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SPX FLOW Danmark A/S ist ein internationales
Industrieunternehmen mit dem standigen

Ziel, unseren Kunden die optimale Proze
Technologie und die héchsten Standards
innerhalb von Anlagenleistungen anzubieten.
SPX FLOW ist spezialisiert auf das

optimale Design und Konstruktion, wenn

es um Produktionsleistung, Flexibilitat,
Energiewirtschaft und Umweltschutz geht.

SPX FLOW bietet eine breite Palette von
Anhydro Spriihbett Trocknertechnologien mit
einer Vielfalt an Einsatzmdglichkeiten, die
auf sehr wirksame und wirtschaftliche Weise
hochwertige Endprodukte ergeben.

SPX FLOW, Inc. (NYSE: FLOW) ist ein fihrender
Anbieter innovativer Lésungen fiir den Flow
Technology Sektor, die in den verschiedenen
Branchen seiner Kunden MaBstabe setzen.

Mit Hauptsitz in Charlotte, North Carolina,
unterhélt das Unternehmen ein weltweites
Vertriebs- und Supportnetz sowie verschiedene
Kompetenzzentren fiir Entwicklung und
Fertigung. Sein Portfolio an hoch innovativen
Stromungskomponenten und Prozessausriistung
umfasst ein breites Sortiment an Pumpen,
Ventilen, Warmetauschern, Mischern,
Homogenisatoren, Abscheidern, Filtern,
UHTAnlagen und Trocknern fiir verschiedenste
Anwendungsanforderungen. Dank seiner hohen
Engineeringkompetenzen ist das Unternehmen
auch ein flihrender Anbieter maBgeschneiderter
Lésungen und kompletter schliisselfertiger
Anlagen, die héchsten Anforderungen gentigen.

Mit vielen fiihrenden Marken blickt SPX FLOW
auf langjéhrige Erfahrung in der Lebensmittelund
Getrankeindustrie, in der Kraftwerkstechnik

und verschiedenen anderen Branchen zuriick.
Dank der Design- und Engineering-L6sungen
sind die Kunden in der Lage, ihre Effizienz

und Produktivitat zu steigern, die Qualitat

ihrer Produkte und die Zuverlassigkeit ihrer
Prozesse zu verbessern und die jeweils aktuellen
regulatorischen Anforderungen zu erfiillen. Ein
umfassendes Know-how in Anwendungen und
Prozessen sowie modernste Innovationszentren
und Versuchsanlagen tragen auBerdem dazu

bei, Prozesse zu optimieren und abzukiirzen, um
Produktionsziele zuverlassig zu erreichen.

Mehr ber die Kompetenzen von SPX FLOW,
die neuesten technischen Innovationen und
das gesamte Serviceangebot erfahren Sie
unter www.spxflow.com.

MaBgeschneiderte
Trocknungssysteme fur die
Herstellung von staubfreiem Pulver

Der Anhydro Spriihbett Trockner (SBD) ist so ausgelegt, dass
Spriihtrocknung und FlieBbettagglomerierung in einem Prozess kombiniert
werden. Dies entspricht den Anforderungen unserer Kunden, gleichméaBiges
und staubfreies Pulver in einer gleichbleibenden Pulverqualitat herstellen zu

konnen.

Das Trocknungssystem kombiniert eine konventionelle konische

Spriihtrocknungsanlage mit der Technologie des FlieBbetts.

Im Vergleich zu den Standard Spriihtrocknungsanlagen von Anhydro sind
die wichtigsten Parameter der Spriihbett Technologie die Verbesserung der

Pulverqualitat und die Reduzierung der Betriebskosten.

Der Anhydro Spriihbett Trockner wird weitgehend in der Lebensmittel-,

Molkerei-, Pharma- und Chemischen Industrie verwendet.

Typische Anwendungsmaoglichkeiten sind:

= Nahrungsmittelbestandteile
= Hefeprodukte

= Pflanzenextrakte

= Aroma und Duftstoffe

= Agrochemikalien

= Gerbstoffe

= Farbstoffe

= Dingemittel

= Waschmittelbestandteile




Typische

ANHYDRO SPRUHBETT TROCKNER

Die Anhydro Fluidisierungskammer ist mit einem integrierten Prod u k‘tan wen d un g en
FlieBbett ausgestattet. Die Speise wird parallel mit der

Trocknungsluft in Richtung des FlieBbetts zerstaubt. Hier wird die

Fluidisierungsgeschwindigkeit angepasst, und die volle Kontrolle

Uber den Feinkornanteil, der vom Produkt entfernt werden soll, wird Der Anhydro Spriihbett Trockner bietet die

. Mdglichkeit, eine breite Palette von Pulvern fiir
ermoglicht.

verschiedene Industrien herzustellen.
Das Feinpulver wird mit der Trocknungsluft zur benetzten Zone

oben in die Trockenkammer beférdert, wo das Feinpulver mit den
feuchten Trépfchen agglomeriert. Das zusammen mit der Luft
beforderte Feinpulver wird von der Luft in einem Zyklon oder
einem Schlauchfilter abgeschieden, und das Feinpulver wird zur

) . - Molkerei Industrie
Zerstauberzone zur Agglomerierung rezirkuliert.
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Das Pulver wird weiter getrocknet und vor dem Austritt in einem
externen FlieBbett gekihlt. Das agglomerierte hergestellte Pulver

ist staubfrei und hat eine durchschnittliche PartikelgréBe von
100-350 pm. Die Agglomerate besitzen eine hohe mechanische
Festigkeit. Das externe FlieBbett ist oft mit dem integrierten FlieBbett

. . ) Lebensmittel- und
zusammengebaut, was geringeren Platz in der Héhe und auch

. . L i . ) Getrankeindustrie
weniger Rohrleitungen erfordert. Dies ist eine Option fir kleine und

mittelgroBe Anlagen.
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ZICK-ZACK-SICHTER ZUR KLASSIERUNG DER
PARTIKELGROSSE

Wo Entstaubung und nur eine maBige Kihlung des agglomerierten
Pulvers gefordert werden, I&sst sich das externe FlieBbett durch einen
Zick-Zack-Sichter ersetzen. Mittels des Zick-Zack-Sichters erfolgt
eine Klassierung der PartikelgroBe, wo sehr kleine Luftmengen im

Vergleich zu denen eines FlieBbetts verwendet werden.



MaBgeschneiderte Technologien

ZERSTAUBUNG
Korrekte Zerstaubung ist der Schliissel zum
Sprihtrocknungsverfahren. Der Spriihnebel wird entweder durch

ein Dusensystem oder einen Zentrifugalzerstauber erzeugt.

Die Bildung von Partikeln und die Verteilung der PartikelgroBe
- und somit die endgiltigen Pulverspezifikationen - lassen
sich im Rahmen bestimmter Grenzen steuern, die auf der
Wahl des Zerstaubungsprinzips sowie der Regelung der
Zerstaubungsparameter basieren; hier ist beispielsweise der
Druck der Speise zu den Diisen oder die Geschwindigkeit des

Zerstauberrads im Zentrifugalzerstauber erwahnt.

Bei der Verwendung der Sprithbett-Technologie wird in der
Regel die Disenzerstaubung bevorzugt, da die durchschnittliche
PartikelgréBe, die erzielt werden kann, generell gréBer als die

eines Zentrifugalzerstaubers ist.
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Des Weiteren sind die agglomerierten Partikeln gleichmaBiger. Anhydro Spriihbett Trockner

Wenn gewiinscht kann die Anlage jedoch als eine Option

zwischen den beiden Systemen ausgelegt werden.

Diisenzerstduber Diisenzerstdauber



INTEGRIERTES FLIESSBETT
Wenn der Luftstrom und die Lufttemperatur zum FlieBbett
justiert werden, 148t sich die GréBe der Agglomerate und die

Restfeuchte nach Bedarf genau abstimmen.

Da FlieBbette im Allgemeinen viel langere Verweilzeiten als
einstufige Spriihtrockner haben, kann die Temperatur der
Trocknungsabluft im kombinierten System gesenkt werden, und
die gleiche Restfeuchte des Pulvers wird erzielt. Dies reduziert

der Energieverbrauch und somit die Trocknungskosten.

Weil die FlieBbett-Trocknung bei niedrigen Temperaturen erfolgt,

fuhrt es zu einer geringen Hitzeeinwirkung auf das Produkt.

EXTERNES FLIESSBETT

Die Endtrocknung und Endkihlung kénnen in einem externen
FlieBbett erfolgen. Die Instanteigenschaften gewisser
agglomerierter Produkte kdnnen bei der Hinzufligung von
Lezithin in der wiederbefeuchteten Zone des FlieBbetts erzielt

werden.

Getrennte Lufteintrittssysteme zum FlieBbett bieten Flexibilitat
in Bezug auf die Luftgeschwindigkeit und Produkttemperatur
und sichern sowohl die Entfernung von Feinpulver als auch die

Entleerung bei der gewiinschten Temperatur.

Anhydro Spriihbett Trockner

FEINPULVERRUCKFUHRUNG
Das Feinpulver vom Produkt in der Trockenkammer und
im externen FlieBbett wird von der ProzeBluft in einem

Zyklonabscheider oder in einem Schlauchfilter abgeschieden.

Das Feinpulver, das vom Abscheidesystem abgelassen wird, wird
zur Zerstauberzone rezirkuliert, um mit den feuchten Trépfchen
zu agglomerieren. Die Agglomerierung in der befeuchteten Zone
resultiert in fest agglomeriertem Pulver, das in GroBmengen

bewéltigt werden kann.

BLASRAUMER

Gewisse Produkte sind thermoplastisch und haben eine
Tendenz, an der Kammerwand zu kleben. Bei Verwendung

des einzigartigen rotierenden Anhydro-Blasraumers wird die
komplette Kammeroberflache mit leicht erhitzter Luft geséubert

und gekihlt.

EXPLOSIONSSCHUTZ

Wenn eine potenzielle Gefahr einer Staubexplosion besteht, wird
die Anlage mit einem Druckentlastungssystem mit Entliiftung
ins Freie oder mit einem Explosionsunterdriickungssystem
ausgestattet, wo ein inertes Medium eingespritzt wird, um die

Explosion zu unterdriicken.

Systeme mit geschlossenem Kreislauf werden verwendet,
wenn organische Lésungsmittel in der Speise vorhanden sind.
Stickstoff kann als Trocknungsgas verwendet werden, weil dies

die Gefahr einer Explosion beseitigen wird.

Ein weiterer Vorteil ist die Reduzierung der Emission in die
Umgebung, was beim Umgang mit giftigen Stoffen unbedingt

erforderlich ist.

CIP-REINIGUNGSSYSTEM

Mit dem CIP-System wird die komplette Anlage inklusive des
Schlauchfilters gereinigt. Vollautomatische CIP-Systeme werden
gemaB den individuellen Kundenwiinschen ausgefiihrt und auf

Anfrage geliefert.



Vorteile der Anhydro Sprihbett Trocknung

Alle Anlagen sind fur jeden spezifischen Zweck
maBgeschneidert. Insbesondere Produktqualitat, Leistung und

Betriebskosten stehen im Fokus.

Der Anhydro Spriihbett Trockner bietet folgende
Vorteile:

= Die Fahigkeit, gleichartiges und fest agglomeriertes Pulver
mit einer gleichméaBigen Pulverstruktur herzustellen, das leicht

auflosbar oder dispergierbar ist.

= Kosteneffiziente Trocknung. Im Vergleich zur konventionellen
einstufigen Trocknung bei niedrigen Temperaturen ist der
Energieverbrauch bei der mehrstufigen Trocknung um 10-

15% reduziert.

= Schonendes Trocknungsverfahren. Dieses Verfahren ist
fur warmeempfindliche Produkte gut geeignet, weil hier
die Produkttemperatur generell niedriger als bei den

Standardtrocknern ist.

= Hohe Anlagenverfugbarkeit aufgrund optimierter

Verfahrensbedingungen

= Hohe Flexibilitat

Anhydro Spriihbett Trocknungsanlage

Externes Anhydro FlieBbett von innen gesehen




Globaler Service fur individuelle Anforderungen

SPX FLOW setzt sich dafir ein, unseren weltweit agierenden
Kunden bei der Optimierung der Produktqualitat und der
Anlagenverfligbarkeit zu unterstiitzen und die Betriebskosten
der Anhydro Spriihbett Trocknungsanlagen zu reduzieren.
Unsere Lésungen reichen von Durchfiihrbarkeitsanalysen bis

schlusselfertigen Projekten im MaBstab 1:1.

PROZESSENTWICKLUNG

SPX FLOW unterstltzt den Kunden dabei, die beste Lésung
fur langfristige Bedurfnisse zu finden. Wir bieten eine enge
Partnerschaft, die sich auf persénliches Engagement und
dokumentierte Best Practice griindet - von der anfanglichen
Bedarfsanalyse und Planung bis hin zum Ende der
Betriebsdauer des Anhydro Spriihbett Trockners viele Jahre

spater.

Basierend auf den Kundenanforderungen an Produkt und
Leistung werden wir gemeinsam mit den Kunden eine Analyse
der verflgbaren Optionen vornehmen. Bei Bedarf kdnnen wir
das Produkt auf einer Pilotanlage an unserer Prifeinrichtung
testen, damit sichergestellt wird, daB der ProzeB die

Kundenerwartungen an die Produktion erfillt.

3D Computerdesign, weltweite Beschaffung von Ausriistung
und ortliche Produktion, sofern es zweckdienlich erscheint, sind

Teil unserer standardmaBigen Projektdurchfihrung.

INNOVATIONSZENTRUM
Im SPX FLOW Innovationszentrum, das Anhydro Technikum in

der Nahe von Kopenhagen in Déanemark lokalisiert, wird den

Kunden die Méglichkeit gegeben, neue Produkte zu priifen und
Verfahrensbedingungen zu bewerten, um die klare Synergie
zwischen der Optimierung des Anlagekonzepts und der

reproduzierbaren Produktqualitat sicherzustellen.

Alternativ konnen Pilot-Versuchsanlagen fir eine beschréankte
Dauer in den Betrieben unserer Kunden aufgestellt werden,
um die Anlagen zu demonstrieren oder Produkte an den

Kleinanlagen zu testen.

ENGINEERING STANDARDS

Umweltschutz ist in Ubereinstimmung mit értlichen Normen
und Vorschriften integriert und ist ein Kernpunkt in der
Anlagenkonstruktion. SPX FLOW Danmark ist ISO 9001:2008
zertifiziert, und alle Anlagen entsprechen den Anforderungen an

der CE-Kennzeichnung und ATEX.

LEBENSLANGER SERVICE UND SUPPORT
Unser internationales SPX FLOW- Servicenetz ist immer
hilfsbereit und alle erforderlichen Ersatzteile sind kurzfristig
lieferbar. Unsere Monteure sind schnell im Einsatz, um
eventuelle Probleme zu beseitigen und somit unplanméBige

Ausfallzeiten auf ein Minimum zu beschranken.

SPX FLOW bietet auch Wartungsvertrage an, die je nach

Ihren individuellen Anforderungen Optionen verschiedener Art
umfassen kénnen, und unsere Prozessingenieure stehen zur
Verfligung rund um die Uhr, um Sie bei Fragen zur Anwendung

und Entwicklung zu unterstitzen.

SPX FLOW Innovationszentrum (das Anhydro Technikum) in Soeborg, Kopenhagen



Anhydro Sprihbett-
Trockner

SPXFLOW

Weltweite Standorte

USA APAC

SPX FLOW SPX FLOW CHINA
Getzville, NY 14068 Shanghai 2000052

USA Peoples Republic of China
P:+1 716 692 3000 or 800 828 7391 P: +86 21 2208 5888
F:+1716 692 6416 E: anhydro.china@spxflow.com

E: anhydro.americas@spxflow.com

Der Hauptsitz von SPX FLOW, Inc. befindet sich in Charlotte, North Carolina, USA. SPX FLOW, Inc. (NYSE: FLOW) ist ein weltweit tatiges

Unternehmen und fithrender Hersteller in vielen Branchen. Weitere Informationen finden Sie unter www.spxflow.com.

SPX FLOW DANMARK A/S
Oestmarken 7

2860 Soeborg

Denmark

P: +45 7027 8222

F: +45 7027 8223

E: ft.dk.soeborg@spxflow.com

SPX FLOW, Inc. behélt sich das Recht vor, Konstruktions- oder Werkstoffanderungen ohne vorherige Ankiindigung oder Verpflichtung vorzunehmen.

Konstruktive Darstellungen, Werkstoffe sowie MaBangaben, die in diesem Prospekt enthalten sind, dienen lediglich zu Ihrer Information. Die Richtigkeit der Angaben ist ohne
weitere schriftliche Bestatigung nicht garantiert. Bitte kontaktieren Sie Ihren lokalen Vertriebspartner zur Produktverfiigbarkeit in Ihrer Region. Weitere Informationen finden
Sie unter www.spxflow.com. Die griinen ,>‘- und ,»<“~-Symbole sind Markenzeichen von SPX FLOW, Inc.
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