SPXFLOW

APV BLV1

ZAWOR KULOWY

PRZED UZYCIEM | KONSERWACJA TEGO PRODUKTU NALEZY PRZECZYTAC NINIEJSZA
NR DOKUMENTACJI: H342503 REWIZJA: PL-2
INSTRUKCJE | ZROZUMIEC JEJ TRESC.

>APV






SPXXFLOW

Deklaracja Zgodnosci UE
dla Zaworow i Wysp Zaworow

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede
niniejszym deklaruje, iz

APV zawory podwojnym uszczelnieniem i dwugrzybowe serii
SD4, SDT4, SDU4, SDMS4, SDMSU4, SDTMS4, SWcip4, DSV,
DA4, D4 SL, D4, DA3, DA3SLD, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
w rozmiarach DN 25 - 150, ISO 1“-6“i 1 Sh5 - 6 Sh5

APV zawory motylkowe serii SV1 i SVS1F, SV2 i SVS2F, SVL i SVSL
w rozmiarach DN 25 - 100, DN 125 -250i ISO 1“ —4*

APV kurki kulowe serii KHI, KHV, BLV1
w rozmiarach DN 15— 100i ISO 1/2" — 4"

APV zawory jednogrzybowe, membranowe i dociskane sprezyna serii
S2, SW4, SWhp4, SWA4DPF, SWmini4, SWT4, SWS4, MF4, MS4, MSP4, AP/T1, CPV,
RG4, RG4DPF, RGMS4, RGE4, RGE4DPF, RGEMS4, PR2, PRD2, SI2, UF/R3, VRA/H
w rozmiarach DN 10 - 150, ISO 1/2“ - 4“i1 Sh5 - 6 Sh5
oraz wyspy zaworéw wymienionych powyzej

sg zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2006/42/EC (zastapuje 89/392/EEC
i 98/37/EC) i ProdSG (zastapuje GPSG - 9.GPSGV).

W razie oficjalnych inspekcji, SPX FLOW przedstawia techniczng dokumentacje zgodng z
zatagcznikiem VII Dyrektywy Maszynowej, dokumentacja zawiera dokumentacje dotyczacag
projektu zaworu i dokumentacji konstrukcji zaworu, opis wykonanych pomiarow w celu
osiggniecia zgodnosci z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa i zdrowia,
zawierajgca analize ryzyka oraz instrukcje obstugi wraz z instrukcjami bezpieczenstwa.
Zgodnos¢ zawordw i wysp zaworow jest gwarantowana.

Osobg odpowiedzialng za dokumentacje jest:
Frank Baumbach

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede, Germany

styczen 2020

Frank Baumbach ) A PV®
Engineering Director — Sanitary Components
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1. Informacje ogdlne
Instrukcja obstugi musi by¢ przeczytana i przestrzegana przez
personel odpowiedzialny za obstuge i konserwacje.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i usterki
powstate w wyniku nieprzestrzegania wskazéwek zawartych
w instrukcji obstugi.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych
w ilustracjach i specyfikacjach.
2. Bezpieczenstwo
2.1. Symbole
Uwaga!
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Symbol bezpieczenstwa pracy zwraca uwage na wazne informacje
dotyczgce bezpieczenstwa pracy. Symbol umieszczony jest przy
opisie czynnosci, ktére mogg stanowic¢ zagrozenie dla zdrowia
pracownika i innych oséb lub spowodowac ryzyko wystgpienia
szkod materialnych.

Wazna wskazéwka!
Istotne informacje techniczne

Wskazowki bezpieczenstwa

Otwieranie napedow jest surowo zabronione.
Zagrozenie dla zdrowia i zycia!

Nieuzywane i/lub niesprawne, uszkodzone napedy nalezy
odpowiednio zutylizowac.

Uszkodzone napedy nalezy zwrdéci¢ do lokalnego
przedstawicielstwa handlowego firmy SPX FLOW w celu
prawidiowej, bezptatnej utylizacji.

Nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielstwem
handlowym firmy SPX FLOW.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu kulowego ani przewodéw
rurowych podczas przetwarzania gorgcych cieczy!

Nie wkiada¢ rak w otwarta kule i latarnie zaworu.
Ryzyko obrazen w wyniku nagtego przetgczenia zaworu.

Ruchome elementy rozmontowanego zaworu stwarzajg
niebezpieczenstwo zmiazdzenia czesci ciata.

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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Bezpieczenstwo
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Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy przetgczyc¢
system przewodoéw i system czyszczenia w stan bezci$nieniowy
oraz w miare mozliwosci opréznic!

Roztaczy¢ potgczenia elektryczne i pneumatyczne.
Po demontazu w kuli mogg znajdowac sie jeszcze resztki mediow.

Przed kazdg wymiang uszczelek nalezy zdemontowa¢ naped
obrotowy.

Aby zapewni¢ bezpieczng konserwacje zaworu, nalezy postepowaé
zgodnie z instrukcjg montazu.

Aby unikng¢ wycieku i wyptywu medidw, nalezy zaplanowaé
regularng konserwacje zaworu oraz wymiane wszystkich uszczelek.

Zawoér moze by¢ montowany, obstugiwany, demontowany,
konserwowany lub naprawiany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolone osoby.

W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielstwem firmy SPX FLOW.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania zaworu kulowego
nalezy odcinanie okreslonych odcinkéw przewodéw.

Uwaga! Samowolne zmiany w konstrukcji zaworu majg wpltyw na
jego bezpieczne oraz zgodne z przeznaczeniem dziatanie i nie sg
dozwolone.

Uwaga! Standardowy zawér kulowy BLV1 nie moze by¢ uzywany
w strefach zagrozonych wybuchem.

Uwaga! Standardowy zaw6r kulowy BLV1 nie moze by¢ uzywany
do zastosowan higienicznych.

Zawory SPX FLOW APV przeznaczone sg do stosowania
w przemys$le spozywczym i napojow oraz w przemysle
farmaceutycznym i chemicznym.

Zawory SPX FLOW APV (bez funkcji bezpieczenstwa) sg
przypisane do kategorii 1 zgodnie z dyrektywg w sprawie urzgdzen
cisnieniowych 2014/68/UE i rozpatrywane zgodnie z procedurg
oceny zgodnosci modutu A. Ponizsze przyporzgdkowanie dotyczy
ptynéw przetwarzanych w zaworach zgodnie z art. 13:

Media produktowe — Grupa ptynéw 2 — Zawory we wszystkich
wymiarach nominalnych.

Srodki czyszczace CIP — Grupa ptynéw 1 — Zawory o wymiarach
nominalnych < DN100/4" mogg by¢ stosowane w temperaturze
do 140 °C, zawory o wymiarach nominalnych > DN100/4" w
temperaturze do 100 °C.
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Dopuszczenia i oceny zewnetrzne

Certyfikaty tego produktu i innych innowacyjnych produktéw firmy
SPX FLOW mozna znalez¢ na stronie https://www.spxflow.com/en/
apv/about-us/certifications/

Do obowigzkéw operatora instalacji nalezy ocena i weryfikacja
przydatnosci produktow SPX FLOW do zamierzonego zastosowania
i warunkéw serwisowych oraz okreslenie i przestrzeganie
obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych zamierzonych zastosowan

i obszaréw zastosowania.

Sposoéb dziatania

Uwagi ogéine

Plynne przejscie zaworu o petnym przekroju otwarcia réwnym
Srednicy nominalnej przewodu.

Istniejg trzy rodzaje konstrukcji:

Zawor kulowy BLV1-H standardowy z dzwignig reczng bez
sygnalizatora stanow

Zawor kulowy BLV1-HL z dzwignig reczng i konsolg do sygnalizaciji
stanow

Zawor kulowy BLV1-NC sterowany napedem pneumatycznym

Zawor kulowy BLV1 wykorzystywany jest w przemysle spozywczym
i napojéw oraz w przemysle farmaceutycznym i chemicznym ze
wzgledu na zastosowanie w nim wysokiej jakosci stali szlachetne;j

i odpowiadajgcych wymogom materiatéw uszczelniajgcych.

Uwaga!

Zawor kulowy ma obszary martwe, ktérych nie mozna wyczyscic,
dlatego nie powinien on by¢ stosowany w przetworstwie
zywnosci w obszarach majacych kontakt z produktem!

Kula jest osadzona na tozyskach po obu stronach jako element
odcinajgcy w ostonach z PTFE. Plywajgce fozysko kuli umozliwia
ruch w kierunku przeptywu w pozycji zamknietej, co gwarantuje
optymalne uszczelnienie na przelocie (B i C).

Watek sterujgcy zaworu kulowego jest zasadniczo wktadany od
wewnatrz. Kotnierz oporowy jest wigkszy niz otwor w obudowie

i zapobiega wypchnieciu watka sterujgcego na zewnatrz. Watek
sterujgcy jest uszczelniony przez uszczelnienie watu zacisniete za
pomoca tulei gwintowane;.

Uszczelnienie miedzy obudowg a przeciwkotnierzem na zewnatrz
zapewnia standardowy pierscien uszczelniajgcy do obudowy PTFE.

Wskazowka!
Zawor kulowy nie ma osobnego potgczenia CIP do czyszczenia
istniejgcego obszaru martwego!

Uruchomienie za pomocg pneumatycznego napedu obrotowego
Z przytgczem powietrza umieszczonym w punkcie (A); powrot do
pozycji krancowej ,,zamknietej” za pomoca sprezyny.

Zawor kulowy

APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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Wyposazenie dodatkowe

5.1.

Zawor kulowy sterowany
recznie z latarnig do
sygnalizacji pozyciji kuli

5.2.

Modut sterujgcy CU4

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2

Sygnalizacja potozenia zaworu recznego / sterowanego
Czujniki sygnalizujgce pozycje krancowe kuli zaworu mozna w razie
potrzeby zamontowac na latarni zaworu.

Zaleca sie stosowanie standardowych czujnikéw firmy APV.
Typ: Czujnik tréjprzewodowy (H340207; 000-08-60-114/93)
Odstep tgczeniowy: 5 mm/srednica: M12 / dtugos$¢: 40 mm

W przypadku zastosowania przez klienta innych uktadéw
sygnalizacyjnych potozenia zaworu, producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za jego prawidtowe dziatanie.

1 czujnik do sygnalizacji zamknietej lub otwartej pozyc;ji kuli.

2 czujniki do sygnalizacji obu pozycji kuli: zamknietej i otwarte;j.

Modut sterujacy

Moduty wyposazone w przetgczniki sygnalizacyjne i zawor
elektromagnetyczny do pneumatycznego sterowania pracg zaworu,
przeznaczone do montazu na napedzie obrotowym, dostepne sg
takze w technologii Feldbus.

Modut sterujgcy moze by¢ zainstalowany na przystosowanym do
tego celu wariancie napedu obrotowego.

W celu uruchomienia oraz wykonania montazu i demontazu réznych
wersji nalezy stosowac sie do informacji zawartych w odpowiednie;j
instrukcji obstugi.

Istnieja rozne wersje do wyboru:

CU4 - Direct Connect CU41 - T — Direct Connect
Numery referencyjne H320461; 000-08-45-101/93
CU4 - AS-interface 31 Slaves | CU41 - T — AS-i standard
Numery referencyjne H324674; 000-08-45-251/93
CU4 - AS-interface 62 Slaves | CU41 - T — AS-i extended
Numery referencyjne H320468; 000-08-45-111/93
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5. Wyposazenie dodatkowe
5.3. Naped obrotowy do modutu sterujagcego
Do montazu modutu sterujgcego na zaworze kulowym wymagany
jest specjalny naped obrotowy.
Standardowy naped obrotowy musi zosta¢ wymieniony.
Naped obrotowy do modutu sterujgcego
Naped obrotowy K080 F/L RME H123937
do BLV1 DN 15-50; 1/2"-2" 000-15-37-070/17
Naped obrotowy K125 F/L RME H128942
do BLV1 DN 65-80; 2 1/2"-3" 000-15-37-106/17
Naped obrotowy K180 F/L RME H134034
do BLV1 DN 100; 4" 000-15-37-103/17
Do montazu modutu sterujgcego na specjalnym napedzie
obrotowym wymagany jest adapter CU.
Adapter do modutu sterujacego CU4-T
Adapter CU4-T H320475
DN 15-50; 1/2" -2" 000-08-48-601/93
Adapter CU4-Tmax H321987
DN 65 -100; 2 1/2" - 4" 000-08-48-611/93
6. Czyszczenie
6.1. Zalecenia dotyczace czyszczenia

Przestrzenie przelotowe zaworu czyszczone sg przez odpowiednie
medium podczas czyszczenia podtgczonego przewodu rurowego.

Srodek czyszczacy oraz czas i procedure czyszczenia nalezy
dobra¢ do konkretnego przypadku zastosowania zaworu,
uwzgledniajgc stopien i rodzaj zanieczyszczenia.

Uwaga!
Srodek czyszczgcy musi by¢é kompatybilny z odpowiednim
materiatem uszczelniajgcym.

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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Montaz i uruchomienie
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Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2

Pozycje montazowa zaworu kulowego mozna dowolnie dobieraé
w zaleznosci od lokalnych warunkéw i zadania do wykonania.

Wskazowka! Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych spawania
zawartych w rozdziale 7.1.

Uwagal!

Przed pierwszym uruchomieniem:

Sprawdzi¢ dziatanie modutu sterujgcego lub sygnalizacje potozenia
zaworu, jesli jest zainstalowana.

Zwroci¢ uwage na mozliwe wycieki podczas uruchamiania.
Wymieni¢ uszkodzone uszczelki.

Wskazowki dotyczace spawania

Przed rozpoczeciem spawania nalezy usungé wszystkie czute
podzespoty! Nalezy wyjg¢ obudowe kuli zaworu wraz z uszczelkami,
znajdujgcy sie pomiedzy przeciwkotnierzami.

Wszystkie prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeegzaminowanych spawaczy (DIN EN ISO 9606-1) (jakos¢
spoiny DIN EN ISO 5817).

Przeciwkotnierze muszg zosta¢ zespawane w taki sposéb, aby nie
powstawaty naprezenia odksztatcajgce.

Nalezy stosowac¢ spawanie metodg WIG!

W ramach przygotowania spoiny spawalniczej do materiatéw do
3 mm grubo$ci $cianki nalezy zapewnic styk czotowy prosty typu I,
bez szczeliny powietrznej. Zwréci¢ uwage na stopien skurczul!

Uwagal!

Po zespawaniu przeciwkotnierzy lub wykonaniu prac na
przewodach rurowych nalezy oczy$ci¢ odpowiednie elementy
instalacji i przewody rurowe z pozostatosci po spawaniu i brudu.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze prowadzi¢ do osadzania
sie pozostatosci po spawaniu lub czgstek brudu w zaworze, a w
konsekwencji do jego uszkodzenia lub tez do zanieczyszczenia
innych elementéw instalaciji.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci gwarancyjnej za

ewentualne szkody spowodowane nieprzestrzeganiem powyzszych
wskazowek dotyczgcych spawania.

1"
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Wymiary giéwne / masy
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BLV1 -H - DN 15-100; 2" - 4"
Zawor kulowy sterowany recznie bez sygnalizatora stanow

Wymiary w mm Masa Wymiary w mm Masa
DN Di Da F L H w kg DN Di Da F L H w kg
15 16 19 88 132 64 0,75 15 16 34 88 132 64 0,75
20 20 23 101 132 69 0,85 20 |20 34 101 132 69 0,85
25 26 29 114 165 69 1,00 25 |26 50,5 |114 165 69 1,00
40 38 41 139 194 88 2,20 40 |38 50,5 139 194 88 2,20
50 50 53 155 194 97 3,65 50 50 64 155 194 97 3,65
65 66 70 197 251 131 7,65 65 |66 91 197 251 131 7,65
80 81 85 229 251 144 10,55 80 |81 106 229 251 144 10,55
100 100 104 243 332 172 19,15 100 |100 119 243 332 172 19,15
Wymiary w mm Masa Wymiary w mm Masa
Cale Di Da F L H w kg Cale Di Da F L H w kg
1/2" 9,4 12,7 88 132 64 0,75 12" | 9,4 25 88 132 64 0,75
3/4" 15,8 19,1 101 132 69 0,85 3/4" | 15,8 25 101 132 69 0,85
1" 22,2 25,4 114 165 69 1,00 1" 22,2 50,5 114 165 69 1,00
11/2" | 349 | 38,1 139 194 88 2,20 11/2" 34,9 |505 |139 194 88 2,20
2" 47,6 50,8 155 194 97 3,65 2" 47,6 64 155 194 97 3,65
21/2" | 60,3 63,5 197 251 131 7,65 21/2" | 60,3 77,5 197 251 131 7,65
3" 72,9 76,1 229 251 144 10,55 3" 72,9 91 229 251 144 10,55
4" 97,6 | 101,6 | 243 332 172 19,15 4" 97,6 119 243 332 172 19,15
8.2. BLV1-HL-DN 15-100; *%" - 4"
Zawor kulowy sterowany recznie z sygnalizatorem stanéw

Wymiary w mm Masa

DN Cale H L w kg

15 1/2" 132 165 1,50

20 3/4" 137 165 1,70

25 1" 140 165 1,90

40 11/2" | 154 165 3,00

50 2" 162 165 4,40

65 |21/2"| 234 251 9,30

80 3" 247 251 12,2

DN15 - DN50; 0,5" - 2" 100 | 4" | 275 | 332 | 210 DNG5 - DN100; 2,5" - 4"

12

Zawor kulowy

APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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Wymiary giéwne / masy

@134

BLV1 - NC — DN15-100; 2" - 4"
Zawor kulowy sterowany napedem obrotowym / modutem
sterujacym

@134

Wymiary w mm Masa w kg | Masa w kg

DN Cale F E HA1 H2 bez CU z CU
15 172" 88 85 250 429 3,7 4,9
20 3/4" 101 85 255 434 3,9 5,1

25 1" 114 85 258 437 4,1 5,3
40 112" 139 85 272 451 52 6,4
50 2" 155 85 280 459 6,6 7,8
65 212" 197 135 382 561 16,7 17,9
80 3" 229 135 392 571 19,6 20,8
100 4" 243 189 453 632 37,0 38,2

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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9.

Dane techniczne

9.1.

9.2.

14

Dane ogdlne

Maks. ci$nienie w przewodach:

Cale DN Maks. cisnienie w
przewodach przy maks.
140°C
(bar)
1/2" 15 63
3/4" 20 63
1" 25 63
1,5" 40 40
2" 50 40
2,5" 65 25
3" 80 25
4" 100 20
Uwagal!

Stosowac wytgcznie klamry TC przystosowane do poziomu
ci$nienia wystepujgcego w instalacji (ew. ztgcze TC do wysokich

cisnien)!

Maks. temperatura robocza:

Krétkie wystawienie na dziatanie pary:
Naped obrotowy

Min. cisnienie sterujgce:

Maks. ci$nienie sterujgce:

Kat obrotu:

Przytgcze powietrza (do weza):
Ztaczka skrecana kgtowa — G1/8"
obracana: moment dokrecenia 2 Nm

Jakos¢ sprezonego powietrza

0-140°C
160 °C

6 bar

10 bar
90°

6 x1mm

Jakos¢ sprezonego powietrza: Klasa jakosci wg DIN I1ISO 8573-1
Zawarto$¢ czagstek statych Klasa jakosci 3,
maks. liczba czgstek na m*:
10000 o wielkosci 0,5 um=<d<1,0 um
500 o wielkosci 1,0 ym <d < 5,0 ym
Zawarto$¢ wody: Klasa jakosci 3,
maks. temperatura punktu rosy -20 °C
W instalacjach w nizszych tempe-
raturach lub na wiekszych wyso-
kosciach nalezy podjg¢ dodatkowe
srodki, aby odpowiednio obnizy¢
punkt rosy.
Zawarto$c¢ oleju: Klasa jakosci 1,
maks. 0,01 mg/m?
Stosowany olej musi by¢ kompatybil-
ny z materiatami poliuretanowo-ela-
stomerowymi.

Stosowany olej musi by¢ kompatybilny z materiatami poliuretanowo-

elastomerowymi.

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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9. Dane techniczne

9.3. Maks. moment obrotowy
Momenty obrotowe, przypisanie wielkosci napedu

Zawor kulowy Srednica nominalna

DN 15 20 25 40 50 65 80 100
Cale " " 1" 174" 2" 27" 3" 4"
K080 K125 K180

Naped obrotowy

Moment obrotowy (Nm) 50 | 65 | 95 | 180 | 235 | 595 | 64 | 96
Zawor kulowy

DN 15 20 25 40 50 65 80 100
Cale " Ya" 1" 1%" 2" 2" 3" 4"
Moment dokrecenia

uszczelnienia watu 9,0 9,0 11,0 28,0 28,0 34,0 57,0 80,0

przetgcznika (Nm)

Sworznie obudowy

Moment dokrecenia (Nm) 1.3 12,5 13,5 30,0 30,0

40,0 | 50,0 | 60,0

9.4. Zuzycie powietrza sterujgcego

Naped obrotowy Zuzycie povr\:;etsrica)\ksterujqcego
K080 1,8 NI
K125 5,5 NI
K180 11 NI

APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2

10. Materiaty
Kula 1.4404 (DIN EN 10088)
Obudowa 1.4408/1.4404

Latarnia, naped

(DIN EN 10088)
1.4301 (DIN EN 10088)

Ztagcze 1.4301 (DIN EN 10088)
Wskaznik PE twardy
Uszczelnienie kulkowe /

ostona uszczelniajgca PTFE

Uszczelka obudowy PTFE

Czesci plastikowe w napedzie:

tozysko wrzeciona poliamid PA 12
Przytacze powietrza poliamid PA 6.6

Ttok

poliacetal POM

15



APV

APV_BLV1_PL-2_022025.indd

PL

11.

Konserwacja

16

> >

> >

Wskazéwka!

Okresy konserwacyjne zalezg od rodzaju zastosowania zaworu.
Uzytkownik powinien ustali¢ je sam, dokonujgc okresowych
kontroli.

Uwagal!

Zawory kulowe niemal nie wymagajg konserwacji opré¢cz wymiany
zuzywajgcych sie czesci. Podczas pracy nalezy sprawdzaé, czy
zawor kulowy znajduje sie w pozycji otwartej lub zamknietej. Pozycje
posrednie mogg spowodowac uszkodzenie oston uszczelniajgcych i
dlatego nalezy ich unika¢. W zaleznos$ci od warunkéw pracy nalezy
sprawdzi¢ dfawnice i w razie potrzeby ponownie zamkng¢.

Uwagal!
Zaworu nie wolno czysci¢ srodkami zawierajgcymi substancje
o wiasciwosciach ciernych bgdz polerskich.

SPW FLOW dostarcza kompletne zestawy uszczelek do konserwacji
zaworu (patrz wykazy czesci zamiennych).

Uszczelki nalezy zdejmowac i zaktada¢ zgodnie z instrukcjg
montazu.

Wykona¢ montaz i regulacje napedu obrotowego zgodnie z
instrukcjg montazu.

Wewnetrzne podzespoty napedu obrotowego nie wymagajg
konserwaciji.

Wszystkie uszczelki nalezy lekko hasmarowac przed zatozeniem.

Uwagal!

Nalezy zapewni¢ stosowanie materiatdw uszczelniajgcych zgodnych
z produktem, zastosowaniem i srodkami czyszczgcymi CIP. W razie
watpliwosci prosimy o kontakt z przedstawicielem SPX FLOW.

Uwaga!
Jesli przetwarzany produkt jest wrazliwy na silikon, to nalezy uzy¢
odpowiedniego smaru.

Zalecenie:

Smar montazowy APV (na bazie oleju silikonowego)
0,75 kg/puszka - nrref. H147382; 000-70-01-019/93
60 g/tuba - nr ref. H147381; 000-70-01-018/93
lub

Smar montazowy APV (bez oleju silikonowego)

0,6 kg/puszka - nrref. H147380; 000-70-01-017/93
60 g/tuba - nr ref. H147379; 000-70-01-016/93

Mniej odpowiednie rodzaje smaré6w moga mie¢ negatywny
wplyw na dziatanie i zywotnos¢.

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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Poz. 1 Kotnierz przytgczeniowy

Poz. 2* | Pierscien
uszczelniajgcy obudowy

Poz. 3* | Gniazdo kulowe

Poz. 4 Obudowa

Poz. 5 Kula

Poz. 6 Sruba obudowy

Poz. 8 Tuleja

Poz. 9 Podkfadka

Poz. 10 | Nakretka

Poz. 11 Dzwignia reczna

Poz. 13 | Watek sterujgcy

Poz. 14* | Uszczelka watka
sterujgcego

Poz. 15* | Uszczelnienie dtawnicy

Poz. 16 | Nakretka

Poz. 17 | Podktadka

Poz. * Czesci zestawu
uszczelek

Zawor kulowy

APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2

12. Instrukcja montazu BLV1 - H
Zawor kulowy sterowany recznie bez sygnalizatora stanow
Numery pozycji odnoszg sie do ponizszej ilustraciji.

12.1. Demontaz z systemu przewodow

12.2.

Uwaga!
W zaworze kulowym mogg znajdowac sie resztki mediéw.

Uwaga!
Odcig¢ przewody przytgczeniowe, zredukowacé w nich catkowicie
ci$nienie i w miare mozliwosci oproznié.

Otworzy¢ zawor kulowy za pomoca dzwigni recznej (11).

Poluzowac¢ wszystkie sruby obudowy (6), usungé¢ gérng srube, ktéra
nie przechodzi przez obudowe.

Odchyli¢ obudowe (4), ustawi¢ kule (5) w pozycji zamknietej
i usung¢ razem z ostonami uszczelniajgcymi.

Wymiana kul i gniazd kulowych

Wymontowac kule (5) wraz z gniazdami kulowymi (3). Sprawdzi¢
kule pod katem uszkodzen i w razie potrzeby wymienic.

Uwagal!

Po zdjeciu uszczelek kula lezy odstonieta w obudowie. — Kula moze
wypas¢ z obudowy w pozycji zamknietej! Postepowac ostroznie,
aby unikngé uszkodzenia kul.

Wiozy¢ kule z nowymi gniazdami. Wymieni¢ pierscienie
uszczelniajgce obudowy (2) i zmontowaé zawér kulowy.

Dokreci¢ wszystkie sruby obudowy.

10
ﬁS}N
8

B— =
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12. Instrukcja montazu BLV1 - H
12.3. Wymiana uszczelki watka sterujagcego
Numery pozycji odnoszg sie do ilustracji na stronie 17.

1. Wymontowac¢ zawér kulowy zgodnie z opisem.

2. Zdjg¢ dzwignie reczng. W tym celu usungc¢ lezgcg na niej nakretke
(10) z podkiadka (9).

3. Wyjac tuleje (8) z watka sterujgcego (13).

4. Zdemontowac watek sterujgcy (13) z uszczelka (14) od strony
wewnetrznej i uszczelki dtawnicy (15) od zewnetrznej strony
obudowy.

5. Zamontowac nowg uszczelke (14) z watkiem sterujgcym (13) przez
wnetrze obudowy.

6. Wymieni¢ nowe uszczelki dtawnicy (15) od zewnetrznej strony
obudowy.

7. Dokreci¢ uszczelnienie dtawnicy z tulejg (8), patrz momenty
dokrecenia 9.3.

8. Ponownie zamontowaé¢ zawdr w uprzednio ustalonej pozycji

9. Dokrecic¢ tuleje (8) po okoto 48 godzinach.

18

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
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13. Instrukcja montazu BLV1 - HL
Zawor kulowy sterowany recznie i sygnalizator stanéw
Numery pozycji odnoszg sie do ponizszej ilustraciji.

13.1. Demontaz z systemu przewodow

Uwagal!
W zaworze kulowym mogg znajdowac sie resztki mediow.

Uwagal!
Odcig¢ przewody przytgczeniowe, zredukowacé w nich catkowicie
cisnienie i w miare mozliwosci opréznié.

Odkreci¢ sygnalizator potozenia zaworu.

Dalszy demontaz — patrz punkt 12.1.2—-12.1.4.

Demontaz konsoli z dzwignig reczng

Odkrecic¢ i wyja¢ sruby mocujgce (1) i podktadki (2).

Wymontowac sterowanie reczne z konsolg (3), caty wskaznik
potozenia (4) i ewentualnie dostepng ptyte adaptera (5).

Dalszy demontaz i wymiana kul, gniazd kulowych i uszczelki watka
sterujgcego, patrz punkt 12.2. i 12.3.

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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14. Instrukcja montazu BLV1 - NC
Zawor kulowy z napedem obrotowym i modutem sterujgcym
Numery pozycji odnoszg sie do ponizszej ilustraciji.

14.1. Demontaz z systemu przewodow

Uwagal!
W zaworze kulowym mogg znajdowac sie resztki mediow.

Uwagal!
Odcig¢ przewody przytgczeniowe, zredukowac w nich catkowicie
cisnienie i w miare mozliwosci opréznié.

Uwaga!
Roztagczy¢ potgczenia elektryczne i pneumatyczne.

Odkreci¢ sygnalizator potozenia zaworu.

Dalszy demontaz — patrz punkt 12.1.2—-12.1.4.
Demontaz konsoli z napedem obrotowym
Odkrecic¢ i wyjg¢ sruby mocujgce (1) i podktadki (2).

Wymontowaé naped obrotowy z konsolg (3), caty wskaznik
potozenia (4) i ewentualnie dostepng ptyte adaptera (5).

Dalszy demontaz i wymiana kul, gniazd kulowych i uszczelki watka
sterujgcego, patrz punkt 12.2.i 12.3.

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2
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15.

Wykazy czesci zamiennych

Zawor kulowy
APV DELTA BLV1
Instrukcja obstugi: PL — wersja 2

Podczas wymiany uszkodzonych uszczelek nalezy wymienia¢
zasadniczo wszystkie uszczelki.

Do zaworéow dostepne sg kompletne zestawy uszczelek
(patrz wykazy czesci zamiennych).

Numery referencyjne czesci zamiennych do réznych wersji i
wielko$ci zaworéw podane sg na dotgczonych rysunkach czesci
zamiennych wraz z odpowiednimi wykazami.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac¢ nastepujgce
dane:

liczba potrzebnych czesci,

nr katalogowy/nr identyfikacyjny/nr referencyjny,

nazwa.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian

21
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APV BLV1

ZAWOR KULOWY

SPXFLOW

SPX FLOW SPX FLOW

Design Center Production
Gottlieb-Daimler-Strae 13 Stanistawa Jana Rolbieskiego 2
D-59439 Holzwickede, Germany PL- Bydgoszcz 85-862, Poland
P: (+49) (0) 2301-9186-0 P: (+48) 52 566 76 00

F: (+49) (0) 2301-9186-300 F: (+48) 52 525 99 09

SPX FLOW zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych i zmian w materiale bez uprzedzenia i zobowigzan.

Cechy konstrukcyjne, materiaty i wymiary podane w niniejszej dokumentacji maja jedynie charakter informacyjny. Zapewnienie zgodnosci informacji wymaga pisemnego
potwierdzenia. W sprawie dostgpnosci produktéw prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zapraszamy na naszg strone internetowg: www.spxflow.com

Data wystawienia: 08/2021 - Przektad oryginalnej instrukcji obstugi
COPYRIGHT ©2021 SPX FLOW, Inc.
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