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1.

4

POZOR

Pro bezpec¢né uvedeni do provozu, provoz a udrzbu deskového vyméniku tepla s
tésnénim znacky APV je nutné si precist tento navod k obsluze a dikladné mu
porozumét. Nasledujici postupy musi provadét kvalifikovany, vySkoleny
personal, ktery je obeznamen s timto zafizenim. Zamérem tohoto manualu je
poskytnout zakladni voditko pro pouziti zafizeni. Uzivatel je zodpovédny za
kontrolu vSeho i za zjiSténi, zda je navod pro konkrétni zafizeni vhodny.
Uzivatelé by méli pred uvedenim produktu do provozu a béhem néj pouzivat
spravny technicky usudek. Nedodrzeni spravného postupu miize mit za
nasledek poskozeni, zranéni nebo smrt.

Tato prirucka je uréena pro priumyslové a sanitarni utahovaci ramy.
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2. BEZPECNOSTNIi SYMBOLY a DEFINICE

Bezpeénostni signalni slovo oznacéuje stupen nebo uroven nebezpeéné situace.

Oznacuje bezprostiedné nebezpeénou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, bude mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

Oznacuje potencialné nebezpeénou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete,
muiZe mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

|AcAuTiON

Oznacuje potencialné nebezpeénou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete,
muiZze mit za nasledek lehké nebo stfredné tézké zranéni.

Upozornéni: Pouziva se bez bezpe€nostniho vystrazného symbolu, ktery
oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, mtize
vést k poskozeni majetku.

DULEZITE: Dulezité se pouziva, kdyz akce nebo neéinnost mize zpusobit selhani
zarizeni, at’ uz okamzité nebo dlouho trvajici.

3. BEZPECNOSTNIi OPATRENI

3.1. Obecné

¢ Nutna opatfeni k zamezeni nehody nebo poskozeni GPHE:

Pfed uvedenim SPX FLOW GPHE do provozu musi provozovatel analyzovat
aplikaci pro vSechna pfedvidatelna rizika, jejich pravdépodobnost vyskytu a
potencialni dusledky identifikovanych rizik podle aktualni revize ISO 31000 a
ISO/IEC 31010.

e Prectéte si a pochopte tento navod k obsluze. Nespravna instalace, uvedeni do
provozu a provoz GPHE muZze vytvofit stav, ve kterém uniknou nebezpeéné
kapaliny nebo plyny a zpUsobit vazné zranéni nebo smrt. Sledujte varovné
Stitky na zafizeni a jednejte podle nich. Vytvorte si bezpeéné pracovni navyky
Ctenim pravidel a jejich dodrzovanim. Méjte tuto brozuru po ruce a ¢as od Casu
si ji znovu prohlédnéte, abyste nezapomnéli pravidla s timto pfistrojem spojena.
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Aby nedoslo ke zranéni osob nebo poskozeni zafizeni, je tfeba dodrZzovat nasleduijici
obecna bezpec€nostni opatreni:

Vzdy dodrzujte vSechny platné lokalni a statni bezpecnostni predpisy.

Vzdy pfi manipulaci se zafizenim pouzivejte vhodné ochranné pomcky, jako
jsou ochranné rukavice, navleky odolné proti profiznuti, ochranné bryle a
bezpecCnostni.

PFi manipulaci se zafizenim dodrzujte spravné postupy pro zvedani a
manipulaci.

Nikdy nevystavujte zafizeni teplu, agresivnim chemikaliim nebo mechanickym
vlivam, které mohou zpusobit jeho poSkozeni.

Pouze kvalifikované osoby mohou se zafizenim manipulovat a obsluhovat je;.
Ujistéte se, ze je GPHE stabilni. V pfipadé potfeby pouzijte zakladové Srouby.

Nasledujici postupy musi provést kvalifikovany, vyskoleny personal, ktery
je obeznamen s timto zarizenim. Operatofri si musi precist a pochopit
vSechna bezpeénostni opatreni a provozni pokyny, které jsou soucasti
GPHE.

Produkty jsou uréeny pro obecné pouziti v normalnim prostredi. Produkty
nejsou uréeny pro pouziti ve specialnich pracovnich prostredich, jako
jsou: vybusna, hoflava nebo korozivni prostredi. Pouze uzivatel maze
uréit vhodnost tohoto produktu v téchto podminkach nebo extrémnich
prostiedich. SPX FLOW miize na pozadani poskytnout informace, které
uzivateli pomohou pfi rozhodovani. Obrat'te se na nejblizsi zarizeni SPX
FLOW. (K dispozici na www.spxflow.com)
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Obsluha zafizeni, a kazdy v blizkosti zafizeni, musi vzdy nosit
ochranné bryle a ochranu sluchu. DalSimi ochrannymi prostredky
mohou byt rukavice, zastéra, prilba a bezpe€nostni obuv.

Majitel musi ovérit, ze bezpeénostni Stitky jsou viditelné a
ze jim rozumi obsluha zafizeni rozumi.

PROVOZNi POKYNY nemohou pokryt kazdé nebezpeéi nebo ]
vzniklou situaci, proto provadéjte kazdou Cinnosti S BEZPECNOSTI
PREDEVSIM.

Uzivatel musi byt kvalifikovany operator obeznameny se spravnym
provozem, udrzbou a pouzivanim GPHE. Nedostatek znalosti v
kterékoli z téchto oblasti mize vést ke zranéni nebo smrti.

Vzdy dodrzujte bezpecnostni symboly Nebezpeci, Varovani a Upozornéni uvedené v
této pfirucce:

[AcAuTion

APV GPHE je navrzeno a vyrobeno s nalezitym ohledem a péci o obecné uznavané
bezpeénostni normy. Jako u kazdého mechanického zafizeni zavisi spravny a
bezpeény provoz zafizeni na bezpe¢né manipulaci, provozu a udrzbé.

Poznamka: llustrace APV GPHE a zafizeni uvedené v této pfiru€ce slouzi jako
priklady na podporu pokynl k manipulaci zafizeni. Vase skute¢né vybaveni mize
vypadat jinak.

Diilezité!

Kromé tohoto navodu k obsluze jsou k vaSemu APV GPHE pfiloZzeny nasleduijici

klicové dokumenty. V pfipadé rozporu mezi timto navodem k obsluze a objednavkou a
dokumentaci k produktu ma prednost objednavka a dokumenty specifické pro produkt.

e Schéma usporadani desek APV GPHE

e Zakaznicky vykres APV GPHE, ktery Ize integrovat do schématu usporadani
desek

e DalSi dokumentace specificka pro zakazku

¢ Doplfikové navody k pouziti tykajici se konkrétnich témat

DalSi podrobnosti naleznete v ¢asti 7.0.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Jak kontaktovat SPX FLOW:

Vase nejblizsi kancelair SPX FLOW je uvedena na nasich webovych strankach
www.spxflow.com. Informace tykajici se nasich sluzeb a nabidky nahradnich dilG
naleznete také na nasich webovych strankach.

Provozni zéna

Kolem vSech vyménikl tepla by méla byt vytvofena bezpeénostni provozni zéna. Jasné
natfené zabradli nebo vystrazny pruh by mél zénu vymezit. Pokud jsou fidici obvody
zarizeni pod napétim nebo je v provozu vyménik tepla, v provozni zéné by se mél
nachazet pouze operator nebo jiny opravnény personal. V provozni zoné by nemély byt
uloZeny zadné nastroje ani jiné dalSi vybaveni.

Instalace

Pomlcky, jako je voda, para, elektfina a stlateny vzduch, by mély byt instalovany
pouze vysSkolenym a opravnénym personalem. Instalace musi splfiovat vSechny platné
kodexy a standardy, vCetné téch, které stanovila OSHA.

Instrukce pro spusténi a vypnuti

Pred provozem GPHE

a. Zajistéte, aby vSechny potfebné kryty a bezpecCnostni zafizeni byly
nainstalovany a spravné fungovaly. To zahrnuje bezpecnostni zasténu nebo
zarizeni pro snizeni tlaku.

b. Zajistéte, aby se zbyly personal nedostal do blizkosti GPHE.
c. Odstrarite (z provozni zony) veSkeré materialy, nastroje nebo jiné cizi
predméty, které by mohly zpUsobit zranéni personalu nebo poskodit GPHE.
Po vypnuti
Ujistéte se, Ze vesSkery tlak ve vyméniku tepla je uvolnén.
Obecna provozni bezpecnost
a. Nepouzivejte tento vyménik tepla, dokud si nepfectete a neporozumite navodu
k obsluze a dikladné se neseznamite se zafizenim a jeho provozem.

b. Nikdy neprovozujte tepelny vyménik, pokud je odstranéno nebo odpojeno
bezpe&nostni zafizeni nebo kryt.

c. Vzdy pouzivejte ochranné bryle, bezpecnostni Cepici, obuv s ocelovou Spickou,
ochranu sluchu a jakékoli dal§i pozadované bezpecnostni vybaveni.

d. Nikdy neodstrariujte Stitky ,Varovani“ zobrazené na tepelném vymeéniku.
Potrhané nebo opotfebované Stitky je tfeba vyménit.
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. Tepelny vyménik nespoustéjte, dokud o tom nebudou informovani vSichni

pracovnici a nepfemisti se mimo provozni zonu.

Pfed spusténim odstrante z pracovni zony veskeré nastroje nebo jiné cizi
predméty.

. Udrzujte provozni zénu bez prekazek, které by mohly zplsobit zakopnuti nebo

pad osoby.

. Nikdy nesedejte ani nestuljte na nicem, co by mohlo zpusobit pad na vymeénik

tepla.

. »,Hracky“ kolem vyméniku tepla jsou nebezpecné a zakazané.

Nikdy neprovozujte GPHE nad specifikovanou kapacitu tlaku nebo teploty.

Neprovozujte vadné nebo poskozené zafizeni. Ujistéte se, Ze postupy servisu a
udrzby byly provedeny spravné.

Kolem vyméniku tepla by méla byt zajisténa bezpecna pracovni plocha, véetné
spravného stfezeni vyvySenych plosin, konstrukce a Zebfiku.

3.6. Bezpecnost pii servisu a udrzbé

a.

Neprovadéjte servis tepelného vyméniku, dokud nebudete dikladné
kvalifikovani a seznameni s ukoly, které je tfeba provést.

. Ridte se bezpeé&nostnimi zasadami vasi organizace. Nikdy nespoustéjte zadné

ventily, Cerpadla nebo ovladaci prvky, kdyz personal provadi udrzbu vymeéniku
tepla.

c. Neobchazejte bezpecnostni zafizeni.

d. VZdy pouzivejte spravny nastroj ureny pro danou praci.

. Nevstupujte do uzavieného prostoru. Dodrzujte bezpecnostni zasady a postupy

vasi organizace tykajici se vstupu do omezeného prostoru.

3.7. Bezpecénostni postupy pfi ¢isténi

Postupy ruéniho ¢isténi

a.
b.
C.
d.

K Cisténi vyméniku tepla nepouzivejte toxicka nebo hoflava rozpoustédla.
Rozlité tekutiny kolem vyméniku tepla vzdy co nejdfive vycistéte.
Nikdy necistéte vyménik tepla, kdyz je v provozu.

Zakaznik je odpovédny za to, Ze Cistici chemikalie jsou kompatibilni s materialy
desek a tésnéni.

Postupy ¢isténi na misté

a. Ujistéte se, Ze vSechny spoje v Cisticim okruhu jsou tésné, aby nedoslo ke

kontaktu s horkou vodou nebo Cisticimi roztoky.
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b.

C.

Kdyz je Cistici cyklus fizen ze vzdaleného nebo automatizovaného fidiciho
centra zabrante automatickému spusténi zafizeni pfi udrzbé.

U vyménikl tepla, které obsahuji bezpecnostni clony, se pfed zahajenim
Cisticiho cyklu ujistéte, Ze jsou clony spravné nainstalovany (viz ¢ast 13.3).

3.8. Specificka bezpeénostni opatreni

a.

Svafované a utésnéné komory paru svafovanych desek APV mohou mit rizné
tlakové a kapalinové schopnosti. Ujistéte se, Ze jsou kapaliny spravné pfipojeny.

. Zvedaci zafizeni musi byt v dobrém stavu a musi byt pouzivano v plném

souladu se specifikacemi a omezenimi vyrobce.

c. Nikdy nepfekracujte uhel 120° mezi zvedacimi draty.

d. Pokud vyska stropu neumozriuje bezpecny uhel zdvihu, Ize k pfemistovani

zarizeni pouzit voziky nebo popinava lana.

. Vzdy dodrzujte spravné postupy pro zvedani a/nebo premistovani zafizeni.

Zvedani a pfemistovani by mél provadét kvalifikovany personal. Personal musi
splfiovat pfedepsanou montazni praxi.

Ke zvedani tepelného vyméniku nepouzivejte vysokozdvizny vozik, pokud neni
bezpecné pripevnén k paleté nebo liziné.

. Spousténi a vypinani vymeéniku tepla musi probihat pomalu a plynule. Tim se

zabrani tlakovym a vodnim razam, které mohou poskodit zafizen. Ke zménam
tlaku musi dochazet postupné&, maximaini rychlosti 1,7 bar (25 psi) za 10
sekund. Teploty musi byt ménény pozvolné a omezené, ne rychleji nez 10 °C
(18 °F) za minutu. Obsluha by méla sledovat a zaznamenavat zmény tlaku a
teploty v uvedenych intervalech.

. Pfekro€eni navrhovych teplot a tlaki muze byt Skodlivé pro zafizeni a personal

a je tfeba se mu vyhnout.

. Je tfeba se vyvarovat nahlych zmén provoznich tlakl a teplot. Narazové

chlazeni APV GPHE muze zpusobit netésnost v disledku nahlého smrsténi
tésnicich vliozek.

. Cyklovani teploty a tlaku musi byt omezeno na zmény rychlosti specifikované v

casti 11-1.

. Nikdy neotevirejte GPHE pod tlakem.
. PFfi manipulaci s platy nebo jinymi pfedméty s ostrymi hranami (matice,

spojovaci tyCe, bezpeclnostni zastény atd.) vzdy pouzivejte ochranné rukavice a
navleky odolné proti profiznuti.
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. Unik tlaku nebo teplot z APV DuoSafety je vzdy véasnym varovanim pro
uZivatele, Ze neni néco v poradku.

. Nepfekracujte maximalni provozni tlak nebo teplotu uvedenou na zakaznickém
vykresu, jinak maze dojit k poSkozeni vyméniku tepla a k vaznému zranéni
nebo smrti personélu.

c. Zvedani kladkou neni povoleno, protoze muze dojit k poSkozeni desky.

d. Nikdy neutahujte GPHE, ktera je pod tlakem.

. Nikdy neutahujte GPHE, pokud je potrubi pfipojeno k mfizce ucpavky nebo
konektoru.

. Maximalni stlaceny rozmér paketu lamel naleznete ve schématu uspofadani
desek.

. Nikdy neotevirejte GPHE, dokud teplota zafizeni neni niz8i nez 38°C (100°F).
. Nikdy neotevirejte GPHE, kter4 je pod tlakem.

i. Nikdy neotevirejte GPHE, pokud je potrubi pfipojeno k mfizce ucpavky nebo

konektoru.

j. Zafizenim produkujici ozon, slany vzduch a dalSi korozivni atmosféry je tfeba

se vyhnout.

. Sada lamel musi byt pfed zahajenim provozu utazena na spravnou roztec. P¥i
instalaci novych desek a tésnéni pouzijte maximalni rozte€. Za vSech ostatnich
podminek utahnéte paket lamel na pfedchozi rozmér sady lamel a pokud dojde
k netésnosti, pomalu zmensete rozmér sady lamel.

. Pro bezpec€né spusténi a provoz je nutna spravna montaz a utazeni.

.Vymeénik tepla nesmi byt nikdy spoustén nebo provozovan s uzavienym
ventilem ve vystupnim potrubi. Kazda takova operace mlize zpUsobit Unik a
nevratné poskozeni.

. Pro utahovani a povolovani Sroubl pouzijte sekvenci, ktera béhem procesu
vyrovna otvor na pravé a levé strané vyméniku tepla.

. BEhem udrzby zajistéte unasec ke koncové podpére, aby se zabranilo
nahodnému rozjeti.

. Nepouzivejte zadné prostfedky obsahujici chlor, protoze by poskodily
teplosménnou desku.

. Nadbytek kyseliny dusi¢né mize vazné poskodit NBR a dalSi pryzova tésnéni.
. Nedostate¢na upinaci sila mize zpusobit netésnost.
. Nikdy neutahujte pod minimalni stoupani uvedeném na zakaznickém vykresu.
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a. Pary svafovanych desek APV nejsou vhodné pro sanitarni prostory, kde se
oCekava organické znecisténi, napfiklad mlééné vyrobky.
b. Zajistéte dostateCny prostor kolem APV GPHE.

c. Pfi montazi GPHE musi byt vSechny soucasti dostate¢né podepieny, aby
nedoslo k poskozeni.

d. Pro spravnou instalaci desek pouzijte zakaznicky vykres nebo schéma
usporadani desek. Pro zjednodusSeni jsou na zakaznickém vykresu nebo
schématu usporadani desek znazornény celé bloky identickych levych nebo
pravych plechud. Celkovy pocet kazdého z nich je uveden.

e. Béhem instalace trvale neohybejte nebo neposkrabejte desky ani neposkozujte
tésnéni. Nékteré desky musi byt pro instalaci peclivé ohnuté.

f. Never-Seez Regular Grade neni vhodny pro spojovaci tyCe z nerezove oceli.

g. Tepelny vyménik, ktery byl skladovan déle nez pét (5) let, by mél byt pred
pfipravou k provozu zkontrolovan kvalifikovanym zastupcem SPX FLOW.

h. Pfed uvedenim do provozu musi byt vSechna potrubi zkontrolovana a
proplachnuta. Aby se do vyméniku tepla nedostaly necistoty, doporucuje se
pouziti sit.

i. Cistici prostfedky nesmi byt agresivni nebo korozivni pro desky nebo t&snéni. V
pfipadé pochybnosti kontaktujte SPX FLOW.

j. Ihned po CIP je nutné vyménik tepla proplachnout a poté dikladné vypustit.
Zbytky z CIP mohou zpUsobit korozi, pokud zUstanou ve vyméniku tepla.
k. Prehfati desek muze zpUsobit zménu barvy a poskozeni.

nez pfi pfedchozim zavirani.
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4.

HLAVNI KOMPONENTY

Obrazek 1: Typicky APV pramyslovy GPHE
Obrazek 1: Hlavni soucasti APV GPHE, primyslovy design

Hlava pfistroje pro pfipojeni a upnuti sady lamel

Kladka pro upnuti sady lamel a pfipadna dalSi pfipojeni
Koncova podpéra pro podepieni horni a spodni tyCe
Horni ty¢€ pro pfenaseni a vedeni unasece a sady lamel
Spodni ty€ pro vedeni unasece a sady lamel

Spojovaci ty€e pro upnuti sady lamel mezi hlavu a unasec¢
Prutokova deska (Obrazek 1)

Pritokové tésnéni (Obrazek 1)

Matice pro spojovaci tyC

0. Nastavitelné nebo pevné nohy

HOoO~NOOR~WNE
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Obrazek 2: Typicky sanitarni SPX FLOW GPHE

Obrazek 2: Hlavni sou€asti typického sanitarniho GPHE APV.

Hlava pro pfipojeni a upnuti sady lamel

Kladka pro upnuti sady lamel

Koncova podpéra pro podepieni horni a spodni tyCe
Horni ty¢€ pro pfenaseni a vedeni unasece a sady lamel
Spodni ty€ pro vedeni unasece a sady lamel

Spojovaci ty€e pro upnuti sady lamel mezi hlavu a unasec¢
Pritokova deska (Obrazek 1)

Pritokové tésnéni (Obrazek 1)

Matice pro spojovaci tyC

10.  Nastavitelné nebo pevné nohy

11.  MFizka konektoru pro dalsi vyénélky konektoru kapaliny
12.  Vystupky konektorU

©CoNOO~WNPE
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5.

5.1.

5.2.

KONSTRUKCE
Standardni Design

APV GPHE je navrzen tak, aby poskytoval maximalni u€innost a nakladovou
efektivitu pfi pInéni ukoll spojenych s pfenosem tepla. GPHE minimalizuje prostoje
pfi udrzbé a vyZaduje malou podlahovou plochu ve srovnani s jinymi typy zafizeni
pro pfenos tepla.

Deska pro pfenos tepla je z tenkého vinitého plechu, ktery pfenasi teplo mezi
kapalinami na obou stranach. GPHE se sklada z nékolika takovych desek, z nichz
kazda je obklopena tésnicim tésnénim a stlaena dohromady tak, aby vytvofila
pevny balik desek. Kazda deska typicky obsahuje otevieny port v kazdém rohu a
tésnéni, které nasméruje jednu tekutinu tak, aby prochazela pfes povrch desky a
druhou tekutinu tak, aby prochazela skrz desku. DestiCky jsou uspofadany v baleni,
které umoznuje stfidavym tekutinam prochazet pres alternativni desky. Nékteré
desky v baleni ¢asto obsahuji uzaviené porty pro pfesmérovani toku pro co
nejucinnéjSi vymeénu tepla.

GPHE mUze byt jedno sekéni nebo vice sekéni vyménik tepla. Kazda sekce bude
obsahovat koncovou desku, prutokové desky a tésnici desku. Koncova deska je
pritokova deska opatfena tésnénim koncové desky. Tésnici deska je pratokova
deska vybavena pritokovym tésnénim. Mezi koncovou deskou a tésnici deskou jsou
umistény pratokové desky vybavené tésnénim pratoku.

Napriklad: studena tekutina (modra) vstupuje a opousti talif na levé strané a horka
tekutina (Cervena) vstupuje a vystupuje z talife na pravé strané (Obrazek 3).

Konstrukce

Desky jsou stlaCeny na pfedem stanoveny rozmér spojovacimi ty¢emi mezi dvéma
silnymi kovovymi kryty: pevny kryt (hlava) a pohyblivy kryt (naslednik). Pfipojeni pro
vstupy a vystupy kapaliny Ize provést na obou krytech. Desky jsou podepfeny a vedeny
horni a spodni listou. Sloupek podpira jeden konec horni a spodni tyCe (Obrazek 4).

Priimyslové GPHE jsou pfipevnény k zemi nebo montaznimu povrchu plochymi
montaznimi podlozkami (nohami). Obvykle jsou k hlavé pfipevnény dvé nohy (velmi
malé GPHE pouzivaji jednu nohu u hlavy) a jedna nebo dvé nohy jsou pfipevnény ke
koncové podpére.

Primyslové nebo sanitarni GPHE, které jsou instalovany na rovném povrchu, nejsou
pIné odvoditelné. Poté, co jsou kapaliny evakuovany z GPHE, je mezi spodni Casti
otvoru v desce pro prenos tepla a tésnénim pod otvorem desky pro pfenos tepla
pritomno malé mnozstvi kapaliny. Sklonéni GPHE smérem doll ke stacionarnimu krytu
pomuze usnadnit vypousténi zadrzené kapaliny. Vicedilné GPHE mohou také
vyzadovat odvodnéni v deskach pro pfenos tepla, aby se usnadnilo vypousténi
kapaliny.
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Sanitarni GPHE jsou vybaveny nastavitelnymi kulovymi nozi¢kami, které poskytuji
bodovy kontakt, pro vyrovnani deskového vyméniku tepla, aby se zajistilo, ze GPHE se
muze plné vypustit. Sanitarni GPHE, které Ize zcela vypustit, splfiuje jeden z pozadavku
na vyrazeni GPHE logem 3-A.

Nékteré z malych sanitarnich GPHE nemaji nastavitelné kulové nozky a jsou nabizeny
pouze s nozickami prumyslového typu. Tyto GPHE Ize prodavat s logem 3-A za
predpokladu, Ze jsou splnény nasledujici podminky pro vyrovnani a utésnéni nohou:

1) Pokud je GPHE namontovan na nastavitelné kluzné jednotce, ktera musi byt
vyrovnana tak, aby se GPHE mohla plné vypustit.

2) Neni-li GPHE namontovan na nastavitelné kluzné jednotce, musi byt GPHE
namontovan na povrch(y), ktery zajiStuje uroveri GPHE tak, aby mohl pIné
vytékat (napf.: v pfipadé naklonéné podlahy by mél GPHE byt namontovan na
vyvySené podpéry, jejichz horni plochy jsou vzajemné shodné).

3) Cely obvod noZicek/podlozek musi byt utésnén tak, aby se zabranilo vniknuti
kapaliny u GPHE vybavenych plochymi montaznimi podlozkami (nohami).
Tento pozadavek plati bez ohledu na montazni povrch.

Kdyz jsou deskové vymeéniky tepla otevieny kvili udrzbé, posune se zpét podél horni
tyCe, aby byl umoznén uplny pfistup ke kazdé jednotlivé desce. Délici desky a spojovaci
mfizky se také volné pohybuji na horni nosné tyci, aby byl zajistén snadny pfistup k
jednotlivym deskam.

Ramy APV pouzivané v priimyslovych provozech jsou vyrobeny z uhlikové oceli a jsou
opatfeny natérem vysoce odolnym vici chemikaliim. Primyslové ramové spoje mohou
byt posety riznymi obkladovymi materialy nebo tryskami. Trysky jsou vyrobeny z
uhlikové oceli, nerezové oceli nebo alternativnich kovu. Typy pfipojeni mohou byt
pfivafovaci hrdlo nebo specialni pfiruby. Sanitarni armatury lze dodat i na ramech z
uhlikové oceli. Spojovaci materiély a typy Ize kombinovat na jednotlivém ramu.

Ramy pouzivané pro sanitarni ucely jsou vyrobeny z masivni nerezové oceli nebo
uhlikové oceli, ktera je cela pokryta nerezovou oceli (Obrazek 5). Povrchova Uprava je
bud’ leSténim, nebo tryskanim sklenénymi kulickami (v zavislosti na modelu).
Standardni pfFipojky jsou sanitarni odbory na vSech mistech. V pfipadé potfeby Ize
dodat primyslové armatury.
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Obrazek 3: Proudové vzory
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Obrazek 4: Primyslovy ram GPHE Obrazek 5: Sanitarni ram GPHE

Délici desky lze pouzit k rozdéleni vymeéniku tepla na samostatné provozni sekce.
Délici desky nemaji zadné spoje, ale mohou umoznovat pritok z jedné sekce do druhé.

Konektorové mrizky (Obrazek 6) Ize pouzit k rozdéleni tepelného vymeéniku do
samostatnych sekci, aby bylo mozné v ramci jednoho ramu pojmout vice funkci.
Konektorové mfizky mohou mit az dvé pfipojeni v libovolném rohu.
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Obrazek 6: Mrizka konektoru
5.3. Desky

Desky vyméniku tepla APV se dodavaji v riznych velikostech a vzorech zvinéni. To
umozriuje, aby byl vyménik tepla pIné pfizpisoben konkrétnimu ucelu. Zvinéni
zpusobuje turbulence v kapalinach (Obrazek 7). Desky maji v kazdém rohu porty, které,
kdyz jsou usporadany do sady desek, vytvafi potrubi pro rovnomeérnou distribuci
tekutiny do jednotlivych prichodu desek (Obrazek 8).
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Obrazek 7: Turbulentni proudéni
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Obrézek 8: Vzor protiproudého toku
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Konstrukce desek

VSechny desky jsou oznaceny bud’ jako diagonalni tok nebo vertikalni tok (Obréazek 9)
na zakladé jejich schématu toku. Vertikalni pratokové desky maji jak vstupni, tak
vystupni otvory na stejné strané, napf. leva strana pro horké médium a prava strana pro
studené médium. U diagonalnich prutokovych desek tekutina vstupuje v jednom rohu a
vystupuje v diametralné opacném rohu. Sady desek sestavajici z vertikalnich
prutokovych desek vyzaduji pouze jeden typ desek, zatimco sady pouzivajici diagonalni
prutokové desky vyzaduji levou a pravou desku k vytvoreni pritokového kanalu.

Desky jsou lisovany v tloustkach mezi 0,35 mm — 0,9 mm (0,014 palce a 0,035 palce) v
riznych materialech (sekce Material desky). Vzor zvinéni desky se stfida z desky na
desku, aby poskytoval podporu v mistech kontaktu. Jeden typ vzoru zvinéni vypada
jako valec. Poskytuje Sirokou mezeru mezi deskami s kontaktnimi body pfiblizné kazdy
1 az 3 ¢tveredni palce plochy povrchu pro prenos tepla.

DalSim designem je heroinovy vzor s relativné mélkymi zvinénimi s podporou
poskytovanou v kontaktu vrchol/vrchol. Stfidavé desky jsou uspofadany tak, Ze se
zvinéni kfizi a poskytuje kontaktni body na kazdy 0,2 az 1 ¢tvereCni palec povrchu. Tato
vétsi hustota kontaktnich bodu v heroinovém vzoru umoznuje vy$Si diferenéni provozni
tlak pro danou tloustku desky nez vzor valchové desky.

——— o ——————

Obrazek 9: Vertikalni tok Diagonalni tok
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Michani desek

Pro dosazeni optimalniho tepelného vykonu a vykonu pfi poklesu tlaku pfi pouziti
minimalniho poctu desek tepelného vymeéniku mohou byt desky se dvéma nebo vice
Uhly zvinéni smichany ve stejném ramu. To je k dispozici pro mnoho modelt APV
GPHE.

Uhly sméSovacich desek maji za nasledek pratokové kanaly, které se vyrazné ligi svymi
prutokovymi charakteristikami. To umoznuje doladit konstrukci GPHE v
jednopruchodovém nebo dokonce vicepruchodovém uspofadani tak, aby co nejlépe
odpovidalo teplotnim pozadavkim a pozadavkim na tlakovou ztratu dané aplikace.
PFiklady rdznych Uhli desek jsou na obrazku 10.

Mékka deska Tézka deska
(50° uhel) (0°thel)
Tepelné Tepelné
kratka dlouha

Obrazek 10: Uhly desky
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Material desky

Teplosménné desky jsou lisovany z nerezové oceli 304/304L nebo 316/316L, materialu
254 SMO nebo Titan. Pro zajisténi vhodné odolnosti vici korozi vici kapalinam, se
kterymi se manipuluje, mohou byt vyZadovany jiné slitiny (informace o dostupnosti
dalSich material vam poskytne zastupce SPX FLOW).

DuoSafety — Desky s dvojitou sténou

Deska APV DuoSafety GPHE je deska s dvoijitou sténou vyrobena ze dvou
samostatnych platu slisovanych k sobé do jedné desky DuoSafety (Obrazek 11). Kazda
deska APV DuoSafety je vybavena nelepivym tésnénim, které tésni a drzi platy
pohromadé.

Prostor mezi dvéma platy APV DuoSafety slouzi jako bezpecnostni zéna pro pfipad
netésnosti skrz desku. Pokud by v této bezpecnostni zéné doslo k netésnosti (j. z
dlvodu opotiebeni koroze nebo stafi tésnéni), poskytuje tento prostor zviastni
zabezpeceni proti smichani dvou kapalin. Kapalina bude vypusténa z prostoru mezi
dvéma sténami do atmosféry a zabrani se kfizové kontaminaci.

KdyZz je zpozorovan unik z APV GPHE obsahujici APV DuoSafety desticky, je tfeba
okamzité podniknout kroky k detekci a vyméné vadnych poloZek, nezZ muze netésnost
projit obéma sténami destiCky a zpusobit kfizovou kontaminaci.

Pokud je APV DuoSafety GPHE vybaveno bezpecénostni clonou, bude nutné clonu
pravidelné odstrafiovat, aby bylo mozné pozorovat, zZe okraje sady desek nemaji zadné
znamky uniku. Vizualni kontrola by méla byt provedena nejméné kazdé 3 mésice.

Unik z desky APV DuoSafety je vzdy véasnym varovanim pro uZivatele, Ze je
néco Spatné.

Poznamka: Desky APV DuoSafety pouZzivaji specialni tésnéni, ktera Ize zameénit s
tésnénimi ur€enymi pro jednotlivé desky. Potvrdte prosim pomoci SPX FLOW, Ze mate
spravna tésnéni.

Svarené plechové platy

Dvojice svafovanych desek APV je tvofena svafenim pravostranné a levostranné
deskou s vertikalnim pritokem. Tento systém parl svafovanych desek je zvlasté
vhodny pro pouziti s chladivy, jako je Cpavek a freon, nebo s jinymi agresivnimi
kapalinami, které by jinak napadaly tésnéni v bézné desce vyméniku tepla.

KdyZ jsou svafované pary instalovany v ramu, je kazdy par utésnén k dalSimu paru
elastomerovym tésnénim (Obrazek 12).
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Obrazek 11: Deska DuoSafety

Poznamka: Par svafovanych desek APV nelze oddélit pro kontrolu a €isténi. Je proto
dalezité zabranit znecisténi a ucpani svafeného prachodu. Pokud nelze zabranit
znecisténi, musi se nechat cirkulovat Cistici roztok. Pro radu se doporucuje kontaktovat

dodavatele Cisticich prostfedk.

Svarované a utésnéné komory paru svarfovanych desek APV mohou mit rizné
tlakové a kapalinové schopnosti. Ujistéte se, Ze jsou kapaliny spravné pfipojeny.

|AcAuTiON

Pary svafovanych desek APV nejsou vhodné pro sanitarni zafizeni, kde se
oCekava organickeé znecisténi.

Obrézek 12: Laserem svarené platy
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5.4.

Tésnéni

Tésnéni mezi deskami je dosazeno jednodilnym nebo vicedilnym tésnénim po obvodu
desky a dvojitym t&snénim kolem dvou pruchozich otvord. Dvoijité tésnéni oddéluje port
od oblasti pfenosu tepla dvojitou bariérou. Prostor mezi dvojitym tésnénim je
odvétravan, aby se zabranilo kfizové kontaminaci (Obrazek 13). Vicedilna tésnéni jsou
adresovana v Priloze 1.

Zamkova tésnéni

Desky vyméniku tepla APV maji vzajemné do sebe zapadajici tésnéni se vzpfimenymi
vystupky a vroubky rovhomérné rozmisténymi kolem vnéjSich okraju. Tyto vroubky
zajistuji, ze zde nejsou zadné nepodporované ¢asti tésnéni, a v kombinaci s
patentovanou formou lisované drazky poskytuji mechanickou podporu mezi deskami
pro tésnici systémy. Vzpfimené vystupky (Obréazek 14) udrzuji vyrovnani desky béhem
provozu. Tvar drazky poskytuje 100 % obvodovou podporu tésnéni, pficemz zadny
material nezlstava vystaven vnéjSku. Kromé toho je vystaveni tésnéni procesni
kapalinou minimalizovano drazkou pro tésnéni desky s plnou hloubkou.

Obrazek 13: Tésnéni mustku / portu Obrazek 14: Tésnéni se zamkem

Material tésnéni

Standardné jsou k dispozici rizné materialy tésnéni (Tabulka 1), které poskytuiji
chemickou a teplotni odolnost spolu s vynikajicimi tésnicimi vlastnostmi. Pro specialni
aplikace jsou k dispozici jiné materialy tésnéni. Vybér materialu tésnéni musi brat v
Gvahu chemické slozeni pouzitych kapalin a také provozni podminky.
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5.5.
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MATERIAL APLIKACE
NBR Univerzalni material pro vodné a tukové Gcely
EPDM Vysokoteplotni univerzalni materil pro chemické a parni aplikace
Paraflor (FKM) | Mineralni oleje, kyseliny, para a horkd voda pfi vysokych teplotéch
Paradur (FKM) | Organickd rozpoustédla, chemikilie a kyselina sirova
Paraprene Chlazeni s amoniakem a freonem
(Neoprene)

Tabulka 1: Material t&€snéni a aplikace

Upevnéni tésnéni
Tésnéni APV deskového vyméniku tepla se k jednotlivym deskam pfipeviuji lepenim
nebo klipsem. Nalepena tésnéni jsou pfipevnéna termoplastickym lepidlem, které je
tepelné vytvrzeno pro maximalni pevnost.

Mrizka konektorl a nalitky

Konektorova mrizka rozdéluje deskovy vyménik tepla na samostatné sekce, které
mohou pracovat nezavisle. Konektorova mfizka je vybavena odnimatelnymi
konektorovymi vystupky (Obrazek 15).

Vystupky konektoru mohou také tvofit spojeni mezi sekcemi deskového vyméniku tepla
a zaijistovat vnéjSi spojeni sekci. U nékterych modelll mohou byt ve stejném vycénélku
mfizky konektoru dvé pfipojeni s pfipojenim k obéma sousednim sekcim.

Obréazek 15: Mrizka a tésnéni

Navod k instalaci, obsluze a udrzbé deskovych vyménikl tepla s tésnénim



5.6. Pevna délici deska

Délici deska (Obrézek 16) je obvykle o tloustce mezi 6 mm a 10 mm (1/4 palce — 3/8
palce). Délici deska ma stejny vnéjsi tvar jako pritokové desky. Délici deska se pouziva
k rozdéleni tepelného vyméniku do dvou samostatnych provoznich sekci a nema zadné
vnéjsi pfipojeni. MlzZe umoznovat prutok z jedné sekce do druhé pfes jejich porty.

Obréazek 16: Délici deska

6. NAKRESY
6.1. Zakaznické nakresy

S kazdym deskovym vyménikem tepla APV je dodavan zakaznicky nakres. Tento
nakres poskytuje podrobné informace tykajici se konstruk&nich specifikaci, provoznich
podminek, rozmérd, pfipojeni, desek a tésnéni, schématu uspofadani desek a klice,
kusovniku a zvlastnich poznamek. Pfiklad zakaznického nakresu je na obrazku 17.

Specifika Designu

Seznam dat v konstrukcnich specifikacich poskytuje klicové mechanické informace
pouzité pro navrh deskového vymeéniku tepla. To zahrnuje konstrukéni kdéd, maximalni
pfipustny pracovni tlak a teplotu, maximalni a minimalni rozméry roztece, oblast
prenosu tepla, velikost ramu, maximalni kapacitu desky, hmotnosti a objem kapaliny v
GPHE.

Operaéni podminky

Tabulka na zakaznickém nakresu obsahuje provozni podminky, pro které byl vyménik
tepla navrzen. Specifikuje kazdou tekutinu, pratoky, teploty a tlakovou ztratu.

Plan pripojeni

Plan pfipojeni identifikuje velikost, material a typ kazdého dodavaného pfipojeni.
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Seznam desek a tésnéni

Kazdy zakaznicky nakres obsahuje souhrn desek a tésnéni pouZzitych pro usporadani
desek. Pfehled obsahuje typy desek, uhly a material a typ t&€snéni, material a zpusob
pfipevnéni (pfilepeny nebo zacvaknuty).

6.2. Schéma usporadani plati
Konfigurace diagramu

Deskovy vyménik tepla je navrzen tak, aby vykonaval €innost (nebo povinnosti)
usporfadanim desek ve specifickém pofadi. Toto usporadani je schematicky znazornéno
na nakresu. Schéma znazornuje proudéni tekutiny silnymi Carami se Sipkami a desky
tenkymi svislymi ¢arami. Talifové porty, které blokuji prutok (nejsou-li oteviené), jsou
znazornény malymi Cernymi obdélniky. Pfiklad schématu usporadani desek je na
obrazku 18.

Kazdé pfipojeni na schématu Stitku je identifikovano a oznaceno. Pfipojeni jsou také

identifikovana na rozmérovém nebo izometrickém pohledu na deskovy vyménik tepla a
na planu pfipojeni.
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Obrazek 17: Typicky zékaznicky vykres GPHE
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Obrazek 18: Typické schéma uspofadani desek

V horni ¢asti tohoto diagramu je seznam kazdé pozadované desky, ukazujici ruku

kazdé desky (prava nebo leva), smér Cela tésnéni (hlava nebo kladka) a kéd dérovani
desky (oznacCeni zaslepky). Dérny kod oznacuje, které porty jsou oteviené a umoznuji
tok. Mohou byt uvedeny doplrikové kody oznacujici Stitky s odtokem (D) a praduchy (V)

nebo $titky s koncovym tésnénim (K). Jiné symboly mohou byt pouzity k oznaceni

specialnich podpérnych podlozek nebo tésnéni. Zakaznicky vykres obsahuje kli¢, ktery
znazorfiuje dérovaci kody. Dérovaci kddy jsou také znazornény na obrazku 19 pro
vertikalni pratokové desky a na obrazku 20 pro diagonaini pritokové desky. Dérovaci

kody se mohou liSit v zavislosti na misté vyroby.
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Obrazek 19: Vertikalni dérovaci kédy
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Obrazek 20: Diagonalni dérovaci kédy
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Kod dérovani stitkd je tvofen pétimistnym kédem, jak je znazornéno na Obrazku 17
nebo 18. Zastaralé tfi a Ctyfznakové kody jsou uvedeny pro referenci. Pozice pfipojeni
(porty) jsou oc€islovany, jak je znazornéno na obrazku 21. Kompletni identifikacni Cislo
Stitku je zkonstruovano tak, jak je znazornéno na obrazku 22:

R1234 XX(

Y)
A1 |_.l'
K= END PLATE

S=SEALPLATE
(If Needed)

— PLATE ANGLE

PUNCH CODE BY POSITION
NUMBER = HOLE (PUNCHED)
0=NO HOLE (NOT PUNCHED)
D =NOT PUNCHED WITH DRAIN HOLE
V= NOT PUNCHED WITH VENT HOLE
P =NOT PUNCHED WITH SUPPORT PAD

L~ R=RIGHT HAND PLATE, L= LEFT HAND PLATH

Obréazek 21: Cislovani pozic Obréazek 22: ldentifikagni Cislo Stitku

Schéma usporadani desek a nakres obvykle ukazuji hlavu desky nebo pevny kryt vievo.
Spoje ramu jsou oznaCeny pismenem H (hlava) nebo F (nasledujici) a Cislem
odpovidajicim poloze pfipojeni (Obrazek 23).

Spojovaci mfizky jsou oznaceny Ctyiznakovym kodem. Prvni znak ,G* oznacuje, Ze se
jedna o spojovaci mfizku. Druhy znak oznacuje polohu mfizky v GPHE, pficemz 1 je
prvni miizka od hlavy desky. Treti znak oznaduje polohu pfipojeni na mfizce. Ctvrty
znak oznacuje orientaci spoje. Pfipojeni sité jsou oznacena tak, jak je znazornéno na
obrazku 24.

G11V

H1 L V= VERTICAL CONNECTION
H=HORIZONTAL CONNECTION

POSITION POSITION

H=HEAD, F = FOLLOWER

— GRID NUMBER FROM HEAD

Obrazek 23: Oznaceni hlavy/zdvihatka Obrazek 24: Oznaceni mfizky
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Oznaceni hlavy, zdvihatka a pfipojovaci mfizky je znazornéno na obrazku 25.

Poznamka: V8echna mozna pfipojeni jsou znazornéna na obréazku 25. Na nakresu
bude zobrazeno pouze dodané pfipojeni.

Hb—R —| = ‘€!.. — A= F1
H2 Q | ol ‘ Q-H [F2
: . —
I
_HEAD ' 01 _FOLLOWER
[
|
. "\._,.II
H4 ¢ +(0 4 Q ! 1
H3 < N S| A~ . W T )
S~ OROL
| I R — B AN e T —.

Obrazek 25: Oznaceni hlavy, kladky a pfipojovaci mfizky

Piiklady
Typicke jednopruchodové usporfadani vyuzivajici diagonalni prutokove desky se véemi
pfipojkami (Obrazek 26).

Obrazek 27 znazorfiuje dvouprichodové usporadani s pripojkami na hlavé, kladce a
mriZce konektoru. Také ukazuje pouziti specialnich kédl pro oznaceni odtokovych
desek (D), opérnych podlozek (P) a tésnicich desek (S) typickych pro urcité desky.
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Obrazek 27: Priklad dvouprichodového usporadani
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7. PREVZETIi ZARIZENI
7.1. Prevzeti zasilky

APV GPHE se obvykle dodavan kompletné smontovany, namontovany na listé a
zabaleny v ochranném plastu. Jiné zpusoby baleni mohou zahrnovat otevienou krabici
nebo baleni vhodné pro plavbu po mofi. Viz Obrazek 28.

Po obdrzeni zafizeni zkontrolujte vSechny pfijaté polozky podle baliciho listu, zda
nejsou poskozené nebo zda nechybi ¢asti. PoSkozené nebo chybéjici véci je nutné
neprodlené nahlasit pfepravci.

7.2. Dokumenty
K zafizeni jsou pfilozeny nasledujici dokumenty (nakresy mohou byt samostatné nebo
integrované do jednoho zakaznického nakresu):
a. Zakaznicky nakres APV GPHE
Schéma usporadani desek APV GPHE véetné seznamu dilu
Navod k instalaci, obsluze a udrzbé
Kopie typového Stitku

© 20 T

Dal8i dokumenty specifické pro objednavku nebo produkt
7.3. Typovy Stitek

Identifikace zafizeni je vytisténa na typovém S&titku (Obrazek 29) a je obvykle namontovana
na hlavé nebo drzaku stitku pfipevnéného k hlavé (za zvlastnich okolnosti muze byt
namontovan na zdvihatko). Pfi kontaktovani SPX FLOW kvuli servisu nebo nahradnim
dildm vzdy uvedte sériové Cislo na typovém Stitku.

8. INSTALACE
8.1. Lokace

Vymeénik tepla by mél byt instalovan s dostate€nym volnym prostorem kolem zafizeni
pro instalaci nebo demontaz desek a provadéni udrzby. Nékteré APV GPHE vyzaduji
prostor pfed hlavou zafizeni pro odstranéni spojovaci tyCe. Kromé toho by zafizeni
mélo byt umisténo s ohledem na pozadované potrubi. Produktové a servisni linky by
mély byt navrzeny tak, aby minimalizovaly poklesy tlaku a musi byt pfiméfené
podepreny, protoze pfipojeni APV GPHE nejsou navrzena tak, aby vyhovovala zatizeni
potrubi.
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8.2.

>APY
SPXFLOW

CERTIFIED BY
SPX FLOW US, LLC
1714 Hobbs Dr. Delavan, W 53115
UNITED STATES
TEL (800) 252-5200

I

SERIAL No____ ] vEAR BULT
PLATE ID | |
FRAME 1D |

DESIGN CODE l

MAX. ALLOWABLE WORKING PRESSURE

Obrazek 28: Zpusoby preprav Obrazek 29: Typicky typovy Stitek
Podklad

Zakladova podlozka pro prumyslové vymeéniky tepla by méla byt rovna a spravné

dimenzovana podle obrysu ramu. Musi mit také dostatecnou pevnost, aby unesla pinou

provozni hmotnost zafizeni. Celkové rozméry a provozni hmotnosti jsou uvedeny na
zakaznickém vykresu. Sanitarni vymeéniky tepla se obvykle instaluji na Sikmé podlahy.

Navod k instalaci, obsluze a udrzbé deskovych vyméniku tepla s tésnénim | 37



8.3.

8.4.

Prostorové pozadavky

Alespon na jedné strané deskového vyméniku musi byt dostatek volného prostoru pro
odstranéni desky z horni listy. Rovnéz musi byt dostatek mista pro utazeni nebo
odstranéni spojovacich tyCi a kontrolu deskového vymeéniku tepla (Obréazek 30).
Nékteré APV GPHE vyzaduiji prostor pfed hlavou pro odstranéni spojovaci tyCe. Kladka
se musi volné pohybovat po celé délce horni tyCe (Obrazek 31). Nakres poskytuje
celkové rozméry a nutnou vzdalenost pro odstranéni desky.

|AcAuTION

Zajistéte dostatecny prostor kolem APV GPHE.

- 8,8 o

g

-+ _,'r_

) 'K !

Obrazek 30: Pozadovany volny prostor

Pripojeni a potrubi

Deskovy vyménik tepla musi byt zapojen v souladu s uspofadanim uvedenym na
zakaznickém nakresu dodaném s vyménikem tepla. Modely APV GPHE jsou v souladu
s povolenym zatizenim trysek (Tabulka 1).

Potrubi k mfizce ucpavky a konektoru musi byt nakonfigurovano tak, aby umozriovalo
snadné otevfeni zafizeni za u¢elem kontroly a udrzby. Tato vedeni musi byt také
dostateCné ohebna, aby umoznila malé odchylky v rozmérech utazeni a mozné tepelné
roztaznosti. Flexibilitu vedeni Ize dosahnout pouzitim dilatanich spar.

Pokud ma APV GPHE kapalinové pripojky na ucpavce, je dllezité, aby byl pfed
pfipojenim potrubi zkontrolovan stlaceny rozmér dle zakaznického nakresu. Pro
snadnou demontaz a zpétnou montaz by meélo byt na vSech pfipojenich ucpavek
pouzito potrubni koleno. MFfizkové pripojky APV GPHE a unasefe maji malou pevnost
vuci zatizeni potrubi nebo trysek. Vyvarujte se proto pfenosu zatiZzeni a momentu
potrubi na pfipojky mfizky ucpavky a konektoru.
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Obrazek 31: Pohyb desek

8.5. Tlakova pulzace a vibrace

Pistova Cerpadla, zubova Cerpadla, ventily atd. nesmi pfenaset tlakoveé pulzace nebo
vibrace na deskovy vyménik tepla, protoze to mize zpUsobit lom v deskach. Pro
minimalizaci tohoto efektu se doporucuje pouziti tlakovych tlumiéu v potrubi.

8.6. Hodnoty tlaku a teploty
Jmenovité hodnoty tlaku a teploty pro konkrétni vyménik tepla jsou uvedeny na

zakaznickém vykresu dodaném se zafizenim. Tyto hodnoty nesmi byt béhem spousténi
nebo provozu nikdy prekroceny.

Pokud je mozné, ze by GPHE mohl byt vystaven vys§Simu tlaku, nez je maximalni
povoleny pracovni tlak, musi byt zajiSténa ochrana proti pfetlaku.

Neprekracujte maximalni provozni tlak nebo teplotu uvedenou na zakaznickém
nakresu, jinak maze dojit k poSkozeni vyméniku tepla a k vaznému zranéni
nebo smrti osob.
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8.7.

9.1.

9.2.

Hydraulicky tlumic¢

Deskovy vymeénik tepla by mohl byt poskozen jakymkoli hydraulickym razem, ke
kterému dojde béhem spousténi nebo provoznich zmén. Aby nedoslo k poskozeni,
doporuduji se skrtici ventily a mékké spousténi Cerpadla.

SESTAVENI
Manipulace

Deskoveé vyméniky tepla APV se dodavaji bud' plné smontované a namontované na
liSté, nebo v pfipadé potieby nesmontované v krabicich. V kazdém pfipadé je nutné
dodrzovat spravné postupy manipulace. Hmotnost smontovaného vyméniku je uvedena
na vykresu zakaznika. LiZiny a boxy jsou ur€eny pro pfemistovani standardnimi
vysokozdviznymi voziky dostatecné kapacity.

Deskové vymeéniky tepla, které musi byt pfepravovany nakladni lodi, obvykle vyzaduiji
specialni postupy, v€etné exportniho baleni a proplachovani dusikem a/nebo
natlakovani. Dokument GPHE IOM-PACK poskytuje obecné podrobnosti.

Zdvihani

VSechny vymeéniky tepla APV jsou vybaveny zvedacimi otvory, oky nebo Srouby s okem
pro zjednodusSeni zvedani. Zakaznicky vykres ukazuje jejich velikost a umisténi. Pfi
zvedani sestaveného ramu vymeéniku tepla se ujistéte, Ze zvedaci bod je pfiblizné nad
stfedem paketu desek (Obrazek 32). SPX FLOW specifikuje pouziti rozpérného
nosniku, pokud je to nutné z hlediska hmotnosti. Zakaznik maze také urcit, Ze pro
zvedani je zapotfebi rozpérny nosnik. Pozadavek na rozpérny nosnik bude uveden na
vykresu zdkaznika a mize byt vyZadovan samostatny vykres zdvihu.

Obrazek 32: Zvedaci bod
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Pokud je APV GPHE baleno a pfepravovano naplocho, je tfeba davat pozor pfi
vyjimani z palety, aby nedoslo k posunuti a ohnuti zakladny zafizeni nebo nohou
(Obréazek 33).

Poznamka: Obvykle jsou nohy odstranény z GPHE a pfipojeny k paleté. Pfi zvedani je
treba dbat opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni ¢epu nebo spojl trysek.

Obrazek 33: Zvedani GPHE dodavané vleze na hlavé pfistroje
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e Zvedaci zafizeni musi byt v dobrém stavu a musi byt pouzivano v plném
souladu se specifikacemi a omezenimi vyrobce.

¢ Nikdy nepfekracujte 120° mezi zvedacimi lanky (Obrazek 34).

e Pokud vySka stropu neumoziiuje bezpeény uhel zdvihu, Ize k pfemistovani
zarizeni pouzit voziky nebo popinavé pasy.

e VZzdy dodrZujte spravné postupy pro zvedani a/nebo premistovani zafizeni.
Zvedani a premistovani by mél provadét kvalifikovany personal. Personal musi
dodrzovat pfedepsanou montazni praxi.

e Ke zvedani tepelného vyméniku nepouzivejte vysokozdvizny vozik, pokud neni
bezpecCné pfipevnén k paleté nebo liziné.

<120°

Obréazek 34: Maximalni Ghel zvedaciho lana

Zvedani z kladky neni povoleno, protoze muze dojit k poSkozeni desky.

9.3. Montaz ramu

|AcAuTiON

Pfi montazi GPHE musi byt vS8echny soucasti dostateCné podepreny, aby
nedoslo k poskozeni.

Pro bezpeéné sestaveni APV GPHE se doporucuji nasledujici kroky. Tyto pokyny se
tykaji sou€asti znazornénych na obrazku 1 v ¢asti 4.0.

Doporucuje se, aby byla montaz provedena na zamysleném kone¢ném misté GPHE.
Alternativné, pokud se GPHE montuje na dalku z jeho kone¢ného umisténi, musi byt k
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dispozici dostateny prostor a kapacita (dostate¢né dimenzovany vysokozdvizny vozik,
mostovy jefab, voziky atd.) pro pfemisténi GPHE po sestaveni.

PFi montazi ramu vyméniku tepla (Obrazek 35) zaCnéte vztyCenim a zajisténim hlavy
pfistroje k vysokozdviznému voziku. Upevnéte spodni vodici liStu k hlavé pfistroje
pomoci dodanych Sroubl a podeprete volny konec. PfiSroubujte koncovou podpéru ke
spodni vodici ty€i pomoci dodanych Sroubu. Obvykle se na koncové podpére pouzivaji
kratSi Srouby.

Umistéte kladku do ramu vedle hlavy pfistroje a bezpecné ji podeprete (Obrazek 36).

Obréazek 35: Vztylte a zajistéte hlavu pfistroje Obrézek 36: Umistéte sledovacd

Umistéte horni nosnou ty¢ mezi hlavovou a koncovou podpéru a pomoci dodanych
Sroubd ji bezpecné upevnéte (Obrézek 37).

Zvednéte unaseC na misto a nainstalujte sestavy valecku a naprav, pokud jiz nejsou

nainstalovany (Obrazek 38). Vratte unaseC zpét ke koncové podpére, abyste umoznili
instalaci desky.
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9.4.

Obrazek 37: Umistéte horni ty¢ Obrazek 38: Zvednéte kladku

Umistéte desku pro pfenos tepla k hlavé pfistroje a zkontrolujte, zda jsou otvory v
desce zarovnany s otvory hlavy pfistroje. Pokud je ucpavka portovana, ovéfte
zarovnani desky s kladkou v pfiblizné poloze, v niz bude kladka na horni tyCi, kdyz je
sada lamel ve jmenovitém stoupani. Vyrovnani Ize upravit uvolnénim Sroubt horni a
spodni ty€e a posunutim upevriovacich prvkl v ramci tolerance otvoru pro Srouby.

Instalace desky

Ovéfte, ze kontaktni povrchy desky pfenosu tepla na vnitfnim povrchu hlavy a ucpavky
a tésnici povrchy hlavy a portu ucpavky jsou Cisté a hladké. Zajistéte, aby byly v pfipadé
potfeby krouzky portd nainstalovany na spravném misté a tésnici plochy byly Cisté.

Cela délka (mezi hlavou a koncovou podpérou) oblasti zavéSeni desky horni nosné tyCe
a obé strany spodni vodici tyCe, které jsou v kontaktu s deskami, musi byt otfeny
docista. Na vycCisténa mista naneste bily nebo Ciry potravinarsky tuk, aby se desky
mohly volné klouzat.

|AcAuTiON

Pro spravnou instalaci desek pouzijte zakaznicky vykres nebo schéma
usporadani desek. Pro zjednodusSeni jsou na zakaznickém vykresu nebo
schématu usporadani desek znazornény celé bloky identickych levych nebo
pravych plechd. Je uveden celkovy pocet kazdého z nich.

Nainstalujte vSechny desky typu a poctu specifikovanych na schématu usporadani
desek, poc€inaje hornim koncem ramu. Ujistéte se, Ze vSechny desky jsou spravné
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orientovany a instalovany ve spravném poradi, Zze té€snéni jsou zcela nebo bezpeéné
usazena ve svych drazkach a zZe na deskach nebo tésnéni nejsou zadné necistoty.
Ocistéte tésnici povrch tésnéni hadfikem, ktery nepousti viakna. Kazdy plat pevné
pritlacte k pfedchozimu. Vénujte zvlastni pozornost mechanicky zajisténym tésnénim
(tésnéni pfichycena k deskam), aby nedoslo k jejich uvolnéni (Obrazek 39).

|AcAuTiON

Béhem instalace trvale neohybejte nebo neposkrabejte desky ani neposkozujte
tésnéni. Nékteré desky musi byt pro instalaci peclivé ohnuté.

Poznamka: Usporadani desky na vykresu zakaznika ukazuje, zda strana s tésnénim
desky smérfuje k hlavé nebo kladce.

Po pfidani véech desek provedte konecnou kontrolu pfed utazenim. Pocitejte poCet
desek alespon dvakrat, nejlépe tfikrat, abyste se ujistili, Ze poc¢ty odpovidaji poCtu desek
na vykresu zakaznika. Zkontrolujte, zda jsou strany sady destiCek zarovnany a zda jsou
souvisle orientované. Kdyz je paket desek spravné sestaven, u vétSiny modell vytvori
okraje desek vostinovy vzor.

Obrazek 39: Instalace desky Obrazek 40: Smontovany ram
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9.5.

9.6.

Instalace spojovaci tyce

Kdyz jsou vSechny desky spravné nainstalovany, pfesunte ucpavku na konec sady
desek. Nainstalujte spojovaci ty€e do otvorli ramu nebo Stérbin pro klicové dirky podle
pokynu pro utahovani nize.

Zkontrolujte, zda nejsou zavity spojovaci tyCe poskozené. Vycistéte zavity spojovaci
tyCe a rovnomérné naneste pfislusnou smés proti zadfeni podél oblasti, kde se matice
budou pohybovat béhem utahovani. Naneste smés také na obé strany hladké podlozky
pod matici spojovaci tyCe. APV doporuCuje Never-Seez Regular Grade pro spojovaci
tyCe z uhlikové oceli a Never Seez Black Moly pro spojovaci ty€e z nerezové oceli. Pro
deskové vyméniky tepla, které se budou pouzivat v potravinafskych provozech, se
doporucuje bily nebo €iry potravinarsky tuk. Nepouzivejte standardni mazivo, mohlo by
dojit k zadfeni. Obrazek 40 ukazuje sestaveny ram s nainstalovanymi spojovacimi
tyCemi.

|AcAuTION

Never-Seez Regular Grade neni vhodny pro spojovaci ty¢e z nerezové oceli.
Uzavirani ramua

Tyto pokyny poskytuji zpusob bezpecného utazeni deskového vyméniku tepla APV
pomoci spojovacich ty€i. Spravné utazeni je nezbytné pro uspokojivy provoz a
maximalni zivotnost tésnéni. Tyto pokyny je tfeba peclivé dodrzovat jak pfi poCatecni
montazi, tak pfi kazdém uzavieni vyméniku po udrzbé.

1) Potvrdte, Ze byly dokoneny kroky instalace desky (€ast 9.4) a instalace
spojovaci tyCe (€ast 9.5). Nainstalujte spojovaci tyCe 1 az 4, kdyz je vzdalenost
mezi spojovacimi tyCemi 1 a 3 mensi nez 1200 mm (4 stopy), nebo nainstalujte
spojovaci ty¢e 1 az 6, pokud vzdalenost mezi spojovacimi tyemi 1 a 3
presahne 1200 mm (4 stopy) (Obrazek 41).

2) Sekvence utahovani spojovacich tyCi zacCina parem hornich spojovacich tyci (1
a 4), poté prejdéte ke spodnimu paru spojovacich ty¢i (2 a 3) a v pfipadé
potfeby prejdéte ke stfednimu paru spojovacich tyCi (5 a 6). Opakujte tuto
sekvenci tolikrat, kolikrat je potfeba, abyste dokoncili krok 2. Utahujte spojovaci
tyCe rovnomérné v krocich po 12,5 mm az 25 mm (1/2 palce az 1 palce), dokud
nebude rozmeér platovani (tloustka sady lamel) méfeny na instalovaném
spojovaci tyCe jsou stejné (+/- 3 mm nebo 1/8 palce) a kladka je rovnobézna s
hlavou. Kone¢né méfeni v kroku 2 by mélo byt pfiblizné o 10 % vétsi nez
kone€ny rozmér desky specifikovany na schématu uspofadani desek. BEéhem
tohoto kroku zajistéte, aby rozméry kazdé sousedni spojovaci tyCe zustaly v
rozmezi 6 mm (1/4 palce) od sebe. Také vzdy nejprve utahnéte horni par
spojovacich ty€i, aby se desky nedostaly nahoru.
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3)

4)

5)

6)

Poznamka: Je dulezité, aby hlava pfistroje a kladka byly béhem stlacovani
rovnobézné. V tomto ohledu je tfeba méfit kompresi na horni, stfedni a spodni
strané. Méfeni se provadéji v blizkosti spojovacich tyci.

e Nikdy neutahujte GPHE, kter4 je pod tlakem.

e Nikdy neutahujte GPHE, pokud je potrubi pfipojeno k mfizce ucpavky
nebo konektoru.

Nainstalujte zbyvajici bo¢ni spojovaci ty¢e umisténé mezi porty (pokud jsou k
dispozici) a rovhomérné je utahnéte, dokud nebude rozmér desky stejny u
vSech nainstalovanych spojovacich tyci.

Zacnéte s hornim nainstalovanym parem spojovacich tyCi (1 a 4), pokracujte v
utahovani rovnomérné v krocich po 6 mm (1/4 palce), dokud nebude rozmér
platu pfiblizné o 5 % vétsi nez kone€ny rozmér.

Nainstalujte zbyvajici spojovaci ty¢e nad horni porty a pod spodni porty ramu,

pokud je to mozné. Pocinaje hornim parem a smérem doll utahnéte kazdy par
v krocich po 3 mm (1/8 palce). Po kazdém utahovacim cyklu 3 mm (1/8 palce)

se vratte k horni sadé ty¢i a opakujte postup.

Poznamka: U vyméniku tepla, které pouzivaji spojovaci tyCe o priméru 2
palce, 42 mm nebo 48 mm, muze byt mozné dosahnout pohybu pouze 1,6 mm
(1/16 palce) béhem zavérecnych fazi utahovani.

Poznamka: Pomoci hydraulickych lisovacich nastroju Ize stlacit 2, 4 nebo 6
Sroubu souc€asné. Pofadi Sroubu a pfirastkl musi byt stejné jako vySe.

Utahnéte tepelny vyménik na maximalni rozmér platd uvedeny na schématu

uspofadani desek. Rozmér musi byt u v8ech spojovacich ty&i stejny (Obrazek
42).
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Obréazek 41: Cislovani spojovaci tyée Obréazek 42: Krok 6 — maximalni platovani

Maximalni stlaCeny rozmér paketu lamel naleznete ve schématu
usporadani desek.

Poznamka: Diky tésnéni typu O-krouzek je konelny uzavieny rozmér uréen
rozmérem, nikoli krouticim momentem spojovaci tyCe.

Vyrobni tolerance desky mohou vést ke zméné skutecného minimalniho
rozmeéru desky. Skute€né minimalni a maximalni rozméry naleznete ve
schématu usporadani desek.

U vice sek&nich vymeénikd tepla mohou rozdily v tlacich v jednotlivych sekcich
vytvofit harmonikovy efekt, kdy se sekce s vySSim tlakem oteviou o nékolik setin
milimetru na desku a sekce s niz§im tlakem se uzaviou. Otevieni vysokotlakych
sekci muze zpusobit netésnost této sekce. Robustnost APV GPHE souvisi také s
procentualnim rozdélenim poctu ploten do rdznych sekci.

Poznamka: Pro zajisténi provozu bez netésnosti v takovych aplikacich je jesté

jsou mnohem odolnégjsi vuci harmonikovému efektu. Vzdy utahnéte na piny
kontakt desky.
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Efekt harmoniky pfi minimalnim stlateném rozméru je vzdy velmi maly, a proto
je paket lamel tuzsi a robustné;si proti uniku.

7) Otestujte tepelny vyménik na tésnost pomoci pitné vody o pozadovaném tlaku,
ale neprekracujte zkusebni tlak uvedeny na zakaznickém vykresu. Test Ize
provést na kazde strané zvlast (nevyvazeneé) nebo na obou stranach
(vyvazené) najednou. Zajistéte, aby byl pro nevyvazené nebo vyvazené testy
pouzit spravny zkuSebni tlak. Pfed provedenim tlakové zkousky se ujistéte, ze
je z vyméniku tepla odvzdusnén veskery vzduch.

Poznamka: Pneumatické tlakové zkousky se vzduchem, heliem nebo dusikem
se nedoporucuji. Pneumatické zkousky se pouziji pouze v pfipadé, ze z APV
GPHE nelze zcela vypustit vodu z hydrostatické zkousky a zbyvajici stopy
zkusebni vody jsou Skodlivé pro provozni kapalinu(y). Pneumatické tlakova
zkouSka musi byt v souladu se vSemi platnymi pfedpisy, normami a pfedpisy,
vCetné téch, které stanovila OSHA.

8) Netésnosti, které se projevuji jako vice nez velmi pomalé vytékani pfi nizkém
tlaku, budou vyZzadovat vypusténi a otevieni vyméniku tepla.

9) Pokud dojde k pomalym unikiim, vyménik tepla mize byt dale utazen a znovu
testovan. Doporucuje se, aby to bylo provadéno v krocich pfiblizné 0,025 mm
(0,001 palce) na desku, dokud se nezastavi Unik nebo neni dosazeno
minimalniho rozméru uvedeného na zakaznickém vykresu. Sada desek nesmi
byt bez pisemného souhlasu SPX FLOW stlaCena pod minimalni rozmér.

10) Pokud netésnosti pretrvavaji, peclivé je oznacte, vypustte a oteviete vymeénik
tepla v souladu s €asti 9.7. Peclivé zkontrolujte oblast netésnosti, zda nejsou
poskozena tésnéni, desky, tésnici plochy nebo necistoty. Vymérite vSechny
podezielé desky nebo tésnéni, oCistéte tésnici povrch hadfikem nepoustéjicim
vlakna a opakujte kroky 1 az 7.

9.7. Otevirani ramu

Ramy spojovacich tyci Ize bezpeéné otevfit provedenim krokl 1 az 6 v ¢asti 9.6 v
opacném poradi. Spojovaci ty€e musi byt uvolnény ve stejném poradi a mnozstvi, jak je
popséano v kazdém kroku.

* Nikdy neotevirejte GPHE, dokud teplota zafizeni neklesne pod 38°C (100°F).
* Nikdy neotevirejte GPHE, ktera je pod tlakem.

* Nikdy neotevirejte GPHE, pokud je potrubi pfipojeno k mfiZce ucpavky nebo
konektoru.
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10. USKLADNENI
10.1. Kratkodobé skladovani (méné nez 6 mésict)

VSechny tepelné vyméniky a komponenty musi byt skladovany v chladném a suchém
prostfedi mimo dosah slunecniho zafeni. Musi byt chranény pfed vodou a necistotami
nepromokavym krytem a zarovefn musi umoznit cirkulaci vzduchu. Podrobny postup
skladovani tésnéni naleznete v dokumentu GPHE IOM-GASKET.

10.2. Dlouhodobé skladovani (déle nez 6 mésict)

VSechny tepelné vyméniky a komponenty musi byt skladovany v chladném a suchém
prostfedi mimo dosah sluneéniho zareni. Musi byt chranény pfed vodou a necistotami
nepromokavym krytem a zarovefn musi umoznit cirkulaci vzduchu. Podrobny postup
skladovani tésnéni naleznete v dokumentu GPHE IOM-GASKET.

VSechna pfipojeni musi byt uzaviena, aby se zabranilo vniknuti vody nebo necistot do
vyméniku tepla. Lze pouzit zatky nebo kryty instalované ve vyrobé.

Pro prodlouzeni provozni Zivotnosti tésnéni se doporucuje uvolnit tésnéni uvolnénim
spojovacich ty&i pfiblizné o 10 % rozmérua stlateného paketu lamel.

Podrobny postup dlouhodobého skladovani naleznete v dokumentu GPHE IOM-
STORE. Tento postup je nutné pouzit, kdyz vyménik tepla nebude uveden do provozu
do Sesti mésicu po expedici z tovarny nebo kdyz nainstalovany vyménik tepla bude
mimo provoz déle nez Sest mésicu.

e Zafizeni produkujici ozon, slany vzduch a jina korozivni atmosféra musi byt
vylou€ena.

e Sada lamel musi byt pfed zahajenim provozu utaZzena na spravnou roztec. Pfi
instalaci novych desek a tésnéni pouzijte maximalni rozte€. Za vSech ostatnich
podminek utahnéte paket lamel na pfedchozi rozmér sady lamel a pokud dojde
k netésnosti, zmensete rozmér sady lamel po malych krocich. Nikdy
nedotahujte tepelny vyménik pod minimalni stoupani.

|AcAuTiON

Tepelny vymeénik, ktery byl skladovan déle nez pét (5) let, by mél byt pred
pfipravou k provozu zkontrolovan kvalifikovanym zastupcem SPX FLOW.
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11. SPUSTENI, PROVOZ a VYPNUTI
11.1. Obecné
Pfed spusténim se ujistéte, Ze je zafizeni spravné smontovano a potrubi je spravné

pfipojeno. Také zkontrolujte, zda byly desky stlaCeny na spravny rozmér specifikovany
na zakaznickém vykresu (Obrazek 42 a viz ¢ast 9.0).

Pro bezpeéné uvedeni do provozu a provoz je nutna spravna montaz a utazeni.

11.2. Spusténi a vypnuti

|AcAuTION

Pfed uvedenim do provozu musi byt vSechna potrubi zkontrolovana a
proplachnuta. Aby se do vyméniku tepla nedostaly necistoty, doporucuje se
pouzit sitka.

Vyménik tepla nesmi byt nikdy spoustén nebo provozovan s uzavienym
ventilem ve vystupnim potrubi. Kazda takova operace mlize zpUsobit Unik a
nevratné poskozeni.

Pfi spusténi, pokud se jako topné médium pouziva para nebo jina kondenzovatelna
para, musi byt zapnuto po zavedeni kapaliny na strané produktu

PFi prvnim spusténi mize vyménik tepla vykazovat drobné netésnosti. Pokud tyto uniky
nepfestanou, kdyz zafizeni dosahne provozni teploty, prectéte si éast 15.0.

Vzduch ve vyméniku tepla bude normalné pfenasen proudem kapaliny. Je vSak dobrou
praxi pfi spousténi odvzdusnovat vzduch ze systému v nejvysSim bodé potrubi. Tim se
zajisti, ze systém bude naplnén kapalinou.

Spousténi a vypinani vymeéniku tepla musi probihat pomalu a plynule. Tim se
zabrani tlakovym razim nebo vodnim razim, které mohou poskodit zafizeni
nebo zplsobit unik. Ke zménam tlaku musi dochazet postupné, maximalni
rychlosti 1,7 bar (25 psi) kazdych 10 sekund. Podobné musi byt zmény teploty
pozvolné a omezené na méné nez 100C (180F) za minutu. Obsluha by méla
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sledovat a zaznamenavat zmény tlaku a teploty alespon v uvedenych
intervalech.

Systém, ve kterém je tepelny vyménik integrovan, musi poskytovat potfebné funkéni
komponenty, které umoznuji specifikované postupné spousténi a vypinani. Toho Ize
dosahnout Cerpadly s proménnymi otaCkami a/nebo spravnym pofadim ovladacich
ventild.

Po odstaveni je tfeba nechat vyménik tepla pfirozené vychladnout na okolni teplotu.
Pokud se jako topné médium pouziva para, musi se nejprve vypnout. Pfi chlazeni musi
byt chladici kapalina nejprve uzaviena, aby nedoslo k zamrznuti produktu. Po vypnuti
musi byt z vyméniku tepla vypustény vSechny kapaliny, aby se zabranilo srazeni
produktd nebo usazovani vodniho kamene. V pfipadé korozivnich médii mize byt také
nutné proplachnout €istou nekorozivni vodou.

Pokud bude vymeénik tepla mimo provoz po dobu Sesti mésict nebo déle, musi byt
spravné pfipraven pro skladovani. Pokyny naleznete v €asti 10.2.

Obrazek 43 ukazuje pfiklad typické konfigurace systému pro aplikaci kapalina/kapalina
(studena/horkd). Kazdy okruh (studeny a horky) ma podobnou konfiguraci. Pfesné
potrubi, uspofadani ovladani, navrh a instalace jsou mimo rozsah a odpovédnost SPX
FLOW.
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Obrazek 43: Typické soucasti konfigurace systému kapalina / kapalina

Cerpadlo, odstfedivé

Vstupni ventil

Odvzdusnovaci ventil (vzdy na hornim fadku)
Vypoustéci ventil

Vystupni ventil pro izolaci

Obtokovy ventil

Tlakomér na vstupu GPHE

NoOOkRWN =

Prijatelny postup spousténi a vypinani pro konfiguraci na obrazku 43:

Pred spusténim zkontrolujte, zda jsou tyto podminky spinény.

VENTIL STUDENY STREDNI TEPLY STREDNI
Vstupni ventil (2) ZAVRENO ZAVRENO
vypoustéci ventil (5) OTEVRENO OTEVRENO
Vypoustéci ventil (4) ZAVRENO ZAVRENO
Odvzdusnovaci ventil (3) Céstecné oteviend Césteéné otevirend
Obtokovy ventil (6), pokud je OTEVRENO OTEVRENO
namontovan
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Proces spousténi (pripona C je pro okruh studené kapaliny; H je pro okruh horké

kapaliny)

KROK

STUDENE STREDNI

HORKE STREDNI

1

Spustit ¢erpadlo (1C)

Pomalu otevirejte vstupni ventil (2C) a kazdych

evvs

1,7 bar (25 psig). Monitorujte (7) a
zaznamenavejte tlak alespon v téchto

intervalech.

Odvzdusnéni (3C) a poté uzavreni (3C)

Spustit cerpadlo (1h)

Pomalu otevirejte vstupni ventil (2H) a kazdych

svvs

(25 psig). Monitorujte (7) a zaznamenavejte tlak
alespon v téchto intervalech.

Zvyseni teploty by mélo byt omezeno na 10C
(18F) za minutu. Proto je nutné po malych
krocich zvySovat tlak (a pratok) horkého média,
aby vyhovoval. Pokud toto omezeni zmény
teploty nelze splnit, poZadejte o pisemnou radu
pro vasi konkrétni aplikaci.

Pokracujte v ustdleném provozu

Odvzdusnit (3H) a poté zavfit (3H)
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Proces vypnuti (pripona C je pro okruh studené kapaliny; H je pro okruh horké kapaliny)

KROK STUDENE STREDNI HORKE STREDNI
Pomalu zavirejte ventil (2H) a snizujte tlak z
provozniho na atmosféricky rychlosti nizsi nez
1 1,7 bar (25 psig) kazdych 10 sekund. Monitorujte
(7) a zaznamendvejte tlak alespon v téchto
intervalech.
2 Pokles teploty by mél byt omezen na 10C (18F)
za minutu.
Pomalu zavirejte ventil (2C) a kazdych 10 sekund
3 snizujte tlak rychlosti nizsi nez 1,7 baru (25 psig).
Monitorujte (7) a zaznamendvejte tlak alespon v
téchto intervalech.
4 Zastavit ¢erpadlo (1C)
Vypoustécim ventilem (4C) vypustte vSechna
5 média, ktera by mohla zpUsobit korozi nebo
znecisténi béhem stavu, kdy netece.
Vypoustécim ventilem (4H) vypustte
6 vSechna média, ktera by mohla zpUsobit

korozi nebo znedisténi béhem stavu
netedeni.

Pro Castecné odstaveni plati stejné limity pro zmény tlaku a teploty.

Poznamka: Toto je jen jeden pfiklad mozné konfigurace systému. Jiné okruhy (tj. pro
chladici aplikace — viz dokument GPHE IOM-REFRIG, pro aminové aplikace — viz
dokument GPHE IOM-START) mohou vyzadovat jinou konfiguraci nebo postup.
Systémovy integrator je v kone¢ném dusledku odpovédny za zajisténi spravnych
komponent a fidici logiky, aby byl tepelny vyménik provozovan v ramci pfipustnych
tlakovych a teplotnich gradientl uvedenych vyse.

11.3.

Obsluha

Deskové vymeéniky tepla APV jsou navrzeny podle pfedem definovanych teplot,
pripustnych tlakovych ztrat, navrhovych tlakl a slozeni kapalin.

e PrekroCeni navrhovych teplot a tlakl maze byt Skodlivé pro zafizeni a personal

a je tfeba se mu vyhnout.

e Je tfeba zabranit nahlym zmé&nam provoznich tlakl a teplot. Narazové chlazeni
APV GPHE mUze zpUsobit netésnost v disledku nahlého smrsténi tésnicich

vliozek.
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e Teplotni a tlakové cykly musi byt omezeny na zmény rychlosti specifikované v
casti 11-1 (spousténi a vypinani).

Odchylky od uréeného slozeni kapaliny mohou zpUsobit korozi desek a poskozeni
tésnéni, i kdyz se odchylky vyskytuji v relativné kratkych ¢asovych obdobich.

Pfed zahajenim provozu byste se méli ujistit, Ze média nepfekracuji uroven odolnosti
proti korozi materiall vybranych pro vas vyménik tepla. | nezpracovana voda maze
obsahovat dostateéné vysokou uroven korozniho obsahu (napf. obsah chlorid(), ktery
muUze napadnout povrch desky. Vysoka teplota maze urychlit proces koroze. Pro vice
informaci navstivte www.spxflow.com.

Po dosazeni normalnich provoznich podminek je tfeba pravidelné kontrolovat poklesy
teploty a tlaku. Zvysujici se poklesy tlaku a/nebo klesajici teploty mohou znamenat
snizeny vykon vymeéniku tepla. To musi byt prozkoumano, aby se Zzjistila pfi€ina. Viz
cast 15.0

U DuoSafety GPHE musi byt provadéna pravidelna vné&jsi kontrola t&€snosti okraju sady
desek, aby se hledaly netésnosti, protoze zaCinaji docela malé a mohou se rychle
vypafovat. Tam, kde se Cisténi CIP provadi v pravidelnych intervalech, zkontrolujte
priblizné 30 minut po spusténi cirkulace horké kapaliny CIP a dukladné prohlédnéte
podlahu pod paketem desek, zda v ni nejsou kapky. Netésnost Ize snadnéji detekovat,
pokud je oblast pod paketem desek pfed zahajenim kontrolni procedury sucha. Pokud
podlaha neni sucha, musi se na podlahu a na desku nastfikat indikacni kapalina, aby
bylo mozné detekovat kapky produktu nebo CIP z vyméniku tepla.

12. UDRZBA

Nikdy neotevirejte GPHE pod tlakem.

¢ Nikdy neotevirejte GPHE, dokud teplota zafizeni neklesne pod 38 °C (100 °F).

e Nikdy neotevirejte GPHE, pokud je potrubi pfipojeno k mfizce ucpavky nebo
konektoru.
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12.1.

Demontaz

Zavrfete uzaviraci ventily a co nejvice vypustte vyménik tepla. Odpojte vSechna potrubi
pfipojena k mfizce ucpavky nebo konektoru. Pfed uvolnénim spojovacich tyCi zméfte a
zaznamenejte stlaCeny rozmér sady desek.

Povolovani a utahovani spojovacich ty¢€i u deskovych vyménikul tepla fady APV Ize
bézné provadét pomoci rahnovych klic¢u/klicu. Vétsi deskové vymeéniky tepla mohou
vyzadovat hydraulické zafizeni nebo pneumatické/elektrické ménice toCivého momentu.

Stejné jako u jakékoli nadoby se Srouby nesmi byt Srouby povolovany nebo
utahovany bez rozdilu. Pouzijte sekvenci, ktera béhem procesu vyrovna otvor
na pravé a leve strané vymeéniku tepla.

V nize uvedeném procesu je rozmér X pocateCnim stlatenym rozmérem sady desek
(Obrazek 41).

1)

2)
3)

Povolte vSechny spojovaci ty€e v krocich po 3 mm (1/8 palce) na , X + 5 %“. V
tomto okamziku mohou byt spojovaci ty¢e nad a pod porty odstranény, pokud je
to vhodné.

Uvolnéte zbyvajici spojovaci ty€e v krocich az 6 mm (1/4 palce) na ,.X + 10 %"

Odstrarite v§echny spojovaci ty¢e kromé 1 az 4 u deskovych vymeéniku tepla,
kde je vzdalenost mezi spojovacimi ty¢emi 1 a 3 mensi nez 1200 mm (4 stopy).
Uvolnéte spojovaci tyCe 1 az 4, pohybujte se v tomto poradi, v krocich po max.
12,5 mm (1/2 palce), dokud se viechny spojovaci tye neuvolni.

Odstrarite vSechny spojovaci ty¢e kromé 1 az 6 u deskovych vymeéniku tepla,
kde vzdalenost mezi spojovacimi tyCemi 1 a 3 pfesahuje 1200 mm (4 stopy).
Uvolnéte spojovaci tyCe 1 az 6, pohybujte se v tomto poradi, v krocich po max.
12,5 mm (1/2”), dokud se vSechny spojovaci tyCe neuvolni.

PFi pouziti hydraulickych utahovacich nastrojl se ujistéte, Ze kazda spojovaci ty¢
je béhem otevirani uvolnéna pfiblizné stejné (+/- 3 mm nebo 1/8 palce).

Po uplném uvolnéni sady desek a odstranéni spojovacich ty¢i lze APV GPHE
otevfit zatlaCenim ucpavky zpét proti koncové podpére.
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PFi manipulaci s talifi nebo jinymi pfedméty s ostrymi hranami (matice,
spojovaci tyCe, bezpelnostni zastény atd.) vzdy pouzivejte ochranné rukavice a
navleky odolné proti profiznuti. Viz Obrazek 44.

Obrazek 44: Opatfeni pro odstranéni desek

Béhem udrzby zajistéte unasec ke koncové podpére, aby se zabranilo
nahodnému rozjeti.

Opatrné oddélujte sadu desek, aby nedoslo k poSkozeni tésnéni nebo desek. Vyjméte
desky posunutim spodni ¢asti kazdé desky dozadu a poté do strany z horni tyCe a poté
sejméte z ramu (Obrazek 44).

12.2. Inspekce
Zkontrolujte pfedni a zadni stranu kazdé desky, zda je Cista a bez necistot. Usazovani
produktu a vodni kamen snizi vykon tepelného vyméniku a je nutné jej vycCistit — viz
cast 12.3.

Zkontrolujte kazdou desku, zda nema praskliny nebo diry. Nékteré trhliny nemusi byt
snadno viditelné a jejich lokalizace bude vyZadovat kontrolu penetrance barviva.
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12.3.

12.4.

Tésnéni musi byt dukladné zkontrolovano na zarezy, zplosténi, praskliny, kfehkost,
zlomeni a spravné ulozeni v drazce tésnéni. Drazka tésnéni v desce nesmi byt
zdeformovana nebo zalomena.

Celé tésnéni a tésnici povrchy desek musi byt zcela bez necistot, protoze jakykoli cizi

material zpUsobi netésnost a mize tésnéni poskodit. Pfi instalaci klipsovych t&snéni je

nutna pecliva kontrola, abyste se ujistili, Ze pod nainstalovanym tésnénim nejsou Zzadné

ulomky nebo lepidlo z pfedchozich tésnéni, které by mohly zpUsobit netésnost.
Cisténi

APV GPHE Ize Cistit bez otevirani (tj. CiSténi na miste, také nazyvané CIP) a ruéniho
Cidténi. Ucelem Cisténi je odstranit usazeniny nebo zachyceny produkt na deskach.

Rucéni cisténi

Ruéni Cisténi se obvykle provadi mytim desek mékkym nekovovym kartacem, vodou a
Cisticim prostfedkem (Obrazek 45).

|ACAUTION |

Cistici prostfedky nesmi byt agresivni nebo korozivni pro desky nebo t&snéni. V
pfipadé pochybnosti kontaktujte SPX FLOW.

Cistici prostfedky by mély byt vzdy pouzivany v souladu s bezpe&nostnimi predpisy
a podle pokyn( dodavatele.

Pfi Cisténi kartaCem se doporucuje polozit desku na rovny povrch, aby se zabranilo
riziku ohnuti desky.

Pokud je APV GPHE silné znecisténa, je tieba pfi opétovné montazi tepelného
vyméniku dbat na odstranéni vSech necistot z tésnicich ploch tésnéni. Jakékoli
necistoty s nejvétsi pravdépodobnosti povedou k selhani tésnéni. Nezapomerite, ze
u tésnéni bez lepidla je tfeba zkontrolovat tésnici plochy tésnéni jak na horni, tak na
spodni strané tésnéni.
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Obréazek 45: Ruéni Cisténi
12.5. Cisténi na misté (CIP)
Cisténi na misté (CIP) se provadi cirkulaci vhodného &isticiho roztoku skrz APV GPHE
namisto jeho otevirani. CIP funguje nejlépe v opacném sméru normalniho toku. Dobré

vysledky jsou také mozné pfi stejném sméru toku a pfi vySSich rychlostech, nez je
rychlost toku produktu.

Cistici roztok musi cirkulovat dostateénou rychlosti, aby se produkt vyplavil. Produkty s
vySSi viskozitou obecné vyzaduji vySSi rychlost proplachovani, aby bylo mozné spravné
vyCistit.

Je tfeba vénovat velkou pozornost vybéru spravnych Cisticich roztoku a cykld, aby
nedoslo k poSkozeni desek a tésnéni. Vzhledem k velké rozmanitosti potfeb Cisténi je
kazdy uzivatel odpovédny za urCeni nejlepsi metody €isténi pro jeho situaci. Doporucuje
se obratit se 0 pomoc na renomovaného dodavatele Cisticich prostiedkl. Kapacita a
odolnost deskovych vyménikul proti korozi zavisi na udrzovani sady desek v Cistotg.

Piiklady CIP:

o Vypustte zbytky produktu, chladici a topna média.

e Oplachnéte studenou nebo vlaznou vodou.

e Cirkulujte teply distici roztok.

e Oplachnéte teplou vodou nebo teplou vodou s pfidanym avivaznim prostfedkem.
e Oplachnéte studenou nebo vlaznou vodou.

V jednoduchych pfipadech Ize Cisténi ovlivnit i bez cirkulace, ale nalitim Cisticiho
roztoku do systému. Po chvili stani proplachnéte roztok €istou vodou.

Pokud ma byt APV GPHE delSi dobu mimo provoz, je vhodné jej vyprazdnit, oddélit
desky a vycistit zafizeni. Po vycisténi lehce znovu upnéte sadu desek a zakryjte ji,
abyste ji chranili pfed necistotami a UV zafenim. Viz éast 10.0.
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Uréeni spravného systému CIP

APV GPHE je nutné v pravidelnych intervalech otevirat za ucelem kontroly. To je nutné
zejména béhem pocatecniho spousténi, dokud nebudou ziskany zkusenosti s u€innosti
Cisticiho rezimu. Témito kontrolami bude postupné mozné s velkou jistotou urcit doby
cirkulace, teploty a koncentrace chemikalii.
Nedostatecné Cisténi je nejcastéji zplisobeno:

o Nedostatecna rychlost obéhu.

o Nedostatecna doba cisténi nebo nedostatecna teplota.

» Nedostatecna koncentrace Cisticiho prostredku.

o Nadmérna doba provozu.

Prijatelné reseni CIP

Definice pfijatelného feSeni CIP je stru¢na a vécna. Necistoty na deskach musi byt
odstranény bez poskozeni desek a tésnéni nebo sniZeni odolnosti proti korozi. Je
dulezité nerozkladat pasivni (ochranny) film na nerezové oceli — film pfispiva k
zachovani odolnosti oceli vici korozi. Nasledujici pfiklady slouzi pouze pro informacéni
ucely. Kazdy uzivatel je odpovédny za ur€eni nejlepsi metody Cisténi pro jeho situaci.

Nepouzivejte zadné prostiedky obsahujici chlér, protoze by napadly
teplosménnou desku.

Priklad prijatelného reSeni pro mlékarenské aplikace a desky AISI 316 a tésnéni
NBR:

¢ Oleje a tuky jsou odstranény vodou emulgujicim olejovym rozpoustédlem, napf.
BP-System Cleaner.

e Organické a mastné povlaky se odstranuji hydroxidem sodnym (NaOH) -
maximalni koncentrace 2,0 % a maximalni teplota 85 °C (185 °F).

e Mineralni usazeniny jsou odstranény kyselinou dusi¢nou (HNO3) - maximalni
koncentrace 0,5 % a maximalni teplota 65 °C (150 °F).

Nadbytek kyseliny dusi¢né maze vazné poskodit NBR a dalSi pryzova tésnéni.
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12.6.

12.7.

Ke kyseliné dusi¢né Ize pouzit nékolik alternativ, napf. kyselinu fosfore¢nou az do
maximalni koncentrace 5 % a maximalni teploty 85 °C (185 °F). Chcete-li najit vSechny
mozné alternativni rezimy CIP, obratte se na SPX FLOW

|AcAuTiON

Ihned po CIP je nutné vymeénik tepla proplachnout a poté dukladné vypustit.
Zbytky z CIP mohou zpUsobit korozi, pokud zustanou ve vyméniku tepla.

Pro urCeni spravného mnozstvi chemikalii pro Cisténi CIP by méla byt Cistici kapalina
zkontrolovana bezprostfedné prfed proplachovanim. Pokud je koncentrace pfilis nizka,
<0,5 %, deskovy vymeénik tepla pravdépodobné neni Cisty. Pokud je koncentrace pfilis
vysoka, >1 %, lze spotfebu chemikalii sniZzit.

Pravidelna vnitini kontrola APV DuoSafety

Musi byt provadény pravidelné interni kontroly part desek APV DuoSafety. SPX FLOW
doporucuje u vyméniku tepla AISI316 alespon ro¢ni kontrolu. APV GPHE je tfeba otevfit
a oddélit par desek APV DuoSafety. Peclivé zkontrolujte, zda na vnitfnich plochach
nejsou stopy produktu/kapaliny zpracované v APV GPHE. Pokud je vizualni kontrola
povrchu obtizna (napf. protoze je produkt pruhledny), doporucuje se nastfikat
indikatorové barvivo na vnitini povrch para desticek.

Znedisténi mezi parem destiCek APV DuoSafety znamena, Ze alespon jedna z desti¢ek
APV DuoSafety ma defekt. V tomto pfipadé musi byt z APV GPHE odstranény obé
destiCky v paru destiCek APV DuoSafety.

Vyména desky

Pfed vyménou desky ve vymeéniku tepla musi byt nova deska zkontrolovana s deskou,
kterou nahrazuje. Nova deska musi byt ve vS8ech smérech identicka.

Zakaznicky vykres dodavany s vymeénikem tepla poskytuje informace o materialu,
dérovani portl, tésnéni a umisténi kazdé desky ve vyméniku tepla.

Poznamka: Béhem instalace vzdy stfidejte levou a pravou desku. Pouze pro
zjednoduseni jsou na schématu uspofadani desek zobrazeny celé bloky identickych
levych nebo pravych desek. Je uveden celkovy pocCet kazdého z nich. Vertikalni
prutokové desky Ize zménit z levé ruky na pravou nebo naopak oto&enim desky.
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12.8.

Vyména tésnéni
Pro objednani originalnich nahradnich dild APV a pro opétovné tésnéni viz €ast 14.0.

Tésnéni deskového vymeéniku se k jednotlivym deskam pfipevriuje jednim ze dvou
zpusobd, lepenim nebo klipsem. Nalepena tésnéni jsou pfipevnéna termoplastickym
lepidlem, které je tepelné vytvrzeno pro maximalni pevnost. Tésnéni Paraclip clip in
jsou pfipevnéna k deskam pomoci malych vystupkl po obvodu a otvorech tésnéni,
které zapadnou do odpovidajicich otvort na desce. Tésnéni EasyClip clip in jsou
pripevnéna k deskam jazyCky po obvodu a portovych oblastech tésnéni, které
zapadnou do odpovidajicich Stérbin na desce.

Odstranéni starych tésnéni

Chcete-li odstranit zacvakavaci tésnéni, muzete t&€snéni opatrné vytahnout z desky.
Pokud ma byt tésnéni znovu pouzito, tahejte pomalu, aby nedoslo k odtrzeni spon nebo
natazeni tésnéni.

Pro odstranéni nalepenych tésnéni je vazba mezi deskou a tésnénim zmeékcena
pomoci propanoveho hofaku k zahrati desky z netésnéné strany pfimo za tésnénim.
Jakmile lepidlo zmékne, pouzijte klesté k vytazeni tésnéni z drazky. Pokracujte v tomto
procesu, dokud nebude odstranéno celé tésnéni.

|AcAuTiON

Pfehrati desek mize zplsobit zménu barvy a posSkozeni.

Lepena tésnéni PLIOBOND lIze uvolnit a odstranit umisténim tésnéni do vody o teploté
100 °C (212 °F).

Cisténi

K odstranéni zbyvajicich stop starého lepidla, mastnoty nebo necistot z drazek tésnéni
pouzijte rozpoustédlo, jako je aceton nebo komercni produkt na odstranovani tésnéni. K
Cisténi drazek tésnéni nepouzivejte abrazivni prostfedky. Povrch drazky tésnéni musi
byt u desek s nalepenym tésnénim absolutné Cisty.

U vlepenych tésnéni je dllezité, aby se odmastovaci prostfedek pred aplikaci lepidla
odpafil. Obvykle se odmastovaci Cinidlo odpafi pfiblizné za 15 minut pfi 20 °C (68 °F).
Spravnou dobu odpafovani konzultujte s vyrobcem odmastovaciho prostredku. Lepici
plochy tésnéni je vhodné misto odmastovaciho prostfedku o istit jemnozrnnym
brusnym papirem.

Pripevnéni viepeného tésnéni
Chcete-li pfipojit nové nahradni tésnéni, naneste tenkou rovnomérnou vrstvu lepidla 3M

vzorce EC-1099 na drazku tésnéni desky. Lepidlo Ize rovhomérné rozetfit malym
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kyselym Stétcem namocenym v acetonu. Nechte lepidlo zaschnout, dokud nebude
lepkavé, asi 30 sekund. Pevné zatlaCte tésnéni na misto, zacnéte v jednom rohu desky
a pokracujte napfi€ a po délce desky. Celé tésnéni musi byt pevné na svém misté bez
zkrouceni nebo narazu.

Protoze je kazda deska utésnéna, méla by byt uhledné naskladana na Cisty rovny
povrch v poradi, v jakém bude instalovana. Budte zvlasté opatrni, abyste neposunuli
tésnéni z polohy. Poté, co jsou vSechny desky znovu utésnény, mohou byt umistény do
ramu. Ram je utazen podle bodu 9.6 na rozmér platovani asi 10 % nad maximalni
stlaCeny plat uvedeny na vykresu zakaznika.

Tepelné zpracovani je nezbytné pro vytvrzeni lepidla a dosazeni maximalni pevnosti
spoje. To se provadi pomoci pary nebo horké vody k ohfevu sady desek. K hornimu
portu pfipojte nizkotlaké potrubi pro pfehfatou paru a pomalu zvySujte teplotu sady
desek alespon na 105°C (220°F). Udrzujte teplotu minimalné tfi hodiny.

Pokud para neni k dispozici, Ize pouzit horkou vodu se stejnymi pozadavky na teplotu a
Cas jako para.

Po pozadované dobé nechte tepelny vyménik pfirozené vychladnout na pokojovou
teplotu a dokoncete utazeni na pozadovany rozmér podle kapitoly 9.6.

Upevnéni tésnéni Paraclip

Nelepena tésnéni Paraclip jsou alternativou k viepenym tésnénim, ktera zjednodusuiji
opétovné tésnéni na misté. Tésnéni maji fadu malych vystupkd nebo vystupkui
vytvarovanych do spodni strany tésnéni. Tyto vystupky zapadaji do odpovidajicich
Stérbin umisténych po obvodu desky a oblasti portl a zajistuji tésnéni k desce
(Obrazek 46). Kdyz je deskovy vyménik utazen, je zajisténo uplné a bezpecné
utésnéni.

Pro pfipevnéni tésnéni Paraclip se tésnéni polozi na desku ve spravné poloze.
Vystupky jsou pevné zatlaCeny do odpovidajicich Stérbin v deskach. Po instalaci
tésnéni Ize desku ihned nainstalovat do ramu jako pfipravu na utazeni.
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Obrazek 46: Upevnéni tésnéni Paraclip
Upevnéni tésnéni EasyClip

Nelepena tésnéni EasyClip jsou alternativou k vlepenym tésnénim, ktera zjednodusuji
opétovné tésnéni na misté. Chcete-li t€snéni pfipevnit, zatlacte na roztazeni 2 jazycku
do 2 Stérbin v desce. Ozubeny efekt (rybi hacek) zajistuje tésnéni k desce, ve
skutecCnosti je nyni zapotiebi vice sily k odstranéni tésnéni nez k jeho aplikaci. Tyto
jazyCky zapadaiji do odpovidajicich stérbin umisténych po obvodu desky a oblasti portt
a zajistuji tésnéni k desce (Obrazek 47). Kdyz je deskovy vyménik utazen, je zajisténo
uplné a bezpecné utésnéni.

Pro pfipevnéni tésnéni EasyClip se tésnéni polozi na desku ve spravné poloze.
Vystupky jsou pevné zatlaceny do odpovidajicich Stérbin v deskach. Po instalaci
tésnéni Ize desku ihned nainstalovat do ramu jako pfipravu na utazeni.
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Obrézek 47: Upevnéni tésnéni EasyClip

Tésnéni s dvojitou sponou

Nelepena tésnéni Double Clip, dostupna pouze na desce Mira, jsou alternativou k
vlepenym tésnénim, ktera zjednodusuji opétovné tésnéni na misté. Chcete-li tésnéni
pfipevnit, zatlaCte, aby se horni jazyCek posunul do Stérbiny na zadni strané desky.
Spodni jazyk spociva na horni strané desky, aby zajistil tésnéni k desce. Tyto jazyCky
zapadaiji do odpovidajicich stérbin umisténych po obvodu desky a oblasti portl a
zajistuji tésnéni k desce (Obrézek 48). Kdyz je deskovy vyménik utazen, je zajisténo
uplné a bezpecné utésnéni.

Pro pfipevnéni tésnéni Double Clip se tésnéni polozi na desku ve spravné poloze.

Vystupky jsou pevné zatlaCeny do odpovidajicich stérbin v deskach. Po instalaci
tésnéni Ize desku ihned nainstalovat do ramu jako pfipravu na utazeni.
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12.9.

Obrazek 48: Tésnéni Double Clip

Opétovné sestaveni

PFi opétovné montazi po udrzbé postupujte podle pokynu v ¢astech 9.4, 9.5 a 9.6
(kroky 1 az 6).

Bez ohledu na nové nebo staré desky nebo kombinaci novych a starych desek musi byt
desky vzdy stlaCeny do uplného kontaktu. Diky tolerancim je dosazeno plného kontaktu
desky mezi maximalni a minimalni stlaCenou rozteci. PIny kontakt desky je indikovan
rychle rostouci kompresni silou.

e NedostateCna upinaci sila muze zpUsobit netésnosti.

e Nikdy neutahujte pod minimalni stoupani uvedenou na zakaznickém vykresu.
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pfedchozim zavirani.

Pfed pfipojenim potrubi na ucpavce zkontrolujte t€snéni vyméniku tepla.

Po jakychkoli zménach by méla byt pfed provozem zafizeni provedena hydraulicka
tlakova zkouska. Doporucuje se zkousSka tésnosti pfi 1,1nasobku provozniho tlaku.
Podrobny postup tlakové zkou$ky v poli naleznete v dokumentu GPHE IOM-FIELD.

12.10. Udrzba In-Line filtru

In-line filtr, pokud je soucasti dodavky, je tfeba Cistit v pravidelnych intervalech
(Obrazek 49). Frekvence zavisi na obsahu a velikosti necCistot ve filtrované kapaliné.
ZvySeni poklesu tlaku nad APV GPHE indikuje potfebu Cisténi.

Vycistéte in-line filtr v tomto poradi:

Zastavte obéhové Cerpadlo kapaliny.

Zaviete ventil na strané filtru.

Vypustte stranu filtru.

Odstrarnite celoplosné utésnénou slepou pfirubu na ucpavce.
Opatrné vytahnéte radovy filtr skrz ucpavku.

Vycistéte filtr vodou a kartaem. Lze pouzit mydlo, které neposkozuje material
filtru.

Pfed opétovnym vlozenim in-line filtru se doporucuje splachnout vSechny
ztracené necistoty z portu, kde je filtr nainstalovan.

Opatrné znovu vlozte filtr do vstupniho otvoru kapaliny pfes ucpavku.
Zkontrolujte, zda je tésnéni na svém misté na zaslepovaci pfirubé.
Umistéte zaslepovaci pfirubu na unasec.

Otevrete ventil na strané filtru a vypustte vzduch.

Nyni mazete spustit ob&hoveé Cerpadlo.
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Obrazek 49: In-line filtr

12.11. Preventivni udrzba

Program preventivni tdrzby pomuze udrzet chod APV GPHE na optimalni urovni.
Cetnost kontrol udrzby zavisi na fadé duvodu, z nichZ nékteré jsou:

e Vyrobni hodiny.
e Podminky produktu / procesu.
e Pozadavky na kontrolu.
e Navrh a provoz celého systému.
e Snizena ucinnost tepelného vymeéniku.
e Planované odstavky.
e Pozadavky zakaznika / koncového uzivatele.
Doporuceny kontrolni seznam preventivni udrzby je soucasti pfilohy 2.
13.  PRISLUSENSTVI
13.1. Ruéni utahovaci klice
Pro vétSinu deskovych vyménikl tepla APV jsou k dispozici ruéni utahovaci kli¢e, které
umoznuji otevirani a zavirani na misté. Pro stfedni az velké vyméniky tepla jsou k
dispozici rahnové kliCe specialné navrzené pro spojovaci tyCe. T4, Junior, H17, SR1,

TR1 a SR2 pouzivaji nastréné klice spravné velikosti. K utazeni tepelnych vyméniku s
otvory> = 8 palcUl je zapotfebi silové utahovaci zafizeni.
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13.2.

13.3.

Elektrické utahovaci zafrizeni
Pneumaticky kli¢

Pro usnadnéni uzavirani a utahovani velkych vyméniku tepla nebo deskovych
vymeénikl obsahujicich velky pocet desek jsou k dispozici pneumatické utahovaci klice
(jednoduché nebo dvojité klice) ve dvou modelech. Tabulka 2 ukazuje pneumatické
utahovaky doporucené pro malé vymeéniky tepla s otvorem <= 6 palcu a velké vyméniky
tepla s otvory> 6 palcl. Tabulka 3 uvadi popis kazdého modelu utahovaku. Jiné
kompatibilni nebo ekvivalentni pneumatické utahovaky mohou byt nahrazeny modely
uvedenymi v tabulkach 2 a 3.

Sestavy silového utahovaku vyzaduiji €isty lubrikovany vzduch na vstupu filtru a
regulatoru o tlaku minimalné 90 psig. Spotfeba vzduchu je 25 scfm pfi plném zatiZeni
nebo 40 scfm bez zatiZzeni u kazdého utahovaku.

SINGL DVOJi SINGL DVOJi
VELIKOST PORTU PT-5 PT-5 PT-7 PT-7
GPHE s <=6 in. otvorem portu DOBRY | NEJLEPSI
GPHE s otvorem portu > 6 palct DOBRY | NEJLEPSI

Tabulka 2: Doporuceni pro pneumaticky kli¢

MODEL TESNENI RIZENI RYCHLOST | VAHA (KAZDY)
. 1 FORWARD

PT-5 1 1 REVERSE 27 kg (60 Ib.)
" 2 FORWARD

PT-7 1-1/2 > REVERSE 36 kg (80 Ib.)

Tabulka 3: Data utahovaku

Hydraulické utahovani

Hydraulické utahovaci zafizeni Ize pouzit misto pneumatickych kli€u pro uzavirani a
utahovani velkych vyméniku tepla a je doporuceno pro tepelné vyméniky s otvory> =8
palcu. zaviete velké vyméniky tepla. Pro podrobné pokyny kontaktujte tovarnu.

Bezpecnostni obrazovka

Pro nové nebo stavajici deskoveé vymeéniky Ize dodat bezpe€nostni zasténu. Doporucuji
se vzdy, kdyz korozivni kapaliny nebo vysoké teploty pfedstavuji bezpecnostni riziko
pro osoby v blizkosti vyméniku tepla. Bezpe€nostni zasténa je vyrobena ze skladané
nerezové oceli a je zavéSena na horni listé nebo tahlech deskového vyméniku pro
snadnou instalaci a demontaz. Bezpecnostni zasténa zcela uzavira sadu desek nahofe
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a po stranach a je oteviena zespodu, aby bylo mozné detekovat netésnosti. Viz
Obréazek 50.

In-Line filtr

Pro primyslové aplikace zahrnujici viakna nebo &astice, které by mohly ucpat desky
vyméniku tepla nebo zablokovat prachody vyméniku tepla, se doporucuje fadovy filtr.

In-line filtr je vloZen do vstupniho otvoru kapaliny tepelného vymeéniku otvorem ve
ucpavce a uzavren krytem slepé pfiruby (Obrazek 51).

Velikost sitoviny in-line filtru je typicky mezi 2,0 mm (0,08 palce) — 2,5 mm (0,1 palce) a
zavisi na mezefe desky pro pfenos tepla.

V pfipadé zakoupeni in-line filtru pro stavajici APV GPHE zkontrolujte, zda je deskovy
vymeénik tepla pfipraven pro instalaci in-line filtru. Mohou byt nutné dalSi upravy.

Obréazek 50: Bezpecnostni obrazovka Obréazek 51: In-line filtr

Navod k instalaci, obsluze a udrzbé deskovych vyménikl tepla s tésnénim | 71



13.5. Odkapavaci miska

Odkapavaci miska je obdélnikova krabice z nerezové oceli 304 (oteviena nahore) s
vyskou stény obvykle 50 mm (2 palce) a tloustkou 18 GA (Obrézek 52, 53 a 54). Délka
je obvykle poskytnuta pro umist&ni maximalniho poétu desek v ramu. Sitka se pohybuje
od 50 mm (2 palce) do 152 mm (6 palct) vétsi, nez je Sitka desky. Odkapavaci miska
se instaluje pod sadu desek, je vyvySena nad podlahou a obvykle se svazuje pod
malym uhlem smérem k hlavé. Na pfednim konci odkapavaci misky je pfipojen odtok,
ktery umoznuje shromazdovani meédii shromazdénych v odkapni misce. Kazdé vyrobni
misto madze mit jedineény zpusob pfipojeni odkapavaci misky k deskovému vyméniku
tepla. Nasledujici dva odstavce poskytuji pfiklady zpusobu instalace odkapavaci misky.

Odkapavaci miska na Obrazku 52 je pfipevnéna k vnitini strané hlavy v mistech
patnich Sroubl a uvnitf koncové podpéry v misté patnich Sroubl. Odkapavaci miska na
Obrazku 53 je pfipevnéna ke spodnim bo¢nim spojovacim ty¢im. Tyto dva typy
odkapdavacich van Ize instalovat na podlahu protazenim Sroubovacich jazy¢kd na
Obrézku 52 nebo délek svorek na Obrazku 53.

Odkapavaci miska mlze byt instalovana, kdyz je APV GPHE izolovany (viz ¢ast 13.6).
Odkapéavaci miska (Obrazek 54) ma podpérné bloky pfipevnéné ke spodnimu povrchu
odkapavaci misky a tyto bloky jsou pfipevnény pod nozickami deskového vyméniku
tepla s odkapavaci miskou spocivajici na podlaze. 1zolace obklopi deskovy vymeénik
tepla a odkapavaci misku. Otvor v izolaci umoznuje pfistup k odtoku.

13.6. lzolaé¢ni bunda

Izolaéni plast je navrzen tak, aby obklopoval deskovy vymeénik tepla pomoci hakového
a zapadkového systému ,kufrového typu“ pro pfipevnéni panelt (obrazky 55 a 56).
Panely tvofi krabicovou konstrukci, ktera je ve spodni ¢asti oteviena. Izolaéni plast neni
navrzen tak, aby pIné utésnil sadu desek, ¢imz se snizi riziko nezadoucich nanosu.

|zolacni plast poskytuje bezpecnou teplotu vnéjsiho povrchu, kdyz deskovy vyménik

pracuje pfi vysoké / vysoké teploté a chrani personal pfed zranénim v pfipadé
vysokoteplotniho vytoku kapaliny.

U1

Obréazek 52: Odkapavaci miska
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Obrazek 53: Odkapéavaci miska
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Obrazek 54: Odkapéavaci miska

Obréazek 55: Izolac¢ni bunda
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14.1.

Obrazek 56: Izolaéni bunda

NAHRADNI DILY, IDENTIFIKACE A OBJEDNAVKA
Identifikace nahradnich dilt
Kazdému nahradnimu dilu APV GPHE je pfidéleno jedinecné Cislo polozky.
Tésnéni a desky viz Cisla polozek na schématu usporadani desek APV GPHE.
Na nékterych Stitcich APV GPHE jsou posledni Ctyfi Cislice Cisla polozky také vyrazeny
pobliz jednoho konce $§titku. U nékterych t&snéni muze byt €islo dilu vylisovano na

tésnéni. Kéd dérovani plechu a pfevraceni plechu — vpravo a vlevo jsou znazornény na
Obrézku 57.
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Manipulace s deskou se kontroluje podle toho, ktery spodni port umozni pritok do
kanalu. U pravé desky umozriuje pravy spodni port prutoku vstoupit nebo vystoupit z

kanalu.

Obrazek 57: Prava a leva deska

15. RESENi PROBLEMU

RESENi PROBLEMU DESKOVYCH VYMENIKU TEPLA

PROBLEM

MOZNE PRIiCINY

NAVRHOVANA RESENI

Snizeny prenos tepla

1. 1. Vstupni teplota nebo priitoky
neodpovidaji plvodnimu navrhu.

Upravte teploty nebo pratoky podle projektovanych
podminek.

ZvySeny pokles tlaku nebo
snizeny pruatok

1. 2. Povrchy desek jsou znecisténé bud
na strané produktu, nebo na strané
servisu.

Oteviete GPHE a vycistéte destiCky nebo vycistéte
desti¢ky (bez otevreni) cirkulaci vhodného Cisticiho
prostfedku nebo zpétnym proplachem, aby se
odstranily necistoty.

Viditelny anik

1. 3. Zamrznuti.

Oteviete GPHE a vycistéte desky (viz ¢ast 12.0).
Aby se do zafizeni nedostaly necistoty, musi byt
instalovany sita nebo filtry. Opaénym splachovanim
se uvolni necistoty.

KFizova kontaminace

1. Praskliny v jedné nebo vice
deskach. Ty mohou byt
zpUsobeny Unavou zplUsobenou
tlakem.

2. Diry v deskach zplsobené
korozi.

Oteviete GPHE a zkontrolujte desticky.
Vyménte vadné dily. Identifikujte zdroj
kolisani tlaku a opravte jej.

K identifikaci trhlin v deskdch muze byt
vyzadovano testovani penetrance
barviva nebo alternativni in situ
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testovani. V takovém pfipadé kontaktujte
svého zastupce SPX FLOW.

Identifikujte zdroj koroze a opravte jej
bud odstranénim korozivniho ¢inidla,

nebo vyménou materialu desky.
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16. PRILOHY
PRILOHA 16.1 — Vicedilna tésnéni
PRILOHA 16.2 — Kontrolni seznam preventivni udrzby
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PRILOHA 16.1 — Vicedilna tésnéni
Priatokové tésnéni

Pritokova tésnéni, pouzivana na prutokové desce a tésnici desce, jsou
typicky vyrabéna jako jednodilna tésnéni. Existuji pfipady, kdy jsou
vyzadovana vicedilna prutokova tésnéni, kde se vicedilna konfigurace
typicky pouziva u svafovanych part desek. Tekutina na svafované
strané je typicky agresivnéjSi nez kapalina na tésnici strané
svafovaného paru desek. Vicedilné pratokové tésnéni se sklada ze tfi
kusu, které jsou hlavni ¢asti a dvéma rohovymi ¢astmi (Obrazek 58).
Hlavni sekce bude obsahovat méné agresivni kapalinu na utésnéné
strané a rohové sekce budou obsahovat agresivnéjsi kapalinu na
svafované strané.

Koncova tésnéni

Koncova tésnéni mohou byt jednodilnd nebo vicedilna. Typické divody
pro pouziti vicedilnych koncovych tésnéni jsou:

e Cena — hlavni ¢ast tésnéni mize byt méné nakladnym materialem
pro méné agresivni kapalinu a rohové ¢asti jsou drazSim
materialem pro agresivnéjsi kapalinu

e Modely desek dostupné v ruznych délkach, napf. C063, C110,
C134, C158 a C205

Pocet kusuU pro vicedilné koncové tésnéni zavisi na modelu desky
a/nebo pouzitém materialu tésnéni. Koncova tésnéni Viton a Parator
jsou typicky pétidilné Casti slozené z hlavni ¢asti (Obrazek 59) a Ctyf
rohovych Casti (Obrazek 60).

Koncova tésnéni pro deskové modely s ruznymi délkami jsou obvykle
vytvofena jednim ze dvou zpusobu. Prvni metodou je dvoudilné koncové
tésnéni, kde jsou dvé pratokova tésnéni vertikalné rozfiznuta na
polovinu. Prava polovina a leva polovina tvofi koncové tésnéni
(Obréazek 61). Ve druhé metodé bude jeden z modell desek k dispozici
pouze s koncovym tésnénim z jednoho kusu. Ostatni délky desek budou
pouzivat jednodilnad koncova tésnéni a odpovidajicim zpusobem se
sefiznou, aby se vytvofilo vicedilné koncové tésnéni (Obrazek 62).
Koncové tésnéni bude dvoudilné koncové tésnéni pro délky desek
kratSi nez jednodilné koncové tésnéni. Koncové tésnéni bude Ctyfdilné
koncové tésnéni pro délky desek delSi nez jednodilné koncové tésnéni.
Ctyfdilné koncové tésnéni se bude skladat ze dvou koncovych &asti a
dvou boé&nich nastavcu.

Navod k instalaci, obsluze a udrzbé deskovych vyméniku tepla s tésnénim | 79



Obrazek 58: Vicedilné pratokové tésnéni
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S Obrazek 60: Rohové dily tésnéni

Obréazek 59: Hlavni ¢ast tésnéni
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Obréazek 61: Dvoudilné koncové tésnéni
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Obrazek 62: Vicedilné koncové tésnéni
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PRILOHA 16.2 — Kontrolni seznam preventivni udrzby
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SPXFLOW

Implementace pldnu preventivni Udrzby udrzZuje produkty SPX FLOW v provozu na optimalini Urovni a chréni tak vasi investidi. PouZite nize uvedeny kontrolni seznam k naplénovani b&mé kontroly a vymeény dildl, pro prodiowzeni Zivotniho
oyklu vasich produktt, za pouziti origindlnich nahradnich dilt SPX FLOW.

VYRESIT S
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Nahrad'te elastomerovy material originalnim tésnénim SPX
FLOW pro lepsi odolnosti proti chemickému nebo tepelnému
poskozeni.

Zkontrolujte, zda neni tésnéni
poskozeno. Tésnéni by se nemélo X
trhat, byt kiehké nebo tvrdé.

K degradaci elastomeru dochazi v priibéhu casu.
Degradace miize byt zplisobena ¢asem, chemickym
poskozenim produktu nebo nadmérnym teplem.

Netésnost pri nizkych teplotach nebo pfi spusténi. Elastomery pouzivané pfi relativné vysokych teplotach maji

i i L. e Otestujte tésnéni prstem — zatlacte do tésnéni tak, tendenci tvrdnout a jejich tésnici vykon pfi nizkych teplotach se
ZkgrkltroIUJt(;,Izdg "e{s°‘;’| tésnéni X abyste udélali otisk. Pokud otisk zfistane v tésnéni, je poté miize zhorsit. Z tohoto d@vodu je nezbytné vyhnout se nizkym
poskozena ainebo ztvrdia. tfeba jej vyménit. Pokud zmizi, tésnéni ma dostatecnou teplotam pfi vysokych tlacich.

elasticitu pro dalsi pouZiti. Vymérite tésnéni za originalni tésnéni SPX FLOW.

Tlak v deskovych vymeénicich tepla se musi ménit pomalu, desky
Tlakové a teplotni rozdily mohou zplisobit pfi zménach tlaku se ohybaji.
roztahovani nebo smrstovani tésnéni. Sokové chlazeni méize zplisobit nhlé smrsténi tésnéni.

Zkontrolujte, zda tésnéni spravné X
sedi v drazkach pro tésnéni desky.

TESNENI

Tésnéni se doporuuje skladovat v ¢erném nebo nepriihledném
plastovém sacku, utésnéném, aby se zabranilo vnikani vzduchu,

Skladujte tésnéni ve vhodném prostiedi. X g Ie:;']ﬂonstatae;f;zhmngﬂsu v urditych podminkéch vlhkosti, neCistot a UV zafeni.
¥ . o Skladujte mimo dosah slunecniho zafeni a zafizeni produkujicich
0z6n, jako jsou svarecky a elektromotory.
Odhadovana zivotnost tésnéni o Nitril: 3 roky, EPDM: 5 let
o Netésnosti mohou byt zpfisobeny nespravnou : LZJr;:r\::é?:I;]:(tiauh:]atri;Iezn‘zrgniezgéku
Zkontrolujte tésnost sady desek. X instalaci tésnéni, nedostatecnym utazenim desky o iy jednu otacku. L
vy Cx  xl. « Neutahujte pfili§, protoZe pfilisné utazeni méze zplsobit
nebo béZnou degradaci tésnéni. \ . e vy
poskozeni desky. Vymérite tésnéni.
> o Pouzivejte  schvalené  zkuSebni  postupy  k
@ Pravidelné kontrolute a testujte desky z pravidelnému testovani integrity deskovych vyménikd « Pokud zjistite netdsnost, desku ihned vyméfite.
hlediska integrity (2adné diry nebo X tepla. . L 3 « Za normélniho provozu a zpracovavaného materialu se otekava
praskliny) e SPX FLOW miiZe poskytnout schvalené testovaci procesy. primérna Fivotnost desky 7-8 let.
e Pracovni kapaliny mohou zpsobit deformaci desky,
o7 zase mtiZe zplisobit netésnosti.
Odhadovana zivotnost desky o Normalni pouziti: 7-8 let
o Zkontrolujte, zda hlava desky neni plocha. Pokud dojde k
o Postupem casu se mize, v disledku konstantni sily deformaci, doporucuje se jeji vyména.
Pileelies: iy sl X nebo koroze, hlava desky ohybat. « Deformace miZe v priibéhu ¢asu zplsobit jeji netésnéni.
o Zkontrolujte rovinnost ucpavky. Pokud dojde k deformaci,
o V priibéhu ¢asu se miize, v disledku konstantni sily doporucuje se jeji vyména.
Plochost followeru desky X nebo koroze, follower desky deformovat. o Deformace mize v préibéhu ¢asu zplsobit jeji netésnéni.
Zkontrolujte opotfebeni spojovacich tyéi X . Tyte {50” silné zatizené a je tfeba je pravideln& « MaZte spojovaci ty¢e pomoci Never-Seez k zachovani jejich volného
mazat.
pohybu.

Pokud neni uvedeno jinak, jednotky jsou navrzeny tak,

aby splriovaly specifikace API. Pokud jsou pfitomna

X stala zafizeni, kterd prekracuji tyto specifikace, mohou
zplisobit vychyleni ramu, coz méze zplsobit

netésnosti, poskodit plechy a-nebo soucasti ramu.

o Pokud je zjisténo nadmérné zatizeni potrubi, musi vlastnik pFijmout
opatfeni ke snizeni tohoto zatizeni nebo riskovat potencialni
katastrofické poskozeni vyméniku tepla.

e SPX FLOW Engineering miize potvrdit specifikace zatiZeni trysky
pro kazdy vyménik tepla APV.

Zatizeni potrubf

POHYBLIVE CASTI

Desky jsou zavéeny horni listou. Je dileZité, aby horni
lista byla rovna a nezkroutila se. Pokud dojde ke
zkrouceni nebo vychyleni, vyrazné se zvysi moznost, ze o Pokud je nalezena zdeformovana horni lista, méla by byt co
sada desek nebude konzistentné tésnit. Zkroucena nejdfive vyménéna.

horni ty¢ méze zplsobit vychyleni sady desek, coz
miZe desky poskodit.

Horni lista X

APV

* Frekvence Udrzby zavisi na vyrobnich hodinach, podminkach produktu/procesu a pozadovanych schvalenich regulaénich kontrol.

Obratte se na svého mistniho distributora pro opravu a objednavky originalnich dilt SPX FLOW.



DOPLNUJICi TECHNICKE INFORMACE

Tésnéni:
o Zivotnost tésnéni

»  Zivotnost t&snéni zavisi predevsim
na provoznich teplotach, teplotnich
zménach a chemickych vlivech.

»  ZvySeni teploty o 50 °F (10 °C) mize
snizit Zivotnost tésnéni o 50 %. Snizeni
teploty o 50 °F (10 °C) mize
prodlouZit Zivotnost tésnéni o 50 %.

Zivotnost desky:

e Tésnici vykon starnoucich tésnéni:

»  Vzhledem k tomu, Ze vSechny
elastomery trpi ¢asem, ¢i
v dlsledku teplotnich zmén,
kompresi, mlZze tésnéni prestat
spravné tésnit.

»  Elastomery pouZivané pri relativné
vysokych teplotach maji tendenci
tvrdnout a jejich tésnici vykon pfi
nizkych teplotach se zhorsuje. Z
tohoto d@vodu je nezbytné vyhnout se
studenym startlim pfi vysokych
tlacich.

Ocekavana zivotnost desek APV zavisi na mnoha faktorech, véetné:

e Procesni Ulohy desky

« Cisticich prostfedké pouzivanych v procesu i§téni

e Designu a provozu celého systému

¢ Provozu mimo parametry stanovenymi SPX FLOW / APV
e PouZiti oxidacnich chemikalii a jinych korozivnich materiald

o Nespravné Udrzby a sledovani stavu desek

Ramy:

¢ Spojovaci tyCe jsou velmi zatizené. Mazte horni ty¢ a spojovaci

tyCe pomoci Never-Seez.

o Nedovolte zatéZovat spoje, zejména mrizky, které nemaji
Zadnou pevnost, aby prenesly zatiZzeni potrubi.

Vypnuti:

e Po vypnuti by se z tepelného vyméniku mély vypustit vSechny

¢ Bobtnani tésnéni:

»  Ackoli jsou desky a tésnéni APV

navrzeny tak, aby vydrzely maximalni
konstrukéni tlaky a teploty, urcité
pracovni tekutiny nebo stopové slozky
téchto tekutin mohou napadnout
tésnéni a zplsobit silné bobtnani.

»  Bobtnani mdze zpdsobit deformaci

desky.

Véfime, Ze pfi spravném navrhu procesniho systému, vhodném pouZiti

a sprévné udrzbé v ramci doporu¢eného rozméru stlaceného plechu by

odhadovana Zivotnost plechu mohla byt 7-8 let. Integritu desek je tfeba

okamZité vyménény.

kontrolovat podle pravidelného planu PM. Desky, které maji otvory pro
koliky, praskliny, nadmérné znecisténi nebo usazeniny, musi byt

Tlakové a teplotni Spicky:

e Tlak v deskovych vyménicich tepla se musi ménit pomalu.

e Vice sekéni jednotky dychaji jako ,harmonika® béhem

desek.

tlakovych Spicek, coz miZe zplsobovat netésnosti desky.
e Zmény tlaku mohou zpUsobit pohyb a/nebo ohybani sady

« Je tfeba se vyvarovat nahlych zmén provozniho tlaku a teplot.

kapaliny, aby se zabranilo sraZzeni produktd nebo usazovani

vodniho kamene.

e V pripadé vyskytu korozivnich kapalin mize byt nutné zafizeni

roplachnout Cistou, nekorozivni vodou.

Narazové chlazeni vyméniku tepla mize zplisobit netésnosti.

NASKENUJTE i

LOKATOR NAVIGACE K LOKATORU
1. Navstivte www.spxflow.com
2. Najdéte Brands v Navigaci

3. Najdéte Where to Buy ikonu

VYHLEDEJTE SVEHO MISTNIHO DISTRIBUTORA PRO
CERTIFIKOVANY SERVIS A ORIGINALNI NAHRADNI DIiLY.

Testovani dostupné od SPX FLOW:

e Jednim z dostupnych testovacich procest je
systém Testex. Testex spociva v detekci vadnych
desek v deskovém vymeéniku tepla pomoci
elektrolytické diferencialni analyzy (EDA).

o EDA se pouziva k urCeni, zda je pfitomna kfizova
kontaminace. Trvaly narlst vodivosti vody ukazuje
na pritomnost vadnych desek.

Vlastnosti Testexu:

Rada Testex dokéZe odstranit I ty nejmensi
praskliny

Testovani se provadi pod tlakem

VyuZiti nejmodernéjsiho monitorovaciho zatizeni
Identifikuje vyskyt kfizové kontaminace bez
demontéze PHE

Prizplisobitelné mnoha modellim a velikostem PHE
Testovani je dokonceno bez otevieni baliku desek

Spole¢nost SPX FLOW, Inc. (NYSE: FLOW) se sidlem v Charlotte v Severni Karoliné je pfednim vyrobcem v mnoha odvétvich. Pro vice informaci navstivte

www.spxflow.com

SPX FLOW, Inc. si vyhrazuje pravo zaclenit nejnovéjsi zmény designu a materiald bez upozornéni nebo zavazkd.

SPX FLOW 611 Sugar Creek Road, Delavan, W1 53115

P: (262) 728-1900 or (800) 252-5200

E: leads@spxflowleads.com « www.spxflow.com

Konstrukéni prvky, konstrukéni materialy, rozmérové Udaje a certifikace popsané v tomto bulletinu jsou poskytovany pouze pro vasi informaci a nelze se na né spoléhat pokud to
neni potvrzeno pisemné. Ohledné dostupnosti produktu ve vasem regionu se prosim obrat'te na mistniho obchodniho zastupce. Pro vice informaci navstivte www.spxflow.com.

The green ™ ” and * " are trademarks of SPX FLOW, Inc.
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Navod k instalaci, obsluze a udrzbé
deskovych vyméniku tepla s tésnénim

MODELY: Utésnéné PHE's

1714 Hobbs Drive
Delavan, WI 53115
U.S.A.

P: (262) 728-1900
P: (800) 252-5200
E: apv.phe.americas.am@spxflow.com
www.spxflow.com

ZlepSovani a vyzkum jsou ve spolecnosti
SPX FLOW, Inc. neustéalé.

Specifikace se mohou zménit

bez pfedchoziho upozornéni.
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