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Prohlaseni o shodé
dle evropské smérnice 2014/34/EU (Atex 114)

Toto prohlaseni o shodé vydava vyrobce na svou vlastni odpovédnost.

Vyrobce

SPX Flow Europe Limited — Belgie
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgie

timto prohlasuije,

Ze nize uvedené skupiny produktl objednané jako ¢erpadlo Atex nebo Cerpaci
jednotka Atex spliiuji pozadavky stanovené evropskou smérnici 2014/34/EU.

V pripadé uprav produktu bez naseho pisemného svoleni nebo v pripadé
nedodrzeni pokynl pro bezpecnost prace uvedenych v nasem navodu k obsluze
ztraci toto prohlaseni platnost.
. Iv?ady vyrobku: TopGear GS, GP, GM, H, MAG a SRT
= Notifikovany organ:  DEKRA Certification B.V.

Meander 1051

6825MJ - Arnhem

Nizozemsko
Kopii soubort technické konstrukce vlastni oznameny subjekt.

= Normy: Platné harmonizované normy

EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

= Znaceni: N2GExhlICT1...T5Gb
12D ExhllICT450°C ... T100 °C Db

Erpe-Mere, 3. fijna 2019

Gerard Santema
Generélni feditel
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TopGear GS, GP, GM, H, MAG a SRT
Provozni pokyny k ochrané proti vybuchu

Prohlaseni

Zajisténi presnosti a Uplnosti téchto pokyn(ll byla vénovana velka pozornost. A¢koli tyto
pokyny obsahuji udaje, které byly v dobé predani do tisku aktualni, mGze vlivem trvalého
zlepSovani vyrobkd dojit k tomu, ze nékteré z uvedenych informaci nemusi pfesné
popisovat aktualni model konkrétniho vyrobku, jehoz se pokyny tykaji.

Spole¢nost SPX si vyhrazuje pravo kdykoli zménit konstrukci a provedeni svych vyrobki,
a to bez povinnosti odpovidajicim zplisobem upravit vyrobky dodané dfive.

Tyto pokyny obsahuiji diillezité a praktické informace o ochrané proti vybuchu
v souladu se smérnici ES 2014/34/EU (ATEX 114).

VSechny souvisejici pokyny k instalaci, obsluze a udrzbé ¢erpadla a ¢erpaci
jednotky jsou uvedeny ve zvlastnim ,,Navodu k obsluze* ¢erpadla. Tyto pokyny
je nutné vzdy dodrzovat!

SPX Flow Europe Limited — Belgie
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere

Belgie

Tel. +32(0)53 60 27 15
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1.0 Obecné informace
1.1 Symbol

Tento symbol upozoriiuje na zvlastni instrukce tykajici se ochrany proti vybuchu:

1.2 Informace o bezpecnosti
Tato pfirucka pojednava o hlavnich otazkach ochrany proti vybuchu a je tfeba ji pouzivat
soucasné s vS§eobecnym navodem k obsluze ¢erpadla TopGear, nize oznaGovanym jako
NkO, a s ostatnimi manualy dalsich zafizeni, napf. ozubenych kol nebo hnaciho motoru.
Pro ochranu proti vybuchu je nezbytné nutné, aby cela jednotka byla chranéna pred
neopravnénymi zasahy a zbyteSnym opotrebenim.

Smeési vybusnych plynli nebo prach nahromadény v blizkosti sougasti ¢erpadla,
ozubenych kol a motoru, které maji vysokou teplotu, jsou pod proudem nebo se pohybuiji,
mohou zplsobit vazné nebo smrtelné urazy.

Instalaci, pfipojovani, spousténi, udrzbu a opravy sméji provadét pouze kvalifikovani
pracovnici, pfi¢emz musi byt zohlednény:
= tyto konkrétni pokyny, spolu s veskerymi dal§imi pokyny tykajicimi se zafizeni
a celé instalace,
= vystrahy a informacni tabulky na zafizeni,

= konkrétni smérnice a pozadavky na soustavu, ve které se ¢erpadlo bude provozovat
(platné narodni a regionalni ptedpisy).

1.3 Odpovédnost za certifikaci ATEX 114 — rozsah dodavky

Spole¢nost SPX nese odpovédnost pouze za dodané materidly a zafizeni vybrana
na zakladé udaji o provoznich podminkach a informaci od zakaznika ¢i koncového
uzivatele, jak jsou uvedeny v potvrzeni objednavky. V pfipadé pochybnosti se obratte
na svého dodavatele.

V pfipadé, ze spole¢nost SPX doda ¢erpadlo s holym hfidelem, vztahuje se znacka
certifikatu ochrany proti vybuchu uvedena na stitku ¢erpadla pouze na ¢erpadlo samotné.
VSechna dalsi zafizeni v sestavé musi mit minimalni urovern ochrany vyzadovanou
klasifikaci oblasti (zony), ve které je zafizeni instalovano. Cela jednotka musi byt
vyrobcem certifikovana samostatné a musi nést vlastni $titek od vyrobce.

Doda-li spole¢nost SPX jednotku jako celek, plati certifikat ochrany proti vybuchu
a znacka na stitku na zakladové desce ¢i ramu Cerpadla pro tuto konkrétni jednotku.
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1.4  Znacdeni
Typovy stitek na cerpadle

/ SPX Flow Europe Limited - Belgium \
O Evenbroekveld 2-6 O

S PXFLD LU 3;\1/\/2\,(3 jlts)mesme{)imp com / www.spxflow.com
Type: 1 C €
No.. 3 [H[

& —
5
N

K >Johnson Pump O/

(1) Typ &erpadia: ptiklad: TG GP 23-65
(2) Vnitni sougasti Serpadla:  piiklad: G2 OO0 BG2 BG2 TC
(3) Vyrobni ¢islo: priklad: NNNN-xx0xxx
(NNNN ozna&uje rok vyroby)
(4) Oznateni Ex: symbol Ex nasledovany typovym oznagenim Atex — (viz pfiklady)
(5) Cislo osv&deeni: DEKRA 19ATEX0103
(6) Teplota prostfedi: pokud pfesahuje standard ATEX v rozsahu-20 °C/+40 °C,

musi byt specifikovana

Typovy stitek na jednotce (v pfipadé dodani kompletni jednotky spole¢nosti SPX)

/Q SPX Flow Europe Limited Q\
- Belgium
Evenbroekveld 2-6
SPXFLOW Satmee®  CE HI
www.johnson-pump.com / www.spxflow.com
Type: 1 | g_
Code: 2 =3
N 3 =
0.:
e | 5 | 2
A\ [EEl | 6 | o)
) Typ: pitklad: TG H 185-125
(2) Kod: priklad: 6.TG68A6-6786946
Vyrobni ¢&islo: priklad: NNNN-xxxxxxx
y
(NNNN oznaduije rok vyroby)
(4) Oznageni Ex: symbol Ex nasledovany typovym oznagenim Atex — (viz pfiklady)
(5) Cislo osvédéeni: DEKRA 19ATEX0103
(6) Teplota prostiedi: pokud pfesahuje standard ATEX v rozsahu-20 °C/+40 °C,

musi byt specifikovana
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1.5  Priklady typovych oznaceni Atex
Priklad 1: 11 2G Ex h I1IC T3-T4 Gb

Ex h Oznaceni pro jina nez elektricka zafizeni Ex. Typ ochrany ,c*
(konstrukéni bezpe&nost)

lc Skupina plynu

T3-T4 teplotni tfida T3 az T4

Gb Uroveri ochrany zatizeni

Priklad 2: 11 2G Ex h 1IC 240 °C (T2) Gb

112G oznaceni skupiny ll, kategorie 2, ochrana v plynné atmosféfe (G)

Ex h Oznaceni pro jina nez elektricka zafizeni Ex. Typ ochrany ,c*
(konstrukéni bezpe&nost)

1nc Skupina plynu

240 °C (T2) Maximalni povrchova teplota 240 stupriti Celsia

Gb Uroven ochrany zafizeni

Priklad 3: 11 2D Ex h 111C T240 °C Db

112D oznaceni skupiny Il, kategorie 2, ochrana v pragném prostiedi (D)

Ex h Oznaceni pro jina nez elektricka zafizeni Ex. Typ ochrany ,c*
(konstrukéni bezpe&nost)

1nc Skupina prachu

T240 °C Maximalni povrchova teplota 240 stupnl Celsia

Db Uroven ochrany zafizeni

Teplota okoli by méla byt mezi -20°C a +40°C, v opa¢ném pfipadé bude pfislusna teplota
okoli uvedena na typovém stitku.

1.6  Teplotni tfidy a pfipustné teploty
V pfipadé, Ze je Cerpadlo ohfivano prostrednictvim plastl by za bézného provozu nejvyssi
teplota na povrchovych plochach ¢erpadla méla odpovidat nejvy$si teploté cerpané latky
nebo topného média. Maximalni pfipustna teplota povrchu zavisi na teplotni tfidé (T4 az T1)
nebo na hodnoté T__, kterou je nutné dodrZet. K povrchovym plocham loZiskového kozliku
musi byt zajistén volny pfistup chladiciho vzduchu.

1.6.1 1l 2G pfipustna teplota TG GS, GP, GM, H a SRT

1SO EN 80076-36 Teplota & sho | TOPNé médium T, (pokud se pouziva)
Teplotni tiida plota cerp — — Teplota kozliku (L3)
T média T, S-plast T-plast
T4 - 135°C <120°C <120°C <120°C < 100°C
T3 - 200°C <180°C <180°C <180°C <120°C
T2 - 300°C < 270°C*) - < 270°C*) < 160°C
T1 - 450°C < 300°C %) - < 300°C *) <180°C

(*) teplota se snizuje dle mezi materiglu (viz NkO).

* P¥i snizeni teplotni meze v dlsledku vybéru vnitfnich materiall bude namisto teplotni
tfidy uvedena maximalni pfipustna povrchova teplota T | stejné jako v pfipadé
klasifikace D, ochrana v prasném prostredi.

» V ptipadé t¥id T5 (100 °C) a T6 (85 °C) kontaktujte svého distributora

= TGGS, GP, GM mohou byt pouzivany pfi teplotach od -20 °C do +40 °C.

= TGH v provedeni z nerezové oceli Ize pouzit pfi teplotach od -40 °C do +40 °C; pfi
teplotach pfi teplotach od -20 °C do +40 °C Ize pouzit jiné materialy nez ty z nerezové
oceli.

max’
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1.6.2

1.6.3

Il 2G pfipustna teplota TG MAG

ISO EN 89016-36 Teplota éerpaného Topné médium T, (pokud se pouziva) Teplota separaéni .
Teplt?l’_tnl tfida média T, Seplast T-plast nadoby (L2) Teplota kozliku (L3)
T4 -135°C <100°C <100°C <100°C <120°C <100°C
T3 - 200°C < 160°C <160°C <160°C <180°C <100°C
T2 - 300°C < 250°C %) - < 250°C*) < 270°C < 160°C **)
T1-450°C < 260°C*) - < 260°C*) < 280°C < 160°C ™)

(*) teplota se snizuje dle mezi materiglu (viz NkO).
(**) je vyZadovéna speciélni konstrukce loZiska, prosim obratte se na spole¢nost SPX nebo mistniho distributora.

* P¥i snizeni teplotni meze v disledku vybéru vnitfnich materiald bude namisto teplotni
tridy uvedena maximalni pfipustna povrchova teplota T | stejné jako v pfipadé
klasifikace D, ochrana v prasném prostiedi.

= V ptipadé tfid T5 (100°C) a T6 (85°C), a takeé pokud je okolni teplota mimo rozsah
-20°C / +40°C, se obratte na mistniho distributora.

max’

Il 2(G)D ptipustna teplota TG GS, GP, GM, H a SRT

Maximalni povrchova teplota (T__) je uvedena na typovem titku.
Teplota T__ se stanovi jako nejnizsi vysledna teplota z téchto rovnic:

= T _ = teplotni meze pro vybrané vnitini materialy (j. dle volby ¢erpadia).

= T =T, -75°C(T,  ,teplota vzniceni vrstvy prachu o tloustce 5 mm®)

m;

- T, =2/3xT,T

m;

o »teplota vzniceni oblaku prachu®).

Poznamka:
V pfipadé ochrany typu (D) urgi T, a T, zakaznik/uZivatel.
Pokud je okolni teplota mimo rozsah -20°C / +40°C, obratte se na mistniho distributora.

Maximalni povrchova . . Topné médium T, B
teplota Teplota.cgrpaneho (pokud se pouziva) Teplota kozliku
= média T, - . (L3)
L. T.tfida *) S-plast T-plast
135°C (T4) <120°C <120°C <120°C < 100°C
170°C (T3) <150°C <150°C <150°C <120°C
200°C (T3) <180°C <180°C <180°C <120°C
220°C (T2) <200°C - <200°C <160°C
240°C (T2) <220°C - <220°C <160°C
260°C (T2) < 235°C - < 235°C <160°C
280°C (T2) < 250°C - < 250°C <160°C
300°C (T2) < 270°C - < 270°C <180°C
330°C (T1) <300°C - <300°C <180°C

*) pfislusna teplotni tfida pro ochranu v plynné atmosféfe je uvedena na typovém stitku mezi kozliky.

= TGGS, GP, GM mohou byt pouZivany pfi teplotach od -20 °C do +40 °C.

* TGH v provedeni z nerezové oceli Ize pouzit pfi teplotach od -40 °C do +40 °C; pfi
teplotach pfi teplotach od -20 °C do +40 °C Ize pouzit jiné materidly neZ ty z nerezové
oceli.
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1.6.4 11 2(G)D ptipustna teplota TG MAG

Maximalni povrchova teplota (T__ ) je uvedena na typovém titku.
Teplota T__ se stanovi jako nejnizsi vysledna teplota z téchto rovnic:

= T_. = teplotni meze pro vybrané vnitini materialy (tj. dle volby erpadia).

m;

- T =T, -75°C (T5mm teplota vzniceni vrstvy prachu o tloustce 5 mm*)

m;

« T . =2/38xT, (T, teplota vzniceni oblaku prachu®).

m;

Poznamka:
V piipadé ochrany typu (D) ur¢i T, a T, zakaznik/uzivatel.
Pokud je okolni teplota mimo rozsah -20°C / +40°C, obratte se na mistniho distributora.

Maximalni povrchova . . Topné médium T, . ;
teplota Teplota'ct_arpaneho (pokud se pouziva) Teplgta separacni | Teplota kozliku
— média T, — — doby (L2) (L3)
L. T.tida *) S-plast T-plast
135°C (T4) <100°C < 100°C < 100°C <120°C <100°C
170°C (T3) <130°C <130°C <130°C < 150°C <100°C
200°C (T3) <160°C <160°C <160°C <180°C <100°C
220°C (T2) <180°C <180°C <180°C < 200°C <100°C
240°C (T2) <200°C - <200°C <220°C < 160°C **)
260°C (T2) < 215°C - < 215°C < 235°C < 160°C *)
280°C (T2) < 230°C - < 230°C < 250°C < 160°C *)
300°C (T2) < 250°C - < 250°C < 270°C < 160°C **)
330°C (T1) < 260°C - < 260°C < 280°C < 160°C **)

*) piislusna teplotni tfida pro ochranu v plynné atmosfére je uvedena na typovém stitku mezi kozliky.
**) je vyZadovdna speciglni konstrukce loZiska, prosim obratte se na spoleénost SPX nebo mistniho distributora.

1.7  Odpovédnost

Provozovatel je povinen zajistit, aby nebyly prekroceny predepsané teploty vyrobku.

Dale je povinen zajistit pravidelné revize a provadéni udrzby a tim i fadny provoz hridelové
ucpavky, lozisek a vnitfnich soucasti ¢erpadla. V opa¢ném pripadé je nutné dodat vhodné
prostiedky na sledovani stavu zafizeni, viz odst. 1.9.

1.8 Provoz

= Pro zaji$téni ochrany proti vybuchu je nezbytné nutné, aby zubové &erpadlo nebézelo
nasucho. Vnitfni sou¢asti Cerpadla, véetné komory hfidelové ucpavky nebo magneticke
spojky a pfidavnych systém(, je nutné zcela zaplavit a promazat produktem pouzivanym
pii provozu (v&etné faze spusténi, nasavani a odstaveni).

= Pri samonasavani je Cerpadlo nutné zaplavit kapalinou a zvolit pfislusnou hridelovou
ucpavku (proplachovanou hfidelovou ucpavku). Dale je nutné provadét kontroly
proplachovaci kapaliny.

» Cerpadlo nesmi byt dlouhodob& provozovano, pokud je pojistny ventil otevieny.
Pojistny ventil je bezpecnostni zafizeni na ochranu pred pretlakem a nelze ho vyuzivat
k regulaci pratoku.

= P¥iregulaci pratoku pomoci obtoku vratné kapaliny se kapalina musi vracet do saci
nadrze a nikoli pfimo do saciho vstupu ¢erpadla, kdy by hrozilo hromadéni tepla
v Cerpadle, které by mohlo byt zdrojem nebezpecénych situaci.

» Cerpadlo nesmi byt provozovano, pokud jsou uzaviraci ventily saciho a vytlaného
potrubi uzavrené.
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1.9

1.9.1

Sledovani
Nemuze-li provozovatel zajistit fadnou funkci a dodrzeni pfipustnych teplot povrchu zafizeni,
je nutné pouzit vhodna sledovaci zatizeni.

Sledovani TG GS, GP, GM, H a SRT

vvvvvv

= Povrchova teplota skiing erpadla na prednim krytu (L1)

= Povrchova teplota na okraji ucpavky, tésnéni ucpavky nebo mechanické ucpavce
(L2). U proplachovanych nebo dvojitych mechanickych ucpavek Ize sledovani zajistit
prostiednictvim kontroly proplachovaci kapaliny, viz odst. 5.3. Pouziti proplachované
jednoduché mechanické ucpavky nebo dvojité mechanické ucpavky se doporucuje
tam, kde hrozi, ze mechanicka ucpavka pobézi nasucho nebo selze jeji mazani,
napf. pfi samonasavani kapaliny.

= Povrchova teplota kozliku v misté kulickového loZiska (L3)

Obr. 1 — Prehled moZnosti sledovani a doporu&ena umisténi (volitelné)

Maximalni pfipustna povrchova teplota L1 a L2 souvisis T,.
Maximalni ptipustna povrchova teplota L3 souvisi s maximalni teplotou kozliku.

Sledovani vibraci mGze pomoci identifikovat nadmérné chvéni, které signalizuje predcasnou
poruchu kulickového loziska nebo opotiebeni vnitinich souc¢asti v téchto oblastech:

= vnitfni dily v pfedni ¢asti cerpadla (V1)
= kulitkové lozisko v kozliku (V2)
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1.9.2 Sledovani TG MAG

vvvvvv

P¥i pouziti cerpadel TG MAG v oblastech s nebezpecéim vybuchu je nutné
sledovat teplotu separaéni nadoby (L2) trvale (viz NkO ,Kontrola teplotniho
cidla na nadobé*).

Dale doporuc¢ujeme sledovat povrchovou teplotu kozliku (L3) a ptedniho krytu (L1).
Toto doporuceni plati, pokud provozovatel zafizeni nedokaze zajistit fadnou funkénost
a dodrzovani maximalnich pripustnych teplot pomoci pravidelnych kontrol.

Zafrizeni na sledovani teploty musi spliovat pozadavky ATEX 114.

L1 L2

V1

Obr. 2 = Prehled moZnosti sledovani a doporucena umisténi

L1 — Povrchova teplota skfiné ¢erpadla na prednim krytu
L2 — Povrchova teplota na separac¢ni nadobé
L3 — Povrchova teplota kozliku v misté kulickového loziska

Maximalni pfipustna povrchova teplota L1 a L2 souvisis T,.
Maximalni pfipustna povrchova teplota L3 souvisi s maximalni teplotou kozliku.

Sledovani vibraci mize pomoci identifikovat nadmérné chvéni, které signalizuje pfed¢asnou
poruchu kulickovych lozisek nebo opotiebeni vnitfnich sou¢asti v téchto oblastech:

V1 — vnitini dily v predni ¢asti Serpadla
V2 — kulickova loziska v kozliku

Dale doporudujeme sledovat spotiebu energie na hnacim motoru, coz umozni zjistit

prokluz magnetické spojky v ptipadé zavady cerpadla nebo prekroceni zabérného
momentu magnetické spojky v dlisledku zmény provoznich parametrd.
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1.10 Zbytkova rizika
Seznam zbytkovych rizik (po provedeni analyzy rizik dle EN ISO 80079-36)

1.10.1 Seznam zbytkovych rizik souvisejicich s TG GS, GP, GM, H a SRT

Potencialni zdroj vzniceni

Preventivni opatfeni

Pouzita ochrana

- tésnici ucpavka
- tfi tésnici bity

chodu nasucho nutné promazat. Teplotu
hidelového pouzdra je nutné sledovat.

Bézny Ocekavané Vyjimecné proti vzniceni zdroje proti vzniceni
provoz poruchy poruchy
Vystaveno Zéakaznik je povinen zajistit, aby teplota EN ISO 80079-36
horkym kapaliny v ¢erpadle neprekrogila §6.2
povrchiim pfipustnou hodnotu.
§kr|ne Provozovatel je navic povinen zajistit Pokyny pro uzivatele
Serpadla dodrsovani ich limitd rvchlosti
odrzovani provoznich limitd rychlosti,
pratoku a tlaku.
Nadmérna Zakaznik je povinen zajistit minimalni pratok | EN ISO 80079-36
akumulace ¢erpadlem, ktery odvede vznikajici teplo, §6.2
tepla pfipadné je povinen zajistit sledovani Pokyny pro uzivatele
teploty skfiné ¢erpadla.
Vystaveno K povrchovym plocham loziskového kozliku | EN ISO 80079-36
horkym musi byt zajiStén volny pfistup chladiciho §6.2
povrchiim vzduchu. Provozovatel je povinen provadét | EN ISO 80079-37
kozliku pravidelné kontroly teploty s ohledem na §5.7
fadnou funkénost, a dale teploty vnéjsich Pokyny pro uzivatele
¢asti loziska. Zvolené mazivo musi byt
vhodné pro prostfedi a pracovni podminky.
Vysoké teploty Chod nasucho neni povazovan EN ISO 80079-37
vnitfnich soudasti za bézny provoz. 8§5.6 & §5.7
a/nebo jiskfeni Provozovatel je povinen zajistit chod Pokyny pro uzivatele
¢erpadla s komorou hfidelové ucpavky
zaplavenou ¢erpanou kapalinou béhem
spousténi, béZného provozu a odstaveni.
Nadmérné Provozovatel je povinen zajistit fadné EN ISO 80079-37
zahtivani mazani tésnicich krouzk( a pravidelné §5.3
hridelove kontroly povrchové teploty a tfeni. Provozni | Pokyny pro uzivatele
ucpavky plochy tésniciho bfitu je v ramci prevence

Nadmérné
zahfivani
htidelové
ucpavky
mechanického
typu

Zakaznik je povinen dodrzovat specifické
pokyny pro dany typ mechanické ucpavky
uvedené v navodu k obsluze nebo/a
prislusném certifikatu, pokud je takovy
certifikat vystaven.

Ochranu jednoduchych a dvojitych
mechanickych ucpavek s proplachem zajisti
pravidelné kontroly proplachovaci kapaliny.

EN ISO 80079-37
§5.3
Pokyny pro uzivatele

Mechanické jiskieni
vznikajici stykem
oto¢ného hridele

a pevné tésnici
ucpavky

Hridelové ucpavky jsou vyrobeny
z nerezové oceli, ktera minimalizuje
riziko jiskfeni (studeng jiskieni).

EN ISO 80079-36

Cerpadlo nesmi bézet nasucho.
Nadmérnému opotiebeni lozisek hridele
a vnitfnich soudasti je nutné zabranit
vhodnou udrzbou.

Pokyny pro uzivatele

Elektrostatické
vyboje

V pfipadé neptimych rizik je zakaznik
povinen zajistit uzemnéni a vyrovnani
potenciald.

EN ISO 80079-36
Pokyny pro uzivatele

Poznamky:

= U kategorie 2 je nutné sledovat rizika za ,bézného provozu“ a ,o¢ekavané poruchy”.

= U kategorie 3 je nutné sledovat rizika za ,bézného provozu®“.
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1.10.2 Seznam zbytkovych rizik souvisejicich s TG MAG

Potencialni zdroj vzniceni
Preventivni opatfeni Pouzita ochrana
Bézny Ocekavané Vyjime¢né proti vzniceni zdroje proti vzniceni
provoz poruchy poruchy
Vystaveno Zakaznik je povinen zajistit, aby teplota ENISO 80079-36
horkym ¢erpadla a topné kapaliny neprekrodila §6.2
povrchtim pfipustné meze.
§krlne Provozovatel je navic povinen zajistit Pokyny pro uzivatele
cerpeiqla dodrzovani provoznich limit( rychlosti, (NkO)
a plasta .
pratoku a tlaku.
Vystaveno Zakaznik je povinen zajistit fAdné zaplaveni | EN ISO 80079-36
horkym Cerpadla, které zajisti dobrou vnitini §6.2
povrchiim cirkulaci magnetickym pohonem
zvenci nadoby (tj. nucenou cirkulaci pomoci integrovaného | Pokyny pro uzivatele
(j. uvnitf pomocného &erpadla). Teplotu nadoby
kozliku) je nutné sledovat.
Nadmérna Zékaznik je povinen zajistit minimalni ENISO 80079-36
akumulace pratok ¢erpadlem. §6.2
tepla Pokyny pro uzivatele
Vystaveno K povrchovym plocham loziskového kozliku | EN ISO 80079-36
vysokym musi byt zajistén volny pfistup chladiciho §6.2
povrchovym vzduchu. Provozovatel je povinen EN ISO 80079-37
teplotam pravidelné kontrolovat teplotu a fadny §5.6 & §5.7
kozliku provozni stav vnéjsiho loziska. Pokyny pro uzivatele
Vysoké teploty Chod nasucho a samonasavani neni EN ISO 80079-37
vnitfnich soucasti povazovano za b&zny provoz. §5.6 & §5.7
a/nebo jiskreni Provozovatel je povinen zajistit chod Pokyny pro uzivatele
¢erpadla s komorou magnetické spojky
zaplavenou ¢erpanou kapalinou béhem
spousténi, bézného provozu a odstaveni.
Mechanické jiskieni | Pro pripad zavady kuli¢kovych lozisek EN ISO 80079-37
v diisledku tfeni v kozliku je uvnitt kozliku instalovano §5.6 & §5.7
otoéného hridele bezpecnostni zafizeni z mosazi Pokyny pro uzivatele
s pevnym (zapalny material), které zabrani jiskFeni.
Serpadlem
a souc¢astmi Cerpadlo nesmi b&Zet nasucho.
kozliku Nadmérnému opotiebeni lozisek hridele
a vnitinich soucasti je nutné zabranit
vhodnou udrzbou.
Elektrostatické V ptipadé nepfimych rizik je zakaznik EN ISO 80079-36
vyboje povinen zajistit uzemnéni a vyrovnani Pokyny pro uzivatele
potenciald.
Poznamky:

= U kategorie 2 je nutné sledovat rizika za ,b&zného provozu“ a ,o¢ekavané poruchy“.

= U kategorie 3 je nutné sledovat rizika za ,bézného provozu®.
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2.0

Vykon

= P¥i provozu €erpadla mimo predepsany rozsah provoznich podminek nebo nepovoleném
zpusobu pouziti mlize dojit k pfekro¢eni stanovenych teplotnich limitd. Teplotni limity
viz NkO.

= Za u¢elem odvodu tepla vznikajiciho v disledku hydraulického a mechanického treni
v ¢erpadle je nutné zajistit trvaly a dostate¢ny minimalni pratok ¢erpadlem. Nelze-li tento
pozadavek splnit za véech provoznich podminek nebo v dlsledku zmény podminek kvdli

postupnému opotiebeni, doporuSujeme pouzit vhodné zafizeni na sledovani teploty.
(Viz kapitola 1.9).

Poznamka: Teplo vznikajici pii tfeni vnitinich soudasti zavisi na otackach Cerpadla
a vlastnostech ¢erpaného média: viskozita, mérné teplo, mazaci vlastnosti atd.

Za zajisténi provozu Cerpadla v rozsahu pfipustnych teplotnich mezi uvedenych
vysSe odpovida provozovatel.

Za nize popsanych okolnosti mohou vznikat nebezpeéné situace,

kterym je nutné predchazet nebo je z bézného a oc¢ekavaného provozu
(skupina ll-kategorie 2) zcela eliminovat pomoci adekvatnich provoznich
opatieni, dohledu a udrzby:

= P¥i provozu ¢erpadla nasucho bude v kluznych loziscich a dalsich sou¢astech citlivych
na tfeni vznikat nadbytec¢né teplo. Teplota muze prekrogit pfipustné meze v dlsledku
nedostate¢ného mazani a/nebo nedostatec¢ného odvodu tepla proudem kapaliny.
Nedostate¢né mazani mlize zpusobit pfed¢asné opotiebeni ¢erpadla a jeho poruchu.

= Akumulace tepla mdze byt disledkem ptimého navratu kapaliny z vystupni strany
na saci stranu ¢erpadla.
Teplota Cerpadla mize prekrocit pfipustnou mez, pokud je ¢erpadlo delsi dobu
v provozu s otevienym pojistnym ventilem, pfipadné béhem regulace pritoku
s obtokem média na saci stranu ¢erpadla.

= ZvysSeni prokluzu vnitfnich ¢asti v dusledku jejich opotrebeni v mire, ktera je pfiinou
nedostate¢ného odvodu tepla, vznikajiciho trenim vnitfnich souc¢asti, pritokem
na vystupu z ¢erpadla. Teplota mGze prekrogit pfipustnou mez.

= Sledovani povrchovych teplot skfing Serpadla na oznadenych mistech (viz obr. 1 a 2)
a regulace nebo sledovani proplachovaciho média u proplachovanych hridelovych
ucpavek zajisti dostate¢nou ochranu proti vzniku potencialné nebezpecénych situaci.
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3.0 Instalace
3.1 Kontroly

Pred instalaci je nutné provést kontrolu zafizeni.

» Ovéite, zda udaje o zatizeni (uvedené na typovém stitku, v dokumentaci, atd.)
odpovidaji skute¢nym podminkam v zéné s vybusnou atmosférou, dané kategorii
a pozadavkim na systém.

= Mozna poskozeni: pred instalaci musi byt zafizeni neposkozené a spravné
uskladnéné (po dobu nejvyse 3 let). V pfipadé pochybnosti nebo zjisténi
zavad se obratte na svého dodavatele.

= Zkontrolujte, zda ohraty vzduch z ostatnich jednotek neovliviiuje prostredi
Serpaci jednotky; teplota vzduchu by neméla pfesahnout 40°C.

3.2 Certifikace dle ATEX 114

Veskera dal$i zafizeni, jako jsou hfidelové spojky, kryty, hnaci ustroji, motor, pomocna
zafizeni atd., musi byt soucasti certifikace ATEX 114, nebo musi byt certifikovana
samostatné v pfislusné kategorii teplot. Kompletni Eerpaci jednotka musi mit vlastni
certifikat a typovy $titek dodany vyrobcem.

3.3  Pracovni prostiedi

= K ¢erpadlu a celé jednotce musi byt za provozu zajistén volny pfistup pro ucely
udrzby a kontroly, viz NkO.

= Je tfeba zajistit volny pristup vzduchu k ¢erpadlu, hnacimu ustroji a motoru.

= Pro elektromotor je nutné zajistit neomezeny pfisun chladiciho vzduchu o velikosti
nejméné 1/4 priméru motoru.

» Cerpadlo je nutné instalovat vodorovng, aby jeho hmotnost byla rovnomérné rozlozena
na patkach. Odchylky od pfedepsané instalace budou mit dopad na pribéh vypousténi,
zaplaveni, odvzdu$iiovani a spravnou funkci ucpavky hridele.

= Ke kozliku musi byt zajistén volny pfistup chladiciho vzduchu. Déle je nutné zajistit fadné
mazani kulickového loziska.

Nedostate¢né chlazeni by mohlo vést k nepfipustnym teplotam povrchu kozliku,
nedostateénému mazani a pred¢asné poruse kulickovych lozisek. Nelze-li trvale
zajistit fadné chlazeni, je tfeba instalovat zafizeni na sledovani teploty povrchu kozliku.

= V blizkosti zakladové desky Cerpadla je nutné osadit specialni zemnici zafizeni.

= ZpuUsob pfipojeni v nebezpeénych oblastech musi splfiovat pozadavky normy
EN 60079-14.

= Zatizeni na sledovani teploty musi splfiovat pozadavky ATEX 114.

3.4 Zakladova deska

= Zakladova deska musi byt vzdy vybavena zemnicim kolikem.
= Zajistéte fadné pfipojeni zemniciho obvodu k zakladové desce.

3.5 Pohon, spojka hfidele a ochranny kryt

= Pocatecni kroutici moment ¢erpadla s vnitfnim ozubenim je témér identicky se
jmenovitym krouticim momentem za provozu. Po¢atecni kroutici moment motoru musi
byt dostate¢né vysoky: vykon motoru je nutné zvolit tak, aby byl o 20 % az 25 % vyssi
nez piikon ¢erpadla. Pokud je po¢ate¢ni kroutici moment pfili§ nizky, bude spusténi
Cerpadla trvat déle a teplota motoru se mize zvysit nad pfipustnou uroven. Pfi pouziti
motoru s proménlivymi otackami musi chladici zafizeni motoru pracovat nezavisle na
otackach motoru nebo musi byt zajistén jeho dostate¢ny vykon za nejnizsich otacek.
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3.6

> >

3.7

3.8

3.9

= Postupujte podle zvlastnich pokynl pro ozubena kola a hnaci motor a pro hfidelove
spojky s ochranou proti vybuchu.

= P¥i pouziti femenového pohonu ovérte, zda femeny maji dostate¢nou elektrickou
vodivost, ktera zajisti jejich odolnost vici elektrostatickému naboji. Pouzivejte pouze
femeny s elektrickym rozptylovym odporem niz§im nez 10° Ohm a nepouzivejte hlinikové
femenice nebo femenice z lehkych kovil s obsahem hof¢iku nad 7,5 %.

= Certifikace ochranného krytu musi byt soucasti certifikatu ochrany pohonu nebo ¢erpaci
jednotky proti vybuchu, nebo musi byt zajisténa zvlast vyrobcem nebo dodavatelem
krytu. Kryt spojky musi byt z nejiskiivého materialu. Nikdy nepouzivejte lehké kovy,

u nichz obsah hoic¢iku prfesahuje 7,5 %! V pfipadé, Ze jsou soucasti spojky nebo
femenic vyrobeny z hliniku, musi byt kryt spojky vyroben z mosazi.

» U gerpadel s magnetickym pohonem je nutné zvolit velikost magnetické spojky (zab&rny
moment) stanovenou jako funkce spoustéciho krouticiho momentu elektromotoru, coz
zabrani prokluzu magnetické spojky pfi spousténi. Prokluz by mohl zpUsobit nepfipustné
vysoké hodnoty povrchové teploty a/nebo poruchu magnetické spojky a/nebo lozisek.

Smér otaceni
= Zubova ¢erpadla |ze provozovat v obou smérech otaceni: zajistéte, aby byl pojistny
ventil nebo horni kryt nastaven dle sméru otaceni, viz NkO.

= Smeér otaceni Cerpaci jednotky je nutné zkouset vyhradné se zaplavenym cerpadlem.
Zabrante chodu nasucho.

= Dle potieby vyzkouSejte smér otaceni motoru nezavisle na Serpadle, tj. s motorem
odpojenym od ¢erpadla. Pokud budete tuto specialni zkousku provadét, nezapomerite
upevnit nebo odstranit klin hridele.

Po demontazi a zpétné montazi nezapomeiite spojku seridit a osadit jeji kryt!

» Cerpadla TG MAG jsou uréena k provozu vyhradné v jednom konkrétnim sméru otaéeni.
Pri¢inou je vnitini chladici systém magnetické spojky. Smér otaceni je oznacen na
typovém stitku a stitkem se Sipkou na hornim krytu nebo pojistném ventilu. Posledni
&islice oznaceni typu erpadla na typovém &titku, (2) vnitinich soucasti cerpadla,
oznacuje smér otaceni:

R = ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu od konce hridele
L = proti sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu od konce hfidele

Potrubi

Saci a vytlaéné potrubi musi mit spravnou konstrukci a odpovidajici provedeni pro
pozadované provozni podminky (viz NkO). Nedodrzeni provoznich podminek Gerpaci
jednotky mize mit za nasledek vazné problémy, napf. s ¢istou saci vyskou NPSH,
parnimi kapsami, nadmeérnymi vibracemi a pfed¢asnymi poruchami ¢erpadl|a.

Pred pfipojenim k ¢erpadlu je tfeba zkontrolovat rozméry potrubi, vycistit je zevnitf,
odstranit veskeré cizi ¢astice a zbytky po svarovani a provéfit tésnost pod tlakem.

Pomocné pripojky ucpavek hridele

Na zubovych ¢erpadlech je mozné pouzit nékolik typl ucpavek hridele. Pro zajisténi
spravné funkce, odvzdu$néni a mazani ucpavky hridele je k dispozici fada pripojek
pro obéh kapalin ¢i proplachovani. Dalsi informace o moznostech pripojek viz NkO.

Kontrola souososti
Po instalaci zkontrolujte souosost hideld ¢erpadla a pohonu, pokud mozno pfi zcela
zaplaveném Cerpadle a potrubi. Dle potfeby souosost upravte.
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4.0 Uvedeni do provozu

4.1  Obecné informace
Cerpadlo TopGear je objemové Gerpadlo, a proto se postupy mohou &asto ligit
od postupll bézné uplatriovanych u odstredivych ¢erpadel. Postupujte dle pokynt
a kontrolniho seznamu v NkO a v souladu se specialnimi pokyny pro ozubena kola
a hnaci motory.

n Pred spusténim cerpadla zkontrolujte, zda jsou uzaviraci ventily zcela
otevieny a saci koS neni ucpany.

4.2  Preventivni bezpe€nostni opatreni
Pro ochranu proti vybuchu dbejte na tato dilezita preventivni opatieni:

Plochy v okoli ¢erpadla a ¢erpaci jednotky musi byt Cisté.

Saci potrubi musi byt pevné pfipojené, tésné a Cisté. Zbytky materidlu po svafovani musi
byt pfedem odstranény.

Cerpadlo, oblast htidelové ucpavky a pomocna zafizeni musi byt pred kazdym spusténim
odvzdu$néna a zaplavena ¢erpanou kapalinou.

Pfi samonasavani kapaliny je nutné zamezit chodu ¢erpadla na sucho. Zarover je nutné
instalovat vhodnou proplachovanou htidelovou ucpavku, ktera zabrani chodu hfidelove
ucpavky na sucho.

Stanoveni sméru otaceni provadéjte po odpojeni motoru od Cerpadla, nebo zajistéte
zaplaveni ¢erpadla a jeho odvzdu$néni pred spusténim.

Ovétte, ze jsou uzaviraci ventily saciho a vytlaéného potrubi pfi spousténi otevieny.
Pokud je nutné ¢erpanou kapalinu ohfivat, zajistéte, aby byly ¢erpadlo, oblast ucpavky
hridele a Gerpany produkt pred spusténim erpadla dostate¢né predehraté.

V pripadé nezvyklého chovani nebo $patné funkce ¢erpadlo okamzité vypnéte.

P¥i abnormalnim poklesu pratoku nebo zméng tlaku (4. niz&im nebo vyssim tlaku)
¢erpadlo vypnéte. Pokles priitoku nebo zmény tlaku jsou ¢asto znamkou $patné funkce
zafizeni, ucpaného filtru nebo opotfebeni vnitinich ¢asti. Pred opétovnym spusténim
Gerpadla je tfeba najit a odstranit pfi¢inu. Postupujte podle pokyn(l v oddilu

o odstranovani zavad v NkO.
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5.0
5.1

9.2

9.3

Udrzba
Obecné informace

= U Cerpadel s certifikatem ochrany proti vybuchu je nutné provadét udrzbu
a dodrzovat preventivni opatieni proti vzniceni v disledku nespravné funkce
a nadmérného opotiebeni.

= Postupuijte podle pokynt k udrzbé uvedenych v navodu k obsluze (NkO).
Dodrzujte také zvlastni pokyny pro ozubena kola a hnaci motor.

* Pokles pratoku (nebo stav, kdy Serpadlo nedodava pottebny tlak) signalizuje
moznou $patnou funkci ¢erpadla nebo opotiebeni jeho vnitinich ¢asti a vyzaduje
udrzbu nebo opravu. Dal$imi signaly opotiebeni vnitinich ¢asti Eerpadla jsou
zvy$ena hlu¢nost za provozu, vibrace, pfipadné unik kapaliny hfidelovou ucpavkou.

= P¥i praci na ¢erpadle nebo Cerpaci jednotce v potencialné vybusné atmosfére
pouzivejte nastroje s ochranou proti jiskieni.

Kulickove lozisko
= Spravnou funkci kozliku a vnéjsi sestavy loZisek je nutné pravidelné kontrolovat.

= Nadmérny hluk, vibrace a zahfivani signalizuji nespravnou funkci a pred¢asnou
poruchu kulickového loziska nebo jeho mazani.

= Doporucujeme kontrolovat vibrace loZisek sledovacim zafizenim.

TG GS, GP, GM, H a SRT

= Domazavani kulickovych lozisek: viz NkO.

= Axialni vlle vnitfnich pohyblivych soucasti Ize sefidit prostrednictvim loziskové sestavy.
Informace o sefizeni axialni vlle viz NkO.

TG MAG

= Kulickova loziska v kozliku jsou v tésnéna, dozivotné mazana a nevyzaduji domazavani.

= P¥i Gerpani kapalin o teploté nad 180 °C je kuli¢kova loZiska nutné mazat
zaruvzdornym tukem.

Hridelova ucpavka
= Je nutné provadét pravidelné kontroly spravné funkce a mazani hridelové ucpavky
a predchazet provozu nasucho. Tésnéni ucpavky musi umozriovat drobné, viditelné uniky.
* Radnou cirkulaci kapaliny, odvzdugnéni a mazani je mozné zajistit nékolika typy spojt.
Dalsi informace viz NkO.

= Jednoduché hfidelové ucpavky, jako tésnéné ucpavky a mechanické ucpavky, musi
provozovatel zabezpecit tak, aby teplota jejich té&snici plochy nepresahla pfipustnou
teplotu. V opa¢ném pfipadé je nutné instalovat sledovaci zafizeni.

» Ochranu proplachované mechanické ucpavky (jednoduché nebo dvoijité) je nutné zajistit
prostrednictvim kontroly proplachovaci kapaliny.
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2.4

U proplachovaci kapaliny bez pretlaku:
= Zkontrolujte jeji hladinu v zasobni nadrzi.
= Zkontrolujte teplotu proplachovaci kapaliny.
= Provérite stav proplachovaci kapaliny: pokud je silné znecisténa unikajici kapalinou,
vyménte ji.
Poznamka: Opakované znedisténi signalizuje nepiipustny tnik ucpavkou hfidele,
JjehoZ pri¢inu je nutné odstranit.

U pretlakované proplachovaci kapaliny:
= Zkontrolujte jeji hladinu v zasobni nadrzi.
= Zkontrolujte teplotu proplachovaci kapaliny.

= Zkontrolujte tlak.

Pozor: za provozu c¢erpadla, véetné faze rozbéhu a odstaveni, musi byt
proplachovaci kapalina vzdy pretlakovana.

= Zkontrolujte stav proplachovaci kapaliny: pokud je znecisténa unikajici kapalinou,
vyménte ji.

Poznamka: Znedisténi kapaliny signalizuje neobvykly nebo nesprdvny provoz a je nutné
vénovat pozornost pricinam. Napr. u mechanické ucpavky na strané média mize dochazet
k anikGm, nebo k netésnosti v disledku nedostatecného protitlaku proplachovaci kapaliny.

Magneticka spojka

» Cerpadla TG MAG pouzivana v prosttedich s nebezpe&im vybuchu musi byt
vybavena teplotnim ¢idlem nebo separaéni nadobou. (Pozice L2 na obr. 2).

= Teplotni ¢idlo musi byt pfipojeno a prednastaveno pred spusténim cerpadla
po provedeni udrzby. Teplotni nastaveni ¢idla jsou popsanav b. 1.6.2 a 1.6.4.

= Na hrot ¢idla naneste tepelné vodivou pastu, ktera zajisti dobry prenos tepla.
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TopGear GS, GP,
GM, H, MAG, SRT
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