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>Johnson Pumpr



Konformitatserklarung
im Sinne der EU-Richtlinie 2014/34/EU (ATEX 114)

Diese Konformitétserklarung wird in alleiniger Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Hersteller

SPX Flow Europe Limited — Belgien
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgien

erklart dass

folgende Produktfamilien, wenn diese bestellt wurden als ATEX Pumpe
oder ATEX Pumpenaggregat, die Anforderungen der EU-Richtlinie 2014/34/EU
erfullen.

Wenn das Produkt ohne unsere schriftliche Zustimmung geandert wird,
oder wenn die Sicherheitsanweisungen in den mitgelieferten Bedienungs-
anleitungen nicht befolgt werden, verliert diese Erklarung ihre Gltigkeit.

* Produktfamilien: TopGear GS, GP, GM, H, MAG und SRT
= Zertifizierungsstelle: DEKRA Certification B.V.

Meander 1051

6825MJ - Arnhem

Die Niederlande

Die benannte Stelle verfuigt Uber eine Kopie der technischen Dokumentation.

= Normen: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt

EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

= Kennzeichnung: I2GExhIICT1...T5 Gb
12 DExhllICT450°C ... T100 °C Db

Erpe-Mere, 3. Oktober 2019

Gerard Santema
General Manager
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TopGear GS, GP, GM, H, MAG und SRT
Betriebsanweisung hinsichtlich der
Explosionssicherheit

Haftungsausschluss

Dieses Handbuch ist mit groBer Sorgfalt zusammengestellt worden, um sicher zu stellen, dass dieses
keine fehlerhaften Informationen enthélt oder Daten fehlen. Die Daten in diesem Handbuch geben
den letzten Stand zum Zeitpunkt der Drucklegung wieder. Durch die laufenden Verbesserungen an
unseren Produkten kann es vorkommen, dass die Daten in diesem Handbuch nicht véllig mit dem
aktuellen Stand des hierin beschriebenen Produktes tbereinstimmen.

SPX behilt sich das Recht vor, Konstruktion und Design der Produkte zu dndern, ohne Verpflichtung
frihere Baureihen entsprechend anzupassen.

Diese Anweisungen enthalten wichtige und niitzliche Informationen iiber die
Explosionssicherheit gemiB der EU Richtlinie 2014/34/EU (ATEX 114).

Alle relevanten Anweisungen iiber Installation, Benutzung und Wartung der Pumpe und
des Pumpenaggregats sind in dem separaten Benutzerhandbuch zu finden. Diese An-
weisungen miissen grundsatzlich befolgt werden!

SPX Flow Europe Limited — Belgien
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere

Belgium

Tel. +32(0)53 60 27 15

A.0500.607 — Atex IM -TG G/H/MAG/SRT/08.00 DE (01/2021)



1.0 Allgemeines
1.1 Symbole

Zur Kennzeichnung spezieller Anweisungen hinsichtlich Explosionssicherheit ist das nachfolgende
Symbol verwendet worden:

1.2 Sicherheitsinformationen
Dieses Handbuch behandelt die wichtigsten Fragen zur Explosionssicherheit und muss zusammen
mit der allgemeinen Betriebsanleitung, die mit der Pumpe geliefert wird, und den Betriebsanleitungen
anderer Ausrlistungen, wie Motorantriebe verwendet werden. Fiir die Explosionssicherheit ist vor-
geschrieben, das Pumpenaggregat gegen jegliche unzuldssige Benutzung und unnétigen Verschlei3
zu schiitzen.

Explosionsgefahrdete Gasgemische oder Staubkonzentrationen in Kontakt mit heien, in Betrieb
befindlichen und bewegenden Teilen an Pumpe, Getriebe oder Motor kénnen zu ernsthaften oder
todlichen Kérperverletzungen fiihren.

Installation, AnschlieBen, Inbetriebnahme, Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur durch
qualifiziertes Personal durchgefiihrt werden, wobei gleichzeitig folgendes berticksichtigt werden
muss:

= diese speziellen Anweisungen, zusammen mit allen relevanten Instruktionen fiir die
installierten Ausrustungen und Anlagen

= Warn- und Informationsangaben die auf der Ausriistung angebracht sind

= die speziellen Vorschriften und Anforderungen fiir das System, in dem das Pumpenaggregat
arbeitet (die aktuell giiltigen nationalen und regionalen Vorschriften).

1.3  Zustandigkeit fur die ATEX 114 Zertifizierung — Lieferumfang

SPX tibernimmt nur die Verantwortung fur gelieferte Materialien und Geréte, die anhand
der durch den Kunden oder den Endbenutzer angegeben Betriebsdaten gewahlt, und in
der Auftragsbestétigung festgelegt worden sind. Im Zweifelsfall nehmen Sie bitte Kontakt
auf mit [hrem Partner.

Fir den Fall, dass SPX eine Pumpe mit freiem Wellenende liefert, bezieht sich die Kennzeichnung
der Explosionssicherheits-Zertifizierung auf dem Typenschild der Pumpe, aus-schlieBlich auf den
Pumpenteil. Samtliche zusétzlich angebauten Gerétschaften miissen ein MindestmaB an Schutz
bieten, das je nach Bereichszuordnung bzw. Zone, in der das Gerat montiert wird, erforderlich ist.
Das komplette Pumpenaggregat muss durch den Hersteller separat zertifiziert werden und muss
ein separates Typenschild haben, das durch den Hersteller mitgeliefert wird.

Fir den Fall, dass SPX ein komplettes Pumpenaggregat liefert, wird die Explosionssicherheits-

Zertifizierung und die Kennzeichnung, die sich auf dieses spezielle Aggregat bezieht, auf dem
Typenschild das auf der Grundplatte oder auf dem Pumpenrahmen angebracht ist, bestatigt.
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1.4  Kennzeichnung

Typenschild an der Pumpe

SPX Flow Europe Limited - Belgium \
/Cj Evenbroekveld 2-6 O

9420 Erpe-Mere

SPXFLOW www.johnson-pump.com / www.spxflow.com

Type: 1 c E
No.: 3 [H[
@ :
ABB—

\ >Johnson Pump

o/

@ Pumpentyp:
@ Pumpeninnenteile:
@ Serienummer:

@ Ex Kennzeichnung:

@ Nummer des Zertifikates:

@ Umgebungstemperatur:

Beispiel: TG GP 23-65
Beispiel: G2 OO0 BG2BG2TC

Beispiel:  NNNN-xxxxxxx
(NNNN gibt das Herstellungsjahr an)

Ex-Symbol dahinter die ATEX-Typenbeschreibung (siehe Beispiele)

DEKRA 19ATEX0103
Anzugeben, wenn tiber den standardméBigen ATEX-Bereich -20°C /

+40°C hinausgehend.

Typenschild an der Pumpenanlage (fiir den Fall, dass das komplette Pumpen-
aggregat von SPX geliefert wird)

0 SPX Flow Europe Limited o
- Belgium
Evenbroekveld 2-6 c € [H[
S PXF L D |.|.| 9420 Erpe-Mere
www.johnson-pump.com / www.spxflow.com
Type: 1 | o
Code: 2 E
N 3 =
0.:
& ——!
[~}
| 5 | 2
A EE [ s | o)

@ Typ:
@ Code:
@ Serienummer:

@ Ex Kennzeichnung:

@ Nummer des Zertifikates:

@ Umgebungstemperatur:

Beispiel: TG H 185-125
Beispiel: 6.TG68A6-6786946

Beispiel:  NNNN-xxxxxxx
(NNNN gibt das Herstellungsjahr an)

Ex-Symbol dahinter die ATEX-Typenbeschreibung (siehe Beispiele)

DEKRA 19ATEX0103
Anzugeben, wenn liber den standardméBigen ATEX-Bereich -20°C /
+40°C hinausgehend.
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1.5 Beispiele Kennzeichnung ATEX-Ausfiihrung
Beispiel 1: 11 2G Ex h I1IC T3-T4 Gb

Ex h Kennzeichnung fiir nichtelektrische Ex-Gerate. Schutzart ,c*
(konstruktive Sicherheit)

lc Gasgruppe

T3-T4 Temperaturklasse T3 bis T4

Gb Gerateschutzniveau

Beispiel 2: 11 2G Ex h 11C 240 °C (T2) Gb

112G Kennzeichnung gemaB Gruppe Il, Kategorie 2, Gas (G) Schutz,

Ex h Kennzeichnung fiir nichtelektrische Ex-Gerate. Schutzart ,c*
(konstruktive Sicherheit)

lc Gasgruppe

240 °C (T2) Oberflachenhchsttemperatur von 240 Grad Celsius

Gb Gerateschutzniveau

Beispiel 3: 11 2D Ex h 11IC T240 °C Db

11 2D Kennzeichnung gemaB Gruppe |l, Kategorie 2, Staub (D) Schutz,

Ex h Kennzeichnung fiir nichtelektrische Ex-Geréte. Schutzart ,c*
(konstruktive Sicherheit)

1nc Staubgruppe

T240 °C Oberflachenhéchsttemperatur von 240 Grad Celsius

Db Geréteschutzniveau

Die Umgebungstemperatur muss zwischen -20°C und +40°C liegen; ist das nicht der Fall,
wird die aktuelle Umgebungstemperatur auf dem Typenschild angegeben.

1.6 Temperaturklassen und zulassige Temperaturen
Bei normalem Betrieb stimmt die htchste Temperatur an der Oberflaiche der Pumpe mit der
héchsten Temperatur des gepumpten Produktes oder der Heizfliissigkeit fiir den Fall, dass die
Pumpe mittels eines Heizmantels geheizt wird, tiberein. Die maximal zulassige Oberflachen-
temperatur hangt von der Temperaturklasse (T4 bis T1) oder von T__ ab, die eingehalten
werden muss. Alle Oberflachen des Lagertragers missen unbedeckt sein, um die Kihlung
durch die Atmosphare mdglich zu machen.

1.6.1 |l 2G zulassige Temperatur TG GS, GP, GM, H und SRT

1SO EN 80076-36 Temperatur des zu HeizmediumT, (soweit zutreffend) Temperatur des
Temperaturklasse fordernden Mediums P 1.
T T, S-Mantel T-Mantel Lagertrégers (L3)
T4 -135°C <120°C <120°C <120°C <100°C
T3 -200°C <180°C <180°C <180°C <120°C
T2 - 300°C < 270°C*) - < 270°C %) <160°C
T1-450°C < 300°C*) - < 300°C %) <180°C

*) Die maximal zuldssige Temperatur hingt auch von der jeweiligen Materialzusammenstellung der Pumpe ab
(siehe Betriebsanleitung).

= Wenn die Temperaturgrenzen wegen der internen Materialwahl herabgesetzt werden miissen,
dann wird die maximal zuléssige Temperatur T__ anstelle der Temperaturklasse auf dieselbe Weise
wie bei D, Staubschutz, angegeben.

= Fiir die Klassen T5 ( 100°C) und T6 (85°C) wenden Sie sich bitte an lhren Handler

= TG GS, GP; GM kénnen in einem Temperaturbereich zwischen -20°C und +40°C eingesetzt
werden.

= TG H in Edelstahlausfiihrung kann in einem Temperaturbereich zwischen -40°C und +40°C
eingesetzt werden. andere Werkstoffe als Edelstahl kénnen in einem Temperaturbereich zwischen
-20°C und +40°C eingesetzt werden.
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1.6.2

1.6.3

Il 2G zulassige Temperatur TG MAG

1SO EN 80076-36 T HeizmediumT, (soweit zutreffend)
Tomperaturklasse | ¢ e T, | s § Spattopf (2 | Lagenrigers (9
T, A antel T-Mantel p P! g g
T4 - 135°C <100°C <100°C <100°C <120°C <100°C
T3 - 200°C < 160°C <160°C <160°C <180°C <100°C
T2 - 300°C < 250°C*) - < 250°C*) < 270°C < 160°C *)
T1 - 450°C < 260°C*) - < 260°C %) < 280°C < 160°C **)

*)  Die maximal zuldssige Temperatur hidngt auch von der jeweiligen Materialzusammenstellung der Pumpe ab
(siehe Betriebsanleitung).
(**) besondere Ausfiihrung der Lagerung erforderlich, bitte Information bei SPXoder Ihrem Héndler.

= Wenn die Temperaturgrenzen wegen der internen Materialwahl herabgesetzt werden mussen,
dann wird die maximal zuléssige Temperatur T anstelle der Temperaturklasse auf dieselbe Weise
wie bei D, Staubschutz, angegeben.

= Fir T5 (100°C) und T6 (85°C) Klassen und wenn die Umgebungstemperatur den Bereich -20°C
/ +40°C liberschreitet, nehmen Sie bitte mit Inrem 6rtlichen Vertreter Kontakt auf.

II 2(G)D zulassige Temperatur TG GS, GP, GM, H und SRT

Die maximal zuldssige Oberflachentemperatur (T ) ist auf dem Typenschild angegeben. T

max’ max

wird festgelegt als die niedrigste Temperatur die bei der Losung der folgenden drei Gleichungen
gefunden wird:

= T = Temperaturgrenzen der ausgewahlten Materialien fiir die Pumpeninnenteile

max

(d.h. Wahl der Pumpe).
« T =T, -75°C(T

m:

"Ziindtemperatur einer Staubschicht von 5 mm Dicke")

5mm

« T =28xT, (T, "Zindtemperatur einer Staubwolke).

Anmerkung:

T,,., und T missen durch den Kunden/Benutzer Im Fall des Staubschutzes (D) festgelegt
werden. Wenn die Umgebungstemperatur den Bereich von -20°C/+40°C Uiberschreitet, nehmen
Sie mit lhrem 6rtlichen Vertreter Kontakt auf.

Maximale Ober- Temperatur des zu Heizmedium T,
flichentemperatur férdernden Medi (soweit zutreffend) Temperatur des
Lagertrégers (L3)
T, |TKiasse*) Ta S-Mantel T-Mantel
135°C (T4) <120°C <120°C <120°C <100°C
170°C (T3) < 150°C < 150°C < 150°C <120°C
200°C (T3) <180°C <180°C <180°C <120°C
220°C (T2) < 200°C - < 200°C < 160°C
240°C (T2) <220°C - < 220°C <160°C
260°C (T2) < 235°C - < 235°C < 160°C
280°C (T2) < 250°C - < 250°C < 160°C
300°C (T2) < 270°C - < 270°C <180°C
330°C (T1) < 300°C - < 300°C <180°C

*) Die entsprechende Temperaturklasse fiir Gasschutz werden in Klammern auf dem Typenschild angeben.

= TG GS, GP; GM kénnen in einem Temperaturbereich zwischen -20°C und +40°C eingesetzt
werden.

= TG H in Edelstahlausfiihrung kann in einem Temperaturbereich zwischen -40°C und +40°C
eingesetzt werden. andere Werkstoffe als Edelstahl kénnen in einem Temperaturbereich zwischen
-20°C und +40°C eingesetzt werden.

A.0500.607 — Atex IM -TG G/H/MAG/SRT/08.00 DE (01/2021)



1.6.4 11 2(G)D zuldssige Temperatur TG MAG

Die maximal zuldssige Oberflachentemperatur (T ) ist auf dem Typenschild angegeben. T

max max

wird festgelegt als die niedrigste Temperatur die bei der Losung der folgenden drei Gleichungen
gefunden wird:

T = Temperaturgrenzen der ausgewahlten Materialien fiir die Pumpeninnenteile

max

(d.h. Wahl der Pumpe).

T .=T,.. -75°C(T, "Ziindtemperatur einer Staubschicht von 5 mm Dicke")

max 5mm

= T . =2/3xT (T, "Zindtemperatur einer Staubwolke”).

Anmerkung:

T

5mm

und T, miissen durch den Kunden/Benutzer Im Fall des Staubschutzes (D) festgelegt

werden. Wenn die Umgebungstemperatur den Bereich von -20°C/+40°C liberschreitet, nehmen
Sie mit lhrem 6rtlichen Vertreter von SPX Process Equipment Kontakt auf.

Maximale Ober- Temperatur des zu Heizmedium T,
flichentemperatur férdernden (soweit zutreffend) Temperatur am | Temperatur des
N Spalttopf (L2) Lagertrégers (L3)
T... |TKlasse*) Mediums T, S-jacket T-jacket

135°C (T4) < 100°C < 100°C <100°C <120°C < 100°C
170°C (T3) <130°C <130°C <130°C <150°C < 100°C
200°C (T3) <160°C <160°C <160°C <180°C < 100°C
220°C (T2) <180°C <180°C <180°C < 200°C < 100°C
240°C (T2) < 200°C - < 200°C < 220°C <160°C *)
260°C (T2) < 215°C - < 215°C < 235°C < 160°C *)
280°C (T2) < 230°C - < 230°C < 250°C < 160°C *)
300°C (T2) < 250°C - < 250°C < 270°C < 160°C *)
330°C (T1) < 260°C - < 260°C < 280°C < 160°C *)

*)  Die entsprechende Temperaturklasse fiir Gasschutz werden in Klammern auf dem Typenschild angeben.
(**) besondere Ausfiihrung der Lagerung erforderlich, bitte Information bei SPX oder Ihrem Héndler.

1.7 Verantwortung
Es ist Aufgabe des Betreibers, dafiir zu sorgen, dass die spezifizierten Produkttemperaturen
nicht tberschritten werden und dass regelmaBige Inspektionen und Wartungen erfolgen, um
die ordnungsgeméBe Funktion der Wellenabdichtung, der Lager und der internen Pumpenteile
zu gewdhrleisten. Wenn dies durch den Betreiber nicht gewahrleistet werden kann, muss fir
eine geeignete Uber-wachungsmaBnahmen (z.B. Temperaturkontrollen) gesorgt werden, siehe
Kapitel 1.9.

1.8 Handhabung

Fir einen Explosionsschutz ist es zwingend notwendig, dass die Zahnradpumpe nicht

trocken lauft. Das Innere der Pumpe einschlieBlich Wellendichtungskammer oder Magnetkupplung
und zugehorige Systeme miissen komplett gefillt sein und durch das Produkt geschmiert
werden, das wihrend des Betriebes gepumpt wird (dies gilt auch beim Anfahren, Ansaugen und
Ausschalten).

Im Falle einer Selbstansaugung muss die Pumpe mit Fliissigkeit gefiillt sein und muss eine
geeignete Wellendichtung (gespiilte Wellendichtung) gewéhlt werden sowie geeignete MaB-
nahmen zur Uberwachung des Spiilmediums getroffen werden.

Die Pumpe darf nie kontinuierlich mit gesffnetem Sicherheitsventil laufen. Das Sicherheitsventil ist
als Sicherheitsvorrichtung fiir den Fall des Uberdrucks vorgesehen und darf nicht als Regelventil
benutzt werden.

Wenn eine Férdermengenregelung tber eine By-Pass-Leitung vorgesehen ist, muss das Medium
in den Saugbehalter zuriickgeférdert werden und nicht direkt zur Saugseite der Pumpe, da in
diesem Fall die Warmeentwicklung in der Pumpe zu gefahrlichen Situationen fiihren wiirde.

Die Pumpe darf nie mit geschlossenen Absperrventilen in der Druck- oder Saugleitung

betrieben werden.
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1.9

1.9.1

Uberwachung

Wenn die ordnungsgeméBe Funktion und die maximal zuldssigen Oberflachentemperaturen nicht
durch regelmaBige Inspektionen durch den Betreiber gewéhrleistet werden konnen, dann miissen
geeignete TemperaturiberwachungsmaBnahmen getroffen werden.

Uberwachung TG GS, TP, GM, H und SRT

Die Oberflachentemperaturiiberwachung ist auBerordentlich wichtig in folgenden Bereichen, siehe
Abb. 1:

= Oberflachentemperatur des Pumpengehiuses beim Pumpendeckel (L1).

= Oberflachentemperatur am Ende der Stopfbuchse, oder Gleitringdichtung (L2). Bei einer
gesplilten oder doppelten Gleitringdichtung kann die Uberwachung durch Kontrolle der
Spitilflissigkeit erfolgen, siehe Kapitel 5.3. Die Verwendung einer einfachwirkenden gespiilten
Gleitringdichtung oder einer doppeltwirkenden Gleitringdichtung wird empfohlen, sobald die
Gefahr des Trockenlaufens der Pumpe oder der Gleitringdichtung vorhanden ist, wie beim Einsatz
der Pumpe im Saugbetrieb.

= Oberflachentemperatur bei dem Lagerteil des Lagertrigers (L3).

Abb. 1 — Position der Uberwachungsméglichkeiten und empfohlenen MeBstellen (wahlweise).

Die maximal zulassigen Oberflachentemperaturen von L1 und L2 beziehen sich auf T,.
Die maximal zulassige Oberflaichentemperatur von L3 bezieht sich auf die maximale Temperatur des
Lagertrager.

Zusétzliche permanente Schwingungsmessung in folgenden Bereichen kdnnen sinnvoll sein, um
starke Vibrationen, die ein Zeichen fiir vorzeitigen VerschleiB sind, aufzusptiren:

= Innenteile an der Vorderseite der Pumpe (V1).
= Lager im Lagertrager (V2).
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1.9.2

Uberwachung TG MAG

Die Oberflachentemperaturiiberwachung ist auBerordentlich wichtig in folgenden Bereichen, siehe
Abb. 2:

Beim Betrieb der TG MAG in explosionsgefdhrdeten Bereichen muss die Temperatur am
Spalttopf (L2) permanent iiberwacht werden (siehe IM “Check temperature censor on
can”)

Weiterhin empfehlen wir die Temperaturiiberwachung am Lagertrager (L3) und am Pumpendeckel
(L1) falls der einwandfreie Betrieb und die maximal zuldssigen Temperaturen nicht durch regelméBige
Betriebsliberwachung kontrolliert werden kann.

Die Temperaturtiberwachungseinrichtung muss den Anforderungen der Richtlinie ATEX 114
entsprechen.

L1 L2
V1

Abb. 2 — Mégliche und erforderliche Messpunkte zur Uberwachung

L1 — Oberflachentemperatur am Pumpengehduse und am Pumpendeckel
L2 — Oberflachentemperatur am Spalttopf
L3 — Oberflichentemperatur am Lagertrager im Bereich der Wilzlager

Die maximal zuldssigen Oberflachentemperaturen von L1 und L2 beziehen sich auf T,.
Die maximal zulassige Oberflichentemperatur von L3 bezieht sich auf die maximale Temperatur des
Lagertrager.

Zusatzliche permanente Schwingungsmessung in folgenden Bereichen kdnnen sinnvoll sein, um
starke Vibrationen, die ein Zeichen fiir vorzeitigen VerschleiB sind, aufzusptiren:

V1 — Innenteile an der Vorderseite der Pumpe
V2 — Lager im Lagertrager

Weiterhin empfehlen wir die Uberwachung der Leistungsaufnahme des Motors um ein Durchrutschen
der Kupplung friihzeitig zu erkennen. Pumpenschaden oder gednderte Anlagenverhaltnisse kdnnen
zum AbreiBen des tibertagbaren Kupplungsdrehmoments fiihren.
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1.10 Verbleibende Risiken
Liste der verbleibenden Risiken (nach Risikoanalyse gemaB EN ISO 80079-36).

1.10.1 Liste der verbleibenden Risiken — TG GS, GP, GM, H und SRT

Potentielle Ziindquellen
Selten Angewandte MaBnahmen zur Verhinderung, Angewandter
Normaler Zu erwartende vorkommende dass die Quelle aktiv wird Entziindungsschutz
Betrieb Storung .
Stoérung
HeiBen Der Kunde muss dafiir sorgen, dass EN ISO 80079-36
Oberflachen die Temperatur der Pumpe und der §6.2
vom Pumpen- Heizflissigkeit die zuldssigen Grenzen nicht
gehduse Uberschreitet.
ausgesetzt Zuzétzlich muss der Betreiber dafiir sorgen, dass | Bedienungs-
die Leistungsdaten wie Drahzahl, Férdermenge anleitungen
und Druck nicht tiberschritten werden.
UbermaBige Der Kunde muss fiir eine Mindestférder- EN ISO 80079-36
Wiarme- menge durch die Pumpe sorgen, um die §6.2
entwicklung entwickelte Warme abzufiihren oder er muss die | Bedienungs-
Oberflachentemperatur des Pumpengehiuses anleitung
tiberwachen.
HeiBen Lagertrager muss frei der Amosphére ausgesetzt | EN ISO 80079-36
Oberflachen sein, um die Kiihlung der Ober-flachen zu §6.2
des Lager- ermdglichen. ENISO 80079-37
tragers Der Betreiber muss regelmaBig die §5.7
ausgesetzt ordnungsgeméBe Funktion und die AuBen- Bedienungs-
temperatur des Lagertrégers kontrollieren. Das anleitung
gewiéhlte Fett muss fiir die Umgebungs- und
Arbeitsbedingungen geeignet sein.
Hohe Innen- Trockenlauf ist ausgeschlossen bei Normal- EN ISO 80079-37
temperaturen betrieb. §5.6und§5.7
;::/kcé?]er Der Betrleiber muss danr sorgen, dass der Bedienungs-
Wellendichtungsraum immer mit der geférderten | anleitung
Flussigkeit gefiillt ist, wahrend des Startens,
wahrend des normalen Betriebs und beim
Ausschalten.
UbermaBig Der Betreiber muss fur eine gute Schmierung EN ISO 80079-37
Warme- der Dichtungsringe sorgen und muss regelmaBig | § 5.3
entwicklung die Oberflachen-temperatur und die Funktion Bedienungs-
an der Wellen- kontrollieren. anleitung
dichtung, Typ Lippendichtungslaufflachen miissen
Stopfbuchs- eingefettet werden, um eine Trockenlauf zu
packung verhindern. Die Temperatur der Wellenbuchse
muss liberwacht werden
UbermaBig Der Kunde muss die speziellen Anweisungen fir | EN SO 80079-37
Wiarme entwicklung die Gleitringdichtung in der Bedienungsanleitung | § 5.3
an der Wellendichtung befolgen bzw. die separaten Anweisungen des Bedienungs-
- Typ Gleitringdichtung Zertifikates soweit vorhanden. anleitung
- Driefachen Lippendichtung Einzelte und Doppelte Gleitringdichtungen und
Gleitring-dichtungen mit Spiilung muissen durch
Kontrolle der Spiilfliissigkeit geschtitzt werden.
Mechanische Wellenbuchsen sind aus rostfreiem Stahl EN ISO 80079-36
Funken, verur- hergestellt, unm das Risiko der Funken-bildung
sacht durch Kontakt | zu minimieren (kalte Funken).
3wnschen der Die Pumpe darf nicht trocken laufen. Bedienungs-
rehenden Welle - P . ) .
. UberméBiger VerschleiB der Gleitlager und anleitung
und stillstehenden ) x
Dichtunasteile der Ir_mentelle muss durch addquate Wartung
9
vermieden werden.
Elektrostatische Der Kunde muss fiir Erdanschluss oder EN ISO 80079-36
Entladung Aquipotentialbriicken fiir den Fall indirekter Bedienungs-
Risiken sorgen. anleitung
Anmerkungen:

= Fir Kategorie 2 miissen die Risiken bei "normalem Betrieb” und die Risiken bei "zu erwartende
Storung” kontrolliert werden.

= Fir Kategorie 3 missen die Risiken bei "normalem Betrieb” kontrolliert werden.
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1.10.2 Liste der verbleibenden Risiken — TG MAG

Potentielle Ziindquellen
Angewandte MaBnahmen zur Verhinderung, Angewandter
Normaler Zu erwartende Selten vorkommende | dass die Quelle aktiv wird Entziindungsschutz
Betrieb Stérung Stérung
HeiBen Der Kunde muss dafiir sorgen, dass EN ISO 80079-36
Oberflachen vom die Temperatur der Pumpe und der §6.2
Pumpen-gehause Heizflissigkeit die zuldssigen Grenzen nicht
und Mantel lberschreitet
ausgesetzt Zuzétzlich muss der Betreiber dafiir sorgen, Allg. Bedienungs-
dass die Leistungsdaten wie Drehzahl, anleitungen
Férdermenge und Druck nicht tiberschritten
werden
HeiBen Der Kunde muss dafiir sorgen, dass EN ISO 80079-36
Oberflachen die Pumpe vollstandig gefiillt und §6.2
von der ausreichende Zirkulation innerhalb der Bedienungs-
Spalttopf- Magnetkupplung gewébhrleistet ist (durch anleitung
auBenflache Zwangszirkulation der Umwalzpumpe). Die
ausgesetzt (d.h. Temperatur am Spalttopf muss tiberwacht
innerhalb des werden.
Lagertréagers)
UbermaBige Der Kunde muss fiir eine Mindestférder- EN ISO 80079-36
Warme- menge durch die Pumpe sorgen. §6.2
entwicklung Bedienungs-
anleitung
HeiBer Lagertrager muss frei der Athmosphére EN ISO 80079-36
Oberflache ausgesetzt sein, um die Kiihlung der Ober- §6.2
des Lagertragers flachen zu ermdglichen. EN ISO 80079-37
ausgesetzt Der Betreiber muss regelmaBig die §5.6und §5.7
Temperatur und einwandfreie Funtion der Bedienungs-
duBeren Lagerung kontrollieren. anleitung
Hohe Innen- Trockenlauf und Saugbetrieb sind EN ISO 80079-37
temperaturen auBerhalb des normalen Betriebs. §5.6und§57
und/oder . . .
Funken Der Betreiber muss sicherstellen, dass Bedienungs-
Pumpe und Magnetkupplung beim anleitung
Start, beim Betrieb und beim Abfahren
ausreichend mit dem Férdermedium gefllt
ist.
Funkenbildung Im Fall eines Lagerschadens verhindert ENISO 80079-37
bei schleifenden ein Sicherheitsring aus Messing (nicht §56und§57
Kontakt von funkenbildend) das Entstehen von Funken Bedienungs-
drehender Welle innerhalb des Lagertragers anleitung
mit stehenden
Pumpen- und Die Pumpe darf nicht trockenlaufen.
Lagerbauteilen AuBergewdhnlicher Verschlei3 der
Wellenlagerung und Innenteile muss
durch angemessene Wartungskontrolle
vermieden werden.
Elektrostatische Der Kunde muss fiir Erdanschluss oder EN ISO 80079-36
Entladung Aquipotentialbriicken fiir den Fall indirekter Bedienungs-
Risiken sorgen anleitung
Anmerkungen:

= Fir Kategorie 2 miissen die Risiken bei "normalem Betrieb” und die Risiken bei "zu erwartende
Storung” kontrolliert werden.

= Fir Kategorie 3 miissen die Risiken bei "normalem Betrieb” kontrolliert werden.
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2.0 Betriebsverhalten

= Ein Einsatz der Pumpe auBerhalb des spezifizierten Einsatzgebietes und die unzuléssige
Nutzung der Pumpe kdnnen dazu fiihren, dass die angegebenen Temperaturgrenzen tiber-
schritten werden. Siehe Betriebsanleitung fiir Temperaturgrenzen.

= Um die durch hydraulische und mechanische Reibung in der Pumpe entstehende Warme
abzufiihren, muss ein ausreichender Mindestdurchfluss durch die Pumpe sichergestellt werden.
Falls dies nicht unter allen Betriebsbedingungen gewahrleistet werden kann oder wenn sich
die Bedingungen im Laufe der Zeit durch VerschleiB andern kénnen, sollte eine geeignete
Temperaturiiberwachung vorgesehen werden (siehe Kapitel 1.9).

Achtung: Die Menge der intern erzeugten Reibungswérme hédngt von der Pumpendrehzahl und
von den Eigenschaften des gepumpten Mediums ab: Viskositit, spezifische Wérme, Schmiereigen-
schaften usw. Der Betreiber ist verantwortlich dafiir zu sorgen, dass die Temperatur, bei der die
Pumpe l4uft, unterhalb der zuldssigen Temperaturgrenzen liegt.

A In folgenden Féllen kdnnen sich gefahrliche Situationen ergeben; diese miissen bei

normalem Betrieb oder vorhersehbaren Betriebsbedingungen (Gruppe Il-Kategorie 2)
durch addquate Bedienung, Kontrolle und Wartung vermieden bzw. ausgeschlossen
werden:

= Wenn die Pumpe ohne Flissigkeit betrieben wird, wird an den Gleitlagern Warme aufgebaut und
an anderen reibungssensiblen Teilen kann die Temperatur infolge der unzureichenden Schmierung
und/oder fehlender Warmeableitung durch den Fliissigkeitsstrom die zuldssigen Grenzwerte
Uberschreiten. Unzureichende Schmierung tragt zu vorzeitigem Verschlei und Abnutzung der
Pumpe bei.

= Warmestau kann durch direkten Riicklauf der Fliissigkeit von der Druckseite zur Saugseite
der Pumpe verursacht werden.
Die Pumpentemperatur kann bis tber die zuldssigen Grenzen ansteigen, wenn die Pumpe
wahrend einer gewissen Zeit mit offenem Sicherheitsventil lauft, oder wenn bei einer
Foérderstromregelung die Fliissigkeit direkt zur Saugseite der Pumpe zurtickgeleitet wird.

= Zunahme der inneren Leckverluste durch internen VerschleiB der Bauteile was zur Folge hat dass
der ausgehende Volumenstrom nicht mehr ausreicht fur die Abfuhr der inneren Reibungswérme.
Die Temperatur kann dann bis tber die zuldssige Grenze hinaus ansteigen.

= Uberwachung der Oberflachentemperatur am Pumpengeh&use an den angegebenen Stellen
(siehe Abb. 1 und 2) und Regelung oder Uberwachung der Sperrfliissigkeit im Falle, dass eine
gequenchte Wellendichtung fiir ausreichenden Schutz gegen mdgliche geféhrliche Situationen
sorgt.
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3.0
3.1

3.2

3.3

3.4

3.9

Aufstellung

Kontrolle

Vor dem Installieren muss die gesamte Anlage kontrolliert werden.

= Stellen Sie sicher, dass die Daten der Anlage (die auf dem Typenschild, in der Dokumentation
usw. angegeben sind) mit der explosionsgefihrdeten Zone, der Kategorie und den System-
anforderungen tbereinstimmen.

= Mogliche Beschadigung: Die installierte Anlage muss unbeschadigt und vor der Installation
sachgemiB gelagert sein (maximal fiir drei Jahre). Im Zweifelsfalle oder bei festgestellten
Beschadigungen nehmen Sie mit lhrem Lieferanten Kontakt auf.

= Sorgen Sie dafir, dass heiBe Luft von anderen Anlagen die Umgebung der Pumpenanlage nicht
beeinflusst; die Umgebungsluft darf nicht wiarmer sein als 40°C.

ATEX 114 Zertifizierung

Alle zusétzlichen Bauteile, wie Kupplungen, Schutzkappen, Antrieb, Motor, periphere Geréte usw.
mussen Teil der ATEX 114 Zertifizierung, oder separat fur die geeignete Temperaturkategorie zertifiziert
sein. Das zusammengebaute Pumpenaggregat muss mit einer separaten Zertifizierung und einem
separaten Typenschild versehen sein, dass vom Hersteller des Pumpenaggregats geliefert wird.

Arbeitsumgebung

= Die Pumpe und die Anlage mussen fiir Wartung und Inspektion wéhrend des Betriebs zugénglich
sein, siehe Betriebsanleitung.

= Sorgen Sie fir eine unbehinderte Luftzufuhr zur Pumpe, zum Antrieb und zum Motor.
= Ein Elektromotor sollte einen Freiraum von mindestens 1/4 des Motordurchmessers haben.

= Die Pumpe sollte horizontal montiert sein und direkt auf die PumpenfiiBe gestellt sein. Ein
Abweichen von der vorgeschriebenen Einbaulage hat Einfluss auf das Ablassen, Fillen,
Entliften der Pumpe und die ordnungsgemaBe Funktion der Wellendichtung.

= Der Lagertrédger muss frei in der Atmosphare aufgestellt werden, um Kiihlung zu ermdglichen
und die ordnungsgemaésse Funktion und Schmierung der fettgeschmierten Kugellager zu
garantieren. Unzureichende Kiihlung kann zu unakzeptablen Oberflichentemperaturen des
Lagertragers, zu unzureichender Schmierung und damit zu vorzeitigem Versagen des Kugellagers
fuhren. Falls eine ausreichende Kiihlung nicht jederzeit garantiert werden kann, muss eine
Uberwachung der Oberflichentemperatur des Lagertrigers vorgesehen werden.

= Es missen geeignete separate Erdungsvorrichtungen in der Nahe der Fundamentplatte des
Pumpenaggregats vorhanden sein.

= In gefahrlichen Bereichen muss der Elektroanschluss entsprechend der EN 60079-14 ausgefiihrt
werden.

= Die Ausfiihrung der Ausriistung zur Temperaturtiberwachung muss die Anforderungen der
ATEX 114 erfillen.

Fundament
= Die Grundplatte muss immer mit einem Erdungspunkt versehen sein.

= Sorgen Sie dafir, dass das Erdungskabel auf richtige Weise an die Fundamentplatte
angeschlossen ist.

Antrieb, Wellenkupplung und Schutzhaube

= Das Anlaufmoment einer Zahnradpumpe ist praktisch gleich dem nominellen Anlaufmoment
wahrend des Betriebs. Das Anlaufmoment der Elektromotoren muss gentigend hoch sein:
die Motorleistung wird 20 bis 25% groBer gewéhlt als die geforderte Leistung der Pumpe. Falls
das Anlaufmoment des Motors zu niedrig ist, dauert es langer, die Pumpe zu starten und kann
die Motortemperatur dabei auf einen unzuldssige Werte ansteigen. Wenn ein Motor mit variabler
Drehzahl benutzt wird, muss die Motorkiihlung unabhéngig von der Drehzahl sein, oder muss
garantiert sein, dass die Kiihlung bei niedrigste Drehzahl noch ausreicht.

= Befolgen Sie die separaten Anweisungen fiir Getriebe und Antriebsmotoren sowie fiir die
explosionssichere Wellenkupplungen.
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3.6

> >

3.7

3.8

3.9

= Wenn ein Riemenantrieb verwendet wird, sorgen Sie dann dafiir, dass die Riemen eine aus-
reichende elektrische Leitfahigkeit besitzen, um elektrostatische Ladungen zu vermeiden.
Verwenden Sie nur Treibriemen mit einem elektrischen Leckwiderstand unter 10° Ohm und
vermeiden Sie die Verwendung von Aluminium oder Leichtmetallriemenscheiben, die mehr als
7,5% Magnesium enthalten.

= Zertifizierung der Kupplungsschutzhaube muss in dem Zertifikat fiir die Explosionssicherheit
des Antriebs oder der Pumpenanlage enthalten sein oder muss durch den Hersteller oder
Lieferant der Schutzkappe separat zertifiziert werden. Die Kupplungsschutzkappe muss aus
funkenfreiem Material hergestellt sein. Verwenden Sie nie Leichtmetall, dass mehr als 7,5%
Magnesium enthdlt! Bei Kupplungshalften oder Riemenscheiben aus Aluminium muss die
Kupplungsschutzkappe aus Messing hergestellt sein.

= Fir magnetangetriebene Pumpen muss die Magnetkupplung fiir das Anlaufdrehmoment des
Elektromotors ausgelegt werden um ein Durchrutschen der Kupplung beim Start zu vermeiden.
Ein AbreiBen der Kupplung fiihrt zu unzulassig hohen Oberflichentemperaturen und/oder
Schaden an der Magnetkupplung und/oder Lagerung.

Drehrichtung

= Zahnradpumpen konnen fiir beide Drehrichtungen eingesetzt werden: Vergewissern Sie sich,
dass das Sicherheitsventil oder der obere Pumpendeckel entsprechend der vorgesehenen
Drehrichtung montiert ist, siehe Betriebshandbuch.

= Die Drehrichtung der Pumpe darf nur mit gefullter Pumpe kontrolliert werden, um Trockenlauf zu
vermeiden.

= Falls erforderlich muss die Drehrichtung des Motors unabhangig von der Pumpe kontrolliert
werden, d.h. wenn der Motor von der Pumpe abgekoppelt ist. Denken Sie daran, bei einer
separaten Priifung die Passfeder zu sichern oder abzunehmen.

Wenn die Kupplung demontiert wurde, muss diese nach Montage grundsatzlich
ausgerichtet und muss der Kupplungsschutz wieder montiert werden!

= Pumpen der Baureihe TG MAG sind fiir eine definierten Drehrichtung gebaut um die interne
Kihlzirkulation der Magnetkupplung sicherzustellen. Die Drehrichtung ist auf dem Typenschild
angegeben und mit einer Pfeilmarkierung am Abschlussdeckel oder am Sicherheitsventil
gekennzeichnet.
Der letzte Buchstabe der Pumpencodierung auf dem Typenschild gibt die Drehrichtung an.

R = rechtsdrehend vom Wellenende aus gesehen
L = linksdrehend vom Wellenende aus gesehen

Rohrleitungen

= Die Saug- und Druckleitungen missen fur die geforderten Funktionsbedingungen konstruiert
sein und dementsprechend ausgefiihrt werden, siehe Betriebsanleitung beztiglich weiterer
Informationen.
Nichteinhaltung der Betriebsbedingungen der Pumpe, kann zu ernsthaften Problemen, z.B. bei
der erforderlichen Zulaufhdhe, Dampfblasenbildung, tberméBiger Vibration und vorzeitiger
Storung der Pumpe fiihren.

= Ehe die Leitungen an die Pumpe angeschlossen werden, miissen diese hinsichtlich der korrekten
Abmessungen und Dichtheit unter Druck kontrolliert werden sowie von innen gereinigt und frei
von SchweiBteilchen und anderen Verunreinigungen sein.

Hilfsanschliisse Wellendichtung

Die Zahnradpumpen bieten die Moglichkeit, verschiedene Wellendichtungssysteme anzuwenden.
Um die ordnungsgemaBe Funktion, die Entltiftung und Schmierung der Wellendichtung zu
garantieren, stehen eine Reihe von Anschliissen zur Verfligung, die Flussigkeitszirkulation oder
Spilung ermdéglichen. Siehe Benutzerhandbuch beziiglich weiterer Informationen hinsichtlich der
Méoglichkeiten und der Anschlisse.

Kontrolle der Ausrichtung

Nach dem Installieren muss die Ausrichtung der Pumpenwelle und der Motorwelle, kontrolliert
werden, vorzugsweise wenn die Pumpe und die Leitungen ganz mit Flussigkeit gefiillt sind. Die
Ausrichtung gegebenenfalls korrigieren.
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4.0 Inbetriebnahme

4.1  Allgemeines
Beachten Sie, dass die TopGear Pumpe eine Verdrangerpumpe ist und darum die Prozeduren zur
Inbetriebnahme der Pumpe oft von den gewdhnlich verwendeten Prozeduren fiir Kreiselpumpen
abweichen. Befolgen Sie die Anweisungen und die Checklisten, die in der Bedienungsanleitung
angegeben sind und die separaten Anweisungen fiir Getriebe und Antriebsmotor.

Vergewissern Sie sich bevor die Pumpe gestartet wird, dass alle Absperrventile
A volistindig ge6ffnet und evtl. vorhandene Siebe frei (nicht verstopft) sind!

4.2  SchutzmaBnahmen

Fur die Explosionssicherheit sind folgende VorsorgemaBnahmen wichtig:
= Sorgen Sie dafir, dass der Raum um die Pumpe und das Pumpenaggregat herum sauber ist.

= Sorgen Sie dafir, dass die Saugleitung ordnungsgeméss montiert und sauber ist. SchweiBperlen
und andere Verschmutzungen miissen vor Montage entfernt werden.

= Die Pumpe, die Wellendichtung oder Magnetkupplung und die peripheren Gerate miissen
entluftet und gefllt sein, bevor die Pumpe gestartet wird.

= Im Falle der Selbstansaugung muss ein Trockenlauf der Pumpe vermieden werden und es muss
eine geeignete, gesplilte Wellendichtung montiert sein, um das Trockenlaufen der Wellen-
dichtung zu vermeiden.

= Kontrollieren Sie die Drehrichtung bei abgekuppeltem Motor oder sorgen Sie dafir, dass die
Pumpe vor dem Starten gefiillt und entluftet ist.

= Vergewissern Sie sich, dass die Absperrventile in der Saug- und in der Druckleitung wéhrend des
Startens gedffnet sind.

= Falls die Pumpe mit Heizungsmaoglichkeiten versehen ist, muss dafiir gesorgt werden dass die
Pumpe, der Wellendichtungsbereich und das zu pumpende Produkt innerhalb der Pumpe vor dem
Starten ausreichend vorgewarmt sind.

= Die Pumpe muss sofort abgeschaltet werden, bei Abweichungen von den normalen Betriebs-
umsténden oder bei Auftreten von Stérungen.

= Die Pumpe muss sofort abgeschaltet werden, wenn der Férderstrom abnimmt oder ungewéhn-
liche Druckschwankungen auftreten. Abnehmender Forderstrom oder eine Druckédnderung sind oft
Anzeichen fiir eine Stérung, einen verstopften Saugkorb oder fiir internen VerschleiB. Die Ursache
muss festgestellt und beseitigt werden, ehe die Pumpe wieder gestartet wird, siehe ,Probleme
|6sen” in der Betriebsanleitung.
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5.0
5.1

9.2

9.3

Wartung

Allgemeines

= Pumpen, die als ,explosionsgeschiitzt* zertifiziert sind, missen gewartet werden und es miissen
Vorkehrungen getroffen werden, um die Ziindgefahr durch Fehlfunktion oder tibermaBigen
Verschlei zu vermeiden.

= Befolgen Sie die Wartungsanweisungen in der Bedienungsanleitung. Befolgen Sie auch die
separaten Anweisungen fiir Getriebe und Antriebsmotoren.

= Eine Abnahme des Férderstroms (oder wenn die Pumpe nicht den erforderlichen Druck liefert) ist
ein Anzeichen fur eine mégliche Stérung oder ein Anzeichen fur internen VerschleiB der Pumpe
und erfordert Wartung oder Reparatur. Andere Anzeichen fiir internen VerschleiB sind tibermaBige
Laufgerausche, Vibrationen oder Leckage der Wellendichtung.

= Verwenden Sie fiir Arbeiten an der Pumpe oder an der Pumpeneinheit in potenziell
expolosionsgefahrdeten Umgebungen funkenfreie Werkzeuge.

! Verwenden Sie fiir die Reinigung aller Oberflachen lediglich ein feuchtes Tuch.

Kugellager
= Die ordnungsgemaBe Funktion des Lagertragers und die duBere Lagermontage muss regelmaBig
kontrolliert werden.

= UbermiBige Laufgeriusche, Vibrationen und Warmeentwicklungen sind ein Anzeichen fiir Stérung
oder vorzeitigen Ausfall eines Kugellagers oder dessen Schmierung.

= Es ist zu empfehlen, die Lager permanent zu liberwachen (Vibrationen), oder die Wilzlager nach
jeder vierten Nachschmierung zu ersetzen.

TG GS, GP, GM, H und SRT
= Nachschmieren von Walzlagern: Siehe Bedienungsanleitung.

= Das Axialspiel der rotierenden Teile wird durch axiale Verschiebung der Lageranordnung
eingestellt. Die Betriebsanleitung enthalt Anweisungen zur Einstellung des Axialspiels.

TG MAG

= Die Walzlager im Lagertrager sind abgedichtet und lebensdauergeschmiert und werden nicht
nachgeschmiert.

= Bei Temperaturen ab 180°C miissen die Lager mit einem temperaturstabilen Fett gefiillt werden.

Wellenabdichtung

= Die ordnungsgemaBe Funktion und Schmierung der Wellendichtung muss regelméBig kontrolliert
werden und Trockenlauf muss vermieden werden. Eine Stopfbuchspackung muss eine kleine
sichtbare Leckage aufweisen.

= Es sind verschiedene Anschliisse mdéglich, um fiir die richtige Fliissigkeitszirkulation, Entliftung
und Schmierung zu sorgen. Siehe Bedienungsanleitung.

= Fur einzelne Wellendichtungen, wie Stopfbuchsen und einzelne mechanische Dichtungen muss
der Bediener sicherstellen, dass die Temperatur an den Dichtfléchen die zuléssige Temperatur
nicht tberschreitet. Wenn der Bediener dies nicht vorstellen kann, miissen Uberwachungsgeréte
montiert werden.

= Gespiilte (einfachwirkende oder doppeltwirkende) Gleitringdichtungen miissen durch Kontrolle
der Sperrflussigkeit tiberwacht werden.
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0.4

Bei einer drucklosen Quenchung:
= Kontrolle des Flussigkeitsstands im Vorratsbehilter;
= Kontrolle der Temperatur der Sperrflussigkeit;

= Kontrollieren des Zustands der Sperrflussigkeit durch Inspektion: Sperrflissigkeit auswechseln,
wenn diese durch Leckfliussigkeit ernsthaft verschmutzt ist.

Achtung: Haufige Verschmutzung ist ein Zeichen fiir unzuldssige Leckage derWellendichtung.
In diesem Fall miissen Reparaturen durchgefiihrt werden.

Bei einer Sperrung mit Uberdruck:

= Kontrolle des Flussigkeitsstands im Vorratsbehalter;
= Kontrolle der Temperatur der Sperrflussigkeit;

= Kontrolle des Sperrmediumdrucks

Achtung, die Sperrfliissigkeit muss immer unter Druck stehen, wenn die Pumpe in
Betrieb ist, einschlieBlich Starten und Ausschalten!

= Kontrollieren Sie den Zustand der Spiilflissigkeit, ersetzen Sie die Sperrflussigkeit falls diese mit
leckendem Medium verschmutzt sein sollte.

Achtung: Verschmutzung der Fliissigkeit ist ein Anzeichen fiir nicht ordnungsgemaéBen
oder fehlerhaften Betrieb. In diesem Fall muss die Dichtung inspiziert werden.

Die Gleitringdichtung kann zum Beispiel auf der Mediumseite lecken oder durch
unzureichenden Gegendruck der Sperrfliissigkeit 6ffnen.

Magnetkupplung

Werden Pumpen der Baureihe TG MAG in explosionsgeféhrdeten Bereichen eingesetzt, muss am
Spalttopf ein Temperaturfuhler installiert werden. (Position L2 siehe Abb. 2).

= Der Temperaturfiihler muss angeschlossen und justiert sein bevor die Pumpe nach einer Wartung
wieder in Betrieb genommen wird. Einstellungen des Fuhlers siehe Kapitel 1.6.2 und 1.6.4.

= Verwenden Sie Kontaktpaste an der Fiihlerspitze um einen guten Warmetibergang zu schaffen.
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SPXXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED - BELGIUM
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere, Belgium

P: +32(0)563 60 27 156

E: johnson-pump@spxflow.com

SPX Flow behalt sich das Recht vor, die neuesten Konstruktions- und
Werkstoffanderungen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung hierzu
einflieBen zu lassen. Konstruktive Ausgestaltungen, Werkstoffe

sowie MaBangaben, wie sie in dieser Mitteilung beschrieben sind,

sind nur zur Information. Alle Angaben sind unverbindlich, es sei denn,

sie wurden schriftlich bestatigt.

Bitte wenden Sie sich zur Verflgbarkeit der Produkte in lhrer Region
an lhren ortlichen Verkaufsreprasentanten. Zu weiteren Informationen besuchen Sie

bitte www.spxflow.com.
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