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ES prohlaseni o shodé

(Smérnice 2006/42/ES, ptiloha II-A)
Vyrobce

SPX FLOW Europe Limited — Belgie
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgie

timto prohlasuje, ze vSechna ¢erpadla nasledujicich produktovych fad: fada TopGear GS, fada GP,
fada GM, rada H, fada MAG, rada BLOC, fada L, RBS4, SRT 150/200, at uz jsou dodana bez
pohonu, nebo jako sestava s pohonem, jsou ve shodé s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES

(v aktualnim znéni) a pfipadné s nasledujicimi smérnicemi a normami:

= smérnice ES 2014/35/EU o harmonizaci pravnich predpistli ¢lenskych statd tykajicich se dodavani
elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v urgitych mezich napéti na trh (pfepracované znéni)

= smérnice ES 2014/30/EU o harmonizaci pravnich predpistli ¢lenskych statl tykajicich
se elektromagnetické kompatibility (pfepracované znéni)

= smérnice ES 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpedénych latek v elektrickych
a elektronickych zatizenich (pfepracované znéni)

= normy EN-ISO 12100, EN 809

* norma EN 60204-1, je-li relevantni

Cerpadla, na ktera se toto prohlageni vztahuje, smi byt uvedena do provozu aZ poté, co byla
nainstalovana zplsobem predepsanym vyrobcem, a v daném pfipadé az poté, kdy cely systém,

jehoz jsou tato Cerpadla soucasti, splfiuje vSechny platné zakladni pozadavky na ochranu zdravi
a bezpecnost prace.

ES prohlaseni o zabudovani

(Smérnice 2006/42/ES, pfiloha II-B)
Vyrobce

SPX FLOW Europe Limited — Belgie
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgie

timto prohlasuje, ze Gastecné zkompletované Gerpadlo (jednotka Back-Pull-Out), zastupce
produktovych fad TopGear GS, GP, GM, H, MAG, BLOC, SRT 150/200, je ve shodé
s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES a s nasledujicimi normami:

= EN-ISO 12100, EN 809

a toto ¢aste¢né zkompletované cerpadlo je uréeno k za¢lenéni do uvedeného Eerpadla a smi
byt uvedeno do provozu az poté, kdy bylo celé strojni zatizeni, jehoz je dané Eerpadlo soucasti,
prohlaseno jako vyhovujici ustanovenim véech smérnic.

Tato prohladeni vydava vyrobce na svou vlastni odpovédnost.

Erpe-Mere, 1. ¢ervence 2023

F. Vander Beken,
Branch Manager
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1.0 Uvod

1.1  VSeobecné informace

Tato provozni pfiruc¢ka obsahuje nezbytné informace o ¢erpadlech TopGear a musi byt pred instalaci,
servisem a udrzbou peclivé prostudovana. Priru¢ka musi byt uchovavana tak, aby byla snadno
pfistupna pro obsluhu.

Dilezité!
Bez konzultace s mistnim dodavatelem nesmi byt Cerpadlo pouzivano pro jiné ucely nez doporuc¢ené
a uvedené.

A Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplsobit poskozeni ¢erpadla s nebezpecim zranéni osob.

1.2 Pfilem, manipulace a uskladnéni
1.2.1  Pfilem

Po dodani ihned odstrarite obalové materialy. Ihned po dodani zkontrolujte, zda neni zasilka
poskozena, a ujistéte se, ze typovy stitek / urceni typu je v souladu s ozna¢enim na obalu
a vasi objednavkou.

V pfipadé, ze zjistite poskozeni nebo chybéjici soucasti, ihned sepiste a predlozte protokol dopravci.
Uvédomte mistniho dodavatele.

Véechna Serpadla maji na typovém /O [H[ EE TopGear c € O\

Stitku vyrazené sériové cislo. Toto
¢islo by mélo byt uvedeno ve veskeré

. Model: TG
korespondenci s mistnim dodavatelem.
Prvni &islice sériového cisla oznaduiji
rok vyroby.
Serial No:

SPX Flow Europe Limited - Belgium

SPYXFLOW Evenbroekveld 2-6, 9420 Erpe-Mere

O >Johnson Pump @)
K www.johnson-pump.com / www.spxflow.com /

1.2.2 Manipulace
Zkontrolujte hmotnost ¢erpaci jednotky. VSechny sougasti s hmotnosti nad 20 kg musi byt zvedany
pomoci popruht a vhodnych zvedacich zafizeni, napt. mostového jefabu nebo priimyslového
zvedaciho voziku. Viz ¢ast 6.6 Hmotnosti.

VZdy pouZivejte dva nebo vice zvedacich

popruhi. Ujistéte se, Ze jsou zajistény tak, Nikdy nezvedejte Serpadlo pomoci pouze dvou
aby nemohlo dojit k jejich vyklouznuti. Cerpaci upevriovacich bodd. Nespravné zvednuti mize
Jednotka by méla byt ve vzpfimené poloze. vést ke zranéni nebo poskozeni ¢erpaci jednotky.

1.2.3 Skladovani

Pokud ¢erpadlo neni ihned uvedeno do provozu, hridel by méla byt jednou tydné otoc¢ena
o celou otac¢ku. Tim je zajisténo fadné rozlozeni konzervacniho oleje.
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1.3 Bezpecnost

1.3.1 VSeobecné informace
Dilezité!
Bez konzultace s mistnim dodavatelem nesmi byt ¢erpadlo pouzivano pro jiné ucely nez doporucené
a uvedené.

Cerpadlo musi byt vzdy instalovano a pouzivano v souladu se stavajicimi statnimi a mistnimi
hygienickymi a bezpec¢nostnimi predpisy a zakony.

Pokud je dodano ¢erpadlo ATEX, musi byt zohlednéna samostatna pfiru¢ka pro ¢erpadla ATEX. @

= P¥imanipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzivejte vhodny ochranny odév.
= Pred spusténim ¢erpadlo radné ukotvéte, aby nedoslo ke zranéni osob nebo poskozeni ¢erpadla.

= Na obé strany ¢erpadla instalujte uzaviraci ventily, aby bylo mozno pfed servisnim zdsahem
nebo provadénim udrzby uzavfit privod/vystup. Ujistéte se, Ze Ize ¢erpadlo vypustit bez
nebezpedi zranéni osob a bez znedisténi okolniho prostiedi nebo blizkych zafizeni.

= Zajistéte radné zakryti vSech pohyblivych ¢asti, aby nedoslo ke zranéni osob.

= Elektrické instala¢ni prace musi byt provedeny autorizovanym pracovnikem dle normy EN 60204-1
a/nebo mistnich predpist. Abyste zabranili nechténému spusténi, instalujte uzamykatelny
elektricky jistic. Chrarite motor a dalsi elektricka zafizeni vhodnym pfislusenstvim pied
pretizenim. Elektromotory musi byt zasobeny dostate€nym mnozstvim chladiciho vzduchu.

> b

V prosttedich, kde hrozi nebezpedi vybuchu, musi byt pouzivany motory klasifikované jako
jiskrové bezpecéné spolu se zvlastnimi bezpecnostnimi zafizenimi. Informujte se u statniho
organu zodpovidajiciho za takova opatfeni.

= Nespravna instalace mlze zpUsobit smrtelna zranéni.

= Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit prehrati, zkraty, korozi a pozar, musi byt
uchovavany mimo dosah motor( a jinych nechranénych zatizeni.

= Pokud ¢erpadlo pracuje s kapalinami nebezpe&nymi pro osoby nebo Zivotni prostredi,
musi byt instalovana nadoba, do které Ize odvést pfipadny unik. V8echny (pfipadné)
uniky by mély byt sesbirany, aby nedoslo ke znecisténi prostredi.

Sipky a jiné znadky na Gerpadle by mély zistat viditelne.

= Pokud povrchova teplota systému nebo jeho soudasti presahne 60 °C, musi byt tyto oblasti
ozna&eny varovnym textem ,Horké povrchy*, aby nedoslo k popaleninam.

»  Cerpadlo nesmi byt vystaveno nahlym zmé&nam teploty kapaliny bez predchoziho piedehtati/
predchlazeni. Velké zmény teploty mohou zpUsobit vytvoreni prasklin nebo vybuch, coz mize
nasledné vést k zavaznym zranénim osob.

>> B P

»  Cerpadlo nesmi byt provozovano pfi vy$sim nez stanoveném vykonu. Viz ast 3.5 Hlavni viastnosti.

= Pred zdsahem do &erpadla/systému musi byt vypnuto napajeni a uzamé&eno spoustéci zafizeni.
P¥i zasahu do Cerpadla postupujte podle pokyntl pro rozebrani/sestaveni v kapitole 4.0. Pokud
pokyny nedodrzite, mize dojit k poskozeni Cerpadla nebo jeho souc¢asti. Rovnéz tim dojde
k poruseni zaru¢nich podminek.

= Zubova Cerpadla nesméji nikdy bézet zcela nasucho. Béh nasucho vytvafi horko a mlize zpusobit
poskozeni vnitinich souc¢asti, jako jsou nedélena loziska a htidelové ucpavky. Pokud je pozadovan
béh nasucho, ¢erpadlo musi byt napt. spusténo na kratkou dobu s ptivodem kapaliny.

Poznamka: \V ¢erpadle by mélo zistat malé mnozstvi kapaliny pro zajisténi mazani vnitinich
soucasti. Pokud existuje riziko b&hu nasucho po delsi dobu, instalujte vhodnou ochranu proti
béhu nasucho. Poradte se s mistnim dodavatelem.

*  Pokud ¢erpadlo nepracuje uspokojivé, obratte se na mistniho dodavatele.
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1.3.2 Cerpadla

1.3.2.1 Manipulace s ¢erpadiem
Pro zvedani ¢erpadla pouzijte mostovy jefab, vysokozdvizny vozik nebo jiné vhodné zvedaci zafizeni.

Zajistéte zvedaci popruhy kolem Pokud se na &erpadle i motoru Varovani

predni &asti Eerpadla a zadni Casti nachézeji zvedaci oka, Ize popruhy Nikdy nezvedejte &erpaci jednotku
motoru. Pfed zvednutim se ujistéte, pfipevnit k nim. s pouzitim pouze jednoho bodu
Ze je zatiZeni rovnomérné. Upozornéni! Vzdy pouZivejte upevnéni. Nespravné zvednuti
Upozornéni! Vzdy pouZivejte dva zvedaci popruhy. muZe vést ke zranéni nebo

dva zvedaci popruhy. poskozeni zafizent.

1.3.2.2 Instalace

V8echna ¢erpadla by méla byt vybavena uzamykatelnym bezpeé&nostnim vypinacem, aby béhem
instalace, udrzby nebo jinych praci na zafizeni nedos$lo k nahodnému spusténi.

Varovani
Pred provadénim jakychkoli praci na ¢erpadle musi byt vypnuty a uzaméeny bezpe&nostni vypinac.
Nahodné spusténi mize zplsobit zavazné poranéni.

Cerpadlo musi byt upevnéno na rovném povrchu a bud pfigroubovano k podkladu, nebo opatieno
gumovymi nozkami.

Pripojeni potrubi k Serpadlu musi byt instalovano bez pnuti, bezpeéné upevnéno k ¢erpadlu
a dobre zajisténo. Nespravné upevnéné potrubi mize poskodit Cerpadlo a systém.

Varovani

A Elektromotory musi byt instalovany autorizovanymi pracovniky dle normy EN 60204-1.
Nespravna elektroinstalace mlize zpUsobit, Ze ¢erpadlo a systém budou pod proudem,
coz mize vést ke smrtelnému zranéni.

Elektromotory musi byt zasobeny dostate¢nou chladici ventilaci. Elektromotory nesméji byt uzavieny
ve vzduchotésnych skfinich, krytech apod.

Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit prehrati a pozar, musi byt od motoru odvedeny.
Varovani

Cerpadla instalovana v prosttedich s nebezpecim vybuchu musi byt opatfena motorem tfidy Ex
(jiskrové bezpecny). Jiskry zplisobené statickou elektfinou mohou zpUsobit uder a zazehnout vybuch.

Zajistéte, aby Cerpadlo a systém byly fadné uzemnény. O pfFipadnych pfedpisech se informujte
u pfislusnych organt. Vadna instalace mize vést ke smrtelnému zranéni.
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1.3.2.3 Pred uvedenim cerpadla do provozu

Ctéte provozni a bezpecnostni priru¢ku ¢erpadla. Ujistéte se, ze instalace byla fadné provedena
dle prisludné pfirucky k ¢erpadlu.

Zkontrolujte polohu hfideli ¢erpadla a motoru. Béhem prepravy, zvedani a montaze erpadla mohlo
dojit ke zméné polohy. Pro bezpe&nou demontaz krytu spojky prostudujte kapitolu: Rozebrani/
sestaveni krytu spojky.

A Varovani

Cerpadlo nesmi byt pouzivano s jinymi kapalinami nez s témi, pro které bylo doporugeno a prodano.
V pfipadé nejasnosti se obratte na mistniho prodejce. Kapaliny, pro které ¢erpadlo neni vhodné,
mohou Cerpadlo a dal$i soucasti zafizeni poskodit a rovnéz zpusobit zranéni.

1.3.2.4 Rozebrani/sestaveni krytu spojky

Kryt spojky je pevny kryt pro ochranu uzivateli a obsluhy pfed zachycenim a poranénim o otacejici
se hfidel/spojku hridele. Cerpadlo je dodavano s kryty instalovanymi z vyroby s certifikovanymi
maximalnimi mezerami v souladu s normou DIN EN ISO 13857.

A Varovani
Kryt spojky nesmi byt nikdy sejmut b&éhem provozu. Uzamykatelny bezpe&nostni vypina¢ musi
byt vypnuty a uzaméeny. Kryt spojky musi byt po sejmuti vzdy znovu smontovan. Rovnéz zajistéte
opétovnou montaz ptipadnych dalSich ochrannych krytl. Pokud je kryt spojky pfipevnén nespravné,
hrozi nebezpedi poranéni.

a) Vypnéte a uzamknéte vypinac.
b) Rozeberte kryt spojky.
c) Dokoncete praci.

d) Znovu smontuijte kryt spojky a pfipadné dalsi ochranné kryty. Ujistéte se, Ze jsou $rouby
radné utazeny.

1.3.2.5 Typovy stitek — Prohlaseni o shodé
U dotazl ohledné Serpadla, instalace, Udrzby atd. vzdy uvedte sériové Cislo uvedené na typovém &titku.

Pri zméné provoznich podminek ¢erpadla vzdy kontaktujte dodavatele, aby byla zajisténa bezpeéna
a spolehliva ¢innost ¢erpadla.

To plati také pro zmény ve vétsim méfitku, jako vyména motoru nebo cerpadla ve stavajicim zafizeni.

© UK c € [H[ SPX Flow Europe Limited - Belgium
CA Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere

S P)( F L D LIJ J www.johnson-pump.com / www.spxflow.com
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Article No.:
Unit serial No.:

Date:
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1.4 Technické konvence

Pocet Symbol | Jednotka

Dynamicka viskozita u mPa.s = cP (centipoise)
k

p = hustota =

dms3

Kinematicka |

. ) v=—
viskozita P

mm?2

v = kinematicka viskozita [ ] = ¢St (centistokes)

S

Poznamka: V této p

firucce se pouZiva pouze dynamicka viskozita.

Tlak

p [bar]
Ap Rozdil tlak(i = [bar]
[ Maximalni tlak na vystupni pfirubé (pfipustny tlak) = [bar]

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, v této pfiruéce je tlakem minén relativni tlak [bar].

Dostupna ¢ista pozitivni saci vyska je celkovy absolutni vstupni
tlak na nasavaci pripojce ¢erpadla minus tlak par ¢erpané kapaliny.

Cista pozitivni
saci vyska

NPSHa Hodnota NPSHa je udavana v metrech vodniho sloupce.
Za stanoveni hodnoty NPSHa zodpovida uZivatel.
PoZzadovana &ista pozitivni saci vy$ka je hodnota NPSH stanovena
po testovani a vypoctu vyrobcem Cerpadla tak, aby nedoslo
NPSHr ke snizeni vykonu kvdli kavitaci v ¢erpadle pfi jmenovité kapacité.

Hodnota NPSHr se méfi na saci pfirubé, v okamziku, kdy pokles
kapacity vede k poklesu tlaku nejméné o 4 %.

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, v této pfiruéce plati, 2e NPSH = NPSHr

P¥Fi vybéru ¢erpadia se ujistéte, Ze NPSHa je alesporn o 1 m vy$si neZ NPSHr.

> Johnson Pump*
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2.0 Popis Cerpadla

Cerpadla TopGear/GM jsou rotaéni objemova Serpadla s vnitinim ozubenim. Jsou vyrobena z litiny.
Cerpadla TG GM jsou sestavena z modularnich prvkii, coz umozfiuje rozmanité konstrukce:

rizné hiidelové vycpavky (t&snéni a/nebo mechanicka ucpavka), ohfivaci/chladici plasté (para
nebo teplonosny olej), nékolik kluznych loZisek, materialt prevodd a hfideli a osazeny pretlakovy
ventil a elektricky ohfev.

2.1 Oznaceni typu

Vlastnosti ¢erpadla jsou zakodovany v nasledujicim typovém oznaceni, které se nachazi na typovém

stitku.
Priklady:
TG GM 58-80
1 2 3

TG GM 6-40 FD G

1

2 3

G 2TTUR 6 U R8 GCDWVBV
45 6 7 8 9 10 11 12 13
O O SG 2 S G2 PRAW
7 8

1
4 5 6 9 10 11 12 13

1. Nazev skupiny cerpadel
TG = TopGear

2. Nazev rady cerpadel
G = Vseobecné pouziti

M = S vice moznostmi

3. Hydraulika uvedena s vytlakovym objemem na 100 otaéek (v dm?) a jmenovitym

primérem otvoru.

TG GM2-25

TG GM3-32

TG GM6-40

TG GM15-50

TG GM23-65

TG GM58-80

TG GM86-100

TG GM120-100

TG GM185-125

TG GM270-150

TG GM360-150
4. Aplikace

FD Potravinaiské

5. Material cerpadla

G

Nepotravinaiské

Cerpadlo z litiny

6. Typ pripojeni

1
2
3

Pripojeni se zavitem
Pfiruby PN 16 dle DIN 2533
Priruby PN 20 dle ANSI 150 Ib
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Priklady:

TG GM 58-80 G2 TTUR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 45 67 8 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 13

7. Moznosti plasta pro kryt ¢erpadla

O  Kryt ¢erpadla bez plastt

S Kryt Cerpadla s plastém a pfipojenim se zavitem

T Kryt Gerpadla s plastém a pfirubovym pfipojenim

E1  Elektricky ohfev ¢epu hnaného kola — ztratovy ¢initel 15 W/°C/m?2
(instalace ve vnitinich prostorach) — 110 V

E2  Elektricky ohfev ¢epu hnaného kola — ztratovy ¢initel 15 W/°C/m?2
(instalace ve vnitfnich prostorach) — 230 V

E3  Elektricky ohfev ¢epu hnaného kola — ztratovy ¢initel 20 W/°C/m?2
(venkovni, ale chran&na) — 110 V

E4  Elektricky ohfev ¢epu hnaného kola — ztratovy &initel 20 W/°C/m?2
(venkovni, ale chran&na) — 230 V

E5  Elektricky ohfev epu hnaného kola — ztratovy ¢initel 256 W/°C/m2
(venkovni nechranéna) — 110 V

E6  Elektricky ohfev epu hnaného kola — ztratovy ¢initel 256 W/°C/m?2
(venkovni nechranéna) — 230 V

8. Moznosti plasta kolem hfidelové ucpavky
@) Hridelova ucpavka bez plast
S Hridelova ucpavka s plastém a spojem se zavitem
T Hridelova ucpavka s plastém a pfirubovym spojem
E1  Elektricky ohfev prostf. skiiné — ztratovy ¢initel 15 W/°C/m?2
(instalace ve vnitfnich prostorach) — 110 V

E2  Elektricky ohfev prostf. skiing — ztratovy ¢initel 15 W/°C/m?2
(instalace ve vnitfnich prostorach) — 230 V

E3  Elektricky ohfev prostt. skfiné — ztratovy ¢initel 20 W/°C/m2 (venkovni, ale chranéna) — 110 V
E4  Elektricky ohfev prostt. skfiné — ztratovy ¢initel 20 W/°C/m? (venkovni, ale chranéna) — 230 V
ES  Elekiricky ohfev prostt. skiiné — ztratovy &initel 256 W/°C/m?2 (venkovni nechranéna) — 110 V
E6  Elektricky ohFev prostt. skiing — ztratovy ¢initel 25 W/°C/m2 (venkovni nechranéna) — 230 V

9. Materialy pouzdra hnaného kola a hnaného kola
SG Pouzdro hnaného kola z tvrzené oceli se Zeleznym hnanym kolem
CG Pouzdro hnaného kola z karbonu se Zzeleznym hnanym kolem
BG Pouzdro hnaného kola z bronzu se zeleznym hnanym kolem
HG Pouzdro hnaného kola z keramiky se zeleznym hnanym kolem

SS  Pouzdro hnaného kola z tvrzené oceli s ocelovym hnanym kolem
CS Pouzdro hnaného kola z karbonu s ocelovym hnanym kolem

BS Pouzdro hnaného kola z bronzu s ocelovym hnanym kolem

HS Pouzdro hnaného kola z keramiky s ocelovym hnanym kolem
US Pouzdro hnaného kola z tvrdokovu s ocelovym hnanym kolem

BR Pouzdro hnaného kola z bronzu s nerezovym hnanym kolem
CR  Pouzdro hnaného kola z karbonu s nerezovym hnanym kolem
HR Pouzdro hnaného kola z keramiky s nerezovym hnanym kolem
UR  Pouzdro hnaného kola z tvrdokovu s nerezovym hnanym kolem

10. Materialy ¢epu hnaného kola
2 Cep hnaného kola z tvrzené oceli
5 Cep hnaného kola z nitridované nerezové oceli
6 Cep hnaného kola z lakované oceli
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Priklady:

TG GM 58-80 G2 TTUR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 45 67 8 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 13

11. Materialy pouzdra na hrideli
S Pouzdro z tvrzené oceli
Pouzdro z karbonu

C

H Pouzdro z keramiky
U Pouzdro z tvrdokovu
B

Pouzdro z bronzu

12. Materialy rotoru a hridele
G2 Rotor ze Zeleza a htidel z tvrzené oceli
G5 Rotor ze Zeleza a hridel z nitridované nerezové oceli
G6 Rotor ze Zeleza a htidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro tésnéni

G8 Rotor ze Zeleza a hridel z tvrzené lakované nerezové oceli pro mechanickou ucpavku

N2 Rotor z nitridované tvarné litiny a htidel z tvrzené oceli
N5 Rotor z nitridované tvarné litiny a hfidel z nitridované nerezové oceli
N6 Rotor z nitridované tvarné litiny a htidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro tésnéni

N8 Rotor z nitridované tvarné litiny a hfidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro
mechanickou ucpavku

R2 Rotor z nerezové oceli a hidel z tvrzené oceli
R5 Rotor z nerezové oceli a hfidel z nitridované nerezové oceli
R6  Rotor z nerezové oceli a hiidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro tésnéni

R8 Rotor z nerezové oceli a hiidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro mechanickou ucpavku

13. Usporadani hridelové ucpavky
Verze tésnéni bez zahlcovaciho krouzku

PO TC PTFE tésnici krouzky

PO AW Aramidové bilé tésnici krouzky

PO CC Tésnici krouzky z grafitovych vldken

PO XX Sougasti verze s tésnénim — krouzky na vyzadani

Verze tésnéni se zahlcovacim krouZkem

PQTC PTFE tésnici krouzky

PQ AW Aramidové bilé tésnici krouzky

PQCC Tésnici krouzky z grafitovych vlaken

PQ XX Soucasti verze s tésnénim — krouzky na vyzadani

Verze s reverzni ucpavkou; zpracovani ¢okolady

PRTC Tésnici krouzky PTFE
PR AW Tésnici krouzky aramidové bilé
PR XX Sougasti verze s tésnénim — krouzky na vyzadani

Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann typ eMG 12 pouZita se stavécim
krouzkem (pouze pro Evropu)

GS AV Sam. mech. ucpavka Burgmann eMG12 Carbon/eSiC-Q7/FPM (fluorouhlik)
GS WV Sam. mech. ucpavka Burgmann eMG12 eSiC-Q7/eSiC-Q7/FPM (fluorouhlik)
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Priklady:

TG GM 58-80 G2 TTUR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 45 67 8 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 13

13. Usporadani hiidelové ucpavky (pokrac.)
Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann typ MG 12 pouzZita se stavécim
krouzkem (pouze pro Indii)
GS AV Sam. mech. ucpavka Burgmann MG12; Carbon/SiC/FPM (fluorouhlik)
GS WV Sam. mech. ucpavka Burgmann MG12; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)

Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann typ M7N (pouze pro Evropu)

GS HV Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/Carbon/FPM (fluorouhlik)
GS HT Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/Carbon/KALREZ

GS WV Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GS WT Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/SiC/KALREZ

Poznamka: Sady o-krouzki EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyZadani

Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann typ M7N (pouze pro Indii)

GS HV Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/Carbon/FPM (fluorouhlik)
GS HT Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/Carbon/ovinuti PTFE
GS WV Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GS WT Sam. mech. ucpavka Burgmann M7N; SiC/SiC/PTFE-FFKM

Poznamka: Sady o-krouzkii EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyZadani

MozZnost samostatné mechanické ucpavky bez mechanické ucpavky
GS XX Sougasti samostatné ucpavky — ucpavka na vyzadani

Kazeta samostatné mechanické ucpavky

GCT WV Cartex TN3 (se skrticim pouzdrem); SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GCTWT Cartex TN3 (se skrticim pouzdrem); SiC/SiC/PTFE

GCQawyv Cartex QN3 (s bfitovym krouzkem); SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GCQWT Cartex QN3 (s bfitovym krouzkem); SiC/SiC/PTFE

Poznémka: Sady o-krouzki EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyZadéani

Kazeta dvojité mechanické ucpavky

GCD WV BV  Cartex DN3; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)-SiC/karbon/FPM (fluorouhlik)
GCD WT BV  Cartex DN3; SiC/SiC/PTFE-SiC/karbon/FPM (fluorouhlik)
Poznémka: Sady o-krouzki EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyZddani

GCX XX XX Verze s kazetovym tésnénim bez kazetového tésnéni
(kazetové tésnéni na vyzadani)

GG XX XX Dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém usporadani; bez mechanickych
ucpavek (ucpavky na vyzadani)

GD XX XX Dvojita mechanicka ucpavka ve verzi v tésné navazujicim usporadani;
bez mechanickych ucpavek (ucpavky na vyzadani)

Kazetova ucpavka se tfemi PTFE bFity

LCTTV Kazetova ucpavka se tremi bfity; ucpavky z PTFE / o-krouzky z FKM Viton
(fluoroelastomer)
LCT XX Kazetova ucpavka se tremi brity; ucpavky z PTFE / bez o-krouzki
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3.0 Vseobecné technické informace

3.1 Standardni soucasti ¢erpadla

Horni kryt

Prostredni skriri

Hridel
Cerpadla

Kozlik

Cep hnaného kola
Rotor

Kryt Eerpadla

Ozubené kolo hnaného kola
Skiiri Cerpadla

3.2  Princip provozu

Pti odklanéni zubd ozubenych kol rotoru a hnaného kola
vznika podtlak a do nové vzniklych dutin vnika kapalina.

Kapalina se prepravuje v utésnénych kapsach na vypoustéci
stranu. Stény skiiné Serpadla a srpek vytvareji ucpavku
a oddéluji stranu sani od strany vypousténi.

Ozubena kola rotoru a hnaného kola zabiraji a kapalina
je vtladovana do vypoustéciho potrubi.

Zménou otaceni Cerpadla se obrati i tok skrz ¢erpadlo.
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3.2.1 Cinnost samonasavani

Cerpadla TopGear jsou samonasavaci, pokud je v ¢erpadle dostatek kapaliny pro zaplnéni mezer
mezi zuby. (Cinnost samonasavani viz také ¢ast 3.19.6.2 Potrubi).

3.2.2 Pretlakovy ventil — princip ¢innosti

Objemovy princip vyZzaduje instalaci pfetlakového ventilu, ktery chrani Cerpadlo pfred nadmérnym
tlakem. Lze ho nainstalovat na ¢erpadlo nebo do instalace.

Tento pretlakovy ventil omezuje rozdil tlakd (Ap) mezi nasavanim a vystupem, nikoli maximalni
tlak v ramci instalace.

Pokud napfiklad médium nemuze
unikat, kdyz je zablokovana vypoustéci
Gast cerpadla, pretlak mize zplsobit
zavazné poskozeni Gerpadla.
Pretlakovy ventil poskytuje unikovou
cestu a pfi dosazeni stanovené
hladiny tlaku pfesmérovava

médium zpét na stranu sani.

= Pretlakovy ventil chrani ¢erpadlo pred pretlakem pouze v jednom sméru toku. Pretlakovy
ventil neposkytuje ochranu pred pretlakem, pokud se ¢erpadlo otac¢i opaénym smérem.
Pokud je ¢erpadlo pouzivano v obou smérech, je vyzadovan dvojity pretlakovy ventil.

= Otevieny pretlakovy ventil indikuje, ze instalace nefunguje spravné. Cerpadlo musi
byt ihned vypnuto. Pfed opétovnym spusténim Cerpadla problém najdéte a vyreste.

= Pokud neni na ¢erpadle instalovan pretlakovy ventil, musi byt zajistény jiné ochrany
pred nadmérnym tlakem.

= Poznamka: NepouZivejte pretlakovy ventil jako regulétor pritoku. Kapalina bude
cirkulovat pouze Eerpadlem a rychle se zahreje.

Pokud je nutna regulace pratoku, obratte se na mistniho distributora.

3.3 Hlucénost

Cerpadla TopGear jsou rotaéni objemova Gerpadla. Kvali kontaktu mezi vnitinimi sou¢astmi
(rotor/hnané kolo), tlakovymi variatory atd. vytvareji vétsi hluk nez napt. odsttediva cerpadla.
Zohlednén musi byt také hluk pochazejici od pohonu a instalace.

Protoze hladina hluku v provozni oblasti mdze prekrogit 85 dB(A), je nezbytna ochrana sluchu.
Viz také ¢ast 3.7 Hladina hluku.

3.4 Obecny vykon
Ql"lleiité!
Cerpadlo je uréeno k ptepravé kapalin dle popisu v cenové nabidce. Pokud se zméni jeden
nebo vice parametrli aplikace, obratte se na mistniho distributora.

Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplsobit poskozeni ¢erpadla a predstavuji nebezpedi
zranéni osob.

Spravna aplikace vyZzaduje zohlednéni v8ech nize uvedenych informaci:

Nazev vyrobku, koncentrace a hustota. Viskozita vyrobku, Gastecky ve vyrobku (velikost, tvrdost,
koncentrace, tvar), Gistota vyrobku, teplota vyrobku, vstupni a vystupni tlak, ot./min atd.
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3.5 Hlavni vlastnosti

Velikost ¢erpadla je uréena vytlakovym objemem na 100 otaéek vyjadfenym v litrech (nebo dm?),
ale zaokrouhlenym, za kterym nasleduje jmenovity prlimér otvoru uvedeny v milimetrech.

" < d B D Vs-100 | n.max n.mot Q.th Q.th v.u vi Ap p.test
Velikost cerpadla TG GM | () | (mm) | (mm) | (@m9) | (min") | (min") | (/s) | (mo/h) | (mss) | (m/s) | (bar) | (ban)
9.5 25 | 135 | 65 | 1,83 | 1800 05 | 20 | 61 | 07 | 16 | 24

1450 | 04 | 16 | 49 | 05
.30 32 | 22 | 65 | 2,99 | 1800 09 | 32 | 61 | 1,1 | 16 | 24
1450 | 07 | 26 | 49 | 09
640 40 | 28 | 80 | 58 | 1800 17 | 63 | 75 | 1,4 | 16 | 24
1450 | 1,4 | 50 | 61 | 1,1
15.50 50 | 40 | 100 | 145 | 1500 36 | 131 | 79 | 1,8 | 16 | 24
1450 | 35 | 126 | 76 | 18
0365 65 | 47 | 115 | 227 | 1500 57 | 204 | 90 | 17 | 16 | 24
1450 | 55 | 197 | 87 | 17
58.80 80 | 60 | 160 | 576 | 1050 10,1 | 363 | 88 | 20 | 16 | 24
960 | 9,2 | 332 | 80 | 18
86-100 100 | 75 | 175 | 858 | 960 | 960 | 137 | 494 | 88 | 1,7 | 16 | 24
100 | 90 | 190 | 120 | 750 150 | 540 | 75 | 1,9 | 16 | 24
120-100 900 18,0 | 650 | 90 | 23
725 | 145 | 522 | 72 | 1,8
125 | 100 | 224 | 185 | 750 23 | 83 | 88 | 1,9 | 16 | 24
185-125
725 | 22 | 80 | 85 | 1,8
270-150 150 | 118 | 250 | 270 | 600 27 | 98 | 785 | 15 | 16 | 24
360-150 150 | 125 | 280 | 360 | 600 36 | 130 | 88 | 20 | 16 | 24
Legenda
d : pramér otvoru (vstupni a vystupni otvor)
B : &itka ozubeného kola hnaného kola a délka zubt rotoru
D . okrajovy primér rotoru (vn&jsi praimér)
Vs-100 : vytlaceny objem na 100 otacek
n.max : maximalni pfipustna rychlost hfidele v ot./min
n.mot : normalni rychlost elektromotoru s pfimym pfevodem (pFi frekvenci 50 Hz)
Qth : teoreticka kapacita prokluzu pfi rozdilu tlak( = O bar
v.u : obvodova rychlost rotoru
Vi . rychlost kapaliny v otvorech p¥i Q.th (vstupni a vystupni otvor)
Ap :  maximalni pracovni tlak = rozdil tlakd

p.test : hydrostaticky zkusebni tlak

Maximalni viskozita

Typ hfidelové ucpavky M“i'("':g:_‘s')is,')(oz"a

Tésnici ucpavka PO, PQ, PR 80 000
Dvojita mechanicka ucpavka

Tésné navazujici usporadani — pretlakova GD a GCD 80 000

Tandemové usporadani — nepretlakova GG a GCD 5000
Samostatna mechanicka ucpavka

GS s ucpavkou Burgmann MG 12 nebo eMG12 3000

GS s ucpavkou Burgmann M7N 5000

Kazeta GCQ a GCT 5000
Ucpavka se tfremi PTFE bfity 80 000

*) Pozndmka:
Udaje plati pro newtonské kapaliny pfi provozni teploté. Maximalni pfipustna viskozita mezi
kluznymi sténami mechanické ucpavky zavisi na povaze kapaliny (newtonska, plastické atd.),
rychlosti pohybu stén ucpavky a konstrukci mechanické ucpavky.
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3.6 Tlak

Rozdil tlakd nebo pracovni tlak (p) je tlak, pfi kterém &erpadlo normainé pracuje.
Cerpadla fady TopGear GM maji maximalni rozdil tlaka 16 bard.

I:Iydrostatick]'/ zkusSebni tlak ma hodnotu 1,5nasobku rozdilu tlakd, tj.:
Cerpadla fady TopGear GM maji hydrostaticky zkusebni tlak 24 bar.

Na nasledujicim obrazku je graficky znazornéno nékolik druhi tlakd.

fz““a‘

-
@6
X

Hydrostaticky zkusebni tlak
Rozdil tlakd, pracovni

tlak

3.7 Hladina hluku

3.7.1 Hladina hluku ¢erpadla bez pohonu

Hladina akustického tlaku (L )

Nasledujici tabulka uvadi prehled A-vazené hladiny akustického tlaku L , vytvafené Cerpadlem

bez pohonu, méfené podle normy ISO3744 a vyjadiené v decibelech dB(A) Referenéni akusticky
tlak je 20 pPa.

Hodnoty zavisi na poloze, odkud se méfi, a proto byly méreny pred ¢erpadlem ve vzdalenosti
1 metru od krytu ¢erpadla a byla provedena korekce okolniho hluku a odraz(i.

Uvedené hodnoty jsou nejvy$si naméfené hodnoty za nize uvedenych provoznich podminek.
* Pracovni tlak: az 10 bard.
» Cerpané médium: voda, viskozita = 1 mPa.s

*—% n__ = — % maximalni rychlost hfidele

Velikost Eerpadia Lpa (dB(A))

eam R P n. | 50%n_ | 75%n_, | 100%n,_ Ls (@B
2-25 1800 51 62 68 72 9
3-32 1800 53 65 72 76 9
6-40 1800 57 68 76 80 9
15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
120-100 750 70 81 87 91 11
185-125 750 71 82 87 91 11
270-150 600 72 83 89 92 11
360-150 600 72 83 89 92 11

Hladina akustického vykonu (L,,)
Akusticky vykon L, je vykon emitovany Eerpadlem jako zvukové viny a slouZi k porovnani hladin
hluku strojt. Jde o akusticky tlak Lp, ktery plsobi na okolni povrchy ve vzdalenosti 1 metru.

Lya = LpA + L
A-vazena hladina zvukového vykonu L, se uvadi také v decibelech dB(A).

Referenéni zvukovy vykon &ini 1 pW (= 1072W). L je logaritmus okolniho povrchu ve vzdalenosti
1 metru od Gerpadla, udavany v dB(A), a je uveden v poslednim sloupci vyse uvedené tabulky.
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3.7.2  Hladina hluku ¢erpaci jednotky

Aby byla stanovena celkova hladina hluku ¢erpaci jednotky, je nutné k urovni hluku vlastniho
Serpadla pficist troven hluku pohonu (motor, pfevod ...). Soucget nékolika hladin hluku musi
byt vypocitan logaritmicky.

Pro rychlé uréeni celkové hladiny hluku Ize pouzit nasleduijici tabulku:

L-L, o | 1|2 |3 |4|5]|6s
LIf(L,-L)] 30|25 |20|17 |14 |12]1,0

L =L +L

total 1 corrected
kde Lo je celkova uroven hluku ¢erpaci jednotky
L, je nejvy8si hladina hluku
L, je nejnizsi hladina hluku
Lo rectes je doba, v zavislosti na rozdilu mezi obéma hladinami hluku

Pro vice nez dvé hodnoty lze tuto metodu opakovat.

Piiklad: Pohonna jednotka L, = 79 dB(A)
Cerpadlo :L, = 75 dB(A)
Korekce L, -L,=4dB(A)
Dle tabulky L. e = 154 dB(A)
L., =79 + 1,4 = 80,4 dB(A)
3.7.3 Vlivy

Skuteéna hladina hluku ¢erpaci jednotky se mlze z rGznych diivod(i odchylovat od hodnot
uvedenych v tabulkach vyse.

= Hiluc¢nost se snizuje pfi Cerpani kapalin s vysokou viskozitou diky lep$im mazacim a tlumicim
vlastnostem. Navic odporovy kroutici moment hnaného kola vzriista kvdli vy$simu treni kapaliny,
coz vede k nizsi amplitudé vibraci.

= Hilu¢nost se zvySuje pfi Cerpani kapalin s nizkou viskozitou v kombinaci s nizkym pracovnim

tlakem, protoze se hnané kolo mdze voln& pohybovat (mensi naplnéni, nizi tieni kapaliny)
a kapalina pfili§ netlumi.

= Vibrace v potrubi, vibrace zakladové desky atd. zvysi hlu¢nost instalace.

3.8 Moznosti materialt

Maximalni teplota
Celkova teplota ¢erpadel TopGear GM ¢ini 300 °C, ale:

1. Maximalni teplota velikosti GM2-25 a GM3-32 je omezena na 200 °C kvdli typu
kulickovych loZisek 2RS.

Minimalni teplota je -20 °C.

2. Teplotni limity musi byt zvazeny s ohledem na materidly pouzité pro pouzdra lozisek
a htidelovou ucpavku.
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3.9

3.10

Moznosti plasté

S-plasté jsou navrzeny pro pouziti s nasycenou parou nebo s bezpe¢nymi médii. Jsou opatieny
valcovym spojem se zavitem dle normy ISO 228-I.

Maximalni teplota: 200 °C

Maximalni tlak: 10 bart

Upozorfiujeme, ze maximalni tlak 10 bard predstavuje limitni faktor pfi pouziti s nasycenou parou.
Nasycena para o tlaku 10 bard dava teplotu 180 °C.

V tadé TG GM existuje nékolik konfiguraci pro plast kolem htidelové ucpavky.

Velikost c¢erpadla TG GM
2-25

3-32

6-40

15-50

23-65

58-80
86-100
120-100
185-125
270-150
360-150

Konfigurace S-plasté Material

Dva dily utésnéné o-krouzkem Litina GG25

Prostfedni skiifi: GGG40

Prosttedni skfir s kryty Kryty: Ocel

Prostiedni skfiri s integrovanymi

ht o Litina GG25
plasti z litiny

T-plasté jsou navrzeny pro pouziti s teplonosnym olejem a vztahuji se k bezpe¢nostni normé
DIN 4754 pro pfenos pomoci teplonosného oleje. Tato norma DIN specifikuje pfipojeni pfirubou
pro teploty od 50 °C vy$ a plasté z tvarného materialu pro teploty od 200 °C vys. V provedeni

T jsou k dispozici obé moznosti.

T-plasté Ize pouzit také pro prehiatou paru nebo nebezpecnéjsi média.

Priruby maji zvlastni tvar s krkem ke svareni na zakladé rozmérd PN 16.

Maximalni teplota: 300 °C

Maximalni tlak pfi 300 °C: 12 bard

Elektricky ohfev

Elektricky ohrev je specialné navrzen pro ¢erpani bitumenu a zahfiva ¢erpadlo z teploty okolniho
vzduchu na pfiblizné 250 °C. Lze ho pouzit s elektrickym ptivodem 110 V nebo 230 V.
V pfipadé jinych aplikaci a/nebo nizsich ¢i vyssich teplot se obratte na mistniho distributora.

Elektricky ohFev je k dispozici na krytu éerpadla (v epu hnaného kola) a/nebo v prostiedni skini
pro nasleduijici velikosti a prostredi, viz tabulku.

Dostupnost elektrického ohfevu v fadé TopGear GM (- : nedostupné / + : dostupné)
. Ziron Sl 28 WECI | Vonkou o chranéna proa | 2V el 1o wrc/ms
Velikost cerpadla nepfiznivym poéasim 1)
TG am Cep hnaného Prosttedni Cep hnaného Prosttedni Cep hnaného Prostfedni
kola skfin kola skfin kola skiin
15-50 - - - - + -
23-65 - - - - + -
58-80 + + + + + +
86-100 + + + + + +
120-100 + + + + + +
185-125 + + + + + +
270-150 + + + + + +
360-150 + + + + + +

1) znamené, Ze dést a voda nemohou mit volny pfistup k &erpadiu diky stfese nebo zastinéni jingym zafizenim
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3.11 Vnitini &asti
3.11.1 Materialy pouzdra

Piehled materialii pouzdra a oblast aplikaci

Kod materialu S (o B H U
Material Ocel Karbon Bronz Keramika Tvrdokov

) pokud ano | do maximalniho pracovniho tlaku = 16 bart
Hydrodynamické mazani

pokud ne 6 bard (*) 10 bart (*) 6 bart (*) 6 bard (*) 10 bart (*)

Odolnost proti korozi Dostate¢na | Dobra Dostate¢na Vynikajici Dobra
Odolnost proti obrusu Mirna Zadna Zadna Dobra Dobra
Mozny chod naprazdno Ne Ano V mirném rozsahu | Ne Ne
Citlivost na tepelné razy Ne Ne Ne Ano dT < 90 °C Ne
Citlivost na bublinky v oleji Ne >180°C Ne Ne Ne
Starnuti oleje Ne Ne > 150 °C Ne Ne
Pouziti v potravinafském primyslu Ano Ne (antimon) | Ne (olovo) Ne (sledovatelnost) | Ano

(*) Toto nejsou absolutni hodnoty. Pii funkci aplikace, pfedpoklddané Zivotnosti atd. jsou moZné vys$si nebo
nizsi hodnoty.

3.11.2 Maximalni teplota vnitfnich ¢asti

Pro nékteré kombinace materiald musi byt obecné teplotni vykony omezeny.

Maximalni pfipustna pracovni teplota vnitfnich ¢asti zavisi na kombinaci pouzitych materiald

a jejich tepelné rozpinavosti a na ulozeni s pfesahem udrzujicim pouzdro loziska nehybné.

= Neéktera nedélena loziska jsou opatiena dodateénym pojistnym Sroubem. V tomto pfipadé
maximalni pfipustna teplota odpovida nejpravdépodobnéjsimu ulozeni s pfesahem.

=V ptipadé, ze pouzdro loziska neni opatifeno pojistnym Sroubem, protoze material a konstrukce
neumoziuji soustrfedéné zatizeni, maximalni pfipustna teplota je zalozena na minimalnim
uloZeni s pfesahem.

Maximalni teplota (°C) kombinaci materialu pouzdra hnaného kola

a materialu hnaného kola

Materialy pouzdra a hnaného kola (°C)

Velikost cerpadla TG GM Litinové hnané kolo G Ocelové hnané kolo S Nerezové hnané kolo R

SG*) | CG BG | HG |SSs*) | CS BS HS US | BR | CR HR UR
2-25 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
3-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
120-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
270-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
360-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Poznémka: Profil tvrdosti ocelového pouzdra (S) a &epu z tvrzené oceli (2) nad 260 °C
Maximalni teplota (°C) nedéleného loziska rotoru

Materialy pouzdra na hfideli (°C)
Velikost cerpadla TG GM Skiin G - litina
S*) (o3 H U B

2-25/ S*) 200 | 200 | 200 | 200 | 200
3-32/8% 200 | 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 300 | 300 | 240 | 300
15-50 300 | 300 | 300 | 240 | 300
23-65 300 | 300 | 300 | 240 | 300
58-80 300 | 300 | 300 | 240 | 300
86-100 300 | 300 | 300 | 240 | 300
120-100 300 | 300 | 300 | 240 | 300
185-125 300 | 300 | 300 | 240 | 300
270-150 300 | 300 | 300 | 240 | 300
360-150 300 | 300 | 300 | 240 | 300

*) Poznémka: Profil tvrdosti ocelového pouzdra (S) a hfidele z tvrzené oceli (2) nad 260 °C
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3.11.3 Provoz pfi hydrodynamickém mazani
Hydrodynamické mazani mGze byt dlezitym kritériem pro vybér materialu pouzdra.
Pokud nedélena loziska pracuji s hydrodynamickym mazanim, nedochazi k zadnému
kontaktu material(i mezi pouzdrem a ¢epem nebo hfideli a Zivotnost se vyrazné prodlouzi.
Pokud pro hydrodynamické mazani nejsou vhodné podminky, nedélena loziska jsou
v kontaktu s ¢epem nebo hrideli a musi byt bran zietel na odér téchto soucasti.

Podminky hydrodynamického mazani jsou splnény Velikost cerpadla TG GM | K-hyd
dle nasleduijici rovnice: 2-25 6000
3-32 7500

Viskozita * rychlost hiidele / rozdil tlaki 2 K.hyd 6-40 5500
kde:  viskozita [mPa.s] 15-50 6250
rychlost htidele [ot./min] 23-65 4000

rozdil tlakd [bar] 58-80 3750

K.hyd = konstrukéni konstanta pro kazdou velikost Gerpadla. [ 86100 3600

120-100 2930

185-125 2500

270-150 2800

360-150 2000

3.11.4 Maximalni kroutici moment hfidele ¢erpadla a kombinace materiald rotoru

Maximalni pfipustny kroutici moment je konstanta nezavisla na rychlosti a nesmi byt prekro¢ena,
aby nedoslo k poskozeni ¢erpadla, tj. htidele ¢erpadla, osazeni rotoru/hfidele a zubi rotoru.

Mn (jmenovity kroutici moment) v Nm Md (po&ateéni kroutici t) v Nm
Velikost Cerpadla TG GM G Rotor N Rotor 2 R Rotor z G Rotor N Rotor z R Rotor z
ze zeleza n|!:r|d9 Vane | erezové oceli ze zeleza mgrld?v'a_n © | nerezové oceli
tvarné litiny tvarné litiny

2-25 21 - 31 29 - 43
3-32 21 - 31 29 - 43
6-40 67 67 67 94 94 94
15-50 255 255 255 360 360 360
23-65 255 255 255 360 360 360
58-80 390 390 390 550 550 550
86-100 600 600 600 840 840 840
120-100 600 600 600 840 840 840
185-125 1300 1300 1300 1820 1820 1820
270-150 1700 1700 1700 2380 2380 2380
360-150 2000 2000 2000 2800 2800 2800

Je nutno zkontrolovat jmenovity kroutici moment (Mn) pro normalni pracovni podminky a jmenovity
kroutici moment instalovaného motoru (Mn.motor), ale ptevedeny na rychlost hfidele ¢erpadla.

Pocatecni kroutici moment (Md) nesmi byt béhem startu prekrocen. Tuto hodnotu pouzijte
pro nastaveny maximalni kroutici moment omezovace krouticiho momentu, pokud je instalovan
na hrideli ¢erpadla.

3.12 Moment setrvacnosti

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
1(10° x kgm?) 025 | 030 | 075 35 6,8 32 54 88 200 326 570

3.13 Axialni a radialni vile

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 | 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Min. (um) 80 80 90 120 125 150 165 180 190 210 225
Max. (um) 134 134 160 200 215 250 275 300 320 350 375
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3.14 Dodatec¢né vile

Pro oznaceni pozadovanych vili je v objednavce uveden 4mistny kod xxxx.
Tyto hodnoty odkazuji na nasleduijici tfidy vdli:

CO = Axialni ville mezi rotorem a krytem &erpadla nastavena na minimum
C1 = Standardni ville (neuvedend, protoZe je standardni)

C2 = ~2x standardni vile

C3 = 3x standardni vile

Tyto 4 hodnoty indikuji, jaka tfida vile je stanovena pro jakou ¢ast ¢erpadla, napft.: kod 2 3 3 2
2 3 3 2

|—> Axialni vali mezi rotorem a krytem ¢erpadla
& je mozné nastavit (viz ,3.22.6 Nastaveni vili“)

Radialni viile mezi ¢epem hnaného kola a pouzdrem hnaného kola
& v pfipadé, ze pouzdro hnaného kola neni z bronzu: specialni ¢ep hnaného
kola (material 2 nebo 6) s upravenym priimérem (pro kéd 2 nebo 3)
& v ptipadé, ze je pouzdro hnaného kola z bronzu: specialni bronzove
pouzdro hnaného kola s upravenym vnitfnim prémérem (pro kod Y nebo Z)

—>» Radialni viile mezi hnanym kolem a srpkovitou ¢asti krytu ¢erpadla
% dodatenym strojnim opracovanim vnéjsiho priméru hnaného kola
(pro kod 2 nebo 3)

—>» Radialni vile mezi rotorem a skfini ¢erpadla
% dodate&nym strojnim opracovanim vné&jsiho priiméru rotoru (pro kéd 2 nebo 3)

Koéd ,1* vzdy predstavuje ,normalni stav* a neni zvazovan zadny zvlastni postup.
Cisla uvedena v tabulce nize jsou priimémé hodnoty v mikronech (um).

Radialni vile na rotoru, vnéjsi primér hnaného kola = axialni viille na krytu ¢erpadla

Velikost cerpadla stanoyenécr(; i(r‘\l[:l1)um axialni ;1'_:‘"6?':', =(:222(|;mé 1 :3 (,':?)1
vile krytu &erpadla ”

Kod rotoru 1xxx 1xxx 2XXX 3xxx
Kod hnaného kola x1xx x1xx X2xx X3xx
Kod sestavy krytu ¢erpadla xxx0 xxx1 Xxx2 xxx3
TG GM2-25 35 107 235 320
TG GM3-32 35 107 235 320
TG GM6-40 40 125 275 375
TG GM15-50 52 160 350 480
TG GM23-65 56 170 375 510
TG GM58-80 66 200 440 600
TG GM86-100 72 220 480 660
TG GM120-100 79 240 530 720
TG GM185-125 85 255 560 765
TG GM270-150 95 285 627 855
TG GM360-150 100 300 660 900
Radialni vile na ¢epu/lozisku hnaného kola

Som | om | eem
Kéd pro upraveny &ep z materidlu 2 nebo 6 (2 nebo 3) xx1x XX2X xx3x
Kéd pro upravené bronzové pouzdro hnaného kola (Y nebo Z) xx1x XXYX XXZX
TG GM2-25 90 180 270
TG GM3-32 90 180 270
TG GM6-40 110 220 330
TG GM15-50 150 300 450
TG GM23-65 160 320 480
TG GM58-80 240 480 720
TG GM86-100 275 550 825
TG GM120-100 300 600 900
TG GM185-125 325 650 975
TG GM270-150 360 792 1080
TG GM360-150 400 800 1200

Poznamka: vile mezi epem hnaného kola a pouzdrem hnaného kola (3. &islice) by vZdy méla
A byt mensi nebo rovna vili hnaného kola (2. &islice). V opacném pripadé hrozi kontakt
mezi hnanym kolem a srpkovitou ¢asti krytu ¢erpadla.
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3.15 Vile mezi zuby kol

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Min. (um) 320 320 320 360 400 400 400 420 440 440 440
Max. (um) 640 640 640 720 800 800 800 840 880 880 880
Vile mezi zuby kol
Maximalni velik ych CastecCek
3.16 Maximalni velikost pevnych CasteCe
TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Velikost (um) 80 80 90 120 125 150 165 180 190 210 225
3.17 Hridelové ucpavky
3.17.1 Tésnici ucpavka
. - 2-25 15-50 86-100 185-125
Velikost cerpadla TG GM 3.32 6-40 23-65 58-80 120-100 270-150 360-150
Primér hfidele 16 22 32 40 45 55 65
Sitka sasti 5x 6 8 8 10 10 10 10
Sitka zahlcovaciho krouzku 12 16 16 20 20 20 20

Rozméry v mm

3.17.2 Materialy tésnicich krouzkd

TC

Nejuniverzalnéjsi reseni.

Tkané tésnéni hiidele sestavajici z viaken z PTFE se zac¢lenénym grafitem a kluznymi latkami
(vlakna GORE-GFO). Extrémné nizky souginitel tfeni, dobra tepelna vodivost, vysoka poddajnost

a objemova stalost. Vhodné pro obecné pouziti.

-200 a# +280 °C
pH 0-14

Teplota aplikaci:
Chemicka odolnost:

AW
Silna vldkna.

Tkané tésnéni htidele sestavaijici z bilych viaken ze syntetického aramidu s bezsilikonovou mazaci
hmotou. Odolnost viici otéru bez poskozeni htidele, vysoka prifezova hustota a pevnost struktury,
dobré kluzné vlastnosti. Pouziva se, pokud je nezbytné silné vladkno, napt. cukerné roztoky, polymery,
pryskyfice, bitumen, papirenstvi atd. Zvoleno jako standard pro potravinarské aplikace.

-50 az +250 °C

Teplota aplikaci:
Chemicka odolnost:

ccC

Grafitova vlakna, chod nasucho, vysoka teplota.

pH 1-13

Tkané tésnéni hfidele sestavaijici z Sistych grafitovych vldken bez impregnace. Nizky souginitel tfeni
a dobré vlastnosti pfi béhu nasucho. Pouziva se jako tésnéni odolné vici otéru pii vysoké teploté.
-60 az +500 °C

Teplota aplikaci:
Chemicka odolnost:

> Johnson Pump*
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3.17.3 Mechanické ucpavky

3.17.3.1 Mechanické ucpavky dle normy CSN EN 12756 (DIN 4960) — vSeobecné informace

V Cerpadle TopGear TG GM verze GS mohou byt vestavény mechanické ucpavky kratkého
typu KU nebo dlouhého typu NU. Do nejmensich velikosti ¢erpadel H2-32 a H3-32 Ize vestavét
pouze kratky typ KU.

Do verzi s dvojitou ucpavkou GG a GD Ize vestavét pouze kratky typ KU. Dvojitd mechanicka
ucpavka sestava ze dvou jednotlivé vybranych samostatnych mechanickych ucpavek.

Pokud je vybrana tésné navazujici dvojita mechanicka ucpavka typu GD, je nutno vénovat pozornost
axialnimu zabezpeceni prvniho stacionarniho sedla. Nase ¢erpadla jsou opatfena vestavénym axialnim
zajisténim stacionarniho sedla dle normy DIN 4960. Vyrobce mechanické ucpavky musi spolu

s ucpavkami dodat presny zaji$tovaci krouzek, protoze rozméry musi byt pfizptisobeny tvaru sedla.

Velikost cerpadia TG GM > 6-40 b 58-80 et e 360-150
Primé hiidele 16 22 32 40 45 55 65
Krtka DIN 24960 KUote KU022 KU032 KU040 KU045 KU0S5 KUO65
L-1K (kratka KU) 35 375 425 45 45 475 525
Dlouha DIN 24960 - NU022 NU032 NU040 NU045 NU055 NU065
L-N (diouha NU) - 45 55 55 60 70 80

Rozméry v mm

Vykon
Maximalni vykony, pokud jde o viskozitu, teplotu a pracovni tlak, zavisi na zna¢ce mechanické ucpavky
a pouzitych materialech.

Lze zohlednit nasledujici zakladni hodnoty.
Maximalni teploty elastomerti

Nitril (P): 110 °C
FPM (fluorouhlik): 180 °C
PTFE (pevny nebo ovinuty PTFE): 220 °C
Chemraz®: 230 °C
Kalrez®": 250 °C

* Kalrez® je registrovana ochranna zndmka spolecnosti DuPont Performance Elastomers

Maximalni viskozita pro typ GS a GG

3 000 mPas: Pro samostatné mechanické ucpavky lehké konstrukce, napf. Burgmann MG12
nebo eMG12
5 000 mPas: Pro mechanické ucpavky se silnym krouticim momentem (konzultujte s vyrobcem)

Maximalni pfipustna viskozita mezi kluznymi povrchy mechanické ucpavky zavisi na povaze kapaliny
(newtonska, plasticka atd.), rychlosti pohybu povrchli ucpavky a mechanické konstrukci.

Maximalni viskozita pro dvojitou tésné navazujici ucpavku typu GD:

Oproti samostatnym mechanickym ucpavkam (GS) nebo dvojitym ucpavkam v tandemovém
usporadani (GG) jsou kluzné povrchy mechanické ucpavky GD mazany hradicim médiem
pod tlakem, coz umoznuje ¢erpani kapalin s vysokou viskozitou.

Maximalni teplota a tlak druhé skfiné ucpavky typu GG a GD:
Maximalni teplota druhé skfiné mechanické ucpavky: 250 °C

Maximalni ptipustny tlak druhé skiiné mechanické ucpavky: 16 bard

Poznamka: Tlak pied prvni mechanickou ucpdvkou na strané Serpaného média je niZsi nez tlak
na vystupu.
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3.17.3.2 Kazetové mechanické ucpavky
Do Gerpadel fady TopGear GM Ize vestavét univerzalni kazetové mechanické ucpavky od velikosti
Cerpadla GM6-40 do GM360-150.
Je mozné vyuziti nékolika funkci a slozitéjsich konstrukci, napt. plynové ucpavky, shoda s API atd.
Pokud mate zvlastni aplikaci nebo otazky, obratte se na mistniho distributora.
Koncova deska nebo tésnéni kazetové mechanické ucpavky musi byt pfizptisobeny rozmérdiim
vestavby ¢erpadla TopGear. Viz obr.

Rozmeéry vestavby

GS% G1 G=ANSI B1.20.1

L %Tl L ] ﬁ
NEE N\ =
RN 7 N,
LI NN\ @ L O
L Li | Lc U i / \
-~ \
" / @'b
. o| 5 [Tésnici plocha = =l o Lg
S — T e -
—K \ X e% / 4xMd
/] L o\ TN ,
\V \ N = @/
= S )
N4
L4 I
| Y
N ; )
Lm
G2 Rp=ISO 7/1
La
Velikost cerpadla od1 Qd4 | @da | Odb | @dc | @de | Qdf 4xMd La Lb Lc Ld Le Lf
TG GM [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mMm] | [mm] | [mm]
2-25 16 32 39 60 49 66 28 | 4xM6 | 48 45 | 115 | 75 6 6
3-32 16 32 39 60 49 66 28 | 4xM6 | 48 45 | 115 | 75 6 6
6-40 22 45 52 74 62 - 38 | 4xM6 | 46 60 6 8,5 12 8
15-50 32 58 68 90 78 - 48 | 4xM6 | 53 72 9 9 13 8
23-65 32 58 68 90 78 - 48 | 4xM6 | 53 72 9 9 13 8
58-80 40 72 82 | 110 | 94 - 58 | 4xM8 | 56 90 6 12 15 12
86-100 45 77 87 | 120 | 104 - 63 | 4xM8 | 55 86 6 12 15 12
120-100 45 77 87 | 120 | 104 - 63 | 4xM8 | 55 86 6 12 15 12
185-125 55 90 106 | 160 | 124 | 203 75 4xM8 58 117 6 14 16 16
270-150 55 90 | 106 | 160 | 124 | 2083 | 75 | 4xM8 | 58 | 117 6 14 16 16
360-150 65 105 | 120 | 170 | 142 | 180 | 88 | 4xM10 | 65 | 118 6 14 19 16
Velikost ¢erpadla Lg Lh Ra Li Lj OLk1 | OLk3 Li Lm Ln G1 G3 G2
TG GM [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-25 - 30 - 115 | 20 8,8 40 6 14 G %" G 3"
3-32 - 30 - 1156 | 20 8,8 40 6 14 G B" G %"
6-40 - - - 85 | 245 11,8 62,5 4 18 G 4" G 3"
15-60 35 - 15 8,5 28,5 11,8 56 5 23 G /4" G 1R"
23-65 35 - 15 85 | 285 11,8 56 5 23 G 4" G "
58-80 40 - 23 9,5 30 | 11,8 | 19 70 5 30 | GVa" | G¥" | G
86-100 45 - 15 9,6 29 [ 11,8 ] 19 70 5 30 | Ga" | G¥" | G
120-100 45 - 15 9,5 29 11,8 19 70 5 30 G /4" G 1R" G 34"
185-125 - 95 - 10,5 31 11,8 | 19 90 6 29 G | G | Go"
270-150 - 95 - 10,5 31 11,8 19 90 6 29 G /4" G 1R" G 34"
360-150 - 74 - 13 | 365 | 11,8 | 19 95 6 36 | Ga" | G¥" | G
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3.17.4 Provedeni reverzni ucpavky napf. pro aplikace ¢erpani ¢okolady
Pro aplikace ¢erpani ¢okolady je navrzena verze PR.

Hridel ¢erpadla je utésnéna pomoci tésnicich krouzkl; bronzové lozisko hfidele je umisténo vné
Gerpaného média a je navrzeno tak, aby pracovalo jako ucpavkové tésnéni. Vzhledem ke skute¢nosti,
Ze za normalnich podminek se loZisko hfidele nedostava do kontaktu s ¢erpanym médiem, je mozné
jako material pouzit bronz.

Nedélené lozZisko je mazano vnéj$im privodem maziva. Mazivo musi dodat koncovy uzivatel vzhledem
ke kompatibilité s ¢erpanou kapalinou.

V zavislosti na druhu ¢okolady jsou nastaveny dodate¢né viile na rotoru, hnaném kole, krytu ¢erpadla
a nedéleném loZisku hnaného kola. Dodatecné vile viz kap. 3.14.

Velikost ¢erpadla TG GM 6-40 ;:5;:22 58-80 18266_11%% 185-125 270-150 360-150
Pramér hridele (mm) 22 32 40 45 55 55 65
Sitka casti (mm) 8 8 10 10 10 10 10
Pocet krouzkl viz 5.2.5.7

Rozméry v mm

TG GM 58-80 to TG GM 360-150
TG GM 6-40 to TG GM 23-65 SRR EEEERE 2140
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v , . . ,
3000 2010 2080 2000 2030 Reverzni ucpévka (vylepsené provedeni)

U tohoto vylepSeného provedeni miize byt oblast tésnéni ucpavky zvendi vyplnéna mazacim tukem
jesté pred vlastnim spusténim cerpadla. Tim se predchazi vniknuti ¢okolady do této oblasti, nez
dojde k radnému sefizeni ucpavky. V opacném pripadé, pokud se ¢okoladda obsahujici cukr dostane
do oblasti tésnéni ucpavky, mize uvniti karamelizovat nebo se palit a ucpavka hridele okamzité ztrati
ucinnost, i kdyby byla ucpavka nasledné dotazena. Aby bylo mozné provést toto predbézné mazani
oblasti tésnéni ucpavky, vlozili jsme za prvni tésnici krouzek zahlcovaci krouzek s externi maznici.
Mazaci tuk musi byt schvalen pro potravinaiské pouziti a kompatibilni s ¢erpanym produktem.

Poznamka: Ucpavka je ve vyrobnim zavodu mirné ru¢né dotazena. Pfi Cerpani Gokolady je treba
ucpavku dotahovat postupné pfi pocatec¢nim spousténi, aby bylo mozné dosahnout
minimalnich unikd, praveé tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd. Nadmérny
unik ¢okolady miize zplsobit prehfivani ucpavky a zplsobovat karamelizaci, coz vede
k nadmérnému opotiebeni ucpavky.
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3.17.5 Kazetova ucpavka se tremi PTFE bfity

Od 1. ¢ervence 2015 je k dispozici pro ¢erpadla TopGear GM a H tato nova varianta ucpavky hfidele
(LCT TV). Tuto novou variantu ucpavky h¥idele je mozné pouzit k Gerpani produktl o viskozité vyssi
nez 5,000 mPas jako alternativu k dvojité mechanické ucpavce. V takovém pripadé se Ize vyhnout
nutnosti zavadét nakladny tlakovy chladici systém. Tuto variantu Ize pouzivat pro stredni teploty

az do 220 °C a pro maximalni tlak 16 bard.

Vyhody:

= Kazetovy systém — snadna montaz

= Nezavisi na sméru otaceni

. Nizké tfeni a omezena moznost chodu nasucho (dlouhodoby chod nasucho neni mozny!)
= Tésnici brity s mimoradnou odolnosti vii¢i chemickym latkam

= Neni nutné zavadét tlakovy chladici systém

= Nedochazi k ucpavani viskdznimi médii

= Nizkotlaké chlazeni nebo nizkotlaké chlazeni s detekci unikd mezi 2. a 3. tésnicim bfitem
= Pro udrzbu pfimo na misté instalace jsou k dispozici sady pro provadéni oprav

g
i
o
FAd A

e
A

A

FT s

Materialy:

= Téleso a vlozka: duplexni ocel

. Pouzdro hfidele: nerezova ocel

»  Tésnici bfity: GARLOCK Gylon-BLACK (PTFE) — chod nasucho neni povolen
*  O-krouzky: fluoroelastomer FKM (Viton)

© Na vyzadani, pokud neni mozné vyloucit dlouhodoby chod nasucho, je mozné pouzit brity
GARLOCK Gylon-BLUE (PTFE) — kontaktujte obchodniho zastupce spole¢nosti SPXFLOW
nebo obchodné-technické oddéleni na adrese FLCOMENG.BE@SPXFLOW.COM.
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3.18 Pretlakovy ventil

Pfiklad
V3-G10H
1 2 3 4 5

1. Pretlakovy ventil = V

2. Oznaceni typu = pramér pfivodu (v mm)

18 Velikost pretlakového ventilu pro
TG GM2-25, TG GM3-32, TG GM6-40

27 Velikost pretlakového ventilu pro
TG GM15-50, TG GM23-65

35 Velikost pretlakového ventilu pro
TG GM58-80

50 Velikost pretlakového ventilu pro
TG GM86-100, TG GM120-100, TG GM185-125

60 Velikost pretlakového ventilu pro
TG GM270-150, TG GM360-150

3. Materialy
G Pretlakovy ventil z litiny *
* pro potravinarské aplikace: nyni Ize pouZit litinovy pretlakovy ventil

4. Trida pracovniho tlaku
4 Pracovni tlak 1—4 bary
6 Pracovni tlak 3—6 bar(
10 Pracovni tlak 5—10 bart
16 Pracovni tlak 9—16 bart

5. Vyhfivané pouzdro pruziny
H Vyhfivané pouzdro pruziny pretlakového ventilu

Pretlakovy ventil — vodorovny Pretlakovy ventil — svisly
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3.18.1 Tlak

Pretlakové ventily se déli do 4 tfid pracovnich tlakd, tj. 4, 6, 10 a 16, coz oznacuje maximalni
pracovni tlak pro pfislusny ventil. Kazda tfida méa standardné nastaveny tlak 1 bar nad uvedenym
maximalnim pracovnim tlakem. Nastaveny tlak Ize na zadost snizit, nikdy v8ak zvysit.

Trida pracovniho tlaku 4 6 10 16
Standardni nastaveny tlak (bar) 5 7 11 17
Rozsah pracovniho tlaku (bar) 1-4 3-6 5-10 9-16
Rozsah nastaveného tlaku (bar) 2-5 4-7 6-11 | 10-17

3.18.2 Ohrfev

U S-plasté je svar na plasti opatien dvéma spoji se zavitem.

Maximalni teplota: 200 °C
Maximalni tlak: 10 bart

U T-plasté je svar na plasti opatien dvéma prirubovymi pfipojenimi. Pfiruby maji zvlastni tvar
s pfivafovacim hrdlem zalozenym na rozmérech PN 16.

Maximalni teplota: 300 °C
Maximalni tlak: 12 bar
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3.18.3 Pretlakovy ventil — relativni nastaveni
Uprava standardniho nastaveni tlaku se provadi ve vyrobg.

Poznamka: Pii testovani pretlakového ventilu upevnéného na Serpadle se ujistéte,

Ze tlak nikdy neprekroc¢i nastaveny tlak ventilu + 2 bary.
Pri nastaveni standardniho oteviraciho tlaku postupujte nasledovné:
1. Povolte zavitoFezné Srouby (7310).
Odejméte kryt (7050).
Zméfte rozméry H.

A oON

nebo utahnout stavéci $roub (7320).

Svisly pretlakovy ventil

7050
7320

7310

Pomér pruziny — pretlakovy ventil

Zména nastaveného tlaku

Odectéte pomér pruziny v nasledujici tabulce a uréete vzdalenost, o kterou je tfeba povolit

(bez zatizeni)

Velikost Rozméry pruziny
Cerpadla Trida Du | d | Lo p/f AH [mm] pro
TG GM tlaku mm | mm | mm | bar/mm | upravu o 1 bar
4 255|30| 64 | 0,26 3,85
ggg 6 |255|35| 66 | 0,43 2,33
6-40 E 10 |255]|45| 60 1,72 0,58
3] 16 | 255|455 60 1,72 0,58
3 4 370 | 45| 93 | 0,21 4,76
o L i
15-50 > 6 370| 45| 93 | 0,21 476
23-65 10 |365|60/| 90 | 0,81 1,23
16 |365|60| 90 | 0,81 1,23
4 49,0| 70 | 124 | 0,32 3,13 TR °
6 490|170 | 124 | 0,32 3,13 -
58-80
10 |486|80| 124 | 0,66 1,52
16 |48,6|8,0| 124 | 0,66 1,52
4 49,0| 70 | 124 | 0,16 6,25 i T
86-100 s 6 |486|80/| 124 | 033 3,03
120-100 5 DU
185-195 ) 10 |49,0/90|120| 055 1,82
16 62 | 11 | 109 | 0,86 1,16
4 82 | 11 | 200 | 0,12 8,33
270-150 6 82 | 11 200 | 0,12 8,33
360-150 10 84 | 12 | 200 | 0,19 5,26
16 88 | 14 | 200 | 0,32 3,13
Priklad:  sefizeni standardniho nastaveného tlaku ventilu V35-G10 (erpadlo velikosti 58-80)
na 8 bard.
= Standardni nastaveny tlak ventilu V35-G10 = 11 bard (viz tabulka v ¢4sti 3.18.1)
& Rozdil mezi aktudlné nastavenym tlakem a poZadovanym nastavenym tlakem
=11-8 =38 bary
& AH pro povoleni stavéciho $roubu = 3 x 1,52 mm (viz tabulka vyse) = 4,56 mm
Poznamka:

Pomér pruZiny p/f zavisi na rozmérech pruziny. Pokud je to nutné, tyto rozméry zkontrolujte
(viz tabulka vyse).

Pokud pretlakovy ventil nefunguje spravné, ¢erpadlo musi byt ihned vyrazeno z provozu.
Pretlakovy ventil musi zkontrolovat mistni distributor.
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3.18.4 Vykresy fezl a seznamy soucasti

3.18.4.1 Samostatny pretlakovy ventil

7320

7330
° 7360
1 Samostatny pretlakovy ventil — vodorovny
7400

Pozice | Popis V18 | V27 | V35 | V50 | V60 | Preventivni| Oprava

7320 7010 Ventil 1 1 1 1 1
7030 | Pouzdro ventilu 1 1 1 1 1
7040 | Pouzdro pruziny 1 1 1 1 1
7050 | Kryt 1 1 1 1 1
7 100 | Deska pruziny 2 2 2 2 2
7110 | Sedlo ventilu 1 1 - - -
7150 | Pruzina 1 1 1 1 1
7170 | Ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
7180 | Ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
7240 | Typovy $titek 1 1 1 1 1
7300 | Sestihranny $roub 3 4 4 4 4
7310 | Zavitotezny $roub 3 4 4 4 4
7320 | Stavéci $roub 1 1 1 1 1
7330 | Sestihranna matice 1 1 1 1 1
7360 | Stitek se Sipkou 1 1 1 1 1
7400 | Nyt 4 4 4 4 4

Samostatny pretlakovy ventil — svisly
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T-plast (ptirubové pfipojent)

S-plast (zavitové pfipojeni)

Oprava
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Vyhfivané pouzdro pruziny

Pozice | Popis

7041

tlakovy ventil

3.18.4.3 Dvojity pre

8050
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3.19 Instalace
3.19.1 Obecné

Tato pfirucka poskytuje zakladni pokyny, které je treba dodrzovat béhem instalace ¢erpadla.
Proto je dulezité, aby si tuto pfiru¢ku precetla zodpovédna osoba pred sestavenim a aby
byla pfirucka nasledné uchovavana v misté instalace.

Pokyny obsahuji uzite¢né a dulezité informace umoznujici spravnou instalaci ¢erpadla/cerpaci
jednotky. Také obsahuji ddlezité informace k predejiti pfipadnym nehodam a zavaznym $kodam
pred uvedenim do provozu a béhem provozu instalace.

Nedodrzeni bezpeénostnich pokynt mlize mit za nasledek ohrozeni osob a také Zivotniho
A prostredi a strojniho zafizeni a vede ke ztraté jakychkoli prav narokovat odskodnéni.

Je bezpodminec¢né nutné dbat znacek upevnénych na strojnim zafizeni, napt. Sipky indikujici
smér otaceni nebo symboll indikujicich pfipojeni kapalin, a uchovavat je v ¢itelném stavu.

3.19.2 Umisténi

3.19.2.1 Kratké saci potrubi

Umistéte Cerpadlo / Cerpaci jednotku co nejblize zdroji kapaliny a pokud mozno pod urovni pfivodu
kapaliny. Cim lepsi jsou podminky sani, tim lepsi je vykon Cerpadla. Viz také ¢ast 3.19.6.2 Potrubi.

3.19.2.2 Pristupnost

Kolem ¢erpadla/cerpaci jednotky by mél byt ponechan dostate¢ny prostor pro provadéni
radnych kontrol, izolaci a udrzbu &erpadla.

Pred ¢erpadlem by mél byt ponechan dostatecny prostor pro demontaz krytu ¢erpadia,
hnaného kola a ¢epu hnaného kola.

= P¥iuvoliiovani krytu ¢erpadla se odvolavejte na rozmér ma
= P¥irozebirani otaejicich se soucasti (hiidel Serpadla a ucpavka) se odvolavejte na rozmér mb
= Pri upravé tlaku pretlakového ventilu se odvolavejte na rozmér mec

Rozméry ma, mb, mc jsou uvedeny v kapitole 6.0.

Je nezbytné nutné, aby zafizeni pro ovladani ¢erpadla / ¢erpaci jednotky bylo stale pristupné
(i b&hem provozu).

3.19.2.3 Instalace ve venkovnim prostredi

Cerpadlo TopGear smi byt instalovano v otevieném prostoru, kuligkova loziska jsou utésnéna
gumovymi spoji ve tvaru V chranicimi ¢erpadlo pred kapajici vodou. Ve velmi mokrém prostiedi
doporudujeme instalovat zastfeseni.
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3.19.2.4 Instalace ve vnitinim prostredi

Umistéte Cerpadlo tak, aby motor mél fadné odvétravani. Pripravte motor k provozu dle pokynt
dodanych vyrobcem motoru.

Pokud Cerpate hotlavé nebo vybusné produkty, mélo by byt zajisténo fadné uzemnéni. Soucasti

jednotky by mély byt propojeny uzemnovacimi mustky, aby bylo omezeno riziko, které predstavuje
A staticka elektfina.

Pouzivejte nevybusné motory nebo motory odolné vici vybuchlm dle mistnich predpisud. Zajistéte

vhodné kryty spojek a vhodné spojky.

Nadmérné teploty

V zavislosti na ¢erpané kapaliné mohou byt uvniti a kolem ¢erpadla dosazeny vysoké teploty.
A Od 60 °C vys musi zodpovédna osoba zajistit nezbytné ochranné pomucky a umistit informaéni

stitky ,Horké povrchy*.

P¥i izolaci ¢erpaci jednotky se ujistéte, Ze je zajisténo dostatec¢né chlazeni od télesa loziska. To je
nutné pro chlazeni loZisek a mazani kozliku loziska (viz kap. 3.19.9.7 Ochrana pohyblivych soucasti).

A Chrafite uzivatele pted uniky a pfipadnym proudénim kapalin.

3.19.2.5 Stabilita
Zakladna

Cerpaci jednotka musi byt instalovana na zakladové desce nebo na ramu umisténém piesné
v roviné na zakladné. Zakladna musi byt tvrda, rovna, plocha, nevibrujici, aby bylo zaru¢eno
spravné vyrovnani ¢erpadla/pohonu béhem provozu. Viz také ¢ast 3.19.9 Pokyny pro sestaveni

a ¢ast 3.19.9.6 Spojka hridele.

Vodorovna montaz

Cerpadla je nutno upevnit vodorovné na nozce, ktera je jejich sougasti. Jiné druhy instalaci maji
vliv na vypousténi, plnéni a funkci mechanické ucpavky atd. Pokud je ¢erpadlo/Eerpaci jednotka
instalovana jinak, kontaktujte mistniho distributora.

Podpora

Prestoze jsou nozky pod skfini ¢erpadla velmi
stabilni, pod kozlikem &erpadla je umisténa
dodate¢na podpora. Obzvlasté p¥i pohonu klinovym
femenem a/nebo spalovacim motorem je tato
dodate¢na podpora v blizkosti spojky zapotrebi.

Je navrzena tak, aby absorbovala sily femenu

a vibrace, a pfitom umoznila hfideli ¢erpadla

volné se rozpinat podél jeji osy.

3.19.3 Pohony

Pokud je dodéno ¢erpadlo s holou hrideli, uzivatel zodpovida za pohon a smontovani s ¢erpadlem.
Uzivatel musi zajistit také ochranu pohyblivych soucéasti. Viz také ¢ast 3.19.9 Pokyny pro sestaveni.

3.19.3.1 Pocatecni kroutici moment

= Pocate¢ni kroutici moment Eerpadel s vnitfnim ozubenim je témér identicky se jmenovitym
krouticim momentem.

= Dejte pozor, aby mél motor dostatecné velky poc¢ateéni kroutici moment. Proto vyberte motor
s kapacitou o 25 % vy$si nez prikon erpadla.

Poznamka: Mechanicky pohon s variabilnimi ota¢kami vyZaduje kontrolu dostupného krouticiho
momentu pfi nizkych a vysokych otdckach.

= Frekvenc¢ni méni¢e mohou omezit po¢atecni kroutici moment.

* Rovnéz ovérte, ze neni prekro¢en maximalni pfipustny kroutici moment na ¢erpadle
(viz sast 3.11.4). V kritickych pFipadech mlze byt dodano zafizeni omezuijici kroutici
moment, jako prokluzova nebo trhaci spojka.
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3.19.3.2 Radialni zatizeni na konci hridele
Konec hfidele ¢erpadla smi byt radialné zatizen maximalni radialni silou (Fr). Viz tabulku.

Fr

Velikost cerpadla TG GM Fr (N) - max
2-25/3-32 400
6-40 700
15-50/23-65 1000

%ﬁ 58-80/86-100/120-100 2 000
185-125 3000
270-150 3000
360-150 6 000

= Tato sila je vypocitana z maximalniho pfipustného krouticiho momentu a maximalniho
pfipustného pracovniho tlaku ¢erpadla.

=V pfipadé pouziti pfimého pohonu s pruznou spojkou nebude uvedena sila prekro¢ena,
pokud je ¢erpadlo s pohonem spravné vyrovnano.

= Poginaje typem TG GM15-50 Ize pouzit pohon klinovym femenem.
V pripadé pohonu klinovym Femenem
Maximalni pfipustna radialni sila Fr uvedena v tabulce miZze byt zvolena vy$si, ale musi

byt vypocitana pripad od pfipadu prostfednictvim funkce tlaku, krouticiho momentu
a velikosti femenice. Poradte se s mistnim distributorem.

3.19.4 Otaceni hridele u ¢erpadla bez pretlakového ventilu
Otaceni htidele urcuje, ktery otvor Cerpadla je saci a ktery je vypoustéci.
Vztah mezi otaCenim hfidele a saci/vypoustéci stranou indikuje $titek se Sipkou indikujici
smér otaceni. Stitek je pfipevnén na hornim krytu ¢erpadla bez pretlakového ventilu.

3 2 1 Smér otaceni hridele Cerpadla
2 Saci strana

3 Vypoustéci strana

Poznamka: Na otaceni hiidele se vZdy nahlizi od konce hiidele smérem k &erpadiu.
Pokud neni pri objednani specifikovano jinak, jsou Eerpadla TopGear
ve vyrobnim zdvodé vyrabéna pro otaceni ve sméru chodu hodinovych
rucicek (obrézek vlevo nahofe), coZ definujeme jako standardni smér otaceni.
Malé Sipky 2 a 3 indikuji smér pritoku ¢erpané kapaliny.
A Vzdy se ujistéte, ze smér otaceni hfidele odpovida poloze vypoustéciho a saciho otvoru
a sméru otaceni indikovanému na $titku se Sipkou.

Pokud je smér otaceni hfidele spravny ve vztahu k poloze otvoru, ale lisi se od sméru indikovaného
na $titku se Sipkou, je tieba horni kryt demontovat a oto¢it o 180 °. Dvé drazky pro zpétné nasavani
pomahaji odvodu vzduchu nebo plyni pfi spusténi nebo béhem provozu. Protoze funguji pouze

v jednom sméru otaceni, mél by byt drézky zotného sani
horni kryt umistén tak, aby byly drazky =" S
zpétného sani umistény smérem ke
strané sani. V pfipadé pochybnosti
kontaktujte mistniho distributora.

\

Pokud se ¢erpadlo otaci v obou
smérech, je tfeba horni kryt umistit
tak, aby byly drazky zpétného sani
umistény smérem k nejcastéji
pouzivané strané sani.
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3.19.5 Otaceni hridele u ¢erpadla s pretlakovym ventilem
Otaceni htidele urcuje, ktery otvor Cerpadla je saci a ktery je vypoustéci.
Vztah mezi ota¢enim hfidele a saci/vypoustéci stranou indikuje titek se Sipkou indikujici
smér otadeni. Stitek je pfipevnén na pouzdru pretlakového ventilu.

1 Smér otaceni hridele cerpadia
2 Saci strana
3 Vypoustéci strana

TG 58-80 +— TG 360-150

Poznamka: Na otaéeni hiidele se vZdy nahliZi od konce hfidele smérem k Cerpadlu.
Pokud neni pfi objednani specifikovano jinak, jsou ¢erpadla TopGear
ve vyrobnim zdvodé vyrabéna pro otaceni ve sméru chodu hodinovych
ru&iéek (obrézky vlevo nahofe), coZ definujeme jako standardni smér otadent.
Malé Sipky 2 a 3 indikuji smér pritoku ¢erpané kapaliny.
A Vzdy se ujistéte, Ze smér otaceni hiidele odpovida poloze vypoustéciho a saciho otvoru a sméru
otaceni indikovanému na $titku se Sipkou.

Pokud je smér otaceni hfidele spravny ve vztahu k poloze otvoru, ale li$i se od sméru indikovaného
na $titku se Sipkou, je tieba pretlakovy ventil demontovat a otocit o 180 °.

Pokud se ¢erpadlo otaci obéma sméry, je vyZzadovan dvojity pretlakovy ventil.

Pokud je instalovan dvojity pretlakovy ventil, jsou pfipojeny tfi Stitky se Sipkami — jeden na kazdém
ventilu (A a B) indikujici smér toku kapaliny u kazdého ventilu (malé Sipky 2 a 3) a jeden na Y-skfini
(C) indikujici nejvhodnégjsi smér otaceni Serpadla (Sipka 1).

Dvé drazky pro zpétné nasavani pomahaji odvodu vzduchu nebo plynd pfi spusténi nebo béhem
provozu. Protoze funguji pouze v jednom sméru otaceni, Y-skfifi by méla byt umisténa tak,

aby drazky zpétného sani byly umistény smérem k nejc¢astéji pouzivané strané sani.

Pokud jste na pochybach, obratte se na mistniho prodejce.

Ujistéte se, ze pretlakové ventily jsou upevnény naproti sobé tak, aby stitky se Sipkami

na pretlakovych ventilech (A a B) oznacovaly opatné sméry toku kapalin.
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3.19.6 Saci a vypoustéci trubky
3.19.6.1 Sily a momenty

Poznamka: Nadmérné sily a momenty na piirubach trysek pochazejici z potrubi mohou
zplsobit mechanické poskozeni Cerpadla nebo cerpaci jednotky.
Proto by trubky mély byt spojeny za sebou, ¢imzZ se omezi sily plsobici na spoje
trubek. Zajistéte podporu trubek a ujistéte se, Ze béhem provozu cerpadla budou

bez pnuti.
F
y
M Velikost éerpadla TG GM Fo: (N) M, (Nm)
y 2-25 2 000 315
3-32 2 050 325
6-40 2 200 385
15-50 2 600 675
23-65 2 900 800
58-80 3550 1375
86-100 4100 1750
120-100 4100 1750
185-125 5900 3 750
Fz 270-150 10 600 7 150
360-150 10 600 7 150

Maximalni pfipustné sily (F ) a momenty (M, ) na pfirubach trysek u Cerpadla na pevné zékladné
(napr. cementova zékladova deska nebo pevny ram) jsou uvedeny v tabulce.

Pri Eerpani horkych kapalin je tfeba vénovat pozornost silam a momentdm zplsobenym tepelnou
rozpinavosti a v takovém pfipadé by mély byt instalovany dilata¢ni spoje.

Po pripojeni zkontrolujte, zda se hfidel mlize volné pohybovat.

3.19.6.2 Potrubi
= Pouzijte co nejkratsi trubky se stejnym prdmérem a spojovacimi otvory jako ¢erpadlo.

= Prdmér trubek je treba vypoditat prostiednictvim funkce parametr(i kapaliny a instalace.
Pokud je to nutné, pouzijte vétsi priimeéry pro snizeni ztrat tlaku.

= Pokud je ¢erpana kapalina viskozni, ztraty tlaku v sacim a vypoustécim potrubi se mohou
vyrazné zvysit. Dal$i soucasti potrubi, jako jsou ventily, kolena, saci ko$ a patni ventil,
rovnéz zpUsobuji ztratu tlaku.

= Prdméry, délka trubek a dal$i souc¢asti by mély byt zvoleny tak, aby ¢erpadlo pracovalo,
aniz by doslo k mechanickému poskozeni ¢erpadla/cerpaci jednotky, se zohlednénim
minimalniho pozadovaného vstupniho tlaku, maximalniho pfipustného pracovniho tlaku
a vykonu a krouticiho momentu instalovaného motoru.

= Po pfipojeni zkontrolujte utésnéni trubek.

Saci potrubi

= Kapaliny by pokud mozno mély vstupovat do ¢erpadla z Urovné nad Urovni ¢erpad|a.
V pfipadé, ze by kapalina méla byt nasavana z urovné niz$i nez uroven Cerpadla,
naklonéna saci trubka by méla mifit k ¢erpadlu bez ptipadnych vzduchovych kapes.

= P¥ili§ maly primér nebo pfilis dlouha saci trubka, pfili§ maly nebo ucpany saci ko$ zvysi
ztraty tlaku natolik, Ze NPSHa (dostupny NPSH) bude nizsi nez NPSH (pozadovany NPSH).

Bude dochazet ke kavitaci, ktera zplsobi hluk a vibrace. Neni vylou¢eno ani mechanické
poskozeni Cerpadla a Eerpaci jednotky.

= Pokud je instalovan saci ko$ nebo filtr, je tfeba stale kontrolovat ztraty tlaku v sacim potrubi.
Rovnéz zkontrolujte, zda je vstupni tlak na saci pfirubé ¢erpadla stale dostatecny.

=  Pokud ¢erpadlo pracuje obéma smeéry, ztraty tlaku je tfeba vypoditat pro oba sméry.
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Cinnost samonasavani

Na zac¢atku musi byt v ¢erpadle dostatek kapaliny, ktera zaplni vnitini mezery, coz umozni ¢erpadlu
vytvofit rozdil tlakg.

Proto pro erpani kapalin s nizkou viskozitou musi byt instalovan patni ventil stejného nebo vétsiho
praméru nez saci potrubi,nebo Ize ¢erpadlo instalovat bez patniho ventilu, ale s U-trubkou.

Poznamka: Patni ventil se nedoporucuje pii Cerpani kapalin s vysokou viskozitou.

*  Pro odstranéni vzduchu a plynt ze saciho vedeni a ¢erpadla musi byt snizen protitlak na
vypoustéci strané. V pfipadé samonasavaci funkce by spusténi ¢erpadla mélo byt provedeno
s otevienym vypoustécim vedenim, coz umozni vzduchu a plyndm uniknout pfi nizkém protitlaku.

= Dals$i moznosti v pfipadé dlouhého potrubi nebo pfi instalovaném zpétném ventilu ve vypoustécim
potrubi je instalace obtokového potrubi s odpojovacim ventilem v blizkosti vypoustéci strany
¢erpadla. Tento ventil se otevie v pfipadé nasavani a umoziiuje Unik vzduchu nebo plynu
pfi nizkém protitlaku.
Obtokové vedeni by mélo vést zpét do zasobovaci nadrze — nikoli do saciho otvoru.

3.19.6.3 Odpojovaci ventily

Aby bylo mozné provadét fadnou udrzbu, je nezbytné zajistit moznost odpojit cerpadlo. o
Odpojeni Ize provést instalaci ventil(i v sacim a vypoustécim potrubi. Vypousténi

= Tyto ventily musi mit valcovity priichod
stejného priiméru jako potrubi (pIné
vrtani). (Upfednostiiovany jsou uzaviraci
Soupatka nebo kulové uzavéry).

Obtokové vedeni

= P¥i provozu ¢erpadla musi byt ventily
zcela oteviené. Vystup nesmi byt
nikdy regulovan prostiednictvim
uzaviracich ventild v sacim nebo
vypoustécim potrubi.
Musi byt regulovan zménou rychlosti
hiidele nebo pfesmérovanim média
obtokovym vedenim zpét do privodni nadrze.

Nasavani

Potrubi

3.19.6.4 Saci kos
Cizi ¢astice mohou zavazné poskodit Cerpadlo. Zabrarite vniknuti téchto ¢astic instalaci saciho kose.

= Privybéru saciho kose by méla byt vénovana velka pozornost velikosti otvord, aby byly
minimalizovany ztraty tlaku. Plocha prarezu saciho kose musi byt tfikrat vétsi nez saciho potrubi.

= Instalujte saci ko$ tak, aby bylo mozné provadét udrzbu a &isténi.

= Ujistéte se, ze pokles tlaku na sacim ko$i je vypocitan se spravnou viskozitou. Pokud je to nutné,
saci ko$ vyhrivejte, aby se snizila viskozita a pokles tlaku.

Informace o maximalni pfipustné velikosti ¢astic jsou uvedeny v ¢asti 3.16.

3.19.7 Sekundarni potrubi

Rozméry pripojek a zatek jsou uvedeny v kapitole 6.0.

3.19.7.1 Vypoustéci potrubi
Cerpadio je opatfeno vypoustécimi zatkami.

Be Bb Bc Bd Bj1;2 Bb Bm (TG GM58-80 / TG GM360-150)

o |
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3.19.7.2 Ohfrivaci plasté
1. Plasté typu S
S-plasté jsou navrzeny pro pouziti s nasycenou parou (max. 10 barti = 180 °C) nebo s bezpe&nymi
médii (max. 10 barti — max. 200 °C). Jsou opatfeny spoji se zavitem Bl (rozméry viz kapitolu 6.0).

Pfipojeni Ize provést trubkami se zavitem nebo trubkovymi spoji s t&snénim v zavitu (konicky zavit
dle ISO 7/1) nebo miize byt ut&snéno vné zavitu prostfednictvim plochych tésnéni (valcovy zavit
dle ISO 228/1). Druh zavitu viz &ast 3.22.7.

S-plast na krytu ¢erpadla

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM23-65

S-plast kolem oblasti hiidele

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM23-65 GM58-80/GM360-150

2. Plasté typu T

T-plasteé jsou opatfeny specialnimi ocelovymi pfirubami (dodanymi s Gerpadlem), na kterych
by kvalifikovany pracovnik mél fadné privarit trubky. Plasté jsou vyrobeny z tvarné litiny nebo
jiného tvarného materialu. Rozméry trubek Cf jsou uvedeny v kapitole 6.0.

T-plast na krytu ¢erpadia T-plast kolem oblasti hiidele

GM6-40 az GM360-150 GM6-40 az GM360-150

3. Plast na krytu cerpadla

V pfipadé pfivodu pary pfipojte pfivodni potrubi v nejvy$si pozici a zpétné potrubi v nejnizsi pozici,
aby byla srazejici se voda odvadéna pomoci nejnizsiho potrubi. V pfipadé ptivodu kapaliny nejsou
pozice dulezité. K dispozici je vypoustéci zatka Bh, kterou |ze povaZovat za vypoustéci potrubi
(TG GM58-80 az TG GM360-150).
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4. Plast kolem hridelové ucpavky

Pripojte pfivodni a zpétné potrubi k obéma pfipojkam na prostfedni sk¥ini. Na spodni strané
prostiedni skfiné se nachazi vypoustéci zatka (Bg). V pfipadé piivodu pary Ize tento odtok
pripojit k vypoustécimu potrubi pro odvod vysrazené vody.

Poznamka: Po pripojeni zkontrolujte tésnost topného okruhu a fadné ho odvzdusnéte.

5. Plasté na pretlakovém ventilu — kolem pouzdra pruziny

S-plasté na pretlakovém ventilu jsou navrzeny pro pouziti ‘
s nasycenou parou (max. 10 bart, 180 °C) nebo s bezpe&nymi —

médii (max. 10 bartl, max. 200 °C). Jsou opatieny spoji se ([ %
zavitem Bo (rozméry viz kapitolu 6.0). P¥ipojeni Ize provést B0 | ‘ 5 U ’“@7
trubkami se zavitem nebo trubkovymi spoji s tésnénim

v zavitu (konicky zavit dle ISO 7/1). Druh zavitu viz 8ast 3.22.7. _

T-plasté jsou navrzeny pro pouziti s teplonosnym olejem

a vztahuji se k bezpe¢nostni normé DIN 4754 pro pfenos ‘

pomoci teplonosného oleje. T-plasté Ize pouzit také pro prehratou

paru nebo nebezpetnsjsi media (max 12 bard, max 300 °C).

T-plasteé jsou opatfeny specialnimi ocelovymi pfirubami (dodanymi s Serpadlem) s pfipojenimi
Bo (rozméry viz kapitola 6.0), na které by mél Fadné pivafit trubky kvalifikovany pracovnik.

V pfiipadé ptivodu pary pfipojte pfivodni potrubi v nejvy$si pozici a zpétné potrubi v nejnizsi pozici,
aby byla srazejici se voda odvadéna pomoci nejnizsiho potrubi. V pfipadé pfivodu kapaliny nejsou
pozice dulezité.

3.19.8 Vyplachovaci/chladici média
Pokud je tfeba hridelovou ucpavku vyplachovat nebo chladit, uzivatel zodpovida za vybér vhodného
média a zajisténi nezbytného potrubi a pFislusenstvi (ventily atd.) potfebného pro zajisténi Fadné
funkce hridelové ucpavky.

a nejvy3si jako vystup (v pfipadé oboustranného piipojeni). Tim usnadnite unik pfipadného vzduchu
nebo plynd.

Vybér média pro vyplachovani/chlazeni

Vénujte pozornost kompatibilité erpané kapaliny s vyplachovacim/chladicim médiem. Vyberte
tésnici kapalinu tak, aby nemohlo dochazet k nezadoucim chemickym reakcim. Zkontrolujte
také chemickou odolnost a maximalni pfipustnou teplotu materialt konstrukce a elastomerd.
Pokud jste na pochybach, obratte se na mistniho prodejce.

3.19.8.1 Tésnéni
Ucpavkové tésnéni htidele mlze byt chlazeno pomoci jednoho pfipojeni nebo proplachovano
pomoci dvou pfipojeni prostfednictvim zahlcovaciho krouzku ucpavky.
Jedna pripojka chlazeni
Chladici médium je pfivadéno do jedné pfipojky, pokud:
=V piipadé samonasavaciho ¢erpadla je nutno predejit nasavani vzduchu skrz tésnéni (3000)

nebo pokud tésnici krouzky vyzaduji mazani, aby nemohlo dojit k béhu nasucho. Pripojte
zahlcovaci krouzek (2020) k vypoustéci pFirubé nebo k jiné kapaliné pomoci Bd nebo Bi.

GM2-25/ GM3-32 GM6-40/GM360-150
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Pripojeni okruhu kapaliny pres tésnéni
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= P¥i vysokém vypoustécim tlaku musi byt t&snéni (3000) uvolnéno. Pfipojte pfirubu sani pomoci
Bd nebo Bi.
Ujistéte se, Ze tlak v oblasti zahlcovaciho krouzku je vy$si nez atmosféricky tlak, aby nedochazelo
k nasavani vzduchu skrz posledni tésnici krouzky, ¢imz by dochazelo k vysychani tésnéni.

«  Cerpana kapalina musi byt chlazena, aby nedochazelo ke kontaktu s atmosférou (pokud
je kapalina korozivni nebo jedovata), nebo pokud je nutné pfedchazet usazovani zbytkd
abrazivnich kapalin na tésnéni.

PFipojte &istou, jinou kapalinu (napf. vodu) pomoci Bd nebo Bi s tlakem, ktery je vy$si ne?
tlak pred té&snénim.
Mensi mnozstvi této kapaliny pronikne do zpracovavané kapaliny.

Dvé proplachovaci pripojky
Vyplachovaci médium vyzaduje dvé pfipojky, aby byl mozny jeho vstup a vystup. Toto usporadani
se pouziva:

*  Pro odvadéni priisakii nebo pro chlazeni &i zahFivani tésnéni (3000). PFipojte vstup pomoci Bc
nebo Bi a vystup pomoci Bd nebo Bj. Jako vyplachovaci médium Ize pouzit Cerpanou kapalinu
i jiné médium.

3.19.8.2 Samostatna mechanicka ucpavka

Pro zajisténi mazani a chlazeni kluznych povrchli umoznéte cirkulaci média podél mechanické
ucpavky. Postupujte nasledovné:

Jedno misto pripojeni
= Pripojte pfirubu sani nebo vypousténi pomoci spoji Bd nebo Bi.

Dvé mista pripojeni

= Pripojte pfirubu vypousténi pomoci spoje Bd nebo Bi a pfirubu sani pomoci spoje Bc.

= Dodejte potrubi s pfislu§enstvim pro snizeni pritoku.

=V pfipadé jednoho nebo dvou mist pfipojeni Ize Be pouzit jako zatku pInéni a vypousténi vzduchu.

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM360-150
2xBi Bb
Ll

S A& Bc

3.19.8.3 Dvojita mechanicka ucpavka - tandemové usporadani

Pro mazani a chlazeni kluznych ploch na strané kapaliny této hfidelové ucpavky
postupujte dle popisu v &asti ,samostatna mechanicka ucpavka“.

Zajistéte prostiednictvim Bj ptfivod média chladiciho
mechanickou ucpavku na strané s atmosférou. Instalujte
nadrzku chladiciho média ve vy$ce max. 1 metru

nad ¢erpadlem a nechte médium cirkulovat bez

tlaku nebo alespon bez pretlaku. Pfivod z oteviené
nadrze postaci diky principu samotizné cirkulace.

Tlak chladiciho média musi byt snizen, aby nedoslo
k vytlaceni oteviené mechanické ucpavky.

Dalsi moz P T d o Cirkulace vyplachovaciho
al8i moznosti pfipojeni jsou uvedeny v ¢asti média bez tiaku (GG)

3.19.8.6 Sekundarni pfipojeni.
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3.19.8.4 Dvojita mechanicka ucpavka — tésné navazujici usporadani
= Pouzijte pfipojeni Bd nebo Bi jako vystup chladiciho
meédia a jedno z pfipojeni Bj jako vstup.
= Pouzijte pfipojeni Bc jako zatku pInéni a vypousténi
vzduchu (neni mozné u typd GM2-25/GM3-32
a s plasti kolem oblasti hfidelové ucpavky).

= Nechte médium cirkulovat mezi kluznymi povrchy (B)
s pretlakem 1-2 bary oproti tlaku v prostoru ucpavky
na strané cerpadla (A).
Za normalnich okolnosti se tlak v prostoru ucpavky
(A) shoduje se sacim tlakem plus polovina rozdilu
tlakd (Ap).

Tésnici krouzek
Na prvni mechanické ucpavce (strana svkapalinou) Ize pfipevnit axialni tésnici krouzek
(rovnéz prostuduijte ¢ast 4.7.7.83 normy CSN EN 12756 (DIN 24960).

A 3050 B

an |on

| A ]
ain : |
[®) ]
Axialni tésnici krouZek na prvni
mechanické ucpavce

Tésnici krouzek zabraruje statické ¢asti mechanické ucpavky, aby byla vytlacena ze svého
sedla v pFipadg, e poklesne nebo vypadne tlak chladiciho média (B).

Tento tésnici krouzek musi byt pfizpsoben pevnému krouzku a musi byt dodan spolu
s mechanickou ucpavkou.

Nékteré mechanické ucpavky jsou navrzeny tak, ze pevny krouzek nelze vytlacit ze sedla.
V tomto pfipadé neni nutné osazovat tésnici krouzek.

[ 1 L 1
3 % L
e AL \ i
‘ 2 5 ® | Provedeni dvojité mechanické
/ ‘ ‘ ‘ ucpévky bez pojistného krouzku

3.19.8.5 Kazetova mechanicka ucpavka

Kazetova mechanicka ucpavka mdze byt dodana v nékolika konfiguracich;

= Samostatna mechanicka ucpavka se skrticim pouzdrem (regulace unikd nebo chlazeni parou)
(Gemn

= Samostatna mechanicka ucpavka s bfitovym t&sn&nim (chlazeni kapalinou) (GCQ)
= Uspotadani dvojité ucpavky (GCD)

. Ucpavka se tfemi biity (LCT TV/LCT XX): nizkotlaké chlazeni nebo nizkotlaké chlazeni
s detekci Unikll mezi 2. a 3. tésnicim bfitem
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3.19.8.6 Sekundarni pripojeni
Je mozné nékolik druhd pfipojeni pro cirkulaci, chlazeni nebo vyplachovani na hiidelové ucpavce
dle kédu ISO nebo planu API.

Prohlédnéte si mozné konfigurace pro cirkulaci, chlazeni a vyplachovani hiidelové ucpavky.

Hiidelova ucpavka | Kéd 1SO 5199 Plan API 610
PQ 02,03,04,05,06,07,08,09,10,11,12,13 | 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,53,54,61,62
GS 02,03,04,05,06,07,08 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41

GG, GCT, GCQ, 02,03,04,05,06,07,08,09,10,13 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,61,62
GCD-tandem

GD,GCD 08,09,11,12,13 51,53,54,62

Priklady:

Plan API 02 / kéd ISO 00 - cirkulace neni zajisténa, ale je mozna
Pripojeni jsou uzaviena zatkami a Ize je pouzit pro ptipadné budouci vétrani prostoru hridelové
ucpavky nebo pro pfipojeni cirkulace ¢&i vyplachovani. Tato konfigurace je v fadé TopGear

GM standardni.

PQ

2xBi (TG GM2-25/3-32)

GS

2xBi (TG GM2-25/3-32)

Plany API 11, 13, 21 / kédy I1SO 02, 03, 06, 07 — cirkulace cerpané kapaliny
Recirkulace ¢erpaného produktu skrz plnici otvor bud' z vypoustéci strany do komory htidelové
ucpavky, nebo z komory hiidelové ucpavky na saci stranu ¢erpadla. Kapalina se vraci interné.
Pro snizeni kapacity je nutné urcité omezeni.

V pripadé viskoznich ¢erpanych kapalin je vhodné pro snadny unik vzduchu pfipojit komoru ucpavky
k sani ¢erpadla, pokud je tlak sani blizky atmosférickému tlaku nebo je vy$si a nehrozi nebezpeci,
ze skrz ucpavku bude nasavan vzduch.

PQ GS
. l ‘ l
L ! I =
— el Be ) \ﬁ\JBe“’ Be )
g:m le Jasns} | Bd
| E 1 ; ! 0
2xBi (TG GM2-25/3-32) 2xBi (TG GM2-25/3-32)
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Plany API 12, 22, 31, 32, 41 / kédy ISO 04, 05, 08, 09 — vyplachovani Cistou kapalinou
Proud ¢isté kapaliny do komory ucpavky. Kapalinou mdze byt bud ¢erpana kapalina recirkulujici
skrz saci ko$ nebo odlu¢ovaci cyklon a plnici otvor, nebo Gista kompatibilni kapalina vstfikovana
z externiho zdroje. Toto médium pfichazi do kontaktu s ¢erpanou kapalinou, takze s ni musi byt

kompatibilni.
PQ GS
Bc
ID  YBd
,,,,,,,,,,,,,, o ,\,, ,,,/,,,, S S ,\,,
2xBi (TG GM2-25/3-32) 2xBi (TG GM2-25/3-32)

Hradici médium pod tlakem (dvojita ucpavka)
Hradici médium pod tlakem z externi nadrze nebo okruhu je pfipojeno ke komofte hfidelové ucpavky.
Hradici médium musi byt isté a kompatibilni s ¢erpanou kapalinou.

Plany API 53, 54 / kédy 1SO 09, 11, 12 Plany API 51, 62 / kédy ISO 08, 13
Cirkulujici chladici médium Necirkulujici chladici médium

1

SN [ {4

A L"“ﬁ-\y’/ 7 \ ‘
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Plan API 61 / kéd 1SO 03 - kontrola prisaku a omezeni

(Samostatna kazetova mechanicka ucpavka Cartex TN3 GCT)

V piipadé, ze komora ucpavky neni pfipojena, slouzi jako kontrola prosakovani ucpavky (prosakovani
skrz prvni h¥idelovou ucpavku). Komora ucpavky mize byt pFipojena k potrubi, které od¢erpava
prisak. Vzhledem k riziku béhu nasucho je toto usporadani doporu¢eno pouze pro samostatnou
kazetovou mechanickou ucpavku.

Plany API 51, 62 / kédy I1SO 08, 09, 13, 03 — statické chladici médium

(Dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém uspoiadani GG, samostatna mechanicka ucpavka
Cartex TN3 GCT, samostatna kazetova mechanicka ucpavka Cartex QN3 GCQ, dvoijita kazetova
mechanicka ucpavka Cartex DN3 GCD)

Lze pfipojit ¢isté chladici médium bez tlaku (kapalina nebo para) pitékajici z externiho zdroje.

Plan API 52 / kody ISO 10, 03 — cirkulujici chladici médium
Hradici médium, které neni

o
pod tlakem, pritéka z externiho v
zdroje a cirkuluje mezi obéma l ] —>—
hfidelovymi avkami. 1
fidelovymi ucpavkami P - . <
‘ e c

) { 2xBi<TGGM2-25/3j32>
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3.19.9 Pokyny pro sestaveni

V pripadé dodani ¢erpadla s holou hrideli zodpovida za sestaveni s pohonem uzivatel. Uzivatel
musi také zajistit veskera nezbytna zafizeni a vybaveni umoznujici bezpeénou instalaci a uvedeni
¢erpadla do provozu.

3.19.9.1 Preprava Cerpaci jednotky
= Pred zvedanim a ptepravou Cerpaci jednotky se ujistéte, ze obal méa dostate¢né
pevnou konstrukci a nebude béhem prepravy poskozen.

= Pouzijte jefabové haky na zakladové desce nebo ramu. (Viz kapitolu 1.0.)

3.19.9.2 Zakladna cerpaci jednotky

Cerpaci jednotka musi byt instalovana na zakladové desce nebo na ramu umisténém presné
v roviné na zakladné. Zakladna musi byt tvrda, rovna, plocha, nevibrujici, aby bylo zaru¢eno
vyrovnani éerpadla/pohonu b&hem provozu. (Viz &ast 3.19.2.5.)

3.19.9.3 Variatory, prevodovka, prevodové motory, motory

Prostudujte provozni pfiru¢ku dodavatele, ktera je sou¢asti dodavky.
Pokud priru¢ka neni pfilozena, obratte se na dodavatele erpadla.

3.19.9.4 Elektricky pohon
= Pred pripojenim elektromotoru ke zdroji napajeni zkontrolujte platné mistni predpisy
vaseho dodavatele elekttiny a rovnéz normu EN 60204-1.

= Svéfte pripojeni elektromotord kvalifikovanym pracovnikiim. Pfijméte nutna opateni,
aby nedoslo k poskozeni elektrickych pfipojeni a rozvodu.

Elektricky jisti¢

Pro bezpecnou praci na ¢erpaci jednotce instalujte elektricky jisti¢ co nejblize stroji. Rovnéz
je vhodné instalovat vypina¢ zemnich unikajicich proudd. Spinaci zafizeni musi splfiovat platné
predpisy, jak uré¢uje norma EN 60204-1.

Ochrana pred pretizenim motoru
Pro ochranu motoru pred pfetizenim a zkraty musi byt zaclenén tepelny nebo termomagneticky jistic.
Upravte spina¢ pro jmenovity proud absorbovany motorem.

Pripojeni

= Nepouzivejte s elektrickymi motory zapojeni do hvézdy kvili poZzadovanému vysokému
pocate¢nimu krouticimu momentu.

= Pro jednofazovy stfidavy proud pouzivejte motory s ,posilenym“ pocate¢nim krouticim momentem.

= Zajistéte dostatecné vysoky pocatecni kroutici moment pro frekvenci fizené motory a odpovidajici
chlazeni motoru pfi nizkych otackach. Pokud je to nutné, instalujte motor s nucenym vétranim.
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Elektricka zafizeni, svorky a soucasti ridicich

. . . u u
systému mohou byt pii necinnosti stale L1 L1
pod proudem. Kontakt s nimi mdzZe vést L L
k usmrceni, zdvaZnym zranénim nebo miZe
A zplsobit nenapravitelné materialni $kody. L3 L3
N N

Vodic Motor ‘ [
U (volty) 230/400V | 400V g iy Uy v1lw1
3x 230V delta - delta hvézda

=]
3 x 400V hvézda delta A Wa U2 V2 )\ Wa Uz V2

3.19.9.5 Spalovaci motory
Pri pouziti spalovaciho motoru v ¢erpaci jednotce prostudujte provozni pfiru¢ku motoru
pfiloZzenou v dodavce. Pokud pfiruc¢ka neni pfilozena, obratte se na dodavatele ¢erpadla.
Bez ohledu na tuto pfirucku je nutné u véech spalovacich motori dodrzovat tato doporuceni:
A = Shoda s mistnimi bezpe&nostnimi ptedpisy
= Vystup vyfukovych plyn{i musi byt zakrytovany, aby nedoslo ke kontaktu
= Startér musi byt po spusténi motoru automaticky odpojen
= Nesmi byt ménén prfedem nastaveny maximalni po¢et otac¢ek motoru
= Pred spusténim motoru je nutno zkontrolovat hladinu oleje

Poznamka:
=  Motor nikdy nespoustéjte v uzavieném prostoru
= Nikdy nedoplnujte palivo pfi bézicim motoru

3.19.9.6 Spojka hridele

Cerpadla s vnitinim ozubenim vyzaduji relativné vysoky po&ateéni kroutici moment. B&hem provozu
dochazi k narazovym zatizenim kvili pulzovani, které je nedilné spojeno s principem cerpadla

s vnitinim ozubenim. Proto vyberte spojku, ktera poskytuje 1,5nasobek krouticiho momentu
doporu¢eného pro normalni konstantni zatizeni.

Obé ¢&asti spojky osadte — bez pouziti razového utahovaku — na hfidele ¢erpadla a motoru.

Sefizeni

Hridele ¢erpadla a motoru kompletnich jednotek jsou pfesné predem sefizena ve vyrobé.

Po instalaci ¢erpaci jednotky je nutno zkontrolovat a v ptipadé potieby znovu upravit sefizeni
hrideli cerpadla a motoru.

Vyrovnani polovin spojky je mozné provést pouze posunutim elektromotoru!

1 Na spojku polozte pravitko (A). Podle potifeby odeberte
nebo pridejte takovy pocet vyrovnavacich podlozek,
aby motor byl ve spravné vysce a pravitko se dotykalo
obou polovin spojky v celé jejich délce, viz obrazek.

2  Stejnym zpusobem zkontrolujte obé& strany spojky
ve vysi hiidele. Motor posurite tak, aby se pravitko
dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce.

3 Pro jistotu provedte jesté kontrolu pomoci hmatadla
(B) ve dvou odpovidajicich bodech po stranach
polovin spojky, jak ukazuje obrazek.
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4 Tuto kontrolu zopakujte pti provozni teploté a vénujte ¢as tomu, abyste odchylku vyrovnani

minimalizovali.

5 Osadte ochranny kryt. Postupujte podle obrazku nize a pfislusné tabulky uvadéjici maximalni

pripustné odchylky pfi vyrovnavani polovin spojky.

. Va,, Tolerance sefizeni
—T Vnéjsi pramér Va Va,,=Va,, | V.,
spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
'—" | I;' 81-95 2|6 | 4| 6 0,15 0,15
96-110 2 |5 | 4| 6 0,18 0,18
e Va,, 111-130 2 |5 | 4| 6 0,21 0,21
131-140 2 |5 | 4| 6 0,24 0,24
& 1 141-160 2 |6 | 6| 7 0,27 0,27
> A 161-180 2|6 | 6| 7 0,30 0,30
'8'_“ =1 '5_ 181-200 o | e |6 | 7 0,34 0,34
__ 201-225 2|6 | 6| 7 0,38 0,38

* = spojka s distancni trubkou

Remenovy pohon

Remenové pohony rovnéz zvysuiji zaté? na konci htidele a loziscich. Proto je tieba stanovit ur¢ita
omezeni maximalniho zatizeni htidele, viskozity, ¢erpaciho tlaku a otacek.

3.19.9.7 Ochrana pohyblivych soucasti

n Pred uvedenim ¢erpadla do provozu umistéte pfes spojku nebo femenovy pohon ochranu.
Tato ochrana musi vyhovovat navrhu a konstrukci dle normy EN 953.

V piipadé Cerpadel pracuijicich pfi teplotach nad 100 °C se ujistéte, Ze kozlik a loZiska jsou
A dostate¢né chlazena okolnim vzduchem. Otvory v kozliku loziska nesmi byt chranény, pokud

otacejici se soucasti nemaji zadné vycnélky (kliny nebo klinové drazky), které by mohly zpasobit

zranéni. Tim se zjednodusi kontrola a udrzba htidelové ucpavky.

3.19.9.8 Elektricky ohrev

Pokud je dodano ¢erpadlo nebo ¢erpaci jednotka s holou hfideli pouze s kazetovymi topnymi télesy
pro elektricky ohFev (tedy bez naseho ovladaciho panelu pro elektricky ohfev), uzivatel zodpovida
za ptipojeni kazetovych topnych téles ke zdroji napajeni (110 V nebo 230 V).

Doporucujeme pfipojit kazetova topna télesa k elektronickému nebo elektrickému zafizeni pro

fizeni napajeni, fizenému teplotnim senzorem umisténym v tésné blizkosti kazetovych topnych

téles. Aby nemohlo dojit ke spusténi motoru pred dosazenim pozadované teploty ¢erpadla,
doporucujeme pfipojit toto elektronické nebo elektrické zafizeni pro fizeni napajeni k obvodu motoru.

Pokud kazetova topna télesa nejsou dodana se samostatnym zemnicim vodi¢em, instalace musi

mit zajiSténo bezpeéné pripojeni uzemnéni.

Neprovozujte kazetova topna télesa s napétim prekracujicim hodnotu uvedenou na kazetovém
topném télese. Abyste minimalizovali rizika, instalujte pojistky/jistiCe spravné hodnoty.

Neprekrucujte ani neproplétejte vodi¢e. Pokud dochazi k ohybani vodicu, vyztuzte je, aby se
neprekroutily nebo nezlomily na konci vyvodu. Rovnéz na vodicich nepouzivejte lepici pasky v misté,
kde vystupuji z kazetového topného télesa. Lepidlo na nékterych paskach mize znedistit kazetové

topné téleso a zkratit jeho Zivotnost.

Pred pripojenim kazet zkontrolujte platné mistni predpisy vaseho dodavatele elektfiny a rovnéz
normu EN 60204-1. Svéite pfipojeni elektrickych zafizeni kvalifikovanym pracovnikiim a udiiite
nutna opatieni, abyste predesli poskozeni elektrickych pfipojeni a rozvodu.

Kazetova topna télesa mohou vyvinout vysoké teploty. Proto by méla byt vénovana maximalni
péce zabranéni kontaktu kazetovych topnych téles s hoflavymi materialy a zajisténi dostate¢né
vzdalenosti hoflavych materiald, aby byly z dosahu vlivli vysokych teplot.
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3.20 Pokyny pro spusténi

3.20.1 VSeobecné informace
Cerpadlo Ize zprovoznit, kdyz byly provedeny véechny tpravy uvedené v kapitole 3.19 Instalace.

= Pred uvedenim do provozu musi byt zodpovédni pracovnici obsluhy informovani
o spravné obsluze cerpadla/cerpaci jednotky a bezpecnostnich pokynech.
Tato provozni prirucka musi byt pracovnikiim stale k dispozici.

= Pred uvedenim ¢erpadla/cerpaci jednotky do provozu musi byt vizualné
zkontrolovano mozné poskozeni. PoSkozeni nebo neo¢ekavané zmény
musi byt ihned hlaseny obsluze zavodu.

3.20.2 Cisténi ¢erpadla
Uvnitf Cerpadla se mohou nachazet zbytkové mineralni usazeniny vzniklé pfi testovani Eerpadla
a prvotnim mazani pouzdra loZiska. Pokud tyto produkty nejsou pro ¢erpanou kapalinu prijatelné,
Cerpadlo by mélo byt dikladné vycisténo. Postupujte podle pokynl uvedenych v ¢asti 3.22.2.8
Vypousténi kapaliny.
Poznamka: cerpadla pro potravinarstvi jsou uchovdvana pomoci oleje vhodného pro pouZiti
v potravinéfstvi. PouZivany olej vyhovuje poZadavkim NSF H3 (rozpustny).
Bez ohledu na to, Ze olej vyhovuje poZadavkiim NSF H3, vsak musi byt cerpadlo
pred uvedenim do provozu dikladné vycisténo.

3.20.2.1 Cisténi saciho potrubi

Kdyz ¢erpadlo TG poprvé uvadime do provozu, je nutné dikladné vycistit saci potrubi.
Nepouzivejte Cerpadlo. Cerpadlo TG neni uréeno k Gerpani kapalin s nizkou viskozitou s nedistotami.

3.20.3 Odvzdusnéni a plnéni
Pro zajisténi spravné funkce by ¢erpadlo mélo byt pred
prvnim spusténim odvzdusnéno a naplnéno ¢erpanou kapalinou: dg
*  Odsroubujte plnici zatku Bb, Bc, Be a Bd. ol
Naplite ¢erpadlo kapalinou, kterou bude ¢erpat. .
Soudasné bude cerpadlo odvzdusnéno.

® Utadhnéte plnici zatky.

" Kdyz ¢erpadlo TG zapinate poprvé nebo v piipadé
osazeni novych tésnéni, musi byt Srouby stladujici
tato t&snéni po 3—4 dnech znovu dotaZeny
(utahovaci momenty jsou uvedeny v &asti 3.22.3.1).

- 8%

Pinéni cerpadla

Be Bk Bc Bd Bi; ., gy Bm (GM58-80/GM360-150)

el do [

(e

L
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3.20.4 Kontrolni seznam — prvotni spusténi

Po dikladném servisnim zasahu, nebo kdyz ma byt ¢erpadlo poprvé uvedeno do provozu
(pocatecni spusteéni), je tfeba postupovat podle nasledujiciho kontrolniho seznamu:

Privodni a vypoustéci potrubi

[] Saci a vypoustéci potrubi je vy&isténo.

[ ] Je zkontrolovana tésnost saciho a vypoustéciho potrubi.

[] Saci potrubi je dobte chranéno, aby nedoslo k vniknuti cizich téles.

Vlastnosti

[] Kontrolované vlastnosti ¢erpaci jednotky a pretlakového ventilu (typ erpadla — viz typovy
Stitek, ot./min, pracovni tlak, efektivni vykon, pracovni teplota, smér otaceni, NPSHr atd.).

Elektroinstalace

Elektroinstalace splruje mistni predpisy.

Napéti motoru odpovida napéti elektrické sité. Zkontrolujte svorkovnici.

Ujistéte se, ze pocatecni kroutici moment je dostate¢né veliky (nebude pouzito spusténi
se zapojenim do hvézdy).

Ochrana motoru je spravné nastavena.

Smér otaceni motoru se shoduje se smérem otaceni Cerpadla.

OO0 gdo

Je zkontrolovano otaceni motoru (odpojeného od jednotky).

Pretlakovy ventil

[] Je instalovan pretlakovy ventil (na erpadle nebo v potrubi).
[] Pretlakovy ventil je ve spravné pozici. Smér proudéni pretlakového ventilu se shoduje
se sacim a vypoustécim potrubim.

[] Pokud méa &erpadlo pracovat v obou smérech, ujistéte se, e je instalovan dvojity
pretlakovy ventil.

[] Je zkontrolovan nastaveny tlak pretlakového ventilu (viz titek).
Plasté

[] Jsou instalovany plasts.

[] Byl zkontrolovan maximalni tlak a teplota topného/chladiciho média.

[] Je instalovano a pFipojeno vhodné topné médium nebo chladivo.

[] Instalace splfiuje bezpe&nostni normy.

Hridelova ucpavka
Topny nebo chladici okruh byl zkontrolovan na netésnosti.

Byl zkontrolovan tlak, teplota, povaha a pfipojeni vyplachovaciho nebo chladiciho média.

Pokud je osazena dvojita mechanicka ucpavka v tésné navazujici konfiguraci, pred spusténim
¢erpadla musi byt natlakovano zasobni médium.

O oo

P¥i pouzivani verze PR (s reverzni ucpavkou) pro aplikace s vyuzitim Sokolady:

Ucpavka je ve vyrobnim zavodu mirné ruéné dotazena. Pti ¢erpani ¢okolady je tfeba ucpavku
dotahovat postupné pfi poc¢atecnim spousténi, aby bylo mozné dosahnout minimalnich unika,
prave tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd. Nadmérny unik Sokolady mize zplisobit
prehfivani ucpavky a zptsobovat karamelizaci, coz vede k nadmérnému opotrebeni ucpavky.
Zkontrolujte, zda je v provozu externi pfivod mazaciho tuku k mazani nedéleného loZiska

pfi spousténi.

Pohon

[] Je zkontrolovana souosost erpadla, motoru, pfevodovky atd.

Ochrana
[] Vsechny kryty a bezpe&nostni zafizeni (spojky, otacejici se ¢asti, nadmérna teplota)
jsou na svém misté a funkéni.

[] V ptipadé& &erpadel, ktera mohou dosahnout pracovni teploty 60 °C nebo vice,
zajistéte dostatecné bezpecénostni kryty chranici pfed nahodnym kontaktem.
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3.20.5 Spusténi

Kdyz uvadite ¢erpadlo do provozu, je tfeba postupovat podle nasledujiciho kontrolniho seznamu
a postupu:

Cerpadlo je naplnéno kapalinou.
Cerpadlo je dostate¢né predehtate.

Je pfitomno chladici médium. Mlze volné cirkulovat?
(Pozor: Pokud vlastnite konfiguraci GD, je ucpavka pod tlakem?)

Saci a vypoustéci ventily jsou plné otevieny.

Spustte na kratkou dobu ¢erpadlo a zkontrolujte smér otac¢eni motoru.
Spustte ¢erpadlo a zkontrolujte nasavani kapaliny (tlak sani).
Zkontrolujte ot./min ¢erpadla.

Zkontrolujte vypoustéci potrubi a ucpavku, zda neprosakuiji.

Zkontrolujte spravnou orientaci ¢erpadla.

Ooooogo ogo

Pokud je prisak (u verzi PO a PQ) ucpavkové t&snéni piilis silny, upravte (dotahnéte) tlak ucpavky.
P¥i pouziti verze PR (s reverzni ucpavkou) pro aplikace ¢erpani ¢okolady je tfeba ucpavku
dotahovat postupné pfi (po&atecnim) spousténi, aby bylo mozné dosahnout minimalnich unikd,
prave tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd. Nadmeérny unik Sokolady mize zplisobit
prehfivani ucpavky a zptsobovat karamelizaci, coz vede k nadmérnému opotrebeni ucpavky.
Zkontrolujte, zda je v provozu externi pfivod mazaciho tuku k mazani nedéleného loziska

pfi spousténi.

3.20.6 Vypnuti

Kdyz vytazujete ¢erpadlo z provozu, je tfeba dodrzet nasledujici postup:

[] Vypnéte motor.
[] Zavfete vdechna pomocna vedeni (topny/chladici okruh, okruh pro vyplachovaci/chladici médium).
[] Pokud je nutno zabranit ztuhnuti kapaliny, vycistéte Serpadlo, dokud je produkt stale tekuty.

Viz také ¢ast 3.22 Pokyny pro udrzbu.
Poznamka: Pokud kapalina tece zpét z vypoustéciho potrubi do &erpadla, erpadlo se miiZe

otacet v opacném sméru. Lze tomu zabranit uzavienim ventilu na vypoustécim potrubi béhem
poslednich cykla otaceni.

3.20.7 Neobvykly provoz
Poznamka: V pripadé neobvyklé &innosti nebo problémd je nutné Eerpadlo ihned vyradit z provozu.
Informujte vsechny zodpovédné osoby.

[] Pted op&tovnym spusténim cerpadla zjistéte pFicinu problému a vyFeste ho.
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3.21 Reseni potizi

Symptom

Pficina

Naprava

Zvédny pritok
Cerpadlo nenasava

Prili§ vysoka saci vyska

1

Zmensete rozdil mezi Urovni ¢erpadla a saci nadrze.

Zvétsete pramér saciho potrubi.

Zmens$ete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dalsich dila armatury).
Viz také ¢ast 3.19 Instalace.

Do saciho potrubi vnika vzduch

Odstrarite netésnost.

Velmi nizka viskozita

Zvyste otacky Cerpadla a zmens$ete axialni vali
(viz &ast 3.22 Pokyny pro udrzbu).

Saci ko$ nebo filtr je ucpany

Vycistéte saci ko$ nebo filtr.

Nespravné instalovana skfin
Serpadla po opravé

Instalujte skfin erpadla spravné.
Viz ¢ast 3.19 Instalace.

Nespravny smér ota¢eni motoru

V pripadé 3fazovych pohonl zamérite 2 pripojky.

Zaméiite otvor sani a vypousténi.
(Pozor! Zkontrolujte umisténi pretlakového ventilu.)

Cerpadlo vynechava
nebo poskytuje
nepravidelny proud

Uroven kapaliny v saci nadrzi
prilis poklesla

Opravte pfivod kapaliny

Pridejte hladinovy spina¢

Vystup je prilis silny

Snizte otacky erpadla nebo instalujte
mensi ¢erpadlo.

Instalujte obtokové vedeni se zpétnym ventilem.

Nasavani vzduchu

Opravte netésnost v sacim potrubi.

Zkontrolujte nebo vymérite hridelovou ucpavku.

Zkontrolujte/zajistéte chlazeni na htidelové ucpavce.

Pripojte zatku Bb k vystupu ¢erpadla pro zvyseni
tlaku ve skfini ucpavky.

Kavitace

Zmensete rozdil mezi urovni ¢erpadla a saci nadrze.

Zvétsete primér saciho potrubi.

Zmens$ete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dalsich dil armatury).
Viz také kapitolu 3.19 Instalace.

Kapalina v ¢erpadle se vyparuje
(napt. kvli zahtati)

11

Zkontrolujte teplotu.

Zkontrolujte tlak par ¢erpané kapaliny.

Snizte otacky Cerpadla. Pokud je to nutne,
instalujte vétsi cerpadlo.

Nedostate¢na
kapacita

Otacky Serpadla jsou pfili$ nizké

12

Zvyste otacky cerpadla. Pozor! Nepiekradujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Nasavani vzduchu

13

Opravte netésnost v sacim potrubi.

Zkontrolujte nebo vyménte htidelovou ucpavku.

Zkontrolujte/zajistéte chlazeni v hfidelové ucpavce.

Pripojte zatku Bb k vystupu ¢erpadla pro zvyseni
tlaku ve skfini ucpavky.

Kavitace

14

ZmenS$ete rozdil mezi trovni ¢erpadla a saci nadrze.

Zvétsete primér saciho potrubi.

Zmens$ete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dal$ich dila armatury).
Viz také ¢ast 3.19 Instalace.

Prili§ vysoky zpétny tlak

15

Zkontrolujte vypoustéci potrubi.

Zvétsete pramér potrubi.

Snizte pracovni tlak.

Zkontrolujte pFislusenstvi (filtr, tepelny vyménik atd.).

Pretlakovy ventil je nastaven
na prili$ nizky tlak

16

Opravte nastaveni tlaku.
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Symptom Pficina Naprava
Nedostateéna P¥ili$ nizka viskozita 17 | = | Zvyste otacky cerpadla. Pozor! Nepiekracujte
kapacita maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

= | Pokud je to nutné, instalujte vétsi ¢erpadlo.

= | Pokud je ¢erpadlo zahfivano pomoci ohfivacich plasta
nebo elektrického ohfevu, snizte intenzitu ohfevu.

Axialni vile 18 | = | Zkontrolujte a opravte axialni vli.
Viz ¢ast 3.22 Pokyny pro udrzbu.

Uvolriuji se plyny 19 | = | Zvyste otacky cerpadla. Pozor! Nepiekracujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

= | Instalujte vétsi Cerpadlo.

Cerpadio je Otacky cerpadla jsou piili$ vysoké 20 | = | Snizte otacky cerpadla.
pfilis hlu¢né Pokud je to nutné, instalujte vétsi cerpadlo.
Kavitace 21 | = | Zmensete rozdil mezi Urovni Cerpadla a saci nadrze.

= | Zvétsete prlimér saciho potrubi.

= | Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dal$ich dilt armatury).
Viz také ¢ast 3.19 Instalace.

Prili§ vysoky zpétny tlak 22 | = | ZvétSete pramér potrubi.
= | Snizte pracovni tlak.

* | Zkontrolujte pfislugenstvi (filtr, tepelny vyménik atd.).

Nesouosost spojky 23 | = | Zkontrolujte a opravte souosost.
Viz také ¢ast 3.19 Instalace.

Vibrace zakladové desky nebo potrubi | 24 | = | Zvyste hmotnost zakladové desky a/nebo lépe
usadte zakladovou desku / potrubi.

Poskozena nebo opotiebena 25 | = | Vyménte kulickova loziska.
kulickova loziska

Cerpadlo ma piilis | Otagky ¢erpadla jsou pfilis vysoké 26 | = | Snizte otacky Cerpadla.

vysokou spotiebu Pokud je to nutné, nainstalujte vétsi ¢erpadlo.

nebo se zahfiva Ucpavkove tésnéni je pfili$ tésné 27 | = | Zkontrolujte nebo vyménte ucpavkove tésnéni.
Nesouosost spojky 28 | = | Zkontrolujte a opravte souosost.

Viz také ¢ast 3.19 Instalace.

Prilis vysoka viskozita 29 | = | ZvétSete axialni vili.
Viz &ast 3.22 Pokyny pro udrzbu.

= | Zajistéte zahtivani ¢erpadla.

= | Snizte otacky cerpadla.

= | Zvétdete primér vypoustéciho potrubi.
Rychlé opotiebeni | P¥ili$ vysoky zpétny tlak 30 | = | Zvétsete primér potrubi.
= | Snizte pracovni tlak.

» | Zkontrolujte pfislugenstvi (filtr, tepelny vyménik atd.).

Pevna latka v kapaliné 31 | = | Filtrujte kapalinu.
Cerpadlo b&zi nasucho 32 | = | Opravte pfivod kapaliny.

= | Zajistéte hladinovy spina¢ nebo ochranu pred
béhem nasucho.

= | Zahtejte kapalinu.

= | Zastavte nebo omezte nasavani vzduchu.

Koroze 33 | = | Zménte materidly ¢erpadla nebo parametry aplikace.

Pretézovani motoru | P¥ili§ vysoky zpétny tlak 34 | = | Zvétsete primér potrubi.

= | Snizte pracovni tlak.

= | Zkontrolujte ptislusenstvi (filtr, tepelny vyménik atd.).

Ucpavkové tésnéni je prilis tésné 35 | = | Zkontrolujte a vymérite ucpavkové tésnéni.

Prili$ vysoka viskozita 36 | = | Zvétsete axialni vali.
Viz ¢ast 3.22 Pokyny pro udrzbu.
= | Zajistéte zahfivani Gerpadla.

= | Snizte otacky cerpadla.

= | Zvétsete primér vypoustéciho potrubi.

Netésnost Serpadla | Ucpavkové tésnéni prili§ prosakuje 37 | = | Zkontrolujte nebo vyménte ucpavkove tésnéni.

Mechanicka ucpavka prosakuje 38 | = | Vyménte mechanickou ucpavku.
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Symptom Pricina Naprava

Rychlé opotrebeni Prilis vysoka viskozita 39 | = | Zahtejte Gerpadlo.
mechanické ucpavky = | Instalujte dvojitou mechanickou ucpavku.
Nespravné odvzdusnéni / béh nasucho 40 | = | Naplrite ¢erpadlo kapalinou.

= | Zkontrolujte polohu pretlakového ventilu
nebo horniho krytu.

Prilis vysoka teplota 41 | = | Snizte teplotu.

= | Instalujte vhodnou mechanickou ucpavku.

Prili§ dlouha doba nasavani/béhu nasucho | 42 | = | Zkratte saci potrubi.

= | Zajistéte ochranu pred béhem nasucho.

= | Zkontrolujte maximalni pfipustnou rychlost
béhu nasucho pro mechanickou ucpavku.

Kapalina je abrazivni. 43 | = | Filtrujte nebo neutralizujte kapalinu.

= | Instalujte dvojitou mechanickou ucpavku
s tvrdymi tésnicimi povrchy a hradicim médiem.

Poznamka: Pokud symptomy pretrvavaji, erpadlo musi byt ihned vyfazeno z provozu. Kontaktujte mistniho
dodavatele.

3.21.1 Pokyny pro opétovné pouziti a likvidaci

3.21.1.1 Opétovné pouziti
Opétovné pouziti nebo vyfazeni Cerpadla z provozu by mély byt provedeny aZz po tUplném vyprazdnéni
a ocisténi vnitfnich soucasti.

Poznamka:

Pokud provadite tyto ¢innosti, dodrZujte prislusné bezpecnostni predpisy a ucirite opatreni
A pro ochranu Zivotniho prostredi. Kapaliny by mély byt vypustény a mély by byt pouZity

spravné osobni ochranné pomucky dle mistnich bezpecnostnich predpisu.

3.21.1.2 Likvidace
Likvidace ¢erpadla by méla byt provedena az po uplném vypusténi.
Postupuijte v souladu s mistnimi predpisy.

Pokud je to namisté, rozeberte vyrobek a recyklujte materialy souc¢asti.
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3.22 Pokyny pro udrzbu

3.22.1 VSeobecné informace
Tato kapitola popisuje pouze ¢innosti, které Ize provadét v misté provozu pfi bézné udrzbé.
V pripadé udrzby a oprav vyzadujicich dilnu se obratte na mistniho distributora.

= Nedostate¢na, nespravna a/nebo nepravidelna udrzba mize vést k porucham &erpadla,
vysokym nakladdim na opravy a dlouhodobé neschopnosti provozu. Proto byste méli peclivé
dodrzovat pokyny uvedené v této kapitole.

Béhem ¢&innosti udrzby na ¢erpadle z dlivodu kontrol, preventivni udrzby nebo odstranéni
z instalace vzdy dodrzujte predepsané postupy.

Nedodrzeni téchto pokynd nebo upozornéni mize byt nebezpeéné pro uzivatele a/nebo
A mUze vést k zavaznému poskozeni ¢erpadla/skupiny ¢erpadla.
«  Cinnosti tdrzby by mély provadét pouze kvalifikované osoby. Vzdy pouzivejte pozadovany
A ochranny odév poskytujici ochranu pred vysokymi teplotami a $kodlivymi a/nebo korozivnimi
kapalinami. Zajistéte, aby si obsluzny personal precetl celou provozni pfirucku, a zejména
oznacte ¢asti tykajici se pracovnich postupt.

A = Spole¢nost SPX FLOW nezodpovida za nehody ani $kody zplisobené nedodrzenim pokynd.

3.22.2 Pfiprava

3.22.2.1 Okoli (v misté provozu)

Protoze nékteré soucasti maji velmi malé tolerance a/nebo jsou choulostivé, musi byt béhem
udrzby v misté provozu zaji$téno Cisté pracovni prostiedi.

3.22.2.2 Nastroje

Pro udrzbu a opravy pouzivejte pouze technicky vhodné nastroje, které jsou v dobrém stavu.
Zajistéte spravnou manipulaci s nimi.

3.22.2.3 Vypnuti

Pred zahajenim ¢innosti tdrzby a kontroly musi byt derpadlo vytazeno z provozu. Cerpadlo/
Serpaci jednotka musi byt plné odtlakovany. Pokud to ¢erpana kapalina umozriuje, nechte
Serpadlo vychladnout na teplotu okolniho prostredi.

3.22.2.4 Bezpeénost motoru

Ucinte vhodna opatieni, aby nedoslo ke spusténi motoru béhem prace na ¢erpadle.
To je obzvlasté dulezité u elektromotor(, které se spoustéji na dalku.
Postupuijte nasledovné:

= Prepnéte elektricky jisti¢ ¢erpadla do polohy ,vypnuto®“.

= Vypnéte Cerpadlo a ovladaci skfin.

= Zajistéte ovladaci skfif nebo na ni umistéte varovnou tabulku.

= Vyjméte pojistky a vezméte je s sebou na misto prace.

= Neodstrarnujte ochranny kryt kolem spojky, dokud se ¢erpadlo Uplné nezastavi.

3.22,2.5 Konzervace
Pokud ¢erpadlo nebudete delsi dobu pouzivat:

= Nejprve ¢erpadlo vypustte.

= Poté osetiete vnitini souc¢asti mineralnim olejem VG46 nebo jinou konzervujici kapalinou
(napt. olejem vhodnym pro potravinafské aplikace).

»  Cerpadlo musi byt jednou tydné kratce zapnuto nebo je nutno jednou tydné otogit hiideli
o celou otacku. Tim je zajisténa fadna cirkulace konzervacniho oleje.
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3.22.2.6 Cisténi vnéjsich povrchi
= Povrch ¢erpadla uchovavejte v co nejvétsi Sistoté. Tim se zjednodusi kontrola, oznaceni
upevnéna na povrchu zlstanou viditelna a nezapomenete na maznice.

= Zabrarite vniknuti ¢isticich prostiedkd do prostoru kulickového loziska. Zakryjte v8echny ¢asti,
které nesmi pfijit do kontaktu s kapalinami. V pfipadé utésnénych lozisek nesmi Cistici prostredky
prijit do kontaktu s gumovymi tésnénimi. Nikdy nesttikejte na horké ¢asti Serpadla vodu, protoze
nékteré soucasti mohou kvili nahlému zchlazeni prasknout a ¢erpana kapalina mize vystfiknout
do okolniho prostredi.

3.22.2.7 Elektroinstalace

«  Cinnosti udrzby na elektroinstalaci smi provadét pouze koleny a kvalifikovany personal
po odpojeni elektrického napajeciho zdroje. Peclivé dodrzujte mistni bezpecnostni predpisy.

Dodrzujte vySe uvedené predpisy, pokud provadite praci s pfipojenym zdrojem napajeni.

= Zkontrolujte, zda elektricka zafizeni, ktera budete Gistit, poskytuji dostate¢nou troveri ochrany
(napt. kryti IP54 znamena ochranu pied prachem a stfikajici vodou, ale ne pfed vodnim
paprskem). Viz normu EN 60529. Zvolte vhodny zplisob &isténi elektrickych zaFizeni.

= Vadné pojistky ménte pouze za originalni pojistky s predepsanou kapacitou.

= Po kazdé udrzbé zkontrolujte, zda soucasti elektroinstalace nejsou viditelné poskozeny,
a v pfipadé potieby je opravte.

3.22.2.8 Vypousténi kapaliny
= Uzavrete tlakové a saci potrubi co nejblize Cerpadlu.
= Pokud ¢erpana kapalina netuhne, nechte ¢erpadlo pred vypusténim vychladnout na okolni teplotu.
A =V pripadé kapalin, které pfi okolni teploté tuhnou nebo se vyrazné zvysi jejich viskozita,
Vzdy noste ochranné bryle a rukavice.
A = Chrarite se ochrannou pokryvkou hlavy. Z ¢erpadla mulze vysttiknout kapalina.
= Oteviete odvzdusnovaci zatky Be, Bb, Bc a Bd.

= Pokud neni k dispozici vypoustéci potrubi, ucinte
opatreni, aby kapalina neznedistila okolni prostredi.

Be Bk Bc Bd Bj,.,
= Oteviete odvzdustovaci zatku Ba na spodku _\l‘h g ‘ /— ;
pouzdra &erpadla. E m[; m{
= Nechte kapalinu vytéct plsobenim gravitace. .
JREL
= Vycistéte prostor ¢erpadla vyplachovacim médiem &J
nebo distici kapalinou pfipojenim ¢isticiho ;
systému k nasledujicim vstupnim otvordm:

— Ba, Be: vytlakova ¢ast
— Ba, Bb: prostor za rotorem
— Ba, Bd: prostor za pouzdrem loziska a prvni
mechanickou ucpavkou v ptipadé verzi
s hfidelovymi ucpavkami GS, GG a GC
— Ba, Bc: prostor za pouzdrem loziska a pred skfini
mechanické ucpavky v pripadé verze
s hfidelovou ucpavkou GD
Bc, Bd: oblast tésnéni a zahlcovaci krouzek
v pfipadé verze s hfidelovou ucpavkou PQ

= Znovu pripevnéte zatky a zaviete pfipadné ventily.
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3.22.2.9 Okruhy kapalin
= Odtlakujte plasté a zachytné okruhy kapaliny.

Rozpojte pripojeni k plastim a k cirkulaci okruhd s proplachovacim/chladicim médiem.

Pokud je to nutné, ocistéte plasté a okruhy stlaéenym vzduchem.

= Zabrarite uniku kapaliny nebo teplonosného oleje do okolniho prostiedi.

3.22.2.10 Elektricky ohiev

V piipadé pouziti elektrického ohievu (elektrickych kazetovych topnych téles) se ujistéte,
Ze je elektricky ohfev vypnuty a kazetova topna télesa jsou vychladla.

3.22.3 Specifické soucasti

3.22.3.1 Matice a Srouby

Matice a Srouby s patrnym poskozenim nebo soucéasti s vadnym zavitem je nutno co nejdfive
odstranit a vyménit za soucasti, které spadaji do stejné pevnostni tfidy.

Pro utazeni pouzijte nejlépe momentovy kli¢.

Utahovaci momenty jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Sroub | "4aa | plochim toenenim | M2 ()
M6 10 G a 20
M8 25 G 50
M10 51 G 3 80
M12 87 G1 140
M16 215 Gl 250
M20 430

M24 740

M30 1500

3.22.3.2 Plastové nebo gumové soucasti

Zétka s okrajem a elastickou podloZkou

Nevystavujte souéasti vyrobené z gumy nebo plastu (kabely, hadice, t&sn&ni) plsobeni olejd,
rozpoustédel, Cisticich prostiedkd nebo jinych chemikalii, pokud k tomu nejsou uréeny.

= Tyto soucasti musi byt vyménény, pokud jevi znamky roztazeni, smréténi, ztvrdnuti nebo
jiného poskozeni.

3.22.3.3 Plocha tésnéni

Nikdy nepouzivejte plocha tésnéni opakované.

= Plocha tésnéni a elastické prouzky pod zatkami vzdy mérite za originalni nahradni dily

od spole¢nosti SPX FLOW.

3.22.3.4 Filtr na sacim kosi
Pripadné filtry nebo saci kose ve spodni ¢asti saciho potrubi musi byt pravidelné ¢istény.
Poznamka: Ucpany filtr v sacim potrubi miZe zpisobit nedostateény saci tlak na vstupu.
Ucpany filtr ve vypoustécim potrubi miZe zplsobit vyssi vypoustéci tlak.

> Johnson Pump*
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3.22.3.5 Valiva loziska

Cerpadla TG GM2-25 a TG GM3-32 jsou vybavena kulickovymi lozisky 2RS s naplni tuhého
maziva pro celou dobu Zivotnosti. Nevyzaduji pravidelné mazani.

Pocinaje velikosti TG GM6-40 jsou Cerpadla vybavena kulickovymi loZisky, ktera Ize pravidelné
mazat pomoci maznice na krytu loZiska. Pro teploty do 120 °C je vhodné standardni ,vicetucelove
mazivo (tfida konzistence NLGI-2).

Doporué¢ena maziva (rovnéz se poradte s dodavatelem!)

Dodavatel | NLGI-2 NLGI-3 Dodavatel | NLGI-2 NLGI-3
BP LS2 LS3 Mobil Mobilux EP2
Chevron | Polyurea EP grease-2 SKF LGMT2 LGMT3
Esso BEACON 2 (*) BEACON 3 LGHP2/1 (*)
BEACON EP2 (*) UNIREX N3 (*) Shell ALVANIA R2 ALVANIA R3
Fina LICAL EP2 CERAN HV DARINA GREASE R2
MARSON L2 Texaco Multifak EP-2
Gulf Crown Grease No.2 Crown Grease No.3 Total MULTIS EP 2 (*)

(*) Maziva doporu&ena spoleénosti SPX FLOW.

Pri vyssich teplotach by standardni mazivo mélo byt nahrazeno mazivem pro vysoké teploty
(tfida konzistence NLGI-3). Toto mazivo je (v zavislosti na vyrobci) vhodné pro teploty aZ
do 150 °C nebo 180 °C.

Kdyz bude ¢erpadlo pouzito v systému nebo za podminek extrémné vysokych nebo nizkych teplot,

je tfeba vybér vhodného maziva a spravné intervaly mazani konzultovat s vasim dodavatelem maziva.

Nemichejte dohromady maziva riznych tfid a znac¢ek. Takova smés by mohla zpdsobit zavazné
poskozeni. Poradte se s mistnim dodavatelem maziva.

Opétovné mazani
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Pocinaje ¢erpadlem velikosti TG GM®6-40 vyzaduiji kulickova loziska mazani pomoci maznice
kazdych 5 000 provoznich hodin nebo kazdych 12 mésict (podle toho, co nastane dfiv).

PFidejte mazivo spravné tfidy (viz ¢ast 3.22.3.5). Nepteplfiujte (viz tabulku nize).

Typ ¢erpadla TG GM | Typ loziska Mnozstvi maziva (g)
2-25 3302-2RS Bez opétovného mazani
3-32 3302-2RS Bez opétovného mazani
6-40 3204 nebo 5204A 5

15-50 3206 nebo 5206A 10

23-65 3206 nebo 5206A 10

58-80 3307 nebo 5307A 15

86-100 3308 nebo 5308A 20

120-100 3308 nebo 5308A 20

185-125 3310 nebo 5310A 25

270-150 3310 nebo 5310A 25

360-150 7312 BECBJ v paru |40

Kulickova loziska typu 2RS jsou naplnéna mazivem pro celou dobu Zivotnosti a neni nutno
je znovu mazat.
Obé fady, jak ISO 3000, tak americkda AFBMA 5000, jsou pfipustné a maji stejné rozméry
pro zabudovani.

Po ¢&tyfech mazanich kluzného loziska je nutné lozZisko vydistit. Vymérite staré mazivo
za nové nebo obnovte valiva loziska.

V pfipadé vysokych teplot musi byt kluzna loZiska znovu namazana kazdych

500 az 1 000 provoznich hodin:

— pfi pouziti maziva tfidy NLGI-2: pro provozni teploty > 90 °C

— pfi pouziti maziva tfidy NLGI-3: pro provozni teploty > 120 °C

Pokud je zatéz extrémné vysoka a mazivo ztrati velké mnozstvi oleje, je nutné kluzna

loziska namazat po kazdém $pickovém provozu. Doporucujeme provést opétovné mazani,
dokud ¢erpadlo stéle pracuje, ale az poté, co doslo k nejvy$simu zatizeni.

>Johnson Pump*



3.22.3.6 Kluzna loziska

Doporucujeme na ¢erpadle pravidelné kontrolovat opotiebeni na ozubenych kolech a kluznych
loZiscich, aby nedoslo k nadmérnému opotrebeni jinych soucasti.

= Rychlou kontrolu Ize provést pouzitim systému front Velikost Cerpadla | Maximalni pfipustné
pull-out a back pull-out. Maximalni pfipustné radialni TG GM radialni vile
ville pro kluzna loziska jsou uvedeny v tabulce. 2-25 a2 6-40 0,10 mm
= P¥i vymé&né kluznych loZisek se obratte na mistniho 15-50 a2 23-65 0,15 mm
dodavatele. 58-80 az 120-100 0,25 mm
185-125 0,30 mm
270-150 0,30 mm
360-150 0,35 mm

>Johnson Pumpr A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024) | 61



3.22.3.7 Hridelové ucpavky

A.

Ucpavkova sada PO

U Cerpadel s ucpavkovym tésnénim pravidelné kontrolujte priisaky na tésnéni.
Mirna netésnost je normalni.

Pravidelné kontrolujte spojeni na zahlcovacim krouzku (pokud je pouzit).

Pokud ucpavkové tésnéni ptili§ prosakuje nebo pokud ¢erpadlo vyzaduje servis,
staré tésnici krouzky musi byt vyménény. To Ize provést bez rozebrani loziska a kozliku.

1. Rozebrani ucpavkového tésnéni
1. Povolte t&snici matky (2070).
2. Zatlacte t&snéni (2040) co nejdal.
3. Odstrarite staré té&snici (3000) krouzky pomoci vytahovage tésnéni.
4. Dukladné ocistéte prostredni skfin a hfidel.
Ni 7 -
2060
‘ \ 3000
RO \ »o00
2030
2080
TG GM6-40 az TG GM360-150
2. Sestaveni ucpavkového tésnéni Spatné
1. Nejprve ohnéte a prekrutte tésnici
krouzek podle ilustrace. L
Spravné
2. Obtocte ho kolem hridele ¢erpadla
a pevné ho pfitlacte proti spodni ¢asti.
* Pouzivejte tésnici krouzky o spravném rozméru. o
* Nepouzivejte pro zatlageni krouzku Ohnuti a zkrouceni tésnicich krouzkd
na misto ostré predméty (napt. Sroubovak),
protoZze mohou krouzek nafiznout. 3000
Misto toho poutzijte rozptlenou &ast trubky
spravné velikosti.
3. Dalsi krouzky umistéte stejnym zplsobem.
Jeden po druhém je zatla¢te na misto.
Dejte pozor, aby fezy na naslednych
ep yredy o TG GM6-40 a# TG GM360-150: 5 ks
krouzcich byly pootoceny v 90° intervalech.
4. Po nasazeni vSech té&snicich krouzkd pfitlacte t&snici ucpavku (2040) k poslednimu

nasazenému tésnicimu krouzku a utahnéte rukou matice kfizovym zplGsobem.
Neutahujte matice nadmérnou silou!

Aby nedoslo k béhu nasucho, ucpavkové tésnéni hiidele musi vzdy mirné prosakovat.

3. Zabéh cerpadla

1.
2.

3.

Naplrite ¢erpadlo a spustte ho.

Nechte nové tésnici krouzky nékolik hodin pracovat.
Poznamka: Béhem této doby bude ucpavkové tésnéni prosakovat vic neZ obvykle!

Pri zabéhu ¢erpadla zkontrolujte, zda se neprehfiva. Dejte pozor na rotujici hridel!

Po dobé zabéhu mirné utahnéte tésnici matky kfizovym zplsobem, dokud ucpavkové
tésnéni nepropousti vice nez nékolik kapek za minutu.
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B. Ucpavkové tésnéni PQ

3.

> Johnson Pump*

U Cerpadel s ucpavkovym tésnénim pravidelné kontrolujte priisaky na tésnéni. Mirna netésnost
je normalni.

Pravideln& kontrolujte spojeni na zahlcovacim krouzku (pokud je pouzit).

Pokud ucpavkové tésnéni pfili§ prosakuje nebo pokud ¢erpadlo vyzaduje servis, staré tésnici
krouzky musi byt vyménény. To Ize provést bez rozebrani loziska a kozliku.

Rozebrani ucpavkového tésnéni

1. Povolte t&snici matky (2070).

2. Zatlagte t&snéni (2040) co nejdal.

3. Odstrarite staré tésnici (3000) krouzky pomoci vytahovace tésnéni.
4

Zahlcovaci krouzek (2020), ktery ma na vné&jsim obvodu drazky, |ze odstranit pomoci malého
hacku nebo vytahovace tésnéni.

5. Diukladné ogistéte prostredni skfin a htidel.

0460
2000|248 ‘ |
= |

\ ~— 3000
} 2xBl T
A~z : 2020
\\\\\\\\I —— 2040
NS\
TG GM2-25/TG GM3-32 TG GM6-40 az TG GM360-150
Sestaveni ucpavkového tésnéni
1. Nejprve ohnéte a prekrutte tésnici krouzek Spatné
podle ilustrace.
2. Obtocte ho kolem hfidele ¢erpadla a pevné L
ho pFitlad . . Spravné
o pritlacte proti spodni ¢asti.
* Pouzivejte tésnici krouzky o spravném rozméru.
* Nepouzivejte pro zatlaceni krouzku na misto
ostré pfedméty (napf. Sroubovak), protoze °
mohou krouzek nafiznout. Misto toho pouzijte Ohnuti a zkrouceni tésnicich krouzkdi

rozplilenou ¢ast trubky spravné velikosti.

3. Dalsi krouzky umistéte stejnym zplsobem.
Jeden po druhém je zatlacte na misto.

Dejte pozor, aby fezy na naslednych krouzcich
byly pootoceny v 90° intervalech.

4. Nasadte obé poloviny zahlcovaciho krouzku
(2020) mezi druhy a teti tésnici krouzek.

5. Po nasazeni v§ech tésnicich krouzkil pfitlacte tésnici
ucpavku (2040) k poslednimu nasazenému té&snicimu
krouzku a utahnéte rukou matice kfizovym zplsobem.
Neutahujte matice nadmérnou silou!

Aby nedoslo k béhu nasucho, ucpavkové tésnéni hiidele musi vzdy mirné prosakovat.
Zabéh cerpadla
1. Naplnte ¢erpadlo a spustte ho.
2. Nechte nové tésnici krouzky nékolik hodin pracovat.

Poznamka: Béhem této doby bude ucpévkové tésnéni prosakovat vic neZ obvykle!
3. Pfi zabéhu ¢erpadla zkontrolujte, zda se nepiehfiva. Dejte pozor na rotuijici hfidel!

4. Po dobé zabéhu mirné utahnéte tésnici matky kiizovym zptsobem, dokud ucpavkové
tésnéni nepropousti vice nez nékolik kapek za minutu.
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C. Reverzni ucpavka PR

P¥i Serpani Gokolady je tfeba ucpavku dotahovat postupné pfi (po&atecnim) spousténi, aby

bylo mozné dosdhnout minimalnich unikd, pravé tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd.
Nadmérny unik Sokolady mize zplsobit prehfivani ucpavky a zplsobovat karamelizaci, coz vede
k nadmérnému opotiebeni ucpavky. Pokud tésnéni prosakuje nadmérné nebo pokud &erpadlo
vyzaduje servis, staré tésnici krouzky musi byt vyménény. To Ize provést pouze rozebranim
loziska a kozliku.

Pravidelné kontrolujte externi maznici, abyste méli jistotu, ze je nedélené lozisko dostate¢né
mazano, predevsim pfi spousténi. Vénujte pozornost kompatibilité mazaciho tuku a Cerpané
kapaliny.

D. Mechanicka ucpavka

Pokud mechanicka ucpavka nadmérné prosakuje, je nutné ji vyménit za novou stejného typu.

Poznamka: Materialy mechanické ucpévky se vybiraji strikiné v souladu s povahou Cerpané
kapaliny a provoznimi podminkami. Proto ¢erpadlo musi pracovat pouze s kapalinou, pro
kterou bylo zakoupeno. Pokud se kapalina nebo provozni podminky zméni, je nutné osadit
mechanickou ucpavku vhodnou pro nové provozni podminky.

3.22.4 Vytazeni dopfedu

Cerpadla TG maji také systém front pull-out.
Pro odstranéni zbytk{ kapalin nebo kontrolu
opotfebeni lozZiska hnaného kola Ize kryt
Gerpadla stahnout z pouzdra ¢erpadla bez
odpojeni saciho a vypoustéciho potrubi.

Viz kapitoly 4.0 Rozebrani/sestaveni
a ¢ast 6.6 Hmotnosti.

3.22.5 VytaZeni dozadu

Pro vyplachnuti ¢erpadla nebo kontrolu
opotiebeni kozliku kluzného loziska lze
prostredni skiin, hridel a rotor snadno stahnout
dozadu bez odpojeni saciho a vypoustéciho
potrubi. Pokud je pouzita trubkova spojka,
pohonny mechanizmus neni tfeba posouvat.

Viz kapitoly 4.0 Rozebrani/sestaveni
a ¢ast 6.6 Hmotnosti.

3.22.6 Nastaveni vili

Cerpadla TG jsou dodavana se spravnym nastavenim axialnich viili. V nékterych pripadech
je v8ak tfeba axialni vile upravit:

= Pokud je tfeba kompenzovat rovhomérné opotiebeni Jmenovita axialni vile
rotoru a hnaného kola. Velikost cerpadia TG GM | (s_) [mm]
= Kdyz je pratok pfilis maly pfi Cerpani kapalin s nizkou 2-25 az 6-40 0,10-0,15
viskozitou a je tfeba omezit prokluz. 15-50 a2 23-65 0,10-0,20
*  Pokud je kapalina vice viskdzni, nez bylo o&ekavano, 58-80 a2 120-100 0,15-0,25
treni uvniti Gerpadla Ize snizit zvétsenim axialni vile. 185-12522360-150 | 0,20-0,40

P¥i nastaveni axialni vile postupujte nasledovné:
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. Povolte stavéci srouby (1480). ‘ 1480
2. Utahnéte srouby (1540). R T
Hridel ¢erpadla s valivym loziskem 3 , -

a rotor budou pritlageny ke krytu ¢erpadla. 6 \ A
Axialni vile je poté nulova.

4. Instalujte méfidlo na kozlik loziska. 1340

5. Prilozte sparomér ke konci htidele TG GM2-25 az TG GM270-150
a inicializujte méridlo.

6. Povolovanim &roubtl (1540) a utahovanim
stavécich $roubt (1480) posouvejte rotor
a valivé lozisko dozadu.

7. Utahnéte stavéci Srouby tak, aby se
vzdalenost mezi koncem hfidele a kozlikem
loZiska zvétsila o pozadovanou viili.

1540

TG GM360-150

8. Znovu zajistéte hfidel utazenim Sroubd
(1540). Nastavenou villi Ize opét zménit.
Proto by se vile pfi posouvani konce
htidele dozadu méla zvétsit o 0,02 mm.

3.22.7 Ur¢eni spoju se zavitem

Pro ujasnéni typu dodané ucpavky spoje se zavitem oznacujeme spoje dle norem ISO 7/1
a 1SO 228/1 nasledovné.

3.22.7.1 Spoj se zavitem Rp (pfiklad Rp 12)
Pokud neni k dispozici rovny povrch ucpavky, oznadujeme spoj Rp dle normy ISO 7/1. Tento
spoj musi byt v zavitu utésnén. Zatky nebo trubkové spoje musi byt opatieny kénickym zavitem
dle normy vngjsiho zavitu ISO 7/1 (ptiklad ISO 7/1 — R k).

Kuzelova zatka Konicky konec trubky
ISO71-R1/2 ISO71-R1/2
--- 1SO 7/1 Typ Symbol Priklad
\I ! Vnitfni zavit | Valcovy (rovnobézny) Rp ISO 71 -Rp '
§ Vnégjsi zavit | Vzdy konicky (kuzelovity) | R ISO71-R %

3.22.7.2 Spoj se zavitem G (piiklad G 2)

Pokud je k dispozici spoj se zavitem rovného povrchu ucpavky, oznacujeme ho G dle normy ISO 228/1.
Tento spoj Ize utésnit tésnénim. Zatky nebo trubkové spoje musi byt opatfeny krouzkem ucpéavky
a valcovym vngj$im zavitem dle normy ISO 228/1 (piiklad ISO 228/1 — G ).

Zatky nebo trubkové spoje opatiené konickym zavitem dle normy vnéjsiho zavitu ISO 7/1
(ptiklad ISO 7/1 = R 1) Ize rovnéz pouzit.

Zatka s krouzkem Konicky konec trubky 1S0 228/1 | Trida vile Symbol | Piiklad
1ISO 228/1 - G 1/2 1ISO7/1-R1/2 Vhnitini zavit | Pouze jedna tfida G ISO 228/1 -G 2
| e g't‘ii?ardm) G ISO 228/1 - G ¥
| Vnéjsi zavit Tida B
(svetson vile) G.B  |1S0228/1-G %8B
3 i 1so7/1 Typ Symbol | Priklad
L o e | Vzdy konicky ~
I ! v Vnejsi zavi (kuzelovity) R ISO 7/1 -R "

>Johnson Pumpr A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024) | 65



4.0 Pokyny pro sestaveni a rozebrani

4.1 Vseobecné informace

Nedostate¢né nebo nespravné sestaveni ¢i rozebrani mize vést k poruse Cerpadla, vysokym
nakladdm na opravy a dlouhodobé nefunkénosti. Informace vam poda mistni distributor.

Rozebrani a sestaveni smi provadét pouze $kolené osoby. Takové osoby by mély mit znalosti
o ¢erpadle a dodrzovat nasledujici pokyny.

n Nedodrzeni pokynl nebo nedbani upozornéni maze vést k poskozeni uzivatele nebo zavaznému

poskozeni Gerpadla a/nebo ¢erpaci jednotky. Spoleénost SPX FLOW nezodpovida za nehody
ani 8kody zplsobené takovou nedbalosti.

4.2 Nastroje

— Sada plochych kligt Sitka 8 az $itka 30

- Sada $estihrannych kli¢a Sitka 2 aZ itka 14

— Kili¢ na htidelové matice HN 2-4-6-7-8-10-12

- Sroubovak

— Bezodrazova palice Gumova, plastova nebo olovéna...
— Karton, papir, jelenice

— Vytahova¢ tésnéni Pro verzi PQ, PO, PR

— Vytahova¢ spojek
— Vytahova¢ kulickovych loZisek

— Montazni olej Napriklad Shell ONDINA 15
Esso BAYOL 35
nebo mazivo Napriklad OKS 477
— Loctite 241 Max. teplota = 150 °C
— Loctite 648 Zaruvzdorny typ
— Mazivo na kulickova loziska Druh je uveden v ¢asti 3.22.3.5
— Meéfidlo pro nastaveni axialni vile Viz také ¢éast 3.22.6
— Meéfidlo pro méreni vysky stavéciho Viz také ¢éast 3.18.3

$roubu pretlakového ventilu

4.3 Priprava

Veskeré ¢innosti popsané v této kapitole je nutné provadét v dilné vhodné pro opravy nebo
v mobilni dilné zafizené v pracovnim prostiedi.

Vzdy pracujte v Gistém prostiedi. V8echny citlivé ¢asti, jako ucpavky, loZiska, mechanické
ucpavky hridele atd., uchovavejte co nejdéle v pislusném obalu.

Vzdy postupujte podle pokyn( v ¢asti 3.22 s ohledem na:

= vypnuti provozu Cerpadla = jednotky back pull-out a front pull-out
= sestavu tésnicich krouzk( = sefizeni axialni vile
= demontaz ¢erpadla ze systému = sefizeni pretlakového ventilu

*  mazani loZisek

4.4 Po demontazi

= Po kazdém rozebrani peclivé ocistéte soucasti a zkontrolujte, zda nejsou poskozené.
Vyméiite v§echny poskozené soucasti.

= Poskozené soucasti vymérite za originalni dily.

= P¥i sestavovani pouzijte nova grafitova tésnéni. Nikdy nepouzivejte plocha tésnéni,
ktera jiz byla pouzita.
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45 Kluzna loziska

4.5.1 VSeobecné informace
= Nikdy nepouzivejte opakované vymontované lozisko nebo uzaviraci deskul!
= Pro rozebrani a sestaveni loZiska (a spojky) Pouzivejte
spravné nastroje, aby kontrola ¢erpadla probéhla bez
jakychkoli narazovych zatizeni. Narazy mohou poskodit
krehké materialy nedélenych lozisek a mechanické ucpavky.

= Kluzné lozisko ma na htideli uloZeni s pfesahem a na kozliku
loziska ulozeni s villi.

= Kluzné loZisko Ize snadno pfipevnit po zahfati na 80 °C.
Poté se snadno nasune na htidel ¢erpadla.

= Vzdy tlacte na vnitini krouzek loziska. TlaGenim na vnéjsi
krouzek mdzete poskodit valivé soucasti mezi rotorem a hrideli.

* Podeprete hridel Eerpadla na strané rotoru, nikoli samotny
rotor! Axialni sila na rotor — hfidel Eerpadla mize poskodit
smrstény spoj.

= Valiva loziska typu 2RS v modelech TG GM2-25
a TG GMB3-32 jsou utésnéna a namazana pro celou
dobu Zivotnosti. Loziska jinych velikosti ¢erpadel je nutné
mazat na pouzdru.

Poznamka: Pridejte mazivo spravné tiidy a vhodného typu.
Nenanasejte nadmérné mnoZstvi maziva.

45.2 Rozebrani modelt TG GM2-25 a TG GM3-32

1. Nejprve demontujte polovinu pruzné spojky pomoci vytahovace spojek.
2. Odstrante kli¢ (1570), stavéci Srouby (1480) a zavitofezné srouby (1540).
3. Odstrarite kryt loZiska (1470).
4. Lehkym klepanim na okraje pojistné podlozky (1510)
vyjméte podlozku z drazky pojistné matice (1500). 0 1540
5. Povolte pojistnou matici (1500) a sejméte 1430 =
ji z hidele. k\\\\\'\\\\\\ 1510
6. Odstrarite pojistnou podlozku (1510). 1460 “M/}&?‘
Sejméte loZisko spolu s télesem loziska (1430) PR 0 B
z hridele ¢erpadla. Pouzijte vhodny vytahovac. ) ]
8. Demontujte opérny krouzek (1460). AT T 1500
1470
DemontaZz a montaz valivého loZiska A Gl
v modelech TG GM2-25 a TG GM3-32
1440 1480 1570

45.3 Sestaveni modelt TG GM2-25 a TG GM3-32

Umistéte t&leso loziska (1430) a opérny krouzek (1460) na hfidel Serpadla.
Nasadte nové lozisko (1440) na hfidel ¢erpadla proti opérnému krouzku (1460).

Nasadte novou pojistnou podlozku (1510).

0 np o~

Nasadte pojistnou matici (1500) a zafixujte ji ohnutim okraje pojistné podlozky (1510)
do jedné z drazek na pojistné matici (1500).

Umistéte vnéjsi kryt loZiska na lozisko.
PFipevnéte stavéci Srouby (1480) a zavitofezné Srouby (1540).

Upravte axialni viili (viz kapitola 3.22.6).

® N o o

Osadte Kli¢ (1570) a polovinu pruzné spojky.
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45.4

45.5
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Rozebrani modeld TG GM6-40 az TG GM360-150

o > 0 np o~

© ® N O

Nejprve demontujte polovinu pruzné spojky pomoci vytahovaée spojek.
Odstrante kli¢ (1570), stavéci $rouby (1480), zavitofezné Srouby (1540) a dlouhé Srouby (1530).
Odestrarite kryt loziska (1470) a V-ucpavku (1490).
Odmontujte kozlik loZiska (1400).

Lehkym klepanim na okraje pojistné podlozky (1510) vyjméte podlozku z drazky pojistné
matice (1500).

Povolte pojistnou matici (1500) a sejméte ji z hfidele Serpadla.
Odstrante pojistnou podlozku (1510).
Odsurite vnitfni kryt loZiska (1430) a V-ucpavku (1420) od loZiska.

Sejméte lozisko (loZiska) (1440) z htidele ¢erpadla pomoci vhodného vytahovage.

. Demontujte opérny krouzek (1460), vngjsi pojistné krouzky (1450) (pouze modely TG GM6-40

az TG GM23-65), vnitini kryt loZiska (1430) a V-ucpavku (1420).

TG GM6-40 aZ 270-150 TG GM360-150

1500 1460 1400 1470 1530
1530 sl ) 1570
1450 A" " bz SaN QN 1570
1460 i 1430 =3
¢ 1510 §
0= 1540

1430

7

o %’% / 1490
1420 L . ////////////'» o 1420
Eﬁl’/faﬁ 1480
1400 i‘IA 1470 1440 1540

Valiva loZiska TG GM6-40 azTG GM360-150

Sestaveni modeltl TG GM6-40 az TG GM360-150

10.
11.
12.

Umistéte V-ucpavku (1420) a vnitini kryt loZiska (1430) na hfidel cerpadla.

Nasadte na hfidel ¢erpadla vné&jsi pojistné krouzky (1450) (pouze modely TG GM6-40
az TG GM23-65) a opérny krouzek (1460).

Nasadte na hfidel nové loZisko (1440). Pfitlacte ho k opérnému krouzku (1460).

V pfipadé modelu TG GM360-150 jsou osazena dvé kulickova loziska (1440)
v paru v O-konfiguraci.

Nasadte novou pojistnou podlozku (1510).

Nasadte pojistnou matici (15600) a zafixujte ji ohnutim okraje pojistné podlozky

do jedné z drazek na pojistné matici (1500).

Lozisko namazte.

Ocistéte kozlik loziska (1400). Pripevnéte ho na prosttedni skfifi pomoci Sroubt (1410).

Umistéte vnéjsi i vnitini kryt loZiska na loZisko. Obé vika k sobé pfipevnéte pomoci
dlouhych roubd (1530).

PFipevnéte stavéci srouby (1480) a zavitofezné $rouby (1540).
Upravte axilni vili (viz ast 3.22.6).

Osadte V-ucpavku (1490), klin (1570) a polovinu pruzné spojky.
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4.6 Pretlakovy ventil

= Pretlakovy ventil nerozebirejte, dokud zcela neuvolnite pruzinu

= Pred uvolnénim pruziny zméfte pozici stavéciho Sroubu, aby bylo mozno pozdéji
nastavit pruzinu na pavodni tlak otevieni ventilu

4.6.1 Demontaz

= Vysroubujte Srouby (7310) a kryt (7050).

= Zméfte a poznamenejte si pfesnou polohu stavéciho groubu (7320). (Viz rozmér H.)

= Povolujte matici (7330) a stavéci sroub (7320), dokud se pruzina (7150) zcela neuvolni.
= Odstrarite pouzdro pruziny (7040) povolenim $roubti (7300).

= Nyni je pFistupna pruzina (7150), ventil (7010) a sedlo ventilu (7110).

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

7310

MontaZ a demontaz pretlakového ventilu

4.6.2 Montaz

= Zkontrolujte t&snici plochu sedla ventilu (7110) i ventilu (7010).

= Mirné poskozeni povrchu Ize napravit obrou$enim vhodnou brusnou pastou. V pfipadé silného
poskozeni véak musi byt sedlo ventilu (pozor na uloZeni lisované za tepla) a ventil vyménény.

= Vidy osadte pruzinu spravného typu s plvodnimi rozméry a vhodny stavéci roub
(viz &ast 3.18.3).

= Pfipevnéte pouzdro pruziny (7040) a $rouby (7300).

= Pripevnéte stavéci $roub (7320) a matici (7330). Stavéci Sroub utahnéte na naméfenou
vzdalenost H.

= Tuto pozici zajistéte utazenim matice (7330).

Poznamka: Pokud je osazena pruZina/stavéci roub jiného typu, tlak otevieni pretlakového
ventilu musi byt hydraulicky upraven.

= Pfipevnéte kryt (7050) a $rouby (7310).
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4.7  Elektricky ohfev

4.71  VSeobecné informace
Pri vyméné kazetového topného télesa se presvédcte, ze je pouzit stejny typ kazetového topného
télesa (rozméry, napéti, vykon ...).

4.7.2  Elektricky ohfev na krytu ¢erpadla (v &epu hnaného kola)
4.72.1 Demontaz

= Odpojte vodite kazetového topného télesa (0800) od elektronického nebo elektrického
zafizeni pro regulaci vykonu.

= Odpojte ohebnou elektroinstala¢ni trubku (0830) od elektronického nebo elektrického
zafizeni pro regulaci vykonu.

= Odstrafite ohebnou elektroinstala¢ni trubku (0830) z krytu ¢erpadla (4000) povolenim
zvétSovaci redukce (0840).

*  Vyjméte kazetové topné téleso (0800) opatrnym tazenim za pfipojovaci vodice nebo

za hlavu kazetového topného télesa.
TN (T, i
4000 L NN

ik

LTI

= PFed montazi kazetového topného télesa (0800) je zcela nezbytné nanést na plast topného
t&lesa (0800) mé&dénou pastu pro vysoké teploty. Tim zajistite dobry a rovnomérny kontakt
mezi kazetovym topnym t&lesem (0800) a cepem hnaného kola, aby se teplo $ifilo rovnomérné.

4.72.2 Montaz

Ujistéte se, Ze pouzdro kazetového topného télesa (0800) je zcela pokryto tenkou vrstvou
médéné pasty.

Pokud je kazetové topné téleso (0800) opatieno keramickou hlavou, ujistéte se, Ze médéna
pasta nepfichazi do styku s keramickou hlavou.

= Nasadte kazetoveé topné téleso (0800) do vyvrtaného otvoru Sepu hnaného kola a zatlacte
ho do vyvrtaného otvoru az nadoraz.

= Pripojte sestavu ohebné elektroinstalaéni trubky (0830), typ osazeni B PG9 (0820) a zvétSovaci
redukci (0840) ke krytu &erpadla (4000).

= Pripojte vodite kazetového topného télesa (0800) k elektronickému nebo elektrickému zafizeni
pro regulaci vykonu.

= Pripojte ohebnou elektroinstala¢ni trubku (0830) k elektronickému nebo elektrickému zafizeni
pro regulaci vykonu.
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4.7.3 Elekiricky ohiev kolem t&snéni hfidele (v prostiedni skfini)

4.73.1 Demontaz

Odpojte vodice kazetového topného télesa (0800) od elektronického nebo elektrického
zatizeni pro regulaci vykonu.

Odpojte ohebnou elektroinstalagni trubku (0830) od elektronického nebo elektrického
zafizeni pro regulaci vykonu.

Odstrante ohebnou elektroinstalaéni trubku (0830) z prostiedni sk¥ing (0020) povolenim
zvétSovaci redukce (0840).

Odstranite stavéci $roub M10x12 (0860).

Odstrante kazetové topné téleso (0800) jemnymi Udery z vyvrtaného otvoru (ze strany,
kde se nachazel stavéci $roub) pomoci dal¢iku trubkovitého tvaru, ktery se vejde

do otvoru se zavitem. Dejte pozor, abyste neposkodili vyvrtany otvor.

0830

0020

H%Wf

4.7.3.2 Montaz

> Johnson Pump*

PFigroubuijte stavéci sroub M10x12 (0860).

Pfed montazi kazetového topného télesa (0800) je zcela nezbytné nanést na plast topného
télesa (0800) médénou pastu pro vysoké teploty. Tim zajistite dobry a rovnomérny kontakt mezi
kazetovym topnym t&lesem (0800) a prostfedni skFini (0020), aby se teplo $ifilo rovnomérné.

Ujistéte se, Ze pouzdro kazetového topného télesa (0800) je zcela pokryto tenkou vrstvou
médéné pasty.

Pokud je kazetové topné téleso (0800) opatieno keramickou hlavou, ujistéte se, Ze médéna
pasta nepfichazi do styku s keramickou hlavou.

Nasadte kazetové topné téleso (0800) do vyvrtaného otvoru prostiedni skfing (0020) a zatlaste
ho do vyvrtaného otvoru az nadoraz.

Pfipojte sestavu ohebné elektroinstalagni trubky (0830), typ osazeni B PG9 (0820) a zvétSovaci
redukci (0840) k prosttedni skfini (0020).

PFipojte vodite kazetového topného télesa (0800) k elektronickému nebo elektrickému zafizeni
pro regulaci vykonu.

PFipojte ohebnou elektroinstalacni trubku (0830) k elektronickému nebo elektrickému zaFizeni
pro regulaci vykonu.
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4.8 Mechanicka ucpavka

Pokyny pro montaz a nastaveni mechanické ucpavky — ¢erpadla typd GS, GG a GD.

4.8.1 VSeobecné informace
= V8echny osoby zodpovédné za udrzbu, kontrolu a sestaveni musi byt nalezité kvalifikované.

= Pouzijte konkrétni pokyny dodané s mechanickou ucpavkou, kterou budete osazovat/nastavovat.
= Montaz a nastaveni mechanickych ucpavek musi byt provadény v cisté dilné.

= Pouzijte technicky vhodné nastroje v dobrém stavu. Zajistéte spravnou manipulaci s nimi.

4.8.2 Pfiprava

Zkontrolujte, zda osazovana mechanicka ucpavka ma spravné rozméry a konstrukci a ovéite,
zda ji Ize sestavit dle nasledujicich pokyn(:

= Nastaveni rozmér( je zalozeno na norm& EN 12756 (DIN 24960) o mechanickych ucpavkach,
na standardni axialni vili a na standardnich souc¢astech ¢erpadla.

= U gerpadel verzi GS, GG (kromé velikosti TG GM2-25 a TG GM3-32) miize byt délka prvni
mechanické ucpavky stejna jako u ucpavky EN (DIN) L1K (kratka verze) nebo u ucpéavky
EN (DIN) L1N (dlouha verze). Druha mechanicka ucpavka verze GG ma vzdy kratkou délku
shodnou s DIN-L1K. Modely TG GM2-25 a TG GM3-32 umozniuji pouze kratké mechanické
ucpavky L1K EN12756 (DIN 24960).

*  Verze GD ma vzdy ob& mechanické ucpavky kratké délky shodné s EN (DIN) L1K.

*  Pokud délka mechanické ucpavky neni dle normy CSN EN 12756 (DIN 24960), je tieba
piepoditat délku a vzdalenost vestavby (pomoci udajti uvedenych v tabulce 4.8.7.1).

= U dvojité mechanické ucpavky verze GD (t&sné navazuijici) mize dojit k problémim p¥i montazi
ucpavky kratsi nez L1K. V takovych pfipadech bude nutné nékteré soucasti vyménit.

= Pripevriujte mechanickou ucpavku k Serpadlu ve svislé poloze s krytem ¢erpadla sméfujicim dold.
Dodrzujte nize uvedeny postup sestaveni.

= Mechanicka ucpavka musi byt nastavena bez axialni ville mezi krytem ¢erpadla a rotorem.
Rotor i htidel jsou pritlaceny ke krytu Gerpadla.
—  Standardni axialni vile je zapoditana v sefizovacich vzdalenostech X a Y (hodnota X
viz tabulka 4.8.7.1 a hodnota Y viz tabulka 4.8.3).

—  Zkontrolujte povrch hfidele. Chrarite ostré hrany paskou nebo jinym vhodnym nastrojem.

4.8.3 Specialni nastroje
= Konické ochranné pouzdro (9010).
= Stavéci deska pro nastaveni vzdalenosti Y = 1 mm (9020) pro verzi GG.
= Sefizovaci nastroje pro nastaveni vzdalenosti Y (9040) pro verzi GD.
= Stavéci bloky riizné délky pro sestaveni stavéci vysky X (verze GS a GG).
*  Sada zavitoFeznych Sroubl pro docasné piipevnéni krytu ucpavky nebo nastrojti (9030 a 9050).
*  Doporu¢ené mazivo: OKS477 (vhodné také pro EP gumu).

= Shammy.
Pro velikost cerpadla TG GM
Pro verzi Polozka | Pocet
2-25/3-32 6-40 15-50/23-65 58-80 86-100/120-100 185-125 270-150 360-150
GS, GG, GD 9010 1 X X X X X X X X
Sefizovaci vzdalenost Y v mm
9020 2
GS - 1 1 1 1 1 1 1
9030 2 - M6x10 M6x16 M8x20 M8x20 M8x25 M8x25 M10x30
Sefizovaci vzdalenost Y v mm
9040 1
GD 0,6 8,9 11,9 10,3 10,8 10,3 10,3 12,2
9050 2 M6x10 M6x20 M6x20 M8x20 M8x20 M8x20 M8x20 M10x25

Pouzité symboly:

A: Namérena vzdalenost od nedéleného loziska ke skiini

X: Setizovaci vzdalenost naméfena od prvni mechanické ucpavky u modeltd GS a GG (viz tabulka 4.8.7.1)
Y: Setizovaci vzdalenost od druhé mechanické ucpavky u modelt GG a GD (viz tabulka 4.8.3)
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4.8.4 Obecné pokyny béhem sestaveni

= Nedotykejte se povrchli mechanické ucpavky rukou nebo prsty. Otisky prstd mohou
zpUsobit jeji netésnost. V pripadé potreby povrchy ucpavky ocistéte. Pouzijte jelenici.

= Pokud jsou povrchy mechanické ucpavky vyrobeny z materialu, ktery neni samomazny,
doporu¢ujeme namazat je malym mnozstvim ¢erpané kapaliny nebo fidkym olejem.
Nepouzivejte mazivo!

= P¥i sestaveni namazte o-krouzky. Dejte pozor na kompatibilitu maziva a gumového materialu.
Nikdy nepouzivejte na o-krouzky z EP gumy mineralni olej.

= P¥i osazovani ucpavek PTFE musi byt htidel velmi hladka. Sestaveni ucpavek PTFE usnadnite
zahtatim pevného krouzku ve vodé pii 100 °C po dobu 15 minut. Pfedem sestavte oto¢ny
krouzek na maketé hiidele a zahiejte krouzek i htidel ve vodé pfi 100 °C po dobu 15 minut.
Poté nechte vSe vychladnout. Pro zajisténi tésnosti musi byt ucpavky PTFE asi 2 hodiny
ponechany v klidu, aby se uvolnily diky schopnosti materidlu PTFE znovu se vytvarovat.

=V pripadech, kdy je mechanicka ucpavka opatfena Srouby pro upevnéni na otacejici se ¢ast
hridele, je doporuéeno tyto Srouby odSroubovat, odmastit otvory i rouby a poté je zajistit
pFipravkem Loctite (obvykle typu 241 nebo Zaruvzdorného typu 648).

= Pokud mechanicka ucpavka neni opatfena stavécim Sroubem, napt. Sealol typ 043 nebo
Burgmann MG12 nebo eMG12, je nutné dodat stavéci krouzek se stavécimi Srouby. Stavéci
8rouby odejméte od stavéciho krouzku a odmastéte otvory i Srouby stavéciho krouzku.

Poznamka: Stavéci krouzek dodany spole¢nosti SPX FLOW zajisti spolehlivé upevnéni.
Nehrozi nebezpeci jeho povoleni proménlivym zatizenim. Spole¢nost SPX FLOW nemuze
zarucit spolehlivé upevnéni pii pouziti jinych stavécich krouzkd.

4.8.5 Sestaveni stacionarniho sedla

1. Osadte stacionarni sedlo (sedla) do skiiné.

2. Pouzijte vhodné nastroje pro zastréeni sedla v kolmém
sméru do pouzdra sedla.

3. Chrante povrch sedla kusem papiru nebo hobry a namazte
gumové tésnici prvky mazivem. Tim usnadnite montaz.
Pozor: Nepouzivejte na EP gumu mineralni olej.

4. Po sestaveni zkontrolujte kolmost povrchu sedla vGci ose
otaceni hridele. Woom

4.8.6 Sestaveni otacivé ¢asti =~

1. Namazte hfidel malym mnoZstvim maziva.
Upozornéni pro EP gumu: NepouZivejte mineralni olej!

Chrarite ostré hrany hfidele paskou nebo jinym ochrannym nastrojem.
Pouzijte konické montazni pouzdro (9010) na stupriovity profil hfidele (viz obr.).

Pritladte otacivé soudasti na stavéci rameno nebo stavéci krouzek.

a » 0N

Na stavéci Srouby naneste kapku Zaruvzdorného pfipravku Loctite a osadte stavéci Srouby
do otacivé ¢asti. Utahnéte Srouby.

Sestaveni otacivé casti
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4.8.7 Nastaveni mechanické ucpavky
4.8.7.1 GS - samostatna mechanicka ucpavka

1. Mechanicka ucpavka bez stavécich sroubt (napfi. Sealol typ 043 a Burgmann
typ MG12 nebo eMG12) - ¢erpadla velikosti TG GM2-25 a TG GM3-32

Mechanicka ucpavka je upevnéna proti nakruzku (2090), viz obr.

Nastaveni neni nutné, pokud délka vestavby mechanické ucpavky odpovida délce dle normy
EN 12756 (DIN 24960) L,,. Pokud je délka vestavby mechanické ucpavky kratsi nez L.,
nakruzek musi byt pfizplsoben spravné délce vestavby.

g

Mechanicka ucpavka pfipevnéna na hfrideli ¢erpadla pomoci stavécich Sroub
A. Velikosti TG GM2-25 a TG GM3-32

Aby bylo mozno sestavit a upravit tyto typy mechanickych ucpavek, je nutné odstranit kryt
plasté (0400) a zatky (0460) dle vyobrazeni nize.

Obecné plati, ze nakruzek (2090) nesmi byt pouzit, protoZe jeho pevna $itka neumozriuje
uzké tolerance nezbytné pro tento typ mechanické ucpavky.

Nejprve nastavte otoSnou ¢ast mechanické ucpavky a pfipevnéte ji k htideli ¢erpadla pomoci
stavécich Sroubl. Po nastaveni a upevnéni miize montaz pokradovat dle obrazku. Utésnéte
zétky (0460) pomoci pryskyfiéné tésnici latky vhodné pro vyssi teploty (napf. Loctite 648).
Zplsob nastaveni je stejny jako u vétSich Cerpadel a je popsan v nasledujicich odstavcich.

0410 0460
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B. Velikosti TG GM6-40 az TG GM360-150

Mechanicka ucpavka musi byt vzdy nastavena a pfipevnéna na hfideli ¢erpadla pomoci stavécich
Sroubt. V pFipadé mechanické ucpavky bez stavécich sroubt (napt. Sealol typ 043 a Burgmann
typ MG12 nebo eMG12) musi byt pro nastaveni hfidelové ucpavky na hfideli Cerpadla pouzit
specialni stavéci krouzek se Srouby (3030 a 3040).

> Johnson Pump*

1.
2.

12.
13.
14.
15.
16.

Zméite vzdalenost A.

Vyhledejte vzdalenost X v tabulce. Pokud se délka mechanické ucpavky lisi od standardni
ucpavky L1K nebo L1N, prepoditejte hodnotu X pomoci udajli z tabulky na strané 76.
Polozte predem sestaveny kryt erpadla (0030) na pracovni stdil.

PFipevnéte ploché tésnéni (1100).

Umistéte ve stejné vzdalenosti 2 nebo 3 stavéci distaneni bloky vysky X na ploché
tésnéni (1100). Pfesnost vysky X je odstupfiovana po 0,25 mm.

PFipevnéte skFin cerpadla (0010).

PFipevnéte hnané kolo s pouzdrem (0600) a rotor s htideli (0700).

Pritlacte rotor s hfideli ke krytu Gerpadla (0030).

Smontuijte otadivou ¢ast mechanické ucpavky (3010) nebo stavéci krouzek (3030).

. Utdhnéte stavéci Srouby a zajistéte je pripravkem Loctite.
. Pokud je pouzit stavéci Sroub (3030) pFipevnéte nyni otacivou Gast mechanické

ucpavky (3010).

Odstrarite distanéni bloky.

Sestavte kryt Gerpadla (0030) pomoci $roub.

Zkontrolujte hladkost povrchli ucpavky. V piipadé potieby povrch odistéte.

Namazte povrch kapkou fidkého oleje nebo ¢erpané kapaliny. Nemazte karbonovy povrch!

Smontujte ploché t&snéni (2080) a kryt mechanické ucpavky (2200) s pfedem sestavenym
sedlem.
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X (9060...9150)
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Hodnoty pro prepocet serizovaci vzdalenosti X

EN 12756 (DIN 24960) KU (kratky typ) EN 12756 (DIN 24960) NU (dlouhy typ)
Ty & dla TG GM Pramér hiidele
yp cerpadia [mm] L,, [mm] B B (se stavécim L [mm] B
1k krouzkem) 1N-max
2-25/3-32 16 35 46,1 0 - -
6-40 22 35,7 347 447 45 42,2
15-50/23-65 32 42,5 36,7 46,7 55 49,2
58-80 40 45 35,7 457 55 457
86-100/120-100 45 45 36,3 46,3 60 51,3
185-125/270-150 55 475 34,3 44,2 70 56,8
360-150 65 52,5 36,3 46,3 80 63,8
Standardni délka (L,, nebo L, ): S nestandardni délkou = L:
A = naméfena hodnota A = namétena hodnota - hodnota B viz EN (DIN) KU
X=A-B X=A-B-L+L)
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Rozmeéry tloustky pro sestaveni stavéci vysky X

Hfidelova ucpavka GS a GG Pro mechanickou ucpavku EN (DIN) KU Pro mechanickou ucpavku EN (DIN) NU
Rozmér A [mm] TG GM TG GM TG GM TG GM TG GM | TG GM 16 GM | TG GMm TG GM TG GM TGGM | TG GM TG GM
2-25/ 15-50/ 86-100/ | 185-125/ 15-50/ 86-100/ | 185-125/
Naméfena 2-32 | %0 | 23.65 | 9880 |190.100| 270-150 |360°150| 640 | 365 | 5880 | 150100 270-150 |360-150

dolni | horni A B: 46,13 | 34,68 | 36,7 | 3573 | 36,28 | 34,33 | 36,33 | 42,18 | 492 | 4573 | 51,28 | 56,78 | 63,83

mez mez hlavni Stavéci vyska X [mm] Stavéci vyska X [mm]

48,65 | 48,90 | 48,78 2,65

48,90 | 49,15 | 49,03 2,90

49,15 | 49,40 | 49,28 3,15

49,40 | 49,65 | 49,53 3,40

49,65 | 49,90 | 49,78 3,65

46,20 | 46,45 | 46,33 11,65 4,15

46,45 | 46,70 | 46,58 11,90 4,40

4670 | 46,95 | 46,83 12,15 4,65

46,95 47,20 47,08 12,40 4,90

4720 | 4745 | 4733 12,65 515

4745 4770 4758 12,90 5,40

53,00 | 53,25 | 53,15 16,45 3,95

53,25 | 56,50 | 53,40 16,70 4,20

53,50 | 53,75 | 53,65 16,95 4,45

53,75 | 54,00 | 53,90 17,20 4,70

54,00 | 54,25 | 54,15 17,45 4,95

54,25 | 54,50 | 54,40 17,70 5,20

54,50 | 54,75 | 54,65 17,95 5,45

54,75 | 55,00 | 54,90 18,20 5,70

56,40 | 56,65 | 56,53 20,80 10,80

56,65 | 56,90 | 56,78 21,05 11,05

56,90 | 57,15 | 57,03 21,30 11,30

57,15 57,40 57,28 21,55 11,656

5740 | 5765 | 5753 21,80 11,80

57,65 57,90 5778 22,05 12,05

5790 | 58,15 | 58,03 22,30 12,30

58,15 | 58,40 | 58,28 22,55 12,656

55,30 | 55,55 | 55,43 19,15 415

55,65 | 55,80 | 55,68 19,40 4,40

55,80 | 56,05 | 55,93 19,65 4,65

56,05 | 56,30 | 56,18 19,90 4,90

56,30 | 56,55 | 56,43 20,15 515

56,55 | 56,80 | 56,68 20,40 5,40

56,80 | 57,05 | 56,93 20,65 5,65

57,05 57,30 57,18 20,90 5,90

5730 | 5755 | 57,43 21,15 6,15

58,30 | 58,65 | 58,43 24,10 1,65

58,55 | 58,80 | 58,68 24,35 1,90

58,80 | 59,05 | 58,93 24,60 2,15

59,05 | 59,30 | 59,18 24,85 2,40

59,30 | 59,65 | 59,43 25,10 2,65

59,55 | 59,80 | 59,68 25,35 2,90

59,80 | 60,05 | 59,93 25,60 3,15

60,05 | 60,30 | 60,18 25,85 3,40

60,30 | 60,55 | 60,43 26,10 3,65

66,30 | 66,55 | 66,43 32,10 9,65
66,55 | 66,80 | 66,68 32,35 9,90
66,80 | 6705 | 66,93 392,60 10,15
67,05 67,30 67,18 32,85 10,40
67,30 | 6755 | 6743 33,10 10,65
67,55 67,80 67,68 33,35 10,90
67,80 | 68,05 | 6793 33,60 11,15
68,05 | 68,30 | 68,18 33,85 11,40
68,30 | 68,55 | 68,43 34,10 11,65

Poznamka: Mechanické ucpédvka EN (DIN) KU se stavécim $§roubem: odeététe $itku stavéciho krouZku
od stavéci vysky X (norméini $itka stavéciho krouzku = 10 mm)
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4.8.72 GG - dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém uspoiradani

1. Sestavte prvni mechanickou ucpavku pomoci stejného postupu jako u samostatné
mechanické ucpavky typu GS (viz ¢ast 4.8.7.1).

2. Zajistéte kryt mechanické ucpavky (2200) dvéma Srouby (9030), ale neutahuijte je.
Ponechte ploché tésnéni (2080) nestlacené.
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31— Srouby (9030)

Sestaveni dvojité mechanické
ucpavky v tandemovém
usporadani (GG)

Y (9020)

3. Umistéte 2 distan¢ni desticky (9020) tloustky 1 mm (Y = 1 mm) na kryt ucpavky
(neplati pro TG GM2-25 a TG GM3-32, pokud Y = 0).

Sestavte druhou mechanickou ucpavku (3020).
Odstrarite distanéni desticku (9020) a dva rouby (9030).
PFipevnéte druhé ploché t&snéni (2080) a skFif mechanické ucpavky (2400).

4.8.7.3 GD - dvojita mechanicka ucpavka v tésné navazujicim usporadani

1. Sestavte skfifi cerpadla (0010) s krytem Gerpadla (0030), kompletem hnaného kola (0600),
rotorem s hfideli (0700) a pfedem sestavenou prosttedni skfini (0020).

Utahnéte $rouby (0040/0210 a 1200).
Pfedem pfipevnéte stacionarni sedla do prostfedni skiing (0020) a do krytu ucpavky (2400).

»

Umistéte ¢erpadlo do svislé pozice s krytem smértujicim doll a pritisknéte rotor i hridel
ke krytu ¢erpadla.

Nasadte pojistny krouzek (3050), pokud je k dispozici.
Zkontrolujte hladkost povrch(i ucpavky. V pfipadé potfeby povrch ogistéte.
Namazte povrchy kapkou fidkého oleje nebo ¢erpané kapaliny. Nemazte karbonovy povrch!

PFipevnéte otocnou &ast prvni mechanické ucpavky (3010).

© ® N o o

Upravte délku ucpéavky na vzdalenost Y pomoci specialniho nastroje ve tvaru ,U* (9040)
(viz ast 4.8.3 Specialni nastroje).

10. Zajistéte sefizovaci nastroj pomoci dvou $roubd (9050).
11. Utahnéte Srouby mechanické ucpavky a zajistéte je ptipravkem Loctite.
12. Odstrante sefizovaci nastroj (9040) a dva Srouby (9050).
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13. Sestavte oto¢nou &ast druhé mechanické ucpavky (3020). Pritisknéte ji k prvni mechanické
ucpavce a zajistéte Srouby pomoci pripravku Loctite.

14. Zkontrolujte hladkost povrchl ucpavky. V pfipadé potieby povrch odistéte.
15. Namazte povrchy kapkou fidkého oleje nebo ¢erpané kapaliny. Nemazte karbonovy povrch!

16. Nasadte ploché t&snéni (2080), distanéni krouzek (2600), druhé ploché t&snéni (2080)
a kryt ucpavky (2400) s pfedem pfipevnénym sedlem.
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! sefizovaci nastroj I

- ‘ ‘ r Srouby (9050)

Sestaveni dvojité mechanické ucpdvky v tésné navazujicim uspofadéni (GD)
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4.8.74 GC - kazeta mechanické ucpavky
A. Vseobecné informace

1. Ocistéte hridel a skfin a zkontrolujte, zda jsou tésnici povrchy v dobrém stavu.
Vzdy pouzijte nové ploché tésnéni (2080) v dobrém stavu.
Zajistéte, aby pomocné pfipojovaci otvory byly ve vhodné poloze a pfistupné k pouziti.
Presné pozice jsou uvedeny na obrazcich a v podrobnych pokynech v dal$ich odstavcich.

2. Namazte o-krouzek uvnitf pouzdra hfidele (maziva viz ¢asti 4.8.4 a 4.8.5).
Pouzijte konické montazni pouzdro (9010) na stupriovity profil hfidele (viz &ast 4.8.6).
Umistéte kazetu na hridel a pfipevnéte ke skfini erpadla.

3. Prisroubujte desku kazetové ucpavky pevné k pouzdru ¢erpadla.
Aby se hridel béhem sestaveni mohla otacet, odstrarite ¢erné zabarveny montazni pfipravek,
ale neobarvené pripravky nechte na misté. Pripravky zajistuji spravnou axialni pozici mechanické
ucpavky a stfedu pouzdra hridele.

Pokragujte v sestavovani ¢erpadla a upravte axialni vali erpadla (viz cast 3.22.6).

Upevnéte pouzdro hidele kazetové ucpavky k hrideli cerpadla pomoci stavécich upinacich
Sroubu. Zajistéte stavéci Srouby pripravkem Loctite. Jakmile je kazeta pfipevnéna k hrideli
Gerpadla a k pouzdru ¢erpadla, véechny montazni pfipravky musi byt odstranény. Uschovejte
pripravky na bezpe¢ném misté pro opétovnou montaz kazetové ucpavky v pripadé rozebrani
z ddvodu opravy.

6. Plastové ¢epicky na otvorech spoji se zavitem by pied uvedenim do provozu mély byt odstranény.

Ucinte nezbytna bezpecnostni opatieni, abyste béhem obsluhy a udrzby predesli zranénim,
napt. z ddivodu uniku kapaliny nebo pary, kontaktu s otacejicimi se ¢astmi a horkymi povrchy.

Kazeta samostatné mechanické ucpavky Burgmann QN3 a TN3
Umistéte kazetu dle nasledujicich obrazk.

Umistéte vypoustéci spoj ucpavky TN3 (1x NPT ) vzdy do spodni &asti.

ARESEE ]

Na kazeté QN3 musi byt vypoustéci spoj (1x NPT 1s) vzdy odzatkovan nebo ptipojen
k uzavienému vypoustécimu potrubi. Normalni pozice je ve spodni ¢asti a umoziiuje
odtok chladici kapaliny.

4. Po otoceni nahoru lze otvor NPT & pouzit jako odvzdusiiovaci, ale v tomto pripadé
musi byt svorka opatiena dal$im pfistupovym otvorem.

'CHLAZEN(
G1/4

cerny ptipravek (montézni nastroj)

w ‘ Obr. QN3 - Pohled na Sipku X

= Odstrarite Serny pripravek (1x) pfed zajisténim

2080 3010 2500 pouzdra hiidele (umoZriuje otadeni pouzdra hfidele).

= Neobarvené pfipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axidlni vile.
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1| G1/4

cerny pfipravek
(montazni nastroj)

Obr. TN3 — Pohled na Sipku X

= Odstrarite Serny pfipravek (1x) pfed zajisténim
pouzdra hiidele (umoZriuje otaéeni pouzdra hfidele).
2080 3010 2500 = Neobarvené pfipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axialni vile.

Kazeta TN3 pouzita s chlazenim parou
Pokud je kazeta TN3 pouzita s chlazenim parou, pfipojte parni a kondenzaéni potrubi podle obrazku
TN3 Para.

Obr. TN3 para — Pohled na Sipku X

= Odstrarite Serny pfipravek (1x) pfed zajisténim
pouzdra hiidele (umoZriuje otaéeni pouzdra hfidele).

= Neobarvené pfipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axidlni vile.

2080 3010 2500

1. Paru Ize pfipojit k jednomu otvoru G 4 na levé nebo na pravé strané svorky. Protéjsi otvor
G "a musi byt odzatkovan.

2. Kondenzaéni potrubi mize byt ptipojeno k otvoru NPT 8, pokud je k dispozici, jinak nechte
tento otvor NPT Y8 otevieny, aby para mohla odchazet do atmosféry.
Tlak pary se musi uvolfiovat tak, aby do atmosféry odchazel jenom maly proud pary.

3. Ucinte nezbytna bezpecnostni opatieni, abyste predesli zranénim parou béhem obsluhy a udrzby.

>Johnson Pumpr A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024) | 81



C. Kazeta dvojité mechanické ucpavky Burgmann DN3

1. Umistéte kazetu dle obr. DN3.

2. Umistéte otvory G 4 oznatené OUT (VYSTUP) a IN (VSTUP) dle sméru otageni hiidele
Gerpadla. Pro uréeni pfesného sméru otaceni se podivejte na htidel Gerpadla (viz takeé cast
3.19.4). Otvor OUT (VYSTUP) musi byt umistén v nejvyssi horni pozici, aby umozioval tnik
vzduchu a plynd.

3. V piipads, ze ¢erpadlo bude pracovat v obou smérech otageni, otvor OUT (VYSTUP)

a IN (VSTUP) by mél byt umistén podle nej¢astsji pouzivaného a nejddlezitgjsiho sméru
otacgeni. V pfipadé pochyb se poradte s vasim dodavatelem nebo spole¢nosti Burgmann.

cerny pfipravek

cerny pripravek

Obr. DN3 - Pohled na Sipku X

= Odstrarite Serny pripravek (1x) pfed zajisténim

2080 3010 2500 pouzdra hiidele (umoZriuje otééeni pouzdra hiidele).

= Neobarvené pfipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axialni vile.

4. Vzdy zajistéte chladici kapalinu.

Pokud chladici kapalina neni pod tlakem nebo je tlak nizsi nez tlak ve skfini hridelové ucpavky,
dvojitd mechanicka ucpavka funguje jako tandemové usporadani ucpavek.

Pokud je chladici kapalina pod tlakem, dvojitd mechanicka ucpavka funguje jako tésné navazuijici
usporadani ucpavek. V takovych ptipadech musi byt tlak chladici kapaliny o 10 % vy$si nez
maximalni tlak ve skfini hfidelové ucpavky.

Nenastavuijte pfili$ vysoky tlak, tlak o 1,5 baru vy$si nez tlak ve skfini hiidelové ucpavky

se doporuduje jako maximum.

Za normalnich okolnosti se tlak ve skfini htidelové ucpavky shoduje se sacim tlakem plus

polovina rozdilu tlak(i (Ap). Pokud jste na pochybach, zméfte tlak ve skfini hiidelové ucpavky
nebo se poradte s vasim dodavatelem.

5. Informace o uspofadani chladici kapaliny najdete v ¢asti 3.19.8.3 (chladici kapalina bez tlaku)
a 3.19.8.4 (chladici kapalina pod tlakem) nebo se poradte s mistnim dodavatelem ¢erpadla
nebo spole¢nosti Burgmann.

Poznamka: Dvojité kazetové mechanické ucpavky mohou byt dodany také pro chlazeni plynem
(= zvlastni provedeni). V takovych pfipadech postupuijte podle zvlastnich pokynt
dodanych s kazetou.

D. Kazetova ucpavka se tremi brity

Celou kazetu je mozné demontovat z Eerpadla s holou htideli jako jediny ucpavkovy celek.
Pro dal$i demontaz jednotky je nutny servisni zasah spole¢nosti SPX FLOW a/nebo podpora.
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4.9 Kryt spojky
Montaz

1. PFimontazi Gerpadla pfipevnéte na erpadlo boéni desku &erpadla (0351) pomoci roubu (0352).

2. Nasadte bo¢ni desku pohonu (0361) shora na hnaci hfidel. 2. bo¢ni desku pohonu (0361)
poloZte na hnaci htidel zespodu.

0361
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4. Nasadte plast (0862) na stran& pohonu. Kruhova drazka se musi nachazet na stran& pohonu.
Nasadte kruhovou drazku plasté na bo¢ni desku pohonu.

5. Zaviete plast a namontujte $roub (0363), podlozku (0365), podlozku Savetix (0366)
a matici Savetix (0364).

0363 0365 0366 0364

5. Nasadte plast (0362) na stran& &erpadla. Umistéte ho pres stavajici plast na strané pohonu.
Kruhova drazka musi byt na strané ¢erpadla.
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Posurite plast na strané pohonu co nejvice smérem k pohonu.

7.

Upevnéte oba plasté pomoci roubu (0863), podlozky (0365), podlozky Savetix (0366)
a matice Savetix (0364).
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5.0 Vykresy fezu a seznamy soucasti

Jak objednavat nahradni dily
P¥i objednavani nahradnich dild uvedte: 1. Typ Cerpadla a sériové &islo (viz typovy Stitek)
2. Cislo pozice, mnozstvi a popis
Priklad: 1. Typ Cerpadla: TG GM58-80 G2TT UR6 UR8 GCD WVBYV
Sériové ¢&islo: 2000-101505
2. Poz. 0600, 1, komplet hnaného kola s pouzdrem

51 TG GM2-25 a TG GM3-32

1080

1100

1200

1040

5600 @ 1030

1210
G& 4000 1220 é

1580

1500

1610
1400 1620 ¢~ 1600

1630
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v 1

5.1.1 Hydraulicka ¢ast

Pozice | Popis éz:):aesllo Preventivni Oprava
0010 | skiifi Cerpadla, pfipojeni se zavitem 1
0040 | zavitofezny $roub 4
0100 horni kryt, kompletni 1
0400 | kryt s plastém, na hridelové ucpavce 1
0410 | zapustny Sroub 4
0460 pFipOJ.ka verze PQ 2
pfipojka verze Gx 3
0600 | hnané kolo + pouzdro, kompletni 1 X
0700 rotor + hfidel, kompletni 1 X
0900 | kompletni prostiedni skfin 1 X
1030 | zatka 1
1040 | tésnici krouzek 1 X X
1050 | zatka 2
1060 | tésnici krouzek 2 X X
1080 | zavitofezny $roub 4
1090 | ploché té&snéni 1 X
1100 | ploché tésnéni 2 X X
1200 | zavrtny $roub 4
1210 | zatka 1
1220 | tésnici krouzek 1 X X
1570 | klin 1
1580 | matice 4
4000 | kryt Cerpadla 1 X X
5.1.2 Kozlik
Pozice | Popis E:‘r)::::o Preventivni Oprava
1400 | kozlik 1
1410 Sestihranny Sroub 4
1430 | téleso loziska 1
1440 kuli¢kové lozisko 1 X X
1460 | opérny krouzek 1
1470 | kryt loziska 1
1480 | stavéci Sroub 2
1500 | pojistna matice 1
1510 pojistna podlozka 1 X X
1540 | zavitotezny $roub 2
1550 | 8titek 1
1560 | nyt 4
1600 sitova ochrana, kompletni 2
1610 Sestihranny $roub Savetix® — nerezova ocel 4
1620 podlozka Savetix® — nerezova ocel
1630 sitova ochrana — st. ocel 2
1700 podpéra, kompletni 1

5.1.3 Moznosti pfipojeni pfiruby

- 0050
Pozice | Popis 'Pocet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo
0010 | G1: skfiit Gerpadla 1
0050 | &ep — nerezova ocel 1

PFigroubovano na pirubach (volitelng)

9000 | $roub na pfirubach 1
0060 | nakruzek 2
0070 | volna pfiruba 2
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5.1.4 Moznosti S-plasté

5.1.4.1 S-plast na krytu cerpadla
Pozice | Popis ‘Poéet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

0200 | kryt s plasgtém 1
0210 %awtorezny 4

Sroub
0220 | ploché tésnéni 1 X X
0230 ?estlhranny 9

Sroub

5.1.4.2 S-plast kolem hridelové ucpavky

Pocet/

0210

0230

Pozice | Popis &erpadio Preventivni | Oprava
0400 | kryt s plasgtém 1

0420 | ploché tésnéni 1 X X
0430 | zatka 2

0440 | tésnici krouzek 2 X X
0470 | o-krouzek 1 X X
5.1.5 Moznosti tésnéni
5.1.5.1 Tésnici krouzky — PQ

. . Pocet/ A
Pozice | Popis gerpadio Preventivni | Oprava
zahlcovaci

2020 krouzek, déleny 1

2040 | téleso ucpavky 1

2060 | zavrtny $roub 2

2070 | matice 2

2090 | opérny krouzek 1

3 000 | tésnici krouzek 5 X X
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5.1.5.2 Samostatna mechanicka ucpavka - GS

Pozice

Popis

Pocet/
cerpadlo

Preventivni

Oprava

2080

ploché tésnéni

1

X

X

2090

opérny krouzek (volitelny)

2200

viko ucpavky

2210

cep

2220

zavitofezny Sroub

3010

mechanicka ucpavka

PO Y NG [ (G (Y

Pozice | Popis -Poéet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

2080 | ploché tésnéni 2 X X

2090 | opérny krouzek 1

2210 |cep 1

2400 | viko ucpavky 1

2410 |cep 1

2490 %awtorezny 4
&roub

2440 | pouzdro sedla 1

3010 meohamcka 1 « «
ucpavka

3020 mechamcka 1 « «
ucpavka

-GD

Pozice | Popis VPoéet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

2080 | ploché tésnéni 2 X X

2400 | viko ucpavky 1

2410 | ¢ep 1

2430 | zatka 2

2600 | rozpérny krouzek 1

2610 | zavitofezny Sroub 4

2620 | pouzdro sedla 1

2640 | Cep 1

3010 mechan|oka 1 « "
ucpavka

3020 mec'hamcka 1 X X
ucpavka

3050 pojistny 'krouzek 1
(volitelny)

> Johnson Pump*
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5.2 TG GM6-40 az TG GM360-150

Pro potravinarské
aplikace*

1101

Pro potravinarské
aplikace*

1102

§ 1700

1450 (pouze pro TG GM6-40, TG GM15-50 a TG GM23-65)

* pro potravinarské aplikace: tvar tésnéni kopiruje tvar na skrini cerpadla
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5.2.1 Hydraulicka ¢ast

Pozice | Popis GM6-40| GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100  GM185-125 | GM360-150 | GM360-150 | Preventivni | Oprava
0010 | skiin ¢erpadla 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0040 | zavitofezny $roub 4 6 6 8 8 8 8 8 12
0100 | horni kryt, kompletni 1 1 1 1 1 1 1 1 1

hnané kolo + pouzdro,
kompletni

0700 | rotor + hfidel, kompletni 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X
kompletni prostiedni
skfi

1030 | zatka

1040 | tésnici krouzek
1050 | zatka

1060 | tésnici krouzek

1080 | zavitofezny $roub

0600

0900

1090 | ploché tésnéni

1100" | ploché tésnéni

1101* | ploché tésnéni

~N (=N |= NN ==
~N (=N |= 0NN ==

1102* | ploché tésnéni

[ RS S R e R T R O PN Y
[N RS S E R P e R T SR O PN
[N B I Ul P e R T SR R P P
[N R CR P N R R R
[N R CR N R CHE R
= [= [N |[= |0 NN =|=
[« NG R CH P N R CHE R

-
N

zavitofezny $roub

S
1
1
1
|
|
1
|
1

1200 | zavrtny $roub

Sestihranny $roub
1210 | zatka

1220 | tésnici krouzek
1230 | zatka — ocel
1240 | tésnici krouzek
15670 | klin

1580 | matice

kryt ¢erpadla + Sep
hnaného kola, kompletni

_‘M,Q_._‘
I IR I Y
Slw|w|[=|=|N0
S lw|w|[=|=|N0
S lw|w|[=|=|n
—w|w|=|=
alw|w| o=
alw|w|=a|a

NG O T Y P

4000 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X

*

Poz. 1100 plati pro nepotravinafska &erpadla (2x na erpadlo)
Poz. 1101 a 1102 plati pro potravinafské cerpadla (po 1 na cerpadlo)

5.2.2 Kozlik

Pozice |Popis GM6-40| GM15-50| GM23-65 | GM58-80|GM86-100| GM120-100| GM185-125|GM270-150 GM360-150| Preventivni |Oprava
1400 |kozlik 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1410 |8estihranny $roub 4 4 4 4 4
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1

1420 |V-ucpavka
1430 |kryt loziska

[ R I
B ENES
R N
N N

kulickové loZisko — ocel

1440 a kovova klec

—_
—_
—_
—y
-y
p—y
—_
—_
N
>

>

1450 |pojistny krouzek

|
|
|
|
|
|
B3

1460 |opérny krouzek
1470  |kryt loziska
1480 |stavéci Sroub
1490 |V-ucpavka
1500 |pojistna matice

1510 |pojistna podlozka

Ala|lalalnala
>
>

1520 |maznice

Njalalalallalala
Njl=aalalall=mala
Nj=a|alalalpl=ala
Njaalalal=aa
Njaalalal=aa
Nj=alalalo==
Njalalalaldala
Njalalalalpala

zapustny Sroub

1530

Sestihranny $roub

1540 |zavitofezny $roub

1550 |stitek

1560 |nyt

1600 |sitova ochrana, kompletni

1610 Sestihranny Sroub Savetix® 4 4 4 4 4 4 4 4 4
— nerezova ocel

N A=
SR SN N Y
DR = N
DA =N
DA =N
ORI = N
[CH N )
[CH NI NS NN

1620 podlozka Savetix® — nerezové ocel 4 4 4 4 4 4 4 4
1630 sitova ochrana — st. ocel 2 2 2 2 2 2 2 2 2
1700 |podpéra, kompletni 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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5.2.3 Moznosti pfipojeni priruby

TG GM6-40
Pozice | Popis 'Poéet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo
0010 | G1: skfin erpadla 1
0050 | ¢ep — nerezova ocel 1
PFisroubovano na pirubach (volitelng)
9000 | 8roub na pfirubach 1
0060 | nakruzek 2
0070 | volna pfiruba 2
TG GM15-50 az TG GM360-150
Pozice | Popis 'Pot':et/ Preventivni | Oprava
cerpadlo
0010 | skfin ¢erpadla 1
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5.2.4 Moznosti plasté a elektricky ohrev

5.2.4.1 S-plast na krytu cerpadla

Pozice | Popis GM6-40| GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 |GM86-100|GM120-100| GM185-125|GM270-150 GM360-150| Preventivni | Oprava
0200 | kryt s plastém, vepredu 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0210 | zavitofezny Sroub 4 6 6 8 8 8 8 8 12

0220 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
0230 | Sestihranny 8roub 2 2 2 2 2 2 4 4 6

0240 | zatka - - - 1 1 1 1 1 1

0250 | tésnici krouzek - - - 1 1 1 1 1 1 X X

5.2.4.2 S-plast kolem hiidelové ucpavky

TG GM6-40, TG GM15-50, TG GM23-65

Pozice | Popis E:?:ae(::o Preventivni | Oprava
0270 | zatka 1

0280 | tésnici krouzek 1 X X
0400 | kryt s plastém 2

0410 | zavitofezny Sroub 8

0420 | ploché tésnéni 2 X X
0900 | kompletni prostiedni skifi 1 X

TG GM58-80, TG GM86-100, TG GM120-100,
TG GM185-125, TG GM270-150, TG GM360-150

Pozice | Popis é:ro::tillo Preventivni | Oprava
0270 | zatka 1

0280 | tésnici krouzek 1 X X
0900 | kompletni prostiedni skfifi 1 X

>Johnson Pump- A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024)



5.2.4.3 T-plasté s pripojenim pfiruby na krytu cerpadla

Pozice | Popis GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150 | GM360-150 | Preventivni | Oprava
0200 | kis plastém, 1 1 1 1 1 1 1 1 1
vepredu
zavitofezny Sroub 4 - - 8 8 8 8 8 12
0210 -
Sestihranny Sroub - 6 6 - - - - - -
0220 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
Sestihranny Sroub 2 - - 2 2 2 4 4 6
0230 -
zavitofezny $roub - 2 2 - - - - - -
0240 | zatka 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0250 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
0300 | pfiruba ke svareni 2 2 2 2 2 2 2 2 2
0310 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0320 | Sestihranny $roub 8 8 8 8 8 8 8 8 8
1000 | kryt Gepu 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1010 | zavitofezny $roub 4 6 6 6 6 6 6 6 6
1020 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
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5.2.4.4 T-plasté s pripojenim priruby kolem hridelové ucpavky

Pozice | Popis GM6-40| GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150 | GM360-150 | Preventivni | Oprava
0390 | prostiedni skiin 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0400 |\ icouepivee | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 2 2 2 2

0410 | Sestihranny Sroub 8 8 8 12 12 12 12 12 12

0420 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | zatka 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0440 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
0500 | pfiruba ke svareni 2 2 2 2 2 2 2 2 2

0510 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0520 | Sestihranny Sroub 8 8 8 8 8 8 8 8 8
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5.2.4.5 Elektricky ohifev na krytu éerpadla (v éepu hnaného kola)

Verze E1/E2/E3/E4/E5/E6

0850

TG GM 15-50 = 270-150

0210
0230

TG GM 360-150

0860
Pozice |Popis Verze GMIS-SO‘GM23-65 GMSB-SO‘GM86-100‘GM120-100‘ GM185-125 ‘ GM270-150 (GM360-150 | Preventivni| Oprava
0040 |zavitofezny Sroub E1-E6 6 8 -
0200 |kryt Gerpadla — ohfivaci deska |E1-E6 - 1
0210 |zavitofezny Sroub E1-E6 - 12
0220 |ploché tésnéni E1-E6 - 1 X X
0230 |zavitofezny $roub E1-E6 - 2
0240 |zatka E1-E6 - 3
0250 |tésnici krouzek E1-E6 - 3 X X
E1 1 2
E2 1 2
E3 - 1 2
0800 |kazeta elektrického ohfevu
E4 - 1 2
E5 - 1 2
E6 - 1 2
0820 |osazenityp B PG9 E1-E6 2 4
0830 |flexibilni trubka E1-E6 1x1m 2x1m
0840 |zvétSovaci redukce E1-E6 1 2
0850 |kovova pojistna matice E1-E6 1 2
0860 |stavéci roub E1-E6 -
4000 tg;csg‘:j';; Gep hnaného ¢y _gq 1 x
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5.2.4.6 Elektricky ohiev kolem tésnéni hiidele (v prostiedni skfini)
Verze E1/E2/E3/E4/E5/E6

0830

0850
0820 g/

0840

e 0860

Pozice | Popis Verze GM58-80 ‘ GM86-100 ‘GM120-100 ‘ GM185-125 ‘GM270-150 ‘ GM360-150 | Preventivni | Oprava
0020 | prostredni skiifi — litina E1-E6 1

0800 | kazeta elektrického ohfevu E1-E6 2

0820 | osazeni typ B PG9 E1-E6 4

0830 | flexibilni trubka E1-E6 2x1m

0840 | zvétSovaci redukce E1-E6 2

0850 | kovova pojistna matice E1-E6 2

0860 | stavéci Sroub M10x12 DIN916 A4 | E1-E6 2

> Johnson Pump*
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5.2.5 Moznosti hiidelové ucpavky

5.2.5.1 Tésnici krouzky PQ se zahlcovacim krouzkem
Pozice | Popis E:?:ae;{o Preventivni | Oprava
2000 | pouzdro ucpavky 1

2010 | ploché tésnéni 1 X X
2020 ZZT;;MC[ krouzek, 1

2030 | zavitofezny Sroub 4

2040 | téleso ucpavky 1

2050 |cep 1

2060 | zavrtny Sroub 2

2070 | matice 2

2080 | ploché tésnéni 1 X X
3000 | tésnici krouzek 5 X X

5.2.5.2 Tésnici krouzky PO bez zahlcovaciho krouzku

Pozice | Popis é::,::éllo Preventivni | Oprava
2000 | pouzdro ucpavky 1

2030 | zavitofezny $roub 4

2040 |téleso ucpavky 1

2060 | zavrtny Sroub 2

2070 | matice 2

2080 | ploché tésnéni 1 X X
3000 | tésnici krouzek 5 X X

5.2.5.3 Samostatna mechanicka ucpavka - GS

Pozice | Popis 'Po(:et/ Preventivni | Oprava
cerpadlo
2080 | ploché tésnéni 1 X X
2200 | viko ucpavky 1
2210 |cep 1
2220 | zavitofezny $roub 4
3010 | mechanicka ucpavka 1 X X
3030 sta\{em Ifrouzek 1
(volitelny)
3040 sta\{eCI §roub 9
(volitelny)
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5.2.5.4 Kazetova mechanicka ucpavka - GC oo oo oo

Pozice | Popis 'Poéet/ Preventivni | Oprava
Cerpadlo
2080 | ploché tésnéni 1 X X
2500 | zavitofezny $roub 4
3010 kazgta mechanicka 1 « «
ucpavka

5.2.5.5 Dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém usporadani - GG

Pozice | Popis _Poéet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

2080 | ploché tésnéni 2 X X

2200 | viko ucpavky 1

2210 |cep 1

2400 | viko ucpavky 1

2410 |cep 1

2420 | zavitotezny Sroub 4

3010 mechamcka 1 « «
ucpavka

3020 mechanlcka 1 X X
ucpavka

3030 sta\{em Ifrouzek 1
(volitelny)

3040 sta\{eCI §roub 9
(volitelny)

Pozice | Popis 'Pot':et/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

2080 | ploché tésnéni 2 X X

2400 | viko ucpavky 1

2410 | cCep 1

2430 | zatka 2

2600 | rozpérny krouzek 1

2610 | zavitotezny Sroub 4

2620 | pouzdro sedla 1

2640 | cGep 1

3010 mec’hamcka 1 « «
ucpavka

3020 mechanlcka 1 « «
ucpavka

3050 pop;tny 'krouzek 1
(volitelny)

> Johnson Pump*
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5.2.5.7 Kazetova ucpavka se tiemi bfity — LCT TV (LCT XX)

2800
2050
2030
2860
2810
3080
3070
3060
2820
2830
2850
2840
2870
2000
2080
2010
GM185-125
. . GM15-50 GM58-80 Lo
Pozice | Popis GM6-40 . g GM270-150 | Preventivni Oprava
GM23-65 | GM86-100 GM360-150
2000 | ucpavka 1 1
2010 ploché tésnéni 1 1 X X
2030 | zavitofezny $roub ucpavky 4 4
2050 | c¢ep 1 1
2080 | ploché tésnéni 1 1 X X
2800 | téleso ucpavky 1 1
2810 pouzdro htidele 1 1
2820 | opérny krouzek 1 1
2830 oper'ny’ krouzek pro 1 1
mazani
2840 | pojistka 2 4
Sroub s vnitfnim
2850 Sestihranem (k pojistce) 2 4
stavéci roub
2860 (k pouzdru hfidele) 4 4
zavitorezny Sroub
2870 (k t&snéni a pouzdru) 2 2
3060 | brit z PFTE (gylon) 3 3 X X
3070 | o-krouzek (viton) 2 2 X X
3080 | o-krouzek (viton) 1 1 X X
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5.2.5.8 Reverzni ucpavka - verze pro ¢okoladu

TG GM 58-80 to TG GM 360-150
TG GM 6-40 to TG GM 23-65 R B RS 2140
2130
@ 2140
L 2120
j = 2160 0900
<( [ 2130 ) 2050
N
\
— 1T -
1210 1220 1230 1240 n! 2020
2160 _ ;7\,7
| D= A = il 2060
R f= A7
2050 2150 j—
nE I O B i 18 2070
2170 —— —
= 7: i
e - 2020 11
T
= I~ |
2060 Z j 2030
N - - % i w 2000
\
0900 ::‘ T—'_ 2070
IE o710 3000 2010 2080
3000 2010 2080 2000 2030

Pozice | Popis GM6-40 gm;g:ig (?I\|I\|nas:- -1%00 gm;gg-:gg Preventivni | Oprava
GM360-150

0710 | nedélené lozZisko 1 1 1 1

0900 | kompletni prostfedni skfir 1 1 1 1

2000 | pouzdro ucpavky 1 1 1 1

2010 | ploché tésnéni 1 1 1 1 X X
2020 | hmozdik 1 1 1 1

2030 | zavitofezny $roub 4 4 4 4

2050 | ¢ep 1 1 1 1

2060 | zavrtny $roub 2 2 2 2

2070 | matice 2 2 2 2

2080 | ploché tésnéni 1 1 1 1 X X
2120 | trubkova vsuvka 1 1 1 1

2130 | zpétny ventil 1 1 1 1

2140 | miska na mazaci tuk 1 1 1 1

2150 | zahlcovaci krouzek (LR) 1 1 1 1

2160 | maznice 1 1 1 1

2170 | stavéci $roub 1 1 - -

3000 tésnici krouiek. 4 5 5 X X

sekvence tésnicich krouzkdl | {1+LR+3} {1+LR+4} {2+LR+3}

>Johnson Pumpr A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024) | 101



6.0 Vykresy s rozméry

6.1 Standardni ¢erpadlo

6.1.1 TG GM2-25 az TG GM6-40

ZC

TG GM2-25 | TG GM3-32 TG GM6-40
aa G1 G11/4 G11/2
an 60 70
Ba G1/4 G1/4
Bb G 1/8 G1/4
Bc - G1/4
Bd - G1/4
Be G1/4 G1/4
Bi Rp 1/8 -
Bj Rp 1/8 Rp 1/4
Bk Rp 3/8 Rp 3/8
da 246 312
db 80 100
dc 147 179
de M10 M12
df 78 78
ea 34 40
eb 5h9 6 h9
ec 16 20.5
ed 146 186
ef - M6
m ma 50 60
<> mb 85 80
sp 175 22
va 51 53
vb 90 100
ve 115 127
,,,,,,, vd 10 12
""""" ve 35 45
o vf 10 11
© vh 55 70
za 90 110
zc 218 277
zd 65 80
ze 46 54

ISO/R775

eb

>

ec
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6.1.2 TG GM15-50 az TG GM360-150

zb

zb

Be

= -

Be

=
-

N\ ‘ Nl
e | ®© / S &)
L ©
i
— Y v
- Ve, 4xovd
> _vb
ISO/R775 eb
I 3
v N
ed
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
aa 50 65 80 100 100 125 150 150
Ba G 1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G 3/4
Bb G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/2
Bc G 1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bd G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
Be G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
Bj Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4
Bk Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4
Bm - - G1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
da 389 400 493 526 526 633 699 774
db 112 112 160 160 160 200 225 250
dc 209 219 297 315 315 380 433 468
de M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
df 126 126 159 162 162 204 201 199
ea 60 60 80 80 80 110 110 110
eb 8 h9 8h9 10 h9 10 h9 10 h9 14 h9 14 h9 16 h9
ec 31 31 35 40 40 51.5 51.5 59
ed 28 j6 28 j6 32 k6 37 k6 37 k6 48 k6 48 k6 55 m6
ef M10 M10 M12 M12 M12 M16 M16 M20
ma 75 80 105 125 140 155 225 200
mb 75 80 100 115 115 155 185 185
sp 15 26 225 32 32 30.5 71 85
va 70 80 100 100 100 120 140 160
vb 120 130 160 160 160 200 250 270
ve 150 160 200 200 200 260 310 330
vd 12 12 14 14 14 18 22 22
ve 60 60 90 90 90 125 150 180
vf 14 14 17 17 17 22 22 24
vh 90 90 125 125 125 170 205 230
za 125 125 180 185 185 230 263 300
zb 125 125 160 180 180 200 225 240
zc 359 359 453 476 476 580 600 664
ze 61 70 81 91 106 116 126 146
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6.2
6.2.1

Pfipojeni pfirubou
TG GM2-25 az TG GM6-40

TG GM2-25 TG GM3-32 TG GMé6-40
aa 25 32 40
ab 65 76 84
ac PN16 85 100 110
ac PN20 79.5 89 98.5
ad PN16 115 140 150
ad PN20 110 120 130
ak PN16 4xd14 4xd18 4xd18
ak PN20 4xd16 4xd16 4xd16
am PN16 30 32 32
am PN20 30 32 33
zb 190 220 200

6.2.2 TG GM15-50 az TG GM360-150

TG GM58-80 to

TG GM360-150 o

TG GM15-50 *) to

TG GM23-65 *)

zb ‘ zb
am
- o
N ©
Slo|lQ |t [ (| (N )l ©
©C| | ©|© I
oak
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
aa 50 65 80 100 100 125 150 150
ab 100 118 135 153 1563 180 212 212
ac PN16 125 145 160 180 180 210 241 241
ac PN20 120.6 139.7 152.5 190.5 190.5 216 241 241
ad 125 %) 145 %) 200 220 220 250 310 310
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd23 8xd23
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd19 8xd19 8xd22 8xd23 8xd23
am 21 21 24 25 25 28 30 30
zb 125 125 160 180 180 200 225 240

%) Ctvercové piiruby namisto kulatych
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6.3 Plasté — elektricky ohfev
6.3.1 TG GM2-25 az TG GM6-40

Plasté (SS) se spoji se zavitem na krytu ¢erpadla a kolem hfidelové ucpavky

; < ] ::
N /

(o)) o=
ho} T
e

I
T

Plaste (TT) se spoji ptirubami na krytu Serpadla a kolem hfidelové ucpavky

el LIy

2xCf

Jeden plast (SO) se spojem Jeden plast (OS) se spojem se
se zavitem na krytu Cerpadla zavitem kolem hfidelové ucpavky
Jeden plast (TO) se spojem Jeden plast (OT) se spojem
prirubou na krytu Gerpadla prirubou kolem htidelové ucpavky

== or
TGGM2-25 | TG GM3-32 TG GM6-40

Bf G G Va
Bg (S-plast) G G
Bg (T-plast) - G a
Bh (T-plast) - G

Bl G G 3
Bn G Va -

cf - 172 x 1,8
dg (S-plast) 59 75

dg (T-plast) - 80

dh (S-plast) 42 50

dh (T-plagt) - 40

dk 80 100

dl 45 73

ma 50 60

zg (S-plast) 61 76

zh (S-plast) 62 88

zh (T-plast) - 88

zm - 108

zk - 116

>Johnson Pumpr A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024) | 105



6.3.2 TG GM15-50 az TG GM360-150

Plaste (SS) se spoji se zavitem na krytu ¢erpadla a kolem hfidelové ucpavky

2xBI

2xBf

Plaste (TT) se spoji pfirubami na krytu erpadla a kolem hfidelové ucpavky

2xCf

Jeden plast (SO) se spojem Jeden plast (OS) se spojem se
se zavitem na krytu ¢erpadla zavitem kolem hfidelové ucpavky
Jeden plast (TO) se spojem Jeden plast (OT) se spojem
prirubou na krytu Gerpadla prirubou kolem hiidelové ucpavky

0s oT

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
Bf Gk G e G1 G1 G1 G G G1
Bg (S-plast) G 2 G e G1 G1 G1 G1 G1 G1
Bg (T-plast) G e G 2 Gk Gk G e G e G ' Gk
Bh (S-plast) - - G a G a G a G a G a G a
Bh (T-plast) Ga G a G G Ga Ga G a G
Bl G 3 G % G1 G1 G1 G1 G1 G1
Cf 21,3 x 2 21,3 x 2 26,9 x 2,3 26,9 x 2,3 26,9 x 2,3 26,9 x 2,3 26,9 x 2,3 26,9 x 2,3
dg (S-plast) 87 87 121 115 115 135 155 175
dg (T-plast) 87 84 121 115 115 135 155 175
dh (S-plast) 50 50 78 90 90 130 140 150
dh (T-plast) 50 56 78 90 90 130 140 150
dk 112 112 160 160 160 200 2905 250
dl 61 61 79 82 82 117 117 120
ma 75 80 105 125 140 155 2905 200
zg (S-plast) 85 96 123 140 155 163 177 200
zh (S-plast) 115 115 154 174 174 211 234 202
zh (T-plast) 115 115 137 147 147 183 206 220
zm 99 99 128 133 133 161 161 171
zk 134 148 165 182 197 205 219 241
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6.3.3 Elektricky ohfev

Elektricky ohFev na krytu ¢erpadla (nebo v epu hnaného kola) a kolem hfidelové ucpavky
(v prosttedni skfini) = E..E..

Elektricky ohrev na krytu ¢erpadla Elektricky ohfev kolem hridelové ucpavky
(v &epu hnaného kola) = E..O (v prosttedni skfini) = OE..

@ |
) -

GM15-50 GM23-65 GM58-80 GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150

ma 178 183 208 228 243 258 303
dv - - 333 338 338 403 428
mc - - 152 152 152 152 152
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6.4 Pretlakové ventily

6.4.1

6.4.2

Samostatny pretlakovy ventil

Velikost ¢erpadla TG GM dv mc tg
ggg 198 | 40 | 145
6-40 230 | 40 | 145
15-50 290 | 50 | 200
23-65 300 | 50 | 200
58-80 551 | 70 -
86-100 577 | 70 -
120-100 577 | 70 -
185-125 642 | 70 -
270-150 815 | 80 -
360-150 850 | 80 -

Dvojity pretlakovy ventil

Velikost

cerpadla dw mc tv tw tz
TG GM

15-50 391 50 - 184 | 400
23-65 401 50 - 184 | 400
58-80 662 70 | 178 | 238 | -
86-100 698 70 | 219|300 | -
120-100 698 70 | 219|300 | -
185-125 763 70 | 219|300 | -
270-150 965 80 | 270 | 390 | -
360-150 1000 | 80 | 270 | 390 | -
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TG GM2-25
TG GM3-32
TG GM6-40

H

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150
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6.4.3 Vyhfivany pietlakovy ventil (S-plast)

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150

Bo G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
di 101 101 418 444 444 509 583 618
di 119 119 458 484 484 549 703 738
dm 62 595 985 1035 103.5 103.5 135 135
dn 115 115 127 127 127 127 170 170
do 6.5 4 6 8 8 24 27 -
du 253 263 - - - - - -
dv 290 300 551 577 577 642 815 850
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 200 200 - - - - - -
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6.4.4 Vyhtivany pretlakovy ventil (T-plast)

dj

_|=MmC
% TG GM15-50
Bo TG GM23-65
T
gl
- B
TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150
ghisee | llI——
835585 ©

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
Bo 21.3x2 21.3x2 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3
di 101 101 418 444 444 509 583 618
dj 119 119 458 484 484 549 703 738
dm 1245 122 1675 172.5 172.5 172.5 204.5 204.5
dn 236 236 265 265 265 265 310 310
do 6.5 4 6 8 8 24 27 0
du 253 263 - - - - - -
dv 290 300 550 576 576 641 814 849
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 200 200 - - - - - -
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6.4.5 Vyhfivany dvojity pfetlakovy ventil (S-plast)

tg

tg

dmi_| _dm

o1

Bo

Aéﬁ
h LU
B

=
L

TG GM15-50
TG GM23-65

Bo

i

do1

@)
S

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150

TG GM360-150

=
TG GM15-50 | TG GM23-65 | TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150

Bo G1/2 G 1/2 G 1/2 G1/2 G1/2 G 1/2 G1/2 G1/2

di 101 101 529 565 565 630 734 769

dj 119 119 569 605 605 670 854 889

dm 111 108 285 235 235 235 355 355

dm1 98 100 - - - - - -

dn 115 115 127 127 127 127 170 170

do 535 51 67 85.5 85.5 101.5 127 100

do1 405 43 55 69.5 69.5 535 73 100

du 354 364 - - - - B _

dw 391 401 662 698 698 763 965 1000

mc 50 50 70 70 70 70 80 80

tg 197 197 - - - - - -

tv - - 197 207 207 207 270 270

tw - - 240.5 3025 3025 3025 390 390

tz 394 394 - - - - - -
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6.4.6 Vyhtivany dvojity pretlakovy ventil (T-plast)

TG GM15-50
TG GM23-65

dn
dm1 dm
do1
mc
B0 L ff
=]
kel
tv tw
-t
dn ANARNAN dor
q o ! TG GM58-80
S ° TG GM86-100
TG GM120-100
Bo f \m Bo TG GM185-125
P il TG GM270-150
Ldﬂ_bﬁ PR TG GM360-150
b 1
bl
2
ko)
o N i i N
ml Ol ONl=]f © \
6 o mcl
[P JJ RN 85338 I —
gecs —
Ny . Al
] i ) E
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 TG GM120-100 TG GM185-125 TG GM270-150 TG GM360-150
Bo 21.3x2 21.3x2 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3
di 101 101 529 565 565 630 734 769
dj 119 119 569 605 605 670 854 889
dm 1715 169 975 925 925 925 105.5 1055
dmi 158.5 161 - - - - - -
dn 236 236 265 265 265 265 310 310
do 53.5 51 67 85.5 85.5 101.5 127 100
doft 405 43 55 69.5 69.5 53.5 73 100
du 354 364 - - - - - -
dw 391 401 662 698 698 763 965 1000
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 197 197 - - - - - -
tv - - 335 345 345 345 409 409
tw - - 2405 302.5 302.5 3025 390 390
tz 394 394 - - - - - -
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6.5 Podpora drzaki

Ig gmg-gg TG GM6-40 | TG GM15-50 | TG GM23-65 | TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150

vm 90 100 120 120 160 160 160 200 200 270
vn 118 130 150 150 195 195 195 250 250 310
vo 10 17 17 17 20 20 20 20 20 20
vp 25 40 40 40 50 50 50 50 50 50
vr 20 30 30 30 50 50 50 50 50 100
vs M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
vt 10 12 12 12 14 14 14 14 14 18
vu 2 3 3 3 4 4 4 4 4 9

6.6 Hmotnosti

Verze Vaha | Hmotnost GI\I;;-ZS GI\I:(!;-SZ
GS kg daN 8 8
Cerpadlo (bez plastii) PO/PQ kg daN 9 9
GGaGD |kg daN 9 9
e o | 1|
é:ggg: t?);i?rezt:lil sokLFlitr“\+driak) kg | daN 6 6
Sroub na piirubach (doplnék) kg daN 4 5
SO kg daN 1 1
Plaste (dopln&k) SS kg daN 2 2
oS kg daN 1 1
Pretlakovy ventil (dopInék) kg daN 2 2
Verze Viha | Hmotnost TG TG TG TG TG TG TG TG TG
GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150 | GM360-150
GS kg daN 14 30 34 63 82 93 146 191 263
Cerpadio (bez plastt) PO/PQ/PR |kg |daN 15 32 36 67 86 97 152 198 270
GG/GD/GC | kg daN 16 34 38 70 89 100 156 203 275
éf;’:‘;i‘;;’gl';ﬁ‘;';::‘kolo) kg | daN 16 3 4 10 13 17 26 40 60
Jednotka back pull-out
(hfidel+prosttedni kg daN 10 20 22 45 50 42 90 93 116
skiifi+drzak)
ng:ll;éns piirubach kg daN 3 _ _ _ _ _ _ _ _
SO kg daN 1 3 3 9 9 7 10 10 16
SS kg daN 2 4.5 4,5 13 13 7 15 15 20
0s kg |daN 1 15 15 4 4 0 5 5 7
Plaste (doplngk)
TO kg daN 25 4,0 4,0 10 10 11 15 15 20
T kg daN 4 6 6 17 18 18 24 24 30
oT kg daN 1,5 2 2 7 8 7 9 9 10
Ptetlakovy ventil (doplnék) kg |daN 2 5 5 7 10 10 10 23 23
a‘;";‘g&;etlakwy ventil kg |daN - 13 13 24 36 36 36 64 64
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SPXFLOW

Vyrobce

Prohlaseni o shodé pro materialy

prichazejici do kontaktu s potravinami

SPX Flow Europe Limited — Belgie

Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere
Belgie

Prohlasujeme timto, Ze materialy pfichazejici do kontaktu s potravinami béhem zamysleného pouziti jsou ve shodé
s vSeobecnymi pozadavky platnymi k datu tohoto prohlaseni dle

Narizeni (ES) €. 1935/2004 ze dne 27. Fijna 2004 o materialech a predmétech uréenych pro styk s potravinami
a o zruSeni smérnic 80/590/EHS a 89/109/EHS.

Toto prohlaseni se tyka nasledujicich vyrobku:

Vyrobek:
Konfigurace:

Cerpadlo s vnitinim ozubenim TopGear

TG GP xx-xx FD G# OS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UR6 UR6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UR6 UR6 AW

TG GP xx-xx FD G# OS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UG6 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 SG2 AW

TG GM yy-yy FD G# OO0 SG2 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 BR6 PRAW
TG GM yy-yy FD G# 00 SG2 SG2 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 UR8 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# OS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# SS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 SG2 GS WV

TG H xx-xx FD R# OO UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# OO UR6 UR8 GS WV
TG H xx-xx FD R# SS UR6 BR6 PRAW

TG H xx-xx FD R# SS UR6 UR8 GS WV

Pro materialy vyrobené z plastu plati nasledujici doplfikova prohlaseni:

TG BLOC xx-xx FD G# O SG2 G1 WV
TG BLOC xx-xx FD G# S SG2 G1 WV
TG BLOC xx-xx FD R# O UR4 R4 WV
TG BLOC xx-xx FD R# S UR4 R4 WV

xx-xx nabyva hodnot od 6-40 do 360-150
yy-yy nabyva hodnot od 6-40 do 23-65
#:1,2,3,4nebo 5

» ,Prohlaseni o shodé s pozadavky nafizeni (ES) €. 1935/2004 o materialech ur€enych pro styk
s potravinami* tykajici se t€snéni z materialu Gylon®

» ,OsvédcCeni o shodé s pozadavky nafizeni (ES) €. 1935/2004 o materialech uréenych pro styk

s potravinami* tykajici se t€snéni z materialu Clipperlon od dodavatele Eriks+Baudoin
» ,Prohlaseni spole¢nosti EagleBurgmann o shodé s pozadavky nafizeni (ES) €. 1935/2004“
» ,Potvrzeni“ pro mechanickou ucpavku M7N (véetné o-krouzku) od dodavatele EagleBurgmann
» ,Osvédceni kvality” pro té&snici krouzky z materialu Buramex SF6335 od dodavatele EagleBurgmann

(viz strana 115-116)

viz strana 117)

(
(
(viz strana 121)
(viz strana 122)

Toto prohlaseni je platné po dobu tfi let od data expedice Cerpadla z naSeho vyrobniho zavodu.
Toto prohlaseni neupravuje Zadna smluvni ujednani, zejména pokud jde o zaruku a ruceni.

Erpe-Mere, 1. Cervence 2023

._ /’ —
o
.-’F
Frank Vander Beken
Branch manager
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 Garlock

Letter of conformance

FOOD SAFE - EC1935/2004, EC 10/2011conformity

Garlock GmbH
Falkenweg1
41468 Neuss-GERMANY

We hereby confirm, our material

GYLON®blue Style 3504 and GYLON® EPIX Style 3504 EPX (printed/unprinted, sheets, cut and
deformed goods) and therewith including the product series GYLON® Style 3506 (un-colored
GYLON® Style 3504) as well as product series GYLON BIO-PRO®, GYLON BIO-ECO® and
GYLON BIO-ASEPT®

complies with the following regulations and laws in its current version as listed below:

- European Regulation (EC) No 1935/2004* with relevant requirements of regulation
(EC) No 10/2011

- Foodstuffs, Consumer Goods and Animal Feed Code (Foodstuffs and animal feed
code - LFGB) with the relevant requirements of the German Consumer Goods
Ordinance

- BfR memorandum on the examination of high polymers No.62

-  FDA 21 CFR 177.1550 They meet ingredient and extract requirements. The fillers is
listed in the Food Chemicals Codex (FCC 3™ Edition) and is considered GRAS
(generally recognized as safe -21CFR170.30). The pigment is approved for use in
contact with food under 21CFR 178.3297.

The overall migration as well as the specific migration are below the legal limit values and in
case of an application in accordance with the specifications.

Compliance with the overall migration limits for all type of foods testing to simulant A, B and D2
has been performed.

The following Substances with a limitation and/or specification are employed in the product
mentioned above:

Limitation (SML)

Tetrafluorethylen(CAS 116-14-3) not detectable smaller 0,5 mg/kg
Cobalt (Co)(CAS 7440-48-4) not detectable smaller 0,0008 mg/dm?
Aluminium (AL) (CAS 7429-90-5) 0,025 mg/dm?

Thus, the above mentioned material may be used safely for gaskets which are used in the
production of foodstuffs and may stand in direct contact with dry, aqueous, acid and fatty

foodstuffs.
page 1/2
Garlock GmbH
Post office box 210464 Phone: 02131/349-0 CEO: Bank account: HR B 7884 AG Neuss
D-41430 Neuss Fax: 02131/349-222 Herbert Néckel Commerzbank AG Heilbronn VAT.No. DE 119354138
Falkenweg 1 E-Mail: garlockgmbh@garlock.com Robert McLean Konto 318 047 800 IBAN DE 93620400600318047800
D-41468 Neuss http://lwww.garlock.com BLZ 620 400 60 EORI-No. DE2531925

BIC/Swift COBADEFF 620
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M Garlock |

Specification regarding the intended use:

- Kind of foodstuffs or procedure for which the material is suitable:

o beverages: non-alcoholic and alcoholic drinks up to undenaturated ethyl alcohol
corn, cereal products, pastry products, biscuits, cakes and other baked goods
chocolate, sugar and products obtained from it, confectioneries
fruit, vegetables and products obtained from it
fats and oils
animal products and eggs
dairy products
Various products: vinegar, fried or roasted foodstuff, preparation for the cooking of
soups, stocks (liquid, solid or powder), sauces, mustard, sandwiches, ice cream, dried
foodstuffs, deep-frozen foodstuffs, concentrated extracts with an alcohol content of at
least 6%, cacao, coffee, aromatic herbs, spices and condiments in a natural state and
in an oily medium

O o0 O O O O O

- Duration and temperature of the treatment and storage when in contact with the foodstuff
o High temperature applications with dry, aqueous and fatty foodstuffs up to 2 hours at
temperatures of up to 175°C as well as long-term storage at room temperature and
below

- Ratio between the surface in contact with the foodstuff and the volume, based on which the
compliance of the material or article was determined.
o 6 dm?surface / 1 kg foodstuff

This letter of conformance represents the latest technical standard and has a unlimited
validity.

It will be renewed in case of significant changes in composition or production that influence the
migration of the material or if new scientific evidences emerge.

Garlock GmbH
Falkenweg 1
41468 Neuss

Neuss, 09" MAI 2019 R. Kulessa STATIC SEALS

Subject to change without notice KU12919
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Garlock GmbH
Post office box 210464 Phone: 02131/349-0 CEO: Bank account: HR B 7884 AG Neuss
D-41430 Neuss Fax: 02131/349-222 Herbert Nockel Commerzbank AG Heilbronn VAT.No. DE 119354138
Falkenweg 1 E-Mail: garlockgmbh@garlock.com Robert McLean Konto 318 047 800 IBAN DE 93620400600318047800
D-41468 Neuss http://www.garlock.com BLZ 620 400 60 EORI-No. DE2531925
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Declaration of Compliance

Product/material

Date of declaration 20-6-2019

EC 1935/2004 EU 10/2011
CFR 21§177.1550

To European legislation
To FDA regulation

We confirm that the above mentioned material is compliant to the above
mentioned regulations and legislations.

Products from this material are intended for repeated use in contact with
the below listed type of foods.

This material has been evaluated according to the requirement of the of
the Regulation EC 1935/2004, Annex |. Materials intended to come into
contact, directly or indirectly, with food.

The safety of this material has been verified by testing against the
migration requirements as described in EU 10/2011 and in accordance
with EN1186.

CLIPPERLON 2135 FG

ol

EC 1V T004

LJ7| [eon

B 100300 1

This material has been tested following the FDA regulation on
extraction.

ERIKS guarantees that all products of this material are produced
according the directive for GMP (Good Manufacturing Practice)
2023/2006/EC, which is part of the guideline EC 1935/2004.

The traceability of the products derived from this material is secured
and the regulations for documentation and labelling protocol have
been fulfilled.

Migration test results EU 10/2011 (EN1186) - test perfomed on base material

Simulant Simulant media Type of food Time/temperature Ratio S/V
A 10% Ethanol Aqueous food 4 hours at 100°C 6
B 3% Acetic acid Acidic food with pH <4,5 4 hours at 100°C 6
D2 Olive Oil Free fat on the surface 2 hours at 175°C 6

Extraction test results CFR 21§177.1550
Test

Extraction in ethyl acetate 2 hours

Requirements
Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in demi-water 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in n-heptane 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in ethanol 50% 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

> Johnson Pump*

For more information phone +31 72 514 15 14 or E-mail info@eriks.nl

This declaration is not intended as technical documentation, the suitability of this product for a specific application should be verified with ERIKS.
This declaration is valid until revocation or renewal.
ERIKS bv | P.O. Box 280 | 1800 BK ALKMAAR, The Netherlands | T +31 72 5141514 | E info@eriks.nl | www.eriks.com
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EagleBurgmann.

To EagleBurgmann Germany GmbH &
Co. KG
Aullere Sauerlacher Str. 6-10
D-82515 Wolfratshausen
www.eagleburgmann.com

19.11.2020

Statement on the Regulation (EC) No. 1935/2004 of the European Parliament and of the
Council of 27 October 2004 on materials and articles intended to come into contact with
food and repealing Directives 80/590/EEC and 89/109/EEC

The principle underlying the Regulation (EC) No. 1935/2004 is that any material or article
intended to come into contact directly or indirectly with food must be sufficiently inertto preclude
substances from being transferred to food in quantities large enough to endanger human health
or to bring about an unacceptable change in the composition of the food or a deterioration in its
organoleptic properties.

The regulation plans no declaration of compliance which directly refers to the Regulation (EC)
No. 1935/2004 but it refers to specific measures for the groups of materials and articles in
appendix 1. But up to now (status 13.08.2009) these specific measures do not exist for all
mentioned groups of materials and articles in appendix 1 of the Regulation (EC) No. 1935/2004.
Therefore it is not possible to issue a declaration of compliance according to the Regulation
(EC) 1935/2004 for materials and articles for which no specific measure acc. to art. 5 exists.
For such materials and articles which are not harmonized in the EC up to now the national rules
(if existing) are still valid. For Germany these are the Consumer Goods Ordinance (BedGgstV)
and the Foods, Consumer Goods and Feedstuffs Code (LFGB).

EagleBurgmann uses the following materials for mechanical seals and supply systems which
are covered by the Regulation (EC) No. 1935/2004:

- Ceramics

- Metals and alloys

- Plastics

For the ceramic materials which EagleBurgmann uses for mechanical seals and supply systems
for the usage in the production and processing of foodstuffs, namely

- Silicon carbide

- Oxide ceramic (aluminium oxide)

- Tungsten carbide

no specific measures according to the Regulation (EC) No. 1935/2004 exist.

A national rule does also not exist.

Within the above mentioned material groups there are specific materials available with one or
several of the following approvals:

- FDA (Food And Drugs Administration, USA)

- KTW (derived from LFGB §31)

- WRAS (Water Regulations Advisory Scheme, Great Britain)

- USP (United States Pharmacopeia)

-DVGW-W 270

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-Ident-Nr. Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer

GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 EagleBurgmann Gemany der Komplementéar-GmbH:
3 Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
AuRere Sauerlacher Str. 6-10 Registergericht: Registergericht: Michael Stomberg (COO),

www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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EagleBurgmann.

EagleBurgmann certifies herewith that the above mentioned materials do not contain any lead
or cadmium.

For the metallic materials which EagleBurgmann uses for mechanical seals and supply systems
for the usage in the production and processing of foodstuffs no specific measures according to
the Regulation (EC) No. 1935/2004 exists. A national rule does also not exist.

Eagle Burgmann only uses stainless steels according to EN 10088, e.g. 1.4571, 1.4404, 1.4435
or superior steels or nickel alloys like Hastelloy C4. According to the statement of the Council of
Europe (Guidelines on metals and alloys used as food contact materials) and the 3-A Sanitary
Standard (International Association of Milk, Food an Environmental Sanitarians) these materials
are best available technology for the usage in the production and processing of foodstuffs.

For the elastomers which EagleBurgmann uses in the production and processing of foodstuffs
no specific measures according to the Regulation (EC) No. 1935/2004 exist, too.
For this reason for Germany the Foods, Consumer Goods and Feedstuffs Code (LFGB) is valid.
From this it follows that elastomers which meet the requirements of the LFGB §31 are suitable
for the usage in the production and processing of foodstuffs.
Moreover there are specific materials available within the material group of the elastomers with
one or several of the following approvals:
- FDA (Food And Drugs Administration, USA):
Title 21, CFR §177.1550 - Coated Elastomer
Title 21, CFR §177.2400 - Elastomer - FFKM
Title 21, CFR §177.2600 - Elastomer
- 3-A Sanitary Standard Number 18-03, Class I-IV - Elastomer
- KTW (derived from LFGB §31)
- WRAS (Water Regulations Advisory Scheme, Great Britain)
- USP (United States Pharmacopeia) - Biological reaction test, class I-VI, 3 Standard
Temperatures
- ACS (Accréditation de conformité sanitaire, France)
- NSF (National Sanitation Foundation, USA)
-DVGW - W 270
- DM 174/04 of the TIFQ (Istituto per la Qualita Igienica delle Tecnologie Alimentari, Italy)

EagleBurgmann certifies herewith that the manufacturing of mechanical seals and supply
systems for the usage in the production and processing of foodstuffs is in compliance with good
manufacturing practice according to the Regulation (EC) No. 1935/2004.

Furthermore it is certified that under normal or foreseeable conditions of use the mechanical
seals and the supply systems from EagleBurgmann do not transfer their constituents to food in
quantities which could:

- endanger human health

or

- bring about an unacceptable change in the composition of the food

or

- bring about a deterioration in the organoleptic characteristics thereof.

EagleBurgmann also certifies that the traceability according to the Regulation (EC) No.
1935/2004 is ensured for mechanical seals and supply systems for the usage in the production
and processing of foodstuffs.

In principle it has to be considered that in the order for mechanical seals and supply systems
intended to use in the production and processing of foodstuffs the specific requirements on the
materials as well as on the traceability and on the production process are specified.

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-Ident-Nr. Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer

GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 EagleBurgmann Gemany der Komplementér-GmbH:
) Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
AuRere Saueracher Str. 6-10 Registergericht: Registergericht: Michael Stomberg (COO),

www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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Yours faithfully
EagleBurgmann Germany GmbH & Co. KG

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-ldent-Nr.
GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848

AuRere Sauerlacher Str. 6-10 Registergericht:
www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942
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EagleBurgmann.

Komplementér-GmbH:
EagleBurgmann Gemany
Verwaltungs-GmbH
Registergericht:

Miinchen HRB 151901

Geschéftsfiihrer

der Komplementéar-GmbH:

Dr. Stefan Sacré (CEO),

Michael Stomberg (COO),

Jochen Strasser (CFO)
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The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht
ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte sind fiir den Fall der Patent-,

Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.

express authorization is prohibited. Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event

of the grant of a patent, utility model or design.

EagleBurgmann Germany
GmbH & Co. KG

. 82515 Wolfratshausen
Tel. +49 (0) 8171 -23 0

smemberot ERE o PN FREUDENBERG Fax +49 (0) 8171 — 23 12 14

l\IHHHHmH

Bestatigung / Confirmation

EagleBurgmann bestatigt hiermit flr die Materialien und Gegenstande, die bei bestimmungsgemalen Gebrauch
in Kontakt mit Lebensmitteln kommen kdnnen, die Konformitdt mit den allgemeinen Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 vom 27. Oktober 2004 Gber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt
sind, mit Lebensmitteln in Berihrung zu kommen.

EagleBurgmann hereby confirm the conformity of materials and articles which, when used in accordance with
their intended purpose, can come into contact with food with the general requirements of Regulation (EC) No
1935/2004 of 27 October 2004 on materials and articles intended to come into contact with food.

Gegenstand: Gleitringdichtung
Article: Mechanical seal

Materialien und Gegenstande in Kontakt mit Lebensmittel
Materials and articles in contact with food.

EagleBurgmann EN12756

. Material-Beschreibung Zulassung
Bezeichnung (angelehnt an Description Material Approval
Designation acc. to) P PP
Buka15 u3 Gleitwerkstoff / Face Materials: FG%AAS - coneral
Buka16 u2 Wolframkarbid / Tungsten Carbide ooonioon ot ot
Buka20 Q2 Gleitwerkstoff / Face Materials: FDA
Buka22 at Siliziumkarbid / Silicon Carbide (GRAS)

Buka27 (Q7)

Gleitwerkstoff / Face Materials:
Buko1 B Kohlegrafit, Kunstharz-impragniert
Carbon Graphite, Resin impregnated

FDA (GRAS)
(FDA §177.2410)

O-Ringe, Balge / O-Rings, Bellows:

EE Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk FDA §177.2600
Ethylene-Propylene-Diene-Rubber
O-Ringe / O-Rings:
KL Perfluor-Kautschuk / Perfluorcarbon-Rubber FDA §177.2400
V16 . .
O-Ringe / O-Rings:
xﬁ6 Fluor-Kautschuk / Fluorcarbon-Rubber FDA §177.2600
1.4571 G Material fur Konstruktion, Federn FDA
1.4462 (G1) Material of construction, springs (GRAS)

EagleBurgmann stellt Gber ein nach 1SO 9001 zertifiziertes QM-System die Rlckverfolgbarkeit fur verwendete
Teile und Materialien sowie eine Fertigung gemal GMP nach Verordnung EU 2023/2006 sicher.

EagleBurgmann ensure the traceability of parts and materials used as well as a manufacturing according to
GMP as per regulation EU 2023/2006 by means of a quality system certified acc. to ISO 9001.

i.A. F. Georgi Wolfratshausen, 04.07.2017
Standardization

Division Mechanical Seals

Florian.Georgi@de.eagleburgmann.com

www.eagleburgmann.com

Diese Nachricht wird direkt vom PC ohne Unterschrift versandt. / This message will be send direct from the PC without signature.
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EagleBurgmann.

The stuffing box packing called Burgmann Buramex SF 6335 was tested in October 2012 by

the Fraunhofer institute for Process Engineering and Packaging in Freising with regard to its

suitability for contact with food. The Fraunhofer Institute's final analysis shows:

1. Provided that the maximum contact area of 2.5 dm? for Buramex SF 6335 is observed,
there are no concerns about the use as stuffing box packing in foad precessing machines
up to 100 ° C. For this application described above, the safety requirements according to
(FDA) 21 CFR 170.3 (i) and Article 3 of the EU Framework Regulation (EC) No. 1935/2004

can be confirmed.

2. The assessment was based on Regulation (EU) No. 10/2011. A copy of the test report
(number PA/4411/12) from the Fraunhofer Insfitute dated November 21, 2012 with further

details is available on request.

3. As part of the quality assurance system in accordance with ISO 9001: 2008, control
systems and documentation are available in the production facilities that guarantee good
manufacturing practice as required by EG2023 / 2006.

. :

GléBurgmann Germany

BURAMEX SF.DOC Stand: 13.07.2021

EagleBurgmann Germany  Poséfach 1260 USt.10:Nr.: Komplementdr-GmbH: Geschiftsflibrer
GmbH & Co, KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 Eagl ¢ y  der Kompl tirGmbH:
Verwaltungs-GmbH Dr, Andreas Raps (CEQ),
) amembet of AuRere Sauerlacher Str. 610 Registergericht: Registergericht: Dr. Kal U, Zlegler [ET0),
B .t PN FREUDENBERG  www.eagleburgmanncom 82545 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Minchen HRE 151901 Dr. Sehastian Weil (CFO)

122 | A.0500.420 — IM-TGGM/07.06 CZ (04/2024) >Johnson Pump*







> Johnson Pump-

TopGear GM

SPXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED - BELGIE
Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere, Belgie

P: +32 (0)53 60 27 15
F: +32 (0)53 60 27 01
E: johnson-pump@spxflow.com

www.spxflow.com/johnson-pump/

Spole¢nost SPX FLOW si vyhrazuje pravo pouzit nejnovéjsi konstrukce
a upravy materialu bez pfedchoziho upozornéni. Parametry navrhu,
konstrukéni materialy a rozmérové udaje uvedené v této publikaci

jsou ur€eny pouze pro vasi informaci a nelze je povazovat za zavazné
bez pisemného potvrzeni.

O dostupnosti vyrobkl ve vaSem regionu se informujte u mistniho
prodejce. Dal$i informace najdete na www.spxflow.com.
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