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1.0 Indledning

1.1  Generelt

Denne vejledning indeholder de nedvendig oplysninger om TopGear tandhjulspumper, og den skal
leeses grundigt fer installation, servicering og vedligeholdelse. Vejledningen skal veere tilgeengelig for
operataren.

Vigtigt!
Pumpen ma ikke anvendes til andre forméal end det anbefalede og normerede, uden at man ferst
konsulterer den lokale leverander.

A Veesker, der ikke er egnet til pumpen, kan forarsage skade pa pumpeenheden med risiko for
personskade.

1.2 Modtagelse, handtering og opbevaring
1.2.1  Modtagelse

Fjern alle emballagematerialer straks efter leveringen. Man skal kontrollere forsendelsen for skader
straks ved modtdagelsen, og forsikre sig om, at typepladen/typeskiltet er i overensstemmelse med
transportpapirerne og din ordre.

| tilfeelde af skader og/eller manglende dele skal der straks udarbejdes en rapport, der skal
preesenteres for transportfirmaet med det samme. Og den lokale leverander skal underrettes.

(C N
| o © TopGear C€°
Alle pumper har et serienummer praeget pa typeskiltet.

Dette nummer skal opgives ved al korrespondance til Model: TG
den lokale leverander.
De ferste cifre i serienummeret angiver produktionsaret.

Serial No:

SPX Flow Technology Belgium NV
S P)( Evenbroekveld 2-6, BE-9420 Erpe-Mere
NS

>Johnson Pump

Wwww.johnson-pump.com / www.spx.com /

1.2.2 Handtering

Kontroller pumpeenhedens veegt. Alle dele, der vejer mere end 20 kg, skal leftes ved brug
af lofteseler og passende loftegrej, f.eks. labekran eller industritruck. Se afsnit 6.6 Veegt —
Masse.

Brug altid to eller flere lefteseler. Kontroller, at

de er fastgjort pa en saddan made, at de ikke kan Left aldrig pumpeenheden med kun to
glide. Pumpeenheden skal vaere anbragt i lige fastgerelsespunkter. Forkert loft kan fordrsage
position. personskade og/eller skade pa pumpeenheden.

1.2.3 Opbevaring

Hvis pumpen ikke tages i brug straks, skal akslen drejes en hel omgang en gang om ugen. Dette
sikrer korrekt fordeling af opbevaringsolien.
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Sikkerhed

Generelt

Vigtigt!

Pumpen ma ikke anvendes til andre formal end det anbefalede og normerede, uden at man ferst
konsulterer den lokale leverander.

En pumpe skal altid installeres og anvendes i overensstemmelse med de eksisterende nationale og
lokale saniteere og sikkerhedsmzessige bestemmelser og love.

Nar der leveres ATEX-pumpe/pumpeenhed, skal den separate ATEX-vejledning ogsé tages i @
betragtning.

= Beer altid passende sikkerhedstej, nr pumpen handteres.
= Pumpen skal fastgeres godt fer opstart for at undga personskade og/eller skade pa pumpen.

= Installer lukkeventiler pa begge sider af pumpen for at kunne lukke for indlgb og udleb fer
servicering og vedligeholdelse. Kontroller, om pumpen kan drzaenes, uden at nogen kommer til
skade, og uden at omgivelserne omkring udstyret bliver forurenet.

= Kontroller, at alle bevaegelige dele er afdeekkede for at undga personskade.

= Alt elektrisk installationsarbejde skal udferes af autoriseret personel i overensstemmelse med
EN60204-1 og/eller lokale bestemmelser. Monter en kredslebsafbryder, der kan lases, for at
undga start i utide. Beskyt motoren og andet elektriske udstyr mod overbelastninger ved hjzelp af
passende anordninger. De elektriske motorer skal forsynes med udvidet luftkeling.

| omgivelser hvor der er eksplosionsrisiko, skal der anvendes motorer, der er klassificeret
som eksplosionssikre sammen med specielle sikkerhedsanordninger. Kontakt de offentlige
myndigheder med ansvar for sddanne foranstaltninger.

= Ukorrekt installation kan forarsage fatale kveestelser.

=  Stev, veesker og gasser, der kan forarsage overophedning, kortslutninger, rustskader og brand,
skal holdes borte fra motorer og andet udsat udstyr.

= Hvis pumpen handterer veaesker, der er farlige for mennesker og miljoet, skal der installeres en
beholder, som leekage kan feres ned i. Alle (eventuelle) leekager skal opsamles for at undga
forurening af miljoet.

= Serg for, at pile og andre tegn er lzeselige pa pumpen.

= Hvis systemets eller dele af systemets overfladetemperatur overstiger 60° C, skal disse omrader
afmeerkes med advarsler med teksten "Hed overflade" for at undga forbreendinger.

= Pumpeenheden mé ikke udseettes for hurtige temperatursvingninger i vaesken uden forudgaende
forvarmning/forkeling. Store temperatursendringer kan medfere revner eller eksplosion, hvilket
igen kan medfere alvorlige personskader.

= Pumpen ma ikke bruges ud over den erkleerede ydelse. Se afsnit 3.5 Vigtigste egenskaber.

= For der udferes indgreb i pumpen/systemet, skal strammen afbrydes, og startenheden skal
blokeres. Nar der gribes ind pd pumpeenheden, skal man felge instruktionerne for adskillelse/
samling, kapitel 4.0 Hvis instruktionerne ikke folges, kan pumpen eller dele af pumpen blive
beskadiget. Det vil ogsd ophaeve garantien.

= En tandhjulspumpe ma aldrig kere helt ter. Terdrift frembringer varme og forarsager skade pa
interne dele, sdsom lejebasninger og akseltaetninger. Hvis tordrift er pakraevet, skal pumpen
f.eks. kere et kort tidsrum med veeskeforsyning.

Bemaerk! En lille meengde vaeske skal forblive i pumpen for at sikre smering af indre dele. Hvis
der er risiko for terdrift i en laengere periode, skal der installeres en passende beskyttelse mod
terdrift. Kontakt den lokale leverander.

= Hvis pumpen ikke fungerer tilfredsstillende, kontaktes den lokale leverander.
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1.3.2 Pumpeenheder

1.3.2,1 Handtering af pumpeenheder
Brug en lebekran, gaffeltruck eller andet passende leftegre;.

Fastger lofteseler rundt om Huvis der er lofteringe pa bade Advarsel

forenden af pumpen og pumpen og motoren, kan selerne Loft aldrig pumpeenheden med
bagende af motoren. Kontroller, fastgores til disse. kun et fastgarelsespunkt.

at belastningen er afbalanceret, for NB! Brug altid to lofteseler. Ukorrekt loft kan medfere

loftet pabegyndes. personskade og/eller skade
NB! Brug altid to lefteseler. pa enheden.

1.3.2.2 Installation

Alle pumpeenheder skal veere udstyret med en sikkerhedsspeerrekontakt, der forhindrer utilsigtet start
under installation, vedligeholdelse eller andet arbejde pa enheden.

Advarsel
Sikkerhedskontakten skal slukkes og blokeres, fer der udferes arbejde pa pumpen. Utilsigtet start kan
forarsage alvorlig personskade.

Pumpeenheden skal monteres pa en plan overflade og skal enten boltes til grunden eller forsynes
med gummi-kapslede fedder.

Rertilslutningerne til pumpen skal veere monteret uden spzending, sikkert fastgjort til pumpen og godt
understettet. Ukorrekt tilfort rer kan skade pumpen og systemet.

Advarsel

A Elmotorer skal installeres af autoriseret personel i overensstemmelse med EN60204-1. Forkerte
elektriske installationer kan forérsage, at pumpeenheden og systemet bliver elektrificeret, hvilket kan
fa fatale personskader til felge.

Elektriske motorer skal leveres med passende keleventilation. Elektriske motorer ma ikke lukkes inde i
luftteette kabinetter, afskeermninger osv.

Stev, veesker og gasser, som kan forarsage overophedning og brand, skal feres bort fra motoren.

Advarsel

Pumpeenheder, der skal installeres i potentielt eksplosive omgivelser, skal veere udstyret med en Ex-
klasse

(eksplosionssikret) motor. Gnister fra statisk elektricitet kan give sted og anteende eksplosioner.
Kontroller, at pumpen og systemet har korrekt jordforbindelse. Kontakt de pageeldende myndigheder
for oplysning om gzeldende bestemmelser. En ukorrekt installation kan fere til fatale personskader.
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1.3.2.3

1.3.24

1.3.2.5

For idriftseetning af pumpeenheden

Lees pumpens betjenings- og sikkerhedsvejledning. Kontroller, at installationen er blevet korrekt
udfert ifelge den pageeldende pumpes vejledning.

Opstillingen mellem pumpe og motoraksler skal kontrolleres. Opstillingen kan veere blevet sendret
under transport, left og montering af pumpeenheden. Se nedenfor for sikker afmontering af
koblingsveern: Af- og pamontering af koblingsveern.

Advarsel

Pumpen ma ikke anvendes med andre vaesker end dem, den er blevet anbefalet og solgt til at bruge.
Kontakt din lokale repraesentant, hvis der opstar tvivl. Vaesker, som pumpen ikke er beregnet til, kan
skade pumpen og andre dele af enheden samt medfere personskade.

Af- og pamontering af koblingsveern.

Koblingsveernet er et fast veern, der beskytter brugere og operaterer fra at blive fastholdt og skadet
af den roterende aksel/akselkobling. Pumpen leveres med fabriksmonterede veern med certificerede
maksimale afstande ifelge standard DIN EN ISO 13857.

Advarsel

Koblingsveernet méa aldrig veere fiernet under drift. Sikkerhedsspaerrekontakten skal vaere pa afbrudt
og blokeret. Koblingsvaernet skal altid pAmonteres, efter at det har veeret afmonteret. Husk ogsa

at pAmontere andre eventuelle ekstra beskyttelsesdaeksler. Der er risiko for personskade, hvis
koblingsveernet ikke er korrekt monteret.

a) Sluk og bloker stremkontakten.
b) Afmonter koblingsveern.
c) Udfer og afslut arbejdet.

d) Pamonter koblingsveernet og eventuelle andre beskyttelsesdaeksler. Kontroller, at skruerne er
korrekt tilspeendt.

Navneplade — EF-overensstemmelseserklzering

Opgiv altid serienummeret p& navnepladen sammen med spergsmal angdende pumpen,
installationen, vedligeholdelsen osv.

Nér driftsforholdene for pumpen eendres, bedes man kontakte leveranderen for at sikre, at pumpens
drift er sikker og palidelig.

Dette geelder ogsé for eendringer i sterre méalestok, sdsom en eendring af motor eller pumpe péa en
eksisterende pumpeenhed.

70 SPX Flow Technology o)
Belgium NV
Evenbroekveld 2-6
BE-9420 Erpe-Mere
www.johnson-pump.com / Www.spx.com
Pump type:
Article No.:
Unit serial No.:
Date:
\o >Johnson Pump o)
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1.4

Tekniske konventioner

Kvantitet Symbol Enhed

Dynamisk M mPa.s = cP (centipoise)
viskositet

Kinematisk o p = densitet  [kg]
viskositet My [dm?]

v = kinematisk viskositet [%2] = ¢St (centistokes)

Bemaerk! | denne vejledning anvendes kun dynamisk viskositet.

Tryk

p [bar]
Ap Trykforskel = [bar]
[ Maksimalt tryk ved udlebsflange (konstruktionstryk) = [bar]

Bemaerk! | denne vejledning er tryk lig med relativt tryk [bar] - hvis ikke andet er opgivet.

Net Positive
Suction Head
(netto positive
sugeheojde)

NPSHa

Net Positive Suction Head (netto positive sugehejde) er det samlede
absolutte indlebstryk ved pumpetilslutningen minus damptrykket fra
den pumpede veaeske.

NPSHa udtrykkes i meter veeskesgjle.

Det er brugerens ansvar at bestemme NPSHa-veerdien.

NPSHr

Net Positive Suction Head (pakreevet netto positive sugehejde) er
NPSH der er fundet, efter tester og beregning, af pumpefabrikanten
for at undgé ydelsesforringelse pa grund af kavitation i pumpen ved
nominel kapacitet.

NPSHr males ved indsugningsflangen, pa det punkt, hvor
kapacitetsfaldet resulterer i et tryktab pa mindst 4 %.

Bemaerk! | denne vejledning er NPSH = NPSHr, medmindre andet er angivet

Nar der vaelges en pumpe, skal man sikre sig, at NPSHa er mindst 1 m hgjere end

NPSHr.

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)
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2.0 Beskrivelse af pumpen

TopGear/GM-pumper er roterende positive fortreengningspumper med indvendig fortanding. De
er fremstillet i stebejern. TG GM-pumper bestar af modulzere elementer, som giver mulighed for en
lang raekke konstruktioner: forskellige akselteetninger (pakning og/eller mekanisk teetning), varme-/
kelekapper (damp eller termisk olie), flere materialer for glidelejer, tandhjul og aksel og monteret
overtryksventil og elektrisk opvarmning.

2.1

Typebetegnelse

Pumpeegenskaberne er indkodet i felgende typebetegnelse, som kan findes pa typeskiltet.

Eksempel:

TG GM 5880 G 2 T T UR 6 U R8 GCDWVBV

1

2 3 4 &5 6 7 8 9 10 11 12

1. Pumpefamilienavn

TG =

TopGear

2. Pumpeserienavn

G = Generel brug
M = Multi ekstraudstyr

3. Hydraulikker angivet med fortreengningsvolumen pr. 100 omdrejninger (i dm?) og
nominel portdiameter (i mm)

TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG

GM2-25
GM3-32
GM6-40
GM15-50
GM23-65
GM58-80
GM86-100
GM185-125
GM360-150

4. Pumpemateriale

G

Pumpe i stebejern

5. Porttilslutningstype

1
2
3

Gevindtilslutninger
PN16 flanger til DIN2533
PN20 flanger til ANSI 150 Ibs

6. Kappeoptioner for pumpedaeksel

O
S
T
E1
E2
E3
E4
E5
E6

Pumpedeeksel uden kapper

Pumpedeeksel med kappe og gevindtilslutning

Pumpedaeksel med kappe og flangetilslutning

Elektrisk varmet tandhjulstap — tabsfaktor 15 W/°C/m?2 (indenders installation) — 110V
Elektrisk varmet tandhjulstap — tabsfaktor 15 W/°C/m? (indenders installation) — 230V
Elektrisk varmet tandhjulstap — tabsfaktor 20 W/°C/m?2 (udenders, men beskyttet) — 110V
Elektrisk varmet tandhjulstap — tabsfaktor 20 W/°C/m?2 (udenders, men beskyttet) — 230V
Elektrisk varmet tandhjulstap — tabsfaktor 25 W/°C/m2 (udenders ubeskyttet) — 110V
Elektrisk varmet tandhjulstap — tabsfaktor 25 W/°C/m2 (udenders ubeskyttet) — 230V
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Eksempel:

TG GM 5880 G 2 T T UR 6 U R8 GCDWVBV

1

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

7. Kappeoptioner omkring akseltaetning

(0]
S
S
E1
E3
E3
E4
E5
E6

Akselteetning uden kapper

Akseltaetning med kappe og gevindtilslutning

Akseltzetning med kappe og flangetilslutning

Elektrisk varmet mellemhus — tabsfaktor 15 W/°C/m2 (indenders installation) — 110V
Elektrisk varmet mellemhus — tabsfaktor 15 W/°C/m2 (indenders installation) — 230V
Elektrisk varmet mellemhus — tabsfaktor 20 W/°C/m?2 (udenders men beskyttet) — 110V
Elektrisk varmet mellemhus — tabsfaktor 20 W/°C/m?2 (udenders men beskyttet) — 230V
Elektrisk varmet mellemhus — tabsfaktor 25 W/°C/m2 (udenders ubeskyttet) — 110V
Elektrisk varmet mellemhus — tabsfaktor 25 W/°C/m2 (udenders ubeskyttet) — 230V

8. Tandhjulsbosning og tandhjulsmaterialer

SG
CG
BG
HG

SS
CSs
BS
HS
us

BR
CR
HR
UR

Tandhjulsbesning i haerdet stal med tandhjul i jern
Tandhjulsbasning i kulstof med tandhjul i jern
tandhjulsbesning i bronze med tandhjul i jern
Tandhjulsbesning i keramik med tandhjul i jern

Tandhjulsbasning i hzerdet stal med tandhjul i stal
Tandhjulsbesning i kulstof med mellemhjul i stal
Tandhjulsbesning i bronze med tandhjul i stél
Tandhjulsbesning i keramik med tandhjul i stal
Tandhjulsbesning i hard metal med tandhjul i stél

Tandhjulsbesning i bronze med tandhjul i stal
Tandhjulsbesning i kulstof med tandhjul i rustfrit stal
Tandhjulsbesning i keramik med tandhjul i rustfrit stal
Tandhjulsbesning i hard metal med tandhjul i rustfrit stél

9. Tandhjulstappens materialer

Tandhjulstap i heerdet stal

Tandhjulstap i nitrideret rustfrit stal

Tandhjulstap i hardt belagt rustfrit stal

10. Bosning pa akselmaterialer

S

C
H
u
B

Besning i haerdet stal
Besning i kulstof
Besning i keramik
Beosning i hardt metal
Bosning i bronze

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)
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Eksempel:

TG GM 58880 G 2 T T UR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

11. Rotor- og akselmaterialer
G2 Rotorijern og aksel i heerdet stal
G5 Rotor i jern og aksel i nitrideret rustfrit stal
G6 Rotor ijern og aksel i hardt belagt rustfrit stal til teetning
G8 Rotori jern og aksel i hardt belagt rustfrit stal til mekanisk teetning

N2 Rotor i nitrideret nodularjern og aksel i haerdet stal

N5 Rotor i nitrideret nodularjern og aksel i nitrideret rustfrit stal

N6 Rotor i nitrideret nodularjern og aksel i hardt belagt rustfrit stal til teetning

N8 Rotor i nitrideret nodularjern og aksel i hardt belagt rustfrit stal til mekanisk taetning

R2  Rotor i rustfrit stal og aksel i heerdet stél

R5 Rotor i rustfrit stal og aksel i nitrideret rustfrit stal

R6  Rotor i rustfrit stal og aksel i hardt belagt rustfrit stal til teetning

R8  Rotor i rustfrit stal og aksel i hardt belagt rustfrit stal til mekanisk teetning

12. Akseltetningsanordninger
Pakversion uden lanternering

POTC Pakringe med PTFE-grafit

PO AW Aramid-hvide pakringe

PO CC Grafitfiberpakringe

PO XX Pakversions dele — ringe pa bestilling

Pakversion med lanternering

PQTC Pakringe med PTFE-grafit

PQ AW Aramid-hvide pakringe

PQCC Grafitfiberpakringe

PQ XX Pakversions dele — ringe pé bestilling

Reverteret pakversion; chokoladeudfaring

PRTC Pakringe med PTFE-grafit
PR AW Aramid-hvide pakringe
PR XX Pakversions dele — ringe pa bestilling

Enkel mekanisk Burgmann-taetning af typen MG12 anvendt med stopring
GS AV Enkelt mekanisk Burgmann MG12-testning; kulstof/SiC/FPM (flourkulstof)
GS WV Enkelt mekanisk Burgmann MG12-teetning; SiC/SiC/FPM (flourkulstof)

Enkelt mekanisk Burgmann-taetning af typen M7N

GS HV Enkelt mekanisk Burgmann M7N-teetning; SiC/kulstof/FPM (flourkulstof)
GS HT Enkelt mekanisk Burgmann M7N-teetning; SiC/kulstof/FTFE-indpakket
GS WV Enkelt mekanisk Burgmann M7N-teetning; SiC/SiC/FPM (flourkulstof)
GS WT Enkelt mekanisk Burgmann M7N-teetning; SiC/SiC/PTFE-FFKM

Bemeaerkning: EPDM og FFKM (Chemraz®) O-ringsaet kan fas pé bestilling

Enkelt mekanisk taetningsoption uden mekanisk taetning
GS XX Pakversions dele — teetning pa bestilling
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Eksempel:

TG GM 58880 G 2 T T UR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

12. Akseltetningsanordninger (cont'd)
Enkel mekanisk patronteetning
GCT WV Cartex TN3 (med regulatorbasning); SiC/SiC/FPM (flourkulstof)
GCT WT Cartex TN3 (med regulatorbesning); SiC/SiC/PTFE
GCQ wv Cartex QN3 (med leebering); SiC/SiC/FPM (flourkulstof)
GCQWT Cartex QN3 (med leebering); SiC/SiC/PTFE
Bemeaerkning: EPDM og FFKM (Chemraz®) O-ringsaet kan fas pé bestilling

Dobbelt mekanisk patrontaetning

GCD WV BV  Cartex DN3; SiC/SiC/FPM (flourkulstof)-SiC/kulstof/FPM flourkulstof)
GCD WT BV  Cartex DN3; SiC/SiC/PTFE-SiC/kulstof/FPM (flourkulstof)
Bemeaerkning: EPDM og FFKM (Chemraz®) O-ringsaet kan fas pé bestilling

GCX XX XX Patrontaetningsversion leveret uden patrontzetning
(patronteetning pa bestilling)

GG XX XX Dobbelt mekanisk teetning i tandemversion; leveret uden mekaniske teetninger
(teetninger pa bestilling)

GD XX XX Dobbelt mekanisk teetning i 'ryg mod ryg'-version; leveret uden mekaniske
teetninger (teetninger pa bestilling)
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3.0 Generel information

3.1  Pumpens standarddele

Topdaeksel
Mellemhus

Pumpeaksel

Lejekonsol

Tandhjulstap

Rotor

Pumpedaeksel

Tandhjul

Pumpehus

3.2  Funktionsprincip

Nar rotoren og tandhjulet gar ud af indgreb, skabes et
undertryk, og veesken gér ind i de nye kaviteter, der skabes
herved.

Vzaeske transporteres i teette lommer til udlebsiden.
Pumpehusets vaegge og manesegl skaber en lomme og
adskiller indsugning fra udlebssiden.

Rotoren og tandhjulet gar i indgreb, og veesken bliver skubbet
ind i udlgbslinjen.

Nar akselrotationen omvendes vil stremningen ogsa lebe den anden vej gennem pumpen.
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3.2.1

3.2.2

3.3

3.4

Selvspaedende funktion

TopGear-pumper er selvspaedende, nar der er tilstraekkelig med vaeske til stede i pumpen til at
opfylde &bningerne og de dede omrader mellem teenderne. (Se ogsa afsnit 3.19.6.2. Rerfering for
mere om selvspaedende funktion).

Sikkerhedsventil — Funktionsprincip

Princippet for positiv fortreengning kraever installation af en sikkerhedsventil, der beskytter pumpen
mod overtryk. Den kan installeres pa pumpen eller i installationen.

Denne sikkerhedsventil begraenser trykforskellen (Ap) mellem indsugning og udleb, og ikke det
maksimale tryk i selve installationen.

k=
il

Da mediet f.eks. ikke kan slippe ud, nar
udlebssiden i pumpen er tilstoppet, kan et

overtryk forarsage alvorlig skade pa pumpen.
Sikkerhedsventilen giver en udve;j,

der forer mediet tilbage til indsugningssiden,

nar et specificeret trykniveau nas. —

'IE VAN

v
Tl

= Sikkerhedsventilen beskytter kun pumpen mod overtryk i én stremningsretning.
Sikkerhedsventilen giver ikke beskyttelse mod overtryk, n&r pumpen drejer i modsat retning. Nar
pumpen anvendes i begge retninger, er en dobbelt sikkerhedsventil pakraevet.

= En &ben sikkerhedsventil angiver, at installationen ikke fungerer korrekt. Pumpen skal straks
standses. Find og las problemet, fer pumpen startes igen.

= Hovis sikkerhedsventilen ikke er installeret pa pumpen, skal der monteres anden beskyttelse mod
overtryk.

= Bemeerk! Brug ikke sikkerhedsventilen som en stremningsregulator. Vaesken vil kun cirkulere
igennem pumpen og vil hurtigt blive ophedet.

Kontakt den lokale forhandler, hvis der er brug for en stremningsregulator.

Stoj

TopGear-pumper er roterende fortraengningspumper. Pa grund af kontakten mellem de indre dele
(rotor og tandhjul), trykforskelle m.v. producerer de mere stgj end f.eks. centrifugalpumper. Der vil
ogséa komme stgj fra drivenhed og installationen.

Da stejniveauet i driftsomradet kan overskride 85 dB(A), skal man baere hereveern.

Se ogsa afsnit 3.7 Stejniveau.

Almen ydelse

Vigtigt!

Pumpen er beregnet til vaesketransport som beskrevet i normeringen. Kontakt den lokale forhandler,
hvis en eller flere anvendelsesparametre bliver eendret.

Vaesker, der ikke er egnet til pumpen, kan forarsage skader pa pumpeenheden med risiko for
personskade.

Korrekt brug kreever, at felgende bliver taget i betragtning:
Produktnavn, koncentration og densitet. Produktviskositet, produktpartikler (sterrelse, hardhed,
koncentration, form), produktrenhed, produkttemperatur, indlebs- og udlgbstryk, omdr./min, m.v.

A.0500.404 — IM-TGGM/6.01 DA (01/2013)
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3.5 Vigtigste egenskaber

Pumpens sterrelse betegnes ved fortreengningsmeengden pr. 100 omdrejninger udtrykt i liter (eller
dm?), men afrundet fulgt af nominalportens diameter udtrykt i millimeter.

Pumpestorrelse d B D Vs-100 | n.maks. | n.mot | Q.th Q.th v.u vi Ap | p.test

TG GM (mm) | (mm) | (mm) | (dm3) (min”) | (min?) | (I/s) | (m®/h) | (m/s) | (m/s) | (bar) | (bar)

905 25 | 135| 65 | 1,83 | 1800 05| 20 | 61 | 07 | 16 | 24
1450 | 04 | 1,6 | 49 | 05

530 32 | 22 | 65 | 2,99 | 1800 09 | 32 | 61 | 1,1 | 16 | 24
1450 | 0,7 | 2,6 | 49 | 09

6-40 40 | 28 | 80 | 58 | 1800 1,7 63 | 75 | 1,4 | 16 | 24
1450 | 1,4 | 50 | 61 | 1,1

15-50 50 | 40 | 100 | 145 | 1500 36 | 131 | 79 | 1,8 | 16 | 24
1450 | 35 | 126 | 76 | 18

65 | 47 | 115 | 22,7 | 1500 57 | 204 | 90 | 1,7 | 16 | 24

23-65
1450 | 55 | 19,7 | 87 | 1,7

55-80 80 | 60 | 160 | 57,6 | 1050 10,1 | 363 | 88 | 20 | 16 | 24
960 | 92 | 332 | 80 | 18

86-100 100 | 75 | 175 | 858 | 960 | 960 |13,7| 494 | 88 | 1,7 | 16 | 24

125 | 100 | 224 | 185 750 23 | 83 | 88 | 1,9 | 16 | 24

185-125
795 | 22 | 80 | 85 | 18

360-150 150 | 125 | 280 | 360 | 600 36 | 130 | 88 | 20 | 16 | 24

Symbolforklaring

d . portdiameter (indlgbs- og udlebsport port)

B 1 bredde pa tandhjul og lzengde pa rotorens teender

D . omkredsdiameter for rotor (udvendig diameter)

Vs-100: fortreengt maengde pr. 100 omdrejninger

n.max : maksimal tilladt akselhastighed i omdr./min.

n.mot : normal hastighed for direkte drivenheds elmotor (ved frekvens p& 50Hz)

Qith : teoretisk kapacitet uden glidning ved trykforskel = O bar

v.u 1 rotors omkredshastighed

V.i :  Veeskehastighed i portene ved Qth (indlebs- og udlebsport)

Ap :  maksimalt driftstryk = trykforskel

p.test : hydrostatisk testtryk

Maksimal viskositet

Akseltatningstype Maks(i:::rsi)sl:;) sitet
Pakmetrik PO, PQ 80.000
Dobbelt mekanisk teetning

Ryg mod ryg - GD og GCD under tryk 80.000

Tandem — GG og GCD ikke under tryk 5.000
Enkel mekanisk taetning

GS med Burgmann MG12 3.000

GS med Burgmann M7N 5.000

GCQ- og GCT-patron 5.000

*) Bemaerkning:
Tallene gaelder for newtonske vaesker ved driftstemperatur. Den maksimale tilladte viskositet
mellem glideflader i den mekaniske teetning er athaengig af vaesketypen (newtonsk, plastik osv.),
teetningssidernes glidehastighed og konstruktionen af den mekaniske taetning.
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3.6

3.7
3.7.1

A.0500.404 —

Tryk
Trykforskel eller driftstryk (p) er det tryk, som pumpen normalt kerer med.
TopGear GM-pumpers maksimale forskelstryk er pa 16 bar.

Det hydrostatiske testtryk er 1,5 gange trykforskellen, f.eks.:
TopGear GM-linjers hydrostatiske testtryk er 24 bar.

Felgende figur giver en grafisk visning af flere forskellige slags tryk.

5
\6&‘
x
£
7
2
g 5
z SE
] 0 B
[ SE
£ 3
2 e
Stejniveau

Stejniveau for pumpe uden drivenhed

Lydtryksniveau (L ,)

Felgende skema g|ver en oversigt over det A-vaegtede lydtryksniveau, L , udsendt af
en pumpe uden drivenhed, malt ifelge ISO3744 og udtrykt i decibel dB(A) Reference
lydtryksniveauet er 20uPa.

Veerdierne afthaenger af positionen, hvorfra malingen foretages, og malingen er derfor foretaget foran
pumpen i en afstand af 1 meter fra pumpedaekslet og er blevet korrigeret for baggrundsstej og
tilbagekastning af lyden.

De viste veerdier er de hajst malte veerdier under felgende driftsforhold.
= Driftstryk: Op til10 bar.
* Pumpet medie: Vand, viskositet = 1 mPa.s

= —%n__ = — % maksimal akselhastighed
TG GM- Lpa (dB(A))
pumpestorrelse n_. (min-1) Ls (dB(A))
25%n,__ | 50%n,__ | 75%n__ | 100%n__

2-25 1800 51 62 68 72 9
3-32 1800 53 65 72 76 9
6-40 1800 57 68 76 80 9
15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
185-125 750 71 82 87 91 11
360-150 600 72 83 89 92 11

Lydeffektniveau (L,,)

Lydeffektniveauet L, er effekten, der udsendes af pumpen i form af lydbelger, og det anvendes til at
sammenligne maskiners lydniveauer. Det er lydtrykket Lp, der indtreeder pa en omgivende overflade i
en afstand af 1 meter.

Ly =L, + Ls
Det A-vaegtede lydeffektniveau L, udtrykkes ogsa i decibel dB(A).

Reference lydeffekten er 1 pW (= 1072W). L er logaritmen af den omgivende overflade i en afstand
af 1 meter fra pumpen, udtrykt i dB(A) og vist i den sidste kolonne i skemaet ovenfor.

IM-TGGM/6.01 DA (01/2013)
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3.7.2

3.7.3

3.8

Pumpeenhedens stejniveau

Stejniveauet for drivenheden (motor, transmission, .. . .) skal fgjet til selve pumpens stejniveau for at
bestemme pumpeenhedens samlede stejniveau. Summen af flere stejniveauer skal beregnes ved
brug af logaritmer.

For en hurtig bestemmelse af det samlede stejniveau kan felgende tabel anvendes:

L-L, 0| 1 |2 |3|4]|5]|6s

LIf(L,-L)] 30|25 |20|17|14 12|10

Ltotal = L1 +L corrected
hvor Lo : pumpeenhedens samlede lydniveau
L, : hgjeste stejniveau
L, : laveste stojniveau
L : bestemmes, afthaengigt af forskellen mellem begge stejniveauer
‘corrected

For mere end to veerdier kan denne metode gentages.

Eksempel: Drivenhed L, = 79 dB(A)
Pumpe :L, = 75 dB(A)
Korrektion 'L, -L,=4dBA)
Ifelge skemaet ‘L ected = 144 dB(A)

L =79+ 1.4 =80.4 dB(A)

total

Pavirkninger
Pumpeenhedens reelle stejniveau kan af flere forskellige arsager afvige fra veerdierne, der vises i
skemaerne ovenfor.

= Stejmaengden falder, nar der pumpes veesker med hgj viskositet pa grund af bedre smerings- og
deempningsegenskaber. Desuden oages modstandsmomentet for tandhjulet p& grund af hejere
vaeskefriktion, hvilket giver lavere vibrationsspredning.

=  Stejmaeengden eges, nar der pumpes vaesker med lav viskositet kombineret med lavt driftstryk, da
tandhjulet kan beveaege sig frit (lavere belastning, lavere vaeskefriktion), og veesken deemper ikke
meget.

= Vibrationer i rerferinger, vibration af grundpladen m.v. vil fa installationen til at producere mere
stoj.

Materialeoptioner

Maksimal temperatur
Samlet temperatur for TopGear GM-pumper er 300° C, men:

1. Maksimal temperatur for sterrelse GM2-25 og GM3-32 er begreenset til 200° C p4 grund af
kugleleje af typen 2RS.

Minimal temperatur er -20° C.

2. Temperaturgreenser skal tages i betragtning afheengigt af de anvendte materialer for
lejebesninger og akselteetning.
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3.9 Kappeoptioner
S-kapper er beregnet til brug med meettet damp eller med ikke-farlige medier. De leveres
med cylindriske gevindtilslutninger ifelge ISO 228-I.
Maksimal temperatur: 200°C
Maksimalt tryk: 10 bar

| TG GM-linjen er der flere konfigurationer for kappen rundt om akseltzetningen

TG GM- S-kappekonfiguration Materiale
pumpestorrelse

2-25 L . )

3-39 Teetning i to dele med O-ring Stebejern GG25
6-40 .
15-50 Mellemhus med daeksler gz:(esrlr;r:};s. GGG4OSté|
23-65 ’

58-80

86-100 Mellemhus med pastebte .

185-125 integrerede kapper Stebejern GG25
360-150

T-kapper er beregnet til brug med termisk olie og overholder DIN4754 sikkerhedsstandarden for
termisk olieoverfersel Denne DIN standard specificerer flangetilslutninger for temperaturer fra 50°
C og opad og kapper af smidigt materiale for temperaturer fra 200° C og opad. Begge leveres i
T-design.

T-kapper kan ogsé anvendes ved ophedet damp eller farlige medier.

Flangerne har en speciel form med svejsekrave baseret pad PN16-mal.

Maksimal temperatur: 300°C

Maksimalt tryk ved 300° C: 12 bar

3.10 Elektrisk opvarmning

Elektrisk opvarmning er iseer beregnet for pumpning af asfalt, med opvarmning af pumpen fra
omgivende temperatur til ca. 260° C. Det kan anvendes med elforsyning pa 110 V eller 230 V.

| tilfeelde af andre anvendelser og/eller lavere eller hgjere temperaturer, bedes man kontakte den
lokale forhandler.

Elektrisk opvarmning kan fas p& pumpebeklzedningen (i tandhjulstap) og/eller i mellemhuset for
felgende sterrelse og omgivelser, se skema.

Tilgzngelighed af elektrisk opvarmning i TopGear GM-serien (- : ikke til lig / + : til. lig)
TG GM-pumpe- Tabsfaktor 25 W/°C/m?2 Tabsfaktor 20 W/°C/m?2 Tabsfaktor 15 W/°C/m?2
storrelse Udendors ikke beskyttet Udendgrs, men beskyttet Indendors installation
fra vejrliget 1)
T . Mall Tandhiul Mellem- T : Mell
hus hus hus
15-50 - - - - + -
23-65 - - - - + -
58-80 + + + + + +
86-100 + + + + + +
185-125 + + + + + +

1) dvs. regn og vind har ikke frit spil omkring pumpen, da der er tag eller afskeermning fra andet udstyr
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3.11
3.11.1

3.11.2

22

Indre dele

Besningsmaterialer

Oversigt over bgsningsmaterialer og anvendelsesomrader

Materialekode S [ B H U
Materiale Stal Kulstof Bronze Keramik Hardt metal
Hydrodynamisk hvis ja | til maksimalt driftstryk = 16 bar

smering hvis nej | 6 bar (*) | 10 bar (*) 6 bar (*) 6 bar (*) 10 bar (*)
Rustmodstandsdygtighed Rimelig | God Rimelig Fremragende | God
Slidbestandighed Svag Ingen Ingen God God
Torkersel tilladt Nej Ja Moderat Nej Nej
Felsom for termisk chok Nej Nej Nej JadT<90°C | Nej
Foelsom for bleeredannelse i olie Nej >180°C Nej Nej Nej
Gammel olie Nej Nej >150°C | Negj Nej
Behandling af fedevarer tilladt Ja Nej (antimon) | Nej (bly) Ja Ja

(*) Dette er ikke absolutte tal. Hajere eller lavere veerdier er mulige i forhold til anvendelsen, forventet levetid

osVv.

Maksimal temperatur for indre dele
For nogle materialesammenszaetninger skal den generelle temperaturkapacitet begraenses.

Den maksimale tilladte driftstemperatur for indre dele afheenger af sammenszetningen af de anvendte
materialer og deres varmeudvidelser og interferensen og prespasningen til at holde lejebesningerne fast.

= Nogle besningslejer har en ekstra blokeringsskrue. | dette tilfelde er de maksimale tilladte

temperaturer baseret p& den mest sandsynlige prespasning.

= ltilfeelde hvor lejebegsningen ikke har nogen blokeringsskrue, fordi materiale og konstruktion
ikke tillader koncentreret tryk, er den maksimale tilladte temperatur baseret p4 den minimale

prespasning.

Maksimal temperatur (°C) for materialekombinationer for tandhjuls bgsningsleje og tandhjul

B og tandhijul. ialer (°C)

TG GM- Stebejernstandhjul G Staltandhjul S Tandhjul i rustfrit stal R
pumpestorrelse

SG*) | CG | BG | HG |Ss*) | CS | BS HS US | BR | CR UR
2-25 200 | 200 | 200 | 200 - - - - 200 | 200 | 200 | 200
3-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
360-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Bemaerkning: Hardhedsudligning pé stalbesning (S) og tap i heerdet stal (2) over 260° C

Maksimal temperatur (°C) for rotorbosningsleje

Bosning pa ak ialer (°C)

TG Gm- Hus G - Stebejern

pump relse

s c H u B

2-25/S%) 200 | 200 | 200 | 200 | 200
3-32/8%) 200 | 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 300 | 300 | 240 | 300
15-50 300 | 300 | 300 | 240 | 300
23-65 300 | 300 | 300 | 240 | 300
58-80 300 | 300 | 300 | 240 | 300
86-100 300 | 300 | 300 | 240 | 300
185-125 300 | 300 | 300 | 240 | 300
360-150 300 | 300 | 300 | 240 | 300

*) Bemaerkning: Hardhedsudligning pé stalbesning (S) og aksel i haerdet stal (2) over 260° C
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3.11.3 Drift under forhold med hydrodynamisk smering

Hydrodynamisk smering kan vaere et vaesentligt kriterium for valg af besningsmateriale.

Hvis besningslejer kerer under forhold med hydrodynamisk smering, er der ingen materialekontakt
mellem besning og tap eller aksel og levetidscyklussen eges betydeligt.

Hvis der ikke er forhold med hydrodynamisk smering, har besningslejerne materialekontakt med tap
og aksel, og sliddet af disse dele vil vaere betydeligt.

Betingelsen for hydrodynamisk smering imedekommes med ;ﬁfx;wnelse K.hyd
felgende ligning: 2-95 6000
3-32 7500

Viskositet * akselhastighed / trykforskel > K.hyd 6-40 5500
med:  viskositet [mPa.s] 15-50 6250
akselhastighed [omdr./min.] 23-65 2000
trykforskel [b.ar] 58-80 3750

K.hyd = design konstant for hver pumpesterrelse. 86-100 3600

185-125 2500

360-150 2000

3.11.4 Maksimalt moment for kombination af pumpeaksel og rotormateriale

Det maksimale tilladelige moment er en konstant, der er uafheengig af hastighed og det ma ikke
overskrides, da det kan skade pumpen f.eks. pumpeaksel, rotor/aksel-fitting og rotortaender.

Mn (nominelt moment) i Nm Md (startmoment) i Nm
:ﬁfx;wne,se G Rotor | Nitnideret R ot | @ Rotor Nitrideret oo

Jern m?dular stal Jern n:?dular stal

jern jern

2-25 21 - 31 29 - 43
3-32 21 - 31 29 - 43
6-40 67 67 67 94 94 94
15-50 255 255 255 360 360 360
23-65 255 255 255 360 360 360
58-80 390 390 390 550 550 550
86-100 600 600 600 840 840 840
185-125 1300 1300 1300 1820 1820 1820
360-150 2000 2000 2000 2800 2800 2800

Det nominelle moment (Mn) skal kontrolleres for normale driftsbetingelser og det nominelle moment
for den installerede motor (Mn.motor), men det skal konverteres til pumpeakselhastigheden.

Startmomentet (Md) mé ikke overskrides under opstart. Brug denne veerdi som maksimalt moment
sat af en momentbegreenser, hvis installeret p4 pumpeakslen.

3.12 Massemoment for inerti

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 360-150

J(10°x kgmz) 0,25 0,30 0,75 3,5 6,8 32 54 200 570
3.13 Aksiale og radiale frigange

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 360-150

Minimum (um) 80 80 90 120 125 150 165 190 225

Maksimum (pm) 134 134 160 200 215 250 275 320 375
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3.14 Ekstra frigange
For h&ndtering af ekstra frigang er falgende frigangsklasser defineret:
CO = Pumpedsksel aksial frigang sat til minimum
C1 = Standard frigang (ikke angivet fordi det er standard)
C2 = ~2xstandard frigang
C8 = 3xstandard frigang

Som angivelse af pakrzevet frigang er en 4- cifret kode angivet pa ordren.
Tallet 1" stér altid for “normal” og ingen seerlige handling er pakraevet.

De angivne tal i skemaerne nedenfor er gennemsnitsveerdier i mikroner (um).

Radial frigang pa rotor, tandhjuls udvendige diameter - Aksial frigang pa pumpedaksel

Pumpestorrelse aks(i::I (f‘;ing;)ang ﬁl::::l) =c22’ 2“;"2 1 :i(rrg:
pc sat minimum
Kode rotor 1xxx 1xxx 2XXX 3xxx
Kode tandhjul x1xx x1xx X2xX x3xx
ﬁc;crijep:iigpedeksel xxx0 xxx1 XXX2 XXx3
TG GM2-25 35 107 235 320
TG GM3-32 35 107 235 320
TG GM6-40 40 125 275 375
TG GM15-50 52 160 350 480
TG GM23-65 56 170 375 510
TG GM58-80 66 200 440 600
TG GM86-100 72 220 480 660
TG GM185-125 85 255 560 765
TG GM360-150 100 300 660 900

Diamentral frigang pa tap/tandhjulsleje

Pumpestatreise normal | =241 | saxer
Kode for tilpasset 6 materiale tap (2 eller 3) *) xx1x XX2X Xx3x
Kode for tilpasset bronze tandhjulsbesning (Y eller Z ) **) xx1x xxYx XXZX
TG GM2-25 90 180 270
TG GM3-32 90 180 270
TG GM6-40 110 220 330
TG GM15-50 150 300 450
TG GM23-65 160 320 480
TG GM58-80 240 480 720
TG GM86-100 275 550 825
TG GM185-125 325 650 975
TG GM360-150 400 800 1200
Den ekstra frigang udferes pa felgende made:
Rotor og tandhjul: Ved ekstra bearbejdning af udvendig diameter (kode 2, 3);
eller standard = 1
Pumpedseksel: Ved justering under montering (kode 0, 2, 3);

eller standard = 1
Tandhjulstap/besningsleje; 2 tilfeelde er mulige: (standard = 1)
*) tilfeelde 1:  ved brug af en seerlig tap (6 materiale) med
tilpasset tapdiameter (kode 2 eller 3)
**) tilfeelde 2:  ved brug af seerlig bronze besning med tilpasset
indvendig besningsdiameter (kode Y eller Z).
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3.15 Sler mellem hjulteender

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 185-125 | 360-150
Minimum (pm) 320 320 320 360 400 400 400 440 440
Maksimum (um) 640 640 640 720 800 800 800 880 880

Slor mellem hjultaender

3.16 Faste partiklers maksimalsterrelse

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 185-125 | 360-150

Sterrelse (um) 80 80 90 120 125 150 165 190 225

3.17 Akselteetninger
3.17.1 Pakmetrik

:ﬁ"“:‘x’smrelse = 6-40 s 58-80 86-100 185-125 360-150
Akseldiameter 16 22 32 40 45 55 65
Tveersnitbredde 5x 6 8 8 10 10 10 10
Lanternerings bredde 12 16 16 20 20 20 20
Mal i mm

3.17.2 Materialer for teetningsringe

TC

Mest universelle lasning.

Veevet akselteetning, der bestér af PTFE-garner med integreret grafit og glideemner (GORE-GFO
garner). Ekstrem lav friktionskoefficient, god varmeledning, hej smidighed og volumenstabilitet.
Velegnet til generelle og fedevare anvendelser.

Anvendelsestemperatur:  -200° C til +280° C
Kemisk modstand: pHO-14

AW

Steerke fibre.

Veevet akselteetning, der bestar af elastiske, syntetiske aramid-garner med silikonefri smerende
emner. Slidsteerk uden at skade akslen, hgj tvaersnitsteethed og strukturstyrke, gode glideegenskaber.
Anvendes hvor en staerk garn er nedvendig f.eks. ved sukkeroplasninger, polymer, asfalt, papirindustri
osv. Velegnet til anvendelse med fedevarer.

Anvendelsestemperatur:  -50° C til +250° C
Kemisk modstand: pH1-13

ccC

Grafitfibre: terkersel; hej temperatur.

Veaevet akselteetning, der bestar af rene grafitfibre uden impraegnering. Lav friktionskoefficient og god
terkerselsegenskaber. Bruges som slidstzerk teetning ved haje temperaturer.

Velegnet til anvendelse med fedevarer.

Anvendelsestemperatur:  -60° C til +500° C
Kemisk modstand: pHO-14
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3.17.3 Mekaniske teetninger

3.17.3.1 Mekaniske taetninger ifolge EN12756 (DIN24960) — Generelle oplysninger

| TopGear TG GM version GS, kort KU type eller lang NU type mekaniske teetninger kan indbygges. |
de mindste pumpesterrelser GM2-25 og GM3-32 kan der kun indbygges den korte KU type.

| versioner med dobbelt teetning, GG og GD, kan kun den korte KU type bygges ind. En dobbelt
mekanisk taetning bestar af to separat valgte enkelte mekaniske teetninger.

Hvis der er valgt 'ryg mod ryg' dobbelt mekanisk taetning, skal man vaere opmaerksom pa aksial
fastgerelse af forste stationzere saede. Vores pumper leveres til indbygning i aksial fastgerelse i det
stationzere saede ifelge DIN24960. Den nejagtige fastgerelsesring skal leveres af fabrikanten af den
mekaniske teetning sammen med taetningerne, da mélene skal veere tilpasset til taetningens form.

;ﬁfx;w"else ;;: 6-40 ;g::g 58-80 86-100 185-125 360-150
Akseldiameter 16 22 32 40 45 55 65
Kort DIN 24960 Kuo16 Ku022 KU032 KU040 KU045 KU055 KU065
L-1K (kort KU) 35 37,5 425 45 45 475 52,5
Lang DIN 24960 - NU022 NU032 NU040 NU045 NU055 NU065
L-1N (lang NU) - 45 55 55 60 70 80
Mal i mm

Ydelser

Maksimale ydelser, sdsom viskositet, temperatur og driftstryk afhaenger af fabrikatet af den mekaniske
teetning og de anvendte materialer.

Felgende basisveerdier kan tages i betragtning.
Maksimale temperaturer for elastomere

Nitril (P): 110°C
FPM (flourkulstof): 180°C
PTFE (fast stof eller PTFE omviklet):  220° C
Chemraz®: 230°C
Kalrez®": 250° C

* Kalrez® er et registreret varemeerke tilhorende DuPont Performance Elastomers

Maksimal viskositet for type GD og GG
3000 mPas: For enkle mekaniske teetninger af let konstruktion f.eks. Burgmann MG12
5000 mPas: For mekaniske teetninger for steerk momentkonstruktion (kontakt fabrikanten).

Den maksimale tilladte viskositet mellem glideflader i den mekaniske tzetning er afthaengig af
vaesketypen (newtonsk, plastik osv.), teetningssidernes glidehastighed og konstruktionen af den
mekaniske konstruktion.

Maksimal viskositet for type GD 'ryg mod ryg' dobbelt teetning:

| modszetning til enkelte mekaniske teetninger (GS) eller dobbelt teetninger i tandem montering (GG)
bliver glidefladerne for GD mekanisk taetning smurt af en barrierevaeske under tryk, som tillader, at
vaesker med hgj viskositet bliver pumpet.

Maksimal temperatur og tryk for anden teetningsboks af GG og GD type:
Maksimal temperatur for anden mekaniske teetningsboks: 250° C

Maksimalt tilladte tryk for anden mekaniske taetningsboks: 16 bar.

Bemaerk! Trykket for den forste mekaniske taetning ved pumpet medium side er lavere end
udlebstrykket.
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3.17.3.2 Mekaniske patrontaetninger

| TopGear GM serien kan universel mekanisk patronteetning bygges ind fra pumpesterrelse
GM6-40 til GM360-150.

Flere funktioner og mere komplicerede konstruktioner f.eks. gastsetninger, APl overensstemmelse

osv, er muligt. Kontakt din lokale forhandler, hvis du har en seerlig anvendelse eller szerlige spergsmal.

Endepladen eller pakmetrikken til den mekaniske patronteetning skal veere afpasset efter malene pa

den indbyggede Topgear-pumpe Se figur.

Indbygningsmal

G=ANSI B1.20.1

1
rmr

GSr‘—DLﬂ G1 ﬁ

R
1 x ‘ N,
LKk3 k1
EINNNEIN (& )
Lj Li| Lc LI | \
- 55
- ol = | testningsflade ~ Lg
[ %W e 5| ! @ de
Sl ol B|_ _ ] sl _ { -
Q Q Q Q Q
\ 45° NG /
\
V /I Ld 40° \,
\ /
o — N -
N
‘ Y
\ A T 1
Lm
G2 Rp=ISO 7/1
La Lb

TG GM- od1 Qd4 | @da | @db | @dc | Ode | Qdf 4xMd La Lb Lc Ld Le Lf
pumpestorrelse [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Mm] | [mm]
2-25 16 32 39 60 49 66 28 4xM6 48 45 | 115 7,5 6 6
3-32 16 32 39 60 49 66 28 4xM6 48 45 115 75 6 6
6-40 22 45 52 74 62 - 38 4xM6 46 60 6 8,5 12 8
15-50 32 58 68 90 78 - 48 4xM6 53 72 9 9 13 8
23-65 32 58 68 90 78 - 48 4xM6 53 72 9 9 13 8
58-80 40 72 82 | 110 | 94 - 58 4xM8 56 90 6 12 15 12
86-100 45 77 87 | 120 | 104 - 63 4xM8 55 86 6 12 15 12
185-125 55 90 | 106 | 160 | 124 | 203 | 75 4xM8 58 | 117 6 14 16 16
360-150 65 105 | 120 | 170 | 142 | 180 | 88 |4xM10| 65 | 118 6 14 19 16
TG GM- Lg Lh Ra Li Lj OLk1 | OLk3 Li Lm Ln G1 G3 G2
pumpestorrelse [mm] | [mm] | [nm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-25 - 30 - 11,5 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8"
3-32 - 30 - 11,5 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8”
6-40 - - - 85 | 245 11,8 62,5 4 18 G1/4” G3/8"
15-50 35 - 15 85 | 285 11,8 56 5 23 G1/4" G1/2"
23-65 35 - 15 85 | 285 11,8 56 5 23 G1/4” G1/2"
58-80 40 - 23 9,5 30 11,8 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
86-100 45 - 15 9,5 29 11,8 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
185-125 - 95 - 10,5 31 11,8 19 90 6 29 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
360-150 - 74 - 13 36,5 | 11,8 19 95 6 36 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
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3.17.4 Reverteret teetningsudfersel for anvendelse med chokolade, f.eks.
PR-versionen er udviklet til anvendelse med pumpning af chokolade.

Pumpeakslen er taetnet med teetningsringe og bronzeaksellejer er placeret uden for det pumpede
medie og er beregnet til at fungere som en pakmetrik.

Basningslejet smeres af en ekstern smeremiddelforsyning. Smaremidlet skal leveres af slutbrugeren,
da det skal vaere kompatibelt med den pumpede vaeske.

Afhaengigt af chokoladetypen kan der gives ekstra frigang pa rotor, tandhjul, pumpedaeksel og
tandhjuls besningsleje. Se 3.14. for oplysning om ekstra frigang.

TG GM-pumpestorrelse 6-40 ;::2: 58-80 86-100 185-125
Akseldiameter (mm) 22 32 40 45 55
Tveersnitbredde (mm) 8 8 10 10 10
Antal ringe 4 5 5 5 5

Mal i mm

2110
Hin _ _ _ B S bt il o
e —L—H 2070
2100
0710
/7 2030
2000

3000 2010 2080

Reverteret pakning
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3.18 Sikkerhedsventil

Eksempel
V3-G10H
1 2 3 4 b5

1. Sikkerhedsventil = V

2. Typeangivelse = indlebsdiameter (i mm)

18 Sikkerhedsventilsterrelse for
TG GM2-25, TG GM3-32, TG GM6-40

27 Sikkerhedsventilsterrelse for
TG GM15-50, TG GM23-65

35 Sikkerhedsventilsterrelse for
TG GM58-80

50 Sikkerhedsventilsterrelse for
TG GM86-100, TG GM185-125

60 Sikkerhedsventilsterrelse for
TG GM360-150

3. Materialer
G Sikkerhedsventil i stebejern

4. Driftstrykklasse
4 Driftstryk 1-4 bar
6 Driftstryk 3-6 bar
10 Driftstryk 5-10 bar
16 Driftstryk 9-16 bar

5. Opvarmet fjederhus
H Sikkerhedsventil for opvarmet fijederhus

Sikkerhedsventil - vandret Sikkerhedsventil - lodret
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3.18.1

3.18.2

Tryk

Sikkerhedsventiler er inddelt i 4 driftstrykklasser, dvs. 4, 6, 10 og 16, der angiver
det maksimale driftstryk for den pagaeldende ventil. Hver klasse har et standard indstillet tryk ved 1
bar over det angivne maksimale driftstryk. Det indstillede tryk kan indstilles lavere pa anmodning, men

aldrig hejere.

Driftstrykklasse 4 6 10 16
Standard indstillet tryk (bar) 5 7 11 17
Driftstrykomrade 1-4 | 3-6 | 5-10 | 9-16
Indstillet trykomrade (bar) 2-5 | 4-7|6-11 |10-17

Opvarmning

Fjederhus til pasvejsning leveres med 2 gevindtilslutninger. Flangetilslutninger er ikke

tilgeengelige.

Maksimal temperatur:
Maksimalt tryk:

200° C
10 bar
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3.18.3 Sikkerhedsventil — Relativ justering
Justering af standardindstillingstryk er udfert fra fabrikken.

Bemeaerk! Nar sikkerhedsventilen monteret pa pumpen skal testes, skal man kontrollere, at trykket
aldrig

overstiger det indstillede tryk for ventilen + 2 bar.

Ga frem pa felgende made for at justere standard abningstrykket:

1. Lesn boltene (7310).

2. Aftag deskslet (7050).

3. Udfer malinger af malene for H

4

Lees fiederfaktoren i skemaet nedenfor, og bestem afstanden over hvilken justeringsboltene
(7320) skal lgsnes eller strammes.

jDE H
. L
Lodret sikkerhedsventil AEndring af indstillet tryk
Fjederfaktor — Sikkerhedsventil
Fjedermal
TG GM-pumpestorrelse Tryk- Du d Lo p/f
klasse mm | mm | mm | bar/mm
4 255(30| 64 | 0,26
2-25 6 255/ 35| 66 | 0,43
3-32
6-40 - 10 265(45| 60 | 1,72
g 16 255|45| 60 | 1,72 T s
£ 4 37,0/ 45| 93 | 021 D
15-50 > 6 37,0| 45| 93 | 0,21 d _
23-65 10 36,5|60| 90 | 081 2
16 36,5|60| 90 | 0,81 Heoor ﬁi.;
4 4901|7,0|124| 0,32 3
6 49,0|7,0|124| 0,32 )
58-80
10 48680 |124| 0,66 ] T
16 486 |8,0|124| 0,66
4 4901|7,0/|124| 0,16 Du
86-100 - 6 486 |8,0|124| 0,33
185-125 3 10 49,0 19,0 |120| 0,55
- 16 62 | 11 |109| 0,86
4 82 | 11 |200| 0,12
6 82 | 11 |200| 0,12
360-150
10 84 | 12 |200| 0,19
16 88 | 14 | 200| 0,32
Bemaerk!

Fjederfaktor p/f aftheenger af fiederens mal. Det anbefales at kontrollere malene,
for trykket justeres.

Hvis sikkerhedsventilen ikke fungerer korrekt, skal pumpen straks tages ud af drift. Sikkerhedsventilen
skal efterses af den lokale forhandler.

A.0500.404 — IM-TGGM/6.01 DA (01/2013)



3.18.4 Splittegninger og dellister
3.18.4.1 Enkel sikkerhedsventil

7170 7010 7150

7100 7100

7050

Enkelt sikkerhedsventil - vandret

Pos. | Beskrivelse V18 | V27 | V35 | V50 | V60 F‘;:::IVS' H&"r‘:::f'
7010 | Ventil 1 1 1 1 1

7030 | Ventilhus 1 1 1 1 1

7040 | Fjederhus 1 1 1 1 1

7050 | Daeksel 1 1 1 1 1

7100 | Fjederplade 2 2 2 2 2

7110 | Ventilseede 1 1 1 1 1

7150 | Fjeder 1 1 1 1 1

7170 | Flad pakning 1 1 1 1 1 X X
7180 | Flad pakning 1 1 1 1 1 X X
7240 | Typeskilt 1 1 1 1 1

7300 | Bolt 3 4 4 4 4

7310 | Bolt 3 4 4 4 4

7320 | Justeringsskrue 1 1 1 1 1

7330 | Sekskantet motrik 1 1 1 1 1

7360 | Pileskilt 1 1 1 1 1

7400 | Nitte 4 | 4| 4| 4] 4

7420 | Stopskrue - - 2 2 2

® o 7420
Enkelt sikkerhedsventil - lodret
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3.18.4.2 Opvarmet fjederhus

Pos. | Beskrivelse vis | vaz | vas | vso | veo | Forebyvg- |Hovedet-
gende tersyn
7041 | Opvarmet fiederhus N/A | 1 1 1 1
3.18.4.3 Dobbelt sikkerhedsventil
8020
8070 |° ® ‘ @
8030 O g > 6 g S
8060 i
® B
Dobbelt sikkerhedsventil - vandret Dobbelt sikkerhedsventil - lodret
Pos. | Beskrivelse vi8 | vaz | vas | vso | veo | Forebve- | Hovedef-
gende tersyn
8010 | Y-hus 1 1 1 1
8020 | Cylindrisk skrue 16 | 16 | 16 | 16
8030 | Pindbolt 8 8 8 8
8040 | Sekskantet metrik N/A 8 8 8 8
8050 | Flad pakning 3 3 3 3 X X
8060 | Pileskilt 1 1 1 1
8070 | Nitte 2 2 2 2
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3.19
3.19.1

3.19.2
3.19.2.1

3.19.2.2

Installation

Generelt

Denne vejledning giver grundlaeggende instruktioner, som skal overholdes under installation af
pumpen. Det er derfor vigtigt, at denne vejledning leeses af den ansvarlige person fer monteringen,
og at den derefter opbevares pa installationsstedet.

Vejledningen indeholder nyttige og vigtige oplysninger for korrekt installation af pumpen/
pumpeenheden. Den indeholder ogsa vigtige oplysninger om, hvordan man undgér ulykker og alvorlig
skade for idriftseettelse og under senere drift af installationen.

Ikke-overholdelse af sikkerhedsinstruktionerne kan fremkalde en risiko for personer lige sa vel for
omgivelserne og maskinen, og resultere i tab af retten til erstatningskrav.

Det er vigtigt, at skilte fastgjort p4 maskinen, f.eks. pile der angiver rotationsretning, eller symboler
der angiver vaesketilslutninger, bliver pasat og holdt lseselige.

Placering

Kort indsugningslinje
Placer pumpen/pumpeenheden sa taet pa vaeskekilden som muligt, og om muligt under veeskekildens
niveau. Jo bedre indsugningsforhold, jo bedere pumpeydelse. Se ogsa afsnit 3.19.6.2 Rerferinger.

Adgangsplads
Der skal veere tilstreekkelig friplads omkring pumpen/pumpeenheden, til at muliggere korrekt eftersyn,
pumpeisolering og vedligeholdelse.

Der skal veere tilstreekkelig plads foran pumpen til at pumpedaekslet, tandhjul og tandhjulstap kan
afmonteres,

= For lesning af pumpedeekslet, se ma
= For afmontering at roterende dele (pumpeaksel og teetning), se mb
= For justering af sikkerhedsventil, se mc

For mal pa ma, mb og mc, henvises til kapitel 6.0.

Det er vigtigt, at pumpens og/eller pumpeenhedens driftsenhed altid er tilgeengelig
(ogsa under drift)

3.19.2.3 Udendors installation

TopGear-pumpen kan installeres udenders, kuglelejerne er teetnet med gummi V-fittings, der
beskytter pumpen mod dryppende vand. Under meget vade forhold anbefaler vi, at der installeres en
overdaekning/tag.
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3.19.2.4 Indendors installation

A

A

A

Placer pumpen saledes, at motoren kan blive korrekt ventileret. Forbered motoren til drift
ifelge instruktionerne, der gives af producenten af motoren.

Nar brandbare eller eksplosive produkter bliver pumpet, skal der vzere en korrekt jordforbindelse. Enhedens
komponenter skal tilsluttes med jordforbindelsesbroer for at nedbringe faren fra statisk elektricitet.

Brug en eksplosionssikret eller eller eksplosionsfri motor ifelge de lokale bestemmelser. Serg for
passende koblingsvaern og passende koblinger.

Ekstreme temperaturer

Afhaengigt af den pumpede veeske kan der opnas heje temperaturer inde i og rundt om pumpen. Fra
60° C og hegjere skal den ansvarlige person serge for de nadvendige beskyttelsesmidler og opsaette
skilte med "Meget varme flader".

Nar pumpeenheden isoleres, skal man serge for, at passende afkeling er til stede fra lejehuset. Dette
kreeves for at afkele lejerne og smeringen pa lejekonsollen

(se 8.19.9.7. Afskeermning af beveegende dele).

Beskyt brugeren mod leekager og mulige veeskestremninger.

3.19.2.5 Stabilitet

3.19.3

3.19.3.1

Fundament

Pumpeenheden skal installeres pa et fladt underlag eller p& en ramme placeret i vatter pa
fundamentet. Fundamentet skal vaere hardt, i vatter, fladt, vibrationsfrit for at garantere korrekt
opstilling af pumpen/drivenheden under drift. Se ogsa afsnit 3.19.9 Retningslinjer for montering og
afsnit 3.19.9.6 Akselkobling.

Vandret montering

Pumper skal monteres vandret pa den indbyggede fod. Andre installationstyper kan & indflydelse
pa aftapning, pafyldning og funktionen af den mekaniske teetning osv. Hvis pumpen/pumpeenheden
bliver installeret pa anden made, skal man kontakte den lokale forhandler.

Underlag

Selv om foden under pumpehuset ger pumpen
meget stabil, kan der installeres en ekstra stotte
under lejekonsollen.

Iszer nar den drives af V-rem og/eller en
forbreendingsmotor, er denne ekstra stotte teet
ved koblingen nedvendig. Den er beregnet til at
absorbere remstyrken og vibrationerne, mens det
lader pumpeakslen udvide sig frit langs dens akse.

Drivenheder

Hvis der leveres en bar akselpumpe, er brugeren ansvarlig for drivenheden og dens monteringen
med pumpen. Brugeren skal ogsa levere afskaermning af de bevaegelige dele. Se ogsa afsnit 3.19.9
Retningslinjer for montering.

Startmoment
= Startmomentet for pumper med intern fortanding er nzesten identisk med det nominelle moment.

= Serg for, at motoren har et tilstraekkeligt stor startmoment. Derfor skal der veelges en motor med
en kapacitet, der er 25 % hejere end pumpeeffekiforbruget.

Bemaerk! En mekanisk variabel hastighedsdrivenhed kraever kontrol af det tilgeengelige moment
ved lav og hej hastighed.

= Frekvensensrettere kan have begreensede startmomenter.

= Kontroller ogsé, at det maksimalt tilladelige moment ved pumpeakslen ikke overskrides (se afsnit
3.11.4). | kritiske tilfeelde kan der leveres en momentbegreensende enhed, sdsom en frigang eller
bremsekobling.
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3.19.3.2 Radial belastning pa akseltap

Akseltappen p& pumpeakselen kan belastes i radial retning med den maksimale radial styrke (Fr). Se
skema.

3.19.4

Fr

TG GM- Fr (N) - maks.
pumpestorrelse
2-25/3-32 400
6-40 700

%” 15-50/23-65 1000
58-80/86-100 2000
185-125 3000
360-150 6000

= Denne styrke er beregnet ud fra pumpens maksimale tilladte moment og maksimalt tilladte

driftstryk.

= | tilfeelde hvor en direkte drivenhed med en fleksibel kobling er anvendt, bliver den angivne styrke
ikke overskredet, nar pumpen og drivenhed er korrekt tilpasset efter hinanden.

= Til opstart med TG GM15-50 kan V-remdriv anvendes.

I tilfaelde med V-remdriv

Den maksimale tilladte radiale styrke Fr, som angivet i skemaet, kan veelges hejere, men skal
beregnes fra tilfaelde til tilfeelde i forhold til tryk, moment og treekrem. Kontakt den lokale

forhandler for rad.

Akselrotation

Akselrotationen bestemmer hvilken

af pumpens porte, der er til indsugning
og hvilken til udleb.

Forhold mellem akselrotation og
indsugnings-/udlebside er angivet af
rotationspilepladen, der sidder ved
sikkerhedsventilen eller pa topdaekslet.
De sma pile 2 og 3 angiver
stremningsretning for den pumpede
vaeske.

Kontroller altid, at pumpen roterer

i den retning, der angives

af rotationspilepladen.

1 Pumpeakslens

rotationsretning
2 Indsugningsside
3 Udlebsside

Hvis pumpen roterer i den modsatte retning, skal sikkerhedsventilen eller topdaekslet afmonteres og
vendes 180°. Hvis pumpen roterer i begge retninger, er en dobbelt sikkkerhedsventil pakreevet.

Udlebsside

Installation af sikkerhedsventil

Udlebsside
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3.19.5 Dobbelt sikkerhedsventil

Nar der er installeret en sikkerhedsventil, medfelger der tre plader med pile - én p& hver ventil (A og
B), der angiver veeskestremningsretningen for hver ventil (sma pile 2 og 3), og én pa Y-huset (C), der

angiver pumpens bedste rotationsretning (pil 1).

De to returindsugningsriller (D) hjeelper
med at evakuerer luft eller gasser

under opstart eller under drift. Da de

kun fungerer i én rotationsretning, skal
Y-huset placeres pa en sddan made, at
returindsugningsrillerne (D) bliver placeret
mod den mest brugte indsugningsside.

| tvivistilfaelde, bedes man kontakte den
lokale forhandler.

Serg for. at sikkerhedsventilerne er
monteret overfor hver hinanden, séledes
at pilepladerne pa sikkerhedsventilerne
(A og B) angiver modstaende
vaeskestremningsretninger.

3.19.6 Rerferinger for indsugning og udleb
3.19.6.1 Spandinger og momenter

Bemeerk! For store spaendinger og momenter pa dyseflangerne, der kommer fra rerforingen, kan

fordrsage mekanisk skade pa pumpen eller pumpeenheden.

Rerene skal derfor tilsluttes i lige linje, sa speendingen pa pumpetilslutningerne begraenses.

Understot rarene, og serg for at de forbliver spsendingsfrie under pumpens drift.

F TG GM
y N
M pumpestorrelse x¥z ™) MXv %z (Nm)
v 2-25 2000 315
3-32 2050 325
6-40 2200 385
15-50 2600 675
23-65 2900 800
58-80 3550 1375
86-100 4100 1750
185-125 5900 3750
360-150 10600 7150

Se skema for maksimale tilladte spsendinger (F, ) og momenter (Mx, . ,) pa dyseflanger med pumpen

pa et solidt fundament f.eks. makadambundpladyé eller solid ramme).

Nar der pumpes varme vaesker, skal man veere opmaerksom pa spaendinger og momenter, der opstar

fra varmeudvidelse, og der ber derfor installeres ekspansionsfittinger.

Kontroller efter tilslutning, om akslen kan bevaege sig frit.
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3.19.6.2 Rorforinger
= Brug rer med samme diameter som pumpens tilslutningsporte og kortest muligt.

= Rordiameteren skal beregnes i forhold til parameterne for veesken og installationen. Om
nedvendigt bruges sterre diameter for at begreense tryktab.

= Hvis veesken, der skal pumpes, er viskes, kan tryktabet i indlebs- og udlebslinjer stige betydeligt.
Andre rerkomponenter sdsom ventiler, albueknzek, sier, filtre og fodventiler kan ogsa give tryktab.

= Diameter, rerleengde og andre komponenter skal veelges pa en sddan made, at pumpen vil
fungere uden at forarsage skade p& pumpen/pumpeenheden, nar der tages hegjde for det
minimalt kreevede indlebstryk, det maksimalt tilladte driftstryk og den installerede motor og
moment.

= Kontroller rerenes teethed efter tilslutning.

Indsugningsror

= Vaesker skal helst Iabe ind i pumpen fra et hgjere niveau end pumpens niveau. | tilfzelde
hvor veesken skal indsuges fra et lavere niveau end pumpens niveau, skal det heeldende
indsugningsrer ga opad mod pumpen uden nogen form for luftlommer.

= Enfor lille diameter eller et for langt indsugningsrer, en for lille eller blokeret si vil age tryktabet,
sdledes at NPSHa (disponibel NPSH) bliver mindre end NPSH
(kraevet NPSH).

Der vil opsta kavitation, der medferer stej og vibrationer. Mekanisk skade pa pumpen og
pumpeenheden er ikke udelukket.

= Efter at indsugningssien eller filteret er installeret, skal tryktab i indsugningslinjen konstant
kontrolleres. Kontroller ogsa, om indsugningstrykket ved pumpens indsugningsflange stadig er
tilstreekkeligt hajt.

= Nar pumpen kerer i begge retninger, skal tryktabet beregnes for begge retninger.

Selvspadende drift
Ved opstart skal der veere tilstraekkeligt veeske i pumpen til at fylde den indvendige fripladsvolumen
og dedomraderne, hvilket giver pumpen mulighed for at opbygge en trykforskel.

Derfor skal der ved pumpning af veesker med lav viskositet installeres en fodventil med samme eller
sterre diameter som indsugningsreret, eller pumpen kan installeres uden fodventil, men i U-linje.

Bemaerk! En fodventil er ikke anbefalet ved pumpning af vaesker med hgj viskositet.

= For fjerne luft og gasser fra indsugningslinjen og pumpen, skal modtryk i udlebssiden
nedbringes. | tilfeelde med selvspaedende drift skal opstart af pumpen udferes med en dben og
tom udlebslinje, der tillader luft og gasser at slippe ud ved lavt tryk.

=  En anden mulighed, hvis lange rer eller en ikke-returventil er installeret i udlebslinjen, er at
installere en bypass med afspzerringsventil teet ved pumpens udlebsside. Denne ventil dbnes i
tilfeelde af spaedning og giver mulighed for at luft og gas kan slippe ud ved lavt returtryk.
Bypass skal feres bag om forsyningstanken - ikke til indsugningsporten.
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3.19.6.3 Afspaerringsventiler

For at kunne udfere korrekt vedligeholdelse er det nedvendigt at kunne afspzerre pumpen.
Afspzaerringen kan udferes via montering af ventiler i indsugnings- og udlgbslinjer.

= Disse ventiler skal have en cylindrisk
passage med den samme rerdiameter
(frileb). (Skydeventil eller kugleventil er
at foretrackke).

= Nar pumpen er i drift, skal ventilerne
veere helt abne. Udlebet ma aldrig
veere reguleret af lukkeventiler hverken
i indsugnings- eller udlebsrer.
Det skal reguleres af zendring
i akselhastigheden eller ved at
omdirigere mediet via en bypassretur
til forsyningstanken.

Indsugning

Rar

3.19.6.4 Si

Fremmede partikler kan skade pumpen i alvorlig grad. Undga at disse paritikler kommer ind ved at
installere en si.

= Nar sien veelges, skal man veere opmaerksom pa abningerne, séledes at tryktabet bliver mindst
muligt. Siens tveersnitareal skal veere tre gange indsugningsrerets areal.

= Installer sien pa en sddan made, at vedligeholdelse og rengering er mulig.

= Husk at trykfaldet i sien skal beregnes ud fra den korrekte viskositet. Opvarm sien, om
nedvendigt for at nedbringe viskositet og trykfald.

For maksimal tilladt partikelsterrelse henvises til afsnit 3.16.

3.19.7 Sekundeere ror

For mal pa tilslutninger og propper henvises til kapitel 6.0.

3.19.7.1 Aftapningslinjer
Pumpen er udstyret med aftapningspropper.

Bm (TG GM58-80 / TG GM360-150)

Be Bb Bc Bd Bj,.
—‘\} J1:2 Bb

hid |
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3.19.7.2 Varmekapper
1. Kapper af S-typen

S-kapper er beregnet til brug med meettet damp (maks. 10 bar, 180°C ) eller med ikke-farlige
medier. De leveres med gevindtilslutninger Bl (se kapitel 6.0 for mal).

Tilslutningen kan udferes med gevindrer eller rertilslutninger med teetning i gevindet (konisk gevind

der overholder for ISO 7/1) eller teetninger uden for gevindet ved brug af flade pakningsringe
(cylindrisk gevind, der overholder ISO 228/1). Gevindtype, se afsnit 3.22.7.

S-kappe pa pumpedaeksel

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM23-65

S-kappe omkring akselomradet

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM23-65 GM58-80/GM360-150

2. Kapper af T-typen

T-kapper leveres med flanger i specialstal (leveres sammen med pumpen), som rerene skal svejses
korrekt pa af en kvalificeret person. Kapperne er fremstillet af nodular jern eller andet smidigt
materiale. For mal pa ror for Cf, se kapitel 6.0.

T-kappe omkring akselomrade

GM6-40 til GM360-150 GM6-40 til GM360-150

3. Kappe pa pumpedzksel

| tilfeelde af dampforsyning sluttes forsyningslinjen til hgjeste position og returlinjen

til laveste position, saledes at kondenseret vand bliver aftappet via den laveste linje. | tilfaelde af
vaeskeforsyning er positionerne ikke vaesentlige. En aftapningsprop Bh leveres og kan betragtes som
en aftapningslinje (TG GM58-80 til TG GM360-150).
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3.10.8

3.19.8.1

4. Kappe omkring akseltaetningen

Tilslut forsynings- og returlinjer til begge tilslutninger p& mellemhuset. En aftapningsprop findes
i mellemhuset i bundsiden (Bg). | tilfeelde af dampforekomst kan denne aftapning sluttes til en
aftapningslinje for at evakuere kondenseret vand.

Bemaerk! Efter tilslutningen kontrolleres teetheden af varmekredsen, og den udluftes grundigt.

5. Kapper pa sikkerhedsventiler - omkring fjederhuset

Kapperne pa sikkerhedsventilen er beregnet til brug med
meettet damp (maks. 10 bar, 180° C) eller med ikke-farlige
medier. De leveres med gevindtilslutninger Bo (se kapitel 6.0
for mal).

Tilslutningen kan udferes med gevindrer eller rertilslutninger
med teetning i gevindet (konisk gevind der overholder ISO 7/1).
Gevindtype, se afsnit 3.22.7.

Bo

Skylle-/kelemidler

Nar akselteetninger har brug for skylning eller keling, er det brugerens ansvar at veelge det korrekte
middel og at serge for de nedvendige rerferinger og tilbeher (ventiler osv.), som
kreeves for at sikre korrekt funktion af akseltaetningen.

Nar der installeres et skylle- eller kelekredsleb, skal man altid bruge laveste tilslutning som indleb
og hejeste som udleb (i tilfeelde med tosidet tilslutning). Dette vil gere evakuering af luft eller gasser
lettere, hvis det skulle vezere nedvendigt.

Valg af skylle-/kolemiddel

Man skal serge for, at den pumpede vaeske er kompatibel med skylle-/kelemidlet. Veelg
teetningsvaesken, saledes at usnskede kemiske reaktioner undgas. Kontroller ogsa

den kemiske modstandsdygtighed og maksimale tilladte temperatur af byggematerialerne
og elastomerne. | tvivistilfeelde, bedes man kontakte den lokale forhandler.

Pakning

Akselflangepakningen kan keles ved brug af én tilslutning eller skylles ved brug af to tilslutninger via
lanterneringen pé pakboksen.

En kolet tilslutning
Kelemidlet fyldes i én tilslutning, nar:

*  en selvspeedende pumpe, der suger luft via pakningen (3000), skal undgés, eller nar smering af
pakningsringen er pékraevet for at undga terkering. Slut lanterneringen (2020) til udlebsflangen
eller til en anden vaeske via Bd eller Bi.

GM2-25/ GM3-32 GM6-40/GM360-150
0460
2090 |2xBi Bc  Bd
[\ | i i
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= Nar der er et hejt udlebstryk, skal pakningen (3000) udluftes. Tilslut indsugningsflangen via Bd
eller Bi.
Kontroller, at trykket i lanterneringsomréadet er over atmosfzerisk tryk for at undga, at luft siver
gennem den sidste pakningsring, hvilket vil gere pakningen ter.

»  Den pumpede veeske skal keles for at undgé kontakt med atmosfeeren (nér denne veeske
er rustfremkaldende eller giftig), eller nir akkumulation af partikler fra slibende veesker mod
teetningen skal undgés.
Tilslut en anden ren vaeske (f.eks. vand) via Bd eller Bi ved et tryk, som er hgjere end trykket, som
findes fer pakningen.
En lille smule af denne vaeske vil sive ind i procesveesken.

To skylleforbindelser
Skyllemidlet kraever to tilslutninger for at kunne gé ind og ud. Felgende montering anvendes:

»  For at aftappe laekage eller for at opvarme pakning (3000). Slut indleb til Bc eller Bi og udleb til
Bd eller Bj. Begge pumpede vaesker og andre medier kan anvendes som skyllemiddel.

3.19.8.2 Enkelt mekaniske teetning

For at garantere smering og keling af glidefladerne, skal man lade mediet cirkulere langs den
mekaniske teetning. Ga frem pa felgende made:

Et tilslutningspunkt
= Slut udsugnings- eller udlebsflange til tilslutning Bd eller Bi.

To tilslutningspunkter:
= Slut udlebsflange til tilslutning Bd eller Bi og indsugningsflange til tilslutning Bc.
= Udfer rerfering til tilbeher for at reducere stremning.

= |tilfeelde med enten ét eller to tilslutningspunkter kan Bc bruges som pafyldnings- og udluftningsprop.

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM360-150
i Bb

3.19.8.3 Dobbelt mekanisk taetning — Tandem montering

For smering og keling af glideflader i vaeskesiden pa akseltaetningen,
skal man ga frem, som beskrevet i afsnittet "enkel mekanisk taetning".

Giv via Bj forsyningen af et medie, der kaler den mekaniske teetning
ved atmosfeeresiden. Installer kelemiddeltanken i en hejde pa
maksimalt 1 meter over pumpen, og lad mediet cirkulere uden tryk
eller i det mindste uden overtryk.

Forsyning fra en aben tank er ok takket veere termisk haevert
princippet.

Trykket pa kelemidlet skal nedbringes for at undga, at den mekaniske
teetning bliver dbnet.

Cirkulation af skyllemiddel uden
For andre tilslutningsmuligheder henvises til afsnit tryk (GG)

3.19.8.6 Sekundeere tilslutninger.
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3.19.8.4 Dobbelt mekanisk taetning — Ryg-mod-ryg montering

= Brug tilslutning Bd eller Bi som udleb for kelemidlet og
én af tilslutninger Bj som indleb.

= Brug tilslutning B til pafyldnings- og udluftningsprop
(dette er ikke muligt med GM2-25/GM3-32 og med
kapper omkring akseltzetningsomradet).

= Lad mediet cirkulere mellem glidefladerne (B) med
1-2 bar overtryk i forhold til trykket i taetningsomradet i
pumpesiden (A).
Under normale omstaendigheder er trykket
i teetningsomradet (A) det sammen som
indsugningstrykket plus halvdelen af trykforskellen (Ap).

Lasering
Ved den ferste mekaniske teetning (veeskeside) kan der monteres en aksial lasering (se ogsé
afsnit 4.7.7.3 i EN12756 (DIN24960).

A 3050 B

iz |an

AN el BN
i S = 2

/ ‘ Aksial lasering pa ferste mekaniske taetning

Denne lasering forhindrer, at den statiske del af den mekaniske teetning bliver skubbet ud af sit seede
i tilfzelde af, at kelemiddeltrykket (B) falder tilbage eller falder ud.

Laseringen skal tilpasses efter den statiske ring og skal leveres sammen med
den mekaniske teetning.

Nogle mekaniske teetninger er designet pa en sddan méde, at den stationzere ring ikke kan skubbes
ud
af dens szede. Hvis det er tilfeeldet, er der ikke brug for en lasering.

Udfar dobbelt mekanisk taetning uden lasering

3.19.8.5 Mekaniske patrontaetning

Mekanisk patrontzetning kan leveres i forskellige konfigurationer:

= Enkel mekanisk teetning ved spjeeldbesning (lsekagekontrol eller keleveeskedamp) (GCT)
= Enkelt mekanisk teetning med lipforsegling)(GCQ)

= Dobbelt teetningsanordninger (GCD)
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3.19.8.6 Sekundeere tilslutninger

Flere tilslutningstyper for cirkulation, keling eller skylning pé akselteetning er mulig ifelge ISO-kode

eller API-tegning.

Oversigt over mulige konfigurationer for akseltaetningscirkulation, keling og skylning.

Akselteetning ISO 5199 kode API 610 tegning
PQ 02,03,04,05,06,07,08,09,10,11,12,13 | 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,53,54,61,62
GS 02,03,04,05,06,07,08 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41
GG, GCT, GCQ, 02,03,04,05,06,07,08,09,10,13 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,561,52,61,62
GCD-tandem
GD,GCD 08,09,11,12,13 51,53,54,62

Eksempler:

API tegning 02/ I1ISO kode 00 - Cirkulation medfolger ikke - men er mulig
Tilslutninger er sat i og kan bruges til mulig fremtidig udluftning af akseltaetningsrum eller til tilslutning
af cirkulation eller skylning. Denne konfiguration er standard i Topgear GM-serien.

2xBi (TG GM2-25/3-32)

GS

2xBi (TG GM2-25/3-32)

API tegninger 11, 13, 21/ 1SO kode 02, 03, 06, 07 — Cirkulation af pumpet vaeske
Recirkulation af det pumpede produkt igennem et hul enten fra pumpens udleb til
akseltazetningskammeret eller fra akseltaetningskammeret til pumpens indsugningsside. Vaesken
returnerer internt. Visse begraensninger er pakraevet for at nedbringe kapacitet.

Ved pumpning af viskes veeske er det bedst for let evakuering af luft at tilslutte teetningskammeret til
pumpeindsugningen, forudsat at indsugningstrykket er teet pa eller over atmosfeerisk tryk, og at der
ikke er fare for at luft suges igennem tzetningen.

In Bd Jannif Bd
2xBi (TG GM2-25/3-32) 2xBi (TG GM2-25/3-32)
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API tegninger 12, 22, 31, 32, 41/ I1SO kode 04, 05, 08, 09 — Renseskylning

En stremning af ren vaeske til teetningskammer. Veesken kan veere enten pumpet veeske, der
recirkulerer gennem en si eller cyklonudskiller og hul, eller en ren kompatibel vaeske indsprejtet fra en
ekstern kilde. Dette medie kommer i kontakt med den pumpede vaeske, sa det skal vaere kompatibelt
med den.

PQ GS

\

,,,,,,,,,,,,,, A T

2xBi (TG GM2-25/3-32) 2xBi (TG GI\;I2—25/3-32)

Trykbarrierer (dobbelt taetning)
En trykbarrierevaeske fra en ekstern tank eller kreds er tilsluttet til akselteetningskammeret.
Barrierevaesken skal veere ren og kompatibel med den pumpede vaeske.

API tegninger 53, 54/ I1SO kode 09, 11,12 API tegninger 51, 62/ ISO kode 08, 13
Cirkulerende koleveeske Ikke cirkulerende kolevaeske

po

<

|
7
%

2=y
SN
N
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API tegning 61/ 1SO kode 03 - Laekagekontrol og forurening

(Enkelt mekanisk patrontsetning Cartex TN3 GCT)

Hvis teetningskammeret ikke er tilsluttet, tiener det som en teetningsleekagekontrol (lsekage igennem
forst akselteetning). Teetningskammeret kan tilsluttes til et rer, som aftapper laeekagen. Pga. risiko for
terkering er opstillingen kun tilrddet for enkel mekanisk patrontsetning.

API tegning 51, 62/ ISO kode 08, 09, 13, 03 — Statisk koling

(Dobbelt mekanisk tandemtzetning GG, Enkelt mekanisk patrontsetning Cartex TN3 GCT, Enkelt
mekanisk patrontzetning Cartex QN3 GCQ, Dobbelt mekanisk patronteetning Cartex DN3 GCD)
Der kan tilsluttes et rent, trykfrit kelemedie (vaeske eller damp), der stremmer fra en ekstern kilde.

API tegning 52/ 1SO kode 10, 03 — Cirkulerende koling
En barrierevaeske, der ikke er under tryk,
er tilsluttet, og stremmer fra

en ekstern kilde og

cirkulerer mellem

begge akselteetninger.

~ 7Be
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3.19.9

3.19.9.1

3.19.9.2

3.19.9.3

3.19.9.4

Retningslinjer for montering

Hvis der leveres en uberert akselpumpe er monteringen af drivenheden brugerens ansvar.
Brugeren skal ogsa levere alle nedvendige enheder og tilbeher, der skal til for sikker installation og
idriftseetning af pumpen.

Transport af pumpeenheden
=  For loft og transport af en pumpeenhed skal man sikre sig, at emballagen er af tilstreekkeligt stiv
konstruktion, og at den ikke vil bliver edelagt under transporten.

*  Brug hejsekroge i bundpladen eller rammen. (Se kapitel 1.0.)

Fundament til pumpeenheden

Pumpeenheden skal installeres pa et fladt underlag eller p4 en ramme placeret i vatter pa
fundamentet. Fundamentet skal veere hardt, i vatter, fladt og vibrationsfrit for at garantere
opstillingen af pumpen/drivenheden under drift. (Se afsnit 3.19.2.5)

Variatorer, gearkasse, gearmotorer, motorer

Se leverandarens brugerveijledning, der medfelger ved leveringen. Kontakt leveranderen af pumpen,
hvis vejledningen ikke er inkluderet.

Drivenhed til elmotordriv

= For tilslutning af en elmotor til elnettet, skal man kontrollere de lokale bestemmelser for
elektricitetsleveranderen samt for EN 60204-1 standard.

= Overlad tilslutning af elmotorer til kvalificeret personel. Tag de nedvendige forholdsregler for at
forebygge skade pa elektriske tilslutninger og ledningsferinger.

Kredslgbsafbryder

For at arbejde sikkert pa4 en pumpeenhed skal man installere en kredslgbsafbryder sa teet pa
maskinen som muligt. Det er ogsa tilrddeligt at montere en jordafledningskontakt. Kontakterne og
tilbeher skal veere i overensstemmelse med aktuelle bestemmelser, som angivet i EN 60204-1.

Beskyttelse mod motoroverbelastning
For at beskytte motoren mod overbelastning og kortslutninger skal der integreres en termisk eller

termo-magnetisk kredsafbryder. Juster kontakten til den nominelle strem, der absorberes af motoren.

Tilslutning

= Brug ikke en stjernetrekant-kreds med elektriske motorer pga. det hoje pakreevede startmoment.

= For enkeltfaset vekselstrem skal man bruge motorer med et "forsteerket" startmoment.

= Searg for et tilstraekkeligt hejt startmoment for frekvenskontrollerede motorer og passende keling
af motoren ved lave hastigheder. Om nedvendigt, installeres en motor med tvungen ventilation.
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Elektrisk udstyr, klemmer og komponenter til
kontrolsystemer kan stadig vaere stromferende, L1 L
selv om de ikke er i drift.

Kontakt med disse kan veere fatal og medfere
alvorlige personskader eller uoprettelig L3 L3
materiel skade.

L2 L2

Linje Motor ‘ [
U (volt) 230/400V | 400V il valwi Uy v1lw1
3x230V stjerne - stjerne trekant

=
3x400V trekant stjerne A W2 Uz V2 )\ Wa U V2

3.19.9.5

3.19.9.6

3.19.9.7

A
A

Forbraendingsmotorer

Nar der bruges en forbraeendingsmotor i pumpeenheden, henvises der til brugervejledningen, der fulgte med
ved leveringen af den pageeldende motor. Kontakt leveranderen af pumpen, hvis vejledningen ikke er inkluderet.
Uanset hvad der star i manualen, skal felgende altid overholdes mht. forbreendingsmotorer:

= Overensstemmelse med lokale sikkerhedsbestemmelser

= Udstedningen af forbraendingsgasser skal screenes for at undga kontakt

= Starteren skal automatisk udkobles, nar maskinen ferst er startet.

= Motorens forudindstillede omdrejningstal méa ikke eendres.

*  For start af motoren skal olieniveauet kontrolleres

Bemaerk!
= Kor aldrig motoren i et lukket omréde!
= Efterfyld aldrig breendstof, mens motoren kerer

Akselkobling

Tandhjulspumper med indvendig fortanding krzever relativt hejt startmoment. Under operationen
indtraeder der stedbelastninger pga. pulsationer, der er indbygget i princippet for tandhjulspumper.
Derfor skal man vzelge en kobling, der er 1,5 gange det anbefalede moment for normal konstant
belastning.

Opstilling

Pumpen og motorakslerne for komplette enheder er ngjagtigt opstillet fra fabrikkens side.
Efter installation af pumpeenheden skal pumpen og motoraksel opstillingen kontrolleres og
genindstilles om nedvendigt.

Remdriv
Remdrivet ager ogsé belastningen pa akseltappen og lejerne. Derfor kan det veere nadvendigt med
visse begraensninger i den maksimale belastning for akslen, viskositet, pumpetryk og hastighed.

Afskaermning af bevaegende dele.

For idriftszettelse af pumpen skal der placeres et beskyttelsesveern over koblingen eller remdrivet.
Dette vaern skal veere i overensstemmelse med EN 953 design- og konstruktionsstandarden.

For pumper, der kerer ved temperaturer over 100° C, skal man sikre, at lejekonsollen og lejerne
bliver tilstraekkeligt afkelet af den omgivende luft. Abningeri lejekonsollen ma ikke tildeekkes, hvis
de roterende dele ikke har nogen afskeermning (kiler eller kilehuller), da de i sa flad kan forarsage
personskade (se prEN809). Dette forenkler eftersyn og vedligeholdelse af akseltsetningen.
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3.19.9.8 Elektrisk opvarmning

Nar en uberert akselpumpe eller pumpeenhed leveres med kun patronvarmere til elektrisk
opvarmning (altsa uden vores kontrolpanel til elektrisk opvarmning), er brugeren ansvarlig for
tilslutning af patronvarmerne til elnetforsyningen (110 V eller 230 V).

Vi anbefaler at tilslutte patronvarmere til en elektronisk eller elektrisk styret kontrolenhed, der drives af
en temperaturfeler placeret teet pa patronvarmerne. For at

forhindre at motoren starter, for pumpens kraevede temperatur er opnéet, tilrader vi, at denne
elektriske eller elektroniske styreenhed sluttes til motorens kredsleb.

Hvis patronvarmerne ikke leveres med en separat jordledning, skal installationen serge for
en sikker jordledningsforbindelse.

Betjen ikke patronvarmerne ved stremspzaendinger, der er hejere end dem, der er trykt pa
patronvarmeren. Installer sikringer/afbrydere med korrekt intensitet for at minimere fare.

Sno eller knaek ikke ledningerne. Hvor ledninger udseettes for fleksning, skal ledningsferingerne
understettes for at forhindre dem i at sno eller ga fra slutklemmerne. Undga ogsa at bruge tape
pa ledninger, de steder hvor de kommer fra patronvarmeren. Kleebemidlet pa nogle tapeband kan
forurene patronvarmeren og afkorte dens brugslevetid.

Fer tilslutning af patronerne skal man kontrollere de lokale bestemmelser for elektricitetsleveranderen
samt for EN 60204-1 standarden. Overlad tilslutning af elektriske enheder til kvalificeret personel, og
tag de nedvendige forholdsregler for at forhindre skade pa elektriske tilslutninger og ledningsferinger.

Patronvarmere kan udvikle hgje temperaturer. Derfor skal der passes meget pa

for at undga kontakt mellem patronvarmere og brandbare materialer og med at holde brandbare
materialer pa sé lang afstand, at de ikke pavirkes af de heje temperaturer.
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3.20
3.20.1

3.20.2

3.20.2.1

3.20.3

Instruktioner for opstart

Generelt

Pumpen kan idriftseettes, nar alle monteringerne, der er beskrevet i kapitel 3.19 Installation, er blevet
udfert.

= For idriftsaetning skal alle ansvarlige operatorer veere fyldestgorende informeret
om korrekt betjening af pumpen/pumpeenheden og sikkerhedsinstrukserne.
Brugervejledningen skal altid vaere til radighed for personalet.

= For idriftsaetning skal pumpen/pumpeenheden vare kontrolleret for synlig
beskadigelse. Skade og uventede forandringer skal straks rapporteres til anleeggets
operator.

Rengering af pumpen
Der kan veere rester af mineralolie indvendig i pumpen, der stammer fra pumpetesten og indledende

smering af lejebasninger. Hvis disse produkter ikke er acceptable for den pumpede vaeske, skal
pumpen rengeres grundigt. Ga frem som beskrevet i afsnit 3.22.2.8 Veeskeaftapning.

Rengoring af indsugningslinje
Nar TG-pumpen saettes i drift ferste gang, skal indsugningslinjen rengeres grundigt.

Brug ikke pumpen. TG-pumpen er ikke beregnet til at pumpe veeske med lav viskositet med
urenheder.

Udluftning og pafyldning
For at pumpen kan fungere korrekt, skal den udluftes og fyldes med den veeske, den skal pumpe, for
ferste opstart:

® Lesn pafyldningsproppen Bb, Bc, Be og Bd.
Fyld pumpen op med den vaeske, som skal pumpes.
Pumpen bliver udluftet pa samme tid.

® Spend pafyldningspropperne.

® Nar TG-pumpen er idriftsat for ferste gang, eller hvis
der er monteret en ny pakningsring, skal boltene,
der komprimerer pakningen efterspeendes efter
3 - 4 dage (se afsnit 3.22.3.1 for spsendingsmomenter).

Pafyldning af pumpen

Be Bk Bc Bd Bj ., Bb Bm (GM58-80/GM360-150)
_‘\ ;
S |
/
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3.20.4 Tjekliste — Forste opstart

Efter gennemgribende servicering eller ndr pumpen skal idriftszettes forste gang (ferste opstart), skal
felgende tjekliste overholdes:

Forsynings- og udlgbslinje

[] Indsugnings- og udlebsrer er rengjorte.

[] Indsugnings- og udlebsrer er kontrolleret for laekager.

[] Indsugningsrer er korrekt beskyttet for at forhindre indgang af fremmedlegemer.

Egenskaber

[] Egenskaberne for pumpeenheden og sikkerhedsventilen skal kontrolleres (pumpetype - se
typeskilt, omdr./min., driftstryk, effektiv effekt, driftstemperatur, rotationsretning, NPSHr osv.).

Elinstallation

Elinstallation er i overensstemmelser med de lokale bestemmelser

Motorspaendingen svarer til spaendingen i forsyningselnettet. Se klemmetavlen,

Kontroller, at startmomentet er tilstraekkeligt hejt (der méa ikke anvendes stjernetrekantstart).
Motorveernet er korrekt afpasset.

Motorens rotationsretning svarer til pumpens rotationsretning.

Oooodono

Motorrotationen (koblet fra enheden) er kontrolleret.

Sikkerhedsventil

[] Sikkerhedsventilen (pa pumpe eller i rer) er installeret

[] Sikkerhedsventilen er korrekt placeret. Stremningsretningen for sikkerhedsventilen svarer til
indsugnings og udlebslinjerne.

[] Kontroller, at der er installeret en dobbelt sikkerhedsventil, nr pumpen skal kere i to retninger.
[] Den indstillede temperatur for sikkerhedsventilen er kontrolleret (se typeskiltet).

Kapper

[] Kapper er installeret.

[] Maksimalt tryk og maksimal temperatur for varme-/kelemedie er blevet tjekket.
[] Passende varme- eller kelemedie er installeret og tilsluttet.

[] Installation overholder sikkerhedsstandarderne.

Akseltzetning

[l Varme- og kelekredsleb er blevet kontrolleret for lekager.
[] Tryk, temperatur, egenskaber og tilslutninger for skylle- eller kelemedier er blevet tjekket.

[] Huvis en dobbelt mekanisk teetning er monteret i ryg-mod-ryg konfiguration, skal buffermedie veere
under tryk fer start af pumpen.

Drivenhed

[] Opstilling af pumpe, motor, gearkasse osv. er blevet tjekket.

Afskaermning

A [] Alle veern og sikkerhedsanordninger (for kobling, roterende dele, ekstrem temperatur) er pé plads
og i orden.

A [] ltilfeelde af pumper, der kan opné driftstemperaturer p& 60° C eller mere, skal man serge for
tilstreekkelig afskaermning mod beraring af disse dele.
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3.20.5

3.20.6

3.20.7

Opstart

Nar pumpen skal szettes i drift skal felgende tjekliste felges, og procedurerne skal overholdes:

Pumpe er fyldt med vaeske.
Pumpe er tilstraekkelig forvarmet.

Kelemedie er til stede. Kan det cirkulere frit?
(Vigtigt: Hvis man har en GD-konfiguration, er taetningen under tryk?)

Indsugnings- og udlebsventiler er fuldt abne.

Start pumpen et gjeblik, og kontroller motorens rotationsretning.
Start pumpen, og kontroller vaeskeindsugningen (indsugningstryk).
Pumpens omdr./min. er tjekket.

Udlebsrer og teetning er kontrolleret for laekager.

Pumpens korrekte funktion er blevet bekraeftet.

OOoooood gdo

Hvis der er laekage (PO og PQ versioner) ved flangepakning, er pakningen for tung, juster
(stram) flangepakningstrykket.

Nedlukning

Nar pumpen skal tages ud af drift, skal felgende procedurer felges:

[] Sluk for motoren.
[] Luk alle hjeelpeservicelinjer (varme-/kelekredslab, kreds for skylle/kelemedie).
[] Hvis veesken ikke skal indterre, skal pumpen rengeres, mens produktet stadig er flydende.

Se ogsa afsnit 3.22 Vejledning for vedligeholdelse

Bemeerk! Nar vaesken strammer tilbage fra udlebsreret til pumpen, kan det forekomme, at pumpen
roterer i modsat retning. Hvis ventilen for udlebslinjen lukkes under den sidste rotationscyklus, kan
dette undgas.

Unormal drift

Bemeerk! | tilfaelde med unormal drift, eller hvis der opstar problemer, skal pumpen straks tages ud
af drift. Informer alle ansvarlige medarbejdere.

[] Fer pumpen startes igen, skal man finde &rsagen til problemet og afhjzelpe det.
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3.21 Fejlfinding

Symptom

Arsag

Afhjalpning

Ingen stremning
Pumpen spaeder ikke

Indsugningsleft er for hejt

1

Reducer forskellen mellem
pumpen og indsugningstankens niveau.

Qg indsugningsrerets diameter.

Nedbring leengden af og forenkel
indsugningsreret (brug sa

f& albueknaek og andre fittings som muligt).
Se ogsa afsnit 3.19 Installation.

Indsugningslinjen laekker luft

Reparer lzekagen.

Meget lav viskositet

g pumpens hastighed og reducer aksial
frigangen
(se afsnit 3.22 Vejledning for vedligeholdelse).

Indsugningssi eller -filter er tilstoppet

Rens indsugningssi eller -filter.

Pumpehuset er ukorrekt monteret
efter reparation

Monter pumpehuset korrekt.
Se afsnit 3.19 Installation.

Motoren kerer i forkert rotationsretning

For 3-fasede drivenheder zendres 2 tilslutninger.

ZEndr indsugnings- og udlebsébning.
(Vigtigt: Kontroller placeringen af
sikkerhedsventilen).

Pumpen gar i sta,
eller

der er ujeevn
stremning

Vaeskeniveauet i indsugningstanken er
blevet for lavt

Korriger vaeskeforsyningen

Monter en niveaukontakt

Udlgbet er for hgj

Reducer pumpehastigheden/eller installer en
mindre pumpe.

Installer bypass-linje med kontrolventil.

Luftindtag

Reparer lsekagen i indsugningslinjen

Kontroller eller udskift akseltsetning.

Kontroller/installer keling pa akselteetning.

Tilslut prop Bb til pumpeudlsbet for at ege trykket
i teetningsboksen.

Kavitation

Reducer niveauforskellen mellem pumpen og
indsugningstanken.

Jg indsugningsrerets diameter.

Reducer lzengden pé og forenkl indsugningsreret
(brug s fa albueknaek og fittings som muligt).
Se ogsa afsnit 3.19 Installation.

Vaesken fordamper i pumpen
(f.eks. via opvarmning)

Tjek temperaturen.

Tjek veeskens damptryk.

Reducer pumpehastigheden. Installer en sterre
pumpe, om nadvendigt.

Ikke tilstreekkelig
kapacitet

Pumpehastigheden er for lav

@g pumpehastigheden. (Vigtigt: Overskrid ikke
maksimal hastighed og tjiek NPSHr.

Luftindtag

Reparer lsekagen i indsugningslinjen

Kontroller eller udskift akseltaetning.

Kontroller/installer keling pa akselteetning.

Tilslut prop Bb til pumpeudlsbet for at ege trykket
i teetningsboksen.

Kavitation

Reducer niveauforskellen mellem pumpen og
indsugningstanken.

Jg indsugningsrerets diameter.

Reducer lzengde og forenkl indsugningsreret
(brug s fa albueknaek og fittings som muligt).
Se ogsa afsnit 3.19 Installation.

Returtryk for hejt

Kontroller udlgbsreret.

Jg rorets diameter.

Reducer driftstrykket.

Tjek tilbeheret (filter, varmeveksler osv.).

Sikkerhedsventil er sat for lavt

Korriger trykindstillingen.
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Symptom

Arsag

Afhjzelpning

Ikke tilstreekkelig
kapacitet

Viskositeten er for lav

17

Qg pumpehastigheden. (Vigtigt: Overskrid ikke
maksimal hastighed, og tjek NPSHr.

Installer en sterre pumpe, om nedvendigt.

Hvis pumpen opvarmes via varmekapper eller
elvarme, reduceres varmetilfarslen.

Aksial frigang

18

Kontroller aksial frigang og korriger.
Se afsnit 3.22 Vejledning for vedligeholdelse.

Der udleses gasser

19

@g pumpehastigheden. (Vigtigt: Overskrid ikke
maksimal hastighed, og tiek NPSHr.

Installer en sterre pumpe

Pumpen stojer for
meget

Pumpehastigheden er for hgj

20

Reducer pumpehastigheden.
Installer en sterre pumpe, om nedvendigt.

Kavitation

21

Reducer niveauforskellen mellem pumpen og
indsugningstanken.

Qg indsugningsrerets diameter.

Reducer laengden pa og forenkl indsugningsreret
(brug s fa albueknaek og fittings som muligt).
Se ogsa afsnit 3.19 Installation.

Returtryk for heijt

22

Qg rerets diameter.

Reducer driftstrykket.

Tjek tilbeheret (filter, varmeveksler osv.).

Kobling ikke korrekt tilpasset

23

Kontroller og korriger tilpasning.
Se ogsa afsnit 3.19 Installation.

Vibration i bundplade eller rerferinger

24

Ger bundpladen tungere og/eller fastger
bundpladen/rerferingerne bedre.

Kuglelejer beskadiget eller slidte

25

Udskift kuglelejer.

Pumpen forbruger
for meget strem eller
bliver varm

Pumpehastigheden er for hgj

26

Reducer pumpehastigheden.
Installer en sterre pumpe, om nedvendigt.

Pakflangen er for stram

27

Kontroller eller udskift pakflangen.

Kobling ikke korrekt tilpasset

28

Kontroller og korriger tilpasning.
Se ogsa afsnit 3.19 Installation.

Viskositeten er for hgj

29

Qg aksial frigangen.
Se afsnit 3.22 Vejledning for vedligeholdelse.

Opvarm pumpen.

Reducer pumpehastigheden.

Qg udlebsrerets diameter.

Hurtigt slid

Returtryk for heijt

30

Qg rerets diameter.

Reducer driftstrykket.

Tjek tilbeheret (filter, varmeveksler osv.).

Solilde partikler i veesken

31

Filtrer veesken

Pumpen lgber tor

32

Korriger vaeskeforsyningen.

Monter niveaukontakt eller beskyttelse mod
tarkering.

Opvarm vaesken.

Stop eller reducer luftindtag.

Rust

33

Skift pumpemateriale eller parametre for
anvendelse.

Motor overbelastet

Returtryk for heijt

34

Qg rerets diameter.

Reducer driftstrykket.

Tjek tilbeheret (filter, varmeveksler osv.).

Pakflangen er for stram

35

Kontroller eller udskift pakflange.

Viskositeten er for hgj

36

g aksial frigangen.
Se afsnit 3.22 Vejledning for vedligeholdelse.

Opvarm pumpen.

Reducer pumpehastigheden.

Qg udlebsrerets diameter.

Pumpelzaekage

Pakflange leekker for meget

37

Kontroller eller udskift pakflange.

Mekanisk teetning leekker

38

Udskift mekanisk teetning.
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Symptom

Arsag

Afh

el

pning

Hurtigt slid af
mekanisk taetning

Viskositeten er for hgj

39

Opvarm pumpen.

Monter en dobbelte mekaniske teetning

Ringe udluftning/terkersel

40

Fyld pumpen med vaeske.

Kontroller position for udluftningsventil eller
topdeeksel.

Temperaturen er for hgj

41

Nedbring temperaturen

Installer passende mekanisk teetning

For lang spzedningsperiode/terkering

42 |-

Reducer indsugningslinje.

Monter beskyttelse mod terkering.

Kontroller maksimal tilladt terkeringshastighed for
den mekaniske teetning.

Vaesken er slibende

43 | =

Filtrer eller neutraliser vaesken.

Monter en dobbelt mekanisk taetning med harde
teetningssider og barriereveeske.

Bemaerk! Hvis symptomerne vedvarer, skal pumpen straks tages ud af drift. Kontakt den lokale forhandler.

3.21.1 Vejledning for genbrug og bortskaffelse

3.21.1.1

A

3.21.1.2

Genbrug

Genbrug eller stop af brug af pumpen ma kun foretages efter en komplet udtemning og rengering af

indvendige dele.

Bemaerk! Nar det gores, skal man iagttage passende sikkerhedsbestemmelser og tage

foranstaltninger til beskyttelse af miljoet.

Vaesker skal aftappes og de korrekte personlige vaernemidler skal anvendes i overensstemmelse

med de lokale sikkerhedsbestemmelser.

Bortskaffelse

Bortskaffelse af pumpen ma kun ske, efter at den er blevet fuldsteendig udtemt. Ga frem med

overholdelse af de lokale bestemmelser.

Hvor det er muligt, adskilles produktet og delenes materialer kan indga i genbrug.
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3.22
3.22.1

3.22.2
3.22.2.1

3.22.2.2

3.22.2.3

3.22.24

3.22.2.5

Vejledning for vedligeholdelse

Generelt

Dette kapitel beskriver kun handlinger for normal vedligeholdelse, der kan udferes pa
installationsstedet.
For vedligeholdelse og reparation, der kraever et veerksted, kontaktes den lokale forhandler.

= Utilstreekkelig, forkert og/eller ikke regelmaessig vedligeholdelse kan fere til fejlfunktioner
i pumpen, store reparationsudgifter og lang tid ude af drift. Derfor skal man ngje folge
retningslinjerne, der gives i dette kapitel.

Under vedligeholdelseshandlinger pa pumpen som felge af eftersyn, forebyggende
vedligeholdelse eller fiernelse fra installationen, skal man altid felge de foreskrevne procedurer.

Ikke overholdelse af disse instruktioner eller advarsler kan vzere farligt for brugeren og/eller kan
medfere alvorlige skader pa& pumpen/pumpeenheden.

= Vedligeholdelse méa kun udferes af kvalificeret personel. Beer altid det kraevede sikkerhedstej, der
giver beskyttelse mod heje temperaturer og skadelige og/eller rustfremkaldende veesker. Serg
for, at personalet leeser hele brugervejledningen og i szerdeleshed, de afsnit, der omhandler det
foreliggende arbejde.

= SPXer ikke ansvarlig for ulykker og skader forarsaget af ikke-overholdelse af retningslinjerne.

Forberedelse

Omgivelserne (pa installationsstedet)

Da visse dele har en meget lav tolerance og/eller stor sarbarhed, er et rent arbejdsomrade under
vedligeholdelsen pa installationsstedet et absolut krav.

Veaerktojer

Til vedligeholdelse og reparation ma kun anvendes teknisk passende veerktojer, der er i god stand.
Handter dem korrekt.

Nedlukning

For start af vedligeholdelses- og eftersynsaktiviteter skal pumpen tages ud af drift. Pumpen/
pumpeenheden skal veere helt uden tryk. Hvis de pumpede veaesker tillader det, skal man lade
pumpen kole af til omgivende temperatur.

Motorsikkerhed

Treef de nedvendige foranstaltninger for at undga, at motoren starter, mens du arbejder pa pumpen.
Dette er iszer vigtigt for elmotorer, der startes fra afstand.
Felg proceduren, der beskrives nedenfor:

= Seet kredsafbryderen ved pumpen pa “off".

= Sluk for pumpen pa betjeningsboksen.

= Afsikr betjeningsboksen, eller opszet et advarselsskilt p& den.

= Fjern sikringerne, og tag dem med dig til dit arbejdssted.

= Afmonter ikke beskyttelsesveernet omkring koblingen, fer pumpen er helt standset.

Opbevaring

Hvis pumpen ikke skal anvendes i leengere perioder:

= Aftap forst pumpen.

= Behandl derefter de indvendige dele med VG46 mineralolie eller anden beskyttende vaeske.

= Pumpen skal kere kort tid €én gang om ugen, eller akslen skal drejes en hel omgang én gang om
ugen. Dette sikrer korrekt fordeling af opbevaringsolien.
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3.22.2.6 Udvendig rengoring

Hold pumpens overflade sa ren som muligt. Dette ger eftersyn lettere, det pasatte meerkater
forbliver synlige, og smerenipler bliver ikke glemt.

Kontroller, at rengeringsprodukterne ikke kommer ind i omradet for kuglelejet. Tildzek alle dele,
der ikke ma& komme i kontakt med veesker. Ved forseglede lejer ma rengeringsprodukter ikke
angribe gummipakningerne. Spray aldrig de varme dele pa en pumpe med vand, da visse
komponenter kan revne pa grund af pludselige afkeling og den pumpede vaeske kan derved
komme ud i omgivelserne.

3.22.2.7 Elinstallation

Vedligeholdelse pa den elektriske installation ma kun udferes af uddannet kvalificeret personale
og efter afbrydelse af stremforsyningen. Felg neje de nationale sikkerhedsbestemmelser.

Overhold ovenfor naevnte bestemmelser, hvis der udferes arbejde, mens stremforsyningen stadig
er tilkoblet.

Kontroller, om de elektriske dele, der skal rengeres, er tilstrackkeligt beskyttede (f.eks. betyder
IP54 beskyttelse mod stev og vandsteenk, men ikke mod vandstraler). Se EN 60529. Veelg en
passende metode til rengering af de elektriske enheder.

Udskift kun defekte sikringer med originale sikringer med samme normering.

Efter hvert vedligeholdelsesindgreb skal de elektriske komponenter kontrolleres for synlig skade,
og de skal repareres, om nedvendigt.

3.22.2.8 Aftapning af veeske

A
A

Luk for tryk og indsugningslinjerne sa teet pa pumpen som muligt.

Hvis vaesken, der bliver pumpet, ikke sterkner, skal man lade pumpen kele af til omgivende
temperatur fer aftapning.

For veesker, der starkner eller bliver meget viskese ved omgivende temperatur, er det bedst at
temme pumpen straks efter nedlukning ved at udskille den fra rerene. Beer altid sikkerhedsbriller
og -handsker.

Beskyt dig selv med en beskyttelseskappe. Veesken kan sprojte ud af pumpen.
Aben ventilpropperne Be, Bb, Bc og Bd.

Hvis der ikke er nogen aftapningslinje, skal man
tage forholdsregler, séledes at vaesken ikke B_e\ Bk Bc Bd Bj;.,

forurener miljoet. /\?EJJ /7

Abn aftapningsproppen Ba i bunden af pumpehuset.

Lad veeske lebe ud af sig selv.

Udluft pumpen med skyllemedie eller renseveekse
ved at tilslutte et udluftningssystem til felgende
indlebsabninger:

- Ba, Be: fortreengningsdelen

- Ba, Bb: rum bag rotoren

- Ba, Bd: rum bag lejebasning og ferste mekaniske
teetning i tilfeelde med GS, GG og GC
akselteetningsversioner

- Ba, Bc: rum bag lejebasning og fer mekanisk
teetningsboks i tilfeelde med GD
akseltaetningsversion

- Bc, Bd: pakningsomrade og lanternering i tilfeelde
med PQ akselteetningsversion

Seet propperne i igen, og luk ventilerne, hvis der er
nogen.
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3.22.2.9 Vaeskekredslob
Udles trykket for kapper og kredsleb, der indeholder vaesker.

3.22.2.10 Elektrisk opvarmning

Frakobl tilslutninger til kapper og kredsleb for cirkulerende skylle-/kelemedie.

Renger om nedvendigt kapperne og kredsene med komprimeret luft.

Undga at veeske eller termisk olie leekker ud i omgivelserne.

| tilfeelde af at elektrisk opvarmning (elektrisk patronvarmere) anvendes, skal man kontrollere, at den
elektriske varme er sldet fra, og at patronvarmerne er afkelet.

3.22.3 Sezerlige komponenter

3.22.3.1 Moatrikker og bolte

Metrikker og bolte der viser tegn pa skade eller dele med defekte gevind skal hurtigst muligt fiernes
og erstattes med dele, der tilherer den samme fastgerelsesklasse.

= Det anbefales at bruge en momentnagle til spaending.

= For spaendingsmomenter henvises til skemaet herunder.

Bolt ":_: (IN:"‘) k:.'ﬁ‘;;‘ :gd Ma (Nm)
pakning

M6 10 G1/4 20
M8 25 G1/2 50
M10 51 G 3/4 80
M12 87 G1 140
M16 215 G11/4 250
M20 430

M24 740

M30 1500

3.22.3.2 Komponenter i plastik eller gummi

Prop med kant og elastisk spaendeskive

Udszet ikke komponenter fremstillet af gummi eller plastik (kabler, slanger, pakninger) for
virkningerne fra olie, oplesningsmidler, rengeringsmidler eller andre kemikalier, medmindre
komponenterne kan téle dem.

Disse komponenter skal udskiftes, hvis de viser tegn pa udvidelse, krympning, haerdning eller

anden skade.

3.22.3.3 Flade pakninger
Genbrug aldrig en flad pakning.

3.22.3.4 Filter eller indsugningssi

Udskift altid flade pakninger og elastikringe under propperne med originale reservedel fra SPX.

Alle filtre og indsugningssier i bunden af indsugningslinjen skal rengeres jeevnligt.
Bemaerk! Et tilstoppet filter i indsugningsreret kan give utilstreekkeligt indsugningstryk ved indlobet.
Tilstoppede filtre i udlebslinjen kan give hgjrere udlebstryk.
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3.22.3.5 Antifriktionslejer

TG GM2-25- og TG GM3-32-pumper er udstyret med 2RS kuglelejer, som er smeringsfri. De
kreever ingen regelmaessig smering.

Med start fra TG GM6-40-pumperne er pumperne udstyret med kuglelejer, som kan smeres
regelmaessigt via en smerenippel i lejehuset. Standard "multi-purpose" smerefedt (konsistensklasse
NLGI-2) er velegnet til temperaturer op til 120°C.

Anbefalet smorefedt (kontakt ogsa forhandleren!)

Forhandler | NLGI-2 NLGI-3 Forhandler | NLGI-2 NLGI-3
BP LS2 LS3 Mobil Mobilux EP2
Chevron Polyurea EP grease-2 SKF LGMT2 LGMT3
Esso BEACON 2 * BEACON 3 LGHQ3 (*)
BEACON EP2 () UNIREX N3 * Shell ALVANIA R2 ALVANIA R3
) LICAL EP2 CERAN HV DARINA GREASE R2
Fina MARSON L2 Texaco Multifak EP-2
Gulf Crown Grease No.2 | Crown Grease No.3 Total MULTIS EP-22

* Smaremidler anbefalet af SPX.

Ved hgjere temperaturer skal standard smerefedtet erstattes af en hej-temperatur smerefedt
(konsistensklasse NLGI-3). Afhaengigt af meerket er denne smerefedt velegnet til temperaturer op til
150° C eller 180° C.

Nar en pumpe skal anvendes i et system eller under forhold, hvor der vil forekomme ekstremt hgje
eller lave temperaturer, skal man inddrage smeremiddelforhandleren i valget at den rette smerefedt
og korrekte smereintervaller.

Bland ikke forskellige grader, forskellige maerker af smerefedt. En sddan blanding kan medfere
alvorlige skader. Kontakt den lokale leverander af smerefedt.

Eftersmoring
= Med start fra pumpesterrelsen TG GM6-40 kraever kuglelejerne smering via smereniplerne for
hver 5000 driftstimer eller for hver 12 maneder (det, der indtreeder forst).

= Pafer en korrekt grad af smerefedt (se 3.22.3.5). Pafer ikke for meget (se skemaet nedenfor).

TG GM-pumpetyp Lejetyp smz:":flt;tte(tg:;m)
2-25 3302-2RS Ingen eftersmering
3-32 3302-2RS Ingen eftersmering
6-40 3204 eller 5204A 5

15-50 3206 eller 5206A 10

23-65 3206 eller 5206A 10

58-80 3307 eller 5307A 15

86-100 3308 eller 5308A 20

185-125 3310 eller 5310A 25

360-150 7312 BECBJ parvis |40

Kuglelejerne af typen 2RS er smurt for livstid og kraever ingen eftersmering.
Bade serien ISO 3000 og American AFBMA 5000 kan anvendes, og de har de samme
indbygningsmal.

= Nar antifriktionslejet er blevet smurt 4 gange, skal det rengeres.
Udskift den gamle smerefedt med ny eller forny antifriktionslejet.

= Ved brug af hgje temperaturer skal antifriktionslejer eftersmares for hver 500 til 100 driftstimer:
- nar der anvendes smeremiddel af klasse NLGI-2: for driftstemperaturer > 90°C
- nar der anvendes smeremiddel af klasse NLGI-3: for driftstemperaturer > 120°C

= Nar belastningen er ekstrem hgj, og smerefedtet mister meget olie, skal antifriktionslejerne

eftersmeres efter hver drift med topbelastning. Vi anbefaler eftersmering, mens pumpen stadig er
i gang, men efter topbelastningen er overstaet.
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3.22.3.6 Glidelejer

Vi anbefaler, at pumpen tjekkes jaevnligt for slid pa tandhjul og glidelejer for at undga for stort slid af

andre dele.
= Et hurtigt tjek kan geres ved brug af forreste TG GM- Maksimalt tilladte
pumpestorrelse radiale frigange
og bagerste udtraekssystem. 9-95 11 640 010 mm
Se skema for maksimal tilladelig radial frigang for glidelejer. 1550 til 23-65 0,15 mm
= Kontakt den lokale forhandler ved udskiftning af glidelejer. 58-80 til 86-100 0,25 mm
185-125 0,30 mm
360-150 0,35 mm
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3.22.3.7 Akselteetninger
A. Pakflange PO

®  Pumper med flangepakning skal regelmaessigt kontrolleres for leekager. Lidt leekage er normalt.

* Kontroller regelmaessigt tilslutningerne pé lanterneringen (hvis den anvendes).

® Huis kelepakningen leekker for meget eller, nar pumpen skal betjenes, skal den gamle
pakningsring udskiftes. Dette kan geres uden at afmontere lejet og lejekonsollen.

1. Afmontering af kolepakning

1.

2.
3.
4

£ E; ] 2030
TG GM6-40 til TG GM360-150 15 2080
2. Montering jaf pakmgatrik ‘ ‘ Forkert
1. Forst bejes og snos pakringen, som vist pa
illustrationen.
2. Pak den omkring pumpeakslen, og tryk ringen fast Korrekt
mod bunden.
* Brug pakteetninger med de korrekte mal.
* Brug ikke en skarp genstand til at skubbe ringen °
pa plads, da den kan skeere ringen (f.eks. en Baje og sno pakningsringene
skruetraekker).
Brug i stedet et halveret tvaersnit af reret med det 3000
korrekte mal.
3. Placer de felgende ringe pa samme made.
Tryk dem ned én efter én. Serg for, at skeeringerne i
de efterfelgende ringe roteres ved 90 intervaller.
4. Efter at alle pakringe er blevet monteret, skubbes TG GM6-40 til TG GM360-150: 5 stk.

Losn pakmaetrikkerne (2070).
Skub pakningen (2040) sa langt tilbage den kan komme.
Fiern den gamle pakningsring (3000) ved brug af en pakningsudtraekker.

fala

ﬁ 2070
2060
2040

‘ | 3000

Renger grundigt mellemhuset og akslen.

Z POOESY. |

metrikken (2040) mod den sidst monteret pakring,
og metrikkerne spzaendes i menster over for hinanden i handen.
Spand ikke moatrikkerne for meget!

For at undga terkersel skal akselpakmetrikken altid leekke lidt.

3. Tilkersel af pumpen

1.
2.

Fyld pumpen, og start op.

Lad den kere med de nye pakringer i et par timer.
Bemeaerk! Under denne driftsperiode vil flangepakningen laekke mere end saedvanligt!

Mens pumpen tilkeres, kontrolleres det, at den ikke overopheder. Veer isaer opmeerksom pa
den roterende aksel!

Efter tilkerselsperioden strammes pakflangemetrikkerne i menster over for hinanden, indtil
flangepakningen ikke laekker mere end et par draber pr. minut.
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Pakflangepakning PQ

For pumper med flangepakning skal der regelmaessigt kontrolleres for lzekager. En let leekage er
normal.

Kontroller regelmzessigt tilslutningerne pa lanterneringen (hvis den anvendes).

Hvis kelepakningen lzekker for meget eller, nar pumpen skal betjenes, skal den gamle
pakningsring udskiftes. Dette kan geres uden at afmontere lejet og lejekonsollen.

Afmontering af pakflange
1. Lesn pakflangemetrikkerne (2070).
2. Skub pakflangen (2040) sa langt tilbage den kan komme.
3. Fjern de gamle pakningsringe (3000) ved brug af en pakningsudtraekker.
4. Lanterneringen (2020), som har riller i sin ydre diameter, kan fiernes med hjeelp af en krog
eller en pakningsudtraekker.
5. Renger grundigt mellemhuset og akslen.
0460
2000  |2xBi Be  Bd
N 2070
=
— 3000
} A2xBl
7~ L 2020
TR ,
NES) = =R
NN TN\ ZE
TG GM2-25/TG GM3-32 TG GM6-40 til TG GM360-150
Montering af pakflangen Forkert

1. Fersts bejes og snos pakringen, som vist pa

illustrationen. Korrekt
2. Pak den omkring pumpeakslen, og tryk ringen fast mod

bunden.

* Brug pakteetninger med de korrekte mal. .

* Brug ikke en skarp genstand til at skubbe ringen
pa plads, da den kan skeere ringen (f.eks. en
skruetraskker).

Brug i stedet et halveret tveersnit af roret for det
korrekte mal.

Beje og sno pakningsringene

3. Placer de felgende ringe pa samme méade.
Tryk dem ned én efter én. Serg for, at skeeringerne i de
efterfelgende ringe roteres ved 90° intervaller.

4. Fastger begge halvdele af lanterneringen (2020) mellem
anden og tredje pakningsring.

5. Efter at alle pakringe er blevet monteret, skubbes
metrikken (2040) mod den sidst monteret pakring, og
motrikkerne spaendes i menster over for hinanden i
handen.

Spand ikke motrikkerne for meget!

For at undga terkersel skal akselpakflangen altid laekke
lidt.

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)



3. Tilkersel af pumpen

Fyld pumpen, og start op.
2. Lad den kere med de nye pakringer i et par timer.
Bemaerk! Under denne driftsperiode vil flangepakningen laekke mere end saedvanligt!

3. Mens pumpen tilkeres, kontrolleres det, at den ikke overopheder. Veer isser opmeerksom pa
den roterende aksel!

4. Efter tilkerselsperioden strammes pakflangemetrikkerne i menster over for hinanden, indtil
flangepakningen ikke leekker mere end et par draber pr. minut.

C. Mekanisk taetning

Hvis den mekaniske teetning leekker for meget, skal den udskiftes med en ny af samme type.

Bemaerk! Materialerne, som den mekaniske taetning er fremstillet af, er udvalgt i ngje
overensstemmelse med egenskaberne for den pumpede vaeske og driftsbetingelserne.
derfor ma pumpen kun anvendes til de vaesker, som den er beregnet til. Hvis veeske eller
driftsbetingelser sendres, skal der monteres en mekanisk taetning, der er passende for de nye
driftsbetingelser.

3.22.4 Front pull-out

TG-pumper har ogsa et front pull-out system.
For at fjerne resterende vaeske eller for

at kontrollere tandhjulslejerne for slid kan
pumpedzekslet treekkes ud af pumpehuset
uden at frakoble indsugnings-

og udlebsrer.

Se kapitel 4.0 Afmontering/montering

og afsnit 6.6 Vaegt

3.22.5 Back pull-out

For at skylle pumpen eller for at kontrollere
glidelejet for slidt kan lejekonsollen med
mellemhuset, aksel og rotor let treekkes
bagleens ud uden at frakoble

indsugnings- og udlebsrer.

Hvis der anvendes en afstandskobling,

er det ikke nedvendigt at flytte
drivmekanismen.

Se kapitel 4.0 Afmontering/montering

og afsnit 6.6 Veegt

3.22.6 Justering af frigang

TG-pumper leveres med den korrekte indstilling for aksial frigang. Men i nogle tilfeelde er der alligevel
behov for justering:

= Nar der skal kompenseres for ens slid

af rotor og tandhjul. Nominel aksial frigang
» Nar stromningen er for lav ved pumpning T estortelse s, [mm]
af veesker med lav viskositet, og glidningen 9-95 il 6-40 010-015
skal nedbringes. 15-50 til 23-65 0,10 - 0,20
= Nar vaesken er mere viskes end forventet, 58-80 til 86-100 0,15 - 0,25
kan friktionen indvendig i pumpen nedbringes 185-125 til 360-150 | 0,20 — 0,40

ved at oge den aksiale frigang.

Gé frem pa felgende méade for indstille den aksiale frigang:
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3.22.7

3.22.7.1

3.22.7.2

. Lesn stopskruerne (1480). ‘ 1480
2. Spaend boltene (1540). 74 !

Pumpeakslen med leje og rotor bliver skubbet | ’ LI . y
p j€ og JT \ ,/ -

mod pumpedzekslet. Den aksiale frigang er sa lig nul.

4. Installer en maler pa lejekonsollen.

5. Placer felermaleren mod akseltappen, og initialiser 1540

maleren. TG GM2-25 til TG GM185-125
6. Lesn boltene (1540), og spaend stopskruerne (1480),
séledes at rotor og leje skubbes bagud.
7. Speend stopskruerne, indtil afstanden mellem
akseltappen og lejekonsollen er blevet aget til
den krzevede frigang.

8. Las akslen igen ved at spaende boltene (1540).
Den indstillede frigang kan aendres igen. Derfor
skal frigangen eges med 0,02 mm, nar 1540
akseltappen skubbes bagud. TG GM360-150

Betegnelser for gevindtilslutninger.

For at gere det klart hvilken teetningstype for gevindtilslutning der leveres, betegner vi dem ifelge
standarderne ISO 7/1 og ISO 228/1 pa felgende méade.

Gevindtilslutning Rp (eksempel Rp 1/2)

Hvis der ikke er nogen fladtrykt taetningsside, kalder vi tilslutningen Rp ifelge ISO 7/1. Denne
tilslutning skal teetnes med gevindet. Propperne eller rertilslutningerne skal leveres med konisk gevind
ifelge 1ISO 7/1 udvendigt gevind (eksempel ISO 7/1 - R1/2).

Konisk prop Koniske rerende
ISO7/1-R1/2 ISO7/1-R1/2

f 1S0 7/1 Type Symbol Eksempel
Indvendigt A _
‘ gevind Cylindrisk (parallel) Rp ISO 7/1 —=Rp 1/2
Udvendigt | Altid konisk _
\ , \ , gevind (gevindskéaret) R IS0 7/1 -R1/2

Gevindtilslutning G (eksempel G 1/2)

Hvis gevindtilslutningen leveres for en fladtrykt taetningsside, kalder vi den G ifelge ISO 228/1.
Denne tilslutning kan teetnes med en pakning. Propperne eller rertilslutningerne skal leveres med en
teetningskrave og cylindrisk udvendigt gevind ifelge ISO 228/1 (eksempel ISO 228/1 - G1/2):

Propper eller rortilslutninger leveret med konisk gevind ifelge ISO 7/12 udvendigt gevind
(eksempel ISO 7/1 — R1/2) kan ogsé anvendes.

Prop med krave Koniske rerende 1SO 228/1 | Frigangsklasse Symbol | Eksempel
1SO 228/1 -G 1/2 ISO7/1-R1/2 ;
Ind\{end|gt Kun én klasse G 1ISO 228/1 -G 1/2
! gevind
| Klasse A G ISO 228/1 - G 1/2
% Udvendigt | (standard)
ind
‘ ; gevin Klasse B G.B  |1SO228/1 -G 1/2B
3 ! (ekstra frigang)
b w7l e 150 7/1 Type Symbol | Eksempel
7 a_- v Udvendigt | Altid konisk _
AV LV gevind (gevindskaret) R IS0 7/1 -R1/2
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4.0 Vejledning for montering og afmontering
4.1 Generelt

Utilstreekkelig eller forkert montering og afmontering kan fere til fejlfunktion af pumpen, heje
reparationsudgifter og lang tid ude af drift. Kontakt den lokale forhandler for oplysninger.

Montering og afmontering ma kun udferes af uddannet personel. Dette personel skal kende pumpen
og felge instruktionerne nedenfor.

n Ikke-overholdelse af instruktionerne eller tilsideszettelse af advarsler kan skade brugeren eller fere til
alvorlig skade pa pumpen og/eller pumpeenheden. SPX er ikke ansvarlig for ulykker og skader, der

4.2

4.3

4.4

stammer for saddan ikke-overholdelse eller tilsideszettelse.

Veerktojer

- Topneglesaet

- Svenskneglesaet

- Akselnegle

- Skruetraekker

- Hammer uden tilbageslag
- Karton, papir, vaskeskind
- Pakningsudtraekker

- Koblingsudtraekker

- Kugleleje udtreekker

- Monteringsolie

eller smgremiddel
- Loctite 241
- Loctite 648
- Kuglelejesmorefedt
- Maleveerktejer til justering af aksial frigang

- Maleveerktejer til maling af hejden
pa justeringsskruen for sikkerhedsventilen

Forberedelse

Bredde 8 - bredde 30
Bredde 2 - bredde 14
HN 2-4-6-7-8-10-12

Gummi, plastik. bly....

Til version PQ, PO, PR

For eks. Shell ONDINA 15
Esso BAYOL 35

For eks. OKS 477

Maks. temperatur = 150° C
Varmetalende type

For typer se afsnit 3.22.3.5
Se ogsa afsnit 3.22.6

Se ogsa afsnit 3.18.3

Alle aktiviteter, der beskrives i dette kapitel, skal udferes pa et veaerksted, der er velegnet til
reparationer eller et mobilt veerksted indrettet i driftsomradet.

Arbejd altid i rene omgivelser. Hold alle felsomme dele, sdsom teetninger, lejer, mekaniske
akselteetninger osv. i deres emballager sa laenge som muligt.

Felg altid instruktionerne i afsnit 3.22 med hensyn til:

= attage pumpen ud af drift
= montering af pakningsringe
= afmontering af pumpen fra systemet

= smering af lejerne

Efter afmontering

=  Efter hver afmontering skal man omhyggeligt rengere delene og kontrollere dem for skade, om nogen.

Udskift alle beskadigede dele.

=  back pull-out og front pull-out
= justering af aksial frigang

= justering af sikkerhedsventil

= Udskift beskadigede dele med originale komponenter.

= Brug nye grafit pakninger ved monteringen. Brug aldrig flade pakninger, der allerede har veeret

brugt.
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4.5
4.5.1

4.5.2

4.5.3

Antifriktionslejer

Generelt

Genbrug aldrig et afmonteret leje eller en afmonterer laseplade!

Til afmontering og montering af leje (og kobling).

brug korrekte veerktejer til at lave eftersyn pa pumpen uden
slagbelastninger. Slag kan skade det sprede materiale

pa basningslejer og mekanisk taetning.

Antifriktionslejet har en interferenstilpasning p& pumpeakslen
og en frigangstilpasning i lejekonsollen.

Antifriktionslejet kan let monteres, nar det opvarmes til 80° C,
sa det glider pa pumpeakslen.

Skub altid pé lejets indvendige ring. Tryk pa den udvendige ring
vil skade de rullende dele mellem rotor og aksel.

Understet pumpeakslen i rotorsiden, ikke rotoren!
Aksial styrken pé rotor - pumpeaksel kan skade
krympetilslutningen.

Antifriktionslejer af typen 2RS for TG GM2-25
og TG GM3-32 er teetnet og smurt for livstid.
Lejer for andre pumpesterrelser skal smeres ved kugleholderen.

Bemeaerk! Pifor en smorefedt med korrekt grade og af passende t
ype. Smar ikke for meget pa.

Afmontering af TG GM2-25 og TG GM3-32

N o g ko v~

Afmonter forst den fleksible koblingshalvdel ved brug af koblingsudtraekkeren.
Fijern kilen (1570), stopskruer (1480) og tapbolte (1540).

Fjern lejedeekslet (1470).

Sl4 let laseringens kant (1510) ud af &bningen pa akselmetrikken (1500).

Losn akselmetrikken (1500), og fiern den fra akslen.

Fijern laseringen (1510). 1540
Fiern lejet sammen med lejehuset (1430) 1430
fra pumpeakslen. Brug en velegnet udtreaekker. %\\é\\}\é\\? — 1510
Afmonter stetteringen (1460). 1460

Afmontering og montering af
rullelejer TG GM2-25 og
TG GM3-32

1440 1480 1570

Montering af TG GM2-25 og TG GM3-32

e

> N

© N o o

Placer lejehuset (1430) og stetteringen (1460) pa pumpeakslen.
Seer et nyt leje (1440) pa pumpeakslen, ind mod stetteringen (1460).
Saet en ny lasering pa.

Seet akselmatrikken (1500) pé, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
&bning (1500).

Placer det udvendige leje mod lejet.

Fastger stopskruer (1480) og tapbolte (1540).
Juster aksial frigang (se kapitel 3.22.6)

Indseet kilen (1570) og den fleksible koblingshalvdel.
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4.5.4 Afmontering af TG GM6-40 og TG GM360-150

Afmonter forst den fleksible koblingshalvdel ved brug af en koblingsudtraekker.
Fiern kilen (1570), stopskruer (1480), tapbolte (1530) og lange skruer (1530).
Fijern det udvendige lejedacksel (1470) og V-teetningen (1490).

Losn lejekonsollen (1400).

Sl4 let l&seringens kant (1510) ud af &bningen pa akselmetrikken (1500).
Lesn akselmetrikken (1500), og fiern den fra pumpeakslen.

Fijern laseringen (1510).

Skub det indvendige lejedaeksel (1430) og V-teetning (1420) bort fra lejet.
Fijern lejet (-erne) fra pumpeakslen ved brug af en passende udtraekker.

0. Afmonter stetteringen (1460), udvendige bejler (1450) (kun TG GM6-40 til TG GM23-65),
indvendigt lejedaeksel (1430) og V-teetning (1420).

= © © N o 0o &> ® N~

TG GM6-40 til 185-125 TG GM360-150

1460 1400 1470 1530
1530 L A% 1500

1570
1450 A A o] SN 1570
1460 7 1430 EW = —]

pa 1910 § ‘ 1510

i 1540 . ;

1430

o
NSS4 1.
\

1440 4
o)l 5 g - 1420 L
1420 e, / Naa|ee 1500
\ ﬁ".”':; 1480
Il 4
[ I
1400—7 A 1470 1440 1540

Rullelejer TG GM6-40 til TG GM360-150

455 Montering af TG GM6-40 til TG GM360-150

1. Anbring V-teetningen (1420) og det indvendige lejedeeksel (1430) p& pumpeakslen.

Seet den indvendige bajle (1450) (kun TG GM6-40 til TG GM23-65) og statteringen (1460) pa
pumpeakslen.

Seet et nyt leje (1440) pa akslen. Skub det mod stetteringen (1460).
P4 TG GM360-150 er to kuglelejer (1440) sat parvis i O-konfigurationen.
Sest en ny lasering (1510) pa.

N

IS e .

Seet akselmatrikken (1500) pé, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
&bning (1500).

Smer lejet.
Renger lejekonsollen (1400). Szet den fast pd mellemhuset ved brug af skruer (1410).

Placer bade det udvendige og indvendige lejedeeksel mod lejet. Hold begge deeksler sammen
ved hjeelp af lange skruer (1530).

10. Fastger stopskruer (1480) og tapbolte (1540).
11. Juster aksial frigang (se afsnit 3.22.6).
12. Fastger V-teetning (1490), kile (1570) og den fleksible koblingshalvdel.
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4.6  Udluftningsventil

Udluftningsventilen ma ikke afmonteres, for fiederen er blevet fuldsteendig udlest

For fjederen udlgses, males justeringsboltens position, saledes at fjederen bagefter
kan justeres til det originale abningstryk

4.6.1 Afmontering

Fjern skruerne (7310) og deekslet (7050).

Mal og noter den nejagtige position af justeringsbolten (7320). (Se mal H).

Lesn metrikken (7330) og justeringsbolten (7320), indtil fiederen (7150) bliver helt udlest.
Fijern fiederhuset (7040) ved at lasne skruerne (7300).

Der er nu adgang til fieder (7150), ventil (7010) og ventilsezede (7110).

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

%ering og afmontering af H/uftn ngsventil

4.6.2 Montering

68

Kontroller teetningsfladen pa bade ventilseede (7110) og ventil (7010).

Hvis fladen er let beskadiget, kan den gnubbes med en passende smergelpasta. | tilfelde af
mere alvorlig skade skal ventilseede og ventil udskiftes (veer opmaerksom pa krympepaszetning).

Monter altid en korrekt fiedertype med de originale mal og en passende justeringsbolt (se afsnit
3.18.3).

Fastger fiederhus (7040) og bolte (7300).

Fastger justeringsbolt (7320) og metrik (7330), ved at skrue justeringsbolten til den malte
afstand H.

Fasthold denne position ved at speende metrikken (7330).

Bemaerkning: Nar der er monteret en anden fiedertype og/eller justeringsbolt, skal
abningstrykket for udluftningsventilen justeres hydraulisk.

Fastger deeksel (7050) og skruer (7310).
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4.7  Elektrisk opvarmning
4.7.1 Generelt

Né&r en patronvarmer udskiftes, skal man kontrollere, at der anvendes den samme type (mél,
spaending, effekt, ...) patronvarmer.

4.7.2 Elopvarmning af pumpedaekslet (i tandhjulstap)

4.7.2.1 Afmontering
= Kobl patronvarmerens ledninger (0800) fra den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.
= Kobl slangen (0830) fra den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.

= Fjern slangen (0830) fra pumpedackslet (4000) ved at lasne udvideren (0840).

= Fjern patronvarmeren (0800) ved at treekke (forsigtigt) i tilslutningsledningen eller i hovedet af
patronvarmeren.

o

0800
0840
0820
0830

o

= Fer montering af patronvarmeren (0800), er det absolut nedvendigt, at en kobberpasta paferes
patronvarmerens beklaedning (0800). Dette vil sikre en god og jeevnt fordelt kontakt mellem
patronvarmeren (0800) og tandhjulstappen, séledes at varmen bliver ligeligt fordelt.

4.7.2.2 Montering

Kontroller, at patronvarmerens (0800) bekleedning er helt deckket med et tyndt lag kobberpasta.

Hvis patronvarmeren (0800) har keramikhoved, skal man serge for, at kobberpastaen ikke
kommer i kontakt med dette hoved.

= Monter patronvarmeren (0800) i udboringshullet pé tandhjulstappen, og skub den ind i hullet, s&
langt den kan komme.

= Tilslut slangemodulet (0830), fittingtype B PG9 (0820) og udvideren (0840) til pumpedaskslet
(4000).

= Kobl patronvarmerens (0800) ledninger til den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.

= Kobl slangen (0830) til den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.
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4.7.3
4.7.3.1

4.7.3.2

Elvarme omkring akseltsetning (i mellemhuset)

Afmontering

Kobl patronvarmerens ledninger (0800) fra den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.
Kobl slangen (0830) fra den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.

Fjern slangen (0830) fra mellemhuset (0020) ved at lesne udvideren (0840).

Fiern stopskruen M10x12 (0860).

Fijern patronvarmeren (0800) ved at treekke den (forsigtigt) ud af hullet (fra siden hvor stopskruen
sad) ved brug af et lokkejern i rarform, der passer ind i tradningshullet. Pas pa ikke at beskadige
hullet.

0830

0020

7

|«

.
=

Montering

Skru stopskruen M10x12 (0860) i.

Fer montering af patronvarmeren (0800), er det absolut nedvendigt, at en kobberpasta, der taler
heje temperaturer, paferes patronvarmerens beklaedning (0800). Dette vil sikre en god og jeevnt
fordelt kontakt mellem patronvarmeren (0800) og mellemhuset, séledes at varmen bliver ligeligt

fordelt.

Kontroller, at patronvarmerens (0800) beklzedning er helt deekket med et tyndt lag kobberpasta.

Hvis patronvarmeren (0800) har keramikhoved, skal man serge for, at kobberpastaen ikke
kommer i kontakt med dette hoved.

Monter patronvarmeren (0800) i udboringshullet p& mellemhuset (0020), og skub den ind i
hullet, s& langt den kan komme.

Tilslut slangemodulet (0830), fittingtype B PG9 (0820) og udvideren (0840) til mellemhuset
(0020).

Kobl patronvarmerens (0800) ledninger til den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.

Kobl slangen (0830) til den elektriske eller elektroniske stremstyringsenhed.
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4.8 Mekanisk taetning

Retningslinjer for montering og justering af den mekaniske tzetning - pumpetyperne GS, GG og GD.

481 Generelt

Alt personel, der er ansvarlig for vedligeholdelse og montering, skal vaere kvalificeret til at
varetage dette.

Overhold de szerlige instruktioner, der leveres med den mekaniske teetning, som skal monteres/justeres.
Montering og justering af mekaniske teetninger skal udferes pa et rent veerksted.

Brug passende teknisk vaerktej, der er i god stand. Handter dem korrekt.

4.8.2 Forberedelse

Kontroller, om den mekaniske teetning, der skal monteres, har den passende sterrelse og
konstruktion, og kontroller, om det er muligt at montere den ifelge de medfelgende instruktioner.

Justering af dimensioner baseret pa standard EN12756 (DIN24960) for mekaniske teetninger pé
standard aksial frigang og standard pumpedele.

Med pumpeversionermne GS, GG (bortset fra sterrelserne TG GM2-25 og TG GM3-32) kan leengden
for den ferste mekaniske teetning veere lig med teetningen for EN (DIN) L1K (kort version) eller

EN (DIN) L1N (lang version). Den anden mekaniske teetning i version GG har altid en kort
lzengde lig med DIN-L1K. TG GM2-25 og TG GM3-32 tillader kun L1K EN12756 (DIN24960)
mekaniske teetninger.

Version GD har altid bade mekaniske teetninger med kort laengde lig med EN (DIN) L1K.

Hvis den mekaniske teetnings leengde ikke svarer til EN12756 (DIN24960), skal den indbyggede
lzengde og afstand beregnes om (med brug af data fra skema 4.8.7.1).

Med dobbelt mekanisk teetningsversion GD (ryg-mod-ryg) kan der opsta problemer, nir der monteres
en taetning, som er kortere end L1K. Nér det er tilfeeldet, bliver man nedt til at udskifte visse dele.

Monter den mekaniske teetning med pumpen i lodret position og med pumpedaekslet vendende
nedad. Felg monteringsbeskrivelsen nedenfor.

Den mekaniske taetning skal justeres uden aksial frigang mellem pumpedaekslet og rotoren. Bade
rotor og aksel skubbes mod pumpedaekslet.

- Standard aksial frigang er inkluderet i justeringsafstanden X og Y (for X se skema 4.8.7.1, og
for Y se skema 4.8.3)

- Kontroller akseloverfladen. Beskyt eventuelt skarpe kanter med tape eller lign. vaerkto;.

4.8.3 Specialveerktojer

Konisk beskyttelsesbesning (9010).

Justeringsplade til justering af afstanden Y=1 mm (9020) for version GG.
Justeringsveerkteij til justering af afstanden Y (9040) for version GD.

Justeringsblokke af forskellig hejde til at udgere justeringshejden X (version GS og GG).
Seet af bolte til midlertidig fastgerelse af teetningsdaeksel eller veerktejer (9030 and 9050).
Anbefalet smeremiddel: OKS477 (ogsé velegnet til EP-gummi)

= Vaskeskind
Til TG GM-pumpestorrelse
Til version Vare Nos.
2-25/3-32 6-40 15-50/23-65 58-80 86-100 185-125 360-150
GS, GG, GD 9010 1 X X X X X X X
Justering af afstand Y i mm
9020 2
GS - 1 1 1 1 1 1
9030 2 - M6éx10 M6éx16 M8x20 | M8x20 M8x25 M10x30
Justering af afstand Y i mm
9040 1
GD 0,6 8,9 11,9 10,3 10,8 10,3 12,2
9050 2 M6x10 M6x20 M6x20 M8x20 | M8x20 M8x20 M10x25

Anvendte symboler:

A: Maleafstand fra besningsleje til hus

X: Justeringsafstand der skal veere fra ferste mekaniske teetning med GS og GG (se skema 4.8.7.1)
Y: Justeringsafstand der skal veere fra anden mekaniske teetning med GS og GD (se skema 4.8.3)
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4.8.4 Generel vejledning for montering

Beror ikke de mekaniske teetningsflader med heender eller fingre. Fingeraftryk kan gere den
mekaniske teetning uteet. Renger teetningens sider om nedvendigt. Brug et vaskeskind.

Hvis sider pa den mekaniske teetning er fremstillet af ikke selvsmarende materiale, anbefales det
at smere siderne lidt med den pumpede veeske eller med tynd olie. Brug ikke smorefedt!

Smer O-ringene, nar de monteres. Veer papasselig med at veelge et smeremiddel som
gummimaterialet kan tale. Brug aldrig mineralolie ved brug af EP-gummi O-ringe.

Nar PTFE-teetninger paseettes skal akslen veere meget glat. Montering af solide PTFE-taetninger
kan geres lettere ved at opvarme den faste ring i vand ved 100° C i 15 minutter. Lav en
forudmontering af rotorringen p& en modelaksel (dummy), og opvarm bade ringen og akslen

i vand ved 100° C i 15 minutter. Lad derefter det hele kele af. For at veere teet skal PTFE-
teetninger hvile i % 2 timer for at lade dem udvide sig takket veere PTFE's evne til at skifte form.

Hvis den mekaniske teetning leveres med fastgerelsesskruer til fastgerelse af den roterende del
pa akslen, anbefales det at skrue fastgerelsesskruerne ud, affedte bade hullerne og skruerne og
lase dem med Loctite (seedvanlig type 241 eller varmetélende type 648).

Hvis den mekaniske tzetning ikke leveres med skruer - f.eks. Sealol type 043, eller Burgmann
MG 12, skal man selv fremskaffe en stopring og stopskruer. Tag stopskruerne ud af stopringen,
og affedt bade hullerne i ringen og skruerne.

Bemeaerkning: Stopringen, der leveres af SPX, har garanti for en palidelig fastgerelse. Der er ingen
fare for, at den vil ga les under forskellige belastninger. SPX kan ikke garantere for fastgerelsens
palidelighed med andre stopringe.

4.8.5 Montering af stationeert saede.

4.8.6 Montering af roterende del
1.

ISUE S

72

Saet det/de stationsere szede(r) i huset.
Brug passende vaerktgjer til at skubbe saedet vinkelret ind i dets hus.

Beskyt szedeflade med et stykke papir eller karton, og smer
gummipakningselementerne med et smeremiddel.

Det vil gere monteringen lettere.

Vigtigt: Brug ikke mineralolie til EP-gummi.

Kontroller, at seedepladen er vinkelret pa akselrotationsaksen
efter monteringen.

Smer akslen lidt med smeremiddel.
Vigtigt for EP-gummi: Brug ikke mineralolie!

Beskyt akslens skarpe kanter med tape eller anden beskyttelse.
Brug en konisk monteringsbesning (9010) pa akselfasen (se figuren).
Skub de roterende dele mod justeringsskulderen eller stopringen.

Giiv stopskruerne en drabe varmetéalende Loctite, og szet stopskruerne i de roterende dele. Stram
skruerne.

Montering af roterende del
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4.8.7 Justering af mekanisk teetning
4.8.7.1 GS - Enkelt mekaniske taetning

1. Mekanisk taetning uden stopskruer (f.eks. Sealol, type 043 og Burgmann type MG12)
- pumpestorrelse TG GM2-25 og TG GM3-32

Den mekaniske teetning monteres mod en skulderring (2090), se figur.

Justering er ikke nedvendig, hvis indbygningsleengden pa den mekaniske taetning svarer til
leengden p& EN12756 (DIN24960) L, ... Hvis indbygningsleengden for den mekaniske teetning er
kortere end L, ,, skal skulderringens bredde tilpasses til den korrekte indbygningslaengde.

Montering af mekanisk taetning uden stopring

2. Mekanisk teetning fastgjort pa pumpe ved brug af stopskruer
A. Storrelse TG GM2-25 og TG GM3-32

For at kunne montere og justere denne type mekaniske teetninger, skal kappedaekslet (0400) og
propper (0460) fiernes, som vist i figuren nedenfor.

Generelt kan skulderringen (2090) ikke anvendes, fordi skulderringens faste bredde ikke tillader
de smalle tolerancer, der er nedvendige for denne type mekaniske teetninger.

Juster forst den roterende del af den mekaniske taetning, og fastger den pa pumpeakslen ved
brug af stopskruerne. Nar forst den er justeret og fastgjorte kan monteringen fortsaette, som vist
i figuren. Pak propperne (0460) med en harpikspakning, der er velegnet til heje temperaturer
(f.eks. Loctite 648). Justeringsmetoden er den samme som for sterre pumper og bliver beskrevet
i de naeste afsnit.

0410 0460

o A 2200

2z
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B. Storrelse TG GM6-40 til TG GM360-150
Den mekaniske teetning skal altid justeres og fastgeres pa pumpeakslen ved brug af stopskruer.
For mekanisk teetning uden stopskruer (f.eks. Sealol, type 043 og Burgmann type MG12) skal
der anvendes en speciel stopring med fastgerelsesskruer (3030 og 3040) til justering af den
mekaniske teetning pa pumpeakslen.

1.
2.

3.

o &

- =20 ®® N2

- O

74

Mal afstand A.

Find afstand X i skemaet. Hvis leengden pa den mekaniske teetning er forskellig fra standard
LiK eller L1N, genberegnes X med brug af data fra skemaet pa side 75.

Placer det forudmonterede pumpedacksel 0030) pa arbejdsbzenken.

Monter pakningen (1100).

Placer med ens afstand 2 eller 3 afstandsblokke til hgjdejustering X pa pakningen (1100).
Heojdengjagtigheden for X i trin p& 0,25 mm.

Monter pumpehuset (0010).

Monter tandhjul med besning (0600) og rotor med aksel (0700).

Skub rotoren med akslen mod pumpehuset (0030).

Monter den roterende del af mekanisk teetning (3010) eller stopring (3030).

. Speend stopskruerne, og sikr skruerne med Loctite.
. Hvis der anvendes en stopring (3030), skal den roterende del af den mekaniske tzetning

(3010) monteres pa nuvaerende tidspunkt.

. Fjern afstandsblokkene.
13.
14.
15.
16.

Monter pumpedaekslet (0030) ved hjeelp af bolte.

Kontroller, at teetningsfladerne er glatte og jeevne. Renger fladen om nedvendigt.

Smoer fladen med en drabe tynd olie eller pumpet vaeske. Smor ikke en kulstofflade!
Monter pakning (2080) og mekanisk taetningsdaeksel (2200) med forudmonteret szede.

0600
SA
1100 0602 0601 0710 ) Bc 2080

3030
0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2220
\/0\760\./

X (9060...9150)
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Veaerdier for genberegning af justeringsafstand X

EN12756 (DIN24960) KU (Kort type) EN12756 (DIN24960) NU (lang type)

TG GM- -

pumpetype Akseldia. [mm] B B (med stopring) B

I'1k [mm) I'1N-max [mm)

2-25/3-32 16 35 46,1 0 - -
6-40 22 35,7 34,7 44,7 45 42,2
15-50/23-65 32 425 36,7 46,7 55 49,2
58-80 40 45 35,7 45,7 55 45,7
86-100 45 45 36,3 46,3 60 51,3
185-125 55 47,5 34,3 44,2 70 56,8
360-150 65 52,5 36,3 46,3 80 63,8

Standardlaengde (L,, eller L

A = malt
X=A-B

1N-max

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)

):

Med ikke-standardleengde = L:
A = malt — for B se EN (DIN) KU
X=A-B-L+L)

75



Mal for tykkelse for kombination af justeringshejde X

Akseltztning GS & GG For EN (DIN) KU mekanisk teetning For EN (DIN) NU mekanisk taetning
Mal A [mm] TooM taam| TSV 1aam| TaaM| T GM | TG GM [Taam | TS SV 16 GM | TG GM | TG GM | TG GM
Malt 3-32 6-40 23-65 58-80 | 86-100 | 185-125 | 360-150| 6-40 23-65 58-80 | 80-100 | 185-125 | 360-150

nedre sure A B: 46,13 | 3468 | 367 | 3573 | 36,28 | 34,33 | 36,33 | 42,18 | 49,2 | 4573 | 51,28 | 56,78 | 63,83
grense | grense | hoved Justeringshgjde X [mm] Justeringshgjde X [mm]

48,65 48,90 | 48,78 2,65

48,90 49,15 | 49,03 2,90

49,15 49,40 | 49,28 3,15

49,40 49,65 | 49,53 3,40

49,65 49,90 | 49,78 3,65

46,20 46,45 | 46,33 11,65 4,15

46,45 46,70 | 46,58 11,90 4,40

46,70 46,95 | 46,83 12,15 4,65

46,95 47,20 | 47,08 12,40 4,90

47,20 47,45 | 47,33 12,65 5,15

47,45 47,70 | 47,58 12,90 5,40

53,00 53,25 | 53,15 16,45 3,95

53,25 56,50 | 53,40 16,70 4,20

53,50 53,75 | 53,65 16,95 4,45

53,75 54,00 | 53,90 17,20 4,70

54,00 54,25 | 54,15 17,45 4,95

54,25 54,50 | 54,40 17,70 5,20

54,50 54,75 | 54,65 17,95 5,45

54,75 55,00 | 54,90 18,20 5,70

56,40 56,65 | 56,53 20,80 10,80

56,65 56,90 | 56,78 21,05 11,05

56,90 57,15 | 57,03 21,30 11,30

57,15 57,40 | 57,28 21,55 11,55

57,40 57,65 | 57,53 21,80 11,80

57,65 57,90 | 57,78 22,05 12,05

57,90 58,15 | 58,03 22,30 12,30

58,15 58,40 | 58,28 22,55 12,55

55,30 55,65 | 55,43 19,15 4,15

55,55 55,80 | 55,68 19,40 4,40

55,80 56,05 | 55,93 19,65 4,65

56,05 56,30 | 56,18 19,90 4,90

56,30 56,55 | 56,43 20,15 5,15

56,55 56,80 | 56,68 20,40 5,40

56,80 57,05 | 56,93 20,65 5,65

57,05 57,30 | 57,18 20,90 5,90

57,30 57,55 | 57,43 21,15 6,15

58,30 58,656 | 58,43 2410 1,65

58,55 58,80 | 58,68 24,35 1,90

58,80 59,05 | 58,93 24,60 2,15

59,05 59,30 | 59,18 24,85 2,40

59,30 59,65 | 59,43 25,10 2,65

59,55 59,80 | 59,68 25,35 2,90

59,80 60,05 | 59,93 25,60 3,15

60,05 60,30 | 60,18 25,85 3,40

60,30 60,55 | 60,43 26,10 3,65

66,30 66,55 | 66,43 32,10 9,65
66,55 66,80 | 66,68 32,35 9,90
66,80 67,05 | 66,93 32,60 10,15
67,05 67,30 | 67,18 32,85 10,40
67,30 67,55 | 67,43 33,10 10,65
67,55 67,80 | 67,68 33,35 10,90
67,80 68,05 | 67,93 33,60 11,15
68,05 68,30 | 68,18 33,85 11,40
68,30 68,55 | 68,43 34,10 11,65

Bemaerkning: EN (DIN) KU mekanisk tsetning med stopring - fratreek bredde pé stopring fra justeringshajde
X - (normal bredde pa stopring = 10 mm)
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4.8.7.2 GG - Dobbelt mekanisk tandem taetning

1.

Montering af dobbelt mekanisk
teetning i tandem (GG)

3.

4.
5.
6.

Monter ferst den mekaniske teetning ved brug af samme fremgangsmade som for enkel mekanisk
teetning, type GS (se afsnit 4.8.7.1).

Fastger deckslet for mekanisk teetning (2200) med 2 bolte (9030) uden at stramme dem til.
Sammenpres ikke pakningen (2080).
0600

1100 0602 0601

Bc 2080 2080 3020 2400

H
]

]
{%
E

(]

)

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2420

0700

=t— bolte (9030)

Y (9020)

Placer 2 afstandsstykker (9020) p& 1 mm tykkelse (Y=1 mm) pa teetningsdeekslet (ikke for
TG GM2-25 og TG GM3-32, hvis Y=0)

Monter den anden mekaniske teetning (3020).
Fiern afstandsstykket (9020) og de to bolte (9030).
Monter anden pakning (2080) og hus for mekanisk teetning (2400).

4.8.7.3 GD - Dobbelt mekanisk ryg-mod-ryg teetning

1.

p wN

Monter pumpehuset (0010) med pumpedaekslet (0030), hele tandhjulet (0600), rotor med aksel
(0700) og forudmonteret mellemhus (0020).

Speend boltene (0040/0210 og 1200).
Forudmonter de stationsere seeder i mellemhuset (0020) og i teetningshuset (2400).

Placer pumpen i lodret position med pumpedeekslet nedad, og skub bade rotor og aksel mod
pumpedaekslet.

Paseet laseringen (3050), hvis der er en.

Kontroller, at teetningsfladerne er glatte og jeevne. Renger fladen om nedvendigt.

Smer fladerne med en drébe tynd olie eller pumpet veeske. Smeor ikke en kulstofflade!
Monter den roterende teetningsdel for ferste mekaniske teetning (3010).

Juster teetningsleengden Y ved brug af et specielt U-formet veerktej (9040)
(se 4.8.3 Specialveerktojer).

10. Las justeringsveerktejet ved brug af 2 bolte (9050).

11. Speaend skruerne p& den mekaniske teetning, og sikr dem med Loctite.

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)

77



78

12. Fjern justeringsveerktajet (9040) og de to bolte (9050).

13. Monter den roterende del for den anden mekaniske teetning (3020). Skub den mod den ferste
mekaniske teetning, og fastger med fastgerelsesskruer med Loctite.

14. Kontroller, at teetningsfladerne er glatte og jeevne. Renger fladen om nedvendigt.
15. Smer fladerne med en drabe tynd olie eller pumpet vaeske. Smer ikke en kulstofflade!

16. Pasaet pakning (2080), afstandsring (2600), anden pakning (2080) og teetningsdaeksel (2400)
med forudmonteret saede.

0600
ASNAA
1100 0602 0601 ‘ Bc 2620 3050 20802080 3020 2400
I ‘ ,
T i !
&) ; 1
|
|4
0040 0030 0010 0701 0702 1200 0020 3010 2600 2420
(g Ve
0700
—Tr‘
7E\ } i i Justeringsveerktajet (9040)

- . . = bolte (9050)

Montering af en dobbelt mekanisk taetning "ryg mod ryg" (GD)
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4.8.7.4 GC - Mekanisk patrontaetning
A. Generelt

1. Renger akslen og huset, og kontroller, om teetningsfladerne er i god stand.
Brug altid en ny pakning (2080), der er i god stand.
Sarg for, at hjeelpetilslutningsabningerne er i god position og tilgeengelige for brug. For
udtagningsposition se figurerne og detaljerede instruktioner i de naeste afsnit.

2. Smer O-ringen indvendigt i akselmuffen (for smeremiddel, se afsnit 4.8.4 og 4.8.5).
Brug en konisk monteringsbesning (9010) i akselfasen (se afsnit 4.8.6).
Seet patronen pa akslen, og monter det pa pumpehuset.

3. Bolt patronteetningspladen sikkert p& pumpehuset.
For at lade akslen dreje under monteringen fiernes den sorte monteringsopspaendingsanordning,
men behold den ufarvede opspaendingsanordning pé plads. Opspaendingsanordningen sikrer
den korrekte aksiale position af den mekaniske teetning og centrerer akselmuffen.

Fortseet monteringen af pumpen, og juster den aksiale pumpefrigang (se afsnit 3.22.6).

5. Fastger akselmuffen for patronteetningen til pumpeakslen ved brug af fastgerelsesstopskruerne.
Sikr stopskruerne med Loctite. Nar patronen er fastgjort til pumpeakslen og til pumpehuset skal
alle opspaendingsanordninger fiernes. Opbevar opspaendingsanordningerne pa et sikkert sted,
hvis patrontsetningen skal afmonteres og monteres igen i forbindelse med reparation f.eks.

6. Plastheetter pa gevindskarne tilslutningsabninger skal fiernes for idriftsaetning.

Foretag de nedvendige sikkerhedsforanstaltninger for at forhindre personskade ved uheld under
drift og vedligeholdelse, f.eks. vaeske- eller dampudslip, kontakt med roterende dele og varme

flader.

wnp W

Enkel mekanisk patrontaetning Burgmann QN3 og TN3

Placer patronen ifelge de felgende figurer.

Placer altid aftapningstilslutningen for TN3 (1x NPT 1/8) i bunden.

P4 QNS patron skal aftapningstilslutningen (1x NPT 1/8) altid veere proppet til eller tilsluttet en

lukket aftapningslinje. Den normale position er i bunden, hvilket giver mulighed for aftapning af

kolevaeske.

4. Huvis den drejes til overste position kan NPT 1/8 abningen bruges som en udluftning, og i sa
tilfeelde skal konsollen veere forsynet med et ekstra adgangshul.

2080 3010 2500

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)

kelevaeske

G1/4

sort ogsgae_ndingsanordning )

(monteringsvaerktgj)

AFTAPNING NPT1/8 prop

Fig QN3 - Visning pa pil X

= Fjern sort opspeendingsanordning (1x) for fastgerelse pa
akselmuffen (giver mulighed for at akselmuffen roterer).

= Fjern ufarvet opspaendingsanordninger (3x) efter
pumpemontering og justering af aksial frigang.
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| G1/4

sort opspaendingsanordning
(monteringsveerktaj)

NPT1/8

Fig TN3 - Visning pa pil X

= Fjern sort opspaendingsanordning (1x) fer fastgerelse
pa akselmuffen

2080 3010 2500 (giver mulighed for at akselmuffen roterer).

= Fjern ufarvet opspaendingsanordninger (3x) efter
pumpemontering og justering af aksial frigang.

TN3 patron anvendt med dampkolemiddel
Hvis TN3 patron anvendes med dampkelemiddel tilsluttes damp og kondensatlinje ifelge fig. TN3
damp.

Fig TN3 damp - Visning pa pil X

= Fjern sort opspeendingsanordning (1x) fer fastgorelse pd
akselmuffen
(giver mulighed for at akselmuffen roterer).

= Fjern ufarvet opspeendingsanordninger (3x) efter
pumpemontering og justering af aksial frigang.

2080 3010 2500

1. Dampen kan tilsluttes til én G1/4 abning til venstre eller hejre for konsollen. De modstaende
G1/4 abninger skal tilstoppes.

2. En kondensatlinje kan tilsluttes NPT 1/8 abningen, hvis der er nogen. Ellers kan man lade denne
NPT 1/8 abning abne, s& damp kan slippe ud i atmosfzeren.
Damptryk skal udluftes pa en sddan made, at kun en lille dampmaengde udluftes ad gangen i
atmosfeeren.

3. Foretag de nedvendige sikkerhedsforanstaltninger for at forhindre personskader under drift og
vedligeholdelse.
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C. Dobbelt mekanisk patronteetning Burgmann DN3
1. Placer patronen ifelge figur DN3.

2. Placer G1/4 abninger markeret UD og IND ifelge pumpeakslens rotationsretning. For at definere
den nejagtige retning af rotationen skal man se pa pumpeakslen (se ogsa afsnit 3.19.4). UD-
abningen skal veere placeret i everste position for at tillade evakuering af luft og gasser.

3. Huvis pumpen skal kere i begge rotationsretninger, skal UD- og IND-abningerne placeres
efter de mest anvendte eller mest vigtige rotationsretninger. | tvivistilfeelde kan man kontakte
leveranderen eller Burgmann.

sort opspaendingsanordning

sort opspaendingsanordning

Fig DN3 - Visning pa pil X
= Fjern sort opspaendingsanordning (1x) fer fastgerelse
2080 3010 2500 pa akselmuffen
(giver mulighed for at akselmuffen roterer).
= Fjern ufarvet opspaendingsanordninger (3x) efter
pumpemontering og justering af aksial frigang.

4. Brug altid flydende kelemiddel.

Hvis det flydende kelemiddel ikke er under tryk eller trykket er lavere end trykket i
akselteetningsboksen, fungerer den dobbelte mekaniske teetning som en opstilling med
tandemtaetning.

Hvis det flydende kelemiddel er under tryk, fungerer den dobbelte mekaniske teetning som en
ryg-mod-ryg opstilling. | sddanne tilfzelde skal trykket i det flydende kelemiddel vaere 10 % hejere
end det maksimale tryk i akselteetningsboksen.

Tillad ikke for meget overtryk, f.eks. er 1,5 bar over trykket i akselteetningsboksen anbefalet som
maksimum.

Under normale omstaendigheder er trykket i akselteetningsboksen det sammen som
indsugningstrykket plus halvdelen af trykforskellen (Ap). | tilfeelde af tvivl ved maling af trykket i
akselteetningsboksen kan man kontakte leveranderen.

5. For opstilling af flydende kelemiddel se 3.19.8.3 (kelemiddel, der ikke er under tryk) og 3.19.8.4
(kelemiddel under tryk) eller kontakt leveranderen eller Burgmann.

Bemaerkning: Dobbelt mekanisk patrontsetning kan ogsé leveres til gaskelemiddel (= speciel
udfering). | sddanne tilfselde felges specialinstruktionerne, der modtages sammen
med patronen.
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5.0 Splittegninger og dellister

Sadan bestilles reservedele
Nar der bestilles reservedele, skal man venligst opgive: 1. Pumpetype og serienummer (se typeskilt)
2. Positionsnummer, antal og beskrivelse
Eksempel: 1. Pumpetype TG GM58-80 G2TT UR6 UR8 GCD WVBYV
Serienummer: 2000-101505
2. Pos 0600, 1, tandhjul + basning komplet

51 TG GM2-25 og
TG GM3-32

0600
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5.1.1 Hydraulisk del

Pos. | Beskrivelse Stk./pumpe Forebyggende Hovedeftersyn

0010 | pumpehus, gevindtilslutning 1
0020 | Mellemhus, PQ version

0040 | bolt

0100 | topdaeksel, komplet

0400 | kappedaeksel, omkring akseltaetning

0410 | underszenket skrue

0460 prop PQ version

prop Gx version
0600 | tandhjul + besning, komplet
0700 | rotor + aksel, komplet

0710 | besningsleje pa aksel
0720 | stopskrue
1030 | prop

1040 | pakningsring
1050 | prop

1060 | pakningsring
1080 | bolt

1090 | pakning
1100 | pakning
1200 | pindbolt
1210 | prop

1220 | pakningsring
1570 | kile

1580 | matrik

4000 | pumpedaeksel

PO I N (SO [ PO I ORI 70 S I NG I NG Y0 I NG Y A (O [y RO I PO i/ O I N Y I NG PSP I [ NG Y
>
>

5.1.2 Lejekonsol

Pos. Beskrivelse Stk./pump For d Hovedeftersyn
1400 | lejekonsol

1410 | cylindrisk skrue

1430 | lejehus

1440 | kugleleje

1460 | stettering

1470 | lejedecksel

1480 | stopskrue

1500 | lasematrik

1510 | lasering

1540 | bolt

1550 | typeskilt

1560 | nitte

1600 | indgrebsafskaermning
1610 | cylindrisk skrue

1700 | konsolstette, komplet

PO NG I NC Y N [P (N U [P IO [, ) DS VP [ VO NG Y
>
>

5.1.3 Flangetilslutningsoptioner

Pos. | Beskrivelse pﬁtr:;e thil'eenl;ig- H?::::f'
0010 | G1: pumpehus 1

0050 | pind - stal 1

Paskruet flanger (valgfrit)

9000 | skruer péa flanger 1

0060 | kravedel 2

0070 | los flange 2
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5.1.4 S-kappe optioner

5.1.4.1 S-kappe pa pumpedaksel

Pos. | Beskrivelse pi::;e F;Lenrg;g- H:’ev;:ﬁf_
0200 | kappedaeksel 1

0210 | bolt 4

0220 | pakning 1 X X
0230 | cylindrisk skrue 2

5.1.4.2 S-kappe omkring akseltaetning

0200

0230
0210

Pos. Beskrivelse Stk./ Forebyg- | Hovedef-
pumpe gende tersyn
0400 | kappedeeksel 1
0420 | pakning 1 X X
0430 | prop 2
0440 | pakningsring 2 X X
0470 | O-ring 1 X X
5.1.5 Teaetningsoptioner
5.1.5.1 Teetningsringe - PQ
N . 2070
ti =k
1
ol 11 '\1}\‘* ) Jr . 2060
l ;
Pos. | Beskrivelse pﬁ::;e F;r;l:’?- H:Z’:;zf' i
[ i \ { 3000
2020 an?ernerlng, 1 frmmm e e -re-
split - /
2040 | pakmatrik 1
pA S NN ——+— 2020
2060 | pindbolt 2 \] !
2070 | metrik 2 J ’ 2040
o4
2090 | stettering 1 !
3000 | pakring 5 X X )} !

84
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5.1.5.2 Enkelt mekaniske taetning - GS

Pos.

Beskrivelse

Stk./
pumpe

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

2080

pakning

X

X

2090

stettering
(ekstraudstyr)

2200

teetningsdeeksel

2210

pind

2220

bolt

3010

mekanisk teetning

Pos.

Beskrivelse

Stk./
pumpe

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

2080

pakning

X

X

2090

stettering

2210

pind

2400

teetningsdeeksel

2410

pind

2420

bolt

2440

saedehus

PO NG [ [ PR Y

3010

mekanisk
teetning

3020

mekanisk
teetning

5.1.5.4 Dobbelt mekanisk ryg-mod-ryg taetning — GD

Pos.

Beskrivelse

Stk./
pumpe

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

2080

pakning

N

X

X

2400

teetningsdeeksel

2410

pind

2430

prop

2600

afstandsring

2610

bolt

2620

saedehus

2640

pind

3010

mekanisk teetning

SN

3020

mekanisk teetning

JE R [ O O N S T S

3050

holdering
(ekstraudstyr)

—_
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5.2 TG GM6-40 til TG GM360-150

1520 1480

1450 (kun for TG GM6-40, TG GM15-50, TG GM23-65)
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5.2.1 Hydraulisk del

Pos.

Beskrivelse

GM6-40

GM15-50

GM23-65

GM58-80

GM86-100

GM185-125

GM360-150

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

0010

pumpehus

0020

Mellemhus

0040

bolt

0100

topdeeksel, komplet

PO I NG (UG Y

a|lo|=|=

a|lo|=|=

“|o|= =

—|o|=|=

|| =|=

0600

tandhjul + besning,
komplet

—_

-

—_

-

—_

—_

0700

rotor + aksel, komplet

0710

besningsleje, pa aksel

0720

stopskrue

1030

prop

1040

pakningsring

1050

prop

1060

pakningsring

1080

bolt

1090

pakning

1100

pakning

[CH S I Y0 [ \C Y [P [ [ [ (G

M=ol |=m s a ==

1200

bolt

o R E SRR N K R N [ I N [ N

o RE SRR N N R N [ I N e N

o RE SRR N K R N [ I N e N

ro R SR N R SN S [ [P )

BRSNS S [ [P e

—_
N

pindbolt

cylindrisk skrue

1210

prop

1220

pakningsring

1230

prop - stal

1240

pakningsring

1570

kile

1580

maetrik

I N N P

I CH T R A

I CH T I N

ala|lw|lw|=|=|N

alalw|lw|l=]|=|n

ala | w|lw|=|=

alm|w|lw|=|—=

4000

pumpedaeksel +
tandhjultap, komplet

-

-

5.2.2 Lejekonsol

Pos.

Beskrivelse

GM6-40

GM15-50

GM23-65

GM58-80

GM86-100

GM185-125

GM360-150

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

1400

lejekonsol

1410

cylindrisk skrue

1420

V-teetning

1430

lejedaeksel

PG O N

PO R [ N

PO R [ N

PO R [ N

PO R [ N

PO O I N

PO R I N

1440

kugleleje -
stél & metalholder

-

—_

—_

1450

bejle

1460

stottering

1470

lejedaeksel

1480

stopskrue

1490

V-teetning

1500

lasemetrik

1510

lasering

1520

smerenippel

aAla|la|la|pn|=]=

1530

undersaenket skrue

[ NG " O [ [ I O PO [ (Y

N[ === =]=]=

[ NG I [PFO [ (PO I, O [PPO [ (Y

N[ === =]=

N[ === =]=

[ NG I (SO [ (PO X O (PO Y

cylindrisk skrue

1540

bolt

1550

typeskilt

1560

nitte

1600

indgrebsafskaermning

1610

cylindrisk skrue

AN =N

AIN|A =N

AIN(A =N

AIN|A =N

AIN(A =N

AN =N

AN (A= DD

1700

konsolstette,
komplet
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5.2.3 Flangetilslutningsoptioner

TG GM6-40
Pos. Beskrivelse Stk./ Forebyg- | Hovedef-
pumpe gende tersyn
0010 | G1: pumpehus 1
0050 | pind - stal 1
Paskruet flanger (valgfrit)
9000 | skruer pa flanger 1
0060 | kravedel 2
0070 | lgs flange 2
TG GM15-50 til TG GM360-150
Pos. | Beskrivelse Stk./ Forebyg- | Hovedef-
pumpe gende tersyn
0010 | pumpehus 1
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5.2.4 Kappeoptioner og elvarme

5.2.4.1 S-kappe pa pumpedaksel

@ §\ 0200
M \ 0250
0240
0230
0210
Pos. | Beskrivelse GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM185-125 | GM360-150 F‘;:‘Z‘E' H°"‘:‘;§ﬂ°"
0200 | kappedaksel, pa front 1 1 1 1 1 1 1
0210 | bolt 4 6 6 8 8 8 12
0220 | pakning 1 1 1 1 1 1 1 X X
0230 | cylindrisk skrue 2 2 2 2 2 4 6
0240 | prop - - - 1 1 1 1
0250 | pakningsring - - - 1 1 1 1 X X
5.2.4.2 S-kappe omkring akseltatning
'S
& 0260

TG GM6-40, TG GM15-50, TG GM23-65

Pos. | Beskrivelse pﬁtr:;)/e F::‘Zy:- Hr;zng'
0260 | Mellemhus 1

0270 | prop 1

0280 | pakningsring 1 X X
0400 | kappedaeksel 2

0410 | bolt 8

0420 | pakning 2 X X

TG GM58-80, TG GM86-100, TG GM185-125, TG GM360-150

Pos. | Beskrivelse pﬁtr:;e F:Lenl:jy:)- H::;::f'
0260 | Mellemhus med kappe 1

0270 | Prop 1

0280 | pakningsring 1 X X

A.0500.404 — IM-TGGM/06.01 DA (01/2013)
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5.2.4.3 T-kapper med flangetilslutninger pa pumpedeksel

Pos. |Beskrivelse GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM185-125 | GM360-150 | ' OTePyg- | Hovedef-
gende tersyn
0200 | kappedeeksel, pa front 1 1 1 1 1 1 1
bolt 4 - - 8 8 8 12
0210 ———
cylindrisk skrue - 6 6 - - - -
0220 | pakning 1 1 1 1 1 1 X X
cylindrisk skrue 2 - - 2 2 4 6
0230
bolt - 2 2 - - - -
0240 | prop 1 1 1 1 1 1 1
0250 | pakningsring 1 1 1 1 1 1 X X
0300 | fange med 2 2 2 2 2 2 2
svejsekrave
0310 | pakning 2 2 2 2 2 2 2 X X
0320 | cylindrisk skrue 8 8 8 8 8 8 8
1000 | pinddaeksel 1 1 1 1 1 1 1
1010 | bolt 4 6 6 6 6 6 6
1020 | pakning 1 1 1 1 1 1 1 X X
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5.2.4.4 T-kapper med flangetilslutninger omkring akseltaetning

Pos. | Beskrivelse GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM185-125 | GM360-150 F‘;;‘;":’ ";’;::‘:f'
0390 | Mellemhus 1 1 1 1 1 1 1

0400 ;taép;k(esifaijs:;wg 2 2 2 2 2 2 2

0410 | cylindrisk skrue 8 8 8 12 12 12 12

0420 | pakning 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | prop 1 1 1 1 1 1 1

0440 | pakningsring 1 1 1 1 1 1 1 X X
0500 gjgliif:v‘i 2 2 2 2 2 2 2

0510 | pakning 2 2 2 2 2 2 X X
0520 | cylindrisk skrue 8 8 8 8 8 8
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5.2.4.5 Elopvarmning pa pumpedaekslet (i tandhjulstap)
Version E1 /E2/E3/E4/E5/ E6

0850

Pos. Beskrivelse Version | GM15-50 ‘ GM23-65 | GM58-80 ‘ GM86-100 ‘ GM185-125 F‘g’:‘;‘g" H:’e"r‘;::f'
0040 bolt E1-E6 6 8

E1 1

E2 1
0800 Eléil:;:Sk opvarmning Ei : 1

E5 - 1

E6 - 1
0820 Fitting type B PG9 E1-E6 2
0830 Slangelinje E1-E6 1x1m
0840 Forsterrer E1-E6 1
0850 Metal lasemetrik E1-E6 1
oo |Pumedmied i | x
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5.2.4.6 Elopvarmning omkring akseltaetning (i mellemhuset)
Version E1/E2/E3/E4/E5/E6

0830

0850
0820 E/

0840

Ny
[} 0860

Pos. Beskrivelse Version GM58-80 ‘ GM86-100 ‘ GM185-125 | Forebyggende | Hovedeftersyn
0020 Mellemhus - stebejern E1-E6 1

0800 Elektrisk opvarmning patron E1-E6 2

0820 Fitting type B PG9 E1-E6 4

0830 Slangelinje E1-E6 2x1m

0840 Forsterrelsesveerktej E1-E6 2

0850 Metal lasemaetrik E1-E6 2

Stopskrue
0860 M10x12 DIN916 A4 E1-E6 2
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5.2.5 Akselteetningsoptioner
5.2.5.1 Pakringe PQ med lanternering

Pos. Beskrivelse Sti/ Forebyg- | Hoved- F@W f@
pumpe | gende | eftersyn - -
2000 | pakbokshus 1 7@@
2010 | Pakning 1 X X - 2050
2020 | lanternering, split 1 i i = U;M:N 2070
2030 | bolt 4 1T il 2060
2040 | pakmatrik 1 A ! 2040
2050 | pind 1 | 3000
2060 | pindbolt 2 2020
2070 | metrik 2
2080 | pakning 1 X X 2010
3000 | pakring 5 X X
2000
2030
2080
5.2.5.2 Pakringe PO med lanternering
Pos. Beskrivelse Stk./ Forebyg- | Hovedef-
pumpe gende tersyn I |
2000 | pakbokshus 1 ‘ ‘ ‘!TFNQW 2070
— 2060
2040 | pakmetrik 1 ‘ \ 3000
2060 | pindbolt 2 - - - - - - -
2070 | metrik 2
2080 | pakning 1 X X
3000 | pakring 5 X X 2000
2030
2080
5.2.5.3 Enkelt mekaniske taetning - GS ‘ ‘
. Stk./ Forebyg- | Hovedef- i i
Pos. | Beskrivelse pumpe gende tersyn ‘ ‘ 2200
2080 | pakning 1 X X | | : 2210
2200 | teetningsdaeksel 1 O I /
2210 | pind 1 ‘ 3010
2220 | bolt 4 \ 3040
3010 | mekanisk teetning 1 X X | T Ty T T T T T T ’/L’
; 3030
3030 stopring 1 /
(ekstraudstyr)
stopskrue
3040 (ekstraudstyr) 2 29900
2080
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5.2.5.4 Mekanisk patrontzetning - GC

Pos. | Beskrivelse Stk./ Forebyg- | Hovedef-
pumpe gende tersyn
2080 | pakning 1 X X
2500 | bolt 4
patron
8010 mekanisk teetning ! X X

5.2.5.5 Dobbelt mekanisk tandemteetning - GG

Pos.

Beskrivelse

Stk./
pumpe

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

2080

pakning

X

X

2200

teetningsdaeksel

2210

pind

2400

teetningsdaeksel

2410

pind

2420

bolt

3010

mekanisk teetning

3020

mekanisk teetning

PO [ I NG S (G [ (Y

3030

stopring
(ekstraudstyr)

3040

stopskrue
(ekstraudstyr)

5.2.5.6 Dobbelt mekanisk ryg-mod-ryg tetning — GD

Pos.

Beskrivelse

Stk./
pumpe

Forebyg-
gende

Hovedef-
tersyn

2080

pakning

2

X

X

2400

teetningsdaeksel

2410

pind

2430

Prop

2600

afstandsring

2610

Bolt

2620

saedehus

2640

pind

3010

mekanisk teetning

3020

mekanisk teetning

JEQN PG G G I O IS I ) Iy [y

3050

holdering
(ekstraudstyr)

—_
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2080

[

2400
2410

J 2210

3030

/ — 3040
\

3010

3020

2200

2420
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5.2.5.7 Reverteret pakning — Chokoladeversion

L 2140

muil=

2020

EEN B
/'/Iil/' 7 2060

2110

L —H= 2070
2100

0710

2030

2000

3000 2010 2080

Forebyg- Hovedef-

Pos. | Beskrivelse GM6-40 GM15-50 til GM360-150
gende tersyn

0710 | besningsleje
2000 | pakbokshus
2010 | pakning
2020 | passtift
2030 | bolt

2050 | pind

2060 | pindbolt
2070 | Matrik
2080 | Pakning
2100 | stettering
2110 | stopskrue

2120 | rernippel
2130 | kontrolventil
2140 | fedtskal
3000 | pakring

NG [P [ [ [ N IS PO I XY (N ) IS N [P VPR [ (P
Ol|=|m|m|w|=|m |0 =|N|m|am|=a]=
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6.0 Maltegninger

6.1 Standard pumpe
6.1.1 TG GM2-25 til TG GM6-40

zd zd
- >l - TG GM2-25 | TG GM3-32 TG GM6-40
aa G1 G11/4 G11/2
an 60 70
Ba G1/4 G1/4
Bb G1/8 G1/4
Bc - G1/4
Bd - G1/4
Be G1/4 G1/4
Bi Rp 1/8 -
Bj Rp 1/8 Rp 1/4
Bk Rp 3/8 Rp 3/8
da 246 312
db 80 100
de 147 179
de M10 M12
df 78 78
ea 34 40
eb 5 h9 6 h9
ec 16 20,5
ed 146 186
ef - M6
ma ze zc mb ma 59 89
% | - mb 85 80
% sp 17,5 22
va 51 53
vb 90 100
ve 115 127
vd 10 12
] ve 35 45
a vf 10 11
© vh 55 70
1 za 90 110
zc 218 277
zd 65 80
ze 46 54

ISO/R775 eb

y 7
— |3
) A

ed

ef

ec
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6.1.2 TG GM15-50 til TG GM360-150

zb

zb

Be

=

k:

-

Be

|
|

A ' Nl
s B ‘ B —/®©y [ 8
v N
} ; ‘/ ‘ \‘v‘ v
- ALY 4xevd
> _Vvb
ISO/R775 eb
“—
) 3 ©
[8) @}AiL
o 4 O F
VN ]
ed
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 TG GM185-125 TG GM360-150
aa 50 65 80 100 125 150
Ba G 1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G 3/4
Bb G1/4 G 1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/2
Bc G 1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4 G 1/4
Bd G1/4 G 1/4 G 1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4
Be G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4
Bj Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4
Bk Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4
Bm - - G 1/4 G 1/4 G 1/4 G 1/4
da 389 400 493 526 633 774
db 112 112 160 160 200 250
dc 209 219 297 315 380 468
de M16 M16 M20 M20 M20 M20
df 126 126 159 162 204 199
ea 60 60 80 80 110 110
eb 8 h9 8h9 10 h9 10 h9 14 h9 16 h9
ec 31 31 35 40 51,5 59
ed 28 j6 28 |6 32 k6 37 k6 48 k6 55 m6
ef M10 M10 M12 M12 M16 M20
ma 75 80 105 125 155 200
mb 75 80 100 115 155 185
sp 15 26 225 32 30,5 85
va 70 80 100 100 120 160
vb 120 130 160 160 200 270
Ve 150 160 200 200 260 330
vd 12 12 14 14 18 22
ve 60 60 90 90 125 180
vf 14 14 17 17 22 24
vh 90 90 125 125 170 230
za 125 125 180 185 230 300
zb 125 125 160 180 200 240
zc 359 359 453 476 580 664
ze 61 70 81 91 116 146
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6.2 Flangetilslutninger
6.2.1 TG GM2-25 til TG GM6-40

TG GM2-25 TG GM3-32 TG GM6-40
aa 25 32 40
ab 65 76 84
ac PN16 85 100 110
ac PN20 79,5 89 98,5
ad PN16 115 140 150
ad PN20 110 120 130
ak PN16 4xd14 4xd18 4xd18
ak PN20 4xd16 4xd16 4xd16
am PN16 30 32 32
am PN20 30 32 33
zb 190 220 200

6.2.2 TG GM15-50 til TG GM360-150

TG GM58-80 til

TG GM360-150 &

TG GM15-50 *) til

TG GM23-65 *)

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 TG GM185-125 TG GM360-150
aa 50 65 80 100 125 150
ab 100 118 135 153 180 212
ac PN16 125 145 160 180 210 241
ac PN20 120,5 139,5 152,5 190,5 216 241
ad 125%) 145 %) 200 220 250 310
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd22
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd22 8xd22
am 21 21 24 25 28 30
zb 125 125 160 180 200 240

*) Firkantede flanger i stedet for afrundede flanger
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6.3 Kapper — Elopvarmning
6.3.1 TG GM2-25 til TG GM6-40

Kapper (SS) med gevindtilslutninger pd pumpedaeksel og omkring akselteetning

Kapper (TT) med flangetilslutninger p& pumpedaeksel og omkring akseltzetning

2xCf

Enkelt kappe (SO) med
gevindtilslutning p& pumpedaeksel
Enkelt kappe (TO) med
flangetilslutning pa pumpedaeksel

ma zk |

—_— 1 T

peell Ly
N ﬂ = .

Enkelt kappe (OS) med gevindtilslutning
omkring akselteetning
Enkelt kappe (OT) med flangetilslutning
omkring akselteetning

i oS oT
TG GM2-25 ‘ TG GM3-32 TG GM6-40

Bf G1/4 G1/4
Bg (S-kappe) G1/4 G1/4
Bg (T-kappe) - G1/4
Bh (T-kappe) - G1/8
Bl G1/2 G 3/4
Bn G 1/4 -

cf - 17,2x1,8
dg (S-kappe) 59 75
dg (T-kappe) - 80
dh (S-kappe) 42 50
dh (T-kappe) - 40
dk 80 100
dl 45 73
ma 50 60
zg (S-kappe) 61 76
zh (S-kappe) 62 88
zh (T-kappe) - 88
zm - 108
zk - 116
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6.3.2 TG GM15-50 til TG GM360-150

Kapper (SS) med gevindtilslutninger p&4 pumpedaeksel og omkring akseltaetning

2xBI

2xBf

—

dk

Kapper (TT) med flangetilslutninger pa pumpedacksel og omkring akseltesetning

2xCf

Enkelt kappe (SO) med
gevindtilslutning p& pumpedaeksel
Enkelt kappe (TO) med
flangetilslutning pa pumpedaeksel

Enkelt kappe (OS) med gevindtilslutning
omkring akselteetning
Enkelt kappe (OT) med flangetilslutning
omkring akselteetning

TG GM15-50 | TG GM23-65 | TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM185-125 | TG GM360-150

Bf G1/2 G1/2 G1 G1 G1 G1
Bg (S-kappe) G1/2 G1/2 G1 G1 G1 G1
Bg (T-kappe) G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bh (S-kappe) - - G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4
Bh (T-kappe) G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
Bl G 3/4 G 3/4 G1 G1 G1 G1
Cf 21,3x2 21,3x2 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3
dg (S-kappe) 87 87 121 115 135 175
dg (T-kappe) 87 84 121 115 135 175
dh (S-kappe) 50 50 78 90 130 150
dh (T-kappe) 50 56 78 90 130 150
dk 112 112 160 160 200 250
dl 61 61 79 82 117 120
ma 75 80 105 125 155 200
2g (S-kappe) 85 96 123 140 163 200
zh (S-kappe) 115 115 154 174 211 222
zh (T-kappe) 115 115 137 147 183 220
zm 99 99 128 133 161 171
zk 134 148 165 182 205 241
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6.3.3 Elektrisk opvarmning

Elektrisk opvarmning p& pumpedaeksel (i tandhjulstappen) og omkring akseltzetning (i mellemhuset)
=E.E.

Elektrisk opvarmning p& pumpedaeksel

(i tandhjulstappen) = E..O

Elektrisk opvarmning omkring akselteetningen
(i mellemhuset) = OE..

GM15-50 GM23-65 | GMS58-80 | GM86-100 | GM185-125
ma 178 183 208 228 258
dv 333 338 403
mc 162 162 152
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6.4 Sikkerhedsventiler
6.4.1 Enkel sikkerhedsventil

TG GM-

pumpestorrelse dv mc tg
2-25

3-32 202 | 40 | 145
6-40 234 | 40 | 145
15-50 290 | 50 | 200
23-65 300 | 50 | 200
58-80 550 | 70 -
86-100 576 | 70 -
185-125 641 | 70 -
360-150 849 | 80 -

6.4.2 Dobbelt sikkerhedsventil

MG,

mc |

TG GM

pumpestorrelse | dw mc tv tw tz
15-50 390 | 50 - 184 | 400
23-65 400 | 50 - 184 | 400
58-80 661 70 | 178 | 238 -
86-100 697 | 70 | 219 | 300 -
185-125 762 | 70 | 219 | 300 -
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TG GM2-25
TG GM3-32
TG GM6-40

H

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM185-125
TG GM360-150

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM185-125
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6.4.3 Opvarmet sikkerhedsventil

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM185-125
TG GM360-150

104

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 TG GM185-125 TG GM360-150

Bo G 1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
di 101 101 418 444 509 618
dj 119 119 458 484 549 738
dk 253 263 - - - -
dm 62 59,5 98,5 1035 103,5 135
dn 115 115 127 127 127 170
do 6,5 4 6 8 24 -
dv 290 300 550 576 641 849
mc 50 50 70 70 70 80
tg 200 200 - - - -
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6.5 Konsolstette

TG GM2-25
TG GM3-32 | TG GM6-40 | TG GM15-50 | TG GM23-65 | TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM185-125 | TG GM360-150
vm 90 100 120 120 160 160 200 270
vn 118 130 150 150 195 195 250 310
vo 10 17 17 17 20 20 20 20
vp 25 40 40 40 50 50 50 50
vr 20 30 30 30 50 50 50 100
vs M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20
vt 10 12 12 12 14 14 14 18
vu 2 3 3 3 4 4 4 9
6.6 Veegt — Masse
- TG TG
Version Masse | Vaegt GM2-25 GM3-32
GS kg daN 8 8
Pumpe (uden kapper) PO/PQ kg daN 9 9
GG &GD | kg daN 9 9
Front-Pull out
(pumpedaeksel+tandhjul) kg daN ! 1
Back-Pull out
(aksel+mellemhus+konsol) kg daN 6 6
Skrue pa flanger kg daN 4 5
(supplement)
e kg daN 1 1
Kapper (supplement) SS kg daN 2 2
0s kg daN 1 1
Udluftningsventil kg daN 9 9
(supplement)
Version Masse | Vgt TG TG TG TG TG TG TG
rsl 9 GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM185-125 | GM360-150
GS kg daN 14 30 34 63 82 146 263
Pumpe (uden kapper) PO/PQ/PR | kg daN 15 32 36 67 86 152 270
GG/GD/GC | kg daN 16 34 38 70 89 156 275
Front-Pull out
(pumpedaeksel+tandhjul) kg daN 16 8 4 10 13 26 60
Back-Pull out ki daN 10 20 22 45 50 90 116
(aksel+mellemhus+konsol) 9
Skrue pé flanger _ _ _ _ _ _
(supplement) kg daN 8
SO kg daN 1 3 3 9 9 10 16
SS kg daN 2 45 45 13 13 15 20
0s kg daN 1 15 15 4 4 5 7
Kapper (supplement)
TO kg daN 2,5 4,0 4,0 10 10 15 20
T kg daN 4 6 6 17 18 24 30
oT kg daN 1,5 2 2 7 8 9 10
Udluftningsventil kg daN 9 5 5 7 10 10 23
(supplement)
Dobbelt udluftningsventil kg daN _ 13 13 04 36 36 _
(supplement)
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TopGear GM

Tandhjulspumper med indvendig

fortanding

SPXFLOW

SPX FLOW TECHNOLOGY BELGIUM NV

Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere, Belgium

P: +32(0)53 60 27 15

F: +32(0)53 60 27 01

. e . E-mail: johnson-pump.be@spxflow.com
SPX forbeholder sig retten til at inkorporere vores seneste design-
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Kontakt din lokale salgsrepraesentant for oplysninger om de
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Se www.spx.com.
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