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Deklaracja zgodnosci EC
(Dyrektywa 2006/42/WE, zatgcznik 1I-A)

Producent

SPX FLOW Europe Limited - Belgium
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgia

niniejszym o$wiadcza, ze wszystkie pompy nalezace do rodzin produktow TopGear GS, GP, GM,
H, MAG, BLOC, L, RBS4, SRT 150/200, dostarczane bez napedu lub w zestawie z napedem,
sg zgodne z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE (z pdzn. zm.) oraz, w stosownych
przypadkach, z nastepujacymi dyrektywami i normami:

= dyrektywa WE 2014/35/UE ,Sprzet elektryczny przewidziany do stosowania w okreslonych
granicach napiecia”

= dyrektywa WE 2014/30/UE ,Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna”

= dyrektywa WE 2011/65/UE ,Ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancii
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”

= normy EN-ISO 12100, EN 809
= norma EN 60204-1, jesli dotyczy

Pompy, do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, moga by¢ oddane do eksploatacji dopiero po ich
zainstalowaniu w sposoéb okreslony przez producenta, a w stosownych przypadkach po stworzeniu
kompletnego systemu, ktorego sg czescia, spetniajagcego wszystkie obowigzujagce wymagania BHP.

Deklaracja wiagczenia WE
(Dyrektywa 2006/42/WE, zatgcznik 11-B)

Producent

SPX FLOW Europe Limited - Belgium

Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgia

niniejszym o$wiadcza, ze pompa bez kompletnego wyposazenia (z czgscig hydrauliczng wyjmowang
w catosci z tytu korpusu) nalezgca do rodzin produktéw TopGear GS, GP, GM, H, MAG, BLOC,
SRT 150/200, jest zgodna z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE oraz z nastepujgcymi
normami:

= EN-ISO 12100, EN 809

oraz ze ta pompa bez kompletnego wyposazenia jest przeznaczona do uzycia jako czes¢ (zespotu)
pompy i moze by¢ przekazana do eksploatacji po zadeklarowaniu, ze kompletne urzadzenie,
ktorego stanowi czese, jest zgodne z przepisami wszelkich dyrektyw.

Niniejsze deklaracje wydawane sg na wylaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Erpe-Mere, 1 czerwiec 2023

F. Vander Beken,
Menedzer oddziatu
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1.0 Wprowadzenie

1.1 Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera niezbedne informacje dotyczace pomp TopGear i nalezy ja
doktadnie przeczyta¢ przed montazem, serwisowaniem i konserwacjg pompy. Instrukcje nalezy
przechowywac w miejscu tatwo dostepnym dla operatora.

Wazne!
Nie wolno uzywaé¢ pompy do celéw niezgodnych z zaleceniami i przeznaczeniem bez konsultacji
z miejscowym dostawca.

A Ciecze nieodpowiednie dla pompy moga spowodowac jej uszkodzenie i grozg obrazeniami ciata
0sob obstugujacych urzadzenie.

1.2 Odbior, przetadunek i przechowywanie
1.2.1  Odbior

Po dostawie niezwlocznie usungé materiaty pakunkowe. Sprawdzi¢ przesytke pod katem uszkodzen
niezwtocznie po jej przybyciu i upewni¢ sie, ze tabliczka znamionowa / oznaczenie typu sg zgodne
ze specyfikacja opakowania i zamowieniem.

W przypadku uszkodzen lub braku czgsci nalezy

sporzadzi¢ raport i natychmiast przekaza¢ go /O [H[ EE TOpGear c E O\

przewoznikowi. Zawiadomi¢ miejscowego dostawce.

5 . Model: TG
Kazda pompa ma numer seryjny wyttoczony
na tabliczce znamionowe;j.
Numer ten nalezy podawa¢ w korespondencji
z miejscowym dostawca.
Pierwsze cyfry numeru seryjnego oznaczajg Serial No:

i . SPX Flow Europe Limited - Belgium
rOk prOdUkCJI' SP)(FLDLU Evenbroekveld 2-6, 9420 Erpe-Mere
>Johnson Pump
\<> www.johnson-pump.com / www.spxflow.com 9

1.2.2 Przetadunek

Sprawdzi¢ mase (ciezar) zespotu pompy. Wszystkie czeséci o masie wiekszej od 20 kg nalezy
podnosi¢ za pomoca zawiesi i odpowiednich urzadzen np. suwnicy lub wozka szynowego.
Patrz czesc¢ 6.6 Ciezary — masy.

&
Zawsze uzywac co najmniej dwdch zawiesi. A

Upewnic sig, ze sg zamocowane w sposob Nie wolno podnosi¢ zespotu pompy, ktdry jest
uniemozZliwiajacy zeslizgniecie sie. Zespot pompy zamocowany tylko w dwéch punktach. Nieprawidfowe
nalezy utrzymywac w potozeniu poziomym. podnoszenie moze byé przyczyna obrazen ciafa

lub uszkodzenia zespotu pompy.

1.2.3 Magazynowanie

Jesli pompa nie jest od razu przekazana do eksploataciji, co tydzien nalezy obraca¢ wat o jeden petny
obrot. Zapewnia to wtasciwe rozprowadzenie oleju konserwujacego.

>Johnson Pump- A.0500.377 - IM-TGH/07.07 PL (04/2024) | 7



1.3 Bezpieczenstwo

1.3.1 Informacje ogdlne

Wazne!
Nie wolno uzywa¢ pompy do celow niezgodnych z zaleceniami i przeznaczeniem bez konsultaciji
z miejscowym dostawca.

Pompe nalezy zawsze montowac i eksploatowac zgodnie z obowigzujagcymi krajowymi i lokalnymi
aktami prawnymi oraz przepisami sanitarnymi i bezpieczenstwa pracy.

W przypadku dostawy pompy / zespotu pompy ATEX nalezy uwzgledni¢ oddzielng @
instrukcje ATEX.

= Podczas obstugi pompy nalezy zawsze uzywac¢ odziezy ochronne;.

*  Przed uruchomieniem pompy nalezy ja wtasciwie zamocowaé¢ na fundamencie, aby uniknaé
obrazen ciata lub uszkodzenia zespotu pompy.

Po obu stronach pompy zamontowa¢ zawory odcinajgce, tak aby przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub konserwacyjnych mie¢ mozliwos¢ odciecia wlotu i wylotu. Sprawdzi¢, czy
mozna oprézni¢ pompe bez spowodowania obrazen ciata i bez zanieczyszczenia srodowiska
lub znajdujacego sie w sasiedztwie wyposazenia.

= Upewni¢ sig, ze wszystkie czgsci ruchome sg prawidtowo zastonigte, aby zapobiec
obrazeniom ciata.

= Wszystkie elektryczne prace montazowe muszg by¢ wykonane przez uprawnionych pracownikow
zgodnie z normg EN60204-1 lub lokalnymi przepisami. Zainstalowa¢ zamykany na klucz
wytacznik automatyczny, aby zapobiec niezamierzonemu uruchomieniu. Chroni¢ silnik

i inne wyposazenie elektryczne przed przecigzeniem, uzywajac odpowiednich urzadzen.

Do silnikéw elektrycznych nalezy doprowadza¢ wystarczajgca ilos¢ powietrza chtodzacego.

> PP

W s$rodowisku zagrozonym wybuchem nalezy uzywac silnikéw z atestem przeciwwybuchowym
oraz specjalnych urzadzen zabezpieczajgcych. Informacje o srodkach ostroznosci nalezy
uzyska¢ we wtasciwych instytucjach rzadowych.

= Nieprawidtowy montaz moze by¢ przyczyng $miertelnych obrazen ciata.

= Pyt ciecze i gazy, ktére moga by¢ przyczyna przegrzania, zwarcia, korozji i pozaru nalezy
utrzymywac z dala od silnikow i innych odstonietych urzadzen.
= Jesli pompa tloczy ciecze niebezpieczne dla ludzi lub $rodowiska naturalnego, nalezy

zamontowac pojemnik, do ktérego beda kierowane wycieki. Nalezy zbiera¢ wszystkie
(ewentualne) wycieki, aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska.

Nalezy zapewni¢ widocznos$¢ strzatek i innych oznaczen umieszczonych na pompie.

= Jesli temperatura powierzchni systemu lub jego czesci przekracza 60°C, nalezy te powierzchnie
oznaczy¢ napisem ostrzegawczym ,Gorgca powierzchnia”, aby zapobiec oparzeniom.

= Nie wolno naraza¢ zespotu pompy na gwattowne zmiany temperatury cieczy bez wczesniejszego
wstepnego podgrzania/ochtodzenia. Duze zmiany temperatury moga doprowadzi¢ do peknigcia
lub wybuchu, a w konsekwencji spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.

> > b

* Nie wolno eksploatowa¢ pompy powyzej parametrow nominalnych. Patrz czes¢ 3.5
Charakterystyka podstawowa.

= Przed ingerencja w pompe/system nalezy odcig¢ zasilanie elektryczne i zablokowa¢ urzadzenie
rozruchowe. Ingerujagc w zespdt pompy, nalezy przestrzega¢ instrukcji rozmontowania/
zmontowania, rozdziat 4.0. Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ od uszkodzenia
pompy lub jej czesci. Powoduje réwniez uniewaznienie gwarancji.

= Pompy zebate nie moga nigdy pracowac ,na sucho” (catkowicie bez cieczy). Praca ,na sucho”
powoduje wytwarzanie ciepta i moze przyczyni¢ sie do uszkodzenia cze$ci wewnetrznych
np. fozysk $lizgowych lub uszczelnienia watu. Jesli wymagane jest dziatanie ,na sucho”,
pompa np. musi przez krétki czas pracowac zasilana ciecza.

Uwaga! W pompie powinna pozostawac niewielka ilo$¢ cieczy, aby zapewni¢ smarowanie
czesci wewnetrznych. Jesli istnieje niebezpieczenstwo diuzszej pracy ,na sucho”,

nalezy zamontowaé¢ odpowiednie zabezpieczenie.

Prosimy skonsultowa¢ sie z miejscowym dostawca.

= Jesli pompa nie dziata zadowalajgco, nalezy skontaktowac sie z miejscowym dostawca.

8 | A.0500.377 - IM-TGH/07.07 PL (04/2024) >Johnson Pump-



1.3.2 Zespoty pomp

1.3.2.1 Przetadunek zespotu pompy
Uzy¢ suwnicy, wozka widtowego lub innego odpowiedniego urzadzenia do podnoszenia.

Zabezpieczy¢ zawiesia wokdt Jesli pompa i silnik maja ucha Ostrzezenie

przedniej cze$ci pompy i z tytu do podnoszenia, mozna do Nie wolno podnosi¢ zespotu
silnika. Przed prébg podniesienia nich przymocowac zawiesia. pompy, ktéry jest zamocowany
urzgdzenia nalezy sig¢ upewnic, Uwaga! Zawsze uzywac tylko w jednym punkcie.

Ze obcigzenie jest rGwnomiernie dwdch zawiesi. Nieprawidfowe podnoszenie
roztozone. moze by¢ przyczyng obrazeri
Uwaga! Zawsze uzywaé ciafa lub uszkodzenia urzadzenia.

dwdch zawiesi.

1.3.2.2 Montaz

Wszystkie zespoty pomp powinny by¢ wyposazone w blokowany wylgcznik bezpieczenstwa, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu w trakcie montazu, konserwacji lub innych prac zwigzanych
z urzgdzeniem.

Ostrzezenie

A Przed podjeciem jakiejkolwiek pracy zwigzanej z zespotem pompy wylgcznik bezpieczenstwa nalezy
ustawi¢ w pozycji wylaczonej i zablokowaé. Przypadkowe uruchomienie moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

Zespot pompy nalezy zamontowac¢ na poziomej powierzchni i przykreci¢ $rubami do fundamentu
lub zamontowa¢ za pomocg stopek z gumowg powioka.

Przytacza rurowe nalezy zamontowa¢ do pompy bez naprezen, bezpiecznie przymocowaé¢ do pompy
i podeprzec¢. Nieprawidtowo zamontowana rura moze spowodowac uszkodzenie pompy i systemu.

Ostrzezenie

A Silniki elektryczne powinny by¢ zamontowane przez uprawnionych pracownikéw zgodnie z normag
EN60204-1. Wadliwa instalacja elektryczna moze spowodowac, ze zespét pompy i system znajda
si¢ pod napieciem, co grozi porazeniem pradem ze skutkiem $miertelnym.

Do silnikéw elektrycznych nalezy doprowadza¢ odpowiednig ilo$¢ powietrza chtodzacego.
Nie wolno zamykac¢ silnikow elektrycznych w szczelnych szafach, pod szczelnymi pokrywami itd.

Pyt, ciecze i gazy, ktére moga powodowaé przegrzanie i pozar nalezy kierowac z dala od silnika.

Ostrzezenie

A Zespoly pomp przeznaczone do montazu w $srodowiskach grozacych wybuchem nalezy wyposazac
w silniki kategorii Ex (przeciwwybuchowe). Iskry wywotane przez elektrycznos¢ statyczng moga byc
przyczyng porazen i wywotywa¢ wybuchy. Nalezy upewni¢ sie, ze pompa i system sg prawidtowo
uziemione. W odpowiednich urzedach sprawdzi¢ obowigzujgce przepisy. Wadliwa instalacja moze
by¢ przyczyng $miertelnych obrazen.
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1.3.2.3

1.3.2.4

1.3.2.5
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Przed przekazaniem zespotu pompy do eksploatacji

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i instrukcje bezpieczenstwa pracy. Upewni¢ sig, ze montaz zostat
wykonany prawidtowo, zgodnie z odpowiednig instrukcjg obstugi pompy.

Sprawdzi¢ osiowanie watow pompy i silnika. Osiowanie mogto ulec zmianie podczas transportu,
podnoszenia i montazu zespofu pompy. Wskazowki na temat rozmontowania ostony sprzegta
mozna znalez¢ ponizej: Rozmontowanie/zmontowanie ostony sprzegta.

Ostrzezenie

Nie wolno uzywa¢ zespotu pompy do tloczenia innych cieczy niz zalecane i te, do ktorych zostata
zakupiona. W przypadku watpliwosci nalezy skontaktowac sig z przedstawicielem handlowym.
Nieodpowiednie ciecze moga powodowac¢ uszkodzenia pompy lub innych czesci zespotu oraz
by¢ przyczyna obrazen ciata.

Rozmontowanie/zmontowanie ostony sprzegta

Ostona sprzegta jest ostong statg, ktéra chroni uzytkownikéw i operatora przez pochwyceniem

i zranieniem przez obracajgcy sie wat lub sprzegto. Zespdt pompy jest dostarczany z fabrycznie
zamontowanymi certyfikowanymi ostonami, dla ktérych maksymalne wymiary szczelin sg zgodne
z normg DIN EN ISO 13857.

Ostrzezenie

Nigdy nie wolno demontowac ostony sprzegta podczas pracy zespotu. Blokowany wytacznik
bezpieczenstwa nalezy ustawi¢ w pozycji wytaczonej i zablokowa¢. Zdemontowang ostong sprzegta
nalezy zawsze zamontowaé¢ ponownie. Zadbac¢ réwniez o ponowne zamontowanie wszelkich
dodatkowych oston zabezpieczajgcych. Nieprawidtowo zamontowana ostona sprzegta grozi
obrazeniami ciata.

a) Wytaczy¢ i zablokowa¢ wytgcznik zasilania.
b) Rozmontowa¢ ostone sprzegta.
c) Wykona¢ prace.

d) Ponownie zmontowa¢ ostone sprzegta i wszelkie inne ostony zabezpieczajace. Upewnic sie,
ze $ruby sg prawidtowo dokrecone.

Tabliczka znamionowa — deklaracja zgodnosci EU

Do pytan dotyczacych zespotu pompy, montazu, konserwaciji itd. zawsze nalezy dotgcza¢ numer
seryjny, ktéry znajduje sie na tabliczce znamionowe;.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie pompy, przy kazdej zmianie warunkow pracy
pompy prosimy skontaktowac sie z dostawca.

Dotyczy to takze wigkszych modyfikacji pompy np. zmiany silnika lub pompy w istniejacym
zespole pompy.
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1.4  Przyjete definicje i jednostki

llosc Symbol | Jednostka
Lepkose ~
dynamiczna M mPa.s = cP (centypuaz)

oy kg
= S10SC h——
p=ge -

v = lepko$¢ kinematyczna [

Lepkosc

n
kinematyczna vE P

2

] = cSt (centystokes)
s

Uwaga! W niniejszej instrukcji stosuje sie tylko pojecie lepkosci dynamiczney.

p [bar]

Ciénienie Ap Réznica cisnien = [bar]

Cisnienie maksymalne na kotnierzu ttocznym pompy (cignienie

P projektowe) = [bar]

Uwaga! W niniejszej instrukcji, o ile nie jest to okreslone inaczej, pojecie cisnienie oznacza cisnienie

wzgledne [bar].
Nadwyzka antykawitacyjna NPSHa jest to catkowite bezwzgledne
ci$nienie wlotowe, w kro¢cu ssawnym pompy, pomniejszone
NPSHa 0 prezno$c¢ pary pompowanej cieczy.
NPSHa wyrazone jest w metrach stupa cieczy.
Okreslenie wartosci NPSHa jest obowigzkiem uzytkownika.
Nadwyzka
antyzgvzvitacyjn a Wymagana nadwyzka antykawitacyjna jest to wartos¢ NPSH

okreslona, po testach i obliczeniach, przez producenta pompy
w celu unikniecia niewtasciwego dziatania pompy wynikajacego
NPSHr z kawitacji wystepujacej w pompie przy wydajnosci nominalne;j.
Warto$¢ NPSHr jest mierzona w kotnierzu ssawnym, w punkcie,
gdzie spadek wydajnosci powoduje spadek cisnienia o co
najmniej 4%.

Uwaga! W niniejszej instrukcji, o ile nie jest to okreslone inaczej, NPSH = NPSHr

Przy wyborze pompy nalezy upewnic¢ sie, ze NPSHa jest co najmniej o 1 m wieksze
od NPSHr.
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2.0 Opis pompy

Pompy TopGear H sg obrotowymi pompami wyporowymi o zazebieniu wewnetrznym. Wykonane
sg ze stali nierdzewnej, zeliwa sferoidalnego lub staliwa. Pompy TG H sg sktadane z modutéw,
co pozwala na roznorodnos¢ konstrukgiji: rozne uszczelnienia watu (uszczelnienia dtawnicowe
lub mechaniczne), ptaszcze grzejne/chtodzace (para lub olej grzewczy), rézne tozyska tulejowe,
materialy kot zebatych i watu oraz zamontowany zawér bezpieczenstwa.

2.1 Oznaczenie typu

Charakterystyka pompy jest zakodowana w ponizszym oznaczeniu typu umieszczonym na tabliczce
znamionowe;.

Przyktad:

TG H 5880 R 2 S S BR 5 B R5 PQTC
1 2 3 456 7 8 9 101 122 13

TG H 360-150 FD R 5 O O UR 6 U R8 GSWV
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

1. Nazwa rodziny pomp
TG = TopGear

2. Nazwa serii pomp
H = W)ysoce wymagajgce zastosowania

3. Parametry hydrauliczne okreslone objetoscia cieczy ttoczonej na 100 obrotéw
(w dm?) oraz nominalna $rednica przytacza (w mm)

TG H2-32
TG H3-32
TG He6-40
TG H15-50
TG H23-65
TG H58-80
TG H86-100

TG H120-100
TG H185-125
TG H270-150
TG H360-150

4. Obszar zastosowan
Przemyst niespozywczy
FD  Przemyst spozywczy

5. Material pompy
R Pompa ze stali nierdzewne;j
S Pompa ze stali weglowej
N Pompa z zeliwa sferoidalnego

6. Typ przylacza

1 Przytacza gwintowe

2 Kotnierze PN25

3 Kotnierze PN20 (ANSI 150)
4 Kotnierze PN50 (ANSI 300)
5 Kotnierze PN16 (DIN 2533)
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7. Opcje ptaszcza pokrywy pompy
@) Pokrywa pompy bez ptaszcza
S Pokrywa pompy z ptaszczem i przytaczem gwintowym
T Pokrywa pompy z ptaszczem i przytaczem kotnierzowym

8. Opcje ptaszcza wokot uszczelnienia watu
@) Uszczelnienie watu bez ptaszcza wodnego
S Uszczelnienie waltu z ptaszczem i przytagczem gwintowym

T Uszczelnienie watu z ptaszczem i przytagczem kotnierzowym

9. Materialy panewki zebnika i zebnika
SG Panewka zgbnika ze stali hartowanej i zebnik z zeliwa
CG Panewka zgbnika ze stali weglowej i zgbnik z zeliwa
BG Panewka zebnika z brazu i zebnik z zeliwa

HG Panewka zebnika ceramiczna i zebnik z zeliwa

SS Panewka zgbnika ze stali hartowanej i zebnik ze stali
CS Panewka zebnika ze stali weglowej i zgbnik ze stali
BS Panewka zebnika z brgzu i zgbnik ze stali

HS Panewka zebnika ceramiczna i zgbnik ze stali

US Panewka zebnika ze stopu twardego i zebnik ze stali

BR Panewka zebnika z brazu i zgbnik ze stali nierdzewnej

CR Panewka zebnika z wegla i zebnik ze stali nierdzewnej

HR Panewka zebnika ceramiczna i zgbnik ze stali nierdzewnej

UR Panewka zgbnika ze stopu twardego i zgbnik ze stali nierdzewnej

10. Materialy czopa zebnika
2 Czop zebnika ze stali hartowanej
5 Czop zebnika z azotowanej stali nierdzewne;j

6 Czop zebnika z utwardzanej stali nierdzewne;j

11. Materialy panewki watu
Panewka ze stali hartowane;j
Panewka ze stali weglowej
Panewka ceramiczna
Panewka ze stopu twardego

mCcC IO’

Panewka z brgzu

12. Materialy rotora i watu
G2 Rotor z zeliwa i wat ze stali hartowane;j
G5 Rotor z zeliwa i wat z azotowanej stali nierdzewnej

G6 Rotor z zeliwa i wat z utwardzane;j stali nierdzewnej przygotowany do uszczelnienia
dtawnicowego

G8 Rotor z zeliwa i wat z utwardzanej stali nierdzewnej przygotowany do uszczelnienia
mechanicznego

N2 Rotor z azotowanego zeliwa sferoidalnego i wat ze stali hartowane;j

N5 Rotor z azotowanego zeliwa sferoidalnego i wat z azotowanej stali hartowanej

N6 Rotor z azotowanego zeliwa sferoidalnego i wat z utwardzanej stali nierdzewne;j
przygotowany do uszczelnienia dtawnicowego

N8 Rotor wykonany z azotowanego zeliwa sferoidalnego i wat z utwardzanej stali nierdzewnej
przygotowane do uszczelnienia mechanicznego

R2  Rotor ze stali nierdzewnej i wat ze stali hartowane;j

R5 Rotor ze stali nierdzewnej i wat z azotowanej stali hartowanej

R6  Rotor ze stali nierdzewnej i wat z utwardzanej stali nierdzewnej przygotowany
do uszczelnienia dtawnicowego

R8 Rotor ze stali nierdzewnej i wat z utwardzanej stali nierdzewnej przygotowane
do uszczelnienia mechanicznego
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Przyktad:

TG H 5880 R 2 S S BR 5 B R5 PQTC
1 2 3 456 7 8 9 101 12 13

TG H 360-150 FD R 56 O O UR 6 U R8 GSWV
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

13. Uklady uszczelnienia watu
Wersja dtawnicowa bez pierscienia rozstawczego

PO TC Pierscienie uszczelniajgce z PTFE wzmacnianego grafitem

PO AW Pierscienie uszczelniajgce aramidowe, biate

PO CC Pierscienie uszczelniajgce z widkien grafitowych

PO XX Czesci uszczelnienia dlawnicowego — pierscienie na zamowienie

Wersja dtawnicowa z pier$cieniem rozstawczym

PQTC Pierscienie uszczelniajgce z PTFE wzmacnianego grafitem

PQ AW Pierscienie uszczelniajgce aramidowe, biate

PQCC Pierscienie uszczelniajgce z widkien grafitowych

PQ XX Czesci uszczelnienia dlawnicowego — pier$cienie na zamowienie

Wersja uszczelnienia cofnietego; wykonanie do czekolady

PRTC Pierscienie uszczelniajgce z PTFE wzmacnianego grafitem
PR AW Pierscienie uszczelniajgce aramidowe, biate
PR XX Czesci uszczelnienia dlawnicowego — pier$cienie na zamowienie

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann typu eMG12 uzywane
z pierscieniem stacjonarnym (tylko na Europe)

GS AV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann eMG12 Wegiel/eSiC-Q7/
FPM (elastomer fluorowgglowodorowy)
GS WV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann eMG12 eSiC-Q7/eSiC-Q7/

FPM (elastomer fluoroweglowodorowy)

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann typu MG12 uzywane
z pierscieniem stacjonarnym (tylko na Indie)

GS AV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann MG12; Wegiel/SiC/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)
GS WV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann MG12; SiC/SiC/FPM

(elastomer fluoroweglowodorowy)

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann typu M7N (tylko na Europe)

GS HV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/Wegiel/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)

GS HT Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N SiC/Wegiel/KALREZ

GS WV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/SiC/FPM
(elastomer fluorowgglowodorowy)

GS WT Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N SiC/SiC/KALREZ

Uwaga: Zestawy pierscieni uszczelniajacych o-ring EPDM i FFKM (Chemraz®) dostepne
na zamdwienie
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Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann typu M7N (tylko na Indie)

GS HV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/Wegiel/FPM
(elastomer fluorowgglowodorowy)

GS HT Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/Wegiel/powtoka

PTFE

GS WV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/SiC/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)

GS WT Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/SiC/PTFE-FFKM

Uwaga: Zestawy pierscieni uszczelniajacych o-ring EPDM i FFKM (Chemraz®) dostepne
na zamdwienie

Wersja przygotowana do montazu pojedynczego uszczelnienia mechanicznego
bez uszczelnienia mechanicznego

GS XX Czesci uszczelnienia pojedynczego — uszczelnienie na zamowienie

Pojedyncze kasetowe uszczelnienie mechaniczne
GCT WV Cartex TN3 (z tulejg dtawnicy); SiC/SiC/FPM (elastomer fluoroweglowodorowy)
GCT WT Cartex TN3 (z tulejg dtawnicy); SiC/SiC/PTFE

GCawy Cartex QN3 (z pierscieniem uszczelniajgcym wargowym); SiC/SiC/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)

GCQWT Cartex QN3 (z pierscieniem uszczelniajgcym wargowym); SiC/SiC/PTFE

Uwaga: Zestawy pierscieni uszczelniajacych o-ring EPDM i FFKM (Chemraz®) dostepne
na zamdwienie

Podwdjne kasetowe uszczelnienie mechaniczne

GCD WV BV  Cartex DN3; SiC/SiC/FPM (elastomer fluorowgglowodorowy)-SiC/Wegiel/FPM
(elastomer fluorowgglowodorowy)

GCD WT BV Cartex DN3; SiC/SiC/PTFE-SiC/Wegiel/FPM (elastomer fluoroweglowodorowy)

Uwaga: Zestawy pierscieni uszczelniajacych o-ring EPDM i FFKM (Chemraz®) dostepne
na zamdwienie

GCX XX XX Wersja przygotowana do montazu uszczelnienia kasetowego, bez uszczelnienia
kasetowego (uszczelnienie kasetowe na zamowienie)

GG XX XX Podwadjne uszczelnienie mechaniczne wersji tandem; bez uszczelnienia
mechanicznego (uszczelnienie na zaméwienie)

GD XX XX Podwadjne uszczelnienie mechaniczne wersji back-to-back; bez uszczelnienia
mechanicznego (uszczelnienie na zaméwienie)

Potrdéjne uszczelnienie wargowe kasetowe PTFE

LCTTV Uszczelnienie kasetowe z potrojng warga; Pierécienie uszczelniajagce PTFE/FKM
Viton (elastomer fluoroweglowodorowy) o-ring

LCT XX Uszczelnienie kasetowe z potrdjng warga; uszczelnienie PTFE / bez pierscieni
uszczelniajgcych o-ring)
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3.0 Ogodlne informacje techniczne

3.1 Standardowe czesci pompy

Pokrywa gérna

Obudowa posrednia

Wat pompy

Obudowa fozyska

Czop zebnika
Rotor

Pokrywa pompy

Zebnik
Korpus pompy

3.2 Zasada dziatania

Po wyzebieniu rotora i zebnika wytwarza sie podci$nienie i ciecz wptywa
w nowo utworzone przestrzenie.

Qiecz jest transportowana w szczelnych komorach do strony tlocznej.
Scianki obudowy pompy i czes$¢ tworzaca potksiezyc uszczelniaja
i oddzielajg obszar ssawny od obszaru ttocznego.

Rotor i zebnik zazebiajg sie i ciecz jest wypychana do linii spustu.

Zmiana kierunku obrotow watu powoduje réwniez odwrdcenie kierunku przeptywu przez pompe.
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3.2.1 Samozasysanie pompy
Pompy TopGear sa pompami samozasysajacymi, gdy w pompie znajduje sie wystarczajagca
ilo$¢ cieczy do wypetnienia szczelin i powierzchni martwych migdzy zebami. (Informacje
na temat samozasysania mozna znalez¢ takze w punkcie 3.18.6.2 Orurowanie).

3.2.2 Zawor bezpieczenstwa — zasada dzialania

Zasada wyporu wymaga zainstalowania zaworu bezpieczenstwa chronigcego pompe przed
nadmiernym wzrostem ci$nienia. Zawor mozna zamontowa¢ w pompie lub w instalacji.

Ten zawor bezpieczenstwa ogranicza rdznice cisnien (Ap) miedzy strong ssawng a tloczna,
a nie maksymalne ci$nienie w instalacji.

Jesli na przyktad tfoczna strona pompy
jest niedrozna i czynnik nie moze opusci¢
pompy, powstate nadci$nienie moze by¢
przyczyna jej powaznego uszkodzenia.
Po osiggnigciu okreslonego poziomu
ci$nienia zawor bezpieczenstwa
zapewnia droge wyptywu i kieruje
czynnik z powrotem na strong ssawna.

= Zawor bezpieczenstwa chroni pompe przed nadcisnieniem tylko w jednym kierunku przeptywu.
Zawor bezpieczenstwa nie zapewnia ochrony przed nadcisnieniem w przypadku, gdy pompa
obraca sie w przeciwnym kierunku. Jesli pompa jest wykorzystywana do ttoczenia w obu
kierunkach, wymagany jest podwojny (dwukierunkowy) zawor bezpieczenstwa.

= Otwarty zawor bezpieczenstwa oznacza, ze instalacja nie dziata prawidiowo. Nalezy natychmiast
wytgczy¢ pompe. Przed ponownym uruchomieniem pompy nalezy znalez¢ i rozwigza¢ problem.

= Jesli pompa nie posiada zamontowanego zaworu bezpieczenstwa, wymagane jest zapewnienie
innych srodkéw ochrony przed nadcisnieniem.

= Uwaga! Nie wolno uzywac zaworu bezpieczeristwa do regulacji przeplywu. Ciecz krazy
wytacznie w pompie, co prowadzi do jej szybkiego rozgrzania.

Jesli wymagany jest regulator przeplywu, prosimy skontaktowac sie z miejscowym dostawca.

3.3 Hatas

Pompy TopGear sa obrotowymi pompami wyporowymi. Kontakt miedzy elementami wewnetrznymi
(rotor/zebnik), zmiany ci$nienia itd. powoduja, ze wytwarzaja one wigkszy hatas niz np. pompy
odsrodkowe. Nalezy réwniez uwzgledni¢ hatas pochodzacy z napedu i instalacji.

Poziom hatasu w obszarze dziatania pompy moze przekracza¢ 85 dB(A), wiec nalezy uzywac
$rodkow ochrony stuchu.

Patrz réwniez punkt 3.7 Poziom hatasu.

3.4 Wydajnos¢ — informacje ogolne
Wazne!

Pompa jest obliczona do transportu cieczy zgodnie z opisem w ofercie. W razie zmiany jednego
lub kilku parametrow pracy pompy prosimy skontaktowac sie¢ z miejscowym dostawca.

Ciecze nieodpowiednie dla zespotu pompy moga spowodowac jej uszkodzenie i moga spowodowad
obrazenia ciata 0oséb obstugujacych urzadzenie.

Prawidtowe zastosowanie pompy wymaga uwzglednienia wszystkich ponizszych parametréw:
Nazwa produktu, stezenie i gestosé. Lepkosé produktu, czasteczki produktu (wielko$é, twardose,
stezenie, ksztaltt), czystos¢ produktu, temperatura produktu, ci$nienie na ssaniu i na ttoczeniu,
predkosc¢ obrotowa itd.
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3.5 Giowne cechy

Wielko$¢ pompy jest opisana przez zaokraglong wartos$¢ objgtosci ttoczonej cieczy na 100 obrotow
wyrazonej w litrach (czyli dm?®) i nominalng srednice przytacza wyrazong w milimetrach.

Wielko$é pompy d B D Vs-100 | n.max | n.mot | Q.th Q.th v.u vi Ap | p.maw | p.test
TGH (mm) | (mm) | (mm) | (dm® | (min?) | (min7) | (I/s) | (m%/h) | (m/s) | (m/s) | (bar) | (bar) | (bar)
-39 32 135 | 65 1,83 1800 0,5 2,0 6,1 0,7 16 20 30
1450 | 0,4 1,6 49 0,5
3-89 32 22 65 2,99 1800 0,9 3,2 6,1 1,1 16 20 30
1450 | 0,7 2,6 49 0,9
6-40 40 28 80 58 1800 1,7 6,3 75 1,4 16 20 30
1450 | 1,4 5,0 6,1 1.1
15-50 50 40 100 14,5 1500 3,6 13,1 79 1,8 16 20 30
1450 | 35 12,6 7,6 1,8
65 47 115 227 1500 57 20,4 9,0 1,7 16 20 30
2365 1450 | 55 19,7 8,7 1,7
58-80 80 60 160 576 1050 10,1 36,3 8,8 2,0 16 20 30
960 9,2 33,2 8,0 1,8
86-100 100 75 175 85,8 960 960 | 13,7 | 49,4 8,8 1,7 16 20 30
100 90 190 120 750 15,0 | 54,0 75 1,9 16 20 30
120-100 900 18,0 | 65,0 9,0 2,3
725 | 145 | 52,2 72 1,8
185-195 125 | 100 | 224 185 750 23 83 8,8 1,9 16 20 30
725 22 80 8,5 1,8
270-150 150 | 118 | 250 270 600 27 98 7,85 1,5 16 20 30
360-150 150 | 125 | 280 360 600 36 130 8,8 2,0 16 20 30

Objasnienia

d . érednica przytacza (krociec ssawny i tloczny)

B 1 szerokos¢ zebnika i dtugos¢ zebdw rotora

D : $rednica obwodowa rotora ($rednica zewnetrzna)

Vs-100 : objetosc ttoczonej cieczy na 100 obrotow

n.max : maksymalna dopuszczalna predko$¢ obrotowa watu w obr./min

n.mot : nominalna predkos¢ silnika elektrycznego napedu bezposredniego
(przy czgstotliwosci 50 Hz)

Qth : wydajnos¢ teoretyczna przy roznicy cisnien O bar

v.u : liniowa predko$¢ obwodowa rotora

Vi . liniowa predkosc¢ cieczy w kroccach przy Qth (kréciec ssawny i ttoczny)

Ap : maksymalne cisnienie robocze = roznica cidnien

p.maw : maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze = cisnienie projektowe

p.test : cisnienie proby wodnej

Lepkos¢ maksymalna

Typ uszczelnienia watu Lepko(én(i;:k)s%malna

Uszczelnienie dtawnicowe PO, PQ, PR 80 000
Podwaéjne uszczelnienie mechaniczne

Back-to-back (w jednej komorze) — GD i GCD, nieodcigzone 80 000

Tandem (w oddzielnych komorach) — GG i GCD odcigzone 5 000
Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

GS z Burgmann eMG12 lub MG12 3000

GS z uszczelnieniem Burgmann M7N 5 000

Uszczelnienie kasetowe GCQ i GCT 5000
Potréjne uszczelnienie wargowe PTFE 80 000

Y Uwaga:

Dane dotycza cieczy newtonowskich w temperaturze roboczej. Maksymalna dopuszczalna
lepko$¢ miedzy czofowymi powierzchniami slizgowymi uszczelnienia mechanicznego zalezy
od rodzaju cieczy (newtonowskie, plastyczne itd.), predkosci poslizgu powierzchni czofowych
uszczelnienia i konstrukcji uszczelnienia mechanicznego.
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3.6 Cisnienie
Aby zapewni¢ wydajno$¢ pracy pod cisnieniem, nalezy uwzgledni¢ trzy rodzaje ci$nienia:

Roéznica cisnien, czyli ciSnienie robocze (p) jest to cisnienie, pod ktorym zazwyczaj
pracuje pompa. Maksymalna roznica ci$nien dla pomp TopGear serii H wynosi 16 barow.

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze (p.m) to cisnienie, dla ktérego jest
zaprojektowany korpus pompy, a ktore mozna sporadycznie osiagnaé¢, gdy cisnienie robocze
wzrasta powyzej normy, np. gdy pompa pracuje z otwartym zaworem bezpieczenstwa.
Cisnienie projektowe dla pomp TopGear serii H wynosi 20 barow, tzn. jest 4 bary wyzsze niz
maksymalna roznica cisnien. Zapewnia to wigksze bezpieczenstwo zgodnie z wymaganiami
API676 dla obrotowych pomp wyporowych.

Cisnienie proby wodnej = 30 barow to cisnienie, pod ktérym testowany jest korpus pompy.
Cisnienie proby jest 1,5 razu wigksze od cisnienia projektowego.

Ponizszy rysunek przestawia w postaci graficznej rozne rodzaje cisnien.
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3.7 Poziom hatasu
3.7.1  Poziom hatasu pompy bez napedu

Cisnienie akustyczne (LpA)

Ponizsza tabela przedstawia poziom cis$nienia akustycznego skorygowany charakterystyka
czestotliwosciowa A, L , generowany przez pompe bez napedu, mierzony zgodnie z normag
ISO3744 i wyrazony w decybelach dB(A). Akustyczne cisnienie odniesienia wynosi 20uPa.

Uzyskane wartosci zaleza od miejsca pomiaru. Zostaly zmierzone z przodu pompy
w odlegtosci 1 m od pokrywy pompy i skorygowane o hatas tta i dzwieki odbite.

Podane wartosci sg najwyzszymi wartosciami zmierzonymi w ponizszych warunkach.
= Cisnienie robocze: do 10 baréw
= Ttoczony czynnik: woda, lepkos¢ = 1 mPa.s

*—%n__ = — % maksymalna predkos¢ obrotowa watu
Lpa (dB(A))

Wielkos¢ pompy TG H n_.(min-1) 25%n,_ 50%n, 75%n,, 100%n,__ Ls (dB(A))
2-32 1800 51 62 68 72 9
3-32 1800 53 65 72 76 9
6-40 1800 57 68 76 80 9
15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
120-100 750 70 81 87 91 11
185-125 750 71 82 87 91 11
270-150 600 72 83 89 92 11
360-150 600 72 83 89 92 11
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Moc akustyczna (L,,)

Moc akustyczna L, jest to moc emitowana przez pompe w postaci fal dzwigkowych i stuzy do
porownywania poziomu hatasu maszyn. Jest to cisnienie akustyczne, jakie dziata na powierzchnie
zamknietg otaczajgca zrodio dzwieku w odlegtosci 1 m.

Loa = LpA + L

Poziom mocy akustycznej skorygowany charakterystyka czgstotliwosciowg A L, jest rowniez
wyrazany w dB(A).

Akustyczna moc odniesienia wynosi 1 pW (= 1072 W). Wartos¢ L jest logarytmem mocy akustycznej
na powierzchni otaczajacej pompe w odlegtosci 1 m, wyrazong w dB(A) i podang w ostatnie;
kolumnie powyzszej tabeli.

3.7.2  Poziom hatasu zespotu pompy

Do poziomu hatasu pompy nalezy doda¢ poziom hatasu napedu (silnika, przektadni), aby okresli¢ tgczny
poziom hatasu zespotu pomp. Sume roznych poziomow dzwigku nalezy obliczy¢ logarytmicznie.

Do szybkiego ustalenia catkowitego poziomu hatasu mozna uzy¢ ponizszej tabeli:

L1-L2 o (1 |2 |3 |4 |5 |s
LIfL1-L2)] |30 |25 |20[17|1,4]12]10

Ltota\ = L1 + Lskorygowany
gdzie: L, : catkowity poziom hatasu zespotu pompy
L, : najwyzszy poziom hatasu
L, : najnizszy poziom hatasu
Looygowary - Sktadnik, zalezy od roznicy migdzy dwoma poziomami hatasu

Dla wiecej niz dwoch wartosci t¢ metode mozna powtérzyc.

Przyktad: Zespot napedowy L, = 79 dB(A)
Pompa : L, =75 dB(A)
Korekta i L, -L,=4dB(A)
Zgodnie z tabelg Lorygowany = 114 dB(A)

L =79+ 1,4 =804 dB(A)

total

3.7.3 Czynniki wptywajace na poziom hatasu

Z wielu powodow rzeczywisty poziom hatasu zespotu pompy odbiega od wartosci podanych
w powyzszych tabelach.

= Wytwarzany hatas maleje przy pompowaniu cieczy o wysokiej lepkosci ze wzgledu na jej
lepsze wiasnosci smarne i lepsze tlumienie. Ponadto moment oporu zgbnika wzrasta
z powodu wyzszego tarcia cieczy, co skutkuje nizszg amplitudg drgan.

= Wytwarzany hatas rosnie przy pompowaniu cieczy o niskiej lepkosci w potaczeniu z niskim
cisnieniem roboczym, poniewaz zebnik moze sie porusza¢ swobodnie (mniejsze obciazenie,
nizsze tarcie cieczy) i ciecz w niewielkim stopniu tlumi hatas.

= Drgania orurowania, ptyty nosnej sprawiaja, ze instalacja generuje wigcej hatasu.
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3.8 Opcje materiatowe

Temperatura catkowita
Seria pomp TG H zostata zaprojektowana do pracy w wysokich temperaturach. Temperatury
catkowite dla wybranych materiatéw korpusu podano w ponizszej tabeli.

Minimalna dopuszczalna temperatura (°C) Maksymalna dopuszczalna temperatura (°C)

IIG tl i Materialy obudowy Materiaty obudowy

pompy Stal Stal weglowa Zeliwo Stal Stal weglowa Zeliwo
nierdzewna (R) S sferoidalne (N) i (R) S sferoidalne (N)

2-32
3-32
6-40 - -
15-50
23-65
58-80 25 +300
86-100 40 30 +250 +300
120-100
185-125
270-150
360-150

40 - - +200 - -

Uwagi:
1. Maksymalna temperatura dla modeli TG H2-32 | TG H3-32 jest ograniczona do 200°C
ze wzgledu na tozysko kulkowe typu 2RS.

2. Nalezy uwzgledni¢ ograniczenia temperatury w zaleznosci od materiatow, z ktérych wykonane
sg panewki tozysk i uszczelnienie watu.

3.9 Opcje ptaszcza

Plaszcze S przeznaczone sa do stosowania z parg nasycong lub nieagresywnymi czynnikami.
Wyposazone sa w cylindryczne przytacza gwintowe zgodne z normg ISO 228-I.

Temperatura maksymalna: 200°C
Cisnienie maksymalne: 10 barow

Maksymalny poziom cisnienia, wynoszacy 10 barow, jest jednocze$nie wartoscig graniczng do
stosowania z parg nasycona. Para nasycong przy 10 barach daje temperature o wysokosci 180°C.

Plaszcze T przeznaczone sg do stosowania z olejem grzewczym i podlegaja normie bezpieczenstwa
DIN4754 dotyczacej przesytu oleju termicznego. Ta norma DIN zawiera specyfikacje przytgczy
kotnierzowych dla temperatury 50°C i wyzsze] oraz ptaszczy z materiatu ciggliwego dla temperatur
wyzszych od 200°C. Oba elementy wystepuja w rozwigzaniu typu T.

Ptaszczy T mozna stosowac z parg przegrzang lub cieczami bardziej agresywnymi.

Kotnierze majg specjalny ksztatt szyjkowy do spawania zgodny z wymiarami dla PN16.

Temperatura maksymalna: 300°C
Maksymalne cisnienie w 300°C: 12 barow

3.10 Elementy wewnetrzne
3.10.1 Materialy panewek

Przeglad materiatéw panewek i obszaréw zastosowan

Kod materiatowy S Cc B H 1}
Materiat Stal Wegiel Braz Ceramika Stop twardy
) . jesli tak do maksymalnego ci$nienia roboczego = 16 barow

Smarowanie hydrodynamiczne ——— - - - - -
jesli nie 6 barow (*) | 10 baréw (*) | 6 barow (*) 6 baréw (*) 10 barow (*)

Odpornos¢ na korozje Dosc¢ dobra | Dobra Dos¢ dobra | Doskonata Dobra

Odpornosc¢ na scieranie Niewielka Brak Brak Dobra Dobra

Dopuszczalna praca ,na sucho” Nie Tak Umiarkowana | Nie Nie

Wrazliwos$¢ na wtrzas cieplny Nie Nie Nie Tak dT<90°C Nie

Wrazliwo$¢ na pecherzenie powtoki w oleju | Nie > 180°C Nie Nie Nie

Starzenie oleju Nie Nie > 150°C Nie Nie

Nie
(identyfikowalno$¢)

Dopuszczalne do operacji przetwoérstwa

. Tak
spozywczego

Tak Nie (antymon) | Nie (otéw)

(*) Dane przyblizone. Mozliwe wyzsze lub nizsze wartosci w zaleznosci od zastosowania,
oczekiwanej Zywotnosci itd.
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3.10.2 Temperatura maksymalna elementow wewnetrznych
Niektére kombinacje materiatowe wymagaja ograniczenia temperatury.

Maksymalna dopuszczalna temperatura robocza elementow wewnetrznych zalezy do uzytych
materiatow i ich rozszerzalnosci cieplnej oraz pasowania z panewka fozyska.

= Niektdre fozyska slizgowe wyposazone sg w dodatkowg srube blokujagca. W takim przypadku
maksymalng dopuszczalng temperature okresl sie na podstawie najbardziej prawdopodobnego

pasowania z wciskiem.

= Jesli panewka fozyska nie posiada $ruby blokujacej, poniewaz uzyty materiat lub konstrukcja nie
pozwalajg na naprezenia skupione w jednym punkcie, maksymalng dopuszczalng temperature

okresla sig na podstawie minimalnego pasowania z wciskiem.

Temperatura maksymalna (°C) dla kombinacji materialowych tozyska $lizgowego

panewki zebnika i zebnika

Materiat panewki i zebnika

¥‘2er"k°§é pompy Zebnik G z zeliwa Zebnik S ze stali Zebnik R ze stali nierdzewnej

sG) | cc | BG | HG | ss9 | cs | BS HS us | BR | CR HR | UR
2-32 - - - - - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
3-32 - - - - - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
120-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
270-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
360-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Uwaga: Spadek twardosci panewki stalowej (S) i czopa ze stali nierdzewnej (2) powyzej 260°C

Temperatura maksymalna (°C) dla kombinacji materialowych tozyska slizgowego

rotora i obudowy posredniej

Materiaty panewki watu (°C)

TWéerlikoéé pompy Obudowa R — stal nierdzewna Obudowa S — stal Obudowa N — zeliwo sferoidalne

[od H U B S*) [ H U B S*) [od H U B
2-32 200 | 200 | 200 200 - - - - - - - - - -
3-32 200 | 200 | 200 200 - - - - - - - - - -
6-40 250 | 1560 | 240 250 300 | 280 | 260 | 240 | 300 - - - - -
15-60 250 | 1560 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
23-65 250 | 150 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
58-80 250 | 1560 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
86-100 250 | 150 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
120-100 250 | 1560 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
185-125 250 | 150 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
270-150 250 | 1560 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
360-150 250 | 1560 | 240 250 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300

*) Uwaga: Spadek twardosci panewki stalowej (S) i watu ze stali nierdzewnej (2) powyzej 260°C

3.10.3 Praca w warunkach smarowania hydrodynamicznego

Smarowanie hydrodynamiczne moze by¢ waznym kryterium przy doborze materiatu na panewki.

Jesli tozyska slizgowe pracuja w warunkach smarowania hydrodynamicznego, nie wystepuje
fizyczny kontakt miedzy panewka z czopem lub watem i zywotnos¢ tych elementow znacznie wzrasta.

W warunkach braku smarowania hydrodynamicznego tozyska slizgowe
stykaja sie fizycznie z czopem lub watem i nalezy uwzgledni¢ zuzycie
tych elementow.

Smarowanie hydrodynamiczne wystepuije, jesli spetiony
jest warunek okreslony rownaniem:

Lepkos¢ * predkos¢ watu / r. cisnien 2 K.hyd
gdzie: lepkos¢ [mPa.s]
predkos¢ watu [obr./min]
r. cisnien [bar]
K.hyd = wspétczynnik projektowy dla kazdej wielkosci pompy.

22 | A.0500.377 - IM-TGH/07.07 PL (04/2024)

Wielkos¢ pompy TG H | K.hyd
2-32 6000
3-32 7500
6-40 5500
15-50 6250
23-65 4000
58-80 3750
86-100 3600
120-100 2930
185-125 2500
270-1560 2800
360-150 2000
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3.10.4 Maksymalny moment obrotowy watu i rotora pompy dla réznych
kombinacji materiatowych

Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy jest warto$cig statg niezalezng od predkosci.
Aby unikng¢ uszkodzenia pompy tzn. watu pompy, mocowania rotora/wafu i zgbow rotora,
nie wolno przekracza¢ tej wartosci

Mn (nominalny moment obrotowy) w Nm Md (rozruchowy moment obrotowy) w Nm
Wielkos¢ pompy TG H | G Zeliwo N Wirnik R Wimik Stal | G Zeliwo N Wirnik R Wirnik Stal
wirnika . 'Azotowa_n e nierdzewna wirnika . _Azotowa'n e nierdzewna
zeliwo sferoidalne zeliwo sferoidalne
2-32 21 - 31 29 - 43
3-32 21 - 31 29 - 43
6-40 67 67 67 94 94 94
15-50 255 255 255 360 360 360
23-65 255 255 255 360 360 360
58-80 390 390 390 550 550 550
86-100 600 600 600 840 840 840
120-100 600 600 600 840 840 840
185-125 1300 1300 1300 1820 1820 1820
270-150 1700 1700 1700 2380 2380 2380
360-150 2000 2000 2000 2800 2800 2800

Nalezy sprawdzi¢ nominalny moment obrotowy (Mn) dla normalnych warunkéw roboczych
i nominalnego momentu obrotowego silnika (Mn.motor) po uprzednim przeliczeniu na predko$é
obrotowa watu pompy.

Podczas rozruchu pompy nie wolno przekraczaé momentu rozruchowego (Md). Wartosci tej nalezy
uzy¢ do ustawienia maksymalnego momentu obrotowego, jesli na wale pompy jest zamontowany
ogranicznik momentu obrotowego.

3.11 Moment bezwtadnosci masy

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
J (10 x kgm?) 0,25 0,30 0,75 3,5 6,8 32 54 88 200 326 570

3.12 Luzy osiowe i promieniowe

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Minimalny (um) 80 80 90 120 125 150 165 180 190 210 225
Maksymalny (pum) 134 134 160 200 215 250 275 300 320 350 375
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3.13 Naddatki na luz

A

W celu okreslenia wymaganych luzéw na zamdwieniu podaje sig 4-cyfrowy kod, xxxx.

Te cyfry odnosza sig do

nastgpujgcych klas luzu:

CO = Luz osiowy pomiedzy rotorem a pokrywa pompy ustawiony na minimum
C1 = Luz standardowy (nie podany, poniewaz jest wartoscig standardowa)
C2 = ~2 xluz standardowy

C8 = 3xluz standardowy

Te 4 cyfry okreslajg, ktora klasa luzu jest wybrana dla danej cze$ci pompy, np.: kod 2 3 3 2

2 3 3

2

l Luz osiowy pomiedzy rotorem a pokrywg pompy
% mozna regulowaé (patrz 3.21.6 Regulacja luzu)

Luz $rednicowy migdzy czopem zgbnika a panewka zgbnika

% w przypadku panewki zebnika wykonanej z innego materiatu niz mosigdz:
specjalny czop zebnika (materiat 2 lub 6) o dopasowanej $rednicy

(kod 2 lub 3)

% przez dodatkowa obrobke $rednicy zewnetrznej rotora (kod 2 lub 3)

Kod ,1" zawsze oznacza ,normalny” i nie sg wymagane zadne specjalne czynnosci.

% w przypadku panewki zebnika wykonanej z mosiadzu: specjalna panewka
wykonana z mosigdzu z dopasowang $rednicg wewnetrzng (kod Y lub 2)
Luz promieniowy pomigdzy zebnikiem i pétksiezycem pokrywy pompy
- % przez dodatkowg obrébke $rednicy zewnetrznej zgbnika (kod 2 lub 3)
Luz promieniowy pomiedzy rotorem a pokrywa pompy

Liczby podane w ponizszych tabelach sg wartosciami srednimi wyrazonymi w mikrometrach (um).

Luz promieniowy rotora, Srednica zewnetrzna zebnika — luz osiowy pokrywy pompy

Wielko$é pompy mir:‘r,nkairz:';ﬁg ;spi;wy n?rn(:;rlnn)y =C22’2(|.:(rnc)1 =C33 ()l(lrg:
Kod rotora 1xxx 1xxx 2xxx 3xxx
Kod zebnika x1xx x1xx X2xX x3xx
Kod zespotu pokrywy pompy xxx0 xxx1 Xxx2 XXx3
TG H2-25 35 107 235 320
TG H3-32 35 107 235 320
TG H6-40 40 125 275 375
TG H15-50 52 160 350 480
TG H23-65 56 170 375 510
TG H58-80 66 200 440 600
TG H86-100 72 220 480 660
TG H120-100 79 240 530 720
TG H185-125 85 255 560 765
TG H270-150 95 285 627 855
TG H360-150 100 300 660 900
Luz sSrednicowy miedzy czopem a lozyskiem zebnika

Wielko$é pompy n?r r&:lr:\)y :22 ()l(ll(r:l: :33 (;Argz
Kod dla dopasowanego czopa z materiatu 2 lub 6 (2 lub 3) xx1x XX2X xx3x
Kod dla dopasowanej panewki zebnika wykonanej z mosigdzu (Y lub Z) xx1x XXYx XXZX
TG H2-25 90 180 270
TG H3-32 90 180 270
TG H6-40 110 220 330
TG H15-50 150 300 450
TG H23-65 160 320 480
TG H58-80 240 480 720
TG H86-100 275 550 825
TG H120-100 300 600 900
TG H185-125 325 650 975
TG H270-150 360 792 1080
TG H360-150 400 800 1200

Uwaga! Luz pomiedzy czop zebnika a panewka zebnika (3. cyfra) powinien zawsze by¢ mniejszy
lub réwny luzowi na zebniku (2. cyfra). W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko kontaktu

pomiedzy zebnikiem i pétksiezycem pokrywy pompy.
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3.14

Luz miedzyzebny

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 | 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Minimalny (um) 320 320 320 360 400 400 400 420 440 440 440
Maksymalny (pum) 640 640 640 720 800 800 800 840 880 880 880
Luz migedzyzebny
3.15 Maksymalna wielkos¢ czgstek statych
TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Wielko$¢ (um) 80 80 90 120 125 150 165 180 190 210 225

> Johnson Pump*
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3.16 Uszczelnienia watu

3.16.1 Uszczelnienie dtawnicowe

2-32 15-50 86-100 185-125

Wielko$¢ pompy TG H 3-32 6-40 23-65 58-80 120-100 270-150 360-150
Srednica walu 16 22 32 40 45 55 65
Szeroko$¢ przekroju 5x 6 8 8 10 10 10 10
Szeroko$¢ pierscienia rozstawczego 12 16 16 20 20 20 20

Wymiary w mm

3.16.2 Materialy pierscieni uszczelniajgcych

TC

Rozwigzanie najbardziej uniwersalne

Plecione uszczelnienie walu z wiékien PTFE z grafitem i substancjami poslizgowymi (przedza
GORE-GFO). Ekstremalnie niski wspotczynnik tarcia, dobra przewodno$é cieplna, wysoka gietkosé
i stabilno$¢ objetosciowa. Nadaje sie¢ do ogdlnego zastosowania.

Temperatura stosowania: -200°C do +280°C
Odpornosé na dziatanie chemikaliow: pH 0-14
AW

Mocne wiokna.

Plecione uszczelnienie watu sktadajace sig z elastycznych widkien biatego aramidu z substancjami
poslizgowymi pozbawionymi silikonu. Odporne na $cieranie, nie powoduje uszkodzenia watu,

wysoka gestosc¢ i wytrzymatos¢ strukturalna, dobre wiasnosci poslizgowe. Stosowane w przypadkach
wymagajacych mocnych witokien np. roztworow cukru, polimerdw, zywic, bitumu, w przemysle
papierniczym itd. Przeznaczone do stosowania w standardowym przetwdrstwie spozywczym.

Temperatura stosowania: -50°C do +250°C
Odpornos¢ na dziatanie chemikaliow: pH 1-13
ccC

Witokna grafitowe; praca ,na sucho”; wysoka temperatura.

Plecione uszczelnienie watu z czystych nieimpregnowanych wtdkien grafitowych. Niski wspotczynnik
tarcia i dobre wlasnoéci pozwalajace na prace ,na sucho”. Stosowane jako uszczelnienie odporne
na scieranie w wysokiej temperaturze.

Temperatura stosowania: -60°C do +500°C
Odpornos¢ na dziatanie chemikalidw: pH 0-14

3.16.3 Uszczelnienia mechaniczne

3.16.3.1 Uszczelnienia mechaniczne zgodne z norma EN12756 (DIN24960)
— informacje ogdine
W pompach TopGear TG H w wersji GS moga by¢ wbudowane krotkie (typ KU) i dtugie (typ NU)
uszczelnienia mechaniczne. W najmniejszych pompach H2-32 i H3-32 moga by¢ wbudowane
wytgcznie uszczelnienia krotkie typu KU.

W wersjach GG i GD z uszczelnieniem podwojnym mozna montowac¢ wytgcznie uszczelnienia
krotkie typu KU. Podwojne uszczelnienie mechaniczne skfada sig z dwoch oddzielnie dobranych
pojedynczych uszczelnien mechanicznych.

W przypadku wybrania podwojnego uszczelnienia mechanicznego GD typu back-to-back (w jedne;j
komorze), nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy mocowaniu osiowym pierwszego gniazda stacjonarnego.
Nasze pompy przygotowane sg do osiowego mocowania gniazda stacjonarnego zgodnie z norma
EN12756 (DIN24960). Pierscien zabezpieczajacy powinien by¢ dostarczony przez producenta
uszczelnienia mechanicznego razem z uszczelnieniem, poniewaz wymiary musza by¢ dopasowane

do ksztattu gniazda.

Wielkos¢ pompy TG H ;g: 6-40 ;::22 58-80 182%'_11‘:’% ;ggjgg 360-150
Srednica watu 16 22 32 40 45 55 65
Krotka EN12756

(DIN 24960) KUO016 KU022 KU032 KUo040 KU045 KU055 KU065
L-1K (krotkie KU) 35 375 42,5 45 45 475 52,5
Diuga EN12756 _

(DIN 24960) NU022 NU032 NU040 NU045 NU055 NU065
L-1N (dtugie NU) - 45 55 55 60 70 80

Wymiary w mm
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Parametry pracy

Maksymalne parametry pracy takie jak lepko$¢, temperatura i cisnienie robocze zalezg od modelu
uszczelnienia mechanicznego i zastosowanych materiatow.

Nalezy przyja¢ ponizsze wartosci podstawowe.

Zakres temperatur elastomerow uzywanych w uszczelnieniach mechanicznych:

Kauczuk fluoroweglowy (FKM), np. Viton®: -20°C / 230°C
Kauczuk fluoroweglowy (FKM), podwajne uszczelnienie PTFE:  -20°C / 200°C
Guma perfluoroweglowa Chemraz®/PTFE: -1°C / 220°C
Dla zastosowan niskotemperaturowych dostepne sg nastgpujace materialy:
Elastomer perfluorowy DuPont Kalrez® SpectrumTM 0040 : -42°C / 220°C
Elastomer fluorowy Greene Tweed Xyfluor® 860 : -60°C / 232°C

* Kalrez®, Chemraz® i Xyfluor® sa zarejestrowanymi znakami towarowymi

Lepko$¢ maksymalna dla typéw GS i GG

3000 mPa.s: Dla pojedynczych uszczelnien mechanicznych o lekkiej konstrukciji
np. Burgmann MG12
5000 mPa.s: Dla uszczelnien mechanicznych o mocnej konstrukciji

(skonsultowa¢ sig z producentem).

Maksymalna dopuszczalna lepko$¢ migdzy czotowymi powierzchniami slizgowymi uszczelnienia
mechanicznego zalezy od rodzaju cieczy (newtonowskie, plastyczne itd.), predkosci poslizgu
powierzchni czotowych uszczelnienia i konstrukcji uszczelnienia mechanicznego.

Lepko$¢ maksymalna dla podwéjnego uszczelnienia mechanicznego GD

typu back-to-back

W przeciwienstwie do pojedynczych uszczelnien mechanicznych (GS) lub podwdjnych uszczelnien
typu tandem (GG) czotowe powierzchnie $lizgowe uszczelnienia mechanicznego GD sg smarowane
przez cieczy zaporowg pod cisnieniem, co pozwala na pompowanie cieczy o wysokiej lepkosci.

Maksymalna temperatura i ciSnienie dla drugiego uszczelnienia GG i GD
Temperatura maksymalna drugiego uszczelnienia mechanicznego: 250°C
Maksymalne dopuszczalne cisnienie drugiego uszczelnienia mechanicznego: 16 barow.

Uwagal! Cisnienie przed pierwszym uszczelnieniem mechanicznym od strony pompowanego
czynnika jest nizsze od ci$nienia tfoczenia.

3.16.3.2 Uszczelnienia mechaniczne kasetowe

W pompach TopGear serii H wielkos$ci od H6-40 do H360-150 mozna wbudowac uniwersalne
mechaniczne uszczelnienia kasetowe.

Mozliwe jest rowniez stosowanie innych i bardziej skomplikowanych konstrukcji np. uszczelnien
gazowych, zgodnych z API itd. W przypadku specjalnych zastosowarn lub szczegétowych pytan
prosimy sie zwrdci¢ do miejscowego dostawcy.

Ptyta koncowa lub dtawnica kasetowego uszczelnienia mechanicznego musi dopasowana

do wymiaréw pompy TopGear. Patrz rysunek na nastgpnej stronie.
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Wymiary w mm Wymiary montazowe

GS% G1 G=ANSI B1.20.1
L T]l s — 1 ﬁ
=
QN < N
[EINNNEIRS AN R RN
Lj Li| Lc LI / { ! A
Powierzchnia 5
%5 E E% i porcrdnaacs - Eg P i 5 {/ L ?de = -
Q Q Q Q Q
—K \ X e% / 4xMd
7 b\ N /
\ N g /
®\ /@>
|
G2 Rp=ISO 7/1
Wielko$¢ pompy od1 Q@d4 | ©da | @db | Odc | @de | Odf 4xMd La Lb Lc Ld Le Lf
TGH [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-32 16 32 39 60 49 66 28 | 4xM6 | 48 45 1115 | 75 6 6
3-32 16 32 39 60 49 66 28 | 4xM6 | 48 45 1115 | 75 6 6
6-40 22 45 52 74 62 - 38 | 4xM6 | 46 60 6 8,5 12 8
15-50 32 58 68 90 78 - 48 | 4xM6 53 72 9 9 13 8
23-65 32 58 68 90 78 - 48 | 4xM6 53 72 9 9 13 8
58-80 40 72 82 | 110 | 94 - 58 | 4xM8 | 56 90 6 12 15 12
86-100 45 77 87 | 120 | 104 - 63 | 4xM8 55 86 6 12 15 12
120-100 45 77 87 | 120 | 104 - 63 | 4xM8 55 86 6 12 15 12
185-125 55 90 | 106 | 160 | 124 | 203 | 75 | 4xM8 | 58 | 117 6 14 16 16
270-150 55 90 | 106 | 160 | 124 | 203 | 75 | 4xM8 | 58 | 117 6 14 16 16
360-150 65 105 | 120 | 170 | 142 | 180 | 88 | 4xM10 | 65 | 118 6 14 19 16
Wielko$¢ pompy Lg Lh Ra Li Lj OLk1 | OLk3 Li Lm Ln G1 G3 G2
TGH [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-32 - 30 - 11,6 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8”
3-32 - 30 - 11,56 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8”
6-40 - - - 85 | 245 11,8 62,5 4 18 G1/4" G3/8”
15-50 35 - 15 85 | 285 11,8 56 5 23 G1/4" G1/2"
23-65 35 - 15 85 | 285 11,8 56 5 23 G1/4" G1/2"
58-80 40 - 23 9,5 30 | 11,8 ] 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
86-100 45 - 15 9,5 29 | 11,8 | 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
120-100 45 - 15 9,5 29 | 118 | 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
185-125 - 95 - 10,5 31 118 | 19 90 6 29 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
270-150 - 95 - 10,5 31 11,8 | 19 90 6 29 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
360-150 - 74 - 13 | 365 | 11,8 | 19 95 6 36 | G1/4" | G1/2" | G3/4”

28 | A.0500.377 - IM-TGH/07.07 PL (04/2024) >Johnson Pump-



3.16.4 Wersja cofnieta uszczelnienia dfawnicowego np. do czekolady

Do pompowania czekolady przeznaczona jest wersja PR.

Wat pompy jest uszczelniony za pomoca pierscieni uszczelniajagcych a bragzowe tozysko watu
umieszczone jest na zewnatrz pompowanego czynnika i jest zaprojektowane tak, aby dziata¢ jako
dtawnica. Ze wzgledu na fakt, ze w normalnych warunkach wat fozyska nie wchodzi w kontakt

z pompowanym czynnikiem, jako materiatu mozna uzy¢é mosigdzu.

Lozysko $lizgowe jest smarowane zewnetrznie. Smar powinien by¢ dostarczony przez uzytkownika
koncowego, poniewaz musi by¢ kompatybilny z pompowang ciecza.

Dla réznych rodzajow czekolady podane sg rézne naddatki na luz rotora, zgbnika, pokrywy pompy
i fozyska $lizgowego zebnika. Naddatki na luz mozna znalez¢ w punkcie 3.13.

" . 15-30 86-100 185-125
Wielko$¢ pompy TG H 6-40 23-65 58-80 120-100 270-150 360-150
Srednica watu (mm) 22 32 40 45 55 65
Szeroko$¢ przekroju (mm) 8 8 10 10 10 10
Liczba pierscieni Patrz 5.2.5.7
Wymiary w mm
TG H 6-40 to TG H 23-65 TGH 58-80 to TGH 360-150
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ﬁ = 7: i
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== Cofniete uszczelnienie dfawnicowe
3000 2010 2080 2000 2030 (udoskonalone Wykonanie)

W tym udoskonalonym wykonaniu miejsce uszczelnienia dfawnicowego mozna wypetni¢ smarem

z zewnatrz, zanim pompa zostanie uruchomiona. Zapobiega to przedostaniu sie czekolady do tego
obszaru, dopdki uszczelnienie nie zostanie odpowiednio wyregulowane. W przeciwnym wypadku,
jesli czekolada zawierajaca cukier przedostanie sie do uszczelnienia dtawnicowego, skarmelizuje
sie / spali wewnatrz, a tym samym spowoduje, ze uszczelnienie watu bedzie niesprawne, nawet jesli
pozniej docisk dtawnicy zostanie zwigkszony. Aby umozliwi¢ wstepne nasmarowanie uszczelnienia
dfawnicowego, dodalismy pierscien rozstawczy z zewnetrzng smarowniczka za pierwszym
pierscieniem uszczelniajgcym. Nalezy pamigtac, ze smar musi by¢ zatwierdzony do zastosowan
spozywczych i zgodny z ttoczonym produktem.

Uwaga! W fabryce uszczelnienie jest recznie lekko dociskane. Podczas tfoczenia czekolady,
uszczelnienie musi by¢ stopniowo dociskane przy poczatkowym rozruchu, aby osiggna¢
jak najmniejszy wyciek, umozliwiajgcy jedynie smarowanie pierscieni uszczelniajgcych.
Nadmierny wyciek czekolady moze powodowa¢ przegrzanie uszczelnienia, powodujgc
karmelizacje, ktéra prowadzi do zwigkszonego zuzycia uszczelnienia.
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3.16.5 Potrojne uszczelnienie wargowe kasetowe PTFE

Poczawszy od pierwszego lipca 2015 ta nowa opcja uszczelnienia watu (LCT TV) jest dostepna

dla pomp TopGear GM i H. Nowej opcji uszczelnienia mozna uzywa¢ podczas tloczenia produktéw

o gestosci przekraczajgcej 5,000 mPas, jako alternatywy dla uszczelnienia mechanicznego, eliminujac
koniecznos¢ stosowania drogiego systemu sptukiwania pod ci$nieniem. Ta opcja jest przeznaczona
do $rednich temperatur nieprzekraczajgcych 220°C i maksymalnego cignienia 16 barow.

Zalety:

System kasetowy — tatwy w montazu

Niezalezny od kierunku obrotow

Niskie tarcie i ograniczona mozliwo$¢ pracy ,na sucho” (dtugotrwata praca na sucho
jest niedozwolonal)

Uszczelnienia wargowe o wyjatkowej odpornosci chemicznej

Bez systemu sptukiwania pod cignieniem

Nie zatyka sie przy lepkich czynnikach

Niskie cisnienie sptukiwania lub niskie cisnienie sptukiwania i wykrycie wycieku pomiedzy
2. a 8. uszczelnieniem wargowym

Zestawy naprawcze dostepne do wykonywania konserwacji na miejscu

Materiaty:
= Obudowa i wktad: Stal typu dupleks
= Tuleja watu: Stal nierdzewnej
*  Uszczelnienia wargowe® : GARLOCK Gylon-CZARNE (PTFE)
— praca na sucho jest niedozwolona.
= Pierscienie uszczelniajgce o-ring: Elastomer fluoroweglowodorowy FKM (Viton)

© Na zamowienie, jesli dtugotrwata praca na sucho jest nieunikniona, mozna zastosowac wargi
GARLOCK Gylon-NIEBIESKIE (PTFE). Prosimy o kontakt z przedstawicielem SPXFLOW
lub z dziatem inzynierii handlowej na adres FT.COMENG.BE@SPXFLOW.COM.
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3.17 Zawor bezpieczenstwa

Przykiad
V3 -G 10 H
1 2 3 4 5

1. Zawoér bezpieczenstwa = V

2. Oznaczenie typu = $rednica wlotowa (w mm)

18 Wielko$¢ zaworu bezpieczenstwa w modelach
TG H2-32, TG H3-32, TG H6-40

27 Wielko$¢ zaworu bezpieczenstwa w modelach
TG H15-50, TG H23-65

35 Wielkos$¢ zaworu bezpieczenstwa w modelach
TG H58-80

50 Wielkos$¢ zaworu bezpieczenstwa w modelach
TG H86-100, TG H120-100, TG H185-125

60 Zawor bezpieczenstwa w modelach
TG H270-150, TG H360-150

3. Materialy
G Zawor bezpieczenstwa z zeliwa (nie dla przemystu spozywczego)
S Zawor bezpieczenstwa ze stali (nie dla przemystu spozywczego)
R Zawor bezpieczenstwa ze stali nierdzewnej (dla przemystu spozywczego)

4. Klasa ci$nienia roboczego
4 Cisnienie robocze 1-4 barow
6 Cisnienie robocze 3-6 barow
10 Cisnienie robocze 5-10 barow
16 Cisnienie robocze 9-16 baréw

5. Ogrzewana obudowa sprezyny

H Podgrzewana obudowa sprezyny zaworu bezpieczenstwa

Zawdr bezpieczeristwa — poziomy Zawdr bezpieczeristwa — pionowy
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3.17.1 Cisnienie

Zawory bezpieczenstwa dzielg sig¢ na 4 klasy ci$nienia roboczego tzn. 4, 6, 10 i 16 okreslajace
maksymalne ci$nienie robocze dla zaworu. Standardowe cisnienie zadane dla kazdej klasy

ma warto$¢ o 1 bar wyzszg od podanego maksymalnego cisnienia roboczego. Na zamowienie
ci$nienie zadane moze by¢ nizsze, ale nigdy wyzsze.

Klasa cisnienia roboczego 4 6 10 16
Standardowe ci$nienie zadane (bar) 5 7 11 17
Zakres ci$nienia roboczego (bar) 1-4 | 83-6|5-10 | 9-16
Zakres ci$nienia zadanego (bar) 2-5 | 4-7]6-11|[10-17

3.17.2 Ogrzewanie

Wersja z ogrzewaniem jest dostepna tylko dla zaworéw bezpieczenstwa ze stali (S).
Zgrzeina na ptaszczu typu S ma 2 przylgcza gwintowe.

Temperatura maksymalna: 200°C
Cisnienie maksymalne: 10 barow

Zgrzeina na ptaszczu typu T ma 2 przytgcza kotnierzowe. Kotnierze majg specjalny ksztaft
szyjkowy do spawania zgodny z wymiarami dla PN16.

Temperatura maksymalna: 300°C
Cisnienie maksymalne: 12 barow
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3.17.3 Zawor bezpieczenstwa — regulacja

Standardowe cis$nienie jest ustawione fabrycznie.

Uwaga! Testujac zawdr bezpieczeristwa zamontowany w pompie, nalezy zadbac o to,

aby ci$nienie nigdy nie przekraczato zadanego ci$nienia zaworu + 2 bary.

Aby wyregulowac¢ standardowe cisnienie otwarcia, nalezy postepowa¢ zgodnie z ponizszg instrukcja:
1. Odkreci¢ $ruby (7310).
Zdemontowac pokrywe (7050).

2
3. Zmierzy¢ wysokosé H.
4

Odczyta¢ wspdtczynnik ugiecia sprezyny w ponizszej tabeli i okresli¢ odlegto$¢ na jaka nalezy
odkreci¢ lub dokreci¢ $rube regulacyjng (7320).

Pionowy zawdr bezpieczeristwa

7050
7320

7310

I,

Zmiana ci$nienia zadanego

Wspétczynnik ugiecia sprezyny — zawor bezpieczenstwa

TGH Wymiary sprezyny
wielkos¢ Cisnienie | Du d Lo p/f AH [mm] w celu
pompy Klasa mm | mm | mm | bar/mm | regulacji o 1 bar
4 255|30| 64 | 0,26 3,85
ggg 6 25535 | 66 | 043 2,33
6-40 . 10 255| 45| 60 | 172 0,58
E 16 255|45| 60 | 172 0,58
N 4 370 | 45| 93 | 0,21 4,76
15-50 e 6 370 | 45| 93 | 021 476
23-65 10 36,5|60| 90 | 0,81 1,23
16 365|60| 90 | 0,81 1,23 L : y
4 49,070 | 124 | 0,32 3,13 D g .
6 49,0| 70 | 124 | 032 3,13 'z
58-80 3
10 486|180 | 124 | 0,66 1,52 | | ‘ LB
| ©
16 486|180 | 124 | 0,66 1,52 1 - %
4 49,070 | 124 | 0,16 6,25 N
86-100 E 6 |486|80|124 | 033 3,03 D e
120-100 e ,
185125 | 9 10 490|190 |120| 055 1,82 : }
16 62 | 11| 109 | 0,86 1,16
4 82 | 11 | 200 | 0,12 8,33 Du
270-150 6 82 | 11 | 200 0,12 8,33
360-150 10 84 | 12 | 200 | 0,19 5,26
16 88 | 14 | 200 | 0,32 3,13

Przyktad: ustaw standardowe zadane ci$nienia zaworu V35-G10 (dla rozmiaru pompy 58-80)

na 8 baréw.
> Standardowe ci$nienie zadane V35-G10 = 11 bar (patrz tabela w punkcie 3.18.1)

& Réznica pomiedzy rzeczywistym a wymaganym zadanym cisnieniem = 11 - 8 = 8 bary
= AH, aby poluzowac $rube regulujaca = 3 x 1,52 mm (patrz tabela powyzej) = 4,56 mm

Uwaga! Wspétczynnik ugiecia sprezyny p/f zalezy od wymiaréw sprezyny.

W razie potrzeby sprawdzi¢ wymiary (patrz tabela powyzej).

Gdy zawor bezpieczenstwa nie dziata prawidtowo, nalezy niezwtocznie wycofa¢ pompe
z eksploatacji. Zawor bezpieczenstwa musi by¢ sprawdzony przez miejscowego dystrybutora.
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3.17.4 Rysunki przekrojowe i listy czesci

3.17.4.1 Pojedynczy zawér bezpieczenstwa

7320

7330

Pojedynczy zawdr bezpieczeristwa — poziomy

Konserwacja

Poz. Opis V18 | V27 | V35 | V50 | V60 prewencyjna Remont
7320 7010 | Zawor 1 1 1 1 1

7030 | Obudowa zaworu 1 1 1 1 1

7040 | Obudowa sprezyny 1 1 1 1 1

7050 | Pokrywa 1 1 1 1 1

7100 | Miseczka sprezyny 2 2 2 2 2

7110 | Gniazdo zaworu 1 1 - - -

7150 | Sprezyna 1 1 1 1 1

7170 | Uszczelka ptaska 1 1 1 1 1 X X

7180 | Uszczelka ptaska 1 1 1 1 1 X X

Tabliczka

7240 :
znamionowa

-
-
-
-
-

7300 | Sruba imbusowa

- | w|w
N
IS
IS
N

7310 | Sruba

7320 | Sruba regulacyjna 1 1 1
7330 rs\‘ziks'rceit;sqtna 1 1 1 1 1
7360 | Plytka ze strzatka 1 1 1 1 1
7400 | Nit 4 4 4 4 4

Pojedynczy zawdr bezpieczeristwa — pionowy
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3.17.4.2 Ogrzewana obudowa sprezyny =

Ptaszcz typu T

(potaczenie gwintowane) (potaczenie kotnierzowe)
Poz. | Opis vi8 | v27 | vas | vso | veo | Komsewacia | oo ont
prewencyjna
7041 | Ogrzewana obudowa sprezyny (dostepna tylko w wersji stalowej) | nie dot. | 1 1 1 1

3.17.4.3 Podwdéjny zawor bezpieczenstwa

Podwdjny zawdr bezpieczeristwa — poziomy Podwdjny zawdr bezpieczeristwa — pionowy
Poz. Opis V18 V27 | V35 | V50 | V60 | Konserwacja prewencyjna | Remont
8010 | Obudowa Y 1 1 1 1

8020 | Sruba z tbem walcowym
8030 | Sruba dwustronna
8040 | Nakretka szesciokatna nie dot.
8050 | Uszczelka ptaska
8060 | Plytka ze strzatkg
8070 | Nit

—_
[}
—_
[}
-
(2]
—_
[}

N |—|Ww| 0|
N | = |W| 0|
N |—=|W|0 |
N |—=|Ww| 0|
>
>
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3.18 Montaz

3.18.1 Informacje ogdlne

Niniejsza instrukcja zawiera ogolne wskazdwki, ktorych nalezy przestrzega¢ podczas montazu pompy.
W zwigzku z tym bardzo wazne jest, aby przed montazem osoby odpowiedzialne przeczytaty niniejsza
instrukcje. Po montazu instrukcije te nalezy przechowywaé¢ w dostepnym miejscu w obiekcie.

Instrukcja zawiera uzyteczne i wazne informacje umozliwiajgce prawidtowy montaz pompy / zespotu
pompy. Moze takze zawiera¢ wazne informacje, majace na celu zapobieganie ewentualnym wypadkom
i powaznym zniszczeniom przed oddaniem do uzytku oraz podczas eksploatacji instalacji.

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa stwarza zagrozenie dla pracownikow a takze dla
$rodowiska i maszyny oraz powoduje utrate prawa do wnoszenia roszczen o odszkodowanie.

Obowigzkowo nalezy przestrzegaé oznaczen umieszczonych na maszynie tj. strzatki wskazujgcej
kierunek obrotow lub symboli oznaczajgcych podtaczenie cieczy. Nalezy réwniez dbac o to,
aby oznaczenia te byty czytelne.

3.18.2 Umiejscowienie

3.18.2.1 Krétki przewod ssawny
Umiesci¢ pompe / zespot pompowy mozliwie jak najblizej zrédta cieczy i w miarg mozliwosci ponizej
poziomu cieczy zasilajgcej. | lepsze warunki zasysania tym lepsze dziatanie pompy. Patrz rowniez
punkt 3.18.6.2 Orurowanie.

3.18.2.2 Dostepnos¢

Wokot pompy / zespotu pompy nalezy zostawi¢ odpowiednia wolng przestrzen, aby umozliwic¢
prawidtowg inspekcje i izolacje pompy.

Nalezy pozostawi¢ odpowiednig wolng przestrzen z przodu pompy w celu umozliwienia
zdemontowania pokrywy pompy, zebnika i czopa zgbnika.

= Odkrecanie pokrywy pompy, patrz ma
= Rozmontowanie czesci wirujgcych (wat pompy i uszczelnienie), patrz mb

* Regulacja cisnienia zaworu bezpieczenstwa, patrz mc

Wymiary ma, mb, mc podano w rozdziale 6.0.

Urzadzenie sterujgce pracg pompy / zespotu pompy musi by¢ zawsze dostepne
(takze podczas pracy).

3.18.2.3 Instalacja na wolnym powietrzu

Pompeg TopGear mozna zainstalowa¢ na wolnym powietrzu; tozyska kulkowe sg wyposazone
w gumowe uszczelki o przekroju V chronigce przed sciekajaca woda. W bardzo wilgotnym
$rodowisku zalecamy postawienie zadaszenia.
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3.18.2.4 Instalacja w pomieszczeniu
Umiesci¢ pompe tak, aby zapewni¢ prawidtowa wentylacje silnika. Umiesci¢c pompe tak,
aby zapewni¢ prawidtowg wentylacje silnika.
Przygotowac¢ silnik do pracy zgodnie z instrukcjg producenta.

W przypadku pompowania cieczy tatwopalnych lub wybuchowych nalezy zapewni¢ prawidtowe
uziemienie. Elementy zespotu powinny by¢ potaczone mostkami uziemiajacymi, aby zmniejszy¢
niebezpieczenstwo pochodzace od elektrycznosci statyczne;.

Stosowag¢ silniki przeciwwybuchowe w odpowiednich stopniach ochrony zgodnie z lokalnymi
przepisami. Zapewni¢ odpowiednie ostony sprzegiet i sprzegta.

Nadmiernie wysokie temperatury

W przypadku pompowania niektérych cieczy, wewnatrz i wokot pompy moga wystapi¢ wysokie
temperatury. Dla temperatur 60°C i wyzszych osoba odpowiedzialna musi zapewni¢ odpowiednie
$rodki ochronne i umiesci¢ ostrzezenia o ,Goracych powierzchniach”.

Podczas izolowania zespotu pompy zadba¢ o zapewnienie odpowiedniego chtodzenia
obudowy fozyska. Jest to wymagane do chtodzenia fozysk i smaru obudowy fozyska
(patrz 3.18.9.7 Ostony czesci ruchomych).

A Chroni¢ uzytkownika przed wyciekami i ewentualnymi strumieniami wyptywajgcej cieczy.

3.18.2.5 Stabilnos¢

Fundament

Zespot pompy powinien by¢ zamontowany na plycie no$nej lub ramie osadzonej na fundamencie
i doktadnie wypoziomowanej. Fundament musi by¢ twardy, poziomy i ptaski i nie moze przenosic¢

drgan, aby zapewni¢ prawidiowg wspdtosiowos$¢ pompy i napedu podczas pracy. Patrz rowniez

punkt 3.18.9 Wytyczne do montazu i punkt 3.18.9.6 Sprzggto watu.

Montaz poziomy

Pompy przeznaczone sg do montazu w poziomie, na wbudowanych stopkach. Inne rodzaje montazu
majg wplyw na oprdznianie, napetnianie i dziatanie uszczelnienia mechanicznego itd. Jesli pompa /
zespof pompy jest zamontowany inaczej, prosimy skontaktowac sig z miejscowym dostawca.

Wspornik

Mimo ze stopki znajdujace sie pod obudowg
pompy zapewniaja jej duzg stabilnosc,

pod obudowg tozyska umieszczony jest
dodatkowy wspornik.

Ten dodatkowy wspornik przy sprzegle jest
szczegolnie potrzebny wtedy, gdy pompa
jest napedzana paskiem klinowym i (lub)
silnikiem spalinowym. Zadaniem wspornika jest ‘
pochtanianie sit i drgan pochodzacych od paska

przy jednoczesnym zapewnieniu mozliwosci
swobodnego wydtuzania osiowego watu pompy.

3.18.3 Napedy

Jesli pompa dostarczona jest z watem niepoditgczonym, uzytkownik odpowiada za naped
i jego zmontowanie z pompa. Uzytkownik musi takze zapewni¢ ostong czesci ruchomych.
Patrz rowniez punkt 3.18.9 Wytyczne do montazu.

3.18.3.1 Moment rozruchowy

= Moment rozruchowy pomp z zazebieniem wewnetrznym jest prawie identyczny z momentem
nominalnym.

= Zadbac o to, aby silnik miat wystarczajgco duzy moment rozruchowy. W zwigzku z tym nalezy
wybra¢ silnik o mocy 25% wyzszej od poboru mocy pompy.

Uwaga! Mechaniczny naped o zmiennej predkosci wymaga sprawdzenia dostepnego momentu
przy niskiej i wysokiej predkosci obrotowe;.

= Przemienniki czgstotliwo$ci moga ogranicza¢ moment rozruchowy.

= Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy nie jest przekroczony maksymalny dopuszczalny moment
obrotowy na wale pompy (patrz punkt 3.10.4). W krytycznych przypadkach mozna
wyposazy¢ zespot w ogranicznik momentu obrotowego np. sprzegto $lizgowe lub zrywalne.
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3.18.3.2 Obciazenie promieniowe na koncu watu
Koniec walu pompy moze byé obcigzony maksymalng sita promieniowg (Fr). Sprawdzi¢ w tablicy.

Fr

Wielko$¢ pompy TG H Fr (N) - max
2-32/3-32 400
6-40 700

%ﬁ 15-50/23-65 1000
58-80/86-100/120-100 2000
185-125 3000
270-150 3000
360-150 6000

= Sile te oblicza sie przy uwzglednieniu maksymalnego dopuszczalnego momentu obrotowego
i maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego pompy.

= Jesli stosowany jest naped bezposredni ze sprzggtem podatnym, wskazana sita nie zostanie
przekroczona przy prawidfowym wyosiowaniu pompy i napedu.

= Poczawszy od modelu TG H15-50, mozna uzy¢ napedu z paskiem klinowym.

Naped z paskiem klinowym

Mozna wybra¢ wyzszg maksymalng dopuszczalng site promieniowa od podanej w tabeli, lecz
nalezy jg obliczy¢ dla kazdego przypadku oddzielnie, uwzgledniajgc cisnienie, moment obrotowy
i Srednice kota pasowego. Zapraszamy do skorzystania z porady miejscowego dostawcy.

3.18.4 Obroét watu pompy bez zaworu bezpieczenstwa
Kierunek obrotu watu decyduje o tym, ktory kréciec pompy jest kroécem ssawnym, a ktory ttocznym.
Zwigzek pomigdzy kierunkiem obrotu watu a koncem ssacym/ttocznym jest oznaczony plytka
ze strzatkami, umocowang na gornej pokrywie pompy bez zaworu bezpieczenstwa.

3 1 2 1 Kierunek obrotéw watu pompy
2 Strona ssawna
3 Strona tloczna

Uwaga! Kierunek obrotu okresla sie zawsze, patrzac od strony watu w kierunku pompy.
Jesli w zamdwieniu nie okreslono inaczej, pompy TopGear majg fabrycznie ustalony
kierunek obrotu zgodny z ruchem wskazdwek zegara (lewy rysunek powyzej),
ktory okreslamy jako standardowy kierunek obrotu.

Mate strzatki 2 i 3 wskazujg kierunek przeptywu pompowanej cieczy.
A Zawsze nalezy sie upewnic, ze kierunek obrotu watu jest zgodny z pozycja kro¢ca ssacego
i ttoczgcego oraz z kierunkiem pokazanym na tabliczce ze strzatkami obrotu.

Jesli obrot watu jest poprawny w stosunku do potozenia kréc¢ca, ale inny niz kierunek wskazany na
tabliczce ze strzatkami, gorng pokrywe nalezy zdemontowac i obréci¢ o 180°. Dwa rowki odsysajace
pomagaja w odprowadzaniu powietrza lub gazéw podczas rozruchu lub pracy. Dziatajg tylko przy
jednym kierunku obrotow, wiec goérna
obudowa musi by¢ ustawiona tak,
aby rowki odsysajace skierowane byty
w strone kro¢ca ssawnego. W razie
watpliwosci nalezy sig skontaktowac
ze swoim miejscowym dystrybutorem.

Jesli pompa obraca sie w obu kierunkach,
to gorna obudowa musi by¢ ustawiona
tak, aby rowki odsysajace skierowane
byty w strone najczesciej uzywanego
kro¢ca ssawnego.

— rowki odsysajace N
NS

A\
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3.18.5 Obrét watu pompy z zaworem bezpieczenstwa

Kierunek obrotu watu decyduje o tym, ktory kréciec pompy jest kro¢cem ssawnym, a ktory ttocznym.
Zwiazek pomiedzy kierunkiem obrotu watu a koricem ssgcym/tlocznym jest oznaczony plytka
ze strzatkami, umocowang na obudowie zaworu bezpieczenstwa.

1 Kierunek obrotéw watu pompy
2 Strona ssawna
3 Strona ttoczna

Uwagal! Kierunek obrotu okresla si¢ zawsze, patrzac od strony watu w kierunku pompy.
Jesli w zamdwieniu nie okreslono inaczej, pompy TopGear majg fabrycznie ustalony
kierunek obrotu zgodny z ruchem wskazéwek zegara (lewy rysunek powyzej),
ktdry okreslamy jako standardowy kierunek obrotu.

Zawsze nalezy sie upewnic, ze kierunek obrotu watu jest zgodny z pozycja kro¢ca ssacego

i ttoczacego oraz z kierunkiem pokazanym na tabliczce ze strzatkami obrotu.

Jesli obrot watu jest poprawny w stosunku do pofozenia krécca, ale inny niz kierunek wskazany
na tabliczce ze strzatkami, to zawér bezpieczenstwa nalezy zdemontowac i obréci¢ o 180°.
Jesli pompa obraca sie w obu kierunkach, wymagany jest podwajny (dwukierunkowy) zawor
bezpieczenstwa.

: Mate strzatki 2 i 3 wskazujg kierunek przeptywu pompowanej cieczy.

rowki odsysajgce

Gdy zamontowany jest podwojny zawor bezpieczenstwa, na urzadzeniu umieszczone sg trzy
tabliczki ze strzatkami — po jednej na kazdym zaworze (A i B), wskazujace kierunek przeplywu cieczy
w kazdym zaworze (mate strzatki 2 i 3) oraz jedna na obudowie typu Y (C) wskazujgca preferowany
kierunek obrotu pompy (strzatka 1).

Dwa rowki odsysajgce pomagajag w odprowadzaniu powietrza lub gazéw podczas rozruchu lub
pracy. Dziatajg tylko przy jednym kierunku obrotow, wiec obudowa typu Y musi by¢ ustawiona tak,
aby rowki odsysajgce skierowane byly w strong najczesciej uzywanego kro¢ca ssawnego.

W razie watpliwosci prosimy skontaktowaé sig z miejscowym dystrybutorem.

Nalezy upewni¢ sig, czy zawory bezpieczenstwa sa zamontowane przeciwnie do siebie, tak aby
umieszczone na zaworach bezpieczenstwa tabliczki ze strzatkami (A i B) wskazywaly przeciwne
kierunki przeptywu cieczy.
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3.18.6 Rury ssawne i tloczne

3.18.6.1 Sily i momenty

Uwaga! Nadmierne sity i momenty wystepujace na kotnierzach kré¢céw i pochodzace
od orurowania moga spowodowac mechaniczne uszkodzenie pompy lub zespofu pompy.
Rury powinny by¢ podfaczone wspétosiowo, ograniczajac sily dziatajace na przytacza.
Podeprze¢ rury i upewni¢ sie, ze podczas pracy pompy nie wystepuja w nich naprezenia.

F
y
M
Y Wielkosé pompy TGH | F, _(N) | M_  (Nm)
2-32 4100 650
3-32 4100 650
6-40 4400 770
15-50 5200 1350
23-65 5800 1600
58-80 7100 2750
86-100 8200 3500
120-100 8200 3500
185-125 11800 7500
270-150 21200 | 14300
360-150 21200 | 14300

Sprawdzi¢ maksymalne dopuszczalne sity (F, . . i momenty (M . ,) dla kotnierzy kroccow
dla pompy na fundamencie statym (np. zacementowanej plycie nosnej lub ramie petnej).

Przy pompowaniu goracych cieczy nalezy zwroci¢ uwage na sity i momenty spowodowane
przez rozszerzalnos¢ cieplng. W takim przypadku nalezy zamontowa¢ zlgcza kompensacyjne

Po podtaczeniu sprawdzi¢, czy wat moze sie swobodnie obracac.

3.18.6.2 Orurowanie
= Stosowac rury o $rednicy réwnej przytaczom pompy mozliwie jak najkrétsze.

*  Srednice rury nalezy obliczy¢ przy uwzglednieniu parametrow cieczy i instalacji.
W razie potrzeby uzy¢ rur o wigkszej $rednicy, aby ograniczy¢ straty cisnienia.

= Jesli przewidywane jest pompowanie cieczy o duzej lepkosci, straty ci$nienia na przewodach
ssawnych i ttocznych moga znacznie wzrosng¢. Straty cisnienia moga powodowac réwniez
inne elementy orurowania, takie jak zawory, filtry siatkowe i zwykte oraz zawory stopowe.

= Srednice i diugosci rur oraz innych elementow powinny byé dobrane tak, aby pracujaca pompa
nie powodowata mechanicznych uszkodzen pompy / zespotu pompy i przy uwzglednieniu
minimalnego ci$nienia wlotowego, maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego
oraz mocy i momentu obrotowego zamontowanego silnika.

*  Po podfaczeniu sprawdzi¢ dokrecenie $rub.

Rury ssawne

= Zaleca sig, aby ciecze doptywaly do pompy z poziomu wyzszego od tego, na ktérym znajduje
si¢ pompa. W przypadku koniecznosci zasysania cieczy z poziomu nizszego od poziomu pompy,
nachylona rura ssawna powinna wznosi¢ sig¢ w strong pompy bez zadnych korkéw powietrznych.

= Rura ssawna o zbyt matej $rednicy lub zbyt duzej diugosci, zbyt maly lub zapchany filtr siatkowy
powoduja zwigkszenie strat cisnienia i spadek NPSHa (dostepnego NPSHA) ponizej NPSH
(wymaganego NPSH).

W takim przypadku moze wystgpi¢ kawitacja, ktéra powoduje hatas i drgania. Moze réwniez
doprowadzi¢ do uszkodzenia mechanicznego pompy i zespotu pompy.

= Jesli zamontowany jest filtr siatkowy lub zwykly filtr ssawny, nalezy stale sprawdza¢ straty
cisnienia w rurze ssawnej. Sprawdzenie nalezy wykona¢ réwniez wowczas, gdy cisnienie
na kotnierzu ssawnym pompy jest nadal znacznie wyzsze.

= Gdy pompa dziata w obu kierunkach, straty cisnienia nalezy obliczy¢ dla obu kierunkéw.
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Samozasysanie pompy

Przy rozruchu w pompie powinna sie znajdowa¢ odpowiednia ilo$¢ cieczy, aby wypetni¢ wewnetrzne
puste i martwe przestrzenie i umozliwi¢ wytworzenie roznicy cisnien.

W zwigzku z tym, w przypadku pompowania cieczy o niskiej lepkosci nalezy zamontowa¢ zawor
stopowy o $rednicy réwnej $rednicy rury ssawnej lub wigkszej badz zainstalowa¢ pompe bez zaworu
stopowego w uktadzie ,U"

Uwaga! Nie zaleca sie stosowania zaworu stopowego w przypadku pompowania cieczy
o wysokiej lepkoSci.

= Aby usuna¢ powietrze i gazy z przewodu ssawnego i pompy nalezy zmniejszy¢ przeciwcisnienie
po stronie ttocznej. W przypadku samozasysania, pompe nalezy uruchomi¢ z otwartym
i oproznionym przewodem ttocznym, aby umozliwi¢ wydostanie sig powietrza lub gazéw
przy niskim przeciwcisnieniu.

= W przypadku rur o duzej diugosci lub zaworu zwrotnego zainstalowanego w przewodzie
ttocznym inng mozliwoscia jest zamontowanie obejscia z zaworem odcinajacym blisko strony
ttocznej pompy. Ten zawér nalezy otworzyé przy zalewaniu pompy w celu usunigcia powietrza
lub gazu przy niskim przeciwcisnieniu.
Bocznik powinien faczy¢ sie ze zbiornikiem zasilajgcym a nie kroccem ssawnym.

3.18.6.3 Zawory odcinajace

W celu prowadzenia wtasciwej konserwacji konieczne jest posiadanie Tloczenie
mozliwosci odciecia pompy. Odcigcie pompy jest mozliwe po
zamontowaniu zaworow w przewodach, ssawnym i ttoczny.

) ) Bocznik
= Zawory te muszg mie¢ cylindryczny

przelot o takiej samej $rednicy jak rura
(zawory o petnym otwarciu). (Zaleca sig
stosowanie zasuw lub zaworéw kulowych).

= Podczas eksploatacji pompy zawory
muszg by¢ catkowicie otwarte.
Nigdy nie wolno regulowac Ssanie
wydatku przez zamykanie zaworu
w przewodzie ssawnym lub ttocznym.
Wydatek pompy nalezy regulowaé¢
obrotami watu lub kierujgc czynnik
przez obejécie z powrotem
do zbiornika zasilajgcego.

3.18.6.4 Filtr siatkowy

Ciata obce moga spowodowac¢ powazne uszkodzenie pompy. Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu
sie tych czastek poprzez montaz filtra siatkowego.

= Przy doborze filtra siatkowego nalezy zwroci¢ uwage na gestosé siatki, tak aby zminimalizowac
straty ci$nienia. Powierzchnia przekroju filtra siatkowego musi by¢ trzy razy wigksza od rury
ssawnej.

= Zamontowac filtr siatkowy w sposoéb umozliwiajgcy konserwacje i czyszczenie.

= Upewnic¢ sig, ze spadek ci$nienia na filtrze siatkowym zostat obliczony dla prawidtowej lepkosci
cieczy. W razie potrzeby podgrzac filtr siatkowy, aby zmniejszy¢ lepkos¢ cieczy, a tym samym
spadek cisnienia.

Informacje na temat maksymalnych dopuszczalnych wielkosci czastek mozna znalez¢ w punkcie 3.15.

3.18.7 Orurowanie pomocnicze
Wymiary przytaczy i korkéw podano w punkgcie 6.0.

3.18.7.1 Przewody spustowe
Pompa jest wyposazona w korki spustowe.

Be Bk Bc Bd Bj, 2 Bb Bm (TG H58-80 / TG H360-150)

el L)
i TBi | in

il — 1

Ba

‘l— _
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3.18.7.2 Plaszcze grzejne
1. Plaszcze typu S
Plaszcze S przeznaczone sg do stosowania z parg nasycong (maks. 10 baréw, 180°C) lub czynnikami
nieagresywnymi. Wyposazone sg w przytacza gwintowe Gl (wymiary podano w rozdziale 6.0).

Podtacza¢ mozna rury gwintowane lub przytacza rurowe z uszczelnionym gwintem (gwint stozkowy

zgodny z ISO 7/1) lub uszczelnieniem na zewnatrz gwintu za pomoca uszczelek ptaskich (gwint
walcowy zgodny z ISO 228/1). Rodzaje gwintéw podano w punkcie 3.21.7.

Ptaszcz typu S na pokrywie pompy

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

Ptaszcz S wokéf watu

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

2. Plaszcze typu T

Plaszcze typu T sg wyposazone w specjalne kotnierze stalowe (dostarczane z pompg), do ktorych
wykwalifikowani pracownicy powinni wiasciwie przyspawac rury. Ptaszcze wykonane sg z zeliwa
sferoidalnego lub innego materiatu ciagliwego. Wymiary rury Cf podano w rozdziale 6.0.

Ptaszcz typu T na pokrywie pompy Ptaszcz T wokét watu

H6-40 — H360-150 H6-40 — H360-150

3. Plaszcz na pokrywie pompy

W przypadku zasilania parg wodng podtaczy¢ przewod zasilajgcy w najwyzszym potozeniu, a przewod
powrotny w najnizszym potozeniu, tak aby skropliny byty odprowadzane przez najnizszy przewaod.

W przypadku zasilania cieczg, miejsce podtaczenia nie jest istotne. Ptaszcz wyposazony jest

w korek spustowy Bh, ktéry mozna uwazac za droge spustu (G H6-40 — TG H360-150).
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4. Plaszcz wokoét uszczelnienia watu

Podtaczy¢ przewdd zasilajacy i powrotny do obu przytaczy obudowy posredniej. W dolnej czesci
obudowy posredniej znajduje sig korek spustowy (Bg). W przypadku zasilania parg wodng spust
ten mozna podtaczy¢ do przewodu spustowego w celu odprowadzenia skroplin.

Uwaga! Po podfaczeniu sprawdzi¢ szczelno$¢ obwodu grzejnego i prawidfowo go odpowietrzyc.

5. Plaszcze na zaworze bezpieczenstwa — wokét obudowy sprezyny
Plaszcze przeznaczone sg do stosowania z parg nasycong

(maks. 10 baroéw, maks. 180°C) lub nieagresywnymi s 8
czynnikami (maks. 10 baréw, maks. 200°C). Wyposazone sg "QL °
w przytacza gwintowe Bo (wymiary podano w rozdziale 6.0). B°

Podtacza¢ mozna rury gwintowane lub przytacza rurowe ’ }

z uszczelnionym gwintem (gwint stozkowy zgodny _

z1S0 7/1). Rodzaje gwintéw podano w punkcie 3.21.7.

Ptaszcze typu T przeznaczone sg do stosowania z olejem grzewczym i podlegaja normie
bezpieczenstwa DIN4754 dotyczace] przesytu oleju termicznego. Ptaszcze typu T mozna stosowac
z przegrzang para lub bardziej agresywnymi cieczami (maks. 12 barow, maks. 300°C). Ptaszcze typu
T sg wyposazone w specjalne kotnierze stalowe (dostarczane z pompa) ze ztgczami Bo (wymiary,
patrz rozdziat 6.0), do ktorych wykwalifikowani pracownicy powinni wiasciwie przyspawac rury.

W przypadku zasilania parg wodng podtaczy¢ przewod zasilajgcy w najwyzszym pofozeniu, a przewod
powrotny w najnizszym potozeniu, tak aby skropliny byty odprowadzane przez najnizszy przewod.
W przypadku zasilania cieczg, miejsce podigczenia nie jest istotne.

3.18.8 Czynniki do ptukania/sptukiwania

Jesli uszczelnienie watu wymaga ptukania lub sptukiwania, obowigzkiem uzytkownika jest wybor
odpowiedniego czynnika oraz zapewnienie orurowania i osprzetu (zawordw itd.) potrzebnych

do zapewnienia prawidtowego dziatania uszczelnienia watu.

Instalujac obwody myjace lub sptukujace nalezy uzy¢ najnizszego przytacza jako wlotu i najwyzszego
przytacza jako wylotu (w przypadku dwéch przytaczy bocznych). Utatwi to ewentualne usunigcie
powietrza lub gazow.

Wybér mediow do ptukania/sptukiwania

Nalezy zwroci¢ uwage na kompatybilno$¢ pompowanej cieczy z czynnikami do ptukania/sptukiwania.
Wybra¢ ciecz uszczelniajacg tak, aby uniknaé niepozadanych reakcji chemicznych. Sprawdzi¢
rowniez odpornos¢ chemiczng i maksymalng dopuszczalng temperature materiatéw konstrukcyjnych
i elastomeréw. W razie watpliwosci prosimy sig¢ skontaktowa¢ z miejscowym dostawca.

3.18.8.1 Uszczelnienie

Uszczelnienie dtawnicowe watu mozna sptukiwaé, uzywajac jednego przytacza lub ptukac,

uzywajac dwodch przytagczy, poprzez pierscien rozstawczy komory dtawnicy.

Jedno przytacze do sptukiwania

Czynnik sptukujacy jest doprowadzany do jednego przytacza:

= W przypadku pompy samozasysajacej, aby zapobiec zasysaniu powietrza przez uszczelnienie
dtawnicowe (3000) lub gdy pierécienie uszczelniajgce wymagajg smarowania, aby unikng¢ pracy
,na sucho”. Potgczy¢ pierscien rozstawczy (2020) z kotnierzem ttocznym lub z inng cieczg za
posrednictwem Bd lub Bi.

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150
0460

2090 |2xBi Bc  Bd

\ f f
H-NOHH 2000
2070
1 = 2060
‘ 2040
******* T & | 3000

Potaczenie obwodu cieczy przepfywajacej
przez uszczelnienie dfawnicowe
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* W przypadku potrzeby odcigzenia uszczelnienia dtawnicowego (3000) wysokiego cisnienia
ttoczenia. Potgczy¢ kotnierz ssawny za posrednictwem Bd lub Bi.
Upewni¢ sig, ze cisnienie w strefie pierscienia rozstawczego jest wyzsze od ci$nienia
atmosferycznego, aby unikng¢ zasysania powietrza przez ostatnie pierécienie uszczelniajace,
a co za tym idzie pracy uszczelnienia ,na sucho”.

= Gdy pompowana ciecz musi by¢ sptukiwana, aby unikng¢ kontaktu z otoczeniem (jesli jest
korozyjna lub trujgca) lub gdy nalezy unikna¢é gromadzenia sie osadow z cieczy zawierajacej
zawiesing o wiasnosciach ciernych na uszczelnieniu.
Podtaczy¢ inng czysta ciecz (np. wode) za posrednictwem Bd lub Bi pod cisnieniem wyzszym
od ci$nienia panujgcego przez uszczelnieniem dtawicowym.
Niewielka ilos¢ tej cieczy wycieknie do ciecz procesowe;.

Dwa przylacza do ptukania
Czynnik do ptukania wymaga dwoch przytaczy — wlotowego i wylotowego. Takie rozwigzanie stosuje sig:
= Do odprowadzania wyciekow lub chtodzenia lub podgrzewania uszczelnienia dtawnicowego
(3000). Potaczy¢ wlot z Be lub Bi i wylot z Bd lub Bj. Jako czynnika ptuczacego mozna uzy¢
pompowane;j lub innej cieczy.
3.18.8.2 Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

W celu zapewnienia smarowania i chtodzenia powierzchni $lizgowych nalezy umozliwi¢ obieg
czynnika w uszczelnieniu mechanicznym. Postgpowaé zgodnie z ponizszg instrukcja:

Jeden punkt podtaczenia
= Polgczy¢ kotnierz ssawny lub ttoczny z przytaczem Bd lub Bi.

Dwa punkty podiaczenia
= Polgczyc¢ kotnierz ttoczny z przytaczem Bd lub Bi i kotnierz ssawny z przytaczem Bc.

= Dostarczy¢ orurowanie z osprzetem do redukcji przeptywu.

= W obu przypadkach przy jednym lub dwoch punktach podtaczenia, przytacza Be
mozna uzy¢ do napetniania lub odpowietrzania.

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

,;v"

Potaczenie obwodu cieczy przeptywajacej |
przez pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

3.18.8.3 Podwdéjne uszczelnienie mechaniczne typu tandem

W celu zapewnienia smarowania i chtodzenia powierzchni élizgowych tego uszczelnienia watu
po stronie cieczy, postgpowac zgodnie z instrukcjami opisanymi
w czgsci Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne.

Doprowadzi¢ czynnik sptukujacy uszczelnienie mechaniczne
od strony otoczenia poprzez Bj. Zainstalowac zbiornik

z czynnikiem sptukujgcym nie wyzej niz 1 metr nad

pompg i umozliwi¢ obieg tego czynnika bez cisnienia

lub przynajmniej bez nadcisnienia.

Do przyjecia jest zasilanie z otwartego zbiornika

dzieki zasadzie termosyfonu.

Cisnienie czynnika sptukujagcego musi by¢ zmniejszone,
aby zapobiec wypchnigciu uszczelnienia mechanicznego. Bezcisnieniowy obieg czynnika (GG)

Inne mozliwosci podtgczenia mozna sprawdzic¢
w punkcie 3.18.8.6 Przytacza pomocnicze.
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3.18.8.4 Podwaéjne uszczelnienie mechaniczne typu back-to-back (w jednej komorze)

= Uzy¢ przytacza Bd lub Bi jako wylotu czynnika ‘
splukujacego i jednego z przytagczy Bj jako wlotu. A

= Uzy¢ przytacza Bc do napetniania i do odpowietrzania
(nie jest to mozliwe w modelu H2-32/H3-32
i w wersjach z ptaszczem wokot uszczelnienia walu).

= Pozwoli¢ na obieg czynnika migdzy powierzchniami
$lizgowymi (B) pod cisnieniem o 1-2 bary wyzszym od
cisnienia w komorze uszczelniajgcej od strony pompy
(A). W normalnych warunkach cignienie w komorze
uszczelniajgcej (A) jest rownie ci$nieniu na ssaniu
powigkszonemu o potowe rdznicy cisnien (Ap).

Pierscien zabezpieczajacy
Na pierwszym uszczelnieniu mechanicznym (od strony cieczy) mozna zamontowac osiowy pierscien
zabezpieczajgcy (patrz rowniez czes¢ 4.7.7.3 lub EN12756 (DIN24960)).

A 3050 B

n |on

| N7z N
) ‘
s —— | ol
‘ Osiowy pier$cier uszczelniajacy na pierwszym
uszczelnieniu mechanicznym

Ten pierscien zabezpieczajacy zapobiega wypchnigciu nieruchomej czgsci uszczelnienia
mechanicznego z gniazda, w sytuacji gdy cisnienie sptukiwania (B) spada.

Ten pierscien zabezpieczajacy musi by¢ dopasowany do pierscienia statego i powinien
by¢ dostarczony z uszczelnieniem mechanicznym.

Niektore uszczelnienia mechaniczne sg zaprojektowane tak, ze pierscien staly nie moze

zosta¢ wypchniety z gniazda. W takim przypadku nie ma potrzeby stosowania pierscienia
zabezpieczajgcego.

L &2

‘ © ‘ : Q ‘ Podwdéjne uszczelnienie mechaniczne
/ bez pierscienia uszczelniajgcego

3.18.8.5 Uszczelnienie mechaniczne kasetowe
Uszczelnienia mechaniczne kasetowe moga by¢ dostarczane w kilku konfiguracjach:

= Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne z tulejg dtawnicy (regulacja wycieku lub sptukiwanie parg)
(Gemn

= Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne z uszczelkg wargowa (sptukiwanie cieczg) (GCQ)
= Uszczelnienia podwojne (GCD)

*  Potrdjne uszczelnienie wargowe (LCT TV / LCT XX): niskie cignienie sptukiwania lub niskie
ci$nienie sptukiwania i wykrycie wycieku pomiedzy 2. a 3. uszczelnieniem wargowym

Wiecej informacji na temat podtaczen ptukania/sptukiwania mozna znalez¢ w punkcie 4.7.7.4.
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3.18.8.6 Przytacza pomocnicze
Mozliwe sg rozne typy przytaczy do obiegu, chfodzenia lub spfukiwania uszczelnienia watu
zgodne z kodami ISO i planami API.

Przeglad mozliwych konfiguracji obiegu, chtodzenia i sptukiwania uszczelnienia watu.

Uszczelnienie watu Kod I1SO 5199 API plan 610

PQ 02,03,04,05,06,07,08,09,10,11,12,13 | 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,53,54,61,62
GS 02,03,04,05,06,07,08 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41

GG, GCT, GCQ, 02,03,04,05,06,07,08,09,10,13 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,61,62
GCD-tandem

GD,GCD 08,09,11,12,13 51,53,54,62

Przyktady:

API plan 02 / kod ISO 00 — brak obiegu, lecz jest mozliwy

Przytacza sa zaslepione i mozna ich uzy¢é w przysztosci do odpowietrzania powierzchni
uszczelniajgcej watu lub do podtaczenia obiegu lub ptukania. Jest to konfiguracja standardowa
dla pomp TopGear serii H.

PQ GS

/ \ / : | \
xBi (TG H2-32/3-32) oxBi (TG H2-32/3-32)

Plany API 11, 13, 21 / Kody I1SO 02, 03, 06, 07 — obieg cieczy pompowanej

Obieg pompowanego produktu przez zwezke ze strony ttocznej do komory uszczelnienia
watu lub z komory uszczelnienia watu do strony ssawnej pompy. Wewnetrzny powrot cieczy.
W celu zmniejszenia wydajno$ci wymagane sg pewne ograniczenia.

W celu tatwego odpowietrzenia pompowanej cieczy o duzej lepkosci najlepsze jest potaczenie
komory uszczelnienia z ssaniem pompy, pod warunkiem, ze ci$nienie ssania jest zblizone do
ci$nienia atmosferycznego lub wyzsze i nie wystepuje niebezpieczenstwo zassania powietrza
przez uszczelnienie.

PQ GS
. l l ‘ l
7] Ay 7] Ay
— e B ) \ﬁ\JBe“’ Be )
g::u le Jusni} | Bd

2xBi (TG H2-32/3-32) 2xBi (TG‘H2—32/3—32)
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Plany API 12, 22, 31, 32, 41/ kody ISO 04, 05, 08, 09 — plukanie czysta ciecza
Przeptyw czystej cieczy do komory uszczelnienia. Taka cieczg moze by¢ ciecz pompowana
recyrkulujgca przez filtra siatkowy lub separator odsrodkowy i zwezke lub czysta kompatybilna
ciecz wprowadzana ze zrodta zewnetrznego. Ten czynnik styka sig z pompowang cieczg,

wigc musi by¢ z nig kompatybilny.

PQ GS
Bc Bc
LI, _VBd o

L 7
/ \ /

B

2xBi (TG H2-32/3-32) 2xBi (TG H2-32/3-32)

Bariera ci$nieniowa (uszczelnienie podwdjne)
Ciecz zaporowa pod ci$nieniem ze zbiornika lub obwodu zewnetrznego jest podiaczona do komory
uszczelnienia watu. Ciecz zaporowa musi by¢ czysta i kompatybilna z cieczg pompowana.

Plany API 53, 54 / Kody ISO 09, 11, 12 Plany API 51, 62 / Kody ISO 08, 13
Plyn sptukujacy w obiegu Plyn sptukujacy bez obiegu
N

Z/ . ei(TG H2-32/3-§)2)
B e & e e

e
=

API plan 61 / kod I1SO 03 — sprawdzanie szczelnosci i obudowy bezpieczenstwa
(Pojedyncze mechaniczne uszczelnienie kasetowe Cartex TN GCT)

W przypadku, gdy komora uszczelnienia nie jest podtaczona, stuzy do kontroli przecieku przez
uszczelnienie (przecieku przez pierwsze uszczelnienie watu). Komore uszczelnienia mozna
potaczy¢ z przewodem odprowadzajacym wycieki. Ze wzgledu na zagrozenie praca ,na sucho”
jedynym zalecanym rozwigzaniem jest pojedyncze mechaniczne uszczelnienie kasetowe.

Z W’b.:'—-?
‘\%}%\i
A
N

Plany API 51, 62 / kody ISO 08, 09, 13, 03 — sptukiwanie statyczne

(Podwajne uszczelnienie mechaniczne typu tandem GG, pojedyncze mechaniczne uszczelnienie
kasetowe Cartex TN3 GCT, pojedyncze mechaniczne uszczelnienie kasetowe Cartex QN3 GCQ,
podwaojne mechaniczne uszczelnienie kasetowe Cartex DN3 GCD).

Bezcisnieniowe podtgczenie czystego czynnika splukujacego (ciecz lub para) z zewnetrznego zrodta.
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Plany API 52 / kody ISO 10, 03 — splukiwanie w obiegu
Podtaczona jest ciecz

zaporowa bez ci$nienia, ‘

plynaca z zewnetrznego zrodta l ]

i przeptywajaca pomiedzy ‘
uszczelnieniami watu. ~_1 Be

, { 2xBi<TGH2-32/3-3?>

3.18.9 Wytyczne do montazu

Jesli pompa dostarczona jest z watem niepodtaczonym, za zamontowanie napedu do pompy
odpowiada uzytkownik.

Uzytkownik musi zapewni¢ rowniez wszysktie konieczne urzadzenia i wyposazenie do bezpiecznej
instalacji pompy i jej przekazania do eksploatacji.

3.18.9.1 Transport zespotu pompy

*  Przed podniesieniem i transportem zespotu pompy upewnic¢ sig, ze opakowanie jest
wystarczajgco solidne i podczas transportu pompa nie ulegnie uszkodzeniu.

= Zamocowac haki dzwigu na plycie nosnej lub na ramie (patrz rozdziat 1.0).

3.18.9.2 Fundament zespotu pompy

Zespot pompy powinien by¢ zamontowany na ptycie no$nej lub ramie osadzonej na fundamencie
i doktadnie wypoziomowanej. Fundament musi by¢ twardy, poziomy i ptaski i nie moze przenosi¢
drgan, aby zapewni¢ wspotosiowos¢ pompy i napedu podczas pracy (patrz cze$¢ 3.18.2.5).

3.18.9.3 Wariatory, przektadnia, silniki przektadniowe, silniki

Sprawdzi¢ instrukcje dostawcy dostarczong z pompa.
W przypadku braku instrukcji skontaktowac sig z dostawca pompy.
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3.18.9.4 Silnik elektryczny

*  Przed podtaczeniem silnika elektrycznego do sieci sprawdzi¢ aktualnie obowiazujace przepisy
dostawcy energii elektrycznej oraz normg EN 60204-1.

= Pozostawi¢ podtgczenie silnikow elektrycznych wykwalifikowanym pracownikom. Podja¢
konieczne $rodki ostroznosci, aby zapobiec uszkodzeniu ztagczy i przewodow elektrycznych.

Wytacznik automatyczny

W celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas prac zwigzanych z zespotem pompy nalezy
zamontowac¢ wytgcznik automatyczny jak najblizej urzadzenia. Zaleca sig réwniez umieszczenie
wytgcznika pradu uptywowego. Wytaczniki musza spetniac wymagania aktualnych przepiséw,
zgodnie z normg EN 60204-1.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem silnika

W celu ochrony silnika przed przecigzeniami i zwarciami nalezy go wyposazyé w automatyczny
wylgcznik — termiczny lub termomagnetyczny. Wyregulowa¢ wytacznik na nominalne natezenie
pradu pobieranego przez silnik.

Podtaczenie
= Nie wolno podtacza¢ silnikow elektrycznych w konfiguracji gwiazda-trojkat ze wzgledu
na wymagany wysoki moment rozruchowy.

= Dla jednofazowego pradu przemiennego nalezy stosowac silniki o ,wzmocnionym”
momencie rozruchowym.

= Zapewni¢ odpowiednio wysoki moment rozruchowy
dla silnikéw sterowanych czestotliwosciowo

i odpowiednie chfodzenie silnika pracujagcego g u . u
na niskich obrotach. W razie potrzeby !
zainstalowac¢ silnik z wymuszong wentylacja. L2 L2

L3 L3

N N

Urzadzenia elektryczne, zakoriczenia

i podzespoly systemu sterowania moga nadal
A by¢ pod napigciem, nawet podczas spoczynku.

Dotknigcie ich moze by¢ bardzo niebezpieczne, H

prowadzi¢ do powaznych obrazen lub

nieodwracalnego uszkodzenia wyposazenia.

Przewod Silnik ‘ [

U (wolt) 230/400V | 400V Uil vilws o V1lW1
3x230V trojkat - trojkat gwiazda o
3x400V gwiazda trojkat A W2 Uz V2 )\ W2 U Vo

3.18.9.5 Silniki spalinowe
Stosujac silnik spalinowy w zespole pompy, nalezy zapozna¢ sig z instrukcja dostarczong
z urzagdzeniem. W przypadku braku instrukcji skontaktowac sie z dostawcag pompy.
Niezaleznie od niniejszej instrukcji dla wszystkich silnikow spalinowych nalezy przestrzegac
ponizszych zalecen.

g = Zgodnos¢ z miejscowymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy

= Wylot spalin musi by¢ ostoniety, aby uniemozliwi¢ kontakt
*  Rozrusznik musi odtgczaé¢ sie automatycznie po uruchomieniu silnika
= Nie wolno zmienia¢ ustawionych maksymalnych obrotéw silnika

*  Przed uruchomieniem silnika nalezy sprawdzi¢ poziom oleju

Uwaga!
= Nigdy nie uruchamia¢ silnika w zamknigtym pomieszczeniu
= Nigdy nie uzupetnia¢ paliwa w pracujagcym silnikow
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3.18.9.6 Sprzegto watu

Pompy z zazgbieniem wewnetrznym potrzebujg stosunkowo wysokiego momentu rozruchowego.
Podczas pracy wystepuja obciazenia udarowe pochodzace z pulsaciji, ktére wynikajg z zasady
dziatania pompy zebatej. W zwigzku z tym nalezy wybrac¢ sprzegto, ktére przenosi moment
obrotowy 1,5 wigkszy od normalnego statego obcigzenia.

Osiowanie

Waly pompy i silnika kompletnych zespotéw sg osiowane fabrycznie.

Po zamontowaniu zespotu pompy nalezy sprawdzi¢ wspotosiowos$¢ watow pompy
i silnika oraz ponownie wyosiowa¢ w razie potrzeby.

Wspoétosiowos¢ potéwek sprzegta jest mozliwa tylko po przemieszczeniu
silnika elektrycznego!

1 Umiescic¢ linijke (A) na sprzegle. Doda¢ lub usungé tyle podktadek,
ile bedzie konieczne do ustawienia silnika elektrycznego na il
odpowiedniej wysokosci, tak aby prosta krawedz dotykata
obu potowek sprzegta na catej diugosci, patrz rysunek.

2 Powtorzy¢ te kontrole po obu stronach sprzegta na wysokosci
watu. Przemiesci¢ silnik elektryczny w taki sposob, aby prosta
krawedz dotykata obu potowek sprzegta na catej dtugosci.

3 Dla pewnosci kontrole przeprowadza sig takze przy uzyciu szczek
zewnetrznych (B) w 2 odpowiadajgcych im punktach na bokach
potowek sprzegta, patrz rysunek.

4 Powtérzy¢ taka kontrole w temperaturze roboczej i postara¢ sie osiggna¢ minimalne
odchylenie od ustawienia wspodtosiowego.

5 Zatozy¢ ostone zabezpieczajaca. Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla ustawienia
w linii potowek sprzegta podano w tabeli oraz na rysunku umieszczonym powyze;.

Va
r— Tolerancje dla ustawienia w linii
Zewnetrzna Va Va_ -Va_ Vr
Srednica sprzegta max min max
; [mm] min [mm] | maks [mm] [mm] [mm]
81-95 2 |5 | 4] & 0,15 0,15
Va 96-110 2 |5 | 4] & 0,18 0,18
- e 111-130 2 | 5| 4| e 0,21 0,21
\ , 131-140 2 | 5| 4| & 0,24 0,24
st 141-160 2 |6 | 6| 7 0,27 0,27
_{?____ [ B_ 161-180 2 |6 |6 | 7 0,30 0,30
181-200 2 |6 |6 | 7 0,34 0,34
201-225 2 |6 | 6| 7 0,38 0,38

* = sprzegfo z elementem dystansujacym

Naped pasowy

Napedy pasowe zwigkszajg rowniez obcigzenie konca watu i fozysk. W zwigzku z tym konieczne jest
natozenie pewnych ograniczen odnosnie do obcigzenia watu, lepkosci cieczy, ci$nienia pompowania
i predkos$ci obrotowe;.

3.18.9.7 Ostony czesci ruchomych

n Przed przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy umiesci¢ ostong ochronng nad sprzegtem lub
napedem pasowym. Ostona ta musi by¢ zgodna z normg EN 953 dotyczaca projektowania i budowy.

Dla pomp pracujacych w temperaturze powyzej 100°C nalezy zadba¢ o odpowiednie chtodzenie
A obudowy fozyska i fozysk przez otaczajgce powietrze. Otwory w obudowie fozyska nie moga

by¢ ostonigte, jesli czesci wirujace nie maja zadnych wysunietych elementow (klinow, wypustow),

ktére mogtyby powodowac¢ obrazenia ciata. Upraszcza to przeglad i konserwacije uszczelnienia watu.
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3.19
3.19.1

3.19.2

3.19.2.1

3.19.3

> Johnson Pump*

Instrukcje rozruchowe

Informacje ogdlne

Pompe mozna przekaza¢ do eksploatacji, gdy zostaty wykonane wszystkie czynnosci opisane
w rozdziale 3.18 Montaz.

= Przed przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy wyczerpujaco zapoznaé
odpowiedzialnych operatoréw z prawidiowa obstuga pompy / zespotu pompy
i z instrukcjami bezpieczenstwa pracy. Pracownicy powinni mie¢ zawsze dostep
do instrukcji obstugi.

= Przed przekazaniem od eksploatacji nalezy sprawdzi¢ pompe / zesp6t pompy
pod katem widocznych uszkodzen. Uszkodzenia lub nieoczekiwane modyfikacje
nalezy niezwlocznie zglosi¢ operatorowi instalacji.

Czyszczenie pompy

W pompie moga znajdowac sie szczatkowe ilosci oleju mineralnego pozostate po testowaniu pompy
i wstepnym smarowaniu panewki tozyska. Jesli substancje te nie moga zetknac sie z pompowang
cieczg, nalezy doktadnie wyczysci¢ pompe. Postepowac zgodnie z opisem umieszczonym w punkcie
3.21.2.8 Spuszczanie cieczy.

Uwaga: pompy przeznaczone do zastosowar w przemysle spozywczym sa zabezpieczone
olejem klasy spozywczej. Zastosowano zatwierdzony olejf NSF H3 (rozpuszczalny).
Pomimo tego, ze olejf NSF H3 jest zatwierdzony, pompe nalezy dokfadnie wyczyscic
przed poczatkowym rozruchem.

Czyszczenie przewodu ssawnego

Prze pierwszym przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy doktadnie wyczy$ci¢ przewdd ssawny.
Nie wolno uzywaé¢ pompy. Pompa TG nie jest przeznaczona do ttoczenia zanieczyszczonych cieczy
o niskiej lepkosci.

Odpowietrzanie i napetnianie » %
Aby pompa dziatata prawidtowo, przed pierwszym rozruchem e
nalezy ja odpowietrzy¢ i napetni¢ pompowang ciecza: h!k

= Odkreci¢ korek wlewu Bb, Bc, Be i Bd.
Odkreci¢ korek wlewu Bb, Bc, Be i Bd.
Napetni¢ pompe ttoczong ciecza.
Jednoczesnie nastapi odpowietrzenie pompy.

= Dokreci¢ korki wlewu.

= Jesli pompa TG jest przekazywana do eksploatacji
po raz pierwszy lub zatozone sg nowe uszczelki,
po 3-4 dniach nalezy ponownie dokreci¢ sruby
dociskowe uszczelek (momenty dokrecania
podano w punkcie 3.21.3.1).

Be Bk Bc Bd Bj,.
—\ J1,2

bl |

L

@@
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3.19.4 Lista kontrolna — rozruch poczatkowy

Po gruntownym serwisowaniu lub przed pierwszym uruchomieniem (rozruchem poczatkowym)
nalezy przestrzegac¢ ponizszej listy kontrolne;:

Przewéd ssawny i tfoczny

[] Krocce ssawne i tloczne sg wyczyszczone.
[] Krocce ssawne i tloczne sg sprawdzone pod katem szczelnosci.
[] Krociec ssawny jest wiasciwie zabezpieczony przed obcymi ciatami.

Dane techniczne

[] Sprawdzi¢c dane techniczne zespotu pompy i zaworu bezpieczenstwa (typ pompy
— patrz tabliczka znamionowa, predko$¢ obrotowa, cisnienie robocze, moc uzyteczna,
temperatura robocza, kierunek obrotow, NPSHr itd.).

Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna jest zgodna z miejscowymi przepisami.
Napiecie silnika odpowiada napieciu sieciowemu. Patrz tabliczka zaciskowa.

Upewni¢ sig, ze moment rozruchowy jest dostatecznie wysoki (nie wolno stosowac
konfiguraciji gwiazda/trojkat).

Ochrona silnika jest prawidtowo wyregulowana.
Kierunek obrotow silnika jest zgodny z kierunkiem obrotow pompy.

ooo ogo

Kierunek obrotéw silnika (odtgczonego od zespotu) zostat sprawdzony.

Zawor bezpieczenstwa

[] Jest zamontowany zawér bezpieczenstwa (w pompie lub w orurowaniu).

[] Zawor bezpieczenstwa jest umieszczony prawidtowo. Kierunek przeptywu przez zawor
bezpieczenstwa odpowiada przewodom ssawnym i ttocznym.

[] Upewnic¢ sie, ze w przypadku pracy pompy w obu kierunkach zamontowany jest podwojny
zawor bezpieczenstwa.

[] Sprawdzono zadane ci$nienie zaworu bezpieczenstwa (patrz tabliczka znamionowa).

Plaszcze

[] Ptaszcze sg zamontowane.

[] Sprawdzono maksymalne cignienie i temperature czynnika grzejnego/chtodzacego.

[] Jest zamontowana i podtaczona wiasciwa instalacja czynnika grzejnego lub chtodzacego.
[] Instalacja jest zgodna z normami bezpieczenstwa.

Uszczelnienie watu

[] Sprawdzono szczelno$¢é obwodu grzejnego lub chtodzacego.
Sprawdzono ci$nienie, temperature, rodzaj i podfaczenia czynnika ptuczacego lub sptukujacego.

L]

[] Jesli zamontowane jest podwojne uszczelnienie mechaniczne typu back-to-back,
przed uruchomieniem pompy nalezy doprowadzi¢ czynnik buforowy pod cisnieniem.

]

W przypadku uzycia wersji PR (cofnigte uszczelnienie dtawnicowe) do zastosowan

przy produkcji czekolady:

W fabryce uszczelnienie jest recznie lekko dociskane. Podczas ttoczenia czekolady,
uszczelnienie musi by¢ stopniowo dociskane przy poczatkowym rozruchu, aby osiggna¢
jak najmniejszy wyciek, umozliwiajacy jedynie smarowanie piercieni uszczelniajgcych.
Nadmierny wyciek czekolady moze powodowaé przegrzanie uszczelnienia, powodujac
karmelizacje, ktéra prowadzi do zwiekszonego zuzycia uszczelnienia. Sprawdzic,

czy fozysko slizgowe jest smarowane zewnetrznie przy rozruchu.
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Naped

[] Sprawdzono wspotosiowose pompy, silnika, przektadni itd.

Zabezpieczenie
A [] Wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajace (sprzegto, czeséci wirujgce, wysoka temperatura)
s3 na swoich miejscach i dziataja.

ﬁ (1 W przypadku pomp, ktorych temperatura robocza moze osiagnaé lub przekroczy¢ 60°C upewnic¢
sie, ze zamontowano odpowiednie ostony ochronne zapobiegajace przypadkowemu dotknigciu.

3.19.5 Rozruch

Przed przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy przestrzega¢ ponizszej procedury i listy kontrolnej.

Pompa jest zalana ciecza.

Pompa jest wystarczajaco rozgrzana.

Dostepny jest czynnik sptukujacy. Czy zapewniony jest swobodny obieg czynnika?
(Uwaga: Czy w pompie w konfiguracji GD uszczelnienie znajduje sie pod ci$nieniem?)
Zawory ssawne i tloczne sg catkowicie otwarte.

Uruchomi¢ pompe na chwile i sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika.

Uruchomi¢ pompe i sprawdzi¢ zasysanie cieczy (cisnienie zasysania).

Sprawdzono predkos$¢ obrotowag pompy.

Sprawdzono szczelnosé rury ttocznej i uszczelnienia.

Zweryfikowano prawidtowe dziatanie pompy.

ooodoog oogd

Jesli wyciek z uszczelnienia dtawnicowego (wersje PO i PQ) jest zbyt duzy, wyregulowaé
(zwigkszy¢) docisk dtawnicy.

W przypadku uzycia wersji PR (cofnigte uszczelnienie dtawnicowe) do zastosowan przy
produkgji czekolady uszczelnienie musi by¢ stopniowo dociskane przy rozruchu (poczatkowym),
aby osiggna¢ jak najmniejszy wyciek umozliwiajgcy jedynie smarowanie pierscieni
uszczelniajgcych. Nadmierny wyciek czekolady moze powodowaé przegrzanie uszczelnienia,
powodujac karmelizacjg, ktora prowadzi do zwigkszonego zuzycia uszczelnienia. Sprawdzic,
czy tozysko $lizgowe jest smarowane zewnetrznie przy rozruchu.

3.19.6 Wytaczanie

Przed wytaczeniem pompy z eksploatacji nalezy przestrzega¢ ponizszej procedury i listy kontrolne;.

[ ] Wytaczy¢ silnik.

[] Zamknaé¢ wszystkie przewody pomocnicze (obwod ogrzewania/chtodzenia, obwéd czynnika
ptuczacego/sptukujacego).

[] Jesli nie wolno dopusci¢ do krzepniecia cieczy, nalezy oczysci¢ pompe, gdy produkt jest
jeszcze w stanie ciektym.

Patrz takze punkt 3.21 Instrukcje konserwaciji
Uwagal! Jesli ciecz cofa sie z rury tfocznej do pompy, moze ona obracac sie w przeciwnym

kierunku. Mozna temu zapobiec, zamykajgc zawdr na przewodzie ttocznym
podczas ostatniego cyklu obrotu pompy.

3.19.7 Dziafanie odbiegajgce od normy

Uwaga! W przypadku dziatania odbiegajgcego od normy lub wystapienia problemu
nalezy natychmiast wytaczy¢ pompe z eksploatacji. Nalezy o tym poinformowac
wszystkich odpowiedzialnych pracownikéw.

[] Przed ponownym uruchomieniem pompy ustali¢ przyczyne problemu i jg usungé.
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3.20 Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw Przyczyna Srodek zaradczy

Brak przeptywu Wysoko$¢ ssania jest za wysoka 1 |* | Zmniejszy¢ roznice poziomow migdzy pompa
Pompa nie zasysa a zbiornikiem ssawnym.

cieczy = | Zwigkszy¢ $rednice rury ssawnej.

= | Skroci¢ i uproscié rurg ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejsza liczbe kolanek i innych ztgczy).
Patrz takze punkt 3.18 Montaz.

Przedostawanie sig powietrza 2 |= | Naprawi¢ nieszczelnosc.

do przewodu ssawnego

Bardzo niska lepkos¢ 3 | = | Zwigkszy¢ predkos¢ obrotowag pompy i zmniejszy¢
luz osiowy (patrz cze$¢ 3.21 Instrukcje konserwacji).

Zapchany filtr siatkowy lub zwykty 4 | = | Wyczyscic filtr siatkowy lub zwykly.

Obudowa pompy nieprawidtowo 5 |= | Prawidlowo zamontowa¢ obudowe pompy.

zamontowana po naprawie Patrz punkt 3.18 Montaz.

Nieprawidtowy kierunek obrotéw silnika | 6 |= | Zmieni¢ 2 przytacza zasilania 3-fazowego.

= | Zamieni¢ krociec ssawny z ttocznym.
(Uwaga! Sprawdzi¢ umiejscowienie
zaworu bezpieczenstwa).

Pompa zatrzymuje | Za niski poziom cieczy w zbiorniku 7 |= | Skorygowac zasilanie ciecza.

sie lub przeptyw ssawnym = | Zamontowa¢ czujnik poziomu.
jest nieregularny

Zbyt duzy wydatek 8 |* | Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy
lub zainstalowa¢ mniejszg pompe.

= | Zamontowac¢ bocznik z zaworem zwrotnym.

Zasysanie powietrza 9 | | Naprawi¢ nieszczelno$¢ przewodu ssawnego.

= | Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelnienie watu.

= | Sprawdzi¢/doprowadzi¢ ciecz sptukujaca
uszczelnienie watu.

= | Podtaczyc korek Bb do strony ttocznej pompy,
aby zwiekszy¢ cisnienie w komorze uszczelniajgcej.

Kawitacja 10 | = | Zmniejszy¢ réznice poziomoéw migdzy pompa
a zbiornikiem ssawnym.

= | Zwiekszy¢ srednice rury ssawnej.

= | Skroci¢ i uproécié rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejszg liczbe kolanek i innych ztaczy).
Patrz takze rozdziat 3.18 Montaz

Odparowywanie cieczy w pompie 11 |= | Sprawdzi¢ temperature.

(np. w wyniku podgrzania) = | Sprawdzi¢ preznos¢ pary cieczy.

= | Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy. W razie
potrzeby zainstalowac¢ wiekszg pompe.

Niewystarczajgca | Zbyt niska predkos$¢ obrotowa pompy | 12 | = | Zwigkszy¢ predkos$¢ obrotowa pompy.
wydajnosé Uwaga! Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
predkosci obrotowej; sprawdzi¢ NPSHr.

Zasysanie powietrza 13 | * | Naprawi¢ nieszczelno$¢ przewodu ssawnego.

= | Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelnienie watu.

= | Sprawdzi¢/doprowadzi¢ ciecz sptukujaca
uszczelnienie watu.

= | Podtaczy¢ korek Bb do strony ttocznej pompy,
aby zwigkszy¢ cisnienie w komorze uszczelniajgcej.

Kawitacja 14 | = | Zmniejszy¢ réznice poziomdw miedzy pompa
a zbiornikiem ssawnym.

= | Zwigkszy¢ srednice rury ssawnej.

= | Skroci¢ i uproécié rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejszg liczbe kolanek i innych ztaczy).
Patrz takze punkt 3.18 Montaz.

Zbyt wysokie przeciwcisnienie 15 | = | Sprawdzi¢ rure ttoczna.

= | Zwiekszy¢ srednice rury tlocznej.

= | Zmniejszy¢ ci$nienie robocze.

* | Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepfa itd.).

Zbyt niskie cisnienie zadane zaworu 16 | * | Skorygowac¢ ustawienie cisnienia.
bezpieczenstwa
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Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Niewystarczajgca
wydajnosc

Zbyt niska lepkos¢

17

Zwigkszy¢ predkosc¢ obrotowa pompy.
Uwaga! Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
predkosci obrotowej; sprawdzi¢ NPSHr.

W razie potrzeby zainstalowa¢ wigksza pompe.

Jesli pompa jest podgrzewana za pomoca
ptaszczy grzewczych lub grzatek elektrycznych,
zmniejszy¢ moc grzania.

Luz osiowy

18

Sprawdzi¢ i skorygowaé luz osiowy.
Patrz punkt 3.21 Instrukcje konserwacji.

Odgazowanie

19

Zwiegkszy¢ predkosc obrotowg pompy.
Uwaga! Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
predkosci obrotowej; sprawdzic NPSHr.

Zamontowac¢ wiekszg pompe

Zbyt hatasliwa
praca pompy

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa pompy

20

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.
W razie potrzeby zainstalowa¢ wigkszg pompe.

Kawitacja

21

Zmniejszy¢ roznice poziomdw miedzy pompa
a zbiornikiem ssawnym.

Zwiekszy¢ $rednice rury ssawne;j.

Skroci¢ i uproscié rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejszg liczbe kolanek i innych ztaczy).
Patrz takze punkt 3.18 Montaz.

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

22

Zwigkszy¢ $rednice rury tloczne;.

Zmniejszy¢ cisnienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepta itd.).

Niewspotosiowos¢ sprzegta

23

Sprawdzi¢ i skorygowac¢ wspotosiowose.
Patrz takze punkt 3.18 Montaz.

Drgania ptyty nosnej lub instalacji rurowej

24

Docigzy¢ plyte nos$na lub lepiej zamocowac
plyte nosna/instalacje rurowa.

Uszkodzone lub zuzyte fozyska kulkowe

25

Wymienic¢ tozyska kulkowe.

Pompa pobiera
za duzg moc
i rozgrzewa sie

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa pompy

26

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.
W razie potrzeby zainstalowa¢ wigksza pompe.

Zbyt docisnigte uszczelnienie dtawnicowe

27

Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelnienie dtawnicowe.

Niewspotosiowos¢ sprzegta

28

Sprawdzi¢ i skorygowac¢ wspotosiowosé.
Patrz takze punkt 3.18 Montaz.

Zbyt wysoka lepkosc

29

Zwiegkszy¢ luz osiowy.
Patrz punkt 3.21 Instrukcje konserwacji.

Podgrza¢ pompe.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.

Zwigkszy¢ érednice rury tocznej.

Szybkie zuzycie

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

30

Zwigkszy¢ $rednice rury tloczne;.

Zmniejszy¢ cisnienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepta itd.)

Czastki state w cieczy

31

Przefiltrowac ciecz.

Pompa pracuje ,na sucho”

32

Skorygowac zasilanie ciecza.

Zamontowa¢ czujnik poziomu lub zabezpieczenie
przed pracg ,ha sucho”.

Podgrza¢ ciecz.

Zlikwidowa¢ lub zmniejszy¢ zasysanie powietrza.

Korozja

33

Zmieni¢ materiat pompy lub parametry pracy.

Przeciazenie silnika

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

34

Zwiekszy¢ srednice rury tfocznej.

Zmniejszy¢ cisnienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepta itd.).

Zbyt docisnigte uszczelnienie dtawnicowe

35

Sprawdzi¢ i wymieni¢ uszczelnienie dtawnicowe.

Zbyt wysoka lepkos¢

36

Zwigkszy¢ luz osiowy.
Patrz punkt 3.21 Instrukcje konserwaciji.

Podgrza¢ pompe.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.

Zwigkszy¢ $rednice rury tloczne;.

Wyciek z pompy

Zbyt duza nieszczelno$¢ uszczelnienia
dfawnicowego

37

Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelnienie dtawnicowe.

Nieszczelnos¢ uszczelnienia
mechanicznego

38

Wymieni¢ uszczelnienie mechaniczne.
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Objaw Przyczyna Srodek zaradczy

Gwattowne zuzycie | Zbyt wysoka lepkosc¢ 39 | = | Podgrza¢ pompe.
uszczelr?ienia = | Zamontowa¢ podwojne uszczelnienie mechaniczne.
mechanicznego Wadliwe odpowietrzenie / 40 | = | Zala¢ pompe ciecza.

praca ,na sucho” = | Sprawdzi¢ potozenie zaworu bezpieczenstwa

lub pokrywy gorne;.
Zbyt wysoka temperatura 41 | = | Obnizy¢ temperature.
= | Zamontowa¢ odpowiednie uszczelnienie mechaniczne
Zbyt diugi okres zasysania / 42 | = | Skroci¢ przewod ssawny.
praca ,na sucho” = | Zamontowa¢ zabezpieczenie przed pracg ,na sucho”.

= | Sprawdzi¢c maksymalna dopuszczalng predkos$¢ obrotowa
dla pracy uszczelnienia mechanicznego ,na sucho”.

Ciecz ma wtasnosci cierne 43 | = | Przefiltrowac lub zneutralizowac ciecz.

= | Zamontowa¢ podwojne uszczelnienie mechaniczne
z twardymi powierzchniami uszczelniajgcymi i cieczg
Zaporowa.

Uwaga! Jesli objaw wystepuje nadal nalezy natychmiast wycofa¢ pompe z eksploatacji. Prosimy skontaktowac
sie z miejscowym dostawca.

3.20.1 Instrukcje dotyczagce ponownego uzytkowania i likwidaciji

3.20.1.1 Ponowne uzycie
Utylizacja lub wytgczenie pompy z eksploatacji sg mozliwe wytacznie po catkowitym oproznieniu
i wyczyszczeniu elementow wewngtrznych.

Uwaga!

A Przy wykonywaniu tych czynno$ci nalezy przestrzegac¢ odpowiednich instrukcji bezpieczeristwa
i podjac¢ $rodki zapobiegajace zanieczyszczeniu srodowiska naturalnego. Nalezy oprézni¢ pompe
z cieczy, uzywajac odpowiednich osobistych srodkéw ochrony zgodnie z miejscowymi przepisami
bezpieczenistwa pracy.

3.20.1.2 Likwidacja
Pompe mozna zlikwidowa¢ wytgcznie po jej catkowitym opréznieniu.
Postepowac zgodnie z miejscowymi przepisami.

Jesli jest to wymagane, nalezy rozmontowa¢ produkt i odzyska¢ materiat z czgsci sktadowych.
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3.21 Instrukcje konserwacji

3.21.1 Informacje ogdlne

W niniejszym rozdziale opisano tylko te zwykte czynnosci konserwacyjne, ktére mozna wykonaé¢
na miejscu. W sprawie czynnosci konserwacyjnych i naprawczych wykonywanych w warsztacie
prosimy skontaktowac sie z miejscowym dostawca.

= Niedostateczna, nieprawidtowa lub niesystematyczna konserwacja moze prowadzi¢ do
wadliwego dziatania pompy, wysokich kosztéw naprawy i dtugotrwatych przestojow. W zwigzku
z powyzszym nalezy doktadnie przestrzega¢ wytycznych podanych w niniejszym rozdziale.

Podczas czynnosci konserwacyjnych wynikajacych z przegladdw, konserwacji zapobiegawczej
lub wymontowania pompy z instalacji, zawsze nalezy postgpowaé zgodnie z zalecanymi
procedurami.

n Nieprzestrzeganie tych instrukcji lub ostrzezen moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika
lub spowodowaé powazne uszkodzenie pompy / zespotu pompowego.

A = Czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowanych
pracownikow. Zawsze nalezy uzywa¢ wymaganej odziezy ochronnej, zapewniajacej zabezpiecze-
nie przy wysokg temperaturg i szkodliwym lub korozyjnymi cieczami. Upewni¢ sig, ze pracownicy
przeczytali calg instrukcje obstugi a szczegdine rozdzialy zawierajace opis biezacych prac.

A = SPX nie odpowiada za wypadki i uszkodzenia wynikajace z nieprzestrzegania wytycznych.

3.21.2 Przygotowanie

3.21.2.1 Otoczenie (w obiekcie)

Niektore czesci charakteryzuja si¢ bardzo matymi tolerancjami i sg podatne na uszkodzenia, wigc
podczas konserwacji wykonywanej na miejscu nalezy utrzymywac czystosci w srodowisku pracy.

3.21.2.2 Narzedzia

Do konserwacji i napraw uzywac¢ wytacznie odpowiednich narzedzi w dobrym stanie technicznym.
Postugiwac sie nimi we wtasciwy sposob.

3.21.2.3 Wytaczanie

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych i przegladowych nalezy wytaczy¢é pompe
z eksploatacji. Nalezy catkowicie zlikwidowa¢ cisnienie w pompie / zespole pompy. Jesli jest
to dopuszczalne, pozostawi¢ pompe do ostygnigcia do temperatury otoczenia.

3.21.2.4 Bezpieczenstwo silnika

Podja¢ odpowiednie kroki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika podczas wykonywania prac zwig-
zanych z pompa. Jest szczegolnie istotne w przypadku silnikéw elektrycznych uruchamianych zdalnie.
Postepowa¢ zgodnie z ponizszg procedura:

*  Ustawi¢ wytacznik automatyczny, umieszczony przy pompie, w pozycji ,off" (wytaczone;).

= Wytaczy¢ pompe na skrzynce sterujacej.

= Zabezpieczy¢ skrzynke sterujaca lub umiescic¢ na niej znak ostrzegawczy.

= Wyjac¢ bezpieczniki i zabra¢ je ze soba na miejsce pracy.

= Nie zdejmowac¢ ostony ochronnej wokot sprzegta, dopoki pompa catkowicie sig nie zatrzyma.

3.21.2.5 Konserwacja
Jesli pompa nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas:
= Najpierw oproézni¢ pompe.
= Nastepnie pokry¢ czgéci wewnegtrzne olejem mineralnym VG46 lub innym ptynem ochronnym
(np. olejem klasy spozywczej).
= Pompe nalezy uruchamia¢ na krotko raz w tygodniu lub co tydzien obraca¢ wat pompy
o jeden petny obrot. Zapewnia to wtasciwe rozprowadzenie oleju ochronnego.
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3.21.2.6 Czyszczenie czesci zewnetrznych

Utrzymac¢ powierzchnie pompy w mozliwie najwyzszej czystosci. Upraszcza to przeglad, utrzymuje
dobra widocznos$¢ przymocowanych oznaczen i uniemozliwia pominiecie smarowniczek.

Upewnic sig, ze $rodki czyszczace nie przedostaja sie do wnetrza tozysk kulkowych. Ostoni¢
wszystkie czgsci, ktére nie moga stykac sie z ciecza. W przypadku tozysk uszczelnionych, $rodki
czyszczace hie moga dziata¢ na gumowe uszczelki. Nie wolno spryskiwa¢ goracych czesci
pompy woda, poniewaz niektore elementy moga ulec peknieciu w wyniku nagtego ochtodzenia

i pompowana ciecz moze wytrysnaé do otoczenia.

3.21.2.7 Instalacja elektryczna

Czynnosci konserwacyjne zwigzane z instalacjg elektryczng moga by¢ wykonywane wytacznie
przez przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow, po uprzednim odtgczeniu zasilania
elektrycznego. Scisle przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

W przypadku wykonywania pracy przy podtgczonym zasilaniu nalezy przestrzega¢ powyzej
wymienionych przepisow.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia elektryczne przeznaczone do czyszczenia majg wystarczajgca klase
ochrony (np. IP54 oznacza ochrone przed kurzem i kroplami wody, ale nie przed strumieniami
wody). Patrz EN 60529. Wybra¢ wiasciwg metode czyszczenia urzadzen elektrycznych.

Wymienia¢ przepalone bezpieczniki wytagcznie na oryginalne o tym samym pradzie nominalnym.

Po kazdej konserwacji sprawdzi¢ elementy instalacji elektrycznej pod katem widocznych
uszkodzen.W razie potrzeby wykona¢ stosowne naprawy.

3.21.2.8 Spuszczanie cieczy

Odcig¢ przewdd ttoczny i ssawnym mozliwie jak najblizej pompy.

Jesli pompowana ciecz nie krzepnie, przed oproznieniem pozostawi¢ pompeg do ochfodzenia
do temperatury otoczenia.

W przypadku cieczy, ktore w temperaturze otoczenia krzepna lub majg bardzo wysoka lepkose,
najlepszym rozwigzaniem jest opréznienie pompy bezposrednio po wytaczeniu, przez odtgczenie
jej od instalacji rurowej. Zawsze nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne.

Stosowaé kask ochronny. Ciecz moze wytrysna¢ z pompy.

Otworzy¢ korki odpowietrzajace Be, Bb, Bc i Bd.

Jesli pompa nie jest wyposazona w przewod B .
e
spustowy, podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci, — Bk Bc Bd _Bj, ;2
aby ciecz nie zanieczy$cita $rodowiska naturalnego. Lin ]\ ;
Otworzy¢ korek spustowy w dolnej czesci /\ 3

obudowy pompy. 2. t e RS i 1 8

Pozwoli¢ na grawitacyjny wyptyw cieczy.

D

Oczysci¢ przestrzenie w pompie cieczg ptuczaca
lub myjaca, podtaczajac uklad czyszczacy
do ponizszych otworow wlotowych:

-Ba, Be: czgs¢ wyporowa
-Ba, Bb: przestrzen za rotorem Bb
. e

-Ba, Bd: przestrzen pomigdzy panewka
tozyska i pierwszym uszczelnieniem
mechanicznym w przypadku wersji GS,
GG i GC uszczelnienia mechanicznego

-Ba, Bc:  przestrzen za panewka tozyska i przed
komorg uszczelnienia mechanicznego
w przypadku wersji GD uszczelnienia
mechanicznego

-Bc, Bd:  uszczelnienie dfawnicowe z pierscieniem
rozstawczym w przypadku uszczelnienia
watu w wersji PQ

Zamontowac korki i zamkng¢ zawory, o ile wystepuija.
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3.21.2.9 Obwody cieczy
= Zlikwidowac cisnienie w ptaszczach i obwodach cieczy pomocniczych.
= Rozigczy¢ przytgcza ptaszczy i obwoddw medidow obiegowych lub ptuczacych/sptukujacych.
= W razie potrzeby oczysci¢ ptaszcze i obwody sprgzonym powietrzem.

= Nie dopusci¢ do wycieku cieczy ani oleju termicznego do $rodowiska naturalnego.

3.21.3 Czesci specjalne
3.21.3.1 Nakretki i Sruby

Nakretki i $ruby z widocznymi uszkodzeniami lub elementy z uszkodzonymi gwintami nalezy
jak najszybciej wymontowac i wymieni¢ na elementy nalezace do tej samej klasy mocowania

= Do dokregcania zalecamy stosowanie klucza dynamometrycznego.
= Momenty dokrgcania podano w ponizszej tabeli.

sruba | 50T | Fosscaeli prask | M (Nm)

M6 10 G1/4 20

M8 25 G1/2 50

M10 51 G 3/4 80

M12 87 G1 140

M16 215 G11/4 250 v ‘

M20 430 : 1 '

M24 740 ‘ '

M30 1500 Korek z krawedzig i uszczelka elastyczna

3.21.3.2 Elementy z tworzyw sztucznych i gumy

= Nie wolno wystawia¢ elementéw wykonanych z gumy lub tworzyw sztucznych (przewodow
elektrycznych, wezy, uszczelek) na dziatanie olejow, rozpuszczalnikow, srodkow czyszczacych
ani innych chemikaliow, o ile nie s3 odpowiednie do tego celu.

= Jesli elementy te nosza oznaki rozszerzenia, skurczenia, stwardnienia lub innych uszkodzen,
nalezy je wymienié.

3.21.3.3 Uszczelki ptaskie
= Nie wolno stosowa¢ uzywanych uszczelek ptaskich.

= Zawsze wymienia¢ uszczelki ptaskie i pierscienie elastyczne pod korkami na oryginalne czesci
zamienne pochodzace od SPX.

3.21.3.4 Filtr lub filtr siatkowy ssawny

Nalezy regularnie czysci¢ wszelkie filtry zwykle i siatkowe na ssaniu, umieszczone z dotu przewodu
ssawnego.

Uwaga! Zapchany filtr w rurze ssawnej moze by¢ przyczyna niedostatecznego ci$nienia ssania
na wlocie. Zapchany filtr w rurze ttocznej moze by¢ przyczyna wyzszego ci$nienia tfoczenia.

3.21.3.5 kozyska toczne

Pompy TG H2-32 i TG H3-32 sg wyposazone w bezobstugowe tozyska kulkowe 2RS,
ktore nadaja sie do pracy w temperaturach roboczych. Nie wymagaja okresowego smarowania.

Poczawszy od wielkosci TG H6-40, pompy wyposazone sg w tozyska kulkowe, ktore moga
by¢ okresowo smarowane przez smarowniczke umieszczong w pokrywie tozyska.

Zalecane smary (skonsultowaé sie rowniez z dostawca!)

Dostawca | NLGI-2 NLGI-3 Dostawca | NLGI-2 NLGI-3
BP LS2 LS3 Mobil Mobilux EP2
Chevron | Polyurea EP grease-2 SKF LGMT2 LGMT3
Esso BEACON 2 (%) BEACON 3 LGHP2/1 (*)
BEACON EP2 (*) UNIREX N3 (%) Shell ALVANIA R2 ALVANIA R3
Fina LICAL EP2 CERAN HV DARINA GREASE R2
MARSON L2 Texaco Multifak EP-2
Gulf Crown Grease No.2 Crown Grease No.3 Total Multis Complex SHD 220

(*) Srodki smarne zalecane przez SPX.
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Standardowy smar ,wielofunkcyjny”, zalecany przez SPX (klasa konsystencji NLGI-2),
jest odpowiedni dla zakresu temperatur od -50°C do 160°C.

W przypadku wyzszych temperatur standardowy smar nalezy zastgpi¢ smarem odpornym
na wysokie temperatury (klasa konsystencji NLGI-3). Smar ten, w zaleznosci od marki,
nadaje sie do temperatur do 180°C.

W przypadku temperatur roboczych ponizej -20°C oraz gdy ten sam smar zalecany przez
SPX nie jest uzywany do ponownego napetniania, nalezy skontaktowaé sie z dostawcg
w celu doboru najbardziej odpowiedniego smaru dla konkretnych warunkow eksploataciji.

Gdy pompa bedzie stosowana w systemie lub w warunkach ekstremalnie wysokich lub niskich
temperatur, nalezy dobra¢ odpowiedni srodek smarny i prawidtowg czestotliwo$é smarowania
w porozumieniu z dostawcg smaru.

Nie mieszac¢ roznych klas i smaréw réznych producentow. Taka mieszanina moze spowodowac
powazne uszkodzenia. Skonsultowac¢ si¢ z lokalnym dostawca smaru.

Smarowanie

= Poczawszy od pomp wielkosci TG H6-40, tozyska kulkowe wymagaja smarowania poprzez
smarowniczke, co 5000 godzin eksploataciji lub co 12 miesiecy (w zaleznosci od tego,
co nastgpi wczesniej).

= Doda¢ smaru odpowiedniej klasy (patrz 3.21.3.5). Nie dodawac nadmiernej ilosci smaru
(patrz ponizsza tabela).

Typ pompy TG H Typ tozyska llo$¢ smaru (g)

2-32 3302-2RS Smarowanie niewymagane
3-32 3302-2RS Smarowanie niewymagane
6-40 3204 lub 5204A 5

15-50 3206 lub 5206A 10

23-65 3206 lub 5206A 10

58-80 3307 lub 5307A 15

86-100 3308 lub 5308A 20

120-100 3308 lub 5308A 20

185-125 3310 lub 5310A 25

270-150 3310 lub 5310A 25

360-150 7312 BECBIJ sparowane |40

tozyska kulkowe typu 2RS sg wypetnione smarem, ktéry wystarcza na caly okres eksploataciji
i nie wymagaja uzupetniania smaru.

Mozna stosowac tozyska zgodne z ISO 3000 i AFBMA 5000. Majg one takie same wymiary
gniazda.

= Po 4-krotnym uzupetnieniu smaru fozysko toczne wymaga czyszczenia.
Wymieni¢ stary smar na nowy lub wymieni¢ fozyska toczne.

= W przypadku wysokich temperatur fozyska toczne nalezy smarowa¢ co 500 do 1000 godzin
eksploataciji:
— przy stosowaniu smaru klasy NLGI-2: dla temperatury eksploataciji > 90°C
— przy stosowaniu smaru klasy NLGI-3 dla temperatury eksploatacji > 120°C

= Gdy obciazenie tozyska jest bardzo duze i smar traci znaczg ilo$¢ oleju, tozyska toczne wymagaja

smarowania po kazdej pracy pod maksymalnym obcigzeniem. Zalecamy przesmarowanie przy
pracujacej pompie, lecz po wystagpieniu maksymalnego obcigzenia.

3.21.3.6 Lozyska tulejowe

Zalecamy systematyczne sprawdzanie zuzycia kot zgbatych i fozysk tulejowych, aby unikngé
nadmiernego zuzycia innych czgsci.

= Szybkie sprawdzenie mozna wykonac za pomoca Wielkosé pompy | Maksymaine
. . , . . . dopuszczone luzy

systemu wyjmowania czesci hydraulicznej z przodu TGH promieniowe
i z tylu korpusu. Sprawdzi¢ w tabeli maksymalny 9-32 do 6-40 0,10 mm
dopuszczalny luz promieniowy tozysk tulejowych. 15-50 to 23-65 0,15 mm
= W celu wymiany fozysk tulejowych nalezy 58-80 to 120-100 0,25 mm
skontaktowac sig z miejscowym dostawca. 185-125 0,30 mm
270-150 0,30 mm
360-150 0,35 mm
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3.21.3.7 Uszczelnienie watu

A. Uszczelnienie dtawnicowe PO

W pompach z uszczelnieniem dtawnicowym regularnie sprawdza¢ uszczelnienie
pod katem wyciekow. Niewielki wyciek jest objawem normalnym.

Systematycznie sprawdza¢ potaczenia na pierscieniu rozstawczym (o ile dotyczy).

W razie nadmiernego wycieku z uszczelnienia dtawnicowego lub gdy pompa wymaga
serwisowania, nalezy wymieni¢ stare pierscienie uszczelniajgce. Mozna to zrobi¢ bez
rozmontowywania fozyska i obudowy tozyska.

Rozmontowanie uszczelnienia dlawnicowego

1.
2.
3.

Poluzowa¢ nakretki dtawnicy (2070).
Weisnaé¢ do tytu dtawnice (2040) tak daleko, jak jest to mozliwe.

Za pomocg $ciggacza wyjac stare
pierécienie uszczelniajace (3000). rﬁlw

Doktadnie wyczysci¢ obudowe i
posrednig i wat. | |

2070
2060
2040
‘ | 3000

:

A

2000
2030

2080

TG H6-40 - TG H360-150

2. Zmontowanie uszczelnienia dlawnicowego

1.

2.

Najpierw zgia¢ i skreci¢ pierscien uszczelniajgcy
w sposéb przedstawiony na rysunku.

Owing¢ wokot watu pompy i mocno

wcisng¢ pierscien do oporu.

Nieprawidfowo

Prawidfowo
= Uzywac uszczelnien dfawnicowych

o prawidtowych wymiarach

= Nie wolno uzywac ostrych przedmiotow °
do wciskania pierscienia na miejsce,
poniewaz moga one przecig¢ pierécien
(np. wkretaka). Zamiast tego uzy¢ 3000
przecigtej na pof rury o wtasciwej $rednicy.

Zginanie i skrecanie pierscieni uszczelniajacych

Umiesci¢ nastepne pierscienie w taki sam
sposob. Wciskac¢ je kolejno. Zadbac¢ o to,
aby wyciecia w kolejnych pierscieniach byty
przesunigte wzgledem siebie o 90 stopni.

. . TR TG H6-40 do TG H360-150: 5 szt.
Po zamontowaniu wszystkich pierscieni

uszczelniajgcych docisna¢ dtawnicg (2040) do ostatniego
zamontowanego pierscienia uszczelniajgcego i dokrecic
reka nakretki w kolejnosci naprzemiennej, po przekatne;.
Nie wolno nadmiernie dokreca¢ nakretek.

Aby zapobiec pracy ,na sucho”, uszczelnienie dtawnicowe watu zawsze musi nieznacznie
przeciekac.

3. Docieranie pompy

> Johnson Pump*

1.
2.

3.

Zala¢ pompe i uruchomic ja.

Pozostawi¢ nowe pierscienie uszczelniajace w pracujacej pompie przez kilka godzin.
Uwaga! W tym czasie uszczelnienie dfawnicowe przecieka bardziej niz zwykle!

Sprawdzi¢, czy pompa nie przegrzewa sie podczas docierania. Uwazac¢ na wirujacy wat!

Po dotarciu lekko dokreci¢ nakretki dfawnicy na przemian, po przekatnej, az z uszczelnienia
diawnicowego nie bedzie wycieka¢ wigcej niz kilka kropli cieczy na minute.
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B. Uszczelnienie dtawnicowe PQ

= W pompach z uszczelnieniem dtawnicowym regularnie sprawdza¢ uszczelnienie pod katem
wyciekow. Niewielki wyciek jest objawem normalnym.

»  Systematycznie sprawdza¢ potaczenia na pierscieniu rozstawczym (o ile dotyczy).
= W razie nadmiernego wycieku z uszczelnienia dtawnicowego lub gdy pompa wymaga serwisowania,

nalezy wymieni¢ stare pierécienie uszczelniajace. Mozna to zrobi¢ bez rozmontowywania tozyska
i obudowy tozyska.

1. Rozmontowanie uszczelnienia dtawnicowego
1. Poluzowa¢ nakretki dtawnicy (2070).
2. Wecisna¢ do tytu dtawnice (2040) tak daleko, jak jest to mozliwe.
3. Za pomoca $ciggacza wyjac stare pierscienie uszczelniajgce (3000).
4. Pierscien rozstawczy (2020), ktory posiada rowki na $rednicy zewnetrznej, mozna
wymontowaé za pomocg matego haka lub sciggacza do pierscieni uszczelniajgcych.
5. Doktadnie wyczysci¢ obudowe posrednig i wat.

0460
. B
2000 |28 Bo d
i\ i T T
N 2070

XD

7 <D

NN
“‘Hisﬁiiﬁgggégégsiﬂ

\x&

TG H2-32 - TG H3-32 TG H6-40 - TG H360-150

2. Zmontowanie uszczelnienia dtawnicowego

1. Najpierw zgia¢ i skreci¢ pierscien uszczelniajacy Nieprawidfowo

w sposéb przedstawiony na rysunku.
2. Owing¢ wokot watu pompy i mocno
wcisng¢ pierscien do oporu. Prawidfowo
® Uzywac uszczelnien dtawnicowych
o prawidtowych wymiarach
" Nie wolno uzywac ostrych przedmiotow (np. °

wkretaka) do wciskania pierécienia na miejsce,
poniewaz moga one przecia¢ pierscien. Zamiast Zginanie i skrecanie pierscieni
tego uzy¢ przecietej na pot rury o wlasciwej srednicy.  uszczelniajacych

3. Umiesci¢ nastepne pierscienie w taki sam sposob.
Weiskac¢ je kolejno. Zadba¢ o to, aby wycigcia
w kolejnych pierscieniach byty przesuniete
wzgledem siebie o 90 stopni.

4. Po zamontowaniu wszystkich pierscieni uszczelnia-
jacych docisng¢ dtawnice (2040) do ostatniego
zamontowanego pierscienia uszczelniajgcego i dokrecic
reka nakretki w kolejnosci naprzemiennej, po przekatne;.
Nie wolno nadmiernie dokreca¢ nakretek.

Aby zapobiec pracy ,na sucho”, uszczelnienie dtawnicowe watu zawsze musi nieznacznie
przeciekac.

3. Docieranie pompy
1. Zala¢ pompe i uruchomic ja.

2. Pozostawi¢ nowe pierscienie uszczelniajgce w pracujgcej pompie przez kilka godzin.
Uwaga! W tym czasie uszczelnienie dfawnicowe przecieka bardziej niz zwykle!

3. Sprawdzi¢, czy pompa nie przegrzewa sie podczas docierania. Uwaza¢ na wirujacy wat!

4. Po dotarciu lekko dokreci¢ nakretki dtawnicy na przemian, po przekatnej, az z uszczelnienia
diawnicowego nie bedzie wycieka¢ wigcej niz kilka kropli cieczy na minute.

62 | A.0500.377 - IM-TGH/07.07 PL (04/2024) >Johnson Pump-



C. Uszczelnienie cofniete PR

W przypadku pompowania czekolady uszczelnienie musi by¢ stopniowo dociskane przy

rozruchu (poczatkowym), aby osiagnac¢ jak najmniejszy wyciek, umozliwiajacy jedynie smarowanie
pierscieni uszczelniajgcych. Nadmierny wyciek czekolady moze powodowa¢ przegrzanie
uszczelnienia, powodujac karmelizacjg, ktéra prowadzi do zwigkszonego zuzycia uszczelnienia.
W razie nadmiernego wycieku z uszczelnienia lub gdy pompa wymaga serwisowania, nalezy
wymieni¢ stare pierscienie uszczelniajgce. Mozna to zrobi¢ tylko przez rozmontowanie fozyska

i obudowy tozyska.

Regularnie sprawdza¢ smarowanie zewnetrznie, aby zapewni¢ odpowiednie smarowanie
tozyska slizgowego, zwlaszcza przy rozruchu. Nalezy zwrocié uwage na kompatybilnose
smaru z pompowang ciecza.

D. Uszczelnienie mechaniczne

Jesli uszczelnienie mechaniczne nadmiernie przecieka, nalezy je wymieni¢ na uszczelnienie
tego samego typu.

Uwaga! Materiafy, z ktérych wykonuje si¢ uszczelnienia mechaniczne, dobierane sg $cisle do
rodzaju pompowanej cieczy i warunkéw pracy. W zwiazku z tym pompa nadaje sie do tfoczenia
tylko tych cieczy, dla ktérych zostata zakupiona. W razie zmiany cieczy lub warunkdw pracy
nalezy zamontowac uszczelnienie mechaniczne, ktére nadaje sie do nowych warunkdw.

3.21.4 Czes¢ hydrauliczna wyjmowana
w catosci z przodu korpusu

Pompy TG wyposazone sg w system
wyjmowania czesci hydraulicznej z przodu
korpusu. Aby usunaé¢ pozostatosci cieczy lub
sprawdzi¢ zuzycie fozyska zgbnika, mozna
zdja¢ pokrywe z obudowy pompy

bez odtaczania rury ssawnej i ttoczace;.

Patrz rozdziat 4.0 Rozmontowanie/
zmontowanie oraz punkt 6.6 Cigzary

3.21.5 Czes¢ hydrauliczna wyjmowana
w catosci z tytu korpusu

Aby przeptuka¢ pompe lub sprawdzi¢ zuzycie
tozyska tulejowego mozna zdjg¢ obudowe
tozyska z obudowa posrednig, wat i rotor

z korpusu do tytu bez odtaczania rury
ssawnej i tlocznej. Jesli uzywane jest
sprzggto dystansowe, nie ma potrzeby
przemieszczania mechanizmu napedowego.

Patrz rozdziat 4.0 Rozmontowanie/
zmontowanie oraz punkt 6.6 Cigzary.

3.21.6 Regulacja luzu

Pompy TG dostarczane sg z prawidiowo ustawionym luzem osiowym. Jednak w niektérych
przypadkach wystepuje potrzeba wyregulowania luzu osiowego:

= Gdy nalezy skompensowac¢ réwnomierne zuzycie rotora i zgbnika.

. Jeé!i n.at.ezenie prz.epiywu przy.pompowani.u lcieczy . Nominainy 1z osiowy
o niskiej lepkosci jest za mate i trzeba zmniejszy¢ poslizg. Wielkosé pompy TG H | (5. [mm]
= Gdy lepko$¢ cieczy jest wyzsza od oczekiwanej, tarcie wewnatrz | 2-32 - 6-40 0,10 - 0,15
pompy mozna zmniejszy¢ przez zwigkszenie luzu osiowego. 15-50 — 23-65 0,10 - 0,20
58-80 — 120-100 0,15 - 0,25
Aby ustawi¢ luz osiowy postgpowaé zgodnie z ponizszg instrukcja: 185-125 - 360-150 | 0,20 - 0,40
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. Poluzowac $ruby nastawcze (1480). ‘ 1480
2. Dokreci¢ sruby (1540).

Wat pompy z tozyskiem wateczkowym i rotorem 1 Zﬁ“"‘" / ’

zostanie docisniety do pokrywy pompy. Wtedy luz B o
osiowy wynosi zero. Wtedy luz osiowy wynosi zero. -

RIS o 1540
4. Zamontowac¢ miernik na obudowie tozyska.

5. Umiesci¢ szczelinomierz na koricu watu TG H2-32 - TG H185-125
i wigczy¢ miernik.

6. Poluzowac¢ sruby (1540) i dokrecic¢ $ruby
nastawcze (1480), wypychajac rotor
i fozysko wateczkowe do tytu.

7. Dokreci¢ sruby nastawcze tak, aby odlegtos¢

migdzy korncem watu a obudowa tozyska i 5y

zwigkszyla sig¢ o wymagany luz.

1540

8. Ponownie zablokowa¢ wat, dokrecajac sruby
TG H360-150

(1540). Ustawiony luz mozna ponownie zmienic.
W zwigzku z tym, przy wypchnigciu korca watu
do tytu, luz powinien sie zwiekszy¢ o 0,02 mm.

3.21.7 Oznaczenia pofaczen gwintowych

W jasnego okreslenia typu zastosowanego uszczelnienia przytacza gwintowego oznaczamy
je zgodnie z normami ISO 7/1 i ISO 228/1 w sposoéb podany ponize;.

3.21.7.1 Przylacze gwintowe Rp (przykiad Rp 1/2)

Przytacze bez sptaszczonej powierzchni uszczelniajacej okreslamy jako przytacze Rp zgodnie z
ISO 7/1. To przytacze musi by¢ uszczelnione na gwincie. Korki lub przytgcza rurowe musza posiadac
gwint stozkowy zgodnie z normg ISO 7/1 dla gwintu zewnetrznego (przyktad ISO 7/1 — R1/2).

Korek stozkowy Stozkowy koniec rury
ISO 771 —R 1/2 ISO 71 —R1/2

1SO 7/1 Typ Symbol | Przykiad
: ‘ Wewnetrzny gwint | Walcowy (rownolegly) Rp ISO7/1 -Rp 1/2
| Zewnetrzny gwint | Zawsze stozkowy (Sciety) | R ISO 71 =R 1/2

3.21.7.2 Przylacze gwintowe G (przyktad G 1/2)

Jesli przytacze gwintowe posiada sptaszczong powierzchnig uszczelniajgcg, nazywamy je przylagczem
G zgodnie z normg 228/1. Takie przytagcze mozna uszczelni¢ uszczelkg. Korki lub przylacza rurowe
muszg posiadac kotnierz uszczelniajacy i zewnetrzny gwint walcowy zgodnie z normg ISO 228/1
(przyktad 1ISO 228/1 — G1/2).

Mozna réwniez uzy¢ korkéw lub przytaczy rurowych z gwintem stozkowym zgodnych z normag
ISO 7/1 dla gwintu zewnetrznego (np. ISO 7/1 — R1/2).

Korek z kotnierzem Stozkowy koniec rury 1SO 228/1 Klasa luzu Symbol | Przyktad

ISO 228/1 -G 1/2 1SO7/1 —R1/2 Wewnetrzny gwint | Tylko jedna klasa | G I1ISO 228/1 -G 1/2
. Klasa A _
| . | (standard) G ISO 228/1 - G 1/2

| Zewnegtrzny gwint K B
asa
(dodatkowy Iuz) G..B 1ISO 228/1 -G 1/2B

! 1S0 7/1 Tvp Symbol | Przykiad

) : ) ) : ) ) Zawsze stozkowy _

W TE—V—I. Zewnetrzny gwint (Sciety) R ISO7/1-R1/2
P | A P | 4
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4.0 Instrukcje zmontowania i rozmontowania

4.1 Informacje ogolne

Niedostateczne lub niewtasciwe zmontowanie lub rozmontowanie moze prowadzi¢ do wadliwego
dziatania pompy, wysokich kosztow napraw i dtugotrwatych przestojéw. W celu uzyskania informacji
prosimy o kontakt z miejscowym dostawca.

Rozmontowanie i zmontowanie moze by¢ przeprowadzone wylacznie przez przeszkolonych

pracownikéw. Pracownicy powinni by¢ zaznajomieni z pompa i przestrzegac¢ ponizszych informaciji.

i moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen pompy lub zespotu pompy. SPX FLOW nie ponosi

i Niestosowanie sie do instrukgji i nieprzestrzeganie ostrzezen grozi obrazeniami ciata uzytkownika
odpowiedzialnosci za wypadki ani uszkodzenia wynikajace z takich zaniedban.

4.2 Narzedzia

Zestaw kluczy nasadowych Szerokosé 8 — szerokos¢ 30
- Zestaw kluczy ptaskich szesciokatnych Szeroko$¢ 2 — szerokos¢ 14
- Klucz ptaski do watu HN 2-4-6-7-8-10-12
- Wkretak
- Mtotek bezodrzutowy Gumowy, z tworzywa sztucznego, ofowiany...
- Karton, papier, ircha
- Sciagacz pierscieni uszczelniajacych Dla wersji PQ, PO, PR
- Sciagacz sprzegta
- Sciagacz tozysk kulkowych
- Olej montazowy Na przyktad Shell ONDINA 15

Esso BAYOL 35

lub $rodek smarny Na przyktad OKS 477
- Loctite 241 Maks. temperatura = 150°C
- Loctite 648 Typ termoodporny
- Smar tozyska kulkowego Rodzaje podano w punkcie 3.21.3.5
- Narzedzie pomiarowe do regulaciji Patrz takze punkt 3.21.6

luzu osiowego
- Narzedzie do pomiaru wysokosci $ruby Patrz takze punkt 3.17.3

regulacyjnej zaworu bezpieczenstwa

4.3 Przygotowanie

Wszystkie czynnosci opisane w niniejszym rozdziale powinny by¢ wykonane w warsztacie
naprawczym lub warsztacie mobilnym zorganizowanym w miejscu pracy pompy.

Zawsze pracowac w czystym otoczeniu. Wszystkie delikatne czesci takie jak uszczelnienia, tozyska,
uszczelnienia mechaniczne watu itp. nalezy mozliwie jak najdiuzej przechowywac¢ w oryginalnych

opakowaniach.

Zawsze przestrzegac instrukcji podanych w punkcie 3.21, dotyczacych:

= wycofania pompy z uzytku = czesci hydraulicznej wyjmowanej
z tylu i z przodu korpusu

= montowania pierscieni uszczelniajgcych = regulowania luzu osiowego

= rozmontowania pompy z systemu = regulacji zaworu bezpieczenstwa

= smarowania tozysk

4.4  Po rozmontowaniu
*  Po kazdym rozmontowaniu ostroznie wyczysci¢ czesci (o ile wystepuja) i sprawdzi¢,
czy nie sg uszkodzone. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci.

= Wymieni¢ uszkodzone czgsci na oryginalne.

= Do zmontowania uzywa¢ nowych uszczelek grafitowych. Nigdy nie stosowa¢ uprzednio
uzywanych uszczelek ptaskich.
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4.5
4.5.1

45.2

45.3

tozyska toczne

Informacje ogdlne

Nigdy nie uzywaé ponownie rozmontowanych
tozysk ani ptytek ustalajgcych!

Do rozmontowania i zmontowania tozyska (i sprzegta) uzywaé
wiasciwych narzedzi, aby sprawdzi¢ pompe bez zadnych
obcigzen udarowych. Wstrzgsy moga uszkodzi¢ kruche
tozyska slizgowe i uszczelnienie mechaniczne.

tozysko toczne jest pasowane z wciskiem na wale pompy
i pasowane luzno we wsporniku fozyska.

tozysko toczne mozna fatwo zamontowac¢ po podgrzaniu
do temperatury 80°C, tak aby wsuneto sig¢ na wat pompy.

Zawsze wciska¢ wewnetrzng bieznie fozyska. Weciskanie
biezni zewngtrznej moze spowodowac uszkodzenie
elementéw tocznych miedzy rotorem a wafem.

Podpiera¢ wat pompy od strony rotora, a nie rotor! Osiowa
sita dziatajgca na potaczenie rotora z watem pompy moze
spowodowaé uszkodzenie potgczenia skurczowego.

tozyska toczne typu 2RS pomp TG H2-32 i TG H3-32
sg uszczelnione i wypetnione smarem, ktory starcza

na caty okres eksploatacji. Lozyska pomp innych wielkosci
nalezy smarowa¢ w koszyku.

Uwaga! Dodawaé smar prawidfowej klasy i odpowiedniego typu. Nie dodawac nadmiernej
ilosci smaru.

Rozmontowanie TG H2-32 i TG H3-32

HM 0N~

Najpierw za pomoca $ciggacza sprzegta zdemontowaé¢ potowe sprzegta podatnego.
Wymontowac klin (1570) $ruby ustalajgce (1480) i sruby (1540).
Zdemontowaé pokrywe tozyska (1470).

Lekko wybi¢ krawedz podktadki zabezpieczajacej ] 1540
(1510) z rowka nakretki zabezpieczajacej (1500). 1430 =

) N
Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (1500) }\\\\‘\'\\\\\} 1510

i zdja¢ ja z watu. 1460 ?//1///}11%51

Zdemontowac¢ podktadke zabezpieczajaca (1510).

Zdemontowaé tozysko razem z obudowg (1430) | 0 1500
z watu pompy. Uzy¢ odpowiedniego $ciggacza. 1470
Wymontowac pierécien dystansowy (1460).
Montaz i demontaz fozyska wateczkowego
TG H2-32i TG H3-32
1440 1480 1570

Montowanie TG H2-32 i TG H3-32

L

©® N o o
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Umiesci¢ obudowe tozyska (1430) i pierécien dystansowy (1460) na wale pompy.
Zamontowac nowe tozysko (1440) na wale pompy, opierajac o pierscien dystansowy (1460).
Zatozy¢ nowg podktadke zabezpieczajgca (1510).

Zatozy¢ nakretke zabezpieczajaca (1500) i unieruchomi¢ wktadajac warge podktadki
zabezpieczajacej (1510) w jeden z rowkow nakretki zabezpieczajacej (1500).

Umiesci¢ zewnetrzng pokrywe tozyska na fozysku.
Zamontowa¢ $ruby ustalajgce (1480) i $ruby (1540).
Wyregulowa¢ luz osiowy (patrz punkt 3.21.6).
Zamontowac klin (1570) i potowe sprzegta podatnego.
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45.4 Rozmontowanie TG H6-40i TG H360-150

—_

Najpierw za pomoca $ciggacza sprzegta zdemontowaé¢ potowe sprzegta podatnego.
Wymontowag klin (1570) $ruby ustalajgce (1480), sruby (1540) i $ruby diugie (1530).
Zdemontowa¢ zewnetrzng pokrywe tozyska (1470) i uszczelke o przekroju V (1490).

Odfaczy¢ obudowe tozyska (1400).

Lekko wybi¢ krawedz podktadki zabezpieczajgcej (1510) z rowka nakretki zabezpieczajgcej (1500).
Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (1500) i zdja¢ ja z watu pompy.

Zdemontowac¢ podkiadke zabezpieczajacg (1510).

Wypchna¢ wewnetrzng pokrywe tozyska (1430) i uszczelke o przekroju V (1420) z tozyska.

© ® N o o b~ 0D

Zdemontowaé tozysko(a) (1440) z watu pompy, uzywajac odpowiedniego $ciggacza.

—
o

. Wymontowac pierscien dystansowy (1460), zewnetrzne pierscienie sprezyste zabezpieczajgce
(1450) (tylko modele od TG H6-40 do TG H23-65), wewnetrzng pokrywe tozyska (1430)
i uszczelke o przekroju V (1420).

TG H6-40 - TG H270-150 TG H360-150
1460 1400 1470 1530
1500
1530 e 1570
1450 NN — RN 1870
1460 j\Wf{ B e I =3
¢ 1510 ‘
74 1540
e 5 1520
1430 -l //‘7/,’,}
Nsgeeed 7] 1490

1440 A

(&ﬂyj
f

1420

1400

1440 1540

tozyska wateczkowe TG H6-40 do TG H360-150

455 Montowanie TG H6-40 i TG H360-150

1. Umiesci¢ uszczelke o przekroju V (1420) i wewnetrzng pokrywe tozyska (1430) na wale pompy.

2. Zamontowac¢ zewnetrzne pierscienie sprezyste zabezpieczajgce (1450) (tylko modele
od TG H6-40 do TG H23-65) i pierscien dystansowy (1460) na wale pompy.

3. Zamontowac nowe fozysko (1440) na wale. Wcisnac¢ je na pierscien dystansowy (1460).

4. W wersji TG H360-150 zamontowane sg dwa fozyska kulkowe (1440) sparowane
w konfiguracji O.

Zatozy¢ nowa podktadke zabezpieczajaca (1510).

Zatozy¢ nakretke zabezpieczajaca (1500) i unieruchomi¢ wktadajac warge podktadki
zabezpieczajgcej w jeden z rowkow nakretki zabezpieczajacej (1500).

Nasmarowac fozysko.

8. Oczyscic obudowe tozyska (1400). Zamontowac jg na obudowie posredniej za pomocg $rub
(1410).

9. Umiesci¢ zewnetrzng i wewnetrzng pokrywe tozyska na tozysku. Zmontowac obie pokrywy
za pomocg diugich $rub (1530).

10. Zamontowac¢ $ruby ustalajace (1480) i $ruby (1540).
11. Wyregulowa¢ luz osiowy (patrz punkt 3.21.6).
12. Zamontowa¢ uszczelkeg o przekroju V (1490), klin (1570) i potowe sprzegta podatnego.
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4.6 Zawor bezpieczenstwa

= Nie wolno rozmontowywa¢ zaworu bezpieczenstwa przed catkowitym zwolnieniem sprezyny

= Przed zwolnieniem sprezyny zmierzy¢ potozenie sruby regulacyjnej, tak aby pézniej
mozna bylo przywrécic pierwotne ciSnienie otwarcia.

4.6.1 Demontaz

= Odkreci¢ $ruby (7310) i zdemontowaé pokrywe (7050).
*  Zmierzy¢ i zapisa¢ doktadne potozenie sruby regulacyjnej (7320). (Sprawdzi¢ wymiar H).

= Poluzowa¢ nakretke (7330) i srube regulacyjng (7320) az do catkowitego zwolnienia sprezyny
(7150).

= Odkreci¢ $ruby (7300) i zdemontowac obudowe sprezyny (7040).
= Po wykonaniu tej czynnosci dostepne sa: sprezyna (7150), zawor (7010) i gniazdo zaworu (7110).

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

7310

Zmontowanie i rozmontowanie zaworu bezpieczeristwa

4.6.2 Montaz

= Sprawdzi¢ powierzchnig uszczelniajgcg gniazda zaworu (7110) i zaworu (7010).

= Lekkie uszkodzenie powierzchni mozna usung¢ za pomocg odpowiedniej pasty $ciernej.
Jednak w przypadku powaznego uszkodzenia, gniazdo zaworu (zwroci¢ uwage na pasowanie
skurczowe) i zawor nalezy wymienic.

= Zawsze montowac prawidiowy typ sprezyny o oryginalnych wymiarach i odpowiednig
$rube regulacyjng (patrz punkt 3.17.3).

= Zamontowa¢ obudowe sprezyny (7040) i sruby (7300).

= Zamontowa¢ $rube regulacyjng (7320) i nakregtke (7330) a nastepnie wkreci¢ $rube
regulacyjng na zmierzong uprzednio wysoko$¢ H.

= Zablokowa¢ srube w tym potozeniu, dokrecajac nakretke (7330).

Uwaga: W razie zamontowania innego typu sprezyny lub Sruby regulacyjnej, cisnienie otwarcia
zaworu bezpieczenistwa nalezy wyregulowac hydraulicznie.

= Zamontowa¢ pokrywe (7050) i sruby (7310).
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4.7

4.71
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Uszczelnienie mechaniczne

Wytyczne do zmontowania i rozmontowania uszczelnienia mechanicznego — pompy typu GS, GG i GD.

Informacje ogolne

Wszyscy pracownicy odpowiedzialni za konserwacjeg, przeglady i montaz muszg posiada¢
odpowiednie kwalifikacje.

Skorzysta¢ ze specjalnych instrukcji dostarczonych z uszczelnieniem mechanicznym
przeznaczonym do zmontowania/regulacji.

Montaz i regulacje uszczelnien mechanicznych nalezy wykonywaé w czystym warsztacie.
Uzywac¢ odpowiednich narzgdzi w dobrym stanie technicznym. Nalezy je prawidtiowo obstugiwac.

Przygotowanie
Sprawdzi¢, czy przeznaczone do zamontowania uszczelnienie mechaniczne posiada odpowiedni
rozmiar i konstrukcje oraz zweryfikowaé, czy mozna je zmontowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Wymiary regulaciji sg zgodne z normg EN12756 (DIN24960) dotyczaca uszczelnien
mechanicznych i uwzgledniajg standardowy luz osiowy i wymiary standardowych czgsci pompy.
W pompach wersji GS, GG (z wyjatkiem wielkosci TG H2-32 i TG H3-32) diugos¢ pierwszego
uszczelnienia mechanicznego powinna by¢ zgodna z EN (DIN) L1K (wersja krotka) lub EN (DIN)
L1N (wersja diuga). Drugie uszczelnienie mechaniczne w pompie wersji GG powinno mie¢
diugos¢ zgodna z DIN-L1K (wersja krotka). W wersjach TG H2-32 i TG H3-32 dopuszczalne
sq tylko krotkie uszczelnienia mechaniczne zgodne z L1K EN12756 (DIN24960).

Wersja GD zawsze jest wyposazona w oba uszczelnienia mechaniczne zgodne z EN (DIN) L1K.

Jesli dlugo$é¢ uszczelnienia mechanicznego jest niezgodna z EN12756 (DIN24960), nalezy
przeliczy¢ diugos¢ zabudowy i odlegtosé (skorzystaé z danych zawartych w tabeli 4.7.7.1).

Dla podwéjnego uszczelnienia mechanicznego w wersji GD (typu back-to-back) moga wystapic¢
problemy z montazem uszczelnienia, ktore jest krétsze niz wymagane przez L1K. W takich
przypadkach konieczna jest wymiana niektérych czesci.

Montowac¢ uszczelnienie mechaniczne w pompie ustawionej w pozycji pionowej, z pokrywa
skierowang w dét. Postepowaé zgodnie z podang ponizej procedurg montazu.
Uszczelnienie mechaniczne nalezy wyregulowa¢ bez luzu osiowego migdzy pokrywa pompy
a rotorem. Rotor i wat sg doci$nigte do pokrywy pompy.
- Standardowy luz osiowy jest uwzgledniony w odlegtosciach regulacyjnych X i'Y

(X sprawdzi¢ w tabeli 4.7.7.1 a Y w tabeli 4.7.3).

- Sprawdzi¢ powierzchnie watu. Zabezpieczy¢ wszystkie ostre krawedzie tasma lub innymi
odpowiednimi narzedziami.

Specjalne narzedzia

Stozkowa tuleja zabezpieczajaca (9010).

Plytka regulacyjna do ustawienia odlegtosci Y=1 mm (9020) dla wersji GG.

Plytka regulacyjna do ustawienia odlegtosci Y (9040) dla wersji GD.

Klocki regulacyjne o roznych wysokosciach do regulacji wysokosci X (wersje GS i GG).
Zestaw $rub do tymczasowego mocowania pokrywy uszczelnienia lub narzedzia (9030 i 9050).
Zalecany srodek smarny: OKS477 (odpowiedni rowniez dla kauczuku EP)

Ircha

Narzedzia specjalne do montazu uszczelnienia mechanicznego

. Do pompy TG H o wielkosci
Dla wersiji Poz. Nr.
2-32/3-32 6-40 15-50/23-65 58-80 | 86-100/120-100 | 185-125/270-150 | 360-150
GS, GG, GD 9010 1 X X X X X X X
Odlegtos¢ regulacyjna Y w mm
9020 2 9 9 Y
GS - 1 1 1 1 1 1
9030 2 - M6x10 M6x16 M8x20 M8x20 M8x25 M10x30
Odlegtosc regulacyjna Y w mm
9040 1 g 9 U
GD 0,6 8,9 11,9 10,3 10,8 10,3 12,2
9050 2 M6x10 M6x20 M6x20 M8x20 M8x20 M8x20 M10x25

Uzywane symbole:

A:  Zmierzona odlegto$¢ miedzy tozyskiem slizgowym a obudowa

X: Odlegto$é regulacji mierzona od pierwszego uszczelnienia mechanicznego z GS | GG (patrz tabela 4.7.7.1)
Y: Odlegto$é regulacji mierzona od drugiego uszczelnienia mechanicznego z GG i GD (patrz tabela 4.7.3)
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4.7.4

475

476
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Ogolne instrukcje montazowe

= Nie wolno dotyka¢ powierzchni czotowych uszczelnienia mechanicznego dtormi ani palcami.
Odciski palcéw moga sprawi¢, ze uszczelnienie mechaniczne bedzie nieszczelne. W razie
potrzeby oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce. Uzy¢ irchy.

= Jesli powierzchnie czotowe uszczelnienia mechanicznego wykonane sg z materiatu, ktory nie
posiada wtasnosci samosmarujacych, zaleca sig lekkie posmarowanie powierzchni pompowang
cieczg lub rzadkim olejem. Nie wolno uzywaé¢ smaru!

= Smarowac pierscienie uszczelniajgce o-ring przy montazu. Zadba¢ o zachowanie zgodnosci
$rodka smarnego i gumy. Nigdy nie stosowa¢ oleju mineralnego do pierscieni
uszczelniajacych o-ring wykonanych z kauczuku EP.

= W przypadku montazu uszczelnien z PTFE wat musi by¢ bardzo gtadki. Montaz uszczelnien
z PTFE mozna utatwi¢ przez podgrzanie pierscienia statego w wodzie o temperaturze 100°C
przez 15 minut. Wstepnie zamontowac¢ pierscien obrotowy na makiecie waftu i podgrza¢
pierscien oraz wat w wodzie o temperaturze 100°C przez 15 minut. Nastepnie pozostawi¢
zespot do ochtodzenia. Aby uzyskaé¢ szczelnosé uszczelnienia PTFE nalezy je pozostawic
na okoto 2 godziny, aby pierscien uszczelniajgcy o-ring zachowat nowy ksztatt.

= W przypadkach, gdy uszczelnienie mechaniczne jest wyposazone w $ruby do mocowania
czesci obrotowej na wale, zaleca sie wykrecenie tych $rub, odttuszczenie otworow i $rub
i posmarowanie pasta zabezpieczajaca Loctite (zwykle typu 241 lub termoodporng typu 648).

= Jesli uszczelnienie mechaniczne nie jest wyposazone w $rube ustalajgca np. Sealol 043 albo
Burgmann eMG12 lub MG12, nalezy zapewni¢ przygotowac pierscien ustalajacy ze srubami.
Wyja¢ $ruby ustalajgce z pierscienia i odttusci¢ sruby i oba otwory pierscienia.

Uwaga: Niezawodne zamocowanie gwarantuje pierscien ustalajacy dostarczany przez SPX FLOW.
Nie istnieje zagrozenie jego poluzowania w wyniku dziatania zmiennych obcigzen. Firma SPX FLOW
nie gwarantuje niezawodnego zamocowania za pomocg innych pierscieni ustalajgcych.

Montaz gniazda statego
1. Zamocowac¢ gniazdo(a) state w obudowie.

2. Uzy¢ odpowiednich narzedzi do wcisniecia gniazda
prostopadle w obudowe.

3. Zabezpieczy¢ powierzchnig czotowg gniazda kawatkiem papieru
lub tektury i pokry¢ smarem gumowe elementy uszczelniajgce.
Utatwi to zmontowanie.
Uwaga: Nie wolno stosowa¢ oleju mineralnego
do kauczuku EP. 9

4. Po zmontowaniu sprawdzi¢ prostopadto$¢ powierzchni I e
gniazda do osi obrotu watu. ==

Montaz czesci obrotowej

1. Nalozy¢ cienka warstwe $rodka smarnego na wat.
Uwaga dotyczaca kauczuku EP: Nie wolno uzywac oleju mineralnego!

Zabezpieczy¢ ostre krawedzie watu tasma lub innym narzedziem.
Uzy¢ stozkowej tulei montazowej (9010) na uskoku watu (sprawdzi¢ na rysunku).

Docisna¢ czgsci obrotowe do kotnierza regulacyjnego lub pierscienia ustalajgcego.

o M © N

Natozy¢ po kropli termoodpornej pasty Loctite na $ruby i zamontowac je w czesci obrotowe;.
Dokreci¢ sruby.

Montaz cze$ci obrotowej
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4.77 Regulacja uszczelnienia mechanicznego

4.77.1 Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

1.

2,

Uszczelnienie mechaniczne bez srub ustalajacych (np. Sealol 043 i Burgmann
eMG12 lub MG12) — wielko$¢ pompy TG H2-32 i TG H3-32

Uszczelnienie mechaniczne montowane jest na pierscieniu oporowym (2090), sprawdzi¢

na rysunku. Regulacja nie jest wymagana, jesli diugo$¢ uszczelnienia mechanicznego jest
zgodna z diugoscig L, okreslong w normie EN12756 (DIN24960). Jesli dlugos¢ uszczelnienia
mechanicznego jest mniejsza od L, nalezy dopasowac szeroko$¢ pierscienia oporowego tak,
aby uzyskac¢ prawidtowg diugosc.

1K?

Zmontowanie uszczelnienia mechanicznego
bez pierscienia ustalajgcego

Uszczelnienie mechaniczne zamocowane na wale pompy za pomoca srub ustalajacych

A. Wielkos¢ TG H2-32 i TG H3-32

> Johnson Pump*

Aby umozliwi¢ montaz i regulacje uszczelnien mechanicznych tego typu, nalezy wymontowac
pokrywe ptaszcza (0400) oraz korki (0460) w sposdb pokazany na ponizszym rysunku.
Zasadniczo nie mozna uzywac pierécienia oporowego (2090), poniewaz stata szerokos¢
pierscienia nie dopuszcza niskich tolerancji wymaganych dla tego typu uszczelnienia
mechanicznego.

W pierwszej kolejnosci wyregulowac¢ czes$é obrotowa uszczelnienia mechanicznego i zamoco-
wac jg na wale pompy za pomoca $rub ustalajgcych. Po wyregulowaniu i zamocowaniu mozna
kontynuowaé¢ montaz w sposob przedstawiony na rysunku. Uszczelni¢ korki (0460) zywicg
uszczelniajgca odporng na podwyzszong temperature (np. Loctite 648). Metoda regulaciji jest
taka sama, jak dla wigkszych pomp. Jej opis mozna znalez¢ sie w nastepnych paragrafach.

0410 0460
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B. Wielkos¢ TG H6-40 i TG H360-150

Uszczelnienie mechaniczne nalezy zawsze regulowac i mocowac¢ na wale pompy za pomoca $rub

ustalajacych. Dla uszczelnien mechanicznych bez $rub ustalajacych (np. Sealol 043 i Burgmann

eMG12 lub MG12) do regulaciji uszczelnienia na wale pompy nalezy uzy¢ specjalnego

pierscienia ustalajacego ze srubami mocujacymi (3030 i 3040).

1. Zmierzy¢ odlegtosc A.

2. Znalez¢ odlegtos¢ X w tabeli. Jesli diugos¢ uszczelnienia mechanicznego rozni sig od znor-
malizowanej wartosci L1K lub L1N, przeliczy¢ X na podstawie danych z tabeli na stronie 73.

3. Umiesci¢ wstepnie zmontowang pokrywe pompy (0030) na stole warsztatowym.

Zamontowaé uszczelke (1100).

Na uszczelce (1100) umiesci¢ w rownej odlegtosci 2 lub 3 klocki regulacyjne o wysokosci X.

Wysokos¢ klockéw X zmienia sie skokowo co 0,25 mm.

6. Zamontowa¢ obudowe pompy (0010).

7. Zamontowac zebnik z tulejg (0600) i rotor z watem (0700).

8. Docisna¢ rotor z watem do pokrywy pompy (0030).

9. Zamontowa¢ obrotowg czes$¢ uszczelnienia mechanicznego (3010) lub pierscien ustalajacy
(3030).

10. Dokreci¢ $ruby ustalajace i zabezpieczy¢ je pasta Loctite.

11. Jesli uzywany jest pierscien ustalajacy (3030), w tym momencie zamontowaé cze$é
obrotowg uszczelnienia mechanicznego (3010).

12. Wyjac klocki dystansowe.

13. Zamontowa¢ pokrywe pompy (0030), uzywajac $rub.

14. Sprawdzi¢ gtadkos$¢ powierzchni uszczelniajacych. W razie potrzeby wyczysci¢
powierzchnie czotowa.

15. Nasmarowa¢ powierzchnig czotowg kroplg rzadkiego oleju lub pompowanej cieczy.
Nie smarowac powierzchni weglowej!

16. Zamontowa¢ uszczelkg (2080) i pokrywe uszczelnienia mechanicznego (2200) na wstepnie
zamontowanym gniezdzie.

ok

0600
SA
1100 0602 0601 0710 ) Bc 2080

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2220
“or00

X (9060...9150)

72 | A.0500.377 - IM-TGH/07.07 PL (04/2024) >Johnson Pump-



Wartosci do przeliczenia odlegtosci regulacyjnej X

) EN12756 (DIN24960) KU (typ kr6tki) EN12756 (DIN24960) NU (typ diugi)
Typ pompy TG H s [mm]walu 1,, [mm] B B (z pierscieniem L [mm] B
1k ustalajacym) 1N-max

2-32/3-32 16 35 46,1 0 - -
6-40 22 35,7 347 4477 45 42,2
15-50/23-65 32 42,5 36,7 46,7 55 49,2
58-80 40 45 357 457 55 457
86-100/120-100 45 45 36,3 46,3 60 51,3
185-125/270-150 55 475 34,3 44,2 70 56,8
360-150 65 52,5 36,3 46,3 80 63,8

Diugos¢ standardowa (L, lub L, ) : Z dilugoscia niestandardowg = L :

A = zmierzona A = zmierzona — B sprawdzi¢ EN (DIN) KU

X=A-B X=A-B-L+L,
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Grubosci do obliczania wysokosci regulacji X

Uszczelnienie watu GS i GG Dla uszc ieni hanicznego EN (DIN) KU Dla uszczelnienia mechanicznego EN (DIN) NU
Wymiar A [mm] TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH TGH
R R e e R A e
dolna’ . gérn? ) A B: 46,13 | 34,68 36,7 35,73 | 36,28 34,33 36,33 42,18 49,2 45,73 | 51,28 56,78 63,83
wartos¢ | wartosé¢ .
graniczna|graniczna gtowny Wysokos¢ regulacyjna X [mm] Wysokos¢ regulacyjna X [mm]
48,65 4890 | 48,78 2,65
48,90 49,15 | 49,08 2,90
49,15 49,40 | 49,28 3,15
49,40 49,65 | 49,63 3,40
49,65 49,90 | 49,78 3,65
46,20 46,45 | 46,33 11,65 4,15
46,45 46,70 | 46,58 11,90 4,40
46,70 46,95 | 46,83 12,15 4,65
46,95 4720 | 47,08 12,40 4,90
47,20 4745 4733 12,65 5,15
4745 4770 | 4758 12,90 5,40
53,00 53,256 | 53,15 16,45 3,95
53,25 56,50 | 53,40 16,70 4,20
53,50 53,756 | 53,65 16,95 4,45
53,75 54,00 | 53,90 17,20 4,70
54,00 54,25 | 54,15 17,45 4,95
54,25 54,50 | 54,40 17,70 5,20
54,50 54,75 | 54,65 17,95 5,45
54,75 55,00 | 54,90 18,20 5,70
56,40 56,65 | 56,563 20,80 10,80
56,65 56,90 | 56,78 21,05 11,05
56,90 5715 | 57,03 21,30 11,30
5715 5740 | 5728 21,55 11,55
5740 5765 | 57,53 21,80 11,80
57,65 5790 | 5778 22,05 12,05
5790 58,15 | 58,03 22,30 12,30
58,15 58,40 | 58,28 22,55 12,55
55,30 55,55 | 55,43 19,15 4,15
55,55 55,80 | 55,68 19,40 4,40
55,80 56,05 | 55,93 19,65 4,65
56,05 56,30 | 56,18 19,90 4,90
56,30 56,55 | 56,43 20,15 515
56,55 56,80 | 56,68 20,40 5,40
56,80 5705 | 56,93 20,65 5,65
57,05 5730 | 57,18 20,90 5,90
5730 5755 | 5743 21,15 6,15
58,30 58,65 | 58,43 24,10 1,65
58,565 58,80 | 58,68 24,35 1,90
58,80 59,05 | 58,93 24,60 2,15
59,05 | 59,30 |59,18 24,85 2,40
59,30 59,65 | 59,43 25,10 2,65
59,55 | 59,80 | 59,68 25,35 2,90
59,80 60,05 | 59,93 25,60 3,15
60,05 60,30 | 60,18 25,85 3,40
60,30 60,65 | 60,43 26,10 3,65
66,30 66,55 | 66,43 32,10 9,65
66,55 66,80 | 66,68 32,35 9,90
66,80 67,05 | 66,93 32,60 10,15
67,05 67,30 | 67,18 32,85 10,40
67,30 67,55 | 67,43 33,10 10,65
67,55 67,80 | 67,68 33,35 10,90
67,80 68,05 | 67,93 33,60 11,15
68,05 68,30 | 68,18 33,85 11,40
68,30 68,65 | 68,43 34,10 11,65
Uwaga: Uszczelnienie mechaniczne EN (DIN) KU z piercieniem ustalajacym:

odjac szeroko$c¢ pierscienia ustalajgcego od wysokoSci regulacyjnej X
(normalna szeroko$¢ pierscienia ustalajacego = 10 mm)
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4772 GG — podwdjne uszczelnienie mechaniczne typu tandem

1. Zamontowac pierwsze uszczelnienie mechaniczne wg takiej samej procedury, jak pojedyncze
uszczelnienie mechaniczne typu GS (patrz punkt 4.7.7.1).

2. Zamocowa¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (2200) za pomoca 2 $rub (9030)
bez ich dokrecania. Pozostawié niedociénietg uszczelke (2080).

0600
1100 0602 0601 Bc 2080 2080 3020 2400

AN|

nrnamTn

N

(E ‘ 3030

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2420

0700

——1
>
]
=t— Sruby (9030)
Montaz podwdjnego Y (9020)

uszczelnienia mechanicznego
typu tandem (GG)

3. Umiescic¢ 2 plytki dystansowe (9020) o grubosci 1 mm (Y=1 mm) na pokrywie uszczelnienia
(nie dotyczy modeli TG H2-32 i TG H3-32, jesli Y=0).

Zamontowac drugie uszczelnienie mechaniczne (3020).
Wymontowa¢ plytke dystansowg (9020) i dwie sruby (9030).

Zamontowa¢ drugg uszczelke (2080) i obudowe uszczelnienia mechanicznego (2400).

4.77.3 GD — podwéjne uszczelnienie mechaniczne typu back-to-back

1. Zamontowa¢ obudowe pompy (0010) z pokrywg (0030), kompletny zebnik (0600),
rotor z watem (0700) i wstepnie zmontowang obudowe posrednig (0020).

Dokreci¢ sruby (0040/0210 i 1200).

Wstepnie zamontowaé gniazda state w obudowie posredniej (0020) i w pokrywie uszczelnienia
(2400).

4. Ustawi¢ pompe w pozycji pionowej, z pokrywa pompy skierowang w dét, i wcisnaé rotor
i wat w pokrywe pompy.

Zalozy¢ pierscien zabezpieczajacy (3050), o ile wystepuje.

Sprawdzi¢ gtadkos$¢ powierzchni uszczelniajgcych. W razie potrzeby wyczyscic
powierzchnie czotowa.

7. Nasmarowac¢ powierzchnie czotowa kroplg rzadkiego oleju lub pompowanej cieczy.
Nie smarowac powierzchni weglowej!

Zamontowac czes$¢ obrotowsg pierwszego uszczelnienia mechanicznego (3010).

Wyregulowa¢ diugosé¢ uszczelnienia na odlegtosci Y za pomoca specjalnego narzgdzia
o profilu U (9040).

(Patrz 4.7.3 Specjalne narzedzia).
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10. Zablokowa¢ narzedzie regulacyjne 2 $rubami (9050).
11. Dokreci¢ $ruby uszczelnienia mechanicznego i zabezpieczy¢ je pasta Loctite.
12. Wymontowa¢ narzedzie regulacyjne (9040) i dwie sruby (9050).

13. Zamontowa¢ cze$¢ obrotowa drugiego uszczelnienia mechanicznego (3020). Docisngé
je do pierwszego uszczelnienia mechanicznego i zabezpieczy¢ sruby mocujace pasta Loctite.

14. Sprawdzi¢ gtadko$¢ powierzchni uszczelniajacych. W razie potrzeby wyczyscic¢
powierzchnie czotowa.

15. Nasmarowac¢ powierzchnie czotowa kroplg rzadkiego oleju lub pompowanej cieczy.
Nie smarowac¢ powierzchni weglowej!

16. Zamontowac¢ uszczelke (2080), pierscien dystansowy (2600), drugg uszczelke (2080)
i pokrywe uszczelnienia (2400) na wstepnie zamontowanym gniezdzie.

0600
NN
1100 0602 0601 ‘ Bc 2620 3050 20802080 3020 2400

N/ \S !

|

0040 0030 0010 0701 0702 1200 0020 3010 2600 2420
~— VN

0700

narzgdzie
regulacyjne

Jdl sruby (9050)

Montaz podwdjnego uszczelnienia mechanicznego typu back-to-back (GD)
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4774 GC — Uszczelnienie mechaniczne kasetowe
A. Informacje ogodlne

1. Oczysci¢ wat i obudowe i sprawdzi¢, czy powierzchnie uszczelniajgce sa w dobrym stanie.
Zawsze uzywac nowej uszczelki (2080) w dobrym stanie technicznym. Upewni¢ sig,
ze otwory przytaczy pomocniczych znajduja sie¢ w odpowiednich miejscach i sa dostepne.
Doktadne umiejscowienie mozna sprawdzi¢ na rysunkach i w doktadnych instrukcjach
w dalszej czgsci tego dokumentu.

2. Nasmarowac pierscien uszczelniajgcy o-ring wewnatrz tulei watu (informacje na temat
smarow podano w punktach 4.7.4 i 4.7.5).
Uzy¢ stozkowej tulei montazowej (9010) na uskoku waftu (patrz punkt 4.7.6).
Wiozy¢ kasete na wat i przymocowa¢ do obudowy pompy.

3. Mocno dokreci¢ ptyte uszczelniajgcg kasety do obudowy pompy.
Aby umozliwi¢ obracanie watem podczas montazu, wymontowac przyrzad montazowy koloru
czarnegdo, lecz pozostawi¢ na miejscu bezbarwne przyrzady montazowe. Przyrzady zapewniaja
prawidtowe pofozenie osiowe uszczelnienia mechanicznego i srodkuja tuleje watu.

4. Kontynuowa¢ montaz pompy i wyregulowaé luz osiowy (patrz punkt 3.21.6).

5. Zamocowac tuleje uszczelnienia kasetowego na wale pompy za pomoca $rub ustalajacych.
Zabezpieczy¢ sruby ustalajace pasta Loctite. Po zamontowaniu kasety na wale pompy
i w obudowie pompy nalezy wyja¢ wszystkie przyrzady montazowe. Przechowywa¢ przyrzady
montazowe w bezpiecznym miejscu do wykorzystania przy ewentualnym ponownym montazu
uszczelnienia zdemontowanego w celu naprawy.

6. Przed przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy zdja¢ plastikowe zaslepki z przytaczy
gwintowych.

7. Podja¢ wymagane $rodki ostroznosci, aby zapobiec wypadkom podczas obstugi i konserwaciji
pompy np. w wyniku wytrysku cieczy lub pary wodnej albo zetkniecia sie z czesciami wirujgcymi
lub gorgcymi powierzchniami.

B. Pojedyncze mechaniczne uszczelnienie kasetowe Burgmann QN3 lub TN3

Ustawi¢ kasete w sposob przedstawiony na nastgpnych rysunkach.
2. Zawsze ustawi¢ przytagcze spustowe TN3 (1x NPT 1/8) tak, aby znajdowato sig na dole.

3. Przytacze spustowe (1x NPT 1/8) kasety QN3 musi by¢ zawsze niezaslepione lub podtaczone
od zamknigtego przewodu spustowego. W normalnej pozycji przytacze powinno znajdowac
si¢ na dole i umozliwia¢ odprowadzenie cieczy sptukujace;.

4. Jesli otwor NPT 1/8 znajduje sig na gorze, moze byé uzywane jako odpowietrznik, lecz w takim
przypadku nalezy zapewni¢ wspornik obok dodatkowego otworu dostepowego.

vz 1
/ ka@y o

jace
b 37¢X CHEODZENIE||

% !
| =
| 1
M Rys. QN3 — Widok od strony strzatki X
= Przed zamontowaniem tulei wafu wymontowac czarny
2080 3010 2500 przyrzad montazowy (1x) (umozliwia obrét tulei watu).

= Po zamontowaniu pompy i wyregulowaniu luzu osiowego
wymontowad bezbarwne przyrzady montazowe (3x).
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.| G1/4

czarny przyrzad montazowy

(narzedzie montazowe)

Rys. TN3 — Widok od strony strzatki X

*  Przed zamontowaniem tulei watu wymontowac czarny
przyrzad montazowy (1x) (umozliwia obrét tulei watu).

2080 3010 2500 *  Po zamontowaniu pompy i wyregulowaniu luzu osiowego

wymontowac bezbarwne przyrzady montazowe (3x).

Kaseta TN3 sptukiwana para
Jesli kaseta TN3 jest sptukiwana parg, podiaczy¢ przewody pary i skroplin zgodnie z rysunkiem TN3
(para).

PRZEWOD KONDENSATU
i | NPT1/8

Rys. TN3 (para) — Widok od strony strzatki X

= Przed zamontowaniem tulei watu wymontowac czarny
przyrzad montazowy (1x) (umozliwia obrét tulei watu).

= Po zamontowaniu pompy i wyregulowaniu luzu osiowego
wymontowacd bezbarwne przyrzady montazowe (3x).

2080 3010 2500

1. Pare mozna podtaczy¢ od jednego otworu G 1/4 z lewej lub prawej strony obudowy.
Otwor G 1/4 znajdujacy sie po przeciwnej stronie nie moze byc¢ zaslepiony.

2. Przewdd skroplin mozna podigczy¢ do otworu NPT 1/8, o ile jest; w przeciwnym razie
pozostawi¢ otwor NPT 1/8 otwarty, aby umozliwi¢ usuwanie pary do atmosfery.
Cisnienie pary nalezy likwidowac w taki sposdb, aby tylko jej niewielka ilos¢ byta
usuwana do atmosfery.

3. Nalezy podja¢ niezbedne s$rodki ostroznosci, aby zapobiec oparzeniom parg wodna
podczas obstugi i konserwacji pompy.
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C. Podwdjne mechaniczne uszczelnienie kasetowe Burgmann DN3
1. Ustawic¢ kasetg w sposdb przedstawiony na rysunku DN3.

2. Ustawi¢ otwory G 1/4 oznaczone OUT (wy) i IN (we) zgodnie z kierunkiem obrotow watu pompy.
Aby ustali¢ kierunek obrotow, spojrze¢ na wat pompy (patrz takze 3.18.4). Otwor oznaczony
OUT musi znajdowac¢ sie w najwyzszym gornym potozeniu, aby umozliwi¢ odprowadzenie
powietrza i gazow.

3. W przypadku, gdy przewidziana jest praca pompy w obu kierunkach, otwory oznaczone OUT
i IN nalezy umiesci¢ zgodnie z najczgsciej stosowanym lub najwazniejszym kierunkiem obrotow.
W razie watpliwosci prosimy skonsultowac sie z dostawca firmy Burgmann.

czarny przyrzad montazowy

czarny przyrzad montazowy

Rys. DN3 — Widok od strony strzatki X

= Przed zamontowaniem tulei watu wymontowac czarny

2080 3010 2500 przyrzad montazowy (1x) (umozliwia obrét tulei watu).

= Po zamontowaniu pompy i wyregulowaniu luzu osiowego
wymontowad bezbarwne przyrzady montazowe (3x).

4. Nalezy zawsze doprowadzac¢ ciecz sptukujaca.

Jesli ciecz sptukujaca nie jest pod cisnieniem lub jej cisnienie jest mniejsze niz panujace
w komorze uszczelniajacej watu, podwdjne uszczelnienie mechaniczne dziata jak uszczelnienie
typu tandem.

Jesli ciecz sptukujaca jest pod ci$nieniem, podwdjne uszczelnienie mechaniczne dziata jak
uszczelnienie typu back-to-back. W takich przypadkach ci$nienie cieczy sptukujacej musi
by¢ o 10% wyzsze od maksymalnego cisnienia w komorze uszczelniajgcej watu.

Nie wolno znacznie podwyzsza¢ cisnienia tj. maksymalna zalecana wartos¢ cisnienia wynosi
1,5 bara powyzej cisnienia w komorze uszczelniajgcej watu.

W normalnych warunkach ci$nienie w komorze uszczelniajgcej jest rowne cisnieniu na ssaniu
powigkszonemu o potowe rdznicy cisnien (Ap). W razie watpliwosci zmierzy¢ cidnienie
w komorze uszczelniajgcej watu lub skonsultowa¢ sig z dostawca.

5. Podtgczenie cieczy sptukujacej sprawdzi¢ w punkcie 3.18.8.3 (ciecz sptukujaca bez cisnienia)
i 3.18.8.4 (ciecz sptukujgca pod cignieniem) lub skonsultowac sig z dostawcg badz firmg
Burgmann.

Uwaga: Podwojne uszczelnienia mechaniczne moga by¢ rowniez dostarczane w wersji przygotowa-
nej do sptukiwania parg (= wykonanie specjalne). W takich przypadkach nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami otrzymanymi razem z kaseta.

D. Potréjne uszczelnienie wargowe kasetowe

Calg kasete mozna wymontowac z pompy z watem niepodtgczonym jako pojedyncza jednostke
uszczelniajgca. Dalszy demontaz jednostki wymaga interwenciji SPX i (lub) wsparcia.
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4.8 Ostona sprzegta
Montaz

1. Przymocowaé plyte boczng pompy (0351) $rubg (0852) do pompy podczas montazu pompy.

2. Umiescic plyte boczng napedu (0361) na wale napedowym od gory. Umiescic¢ 2. plyte boczng
napedu (0361) na wale napedowym od dotu.

0361
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4. Zatozy¢ ptaszcz (0862) po stronie napedu. Rowek pierscieniowy musi sig znajdowaé
po stronie napgdu. zamocowac rowek pierscieniowy ptaszcza na plycie po stronie napedu.

5. Zamkna¢ plaszcz i zatozy¢ $rube (0363), podktadke (0365), podktadke savetix (0366)
i nakretke savetix (0364).

0363 0365 0366 0364

5. Zatozy¢ ptaszcz (0362) po stronie pompy. Umiesci¢ go nad obecnym ptaszczem
po stronie napedu. Rowek pierscieniowy musi sie znajdowac po stronie pompy.

0%00
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Przesuna¢ ptaszcz po stronie napedu jak najdalej w kierunku napedu.

7.

Przymocowaé oba ptaszcze $rubg (0363), podktadka (0365), podktadka savetix (0366)
i nakretkg savetix (0364).
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5.0 Rysunki przekrojowe i listy czesci
Sposéb zamawiania czesci zamiennych
Przy zamawianiu czgsci zamiennych prosimy podac¢: 1. Typ i numer seryjny pompy
(sprawdzi¢ tabliczke znamionowg)
2. Nr pozyciji, ilos¢ i opis
Przykiad: 1. Typ pompy: TG H58-80 R2SS BR5 BR5 PQTC
Numer seryjny: 2000-101505
2. Poz. 0600, 1, komplet zebnik + tuleja

51 TG H2-32i TG H3-32

1400 1620 } 1600
1630
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5.1.1

Czes¢ hydrauliczna

Poz.

Opis

Nr/pompa

Konserwacja prewencyjna

Remont

0010

obudowa pompy, przytacze gwintowe

1

0040

$ruba

0100

pokrywa gorna, komplet

0400

pokrywa ptaszcza, wokot uszczelnienia watu

0410

$ruba z tbem wpuszczanym

korek wersja PQ

0460

korek wersja Gx

0600

zebnik + tuleja, komplet

0700

rotor + wal, komplet

0900

obudowa posérednia kompletna

1030

korek

1040

pierscien uszczelniajgcy

1050

korek

1060

pierscien uszczelniajgcy

1080

$ruba

1090

uszczelka

1100

uszczelka

1200

$ruba dwustronna

1210

korek

1220

pierscien uszczelniajgcy

1570

klin

1580

nakregtka

4000

pokrywa pompy

alnalalaladmlddINm|lmlalalalwdA2]=s

5.1.2 Obudowa tozyska

Poz.

Opis

Nr/pompa

Konserwacja prewencyjna

Remont

1400

obudowa tozyska

1

1410

$ruba imbusowa

1430

obudowa tozyska

1440

tozysko kulkowe

1460

pierscien dystansowy

1470

pokrywa tozyska

1480

$ruba ustalajgca

1500

nakretka zabezpieczajgca

1510

podktadka zabezpieczajgca

1540

sruba

1550

tabliczka znamionowa

1560

nit

1600

ostona siatkowa, petna

4
1
1
1
1
2
1
1
2
1
4
2

1610

Savetix® Oruba imbusowa — stal nierdzewna

1620

podkitadka Savetix® — stal nierdzewna

1630

osfona siatkowa, stal nierdzewna

1700

wspornik obudowy, komplet

5.1.3 Opcje przytacza kotnierzowego

Poz.

Nr/ Konserwacja

Opis .
pompa | prewencyjna

Remont

0010

R1: obudowa
pompy

0050

czop
stal nierdzewna

Kotnierze przykrecane (opcja)

9000 kotnierze 1
przykrecane
0060 | kotnierz 2
0070 | luzny kotnierz 2
0080 | Perscien 9 X X

uszczelniajacy
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5.1.4 Opcje ptaszcza S

5.1.4.1 Plaszcz typu S na pokrywie pompy
Poz. | Opis Nr/ Konserwa_c ia Remont
pompa | prewencyjna

0200 pokrywa 1

ptaszcza
0210 | $ruba 4
0220 | uszczelka 1 X X
0230 | $ruba imbusowa 2

5.1.4.2 Plaszcz S wokot uszczelnienia watu

Opis

Nr/
pompa

Konserwacja
prewencyjna

Remont

0400

pokrywa
ptaszcza

0420

uszczelka

0430

korek

0440

pierscien
uszczelniajgcy

0470

O-ring

5.1.5 Opcje uszczelnienia

0200

5.1.5.1 Pierscienie uszczelniajace — PQ
Poz. | Opis Ne/ Konserwa_c ia Remont
pompa | prewencyjna
pierécien
2020 | rozstawczy, 1
dzielony
2040 | dtawnica 1
2060 | $ruba dwustronna 2
2070 | nakretka 2
2090 pierscien 1
dystansowy
3000 | Pierscien 5 « «

uszczelniajgcy

> Johnson Pump*
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5.1.5.2 Pojedyncze uszczelnienie
mechaniczne — GS

Poz. Opis Ni/ Konserwa_c ia Remont
pompa | prewencyjna

2080 | uszczelka 1 X X

0090 | Pierscien dystansowy 1
(opcija)

2200 | pokrywa uszczelnienia 1

2210 |czop 1

2220 | $ruba 4

3010 uszczelmeme 1 « «
mechaniczne

5.1.5.3 Podwadjne uszczelnienie mechaniczne

typu tandem — GG

Poz.

Nr/

Opis pompa

Konserwacja

. Remont
prewencyjna

2080

uszczelka 2

X X

2090

pierscien
dystansowy 1
(opcja)

2210

czop 1

2400

pokrywa
uszczelnienia

2410

czop 1

2420

$ruba 4

2440

obudowa
gniazda

3010

uszczelnienie
mechaniczne

3020

uszczelnienie
mechaniczne

5.1.5.4 Podwdjne uszczelnienie mechaniczne

typu back-to-back — GD

Nr/

Opis pompa

Konserwacja

. Remont
prewencyjna

2080

uszczelka 2

X X

2400

pokrywa

Lo 1
uszczelnienia

2410

czop 1

2430

korek 2

2600

pierscien
dystansowy

2610

Sruba 4

2620

obudowa
gniazda

2640

czop 1

3010

uszczelnienie
mechaniczne

3020

uszczelnienie
mechaniczne

3050

pierscien
ustalajgcy 1
(opcja)
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5.2 TG H6-40 do TG H360-150

Do przetworstwa

spozywczego® 1080
1101

Do przetworstwa
spozywczego*
1102

1010

i &
&
W\ 1240 AN
00432101230 P @
2" ()
&

1490
v
1530
o A 1540
1510 ® O \&¥

1450 (tylko dla TG H6-40, TG H15-50 i TG H23-65)
1420

* do przetworstwa spozywczego: ksztaft uszczelek podaza za ksztaftem obudowy pompy
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5.2.1 Czes¢ hydrauliczna

Konserwacja

Poz. | Opis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150 .
prewencyjna

Remont

1
12
1
1 X

0010 | obudowa pompy

0040 | $ruba

0100 | pokrywa gorna, komplet
0600 | zgbnik + tuleja, komplet

a|alaln|a
alalalo|=
alalalo|=
a|lalalo|=
alalalo|=
alalalo|=
a|lalalo|=
alalalo|=

0700 | rotor + wat, komplet

obudowa posrednia
kompletna

1030 | korek

1040 | pierécien uszczelniajacy
1050 | korek

1060 | pierécien uszczelniajacy
1080 | $ruba

1090 | uszczelka

1100* | uszczelka

1101*| uszczelka

1102*| uszczelka

$ruba

0900

—_
—_
—_
—_
—_
—_
—_
—_
—_
>

R R O N O N I ST ) IRy
S A I

Ol |o|d|N|=a =
D (N |2 (D= |0O|NDN|—= =
[ N S RS N T O o I I ORI NG T RSy iy
[o) 3 I IO [ T I 6 R TN I O Iy
[o) 3 I IO I T I I R I T I O I
[T N IR [ Y R i R TN I N Ry oy
[ J I IR [ T I 6 R T I O R

12

IN
\
\
|
!
\
\
!
|

1200 | $ruba dwustronna

$ruba imbusowa

1210 | korek

1220 | pierécien uszczelniajacy
1230 | korek

1240 | pierécien uszczelniajacy
1570 | klin

1580 | nakretka

pokrywa pompy + czop
zebnika, komplet

_A,Qw_._‘
—lw|w|=|=N
—lw|w|=|aN
—lw|w|=|=|n
| w| ==
N PP P P R

A= (NN |[= =

4000 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X

*

poz. 1100 dotyczy pomp dla zastosowari niespozywczych (2x na pompe)
poz. 1101 i 1102 dotyczy pomp do zastosowari spozywczych (1 na kazda pompe)

5.2.2 Obudowa fozyska

Konserwacja

Poz. Opis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150 .
prewencyjna

Remont

1400 | obudowa tozyska

1410 $ruba imbusowa

1420 | uszczelka o przekroju V

[ I NG (Y
alaln|a
[ I N
alaln|=
[ R I N
[ I I N
[ I I N
[ I I N
[ I I N

1430 | pokrywa tozyska

tozysko kulowe — stalowe,

1440 koszyk metalowy

pierscien sprezysty

1450 : .
zabezpieczajgcy

—_
-
—_

'

'

'

'

'

'
>

1460 | pierscien dystansowy

1470 | pokrywa tozyska

1480 | $ruba ustalajgca

1490 | uszczelka o przekroju V

1500 | nakretka zabezpieczajgca

1510 podktadka zabezpieczajgca

1520 smarowniczka

1530 | $ruba z tbem wpuszczanym
1540 | $ruba

1550 | tabliczka znamionowa
1560 | nit

1600 ostona siatkowa, petna

ORI S I RN I C 70 [P IV [ [ PN [P
O I S S I (G PSR [P [ R [ [P (PN
(O S IR Y C 70 [P IV (O [ YN [P
[ S I YN I C 70 [ IV [ [ N [P
(SR S I TN Y - [ VS (O [ Y\ [P (G
(O S I Y C 0 [ IV (O [ YN [P (U
(O S I Y - [ IV (O [ YN [P (U
(O S IR Y S [ IV (O [ YN [P (U
[NCYN I S NG NG [ [ [ (R [ NG [P (UG

1610 Savetix® Oruba imbusowa
— stal nierdzewna

1620 podktadka Savetix® — stal nierdzewna 4 4 4 4 4 4 4 4 4
1630 oslona siatkowa, stal nierdzewna 2 2 2 2 2 2 2 2 2
1700 | wspornik obudowy, komplet 1 1 1 1 1 1 1 1 1

EN
EN
EN
EN
EN
EN
e
e
EN
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5.2.3 Opcje przytacza kotnierzowego

. | Opis

Nr/pompa

Konserwacja prewencyjna

Remont

0010

obudowa pompy

1

> Johnson Pump*
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5.2.4 Opcje ptaszcza

5.2.4.1 Plaszcz typu S na
pokrywie pompy
0210
Poz. | Opis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150 | KoNSeWacia | oo ot
prewencyjna
0200 | POkywa plaszeza, | 1 1 1 1 1 1 1 1
z przodu
$ruba 4 6 6 8 8 8 8 8 12
0210 -
$ruba imbusowa - 6 6 - - - - - -
0220 | uszczelka 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
$ruba imbusowa 4 - 2 2 2 4 4 6
0230
$ruba - 6 6 - - - - - -
0240 | korek 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0250 | Prerseren 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
uszczelnlajqcy

5.2.4.2 Plaszcz S wokodt uszczelnienia watu

Poz. | Opis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150 | <onSerwacia | oo ont
prewencyjna
0400 | POkrywa plaszcza, wokdf |, 2 2 2 2 2 2 2 2
uszczelnienia watu

0410 | $ruba imbusowa 8 8 8 12 12 12 12 12 12

0420 | uszczelka 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | korek 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0440 | pierscien uszczelniajacy 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
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5.2.4.3 Plaszcze typu T z przytaczami kotnierzowymi na pokrywie pompy

Poz. | Opis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150 | KOMSerwacia | oo nt
prewencyjna
0200 | Pokywaplaszeza, |4 1 1 1 1 1 1 1 1
z przodu
$ruba 4 - 8 8 8 8 8 12
0210 -
$ruba imbusowa - 6 6 - - - - - -
0220 | uszczelka 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
$ruba imbusowa 2 2 2 2 4 4 6
0230
$ruba - 2 2 - - - - -
0240 | korek 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0250 | Pereeten 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
uszczelniajacy
0300 | Kofnierz szyikowy |, 2 2 2 2 2 2 2 2
do spawania
0310 | uszczelka 2 2 2 2 2 2 2 X X
0320 | $ruba imbusowa 8 8 8 8 8 8
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5.2.4.4 Plaszcze typu T z przylagczami kotnierzowymi wokot uszczelnienia watu

Poz. |Opis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | HB6-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150 | KONSerWacia | po oot
prewencyjna

0400 pokrywa_pigszcza, wokot 9 9 9 9 9 9 9 9 9

uszczelnienia waftu
0410 | $ruba imbusowa 8 8 8 12 12 12 12 12 12
0420 | uszczelka 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | korek 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0440 | pierscien uszczelniajacy 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
0500 | koinierz szyjkowy 2 2 2 2 2 2 2 2 2

do spawania
0510 | uszczelka 2 X X
0520 | $ruba imbusowa 8
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5.2.5 Opcje uszczelnienia watu

5.2.5.1 Pierscienie uszczelniajace PQ
z pierscieniem rozstawczym
Poz. Opis Nr/pompa Konserwa_cja Remont
prewencyjna ‘ s 2050
T
2000 | @oudowa komory 1 ‘
diawnicy 1T
2010 | uszczelka 1 X X i
2020 pigrs’cier’\ rozstawczy, 1
dzielony
2030 | $ruba 4
2040 | dtawnica 1
2050 |czop 1
2060 | $ruba dwustronna 2
2070 | nakretka 2
2080 | uszczelka 1 X X
3000 | Piersoien 5 X X
uszczelniajacy
5.2.5.2 Pierscienie uszczelniajace PO r@w f@
bez pierscienia rozstawczego \
Poz. | Opis Nr/pompa Konserwa.cia Remont I I
prewencyjna ‘ ‘ AR 2070
obudowa komory ; ]
2000 dtawnicy ! 1 2060
2030 | $ruba 4 ‘ \ 2040
2040 | dlawnica 1 3000
2060 | sruba dwustronna 2 - - - . - N _
2070 | nakretka 2
2080 | uszczelka 1 X X K/ A \
3000 Sisezrjz(::lenr’;ajqcy 5 X X 2000
2030
2080
5.2.5.3 Pojedyncze uszczelnienie ‘ ‘
mechaniczne — GS r@ @
Poz. | Opis Nr/pompa I;?:;::::;:: Remont i i 2900
2080 | uszczelka 1 X X | | 2210
2000 | POkWa 1 ol /
uszczelnienia j ? i
2210 | czop 1 ‘ ‘ \ 3010
2220 | $ruba 4 0 0 (4l 7(” 3040
3010 uszczelqienie 1 . « / 3030
mechaniczne
3030 pieré.cier’l ustalajgcy 1
(opcja)
. ) 2220
3040 srubg ustalajgca 9
(opcie) 2080
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5.2.5.4 Mechaniczne uszczelnienie
kasetowe — GC

Poz. | Opis Nr/pompa Konserwa.cia Remont 1
prewencyjna
2080 | uszczelka 1 X X
2500 | $ruba 4
3010 kaseta qszczelmeme 1 « «
mechaniczne

5.2.5.5 Podwadjne uszczelnienie
mechaniczne typu tandem — GG

Opis Nr/pompa

Konserwacja
prewencyjna

Remont

2080

uszczelka

2

X

2200

pokrywa
uszczelnienia

1

: 1

2210

czop

1

2400

pokrywa
uszczelnienia

2080

2410

czop

[

2400
2410

2420

$ruba

3010

uszczelnienie
mechaniczne

3020

uszczelnienie
mechaniczne

} 2210

777777777777777777777 (, ——— 3040

3030

3030

pierscien
ustalajgcy
(opcja)

3040

$ruba ustalajgca
(opcja)

5.2.5.6 Podwadjne uszczelnienie mechaniczne
typu back-to-back — GD

Opis Nr/pompa

Konserwacja
prewencyjna

Remont

2080

uszczelka

2

X

X

2400

pokrywa
uszczelnienia

2410

czop

2430

korek

\\ 3010
] 3020

2200

2420

2600

pierécien
dystansowy

2610

sruba

2620

obudowa
gniazda

2080

Jﬁ 2430
2640

‘\ 3050

2410
2620

3010

2640

czop

3010

uszczelnienie
mechaniczne

3020

uszczelnienie
mechaniczne

3050

pierécien
ustalajgcy
(opcia)
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5.2.5.7 Uszczelnienia mechaniczne kasetowe — LCT TV (LCT XX)

2800
2050
2030
2860
\ 2810
3080
3070
. 3060
2820
2830
2850
2840
2870
2000
2080
2010
H58-80 H185-125 .
Poz. | Opis H6-40 Paooy | HBe-100 | Ha7o-1s0 | Kemserwacia | porqn
120-100 H3eo-150 | P vl
2000 | komora ditawnicy 1 1
2010 | uszczelka 1 1 X X
2030 | $ruba uszczelnienia 4 4
2050 | czop 1 1
2080 | uszczelka 1 1 X X
2800 | dtawnica 1 1
2810 | tuleja watka 1 1
2820 | pierscient dystansowy 1 1
0830 pierscien dyst_ansowy 1 1
do smarowania
2840 | zabezpieczenie 2 4
0850 $ruba |mbu_sowa_ o 4
(do zabezpieczania)
$ruba ustalajgca
2860 (dla tulei watu) 4 4
2870 | sruba (do dtawnicy i komory) 2 2
3060 | warga PTFE (gylon) 3 3 X X
3070 | o-ring (viton) 2 2 X X
3080 | o-ring (viton) 1 1 X X
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5.2.5.8 Uszczelnienie cofniete — wersja do czekolady

TG H 6-40to TG H 23-65

2160

2170

0900

1210 1220 1230 1240

I

3000 2010 2080 2000 2030

2140

2130

2120
2050

2020

2060

2070

0710

TGH 58-80 to TGH 360-150

2150

2160 0900

£

%)
L

2070

3000 2010 2080

2030

2000

Poz.

Opis

H6-40

H15-50
H23-65

H58-80
H86-100
H120-100

H185-125
H270-150
H360-150

Konserwacja
prewencyjna

Remont

0900

obudowa posrednia
kompletna

e

-

1

1

2000

obudowa komory dtawnicy

2010

uszczelka

2020

kotek ustalajacy

2030

$ruba

2050

czop

2060

$ruba dwustronna

2070

nakretka

2080

uszczelka

2120

smarowniczka rurkowa

2130

zawor zwrotny

2140

smarowniczka kapturowa

2150

pierscien rozstawczy (LR)

2160

smarowniczka

alalalalalaldd]|=a|a]|a]—a

[P [ [ [ [ D N X ST T I NG [ [ (VY

2170

$ruba ustalajgca

alalalalalala|doalsalalala

3000

pierscien uszczelniajgcy

NG [P [ [ (PR [ (e O NS T S I NG [ [ (P

5

kolejnosc¢ pierscieni

uszczelniajgcych

{1+LR+3}

{1+LR+4}

{2+LR+3}
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6.0 Rysunki wymiarowane

6.1 Pompa standardowa
6.1.1 TG H2-32i TG H3-32

TG H2-32
TG H3-32
aa G11/4
an 60
Ba G1/4
Bb G 1/8
Be G1/4
Bi Rp 1/8
Bj Rp 1/8
B vb 4xevd Bk | Rp3/8
B Ve | da 246
db 80
dc 147
de M10
df 78
ea 34
eb 5 h9
ec 16
ed 14 j6
ma 50
mb 85
sp 175
va 51
vb 90
Ve 115
vd 10
ve 35
vf 10
vh 55
za 90
zc 218
ISO/R775 eb |65
ze 41
8 +
ed
R,
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6.1.2 TG H6-40i TG H360-150

Be

db

ISO/R775
eb | .
| ©
&) ; I
b =
ed
TG Hé6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 | TG H120-100 | TG H185-125 | TG H270-150 | TG H360-150
aa 40 50 65 80 100 100 125 150 150
Ba G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/2 G 1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G 3/4
Bb G1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/2
Bc G1/4 G1/4 G 1/4 G1/2 G 1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bd G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4
Be G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
Bj Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4
Bk Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4
Bm - - - G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4
da 312 389 400 493 526 526 633 699 774
db 100 112 112 160 160 160 200 225 250
dc 191 209 219 297 315 315 380 433 468
de M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
df 78 126 126 159 162 162 204 201 199
ea 40 60 60 80 80 80 110 110 110
eb 6 h9 8 h9 8h9 10 h9 10 h9 10 h9 14 h9 14 h9 16 h9
ec 20,5 31 31 35 40 40 51,5 51,5 59
ed 186 28 j6 28 j6 32 k6 37 k6 37 k6 48 k6 48 k6 55 m6
ef Mé M10 M10 M12 M12 M12 M16 M16 M20
ma 60 75 80 105 125 140 155 225 200
mb 80 75 80 100 115 115 155 185 185
sp 22 15 26 22,5 32 32 30,5 71 85
va 53 70 80 100 100 100 120 140 160
vb 100 120 130 160 160 160 200 250 270
ve 127 150 160 200 200 200 260 310 330
vd 12 12 12 14 14 14 18 22 22
ve 45 60 60 90 90 90 125 150 180
vi 11 14 14 17 17 17 22 22 24
vh 70 90 90 125 125 125 170 205 230
za 110 125 125 180 185 185 230 263 300
zb 100 125 125 160 180 180 200 225 240
zc 277 359 359 453 476 476 580 600 664
ze 61 68 80 94 109 123 132 142 168
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6.2
6.2.1

Potaczenia kotnierzowe
TG H2-32 i TG H3-32

B 888

TG H2-32

TG H3-32
aa 32
ab 73
ac PN16/25/40 100
ac PN20 89
ac PN50 98,5
ad PN16/25/40 140
ad PN20 120
ad PN50 135
ak PN16/25/40 4xd18
ak PN20 4xd16
ak PN50 4xd18
am PN16/25/40 32
am PN20 32
am PN50 33,5
zb 220

6.2.2 TG H6-40i TG H360-150

TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H120-100 TG H185-125 TG H270-150 TG H360-150
aa 40 50 65 80 100 100 125 150 150
ab o) 98 120 133 160 160 186 212 212 ()
ac PN16 110 125 145 160 180 180 210 241 241
ac PN20 98,5 120,6 1397 152,5 190,5 190,5 216 241 241
ac PN25 110 125 145 160 190 190 220 250 250
ac PN40 110 125 145 160 190 190 220 250 250
ac PN50 114,5 127 149,4 168,1 200,2 200,2 235 270 270
ad 115 165 187 206 238 238 273 310 310
ak PN16 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd23 8xd23
ak PN20 4xd16 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd23 8xd23
ak PN25 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd22 8xd26 8xd28 8xd28
ak PN40 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd22 8xd26 8xd28 8xd28
ak PN50 4xd22 8xd18 8xd22 8xd22 8xd22 8xd22 8xd22 12xd23 12xd23
am 18 21 21 24 25 25 28 30 30
zb 100 125 125 160 180 180 200 295 240

*) TG H6-40 i TG H360-150 (materiaty R i S): FF = pfaskie kotnierze
**) TG H6-40 kotnierze kwadratowe zamiast okragfych
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6.3 Ptlaszcze
6.3.1 TG H2-32i TG H3-32

Ptaszcze na pokrywie pompy i przytaczu gwintowym oraz ptaszcz wokét uszczelnienia watu i przytacza
gwintowego (SS)

2xBI

dh”

()]
©

Ptaszcze na pokrywie pompy Bez ptaszczy na pokrywie pompy,
i przytaczu gwintowym bez ale z ptaszczem wokot uszczelnienia
ptaszcza wokot uszczelnienia walu i przytacza gwintowego (OS)

walu i przytacza gwintowego (SO)

0S

TG H2-32

TG H3-32
Bf G1/4
Bg G1/4
Bl G1/2
Bn G1/4
dg 59
dh 42
dk 80
dl 45
ma 50
zg 61
zh 62
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6.3.2 TG H6-40iTG H360-150

Ptaszcze na pokrywie pompy i przytaczu gwintowym oraz ptaszcz wokét uszczelnienia watu
i przytacza gwintowego (SS)

2xBI

Bh

dli_,di

Ptaszcze na pokrywie pompy i przytaczu kofnierzowym oraz ptaszcz wokét uszczelnienia watu
i przytacza kotnierzowego (TT)

2xCf

Ptaszcze na pokrywie pompy

i przylaczu gwintowym, bez ptaszcza

wokot uszczelnienia watu (SO)
Ptaszcze na pokrywie pompy

i przytaczu kotnierzowym, bez ptaszcza

wokot uszczelnienia watu (TO)

Bez pfaszczy na pokrywie pompy,

ale z ptaszczem wokot uszczelnienia

walu i przytacza gwintowego (OS)
Bez pfaszczy na pokrywie pompy,

ale z ptaszczem wokot uszczelnienia

walu i przytacza kotnierzowego (OT)

TG Heé-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H120-100 TG H185-125 TG H270-150 TG H360-150

Bf G1/4 G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4
Bg G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G 1/2
Bh G1/8 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G 1/4
Bl G1/4 G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4
Cf 17,2x1,8 21,3x2 21,3x2 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3
dg 80 87 84 121 115 115 135 155 175
dh 40 50 56 78 90 90 130 140 150
dk 100 112 112 160 160 160 200 225 250
dl 73 61 61 87 92 92 120 120 130
ma 60 75 80 105 125 125 155 225 200
zg 82 96 110 123 140 154 163 177 200
zh 88 115 115 137 147 147 183 206 220
zm 108 99 99 128 133 133 161 161 171
zk 116 134 148 165 182 197 205 219 241
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6.4 Zawory bezpieczenstwa

6.4.1 Pojedynczy zawor bezpieczenstwa

. mc, tg
T — TG H2-32
o e H TG H3-32
i N
[
mc_, tg |
‘ TG H6-40
- - , S TG H15-50
= T ke
TG H58-80
TG H86-100
TG H120-100
TG H185-125
TG H270-150
TG H360-150
:g :::;: TG H6-40 TG H15-50 | TG H23-65 | TG H58-80 | TG H86-100 | TG H120-100 | TG H185-125 | TG H270-150 | TG H360-150
dv 198 249 290 300 551 577 577 642 815 850
mc 40 40 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 145 145 200 200 - - - - - -
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6.4.2 Podwodjny zawor bezpieczenstwa

mc

TG H15-50

ﬁE TG H23-65

tz mc tw

H

TG H58-80
TG H86-100
TG H120-100
TG H185-125
TG H270-150
TG H360-150

TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H120-100 TG H185-125 TG H270-150 TG H360-150
dw 393 403 666 702 702 767 965 1000
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tv - - 178 219 219 219 270 270
tw 184 184 238 300 300 300 390 390
tz 400 400 - - - - - -
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6.4.3 Ogrzewany zawor bezpieczenstwa (ptaszcz typu S)

TG H15-50
TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H120-100
TG H185-125
TG H270-150
TG H360-150

TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H120-100 TG H185-125 TG H270-150 TG H360-150

Bo G 1/2 G 1/2 G 1/2 G 1/2 G 1/2 G1/2 G 1/2 G1/2
di 101 101 418 444 444 509 583 618
di 119 119 458 484 484 549 703 738
dm 62 59,5 98,5 103,5 103,56 103,5 135 135
dn 115 115 127 127 127 127 170 170
do 6,5 4 6 8 8 24 27 0
du 253 263 - - - - - -
dv 290 300 551 577 577 642 815 850
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 200 200 - - - - - -
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6.4.4 Ogrzewany zawor bezpieczenstwa (ptaszcz typu T)

dj

/\ mc
% TG H15-50
Bo TG H23-65
|-
P
TG H58-80
TG H86-100
TG H120-100
TG H185-125
TG H270-150
TG H360-150
TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H120-100 TG H185-125 TG H270-150 TG H360-150
Bo 21,3x2 21,3x2 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3
di 101 101 418 444 444 509 583 618
dj 119 119 458 484 484 549 703 738
dm 1245 122 1675 172,5 172,5 172,5 204,5 2045
dn 236 236 265 265 265 265 310 310
do 6,5 4 6 8 8 24 27 0
du 253 263 - - - - - -
dv 290 300 551 577 577 642 815 850
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 196 196 - - - - - -
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6.5 Wspornik obudowy

Ig :g::g TG Hé6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H120-100 TG H185-125 TG H270-150 TG H360-150
vm 90 100 120 120 160 160 160 200 200 270
vn 118 130 150 150 195 195 195 250 250 310
) 10 17 17 17 20 20 20 20 20 20
vp 25 40 40 40 50 50 50 50 50 50
vr 20 30 30 30 50 50 50 50 50 100
vs M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
vt 10 12 12 12 14 14 14 14 14 18
vu 2 3 3 3 4 4 4 4 4 9
6.6 Ciezary — Masy
" - TG TG
Wersja Masa Ciezar H2-32 H3-32
GS kg daN 8 9
Pompa (bez ptaszczy) PO/PQ kg daN 9 10
GG/GD/GC | kg daN - -
Czes$¢ hydrauliczna wyjmowania w catosci z korpusu z przodu K
. 9 daN 1 1
(pokrywa pompy + zgbnik)
Czes¢ hydrauliczna wyjmowania w catosci z korpusu z tytu K daN 6 6
(wat + obudowa posrednia + obudowa tozyska) 9
Koimerzg dgkrecane kg daN 5 8
(uzupetnienie)
SO kg daN 2 2
Ptaszcze SS kg daN 3 3
(O] kg daN 1 1
Zawor bezpieczenstwa (uzupetnienie) kg daN 2 2
Wersia Masa | Cieza TG TG TG TG TG TG TG TG TG
sl 18231 | He-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H120-100 | H185-125 | H270-150 | H360-150
GS kg daN 19 30 38 71 93 105 163 213 278
Pompa (bez ptaszczy) PO/PQ/PR | kg daN 20 32 39 72 94 106 164 214 279
GG/GD/GC | kg daN 20 34 39 73 95 107 165 215 280
Czes¢ hydrauliczna wyjmowania
w catosci z korpusu z przodu kg daN 2,5 3 4 10 13 17 26 40 60
(pokrywa pompy + zgbnik)
Czes$¢ hydrauliczna wyjmowania
w calosci z korpusu  tylu kg |daN 10 20 22 45 50 52 90 93 116
(wat + obudowa posrednia
+ obudowa fozyska)
SO kg daN 2 3 3 7 7 12 12 16
SS kg daN 3 4.5 4,5 10 10 18 18 22
OS kg daN 1 1,6 1,5 3 3 6 6 6
Plaszcze
TO kg daN 2,5 3,5 3,56 55 8 8 13 13 21
T kg daN 4 55 55 9 12 12 20 20 28
oT kg daN 1,5 2 2 35 4 4 7 7 7
Zawdr bezpieczefistwa kg |daN 2 5 5 8 11 11 11 24 24
(uzupetnienie)
F’odwom_y zawor bezpieczenstwa kg daN B 15 15 97 39 a9 a9 69 69
(uzupetnienie)
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SPXFLOW Deklaracja zgodnosci

dla materiatéw do kontaktu z zywnosciag
Producent
SPX Flow Europe Limited - Belgium
Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere
Belgia

Niniejszym poswiadczamy, ze materiaty wchodzgce w kontakt z zywnoscig podczas korzystania z urzgdzenia zgodnie
Z jego przeznaczeniem spetniajg wymagania ogolne na dzien podpisania tej deklaracji

Rozporzagdzenie WE nr 1935/2004 z 27 pazdziernika 2004 w sprawie materialéw i wyrobow przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscia oraz uchylajace dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/EWG.

Deklaracja dotyczy nastepujacych produktéw:

Produkt: Pompy zebate z zazebieniem wewnetrznym TopGear

Konfiguracje: TG GP xx-xx FD G# OS UG6 UG6 AW TG BLOC xx-xx FD G# O SG2 G1 WV
TG GP xx-xx FD G# OS UR6 UR6 AW TG BLOC xx-xx FD G# S SG2 G1 WV
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 UG6 AW TG BLOC xx-xx FD R# O UR4 R4 WV
TG GP xx-xx FD G# SS UR6 UR6 AW TG BLOC xx-xx FD R# S UR4 R4 WV

TG GP xx-xx FD G# OS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UG6 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 SG2 AW

TG GM yy-yy FD G# 00 SG2 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 BR6 PRAW
TG GM yy-yy FD G# 00 SG2 SG2 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 UR8 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# OS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# SS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 SG2 GS WV

TG H xx-xx FD R# OO UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# OO UR6 UR8 GS WV

TG H xx-xx FD R# SS UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# SS UR6 UR8 GS WV
gdzie: xx-xx: od 6-40 do 360-150
yy-yy: od 6-40 do 23-65
#:1,2,3,41lub5

Dodatkowe deklaracje ponizej dotyczg materiatéw wykonanych z tworzywa sztucznego:

« ,Letter of conformance with EC1935/2004 food contact” dla uszczelek wykonanych z Gylon® (patrz str. 108-109)
« ,Certificate of compliance with EC1935/2004 food contact” dla uszczelek wykonanych z Clipperlon

przez dostawce Eriks+Baudoin (patrz str. 110)
- ,Statement of EagleBurgmann on the Regulation (EC) N0.1935/2004” (patrz str. 111-113)

» ,Confirmation” uszczelnienia mechanicznego M7N (w tym o-ringéw) przez dostawce EagleBurgmann  (patrz strona 114)
+ ,Quality confirmation” dla pierscieni uszczelniajgcych wykonanych z Buramex SF6335 przez dostawce
EagleBurgmann (patrz strona 115)
Deklaracja jest wazna przez okres trzech lat od daty dostarczenia pompy z naszego zaktadu produkcyjnego.
Deklaracja nie zmienia zadnych postanowien umownych, w szczegdlnosci zakresu gwarancji i odpowiedzialno$ci.
Erpe-Mere, 01 czerwiec 2023

If{:..-u-*"“"‘"'_ﬁ

Frank Vander Beken
Menedzer oddziatu
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I Garlock

Letter of conformance

FOOD SAFE - EC1935/2004, EC 10/2011conformity

Garlock GmbH
Falkenweg1
41468 Neuss-GERMANY

We hereby confirm, our material

GYLON®blue Style 3504 and GYLON® EPIX Style 3504 EPX (printed/unprinted, sheets, cut and
deformed goods) and therewith including the product series GYLON® Style 3506 (un-colored
GYLON® Style 3504) as well as product series GYLON BIO-PRO®, GYLON BIO-ECO® and
GYLON BIO-ASEPT®

complies with the following regulations and laws in its current version as listed below:

- European Regulation (EC) No 1935/2004* with relevant requirements of regulation
(EC) No 10/2011

- Foodstuffs, Consumer Goods and Animal Feed Code (Foodstuffs and animal feed
code - LFGB) with the relevant requirements of the German Consumer Goods
Ordinance

- BfR memorandum on the examination of high polymers No.62

-  FDA 21 CFR 177.1550 They meet ingredient and extract requirements. The fillers is
listed in the Food Chemicals Codex (FCC 3™ Edition) and is considered GRAS
(generally recognized as safe -21CFR170.30). The pigment is approved for use in
contact with food under 21CFR 178.3297.

The overall migration as well as the specific migration are below the legal limit values and in
case of an application in accordance with the specifications.

Compliance with the overall migration limits for all type of foods testing to simulant A, B and D2
has been performed.

The following Substances with a limitation and/or specification are employed in the product
mentioned above:

Limitation (SML)

Tetrafluorethylen(CAS 116-14-3) not detectable smaller 0,5 mg/kg
Cobalt (Co)(CAS 7440-48-4) not detectable smaller 0,0008 mg/dm?
Aluminium (AL) (CAS 7429-90-5) 0,025 mg/dm?

Thus, the above mentioned material may be used safely for gaskets which are used in the
production of foodstuffs and may stand in direct contact with dry, aqueous, acid and fatty

foodstuffs.
page 1/2
Garlock GmbH
Post office box 210464 Phone: 02131/349-0 CEO: Bank account: HR B 7884 AG Neuss
D-41430 Neuss Fax: 02131/349-222 Herbert Néckel Commerzbank AG Heilbronn VAT.No. DE 119354138
Falkenweg 1 E-Mail: garlockgmbh@garlock.com Robert McLean Konto 318 047 800 IBAN DE 93620400600318047800
D-41468 Neuss http://lwww.garlock.com BLZ 620 400 60 EORI-No. DE2531925

BIC/Swift COBADEFF 620
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 Garlock

Specification regarding the intended use:

- Kind of foodstuffs or procedure for which the material is suitable:

o beverages: non-alcoholic and alcoholic drinks up to undenaturated ethyl alcohol
corn, cereal products, pastry products, biscuits, cakes and other baked goods
chocolate, sugar and products obtained from it, confectioneries
fruit, vegetables and products obtained from it
fats and oils
animal products and eggs
dairy products
Various products: vinegar, fried or roasted foodstuff, preparation for the cooking of
soups, stocks (liquid, solid or powder), sauces, mustard, sandwiches, ice cream, dried
foodstuffs, deep-frozen foodstuffs, concentrated extracts with an alcohol content of at
least 6%, cacao, coffee, aromatic herbs, spices and condiments in a natural state and
in an oily medium

O o0 O O O O O

- Duration and temperature of the treatment and storage when in contact with the foodstuff
o High temperature applications with dry, aqueous and fatty foodstuffs up to 2 hours at
temperatures of up to 175°C as well as long-term storage at room temperature and
below

- Ratio between the surface in contact with the foodstuff and the volume, based on which the
compliance of the material or article was determined.
o 6 dm?surface / 1 kg foodstuff

This letter of conformance represents the latest technical standard and has a unlimited
validity.

It will be renewed in case of significant changes in composition or production that influence the
migration of the material or if new scientific evidences emerge.

Garlock GmbH
Falkenweg 1
41468 Neuss

Neuss, 09" MAI 2019 R. Kulessa STATIC SEALS

Subject to change without notice KU12919

page 2/ 2
Garlock GmbH
Post office box 210464 Phone: 02131/349-0 CEO: Bank account: HR B 7884 AG Neuss
D-41430 Neuss Fax: 02131/349-222 Herbert Nockel Commerzbank AG Heilbronn VAT.No. DE 119354138
Falkenweg 1 E-Mail: garlockgmbh@garlock.com Robert McLean Konto 318 047 800 IBAN DE 93620400600318047800
D-41468 Neuss http://www.garlock.com BLZ 620 400 60 EORI-No. DE2531925

BIC/Swift COBADEFF 620
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Declaration of Compliance

Product/material

Date of declaration 20-6-2019

EC 1935/2004 EU 10/2011
CFR 21§177.1550

To European legislation
To FDA regulation

We confirm that the above mentioned material is compliant to the above
mentioned regulations and legislations.

Products from this material are intended for repeated use in contact with
the below listed type of foods.

This material has been evaluated according to the requirement of the of
the Regulation EC 1935/2004, Annex |. Materials intended to come into
contact, directly or indirectly, with food.

The safety of this material has been verified by testing against the
migration requirements as described in EU 10/2011 and in accordance
with EN1186.

CLIPPERLON 2135 FG

ol

EC 1V T004

LJ7| [eon

B 100300 1

This material has been tested following the FDA regulation on
extraction.

ERIKS guarantees that all products of this material are produced
according the directive for GMP (Good Manufacturing Practice)
2023/2006/EC, which is part of the guideline EC 1935/2004.

The traceability of the products derived from this material is secured
and the regulations for documentation and labelling protocol have
been fulfilled.

Migration test results EU 10/2011 (EN1186) - test perfomed on base material

Simulant Simulant media Type of food Time/temperature Ratio S/V
A 10% Ethanol Aqueous food 4 hours at 100°C 6
B 3% Acetic acid Acidic food with pH <4,5 4 hours at 100°C 6
D2 Olive Oil Free fat on the surface 2 hours at 175°C 6

Extraction test results CFR 21§177.1550
Test

Extraction in ethyl acetate 2 hours

Requirements
Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in demi-water 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in n-heptane 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in ethanol 50% 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

For more information phone +31 72 514 15 14 or E-mail info@eriks.nl

This declaration is not intended as technical documentation, the suitability of this product for a specific application should be verified with ERIKS.
This declaration is valid until revocation or renewal.
ERIKS bv | P.O. Box 280 | 1800 BK ALKMAAR, The Netherlands | T +31 72 5141514 | E info@eriks.nl | www.eriks.com
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EagleBurgmann.

To EagleBurgmann Germany GmbH &
Co. KG
Aullere Sauerlacher Str. 6-10
D-82515 Wolfratshausen
www.eagleburgmann.com

19.11.2020

Statement on the Regulation (EC) No. 1935/2004 of the European Parliament and of the
Council of 27 October 2004 on materials and articles intended to come into contact with
food and repealing Directives 80/590/EEC and 89/109/EEC

The principle underlying the Regulation (EC) No. 1935/2004 is that any material or article
intended to come into contact directly or indirectly with food must be sufficiently inertto preclude
substances from being transferred to food in quantities large enough to endanger human health
or to bring about an unacceptable change in the composition of the food or a deterioration in its
organoleptic properties.

The regulation plans no declaration of compliance which directly refers to the Regulation (EC)
No. 1935/2004 but it refers to specific measures for the groups of materials and articles in
appendix 1. But up to now (status 13.08.2009) these specific measures do not exist for all
mentioned groups of materials and articles in appendix 1 of the Regulation (EC) No. 1935/2004.
Therefore it is not possible to issue a declaration of compliance according to the Regulation
(EC) 1935/2004 for materials and articles for which no specific measure acc. to art. 5 exists.
For such materials and articles which are not harmonized in the EC up to now the national rules
(if existing) are still valid. For Germany these are the Consumer Goods Ordinance (BedGgstV)
and the Foods, Consumer Goods and Feedstuffs Code (LFGB).

EagleBurgmann uses the following materials for mechanical seals and supply systems which
are covered by the Regulation (EC) No. 1935/2004:

- Ceramics

- Metals and alloys

- Plastics

For the ceramic materials which EagleBurgmann uses for mechanical seals and supply systems
for the usage in the production and processing of foodstuffs, namely

- Silicon carbide

- Oxide ceramic (aluminium oxide)

- Tungsten carbide

no specific measures according to the Regulation (EC) No. 1935/2004 exist.

A national rule does also not exist.

Within the above mentioned material groups there are specific materials available with one or
several of the following approvals:

- FDA (Food And Drugs Administration, USA)

- KTW (derived from LFGB §31)

- WRAS (Water Regulations Advisory Scheme, Great Britain)

- USP (United States Pharmacopeia)

-DVGW-W 270

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-Ident-Nr. Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer

GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 EagleBurgmann Gemany der Komplementéar-GmbH:
3 Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
AuRere Sauerlacher Str. 6-10 Registergericht: Registergericht: Michael Stomberg (COO),

www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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EagleBurgmann.

EagleBurgmann certifies herewith that the above mentioned materials do not contain any lead
or cadmium.

For the metallic materials which EagleBurgmann uses for mechanical seals and supply systems
for the usage in the production and processing of foodstuffs no specific measures according to
the Regulation (EC) No. 1935/2004 exists. A national rule does also not exist.

Eagle Burgmann only uses stainless steels according to EN 10088, e.g. 1.4571, 1.4404, 1.4435
or superior steels or nickel alloys like Hastelloy C4. According to the statement of the Council of
Europe (Guidelines on metals and alloys used as food contact materials) and the 3-A Sanitary
Standard (International Association of Milk, Food an Environmental Sanitarians) these materials
are best available technology for the usage in the production and processing of foodstuffs.

For the elastomers which EagleBurgmann uses in the production and processing of foodstuffs
no specific measures according to the Regulation (EC) No. 1935/2004 exist, too.
For this reason for Germany the Foods, Consumer Goods and Feedstuffs Code (LFGB) is valid.
From this it follows that elastomers which meet the requirements of the LFGB §31 are suitable
for the usage in the production and processing of foodstuffs.
Moreover there are specific materials available within the material group of the elastomers with
one or several of the following approvals:
- FDA (Food And Drugs Administration, USA):
Title 21, CFR §177.1550 - Coated Elastomer
Title 21, CFR §177.2400 - Elastomer - FFKM
Title 21, CFR §177.2600 - Elastomer
- 3-A Sanitary Standard Number 18-03, Class I-IV - Elastomer
- KTW (derived from LFGB §31)
- WRAS (Water Regulations Advisory Scheme, Great Britain)
- USP (United States Pharmacopeia) - Biological reaction test, class I-VI, 3 Standard
Temperatures
- ACS (Accréditation de conformité sanitaire, France)
- NSF (National Sanitation Foundation, USA)
-DVGW - W 270
- DM 174/04 of the TIFQ (Istituto per la Qualita Igienica delle Tecnologie Alimentari, Italy)

EagleBurgmann certifies herewith that the manufacturing of mechanical seals and supply
systems for the usage in the production and processing of foodstuffs is in compliance with good
manufacturing practice according to the Regulation (EC) No. 1935/2004.

Furthermore it is certified that under normal or foreseeable conditions of use the mechanical
seals and the supply systems from EagleBurgmann do not transfer their constituents to food in
quantities which could:

- endanger human health

or

- bring about an unacceptable change in the composition of the food

or

- bring about a deterioration in the organoleptic characteristics thereof.

EagleBurgmann also certifies that the traceability according to the Regulation (EC) No.
1935/2004 is ensured for mechanical seals and supply systems for the usage in the production
and processing of foodstuffs.

In principle it has to be considered that in the order for mechanical seals and supply systems
intended to use in the production and processing of foodstuffs the specific requirements on the
materials as well as on the traceability and on the production process are specified.

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-Ident-Nr. Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer

GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 EagleBurgmann Gemany der Komplementér-GmbH:
) Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
AuRere Saueracher Str. 6-10 Registergericht: Registergericht: Michael Stomberg (COO),

www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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Yours faithfully

EagleBurgmann Germany GmbH & Co. KG

EagleBurgmann Germany Postfach 1260
GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen

AuRere Sauerlacher Str. 6-10
www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen

>Johnson Pump*

Ust.-ldent-Nr.
DE 230276848

Registergericht:
Miinchen HRA 83942

EagleBurgmann.

Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer
EagleBurgmann Gemany der Komplementéar-GmbH:
Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
Registergericht: Michael Stomberg (COO),
Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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EagleBurgmann Germany
GmbH & Co. KG

. 82515 Wolfratshausen
Tel. +49 (0) 8171 -23 0
Fax +49 (0) 8171 -23 12 14

l\IHHHHmH

3 member of ml‘ AR FREUDENBERG

Bestatigung / Confirmation

EagleBurgmann bestatigt hiermit flr die Materialien und Gegenstande, die bei bestimmungsgemalen Gebrauch
in Kontakt mit Lebensmitteln kommen kdnnen, die Konformitdt mit den allgemeinen Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 vom 27. Oktober 2004 Gber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt
sind, mit Lebensmitteln in Berihrung zu kommen.

EagleBurgmann hereby confirm the conformity of materials and articles which, when used in accordance with
their intended purpose, can come into contact with food with the general requirements of Regulation (EC) No
1935/2004 of 27 October 2004 on materials and articles intended to come into contact with food.

Gegenstand:
Article:

Materialien und Gegenstande in Kontakt mit Lebensmittel
Materials and articles in contact with food.

Gleitringdichtung
Mechanical seal

The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht
ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte sind fiir den Fall der Patent-,

Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.

express authorization is prohibited. Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event

of the grant of a patent, utility model or design.

EagI(?Burgmann EN12756 Material-Beschreibung Zulassung
Bezeichnung (angelehnt an Description Material Approval
Designation acc. to) P PP
Buka15 u3 Gleitwerkstoff / Face Materials: (FG[;AAS soneral
. . = y
Buka16 uz2 Wolframkarbid / Tungsten Carbide recognised as safe)
Buka20 Q2 Gleitwerkstoff / Face Materials: FDA
Buka2z al Siliziumkarbid / Silicon Carbide (GRAS)
Buka27 (Q7)
Gleitwerkstoff / Face Materials: EDA
Buko1 B Kohlegrafit, Kunstharz-impragniert (FDA §1(7G7R2A4812))
Carbon Graphite, Resin impregnated '
E1 O-Ringe, Balge / O-Rings, Bellows:
EL Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk FDA §177.2600
Ethylene-Propylene-Diene-Rubber
O-Ringe / O-Rings:
KL Perfluor-Kautschuk / Perfluorcarbon-Rubber FDA §177.2400
V16 . .
O-Ringe / O-Rings:
xﬁ6 Fluor-Kautschuk / Fluorcarbon-Rubber FDA §177.2600
1.4571 G Material fur Konstruktion, Federn FDA
1.4462 (G1) Material of construction, springs (GRAS)

EagleBurgmann stellt Gber ein nach 1SO 9001 zertifiziertes QM-System die Rlckverfolgbarkeit fur verwendete
Teile und Materialien sowie eine Fertigung gemal GMP nach Verordnung EU 2023/2006 sicher.

EagleBurgmann ensure the traceability of parts and materials used as well as a manufacturing according to
GMP as per regulation EU 2023/2006 by means of a quality system certified acc. to ISO 9001.

i.A. F. Georgi
Standardization

Division Mechanical Seals
Florian.Georgi@de.eagleburgmann.com

www.eagleburgmann.com

Diese Nachricht wird direkt vom PC ohne Unterschrift versandt. / This message will be send direct from the PC without signature.
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EagleBurgmann.

The stuffing box packing called Burgmann Buramex SF 6335 was tested in October 2012 by

the Fraunhofer institute for Process Engineering and Packaging in Freising with regard to its

suitability for contact with food. The Fraunhofer Institute's final analysis shows:

1. Provided that the maximum contact area of 2.5 dm? for Buramex SF 6335 is observed,
there are no concerns about the use as stuffing box packing in foad precessing machines
up to 100 ° C. For this application described above, the safety requirements according to
(FDA) 21 CFR 170.3 (i) and Article 3 of the EU Framework Regulation (EC) No. 1935/2004

can be confirmed.

2. The assessment was based on Regulation (EU) No. 10/2011. A copy of the test report
(number PA/4411/12) from the Fraunhofer Insfitute dated November 21, 2012 with further

details is available on request.

3. As part of the quality assurance system in accordance with ISO 9001: 2008, control
systems and documentation are available in the production facilities that guarantee good
manufacturing practice as required by EG2023 / 2006.

. :

GléBurgmann Germany

BURAMEX SF.DOC Stand: 13.07.2021

EagleBurgmann Germany  Poséfach 1260 USt.10:Nr.: Komplementdr-GmbH: Geschiftsflibrer
GmbH & Co, KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 Eagl ¢ y  der Kompl tirGmbH:
Verwaltungs-GmbH Dr, Andreas Raps (CEQ),
) amembet of AuRere Sauerlacher Str. 610 Registergericht: Registergericht: Dr. Kal U, Zlegler [ET0),
B .t PN FREUDENBERG  www.eagleburgmanncom 82545 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Minchen HRE 151901 Dr. Sehastian Weil (CFO)
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TopGear H

Pompy zg¢bate z zazebieniem
wewnetrznym

SPXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED - BELGIUM
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere, Belgia

T: +32(0)53 60 27 15
F: +32 (0)53 60 27 01
E: johnson-pump@spxflow.com

www.spxflow.com/johnson-pump/

SPX FLOW zastrzega sobie prawo wprowadzenia najnowszych zmian
projektowych i materialowych bez uprzedzenia. Rozwigzania i materiaty
konstrukcyjne oraz wymiary podane w niniejszym biuletynie majg
wytacznie charakter informacyjny i wymagajg potwierdzenia na pismie.

Aby uzyskac informacje na temat dostepnosci produktu w regionie,
prosze skontaktowac sie z miejscowym przedstawicielem sprzedazy.
Wigcej informacji mozna znalez¢ na stronie internetowej www.spxflow.com.
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