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Altalanos leiras

1.1

Az Uzemeltetést és karbantartast végzd képesitett személyzetnek
figyelmesen el kell olvasnia a jelen Gzemeltetési utmutatot.

Ki kell emelni, hogy nem vallalunk semmilyen felel6sséget olyan
karokért vagy hibakért, amelyek a jelen Uzemeltetési utmutaté be
nem tartasabdl erednek.

Az itt megadott leirasok és adatok technikai okokbdl valtozhatnak.

Rendeltetésszeril hasznalat

A W+ centrifugalszivattyut kizarélag folyadékok szallitasara
tervezték, elsésorban élelmiszeripari és italgyartasi
alkalmazasokhoz.

Ne hasznalja a szivattyut az alabbiakban megadott rendeltetéstél és
specifikacioktoél eltéré modon.

A meghatarozott kiiszobértékeken és specifikacion kivili
alkalmazas nem rendeltetésszer(i hasznalatnak szamit.

A gyartd nem vallal felelésséget semmilyen karért, amely ilyen
tevékenységre vezethet6 vissza.
A felhasznalo viseli a teljes kockazatot.

Figyelem! A szivattyd nem megfelel6 hasznalata az alabbi
kovetkezményekkel jarhat:
- karosodas
- szivargas
- tdnkremenetel
- potencialis hibak a gyartasi folyamatban
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2. Metszetrajz

1a
2a

7a

9a
10
11
14

5.1
5.3
54
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

Szivattyuhaz
Zart anya
O-gydri
Jarokerék
O-gydri
Hatso karima
Csapszeg
Zaroégyrd
O-gyiri
Tengely
Kdztes karima

Tomitégydrd
Tartogyri
Dréncs6
O-gydira
Vezet6 gylri
Forgogydri
Felfogo csap
Tomitégydri
O-gy(ri
Tartégydri

1. nézet Standard tomitések @25 és 335-6s tengelymérethez

2. nézet Folyadékoblitésii/gézobliteslt tomitések @25 és @35-0s tengelymérethez
3. nézet Standard tdmités 55-6s tengelymérethez

4. nézet Folyadékoblitésii/gézoblitési tomités @55-6s tengelymérethez

1. metszet

3. metszet

g
g el

2. metszet

é

5.4-—/5.1-/5.3-'5.6

4. metszet
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Figyelmeztetések

10.

1.

12.

13.

14.

Olvassa el ezeket az utasitasokat teljesen a szivattyu felallitasa
és Uzembevétele el6tt. Ha kérdése van, forduljon helyi SPX Flow
Technology képvisel6jéhez.

Ellendrizze, hogy megfelel6ek-e a motor és a motorvezérlés
miszaki adatai. Ez kiilbnésen a robbanasveszélyes alkalmazasokra
érvényes.

Vegye figyelembe, hogy egy szivattyu eléggé labilis lehet és

el6re billenhet a beeresztécsonkjara, ha egy relativ kis motorral
tdmasztékokra van szerelve ahelyett, hogy egy éallvanyon élina
beallithato labakon. Az ilyen szivattyut dvatosan kezelje a felallitas
elétt. (Ezért a nehéz W+50/600 késziilék borulasgatlé szerkezettel
van ellatva.)

Ne inditsa el a szivattyut addig, amig fel nem szerelt és nem
rogzitett minden csdcsatlakozast. Ha a szivattyut forrd és/

vagy veszeélyes folyadékok szivattylzasara hasznaljak, akkor
kildnleges 6vintézkedéseket kell tenni. llyen esetekben be kell
tartani az ezekkel a termékekkel valé munkékra vonatkozé helyi
balesetvédelmi el6irasokat.

Addig ne inditsa el a szivattyut, mig fel nem szerelte rendesen a
szivattyutengely folotti védéburkolatot.

A szivattyunak forgo részei vannak. Semmilyen esetben sem
szabad kézzel a szivattyuba nyulni mikédés kdzben.

Semmilyen esetben se nyuljon a boritashoz. A boritas
Uzemeltetéskor nagyon felforrésodhat.

Semmilyen esetben se érintse meg a szivattyuhazat, ha olyan
magas hémérsékletli anyagok szivattyuzasa folyik, melyeknél
égésveszély all fenn.

Semmilyen esetben se zarja el egyszerre a szivé- és a kieresztd
szelepet, mig a szivattyu Gzemel. Ha a forgd szivattyu folyadékkal
telitett és az nem tud keringeni, akkor a folyadék bizonyos
kéralmények kézott annyira felforrésodhat, hogy elparolog és
robbanas veszélye all fenn.

Elinditas el6tt minden esetben tavolitsa el a szereléskor hasznalt
0sszes szerszamot a szivattyubal.

Az elektromos motort semmilyen esetben se tisztitsa vizzel vagy
tisztitd folyadékkal.

Semmilyen esetben se emelje meg a szivattyut a boritasanal
fogva. A szivattyl emelése el6tt tavolitsa el a boritast. Hasznaljon
minden esetben megfeleld emeld gurtnikat, ha daruval vagy mas
emeldszerkezettel emeli a szivattyut.

A szivattyu szétszerelése el6tt a motor csatlakozast minden esetben
le kell kotni. Vegye ki a biztositékot és kdsse le a csatlakozdkabelt
a motor csatlakozédobozan.

Barmilyen elektromos munkat csak képzett szakember végezhet.
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3. Figyelmeztetések

15. A szivattyu szétszerelése el6tt a csérendszerbdl a folyadékot
mindenféleképpen le kell ereszteni. Gondoljon arra, hogy a folyadék
mindig a szivattyuhazban gyilik 0ssze. Ha a szivattyut forré és/
vagy veszeélyes folyadékok szivattyuzasara hasznaljak, akkor
kuldnleges 6vintézkedéseket kell tenni. llyen esetekben be kell
tartani az ezekkel a termékekkel valé6 munkakra vonatkozo helyi
balesetvédelmi el6irdsokat.

16. A megengedett nyomasra vonatkozdan a kdvetkezdkben specifikalt
értékeket nem szabad tullépni:
Max. 18 bar W+10/8, W+22/20, W+30/80, W+35/55, W+35/35,
W+110/130
Max. 14 bar W+25/210, W+30/120,W+50/600, W+50/8,
W+55/35, W+55/60, W+60/110, W+65/350,
W+70/40, W+80/80

A fent nevezett értékek a Wa+ és Wi+ sorozat megfeleld tipusu
modelljeire is érvényesek. Okvetlenul figyelembe kell venni, hogy
a viz kimend nyomasanak megengedett maximalis értéke 20 °C-ra
érvenyes.
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Bevezetés a W+ programba

1. bra

SPX Flow Technol

( S P) ( ‘ Hermana Frankego 9, 85-862 By;gzszcz POLAND ) APV
ORDER ND | XXXXXX ‘

125 |

O cé

TYPE  [W+22/20
SERIAL NO [ 3412032
vem[ ]|

2. abra
© ABB IE2 (€O
3~Motor M3AA 100 LB 2 [CL.F [IP 55 liecaoossi
3GAA101312-ASE
N°. E101110P9165 2011
\4 Hz| r/min kW A Cos ¢
230 D 50] 2920 | 3,00 [ 10,00 | 0,86
400 Y 50| 2920 [ 3,00 580 | 086
460 Y 60 3530 | 3,00 510 | 0,84
IE2-50Hz-86,4(100%)-86,0(75%)-83,9(50%)
IE2-60Hz-87,5(100%)
6306-22/C3 4l 6205-22/C3 [ 24 kg
@) ©)

41

4.2

4.3

4.4

A W+ program

Ez a kezelési utasitas az 6sszes W+ standard szivattyura
valamint a Wa+ aszeptikus verziéra és az Inducerrel ellatott

Wi+ szivattyuara érvényes. Ellendrizze a szivattyu tipustablajan,
hogy az On szivattyuja valdban a fent felsoroltak kézé tartozik.
A WHP+ és W+140/50 szivattyukhoz egy kiilon kezelési utasitas
van mellékelve. A WK+ (talapzattal ellatott kivitel) egy kiegészité
kézikdnyvben van leirva.

A W+ szivattyu, standard és kiegészit6 felszerelések

Standard opciok:
Motorburkolattal vagy anélkdl.

Kerettel és labakkal vagy erés tamaszokkal.
Karbon/SiC vagy SiC/SiC tengelytomitéssel.
EPDM és FPM (Viton) (Kalrez és esetl. mas) anyagu O-gydr(k.

Szimpla mechanikus vagy dupla mechanikus tomitéssel,
folyadékoblitésl/g6ézoblitéslt tengelytomitésekhez el6készitett
(Wa+).

Kiegészitd opciok:

Ft6-/htékopeny.

Leeresztényilas a hazon.

Hangelnyel6 motorburkolat.

Szivattyukocsi.

Inducer (Wi+).

A szivattyuhaz dupla O-gy(r{ téomitése, eld van készitve a steril
Oblitésre (Wa+)

Kllonlegesen erds szoritogylri, amely a szivattyl maximalisan
megengedett leereszté-nyomasat 25 bar-ra (kaphaté a W+30/120,

W+55/35, W+55/60, W+60/110, W+70/40 modellekhez) vagy
20 bar-ra (kaphat6 a W+80/80 modellekhez) ndveli.

W+ szivattyuk felszerelhet6k az dsszes standard hegesztett
tartogydrivel, pl. hollandi anyakkal, szoritégy(rikkel, karimakkal.

Szivattyd modellek azonositasa
Az 1. abranak megfeleld tipustabla talalhatd a szivattyu koztes

karimajan.

Példa

W+22/20 tipus: A szivattydmodellt hatarozza meg (W+22/20).
125: Jarokerék atmeré.

Sorozatszam: A szivattyu azonositészamat jeloli.

Rendelési sz.: Meghatarozza az SPX FT rendelési szamot.
Year: Gyartasi év.

Az Ures mezd lehetdséget ad a szivattyu teljes rendszeren belli
azonositasara.

Motormodellek azonositasa

A tablan lathaté a motor tipusa és a berendezés magassaga
(2. tétel), a motor terhelhetésége (kW; 1. tétel), fordulatszama stb.
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Bevezetés a W+ programba

Mozgatas és szallitas

3. abra
Legyen 6vatos a szivattyd emelése soran. Az dsszes 20 kg-nal
nagyobb témegi alkatrészt megfelel6 emeléberendezéssel kell
mozgatni.
Hasznaljon darut, emel@villas targoncat vagy mas, megfelel
emel6berendezést, és mindig hasznaljon ehhez 2 emel6hevedert.
(3. abra).
Helyezze az emel6hevedereket a motor hatulja és a vaztoldat koré.
Ugyeljen a hevederek egyenletes terhelésére a szivattyl emelésekor.
Figyelem! Mindig 2 emel6hevedert hasznaljon, és soha ne
rogzitse ezeket a szivattyu hazanak elejéhez.
Tomegadatok
Motor
o 80 920 100 112 132 160 180 200 225 250 280
Szivattyu 1.0 kW
tipusa 0,75kW | 1,5kW 5,5 kW ; 30,0 kW 75,0 KW
11 KW 22 kKW 30kW | 4,0kw Zokw | 150KW | 220kw | S0 n | 450kW [ S50kW | gno
18,5 kW
20
W+10/8 %
28 33 57
W+22/20 % P 41 46 62
117
W+30/80 » 61 66 4 127
138
169
W+25/210* 184 212 282 349
295
194
100
W+35/35 36 44 49 60 100
39 65
117
114
W+35/55 g} 59 64 gg 123
133
125
59 83 236
W+30/120 s 67 71 88 135 170 519
145
360 570
W+50/600 295 381 426 485 005
45 69
W+50/8 8 53 58 73
127
W+55/35 . 66 71 2 136
147
127
61 88 226
W+55/60 o4 71 76 93 136 171 251
146
132
68 94 225
W+60/110 71 76 82 o 141 176 250 295
151
132 m 295 505
W+65/350 137 180 220 330 363 420 240
190
138
75 929 238
W+70/40 8 83 87 104 148 183 %3
158
146
W+80/80 83 89 95 107 155 190 265 335 395
83 112 280
165
118 160 276 500
W+110/130 105 109 123 122 218 300 355 415 o35
* csak 1500 f/perc

A tdbmegadatok a tartozékoktdl és a szerelvényektdl fliggden
eltéréek lehetnek, ezért csak referenciaértékként szolgalnak
a mozgatasi, szallitasi és csomagolasi miveletekhez.
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5. A szivattyu Osszeszerelése
5.1 Pozicionalas

Az alabbiakat kell betartani:

A szivattyut ugy kell felallitani, hogy a szivocs® minél révidebb

legyen és a szivattyu szivécsatlakozasa felé lejtsen.

Hasznaljon minél kevesebb szelepet, iv- és T-idomot a szivattyu

szivo oldalan.

Gondoskodni kell arrél, hogy a szivattyu kozelében elegendé hely

legyen a csévezetékeknek és mindenhez hozza lehessen férni

a javitasi munkaknal.

5.2 A csérendszer hozzaigazitasa

Gondoskodjon arrdl, hogy a csovek csétartdkkal elegendben

ala legyenek tamasztva, hogy a szivattyahaz semmilyen

Uzemallapotban se legyen a csérendszerbdl kiinduld

feszitettségnek-és sulymegterhelésnek kitéve.

Figyelem! A felszivas soran a szivattyu hajlamos lehet
rezegni. A tulzott zajt okozo cs6rezgés
megeldzése érdekében cs6tamaszt kell elhelyezni
a szivattyu bemeneti nyilasa kozelében.

4. abra 5.3  Aramellatas

A motort a vezérl6szekrényen keresztil kell csatlakoztatni az

elektromos halozathoz a helyi el6irasoknak megfeleléen. Tovabba

a motor bekotését az 6sszekdté doboz fedelének belsé oldalan

feltintetett utasitasoknak megfeleléen kell elvégezni.

A motort ugy kell csatlakoztatni, hogy a motor és ezaltal a jarokerék

is az 6ramutato jarasaval ellentétesen forogjon a szivattyu hazanak

bemeneti nyilasa felél tekintve, eldinézetben. (4. abra).
5.4 A folyadékoblitésii tengelytomités folyadékellatasa

A folyadékablitési tengelytomitéssel ellatott szivattyiknak

két toml6éesatlakozasuk van a témité kariman (3. abra).

A tdmlécsatlakozasok 1/8 collosak és illenek a 6,0 mm-es tomlékhoz.

A megkdvetelt folyadékmennyiség 15-30 I/6ra, a legnagyobb

megengedett nyomas pedig 7 bar.

A tdml&csatlakozast mindig figgblegesen kell elhelyezni ugy, hogy

a folyadékbemenet alul, a -kimenet pedig felll legyen (5. dbra).

A folyadékfogyasztds egy magnesszelep bemend oldalra térténé

beszerelésével korlatozhatd. A magnesszelep nyit-/zar funkcidja

vezérelhet§ a szivattyu start-/stop mikddésével.

Ne hasznaljon g6zt vagy gézkondenzatumot az 6blitéfolyadékok

csatlakozédsanal. Ha g6zzel szeretné megoldani a tdmitést,

hasznaljon specidlis steril cs6csatlakozot.

A csatlakozékrél az 5.5 pontban olvashat.

5.5 Gb6z vagy gbézkondenzatum csatlakoztatasa aszeptikus

N
/\

hasznalatra

Statikus duplatdmitések hasznalata esetén a szivattyuhaz géz
vagy gézkondenzatum csatlakozasa 8 mm-es rozsdamentes
acélcsdvekhez csatlakoztathato idomokkal van ellatva.

G6z alkalmazhat6 150 °C- és 5 bar-ig.
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6. Felallitas és lizemeltetés

Miel6tt elinditana a szivattyut, a szivocsdvet szét kell szerelni és
megtisztitani. Tavolitson el minden idegen testet a szivattyubdl.

6.1 A szivattyu ellenérzése idegen anyagok szempontjabél

Szerelje szét a szivattyut a kovetkezdkben leirtak szerint. Szerelje
szét a szivattyut a kdvetkez6kben leirtak szerint. Hasznalja a
metszetrajzot orientalddasnak (3. oldal).

1. Szakitsa meg az aramellatast.

2. Vegye le a szivattyuhazat (1a, 1b) ugy, hogy meglazitja a
szoritégyrit (9a) vagy kicsavarja a haz csavarjait és 6vatosan
lehldzza a szivattyuhazat.

3. Forgassa meg a jarokereket (4) meggy6zddésképpen, hogy nincs
idegen test/anyag a jarékerék mogott.

4. Ha a szivattyuban idegen anyag/test lenne, akkor azt el kell
tavolitani.

5. Miutan megtisztitotta a szivattyuhazat, és az idegen testektdl
mentes, szerelje ismét 6ssze a szivattyut.

A szivattyuhazat a kdvetkez6kben leirtak szerint szerelje dssze:

6. Ellendrizze, hogy a felfogd csap (8) illeszkedjen fent a hatsokariman
(ahol rogzitve van) a szivattyuhaz felsé félfurataval, ez utan tolja a
szivattyuhazat (1a, 1b) 6vatosan - nehogy megsértse az O-gyr(t -
az O-gydirlre (6) és rogzitse a szoritogyUrivel (9a) vagy a haz
csavarjaival. Ugyeljen a helyes meghuzasi forgatdnyomatékra.

M10: max. 35 Nm (25 ft-Ib)

7. Ellendrizze, hogy rendesen lettek-e meghuzva a cs6écsatlakozasok
és felszerelve a csétartok.

N Ajanlott a szivattyuhaz 6sszeszerelését megkodnnyiteni ugy, hogy az
O-gydirGt vékonyan bekeni egy élelmiszerre artalmatlan, nem maro
zsirral, ill. ennek megfelel6é szappannal.

NV
/\
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Felallitas és lizemeltetés

6. abra 6.2

6.3

6.4

v/

N
7

A szivattyu ellendrzése

Adjon egy kis vizet a szivattyuba és jarassa egy rovid ideig, hogy
megallapithassa a helyes mikodését. Ellendrizze a forgasiranyt. 6.
abra. Figyeljen a zajokra.

Folyadék- vagy g6zoblitésl tengelytomitéses szivattyuknal a
tomitébkamranak folyadékkal/gézzel toltdttnek kell lennie.

Figyelem! Ne jarassa a szivattyut semmilyen esetben
sem folyadék nélkil, mert az tonkre teszi a
tengelytomitést.

A szivattyu beinditasa
Ellenérizze a kdvetkez8 pontokat a szivattyu inditasa el6tt:
Szabalyszerien lett felszerelve a tengelyvédé.

Hogy a folyadék akadalytalanul bejuthat, és hogy a szivattyu
légtelenitve van.

Zarva van a szelep a kimen6 oldalon.

A kimen6 oldalon a szelepet (ha van) a beinditas alatt zarva kell
tartani, hogy csokkentse a motor induldsanal az aramlasi erésséget.
De amint a szivattyu beindult, azonnal ki kell nyitni.

Figyelem! A szivattyut nem szabad tul sokaig szivattyuzas
nélkul jaratni (altalaban 15 percig, ha a szallitott
folyadék nem forro), mert felmelegszik, és
elparolog a tolt6folyadék.

Oblitéfolyadék
Oblitett tengelytémitési szivattyuk esetén ellendrizni kell, hogy ki

lett-e nyitva az 6blitéanyag beeresztés és, hogy van-e elegendd
oblitéanyag (kb. 15-30 I/6ra).

10
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Szervizelés és karbantartas

71

7.2

A szivattyu szétszerelése

A tengelytomités szétszerelése

1"

© 0o N o o

Tengelytomités ellenérzése

Ellenérizze a szivattyu tengelytomitésének tomitettségét
rendszeresen. Ha a tengelytomités nem tomit, cserélje ki, ill.
cserélje ki az érintett alkatrészt a kovetkezbkben leirtak szerint.

Tengelytomités csere

A metszetrajzon (3. oldal) lathaté a tengelytomités elhelyezkedése
és kialakitasa (normal és folyadék-/g6zoblitési tomitésekre
egyarant vonatkozik).

A tengelytdmités cseréjéhez szét kell szerelni a szivattyut. Kbvesse
az alabbi lépéseket, és tajékozodjon a metszetrajzrol (3. oldal).

Szakitsa meg a biztositékok kiszerelésével és a kabel
lecsatolasaval az aramellatast a motor izolatorban.

Zarja le a g6z és az oblitéfolyadék csatlakozasat.

Zarja le a szivattyu szivo- és kimen6 oldalat, és uritse le a
szivattyuhazat. Ha a szivattyut forré és/vagy agressziv folyadékok
szivattyuzasara hasznaljak, akkor kulonleges évintézkedéseket kell
tenni. llyen esetekben be kell tartani az ezekkel a termékekkel valo
munkakra vonatkozo helyi balesetvédelmi el6irasokat.

Miutan a szivo- és kiereszté csOveket megfeleléen lezarta, oldja ki
a szoritégylrit (9a elem) vagy a haz csavarjait.

Szerelje szét a szivattyuhazat (1a, 1b elem), és szerelje le a
jarokereket (4. elem).

Vegye ki ujjal a hatsé karimaba (7a, 7b) szerelt vezetégyrit (5.6).
Tavolitsa el a vezetégyliri O-gydr{jét (5.5).

Vegye ki ujjal a jarokerékbe (4) szerelt forgégydrit (5.7).

Tavolitsa el a forgogylri O-gyUrajét (5.5).

Tisztitsa meg a vezet6- és forgdgylirl kamrait szikség esetén
levegbvel vagy vizzel.

A hatsé tomité-vezetdgyri (5.6) a tartégylribe* (5.11) van
szerelve, a forgogyilri (5.7) pedig a tengelyre (11). Ezeket
ugyanugy le kell venni, mint az els6 tomitéseket.

* AW+50/600-nak 2 azonos nyomogydrije van.
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Kopo alkatrészek ellenérzése 10.

v/ 11.

11a

12.

Osszeszerelés 13.

13a

14.

14a

15.
15a

16.

17.

Ellenérizze, hogy repedezett-e, nem eléggé rugalmas, toredezett
vagy/és vegyileg kikezdett allapotu-e az O-gy(ri (5.5). Cserélje ki
az elkopott vagy megrongalddott alkatrészeket.

Ellenérizze a vezetdgylrin (5.6) és a forgdgydrin (5.7) is a kopas
jeleit. A kopofellleteknek teljesen repedésmentesnek kell lennitk.
Ha ez nem igy van, akkor ki kell cserélni ugy a vezetégydr(t, mint a
forgogydr(t.

Folyadékadblitésl tengelytomitéseknél és aszeptikus
tengelytdmitéseknél ellendrizni kell a hatsé tomitégylrik (5.6, 5.7)
kopasat is, és szikség esetén ki kell cserélni 8ket.

Tegyen Uj O-gy(rit a vezetdgydirlre és a forgogy(rire.

Figyelem! Nedvesitse be a gylriket okvetlenul vizzel.
A forgogyrit szerszam segitsége nélkil szerelje fel a jarokerékre.

Figyelem! A forgdgytrl kihagyasat ugy kell beallitani, hogy
az illeszkedjen a jarokerék kerékagyaban lévd
menesztdstifthez (5.8).

Folyadékoblitésl tengelytomitéseknél és aszeptikus tengelytomi-
téseknél szereljen egy forgogydrit (5.7) is az O-gydrijével (5.5)
egyutt a megfelel6 helyen a tengelyre. Szintén szerszam nélkl.

Szerelje fel a vezet6gyriit (5.6) szerszam segitsége nélkil a
hatsokarimara.

Figyelem! A vezérgylri kihagyasainak illeszkednilk kell
a hatso karima menesztdjének a peckeihez.
Ellenérizze, hogy a vezetdgylri ugy uljon, hogy
az a hatso karimaban kdnnyedén elére és hatra
csusszon.

Uj dupla mechanikus tengelytdmitések beszerelése esetén
tavolitsa el a leeresztd terel6t (5.4 elem), miel6tt beszerelné azokat
a tdmitéshazba (5.9 elem) vagy a hatsé karimaba (7a, 7b elem).

* A W+50/600 szivattyunak nincs leereszt6 terelje.

A szerelés utan tisztitsa meg a kopofellleteket.

Szerelje vissza a folyadékdblitési tengelytomitéseknél és
aszeptikus tengelytomitéseknél a hatso karimat (7a, 7b).

Szerelje fel a jarokereket (4). Ugyeljen a helyes meghuzasi
forgatdbnyomatékra:

M10: 45 Nm (33 ft-Ib)

M14: 70 Nm (52 ft-Ib)

M20: 200 Nm (148 ft-Ib)

Ellenérizze, hogy a felfogd csap (8) fent a hatsékariman - ahol
rogzitve van - illeszkedjen a szivattyuhaz felsé félfurataval, ez utan
tolja a s zivattyuhazat (1a, 1b) 6vatosan - nehogy megsértse az
O-gydrit - az O-gy(rire (6) és rogzitse a szoritdgy(riivel (9a) vagy a
haz csavarjaival. Ugyeljen a helyes meghtzasi forgatonyomatékra.

Feltétlenil a megfelelé meghuzasi nyomatékot alkalmazza:
M10: max. 35 Nm (25 ft-Ib)

12
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7. abra

Hatso karima

Csavar

Koztes karima

Csavar

furat

Szivattyutengely

13

7.3

9.

10.
1.
12.

A motor cseréje

A W+ szivattyu standard motorja lezart els6é csapaggyal rendelkezik.
A motor cseréje esetén az Uj motornak is lezart elsé csapaggyal kell
rendelkeznie. A motor csapagya zart és allandod kenésd.

,Kisméretl karima” (B34) keretméretekhez és ,nagyméretl karima”
(B35) nagymeéretii szerkezetekhez.

A motor cseréjekor kdvesse az alabbi utasitasokat. A csapagyak
cseréje tekintetében lasd a motor szallitéjanak szervizelési
utasitasait.

Kapcsolja le a tapellatast, majd valassza le a szivattyut és a motort
a rendszerrdl.

Szerelje le a szivattyuhazat. Lasd a 7.2 pont 1-4. bekezdését.
Szerelje szét a jarokereket.

Szerelje le a motor véd8burkolatat, és lehetéség szerint helyezze a
szivattyut fuggblegesen a motor ventilatorburkolatara. 7. abra.

Lazitsa meg és tavolitsa el a motorkarima négy csavarjat (7. abra).

Emelje fel a hatso lemezt (7. elem) és a vaztoldatot (melyek még
0ssze vannak csavarozva) a tengelyrél. Lasd a 10. abrat.
Tavolitsa el a tavtarté karimat (17. elem) (ha van).

Lasd a 8. abrat. Lazitsa meg a csavarokat a tengely alapjanal,
vegye ki a tengelyt, és cserélje ki a motort.

Lasd a 9. dbrat. Az uj szivattyutengely beszerelése el6tt tisztitsa le
és zsirtalanitsa a motortengelyt és az alap belsé érintkez6 fellleteit.
Lazan szerelje fel a szivattyutengelyt. Allitsa a kiegyensulyozé
furatot az ékhorony folé.

Szerelje a hatso karimat és a kdztes karimat a tengelyre.
Huzza meg a csavarokat.

Allitsa a szivattyut ismét a talpara/allvanyra.

Szerelje fel a jardkereket és rogzitse a zart anyaval/inducerrel.

Ugyeljen a meghuzasi forgatonyomatékra:

M10: 45 Nm (33 ft-Ib)
M14: 70 Nm (52 ft-Ib)
M20: 200 Nm (148 ft-Ib)
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10. abra
Jardkerék

Muianyag csillag

Szivattyuhaz

11. abra

7.4

13.
14.
15.

16.

17.

Helyezze a mlanyag csillagot a jarokerékhez. 10. 4bra.
Szerelje fel a szivattyu/csavar hazat, és rogzitse a szoritogy(rivel.

Tolja a tengelyt addig elére, mig a jarokerék nem érintkezik
a mlanyag csillaggal. Lasd a 11. abrat.

Huzza meg a tengely csavarjait (11).
Ugyeljen a meghuzasi forgatonyomatékra:
M8: 30 Nm (22 ft-Ib)

M10: 55 Nm (41 ft-Ib)

M12: 80 Nm (59 ft-Ib)

M16: 180 Nm (132 ft-Ib)

A beeresztd nyilason keresztll huzza ki a csillagot.

Ajanlott pétalkatrész raktarkészlet

Tomitokeészletek
A W+ szivattyu tomitékészletében a szivattyu kopé alkatrészei
talalhatok, a potalkatrészek listajanak megfeleléen.

Uzemben lévé szivattylk szama
0-5 5-20 >20
P . , Készlet/
Tomitékészletek Szam Szam 10 szivattyd
Normal Gzem 2 3 1
Kulonl. Gzemeltetés 3 6 2

Szervizkészletek

A szervizkészletben szamos f6 szivattylalkatrész talalhaté, melyek
nem tekintheték kopo alkatrésznek, de ennek ellenére cserére
szorulhatnak: tengely, jarokerék, kalapanya és rogzitékészlet.

Uzemben lévé szivattytk szama
0-5 5-20 >20
L, : . Készlet/
Szervizkészletek Szam Szam 10 szivattyd
Normal izem 0 1 1
Kulonl. Gzemeltetés 1 2 1

14
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8.1 Hangnyomasszint és zajhatasszint
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A hangnyomas mérések az ISO 3743, 2. fokozat- és ISO 3746,
3. fokozatnak megfeleléen lettek elvégezve. Tlrés +3 dB.

Az LpA dB-ben megadva a szivattyu felUletétdl 1 m-re és
a talajtél 1,6 m magasban mért hangnyomasszintre vonatkozik,

Osszehasonlitva: EK iranyelv (89/392/EGK).

Az LwA a hangteljesitményszintet jeldli.
Az A, B és C Uzemeltetési feltételek a kdvetkez6képp vannak

definialva:

a) Névleges szallitasi mennyiség és max. megengedett izemi nyomas
b) Névleges szallitdsi mennyiség és 60% Uzemi nyomas
c) 60% szallitasi mennyiség és max. megengedett Uzemi nyomas

A névleges szallitasi mennyiség és max. megengedett izemi
nyomas a W+55/60 esetében példaul 60 m3/6ra 5,5 bar Gzemi

nyomason stb.

Ezek az értékek kizarolag egy ABB konnyifém motor

alkalmazasakor érvényesek, ha a motor nagysaga a szivattyu

teljesitményének megfeleléen van megvalasztva.

Sz(ikiték beszerelésével (sz(ikit6-/bovitd) a bearamlasnal/

kidramlasnal a zajszint jelentésen ndvekedhet.

A feltiintetett értékek akkor érvényesek, ha a szivattyuk
fordulatszama 2 900 ford/perc, és a motor védéburkolattal van
ellatva. Ha a szivattyuk fordulatszama 1 450 ford/perc, az értékek

kb. 20 dB-lel alacsonyabbak. A W+25/210 tipusnal megadott
értékek 1 450 ford/perc esetén érvényesek.

Uzemeltetési LpA LwA
feltételek A B © A B ©;
W+10/8 65 62 60 79 77 74
W+22/20 67 65 61 81 79 75
W+30/80 75 73 68 89 87 82
W+25/210 69 68 64 83 82 78
W+35/35 69 67 64 83 81 78
W+35/55 72 70 67 86 84 81
W+30/120 76 74 72 90 88 86
W+50/8 69 68 64 83 82 78
W+50/600 75 75 73 89 89 87
W+55/35 69 68 68 83 82 82
W+55/60 74 70 68 88 84 82
W+60/110 76 74 72 87 85 84
W+65/350 86 88 82 100 102 98
W+70/40 75 69 69 89 83 83
W+80/80 75 73 72 89 87 86
W+110/130 79 76 76 93 90 90

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a szivattyu altal keltett a zaj

jelentésen névekedhet. Ez fligg a szivattyu kialakitasatol (méret/
fordulatszam/véddéboritas/beszerelés), valamint a folyadék tipusatol

és a szivattyuzas korulményeitél.
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8.2

8.3

12. abra &

8.4

W+ szivattyuk megengedett kimené nyomasa

A megengedett nyomasra vonatkozéan a kovetkezdkben specifikalt
értékeket nem szabad tullépni (viznél 20 °C-ra érvényesek).

Max. 18 bar: W+10/8, W+22/20, W+30/80, W+35/55,
W+35/35, W+110/130

Max. 14 bar: W+25/210, W+30/120, W+50/600, W+50/8,
W+55/35, W+55/60, W+60/110, W+65/350,
W+70/40, W+80/80

A fenti értékek a megfelelé Wa+ és Wi+ modellekre is érvényesek.
Meghuzasi nyomatékok

Az alabbi nyomatékokkal kell meghuzni a szivattyutengelyt a
motortengelyen:

M8: 30 Nm (22 ft-Ib)

M10: 55 Nm (41 ft-Ib)

M12: 80 Nm (59 ft-Ib)

M16: 180 Nm (132 ft-Ib)

Figyelem! Ellenérizze, hogy a motor tengelyén kialakitott
ékhorony lathato-e a tengelyvég furatan keresztul.
12. abra.

Az alabbi nyomatékokkal kell meghuzni a kalapanyat és a

gerjesztét:

M10: 45 Nm (33 ft-Ib)
M14: 70 Nm (52 ft-Ib)
M20: 200 Nm (148 ft-Ib)

A szivattyu hazanal és burkolatanal 1évé csatlakozoébilincsek
meghuzasahoz sziikséges nyomaték:
M10: max. 35 Nm (25 ft-Ib)

Javasolt tisztitas

A kdzegtél benedvesedett szivattyu-alkatrészeket a csatlakozo
cs6vezetékekben lévd tisztitoszerrel kell megtisztitani.

A tisztitoszereket, az idGintervallumokat és ciklusokat az egyedi
alkalmazas szerint, a szennyez&dés mértékének és jellegének
megfeleléen kell modositani.

Ellendrizze az egyénileg kivalasztott tisztitasi eljaras és az
alkalmazott tdmitéanyagok kompatibilitasat.

A valtoztatasok jogat fenntartjuk.
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