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Pumpe komplet snittegning
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Pumpe komplet snittegning

Pos |Benzvnelse

1 Frontplade

2 Stor bolt, front plade

3 Lille bolt, front plade

4 Metrik, frontplade

5 Pakning, front plade

6 Skrue, rotor/lejekonsol

7 Styrestift

9 Rotorhus

10 |Olieteetningsplade

11 | O-ring, olieteetningsplade
13 |Lejekonsol

17 | O-ring, tandhjulskappe

18 | Clampring

20 |Holder for leebetaetning

21 | O-ring, holder for leebetaetning
22 | Olieteetning, bagerst

23 | Oliepafyldningsstuds

24 | Skrue, holder for leebetaetning
25 | Olieskueglas

26 | Tandhjulskappe

27 | Oliedraenprop

28 | Matrik

29 |Fod, venstre

30 |Fod, hgjre

31 | Skrue for fod

32 | Rotor skrue incl friktionsring

Pos |Benzevnelse

34 | O-ring, rotorskrue

35 |Rotor

36 | O-ring, rotor/aksel

37 | Afstandsskiver, rotor

38 |Drivaksel

39 |Dreven aksel

40 |Feder, tandhjul

42 | Olieteetning, forrest

43 | Drivfeder

44 |Lejering

45 | Forreste leje

45a |Inderring, forreste leje
45b | Yderring, forreste leje

47 | Afstandscylinder,bageste leje
48 |Bagerste leje

48a |Inderring, bagerste leje
48b | Yderring, bagerste leje
49 | Speendskive, bagerste leje
50 |Magatrik, bagerste leje

51 |Lasering

52 | Afstandscylinder, tandhjul
53 | Afstandsskiver, tandhjul
54 | Tandhjul (1 Par)

55 | Spaendskive, gear

56 |Magatrik, gear
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Akseltaetning snittegning

Enkelt mekanisk akseltaetning

ETIeIMODOm>»

Roterende drivring
Rotorring

O-ring, akselteetning
Statorring
Akselteetningshus

Ring

Stationaer drivring
Bolgefjeder

Skrue, akseltaetningshus
Clamp for teetningshus
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Advarsler

A\

Gennemleaes instruktionsvejledningen, inden pumpen installeres og tages i
brug. Felg altid de heri angivne anvisninger for montage og demontage for at
sikre starst mulig driftsikkerhed. Ved tvivisspgrgsmal, kontakt naermeste
APV-forhandler.

Elektrisk installation

Kontroller altid, at motor og motorstyring er korrekt specificeret, specielt i
driftsmiljger hvor der kan vaere eksplosionsfare.

Kontroller altid, at al elektrisk installation udferes af dertil kvalificeret
personale.

Spul aldrig med vand eller renggringsvaeske direkte pa el-motoren.

Demontér aldrig pumpen, fgr den elektriske forbindelse til motoren er afbrudt.
Sikringerne fiernes og kablet til motorens klemkasse demonteres.

Pumpen ma kun installeres, demonteres, repareres og genmonteres af
personale, som er uddannet i service af APV-pumper, eller af APV-monterer.
Kontakt evt. neermeste APV-forhandler.

Personlig skade
7.

Seet aIdri? pumpen igang far afskeermning over koblingen mellem pumpe og
(o}

motor er forsvarligt monteret.

8. Pumpen indeholder roterende dele. Stik aldrig haender eller fingre ind i en
pumpe, som er i drift.

9. Bergr ikke pumpens gearkasse, da denne kan blive meget varm.

10. Bergr ikke rotorhuset under drift. Hvis pumpen anvendes til varme vaesker,
kan rotorhuset blive meget varmt.

11.  Start ikke pumpen for alle rgrforbindelser er omhyggeligt monteret og
tilspeendt. Hvis pumpen bruges til varme og/eller sundhedsfarlige veesker,
skal der treeffes seerlige forholdsregler. | sadanne tilfeelde folges de lokale
forskrifter for personlig beskyttelse ved arbejde med disse produkter.

12. Demontér aldrig pumpen far der er lukket for de isolerende ventiler pa ind-
og udlgbssiden og rersystemet i umiddelbar neerhed af pumpen er blevet
temt. Hvis pumpen bruges til varme og/eller sundhedsfarlige vaesker, skal
der treeffes seerlige forholdsregler. | sadanne tilfeelde felges de lokale
forskrifter for personlig beskyttelse ved arbejde med disse produkter.

Pumpehavari

13.  Fjern altid monteringsvaerktgj fra pumpen inden den startes op.

14. Kontroller altid, at der ikke findes snavs og svejseaffald i pumpen.

15. Kontroller altid, at der er vaeske i pumpen, inden den startes op.

16.  Kontroller altid, at pumpe- og motoraksler er korrekt linet op.

17.  Kontroller altid, at ind- og udlgbsventilerne, der isolerer pumpen, er helt abne
for pumpen startes.

18.  Brug altid sikkert fastgjorte slynger nar pumpen lgftes med kran eller
lignende lgfteveerktgj.

19. Kontroller, at gearkassen er fyldt med en af APV anbefalet olie til det korrekte
niveau.

20. Pumpens udlgb ma aldrig lukkes eller pa anden made obstrueres. Hvis dette
sker vil process-trykket overstige pumpens maksimum, og der vil ske skade
pa pumpen.

21. Tab aldrig pumpedele pa gulvet. Dette gaelder isger rotorer og frontdaeksel.

22. Lad aldrig mediets temperatur overstige den maksimum-temperatur, der er
angivet pa pumpens navneplade.

23. Lad aldrig systemtrykket overstige de herunder angivne maksimumtryk:

Max. 33 bar: DW6 og DW7

Max. 28 bar: DW5

Max. 23 bar: DW2; DW3 og DW4
Max. 18 bar: DW1

Disse tryk geelder for vand ved 20°C.
Differenstrykket ma ikke overstige trykket der er angivet pa navnepladen.
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Introduktion til DW produktprogrammet

Fig. 1

Platinvej 8 DK - 6000 Kolding

.......... ‘URDER No [ 27056137 ‘

TPE [ DW3/017/20

C¢
\

SERIALNO [ 10000617

\

124703 ] [ TEMP. 110. MAX BAR. 20

1.1

1.2

1.3

1.4

DW produktprogram

Denne manual geelder for alle stgrrelser af standard DW og DWE
pumper savel som pumper passende til hgje temperaturer. Kontroller
pa pumpens navneplade, at pumpen falder ind under ovennavnte
kategori.

DW pumpen, optioner og ekstraudstyr.

Folgende standard optioner kan fas til DW pumpen:
- Pumpe med fri akselende.

- Pumpe monteret med gearmotor med fast hastighed, evt. forberedt
til frekvensomformer. Op til 37kW kan disse leveres med rustfri
motorkappe.

- Pumpe monteret med gearmotor med manuelt variabel hastighed.
- Bundramme og koblingskappe i rustfrit stal.

- Lobe rotorer passende til 110°C eller 180°C maksimal produkttem-
peratur, i rustfrit stal 316L eller NGA.

- Piston rotorer passende til 110°C maksimal produkttemperatur, i
rustfrit stal 316L eller NGA.

- Elastomerer i EPDM, FPM (Viton) eller ISOLAST™™,

- Enkelt mekanisk akseltaetning i SiC/Carbon eller SiC/SiC med eller
uden vandskyl.

- Dobbelt mekanisk akselteetning i SiC/Carbon eller SiC/SiC.

- Enkelt EPDM akselleebetaetning for DW1-5.

- Tredobbelt PTFE akselleebetaetning (konfekturetaetning) for DW1-5.
- Pakdase med paksnor i PTFE for DW1-5.

- Horisontale eller vertikale ind- og udlgbsporte.

- Rektangulaert indlgb.

- Kgle-/varmekappe pa rotorhus og frontdaeksel.

- Overtryksventiler pa DW1-5.

Identifikation af pumpe

Eksempel - se fig. 1.

ORDER NO.: Angiver APV’s ordre nummer.

TYPE: Angiver pumpetypen; her DW3/017/20
017: Angiver fortreengningsvolumen i [/100 omdr.
020: Angiver pumpens maksimalt tilladelige
differenstryk i bar.

SERIAL NO:  Angiver pumpens serienummer

YEAR: Angiver fremstillingsar

TEMP. 110:  Angiver maksimal produkttemperatur i °C.

MAX. BAR 20: Angiver maksimalt tryk i bar.

Identifikation af motor
Motoren identificeres ved at laese navneplade pa motoren.
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Installation af pumpen

21

23

O
N

24

A
1J
=

HIE [\

2.5

Loftning og opbevaring af pumpen

Far valg og brug af lgfteudstyr se afsnit 7 side 73 angaende
pumpens vaegt. Veer opmaerksom pa, at lgfteudstyret er klassificeret
til anvendelse indenfor veegtgraensen.

Laftevejledning for pumpen er beskrevet nedenfor.

DW1 - DW2 pumpe: Laftes med haenderne. Alternativt kan monteres
gjebolte, saledes at pumpen kan lagftes som DW3 - DW7. (Se fig A)
DW3 - DW7 pumpe: Lgftes med kaede, som vist pa fig. A.

DW1 - DW5 pumpe pa bundramme type 1: Laftes ved at montere
stropper under bundrammen, som vist pa fig. B.

DW1 - DW6 pumpe pa bundramme type 2: Laftes ved at montere
stropper under bundrammen, som vist pa fig. C.

DW6 - DW7 pumpe pa bundramme type 3: Laftes ved at montere
stropper under bundrammen, som vist pa fig. D.

Hvis pumpen efter modtagelse og inspektion ikke umiddelbart skal
installeres, skal den pakkes ind igen og placeres i et passende over-
daekket opbevaringssted. Stedet skal veere rent, tgrt og uden rystelser.
Beskyttelsespropper til ind- og udlgb skal monteres igen. Tildeek
yderligere pumpen og eventuelt motor hvis opbevaringsstedet er stgvet.

Positionering af pumpen

Pumpen bgr installeres sa taet pa vaeskekilden som muligt. Minimér
antallet af bgjninger, T-stykker, ventiler og andre komponenter i
rersystemet hen til pumpens indlgb mest muligt. Installér pumpen sa
lavt i forhold til veeskekilden som muligt. Installer pumpen saledes at
der er tilstreekkelig plads til vedligeholdsarbejde.

Tilpasning af rersystemet

Searg for, at rgrforskruninger eller clamps er samlet korrekt.
Brug de rigtige pakninger til de enkelte forskruninger. Rer til og fra
pumpen bgr understettes sa taet pa pumpen som muligt.

Pumpens rotation

Afhaengig af den gnskede retning pa veesken og akslens position, er
pumpens rotationsretning vist pa fig. E, F, G og H. Rotationsretningen
kan fastlaegges ved at se pa motorkoblingen.

Elektriske foranstaltninger

Motoren tilsluttes ledningsnettet via et motorskab i henhold til lokale
regulativer. Motoren tilkobles efter anvisningen, som findes i
motorens klemkassedaksel. Motoren tilsluttes saledes at pumpen far
den korrekte omdrejningsretning.



0\ APV

AN SPX BRAND

453196 ISS E 04.2008

2,

Installation af pumpen

2.6

=

Vaesketilslutning til vaeskeskyllet akseltaetning

Hvis vaeskeskyl af akseltaetninger er ngdvendigt, skal vaesken
forbindes til pumpen. Pumper monteret med mekaniske
akselteetninger med veeskeskyl har 2 slangetilslutninger til
skylleveesker i taetningshuset. Disse slangetilslutninger er M5 og
passer til en @6 mm slange. Med hensyn driftsspecifikationer se
“Accessories Manual 8.1, Shaft seal”

Brug ikke disse skyllevaesketilslutninger til damp eller damp-
kondensat. Hvis damp eller dampkondensat anvendes, kreeves en
speciel aseptisk rarfering.

For ibrugtagning af pumpen

3.1

Fig. 2

-

Fig. 19

Oliepafyldningsstuds /
Qil filler plug

Olieskueglas /
Qil level window

Oil drain plug

10

For pumpen tages i brug, skal den renses for snavs og svejseaffald.
Alle fremmedlegemer og snavs skal fjernes.

Rotorerne skal fiernes fra pumpen imens systemet rengeres for start.
Brug evt. gennemskylspropper. Jvf. reservedelsmanualen.

Brug snittegningen som reference (side 2).

Kontroller pumpen for fremmedlegemer.
1. Afbryd stremtilfarsien.

2. Lgsn og afmontér boltene/meatrikkerne (2,3,4) i frontpladen (1).

3. Brug 2 af boltene med stort gevind (2) som aftraekkere, ved at
seette dem i de gevindskarne huller i frontpladen (1). Frontpladen
treekkes af ved at dreje hver bolt 1 omgang ad gangen - dette
sikrer, at frontpladen bliver trukket lige af rotorhuset (9). Fjern
frontpladen (1).

4. Rotér rotorerne (35) ved manuelt at dreje pa koblingen mellem
pumpe og gearmotor for at sikre, at der ikke er fremmedlegemer
bag rotorerne.

5. Hovis der er fremmedlegemer i pumpen, skal de fijernes. Rens
med luft eller vand, hvis ngdvendigt afmonter rotorerne, se 4.2.

6. Montér frontpladepakning (5) i rotorhuset (9).

7. Montér frontpladen (1) ved at positionere den pa eventuelle
styrestifter (7), der sidder i rotorhuset (9). Brug en kunststof-
hammer til forsigtigt at sla frontpladen pa plads, og krydsspaend
frontpladebolte/metrikker (2,3,4) til med korrekt moment. Se
afsnit 6.1

8. Rotér rotorerne (35), ved manuelt at dreje pa koblingen mellem
pumpe og gearmotor, forsigtigt for at sikre fri beveegelse af
rotorerne inde i pumpen.

3.2 Kontrollér folgende for installationen afsluttes
- at pumpens oliestand er korrekt synlig i skueglasset (25) som
vist pa fig. 2.
BEMARK:

Olieskueglasset skal vaere monteret i den side der giver den hgjeste
oliestand. Olieskueglasset er over center. Se fig. 19.

Pumpe type DW1 Dw2 DW3 DW4 DW5 DW6 DW7
Kraevet oliemangde| (.8 13 1.4 3 7 25 40
i liter (ca.)
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3. For ibrugtagning af pumpen

- atolien er en af APV anbefalet type.

- at pumpens udgangsaksel (38) og motorens drivaksel er korrekt
linet op.

- at pumpens ind- og udlgb er teette.

- at der er veeske i pumpen.

- at pumpen roterer frit.

- at alle ind- og udlgbsventiler er abne.

- at der ikke er nogle forhindringer for veeskestreammen, og at
vaesken har fri adgang til pumpen.
- at omdrejningsretningen er korrekt.

- at koblingsafskaermningen er monteret korrekt.

- hvis pumpen har veeskeskyllede akseltaetninger, kontrollér at
skylleveeskestreammen er tilstreekkelig.

- atder ikke er snavs, svejseaffald eller andre fremmedlegmer i
pumpen. Se afsnit 3.1.

Standard Olier:

Ved mere end 120 0C i olietemp.

skal der bruges anden bundprop
og olieskueglas.

Olie temp. °C| Anvendelse Oliebasis BP Mobil | Shell | Castrol
omgivelsestemp. Mineralsk [Syntetisk
Ved omgivelses temp. t<40 UC X Energol | Mobil | Omala | Alpha
og ;
GR-XP ear Qil- SP
-20 - +120°C |  alle DW pumper m8d produkt 9 I
temp.<110 UC 220 630 220 220
Ved omgwelsel? temp. 40 VC X Enersyn| Mobil Tivela | Alphasyn
eller
SG-XP | Glygol Oil WB T220
120 - +180°C| alle DW pumper msd produkt vaele | &
temp.>110 VC 220 HE460

Specialolier til fadevare- og farmaceutiske indu

strier:

Olie temp. °C

Anvendelse
omgivelsestemp.

Oliebasis

-20 - +120°C

Ved omgivelses temp. t<40 YC

o9

alle DW pumper med produkt
temp.<110 0C

Type Godkendelse
Mineralsk|Syntetisk
X |castrol: USDA (H1)
Vitalube GS 220
X [Kluber: USDA (HT)
Kliiberoil 4UH- 220
Mobil: FDA 178.3570
X | DTE FM 220 178.362
USDA (H1)a

APV anbefaler arlig olieskift

BEMARK:

Bland aldrig mineralske og syntetiske olier.

3.3 Umiddelbart efter opstart
1. Lyt efter unormale lyde

2. Kontroller, om der er lzekager

3. Kontroller, at vaesken flyder.

1"
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3. For ibrugtagning af pumpen

3.4 Fejlfinding

Symptomer

Mulige arsager, se: Arsag / Mulig lgsning

Motor overophedet:
Pumpeydelse for lav:

Intet flow fra pumpen:
Uregelmaessigt flow:

Stgj og vibration:
Pludselig stop ved opstart:
Pumpe overophedet:
Ekstrem rotor slitage:
Ekstremt effektforbrug:
Pludseligt stop:

Akselteetningsleegkage:

6,7,14,15,17,19
2,7,8,9

1,2,8,5

2,4,57
2,4,5,6,7,9,10, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20
6,7

7,14,15, 17,19

4,10, 13, 14, 15, 18, 19
6,7

6, 10, 13, 14, 15, 18, 19
11,12, 13

Arsag

Mulig lgsning

o o o

N

10.
1.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

Forkert omdrejningsretning:

Ikke tilstreekkelig NPSH og heraf fglgende
kavitation:

Der er ikke vaeske i pumpen:
Luftindtreengen i pumpen:
Blokeret el. indskraenket regr pa sugesiden:

Udlgbstrykket over maksimum:

Veeskens viskositet for hgj:

Veeskens viskositet for lav:

Slidte rotorer :
Slidte rullelejer:
Slidte mekaniske akselteetninger:

O-ring ikke kompatibel med produktet:

Slidte tandhjul:

For lidt olie i gearkassen:

Forkert olietype:

Metallisk kontakt mellem rotorer,
pumpehus og frontplade:

Pumpe og motor monteret skaevt i forhold
til hinanden:

Fremmedlegmer i produktet:

Lgse bolte mellem pumpe, motor og
bundramme:

Lgse bolte mellem gearhus og fod:

Byt 2 af faserne pa motoren saledes at motoren drejer den anden vej rundt.

g NPSH; heev tanken, der suges fra: placer pumpen lavere; seenk
hastigheden; @g rerdiameteren pa sugesiden; forkort leengden af rer il
pumpens indlgb, fiern bgjninger og andre trykreducerende komponenter.

Far veeske ind i pumpen og fiern den indespaerrede luft.
Kontroller, at alle samlinger er teette.
Efterse rorsystemet, rens et evt. filter hvis ngdvendigt.

Kontroller, at flowet ikke forhindres, saenk trykket ved at @ge
rgrdiameteren.

Saenk hastigheden, ag produktets temperatur.

Jg hastigheden, saenk produktets temperatur, reducér mellemrum mellem
rotorer, pumpehus og frontplade.

Saet nye rotorer ind.
Skift rullelejerne ud, send evt. pumpen retur til APV til reparation.
Skift de mekaniske akseltaetninger ud.

Kontroller kemisk kompatibilitet eller kontakt APV for alternative
elastomerer.

Skift tandhjulene ud og indstil rotorne pany.

Fyld, med den af APV anbefalede, olie i gearkassen indtil det korrekte
niveau er naet.

Kontroller, at den anvendte olie er af en APV anbefalet type.

Saenk udlgbstrykket, kontrollér mellemrummene imellem rotorer,
frontplade og pumpehus. Kontrollér at temperaturskift er som anbefalet i
afsnit 6.4.

Monter pumpe og motor korrekt.

Monter filter.

Speend boltene. Kontrollér herefter at pumpe og motor er linet korrekt op.

Speend boltene. Kontrollér herefter at pumpe og motor er linet korrekt op.

12
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4. Adskillelse og samling af pumpen

Der er nogle fa basale arbejdsgange, som skal udfgres for at

vedligeholde pumpen. Disse arbejdsgange er beskrevet i det

felgende. Snittegningen viser positionen af de forskellige
komponenter, som bliver naevnt i disse procedurer.
4.1 Afmontering af frontplade (1)

For at kunne afmontere og montere frontpladen (1) er det ngdvendigt

at fglge nedenstaende procedure. Brug snittegningen som reference

(side 2).

1.  Afbryd stremtilfarslen til motoren.

2. Luk for skylleveesketilfarsel, hvis et sddant er monteret.

3. Luk de isolerende ventiler pa ind- og udlgbssiden af pumpen.

4. Losn frontpladebolte/meatrikker (2,3,4). Hvis pumpen bruges til
varme og/eller sundhedsfarlige vaesker, skal der traeffes saerlige
forholdsregler. | sddanne tilfeelde folges de lokale forskrifter for
personlig beskyttelse ved arbejde med disse produkter.

5. Brug 2 af boltene med stort gevind (2) som aftrackkere, ved at
seette dem i de gevindskarne huller i frontpladen (1). Frontpladen
treekkes af ved at dreje hver bolt 1 omgang ad gangen - dette
sikrer, at frontpladen bliver trukket lige af rotorhuset (9). Fjern
frontpladen (1).

4.1.1 Montering af frontplade (1)

1. Montér frontpladepakning (5) i rotorhuset (9).

2. Montér frontpladen (1) ved at positionere den pa eventuelle
styrestifter (7), der sidder i rotorhuset (9). Brug en kunststof-
hammer til forsigtigt at sla frontpladen pa plads, og krydsspaend
frontpladebolte/matrikker (2,3,4) til med korrekt moment. Se
afsnit 6.1

3. Rotér rotorerne(35), ved manuelt at dreje pa koblingen mellem

Rotorlé pumpe og gearmotor, forsigtigt for at sikre fri beveegelse af
otorias rotorerne inde i pumpen.
4.2 Afmontering af rotorer (35)

For at afmontere og montere rotorer (35) er det nadvendigt at falge
nedenstaende procedure. Brug snittegningen som reference (side 2).

1. Afmontér frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1.

2. Placér rotorerne (35) og isaet specialveerktgjet rotorlas, som vist
pa fig. 3.

3. Lasn og fiern gverste eller hgjre rotorskrue (32).

4. Fjern rotorlasen og traek rotoren (35) af akslen (38). Kontrollér at
den rotor, der ikke er blevet Igsnet endnu, ikke overlapper den
rotor, der treekkes ud.

5. Veer opmeerksom pa maerkningen af rotorerne vist pa fig. 5.
Rotorerne er meerket med henholdsvis ‘L’ for den drivende (long)
og ‘S’ for den drevne (short) aksel.

Bemaerk at serienummeret er meerket bagpa rotorerne.

6. Flyt rotorlasen som vist pa fig. 4.
7. Laosn og fjern nederste eller venstre rotorskrue (32).

8. Afmontér rotoren (35) som far ved at treekke den af akslen (39)
med fingrene / specialaftraekkerveerkigj.
13
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Fig. 6 3.

7.

4.2.1 Montering af rotorer (35)

Kontroller akseltaetningens kontaktflader (B,D) for fremmedlegemer
og ridser. Brug snittegningen for akseltaetning som reference (side 5).

1.

For montering af rotorer bruges snittegningen som reference
(side 2). Kontroller pa DW1-5, at rotoren maerket med ‘L’
monteres pa den drivende (long) aksel (38) og rotoren maerket
med ‘S’ monteres pa den drevne (short) aksel (39). Se fig. 5.
Bemaerk at serienummeret er meerket bagpa rotorerne.

Pa DW6 og DW7 er bade aksler og rotorer meerket med et ‘L
eller et ‘'S’ - se fig. 5 og 6. Yderligere er de meerket med en pil ud
for ‘L’ og ‘S’. Ved montage skal pilen pa rotor og aksel passe

ngjagtig ud for hinanden. Det er vigtigt at shims har samme
placering som for demontage.

Skub gverste eller hgjre rotor (35) ind pa akslen (38).
Placér rotor (35) og rotorlas som vist pa fig. 7 og spaend
rotorskruen (32) med det angivhe moment - se afsnit 6.1.
Fjern rotorlas.

Skub nederste eller venstre rotor (35) ind pa akslen (39).
Placer rotor (35) og rotorlas som vist pa fig. 8 og spaend
rotorskruen (32) med det angivhe moment - se afsnit 6.1.
Fjern rotorlas.

Drej rotorerne (35) ved manuelt at dreje pa koblingen mellem
pumpe og gearmotor for at sikre fri beveegelse.

Gennemga rotorjusteringsproceduren - se afsnit 4.9 og 4.9.1.

4.3 Afmontering af rotorhuset (9)

For at afmontere og montere rotorhuset er det ngdvendigt at falge
nedenstaende procedure. Brug snittegningen som reference (side 2).

1.

2,
3.

Afmontér frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1
Afmontér rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2

Afmontér statorringe (D) og de dertil hgrende O-ringe (C) med
fingrene.

Ind- og udlgbsporte kobles fra det omkringliggende ragrsystem.

Lasn de bolte (6), der fastholder rotorhuset (9) pa lejekonsollen
(13).

Afmontér rotorhuset (9) ved at saette bolte (6) ind i de 2
springhuller og boltene drejes skiftevis 1 omgang ad gangen.

4.3.1 Montering af rotorhuset (9)

14

Placér rotorhuset (9) pa de, i lejekonsollen (13), monterede
styrestifter og sla forsigtigt rotorhuset pa plads med en
kunststofhammer.

Krydsspaend boltene (6) mellem rotorhuset (9) og lejekonsollen
(13) med det angivne moment - se afsnit 6.1.

Placér O-ringene (C) pa akselteetningens statorringe (D)
(statorringen er den leengste af de to akseltaetningsdele).

Pres statorringene (D) ind i rotorhuset (9) uden brug af veerktgj.
Notgangene i statorringene (D) skal passe ind over drivtappene
pa drivringene (G) i rotorhuset (9).

Kontrollér, at statorringene (B) er monteret korrekt, ved at fole
fiederkraften nar de monteres i rotorhuset (9).
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4. Adskillelse og samling af pumpen

4.4 Afmontering af tandhjulskappe (26)

For at afmontere og montere tandhjulskappe (26) er det ngdvendigt
at fglge nedenstaende procedure. Brug snittegningen som reference

(side 2).
1. Strgmtilfersel til motoren afbrydes.
Fig. 19
Oliepafvidninasstuds / 2. Pumpen kobles fra motoren. Hvis det er muligt, fiernes pumpen
Ol flar o S helt fra rersystemet og placeres pa et arbejdsbord.
plug
Olieskueglas / 3. Olien draenes fra pumpen ved at lasne oliedraenproppen (27) i
Oil level window bunden af tandhjulskappen (26).
4. Afmontér drivfeder (43).
5. Afmontér clampringen (18).
6. Afmontér tandhjulskappen (26).
4.4.1 Montering af tandhjulskappe (26)
1. Kontroller at O-ring (17) er monteret korrekt.
2. Placér tandhjulskappen (26) ind over drivakslen (38) og spaend
clampringen (18) med det angivne moment - se afsnit 6.1.
Oil drain plug 3. Placér olieskueglasset (25) over center, se fig. 19.
Fig. 2 4. Fyld gearkassen med olie til det angivne niveau fig. 2 og

2,

Rotorlas

1.
2,
3.

kontrollér, at der ikke er olielaeekage. Se afsnit 3.2 for pakreevet
oliemaengde

4.5 Afmontering af holder for lebetatning (20)
1.

Afmonter tandhjulskappe (26) som beskrevet i afsnit 4.4.
Afmonter skruer (24).

4.5.1 Montering af holder for laebetatning (20)
1.

Kontroller at O-ring (21) og leebeteetning (22) er monteret korrekt.
Monter skruer (24) Igst.
Monter tandhjulskappe (26) som beskrevet i afsnit 4.4.1.

Spaend skruerne (24) til lzebetaetningsholder (20) med det
angivne moment - se afsnit 6.1.

4.6 Afmontering af tandhjulene (54)

For at afmontere og montere tandhjulene (54) er det nedvendigt at
folge nedenstaende procedure. Brug snittegningen som reference
(side 2).

Afmonter tandhjulskappe (26) som beskrevet i afsnit 4.4.
Afmontér frontplade (1) som beskrevet i afsnit 4.1

Placér rotorerne (35) og specialveerktgjet rotorlds som vist
pa fig. 9.

Ret den bgjede tap pa spaendskiven (55) ved tandhjulene (54)
ud og lgsn den gverste eller hgjre tandhjulsmgtrik (56).

Flyt rotorlasen som vist pa fig. 8.
15
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6. Lasn den nederste eller venstre tandshjulsmeatrik (56).
7. Afmontér rotorlas og rotorer (35) som vist i afsnit 4.2.

8. Ret den bgjede tap pa spaendskiven (55) ved tandhjulene (54)
ud og afmontér spaendskiverne (55).

9. Treek forsigtigt tandhjulene (54) af akslerne (38,39) med en
aftreekker. Bemaerk ved hjeelp af karnprikkerne, hvilket tandhjul
der hgrer til hvilken aksel.

4.6.1 Montéring af tandhjul (54)

1. Positionér tandhjulene (54) pa akslerne (38,39). Kontrollér, at det
enkelte tandhjul bliver monteret pa den aksel det blev fjernet fra.
Kontrollér yderligere, at tandhjulene er placeret korrekt i forhold
til hinanden som vist pa fig. 10.

2. Montér rotorer (35) som beskrevet i afsnit 4.2.1.
3. Placér rotorlasen som vist pa fig. 3

4. Placér speendskive (55) og metrik (56) pa drivakslen (38) og
spaend matrikken med det angivnhe moment - se afsnit 6.1.

5. Placér rotorlasen som vist pa fig. 11.

6. Placér spaendskive (55) og meatrik (56) pa den drevne aksel (39)
og spaend mgtrikken med det angivne moment - se afsnit 6.1.

7. Bgjtappen pa speendskiverne (55).

4.7 Afmontering af olietaetningsplade (10)

For at afmontere og montere olietaetningspladen (10) er det
ngdvendigt at falge nedenstaende procedure. Brug snittegningen
som reference (side 2).

1. Afmontér frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1

2. Afmontér rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2

3. Afmontér rotorhuset (9) som beskrevet i afsnit 4.3

4. Afmontér tandhjulskappen (26) som beskrevet i afsnit 4.4.
5.

Afmontér olieteetningspladen (10) ved at lgsne og afmontere
metrikkerne (28) og traekke pladen ud.

4.7.1 Montering af olietaetningsplade (10)

1. Placér olieteetningspladen (10) ind over akslerne og
krydsspaend mgtrikkerne (28) med det angivne moment - se
afsnit 6.1.

Det sikres, at O-ringen (11) og laebetaetninger (42) er pa plads
i olieteetningspladen (10) inden montagen.

4.8 Afmontering af fod (29,30)

1. Lgsn og afmonter skruerne (31).
Benyt nggle med kuglehoved for indvendig sekskant.

4.8.1 Montering af fod (29,30)

1. Monter skruerne (31). Benyt Locktite 242.
Benyt nggle med kuglehoved for indvendig sekskant.

2. Kontrollér, at montagehullerne passer til bundpladen.
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3. Speend skruerne (31) til med det angivne moment - se afsnit 6.1.
Hvis fgdderne ikke monteres i samme position, er det ngdvendig
at flytte oliepafyldningsproppen, skueglasset m.m. placeres som

Fig. 19 vist pa fig. 19.
Oliepafyldningsstuds / BEM/ERK:
QOil filler plug ’

Blindskruer (14) monteres, sa de er plane med overfladen.
Benyt Locktite 242.

Olieskueglas /
Qil level window

4.9 Indstilling af rotorernes aksialposition

For at pumpen skal kunne fungere effektivt og sikkert, er det
ngdvendigt at gennemfare en justering af rotorernes aksialposition,
hvorved rotorernes position i rotorhuset bliver fastlagt. Brug
snittegningen som reference (side 2).

De malte afstande skal ligge sa teet pa de angivne middelveerdier i
afsnit 6.8 som overhovedet muligt.

1. Mal den aksiale afstanden mellem rotoren (35) og rotorhuset (9)
ved hjeelp af en dybdemaler. De rotorpositioner, hvor denne
afstand skal males er vist pa fig. 12 og 13. Herefter drejes
rotorerne 180 og der opmales igen, saledes der ialt opnaes 12
kontrolmalinger.

2. Mal afstanden mellem bagsiden af rotoren (35) og bunden af
rotorhuset (9) ved hjeelp af sggeblade. Se fig. 14. Afstanden ma
aldrig veere under min. tolerance angivet i afsnit 6.8. Afstanden
skal males ved de samme rotorpositioner som angivet i afsnit 4.9
pkt. 1.

3. Mal den radielle afstand mellem rotor (35) og rotorhuset (9) ved
hjeelp af et sggeblad. Afstanden skal males ved de samme
rotorpositioner som angivet i afsnit 4.9 pkt. 1.

4. Hvis de malte afstande ikke er indenfor minimums- og
maksimumsgraensen som angivet i afsnit 6.8, eller hvis det
skennes muligt, at de malte afstande kan komme teettere pa de
angivne middelvaerdier som angivet i afsnit 6.8, fiernes rotorerne
(35) angivet i afsnit 4.2.

5. Afmontér O-ringene (36), der sidder pa akslerne (38,39).

6. Afmontér de afstandsskiver (37), der sidder pa akslen (38,39), og
mal den samlede tykkelse pa afstandsskiverne med en
mikrometerskrue. Hvis den malte afstand mellem rotor (35) og
rotorhus (9) malt med dybdemaler f. eks. er 0,1 mm for stor, skal
der laegges 0.1 mm til den samlede tykkelse af afstandsskiverne.

7. Placér afstandsskiverne (37) pa akslen (38,39) igen. De tyndeste
skiver skal sidde inderst pa akslen.

8. Seet O-ringe (36) pa akslerne igen.

9. Montér rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2.1

10. Mal afstandene igen. Hvis de malte veerdier stadig er udenfor
tolerancerne, eller hvis de kan komme taettere pa middelveerdi-
erne angivet i afsnit 6.8, gentag justeringsproceduren, indtil de
malte veerdier er korrekte.

11. Nar de malte afstande er korrekte, kontroller da, at rotorerne (35)
kan dreje frit.

17
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4.9.1 Indstilling af rotorernes vinkelposition

For at pumpen skal kunne fungere effektivt og sikkert, kan det blive
ngdvendigt at gennemfgre en justering af rotorernes vinkelposition,
hvorved rotorernes vinkelposition i forhold til hinanden bliver fastlagt.
Brug snittegningen som reference (side 2).

BEMARK:
Dette geelder kun for lobe rotorer.

1.

10.

1.
12

18

Indstilling af rotorernes vinkelposition foretages som beskrevet
nedenunder:

Mal afstanden mellem rotorerne (35) med sggeblade i de 6
positioner som vist pa fig. 15. Herefter drejes rotorerne 180 og
der opmales igen, saledes der ialt opnaes 12 kontrolmalinger.
Hvis disse afstande er udenfor tolerancerne angivet i afsnit 6.8
(“interlobe”), er det ngdvendigt at foretage en justering af
rotorernes vinkelposition.

Fjern tandhjulskappe (26) som beskrevet i afsnit 4.4

Veelg en af akslerne at arbejde med. Ret den bgjede tap pa
spaendskiven (55) og lgsn tandhjulsmeatrikken (56). (Anvend evt.
en kileformet genstand af blgdt materiale f.eks. tree, plastik eller
nylon til at kile ind imellem de to hjul.) Treek tandhjulet (54) max.
1 mm tilbage pa akslen (det er vigtigt ikke at flytte tandhjulet
mere end 1 mm, da det kan gdelasgge rotorerne).

Mal afstanden mellem rotorerne og se, om rotorerne er flyttet til
den korrekte position i iht. tolerancerne afsnit 6.8. Er dette
tilfeeldet, ga da til afsnit 4.9.1 punkt 6.

Hvis rotorerne ikke er flyttet til den korrekte position, spaend
tandhjulsmgtrikken (56) igen med det angivne moment angivet i
afsnit 6.1 og bgj tappen pa speendskiven (55) ned igen. Gentag
afsnit 4.9.1 punkt 3, men arbejd med den anden aksel.

Treek det andet tandhjul tilbage pa akslen indtil afstanden mellem
rotorerne er som beskrevet i afsnit 6.8.

Den nye afstand mellem afstandsringen (52) og det flyttede
tandhjul (54) males med s@geblade. Afstandsskiver (53) med en
samlet tykkelse svarende til den malte afstand veelges.

Afmonter tandhjul (54) og tandhjulsfeder (40) som beskrevet i
afsnit 4.6 og montér de valgte afstandsskiver (53) pa akslen.

Montér feder (40) og tandhjul (54) igen som beskrevet i afsnit
4.6.1. Montér speendskive (55) og tandhjulsmatrik (56) og spaend
med det specificerede moment beskrevet i afsnit 6.1.

Mal afstanden mellem rotorerne. Hvis afstanden stadig ikke er
indenfor tolerancerne angivet i afsnit 6.8, gentag da proceduren
fra afsnit 4.9.1 punkt 3.

Kontrollér, at rotorerne kan drejes frit.

Montér herefter tandhjulskappen (26) som beskrevet i afsnit
441,
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Vedligehold

5.1

Udskiftning af rotorer

Pumpens rotorer kan udskiftes med nye rotorer af samme type eller
storrelse.

For enkelte pumpestarrelser er det desuden muligt at skifte mellem
piston og lobe rotorer. Dette gaelder for:

DW1/003/7.5 < DW1/004/15
DW2/006/10 < DW2/007/20
DW3/014/10 < DW3/017/20
DW4/033/10 < DW4/039/20
DW5/080/12.5 << DW5/093/25

For at skifte rotorerne er det nedvendigt at falge nedenstdende
procedure. Brug snittegningen som reference (side 2).

1. Fjern frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1.
2. Fjern rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2.

3. Kontrollér, at statorringene (D) er korrekt positioneret i rotorhuset
og fri for urenheder og ridser.

4. Kontrollér, at rotorringene (B) er korrekt monteret i de nye rotorer
(35) og fri for urenheder og ridser.

5. Montér rotorer (35) som beskrevet i afsnit 4.2.1

6. Foretag rotorjusteringsprocedure som beskrevet i afsnit 4.9.

For piston rotor til piston rotor og lobe rotor til piston rotor:
7. Hovis der ikke er monteret styrestifter (7) i rotorhuset (9), placeres
disse i de dertil indrettede huller i rotorhuset (9).

8. Styrestifterne (7) slas forsigtigt pa plads med en kunststof
hammer.

9. Montér frontpladen (1) for piston rotorer som beskrevet i afsnit
4.1.1.

10. Kontrollér, at rotorerne kan drejes frit.

For lobe rotor til lobe rotor og piston rotor til lobe rotor.
7. Udfar rotor-timing proceduren som beskrevet i afsnit 4.9.1

8. Kontrollér, at rotorerne (35) kan drejes frit.

9. Hvis der er styrestifter (7) monteret i rotorhuset (9), traekkes
disse ud.

10. Frontpladen (1) for lobe rotorer monteres som beskrevet i afsnit
4.1.1.

11. Kontrollér, at rotorerne (35) kan drejes frit.

19
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Vedligehold

5.2

Udskiftning af enkeltmekanisk akseltatning
Det er muligt at udskifte enkeltmekanisk akseltaetning pa pumpen.

For at skifte akselteetningen er det ngdvendigt at adskille pumpen
som beskrevet i falgende. Brug snittegningen som reference (side 2).
1. Afmonter frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1.

2. Afmonter rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2.

3. Afmontér statorringen (D) og O-ringen (C) med fingrene.

4

Kontroller den nye akseltaetnings kontaktflade for urenheder og
ridser.

5. Monter den nye statorring (D) og O-ring (C) i rotorhuset (9) uden
brug af veerktgj. Statorringen (D) er den leengste af de to
akselteetningsdele. Not-gangen i statorringen (D) skal passe ind
over udstansningen i den stationeere drivring (G). Kontrollér, at
den er monteret korrekt ved at fole fijerderkraften (H), nar den
skubbes ind over akslen (38,39).

Afmontér rotorringen (B) og O-ringen (C) fra rotoren (35).
Iszet ny rotorring (B) og O-ring (C) i rotoren (35).

Montér rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2.1.

© o N °

Montér frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1.1.

10. Kontrollér at rotorerne kan drejes frit.

BEMZERK:

5.3

Fig. 19

Oliepafyldningsstuds /
Qil filler plug

Olieskueglas /
Qil level window

Y— N

Oliedraenprop /
Oil drain plug

Alle typer akselteetning (enkelt leebeteetning, tre-dobbelt leebeteetning,
enkeltmekanisk akseltaetning, enkeltmekanisk akseltaetning med
vaeskeskyl, dobbeltmekanisk akselteetning og packed gland
(paksnor)) kan monteres pa den samme pumpe. Dette kreever kun
det korrekte akselteetningskit. Disse kits er beskrevet i tilleegsmanua-
len for akselteetninger, “Accessories Manual 8.1, Shaft seal”.

AEndring af ind- og udlgbsretning

Det er muligt at eendre ind- og udlgbsretning fra vandrette til lodrette
porte og omvendt uden at skulle foretage bearbejdningsmeessige
endringer pa pumpen.

For at eendre ind- og udlgbsretning er det ngdvendigt at skille
pumpen ad som beskrevet i nedenstdende procedure. Brug
snittegningen som reference (side 2).

1. Strgmitilfgrsel til motoren afbrydes.

2. Pumpen kobles fra motoren. Hvis det er muligt, fiernes pumpen
helt fra rarsystemet og placeres pa et arbejdsbord.

3. Olien draenes fra pumpen ved at Igsne oliedraenproppen (27) i
bunden af tandhjulskappen (26).

4. Ombyt propperne pa tandhjulskappen (26), saledes at den
orange oliepafyldningsstuds (23) er ovenpa kappen,
Olieskueglasset skal veaere monteret i den side der giver den
hgjeste oliestand, olieskueglasset (25) over center, og de sorte
oliedraenpropper (27) pa siden (under center) og pa bunden af
kappen. Se fig. 19.
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5. Vedligehold
Fia. 2 5. Flyt fedderne (29,30) til den gnskede position - som beskrevet i
9 afsnit 4.8 og 4.8.1.
6. Fyld gearkassen med olie til det angivne niveau fig. 2 og
> kontrollér, at der ikke er olieleekage. Se afsnit 3.2 for pakraevet
oliemaengde, og position af olieskueglasset.
li d iti f olieskueg| t
5.4 Udskiftning af rullelejer (45,48)

Det er muligt at udskifte pumpens rullelejer (45,45a,45b,48,48a,48b).

For at skifte rullelejerne er det ngdvendigt at falge proceduren

beskrevet underneden. Brug snittegningen som reference (side 2).

1. Afmontér tandhjulene (54) som beskrevet i afsnit 4.6.

2. Afmontér tandhjulsfeder (40), evt. afstandsskiver (53),
afstandsring (52) og lasering (51).

3. Ret den bgjede tap pa speendskiven (49) ud.

Rotorlas 4. Placér rotorlasen som vist pa fig. 9 og I@sn meatrikken (50) pa
drivakslen (38).

5. Flyt rotorlasen som vist pa fig. 8.

6. Lasn matrikken (50) pa den drevne aksel (39).

7. Afmontér speendskiver (49) og matrikker (50).

8. Afmontér rotorerne (35) som beskrevet i afsnit 4.2.

9. Afmontér evt. afstandsskiver og aksel O-ringe. Behold skiver og
O-ringe sammen som szt tilhgrende hver sin aksel. Maerk evt.
hvert seet saledes at de bagefter bliver monteret pa den korrekte
aksel igen.

10. Afmontér rotorhus (9) og olieteetningspladen (10) som beskrevet
i afsnit 4.3 og 4.7

11. Afmontér akslerne (38,39) fra lejekonsollen (13) ved at pafere
stor kraft direkte pa den bagerste ende af akslerne. Dette vil
medfgre, at lejerne lgsnes, aksel med lejer udtages.

12. Fjern yderringe (45b,48b) fra lejekonsollen og inderringe
(45a,48a) fra aksler (38,39). Hvis akslerne er beskadigede, bgr
de erstattes af nye.

13. Renger lejesaederne i lejekonsollet (13) og pa akslerne (38,39).

14. Montér de nye yderringe (45b, 48b) og afstandscylinder (47) i
lejekonsollet (13).

15. Montér forreste inderring (45a) pa akslerne (38,39)

16. Begge aksler (38,39) placeres i udboringen i lejekonsollet.

17. Montér bageste inderring (48a), spaendskive (49) og mgtrik (50)
pa akslerne (38,39).

18. Lejeringene (44) placeres og olietaetningspladen (10) monteres,
dog uden laebetaetninger (42).

19. Montér rotorhuset (9) som beskrevet i afsnit 4.3.1.

20. Montér rotorer (35) pa aksler (38,39) (uden akselteetning) som

beskrevet i afsnit 4.2.1.
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5.5

21. Placér rotorlas i henhold til fig. 3 og 11 og spaend matrikken (50)
indtil der ikke er slup i lejesamlingen.

22. Afmontér rotorer (35) fra akslen (38,39) som beskrevet i afsnit
4.2

23. Kontrollér at akslerne (38,39) kan dreje frit.

24. Kontrollér at det Isbende moment pa bade drivaksel (38) og
dreven aksel (39) er som angivet i tabellen i afsnit 6.1. Opmal
gyldig drejningsmoment uden laebetaetninger. Lejerne skal under
malingen vaere smurt med WD40.

Kontrollér, at akslerne kan dreje frit.

25. Proceduren gentages indtil det anskede moment er opnaet.
26. Bgj tappen pa spaendskiven (49).

27. Montér lasering (51), afstandscylinder (52) og tandhjulfeder (40)
pa akslerne (38,39).

28. Montér tandhjul (54) som beskrevet i afsnit 4.6.1

29. Montér olieteetningsplade (10) med laebeteetninger (42) som
be-skrevet i afsnit 4.7.1 og rotorhus (9) som beskrevet i afsnit
4.3.1.

30. Montér rotorer (35) som beskrevet i afsnit 4.2.1. Kontrollér,
at statorringene (D) og O-ringene (C) er pa plads i rotorhuset (9).
Kontroller akselteetninger (B,D) for urenheder/ridser.

31. Montér tandhjulskappe (26) som beskrevet i afsnit 4.4.1.
32. Montér frontpladen (1) som beskrevet i afsnit 4.1.1.
33. Kontrollér, at rotorerne kan dreje frit.

Anbefalet lager af reservedele
Vi anbefaler at bade akseltaetnings- og servicekit laegges pa lager.

Akseltaetningskit
Akseltaetningskit bestar af sliddelene i pumpens akseltaetninger.

Servicekit

Servicekittet bestar af en reekke hovedkomponenter. Disse
komponenter er ikke slidende dele, men det kan alligevel blive
ngdvendigt at udskifte dem. Disse komponenter er: rotorer (35),
frontplade (1), rotorhus (9), rotorskrue (32), afstandsskiver (37),
aksler (38,39), lejer (45,48), tandhjul (54) og afstandsskiver (53).

Tabellen nedenunder viser det anbefalede antal af lagerlagte
reservedele til normal drift og til applikationer, hvor der er specielle
krav - f. eks. 24 timers drift, pumpning af slidende veesker eller
processer, der er fglsomme overfor selv kortvarige produktionsstop.

SLIDDELE SERVICEDELE
(Akselteetningskit, elastomer kit)

Antal pumper i drift Antal pumper i drift

0-5 | 5-20 >20 0-5 | 5-20 >20

Kits Kits | Kits/10 pumper i drift | Kits Kits | Kits/10 pumper i drift

Normal drift 1 2 1 0 1 1
Specielle krav 2 3 2 1 2 1
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6. Tekniske data
6.1 Tilspandingsmoment af bolte, skruer og mgatrikker
Veerktgj, der skal bruges - str. vist i [mm]
Frontplade-| Front- Rotor- Teet- Olietaet- Leiekonsol/ Lobende mo- Clamp- Holder for
bolte/ plade- | Rotor- | hus/Leje- | nings- | nings- focji ment i lejer, rin P Tandhjul. | lebe-
motrikker. | bolte. | skruer | konsol. |hus. plade. Skr'uer ca. 100 omdr. Sk?l;e Motrik taetning.
Store Sma Skruer Skruer | Matrik Aksel Skruer
Pos no. (2) (3) (32) (6) (1) (28) (31) (19) (56) (24)
Pumpe Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
10 10 10 10 10 10 30 0.8-1.0 10 25 10
Dw1 [13] [13] [13] [10] [10] [10] [6 UMB] [SKF-HNO05] | [5 UMB] |[SKF-HNO04] [10]
10 10 40 10 10 20 30 1.5-1.75 10 50 10
bwa [13] [13] [19] [10] [10] [13] [6 UMB] [SKF-HNO06] | [5 UMB] |[SKF-HNO5] [10]
20 20 70 20 10 20 30 2.0-2.5 10 75 10
pw3 [17] [17] [22] [13] [10] [13] [6 UMB] [SKF-HNO7] | [5 UMB] |[SKF-HNO6] [10]
20 20 220 40 20 40 55 4.1-5.0 10 100 20
Dw4 [17] [17] [30] [17] [13] [17] [8 UMB] [SKF-HNO09] | [5 UMB] |[SKF-HNO08] [13]
30 30 570 60 20 40 95 4.2-5.0 10 125 20
DWS5 [19] [19] [36] [19] [13] [19] [10 UMB] [SKF-HN10] | [5 UMB] |[SKF-HNO09] [13]
190 190 400 400 20 60 190 14.0-16.0 10 150 20
DW6ipiston) [24] [24] [46] [30] [6 UMB] [19] [24] [SKF-HN13] | [5 UMB] |[SKF-HN12] [13]
190 190 1000 400 20 60 190 14.0-16.0 10 150 20
DWG6(lob:
(love) [24] [24] [46] [30] [6UMB]| [19] [ 24] [SKF-HN13] | [5 UMB] |[SKF-HN12] [13]
400 400 600 400 40 60 380 15.0-17.0 10 300 40
DWTY (piston)
[30] [30] [55] [30] [BUMB]| [19] [30] [SKF-HN17] | [5 UMB] |[SKF-HN15] [17]
DW7(lobe) 400 400 1900 400 40 60 380 15.0-17.0 10 400 40
[30] [30] [55] [30] [BUMB] [19] [30] [SKF-HN17] | [5 UMB] |[SKF-HN15] [17]
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6. Tekniske data

6.2 Maksimalt tilladelige differenstryk og systemtryk

De maksimalt tilladelige differenstryk og systemtryk, der er angivet i
nedenstaende tabeller, ma ikke overskrides:

Differenstryk

Max. 30 bar: | bwe/198/30; DW7/420/30
Max. 25 bar: | p\y5/093/25
Max. 20 bar:
Max. 20 bar: | B\2/007/20; DW3/017/20; DW4/039/20

: * | DW1/004/15: DW1/007/15 600; DW2/013/15_600:;
DW3/030/15 _600; DW4/073/15 600: DW5/142/15.
.| Dwer308/15, DW7/725/15
Max. 12.5 bar: | B\v5/080/12.5; DW6/172/12.5
Max. 10 bar: | DW2/006/10; DW2/013/10; DW3/014/10;

: * | DW3/030/10° DW4/033/10° DW4/073/10° DW7/370/10
Fig. 17 . | DW1/003/7.5

9 Max. 7.5 Dar: | B\1/007/7; DW4/125/7_600; DW5/256/7;

-Tbar [ B\we/519/7: DW7/1016/7

Max. 5 bar: | DW3/050/5; DW4/125/5

Systemtryk

Max. 33 bar DW6; DW7

Max. 28 bar DW5

mal not/ Max. 23 bar DW2; DW3; Dw4
narrow spline Max. 18 bar DWA1

6.3 Maksimalt tilladelige moment

Ved anvendelse af motorer fra og med 45kW anbefales det, grundet
motorens inerti, at der i forbindelse med koblingen mellem pumpe og
gearmotor anvendes en sikring, saledes at det maksimalt overferte
moment ikke overstiger pumpens maksimalt tilladelige moment
angivet i nedenstaende tabel.

DW1 Dw2 DwW3 Dw4 DW5 DW6 DwW7

Fig. 18

Max. moment | 35Nm | 60Nm | 140Nm | 250Nm | 700Nm |[1400Nm|2800Nm

Koblingsleverandgrens krav til opretning skal overholdes.

6.4 Maksimal tilladelig produkttemperatur

Se pa pumpens navneplade for at identificere pumpens tilladelige
maksimale temperatur. Denne temperatur ma aldrig overstiges.

Ydermere ber maksimal tilladelig temperatur for rotorerne

A = Rotor type kontrolleres. Rotorer med maks. temperatur pa 110°C er maerket med
* = High efficiency (110°C); . eller ... eller .... pA mangenoten.
L :i(;': gggsg'ﬁglc% 80°C); Rotorer med max temperatur pa 180°C er maerket med .. pa
NGA High temperature mangenoten. Se fig. 17 for DW1-5 og fig. 18 for DW6&7, samt

= = Multi-Duty (110°C) beskrivelsen under illustrationerne her til venstre.
== Super tight* (110°C)
B = Material 6.5 Lydtryks- og lydeffektniveau
- = Stainless steel Malingerne er udfgrt i henhold til :

= Non Galling Material (NGA) DS/ISO 3744 grad 2 og klasse 2 for DW1.

= Special Material DS/ISO 9614-2 for DW2-7.

Tolerance +3 dB.

* Kontakt fabrikken for ikke angivne tolerancespecifikationer i afsnit 6.8
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6. Tekniske data
LpA i dB referer til lydtryksniveauet i 1 meters afstand fra pumpens
overflade i hgjden 1.6 meter over gulvhgjde, jeevnfgr EF-direktiv
(98/37/EQF).
Lwa angiver lydeffektniveauet.
Lydniveauerne er angivet for fglgende driftsbetingelser:
A: Maksimalt differentialtryk og maksimal omdrejningshastighed
B: Maksimalt differentialtryk og 50% af maksimal
omdrejningshastighed
C: Maksimalt differentialtryk og 25% af maksimal
omdrejningshastighed
D: 50% af maksimalt differentialtryk og maksimal
omdrejningshastighed
E: 50% maksimalt differentialtryk og 50% maksimal
omdrejningshastighed
F: 50% maksimalt differentialtryk og 25% maksimal
omdrejningshastighed
Veerdierne angivet i tabellen er for vand ved 20°C .
Stgjnivauet vil maske sendres vaesentligt, hvis der monteres
reduktionsfittings pa ind- og udlgb.
LpAidB LwA i dB
Pumpe A B c D E E A B c D E E
DW1/003/7.5 62 56 46 60 53 46 75 69 61 72 65 60
DW1/004/15 63 57 47 59 52 45 75 69 61 72 65 60
DW1/007/7 64 58 48 62 55 48 76 70 62 74 67 61
DW1/007/15_600 | 59 53 43 57 50 43 69 63 54 67 60 54
DW2/006/10 64 58 48 62 55 48 76 70 62 74 67 61
DW2/007/20 65 59 49 65 58 51 76 70 62 76 69 63
DW2/013/10 67 61 51 67 60 53 78 72 64 78 71 65
DW2/013/15_600 | 62 56 46 60 53 46 70 64 55 69 62 56
DW3/014/10 72 66 56 70 63 56 83 77 68 81 73 67
DW3/017/20 74 68 58 70 62 55 85 79 70 81 73 67
DW3/030/10 74 68 58 72 65 58 85 79 70 83 76 70
DW3/030/15_600 | 70 58 52 66 58 52 82 70 64 78 70 64
DW3/050/5 75 69 59 73 66 59 86 80 71 84 77 71
DW4/033/10 75 65 62 67 62 59 86 76 73 78 73 70
DW4/039/20 77 67 63 69 64 61 88 78 74 80 75 72
DW4/073/10 78 68 64 70 65 62 89 79 75 81 76 73
DW4/073/15_600 | 71 65 62 67 63 61 83 77 74 79 75 73
DW4/125/5 79 69 65 71 66 63 90 80 76 82 77 74
DW4/125/7_600 77 67 63 69 64 61 88 78 74 80 75 72
DW5/080/12.5 80 72 68 78 7 67 91 83 79 89 82 78
DW5/093/25 82 74 70 80 73 69 93 85 81 91 84 80
DW5/142/15 81 73 69 79 72 68 92 84 80 90 83 78
DW5/256/7 83 75 71 81 74 70 94 86 82 92 85 81
DW6/175/12.5 76 72 70 73 71 70 88 84 82 85 83 82
DW6/198/30 86 77 73 78 73 71 98 89 85 90 85 83
DW6/308/15 84 77 71 78 70 70 96 89 83 90 82 82
DW6/519/7 80 73 71 80 70 70 92 85 83 92 82 82
DW7/370/10 84 76 72 76 72 70 96 88 84 88 84 82
DW?7/420/30 93 81 75 82 75 72 105 93 87 94 87 84
DW7/725/15 92 80 74 81 75 72 104 92 86 93 87 84
DW7/1016/7 88 76 74 85 71 72 100 88 86 97 83 84
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6.6

6.7

Temperaturskift og max. temperatur:

Folgende forholdsregler skal overholdes i forbindelse med aendringer
af produkttemperaturen i pumpen.

High efficiency og Super tight (NGA) rotorer:
Pumper monteret med High efficiency eller Super tight rotorer skal,
ved eendringer af produkttemperaturen, behandles med forsigtighed.

Multi-Duty rotorer:

Pumper monteret med Multi-Duty rotorer er designet til at modsta en
gjeblikkelig eendring af produkttemperaturen svarende til en CIP
procedure.

High temperature rotorer:

Pumper monteret med High temperature rotorer er designet til at
modsta en gjeblikkelig aendring af produkttemperaturen svarende til
en SIP procedure.

SIP:
Pumper med High efficiency, Super tight eller Multi-Duty rotorer skal
sta stille (ikke kere) ved SIP.

De tilladelige produkttemperaturer og tilhgrende tilladelige eendringer
af denne, fremgar af nedenstaende skema:

Rotor type Material ﬂ?.):p'::;?::; Max AT
Super tight NGA 180°C 80°C
Heigh efficiency NGA 180°C 80°C
Heigh efficiency 316L 110°C 50°C
Multi-Duty 316L 130°C 110°C
Heigh temperature NGA 210°C 180°C
Heigh temperature 316L 180°C 120°C

Ved temperaturaendringer pa mere end Max AT skal produkttempe-
raturen gradvist gges. Dertil bruges fglgende formel:

Dnsket AT - Max AT y 55ek. = TID i sek.
2.1°C

Ved gget temperaturaendringer anbefales det at anvende elektronisk
styring.

Maksimalt tilladelig omdrejningstal

De maksimalt tilladelige omdrejningstal beskrevet herunder, ma
under ingen omsteendingheder overskrides.

DW1 : max. 1400 omdr/min.

DW2 : max. 1400 omdr/min.

DW3 : max. 1400 omdr/min.

DW4 : max. 1200 omdr/min.

DWS5 : max. 1000 omdr/min.

DW6 : max. 800 omdr/min.

DW?7 : max. 600 omdr/min.

DWH1 - 4/xxx_600: max. 600 omdr/min.

For pumper monteret med specielle akselteetninger, se venligst
tillaegsmanualen for akselteetninger, “Accessories Manual 8.1,
Shaft seal”.
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Tekniske data DW1
6.8 Tolerancer for indstilling af pumper
DW1/003/7.5 - Piston
High efficiency 110°C

Front Bag/Rear Tip
Min. 0.15 0.05 0.07
Max 0.21 0.11 0.15

Multi-Duty 110° Supertight

Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.09 0.07 Min. 0.07 0.04 0.05
Max 0.26 0.15 0.15 Max 0.13 0.10 0.11
DW1/004/15 - Lobe
DW1/007/7 - Lobe
DW1/007/15_600 - Lobe

High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.10 0.05 0.08 0.12 Min. 0.16 0.10 0.11 0.18
Max 0.16 0.11 0.16 0.24 Max 0.22 0.16 0.19 0.30
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |

Min. 0.14 0.09 0.08 0.12 Min. 0.07 0.05 0.06 0.06
Max 0.20 0.15 0.16 0.24 Max 0.13 0.11 0.12 0.18
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Tekniske data DW2
DW2/006/10 - Piston
High efficiency 110°C
Front B Tip
0.16 0.05 0.07
0.22 0.11 0.15
Multi-Duty 110° Supertight
Front B Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.08 0.07 Min. 0.12 0.04 0.05
Max 0.29 0.14 0.15 Max 0.18 0.10 0.11
DW2/007/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min.| 0.12 0.05 0.10 0.14 Min.| 0.7 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.23 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110°C Supertight
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min.| 0.16 0.08 0.10 0.14 Min.| 0.12 0.06 0.08 0.03
Max| 0.22 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.17
DW2/013/10 - Lobe
DW2/013/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min.| 0.12 0.05 0.10 0.14 Min.| 0.18 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.24 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min.| 0.17 0.08 0.10 0.14 Min.| 0.12 0.06 0.08 0.08
Max| 023 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.22
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6. Tekniske data DW3
DW?3/014/10 - Piston
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tin Front Bag/Rear Tip
Min. 0.17 0.06 0.09 Min. 0.26 0.14 0.14
Max 0.23 0.12 0.17 Max 0.32 0.20 0.22
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.11 0.09 Min. 0.07 0.06 0.06
Max 0.29 0.17 0.17 Max 0.13 0.12 0.12
DW?3/017/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.08 0.09 0.16 Min. 0.20 0.14 0.14 0.25
Max 0.21 0.14 0.17 0.30 Max| 0.26 0.20 0.22 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.18 0.1 0.09 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.24 0.17 0.17 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/10 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.09 0.11 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.19 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g ar Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.09 0.1 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.16 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.24 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/050/5 - Lobe
High efficiency 110°C
Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.09 0.11 0.11 0.16
Max 0.15 0.17 0.19 0.30
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max| 0.25 0.17 0.19 0.30 Max| 0.15 0.13 0.16 0.19
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Tekniske data DW4
DW4/033/10 - Piston
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tin Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.07 0.09 Min. 0.29 0.14 0.17
Max 0.26 0.15 0.25 Max 0.35 0.22 0.33
Multi-Duty 110° Supertight
Front B Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.25 0.10 0.09 Min. 0.10 0.06 0.07
Max 0.31 0.18 0.25 Max 0.16 0.12 0.15
DW4/039/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe Front | g r Tip Interlobe
Min. 0.15 0.07 0.11 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max 0.21 0.15 0.27 0.39 Max 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.20 0.10 0.11 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max 0.26 0.18 0.27 0.39 Max 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/073/10 - Lobe
DW4/073/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.07 0.12 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max 0.21 0.15 0.28 0.39 Max| 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Dyty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.12 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max 0.25 0.19 0.28 0.39 Max| 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/125/5 - Lobe
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.20 0.19 Min. 0.14 0.08 0.08 0.10
Max 0.25 0.19 0.36 0.39 Max 0.20 0.14 0.16 0.20
DW4/125/7_600 - Lobe
Multi-Duty 110°C
Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.1 0.22 0.19
Max 0.25 0.19 0.38 0.49

30

* Kontakt fabrikken for ikke angivne tolerancespecifikationer
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6. Tekniske data DW5
DW5/080/12.5 - Piston
High efficiency 110°C
Front Bag/Rear Tip
0.31 0.12 0.14
0.37 0.20 0.30
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.36 0.14 0.14 Min. 0.23 0.07 0.10
Max 0.42 0.22 0.30 Max 0.29 0.13 0.16
DW5/093/25 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front B r Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.23 0.12 0.23 0.30 0.32 0.23 0.30 0.45
Max 0.29 0.20 0.39 0.50 0.38 0.31 0.46 0.65
Multi-Dyty 110°C Supertight
Front B Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.27 0.16 0.23 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.33 0.24 0.39 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DW5/142/15 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.26 0.12 0.25 0.30 0.35 0.23 0.32 0.45
Max 0.32 0.20 0.41 0.50 0.41 0.31 0.48 0.65
Multi-Dyty 110°C Supertight
Front B Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.31 0.16 0.25 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.37 0.24 0.41 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DW5/256/7 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.29 0.12 0.32 0.30 0.38 0.22 0.39 0.45
Max 0.35 0.20 0.48 0.50 0.44 0.30 0.55 0.65
Multi-Duty 110°C Supertight
Front B Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.34 0.18 0.32 0.30 0.20 0.10 0.14 0.15
Max 0.40 0.26 0.48 0.50 0.26 0.16 0.20 0.29
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6. Tekniske data DW6
DW6/172/12.5 - Piston
Hiah temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
Multi-Duty 110°
Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41
Supertight*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
DW6/198/30 - Lobe
High temperature 180°C*
Eront B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B r Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.28 0.23 0.30 0.41
Max 0.34 0.29 0.46 0.61
DW6/308/15 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight
Front B r Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.32 0.23 0.30 0.41 0.22 0.15 0.30 0.41
Max 0.38 0.29 0.46 0.61 0.28 0.21 0.46 0.61
DW&6/519/7 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front Bag/Rear Tip Interlobe | Front B Tip Interlobe |
Min. 0.40 0.23 0.30 0.41
Max 0.46 0.29 0.46 0.61

32

Kontakt fabrikken for ikke angivne tolerancespecifikationer
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6. Tekniske data DW7
DW7/370/10 - Piston
Hiah temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
Multi-Duty 110°
Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41
Supertight*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
DW?7/420/30 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.33 0.23 0.30 0.46
Max 0.39 0.29 0.46 0.66
DW7/725/15 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.41 0.23 0.30 0.46
Max 0.47 0.29 0.46 0.66
DW?7/1016/7 - Lobe
High temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.48 0.23 0.30 0.46
Max 0.54 0.29 0.46 0.66

Kontakt fabrikken for ikke angivne tolerancespecifikationer

Ret til aendringer forbeholdes
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

Your local contact:

APV, An SPX Brand,

Platinvej 8

6000 Kolding, Denmark

Phone: +45 70 278 444 Fax: +45 70 278 445

For more information about our worldwide locations, approvals, certifications, and local representatives, please visit www.apv.com.

SPX reserves the right to incorporate our latest design and material changes without notice or obligation. Design features, materials
of construction and dimensional data, as described in this bulletin, are provided for your information only and should not be relied
upon unless confirmed in writing. Certified drawings are available upon request.
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