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Sektionsritning, komplett pump

Pos. |Beskrivning

1 Frontlucka

2 Bult, frontlucka

3 Bult, frontlucka med steg
4 Mutter, frontluckans huv

5 | Packning, frontlucka

6 Skruy, rotorhus till underrede

7 | Styrstift

9 Rotorhus

10 | Oljetatningsplat

11 | O-ring, oljetatningsplat
13 |Underrede

17 | O-ring, for oljetrag

18 |Lasring

20 | Tatningskonsol

21 | O-ring, tatningskonsol
22 | Oljetatning, bakre

23 | Oljepafyliningsplugg

24 | Skruyv, tatningskonsol
25 | Oljenivans synglas

26 |Oljetrag

27 | Oljeavtappningsplugg
28 | Mutter

29 |Fot, vanster

30 |Fot, hoger

31 | Skruv for fot

32 | Rotorskruv med bricka

Pos. |Beskrivning

34 | O-ring, rotorskruv

35 |Rotor

36 | O-ring, mellan rotor och axel
37 | Mellanlagg, rotor

38 |Huvudaxel

39 |Hjalpaxel

40 |Kil for vaxel

42 | Oljetatning, front

43 | Kil for drivning

44 | Distansbit, front

45 | Frontlager

45a | Frontlager, inre lagerbana
45b | Frontlager, yttre lagerbana
47 | Distansbit, bakre lager

48 |Bakre lager

48a |Bakre lager, inre lagerbana
48b |Bakre lager, yttre lagerbana
49 |Bakre lager, bricka med flik
50 |Bakre lager, mutter

51 |Lasring

52 | Distansbit, vaxel

53 | Mellanlagg for vaxel

54 | Vaxel (1 par)

55 | Bricka med flik for vaxel

56 | Mutter for vaxel
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Sektionsritning - Axeltatning

Enkel mekanisk tatning

Rotorns drivring
Rotorns tatningsyta
O-ring, tatning
Stationar tatningsyta
Tatningshus
Fastplatta

Stationar drivring
Vagfjader

Skruv, tatningshus
Klamma
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Varningar

A

Las anvisningarna innan du installerar och startar pumpen. Folj alltid
riktlinjerna fér montering for att fa optimal drifttillforlitighet. Om du ar
tveksam, kontakta APV-aterforsaljaren.

Elektrisk installation

2, Kontrollera alltid att specifikationerna fér motorn och dess styrenhet uppfyller
kraven, sarskilt i driftsmiljoer dar det finns risk for explosion.

Se alltid till att all elektrisk installation utférs av kvalificerad personal.

4, Spola aldrig elmotorn direkt med vatten eller rengéringsvatska.

5. Demontera aldrig pumpen férrdn motorns natanslutning har brutits.
Sakringarna ska tas bort och kablarna till motorn ska kopplas bort.

6. Pumparna far bara installeras, demonteras, repareras och monteras samman
av personal som utbildats for att serva APV-pumpar eller av APV-montdrer.
For mer information, kontakta den lokala APV-representanten.

Personskador

7. Starta aldrig pumpen innan kopplingsskyddet mellan pump och motor ar
ordentligt monterat.

8. Pumpen innehaller roterande delar. Stoppa aldrig in hander eller fingrar i
pumpen medan den gar.

9. Ror aldrig pumpens véxellada eftersom den kan bli mycket varm.

10. ROr aldrig rotorhuset under drift. Om pumpen anvands for varma vatskor kan
rotorhuset bli mycket varmt.

11.  Kontrollera alltid att alla réranslutningar ar ratt monterade och atdragna innan
pumpen startas. Om pumpen anvandas for heta och/eller farliga vatskor,
maste sarskild forsiktighet iakttas. | sadana fall, folj de lokala
bestammelserna for personlig sakerhet vid arbete med dessa produkter.

12. Demontera aldrig pumpen forrén avstangningsventilerna pa in- och
utloppssidan har stangts och mellanliggande rérsystem tomts. Om pumpen
anvandas for heta och/eller farliga vétskor, maste sarskilda
forsiktighetsatgarder vidtas. | sadana fall, fO|j de lokala bestammelserna for
personlig sakerhet vid arbete med dessa produkter.

Pumpskador

13. Ta alltid bort monteringsverktyg fran pumpen innan du startar den.

14. Kontrollera alltid att inget skrap av nagot slag finns i pumpen.

15. Kontrollera alltid att pumpen ar fylld med vatska innan den startas.

16. Kontrollera alltid att pumpens och motorns axlar ar ratt uppriktade.

17. Kontrollera alltid att avstédngningsventilerna pa pumpens in- och utloppssida
ar helt dppna innan pumpen startas.

18.  Anvand alltid ordentligt fastsatta lyftstroppar nar pumpen lyfts med kran eller
liknande lyftanordning. Kontrollera om det finns néagra sarskilda
lyftanvisningar.

19. Se alltid till att véxelladans hus ar fyllt till ratt nivda med en APV-
rekommenderad vaxelolja.

20. Stang eller blockera aldrig pumpens utlopp eftersom trycket i systemet da
kommer att stiga dver angivet max.-tryck t6r pumpen och darigenom skadar
pumpen.

21. Tappa aldrig delar - sarskilt inte rotorer eller frontluckor - pa golvet.

22.  Overskrid aldrig den max.-temperatur som anges p& pumpens markplat.

23.  Overskrid aldrig det tilldtna max.-tryck som anges nedan:

Max. 33 bar: W6 och DW7

Max. 28 bar: DW5

Max. 23 bar: DW2; DW3 och DW4

Max. 18 bar: DW1

Dessa tryck galler for vatten vid 20 °C.

Differenstrycket far inte 6verskrida det tryck som anges pa markplaten.
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Introduktion till DW-programmet

Fig. 1

Platinvej 8 DK - 6000 Kolding

o V ‘GRDER No[ 27056137 ‘

TPE [ DW8/017/20

ce
|

SERIALNO [ 10000617

\

v£aR[03 ] [ TEMP. 110. MAX BAR. 20

1.1

1.2

1.3

1.4

DW-programmet

Denna handbok gaéller alla storlekar av standardpumpar av typ DW
och DWE samt hégtemperaturpumpar. Kontrollera pa pumpens
markplat att du har en av ovanstadende versioner.

DW-pumpen, alternativ och tillval

Foljande standardalternativ finns inom DW-programmet:
- Pump med bar axel

- Pump med motor med varvtalsregulator for konstant varvtal,
l[dmplig tillsammans med vaxelriktare. Upp till 37 kW kan dessa
levereras med motorhdlje i rostfritt stal.

- Pump med motor med varvtalsregulator for konstant varvtal eller
for manuellt variabelt varvtal.

- Pumpens basplatta och kopplingsskydd i rostfritt stal.

- Rotorlober lampliga fér max. 110 °C eller max.180 °C
produkttemperatur, i rostfritt stal 316L eller icke slitande material
(Non Galling Alloy, NGA).

- Kolvrotorer lampliga for max. 110 °C produkttemperatur, i rostfritt
stal 316L eller NGA.

- Elastomerer i EPDM, FPM (Viton) eller ISOLAST™.

- Enkel mekanisk tatning i SiC/kol eller SiC/SiC, spolad eller inte
spolad.

- Dubbel mekanisk tatning i SiC/kol eller SiC/SiC.
- Enkel EPDM lapptatning fér DW1-5.
- Trippel PTFE lapptatning (pa bestallning) fér DW1-5.

- Packboxpackning med tatningsganga med PTFE-impregnering, for
DW1-5.

- Vagrat eller lodrat in- och utloppsport.
- Rektangulart inlopp.
- Mantelkylning/-varmning for rotorhus och frontkapa.

- Tryckreduceringsventiler pa DW1-5.

Identifiering av pumpmodell

Exempel - Se fig. 1.

ORDER NO: APV:S ordernummer for pumpen

TYPE: Anger pumpens typ, i detta fall DW3/017/20
017: deplacementvolym i 1/100 rpm
20: Max. tillatet differenstryck i bar

SERIAL NO: Anger pumpens serienummer

YEAR: Anger tillverkningsar

TEMP 110: Max. produkttemperatur i °C.

MAX. BAR 20: Max. differenstryck i bar

Identifiering av motor
Motorn identifieras med hjalp av motorns markplat.
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Installation av pumpen

2.5

Hantering och lagring

Kontrollera pumpens vikt i reservdelslistan sidan 73 innan en
lyftanordning valjs och anvands. Kontrollera att lyftutrustningen ar ratt
klassad och anvands inom angivna granser.

Av ritningen till vanster framgar hur pumpen ska lyftas.

DW1 - DW2 pump med bar axel: Lyfts manuellt for hand. Alternativt kan
lyftéglor monteras sa att pumpen kan lyftas som DW3 - DW7. (se fig. A)
DW3 - DW7 pump med bar axel: Lyfts med katting enligt fig. A.

DW1 - DW5 pump pa basplatta typ 1: Lyfts med hjalp av remmar
under basplattan enligt fig. B.

Fig. C: DW1 - DW6 pump pa basplatta typ 2: Lyfts med hjalp av
remmar under basplattan enligt fig. C.

Fig. D: DW6 - DW7 pump pa basplatta typ 3: Lyfts med hjélp av
remmar under basplattan enligt fig. D.

Efter mottagning och inspektion maste pumpen aterpackas i sitt
emballage och placeras i ett [Ampligt tackt férrad om den inte
omedelbart ska installeras. Forradsplatsen maste vara ren, torr och
vibrationsfri.

Portpluggar av plast eller packningstyp ska sitta kvar.

Om lagringslokalen &r fuktig eller dammig maste pumpen och
enheten ges ytterligare skydd pa lampligt satt.

Placering av pumpen

Installera pumpen sa nara vatskekallan som majligt. Strava efter sa
absolut fa bojar, T-stycken, ventiler och andra komponenter som
mojligt i rorsystemet till pumpens inlopp. Installera pumpen sa lagt
som mojligt i foérhallande till vatskekallan. Installera pumpen med
tillrackligt utrymme runt omkring for atkomst vid underhall.

Rorsystemet

Se till att rorkopplingarna ar ratt uppriktade och hopmonterade.
Anvand ratt packningar.
Stdd sug- och tryckledningar sa nara pumpen som mojligt.

Pumprotation

Beroende pa onskad flodesriktning och axelns placering visas
pumpens rotationsriktning i fig. E, F, G och H. Rotationsriktningen
kan avgdras genom att se pa motorkopplingen.

Stromfoérsorjning
Anslut motorn till natet via en strombrytare i enlighet med lokala

bestammelser. Anslut motorn enligt anvisningarna pa insidan av
locket till motorns kopplingsdosa.

Kontrollera att motorn har ratt rotationsriktning.
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Installation av pumpen

2.6

Vattentillforsel for vattenspolad tatning

Om vattenspolning av tatningen kravs ska spolningsvatskan anslutas
till pumpen. Pumpar férsedda med vatskespolad mekanisk
axeltatning har 2 slangkopplingar fér spolningsvatska i tatningshuset.
Slangkopplingarna ar M5 och passar en @ 6,0 mm slang. Se
“Tillbehdérshandbok 8.1, Axeltatning” for driftspecifikationer.

Anvénd inte dessa anslutningar fér anga eller angkondensat. Om
anga eller &ngkondensat krdvs maste ett sérskilt bakteriefritt
rérsystem anvéndas.

Fore forsta start och start av pumpen

3.1

Fig. 2

-

Fig. 19

Oljepafyliningsplugg

Oljenivans
synglas

Oljeavtappningsplugg

10

OBS!

Innan pumpen startas, ta bort ev. smuts, skrép och frammande
féremal som kan ha samlats i rotorkammaren.

Rotorerna bor tas bort fran pumpen nar systemet rengérs fore start.
Spolningspluggar kan anvandas, se reservdelshandboken.

Anvand sektionsritningen som referens.

Kontroll av pumpen sa att den inte innehaller frammande
foremal:

1. Stang av stromforsorjningen.

2. Lossa och ta bort frontluckans bultar (2, 3, 4) i
frontluckan (1)

3. Anvand de tva storre bultarna som &r gangade i hela sin langd
(2) som domkraftskruvar i de gangade halen i frontluckan (1).
Luckan tas bort genom att de bada bultarna vaxelvis dras ett
varv at gangen. Darigenom sakerstalls att luckan inte snedstalls
nar den tas bort.

Ta bort frontluckan (1).

4. Vrid rotorerna (35) genom att for hand vrida kopplingen mellan
pumpen och motorn. Detta for att kontrollera att det inte finns
nagot frammande foremal bakom rotorerna.

5. Ev. frammande foremal i pumpen maste tas bort. Rengér med
tryckluft eller vatten, ta bort rotorerna om det ar nédvandigt. Se
4.2

6. Satt tillbaka frontluckans packning (5) i rotorhuset (9).

7. Sétt tillbaka frontluckan (1) genom att rikta in luckan med
styrstiften (7) i rotorhuset (9). Nar luckan ar i ratt Iage, knacka
forsiktigt in den med en plastklubba och satt i och dra at
frontluckans bultar (2, 3, 4) med ratt moment. Se avsnitt 6.1

8. Vrid rotorerna (35) genom att forsiktigt for hand vrida kopplingen
mellan pumpen och den vaxlade motorn for att konstatera att
rotorerna kan rora sig fritt i pumpen.

3.2 Kontrollera foljande innan installationen avslutas:

- att pumpens oljeniva ar synlig i oljenivans synglas (25) enligt
fig. 2.

Oljenivans synglas ska monteras pa den sida som ger den hogsta
oljenivan. Oljenivans synglas ar ovanfor mittlinjen. Se fig. 19.

Pumptyp DW1 DwW2 DW3 DW4 DW5 DW6 DW7
Smorjmedelsvolymer 0,8 1,3 1,4 3 7 25 40
i liter (ca.)
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3. Fore forsta start och start av pumpen

att smorjmedlet som anvands ar av en typ som APV

rekommenderat

att pumpaxeln (38) och motoraxeln ar ratt uppriktade.

att pumpens anslutningar ar tata.

att pumpen innehaller vatska.

att pumpen kan rotera fritt.

att in- och utloppsventiler ar éppna.

att inget hindrar flédet och att vatskan fritt kan komma till

pumpen.

att rotationsriktningen ar den ratta.

att kopplingsskyddet har monterats korrekt.

om pumpen har en vattenspolad tatning, kontrollera att
spolningsflodet ar tillrackligt. Se “Tillbehdrshandbok 8.1,

Axeltatning”.

att pumpen ar fri fran smuts, svetsparlor eller andra frammande

féoremal. Se avsnitt 3.1

Standardsmoérjmedel:
o - Pump/omgivning Smorjmedeltyp
etemp. .
J D temp. °C vinorat Jopmitk BP | Mobil | Shell | Castrol
-20- +120 °C omgiv”i”QSte:‘p' <40 °C Energol | Mobil | Omala | Alpha
oe X GR-XP | vaéxel Oil- SP
alla DW-pumpar med
produkttemp.<110 °C 220 630 220 220
120- +180 °C OmgivningSte:]p' t>40°C Enersyn| Mobil Tivela | Alphasyn
e X | SG-XP | Glygole | Ol WB | T220
alla DW-pumpar med
produkttemp.>110 °C 220 HE460
Specialsmorjmedel for livsmedels- och lakemedelsindustrier:
Sl 4 Pump/omgivning Sméorjmedeltyp
! - temp. °C Mineral [Syntetisk Typ Godkannande
Castrol:
-20- +120 °C X | Vitalube GS 220 USDA (H1)
Omgivningstemp. t<40 °C
och Kliiber:
alla DW-pumpar med X | Kiberoil 4UH- 220 USDA (H1)
produkttemp.<110 °C Mobil TDA  178.3570
X . 178.362
DTE FM 220 USDA (H1)a
APV rekommenderar att oljan byts varje ar.

OBS!

Syntetiska och mineralbaserade smorjmedel far inte blandas.

3.3 Omedelbart efter start av pumpen:

1.

2,

3.

Lyssna efter ovanliga ljud.

Se om det finns lackor.

Kontrollera att det finns ett flode.

1"
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3. Fore forsta start och start av pumpen

3.4 Felsdkning

Symptom

MGojliga orsaker, se: orsak/méjliga atgarder

Motor éverhettad:

Pumpen har for liten kapacitet:
Inget flode fran pumpen:
Varierande fléde:

Oljud och vibrationer:

Ger inget flode vid start:
Pumpen Overhettas:

Onormalt rotorslitage:
Onormal effektférbrukning:
Pumpen karvar:

Axeltatning lacker:

6,7,14,15,17,19

2,7,8,9

1,2,3,5

2,4,5,7

2,4,5,6,7,9, 10, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20
6,7

7,14,15,17,19

4,10, 13, 14, 15, 18, 19

6,7
6, 10, 13, 14, 15, 18, 19
11,12, 13

Orsak

Mojliga atgarder

1. Felaktig rotation:

2. Otillracklig N.P.S.H och som ett resultat av
detta uppstar kavitation:

3. Pumpen innehaller ingen vatska.

4. Luft kommer in i pumpen:

5. Igensatt eller strypt sugledning:

6. Utloppstrycket ar storre an det tillatna:

7. Produktens viskositet for hog:

8. Produktens viskositet for lag:

9. Slitna rotorer:

10. Axellager slitna:

1. Sliten mekanisk tatning:

12. O-ring inkompatibel med produkten:

13.  Slitna timing-delar:

14. Otillracklig smorjolja:

15. Felaktig grade pa smorjoljan:

16. En rotor kommer i kontakt med rotorhuset
eller med frontluckan:

17. Pump och motor felaktigt uppriktade:

18. Frammande foremal i produkten:

19. Bultarna mellan pump, motor och
basplatta sitter I0sa:

20. Bultarna mellan vaxellada och fot sitter

l6sa:

Andra motorns rotationsriktning genom att kasta om 2 fasledningar.

Oka N.P.S.H., hoj sugkarlet, sénk pumpen, minska varvtalet, 6ka
sugrorets diameter, forenkla och forkorta sugledningens dragning, ta bort
rérbojar och andra komponenter som ger tryckforluster.

For in vatske - ventilationsluft.
Kontrollera pumpens suganslutning och anslutningar till systemet.
Kontrollera rérsystemet och rengér filter vid behov.

Se om det finns nagot hinder. Minska tryckférlusterna genom att 6ka
rorsystemets diametrar.

Sank varvtalet - hoj produkttemperaturen.

Oka varvtalet - sénk produkttemperaturen - minska frigangen mellan rotor,
pumphus och frontlucka.

Byt ut

Byt ut lager eller sand pumpen till APV fér éversyn om detta ar
nédvandigt.

Byt ut.

Studera tabellen for kemisk kompatibilitet eller kontakta APV for
information om alternativa elastomerer.

Satt tillbaka detaljerna och gér om timingen for rotorerna.
Fyll pa smorjolja med ratt grade.
Kontrollera att smdrjoljan som anvands har rekommenderats av APV.

Sank utloppstrycket och kontrollera frigdngen mellan rotorer, frontlucka
och pumphus. Kontrollera att temperaturandringarna ligger inom
rekommenderade varden enligt avsnitt 6.4.

Ratta till uppriktningen
Satt in en sil.

Dra at bultarna. Kontrollera sedan att pump och motor ar ratt uppriktade.

Dra at bultarna. Kontrollera sedan att pump och motor ar ratt uppriktade.

12
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Demontering och atermontering av pumpen

Rotorns lasbit

41

411

4.2

Det finns nagra fa grundlaggande atgarder som ska genomféras vid
underhall av pumpen. Dessa beskrivs i foljande avsnitt.
Sektionsritningen visar placeringen av de olika komponenterna som
namns i denna procedur.

Ta bort frontluckan (1):

For att ta bort och satta tillbaka frontluckan (1) maste nedanstaende
procedur féljas. Anvand sektionsritningen som referens (sidan 2).

1.
2,
3.

Stang av stromférsorjningen till motorn.
Stang av tillférseln av spolningsvétska, om sadan finns.
Stang avstangningsventilerna pa pumpens in- och utloppssida.

Lossa frontluckans bultar (2, 3, 4). Om pumpen anvandas for
heta och/eller aggressiva vatskor, maste sarskilda
forsiktighetsatgarder vidtas. | sadana fall, folj de lokala
bestdmmelserna for personligt skydd vid arbete med dessa
produkter.

Anvand de tva storre bultarna som ar gangade i hela sin langd
(2) som domkraftskruvar i de gangade halen i frontluckan (1).
Luckan tas bort genom att de bada bultarna vaxelvis dras ett
varv at gangen. Darigenom sakerstalls att luckan inte snedstélls
mot rotorhuset (9) nar den tas bort. Ta bort frontluckan (1).

Satt tillbaka frontluckan:

1.
2,

Satt tillbaka front frontluckans packning (5) i rotorhuset (9).

Satt tillbaka frontluckan (1) genom att rikta in luckan med
styrstiften (7) (om sadana finns) i rotorhuset (9). Nar luckan ar i
ratt 1age, knacka forsiktigt in den med en plastklubba och och
satt i o%h1dra at frontluckans bultar (2, 3, 4) med ratt moment. Se
avsnitt 6.

Vrid rotorerna (35) genom att forsiktigt for hand vrida kopplingen
mellan pumpen och den vaxlade motorn for att konstatera att
rotorerna kan roéra sig fritt i pumpen.

Ta bort rotorerna (35)

For att ta bort och satta tillbaka rotorerna maste pumpen demonteras
enligt nedanstaende beskrivning. Anvand sektionsritningen som
referens (sidan 2).

1.
2,

Ta bort frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.

Satt rotorerna (35) i 1dge och for in monteringsverktyget enligt fig.
3.

Lossa och ta bort den 6vre eller hogra rotorskruven (32).

Ta bort rotorns Iasbit och dra rotorn (35) av axeln (38). Se till att
den andra rotorns vingar inte ar ivagen for navet pa den rotor
som dras ut.

Observera markeringen pa rotorerna som visas i fig. 5.
Rotorerna ar markta “L” (long) for huvudaxeln och “S” (short) for
hjalpaxeln. Observera ocksa att rotorerna pa baksidan ar markta
med serienumret.

Satt rotorns lasbit pa plats enligt fig. 4.
Lossa och ta bort den nedre eller vanstra rotorskruven (32).

Ta bort rotorn (35) som tidigare genom att dra den av axeln (39)
med fingrarna/specialavdragare.

13
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Fig. 5 4.2.1 Satt tillbaka rotorerna (35)

Kontrollera att axeltatningens kontaktytor (B, D) ar fria fran skrap och
repor. Anvand sektionsritningen for axeltdtning som referens (sidan 5).

(=
<

A

Fig. 6

4.3

Gangade hal 4.3.1

14

1.

Anvand vid atermonteringen av rotorerna sektionsritningen som
referens (sidan 2). Kontrollera, vid DW1-5, att rotorn markt “L”
har monterats pa (den langa) huvudaxeln (38) och rotorn markt
“S” har monterats pa (den korta) hjalpaxeln (39). Se fig. 5.
Observera att rotorerna pa baksidan ar markta med serienumret.
Pa bade DW6 och DW?7 ar axlar och rotorer markta med “L”
resp. “S” - se fig. 5 och 6. Dessutom ar de férsedda med en pil
som pekar pa “L” och “S”. Vid monteringen maste pilen pa rotorn
och pilen pa axeln vara mitt fér varandra.

Satt tillbaka 6vre eller hogra rotorn (35) pa axeln (38).

Placera rotorn (35) och rotorns lasbit enligt fig. 7 och dra at
skruven (32) med angivet moment - se avsnitt 6.1. Ta bort
rotorns lasbit.

Satt tillbaka nedre eller vanstra rotorn (35) pa axeln (39).

Placera rotorn (35) och rotorns lasbit enligt fig. 8 och dra at
skruven (32) med angivet moment - se avsnitt 6.1. Ta bort
rotorns lasbit.

Vrid rotorerna (35) genom att forsiktigt fér hand vrida kopplingen
mellan pumpen och den vaxlade motorn for att konstatera att
rotorerna kan rora sig fritt i pumpen.

Genomfdr proceduren med mellanlagg enligt beskrivningen i
avsnitten 4.9 och 4.9.1.

Ta bort rotorhuset (9)

For att ta bort och sétta tillbaka rotorhuset (9) maste pumpen
demonteras enligt nedanstaende beskrivning. Anvand
sektionsritningen som referens (sidan 2).

1.
2,
3.

Ta bort frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.
Ta bort rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.

Ta bort de stationdra tatningsringarna (D) och tatnings-O-
ringarna (C) med fingrarna.

Koppla bort pumpens in- och utloppsportar fran omgivande
rorsystem.

Lossa bultarna (6) som faster rotorhuset (9) till underredet (13).

Ta bort rotorhuset (9) genom att placera bultarna (6) i de tva
gangade halen och vrid bultarna vaxelvis ett varv i taget.

Sitt tillbaka rotorhuset (9)

1.

Placera rotorhuset (9) pa styrstiften som sitter pa underredet (13)
och anvand en plastklubba till att forsiktigt knacka rotorhuset pa
plats.

Satt tillbaka och dra at bultarna (6) mellan rotorhuset (9) och
underredet (13) med angivet moment. Se avsnitt 6.1

Satt O-ringarna (C) pa plats pa axeltatningens stationara
tatningsring (D) och tryck in statorns tatningsring (den langre av
tatningsringarna) i rotorhuset (9) utan att anvanda nagot verktyg.
Kilsparen i de stationdra tatningsytorna (D) maste passa mot
drivringens (G) drivtappar i rotorhuset (9). Kontrollera att
monteringen av de stationadra tatningsytorna ar korrekt genom att

kanna fjaderkraften nar de monteras i rotorhuset (9).
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4.4 Ta bort oljetraget (26)
For att ta bort och sétta tillbaka oljetraget (26) maste pumpen
demonteras enligt nedanstaende beskrivning. Anvand
sektionsritningen som referens (sidan 2).

Fig. 19 1. Stang av stromforsorjningen.
e 2. Koppla bort pumpen fran den vaxlade motorn. Ta bort pumpen
Oliepafyliningsplugg fran rorsystemet och placera den pa en arbetsbank om det &r
Oljenivans mojligt.
[
syngias 3. Tappa av oljan fran pumpen genom att skruva ur
oljeavtappningspluggen (27) som sitter i botten pa oljetraget (26).

4. Ta bort drivkilen (43).
5. Ta bort lasringen (18).
6. Ta bort oljetraget (26).

4.4.1 Satt tillbaka oljetraget (26)
1. Kontrollera att O-ringen (17) sitter ratt.
2. Satt tillbaka oljetraget (26) déver axeln (38). Dra fast lasringen

(18) med angivet moment. Se avsnitt 6.1
Oljeavtappningsplugg

3. Satt tillbaka oljenivans synglas (25), se fig. 19.

Fig. 2 4. Fyll vaxellddan med den rekommenderade oljan till angiven niva
enligt fig. 2. Kontrollera att inga lackor finns. Se avsnitt 3.2 for
information om erforderlig oliemangd.

= 4.5 Ta bort ldpptatningens hallare (20)
1. Ta bort oljetragets stéd (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.4.
2. Ta bort skruvarna (24)
Rotorns lasbit 4.5.1 Satt tillbaka lapptatningens hallare (20)
1. Kontrollera att O-ringen (21) och lapptatningen (22) sitter ratt.
2. Sattiskruvarna (24) I6st.
3. Montera oljetraget (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.
4. Dra at skruvarna (24) for lapptatningens hallare (20) med angivet
moment - se avsnitt 6.1.
4.6 Ta bort timing-delarna (54)

For att ta bort och satta tillbaka timing-delarna (54) maste pumpen
demonteras enligt nedanstaende beskrivning. Anvand
sektionsritningen som referens (sidan 2).

1. Ta bort oljetraget (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.4.

2. Ta bort frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.

3. Satt rotorerna (35) i lage och satt i rotorns lasbit enligt fig. 9.
4

Vik undan lasfliken pa brickan till muttern (55) vid enheten (54)
och lossa den 6vre eller den hogra muttern (56) for enheten.

o

Satt tillbaka rotorns lasbit enligt fig. 8.

6. Lossa den nedre eller vanstra muttern (56) for enheten.

15
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7. Ta bort rotorns lasbit och rotorerna (35) enligt beskrivning i
avsnitt 4.2.

8. Vik undan lasfliken pa brickan till muttern (55) vid enheten (54)
och ta bort brickorna (55).

9. Dra bort enheten (54) fran axlarna (38, 39) med en avdragare.
Markera med kdrnslag vilken enhet som hor till vilken axel.

4.6.1 Satta tillbaka timing-delarna (54)

1. Satt tillbaka timing-delarna (54) pa axlarna (38, 39). Kontrollera
att ratt delar sitter pa ratt axel och att de ar ratt placerade enligt
fig. 10.

2. Placera rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.
3. Satt rotorns lasbit pa plats enligt fig. 3.

4. Satt brickan (55) och muttern (56) for enheten pa drivaxeln (38)
och dra at muttern med angivet moment. Se avsnitt 6.1

5. Satt rotorns lasbit pa plats enligt fig. 11.

6. Satt tillbaka brickan (55) och muttern (56) for enheten pa
hjalpaxeln (39) och dra at muttern med angivet moment - se
avsnitt 6.1.

7. Vik upp lasfliken pa lasbrickan (55).

4.7 Ta bort oljetdtningsplaten (10)

For att ta bort och sétta tillbaka oljetatningsplaten (10) maste pumpen
demonteras enligt nedanstaende beskrivning. Anvand
sektionsritningen som referens (sidan 2).

1. Ta bort frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.
2. Ta bort rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.
3. Ta bort rotorhuset (9) enligt beskrivning i avsnitt 4.3.
4. Ta bort oljetraget (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.4.
5.

Ta bort oljetatningsplaten (10) genom att lossa och ta bort
muttrarna (28). Dra sedan ut frontens oljetatningsplat.

4.7.1 Satt tillbaka oljetdtningsplaten (10)

1. Sétt tillbaka oljetatningsplaten (10) pa axlarna och dra at
muttrarna (28) med angivet moment. Se avsnitt 6.1.
Se till att O-ringarna (11) och lapptatningarna (42) ar insatta i
oljetatningsplaten (10) innan den satts tillbaka.

4.8 Ta bort foten (29, 30)
1. Lossa och ta bort skruvarna (31). Anvand en hylsnyckel.

4.8.1 Satt tillbaka foten (29, 30)
1. Satt i skruvarna (31). Anvand Loctite 242 och en hylsnyckel.

2. Se till att monteringshalen ligger mitt for basplattans hal.
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Fig. 19 3. Dra at skruvarna (31) med angivet moment. Se avsnitt 6.1.
Om placeringen av fotterna och darmed aven in- och utloppen
Oljepafyliningsplugg andrats, maste ocksa placeringen av oljepafyliningspluggen,
oljenivans synglas m.m. andras enligt fig. 19.
Oljenivans
synglas OBS!
Montera pluggen (14) jams med ytan. Anvand Loctite 242.
4.9 Justering av rotorernas axiella lage

For att kunna koéra pumpen effektivt och sékert maste rotorernas
axiella lage justeras efter en demontering och efterféljande
atermontering av pumpen for att darigenom sakerstalla att de bada
rotorerna har korrekt axiellt Idge. Anvand sektionsritningen som
referens (sidan 2).

Den uppmatta frigangen ska vara sa nara som mgjligt den som anges i
avsnitt 6.8.

1.

10.

1.

Mat skillnaden i djup mellan rotorerna (35) och rotorhuset (9)
med en mikrometer for djupmatt. Vid vilka punkter djupet skall
matas visas i fig. 12 och 13. Darefter vrids rotorerna 180°
varefter matningen goérs en gang till. Detta innebar att
sammanlagt tolv matningar ska goras.

Mat den bakre frigangen med bladmatt. Se fig. 14. Godta aldrig
mindre frigdng &n det min.-varde som anges i avsnitt 6.8. Den
bakre frigangen ska matas i samma punkter som anges i avsnitt
4.9, punkt 1.

Mat den radiella frigangen mellan rotor (35) och rotorhus (9) med
bladmatt. Frigangen ska matas i samma rotorlagen som anges i
avsnitt 4.9, punkt 1.

Om frigangen inte ligger inom de gréanser som anges i avsnitt 6.8
eller om de avstdnd som uppmatts kan justeras sa att de
kommer narmare de medelvarden som anges i avsnitt 6.8, ska
rotorerna (35) tas bort enligt avsnitt 4.2.

Ta bort O-ringarna (36) som sitter pa axlarna (38, 39).

Ta bort mellanlaggen (37) for axlarna (38, 39), mat den totala
tjockleken pa mellanlaggen med en mikrometer och lagg till eller
dra ifran det erforderliga frigangsmattet pa mellanlaggstjockleken
(t.ex. om frontfrigangen ar 0,1 mm for stor, ska 0,1 mm laggas till
den totala tjockleken pa mellanlaggen).

Satt tillbaka mellanlaggen (37) for axlarna (38, 39). De tunna
mellanlaggen ska sattas in forst.

Satt tillbaka O-ringarna (36) pa axlarna.

Satt tillbaka rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.

Mat frigangen framtill och baktill omigen. Om frigangsvardena
fortfarande ligger utanfor gransvardena eller om frigangsmatten
kan justeras sa att de kommer narmare de medelvarden som
anges i avsnitt 6.8, ska proceduren med mellanlaggen upprepas
tills de uppmatta frigangsvardena ar korrekta.

Nar frigangsvardena framtill och baktill ar korrekta ska en kontroll
goras att rotorerna (35) kan rotera fritt.

17
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4.9.1 Justering av rotorernas vinkellage

For att kunna kéra pumpen effektivt och sékert kan det vara
nddvandigt att justera rotorernas vinkellage efter en demontering och
efterféljande atermontering av pumpen for att darigenom sakerstalla
att de bada rotorerna har korrekt vinkellage. Anvand sektionsritningen
som referens (sidan 2).

OBS!

Timing-justering galler endast lobrotorer.

Fig. 15 Timing-justering utférs enligt nedan:

1.

10.

1.

12

18

Mat den inbdrdes frigangen mellan loberna med bladmatt i de 6
punkter som anges i fig. 15. Om dessa frigangsmatt ligger

utanfor de toleranser som anges i avsnitt 6.8 (kolumn “inbérdes
mellan lober”), maste timing-justeringen for rotorerna géras om.

Ta bort oljetraget (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.4.

Valj en av axlarna att arbeta med. Vik undan lasfliken pé brickan
(55) och lossa muttern (56). (anvand t.ex. ett kilformat foremal av
ett mjukt material, t.ex. tra eller plast, for att kila in mellan de
bada hjulen.) Flytta enheten (54) max. 1 mm bakat langs axeln
(det ar viktigt att forflyttningen inte ar mer an 1 mm eftersom det
kan orsaka skador pa sjélva rotorerna).

Kontrollera frigangen omigen och se om rotorerna har andrats i
ratt riktning enligt avsnitt 6.8. Om rotorerna har andrats i ratt
riktning som Onskat ga till avsnitt 4.9.1 punkt 6.

Om rotorerna inte har éndrats i ratt riktning, dra fast muttern (56)
igen med angivet moment enligt avsnitt 6.1 och vik tillbaka
brickans flik (55).

Ga tillbaka till avsnitt 4.9.1 punkt 3, men arbeta med den andra
axeln.

For tillbaka den andra enheten langs axeln tills frigangen mellan
rotorerna ar enligt beskrivningen i avsnitt 6.8.

Mat det nya avstandet mellan distansbiten (52) och den flyttade
enheten (54) med bladmatt. Mellanlagg (53) med en
sammanlagd tjocklek som motsvarar det uppmatta avstandet ska
véljas.

Ta bort enheten (54) och vaxelkilen (40) enligt beskrivningen i
avsnitt 4.6 fran axeln och satt in de valda mellanlaggen (53) vid
axeln.

Satt tillbaka vaxelkilen (40) och vaxeln (54) enligt beskrivningen i
avsnitt 4.6.1. Satt tillbaka Iasbrickan med flik (55) och muttern
(56). Dra sedan at med angivet moment enligt beskrivningen i
avsnitt 6.1.

Mat de inbdrdes frigangarna mellan loberna. Om de fortfarande
ligger utanfor toleranserna som anges i avsnitt 6.8 upprepas
proceduren med bdrjan i avsnitt 4.9.1 punkt 3.

Kontrollera att rotorerna kan rotera fritt.

Montera oljetraget (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.4.1
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5.1

Byte av rotorer

Pumpens rotorer kan bytas ut till nya rotorer av samma typ och med
samma dimensioner.

Det gar ocksa att byta fran kolvrotor till tva-lob-rotor och vise versa
nar det galler féljande pumptyper:

DW1/003/7.5 < DW1/004/15
DW2/006/10 < DW2/007/20
DW3/014/10 << DW3/017/20
DW4/033/10 < DW4/039/20
DW5/080/12.5 << DW5/093/25

For att kunna byta rotor maste pumpen demonteras enligt
beskrivningen nedan.
Anvand sektionsritningen som referens (sidan 2).

1.  Ta bort frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.
2.  Ta bort rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.

3.  Kontrollera att de stationara tatningsringarna (D) ar ratt
monterade i rotorhuset och att de ar fria fran smuts och repor.

4. Kontrollera att rotortatningsringarna (B) ar ratt monterade i de
nya rotorerna (35) och att de ar fria fran smuts och repor.

5.  Satt tillbaka rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.

6.  Genomfdr proceduren med mellanlagg enligt beskrivningen i
avsnitt 4.9.

Foér kolvrotor till kolvrotor och tva-lob-rotor till kolvrotor:
7. Om det inte finns nagra styrstift (7) in rotorhuset (9), satt in
styrstift i styrstifthalen i rotorhusets (9) front.

8.  Knacka forsiktigt in styrstiften (7) pa plats med en plastklubba.

9.  Satt tillbaka frontluckan (1) for kolvrotorer enligt beskrivning i
avsnitt 4.1.1.

10. Kontrollera att pumpen kan rotera fritt.

For tva-lob-rotor till tva-lobrotor eller kolvrotor till tva-lobrotor:
7.  Genomfdr proceduren for timing-justering enligt beskrivningen i
avsnitt 4.9.1.

8.  Kontrollera att rotorerna (35) kan rotera fritt.
9.  Om styrstift (7) ar insatta i rotorhuset (9), ta bort dem.

10. Satt tillbaka frontluckan (1) for tva-lob-rotorer enligt beskrivning i
avsnitt 4.1.1.

11. Kontrollera att rotorerna (35) kan rotera fritt.
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5.2 Byte av enkel mekanisk axeltatning

For att byta axeltatning maste pumpen demonteras enligt féljande
beskrivning. Anvand sektionsritningen som referens (sidorna 2 och
5).

1. Ta bort frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.
2. Ta bort rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.

3. Ta bort den stationara tatningsytan (D) och O-ringen (C) med
fingrarna

4. Kontrollera att den nya axeltatningens kontaktyta ar ren och utan
repor.

5. Montera den nya stationara tatningsytan (D) och O-ringen (C) i
rotorhuset (9) utan att anvanda verktyg. Den stationara
tatningsytan (D) ar den langre av de bada axeltatningsringarna.
Kilsparet i den stationara tatningsytan (D) maste passas in dver
sparet i den stationara drivringen (G). Kontrollera att allt ar i ratt
lage genom att kanna fjaderkraften (H) nar tatningsytan trycks in
Over axeln (38, 39).

Ta bort rotorns tatningsyta (B) och O-ringen (C) fran rotorn (35).
Satt in en ny rotortatningsyta (B) och O-ring (C) i rotorn (35).

Montera rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.

© @ N o

Montera frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.1.
10. Kontrollera att rotorerna kan rotera fritt.

OBS!

Alla typer av axeltatningar (enkel lapptatning, trippel lapptatning,
enkel mekanisk tatning, enkel mekanisk tatning med vattenspolning,
dubbel mekanisk tatning och tatning med packbox) kan finnas pa
samma pumptyp. Det krdver bara ratt sats axeltatning. Dessa satser
beskrivs i tillaggshandboken for axeltatningar, “Tillbehdérshandbok 8.1,
Axeltatning”.

5.3 Andring av portriktning

Fig. 19 Det ar majligt att andra in- och utloppsportarnas riktning fran vagratt
till lodratt och vice versa utan att nagra andringar utférs pa pumpen.

Oljepafyliningsplugg

For att kunna byta portriktning maste pumpen demonteras enligt
Oljenivéns beskrivningen nedan. Anvand sektionsritningen som referens (sidan

synglas 2)'
1. Stang av stromforsorjningen till motorn.

2. Koppla bort pumpen fran motorn. Ta bort pumpen fran
rorsystemet och placera den pa en arbetsbank om det ar mgjligt.

3. Tappa av oljan fran pumpen genom att skruva ur
oljeavtappningspluggen (27) som sitter i botten pa oljetraget (26).

4. Byt pluggarna i oljetraget (26). Orange oljepafyliningsplugg (23) i
det 6vre halet. Oljenivans synglas ska monteras pa den sida
som ger den hdgsta oljenivan - oljenivans synglas (25) ovanfér
mittlinjen. Oljeavtappningspluggarna (27) i botten och pa sidan
under mittlinjen, se fig. 19.
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Fia. 2 5. Flytta fotterna (29, 30) till det erforderliga laget enligt
9. beskrivningen i avsnitt 4.8 och 4.8.1.
6. Fyll vaxelladan med olja till angiven niva enligt fig. 2. Kontrollera
att inga lackor finns. Se avsnitt 3.2 for information om oljemangd
> och nivan i oljenivans synglas.
5.4 Byte av lager (45, 48)

Rotorns lasbit

For att kunna byta lager (45, 45a, 45b, 48, 48a, 48b) maste pumpen
demonteras enligt beskrivningen nedan. Anvand sektionsritningen
som referens (sidan 2).

1.
2,

P

© @ N o o

10.

1.

12,

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.
20.

Ta bort timing-delarna (54) enligt beskrivning i avsnitt 4.6.

Ta bort vaxelkilen (40), mellanlaggen (53), distansbiten (52) och
lasringen (51).

Vik undan lasfliken pa lasbrickan (49).

Placera rotorns lasbit enligt fig. 9 och lossa drivaxelns (38)
lagers lasmutter (50).

Satt tillbaka rotorns Iasbit enligt fig. 8.

Lossa hjalpaxelns (39) lagers lasmutter (50).

Ta bort lagrets mutter (50) och lasbricka (49).

Ta bort rotorerna (35) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.

Ta bort mellanlaggen (om sadana finns) och axelns O-ring. Hall
samman mellanldggen och O-ringen som en sats for varje axel.
Mark varje sats med en identitet sa att satsen vid
atermonteringen hamnar pa ratt axel.

Ta bort rotorhuset (9) och oljetatningsplaten enligt beskrivningen
i avsnitten 4.3 och 4.7.

Ta bort axlarna (38, 39) fran underredet (13) genom att satta an
en kraft pa den bakre axeln. Lagren ska da tryckas loss. Ta bort
axeln och lagerna.

Ta bort de yttre lagerbanorna (45b, 48b) fran underredet och de
inre lagerbanorna (45a, 48a) fran axlarna (38, 39). Om axlarna
ar skadade maste de bytas.

Rengor lagersatena i underredet (13) och pa axlarna (38, 39).

Montera nya yttre lagerbanor (45b, 48b) och distansbrickor (47) i
underredet (13).

Montera framre inre lagerbanor (45a) pa axlarna (38, 39) genom
att varma lagerna.

Placera de bada axlarna (38, 39) i halen i underredet.

Montera inre lagerbanor (48a), brickor (49) och lagerlasmuttrar
(50) péa axlarna (38, 39).

Placera mellanlaggen (44) och satt dit oljetatningsplaten (10),
men utan [&pptatning (42).

Montera rotorhuset (9) enligt beskrivning i avsnitt 4.3.1.

Montera rotorerna (35) pa axlarna (38, 39) (utan axeltatningen)
enligt beskrivningen i avsnitt 4.2.1.
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Underhall
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5.5

21. Placera rotorns lasbit enligt fig. 3 resp. 11 och dra at lagernas
lasmuttrar (50) tills ingen aterfjadring kan kannas i lagerenheten.

22. Ta bort rotorerna (35) fran axlarna enligt beskrivning i avsnitt 4.2.
23. Kontrollera att axlarna (38, 39) kan rotera fritt.

24. Kontrollera att IdSpmomentet for bade drivaxel (38) och hjalpaxel
(39) uppfyller specifikationerna i tabellen i avsnitt 6.1. Mat det
avsedda momentet utan lapptatningar. Under matningen ska
lagerna vara smorda med WDA40. Kontrollera att axlarna kan
rotera fritt.

25. Om momentet inte uppfyller specifikationen i avsnitt 6.1, justera
muttrarna (50) och upprepa proceduren tills godkant moment
uppnas.

26. Vik upp lasfliken pa lasbrickan (49).

27. Satt tillbaka lasringen (51), distansringen (52) och vaxelkilen (40)
pa axlarna (38, 39).

28. Satt tillbaka enheterna (54) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.

29. Montera oljetatningsplaten (10) med lapptatningar (42) enligt
beskrivningen i avsnitt 4.7.1 och rotorhuset (9) enligt
beskrivningen i avsnitt 4.3.1.

30. Satt in rotorerna (35) enligt beskrivningen i avsnitt 4.2.1.
Kontrollera att de stationara tatningsytorna (D) och O-ringarna
(C) sitter pa plats i rotorhuset (9). Kontrollera att tatningarna (B,
D) ar fria fran smuts och repor.

31. Satt tillbaka oljetraget (26) enligt beskrivning i avsnitt 4.2.1.
32. Satt tillbaka frontluckan (1) enligt beskrivning i avsnitt 4.1.1.
33. Kontrollera att rotorerna kan rotera fritt.

Rekommenderad lagerhallning av reservdelar

Vi rekommenderar att bade tatningssatser och servicesatser halls i
lager.

Tétningssats
Tatningssatsen bestar av tatningens forslitningsdelar.

Servicesats

Servicesatsen innehaller nagra av pumpens huvudkomponenter.
Dessa komponenter &r inte nagra forslitningsdelar utan delar som
byts vid behov. Dessa komponenter ar: rotorer (35), frontlucka (1),
rotorhus (9), rotorskruvar (32), distansbrickor (37), axlar (38, 39),
lager (45, 48), vaxlar (54) och mellanlagg for vaxel (53).

| tabellen nedan visas det rekommenderade lagret av reservdelar for
normal drift och for tilldmpningar med sarskilda krav - t.ex.
24-timmarsdrift, drift med slipande vatskor eller processer som ar

kansliga aven for korta produktionsstopp.

FORSLITNINGSDELAR SERVICEDELAR
(sats for tatningsyta, sats for elastomer)
Antal pumpar i drift Antal pumpar i drift

0-5 5-20 >20 0-5 5-20 >20

Satser | Satser | Satser/10 pumpar i drift | Satser|Satser | Satser/10 pumpar i drift

Normal drift

Sarskilda krav

1 2 1 0 1 1
2 3 2 1 2 1
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6. Tekniska data
6.1 Atdragningsmoment
Erforderligt atdragningsmoment for bultar, muttrar och skruvar i
DW-pumpar:
Metriska verktyg maste anvandas - visad storlek i [mm]
Frontluckans- | Frontluckans- Rotorhus/ Tétnings- | Oljetétnings- . . Lapptatnings-
bultar/muttrar| bultar, Rotor- underrede. || hus. plat, Underrede/fot. |L6pmoment, lager, | Lasring. Vixelmutter hallare.
n bultar Bultar Skruvar | Mutter SRV ca 100 rpm. Axel Skruv Skruvar
Stor Liten
Pos. nr @) 3) (32) (6) ) (28) (31) (19) (56) (24)
Pump Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
10 10 10 10 10 10 30 0.8-1.0 10 25 10
DW1 [13] [13] [13] [10] [10] [10] [6 UMB] [SKF-HNO05] | [ UMB] |[SKF-HN04]|  [10]
10 10 40 10 10 20 30 1.5-1.75 10 50 10
pw2 [13] [13] [19] [10] [10] [13] [6 UMB] [SKF-HNO06] | [5 UMB] |[SKF-HNO05]|  [10]
20 20 70 20 10 20 30 2.0-2.5 10 75 10
DW3 [17 [17] [22] [13] [10] [13] [6 UMB] [SKF-HNO07] |[5 UMB] |[SKF-HNO06]|  [10]
20 20 220 40 20 40 55 4.1-5.0 10 100 20
Dw4 17 [17] [30] [17] [13] [17] [8 UMB] [SKF-HNO09] |[5 UMB] |[SKF-HNO08]|  [13]
30 30 570 60 20 40 95 4.2-5.0 10 125 20
DW5 [19] [19] [36] [19] [13] [19] [10 UMB] | [SKF-HN10] |[5 UMB]|[SKF-HNO9]|  [13]
190 190 400 400 20 60 190 14.0-16.0 10 150 20
DW6ikolv) [24] [24] [46] [30] (6 UMB] [19] [24] [SKF-HN13] |[5 UMB]|[SKF-HN12]|  [13]
190 190 1000 400 20 60 190 14.0-16.0 10 150 20
DW6(lob
(o) [24] [24] [46] [30] (6 UMB]| [19] [ 24] [SKF-HN13] |[5 UMB]|[SKF-HN12]|  [13]
400 400 600 400 40 60 380 15.0-17.0 10 300 40
DW7 (kolv)
[30] [30] [55] [30] ([8uMB]| [19] [30] [SKF-HN17] |[5 UMB] |[SKF-HN15]  [17]
DW7 iob) 400 400 1900 400 40 60 380 15.0-17.0 10 400 40
[30] [30] [55] [30] |lBUMB]  [19] [30] [SKF-HN17] | [5 UMB] |[SKF-HN15]|  [17]
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Tekniska data

6.2

6.3

Tata splines

6.4

Rotortyp

Hogeffektiv (110 °C);
NGA Hogeffektiv

Hog temperatur® (180 °C);
NGA Hog temperatur

* = Multi-Duty (110 °C)

Super tight* (110 °C)

6.5
Material

Rostfritt stal

Icke slitande material (Non Galling
Material, NGA)

Specialmaterial

Max. differenstryck och utloppstryck

Nedan angivna max.-varden for differenstryck och utloppstryck far
inte Overskridas.

Differenstryck

Max. 30 bar:
Max. 25 bar:
Max. 20 bar:
Max. 15 bar:

DW6/198/30; DW7/420/30

DW5/093/25

DW2/007/20; DW3/017/20; DW4/039/20
DW1/004/15; DW1/007/15_600; DW2/013/15_600;
DW3/030/15_600; DW4/073/15_600; DW5/142/15;
DW&6/308/15; DW7/725/15

DW5/080/12.5; DW6/172/12.5

DW2/006/10; DW2/013/10; DW3/014/10;
DW3/030/10; DW4/033/10; DW4/073/10; DW7/370/10
DW1/003/7.5

DW1/007/7; DW4/125/7_600; DW5/256/7;
DW®6/519/7; DW7/1016/7

DW3/050/5; DW4/125/5

Max. 12.5 bar:
Max. 10 bar:

Max. 7.5 bar:
Max. 7 bar:

Max. 5 bar:

Utloppstryck

Max. 33 bar
Max. 28 bar
Max. 23 bar
Max. 18 bar

DW6; DW7

DW5

DW2; DW3; DW4
DW1

Max. tillatet moment

For motorer med effekten 45 kW och mer rekommenderas, med
tanke pa motorns troghetsmoment, att kopplingen mellan pump och
motor forses med en sakerhetsanordning som sakerstaller att det
Overférda momentet inte dverskrider det max.-moment som anges for
pumpen i tabellen nedan.

DW1 DwW2 DW3 Dw4 DW5 DW6 DwW7

Max. moment

35 Nm | 60 Nm | 140 Nm | 250 Nm | 700 Nm | 1 400 Nm |2 800 Nm

Kopplingsleverantérens krav pa uppriktning maste uppfyllas.

Max. tillaten temperatur

Kontrollera pa pumpens markplat vilkken max.-temperatur som anges
for pumpen. Denna temperatur far inte 6verskridas.

Dessutom maste rotorns max.-temperatur kontrolleras. Rotorer med
max.-temperatur 110 °C ar markta med . eller ... eller .... pa spline-
rafflorna.

Rotorer med max.-temperatur 180°C ar markta med .. pa spline-
rafflorna. Se fig. 17 for DW1-5 och fig. 18 for DW6&7 och
beskrivningen under bilderna till vanster.

Ljudtryck och ljudeffektniva

Matningar har utforts enligt :
DS/ISO 3744 grade 2, klass 2 for DW1
DS/ISO 9614-2 for DW2-7

Tolerans +3 dB.

* Kontakta fabriken angédende frigangar som inte &r specificerade i avsnitt 6.8.

24



0\ APV

AN SPX BRAND

453196 1SS D 09.2006

6. Tekniska data
LpA i dB refererar till ljudtrycksnivan pa ett avstand av 1 meter fran
pumpens yta pa en hojd av 1,6 m dver golvnivan, enligt kraven i EG
Direktiv (98/37/EEC).
Lwa anger ljudeffektniva.
Ljudeffektnivaerna har faststallts for foljande driftforhallanden:
A: Max. differenstryck och max. varvtal
B: Max. differenstryck och 50 % av max. varvtal
C: Max. differenstryck och 25 % av max. varvtal
D: 50 % av max. differenstryck och max. varvtal
E: 50 % av max. differenstryck och 50 % av max. varvtal
F: 50 % av max. differenstryck och 25 % av max. varvtal
Vardena som visas i tabellen galler for vatten vid 20 °C.
Ljudnivan kan 6ka avsevart om strypbrickor (strypningar eller
expanderande fittings) monteras pa inlopp/utlopp.
LpAidB LwA i dB
Pump A B c D E E A B c D E E
DW1/003/7.5 62 56 46 60 53 46 75 69 61 72 65 60
DW1/004/15 63 57 47 59 52 45 75 69 61 72 65 60
DW1/007/7 64 58 48 62 55 48 76 70 62 74 67 61
DW1/007/15 600 | 59 53 43 57 50 43 69 63 54 67 60 54
DW2/006/10 64 58 48 62 55 48 76 70 62 74 67 61
DW2/007/20 65 59 49 65 58 51 76 70 62 76 69 63
DW2/013/10 67 61 51 67 60 53 78 72 64 78 71 65
DW2/013/15_600 | 62 56 46 60 53 46 70 64 55 69 62 56
DW3/014/10 72 66 56 70 63 56 83 77 68 81 73 67
DW3/017/20 74 68 58 70 62 55 85 79 70 81 73 67
DW3/030/10 74 68 58 72 65 58 85 79 70 83 76 70
DW3/030/15_600 | 70 58 52 66 58 52 82 70 64 78 70 64
DW3/050/5 75 69 59 73 66 59 86 80 71 84 77 71
DW4/033/10 75 65 62 67 62 59 86 76 73 78 73 70
DWA4/039/20 77 67 63 69 64 61 88 78 74 80 75 72
DW4/073/10 78 68 64 70 65 62 89 79 75 81 76 73
DW4/073/15_600 | 71 65 62 67 63 61 83 77 74 79 75 73
DW4/125/5 79 69 65 71 66 63 90 80 76 82 77 74
DW4/125/7_600 77 67 63 69 64 61 88 78 74 80 75 72
DWw5/080/12.5 80 72 68 78 71 67 91 83 79 89 82 78
DW5/093/25 82 74 70 80 73 69 93 85 81 91 84 80
DW5/142/15 81 73 69 79 72 68 92 84 80 90 83 78
DW5/256/7 83 75 71 81 74 70 94 86 82 92 85 81
DW6/175/12.5 76 72 70 73 71 70 88 84 82 85 83 82
DW6/198/30 86 77 73 78 73 71 98 89 85 90 85 83
DW6/308/15 84 77 71 78 70 70 96 89 83 90 82 82
DW6/519/7 80 73 71 80 70 70 92 85 83 92 82 82
DW7/370/10 84 76 72 76 72 70 96 88 84 88 84 82
DW?7/420/30 93 81 75 82 75 72 105 93 87 94 87 84
DW7/725/15 92 80 74 81 75 72 104 92 86 93 87 84
DW7/1016/7 88 76 74 85 71 72 100 88 86 97 83 84
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6.6

6.7

Temperaturandringar och max.-temperatur:

Foljande forsiktighetsatgarder ska vidtas betraffande andringar i
produkttemperatur i pumpen.

Hogeffektiva rotorer och Super tight (NGA)-rotorer:
Pumpar utrustade med hdgeffektiva rotorer eller Super tight-rotorer
ska behandlas forsiktigt nar produkttemperaturen andras.

Multi-duty-rotorer:

Pumpar utrustade med multi-duty-rotorer ar konstruerade for att klara
de snabba andringar i produkttemperaturen som motsvarar en CIP-
rengoring.

Hoégtemperatur-rotorer:

Pumpar utrustade med hégtemperatur-rotorer ar konstruerade for att
klara de snabba andringar i produkttemperaturen som motsvarar en
SIP-procedur.

SIP:

Pumpar med rotorer av typen hogeffektiv, Super tight eller Multi-Duty
ar stationara (stillastaende) fore SIP.

Tillatna produkttemperaturer och deras tillatna andringar anges i
tabellen nedan:

Max. produkt- Max.
temperatur AT

Super tight 110 °C -

Hogeffektiv 110 °C B

Multi-Duty 110 °C 80 °C
Hogtemperatur 180 °C 120°C

Rotortyp

Vid temperaturandringar éver max. AT ska produkttemperaturen 6kas
gradvis enligt nedanstaende formel:

Erforderligt AT - Max AT y 55 = TID i sekunder
2,1°C

Vid stoérre temperaturandringar rekommenderar vi att en elektronisk
styrning anvands.

Max. tillatet varvtal
Nedan angivet max. tillatet varvtal far inte dverskridas.

DW1: max. 1 400 rpm

DW2: max. 1 400 rpm

DW3: max. 1 400 rpm

DW4: max. 1 200 rpm

DW5: max. 1 000 rpm

DW6: max. 800 rpm

DW?7: max. 600 rpm

DW1 - 4/xxx_600: max. 600 rpm

For pumpar med sarskilda lapptatningar, se tilldggshandboken for
axeltatningar “Tillbehdrshandbok 8.1, Axeltatning”.
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6. Tekniska data DW1
6.8 Frigang for justering av pumpar
DW1/003/7.5 - Piston
High efficiency 110°C

Front Bag/Rear Tip
Min. 0.15 0.05 0.07
Max 0.21 0.11 0.15

Multi-Duty 110° Supertight

Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.09 0.07 Min. 0.07 0.04 0.05
Max 0.26 0.15 0.15 Max 0.13 0.10 0.11
DW1/004/15 - Lobe
DW1/007/7 - Lobe
DW1/007/15_600 - Lobe

High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.10 0.05 0.08 0.12 Min. 0.16 0.10 0.11 0.18
Max 0.16 0.11 0.16 0.24 Max 0.22 0.16 0.19 0.30
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |

Min. 0.14 0.09 0.08 0.12 Min. 0.07 0.05 0.06 0.06
Max 0.20 0.15 0.16 0.24 Max 0.13 0.11 0.12 0.18
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6. Tekniska data DW2
DW2/006/10 - Piston
High efficiency 110°C
Front B Tip
0.16 0.05 0.07
0.22 0.11 0.15
Multi-Duty 110° Supertight
Front B Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.08 0.07 Min. 0.12 0.04 0.05
Max 0.29 0.14 0.15 Max 0.18 0.10 0.11
DW2/007/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min.| 0.12 0.05 0.10 0.14 Min.| 0.7 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.23 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110°C Supertight
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min.| 0.16 0.08 0.10 0.14 Min.| 0.12 0.06 0.08 0.03
Max| 0.22 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.17
DW2/013/10 - Lobe
DW2/013/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min.| 0.12 0.05 0.10 0.14 Min.| 0.18 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.24 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min.| 0.17 0.08 0.10 0.14 Min.| 0.12 0.06 0.08 0.08
Max| 0.23 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.22
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6. Tekniska data DW3
DW?3/014/10 - Piston
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tin Front Bag/Rear Tip
Min. 0.17 0.06 0.09 Min. 0.26 0.14 0.14
Max 0.23 0.12 0.17 Max 0.32 0.20 0.22
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.11 0.09 Min. 0.07 0.06 0.06
Max 0.29 0.17 0.17 Max 0.13 0.12 0.12
DW?3/017/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.08 0.09 0.16 Min. 0.20 0.14 0.14 0.25
Max 0.21 0.14 0.17 0.30 Max| 0.26 0.20 0.22 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.18 0.1 0.09 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.24 0.17 0.17 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/10 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.09 0.11 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.19 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g ar Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.09 0.1 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.16 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.24 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/050/5 - Lobe
High efficiency 110°C
Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.09 0.11 0.11 0.16
Max 0.15 0.17 0.19 0.30
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max| 0.25 0.17 0.19 0.30 Max| 0.15 0.13 0.16 0.19
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6. Tekniska data DW4
DW4/033/10 - Piston
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tin Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.07 0.09 Min. 0.29 0.14 0.17
Max 0.26 0.15 0.25 Max 0.35 0.22 0.33
Multi-Duty 110° Supertight
Front B Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.25 0.10 0.09 Min. 0.10 0.06 0.07
Max 0.31 0.18 0.25 Max 0.16 0.12 0.15
DW4/039/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.07 0.11 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max 0.21 0.15 0.27 0.39 Max 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.20 0.10 0.11 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max 0.26 0.18 0.27 0.39 Max 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/073/10 - Lobe
DW4/073/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.07 0.12 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max 0.21 0.15 0.28 0.39 Max| 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Dyty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.12 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max 0.25 0.19 0.28 0.39 Max| 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/125/5 - Lobe
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.20 0.19 Min. 0.14 0.08 0.08 0.10
Max 0.25 0.19 0.36 0.39 Max 0.20 0.14 0.16 0.20
DW4/125/7_600 - Lobe
Multi-Duty 110°C
Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.1 0.22 0.19
Max 0.25 0.19 0.38 0.49
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6. Tekniska data DW5
DW5/080/12.5 - Piston
High efficiency 110°C
Front Bag/Rear Tip
0.31 0.12 0.14
0.37 0.20 0.30
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.36 0.14 0.14 Min. 0.23 0.07 0.10
Max 0.42 0.22 0.30 Max 0.29 0.13 0.16
DW5/093/25 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front B r Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.23 0.12 0.23 0.30 0.32 0.23 0.30 0.45
Max 0.29 0.20 0.39 0.50 0.38 0.31 0.46 0.65
Multi-Dyty 110°C Supertight
Front B Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.27 0.16 0.23 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.33 0.24 0.39 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DW5/142/15 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.26 0.12 0.25 0.30 0.35 0.23 0.32 0.45
Max 0.32 0.20 0.41 0.50 0.41 0.31 0.48 0.65
Multi-Dyty 110°C Supertight
Front B Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.31 0.16 0.25 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.37 0.24 0.41 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DW5/256/7 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.29 0.12 0.32 0.30 0.38 0.22 0.39 0.45
Max 0.35 0.20 0.48 0.50 0.44 0.30 0.55 0.65
Multi-Duty 110°C Supertight
Front B Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.34 0.18 0.32 0.30 0.20 0.10 0.14 0.15
Max 0.40 0.26 0.48 0.50 0.26 0.16 0.20 0.29
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6. Tekniska data DW6
DW6/172/12.5 - Piston
Hiah temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
Multi-Duty 110°
Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41
Supertight*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
DW6/198/30 - Lobe
High temperature 180°C*
Eront B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B r Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.28 0.23 0.30 0.41
Max 0.34 0.29 0.46 0.61
DW6/308/15 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight
Front B r Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.32 0.23 0.30 0.41 0.22 0.15 0.30 0.41
Max 0.38 0.29 0.46 0.61 0.28 0.21 0.46 0.61
DW&6/519/7 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front Bag/Rear Tip Interlobe | Front Tip Interlobe |
Min. 0.40 0.23 0.30 0.41
Max 0.46 0.29 0.46 0.61

*
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6. Tekniska data DW7
DW7/370/10 - Piston
Hiah temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
Multi-Duty 110°
Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41
Supertight*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
DW?7/420/30 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.33 0.23 0.30 0.46
Max 0.39 0.29 0.46 0.66
DW7/725/15 - Lobe
High temperature 180°C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.41 0.23 0.30 0.46
Max 0.47 0.29 0.46 0.66
DW?7/1016/7 - Lobe
High temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Duty 110°C Supertight*
Front B Tip Interlobe | Front r Tip Interlobe |
Min. 0.48 0.23 0.30 0.46
Max 0.54 0.29 0.46 0.66

*

Kontakta APV fér information om frigangar som inte specificerats
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

Your local contact:

APV, An SPX Brand,

Platinvej 8

6000 Kolding, Denmark

Phone: +45 70 278 444 Fax: +45 70 278 445

For more information about our worldwide locations, approvals, certifications, and local representatives, please visit www.apv.com.

SPX reserves the right to incorporate our latest design and material changes without notice or obligation. Design features, materials
of construction and dimensional data, as described in this bulletin, are provided for your information only and should not be relied
upon unless confirmed in writing. Certified drawings are available upon request.
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