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APV zawory podwojnym uszczelnieniem i dwugrzybowe serii
SD4, SDT4, SDU4, SDMS4, SDMSU4, SDTMS4, SWcip4, DSV,
DA4, D4 SL, D4, DA3, DA3SLD, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
w rozmiarach DN 25 - 150, ISO 1“-6“i 1 Sh5 - 6 Sh5

APV zawory motylkowe serii SV1 i SVS1F, SV2 i SVS2F, SVL i SVSL
w rozmiarach DN 25 - 100, DN 125 -250i ISO 1“ —4*

APV kurki kulowe serii KHI, KHV, BLV1
w rozmiarach DN 15— 100i ISO 1/2" — 4"

APV zawory jednogrzybowe, membranowe i dociskane sprezyna serii
S2, SW4, SWhp4, SWA4DPF, SWmini4, SWT4, SWS4, MF4, MS4, MSP4, AP/T1, CPV,
RG4, RG4DPF, RGMS4, RGE4, RGE4DPF, RGEMS4, PR2, PRD2, SI2, UF/R3, VRA/H
w rozmiarach DN 10 - 150, ISO 1/2“ - 4“i1 Sh5 - 6 Sh5
oraz wyspy zaworéw wymienionych powyzej

sg zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2006/42/EC (zastapuje 89/392/EEC
i 98/37/EC) i ProdSG (zastapuje GPSG - 9.GPSGV).

W razie oficjalnych inspekcji, SPX FLOW przedstawia techniczng dokumentacje zgodng z
zatagcznikiem VII Dyrektywy Maszynowej, dokumentacja zawiera dokumentacje dotyczacag
projektu zaworu i dokumentacji konstrukcji zaworu, opis wykonanych pomiarow w celu
osiggniecia zgodnosci z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa i zdrowia,
zawierajgca analize ryzyka oraz instrukcje obstugi wraz z instrukcjami bezpieczenstwa.
Zgodnos¢ zawordw i wysp zaworow jest gwarantowana.
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Informacje ogodline

Operatorzy i konserwatorzy powinni zapoznac sie z trescig niniej-
szej instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i usterki powsta-
te w wyniku nieprzestrzegania wskazéwek zawartych w instrukcji
obstugi.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych
w ilustracjach i specyfikacjach.

Bezpieczenstwo

=>[>[>

2.1.

2.2,

Symbole

Uwaga!

Symbol bezpieczenstwa pracy zwraca uwage na wazne informacje
dotyczgce bezpieczenstwa pracy. Umieszczony jest on w miej-
scach, w ktérych opisywane czynnosci mogg stanowic¢ zagrozenie
dla zdrowia pracownika i/lub przedmiotéw wartosciowych.

Wazna wskazéwka!
Istotne informacje techniczne

Wskazowki bezpieczenstwa

Otwieranie napedow i gornych trzonoéw jest surowo
zabronione. Zagrozenie dla zdrowia i zycia!

Nieuzywane i/lub niesprawne, uszkodzone napedy oraz gérne
trzony nalezy odpowiednio utylizowac.

Uszkodzone napedy i trzony gérne nalezy oddac do lokalnego
przedstawicielstwa handlowego firmy SPX FLOW w celu
prawidiowej, bezptatnej utylizacji.

Nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielstwem
handlowym firmy SPX FLOW.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu ani przewoddw rurowych podczas
przetwarzania gorgcych cieczy lub w trakcie procesu sterylizaciji!

Roztgczy¢ potgczenia elektryczne i pneumatyczne przed rozpocze-
ciem prac konserwacyjnych itp.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy przetgczy¢ sys-
tem przewodow i system czyszczenia w stan bezcisnieniowy oraz
w miare mozliwosci oproznic!

Zawor dwugniazdowy Mixproof
APV DELTA D4 /D4 SL
Instrukcja obstugi: PL — Rew. 2
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2. Bezpieczenstwo

- W celu prawidtowego wykonania konserwacji zaworu nalezy prze-
strzegac instrukcji montazu.

- Nieuzywane przytgcza nalezy zamkngc¢ zatyczka!

Nalezy zapewni¢ bezpieczne odprowadzenie poszczegdlnych me-
diéw ptuczacych!

- Zawor moze by¢ montowany, demontowany i montowany ponow-
nie wytgcznie przez odpowiednio przeszkolonych pracownikéw lub
monterow firmy SPX FLOW. W razie potrzeby nalezy skontaktowaé
sie z lokalnym przedstawicielstwem firmy SPX FLOW.

> >

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania zaworu dwugniaz-
dowego nalezy bezpieczne odcinanie fragmentéw przewoddéw oraz
oddzielenie mediow, ktdre nie nadajg sie do stosowania w przemy-
Sle spozywczym i napojéw, a takze w zastosowaniach farmaceu-
tycznych i chemicznych.

Uwaga! Standardowy zaw6r D4 / D4 SL nie moze by¢ uzywany
w strefach zagrozonych wybuchem.

Uwaga! Samowolne zmiany w konstrukcji zaworu majg wptyw na
jego bezpieczne oraz zgodne z przeznaczeniem dziatanie i nie sg
dozwolone.

> >

Zawory SPX FLOW przeznaczone sg do stosowania w przemysle
spozywczym i napojow oraz w przemysle farmaceutycznym i che-
micznym.

Zawory SPX FLOW (bez funkcji bezpieczenstwa) sg przypisane do
kategorii 1 zgodnie z dyrektywg w sprawie urzadzen cisnieniowych
2014/68/UE i rozpatrywane zgodnie z procedurg oceny zgodnosci
modutu A.

Ponizsze przyporzadkowanie dotyczy ptyndéw przetwarzanych w za-
worach zgodnie z art. 13:

Media produktowe — Grupa ptynéw 2 — Zawory we wszystkich
wymiarach nominalnych. Srodki czyszczace CIP — Grupa ptynéw 1
— Zawory o wymiarach nominalnych < DN100/4” mogg by¢ stosowa-
ne w temperaturze do 140 °C, zawory o wymiarach nominalnych >
DN100/4” w temperaturze do 100 °C.

Dopuszczenia i oceny zewnetrzne

Certyfikaty tego produktu i innych innowacyjnych produktéw firmy
SPX FLOW mozna znalez¢ na stronie
https://www.spxflow.com/en/apv/about-us/certifications/

Do obowigzkow operatora instalacji nalezy ocena i weryfikacja przy-
datnosci produktéw SPX FLOW do zamierzonego zastosowania i
warunkow serwisowych oraz okreslenie i przestrzeganie obowigzu-
jacych przepiséw dotyczacych zamierzonych zastosowan i obsza-
réw zastosowania.

Zawor dwugniazdowy Mixproof 7
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Sposoéb dziatania
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Uwagi ogdlne

Dwugniazdowy zawoér APV DA4 ze wzgledu na swa konstrukcje,
sposéb dziatania oraz zastosowanie wysokiej jakosci stali szlachet-
nej i odpowiednich materiatéw uszczelniajgcych, wykorzystywany
jest w przemysle spozywczym, farmaceutycznym, chemicznym oraz
w produkcji napojéw.

Zawory D4 i D4 SL oddzielajg dwa fragmenty przewodéw za po-
mocg dwéch zréwnowazonych i niezaleznie dziatajgcych trzonéw
z posrednig przestrzenig wyciekowa.

Otwarcie zaworu nastepuje od gory do dotu z mozliwym niewielkim
wyciekiem.
Wycieki sg odprowadzane przez rure wyciekowg (E) bez cisnienia.

Naped pneumatyczny otwiera zawor poprzez przytgcze powietrza
(1). Zawor powrdci do potozenia ,zamknietego”, czyli krancowej
pozycji bezpieczenstwa, w wyniku dziatania sity sprezyny.
Standardowy zawdr D4 jest wyposazony w naped bez funkcji
przedmuchiwania oraz w modut sterujgcy CU41.

Standardowy zawor D4 SL jest wyposazony w naped z funkcjg
przedmuchiwania oraz w modut sterujgcy CU43.

Zawor D4 SL:

Po uruchomieniu przytgczy powietrza rozpocznie sie czyszczenie
gniazda zaworu:

2 = nawiew gérnego trzonu

3 = nawiew dolnego trzonu

Przestrzen wyciekowa jest czyszczona przez przytgcze ptukania (C).

Zamkniete i otwarte potozenie zaworéw D4 i D4 SL moga rowniez
wykry¢ czujniki zblizeniowe.

Rys. 4.1.2.

D4 / D4 SL z sygnalizacjg potozenia zaworu

Uchwyt czujnikow

Zawor Krzywka przetgczajgca

otwarty
Zawor
zamknigty

=slf=s
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Sposéb dziatania

Rys. 4.2.

Rys. 4.3.
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Zawor w potozeniu ,,zamknietym”

Dolny i goérny trzon zaworu sg zamkniete, co umozliwia bezpieczne
oddzielenie od siebie r6znych mediéw A i B. Miedzy obydwoma
trzonami zaworu znajduje sie przestrzen wyciekowa L, umozliwiajg-
ca swobodny i bezcisnieniowy odptyw cieczy w dét. Trzony zaworu
sg zbalansowane i dzieki temu odporne na gwattowne skoki cisnie-
nia.

Zawor w potozeniu ,,otwartym”

Gorny trzon zaworu jest dociskany do uszczelki dolnego trzonu

w wyniku uruchomienia napedu.

Przestrzen wyciekowa L po przeciwlegtej stronie do przestrzeni
produktu jest na poczgtku zamknieta.

Potem oba trzony zaworu przesuwajg sie w dét do potozenia otwar-
tego. Potgczenie miedzy przewodami rurowymi A i B jest utworzone.
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5. Moduly sterujace i sygnalizacja potozenia
Zaworu
5.1. Modul sterujacy i adapter
Aby zamontowaé modut sterujgcy na zaworze DE4, potrzebny jest
adapter. Dostepne sg nastepujgce wersje:
Nazwa |
D4 D4 SL
O przytacza powietrza 6 mm | 1/4" OD 6 mm 1/4" OD
Modut sterujacy CU4
Direct Connect CU41-D4 CU41-D4 CU43-D4 CuU43-D4
Direct Connect Direct Connect Direct Connect Direct Connect
H336954 H336959 H336955 H336960
Direct Connect M12 CU41-D4-M12 CU41-D4-M12 CU43-D4-M12 CU43-D4-M12
Direct Connect M12 Direct Connect M12 Direct Connect M12 Direct Connect M12
H341342 H341351 H341343 H341352
AS-interface CU41-D4 CU41-D4 CU43-D4 CuU43-D4
extended AS-i extended AS-i extended AS-i extended AS-i extended
H336956 H336961 H336957 H336962
AS-interface extended CU41-D4-M12 CU41-D4-M12 CU43-D4-M12 CU43-D4-M12
M12 AS-i extended M12 AS-i extended M12 AS-i extended M12 AS-i extended M12
H338878 H338900 H338897 H338901
AS-interface standard CU41-D4 CU41-D4 CU43-D4 CU43-D4
AS-i standard AS-i standard AS-i standard AS-i standard
H338150 H338151 H338152 H338153
AS-interface CU41-D4-M12 CU41-D4-M12 CU43-D4-M12 CU43-D4-M12
standard M12 AS-i standard M12 AS-i standard M12 AS-i standard M12 AS-i standard M12
H338898 H338902 H338899 H338903
Adapter CU4 adapter D4 H337098
Modut sterujagcy CU4plus
AS-interface CU41plus-D4-V1 CU41plus-D4-V1 CU43plus-D4-V1 CU43plus-D4-V1
extended V1 AS-i extended V1 AS-i extended V1 AS-i extended V1 AS-i extended V1
H338819 H338823 H338820 H338824
AS-interface extended CU41plus-D4-V1-M12 | CU41plus-D4-V1-M12 | CU43plus-D4-V1-M12 | CU43plus-D4-V1-M12
V1 M12 AS-i extended V1 M12 | AS-i extended V1 M12 | AS-i extended V1 M12 | AS-i extended V1 M12
H338864 H338868 H338865 H338869
Adapter CU4plus adapter D4 V1 H336441
5.2. Sygnalizacja potozenia zaworu

10

W uchwycie mozna zamocowac czujniki sygnalizujgce pozycje
krancowe trzonéw zaworu.

Zalecamy jeden z nastepujgcych standardowych typow:

Czujnik tréjprzewodowy

Odstep tgczeniowy: 5 mm

Srednica: 11 mm

Napiecie robocze: 10—-30 V DC
pnp przetaczany dodatnio, funkcja zestyku zwiernego

Montaz niewpuszczany

Zalecenie

Czujnik zblizeniowy 24 V DC, PNP, 11 mm DIA.

(5 m kabel): H16223

(skrzynka przytgczeniowa do kabli): H16432

Jesli klient uzywa innego inicjatora potozenia zaworu, nie mozna
zagwarantowacé bezbtednego dziatania.

Zawor dwugniazdowy Mixproof
APV DELTA D4 /D4 SL
Instrukcja obstugi: PL — Rew. 2
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Czyszczenie

6.1.

6.

Rys. 6.3. 6.

6
C
— ——

1.
J[L
N\

Swobodny odptyw \( Natryskiwanie CIP

Plyn CIP

Zawor dwugniazdowy Mixproof
APV DELTA D4 / D4 SL
Instrukcja obstugi: PL — Rew. 2

2.

3.

4.

Rozréznia sie nastepujgce obszary czyszczenia zaworow: prze-
strzenie przeptywowe, obszar gniazda i przestrzen wyciekowa.

Przestrzenie przeptywowe
Ptyn CIP czys$ci gorny i dolny przelot podczas czyszczenia typu CIP.

Zawor D4 SL: Obszar gniazda (rozdziat 6.5. 1 6.6.)

Obszar gniazda i przestrzen wyciekowa sg czyszczone w wyniku
nawiewu poszczegolnych trzonéw zaworu podczas czyszczenia
danego przelotu.

Obszar gniazda i przestrzen wyciekowa

Obszar gniazda i przestrzen wyciekowa sg czyszczone w wyniku
natryskiwania typu CIP. Przytgcze C do czyszczenia typu CIP na
rys. 6.3.

Zawor D4: Natryskiwanie typu CIP powinno odbywac sie zawsze.
Natryskiwanie typu CIP nie powoduje wzrostu ci$nienia w przestrze-
ni wyciekowej. SPX FLOW zaleca, aby podczas natryskiwania typu
CIP zawdr znajdowat sie w potozeniu zamknigtym. Zawor moze by¢

jednak takze w potozeniu otwartym.

Zwykle za pomocg rozdzielacza wtrysku DN 25 mozna wyczysci¢
15 zaworéw 40-100 / 1,5"-4", 10 zaworéw DN 125-150 / 6".

Zalecenia dotyczace czyszczenia

Etapy czyszczenia Cykl nawiewu Natryskiwanie CIP
(D4 SL)

Ptukanie wstepne - 3x10s
tug 80 °C 3x5s 3x10s
Ptukanie posrednie 2x5s 2x10s
Kwas 3x5s 3x10s
Ptukanie koncowe 2x5s 2x10s

Zawor D4 SL: Czasy nawiewu odnoszg sie do cisnienia czyszcze-
nia wynoszacego p = 2—5 bar.

Zalezg one od cisnienia, temperatury czyszczenia, etapu czyszcze-
nia i stopnia zanieczyszczenia.

llos¢ srodka ptuczgcego na jeden natrysk CIP:

DN 40-100/1,5-4" ok.1,21/10s

DN125-150/6" ok. 5,01/10s

Cisnienie na przytgczu do czyszczenia CIP: min. 2 bar
maks. 5 bar

Uwagal!

Stosowany srodek czyszczgcy musi by¢ kompatybilny z odpowied-
nim materiatem uszczelniajgcym.

1"
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6. Czyszczenie
Rys. 6.5.
6.5. Zawor D4 SL: Czyszczenie obszaru gornego (rys. 6.5.)
Gorny trzon zaworu jest napowietrzany przez przytgcze (2), jak
pokazano na rys. 4.1.1 na stronie 8.
W wyniku napowietrzenia gérnego trzonu zaworu $rodek czyszczg-
\‘ 'f cy wptywa do przestrzeni wyciekowej przez gorng uszczelke gniaz-
i ] da i gérny grzybek zaworu i czysci ten obszar. Srodek czyszczacy
. l\\- jest odprowadzany w dét bezcisnieniowo.
l Skok nawiewu jest ograniczony metalowym ogranicznikiem.
|& |'L
| l l |
Rys. 6.6.
6.6. Zawor D4 SL: Czyszczenie obszaru dolnego (rys. 6.6.)

12

Dolny trzon zaworu jest napowietrzany przez przytgcze (3), jak
pokazano na rys. 4.1.1 na stronie 8.

W wyniku napowietrzenia dolnego trzonu zaworu $rodek czyszcza-
cy wptywa do przestrzeni wyciekowej przez gorng uszczelke gniaz-
da i gorny grzybek zaworu i czysci ten obszar. Srodek czyszczacy
jest odprowadzany w dét bezcisnieniowo.

Skok nawiewu jest ograniczony metalowym ogranicznikiem.

Zawor dwugniazdowy Mixproof
APV DELTA D4 /D4 SL
Instrukcja obstugi: PL — Rew. 2
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Montaz i uruchomienie

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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7.1.

>

Montaz musi zosta¢ wykonany w pozycji pionowej. Ciecze muszg

swobodnie odptywac z obudowy zaworu i przestrzeni wyciekowe;.

Uwaga! Plyny wyciekajgce i ubywajgce podczas nawiewu i na-
tryskiwania CIP muszg by¢ bezpiecznie zebrane i odpro-
wadzone.

Obudowe zaworu mozna przyspawac bezposrednio do przewodow

rurowych (w catosci demontowany wktad zaworu)

Wskazowka! Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczgcych spawania.

Przestrzega¢ wysokosci montazu i demontazu!

Uwagal!

Przed pierwszym uruchomieniem:

Uruchomi¢ zawdér za pomoca sprezonego powietrza. Otwieranie,
zamykanie i nawiew gniazda muszg przebiegac ptynnie.

Sprawdzi¢ dziatanie modutu sterujgcego lub sygnalizacje potozenia
zaworu.

Zwroci¢ uwage na mozliwe wycieki podczas uruchamiania. Wymie-
ni¢ uszkodzone uszczelki.

Wskazowki dotyczace spawania
Przed wspawaniem zaworow nalezy wyja¢ wkiad zaworu z obudowy.

Uwaga! Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z wktadem zaworu
i przechowywacé go starannie, aby unikng¢ uszkodzen.

DN40-100/1,5-4": Zdemontowa¢ dolng uszczelke trzpienia i
pierscien prowadzacy z obudowy.

DN125-150/6": Dolna uszczelka trzonu musi pozostac¢ w
obudowie zaworu, poniewaz przy wyjmowaniu
mogtaby ona ulec uszkodzeniu.

Wszystkie prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie

przez sprawdzonych spawaczy (DIN EN ISO 9606-1) (jako$¢ spoiny

DIN EN ISO 5817).

Spawanie obudowy zaworu musi zosta¢ przeprowadzone tak, aby
do korpusu zaworu nie przenoszone byty z zewnatrz Zadne napre-
zenia.

W ramach przygotowania spoiny spawalniczej dla materiatéw do
3 mm grubo$ci $cianki nalezy zapewnic styk czotowy prosty, bez
szczeliny powietrznej. Uwzgledni¢ skurcz spawalniczy!

Zaleca sie spawanie orbitalne metodg TIG!

Uwaga! Po wspawaniu obudowy zaworu lub przeciwkotnierzy wzgl.
po zakonczeniu prac przy przewodach rurowych nalezy oczysci¢
odpowiednie czesci systemu lub przewody rurowe z resztek spawal-
niczych i zanieczyszczen przed zatgczeniem zaworow. Jesli przed
uruchomieniem zaworéw nie zostang wyczyszczone przewody
rurowe, to resztki spawalnicze lub zanieczyszczenia mogg osadzic¢
sie w zaworach i spowodowac¢ uszkodzenie zaworéw i uszczelek.

Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku nieprzestrzegania niniej-
szych wskazéwek nie sg objete naszg gwarancjg.

Wytyczne dotyczgce spawania w strefach aseptycznych nalezy
stosowac zgodnie z dyrektywami AWS/ANSI i EHEDG.

13
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8. Wymiary i masy
8.1. Zawor D4
é é é é i Modut sterujacy CU4
o
g8 3o %
- ]
Ppgee—r—
1 . o
%@m Konfiguracja obudowy
%T\%/ D44 D43 D42
O] O _ - . -~
S| &
. D41 1-8 D41 1-7 D41 1-6
F F
. Wymiary montazowe
Wymiary w mm min. w mm Mas%‘ﬁ kg
DN A A1 B @ Da | @ Di F H L L1 xX* X1* Y* ‘
40 483 566 120 41 38 125 | 63 666 | 749 710 790 200 14,9
50 487 570 126 53 50 125 75 | 688 | 771 740 820 218 15,0
65 495 578 134 70 66 125 91 720 | 803 780 860 242 16,6
80 583 666 146 85 81 142,5| 106 | 835 | 918 890 980 274 25,5
100 593 676 156 104 100 |142,5| 125 | 874 | 957 940 1020 303 25,9
125 677 760 179 129 125 150 | 150 | 1006 | 1089 | 1030 | 1115 350 41,0
150 725 793 194 154 150 150 | 175 [ 1094 | 1162 | 1075 | 1160 390 49,0
Cale
1,5" 483 566 119 38,1 34,8 | 125 | 63 667 | 750 710 790 199 14,9
2" 487 570 125 50,8 | 47,6 | 125 75 | 688 | 771 740 820 217 15,0
2,5" 495 578 131 63,5 | 60,3 | 125 | 85,3 |708,3|791,3| 760 840 234 15,7
3" 583 666 137 76,1 72,9 | 125 | 97,9 |732,9(815,9| 790 880 252 16,1
4" 593 676 155 | 101,6 | 97,6 |[142,5| 125 | 874 | 957 940 1030 302 25,3
6" 727 794 193 | 152,4 | 146,9 | 150 | 175 | 1095 | 1162 | 1080 | 1165 390 49,0

*Min. wymiary montazowe i demontazowe
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8. Wymiary i masy
8.2. Zawoér D4 SL
M Modut sterujacy CU4
i
P, -
¥ | O X
>
<
o = Konfiguracja obudowy
FF‘MIMD j
D44 D43 D42
| % @ %
5| 8 ’ o -
S s
I > D41 1-8 D41 1-7 D41 1-6

Wymiary w mm Wymiary montazowe
ymar min. w mm Masa w kg

DN | A | A1l B |[@Da|@Di| F | H | LU | X | xt*r] v zCU

40 524 607 120 41 38 125 | 63 | 707 | 790 | 750 830 200 15,5
50 528 611 126 53 50 125 | 75 | 729 | 812 | 780 860 218 15,6
65 536 619 134 70 66 125 | 91 | 761 | 844 | 820 900 242 17,2
80 618 701 146 85 81 |142,5| 106 | 870 | 953 | 925 1010 | 274 25,5
100 628 711 156 104 100 [142,5| 125 | 909 | 992 | 980 1060 | 303 25,9
125 677 760 179 129 125 | 150 | 150 | 1006 | 1089 | 1030 | 1115 350 41,0
150 725 793 194 154 150 | 150 | 175 11094 | 1162 | 1075 | 1160 390 53,5

Cale
1,5" 526 609 119 38,1 348 | 125 | 63 | 708 | 791 750 840 199 15,5
2" 529 612 125 50,8 | 476 | 125 | 75 | 729 | 812 | 780 860 217 15,6
2,5" 534 617 131 63,5 | 60,3 | 125 | 85,3 |750,3|833,3| 800 890 234 16,3
3" 540 623 137 76,1 729 | 125 | 97,9 |774,9|857,9| 830 920 252 16,7
4" 629 712 155 | 101,6 | 97,6 |142,5| 125 | 909 | 992 | 980 1060 302 25,9
6" 727 794 193 | 152,4 | 146,9 | 150 | 175 | 1095 | 1162 | 1080 | 1165 390 53,5

*Min. wymiary montazowe i demontazowe

Zawor dwugniazdowy Mixproof 15
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9. Dane techniczne
9.1. Dane ogodlne
Czesci majgce stycznosé z produktem 1.4404, 316 L
(DIN EN 10088)
Pozostate czesci 1.4301,304
(DIN EN 10088)
Uszczelki
DN40-100/1,5"-4" Standard EPDM
DN40-100/1,5"-4" Opcje HNBR, FPM
DN125-150, 6" Standard EPDM/PTFE compound
DN125-150, 6" opcje HNBR/PTFE compound
FPM/PTFE compound
Maks. ci$nienie w przewodach 10 bar
Maks. temperatura robocza 135°C EPDM, HNBR
FPM*
Obcigzenie krétkotrwate 140 °C EPDM, HNBR
FPM*
*bez pary
Zawory > DN100/4" Srodki czyszczace CIP
do 100 °C
Moment dokrecenia wkretu
zderzakowego 10 Nm
Moment dokrecenia nakretek
zabezpieczajgcych na dolnym i
goérnym trzonie zaworu 40 Nm
Przytgcze czyszczenia PP (polipropylen)
@ przytgcza czyszczenia
DN40-100/1,5"-4" 8 x 1 mm
DN125-150/6" 10 x 1 mm
@ przytgcza powietrza 6 x 1 mm, 1/4" OD
Maks. ci$nienie powietrza sterujgcego 8 bar
Min. cisnienie powietrza sterujgcego 5 bar
9.2. Jakosé¢ sprezonego powietrza

16

Klasa jakosci

wg DIN ISO 8573-1

Zawarto$¢ czastek statych: Klasa jakosci 3,
maks. wielkos¢ czgstek na m* 10000
o wielkosci 0,5 ym <d < 1,0 ym
500 o wielkosci 1,0 yum <d < 5,0 ym

Zawarto$¢ wody:

Klasa jakosci 3,

maks. temperatura punktu rosy -20 °C
W przypadku instalacji pracujgcych

w niskich temperaturach lub na duze;j
wysokosci nalezy podjg¢ dodatkowe
srodki, aby odpowiednio zredukowac
temperature punktu rosy.

Zawarto$¢ oleju:

Klasa jakosci 1, maks. 0,01 mg/m?

Stosowany olej musi by¢ kompatybilny z materiatami poliuretanowo-

-elastomerowymi.

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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9. Dane techniczne
9.3. Wartosci Kvs w m*h
—> L7
> —>
H
DN D4 D4 SL D4 D4 SL D4 D4 SL D4 D4 SL
40 49 48 44 44 33 24 33 24
50 94 91 75 75 53 48 52 46
65 170 184 150 150 83 74 80 74
80 211 210 170 170 135 131 132 126
100 369 370 246 246 174 170 155 156
125 588 588 380 380 270 270 258 258
150 844 844 567 567 393 393 371 371
Cale
1,5" 43 42 38 38 31 24 30 23
2" 87 83 71 7 51 46 51 46
2,5" 156 147 122 122 74 67 72 67
3" 192 183 160 160 88 83 85 82
4" 359 367 237 237 170 167 152 156
6" 808 808 548 548 386 386 370 370
9.4. Zuzycie powietrza / czasy przetaczania
Zuzycie powietrza .
Zawér D4 przy 5 bar Czasy przetgczania w sekundach przy 5 bar /
CU41
Naped
In/skok . .
DN Cale Zawoér otwarty Otworzy¢ Zamknaé
40 149" 1,6 1,0 1,4
50 2" 1,8 1,1 1,7
2,5" 2 1,7 2,0
65 =
3 2 1,7 2,0
80 " 3,7 2,6 3,3
100 3,7 2,6 3,3
125 5,5 3,4 52
150 6" 8,6 35 9,3
Zawér D4 SL Zuzycie powietrza .przy 5 bar . Czasy przetgczania w sekundach
Naped Sitownik nawiewu przy 5 bar / CU43
In/skok In/skok In/skok . .
2l el Zawor otwarty Nawiew goérny Nawiew dolny Otworzyc Zamknaé
40 1,5" 1,5 3,4 0,22 1,5 1,7
50 2" 1,7 3,4 0,22 1,5 1,7
65 2,5" 1,8 3,4 0,22 1,6 1,9
& 2 3,4 0,22 1,7 2,0
80 ; 3,7 7,7 0,22 2,6 3,3
100 . 3,7 7,7 0,22 2,6 3,3
125 55 10,5 0,22 3,4 5,2
150 6" 8,6 16,5 0,74 3,5 9,3

Zawor dwugniazdowy Mixproof

APV DELTA D4 / D4 SL

Instrukcja obstugi: PL — Rew. 2
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9. Dane techniczne
9.5. Skok zaworu / przekréj otworu
Zawor Zawor
otwarty zamkniety
m
Zawor D4: Wymiary w mm Zawor D4 SL: Wymiary w mm
Skok H1 Skok H2 Skok H1 Skok H2
DN A B c DN A B C .
Trzon gorny | Trzon dolny Trzon gérny | Trzon dolny

40 6 7 22 32 29 L 4 4 22 29 26
50 13 12 22 37 34 L ° 9 22 34 81
65 21 20 22 45 42 & 13 12 22 45 42
80 30 25 36 50 47 £ 24 25 36 50 47
100 49 25 36 50 47 1o 43 25 36 50 47
125 58 35 43 60 57 2 58 35 43 60 S7
150 78 40 53 65 62 Ly 8 40 53 65 62
Cale Cale

15" 6 7 22 32 29 102 4 4 22 29 26

2" 13 12 22 37 34 Z ° 9 22 34 31
25" 15,3 20 22 45 42 e 14,3 14 22 39 36

3" 27.9 20 22 45 42 9 20,9 20 22 45 42

4" 49 25 36 50 47 & 43 25 36 50 47

6" 78 40 53 65 62 g 8 40 53 65 62

18 Zawor dwugniazdowy Mixproof
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10.

Konserwacja

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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Wskazowkal!

Okresy konserwacyjne zalezg od rodzaju zastosowania zaworu.
Uzytkownik powinien je ustali¢ samodzielnie na podstawie wynikow
regularnych kontroli.

Podczas demontazu zaworu nie jest wymagane sprezone powie-
trze.

Uwagal!

Zaworu nie wolno czysci¢ srodkami zawierajgcymi substancje

o whasciwosciach ciernjych bgdz polerskich. Srodki zawierajgce
substancje o wtasciwosciach ciernych lub polerskich sg szczegdlnie
szkodliwe dla dolnego i gérnego trzonu zaworu.

Narzedzia wymagane do standardowej konserwacji:

1x klucz ptaski SW13, SW24, SW30, SW32

1x klucz ptaski SW36

2x klucz ptaski SW17

1x klucz imbusowy SW3, SW6

diugi hak z koricowkg 45° lub szczypcami ze zwezonymi korhcami
narzedzie do usuwania O-ringéw i uszczelek elastomerowych
szczypce z podwojnym przegubem

drgzek montazowy D4 do montazu dolnej uszczelki trzonu, patrz
strona 25

narzedzie do demontazu i montazu dolnej uszczelki trzonu, patrz
strona 25

narzedzie do montazu uszczelki srodkowej, patrz strona 26
narzedzie do montazu uszczelki gniazda, patrz strona 27

2 diugie sruby z tbhem szesciokgtnym M8 do bezpiecznego demon-
tazu wkfadu zaworu

SPX FLOW dostarcza kompletne zestawy uszczelek do konserwacji
zaworu (patrz wykazy czesci zamiennych).

Uwagal!

Nalezy zapewni¢ stosowanie materiatéw uszczelniajgcych zgodnych
z produktem, zastosowaniem i srodkami czyszczgcymi CIP. W razie
watpliwosci prosimy o kontakt z przedstawicielem SPX FLOW.

Wymiana uszczelek, patrz rozdziat 11.2 do 11.3.

Wszystkie uszczelki nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru przed
zamontowaniem!

Zalecenie:

Smar montazowy do EPDM, HNBR i FPM (Viton)

0,75 kg/puszka - nr kat. 000 70-01-019/93; H147382

60 g/tubka - nr ref. 000 70-01-018/93; H147381

Wszystkie Sruby i elementy gwintowane nalezy pokry¢ cienkg war-
stwg smaru przed zamontowaniem!

Zalecenie: KlGber Paste UH1 84-201

60 g/tubka - nr ref. 000 70-01-016/93; H147379

Zalecenie dotyczgce napedu:

smar do urzadzen pneumatycznych

25 ml/tubka - nr ref. 000 70-01-008/93; H164725

Montaz zaworu zgodnie z instrukcjg montazu, patrz rozdziat 11.3.
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1.

Wskazéwki dotyczace montazu i demontazu

Rys. 11.1.

11.1.

Pierscien zaciskowy

—=
4.
5.
17
27

20

A

Numery pozycji odnoszg sie do wykazdéw czesci zamiennych
D4 1,5"-4", DN40-100 RN 500.047.01
D4 6", DN125-150 RN 500.047.03
D4 SL 1,5"-4", DN40-100 RN 501.047.01
D4 SL 6", DN125-150 RN 501.047.03

Narzedzia do demontazu / montazu, patrz rozdziat 13.
Demontaz z systemu przewodéw

Uwagal!
Odcig¢ cisnienie w przewodach produktu i przewodach czyszczg-
cych, jesli to mozliwe oprézni¢ przewody.

Odtgczy¢ przewdd powietrza sterujgcego od napedu zaworu (17).

Odkreci¢ 2 $ruby na pierscieniu zaciskowym i zdjg¢é modut sterujgcy
z adaptera.

Wersja z uchwytem czujnika:
Odkreci¢ Sruby na uchwycie czujnika i zdjaé uchwyt czujnika.

Odkreci¢ sruby kotnierzowe (27) na latarni (6). Aby zwiekszy¢
bezpieczenstwo, nalezy zastgpi¢ dwie Sruby kotnierzowe dtuzszy-
mi Srubami, ktére po czesci wkrecane sg w kotnierz. Jesli te dtugie
Sruby zostang wkrecone, pozostate dwie sruby kotnierzowe mozna
bezpiecznie wyjac.

Wkreci¢ srube kotnierzowg (27) w gwintowany otwér w latarni (6).
W rezultacie podniesie sie nieznacznie caty wktad zaworu. Nie wyj-
mowac sruby. Bedzie ona potrzebna pdzniej przy montazu wktadu
filtra.

Ostroznie wyjg¢ pionowo wktad zaworu z obudowy (1).

Zawor dwugniazdowy Mixproof
APV DELTA D4 /D4 SL
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11. Wskazéwki dotyczace montazu i demontazu
Rys. 11.2 Narzedzia do demontazu / montazu, patrz rozdziat 13.
i Krzywka 11.2. Demontaz czesci majacych stycznos¢ z produktem
przetgczajgca
Dolny trzon 1. Zdjg¢ krzywke przetgczajgcq z ciegta (7).
2. Odkrecic¢ 4 sruby, aby wyja¢ adapter.
4 $ruby 3. Odkrecic¢ dolng nakretke zabezpieczajgcg (15). Aby zapobiec obra-
caniu sie, nalezy przytozy¢ i przytrzymac klucz o rozmiarze SW17
na dolnym trzonie (3).
23 4. Po usunieciu nakretki (15) zdja¢ dolny trzon zaworu (3).
5. Whbi¢ koncowke szpiczastego narzedzia do uszczelki gniazda zawo-
‘L 7 ru (10) i wyja¢ uszczelke z rowka. Wyjac¢ pierscien czworokatny (14)
24 z rowka.
25 § <+—— Krzywka
przetaczajaca 6. Odkreci¢ wkret zderzakowy (23).
Gorny trzon

7. Wyjac ciegto (7) do gory.

8. Usungc¢ krzywke przetgczajagcag z goérnego trzonu.

9. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca (24). Aby zapobiec obracaniu
sie pierscienia zabezpieczajgcego (25), nalezy przytozyc¢ i przytrzy-
mac klucz o rozmiarze SW30. Usung¢ pierscien zabezpieczajacy.

y 10. Podnies$¢ naped (17) z latarnig (6).
11. Natozy¢ tozysko trzonu (4) na kompensator trzonu gérnego (2).
Szczegot x 12. Wyjg¢ uszczelke trzonu (11), DN125/150,6" rowniez (11.1) i pier-
Scienie prowadzgce (12) z rowkow.
15 13. Demontaz uszczelek w gérnym trzonie zaworu
Whbi¢ koncéwke szpiczastego narzedzia do uszczelki gniazda
zaworu (10) i uszczelki Srodkowej (9), a nastepnie wyjgé uszczelki
z rowka. Wyjac¢ pierscien czworokatny (14) z rowka.
! 14. Demontaz dolnej uszczelki trzonu zaworu z obudowy
Wbi¢ metalowg koncowke narzedzia do demontazu do uszczelki
trzonu (11) i wyciggna¢ jg do gory z obudowy (1).
15. Dotyczy tylko srednic znamionowych DN40-100, 1,5"-4": Umiescic

Szczegot x

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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metalowg koncéwke narzedzia hakowego w szczelinie piercienia
prowadzgcego (12). Lekko obréci¢ hak, aby wyciggngc¢ pierscien
prowadzacy (12) z rowka i obudowy (1).

21



APV

—

PL
11. Wskazéwki dotyczace montazu i demontazu
Rys. 11.3 Narzedzia do demontazu / montazu, patrz rozdziat 13.
' 11.3. Zakladanie uszczelek majacych stycznosé¢ z produktem
‘ Krzywka i montowanie zaworu
przetgczajgca
Dolny trzon
Wskazowka! Nasmarowaé wszystkie uszczelki i powierzchnie
A biezne w obszarze produktu przed montazem!

4 Sruby 1. Dotyczy tylko $rednic znamionowych DN40-100, 1,5"-4": Zamonto-
wac pierscien prowadzacy (12) za pomocg szczypiec z podwojnym
przegubem lub ze zwezonymi korncami w dolnym kotnierzu obudo-

23 1)
wy (1).
2. Zamontowa¢ dolng uszczelke trzonu (11), DN125/150,6" rowniez
; (11.1), w dolnym kotnierzu obudowy. W przypadku mniejszych $red-
nic znamionowych zalecamy uzycie dwdch narzedzi montazowych,
o — Krzywka patrz rozdziat 13.
i przetaczajgca 3. Zamontowac pierscienie czworokatne (14) w géornym (2) i dolnym
Gorny trzon trzonie zaworu (3).
4. Zamontowac uszczelke srodkowg (9) w gérnym trzonie (3) za po-
mocg narzedzia montazowego (patrz rozdziat 13.2).
5. Zamontowac 2 uszczelki gniazda (10) w rowkach gérnego trzonu
(2) i dolnego trzonu (3).
6. Zamontowac uszczelke trzonu 11) i dwa pierscienie prowadzgce
(12) w tozysku trzonu (4).
7. Nalozy¢ tozysko trzonu (4) na kompensator gérnego trzonu zaworu
1 ).
8. Nasungc¢ gorny trzon (2) i tozysko trzonu (4) na latarnie (6) i naped
(17).
9. Wyrdéwnac wpust i przymocowac gorny trzon zaworu (2) za pomocg

Szczegot x

22

10.
1.

12

13.

14.

15.

pierscienia zabezpieczajgcego (25) i nakretki zabezpieczajgcej (24).
Aby zapobiec obracaniu sie pierécienia zabezpieczajgcego, nalezy
przytrzymac pierscien zabezpieczajgcy (25) kluczem SW30.
Moment dokrecenia: Md = 40 Nm

Uwaga! Zbyt mocne dokrecenie nakretki zabezpieczajgcej moze
prowadzi¢ do uszkodzenia gwintu gérnego trzonu.
Przykreci¢ krzywke przetgczajgcg na gornym trzonie.

Sprawdzi¢, czy wpust jest mocno osadzony w ciegle. Wsung¢ ciegto
(7) z gory przez naped (17) do oporu.

Nasuna¢ dolny trzon zaworu (3) na ciegto (7) i zabezpieczy¢ nakret-
ka szedciokatng (15).

Moment dokrecenia: Md = 40 Nm

Nasuna¢ dolny trzon zaworu (3) na ciegto (7). Wyréwnac dolny
trzon do wpustu i dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (15). Dokrecic¢
wkret zderzakowy (23) do oporu. Moment dokrecenia: Md = 10 Nm
Wkret zderzakowy musi znajdowac sie na réwni z kotnierzem (D4)
lub ttokiem (D4 SL).

Przymocowa¢ adapter do napedu za pomocg 4 $rub i sprawdzic,
czy ztgczki pneumatyczne na module sterujgcym sg wyroéwnane ze
ztgczkami pneumatycznymi na zaworze D4.

Przykreci¢ krzywke przetgczajacg na ciegle (7).
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11. Wskazéwki dotyczace montazu i demontazu

Rys. 11.4. 11.4. Montaz wktadu zaworu

1. Ostroznie wiozy¢ wktad zaworu do obudowy (1) do odczuwalnego
oporu na srubie.

2. Usungc srube odciskowsg i ostroznie wcisng¢ wkfad zaworu do
obudowy (1).

3. Wkreci¢ $ruby szesciokatne (26) i dociggng¢ na krzyz.

4. Natozy¢ modut sterujgcy na adapter. Modut sterujgcy musi by¢
wysrodkowany na adapterze.

5. Zatozy¢ pierscien zaciskowy i przymocowaé srubami.

6. Zainstalowa¢ przewody powietrza sterujgcego.
= 3 Zawor D4: przytagcze powietrza 1: otworzy¢ zawor
1

g
¥ Zawor D4 SL: przytagcze powietrza 1:  otworzy¢ zawor
P Wkiad przytacze powietrza 2: nawiew gérnego trzonu
zZaworu . .
przytacze powietrza 3: nawiew dolnego trzonu

; ;;'L 2 7.
S Sruba . . o .
.| .. «—odciskowa Komunikat: zamkniete potozenie zaworu — czujnik 1 wysterowany

: Aby ustawi¢ czujnik Halla 1, zawdr musi by¢ w pozycji zamknietej;
zawor elektromagnetyczny nie jest aktywowany. Przekreci¢ srube
nastawczg 1 do wymaganej pozycji. Dioda LED ,Valve Closed”

I Swieci sie.
1

Komunikat: otwarte potozenie zaworu — czujnik 2 wysterowany

Aby ustawi¢ czujnik Halla 2, nalezy uruchomi¢ najpierw zawor elek-
tromagnetyczny 1. Moze to nastgpi¢ recznie lub elektrycznie. Na-
stepnie przekreci¢ srube nastawczg 1, aby ustawi¢ pozycje otwartg
zaworu i odpowiedni sygnat zwrotny. Po osiggnieciu wymaganej
pozycji zaswieci sie dioda LED ,Valve Open”.

Kontrola sygnalizacji potozenia zaworu:

Przestrzegac¢ histerezy przetgczania czujnikéw Halla!

Rys. 11.4.1 Dlatego punkt przetgczania czujnikdw nalezy ustawic z ,zaktadkg”,
R aby umozliwi¢ niewielkie wahania. Zalecamy wykonanie dodatko-
D4 / D4 SL z sygnalizacjg potozenia zaworu wych 2x obrotow sruby nastawczej o 360°.
/ C;Ju‘jmztw 8. Wersja z czujnikami zblizeniowymi:
Ustawi¢ uchwyt czujnika i przykreci¢ srubami. Sprawdzi¢, czy
wyswietlane sg komunikaty ,Valve Closed” (zaw6r zamkniety) lub
) Krzywka »valve Open” (zawor otwarty). W razie potrzeby ustawi¢ czujniki
Zawor przefaczajaca zblizeniowe
otwarty '
Zawor !
zamkniety I5
i
ol [
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12.

Konserwacja napedu

Rys. 12.: Naped zaworu D4

Rys. 12.: Naped zaworu D4 SL 1.

i

=111 s
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Numery pozycji odnoszg sie do wykazow czesci zamiennych
D4 1,5"-4", DN40-100 RN 500.047.01
D4 6", DN125-150 RN 500.047.03
D4 SL 1,5"-4", DN40-100 RN 501.047.01
D4 SL 6", DN125-150 RN 501.047.03

Demontaz srub napedu

Zdjgc¢ ostone latarni i latarnie.
Odkreci¢ dwie $ruby napedu (19) kluczem nasadowym SW36.
Usung¢ uszczelki o profilu V (20) i O-ringi (18).

Montaz uszczelek i napedu

Zamontowac lekko smarowane O-ringi (18) i uszczelki o profilu V
(20) w Srubie napedu (19). Sprawdzi¢ prawidtowe potozenie monta-
zowe uszczelki o profilu V (20).

Zalecenie dotyczace napedu:
smar do urzadzen pneumatycznych
(25 ml/tubka - nr ref. 000 70-01-008/93; H164725)

Umiescic¢ narzedzie montazowe (H338580) na koncu ttoczyska. Za
pomoca klucza nasadowego SW36 przykreci¢ sruby napedu (19) po
obu stronach napedu nad ttoczyskiem i zabezpieczy¢.

Ponownie zainstalowac ostone latarni i latarnie.

Sruba napedu

Narzedzie montazowe
do montazu sruby napedu (H338580)

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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13. Wskazéwki dotyczace montazu i narzedzia
do montazu uszczelek

Narzedzie 13.1. Dolna uszczelka trzonu
montazowe
(H171889) W celu ufatwienia montazu i demontazu dolnej uszczelki trzonu za-
woru (11) nalezy uzy¢ narzedzia uniwersalnego (H171889) i drgzka
Kiet montazowy montazowego (H338450). Zwtaszcza w przypadku zaworow matej

serii (DN 40-65, 1,5 "-3") zaleca sie uzycie narzedzia, poniewaz
dostep do dolnej uszczelki trzonu z gory nie jest mozliwy ze wzgle-

du na waskie gniazdo.
Koncowka do

demontazu Uwaga! Aby unikng¢ obrazen, gdy narzedzie nie jest uzywane,
A na koncowke narzedzia do demontazu nalezy natozy¢
Drazek kiet montazowy.
montazowy [
(H338450) 1. Lekko nasmarowac uszczelke (11).

2. Za pomocg narzedzia montazowego wprowadzic¢ uszczelke trzonu
od gory, szerszg strong do przodu, poprzez posredni pierscien obu-
dowy do obudowy dolnej (rys. 1).

3. Ustawi¢ uszczelke trzonu (11) z rowkiem mocujgcym kta montazo-
wego.

obudowy i dalej na nig naciskac¢.

N 4. Wocisng¢ uszczelke trzonu (11) w jednym punkcie rowka kotnierza

5. Ustawi¢ rowek mocujgcy drgzka montazowego na ustniku uszczel-
niajgcym. Obré¢ lekko dragzek i ustawi¢ uszczelke trzonu (11) w
rowku. Przesunaé¢ narzedzie na catym obwodzie ustnika uszczelnia-

jacego i w ten sam sposéb wiozy¢ uszczelke trzonu, az znajdzie sie
ona catkowicie w rowku.

2.
/ i
|
= |
\ \
\
% 1
! = | 5 r
]
— I
4
I4
M
H
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&
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11
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13. Wskazéwki dotyczace montazu i narzedzia
do montazu uszczelek
13.2 Uszczelka srodkowa

Nakretka
okragta
rowkowa -

Element
dociskowy

Pierscien -

© srodkowa
—

Obudowa 5.

Trzon zaworu

' Trzpien
H gwintowany

26

Uszczelka 1.

W sktad pomocy montazowej wchodzg:
Nakretka okrggta rowkowa

Element dociskowy

pierscien z noskiem odpowietrzajgcym
Obudowa

Trzpieh gwintowany

Zakladanie uszczelki Srodkowej na trzon zaworu
Wtozy¢ trzon zaworu do obudowy w taki sposéb, aby rowek
uszczelki znajdowat sie w obudowie.

Za pomocg gwintowanego trzpienia zamocowac trzon zaworu
w obudowie. Zamocowac¢ obudowe w imadle.

Nasmarowac lekko srodkowg uszczelke smarem montazowym.
Nastepnie naciggng¢ uszczelke na pierscien.

Wtozy¢ pierscien z naciggnietg srodkowg uszczelkg do obudowy.
Nosek odpowietrzajgcy jest ustawiony w rowku uszczelki.

Witozy¢ element dociskowy wokot pierscienia do obudowy. Natozy¢
nakretke okragtg rowkowg i zakreci¢ do oporu za pomocg klucza
hakowego.

Odkreci¢ nakretke okragtg rowkowa. Wyciggnagc¢ pierscien i element
dociskowy z obudowy.

Wyja¢ obudowe z imadta, wykreci¢ trzpieh gwintowany. Wyjaé¢ trzon
zaworu z obudowy.

Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie sSrodkowej uszczelki.

Pomoc montazowa do uszczelki Srodkowej
DN Cale Nazwa Numer referencyjny
40 1,5"
50 2" 51-13-210/17
25" DA3-62 H207310
65
3"
80 " 51-13-211/17
100 4 DA3-92 H207311
51-13-675/17
125 D4-114 H340758
" 51-13-677/17
150 6 D4-138 H340823

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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13. Wskazéwki dotyczace montazu i narzedzia
do montazu uszczelek

13.3. Uszczelki gniazda

Profil uszczelki

Ustnik uszczelniajgcy

Stopa uszczelki

Bark uszczelki

Uwagal!
Bark uszczelki musi na catym
obwodzie miesci¢ sie w rowku
Gorny mocujgcym.
trzon zaworu

»
Dolny —

trzon zaworu

1. Nasmarowac barki uszczelki cienkg war-
stewkg smaru.

Warstwa smaru

Warstwa smaru

2. Naciggngc¢ uszczelke gniazda na trzon
zaworu, pamieta¢ o rownomiernym, sko-
$nym utozeniu uszczelki.

3. Za pomoca narzedzia montazowego wcisngé
na catym obwodzie uszczelke w rowek mocujg-
cy (mozna zastosowacé réwniez srubokret o
zaokraglonych krawedziach). W tym celu nale-
zy przytozy¢ narzedzie montazowe do gérnego
barku uszczelki. Aby uszczelka zostata zatozo-
na w sposob rownomierny, nalezy czynnos$¢ te
przeprowadzaé stopniowo:

/( TN

Zawor dwugniazdowy Mixproof
APV DELTA D4 /D4 SL
Instrukcja obstugi: PL — Rew. 2

3.1. Wcisng¢ krotki odcinek uszczelki w rowek
mocujgcy.

)

3.2. Przytrzymac¢ palcem wcisniety w rowek kawatek
uszczelki (w przeciwnym razie mogg powstawac
petelki). Za pomocg narzedzia montazowego wci-
sngc¢ kroétki odcinek uszczelki w kierunku ku palco-
wi. Zamocowac¢ uszczelke na catym obwodzie.

4. Wcisng¢ narzedzie montazowe miedzy bark

uszczelki i $cianke rowka (po obu stronach) i prze-
sung¢ je dookota na catym obwodzie uszczelki.
Nastepnie przesungé¢ narzedziem dookota dolnego
barku uszczelki. Pozwala to na usuniecie powie-
trza z dna rowka i prawidtowe umieszczenie barku
uszczelki w profilu rowka.

>
B e

27
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14. Pomoc w razie usterek
Usterka Potozenie zaworu Wymagana wymiana uszczelki
zamknieta otwarta
Wyciek na gérnym kotnierzu obudowy X X gorna uszczelka trzonu zaworu (11)
lub latarni
Wyciek po wewnetrznej stronie X Uszczelki gniazda (10)
dolnego trzonu zaworu
Wyciek po wewnetrznej stronie X Uszczelka srodkowa (9)
dolnego trzonu zaworu
Wyciek po zewnetrznej stronie X X dolna uszczelka trzonu zaworu (11)
dolnego trzonu zaworu (usungé
przytgcze natryskowe)
Numery pozycji odnoszg sie do wykazéw czesci zamiennych.
15. Wykazy czesci zamiennych

28

Numery referencyjne czesci zamiennych do réznych wersji i wielko-
Sci zaworéw podane sg ha dotgczonych rysunkach czesci zamien-
nych wraz z odpowiednimi wykazami.

Wykazy czesci zamiennych do zaworu D4 i zaworu D4 SL — oba
w wersji standardowej — nie sg takie same. Do niniejszej instrukcji
dotgczone sg cztery oddzielne wykazy czesci zamiennych.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac¢ nastepujgce
dane:

liczba potrzebnych czesci,
Numer referencyjny
Nazwa

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian

Zawor dwugniazdowy Mixproof
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APV D4 / D4 SL

ZAWORY DWUGNIAZDOWE MIXPROOF

SPXXFLOW

SPX FLOW SPX FLOW, Inc. SPX FLOW

Design Center Production Production
Gottlieb-Daimler-Strae 13 611 Sugar Creek Road Stanistawa Jana Rolbieskiego 2
D-59439 Holzwickede, Germany Delavan, WI 53115, USA PL- Bydgoszcz 85-862, Poland
P: (+49) (0) 2301-9186-0 P: (+1) 262 728 1900 or (800) 252 5200 P: (+48) 52 566 76 00

F: (+49) (0) 2301-9186-300 F: (+1) 262 728 4904 or (800) 252 5012 F: (+48) 52 525 99 09

E: wecb@spxflow.com

SPX FLOW zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych i zmian w materiale bez uprzedzenia i zobowigzan.

Cechy konstrukcyjne, materiaty i wymiary podane w niniejszej dokumentacji maja jedynie charakter informacyjny. Zapewnienie zgodnosci informacji wymaga pisemnego
potwierdzenia. W sprawie dostgpnosci produktéw prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zapraszamy na naszg strone internetowg: www.spxflow.com

Data wystawienia: 09/2020 - Przektad oryginalnej instrukcji obstugi
COPYRIGHT ©2020 SPX FLOW, Inc.
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