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EU Megfeleléségi Nyilatkozat
Szelepek és szelepcsoportok

Az SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede

Ezuton nyilatkozik, hogy a

APV SD4, SDT4, SDU4, SDMS4, SDMSU4, SDTMS4, SWcip4, DSV,
DA4, D4 SL, D4, DA3, DA3SLD, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
dupla tomitéses és duplaiilékes szelepsorozat
DN 25 - 150, ISO 1“ - 6" és 1 Sh5 - 6 Sh5 nominalis atméré méretekben

APV SV1 és SVS1F, SV2 és SVS2F, SVL és SVSL pillang6szelep sorozat
DN 25 -100, DN 125 - 250 és ISO 1“ — 4“ nominalis atméré méretekben

APV KHI, KHV, BLV1 gémbcsap sorozat
DN 15 =100 és ISO 1/2“ — 4 nominalis atmérdé méretekben

APV S2, SW4, SWhp4, SW4DPF, SWmini4, SWT4, SWS4, MF4, MS4, MSP4, AP/T1, CPV,
RG4, RG4DPF, RGMS4, RGE4, RGE4DPF, RGEMS4, PR2, PRD2, Sl2,
UF/R3, VRA/H
lilékes szelep, membran és rugés terhelésii szelepsorozat
DN 10 - 150, ISO 1/2“ — 4 és 1 Sh5 - 6 Sh5 nominalis atméré méretekben

és az ezekbdl felépitett szelepcsoportok

megfelelnek a 2006/42/EC (a 89/392/EEC és a 98/37/EC iranyelvet hatalytalanitja) és
a ProdSG (a GPSG - 9.GPSGV iranyelvet hatalytalanitja) iranyelveknek.

Hivatalos felllvizsgalat esetén az SPX FLOW prezentéalja a Gép Iranyelv VII. Melléklete
szerinti miszaki dokumentaciét, amely tartalmazza a komponensek fejlesztésével,
felépitésével kapcsolatos informaciokat, illetve tartalmazza a megfelel6ség és az alapvetd
biztonsagi és egészséglgyi elbirasok betartasa érdekében tett intézkedéseket, tartalmazza a
kockazatelemzést, tovabba prezentdlja a biztonsagi el6irasokat tartalmazé gépkonyvet.

A szelepek és a szelepcsoportok megfelelésége garantalt.

A dokumentacio kibocsatasara felhatalmazott személy:
Frank Baumbach

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede, Germany

januar 2020

Frank Baumbach ) A PV®
Engineering Director — Sanitary Components
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1.  Altalanos tudnivalék
Gondoskodni kell arrél, hogy az illetékes kezel6- és karbantartd
személyzet a jelen Uzemeltetési utasitast elolvassa és betartsa.
Felhivjuk a figyelmet arra, hogy az izemeltetési utasitas figyelmen
kivil hagyasa miatt bekdvetkez® karokért és Gizemzavarokért fele-
I6sséget nem vallalunk.
Az abrazolasok és adatok miiszaki valtoztatasainak jogat fenntart-
juk.
2. Biztonsag
21. Jelképek
Figyelem!

2.2,

=>[>[>

A munkavédelmi jelkép a munkavédelem fontos utasitasaira hivja
fel figyelmét. Ott talalhatd, ahol a nevezett munkalatok veszélyt
jelentenek az On egészségére és/vagy dologi értékekre.

Fontos utasitas!
Jelentés miszaki informacio

Biztonsagi utasitasok

A hajtomiivek és fels6 szarak felnyitasa szigoruan tilos.
Egészség- és életveszély!

A mar nem hasznalt és /vagy hatastalan, hibas forgatohajtomiveket
és fels6 szarakat szakszer(en el kell tavolitani.

A hibas hajtdmiiveket és fels6é szarakat — a szakszer( és ingyenes
hulladékfeldolgozas érdekében — vissza kell juttatni SPX FLOW
kereskeddjéhez.

Forduljon SPX FLOW Technology kereskeddjéhez.

Forré folyadékok feldolgozasa, illetve sterilizacids folyamatok folya-
man soha ne érintse meg a szelepet vagy a csévezetéket!

Karbantartasi stb. munkalatok el6tt valassza le az elektromos és
pneumatikus csatlakozasokat.

A karbantartasi munkak megkezdése el6tt a cs6- és tisztitorendszert
nyomasmentesre kell kapcsolni, és lehetdség szerint le kell Uriteni!

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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Biztonsag
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A szelep biztonsagos karbantartdsahoz tartsa be a szerelési utasi-
tasokat.

A nem hasznalt csatlakozasokat dugéval le kell zarni!

Gondoskodni kell a megfeleld oblitéanyagok veszélymentes elveze-
téseérdl!

A szelep be-, szét- és visszaszerelését csak a szelepekhez kikép-
zett személyzet, ill. SPX FLOW szereld hajthatja végre. Szikség
esetén forduljon helyi SPX FLOW kirendeltségéhez.

Rendeltetésszerii hasznalat

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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A kétllékes szelep rendeltetésszerl alkalmazasi terlilete a vezeték-
szakaszok biztonsagos lezarasa, valamint az egymast uUt6 kbézegek
elvalasztdsa az élelmiszer- és italiparban, valamint a gyogyszer-
gyartasi és a vegyipari alkalmazasoknal.

Figyelem! A standard DA4 szelepet tilos robbanasveszélyes terlle-
ten alkalmazni.

Figyelem! A szelep 6nkényes szerkezeti médositasa befolyasolja
annak biztonsagat, valamint rendeltetésszerli mikddé-
sét, ezért tilos.

Az SPX FLOW szelepeket az élelmiszeriparban és az italgyartas-
ban, valamint a gyégyszer- és vegyiparban valo felhasznalasra
tervezték

Az SPX Flow szelepek (biztonsagi funkcio nélkil) a nyomastartd
berendezések forgalmazasara vonatkozé 2014/68/EU iranyelv 1.
kategoriaja szerinti, és a konformitasértékel6 folyamat szempontja-
bdl A modul szerinti besorolasu.

A szelepekben feldolgozott folyadékokra vonatkozéan a 13. cikk
szerint az alabbi besorolas érvényes:

Termékkdzegek — 2. folyadékcsoport — minden névleges atmeérgji
szelep.

CIP-tisztitokozegek - 1. folyadékcsoport - a < DN100/4" névleges at-
mérdji szelepek akar 140 °C hémérsékletig, a > DN100/4" névleges
atmérdgja szelepek akar 100 °C hémérsékletig hasznalhatok.

Engedélyezések és kiilso értékelések

A jelen termék bizonyitvanyainak, illetve tovabbi innovativ SPX
FLOW termékek megtekintéséhez keresse fel a kovetkez6 oldalt:
https://www.spxflow.com/en/apv/about-us/certifications/

A berendezés lizemeltetdje felelds azért, hogy felmérje és ellenériz-
ze az SPX FLOW termékek alkalmassagat a tervezett alkalma-
zasra és lzemi feltételekre vonatkozoan, valamint meghatarozza
és betartsa az adott felhasznalasi célra és alkalmazasi teriletekre
vonatkozo jogszabalyokat.
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4. Mukodési elv
4.1. abra 41. Altalanos tudnivalok

cu4
Control unit

Adapter

<—— Hajtomi

3 2

C  Lefuvatasi
<— csatlakozas

Elfolyocsé l E

4.1.2. abra

DA4 szelepallas jelzével

Szelep
nyitva

Szelep
zarva

Iniciator tarté

Kapcsoldbutykok

Az APV DA4 kétulékes szelep konstrukciodja és hatasmadja, vala-
mint a kivalé6 min6ségli nemesacél anyag és a kdvetelményeknek
megfeleld tomitéanyagok alkalmazasanak koszonhetéen az élelmi-
szeriparban, az italgyartasban, a gydgyszergyartasban és a vegy-
iparban ker(l felhasznalasra.

A DA4 szelep egy kiegyensulyozott és egymasto fiiggetlentl miiko-
dé szelepszarral, illetve kdztlk taldlhatd szivargasi kamraval valaszt
el két vezetékszakaszt egymastol.

A szelep fentrdl lefelé szivargasszegényen nyilik.

A szivargasokat a szivargascs6 (E) nyomasmentesen elvezeti.

A pneumatikus meghajtas nyitja a leveg6csatlakozas (1) folotti sze-
lepet. A rugoerd segitségével a szelep a ,zart” biztonsagi allasba all.
A standard DA4 kétllékes mixproof szelep egy CU43-as control
unittal van felszerelve.

Az Ulék- és szartdmités terlletek tisztitasa a levegbcsatlakozasok
mikddtetésével torténik:

2 = fels6 szar levegbztetése
3 = alsé szar levegbztetése

A szivargasi kamra tisztitasa az 6blitéscsatlakozason (C) keresztil
torténik.

A DA4 szelep zart, ill. nyilt poziciéit opcidsan kozelités-iniciatorokon
keresztil is fel lehet ismerni.

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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Mikodési elv

4.2. dbra

4.3. abra

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

4.2.

4.3.

Szelep ,,zart” allasban

Az also és a fels® szelepszar a zart pozicidban talalhato, és igy biz-
tosan elvalasztjak egymastdl a kllénbdzé A és B kdzegeket. A két
szelepszar kozott talalhato a szivargasi kamra (L), amely szabad és
abszolut nyomasmentes elfolyasrol gondoskodik lefelé. A szelep-
szarak kiegyensulyozottak, ezaltal nyomasuités védettek.

Szelep ,,nyitott” allasban

A meghajtd miikodtetésével a rendszer a fels6 szelepszarat az alsé
szelepszar tdmitéséhez nyomja.

El6szor a szivargasi kamra (L) elzarodik a termékkamratol.

Ezutan mindkét szelepszar lefelé halad a nyitott allasba. Létrejon az
A és B csbvezeték kdzotti 6sszekottetés.
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5. Control unitok / Szelepallas jelz6
5.1.  Control unit és adapter
A control unit DA4 szelepre szereléséhez egy adapterre van szik-
CU4 control unit ség.
A kovetkezd kivitelezések rendelheték:
Megnevezés
Levegbcsatlakozas @ 6 mm 1/4" OD

10

CU4 control unit

Direct Connect

CU43-D4 Direct Connect | CU43-D4 Direct Connect

H336955 H336960
Direct Connect M12 CU43-D4-M12 Cu43-D4-M12
Direct Connect M12 Direct Connect M12
H341343 H341352
AS-interfész CU43-D4 AS-i extended | CU43-D4 AS-i extended
extended H336957 H336962
AS-interfész extended M12 CU43-D4-M12 CU43-D4-M12
AS-i extended M12 AS-i extended M12
H338897 H338901
Standard AS-interfész CU43-D4 standard AS-i CU43-D4 standard AS-i
H338152 H338153
AS-interfész CU43-D4-M12 Cu43-D4-M12
standard M12 Standard AS-i, M12 Standard AS-i, M12
H338899 H338903

Adapter

CU4 adapter D4 H337098

CU4plusz control unit

AS-interfész CU43plusz-D4-V1 CU43plusz-D4-V1

extended V1 AS-i extended V1 AS-i extended V1
H338820 H338824

AS-interfész extended V1 M12 CU43plusz-D4-V1-M12 CU43plusz-D4-V1-M12

AS-i extended V1 M12 AS-i extended V1 M12
H338865 H338869

Adapter

CU4plusz adapter D4 V1 H336441

5.2.

Szelepallasjelzé
Az iniciatortartokra igény szerint a szelepszarak végallasait jelz6
magneses érzékelbket lehet szerelni.

Az alabbi standard tipusokat ajanljuk:
Haromvezetékes iniciator

Kapcsolasi tavolsag: 5 mm

Atméré: 11 mm

Uzemi fesziiltség:  10-30 V DC
pnp pozitivan kapcsolé zaréfunkcio
beszerelés ,nem egy sikban”

Javaslat
Kdzelitéskapcsold 24V DC, PNP, 11 mm DIA. (5 m kabel): H16223
Kdzelitéskapcsold 24V DC, PNP, 11 mm DIA. (kabeldoboz): H16432

Ugyfeleink altal felszerelt masfajta szelepallas jelz6k esetén nem
vallalunk garanciat a hibatlan mikoddésért.

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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6. Tisztitas
A DAd4-es szelepek tisztitasakor harom terletet kell megkiilonboz-
tetni: Aramlasi kamrak; tomitési fellletek és lékkornyék; valamint
a szivargasi kamra.
6.1.  Aramlasi kamrak
A CIP folyadék megtisztitja a fels6 és als6 atmeneteket a CIP tiszti-
tas folyaman.
6.2. Tomitési felliletek és iilékkornyék
Afels6 rész (fels6 szar- és léktomités) és az also rész (alsé
szar- és Uléktomités) tomitési fellileteit a szelepszarak egyenkénti
levegbztetése altal a mindenkori atmenet tisztitasakor a tisztitdszer
elarasztja, és megtisztitja. A folyamat soran az tilékkornyék és a
szivargasi kamra is tisztitasra kerdl.
6.3.  Szivargasi kamra
A szivargasi kamra tisztitasa a CIP lefivatassal torténik. A CIP tiszti-
t6 csatlakozashoz (C) lasd a kévetkezd abrat: 6.3.
A CIP lefuvatas nem hoz létre nyomast a szivargasi kamraban.
Az SPX FLOW javasolja a CIP - lefuvatas zart szelepallasnal vég-
rehajtasat. A lefuvatas végrehajtasa azonban nyilt szelepallasnal is
lehetséges.
Normal esetben 15 darab DN 40-100 / 1,5"-4" szelep tisztithaté egy
darab DN 25-6s fuvaseloszto altal.
6.4. Tisztitasi javaslat

a
L b .
== .-

I )

Cc

R
| 1 R
Szabad kifolyas CIP lefavatas

CIP &blit6folyadék Y

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

A tisztitas lépései | Levegdzteto ciklus CIP - lefuvatas
El6oblités - 3x10 mp
80 °C-os lug 3 x5 mp 3x10 mp
Kézbensd 6blités 2x5mp 2 x 10 mp
Sav 3 x5 mp 3x10 mp
Utanaoblités 2x5mp 2 x10 mp

A leveg6ztetési id6k p = 2 - 5 bar tisztitbnyomasra vonatkoznak.

A nyomastdl, a tisztitasi hdmérséklettdl, a tisztitasi Iépésektdl és
a szennyezddés fokatdl fliggben mas és mas idéket kell beallitani.

Oblitési mennyiség CIP-lefuvatasonként:
DN 40-100/1,5-4" kb.1,21/10s

min. 2 bar
max. 5 bar

Tisztitonyomas a CIP tisztité csatlakozasnal:

Figyelem!
Az alkalmazott tisztitdkdzegnek kompatibilisnek kell lennie az adott
tomitéanyaggal.

1"
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6. Tisztitas

6.5.  Oblitési mennyiség ml-ben: levegdztetési iitemenként / 5 mp-

ként
5000
4500
4000 -| DN 80, 100
3500 --—— 1 coll: 4"
3000
2500 DN"4(1J, 55'9,;5
”’ co : H H) H)
2000 /,// // 2,5", 3“
1500
1000
500 -
6.6. bra 0|
0,1 1 2 3 4 5 H nyomas barban

6.6. Felso rész tisztitasa (6.6. abra)

Afelsé szelepszar levegbztetése a (2) csatlakozason keresztill
torténik, ehhez lasd a 8.oldalon a 4.1. abrat.

A fels6 szelepszar levegbztetésekor tisztitdszer aramlik

a fels6 Uléktomitésen és fels® tanyéron keresztill a szivargasi
kamraba, és megtisztitja ezt a teret. A tisztitdszer nyomasmentesen
lefelé halad.

Egyidejlleg megtisztitja a fels6 szartomitést és a fels6 szelepszar
klls6 fellletét. A tisztitdszer a szivargasi kamran keresztul ker(l
elvezetésre lefelé.

A leveg6ztet6 10ket hatarat egy fémiitk6z6 szabja meg.
6.7. abra

Also rész tisztitasa (6.7. abra)

Az also szelepszar levegbztetése a (3) csatlakozason keresztil
torténik, ehhez lasd a 8.oldalon a 4.1. abrat.

Az alsé szelepszar leveg8ztetésekor tisztitdszer daramlik
az also uléktdmitésen keresztll a szivargasi kamraba, és megtisztit-
ja ezt a teret. A tisztitdszer nyomasmentesen lefelé halad.

Kdzben megtisztitjia az alsé szartdmitést és az alsé szelepszar
kils6 fellletét. A tisztitdszer a szivargasi kamran keresztul ker(l
elvezetésre lefelé.

A leveg6ztet6 10ket hatarat egy fémiitk6z6 szabja meg.

12 Kétiilékes mixproof szelep
) APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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Beszerelés és lizembe helyezés

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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7.1.

A beszerelést fliggbleges helyzetben kell elvégezni. Kézben a
folyadékoknak nyomasmentesen kell a szelephazbdl és a szivargasi
kamrabdl elfolyniuk.

Figyelem! A leveg6ztetd folyamatokbdl, illetve CIP-lefavatasbol
eredd szivargasokat és folyadékveszteségeket biztonsa-
gosan fel kell fogni és elvezetni.

A szelephazak kdzvetlenil a csévezetékekbe hegesztheték (komp-
lett kiszerelhet® szelepbetét).

Tudnivaldé! Tartsa be a behegesztésre vonatkozé utasitasokat.

Vegye figyelembe a be- és kiszerelési magassagokat!

Figyelem!

Az els6 lizembe helyezés el6tt:

Aktivalja a szelepet siritett leveg6vel. A nyitasi-, zarasi- és ulékle-
veg6ztetési folyamatoknak siman kell mikdodni.

Ellendrizze a control unit vagy a szelepdllas jelzé funkcidjat.

Az Gzembe helyezés folyaman Ggyeljen az esetleges szivargasokra.
Cserélje ki a defektes tomitéseket.

Behegesztési utasitasok

A szelepek behegesztése elbtt ki kell szerelni a szelepbetétet a sze-

lephazbal.

Figyelem! Legyen 6vatos a szelepbetét hasznalatakor, és tarolja
azt gondosan, hogy elkerllje az esetleges karosodaso-
kat.

Az alsé szartomitést a szelephazban kell hagyni, mert eltavolitaskor

megrongalédhat.

Valamennyi hegesztési munkat kizardlag vizsgazott (DIN EN ISO
9606-1) hegeszt6 végezhet (varratminéség DIN EN I1SO 5817).

A szelephazat ugy kell behegeszteni, hogy kivilrél ne hathasson
feszultség a szeleptestre.

A hegesztést 3 mme-ig tompa, hézagnélkili varrattal kell elvégezni.
Vegye figyelembe a zsugorodast!

Az orbitalis technologias WIG hegesztést javasolt!

Figyelem! A szelephaz vagy az ellenkarimak behegesztése, ill.
csBszerelési munkak utan a berendezés érintett részeit
vagy csOvezetékeit a szelepek kapcsolasa el6tt meg kell
tisztitani a hegesztés maradvanyaitol és a szennyez6-
désektél. Amennyiben a csévezetéket Uzem elbtt nem
tisztitiak meg, hegesztésmaradvanyok vagy szennyez6-
dés kerllhet a szelepekbe, ami a szelepek és tomitések
megkarosodasahoz vezethet.

A behegesztésre vonatkozé ezen elGirasok figyelmen kivil hagya-
sabol eredé meghibasodasokért nem vallalunk garanciat.

Az aszeptikus tartomanyra vonatkozo hegesztési iranyelveket az
AWS/ANSI és EHEDG iranyelvek alapjan kell alkalmazni.
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8. Méretek / Tomeg
M CU4 control unit
I
[ 5| 5|
- - - s =
Hazkonfiguracio
DA44 DA43 DA42
s| 8 ' 4
8 s
DA41 1-8 DA41 1-7 DA41 1-6
T
P | F ﬁ %
Méretek mm-ben Beszerelesi Témeg
méretek mm-ben kg-ban
DN A A1 B Da@d | Di@ F H L L1 X | X1* | Y* CU-val
40 589 672 120 41 38 125 63 772 855 | 810 | 895 | 200 16,5
50 593 676 126 53 50 125 75 794 877 | 840 | 925 | 218 17,6
65 601 684 134 70 66 125 91 826 909 | 880 | 965 | 242 18,7
80 678 761 146 85 81 142,5 | 106 930 | 1013 | 980 | 1070 | 274 18,8
100 688 771 156 104 100 | 1425 | 125 969 | 1052 | 1035 | 1120 | 303 31,5
Coll
1,5" 588 671 119 | 38,1 | 34,8 125 63 770 853 | 815 | 895 | 199 16,5
2" 594 677 125 | 50,8 | 47,6 125 75 794 877 | 845 | 925 | 217 17,6
2,5" 598 681 131 63,5 | 60,3 125 | 85,3 | 814,3 | 897,3 | 870 | 950 | 234 18,5
3" 604 687 137 | 76,1 | 72,9 125 | 97,9 | 838,9 | 921,9 | 900 | 980 | 252 18,8
4" 689 772 155 | 1016 | 97,6 | 1425 | 125 969 | 1052 | 1040 | 1120 | 302 31,5

*Min. be- és kiszerelési méretek

14
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9. Miszaki adatok
9.1.  Altalanos adatok
Termék altal érintett alkatrészek 1.4404, 316L
(DIN EN 10088)
Egyéb alkatrészek 1.4301,304
(DIN EN 10088)
Tomitések
Standard kivitel EPDM/ PTFE compound
Opciodk HNBR/ PTFE compound
FPM/ PTFE compound
Max. vezetéknyomas 10 bar
Max. Gzemi hémérséklet 135°C EPDM, HNBR
FPM*
Rovid idej terhelés 140 °C EPDM, HNBR
FPM*
*g6z nélkul
Az Utkdz6jcsavar meghuzasi
forgatonyomatéka 10 Nm
Az also- és fels6 szelepszaron
Iévé biztositéanyak meghuzasi
forgatonyomatéka 40 Nm
Tisztité csatlakozas PP (polipropilén)
Tisztitd csatlakozas @
DN 40-100/1,5-4" 8 x 1 mm
Levegécsatlakozas @ 6 x 1 mm, 1/4" OD
Max. vezérlélevegd nyomas 8 bar
Min. vezérl6levegé nyomas 5 bar
9.2.  Siiritett levegbé mindéség

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

Min&ségi osztaly:

Szilardanyag tartalom:

Viztartalom:

Olajtartalom:

DIN ISO 8573-1 szerint

3. minbségi osztaly,

a részecskék max. nagysaga m3-en-
ként: 10000 a 0,5 um-bdl < d < 1,0 ym
500 a kovetkezéb6l: 1,0 ym <d < 5,0
pum

3. min6ségi osztaly,

max. olvadaspont hémérséklet -20 °C
Ha alacsonyabb hémérsékleten vagy
magasabban fekv6 helyen lesz felsze-
relve, akkor tovabbi intézkedéseket
kell hozni a nyomas alatti olvadaspont
megfelel6 csokkentéséhez.

1. osztaly, max 0,01 mg/m?

Az alkalmazott olajnak a poliuretan-elasztomer anyagokkal kompati-

bilisnek kell lennie.

15
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9. Miszaki adatok

9.3. Kvs - értékek m?/ h-ban

T
=
DN
40 48 44 24 24
50 91 75 48 46
65 184 150 74 74
80 205 170 131 126
100 335 246 170 156
Coll
1,5" 42 38 24 23
2" 83 71 46 46
2,5" 147 122 67 67
&’ 183 160 83 82
4" 329 237 167 156
9.4. Levegéfogyasztas / Kapcsolasi ido
Leveg6fogyasztas 5 barnal Kapcsolasi id6 masodpercben
Hajtémi Levegbztetd henger 5 bar esetén/ CU43
NL/Hub NL/Hub Glék NL/Hub . .
oh el Szelep nyitva levegdztetés lent | Ulék levegdztetés fent Nyitva Zarva
40 1,5" 1,7 3,4 0,3 1,5 1,8
50 2" 1,8 3,4 0,3 1,5 1,8
65 2,5" 2,0 3,4 0,3 1,7 2,0
& 2,0 3,4 0,3 1,7 2,0
80 4" 3,7 7.7 0,4 2,6 3,3
100 3,7 7,7 0,4 2,6 3,3
16 Kétiilékes mixproof szelep
APV DELTA DA4

Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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9. Miszaki adatok
9.5. Szeleploket/nyilasatméro
Szelep Szelep
nyitva zarva
< C
l A\ 4
o _ﬂ
: J
T
E 2
Méretek mm-ben
H1 I6ket H2 loket
DN A B C . —
also szar fels6 szar
40 4 5 21,2 34 28
50 11 10 21,2 39 33
65 21 16 21,2 45 39
80 31 21 35,2 50 44
100 50 21 35,2 50 44
Coll
1,5" 4 5 21,2 34 28
2" 11 10 21,2 39 33
2,5" 15 16 21,2 45 39
3" 28 16 21,2 45 39
4" 50 21 35,2 50 44
Kétilékes mixproof szelep 17

APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2



APV

APV_DA4_HU-2_032020.indd

—

HU

10.

Karbantartas

18
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Tudnivalo!
A karbantartasi id6k6zok alkalmazastol figgéen kilonbozéek, me-
lyeket a felhasznalé donthet el rendszeres ellendrzések soran.

A szelep kiszereléséhez nincs sziikség slritett levegére.

Figyelem!

Tilos a szelepet csiszold vagy polirozé anyagokat tartalmazé termé-
kekkel tisztitani. A csiszol6-, ill. poliroz6 anyag kiloéndsen karos az
also és fels6 szarakra vonatkozéan.

A standard karbantartdshoz sziikséges szerszamok:
1 x 13-as, 24-es, 30-as, 32-es  csavarkulcs

1x 36-0s csavarkulcs
2X 17-es csavarkulcs
1 x 3-as, 6-0s imbuszkulcs

Kihtzoszerszam az O-gylrlk és elasztométer tdmitsek eltavolitasa-
hoz

Szerszam az alsé szartdmités szét- és 6sszeszereléshez

lasd: 24. oldal

Szerszam kdzépsé tomitéshez, lasd: 25. oldal

2 hosszu M8-as imbuszcsavar a szelepbetét biztonsagos kiszerelé-
séhez

A szelepkarbantartashoz az SPW FLOW komplett tomitékészletet
szallit (lasd: Potalkatrészlistak).

Figyelem!

Bizonyosodjon meg arrél, hogy a termékkel, az alkalmazassal és a
CIP tisztitészerekkel kompatibilis tomitéanyagokat hasznal. Kétely
esetén kérjik, forduljon SPX FLOW forgalmazoéjahoz.

Tomitések cseréje, lasd a 20. és 21. oldalt

Minden tdmitést a beszerelés elbtt egy vékony zsirréteggel kell
bekenni!

Javaslat:

APV szerel6 zsir EPDM, HNBR és FPM (Viton) tdmitésekhez
0,75 kg/doboz - &. cikk sz. 000 70-01-019/93; H147382

60 g/tubus - &. cikk sz. 000 70-01-018/93; H147381

Minden csavart és menetes alkatrészt a beszerelés elétt egy vé-
kony zsirréteggel kell bekenni!

Javaslat: Kliber ken8paszta UH 1 84-201

60 g/tubus - &. cikk sz. 000 70-01-016/93; H147379

Javaslat meghajtashoz:
Pneumatikazsir
25 ml/tubus - a. cikk sz. 000 70-01-008/93; H164725

Szelep 6sszeszerelés a szerelési utasitas szerint, lasd a 21. oldalt.

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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11.

Kiszerelési /Beszerelési utasitasok

11.1. abra

A

Szoritogyri

21

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

-—

A pozicidszamok a pétalkatrészlistara vonatkoznak
DIN és coll kivitelezések: RN 502.047.01

Kiszerelési /Beszerelési szerszamok, lasd a kdvetkezd fejezetet: 13.
Kiszerelés a cs6rendszerbdl

Figyelem!
Zarja el a termelési- és a tisztitasi vonalon a vezeték nyomasat, és
lehetéség szerint Uritse le a vezetékeket.

Tavolitsa el a vezérldlevegd vezetéket a szelepmeghajtobdl (21).

Oldja meg a 2 csavart a szoritoégy(rin, és tavolitsa el a control
unitot az adapterrél.

Kivitel iniciator tartéval:
Lazitsa meg az iniciatortarton Iév6 csavarokat, emelje le az inicia-
tortartét.

Tavolitsa el a karimacsavarokat (30) a tengelyhazrél (6). A névelt
biztonsag érdekében cserélje ki a karimacsavarokat olyan hosszabb
csavarokra, amelyek részben becsavarhatok a perembe. Amennyi-
ben ezek a hosszabb csavarok be vannak csavarozva, a masik két
peremcsavar biztonsagosan eltavolithato.

Csavarjon be egy karimacsavart (30) a tengelyhazon (6) talalhaté
menetfuratba. Ezzel a teljes szelepbetét valamelyest megemelke-
dik. Ne tavolitsa el a csavart. Ez a csavar lesz a szelepbetét besze-
relésénél a beszerelési segitség.

Emelje ki 6vatosan a szelepbetétet fliggélegesen a szelephazbdl (1).

19
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Kiszerelési /Beszerelési utasitasok

11.2. dbra

i Kapcsglc’)b[']tydk
also szar

4 csavar

26

7
_L . Kapcsolobltydk

21—

fels6 szar

21

13,14

X részlet

1"

20

11.2.

Lol A

o

10.

1.
12.

13.
14.
15.

16.

17.

A termék altal érintett részek kiszerelése

Csavarja le a kapcsolobiitykot a huzorudrol (7).
Az adapter eltavolitasahoz tavolitsa el a 4 csavart.
Tavolitsa el az also és felsé haztomitést (12) a szeleplilékbdl (4).

Lazitsa ki az als6 biztositéanyat (19). Tartson ellen egy 17-es kulcs-
csal az als6 szaron (3), hogy megakadalyozza az egydittforgast.

Az anya (19) eltavolitasa utan huzza le az als6 szarat (3).

Szurja fel egy hegyes targgyal a kozéps6 tomitést (10), és emelje
ki a tdmitést a horonybdl. Vegye ki négyzet keresztmetszetl gyUrt
(18) a horonybdl.

Tavolitsa el az Gitk6z6csavart (26).
Vegye ki felfelé a htzorudat (7), és tavolitsa el az O-gydir(t (9).
Tavolitsa el a kapcsolébutykot a felsé szarrdl.

Csavarja le a biztosito anyat (27). Egy 30-as kulccsal ellentartva
lehet megakadalyozni, hogy a biztositogyri (28) ezzel egyutt fo-
rogjon. Tavolitsa el a biztositogyr(it.

Emelje meg a meghaijtot (21) a tengelyhazzal (6).

Tolja ki a fels6 szelepszarat (2) az Glékgydrivel (5) lefelé a szelepi-
[ékbdl (4).

Tolja az tlékgyrit (5) a felsd szelepszar (2) egyensulyozéja folé.
Tavolitsa el az Gléktomitéseket (11) a hornyokbdl.

Felsd szartomités (13, 14) kiszerelése
Szurja fel egy hegyes targgyal az tléktomitést (13) és emelje ki
a szelepulékbdl. Ezutan vegye ki a PTFE tomitést (14).

Tavolitsa el a négyzet keresztmetszet(i gyUrit (15) és a vezérgydr(it
(16) a szelepulék (4) hornyabdl.

Alsé szartomités kiszerelése a hazbdl

A szétszerel6 szerszam fém hegyével szurjon az Gléktomitésbe
(33), és huzza ki azt felfelé a hazbdl. Ezutan vegye ki a szerel&szer-
szam tiskéjével (Iasd: 20. oldal) a PTFE tomitést (14) a hazon
keresztil felfelé.

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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11. Kiszerelési /Beszerelési utasitasok
11.3. A termék érintésii tomitések berakasa és a szelep

11.3. abra

Kapcsoléb[]tyéyi

alsé szar

4 csavar

7

27 \_L Kapcsolébutyok

21

13,14

X részlet

1

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

fels6 szar i

A

N =

osszeszerelése

Tudnivalé! Ugyeljen arra, hogy az 6sszes témitést és a termék-tar-
tomany mozg6 fellleteit a szerelés el6tt lezsirozza!

Szerelje az als6 szartomitést (13, 14) az alsé hazkarimaba.

Helyezze be a négyzet keresztmetszeti gydr(t (15) és a vezérgy-
r(t (16) a szelepulékbe (4).

Afelsd szartomités (13, 14) beszerelése a szeleplilékbe

El8szdr helyezze be a PTFE gydr(t (14). Ezutan nyomja be az Ulék-
tomitést (13) a széles felével elére a PTFE tdmités és a szelepllék
(4) kdzotti horonyba.

Huzza fel a fels6 és als6 haztdmitést (12).
Nyomja be a fels6 és az alsé Gléktomitést (11) az tlékgydribe (5).

Tudnivalé! A tdmitésvallnak pontosan kell a kialakitott horonyban
Ulnie!

Tolja az tlékgydrit (5) (a nagyobb atmérdvel lefelé tartva) fentrdl a

fels6 szelepszar (2) egyensulyozoja folé.

Tolja a szelepuléket (4) éppugy a fels6 szelepszar (2) egyensulyo-

zébja fole.

Allitsa be a kulcsot, és helyezze be (itkdzésig a felsé szelepszar-

at (2) Glékgydrivel (5) és szelepllékkel (4) a tengelyhazon (6) és

meghajton (21) at.

Rogzitse a fels® szelepszarat (2) a biztositogydrivel (28) és a

biztositd anyaval (27). Egy 30-as kulccsal a biztositogyirin (28) el-

lentartva lehet megakadalyozni, hogy a biztositogyUri ezzel egyutt

forogjon.

Forgatényomaték: Md = 40 Nm

Figyelem! A biztosité anyag tulcsavarasa a fels6 szarban a menet
karosodasahoz vezethet.

. Csavarja a kapcsolobutykot a fels6 szarra.
. Helyezze a kdzéps6 tomitést (10) a beszereld szerszam (lasd: 21.

oldal) segitségével az als6 szarba (3).

. Beszerelés beszerel6szerszam nélkdl:

Nyomja az enyhén zsirozott tdmitést négy helyen a horonyba.
Ezutédn nyomja be a négy kilogé részt egy tompa eszkdzzel. Kdzben
levegébtlenitse a tdmitési hornyot

. Helyezze be a négyzet keresztmetszet(i gylrit (18) az alsé szarba

(3).

. HUzza az O-gy(rit (9) a huzérudra (7).
. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a kulcs szorosan Ul a huzérudban. Tolja

be a huzoérudat (7) fentrél a hajtémiin (21) keresztll ttkdzésig.

. Csavarja be az Utkdz6csavart (26) Utk6zésig.

Forgatényomaték: Md = 10 Nm
Az Utk6z6csavarnak a dugattyut szorosan le kell zarnia.

Tudnivalé! Ellenérizze az alsé Uléktomités (11) pozicidjat.
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11.

Kiszerelési /Beszerelési utasitasok

11.4. abra

11.4.1. dbra

11.4.

Ranyomo

“
] csavar

DA4 szelepallasjelzdvel

Szelep
nyitva

Szelep
zarva

22

Iniciator tarté

Kapcsoldblitykok

17. Tolja az also szelepszarat (3) a huzérudra (7), igazitsa be a kulcs-

hoz képest, és hiizza meg a hatlapfeji anyaval (19).
Forgatényomaték: Md = 40 Nm

. Régzitse az adaptert a 4 csavar segitségével a meghajtén, és gy6-

z8djon meg arrdl, hogy a levegd csavarzat a control uniton a D4-es
szelep leveg6 csavarzatanak megfeleléen lettek beallitva.

. Csavarja ra a kapcsolébltykét a huzéradra (7).

A szelepbetét beszerelése

Helyezze dvatosan a szelepbetétet a csavar Utk6zéséig a szelep-
hazba (1).

Tavolitsa el a ranyomé csavart, és nyomja be szelepbetétet 6vato-
san a hazba (1).

A hatlapfeji csavarokat (30) csavarja be, és huzza meg keresztben
véltogatva.

Helyezze a control unitot az adapterre. A control unitnak az adapter-
re centrirozottnak kell lennie.

Helyezze fel a szoritdgyir(t, és rogzitse azt a csavarokkal.

A vezérl6levegd vezetékek beszerelése.

1. levegbcsatlakozas:  Szelep nyitasa

2. Levegbcsatlakozas: A felsé szar levegbztetése
3. Levegbcsatlakozas: az also szar levegbztetése
Ellenérizze a szelepallast.

Zart szelepallas jelzés - 1. szenzor vezérlése

Az 1. Hall szenzor beallitdsahoz a szelepnek zart allapotban kell
lennie; az elektromagneses szelep nincs vezérelve. Csavarja a 3.
allitécsavart a megfeleld pozicidba. A ,Valve Closed” LED felvilagit.

Nyilt szelepallas jelzés - 2. szenzor vezérlése

A 2. Hall szenzor beallitasahoz el6szdr az 1. elektromagneses sze-
lepet kell vezérelni. Ez szabadon valaszthatéan végezhet§ manuali-
san vagy elektromosan. Ezek utan az 1. allitécsavar elcsavarasaval
lehet a szelep nyilt allasat és a megfeleld visszajelzést beallitani.
Ha elérte a megfeleld poziciét, felvilagit a ,Valve Open” LED

Vegye figyelembe a Hall hatas szenzorok kapcsolasi hiszterézisét!
Ennek megfeleléen a szenzorok allitépontjat atfedéssel allitsa

be, hogy igy kis ingadozast engedjen. Mi az allitdcsavar tovabbi

2 x 360°-0s elcsavarasat javasoljuk.

Kdzelités-iniciatoros kivitelezés:

Vigye pozicidéba az iniciator tartét, és régzitse a csavarokkal. Elle-
ndrizze, hogy a ,Valve Closed” (szelep zarva) vagy ,Valve Open”
(szelep nyitva) jelzés megjelenik-e. Amennyiben szikséges, pozici-
onalja a kozelités-iniciatorokat.

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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12. A meghajtas karbantartasa
12.1. abra A poziciészamok a potalkatrészlistara vonatkoznak
o DIN és coll kivitelezések: RN 502.047.01
121 A meghajté csavarok kiszerelése
1. Tavolitsa el a tengelyhaz burkolatot és a tengelyhazat.
2. Csavarja ki a két meghajtécsavart (20) egy 36-os bedughato kulcs-
csal.
3. tavolitsa el a V-tomitéseket (24) és az O-gy(riket (23).
12.2 Tomitések beszerelése és a meghajté 60sszeszerelése
1. Szerelje be az enyhén zsirzott O-gyiriket (23) és V-tomitéseket
(24) a meghajté csavarba (20) (12.2. abra). Ellenérizze, hogy he-
lyes-e a V-tomités (24) beszerelési helyzete.
Javaslat meghajtashoz:
Pneumatikazsir
(25 ml /tubus - &. cikk sz. 000 70-01-008/93; H164725)
2. Tolja a meghajtdcsavarokat (20) a meghajté mindkét oldalan a du-
gattyuradra, és rogzitse bket.
3. Helyezze a beszerel szerszamot (H338580) a dugattydrud végé-
12.2 abra re. Csavarja fel, és rogzitse a meghajtécsavarokat (20) egy 36-0s
bedughaté kulccsal a meghajté mindkét oldalan a dugattyurud folott.
1. Ismét szerelje be a tengelyhaz burkolatot és a tengelyhazat.

Meghajtécsavar

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

Beszerel6 szerszam a
meghajtécsavarhoz (H338580)
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13. Szerelési utasitasok és szerszamok
tomitésekhez
Tomiteés 13.1. Alsé szartémités (Poz. 13, 14)
13 Tomitesajak Az also szartomités egyszer( ki- és beszereléséhez hasznalja a
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kombinalt szerszamot (Ref. sz. 000 51-13-100/17; H171889). Kiil6-
nosen a kis kivitelezési szelepeknél (DN 40-65, 1,5"-3") ajanlatos a
szerszam hasznalata, mert ezeknél a sziik tGlék miatt masként nem
lehet az also szartomitéshez felllrél hozzaférni.

Figyelem! A beszerelésnél ne sértse meg a PTFE tdmités ajak-
tomitését. Sérllések megelézése érdekében, ha nem
hasznalja, takarja el a szerel6tuskével kiszerelésre
hasznalt hegyet.

PTFE-tomités (1., 2. abra)

Nyomja a PTFE gy(rit (14) enyhén ovalissa.

FlGzze be a szerel6szerszam segitségével a PTFE gydirGt (14)
fentrél - a széles felével elérefelé - a haz koztes gylrQjén at az also
hazba (1. abra).

Huzza a szerel6tiiskével kerekre a PTFE gy(rit (2/1 abra), és nyom-
ja be a horonyba, de ne Uisse vagy kocogtassa (2/11 abra)!

Uléktdmités (1., 3., 4. abra)

Enyhén zsirozza be a tomitést (13).

Flizze be a szerel6szerszam segitségével az tléktomitést (13)
fentrél - a széles felével el6refelé - a haz kdztes gy(ir(jén at az alsé
hazba (1. abra).

Rogzitse az uléktomitést (13) a szerelbtiske kialakitott hornyaval
(3/1 abra).

Nyomja be az Gléktomitést (13) egy helyen a hazkarima és a PTFE
tomités (14) kdzott (3/11 dbra).

Nyomja be az Gléktomitést (13) a szerelbtliske kdrbejaratasaval tel-
jesen a horonyba (4. abra). Ugyeljen arra, hogy az tiléktdmités (13)
egyenletesen Uljon a horonyban.

Kétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2
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HU
13. Szerelési utasitasok és szerszamok
tomitésekhez
13.4 abra 13.4 Kozépso tomités
A beszerel6 eszk6z a kovetkezokbdl all:
Hornyos anya H
ornyos anya
- Nyomodidom
Nyomoidom Lé:gtelenl'téi csonkkal ellatott gyrd

- Haz

- Menetes csap
A kozépso tomités beszerelése a szelepszarba

1. Aszelepszarat ugy helyezze be a hazba, hogy a témitéshorony
a hazban alljon.

2. Szoritsa be a szarat a menetes csappal a hazba. Szoritsa be a ha-
zat egy satuba.

3. Zsirozza be enyhén a kdzépsé tomitést szerelbzsirral. Ezutéan huz-
za fel a tomitést a gydrire.

4. Helyezze be a gy(riit a rahuzott k6zéps6 tOmitéssel egyitt a hazba.
A légtelenitd csonk a témitéshoronyban helyezkedik el.

5. Helyezze be gylri korili nyoméidomot a hazba. Csavarja fel és
huzza szorosra a hornyos anyat egy kampos kulccsal.

6. Lazitsa ki a hornyos anyat. Huzza ki a gydr(it €s a nyomdéidomot
a hazbdl.

Szelepszar 7. Fogja ki a hazat a satubol, csavarja ki a menetes csapot. Vegye ki

.y

Menetes csap

o

Keétllékes mixproof szelep
APV DELTA DA4
Uzemeltetési utasitas: HU - verz. 2

a szelepszarat a hazbol

Ellendrizze a kozépso tomités helyes illeszkedését.

Beszerel6 eszk6z a k6zéps6 tomitéshez
DN Coll Megnevezes Referenciaszam
40 1,5"
50 2" 51-13-210/17
25" DA3 - 62 H207310
65
3"
80 . 51-13-211/17
100 4 DAS3 - 92 H207311

25



APV —

HU
14. Zavarelharitas
Zavar Szelepallas Tomitéscsere sziikséges
zarva nyitva
Szivargas a felsé hazkarimanal X X fels6é haztdomités (12)
Szivargas a csatlakozocsonkok kozti X X alsé haztomités (12) és uléktomitések (11)
szivargasi furatbol
Szivargas a tengelyhazbdl X X felsd szartdmités (13, 14) és dblitékamra
tomités (15)
Szivargas az also szelepszar bels6 X Uléktomitések (11) és felsd szartomités
oldalan (13, 14)
Szivargas az als6 szelepszar belsd X Kozéps6 tomités (10)
oldalan
Szivargas az also szar kilsé oldalan X X alsé szartomités (13, 14)
(ehhez tavolitsa el a szérocsatlakozast)

A poziciészamok a potalkatrészlistara vonatkoznak.

15. Poétalkatrészlistak

A kildonb6z6 modellG- és nagysagu szelepek alkatrészeinek referen-
ciaszamat a megfeleld listakkal ellatott, mellékelt alkatrészrajzokon
talalhatja.

Poétalkatrészek rendelésénél kérjiuk adja meg a kdvetkezé adatokat:

- a kivant alkatrészek darabszama
- Referenciaszam
- Megnevezés

A vaéltoztatasok jogat fenntartjuk.

26 Kétiilékes mixproof szelep
) APV DELTA DA4
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