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SPXXFLOW

EU Gelijkvormigheidsattest
Voor ventielen en ventielclusters

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede
verklaart hierbij dat de

APV enkelzit lekdetectie ventiel met dubbele dichting op de zitting
en dubbelzitventielen van de series
SD4, SDT4, SDU4, SDMS4, SDMSU4, SDTMS4, SWcip4, DSV,
DAA4, D4 SL, D4, DA3, DA3SLD, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
in de nominale diameters DN 25 - 150, ISO 1“ - 6“en 1 Sh5 - 6 Sh5

APV vlinderkleppen van de series SV1 en SVS1F, SV2 en SVS2F, SVL en SVSL
in de nominale diameters DN 25 - 100, DN 125 - 250 en ISO 1“ — 4“

APV bolkranen van de series KHI, KHV, BLV1
in de nominale diameters DN 15 — 100 en ISO 1/2“ — 4*

APV enkelzitventielen, diafragma- en veerbelaste ventielen van de series
S2, SW4, SWhp4, SW4DPF, SWmini4, SWT4, SWS4, MF4, MS4, MSP4, AP/T1, CPV,
RG4, RG4DPF, RGMS4, RGE4, RGE4DPF, RGEMS4, PR2, PRD2, SI2, UF/R3, VRA/H
in de nominale diameters DN 10 - 150, ISO 1/2“-4“en 1 Sh5 - 6 Sh5

en de ventielclusters hiervan geinstalleerd

voldoen aan de eisen van de Directieven 2006/42/EC (vervangt 89/392/EEC
en 98/37/EC) en ProdSG (vervangt GPSG - 9.GPSGV).

Voor officéle inspecties, presenteert SPX FLOW een technische documentatie volgens de
Appendix VIl van de Machine Richtlijn,
deze documentie bestaat uit documenten uit de ontwikkeling en de constructie,
beschrijving van de genomen maatregelingen om aan de conformiteit te voldoen en om
overeen te stemmen met de basiseisen op het vlak van veiligheid en gezondheid, inclusief
een risicoanalyse,
alsook een bedrijffshandleiding met veiligheidsinstructies.

De conformiteit van de ventielen en ventielclusters is gegarandeerd.

Bevoegd persoon voor de documentatie bij
Frank Baumbach

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede, Germany

januari 2020

Frank Baumbach ) A PV®
Engineering Director — Sanitary Components
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Algemeen

Deze bedrijfshandleiding moet door het verantwoordelijk bedie-
nings- en onderhoudspersoneel worden gelezen en opgevolgd.

Wij wijzen erop dat wij ons voor beschadigingen en bedrijfsonder-
brekingen die ontstaan door niet-inachtneming van de bedrijfshand-
leiding niet aansprakelijk stellen.

Technische wijzigingen ten opzichte van de weergaves en gege-
vens voorbehouden.

Veiligheid

=>[>[>

2.1.

2.2,

Symbolen

Attentie!

Het werkveiligheidssymbool wijst op belangrijke aanwijzingen over
veiligheid tijdens het werk. Het staat bij alle werkzaamheden die ge-
vaarlijk voor de gezondheid kunnen zijn en bij die werkzaamheden
die risico’s voor materiaal bevatten.

Belangrijke aanwijzing!
Belangrijke technische informatie

Veiligheidsaanwijzingen

Openen van de aandrijvingen en bovenste stangen is streng
verboden. Gevaar voor gezondheid en leven!

Niet meer gebruikte en / of niet-functionerende defecte aandrijvin-
gen en bovenste stangen moeten vakkundig worden afgevoerd.

Defecte aandrijvingen en bovenste stangen mogen niet zelfstandig
weggeworpen worden, maar moeten aan SPX Flow Technology
worden teruggegeven. Dit is voor u kosteloos.

Raadpleeg uw SPX-vestiging.
Raak de klep of de buisleidingen nooit tijdens de verwerking van
hete vloeistoffen of sterilisatieprocessen aan!

Elektrische en pneumatische verbindingen afkoppelen voordat met
onderhoudswerkzaamheden wordt begonnen.

Voor onderhoudswerkzaamheden moet het leiding- en reinigings-
systeem drukloos worden gemaakt en indien mogelijk geleegd!

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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Veiligheid
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Voor veilig onderhoud van de klep de montageaanwijzingen in acht
nemen.

Niet gebruikte aansluitingen dienen met een stop te worden
afgesloten!

Een ongevaarlijke afvoer van de spoelmedia moet gegarandeerd
zijn!

De klep mag alleen door medewerkers gemonteerd, gedemonteerd
en opnieuw gemonteerd worden die hiervoor opgeleid zijn, bijvoor-
beeld SPX FLOW-monteurs. Neem indien nodig contact op met uw
plaatselijke SPX FLOW Technology vestiging.

Reglementair gebruik

> >

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

De klepafsluiter met dubbele zitting is bedoeld om leidingstukken

te blokkeren en schadelijke media in de levensmiddelen- en dran-
kenindustrie en in farmaceutische en chemische toepassingen te

scheiden.

Attentie! De standaard DA4 klep mag niet in een explosiegevaar-
lijke omgeving gebruikt worden.

Attentie! Als zelf veranderingen aan de klepconstructie worden
aangebracht, beinvloeden deze de veiligheid en de
reglementaire werking van de kleppen. Ze zijn niet
toegestaan.

SPX FLOW-kleppen zijn bedoeld voor gebruik in toepassingen van
de levensmiddelen- en drankenindustrie alsook farmaceutische en
chemische industrie.

SPX FLOW APV-kleppen (zonder veiligheidsfunctie) worden con-
form drukapparatuur richtlijn 2014/68/EU ingedeeld bij categorie 1
en na de procedure ter beoordeling van de conformiteit beschouwd
als module A.

Voor de in de kleppen verwerkte fluide geldt volgens artikel 13 de
volgende toewijzing:

Productmedia — Fluidgroep 2 — kleppen met alle nominale diame-
ters. CIP-reinigingsmedia — Fluidgroep 1 - kleppen met de nominale
diameters < DN100/4" kunnen tot 140 °C, kleppen met de nominale
diameters > DN100/4“ tot een temperatuur van 100 °C gebruikt
worden.

Goedkeuringen en externe beoordelingen

Wilt u de certificeringen van dit product of andere innovatieve SPX
FLOW producten bekijken, kijk dan op https://www.spxflow.com/en/
apv/about-us/certifications/

Het is de verantwoordelijkheid van de exploitant om de geschiktheid
van SPX FLOW producten voor het gebruiksdoel en de service-
voorwaarden te beoordelen en te verifiéren, alsook de toepasselijke
wetgeving voor de bedoelde toepassingen en toepassingsgebieden
vast te leggen en op te volgen.
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Werking

Afbeelding 4.1

cu4
Control unit

Adapter

<—— Aandrijving

3 2

C Sproeiaansluiting
H

Afvoerbuis l E

Afbeelding 4.1.2.

DA4 met klepstandmelding

Klep
geopend

Klep
gesloten

41.

Initiatorhouder

Schakelnok

Algemeen

De klepafsluiter met dubbele zitting APV DA4 wordt op grond van
zijn constructie, werkingsprincipe en de toepassing van hoogwaar-
dig edelstaal en eersteklas afdichtingsmateriaal in de levensmid-
delen- en drankenindustrie en in de farmaceutische en chemische
industrie gebruikt.

De klep DA4 scheidt twee leidingstukken door middel van twee
uitgewogen en onafhankelijk van elkaar werkende klepstoters met
lekruimte ertussen.

De klep opent lekkagearm van boven naar onderen.
Lekkages worden via de lekkagebuis (E) drukloos opgevangen.

De pneumatische aandrijving opent de klep via de luchtaansluiting
(1). Met behulp van veerkracht neemt de klep de "gesloten" veilige
eindstand in.

De Standard DA4 mixproof-klep met dubbele zitting is met een con-
trol unit CU43 uitgerust.

De klepzittings- en stoterafdichtingsgedeeltes worden via de lucht-
aansluitingen gereinigd:

2 = Beluchting bovenste stoter

3 = Beluchting onderste stoter

De lekruimte wordt via de spoelaansiluiting (C) gereinigd.

Of de DA4 klep open of dicht is kan — indien gewenst — via nade-
ringsinitiators geregistreerd worden.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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Werking

Afbeelding 4.2.

Afbeelding 4.3.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

4.2.

4.3.

Klep in ’gesloten’ stand

De onderste en bovenste klepstoters zijn gesloten en scheiden
medium A en B van elkaar. Tussen de beide klepstoters bevindt
zich lekruimte L die een vrij en absoluut drukloos afvloeien naar
onderen garandeert. De klepstoters zijn gebalanceerd en hierdoor
beschermd tegen drukstoten.

Klep in ’open’ stand

De bovenste klepstoter wordt door aansturing van de aandrijving
tegen de afdichting van de onderste klepstoter gedrukt.

Eerst is de lekruimte L tegenover de productruimte gesloten.
Daarna bewegen beide klepstoters naar onderen in de open stand.
De verbinding tussen buisleiding A en B is gemaakt.
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5. Control units / klepstandmelding

CU4 control unit

10

5.1. Control unit en adapter

Voor de montage van de control unit op de DA4 klep is een adapter

nodig.

De volgende uitvoeringen zijn verkrijgbaar:

Benaming

@ Luchtaansluiting

6 mm

1/4" OD

CU4 control unit

Direct Connect

CU43-D4 Direct Connect

CU43-D4 Direct Connect

H336955 H336960
Direct Connect M12 CU43-D4-M12 CU43-D4-M12
Direct Connect M12 Direct Connect M12
H341343 H341352
AS-interface CU43-D4 AS-i extended CU43-D4 AS-i extended
extended H336957 H336962
AS-interface CU43-D4-M12 CU43-D4-M12
extended M12 AS-i extended M12 AS-i extended M12
H338897 H338901
AS-interface CU43-D4 AS-i standard CU43-D4 AS-i standard
standaard H338152 H338153
AS-interface CuU43-D4-M12 CU43-D4-M12
standaard M12 AS-i standaard M12 AS-i standaard M12
H338899 H338903
Adapter CU4 adapter D4 H337098
CU4plus Control Unit
AS-interface CU43plus-D4-V1 CU43plus-D4-V1

extended V1

AS-i extended V1
H338820

AS-i extended V1
H338824

AS-interface
extended V1 M12

CU43plus-D4-V1-M12
AS-i extended V1 M12

CU43plus-D4-V1-M12
AS-i extended V1 M12

H338865 H338869

Adapter

CU4plus adapter D4 V1 H336441

5.2.

Klepstandmelding

Initiators voor de signalisatie van de eindpositiestand van de
klepstoters kunnen naar behoefte op de initiatorhouder worden
gemonteerd.

Wij adviseren om de onderstaande standaardtypes te gebruiken:
Driedraadse initiator

Schakelafstand: 5 mm

Doorsnede: 11 mm

Bedrijfsspanning: 10-30V DC

pnp plusschakelend, maakfunctie

Inbouw ,niet op een lijn*

Aanbeveling

Naderingsschakelaar 24 VV DC, PNP, 11 mm DIA.
(5 m kabel): H16223

kabelbox):  H16432

Als door de klant een andere klepstandmelder wordt gebruikt, ver-
valt de garantie voor onberispelijke werking.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2



APV

APV_DA4_NL-2_032020.indd

—

NL

Reiniging

Afbeelding 6.3.

Vrije afvloeiing CIP-
ClIP-vloeistof spuitbehandeling

A\

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

6.1.

6.2.

6.3.

Bij de reiniging van DA4 kleppen kunnen drie bereiken worden on-
derscheiden: Stromingsruimtes, afdichtingsoppervliakken en klepzit-
tingsbereik en lekruimte.

Stromingsruimtes
De CIP-vloeistof reinigt de bovenste en onderste klepgaten tijdens
de CIP-reiniging.

Afdichtingsopperviakken en klepzittingsbereik

De afdichtingsoppervlakken voor het bovenste gedeelte (bovenste
stoter- en klepzittingsafdichting) en onderste gedeelte (onderste sto-
ter- en onderste klepzittingsafdichting) worden door het beluchten
van de individuele klepstoters tijdens de reiniging van de desbe-
treffende klepopening door het reinigingsmedium doorstroomd en
gereinigd. Het zittingsgedeelte en de lekruimte worden tijdens dit
proces eveneens gereinigd.

Lekruimte
De reiniging van de lekruimte vindt plaats door middel van
CIP-spuitbehandeling. CIP-reinigingsaansluiting C in afbeelding 6.3.

Door de CIP-spuitbehandeling vindt geen drukstijging in de lekruim-
te plaats. SPX FLOW adviseert om de CIP-spuitbehandeling met
een gesloten klepstand uit te voeren. De behandeling is echter ook
met een open klepstand mogelijk.

Normaal gesproken kunnen 15 kleppen DN 40-100/ 1,5"-4" via een
sproeiverdelerleiding DN 25 worden gereinigd werden.

Reinigingsadvies

Reinigingsstappen | Beluchtingscyclus | CIP-spuitbehandeling
Voorspoelen - 3 x 10 sec.
Loog 80 °C 3 x 5 sec. 3 x 10 sec.
Tussenspoelen 2 x 5 sec. 2 x 10 sec.
Zuur 3 x 5 sec. 3 x 10 sec.
Naspoelen 2 x 5 sec. 2 x 10 sec.

De beluchtingstijden hebben betrekking op een reinigingsdruk van
p=2-5bar.

Afhankelijk van de drukverhoudingen, de reinigingstemperaturen,
de reinigingsstappen en de mate van vervuiling dient een andere
tijd ingesteld te worden.

Spoelhoeveelheid per CIP-spuitbehandeling:
DN 40-100/1,5-4" ca.1,2ltr/10s

Reinigingsdruk op de CIP-reinigingsaansluiting: ~ min. 2 bar

max. 5 bar
Attentie!
Het reinigingsmedium dat gebruikt wordt moet met het desbetreffen-
de afdichtingsmiddel compatibel zijn.

1"
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6. Reiniging

6.5. Spoelhoeveelheid in ml per beluchtingsmaat / 5 seconden

5000
4500
4000 | DN 80, 100
3500 -1 Inch 4"
3000
AdLY L ¢ 25", 3"
1500
1000
500 |-

Afbeelding 6.6. 0/

0,1 1 2 3 4 5 || druk in bar

Reiniging bovenste bereik (afbeelding 6.6.)

De bovenste klepstoter wordt via aansluiting (2), zoals in afbeelding
4.1 op pagina 8 wordt weergegeven, belucht.

Door de beluchting van de bovenste klepstoter stroomt
reinigingsmiddel

over de bovenste klepzittingsafdichting en de bovenste klepschotel
en vervolgens in de lekruimte en reinigt dit bereik. Het reinigings-
middel vloeit drukloos naar onderen af.

Tegelijk worden de bovenste stoterafdichting en het buitenopperviak
van de bovenste klepstoter gereinigd. Het reinigingsmiddel vloeit via
de lekruimte naar onderen af.

De beluchtingsslag gaat niet verder dan de metalen stop.

Reiniging onderste bereik (afbeelding 6.7.)

De onderste klepstoter wordt via aansluiting (3), zoals in afbeelding
4.1 op pagina 8 wordt weergegeven, belucht.

Door de beluchting van de onderste klepstoter stroomt
reinigingsmiddel

over de onderste klepzittingsafdichting in de lekruimte en reinigt dit
bereik. Het reinigingsmiddel vioeit drukloos naar onderen af.

Tegelijk worden de onderste stoterafdichting en het buitenopperviak
van de onderste klepstoter gereinigd. Het reinigingsmiddel vloeit via
de lekruimte naar onderen af.

De beluchtingsslag gaat niet verder dan de metalen stop.

12 Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2



APV

—

NL
7. Montage en inbedrijfstelling

- De inbouw moet in verticale positie uitgevoerd worden. Vloeistoffen
moeten hierbij vrij uit de klepbehuizing en de lekruimte kunnen
wegvloeien.
Attentie! Lekkage en vloeistofverlies door beluchting en

A CIP-spuitbehandeling moeten risicoloos opgevangen en
afgevoerd worden.

- Klepbehuizingen kunnen direct in de buisleidingen worden gelast

(compleet demonteerbaar klepinzetstuk).
i Aanwijzing! Lasinstructies in acht nemen.

- Montage- en demontagehoogtes in acht nemen!

Attentie!
A Voor de eerste inbedrijfstelling:

- Activeer de perslucht voor de klep. Het openen, het sluiten en het
klepzittingsbeluchtingsprocédé moeten soepel gaan.

- Controleer de werking van de control unit of de klepstandmelding.

- Let gedurende de operationele modus op mogelijke lekkage. Ver-
vang defecte afdichtingen.

71. Lasinstructies

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

Voor het lassen van de kleppen moet het klepinzetstuk uit de behui-
zing worden verwijderd.

Attentie! Wees voorzichtig met het klepinzetstuk en berg deze
zorgvuldig op om beschadiging te voorkomen.

De onderste stoterafdichting moet in de klepbehuizing blijven, om-
dat deze bij het verwijderen ernstige schade op kan lopen.

Alle laswerkzaamheden mogen uitsluitend door geautoriseerde las-
sers (DIN EN ISO 9606 —1) uitgevoerd worden (naadkwaliteit DIN
EN ISO 5817).

Het vastlassen van de klepbehuizing moet zodanig worden uitge-
voerd dat van buiten geen spanningen op het kleplichaam kunnen
worden overgebracht.

De lasnaadverbinding tot 3 mm wanddikte moet als stompe naad
zonder lucht worden uitgevoerd. Krimpmaten in acht nemen!

Aanbevolen wordt de WIG-orbital-lastechniek!

Attentie! Na het vastlassen van de klepbehuizingen of de tegen-
flenzen resp. na werkzaamheden aan leidingen moeten de desbe-
treffende installatiedelen of leidingen voor de klepschakeling worden
gereinigd om lasresten en vuil te verwijderen. Wordt de buisleiding
voordat de installatie ingeschakeld wordt niet gereinigd, dan kunnen
lasresten of vuilpartikels in de kleppen terecht komen, waardoor de
kleppen en afdichtingen beschadigd raken.

Voor eventuele schade die is ontstaan door niet-inachtneming van
deze lasaanwijzingen stellen wij ons niet aansprakelijk.

Lasrichtlijnen voor het aseptische bereik moeten uit de richtlijnen
AWS/ANSI en EHEDG worden toegepast.

13
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8. Afmetingen / gewichten
M CU4 control unit
I
[ 5| 5|
“ L]
- Behuizingsconfiguratie
DA44 DA43 DA42
5| 8 ' 4
R RS}
DA41 1-8 DA41 1-7 DA41 1-6
T
Afmetingen in mm Mon.tagematen Ggwicht
min. In mm in kg
DN A A1 B @ Da | @Di F H L L1 X* | X1* | Y* | metCU
40 589 672 120 41 38 125 63 772 855 | 810 | 895 | 200 16,5
50 593 676 126 53 50 125 75 794 877 | 840 | 925 | 218 17,6
65 601 684 134 70 66 125 91 826 909 | 880 | 965 | 242 18,7
80 678 761 146 85 81 142,5 | 106 930 | 1013 | 980 | 1070 | 274 18,8
100 688 771 156 104 100 | 142,5| 125 969 | 1052 | 1035 | 1120 | 303 31,5
Inch
1,5" 588 671 119 38,1 34,8 125 63 770 853 | 815 | 895 | 199 16,5
2" 594 677 125 | 50,8 | 47,6 125 75 794 877 | 845 | 925 | 217 17,6
2,5" 598 681 131 63,5 | 60,3 125 85,3 | 814,3 | 897,3 | 870 | 950 | 234 18,5
3" 604 687 137 76,1 72,9 125 97,9 | 8389 (921,9 | 900 | 980 | 252 18,8
4" 689 772 155 | 1016 | 97,6 | 1425 | 125 969 | 1052 | 1040 | 1120 | 302 31,5

*Min. montage- en demontage-maten

14

Mixproof-klep met dubbele klepzitting

APV DELTA DA4

Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2



APV

NL
9. Technische gegevens
9.1. Algemene gegevens
Onderdelen met productcontact 1.4404, 316 L
(DIN EN 10088)
Overige onderdelen 1.4301,304
(DIN EN 10088)
Afdichtingen
Standaarduitvoering EPDM/ PTFE compound
Opties HNBR/ PTFE compound
FPM/ PTFE compound
Max. leidingdruk 10 bar
Max.bedrijfstemperatuur 135°C EPDM, HNBR
FPM*
Korte belasting 140 °C EPDM, HNBR
FPM*
*geen damp
Draaimoment van de stopschroef 10 Nm
Draaimoment van de borgmoeren op
de onderste en bovenste klepstoter 40 Nm
Reinigingsaansluiting PP (polypropyleen)
@ Reinigingsaansluiting
DN 40-100/1,5-4" 8 x 1 mm
@ Luchtaansluiting 6 x1 mm, 1/4" OD
Max. stuurluchtdruk 8 bar
Min. stuurluchtdruk 5 bar
9.2.  Persluchtkwaliteit

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

Kwaliteitsklasse

Vaste deeltjesgehalte:

Watergehalte:

Oliegehalte:

volgens DIN ISO 8573-1

Kwaliteitsklasse 3,

max. grootte van de partikeldeeltjes per
m?3 10000 van 0,5 um <d < 1,0 ym

500 van 1,0 yum <d < 5,0 ym

Kwaliteitsklasse 3,

max. dauwpunttemperatuur -20 °C

Bij installaties met lagere temperaturen
of op grotere hoogte moeten aanvullen-
de maatregelen worden genomen om
het drukdauwpunt overeenkomstig te
reduceren.

Kwaliteitsklasse 1, max. 0,01 mg/m?

De gebruikte olie moet met polyurethaan-elastomeer-materiaal com-

patibel zijn.

15



APV

APV_DA4_NL-2_032020.indd

NL

9. Technische gegevens

9.3. Kvs-waarden in m3h

—
T
— 5 & 1
=
DN
40 48 44 24 24
50 91 75 48 46
65 184 150 74 74
80 205 170 131 126
100 335 246 170 156
Inch
1,5" 42 38 24 23
2" 83 71 46 46
2,5" 147 122 67 67
& 183 160 83 82
4" 329 237 167 156
9.4. Luchtverbruik / schakeltijden
Luchtverbruik bij 5 bar Schakeltijden in seconden
Aandrijving Toevoerluchtcilinder bij 5 bar / CU43
NL/slag _NLfslag _NL/slag
DN Inch Klep geopend klepzittingsbeluchting | klepzittingsbeluchting Open Gesloten
onder boven
40 1,5" 1,7 34 0,3 1,5 1,8
50 2" 1,8 3,4 0,3 1,5 1,8
65 2,5" 2,0 3,4 0,3 1,7 2,0
g 2,0 3,4 0,3 1,7 2,0
80 4" 3,7 7,7 0,4 2,6 3,3
100 3,7 7,7 0,4 2,6 3,3

16
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9. Technische gegevens
9.5. Klepslag / openingsdoorsnede
Klep Klep
geopend gesloten
<
l \ 4 ' —
. Y
: J
T
Afmetingen in mm
Hef H1 Hef H2
DN A B C
onderste stoter bovenste stoter
40 4 5 21,2 34 28
50 11 10 21,2 39 33
65 21 16 21,2 45 39
80 31 21 35,2 50 44
100 50 21 35,2 50 44
Inch
1,5" 4 5 21,2 34 28
2" 11 10 21,2 39 33
2,5" 15 16 21,2 45 39
3" 28 16 21,2 45 39
4" 50 21 35,2 50 44

Mixproof-klep met dubbele klepzitting

APV DELTA DA4

Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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Onderhoud

18

A\

Aanwijzing!

De onderhoudsintervallen zijn afhankelijk van het gebruik verschil-
lend en moeten door de gebruiker door regelmatige controles zelf
worden bepaald.

Voor de demontage van de klep is geen perslucht nodig.

Attentie!

De klep mag niet met schuur- of polijstmiddelhoudende producten
gereinigd worden. Schuur- en polijstmiddelhoudende producten zijn
met name voor de onderste en bovenste stoter schadelijk.

Vereist gereedschap voor het standaardonderhoud:

1 x schroefsleutel SW13, SW24, SW30, SW32

1x schroefsleutel SW36

2 x schroefsleutel SW17

1 x inbussleutel SW3, SW6

Pick-gereedschap om O-ringen en elastomeerafdichtingen te
verwijderen

Demontage- en montagegereedschap voor onderste
stoterafdichting

Zie pagina 24

Montagegereedschap voor middelste afdichting, zie pagina 25
2 lange M8-zeskantschroeven voor de veilige demontage van het
klepinzetstuk

Voor het kleponderhoud levert SPW FLOW complete afdichtingsets
(zie lijsten met reserveonderdelen).

Attentie!

Het gebruik van afdichtingsmaterialen, die met het product, de
toepassing en de CIP-reinigingsmiddelen compatibel zijn, moet
gewaarborgd zijn. Neem in geval van twijfel contact op met uw SPX
FLOW-vertegenwoordiger.

Vervangen van afdichtingen, zie pagina’s 20 en 21

Alle afdichtingen voor montage van een dunne vetfilm voorzien!

Aanbeveling:

Montagevet voor EPDM, HNBR en FPM (Viton)

0,75 kg/blik - ref. nr. 000 70-01-019/93; H147382
60 g/tube - ref. nr. 000 70-01-018/93; H147381

Alle schroeven en schroefdraden voor montage van een dunne
vetfilm voorzien!

Aanbeveling:  KlUberpaste UH1 84-201

60 g/tube - ref. nr. 000 70-01-016/93; H147379

Aanbeveling bij de aandrijving:

Pneumatisch vet

25 ml/tube - ref. nr. 000 70-01-008/93; H164725

In elkaar zetten van de klep volgens montageaanwijzing zie
pagina 21.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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11.

Demontage-/montage-instructies

Afbeelding 11.1.

A

Spanring

21

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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De positienummers hebben betrekking op de lijst met
reserveonderdelen
DIN- en inchuitvoeringen: RN 502.047.01

Demontage-/montagegereedschap, zie hoofdstuk 13.
Demontage uit het leidingsysteem

Attentie!
Leidingsdruk in de product- en reinigingslijn afbouwen, indien moge-
lijk leidingen legen.

Stuurluchtleiding van klepaandrijving (21) verwijderen.

De 2 schroeven op de spanring losdraaien en de control unit van de
adapter afnemen.

Uitvoering met initiatorhouder:
De schroeven van de initiatorhouder losmaken en de initiatorhouder
eraf nemen.

De flensschroeven (30) van de lantaarn (6) demonteren. Als extra
veiligheidsmaatregel de twee flensschroeven door lange schroeven
vervangen die gedeeltelijk in de flens geschroefd worden. Zijn deze
lange schroeven erin geschroefd, dan kunnen de andere twee flens-
schroeven veilig worden verwijderd.

Een flensschroef (30) in het draadgat op de lantaarn (6) schroeven.
Daardoor wordt het gehele klepinzetstuk enigszins omhoog ge-
bracht. De schroef niet verwijderen. Deze wordt bij later inbouwen
van het klepinzetstuk als montagehulp gebruikt.

Het klepinzetstuk voorzichtig loodrecht uit de klepbehuizing (1)
nemen.

19
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11. Demontage-/montage-instructies
Afbeelding 11.2. 11.2. Uitbouwen van de onderdelen met productcontact
i‘ Schakelnok 1. De schakelnok van de trekstang (7) verwijderen.
onderste stoter
2. Om de adapter eraf te nemen, de 4 schroeven verwijderen.
3. Onderste en bovenste behuizingsafdichting (12) van de klepzitting
4 (4) verwijderen.
schroeven
4. Onderste borgmoer (19) losmaken. Door tegen te houden met
26 een sleutel SW 17 aan de onderste stoter (3) wordt meedraaien
voorkomen.
5. Na verwijderen van de moer (19) de onderste stoter (3) eraf
.L trekken.
7
_ dme— Schakelnok 6. Een spits voorwerp in de middelste afdichting (10) steken en de
g; 0 bovenste stoter afdichting uit de sleuf nemen. Quad ring (18) uit de sleuf nemen.
7. De stopschroef (26) verwijderen.
8. De trekstang (7) naar boven eruit nemen en de O-ring (9)
21 verwijderen.
9. De schakelnok van de bovenste stoter verwijderen.

6

16 10. De borgmoer (27) losschroeven. Door tegen te houden met een

15 sleutel SW30 wordt meedraaien van de borgring (28) voorkomen.

12 13, 14 De borgring verwijderen.
2
4 11. De aandrijving (21) met lantaarn (6) eraf nemen.
12 Detail x
12. De bovenste klepstoter (2) met zittingring (5) omlaag uit de klepzit-
ting (4) drukken.
13. De zittingring (5) over de balancer van de bovenste klepstoter (2)
schuiven.
14. De klepzittingsafdichtingen (11) uit de sleuven verwijderen.
15. Demontage bovenste stoterafdichting (13, 14)

13,14 Een scherp voorwerp in de klepzittingsafdichting (13) steken en uit
de klepzitting eruit trekken. Daarna de PTFE-afdichting (14) eruit
nemen.

. 16. De Quad ring (15) en de geleidering (16) uit de sleuf van de klepzit-

Detail x ting (4) verwijderen.

17. Demontage onderste stoterafdichting uit de behuizing
Het metalen uiteinde van het demontagegereedschap in de klep-
zittingsafdichting (33) steken en naar boven uit de behuizing eruit
151 trekken. Daarna de PTFE-afdichting (14) met de doorn van het

20

montagegereedschap (zie pagina 20) naar boven door de behuizing
eruit nemen.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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Demontage-/montage-instructies

Afbeelding 11.3.

Schakelnok /i

onderste stoter

4 schroeven

7

27 \_L<_ Schakelnok
28— bovenste stoter i

12

12 — Detail x

13,14

Detail x

1

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

w N

4,
5.

6.

13.
. De O-ring (9) op de trekstang (7) aantrekken.
15.

Montage van afdichtingen met productcontact en in elkaar

zetten van de klep

Aanwijzing! Let erop dat alle afdichtingen en loopvlakken in het
productbereik voor montage worden ingevet!

De onderste stoterafdichting (13, 14) in de onderste behuizingsflens
installeren.

Quad ring (15) en geleidering (16) in de klepzitting (4) plaatsen.

Montage bovenste stoterafdichting (13, 14) in de klepzitting

Eerst de PTFE-ring (14) erin plaatsen. Daarna de klepzittingsafdich-
ting (13) met de brede zijde vooraan in de sleuf tussen PTFE-af-
dichting en klepzitting (4) indrukken.

Bovenste en onderste behuizingsafdichtingen (12) aantrekken.

De bovenste en onderste klepzittingsafdichting (11) in de zittingring
(5) drukken.

Aanwijzing! Het voorzetstuk van de afdichting moet correct in de
opnamesleuf liggen!

De zittingring (5) (met de grotere diameter naar onderen ge-
richt) van boven over de balancer van de bovenste klepstoter (2)
schuiven.

De klepzitting (4) eveneens over de balancer van de bovenste klep-
stoter (2) schuiven.

De pasveer uitlijnen en de bovenste klepstoter (2) met zittingring (5)
en klepzitting (4) door de lantaarn (6) en de aandrijving (21) tot de
stop invoeren.

De bovenste klepstoter (2) met de borgring (28) en de borgmoer
(27) bevestigen. Door tegen te houden bij de borgring (28) met een
sleutel SW30 wordt meedraaien van de borgring voorkomen.
Draaimoment: Md = 40 Nm

Attentie! Als de borgmoer te strak aangedraaid wordt kan dit
ertoe leiden dat het draad bij de bovenste stoter bescha-
digd wordt.

. De schakelnok op de bovenste stoter vastschroeven.
. De middelste afdichting (10) met behulp van het montagegereed-

schap (zie pagina 21) in de onderste stoter (3) plaatsen.

. Montage zonder montagegereedschap:

De enigszins ingevette afdichting op vier locaties in de sleuf druk-
ken. Vervolgens met een stomp voorwerp de vier lussen erin druk-
ken. Hierbij moet de afdichtingssleuf ontlucht worden

De Quad ring (18) in de onderste stoter (3) plaatsen.

Controleer of de pasveer stevig in de trekstang vast zit. De
trekstang (7) van boven door de aandrijving (21) tot de stop erin
schuiven.

. De stopschroef (26) tot de stop vastdraaien.

Draaimoment: Md = 10 Nm
De stopschroef moet in een lijn met de zuiger afsluiten.

Aanwijzing! De positie van de onderste klepzittingsafdichting (11)
controleren.
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11.

Demontage-/montage-instructies

Afbeelding 11.4.

11.4.

3 2.
1

bl B

Klep-

/nzetstuk 3.
s 12 4.
L
Uitdrijvings-
*ﬂr‘/ schroef 5.

Afbeelding 11.4.1.

DA4 met klepstandmelding

Initiatorhouder

Klep
geopend

Schakelnok

Klep
gesloten

22

17.

18.

19.

De onderste klepstoter (3) op de trekstang (7) schuiven, met de
pasveer uitlijnen en met de zeskantmoer (19) bevestigen.
Draaimoment: Md = 40 Nm

De adapter met de 4 schroeven op de aandrijving bevestigen en
controleren of de luchtschroefkoppels van de control unit in over-
eenstemming met de luchtschroefkoppels van de D4 klep uitgelijnd
zijn.

De schakelnok op de trekstang (7) schroeven.
Montage van het klepinzetstuk

Het klepinzetstuk tot de stop van de schroef voorzichtig in de klep-
behuizing (1) monteren.

De uitdrijfschroef verwijderen en het klepinzetstuk voorzichtig in de
behuizing (1) drukken.

De zeskant schroeven (30) erin draaien en kruiselings vastdraaien.

De control unit op de adapter plaatsen. De control unit moet op de
adapter gecentreerd zijn.

De spanring plaatsen en met de schroeven bevestigen.

De stuurluchtleidingen aanbrengen.
Luchtaansluiting 1: Klep openen
Luchtaansluiting 2: Beluchting bovenste stoter
Luchtaansluiting 3: Beluchting onderste stoter
Klepstandmelding controleren.

Melding gesloten klepstand — Sensor 1 aangestuurd

Voor de instelling van de Hall-sensor 1 moet de klep in de gesloten
stand staan; de elektromagneetklep is niet aangestuurd. De instel-
schroef 3 in de vereiste stand draaien. De LED "Klep gesloten" gaat
branden.

Melding geopende klepstand — Sensor 2 aangestuurd

Voor instelling van Hall-sensor 2 wordt eerst de elektromagneetklep
1 aangestuurd. Dit kan naar wens handmatig of elektrisch worden
uitgevoerd. Daarna instelschroef 1 draaien, om openzetten van de
klep en de bijbehorende terugmelding in te stellen. Als de vereiste
stand bereikt is, gaat de LED "Klep open" branden.

Neem de schakelhysterese van de Hall-sensors in acht!

Stel het schakelpunt van de sensors daarom ruim in; zo zijn geringe
schommelingen mogelijk. Aanbevolen worden 2 extra rotaties van
360° van de instelschroef.

Uitvoering met naderingsinitiators:

De initiatorhouder in positie brengen en met de schroeven vast-
schroeven. Controleer of de meldingen "Valve Closed" (klep geslo-
ten) of "Valve Open" (klep open) worden weergeven. Positioneer
indien nodig de naderingsinitiators.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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12.

Onderhoud van de aandrijving

Afbeelding 12.1

11T

Afbeelding 12.2

Aandrijvingsschroef

Mixproof-klep met dubbele klepzitting

APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

De positienummers hebben betrekking op de lijst met
reserveonderdelen
DIN- en inchuitvoeringen: RN 502.047.01

Demontage van de aandrijvingsschroeven

Lantaarnafdekking en lantaarn verwijderen.

De twee aandrijvingsschroeven (20) met een steeksleutel SW36
eraf schroeven.

V-afdichtingen (24) en O-ringen (23) verwijderen.

Montage van afdichtingen en in elkaar zetten van de
aandrijving

De enigszins ingevette O-ringen (23) en V-afdichtingen (24) in de
aandrijvingsschroef (20) (afbeelding 12.2) monteren. De juiste mon-
tagerichting van de V-afdichting (24) controleren.

Aanbeveling bij de aandrijving:
Pneumatisch vet
(25 ml /tube - ref. nr. 000 70-01-008/93; H164725)

De aandrijvingsschroeven (20) aan beide zijden van de aandrijving
op de zuigerstang schuiven en bevestigen.

Het montagegereedschap (H338580) op het einde van de zuiger-
stang plaatsen. De aandrijvingsschroeven (20) met een steeksleutel
SW36 aan beide zijden van de aandrijving over de zuigerstang op
de schroeven bevestigen.

Lantaarnafdekking en lantaarn weer installeren.

Montagegereedschap voor
aandrijvingsschroef (H338580)
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13. Montage-instructies en gereedschap voor
afdichtingen
Afdichting 13.1. Onderste stoterafdichting (pos. 13, 14)
13 Afdichtingslip Voor eenvoudige demontage en montage van de onderste stoter-

Montagegereedschap =

Montagedoorn

Demontagepunt

1)

|

=X

APV ViV 9.9
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>

aavaaaTaTaTaTATe,

13.2.

-—

13.3.

oo

[FRARRRI I I T

24
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afdichting moet het combigereedschap (ref. nr. 000 51-13-100/17;
H171889) worden gebruikt. Vooral bij kleppen van de kleine serie
(DN 40-65, 1,5"-3") wordt aanbevolen het gereedschap te gebrui-
ken, omdat hier de toegang tot de onderste stoterafdichting van
boven door de nauw zitting niet mogelijk is.

Attentie! Afdichtingslip van de PTFE-afdichting bij de montage
niet beschadigen. Om letsel te vermijden moet het
demontagepunt bij niet gebruiken ervan door de monta-
gedoorn zijn afgedekt.

PTFE-afdichting (afbeelding 1, 2)

PTFE-ring (14) iets ovaal drukken.

Met behulp van het montagegereedschap de PTFE-ring (14) van
boven, met de brede zijde vooruit, door de behuizingstussenring in
de onderste behuizing invoeren (afbeelding 1).

PTFE-ring met de montagedoorn rond trekken (afbeelding 2/1) en in
de sleuf drukken, niet kloppen of slaan (afbeelding 2/11)!

Klepzittingsafdichting (afbeelding 1, 3, 4)

Afdichting (13) enigszins invetten.

Met behulp van het montagegereedschap de klepzittingsafdichting
(13) van boven, met de brede zijde vooruit, door de behuizingstus-
senring in de onderste behuizing invoeren (afbeelding 1).

De klepzittingsafdichting (13) met de opnamesleuf van de montage-
doorn fixeren (afbeelding 3/1).

Klepzittingsafdichting (13) tussen behuizingsflens en PTFE-afdich-
ting (14) op een locatie indrukken (afbeelding 3/11).

Door omdrukken van de klepzittingsafdichting (13) met de montage-
doorn deze volledig in de sleuf intrekken (afbeelding 4). Let erop dat
de klepzittingsafdichting (13) gelijkmatig in de sleuf ligt.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2
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13. Montage-instructies en gereedschap voor
afdichtingen
Afbeelding 13.4 13.4 Middelste afdichting
Sleufmoer De montageinrichting bestaat uit:
- Sleufmoer
- Drukstuk
Drukstuk - Ring _m_et ontluchtingsopening
- Behuizing
- Draadbout
Montage van de middelste afdichting in de klepstoter
1. Klepstoter zodanig in behuizing plaatsen dat de afdichtsleuf in de
behuizing staat.
2. Met de draadbout de stoter in de behuizing spannen. Behuizing in
de bankschroef spannen.
3. Middelste afdichting met montagevet enigszins invetten. Daarna de
afdichting op de ring bevestigen.
4. De ring met de bevestigde middelste afdichting in de behui-
zing plaatsen. De ontluchtingsopening is in de afdichtsleuf
gepositioneerd.
Behuizing 5. Het drukstuk om de ring in de behuizing invoeren. De sleufmoer
opschroeven en met haaksleutel helemaal aandraaien.
6. Sleufmoer losdraaien. Ring en drukstuk uit de behuizing trekken.
Klepstoter 7. Behuizing uit de bankschroef nemen, draadbouten uitdraaien. Klep-

.y

Draadbout

o

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2

stoter uit de behuizing nemen

Juiste bevestiging van de middelste afdichting controleren.

Montageinrichting voor middelste afdichting
DN Inch Benaming Referentienummer
40 1,5"
50 2" 51-13-210/17
2,5" DA3-62 H207310
65
3"
80 " 51-13 - 211/17
100 4 DA3-92 H207311
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14. Hulp bij storingen

Storing Klepstand Vereiste afdichtingsvervanging
gesloten geopend

Lekkage aan bovenste behuizingsflens X X bovenste behuizingsafdichting (12)

Lekkage uit de lekkageboring tussen de X X onderste behuizingsafdichting (12) en

aansluitingssteunen klepzittingsafdichtingen (11)

Lekkage aan de lantaarn X X bovenste stoterafdichting (13, 14) en
afdichting van de spoelkamer (15)

Lekkage aan de binnenzijde van de X Klepzittingsafdichtingen (11) en bovenste

onderste stoter stoterafdichting (13, 14)

Lekkage aan de binnenzijde van de X Middelste afdichting (10)

onderste stoter

Lekkage aan de buitenzijde van X X onderste stoterafdichting (13, 14)

de onderste stoter (hiervoor

sproeiaansluiting verwijderen)

De positienummers hebben betrekking op de lijst met
reserveonderdelen.

15.

Lijsten met reserveonderdelen

26

De referentienummers van reserveonderdelen voor de verschillende

klepuitvoeringen en klepgrootten staan in de bijgevoegde tekenin-
gen van reserveonderdelen met bijbehorende lijsten.

Vermeld bij de bestelling van reserveonderdelen het volgende:

Gewenst aantal onderdelen
Referentienummer
Benaming

Wijzigingen voorbehouden.

Mixproof-klep met dubbele klepzitting
APV DELTA DA4
Bedrijfshandleiding: NL — rev. 2




CAAA

S Sy

7ENEE)(9E)(LE

9 ) ©OE

7l

jDnuUDW ¥ O} Ja4al Ispald gE/8E iSod

L

. . ‘pamaInay
10°L¥0°Z0S N owen
Ll J0 I abed o1
‘pamaInay

MOT4 XdS oo | 1s-ezs | ey | wexo ‘oweN
0c'90°ZL|6L 0L LL[8LOL'OE|8L'ED’LE -8led

001

- 0¥ NQ ¥ - .S'L YVA dAjeA jooud xiw jeas ajqnoqg

11| Sued aledsg

~oU| ‘MOT14 XdS Jo uoissiwlad uspum

ssaudxa ay} 1noyum ‘asodind Aue Joy ‘Buipiooal pue Buikdooojoyd Buipnioul ‘jesiueyoaw Jo 21U0I}09| ‘sueawl
Aue Aq Jo wuoy Aue ul papiwsuel) Jo paonpoidas g Aew juswinoop siy} Jo Jped oN “oul ‘AAO14 XdS Jo Hed ayy uo
JUBWHWWOD e Juasaldal Jou SB0p pue ad13ou Jnoyym abueyd 0} 199[gns Si JUSWNDOP SIY} Ul PaUIBIUOD UOoNeWIojU|




2S9¢ceH
eas a|ppl
€€/866-£€-85 000 H8NH ! PRI b oL
209/¢¢H
eas a|ppl
£6/866-£€-85 000 NQd3 ! PPIN] )
88¢8YILH
‘L X GZ'6 Buu-
9/620-90-85 000 nad3 8/'L XGZ'6 bul-O| | 6
€887 IH
: Bull Jaure}a
€1/€80-6€-80 000 olevl ) el ¢ 8
L0€LYEH 90€LYEH GOELYEH ¥0€LvEH -
' 0l apIn
00/€15-G2-91 000 | 00/88%-G2-91 000 00/8€1-G2-91 000 00/88€-G2-91 000 oy’ 0c6l68 po1epIND| L £
0SvYeEH
: o)
Z1/0L2-0¥-91 000 LoV’ TOAL 9
LyvreEH
: Bul jes
Z¥/2€8-00-91 000 vovy'L H1es| ) g
G9GGEEH 6EYYECH 79€GEEH €9€GECH - jess anen| 1 .
€¥/€18-2€-91 000 | €¥/218-2€-91 000 €¥/118-2€-91 000 €¥/018-2€-91 000
L LEGEEH ¢evveeH 0.€GEEH 69€SECH - 1eus anen Jomo| | ¢
Z¥/€0G-G2-91 000 | 2+/8.¥-G2-91 000 Zy/8¢-G2-91 000 Zy/81€-G2-91 000
8/21YEH L12VYEH 9/21veH G/2LYEH
: ‘0z ¢ Bys aAjeA Jadd
00/%#0S-G2-91 000 | 00/6.%-52-91 000 00/62%-G2-91 000 00/6.€-G2-91 000 vovy'L 8¢ 0¢ 9l Heu ! npt ¢
€1GGEEH 8LYYECH CLGGEEH 01GGEEH L LGSEEH 60GSEEH - vova Buisnoy| |
1¥/€25-¥9-91 000 | 2+/86%-#9-9L 000 | L¥/€.¥-¥9-9L 000 | L¥/8¥¥-+9-91 000 | L¥/€CH-#9-91 000 | L+/86E€-79-91 000 )
090.¢€H GG0.EEH 6S0.EEH ¥S0.€€H 8G0.ECH €50.E€H - evva Buisnoy| |
/¥/€25-€9-91 000 | 2+/86%-€9-9L 000 | L¥/€.¥-€9-9L 000 | L¥/8¥¥-£9-91 000 | L¥/€CH-€9-91 000 | L+/86€-€9-91 000 )
0S0.E€H S¥0.LECH 670LECH ¥¥0.EEH 8¥0.LEEH €¥0.LEEH - zvva Buisnoy| |
/¥/€25-29-91 000 | 2+/86%-29-91 000 | L¥/€.¥-29-91 000 | L¥/8¥¥-29-91 000 | L¥/€C+-29-91 000 | L+/86€-29-91 000 ) )
102.€EH ¢¢cleeH 9¢2.eEH 12¢leEH G2Z.LEEH 0¢clecH - o1 Lba Buisnoy| |
L¥/21G-19-91 000 | 2+¥/26%-19-91 000 | Z¥/29%-19-91 000 | L¥/Cv¥-19-91 000 | L¥/LL¥-19-91 000 | 2+/26€-19-91 000 )
122.€EH 20cZ/.ccH 902.¢EH L0CLEEH G0Z.EEH 00C.ecH - /-1 Lba Buisnoy| |
/¥/€25-19-91 000 | 2+/86%-19-91 000 | L¥/€.¥-19-9L 000 | L¥/8¥¥-19-91 000 | L¥/€CH-19-9L000 | 2+/86€-19-91 000 )
L12LEEH Z¢lZ/leeH 912.€CH LL2LeEH G1L2.LEEH olcLecH - 91 Lba Buisnoy| |
Ly/€LSG-19-91 000 | 2+/88%-19-91 000 | Z¥/€9%-19-91 000 | L¥/8EH-19-91 000 | L¥/E€L-19-91 000 | 2+/88€-19-91 000 )
‘ou Jed 'oU Jed ‘ou Jed ‘ou Jed 'ou Jed 'ouU Jed (sod) O |wey
ROlVRERIVENEETENS | 'OU 90Ual8jey ROlVRERIVENEETENS | 'OU 90Ualajey ROlVRERIVENEETENS | 'OU 9oUal8jey [eusIe ved aseds o] uonduosaq S
! B S
WS¢ GONd WC 0SNd WGl 0] 4)\[@] papn|oul ,mn 'SOd
. . ‘pomainay
L0°LY0°C0S N oweN
(o] abe :9)e 1 .
SR < d = 00L - O NQ .77 - .S'L VA dAJeA jooud xjw jeds ajqnoq
‘pamalney
MOT14d XdS 15925 | 1180 ‘owWeN
6L0L°LL[8L'ED" LE :8jeq }sl| sped asedg

*oU] ‘MOT4 XdS 40 uoissiwiad uspum

ssaidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue oy ‘Buiplooss pue Buikdooojoyd Buipnjoul ‘|eoluByOSW 10 OJUOJOBIS ‘SUBBW
Aue Aq 1o wuoy Aue U papwsuel} Jo paonpoidal aq Aew yuswnoop siy} Jo Wed oN "ou| ‘AAOT4 XdS Jo ued ay; uo
JUsWWWOD e juasaldal Jou SB0P pue B2130U INoYYIM 8BuByD 0} 108[gNS S| JUSWINDOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWIOU|



€068 LH
X nu A)aje
G1//80-05-G9 000 v IXOLN Inu Keges| L | 61
9%91LEH
‘Zzxj)e‘z1 bul pen
€9/6v0-10-8 000 wada z9'zx.€'2) Bunpenp| | | 81
€987€EH
anpi 6 Bull uosi
66/019-10-85 000 005V InpIol uuosidl L | Lt
/¥¥0ZEH
anpi 6 Buu spin
£6/080-6€-80 OVE 00§V npiidI nepno| L |9l
86805 LH
Buu pen
£9/62€-10-8S 000 wad3a upeno| 1 | g1
2€2SEEH
eas e
€2/S01-€€-8S 000 341d leas yeus| z | v1
¥GE9ZEH
BeosS Jes
L 1/E6Y-E£€-85 000 Nd4 leas jeag| ¢
8/999LH
BeosS Jesa
£€/£67-£€-85 000 daNH lessjeeg| ¢ | €L
GLG//H
BeosS Jesa
€6/S67-£€-85 000 wad3 |ess jeag| 2
€G€9ZEH
eas Buisno
L //Z¥S-€€-8S 000 Wdd [ IsnoH| 2
G/00ZLH
eas Buisno
£€/2¥5-€€-85 000 daNH _ IsnoH| z | z1
€S/ /H
eas Buisno
€6/275-€€-85 000 Wad3 [ IsnoH| 2
GGE9ZEH
BeosS Jes
L L/¥v0-€£€-85 000 Nd4 leas jeag| ¢
006891LH
BeosS Jes
€E/7P0-£€-8S 000 daNH lessiess| z | LI
8196¥LH
BeosS Jes
€6/7¥0-£€-8S 000 wad3 |ess jeag| 2
€G9Z€€H
oS 9 |
€//866-€€-85 000 Wdd [ PP L | oL
oulled ouled 0u Jed ou Jed ou Jed "0U Jed (sod) O |wey
'OU 9JoUalajoy ‘OU BJualajay ‘OU 9JoUalajoy ‘OU BJualajay 'OU 9JoUal8joy ‘OU BJualajay c
|[eusieN ued aleds 0} uonduosaq m
ST SONQ WZ 0SNa WSl ovYNa papnjoul 2 |'soq
. . ‘pamainey
LO'L¥0°20S N owen
e 001 - OV NQ ‘u¥ - .G’} ¥VA AJeA jooud Xiw jeas ajqnog
POMBINSY
>>0|_n_ x&w 1BM'D | 1IS-9ZS | 11I8M'D BT D BWeN
0z'90'21|61°0L 11|81 806081 €0 L Z 018 151 sped aiedg

U] ‘MOT4 XdS 40 uoissiwiad uspum

ssaldxa ay} Jnoypum ‘esodind Aue 1o} ‘Buipiodal pue Buikdooojoyd Buipnioul ‘|esjueyosw 1o d1U0I}08|8 ‘sueawl
Aue Aq Jo wuioy Aue ul papiwsued) 10 paonpolidas aq Aew juswnoop siy} jo ped oN oul ‘AMMOT14 XdS Jo Hed ayy uo
JUBWWIWOD e Juasaidal Jou S0P pue 99110u Jnoym abueyd 0} 198[gns S| JUBWNJOP SIY} Ul PAUIBJUOD UOIEWIOLU|




L0S9LH

1eH- .8/1-9 bnid Bunus
€6/7L0-%2-80 000 PIEH-3d 8/1-9 bnid Buguap| | | g€
6€0.LH
Buu-
9/562-90-85 000 Nad3 ol 1 | ve
e
L0/9€EH . 19S Se P\ Joysem
Z1/010-90-G9 000 Loev’L g X by mauos peay xioneg| T | €
GLELYEH
: JOA0D 30
00/1.22-0v-91 000 LOEY'} 43 vva oAl L | 1e
2118/H
X M3IOS "X
G1/180-10-59 000 a4 9l X 8N H| 8 |og
LGLEZLH
: Buu 3snJ
Z1/901-8%-80 000 LS0Y'L wisnuull 1 | 62
0v9.¥LH
: nu Aaje
G1//€1-05-9 000 LOEY'} gainufeges| | | sz
ZL1GEEH
: Jaysem o0
Z1/0€0-€0-29 000 LoEY'L yQJsysemooi| | | 2z
Z8EVEEH
Aloau MaJos do
6E/0¥E-82-91 000 HO is| L |9z
GZ880CH paje|d
wwog ., uolun-
£€6/05.-09-80 000 -[esoIu paey 99 .8/1LO M| € [S2
6LEVEEH
BaS-
€//009-10-85 000 daN lees-Al z | v
9/E¥EEH
anplb M3IIS 10]1eNn)o
€£6/0£€-82-91 000 0SEr INPIBI lenpy| z | ez
/68LE€H
‘Z X Bun-
€8/€11-90-8S 000 dan g'zxogbuu-o| z |zz
0EVYEEH ¥/ ¥SEEH G/YGEEH o ¢
: Jol1en)o
£1/002-20-6Z 000 £1/661-20-6Z 000 £1/861-20-6Z 000 Loevh ve tece ey L | 1e
LLLGEEH OLXEXE - V/ - G8BINIA
Z1/0L0-0-/9 000 v fox asenbg| ¢ | 0¢
"ou Jed "Ou Jed "ou Jed "ou led "ou led "Ou JEed (s0d) o lowon
. . . . . . £
OU 9dualsjoy OU 8dualajoy OU B9dualsjoy OU 9dualajay OU B9dualsjoy OU 8dualajoy [eLorel th oseds o CO_HQ_Lome w
. . ‘pamainey
10°270°20S N o
o 6 : - ‘ - .
T 00l - 0¥ NQ ‘¥ - .S} ¥Va @AJeA jooud x1w jeas ajgnoq
pamaInay
MOT1d XdS 1g-9zs | 19D :oweN
6L°0L°LL[8L'E0"LE :aleg }s1| sJed aledg

*oU] ‘MOT4 XdS 40 uoissiwiad uspum

ssaidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue oy ‘Buiplooss pue Buikdooojoyd Buipnjoul ‘|eoluByOSW 10 OJUOJOBIS ‘SUBBW
Aue Aq 1o wuoy Aue U papwsuel} Jo paonpoidal aq Aew yuswnoop siy} Jo Wed oN "ou| ‘AAOT4 XdS Jo ued ay; uo
JUsWWWOD e juasaldal Jou SB0P pue B2130U INoYYIM 8BuByD 0} 108[gNS S| JUSWINDOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWIOU|




G/99¢€H
- X MBIOS ‘XD
G1/980-10-G9 000 0L-cv O¥X8IN Hl v | ev
98EEEH
: wono weo Bunesed
66/1L97-09-80 000 ddvry [ €Syl noq ¥ nesedo| | | zv
/8EVEEH
: do weo Bunesed
66/097-09-80 000 ddvry /€Syl 1 va nesedo| | | ¥
1G/9€€H eI
‘1dwo 19p|0 0}IMG "XO0l
€6/050-€€-91 000 0845 99 Vd Idwo @ sepioy yoyms xoid| L | ov
G988EEH %oe|q wwgol
€6/L¥€-G7-80 000 0£49 9'9vd X3 SV ZL LA A SnidepnD
0288E€H %oe|q
wwog "Jx3 I- snid
€6/9G9G-G1-80 000 0£49 9'9vd 9 J ISV LA vA@ snideyNd| L
6688E€H %oe|q
wwoe - I-
€6/16€-G-80 000 0845 99 Vd 99 'PIS ISV ZLN ¥A €YND| |
ZG18EEH Yo'l
wwog - |-
£6/58€-G7-80 000 0£49 99 Vd 92 MSSv raerno| 1 .
/688E€H %oe|q
wwog X3 I-
€6/.8¢-G¥-80 000 0€49 9'9vd 9 JI-SVZLN ¥A €PND| L
/G69EEH OBl
ww 3 I-
£6/£8€-G-80 000 0549 9°9 Vd 90 X3 -V ¥a £¥NO| 1
eYELYEH %oe|q
wwoa
£6/1/5-G7-80 000 0645 9°9Vd 92 O ZLIN ¥a £¥ND| 1
GG69EEH %oe|q
wwoo
£6/L8E-5+-80 000 0£49 9'9 vd 9200 vaevno| |
LYP9EEH %oe|q
‘[dwo Js)depe snid
£6/999-9%-80 000 0£49 9'9vd ! 10EPe LA ¥Q SNIAPNO| | o
860.E€H %oe|q
‘[dwo Ja)depe
£6/919-9Y-80 000 0£49 9'9vd ! 19epe YA ¥vNO| L
88€9LH
oe|g- . -1Xg uolun-
£1/£00-£9-80 000 BIA-4ANd 8/19-1x8 ol v | ¢
1Z€89LH
uonosuuoo Aeud
£6/v11-0%-60 000 dd €3Q uon sl L |oe
"Ou Jed ‘Ou Jed "Ou Jed "Ou Jed "ouU Jed "ouU Jed (-sod) 0 oy
"'ou @0uaIsey | "ousousieyey | -ousouslsley | -ousousisiey | -ousousisey | -ou sousisjey c
[eusle Jed aJeds 0) uonduoseq M
. . ‘pamaInay
L0'LY0°20S N owen
e 001 - O¥ Nd ‘. - .G} ¥VA dAJeA jJooud Xjw jess ajqnog
.PaMalney
MOT1d XdS 1075 | 1950 oweN
6L°0L°LL[8L'E0"LE :8leg }s1| sJed aledg

*oU] ‘MOT4 XdS 40 uoissiwiad uspum

ssauidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue oy ‘Buiplooss pue Buikdooojoyd Buipnjoul ‘[eoluByOSW 10 OJUOJOBIS ‘SUBaW
Aue Aq 1o wuoy Aue U papwsuel} Jo paonpoidal aq Aew yuswnoop siy} Jo Wed oN ou| ‘AAOT4 XdS Jo ed ayy uo
JUBsWWWOD e juasaidal JouU SB0pP pue B2130U INoYIM 8BuByD 0} 108[gNS S| JUSWINDOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWIOU|




168LEEH
Iy |es
90/010-8€-8S 000 d8NH i ess| |
Z68.EEH
Y |ea
00/010-8€-8S 000 Wd4 i ess| |
068EEH s I

10/010-8€-8S 000

Ajuo sy |eas 9)9|dwod se d|gejieAe

8LLL'GLVLELCLLL'0L'6 "sod

‘ou Jed ‘ou led ‘ou Jed ‘ou led ‘ou Jed ‘ou led A.woav o woy
'OU BdoUaldjoy ‘OU 8Jualajoy ‘OU 8doUaldjoy ‘OU 8Jualajoy ‘OU BdoUaldjoy ‘OU 8Jualajoy leLsien th sseds 0 CO:Q:ome m
! Lt S
WS¢ GONd Wl 0SNa WS 0¥Na papnjoul Z [sod
. . :pomainey
L0'L0°20S NN oweN
8 : 1 .
A s 00l - O NA ‘.7 - .S’} ¥VA dAjeA jooud xiw jeas sjqnoq
‘pamainay
>>O|_n_ Xn_w IS-9ZS | 189D BWweN
61L°0L°LL[8LE0 LT eleQ }s1| sJed aledg
=oU| ‘MO14 XdS jo uoissiwiad uspum

ssaidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue 1oy ‘Buipiooss pue Buikdooojoyd Buipnjoul ‘[eouByOSW 10 OJUOJOBIS ‘SUBaW
Aue Aq 1o wuoy Aue U papwsuel; Jo paonpoidal aq Aew yuswnoop siy} Jo Wed oN ou| ‘AAOT14 XdS Jo ued ay; uo
JUsWWWOD e jussaidal JouU SB0pP pue B2130U INoYNIM 8BuByD 0} 108[gNS S| JUSWINDOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWIOU|



6¥792E€EH 2G9CEEH
ess a|pp!
€€//66-£€-85 000 €€/866-£€-85 000 H8NH ! PPN b oL
G86/CEH 209/2¢H
ess a|pp!
€6/.66-£€-85 000 €6/866-£€-85 000 Nad3 ! PPN b
88¢8YILH
‘L X GZ'6 Buu-
9/620-90-85 000 nad3 8/'L XGZg'6 bull-Q| | 6
€88¥1H
: Bull Jaurey
€1/€80-6€-80 000 olev'L ) el ¢ 8
OLELYEH 80€ I ¥EH 60€L¥EH R
: 0. apin
00/8€9-G2-91 000 00/8€5-G2-91 000 | 00/£95-52-91 000 oy’ 0c 6168 po1epIND| L £
8¥/GEEH 8¥/GEEH
: a0
Z1/102-0¥-91 000 Z1/102-0¥-91 000 LoVl MOAL 9
2/8S€EH Ly PEEH
: Bul jea
Zy/€€8-00-91 000 Z¥/2€8-00-91 000 oy’ Higes| L d
89€GEEH /9€GEEH 99€GEEH
: Bos oAle,
€¥/918-2€-91 000 €¥/G18-2€-91 000 | €¥/¥718-2€-91 000 oy’ H BAl b v
V/€SEEH €1€9EEH 2.E€SEEH
: BUS SA[BA JOMO
Z¥/829-G2-91 000 | Z#/825-G2-91 000 | Z+/€55-G2-91 000 oy’ Heu ! ot €
18CLYEH 6.Cl¥EH 08¢l ¥EH
: ‘0z ¢ eys aAjeA Jadd
00/629-G2-91 000 00/625-G2-91 000 | 00/#S5-G2-91 000 oy’ 8¢ 0c 9l Hey ! npt ¢
1 G8GEEH 8¥8GEEH G¥8GEEH 71GGEEH - vova Buisnoy| |
1¥€/29-¥9-91 000 | 2¥/8%9-¥9-91 000 | L¥/8¥S-+9-91 000 | L¥/€.G-¥9-91 000 )
290/€€H /S0/€€H 9G0/€€H 190L€€H - evva Buisnoy| |
/¥€29€991000 | L¥/8¥9-€9-91 000 | L¥/8¥S-€9-91 000 | L+/€29-€9-91 000 )
2¢G0/€€H /¥0/€EH 9v0.EEH 1G0LEEH - zvva Buisnoy| |
/¥€292991000 | L¥/8+¥9-29-91 000 | L¥/8¥S-29-91 000 | L+/€.G-29-91 000 ) !
62C/EEH vZc/lecH €2CLEEH 8¢CLECH - o1 Lba Buisnoy| |
/¥/991991000 | L¥/2¥9-19-91 000 | L¥/2¥S-19-91 000 | 2+//9G-19-91 000 )
60C.E€H ¥02¢/€EH €0C/.E€H 802.ECH - /-1 Lba Buisnoy| |
/¥€291991000 | L¥/8+¥9-19-91 000 | L¥/8¥S-19-91 000 | 2+/€.G-19-91 000 )
61C/EEH v1c/lecH €1CLEEH 812/€€H
: - Buisno
/¥€991991000 | /¥/8€9-19-91 000 | L#/8€S-19-91 000 | Z+/€9G-19-91 000 oy’ o ivd 1SMOH| 1
‘ou Jed "ou Jed ‘ou Jed "ou Jed ‘ou Jed "'ou Jed (‘sod) O |weyy
"OU 9oUBl9jey ROlVIT IV ENETE N "OU 9oUBl9jeYy ‘OU 99U8l8jay "OU 9oual9jey ‘OU 99Ual8jay [ELoIEN vied aieds o) uonduosaq S
! Lt =]
W7 00LNd 08Nd W€ papnpul ,Amn 'S0d
. . .PaMalnay
10°L¥0°20S Ny oueN
L ——_ L = 00l - OF NA -.¥ - .S’} ¥VA @AJeA jooud xiw jess sjqnoQ
‘pamalney
MOT1d XdS 18-9z8 | 1I9M'D aweN
6L0L°LL[8L'E0" LE :8jeq Isl| sped aledg

*oU] ‘MOT4 XdS $0 uoissiwiad uapLIm

ssaidxa ay) Jnoypm ‘esodind Aue oy ‘Buipiooss pue Buikdooojoyd Buipnjoul ‘|esluByOSW JO DIUOIIOB[S ‘sueaW

Aue Aq 1o wuioy Aue Ui papiwisuel) Jo paonpoldal aq Aew Juswnoop siy} jo ped oN "ou] ‘AMOT4 XdS J0 ued sy uo

JUSWIWWOD e Jussaldal Jou s8op pue ao1j0u Jnoym abueyo o} 10agns SI JUSWNOOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWLIOMN|




€068LLH

X nu Alaje:
G1//80-05-G9 000 (44 LXOLIN Y 19Jes| | 6l
991 LEH
‘Z x/€‘z21 Buu pen
£9/610-10-85 000 Wad3 z9'zx/€'TL Bunpenp| L | 81
¢0/GEEH €98YEEH
Jnpl|6 Buls uolsi
66/219-10-8G 000 66/019-10-85 0gg | 005V P! wuosid) L L1
Lvv0ZEH
anpl|6 Buu apin
£6/080-6£-80 OVE 005V NPIBI nepno| | |9l
/8€8YVILH 8680G1LH
Buu pen
£9/8€2-10-8G 000 £9/62€-10-8G 000 Nad3 upenol L |Gl
7€6GEEH CECSEEH
ess e
£2/S0€-££-85 000 £2/501-£€-8G 000 3d1d [essyeusf ¢ | vl
88€9EEH 7G€9CEH
Bas 1ed
L L/S¥9-€€-8G 000 | L/S61-£€-8G 000 Wdd |essiess| ¢
¢89991H 8/9991H
Bas 1ed
£€/£¥9-€€-85 000 £€/£67-€-85 000 HENH [essiees| ¢ | €l
98G//H GLG./H
Bas ]ed
£6/£79-€€-8G 000 £6/£6Y-£€-8G 000 Nad3 |essiess| ¢
e A Nd4 |ess BuisnoH| z
€/1/2¥9-€€-85 000 1 //2¥S-€€-8G 000
¥/00LLH G/00ZLH
eas Buisno
£€/279-€€-8G 000 £€/27G-€€-8G 000 H8NH _ ISNOH| ¢ | ¢l
€8G//H €vG./H
eas Buisno
£6/279-€£-85 000 £6/275-€€-8G 000 Nad3 _ ISNOH| ¢
8LEESILH GGEICEH
Bas 1ed
£1/5%0-€£-85 000 L L/¥¥0-€€-8G 000 Wdd |essjess| ¢
106891 H 006891LH
Bas ]ed
£€/G70-£€-85 000 £€/v¥0-££-85 000 HENH [essiess| ¢ | L1
619671H 8196¥1H
Bas ]ed
£6/570-££-85 000 £6/770-£€-8G 000 Nad3 |essiess| ¢
8Y9CEEH €G9CEEH
Bas @ |
£1/166-€£-8S 000 £1/866-££-8G 000 Wdd _ IPPINf L | O)
‘Ou Jed ‘'ou Led ‘Oou ued "ou Jed ‘ouU led "ou Jed (sod) o lwon
"OU 90UBIBjoY "OU 90UBIB)0Y "OU 90UBIBjoY "OU 90UBIB)OY "OU 90UBIBjoY "OU 90UBIB)OY p— Led a1eds 0] wonduoseq £
I nd S
W 00LNd 08Nd W€ pepn[oul 2 |'sod
. . ‘poamainay
L0°L70°20S N oweN
e 212 00L - OF NQ ‘¥ - .S’} PVA dAJeA jJooud Xiw Jeas ajqnog
‘pamainay
MOTd XdS oM | 1s-ezs | 180 | 11eM0 -oweN
0Z'90°/L|6L°0L°LL|8L'80°60(8L°€0'LZ :9leq 1s1| sued aledg

*oU] ‘MOT4 XdS 10 uoissiuiad uspLm

ssaldxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue Joy ‘buipiodal pue Buikdooojoyd Buipnioul ‘|ealueydsw Jo d1U0I08|8 ‘sueaw
Aue Aq 1o wuoy Aue ul papiwisued) Jo paonpoisdal aq Aew Juswnoop siy} J0 ped oN “"oul ‘AMO14 XdS Jo Med ay) uo
JUBWIIWWOD e Juasaidal Jou Seop pue 821j0u 1noyym abueyo 03 1098[gns sI JUBWNJOP SIY} Ul PAUIBJUOD UOIJELLIOU|




L0S9LH
1eH- .8/1-9 bn(d Bunus,
£6/710-¥2-80 000 PIEH-3d 8/1-9 bnid Bunuap| | | ge
1902ZH 6€0LLH
Bun-
£9/06+-90-85 000 ¥9/562-90-85 000 Wad3 ol L | vE
ee
L0L9€EH . }os se p|N Jeysem
Z1/010-90-59 000 Loev') g X b mauos peay xponeg| V| €€
9LELTEH GLELYEH
: JOA0D 30
00/522-0%-91 000 00/L22-0%-91 000 L0eY'L ce wva MOAL L[ 1e
ZLI8LH
X MBIOS "XB
S1/180-10-G9 000 v 9L X 8IN H| 8 | oe
LGLEZIH
: BuL 1snJ
Z1/901-87-80 000 L5071 wisnyL| L | 62
ZLLGEEH
: Jaysem )00
Z1/0£0-€0-/9 000 LoEY'L yQJeysem o[ | | 8z
0v9.¥LH
: nu Ajeje
G1//€1-05-G9 000 LOSY' | eauferes| L | Lz
Z8evEEH
AloAul Mmalos do.
6E/07E-82-91 000 HO S| L |9z
GZ880¢H paje|d
ww uoiun-
£6/052-09-80 000 -|o)21u pJey 9 .8/LO uoun-pA[ € | G2
6LEVEEH
oS-
€//009-10-85 000 daN lees-Al z | v2
9/£¥EEH
npi6 M3IOS 10)enjo
£6/0£€-82-91 000 0Ser 4NpPIDI lenpy| z | ez
168.EEH
‘Z X 0 BuL-
€8/€11-90-85 000 daN gzxogbun-o| z | zz
€885E€H 0EvrEEH st
: Jojenjo
1/012-20-62 000 11/002-20-62 000 Loev'L ve €e ce lenoy| L 1g
LLLGEEH 0LXEXE - Y - GBBINI
Z1/0L0-0%-/9 000 v fox asenbg| ¢ | 0¢
ouyed ‘ou Yed ou Hed OU Jed ou Jed OU ped (-sod) O |wayy
‘OU BdoUaldjoy ‘OU 8Jualajoy ‘OU 8doUaldjoy ‘OU 8Jualajoy ‘OU 8doUaldjoy ‘OU 8Jualajoy [eLoIe th oseds o CO:Q:OWOD nDnv
* . . u
M4 00LNd 08Nd W€ papnioul Z [sod
. . ‘pamaInay
L0°L¥0°C0S N owen
Ll 10 6 abed e1eq ¢ .
00l - O NA .7 - .G’} ¥VA d@AjeA jJooud xiw jeas ajgnoQ
‘pemalnay
MO1d XdS IS-9ZS | I'8M'D aweN
61L°0L°LL[8LE0 LT ereQ }SI| sped aledg

*oU] ‘MOT4 XdS $0 uoissiwiad uapLIm
ssaidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue 1oy ‘Buipiooas pue Buikdooojoyd Buipnjour ‘[eolueyoaW Jo O1U0JO8|e ‘Suesw

Aue Aq 1o wuioy Aue Ul papiwisuel) Jo paonpoldal aq Aew Juswnoop siy} jo Led oN "ou] ‘AMMOT4 XdS J0 ued sy uo
JUSWWWOD e Jussaldal Jou S80p pue ao1j0u Jnoyim abueyo o} 10agns SI JUSWNOOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWLIOMN|




G/99€EH

- X! M3IIOS "X
1/980-10-S9 000 0L7cv OPX8IN H| v | e
98€VEEH
: wo)o weo Bunelsad
66/1.97-09-80 000 ddvry /€Syl 1nog ¥a nessdo| 1 | zv
/8EVEEH
: do weo Bunelsad
66/097-09-80 000 ddvyy /€Syl 1vQ nessdo| L | ¥
1GL9EEH yoe(q
‘1dwo Jap|o 01IMS "XOJ
£6/0S0-€€-91 000 0£49 99 Vd |dwo @ Japioy yoy dl 1 | ov
G988EEH oe|q wuige
€6/17E-G-80 000 0€49 9'9vd ™3 SV ZLN LA ¥ snidepnd
0288€EH %oeq
wwog X3 I- snid
£6/955-G¥-80 000 0845 9'9vd 9% X3 ISV LA ¥a snideyn| 1
6688SEH %oeq
wwog - |-
£6/1.6€-GH-80 000 0£49 99 Vd 9% 'PIS .SV ZLN ¥A £¥ND| 1
¢S18CEH )oe|q
wwog I-
£6/58€-57-80 000 0£49 99 Vd 92 PSSV ya evNo| 1 .
1688€EH %oeq
. wwoe X3 I-SV ¢LN #d €vNO
£6//8€-G1-80 000 0€49 9'9vd F
LG69€EH 3oe|q
wwl X3 I-
£6/£8€-G-80 000 0£49 99 Vd 9@ X3 .SV va e¥NO| L
eYELYEH %oeq
wwoo
€6/1./5-G-80 000 0€49 9'9vd 9% 0d ZLN ¥A €vND| L
GG69CEH Moe(q
wwoa
£6/18€-G7-80 000 0£49 99 vd 92 0avaeynol 1
LPY9EEH %oeq
‘1dwo Je)depe snid
£6/999-9-80 000 0£49 9°9vd ! 10EPE LA ¥A SNIAYNO| L .
88€9LH %oeq
‘1dwo Je)depe
£6/9¥9-97-80 000 0£49 9°9vd _ 1depe ya yno|
88€9LH
oe|qg- W -1 Xg uolun-
€1/€00-€9-80 000 EIG-40Nd 8/19-1x8 ol 1 |
ZZE89LH LZE8ILH
uonosuuoo Aeid
€6/S1 L-01-60 000 £6/71 L-07-60 000 dd €3Q uon s| 1 | oe
‘Ou Jed ‘Ou Jed ‘Ou Jed ‘ou Jed ‘ouU Jed "ou Jed (-sod) o oy
. . . . . . £
OU Bdualsjoy OU 9Jualiajay OU 9dualsjoy OU @Jualajay OU B9dualsjoy OU 9Jualajoy [eLsIeN th oseds o CO_HQ_._O,me w
o 00LNQ 08Nd W€ papnjoul Z |'sod
. . ‘pamainey
L0°L¥0°C0S NN oo
Ll o oL abed :e1eQg - ¢ - .
00l - O NA .7 - .G’} ¥VA d@AjeA jJooud xiw jeas ajgnoQ
‘pamainay
MO714 XdS IS-9ZS | I'8M'D aweN
61L°0L°LL[8LE0 LT ereQ }SI| sped aledg

*oU] ‘MOT4 XdS $0 uoissiwiad uapLIm

ssaidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue 1oy ‘Buipiooas pue Buikdooojoyd Buipnjour ‘[eolueyoaW Jo O1U0JO8|e ‘suesw
Aue Aq 1o wuioy Aue Ul papiwisuel) Jo paonpoldal aq Aew Juswnoop siy} jo Jed oN "ou] ‘AMOT4 XdS Jo ued sy uo
JUSWIWWOD e jussaldal Jou s80p pue ao10u Jnoym abueyo o} 109gns SI JUSWNOOP SIY} Ul PSUIEJUOD UOHEWLIOMN|




¥68.EEH 168.EEH
1Y |es
90/11.0-8€-85 000 90/010-8€-85 000 HENH wess| |
G68.EEH Z68.LEEH
1Y |es
00/} 10-8€-8S 000 00/010-8€-8S 000 Wdd wess| |
£68.£EH 068.£€H
1Y |ea
10/L10-8€-8S 000 10/010-8€-8S 000 Nad3 wiess| |

Kjuo sy |eas 9)9|dwod se ajqejieae 8L'LL'GL'PL'EL'CL'LL'OL'6 "SOd

‘ouU Jed "ou Jed ‘ouU Jed ‘ou Jed ‘ouU Jed "ou Jed (sod) O |weyy
"OU 9oualsley QoL IETETEN "OU 9oualsley QOVELIETETEN "OU 9oualsley QOVELIETETEN BUSIEW ped areds o) uonduoseq S
! Cit =]
o 00LNQ 08Nd W€ papnjoul Z |'sod
. . POMBINSY
10°L¥0°20S N owen
6 : ¢ .
e == 00l - 0¥ NQ ‘.7 - .S’} VA dAjeA jooud xiw jeas ajqnoQ
‘pamalney
>>0|_n_ Xn_w '1IS-0zS | 119D BweN
6L0L°LL[8L'E0" LE :8jeq }sl| sped aledg

*oU] ‘MOT4 XdS $0 uoissiwiad uapLIm

ssaidxa ay} Jnoyym ‘esodind Aue 1oy ‘Buipiooas pue Buikdooojoyd Buipnjour ‘[eolueyoaW Jo O1U0JO8|e ‘Suesw
Aue Aq 1o wuioy Aue Ui papiwisuel) Jo paonpoldal aq Aew Juswnoop siy} jo ped oN "ou] ‘AMOT4 XdS J0 ued sy uo
JUSWIWWOD e Jussaldal Jou s80p pue ao1j0u Jnoym abueyo 0} 10agns SI JUSWNOOP SIY} Ul PSUIBJUOD UOHEWLIOMN|



APV DA4

MIXPROOF-KLEPPEN MET DUBBELE
KLEPZITTING

SPXXFLOW

SPX FLOW SPX FLOW, Inc. SPX FLOW

Design Center Production Production
Gottlieb-Daimler-Strae 13 611 Sugar Creek Road Stanistawa Jana Rolbieskiego 2
D-59439 Holzwickede, Germany Delavan, WI 53115, USA PL- Bydgoszcz 85-862, Poland
P: (+49) (0) 2301-9186-0 P: (+1) 262 728 1900 or (800) 252 5200 P: (+48) 52 566 76 00

F: (+49) (0) 2301-9186-300 F: (+1) 262 728 4904 or (800) 252 5012 F: (+48) 52 525 99 09

E: wecb@spxflow.com

SPX FLOW behoudt zich het recht voor zonder aankondiging vooraf en zonder verplichting, technische vernieuwingen en materiaalwijzigingen uit te voeren.

De in dit document genoemde constructiekenmerken, materialen en maten dienen slechts om u te informeren. De juistheid van de informatie is zonder schriftelijke
bevestiging niet gegarandeerd. Neem voor beschikbaarheid van de producten contact op met uw lokale leverancier.

Bezoek voor meer informatie onze website: www.spxflow.com

Datum van afgifte: 03/2020 - Vertaling van de originele bedrijfshandleiding
COPYRIGHT ©2020 SPX FLOW, Inc.
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