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1. Generelt

Denne betjeningsvejledning gælder for ventil med dobbelttætning 
APV DELTA SDMS4 med nominel bredde DN 25-100, 1"-4" til 
anvendelse i specifikke ATEX-anvendelser (i overensstemmelse 
med	2014/34/EU).

Ventilen	må	kun	monteres,	anvendes,	afmonteres,	vedligeholdes	
eller istandsættes af uddannede personer.
Kontakt om nødvendigt SPX FLOW filialen.

Betjenings-	og	vedligeholdelsespersonalet	skal	læse	og	overholde	
betjeningsvejledningen.

Vi	gør	opmærksom	på,	at	vores	garanti	ikke	dækker	skader	og	
driftsfejl,	som	er	opstået,	fordi	betjeningsvejledningen	ikke	blev	
overholdt.

Mhp.	gengivelser	og	angivelser	i	denne	betjeningsvejledning	
forbeholder	vi	os	retten	til	tekniske	ændringer.

1.1. Symboler

Symbolet	gør	dig	opmærksom	på	vigtige	henvisninger,	som	skal	
overholdes	ved	drift	i	områder	med	fare	for	eksplosioner.

Arbejdssikkerheds-symbolet	gør	dig	opmærksom	på	vigtige	
henvisninger	i	forbindelse	med	arbejdssikkerhed.	De	findes	der,	
hvor	der	i	forbindelse	med	de	beskrevne	handlinger	kan	forekomme	
sundhedsfarer,	ricisi	for	personer	og	materielle	skader.

1.2. Ansvar for ATEX-certificering – Leveringsomfang

SPX FLOW overtager kun ansvaret for de leverede ventiler, som 
blev	valgt	på	grundlag	af	de	angivne	driftsdata	fra	kunden	eller	
slutbrugeren og blev bekræftet med ordrebekræftelsen. Hvis du er i 
tvivl,	så	ret	henvendelse	til	din	SPX	FLOW	partner.

Alle	andre	monterede	udstyrsdele	og	enheder	skal	have	en	separat	
certificering	fra	de	enkelte	leverandører	af	disse	komponenter.	
Beskyttelsesklassen skal være den samme som den leverede 
ventil	fra	SPX	FLOW	eller	højere.	Den	komplette	installation	skal	
certificeres	separat	af	producenten	og	udstyres	med	et	separat	
typeskilt, som udarbejdes af producenten af den komplette 
installation.
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2. Sikkerhedshenvisninger

Fare! 
Inden	vedligeholdelsesarbejde	skal	rørlednings-	og	
rengøringssystemet være trykfrit og om muligt tømmes!

Grib ikke ind i den åbne ventil eller lanterne med hænderne!
Risiko for kvæstelser pga. ventil, som pludselig skifter. I afmonteret 
tilstand	består	der	fare	for	klemning	pga.bevægelige	ventildele.

Pas på!
Ved ventiludførelse FS (NC): Inden skruerne i kroppen løsnes 
skal ventileindsatsen aflastes ved aktivering af drevet.

Inden montering eller demontering (f. eks. ved udskiftning 
af tætninger o. l.) skal de elektriske og pneumatiske 
tilslutningsledninger fjernes.

Planlæg	regelmæssig	vedligeholdelse	inkl.	udskiftning	af	alle	
tætninger,	membran	og	føringsbøsninger	på	ventilen	for	at	undgå	
uventede lækager og udslip af medier.

Ved beskadigelse af membranen slipper lækagevæske ud af 
lækagenboringen	i	lanterneområdet.	Udslippende	lækagevæske	
skal udledes sikkert.

Under skifteprocessen slipper lækage ud ved skift via 
lækageventilen nedenfor. Der skal garanteres en sikker udledning 
af	lækage	ved	skift.	Udledningen	af	lækage	ved	skift	uden	risici	på	
anlægget skal garanteres af ejeren.

Overhold	monteringsvejledningen	for	at	kunne	vedligeholde	ventilen	
uden	fare	for	sikkerheden.

Forbrændingsfare 
For at undgå kvæstelser må ventilerne ikke berøres under CIP-
rengøringen eller steriliseringen med varmt vand eller damp.
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2. Sikkerhedshenvisninger

Installation,	tilslutning,	idrifttagning,	vedligeholdelses-	og	
reparationsarbejde	må	kun	udføres	af	kvalificeret	personale.

Overhold	de	punkter,	som	beskrives	i	det	efterfølgende:
Anvisningerne	i	denne	håndbog	samt	alle	relevante	anvisninger	for	
de installerede komponenter, udstyrsdele og anlæg.

 - Advarsels-	og	informationshenvisninger,	som	er	anbragt	på	
komponenterne.

 - De særlige forskrifter og krav til systemet, som ventilen monteres i.

 - De aktuelt gældende regionale, nationale og internationale 
forskrifter.

 - Evt.	særlige	krav	og	nationale	lovgivninger	mhp.	anvendelse	af	
brændbare stoffer eller værktøj, f. eks. fare for antændelse i tilfælde 
af	gnistdannelse,	skal	overholdes.

 - Det skal kontrolleres, at gruppen, kategorien og temperaturklassen 
for ventilen er i overensstemmelse med mindstekravene for 
driftsomgivelserne!

 - Antændelige gasblandinger eller støvkoncentrationer i kontakt med 
varme	og	bevægelige	dele	på	ventilen,	som	er	i	drift,	kan	medføre	
alvorlige kvæstelser eller kvæstelser med dødelig udgang!

 - Inden	påbegyndelsen	af	monteringen	og	demonteringen	skal	ejeren	
kontrollere,	at	der	ikke	er	eksplosionsfarlig	atmosfære	forhånden	
(mål	frit)!

 - Etablér en ledende forbindelse til rørledningen. Integrationen i den 
forhåndenværende	potentialudligning	skal	garanteres!

 - Hvis ventilen anvendes til antændelige væsker, vil der forekomme 
lækage	ved	hver	skifteproces.	Denne	lækagevæske,	som	
forekommer ved skift, skal udledes i et lukket system.
Ejeren	skal	tage	højde	for	dette	ved	vurdering	og	planlægning	af	
områder	med	fare	for	eksplosioner	i	omgivelserne.

APV control units CU2, CU3 og CU4 er ikke egnet til anvendelse i 
en ATEX-omgivelse!

Ved anvendelse af en control unit skal denne være i 
overensstemmelse med ATEX-direktivet.



6

APV_SDMS4 ATEX_DK-0_122018.indd

DK

Dobbelt tætningsventil med membran og „fan support”
DELTA SDMS4 - ATEX

Betjeningsvejledning: DK-0

APV

3. Mærkning på ventilen,  
temperaturklasser, ansvar

3.1. Mærkning af ventiler i tilfælde af anvendelse i en ATEX-
omgivelse

ATEX – Mærkning:

 - Enhedsgruppe	II

 - 	Enhedskategori		 indvendigt	og	udvendigt	2G

 -  Eksplosionsundergruppe  IIB

Omgivelsestemperatur i forbindelse med driften

0	°C	≤	Tamb	≤	40	°C

 - 	Temperaturklasse	TX	(iht.	tabel	3.2)	

3.2. Temperaturklasser og tilladte temperaturer

Medietemperatur ≤	75	°C ≤	95	°C ≤	130	°C op til 140 °C 
= Tmaks.

Sikkerhedstillæg + 5 °C + 5 °C + 5 °C + 5 °C

Temperaturklasse T6 T5 T4 T3

Ved	normal	drift	svarer	den	højeste	overfladetemperatur	til	
medietemperaturen (produkt og rengøringsmedium) plus et 
sikkerhedstillæg	for	lokale	temperaturstigninger.	Ventilen skal være 
fuldstændigt i kontakt med omgivelserne, for at kunne garantere 
tilstrækkelig varmeafgivelse.

Alle	Angivelser	(temperaturklasser)	er	baseret	på	
en omgivelsesgstemperatur fra 0 °C til 40 °C. Hvis 
omgivelsestemperaturen	er	højere	end	40	°C,	skal	der	i	forbindelse	
med temperaturdifferensen foretages en korrektur. Ret under 
alle	omstændigheder	henvendelse	til	den	ansvarlige	SPX	FLOW	
repræsentant!
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3. Mærkning på ventilen, temperaturklasser, 
ansvar

3.3. Ansvar

Det	er	ejerens	opgave	at	sørge	for,	at	de	specificerede	
produkttemperaturer ikke bliver overskredet og at der foretages 
inspektioner	og	vedligeholdelse,	for	at	kunne	garantere	at	ventilen	
fungerer korrekt.

4. Korrekt anvendelse

Det	korrekte	anvendelsesområde	for	ventiler	med	dobbelttætning	
og aseptisk membran APV DELTA SDMS4 er spærring af 
rørledningsafsnit,	her	især	i	forbindelse	med	drikkevarer-	og	
levnedsmiddelanlæg.

Det	er	ikke	tilladt	af	foretage	egenrådige	konstruktionsmæssige	
ændringer	på	ventilen,	eftersom	det	har	indflydelse	på	sikkerheden	
og om ventilen fungerer korrekt.

Anvendelsen er kun tilladt inden for tryk- og temperaturgrænserne 
og	under	hensyntagen	til	kemiske	og	korrosive	påvirkninger.
Enhver	anden	form	for	anvendelse	anses	for	værende	ukorrekt.
Producenten overtager ikke ansvaret for skader, som er resultatet af 
ukorrekt brug.
Anvenderen bærer alene ansvaret.

Pas på! 
Ukorrekt anvendelse af ventilen medfører:

 -  Beskadigelse
 - 	Utæthed
 -  Beskadigelse
 -  Fejl i produktionsforløbet er mulig.

Advarsel!
Ventilen er egnet til anvendelse i zoner med fare for eksplosioner
i	henhold	til	mærkningen	på	ventilen	i	overensstemmelse	med	
direktiv	2014/34/EU.

Godkendelser og eksterne bedømmelser
For	at	se	certificeringer	af	dette	produkt	og	andre	innovative	SPX	
FLOW produkter, besøg venligst
https://www.spxflow.com/en/apv/about-us/certifications/ 
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DELTA SDMS4

Lækagevisning

Lækageventil

Krop

Lanterne

Styrehoved

Ventilstillingsmelding VSM

5. Ventilfunktion

5.1. Generelt
Eftersom ventilerne med dobbelttætning, aseptisk membran og 
„fan	support“	fra	serie	SDMS4	er	fremstillet	af	rustfrit	stål	af	høj	
kvalitet og der anvendes tætningsmaterialer, som opfylder kravene 
inden for drikkevare- og levnedsmiddelteknikken samt kemiske og 
farmaceutiske anvendelser, er de egnet til anvendelse inden for 
dette	område.

Ventiler	med	dobbelttætning	og	membran	byder	på	optimal	
produktbeskyttelse	inden	for	det	hygieniske	og	aseptiske	område.	
Produktsikkerhed	bliver	opnået	vha.	hermetisk	adskillelse	af	
produktrummet	fra	de	ydre	omgivelser	(atmosfære)	vha.	en	fleksibel	
membran med „fan support“.

Anvendelsesområdet	for	DELTA	SDMS4	omfatter	sikker
spærring og omstyring af rørledningsafsnit, som bliver adskilt fra 
hinanden	vha.	2	skivetætninger.	Mellem	tætningerne	befinder	der	
sig	et	lækagerum,	som	nødvendigvis	bliver	lukket	eller	åbnet	ved	
lukkede systemer af de to lækageventiler, for at udlede lækage ved 
skift.

 - Standardmæssigt er ventilserien SDMS4 udstyret med en 
ventilstillingsmelding (VSM).

 - Styring af den pneumatiske aktuator med lufttilslutning, 
tilbagestilling	vha.	fjederkraft.	Aktuatoren	er	monteret	fjederlukkende	
FS (NC).

 - Alt	efter	hvor	styrehovedet	er	monteret,	er	følgende	udførelser	
mulige:
FS: Aktuator fjedersænkende  (NC) 

* FH:	Aktuator	fjederhævende	 	(NC)	
(* I version FH skal lækageventiler styres særskilt) 

 - 	Styrehovedets	indvendige	dele	er	vedligeholdelsesfrie.

 - 	For	at	undgå	trykslag	skal	ventilen	være	lukket	mod	mediets	
strømningsretning.

 -  En lækage ved membranen bliver vist via en lækagevisning i 
lanterneområdet.	Udslippende	lækagevæske	skal	udledes	sikkert.

 - En evt. lækage ved skivetætningerne bliver ledt udad via 
lækageventiler. Udslippende lækagevæske skal udledes sikkert.
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5. Ventilfunktion

 - Forskellige	ventiludførelser	er	til	rådighed:
Enkeltsædeventiler: SDMS4, SDEMS4

Tankudløbsventil: SDTMS4

Omstyringsventiler: SDMSU

6. Ekstraudstyr

6.1. Svejseflange til tankbund til ventilserie SDTMS4

Pas på! Forberedelsen	af	svejsesømmen	på	flangen	er	
udført	til	tankvægge	med	en	tykkelse	på	op	til	
5 mm.

Svejseflangen	til	tankbunden	er	ikke	en	del	af	ventilens	
leveringsomfang,	men	kan	bestilles	med	følgende	artikelnummer/
ident-nr.:

DN Tommer Ø C D Ø E F Artikelnummer
Ident-nr.

40 1,5" 148 2 66 M8 31B	15-01-391/42
 H157269

50 2" 188 2 94 M8 31B	15-01-491/42
H157260

65 2,5, 3" 228 2 109 M10 31B	15-01-541/42
H156931

80,100 4" 288 2 159 M10 31B	15-01-691/42
 H157272

Dimensioner i mm

Svejseflange til tankbund
(ekstraudstyr) 

F

D

Ø E

Ø C
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6. Ekstraudstyr

6.2. Tilslutninger
Udover kroppene med svejseender er følgende tilslutninger til 
rådighed	som	alternativ:

 - 	Gevindstuds	iht.	DIN	11851
 - 	Gevindstuds	IDF/ISS	iht.	ISO	2853
 - 	Gevindstuds	RJT	iht.	BS	4825-5
 -  Gevindstuds SMS
 - 	Gevindstuds	iht.	DS	722
 -  Flangetilslutning FGN1 DIN
 -  Flangetilslutning FGN1 tommer
 - 	Clampforbindelser	iht.	DIN	32676
 - 	Clampforbindelser	iht.	ISO	2852

7. Rengøring

Ved rengøring af SDMS4 ventiler skal der skelnes mellem to 
områder.

7.1. Gennemstrømningsrum
Ventilens gennemløb bliver rengjort af rengøringsmidlet ved 
rengøringen af de tilsluttede rørledninger.

7.2. Lækagerum
Rengøringen	af	lækagerummet	foregår	via	lækageventiler.	I	den	
forbindelse bliver rengøringsmediet tilført via en lækageventil og 
udledt via den anden lækageventil i et lukket system.

Tvangsføringen af rengøringsmedier garanterer
en	upåklagelig	rengøring	af	det	komplette	lækagerum.

 - Skyllemængde	pr.	CIP-sprøjtning.	 ca.	1,2	l/10	sek.
 - Rengøringstryk	på	CIP-rengøringstilslutning:	 min.	2	bar.

 maks. 5 bar.
Normalt	kan	ventilerne	DN25/1"	-	100/4"	rengøres	via	en	
sprøjtefordelerrørledning DN 25 15.

G ¼

CIP OUTCIP IN
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Styrelufttilslutning  
fra styrehoved

Lu
fts

la
ng

e

CIP OUT CIP IN

Illustration 7.1

7. Rengøring

7.3.  Rengøringsanbefalinger (lækagerum) 
Anbefaling	mhp.	rengøringstider	ved	normale	driftstilstande	og	CIP	
væsker.

Rengøringstrin CIP – sprøjtning
Forskylning 2	x	10	sek.
Lud 80 °C 3	x	10	sek.
Mellemskylning 2	x	10	sek.
Syre 3	x	10	sek.
Efterskylning 2	x	10	sek.

(med	pause	efter	hver	skylning	
på	10	sek.)	

 - Skylletiderne	er	baseret	på	et	rengøringstryk	på	=	2	–	5	bar.

 - De angivne skylletider for de enkelte rengøringstrin er udelukkende 
vejledende værdier. I særlige tilfælde skal disse tilpasses optimalt 
afhængigt	af	produktet,	trykforholdene	og	tilsmudsningsforholdene.

 - Alt efter tilsmudsningsgrad og -bestanddele skal rengøringsmediet, 
-tiden	og	-forløbet	planlægges	iht.de	enkelte	anvendelsestilfælde.

 - Foreneligheden	af	de	valgte	rengøringsprocesser	og	-medier	mhp.
de anvendte tætninger skal kontrolleres.

7.4. Slangeføring af lækageventiler
 se illustration 7.1.
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8. Montering

8.1. Generelt
 - Ventilen skal fortrinsvis monteres i en lodret monteringsposition, og 

væsken skal kunne løbe ud af ventilkroppen.
Ventilkroppen kan svejses direkte ind i rørledningssystemet 
(komplet udtagelig ventileindsats).

 - Etablér en ledende forbindelse til rørledningen. Integrationen i den 
forhåndenværende	potentialudligning	skal	garanteres!

 - Som	beskrevet	under	punkt	2.	i	sikkerhedshenvisningerne,	skal	
lækager,	her	i	især	lækage	i	forbindelse	med	skift,	udledes	sikkert.

Pas på! Vær	opmærksom	på	henvisningerne	om	
indsvejsning.

8.2. Henvisninger om indsvejsning

SDTMS4
 - Tankbundflange:

Tankgulvflangen	skal	adskilles	fra	ventilkroppen.
Vær	ved	indsvejsningen	opmærksom	på	positioneringen	af	hullerne
(Position af ventilkropstuds).

 - Ventilkrop SDTM4:
Pas	på,	at	der	ikke	opstår	beskadigelser	ved	afmontering	af	
ventilindsats og lækageventiler. Kropstætningen skal fjernes fra 
tankbundflangen.

 - Generelt i forbindelse med ventilkroppe:
Inden	svejsning	af	kontaktfladerne	(flange	eller	forskruninger)	på	
ventilkroppen skal ventilindsatsen og begge lækageventiler tages 
ud af kroppen.
Pas	på,	at	der	i	den	forbindelse	ikke	opstår	beskadigelser.

 - Alt	svejsearbejde	må	kun	udføres	med	godkendte	svejseapparater	
(DIN EN ISO 9606-1) (svejsesømkvalitet DIN EN ISO 5817).

Kontaktflade

Kroptætning

Lækageventiler SDTM4
Krop
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8. Montering

 - Indsvejsningen	af	ventilkroppen	skal	foregå	således,	at	der	ikke	kan	
overføres deformeringsspændinger i ventilkroppen.

 - Forberedelsen	af	svejsesømmen	på	en	væg	med	en	tykkelse	på	op	
til 3 mm bør udføres stumpt som I-stød uden luft (vær opmærksom 
på	krympning!).

 - WIG-svejsemetoden (WIG; Wolfram Inert Gas) skal anvendes!
 - Efter	indsvejsningen	af	ventilkroppen	eller	flangen,	eller	efter	

arbejde	på	rørledninger,	skal	de	pågældende	anlægsdele	eller	
rørledninger	rengøres	mhp.	forhåndenværende	svejserester	og	
urenheder.	Hvis	forskrifterne	i	forbindelse	med	rengøring	ikke	
overholdes	kan	svejserester	og	urenheder	sætte	sig	fast	i	ventilen	
og	forårsage	beskadigelser eller føres videre til andre anlægsdele.

 - Vi overtager intet ansvar for beskadigelser som følge af, at 
henvisningerne	om	indsvejsningen	ikke	er	blevet	overholdt.

 - Overhold	forskrifterne	mhp.svejsning	for	det	aseptiske	område	i	
direktiverne	AWS/ANSI	og	EHEDG.
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Kropstyper

SDM 41

SDM 42

SDEM 43

SDEM 44

SDEMS

Dimensioner i mm Vægt
i kgDN A Ø Di E F F1 G H Ø K L

25 388,3 26 110 68 50 14,5 60 126 456,3 4,2
40 394,3 38 115 67 67 20,5 72 126 461,3 7,1
50 404,5 50 117 72 72 26,5 84 126 476,5 7,1
65 460,6 66 127 85 85 35,0 100 189 545,6 7,9
80 475,6 81 140 98 98 42,5 115 189 573,6 14,2

100 484,6 100 140 111 111 52,0 134,6 189 595,6 15,2
Tommer

1" 386,3 22,6 110 68 50 12,7 55,8 126 454,3 4,2
1,5" 393,3 34,9 115 67 67 19,0 68,9 126 460,3 7,1
2" 403,0 47,6 117 72 72 23,8 81,6 126 475,0 7,1
2,5" 456,6 60,3 127 85 85 31,7 94,3 189 541,6 7,9
3" 463,4 72,9 123 90 90 38,0 107,0 189 553,4 14,5
4" 482,6 97,6 140 111 111 50,8 131,9 189 593,6 15,2

Ø
 D

i

G
H

A

Ø
 D

i

F1 F1

F

20
0

Ø K

Ø
 D

i

64

A

10
4

L

F E

F

9. Dimensioner/vægt

9.1. Enkeltsæde-membranventil SDMS4, SDEMS4
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9. Dimensioner/vægt

9.2. Omstyrings-membranventil SDMSU4

Kropstyper

SDMSU 45

SDMSU 46

SDMSU 47

SDMSU 48

Dimensioner i mm Vægt
i kgDN A B C Ø Di E F H Ø K L

40 394,3 37,5 44 38 115 67 63,5 126 539,3 13,0

50 404,5 45,5 56 50 117 72 75,5 126 581,5 15,5

65 460,6 52,0 74 66 127 85 92,0 189 678,0 18,5
80 475,6 59,5 91 81 140 98 107,5 189 733,6 25,5

100 484,5 69,0 110 100 140 111 126,5 189 790,0 31,0
Tommer

1,5" 393,3 36,1 40,8 34,9 115 67 60,3 126 537,9 13,0

2" 403,0 44,4 53,8 47,6 117 72 73,3 126 574,5 15,5

2,5" 456,6 49,0 68,3 60,3 127 85 86,3 189 675,8 18,5
3" 463,4 55,1 80,9 72,9 123 90 99,4 189 698,8 25,5

4" 482,6 67,8 107,6 97,6 140 111 124,1 189 782,1 31,0

X

Ø K

A
L

Ø
 D

i

F

B
C

H

E

64

G ¼

Mål	i	mm	 
(monteret/ikke	monteret)	
DN/

tommer
X Y

40/1,5" 200 330
50/2" 200 340
65/2,5" 200 360
80/3" 200 410
100/4" 200 430

Y
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9. Dimensioner/vægt

9.3. Tankudløbsventil SDTMS4

Kropstyper

SDTM 41

SDTM 42

 Dimensioner i mm Vægt
i kgDN A C Ø Di E F Ø K L

25 388,3 26 126
40 394,3 56 38 122 67 126 450,3 7,2
50 404,5 63 50 138 87 126 467,5 7,2
65 460,6 73 66 151,5 100 189 533,6 8,0
80 475,6 81 189

100 484,5 92 100 181,5 130 189 576,5 15,3
Tommer

1" 386,3 22,6 126
1,5" 393,3 55 34,9 122 67 126 448,3 7,2
2" 403,0 62 47,6 138 87 126 465,0 7,2
2,5" 456,6 70 60,3 151,5 100 189 526,6 8,0
3" 463,4 76,5 72,9 151,5 100 189 539,9 14,6
4" 482,6 90,8 97,6 151,5 130 189 573,4 15,3

20
0

Ø K

Ø
 D

i

A

10
4

L

FE

C
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10. Tekniske data

10.1. Generelle data

 - Dele i kontakt med produktet:  1.4404 (DIN EN 10088) 
 - Andre dele:  1.4301 (DIN EN 10088) 
 - Tætninger: Standardudførelse: EPDM

Valgmulighed:		 HNBR,	VMQ,	FPM
 - Membran: PTFE (TFM-compound) 

 - Styrehoved:		 1.4301 (DIN EN 10088) 
 - Maks. rørledningstryk:  10 bar

 - Maks. driftstemperatur:  135 °C EPDM, HNBR
	 *FPM,	*VMQ

 - Kortvarig belastning: 140 °C EPDM, HNBR
	 *FPM,	*VMQ
 * (ingen damp) 

 - Lufttilslutning	(til	slange):		 6	x	1	mm
 - maks. styrelufttryk:  8 bar
 - min. styrelufttryk: 6 bar
 - Lækagevisning	i	lanterneområdet:	 G⅛
 - Tilslutning lækageventiler: G ¼

 Anvend kun tør og ren styreluft!

10.2. Trykluftkvalitet

 - Trykluftkvalitet:	 Kvalitetsklasse	iht.	ISO	8573-1

 - Indhold	af	faste	partikler:	 Kvalitetsklasse	3, 
maks.	antal	partikler	pr.	m³
10000	af	0,5	μm	<	d	≤	1,0	μm
500	af	1,0	μm	<	d	≤	5,0	μm

 - Vandindhold:	 Kvalitetsklasse	4,
maks. dugpunktstemperatur - 20 °C
I installationer med lave temperaturer 
eller	med	større	højder	skal	der	udføres	
yderligere foranstaltninger for at 
reducere trykdugpunktet.

 - Olieindhold:	 Kvalitetsklasse	1,
maks.	0,01	mg/m³

Den	anvendte	olie	skal	være	kompatibel	med	polyurethan-
elastomer-materialer.
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10. Tekniske data

10.3. Kvs – Værdier i m³/t enkeltsæde-membranventiler SDMS

DN, tommer

25, 1" 22 22

40, 1,5" 42 38

50, 2" 73 70

65, 2,5" 120 112

3" 135 135

80 170 160

100, 4" 325 276

10.4. Kvs – Værdier i m³/t omstyringsmembranventiler SDMSU
Illustration	FH/NO
„fjederåbnende“

Illustration	FS/NC
„fjederlukkende“

DN, tommer

40, 1,5" 38 38

50, 2" 70 70

65, 2,5" 112 112

3" 130 120

80 160 160

100, 4" 275 275
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10. Tekniske data

10.5. Lukketider for enkeltsæde- og omstyringsventil SDMS
Lukketider i sek. 

ved 6 bar styretryk
Slangelængde i meter

DN Tommer 1 m 10 m
25 1" 1 2
40 1,5" 3 4
50 2" 3 4
65 2,5" 5 6
80 3" 5 6

100 4" 5 6

10.6. Styreluftforbrug ved 6 bar styretryk

Aktuator pr. slag
NL

Ø 110 mm 2,1

Ø 165 mm 4,5

10.7. Ventilslag/åbningstværsnit (X) SDMS

DN, tommer Slag X

25, 1" 13 10

40, 1,5" 13 10

50, 2" 16 13

65, 2,5" 23 20

3" 23 20

80 28 25

100, 4" 28 25

S
la

g

X
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10. Tekniske data

10.8. Ventilslag/åbningstværsnit (X) SDMSU

DN, tommer Slag X

40, 1,5" 10 7

50, 2" 10 7

65, 2,5" 13 10

3" 20 17

80 25 22

100, 4" 25 22

X

Sl
ag
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11. Vedligeholdelse

11.1. Generelt

Vedligeholdelsesintervallerne	er	forskellige	afhængigt	af	
anvendelsen	og	skal	fastlægges	af	anvenderen	vha.	kontroller	fra	
tid til anden.

Inden	påbegyndelsen	af	monteringen	og	demonteringen	skal	ejeren	
kontrollere,	at	der	ikke	er	eksplosionsfarlig	atmosfære	forhånden	
(mål	frit).	Anvend i stedet for værktøj, som ikke danner gnister!

Ventilen	må	ikke	rengøres	med	slibe-	eller	polermiddelholdige	
produkter.	Her	især	ventilspindelen	må	under	ingen	
omstændigheder	rengøres	med	disse	midler.	Beskadigelse	af	
ventilspindelen kan medføre lækager.

Udskiftning	af	tætninger	skal	foretages	iht.	monteringsvejledningen.
Det	anbefales	at	kunden	har	et	lager	med	reservetætninger
 Vi leverer komplette tætningssæt inkl. tætningsfedt til 
vedligeholdelse	af	ventiler	(se	Reservedelslister).

Påkrævet	værktøj:
 - 	1x	skruenøgle		 SW13
 - 	1x	skruenøgle		 SW17
 - 	1x	skruenøgle		 SW19
 - 	1x	skruenøgle		 SW24
 - 	1x	unbrakonøgle	6	mm
 -  Pudseklud, samt en svag opløsning egnet rengøringsmiddel 

(overhold	sikkerhedsdatablade	fra	rengøringsmiddelproducenten).

11.2 Monteringsanordning til skivetætning

Det er kun muligt at montere den øverste skivetætning (16) med 
monteringsanordningen (se kapitel 15.).

For	at	gøre	det	lettere	at	montere	skivetætningen,	står	følgende	
monteringsværktøj	til	rådighed.

Monteringsanordning SDM4

DN Tommer Artikelnummer Ident-nr.
25 1" 000	51-13-226/17 H314439

40 1,5" 000	51-13-227/17 H314440

50 2" 000	51-13-228/17 H314441

65 2,5" 000	51-13-229/17 H311447

3" 000	51-13-230/17 H314442

80, 100 4" 000	51-13-225/17 H314443
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11. Vedligeholdelse

 -  Alle tætninger skal smøres med et tyndt lag fedt inden monteringen!
 - Membranen	skal	smøres	med	et	tyndt	lag	fedt	på	den	side,	som	

ikke kommer i kontakt med produktet.

Anbefaling:
APV monteringsfedt til EPDM, FPM, HNBR og NBR
(750	g/dåse	–	art.-nr.	000	70-01-019/93;	H147382)	
(60	g/tube	–	art.-nr.	000	70-01-018/93;	H147381)	

Pas på! Mindre egnede fedttyper kan begrænse 
funktionen og levetiden.

Anbefaling: Skruesikring
Type: Loctite 243 middelfast

	 (50	ml	–	art.-nr.:	00070-01-111/93;	H206336)	

11.3. Yderligere påkrævet vedligeholdelse ved ventil-applikationer 
i ATEX-omgivelse

SDMS ventiler

Ventilvedligeholdelse for 
aktuator med fjeder

Bemærkning

Funktionskontrol, visuel 
kontrol af aktuatorslag og 
kontrol af usædvanlige lyde 
fra fjedrene

1	x	årligt

Skifteinterval for aktuator 
(styrehoved)	

Ved beskadigelse, ufuldstændigt 
aktuatorslag, forstyrrende lyde 
fra fjedrene, samt forebyggende 
efter 250.000 skift*, aller senest 
efter	10	år.

Ventilvedligeholdelse
for aktuator luft/luft

Bemærkning

Funktionskontrol, visuel 
kontrol af aktuatorslag

1	x	årligt

Skifteinterval for aktuator 
(styrehoved)	

Ved beskadigelse, ufuldstændigt 
aktuatorslag samt forebyggende 
efter 250.000 skift*, aller senest 
efter	10	år.

* svarer	til	ca.	8	år	i	1-holdsdrift	og	10	–	15	skift	pr.	time.
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12. Monteringsvejledning

Pos.-nr.	er	baseret	på	reservedelstegningerne	SDMS4, SDEMS4:
DN	–	udf.	eller	tommer	–	udf.	RN ATEX 01.054.74

12.1. Demontering fra rørledningssystemet

Inden	påbegyndelsen	af	monteringen	og	demonteringen	skal	ejeren	
kontrollere,	at	der	ikke	er	eksplosionsfarlig	atmosfære	forhånden	
(mål	frit).	Anvend	i	stedet	for	værktøj,	som	ikke	danner	gnister!

1.  Spær for rørledningstrykket og tøm om muligt rørledningerne. CIP-
ledninger	på	lækageventilerne	skal	ligeledes	spærres	og	tømmes.

2.  Ved udførelse FS (NC):  Aktivér styrehoved med luft.

Kom ikke i berøring med bevægelige ventildele!
Fare for kvæstelser

3.  Sekskant skruer (9 eller 11) skal fjernes og ventilindsats inkl. 
styrehoved	skal	tages	ud	af	kroppen.

4.  Ved udførelse FS (NC):   Frakobl trykluften og fjern 
trykluftforsyningen.

5. Ventilstillingsmeldeanordning (VSM): Fjern initiatorer. Tag VSM-
huset	(initiatorholder)	af	styrehovedet.

12.2. Afmontering af sliddele (dele i berøring med produktet) 

1.  Skru først skiftekammen (28) af. Sekskant- møtrik (25) skal skrues 
af;	hold	i	den	forbindelse	kontra	med	centreringsskiven	(24), fjern 
centreringsskiven.

2. Træk spindel (2) med trækstang (8), membran (13), stjerne (14), 
øverste spindel (4)	og	membranholder	(3)	ud	af	styrehoved	(23). 
Fjern skivetætningerne (16, 17) og O-ring (15).

3.  Fjern lanterne (7)	fra	styrehoved	(23).

 - Styrehovedet	kan	vedligeholdes.	 
(se 13. Monteringsvejledning styrehoved).

4. Tag O-ringe (5, 12) og føringsbøsning (6) ud af lanternen (7).

5. Ventilkrop,	lanterne,	styrehoved	og	spindel	skal	gøres	rent	med	
en svag opløsning af rengøringsmiddel. Anvend aldrig slibe- eller 
polermiddelholdige	rengøringsmidler.

VSM
initiatorholder

Lanterne

Skivetætninger

Lækageventil

Membran

Spindel

Krop

øverste
spindel

Førings-
bøsning

Skiftekam

Sekskant- møtrik
Centreringsskive
Trækstang

Styrehoved

Krop VSM

Membran-
holder

O-ring

O-ring

Stjerne

O-ring
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12. Monteringsvejledning

12.3. Montering af tætninger og samling af ventil

Alle tætninger skal smøres med et tyndt lag fedt inden isætningen.

1.  Sæt føringsbøsning (6) og O-ring (5) ind i lanterne (7). Sæt O-ring 
(12) ind i lanternens rille. Fastgør lanterne (7)	på	styrehoved	(23).

2. Montér skivetætninger (16, 17) i den underste ventilspindel (2). 
(se Montering skivetætning 15.) 

3. Stik den formonterede underste spindel med trækstang, membran, 
stjerne,	øverste	spindel	og	membranholder	gennem	lanterne	(7) og 
styrehoved	(23).

 -  Den øverste spindel skal føres med en blød bevægelse gennem 
føringsbøsningen ind i lanternen. Hvis den er svær at bevæge, skal 
føringsbøsningens sæde kontrolleres.

 - Fortandingen	på	stjerne	og	membranholder	skal	gå	i	indgreb	med	
hinanden.

4.  Stik centreringsskiven (24)	på.	Smør	en	dråbe	skruesikring	
(f.	eks.	type:	Loctite-middelfast)	på	trækstangens	gevind.	
Firkant møtrik (25)	skal	skrues	på,	og	fastspændes	med	et	
tilspændingsmoment	på	Md	=	25	Nm.	Hold	i	den	forbindelse	kontra	
med centreringsskiven. Skru den metalliske skiftekam (28) fast.

Lanterne (7) 

Føringsbøsning
(6) 

Membranholder	(3)	

øverste spindel (4) 

Stjerne (14) 

O-ring (5) 

O-ring (12) 

O-ring (15) 
Membran (13) 

Trækstang (8) 

underste spindel (2) 

Skivetætning (16) 

Skivetætning (17) 



25

APV_SDMS4 ATEX_DK-0_122018.indd

DK

Dobbelt tætningsventil med membran og „fan support”
DELTA SDMS4 - ATEX
Betjeningsvejledning: DK-0

APV

NC

NO

E
nd

ep
os

iti
on

Illustration 12.4.1.

12. Monteringsvejledning

12.4. Montering af ventil SDMS4

1. 	Montér	VSM-huset	(27).

2.  Ved montering af ventilindsatsen i udførelse FS (NC) skal 
følgende overholdes:

 - 	Aktivér	styrehoved	ved	udførelse	NC	med	styreluft	på	min.	6	bar.	
Sæt ventilindsatsen forsigtigt ind i ventilkroppen. Membranen (13) 
må	ikke	beskadiges	ved	monteringen	i	kroppen.	Sekskant-	skruer	
(9)	skal	skrues	i	over	kryds	i	kropflangen.

Kom ikke i berøring med bevægelige ventildele!
Fare for kvæstelser

 ! Ved udførelse FS (NC): Deaktivér luft

3.  Sæt initiatorer i, og fastgør dem. Efterjustér om nødvendigt 
initiatorerne.

4.  Justering af initiatorer: (illustration 12.4.1) 

 - 	Anbring	styrehovedet	i	endepostionen.
 - 	Anbring	den	pågældende	initiator	i	den	relevante	position.	I	den	

forbindelse	skal	positioneringskruen	løsnes,	og	holderen	bevæges,	
indtil det tilsvarende signal bliver vist. Derefter skubbes videre ca. 2 
til 3 mm for at kontrollere visningen. Skru positioneringsskruen fast.

 - 	Positionér	styrehovedet	i	den	anden	endeposition	og	positionér	den	
anden initiator.

 - 	Øverste	ventilstillingsmelding:	Ventil	„fjederåbnende“	NO
 -  Nederste ventilstillingsmelding: Ventil „fjederlukkende“ NC
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Unbrako-
skrue

Holder til
lækageventiler

Afstandsstykke

Laske

1 2 3 4

5 6 7 8 9 10

G¼

G⅛

13. Monteringsvejledning lækageventiler

13.1. Vedligeholdelse af lækageventil
 Pos.-nr. er baseret på den tilsvarende reservedelsliste
 Lækageventil SDMS4 RN: 01.054.67-1

1. Træk	styreluftslanger	på	begge	lækageventiler	ud.

2.  Spær og tøm CIP-fremløbsrørledning.

3. Fjern CIP-fremløbs- og udløbsrørledninger fra lækageventilerne.

4. Løsn unbrakoskruen og fjern lasken.

5. 	Træk	lækageventiler	ud	af	kropflangen.

6. Skru	låget	(1), træk stempel (2) og fjeder (7) ud.

7.  Tag alle tætninger (5, 6, 8, 9, 10) ud.

8.  Samlingen skal udføres i omvendt rækkefølge.



27

APV_SDMS4 ATEX_DK-0_122018.indd

DK

Dobbelt tætningsventil med membran og „fan support”
DELTA SDMS4 - ATEX
Betjeningsvejledning: DK-0

APV

14. Monteringsvejledning styrehoved

14.1. Vedligeholdelse styrehoved
Se	reservedelsliste	styrehoved	RN: 01.054.86

1. 	Fjern	luftslangerne	fra	styrehovedet.

2.  Unbrako skruer skal tages ud af Control Unit adapteren.

 -  Fjern adapter.

14.2. Afmontering af tætninger

1.  Skru begge tætningsskruer ud med en skruenøgle SW 30.

2.  Fjern O-ringe og V-tætninger.

14.3. Montering af tætninger og samling af styrehovedet

1. Anbring	de	smurte	O-ringe	og	V-tætninger	på	tætningsskruerne	
(illustration 14.3.).

Sørg for at V-tætningen anbringes i den rigtige monteringsretning.

2. Skub	tætningsskruerne	over	stempelstangen	på	begge	sider	af	
styrehovedet,	og	spænd	dem	fast.

3. Fastgør	adapteren	til	Control	Unit	og	lanternen	på	styrehovedet.

Pas på! Vær	opmærksom	på	korrekt	positionering	af	
adapteren.

Pas på! Ved monteringen af adapteren samt lanterne, skal 
der	tages	højde	for	den	ønskede	ventiludførelse	
FS (NC) eller FH (NO).
FS (NC)  = Fjederlukkende
FH	(NO)		 =	 Fjederhævende

4.  Fastgør luftslangerne.

Stempelstang

Tætningsskrue

Tætningsskrue

V-tætning

Lufttilslutning

V-tætning

O-ring

O-ring

Illustration 14.3.
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ventilspindel (2) 

Notmøtrik

Trykstykke

Ring

Skivetætning (16) 

Krop

Ventilspindel

Gevindbolt

Pos. 17

Pos. 16

15. Montering skivetætning

Vha. monteringsanordningen kan kun skivetætningen (16) 
rykkes ind. Denne skivetætning skal først monteres på 
ventilspindelen.

Derefter skal skivetætning (17) trækkes ind i rillen med hånden, 
se punkt 15.2.

Vær opmærksom på om tætningen sidder ensartet.

15.1. Montering af skivetætningen i ventilspindelen

Monteringsanordningen	består	af:
 -  Notmøtrik
 - Trykstykke
 -  Ring med udluftningsnæse
 -  Krop
 -  Gevindbolt

1.  Anbring	ventilspindelen	således	i	kroppen,	at	tætningsrillen	befinder	
sig i kroppen.

2.  Spænd spindelen fast med gevindbolten i kroppen. Skru kroppen 
fast i en skruestik.

3.  Smør skivetætningen en smule med levnedsmiddelfedt. Rillen til 
skivetætningen	må	ikke	smøres.	Anbring	derefter	tætningen	på	
ringen	med	udluftningsnæsen	helt	hen	mod	anslaget.

4. Før ringen med den anbragte skivetætning ind i kroppen og tryk den 
nedad, indtil anslaget kan mærkes.

5.  Før	trykstykket	ind	i	kroppen.	Skru	notmøtrikken	på,	og	spænd	den	
fast	indtil	anslaget	opnås	med	en	hagenøgle.

6.  Løsn notmøtrikken. Træk ring og trykstykke ud af kroppen.

7.  Tag kroppen ud af skruestikken, skru gevindbolten ud. Tag 
ventilspindelen ud af kroppen.

Kontrollér om skivetætningen sidder korrekt.
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15. Montering skivetætning

15.2. Montering af skivetætning (pos. 17) med hånden.

1. Inden monteringen skal skivetætningen smøres med et tyndt lag 
fedt.

Rillen	til	skivetætningen	må	ikke	smøres.

2. Skru ventilspindelen fast i en skruestik.

Der	må	ikke	være	skader	på	ventilspindelen.
Anvend beskyttelseskæber.

3. Tryk	den	let	smurte	tætning	ind	i	rillen	på	fire	steder	med	den	brede	
side foran (se skitse 1).

4. Tryk	tætningen	ind	med	et	monteringsværktøj	(også	skruetrækker	
med	afrundede	kanter	kan	anvendes)	på	de	modstående	steder	
1-2, 3-4  i rillen (se skitse 1).

5. Tryk tætningen trinvist ind i rillen. I den forbindelse skal den trykkes 
ind	i	rillen	på	de	modstående	steder.	Vær	opmærksom	på	om	
skivetætningen sidder ensartet.

6. Derefter	skal	monteringsværktøjet	trykkes	helt	ind	mellem	
tætningsskulder	og	rilleflanke	og	bevæges	hele	vejen	rundt.	På	den	
måde	udluftes	rillebunden	og	tætningsskulderen	går	i	indgreb	(se 
skitse 2).

Tætningsskulder

Tætningsprofil
Pos. 17

Skitse 1 Skitse 2

1

32

4
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16. Monteringsvejledning omstyringsventil 
SDMSU4

Omstyringsventiler SDMSU4
Pos.-nr.	er	baseret	på	reservedelstegningerne
SDMSU4		 DN-udf.	/	tommer-udf.:	 RN ATEX 01.054.76

16.1. Demontering fra rørledningssystemet

Inden	påbegyndelsen	af	monteringen	og	demonteringen	skal	ejeren	
kontrollere,	at	der	ikke	er	eksplosionsfarlig	atmosfære	forhånden	
(mål	frit).	Anvend	i	stedet	for	værktøj,	som	ikke	danner	gnister!

1. Spær for rørledningstrykket og tøm om muligt rørledningerne.

2. Spær og tøm CIP-fremløbsledning.

 - VSM (initiatorholder): Fjern	initiator.	Tag	VSM-huset	
(initiatorholder)	af	styrehovedet.

(udførelse FS/NC) 

Skiftekam

Sekskant- møtrik
Centreringsskive
Trækstang

Styrehoved

Krop VSM
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16. Monteringsvejledning omstyringsventil 
SDMSU4

16.2. Afmontering af sliddele (dele i berøring med produktet) 

1. Ved	udførelse	FH	(NO):	Aktivér	styrehoved	med	luft.

Kom ikke i berøring med bevægelige ventildele!
Fare for kvæstelser

2.  Skru først skiftekammen (32) af. Sekskant- møtrik (30) skal skrues 
af;	hold	i	den	forbindelse	kontra	med	centreringsskiven	(29), fjern 
centreringsskiven.

3. Sekskant skruer (22)	skal	fjernes.	Tag	kroplåget	(21) af og trak 
O-ring (20) af.

4. Træk den nederste ventilspindel (2) med trækstangen nedad ud 
af	kroppen.	Hvis	den	er	svær	at	bevæge,	skal	der	hamres	med	en	
gummihammer	på	trækstangen;	hold	herved	fast	i	den	nederste	
ventilspindel. Fjern skivetætning (3).

5. Ved udførelse FS (NC): Aktivér luft. 
Ved udførelse FH (NO): Deaktivér luft.

Kom ikke i berøring med bevægelige ventildele!
Fare for kvæstelser

6. Sekskant skruer (12)	skal	fjerne	og	styrehovedet	skal	hæves	fra	
lanternen.

7. Sekskant- skruer (14) skal fjernes og lanterne (11) skal tages ud af 
kroppen	i	opadgående	retning.

8. Fjern midterste ventilspindel (6), membran (16), stjerne (17), 
membranholder	(7) og øverste ventilspindel (8).

9. Tag O-ring (18) ud af stjernen.

10. Tag skivetætninger (4, 5, 19) ud af den midterste ventilspindel.

11. Tag O-ringe (15, 9) og føringsbøsning (10) ud af lanterne (11).
Midterste

 ventilspindel

Skivetætninger

Skivetætning

underste 
ventilspindel

Trækstang

Lanterne

Føringsbøsning

Membranholder

øverste spindel

Stjerne

O-ring

O-ring

O-ringMembran
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Midterste
 ventilspindel

Skivetætninger

Skivetætning

underste 
ventilspindel

Trækstang

Lanterne

Føringsbøsning

Membranholder

øverste spindel

Stjerne

O-ring

O-ring

O-ringMembran

16. Monteringsvejledning omstyringsventil 
SDMSU4

16.3. Montering af tætninger og samling af ventil

Alle tætninger skal smøres med et tyndt lag fedt inden isætningen.

1. Sæt føringsbøsning (10) og O-ringe (15, 9) ind i lanternen (11).

2. Sæt skivetætninger i den underste (3) og midterste ventilspindel (6).
(se kapitel 17. Montering skivetætning) 

3. Sæt skivetætning (19) i den midterste ventilspindel. Sæt spindelen 
centreret	ind	i	huset.

4. Stik den øverste spindel (8) med membran (16), O-ring (18) og 
stjerne (17) ind i den midterste spindel.

5. Anbring	membranholder	(7) i stjernen (17).

! Fortandingen på stjerne og membranholder skal gå i indgreb 
med hinanden.

6. Sæt	lanternen	på	kroppen.	Den	øverste	ventilspindel	skal	føres	med	
en blød bevægelse gennem føringsbøsningen ind i lanternen. Hvis 
den er svær at bevæge, skal føringsbøsningens sæde kontrolleres. 
Lanternen skal skrues fast med skruerne (14) over kryds.

7. Ved	udførelse	FS	(NC)	skal	styrehovedet	aktiveres	med	trykluft.

Kom ikke i berøring med bevægelige ventildele!
Fare for kvæstelser

8. Skru	styrehoved	(28)	fast	på	lanternen	med	sekskant	skruerne	(12).

9. Deaktivér styrelufttrykket.

10. Sæt den underste ventilspindel (2) med trækstang ind i kroppen 
nedefra.

11. Stik centreringsskiven (29)	på.	Smør	en	dråbe	skruesikring	
på	trækstangens		 gevind,	som	f.	eks.	type:	Loctite-middelfast.	
Firkant møtrik (30)	skal	skrues	på,	og	fastspændes	med	et	
tilspændingsmoment	på	Md	=	25	Nm.	Hold	i	den	forbindelse	kontra	
med centreringsskiven. Skru skiftekammen fast.

12. Smør	en	smule	fedt	på	O-ring	(20)	og	rillen	i	kropslåget	(21). 
Fastgør	kroplåget	med	sekskantskruerne	(22).
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16. Monteringsvejledning omstyringsventil 
SDMSU4

13. Sæt	initiatorholder	(VSM)	på	og	fastgør	den	tilsvarende.

14. Sæt initiatorer i, og fastgør dem. Efterjustér om nødvendigt 
initiatorerne (se side 25, punkt 12.4.4. Justering af initiatorer).

15. Etablér forbindelser til lækageventilerne.

16. Tilslut trykluftforsyningen.
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17. Montering skivetætning til SDMSU

17.1. Monteringsanordning til skivetætning (5, 3) 

Midterste ventilspindel (6):
Det er kun muligt at montere den øverste skivetætning (5) i den 
øverste ventilspindel med monteringsanordningen.

Følgende	monteringsværktøj	står	til	rådighed:

Monteringsanordning SDM4

DN Tommer Artikelnummer Ident-nr.
40 1,5" 000	51-13-227/17 H314440

50 2" 000	51-13-228/17 H314441

65 2,5" 000	51-13-229/17 H311447

3" 000	51-13-230/17 H314442

80, 100 4" 000	51-13-225/17 H314443

Underste ventilspindel (2):  
For at gøre det lettere at montere skivetætning (3),	står
følgende	monteringsværktøj	til	rådighed:

Monteringsanordning SW4

DN Tommer Artikelnummer Ident-nr.
40 1,5" 000	51-13-111/17 H179466

50 2" 000	51-13-112/17 H179467

2,5" 000	51-13-120/17 H179468

65 000	51-13-113/17 H179469

3" 000	51-13-121/17 H179470

80 000	51-13-114/17 H179471

100 4" 000	51-13-115/17 H179472

midterste ventilspindel

Pos. 5

underste ventilspindel

Pos. 3
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17. Montering skivetætning til SDMSU

 - Underste ventilspindel (2):
Vha.	monteringsanordningen	kan	skivetætningen	(3)	rykkes	ind.

 - Midterste ventilspindel (6):
Vha.	monteringsanordningen	kan	kun	skivetætningen	(5)	rykkes	ind.	
Denne	skivetætning	skal	først	monteres	på	ventilspindelen.
Anbring	derefter	skivetætning	(4)	med	hånden	i	rillen,
se side 29, punkt 15.2.

Vær	opmærksom	på	om	tætningen	sidder	ensartet.

17.2. Montering af skivetætningen i midterste og underste 
ventilspindel

Den	påkrævede	monteringsanordning	er	beskrevet	i	kapitel	17.1.

Monteringsanordningen	består	af:
 -  Notmøtrik
 - Trykstykke
 -  Ring med udluftningsnæse
 -  Krop
 -  Gevindbolt

1.  Anbring	ventilspindelen	således	i	kroppen,	at	tætningsrillen	befinder	
sig i kroppen.

2.  Spænd spindelen fast med gevindbolten i kroppen. Skru kroppen 
fast i en skruestik.

3.  Smør skivetætningen en smule med levnedsmiddelfedt. Rillen til 
skivetætningen	må	ikke	smøres.	Anbring	derefter	tætningen	på	
ringen	med	udluftningsnæsen	helt	hen	mod	anslaget.

4. Før ringen med den anbragte skivetætning ind i kroppen og tryk den 
nedad, indtil anslaget kan mærkes.

5.  Før	trykstykket	ind	i	kroppen.	Skru	notmøtrikken	på,	og	spænd	den	
fast	indtil	anslaget	opnås	med	en	hagenøgle.

6.  Løsn notmøtrikken. Træk ring og trykstykke ud af kroppen.

7.  Tag kroppen ud af skruestikken, skru gevindbolten ud. Tag 
ventilspindelen ud af kroppen.

Kontrollér om skivetætningen sidder korrekt.

underste ventilspindel (2) 

midterste ventilspindel (6) 

Skivetætning (3) 

Pos. 4

Pos. 5

Notmøtrik

Trykstykke

Ring

Skivetætning

Krop

midterste 
ventilspindel

underste 
ventilspindel

Gevindbolt
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18. Monteringsvejledning tankudløbsventil 
SDTMS4

Pos.-nr.	er	baseret	på	reservedelstegningerne	SDTMS4:
DN	–	udf.	eller	tommer	–	udf.	RN ATEX 01.054.75

18.1. Demontering fra rørledningssystem SDTMS4

Inden	påbegyndelsen	af	monteringen	og	demonteringen	skal	ejeren	
kontrollere,	at	der	ikke	er	eksplosionsfarlig	atmosfære	forhånden	
(mål	frit).	Anvend	i	stedet	for	værktøj,	som	ikke	danner	gnister!

1. 	Spær	tank	så	vel	som	rørledningstryk	og	tøm	om	muligt	
rørledningerne.

2.  Fjern	rørledningerne	på	skylletilslutningerne.

3. Løsn	kontaktfladerne	fra	hinanden	ved	ventilkroppens	åbninger	
i siden. Fjern flangeskruerne (18) i tankbundflangen.

4. 	Skru	en	flangeskrue	i	gevindhullet	M8	på	kropflangen.	På	den	måde	
presses	den	komplette	ventil	ud	af	tankbundflangen.

5. 	Træk	den	komplette	ventil	forsigtigt	ud	af	tankbundflangen.

6.  Fjern kroptætning (19).

18.2. Demontering af ventilindsats

1. Ved	udførelse	FS	(NC):		Aktivér	styrehoved	med	luft.

Kom ikke i berøring med bevægelige ventildele!
Fare for kvæstelser

2.  Sekskant skruer (9, 11)	skal	fjernes	og	ventilindsats	inkl.	styrehoved	
skal tages ud af kroppen.

3. Ved udførelse FS (NC):  Deaktivér trykluften og fjern 
trykluftforsyningen.

4.  Udførelse med ventilstillingsmeldeanordning (VSM):   
Fjern	initiatorer.	g	Tag	VSM-huset	(initiatorholder)	af	styrehovedet.

18 19

Krop

9, 11



37

APV_SDMS4 ATEX_DK-0_122018.indd

DK

Dobbelt tætningsventil med membran og „fan support”
DELTA SDMS4 - ATEX
Betjeningsvejledning: DK-0

APV

18. Monteringsvejledning tankudløbsventil 
SDTMS4

18.3. Afmontering af sliddele (dele i berøring med produktet) 

1.  Skru først skiftekammen (29) af. Sekskant- møtrik (27) skal skrues 
af;	hold	i	den	forbindelse	kontra	med	centreringsskiven	(26), fjern 
centreringsskiven.

2. Træk spindel (2) med trækstang (8), membran (13), stjerne (14), 
øverste spindel (4)	og	membranholder	(3)	ud	af	styrehoved	(25). 
Fjern skivetætningerne (16, 17) og O-ring (15).

3. Fjern lanterne (7)	fra	styrehoved	(25).

 - Styrehovedet	kan	vedligeholdes.
(se punkt 14. Monteringsvejledning styrehoved).

4. Tag O-ringe (12, 5) og føringsbøsning (6) ud af lanternen (7).

5. Ventilkrop,	lanterne,	styrehoved	og	spindel	skal	gøres	rent	med	
en svag opløsning af rengøringsmiddel. Anvend aldrig slibe- eller 
polermiddelholdige	rengøringsmidler.

Skiftekam

Sekskantmøtrik
Centreringsskive
Trækstang

Styrehoved

Krop VSM
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18. Monteringsvejledning tankudløbsventil 
SDTMS4

18.4. Montering af tætninger og samling af ventil

Alle tætninger skal smøres med et tyndt lag fedt inden isætningen.

1. Sæt føringsbøsning (6) og O-ring (5) ind i lanterne (7). Sæt O-ring 
(12) ind i lanternens rille. Fastgør lanterne (7)	på	styrehoved	(25).

2.  Montér skivetætninger (16, 17) i den underste ventilspindel (2)  
(se punkt 15. Montering skivetætning).

3. Stik den formonterede underste spindel med trækstang, membran, 
stjerne,	øverste	spindel	og	membranholder	gennem	lanterne	(7) og 
styrehoved	(25).

 - Den øverste spindel skal føres med en blød bevægelse gennem 
føringsbøsningen ind i lanternen. Hvis den er svær at bevæge, skal 
føringsbøsningens sæde kontrolleres.

 - 	Fortandingen	på	stjerne	og	membranholder	skal	gå	i	indgreb	med	
hinanden.

4. Stik centreringsskiven (26)	på.	Smør	en	dråbe	skruesikring	
på	trækstangens	gevind,	som	f.	eks.	type:	Loctite-middelfast.	
Firkant møtrik (27)	skal	skrues	på,	og	fastspændes	med	et	
tilspændingsmoment på Md = 25 Nm. Hold i den forbindelse 
kontra med centreringsskiven. Skru skiftekammen fast.

O-ring (5) 

O-ring (15) 

Skivetætning (17) 

Lanterne (7) 

Membranholder	(3)	

øverste spindel (4) 

Stjerne (14) 

O-ring (12) 

Membran (13) 

Trækstang (8) 

underste spindel (2) 

Skivetætning (16) 

Føringsbøsning
(6) 
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19. Afhjælpning af fejl

Fejl Foranstaltning

Ventil lukket og tryk i øverste del af kroppen

Ventil ikke tæt, lækage via
lækageventiler

Udskift skivetætningerne.
Kontrollér rørledningstrykket (maks. 10 bar) 

Lækage	fra	lækageboring	i	området	ved
ventillanternen

Kontrollér tilspændingsmoment for kontramøtrik.
Udskift membran og O-ring.

Lækage mellem krop- og
lanterneflange Udskift membran og O-ring.

Lækage	på	lækageventil
Udskift O-ringe (10).
(se RN 01.054.67-1) 
Kontrollér rengøringstilløb.

Styrehoved

Luft	siver	ud	ved	styrehovedstang
Udskift V-tætning (2) og O-ring (3) i
Udskift tætningsskrue (1).
(se RN 01.054.86) 

Styrehoved	arbejder	ikke	(luft	siver	ud	hele	tiden
fra udluftningsproppen). Udskift	styrehovedet	komplet.

Ventilstillingsmelding

Ingen tilbagemelding Foretag finindstilling.

Når	beskadigede	tætninger	bliver	udskiftet,	skal	generelt	alle	tætninger	udskiftes.	Vi	leverer	komplette	tætningssæt	
til	vedligeholdelse	af	ventiler	(se reservedelslister).
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20. Reservedelslister

Artikelnumre for reservedele til de forskellige ventiludførelser 
og	-størrelser	findes	i	de	vedlagte	reservedelstegninger	med	
tilsvarende lister.

Angiv venligst følgende data ved bestilling af reservedele
:

 -  Antal ønskede dele
 - Ident-nr. (H.....) 
 -  Artikelnummer
 -  Betegnelse
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RN ATEX 01.054.74

20.01.17

Ventil SDMS4, SDEMS4 FS - Ex II -/2G IIB TX

Valve SDMS4, SDEMS4 FS - Ex II -/2G IIB TX 

DN 25-100   1-4 zoll

SPX FLOW

Germany

Datum:

Name:

Geprüft:

Ersatzteilliste: spare parts list
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RN ATEX 01.054.75

SPX FLOW

GermanyVentil SDTMS4  FS VSM  - Ex II -/2G IIB TX

Valve SDTMS4  FS PSH  - Ex II -/2G IIB TX

    DN 25-100   1-4 zoll / inch

Datum:

Name:

Geprüft:

Ersatzteilliste: spare parts list

C.Keil
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APV DELTA SDMS4              
DN 25-100, 1”-4”
DOUBLE SEAL VALVE 

WITH DIAPHRAGM AND “FAN SUPPORT”

FOR SPECIFIC ATEX-APPLICATIONS


