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EU-overensstemmelseserklaering

(Direktiv 2006/42/EF, tillaeg 11-A)
Producent

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holland

erklzerer hermed, at alle pumper i produktfamilierne CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc og CombiNorm, uanset om de leveres uden

drev eller som en enhed med drev, er i overensstemmelse med de geeldende
bestemmelser i felgende forordninger, direktiver og standarder:

* Forordning (EU) nr. 547/2012, "Krav til miljevenligt design for vandpumper"

= Maskindirektivet 2006/42/EF

= EU-direktiv 2014/35/EU, "Elektrisk materiel bestemt til anvendelse inden for visse
speendingsgreenser”

= EU-direktiv 2014/30/EU, "Elektromagnetisk kompatibilitet"

= standarder EN-ISO 12100,EN 809, EN 16480

» standard EN 60204-1, hvis relevant

Pumperne, som omfattes af denne erkleering, ma kun tages i brug, nar de er installeret i
henhold til producentens forskrifter og, alt efter forholdene, nar det komplette system,
hvori disse pumper skal indg&, overholder alle geeldende sundheds- og sikkerhedskrav.

EF-inkorporeringserklaering

(Direktiv 2006/42/EF, tilleg 11-B)
Producent

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Holland

erklzerer hermed, at den delvist feerdiggjorte pumpe (Back-Pull-Out-enhed), der tilherer
produktfamilierne CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiNorm er i overensstemmelse med bestemmelserne i direktiv 2006/42/EF samt felgende
standarder:

EN-ISO 12100, EN 809

og at denne delvist feerdiggjorte pumpe er beregnet til at blive inkorporeret i den specificerede
pumpeenhed og ma kun tages i brug, efter at hele maskinen, i hvilken ovennzevnte pumpen indgar,
er udfert og erklzeret i overensstemmelse med alle direktiver.

Disse erkleeringer er udstedt under producentens eneansvar
Assen, 1. okt. 2024

H. Hoving,
Direkter for drift.
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Brugervejledning

Alle tekniske og teknologiske oplysninger i denne vejledning savel som mulige tegninger,
som vi har gjort tilgeengelige, forbliver vores ejendom og mé ikke anvendes (udover til
betjening af denne pumpe), kopieres, dubleres, geres tilgeengelig eller omtales over for
tredjepart uden vores forudgaende skriftlige samtykke.

SPX FLOW er en ferende global multi-industriel producent. Virksomhedens heijt
specialiserede, industriprodukter og innovative teknologier er med til at imedekomme den
stigende globale efterspergsel efter el, forarbejdede fedevarer og drikkevarer, specielt pa
de nye vaekstmarkeder.

SPX Flow Technology Assen B.V.
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1.1

1.2

Introduktion

Forord

Denne manual er beregnet til teknikere og vedligeholdelsespersonale samt de, som er
ansvarlige for bestilling af reservedele.

Denne manual indeholder vigtig og praktisk information for korrekt funktion og
vedligeholdelse af pumpen. Den indeholder ogsa vigtige instruktioner for at forhindre
mulige ulykker og alvorlige skader og for at garantere en sikker og problemfri drift af
denne pumpe.

Laes denne manual omhyggeligt, inden pumpen tages i brug. Gor dig bekendt
med driften af pumpen, og folg ngje instruktionerne!

De data, som offentliggeres i manualen, svarer til de seneste tilgeengelige oplysninger
inden trykningen. Der kan dog senere vaere sket zendringer.

SPXFLOW forbeholder sig ret til at foretage sendringer i produktets konstruktion og
udformning pa et hvilket som helst tidspunkt uden forudgdende meddelelse herom.
Sikkerhed

Manualen indeholder instruktioner om sikker anvendelse af pumpen. Operaterer og
servicepersonale skal kende til disse instruktioner.

Installation, betjening og vedligeholdelse skal udferes af kvalificeret og dertil uddannet
personel.

En liste over de symboler, der anvendes samt deres betydning, vises nedenfor:

Risiko for personskade. Det er yderst vigtigt at folge alle instruktioner!

Risiko for skade pa pumpen eller darlig pumpefunktion. Folg instruktionerne
for at undga denne risiko.

Praktiske rad eller tips til brugeren.

Elementer, der kreever ekstra opmaerksomhed, er trykt med fede bogstaver.

Denne manual er udarbejdet af SPXFLOW med sterst mulig ngjagtighed. Trods dette
kan SPXFLOW ikke garantere, at oplysningerne er uddybende og patager sig derfor intet
ansvar for mulige mangler i manualen. Keberen/brugeren er altid selv ansvarlig for at
teste oplysningerne og evt. treeffe ekstra forholdsregler af sikkerhedsmzessige arsager.
SPXFLOW forbeholder sig ret til at eendre sikkerhedsinstruktionerne.

CC/DA (2502) 8.0
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1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Garanti

SPXFLOW patager sig intet andet ansvar ud over hvad der er angivet i denne garanti.
Séledes patager SPXFLOW sig ikke ansvar for udtrykkelige eller underforstaede
garantier, inklusive, men ikke begreenset til, salgbarheden og/eller egnetheden af de
leverede produkter.

Garantien opherer gjeblikkeligt med at geelde hvis:
= Service- og/eller vedligeholdelse ikke er udfert i henhold til instruktionerne.
= Installation og/eller drift ikke er udfert i henhold til instruktionerne.

= Pakreevede reparationer ikke er blevet udfert af vores personale eller er udfert uden
vores skriftlige tilladelse.

= Det leverede udstyr er blevet sendret uden vores skriftlige tilladelse.

= Der ikke er benyttet SPXFLOW originalreservedele.

= Der anvendes andre tilseetningsstoffer eller smeremidler end hvad der anbefales.

= De leverede artikler anvendes ikke i henhold til deres formal.

= De leverede artikler benyttes uansvarligt, uforsigtigt, ukorrekt og/eller skedelest.

= De leverede artikler er defekte pa grund af ydre forhold, som er uden for vores kontrol.
Sliddele omfattes ikke af garantien. Desuden er alle leveringer underlagt vores
"Almindelige salgs- og leveringsbetingelser", som tilsendes gratis pa efterspergsel.
Kontrol af leverede artikler

Kontrollér varerne umiddelbart efter modtagelse for at se efter skader, og kontrollere om
indholdet er i overensstemmelse med felgesedlen. | tilfeelde af skader og/eller manglende
dele, skal man henvende sig til transportfirmaet med det samme.

Instrukser for transport og opbevaring

Veegt

En pumpe eller et pumpeaggregat er for tungt til at blive flyttet med handkraft. Der skal
derfor anvendes transport- og lefteredskaber. Pumpens eller pumpeaggregatets veegt er
angivet pa etiketten pa omslaget af denne manual.

Brug af paller

| de fleste tilfeelde er pumpen pakket pa en palle. Lad pumpen blive pa pallen s& leenge
som muligt for at undga skader og lette eventuel yderligere transport inden installationen.

Nar man anvender en gaffeltruck, skal man altid placere gaflerne sa langt fra
hinanden som muligt og lofte pallen med begge gafler for at undga, at den
tipper over! Undga at ryste pumpen under transporten.

12
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1.5.3

1.5.4

Loft

Hvis en pumpe eller en fuldsteendig pumpeinstallation skal leftes, skal lefteselerne
fastgeres i henhold til figur 1 and figur 2.

Nar en pumpe eller et helt pumpemodul Isftes, skal der altid anvendes en
passende og korrekt Isfteenhed, der er godkendt til at Igfte lastens samlede
vaegt!

G4 aldrig under en Igftet last!

Hvis elmotoren er forsynet med en loftering, er denne loftering kun beregnet
til at udfore servicehandlinger pa elmotoren.

Lofteringen er kun beregnet til at baere vaegten af elmotoren!

Det er IKKE tilladt at lofte hele pumpeenheden i en elmotors loftering!!

Figur 1: Lefteinstruktioner for pumpeenheden.

Figur 2: Lefteinstruktioner for en enkelt pumpe.

Opbevaring

Hvis pumpen ikke skal anvendes med det samme, skal pumpeakslen drejes manuelt to
gange om ugen.

CC/DA (2502) 8.0

Introduktion 13



>Johnson Pumpr

1.6 Bestilling af reservedele

Denne manual beskriver de reserve - og udskiftningsdele, der anbefales af SPXFLOW,
samt en vejledning i hvordan man bestiller dem. En fax-bestillingsblanket er inkluderet i
denne manual.

Du ber altid angive alle data pa mzaerkepladen, nar der bestilles reservedele, og ved al
anden korrespondance relateret til pumpen.

> Disse data er ogsa trykt pa etiketten forrest i denne manual.

Hvis du har spergsmal eller behever yderligere oplysninger, er du velkommen til at
kontakte SPXFLOW.

14 Introduktion CC/DA (2502) 8.0
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2.1

2.2

23

Generelt

Beskrivelse af pumpen

CombiChem fremstiller e reekke vandrette centrifugalpumper, som fyldestger EN 22858
/1SO 2858 (DIN 24256) og udformet i overensstemmelse med ISO 5199 "Tekniske
specifikationer for centrifugalpumper - Klasse II".

Deres hydrauliske omrade er sterre end specificeret i EN 22858 / 1SO 2258 (DIN
24256). Flangemal, boltsterrelser og antal huller overholder ISO 7005-PN16 (DIN 2533
ND16). Nogle pumper er i overensstemmelse med ISO 7005-PN6 eller ISO 7005-
PN10. Pumperne fas ogs& med flanger i henhold til ISO 7005-PN20 (ASME B16.5-
150Ibs).

Pumpen drives af en IEC standardmotor. Effekten overferes via en elastisk kobling.

Pa grund af modulkonstruktionen, er komponenterne lette at udskifte ligesom med andre
pumper inden for Combi-systemet.

Egenskaber for ISO 5199

ISO 5199 standarden indeholder vigtige tekniske direktiver om "Kemiske pumper" for at
sikre optimal driftsikkerhed. Disse direktiver fastsaetter krav til pumpehusets styrke,
akslens afbgjning, lejernes levetid og pumpehjulets styrke samt flere krawv til
konstruktionen. CombiChem er i overensstemmelse med ISO 5199 standarden.

Anvendelsesomrader

= Denne pumpe egner sig generelt til tynde, rene eller svagt forurenende veesker. Disse
vaesker pavirker ikke pumpematerialet.

= Det maksimalt tilladte tryk og temperatur samt den maksimale hastighed afhzenger af
pumpetype og pumpekonstruktionen. Relevante data kan ses i afsnit 10.4 "Maksimale
tilladte driftstryk".

= Neermere detaljer om anvendelsesmulighederne for den specifikke pumpe er angivet i
ordrebekreeftelsen og/eller i det vedlagte datablad.

= Anvend ikke pumpen til andre formal, end til hvilket den oprindeligt blev leveret, uden
at have kontaktet leveranderen forst.

Hvis pumpen anvendes i eller under forhold (vaske, driftstryk, temperatur
osVv.), som den ikke er beregnet til, kan det medfgore risiko for personskade!

CC/DA (2502) 8.0
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2.4

Typekode
Pumperne findes i forskellige udformninger. Pumpens vigtigste egenskaber er angivet i
typekoden.
Eksempel: CC 40C-200 R6 M2 L1
Pumpefamilie
CC |CombiChem
Pumpestorrelse
40C-200‘diameter afledningsforbindelse [mm] - nominel punpehjuldiameter [mm]
Pumpehusmateriale
G Stebejern
B Bronze
NG |SG-jern
R Rustfrit stal Rustfrit stal ISO 7005 PN20
Pumpehjulets materiale
1 Stebejern
2 Bronze
6 Rustfrit stal
6A  |[rustfrit stal, halvdben
Akseltzetning
S2 |pakboksteetning med akselmuffe
S3 |pakbokstaetning med akselmuffe og lanternering
S4  |pakboksteetning med akselmuffe og kelekappe
M2 |mekanisk taetning, ubalanceret med akselmuffe
M3 |mekanisk teetning, balanceret med akselmuffe
MQ2 |mekanisk teetning, ubalanceret, akselmuffe, trykles vaeskekeling
MQ3 |mekanisk teetning, balanceret, akselmuffe, trykles veeskekeling
MW?2 |mekanisk taetning, ubalanceret, akselmuffe med kelekappe
MW3 |mekanisk teetning, balanceret, akselmuffe med kelekappe
C2 |indsats teetning, ubalanceret
C3 |indsats teetning, balanceret
CQ3 |indsats taetning, balanceret, trykles vaeskekeling
CD3 |indsats teetning, balanceret dobbeltteetning med beskyttende tryksystem
Leje
L1 |2 indesluttede sporkuglelejer, fedtsmurte (2RSH)
L2 |dobbeltradet kugleleje + cylindrisk leje, fedtsmurte
L3 |2 indesluttede sporkuglelejer, oliebadsmurte
L4 |dobbeltradet kugleleje + cylindrisk leje, oliebadsmurte
L5 * |2 enradet vinkelkontaktlejer i O form + cylindrisk leje, fedtsmurte, justerbare
LG ** 2 enradet vinkelkontaktlejer i O form + cylindrisk leje, oliebadsmurte,
justerbare

* Pumpetype 25-..: 2 indesluttede sporkuglelejer, fedtsmurte (2RSH), justerbare.
** Pumpetype 25-..: 2 indesluttede sporkuglelejer, oliebadsmurte, justerbare

16
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2.5 Serienummer

Pumpens eller pumpeenhedens serienummer vises pa pumpens fabriksskilt og pa
etiketten pa forsiden af denne vejledning.

Eksempel: 19-001160

19 fremstillingsar
001160 unikt tal

2.6 Lejegrupper

Pumpeomradet er opdelt i et antal lejegrupper.
Tabel 1: Opdeling lejegrupper.

Lejegrupper
0 o+ 1 2 3
25-125 25-160 32-125 32-250 65-315
32C-125 40-250 80-315
32-160 40-315 80-400
32A-160 40A-315 80A-400
32C-160 50-250 100-250
32-200 50-315 100C-250
32C-200 65-160 100-315
40-125 65C-160 100-400
40C-125 65-200 125-250
40-160 65C-200 125-315
40C-160 65-250 125-400
40-200 65A-250 150-315
40C-200 80-160 150-400
50-125 80C-160 250-200
50C-125 80-200
50-160 80C-200
50C-160 80-250
50-200 80A-250
50C-200 100-200
65-125 100C-200
65C-125 200-200

CC/DA (2502) 8.0 Generelt 17
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2.7

2.71

2.7.2

2.7.3

Konstruktion

Pumpen er modulopbygget. Hovedkomponenterne er:

* Pumpehus/pumpehjul

= Akseltzetning

= Leje

Hver lejegruppe har kun en tilsvarende pumpeaksel, der passer til alle mulige

lejekonfigurationer indenfor lejegruppen. Pumpetyper 25-125, 25-160 har en speciel
aksel.

Ydermere er pumperne standardiseret i grupper med den samme tilslutning til
pumpedaeksel og lejebuk. Disse grupper identificeres ved deres nominelle
pumpehjuldiameter. Lejebukken er monteret pd pumpehuset med pumpedaeksel klemt i
mellem.

For hver kombination af akselstarrelse og nominelle pumpehjuldiameter er der udformet
et pumpedaeksel og én lejebuk.

Pumpehus / pumpehjul

Dette geelder for de dele, der kommer i kontakt med den pumpede vaeske. For hver
pumpetype findes der kun én type pumpehus og pumpehjul. Pumpehuset er til radighed i
stebejern, SG-jern, bronze eller rustfrit stal, pumpehijulet er til radighed i stebejern,
bronze eller rustfrit stal. Pumperne er udformet med et lukket pumpehjul, men kan ogsa
leveres med halvadbent pumpehijul. | tilfeelde af at der er monteret en udskiftelig slidplade
pa pumpehuset er afstanden mellem hjulskovlene og pladen er indstillet ved aksial
justering af akslen.

Pumptyperne 25-125 og 25-160 er kun til rddighed med halvadbent pumpehjul.

Pumpen f&s ogsa med flanger i henhold til ISO 7005-PN20 (ASME B16.5- 150Ibs).

Akselteetning

Akselteetningen leveres i forskellige varianter. Der er konfigurationer for pakbokstzetning,
mekanisk pakning og indsatspakning. De mekaniske komponentpakninger og
indsatspakningerne er til rddighed i bade ubalancerede og balancerede versioner.
Akselteetningskonfigurationer kan forsynes med kelekapper og veeskekeling, et
beskyttende tryksystem er til rAdighed til indsatsteetninger.

| konfigurationer med akselmuffe, kommer akslen ikke i kontakt med den vaeske, der
pumpes (ter aksel udformning).

Leje

Lejegrupperne 1, 2 og 3 kan forsynes med 2 indesluttede sporkuglelejer eller en
dobbeltradet vinkelkontaktleje kombineret med et cylindrisk kugleleje, enten fedt- eller
oliesmurt. Pumpetyperne 25-125 og 25-160 kan forsynes med 2 indesluttede
sporkuglelejer eller 2 parvise sporkuglelejer og et cylindrisk kugleleje. Alle med halvabent
pumpehjul er forsynet med lejebuk til aksial justering af frigangen af det halvabne
pumpehijul.

Alle lejekonfigurationer fas fedt- eller oliesmurte. De fedtsmurte sporkuglelejer er lukkede
og kreever ingen vedligeholdelse (2RSH-lejer). Af hensyn til smeringen er de fedtsmurte

dobbeltradede vinkelkontaktlejer og de cylindriske kuglelejer forsynet med en
smeorenippel pa lejehuset.

18
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2.8

2.8.1

2.8.2

Vandpumper der opfylder Miljevenligt Designs minimumskrav til effektivitet
= Europa-Parlamentets og Europa Radets Direktiv 2005/32/EF;

= Kommissionens forordning (EU) nr. 547/2012 Europa-Parlamentets og Radets
gennemferelsesdirektiv 2009/125/EF med hensyn til krav om Miljgvenligt Design for
vandpumper.

Introduktion

SPX Flow Technology Assen B.V. is an associate member of the HOLLAND PUMP
GROUP, an associate member of EUROPUMP, the organization of European pump
manufacturers.

Europump fremmer den europeeiske pumpeindustris interesser inden for de europaeiske
institutioner.

Europump péskenner Europa Kommissionens mal om at reducere miljgpavirkningen fra
produkter i den Europeeiske Union. Europump er fuldt ud klar over den miljgmaeessige
pavirkning fra pumper i Europa. @kopumpeinitiativet har i mange ar veeret en af
sojlestrategierne i Europumps arbejde. Fra 1. januar 2013 treeder forordningen i kraft
angdende minimumskrav til rotodynamiske vandpumpers effektivitet. Forordningen
fastleegger minimumskrav til effektiviteten for vandpumpekonfigurationer i direktivet for
Miljevenligt Design af energiforbrugende produkter. Denne forordning henvender sig
hovedsagligt til producenter af vandpumper, der leverer til det europzaeiske marked. Men
som en felge heraf kan kunderne ogsa blive pavirket af denne forordning. Denne skrivelse
giver de nadvendige oplysninger om den ikrafttreedende EU Forordning 547/2012 for
vandpumper.

Gennemferelse af Direktiv 2009/125/EF

= Definitioner:

"Denne Forordning etablerer krav om miljgvenligt design for markedsferte rotodynamiske
vandpumper til pumpning af rent vand, inklusive hvor pumpen er inkorporeret i andre
produkter."

"Vandpumpe" er den hydrauliske del af en enhed, der flytter rent vand via fysisk eller
mekanisk aktion ,og som er af et af faelgende design:

» Centrifugal, eget leje (ESOB);

= Centrifugal, direkte koblet (ESCC);

= Centrifugal, direkte koblet in-line (ESCCi);

= Lodret med flere trin (MS-V);

= Neddykket med flere trin (MSS);

‘Centrifugal vandpumpe’ (ESOB) betyder en pakket enkelttrins centrifugal rotodynamisk
vandpumpe designet til tryk op til 1600 kPa (16 bar), med specifik hastigheds ns mellem

6 og 80 omdr./min., en mindste gennemlebsmaengde pa 6 m3/t, en maksimal akselkraft
pa 150 kW, en maksimal trykhgjde pad 90 m med nominel hastighed p& 1450 omdr./min.
og en maksimal trykhgjde p& 140 m med nominel hastighed pa4 2900 omdr./min.;

‘Centrifugal direkte koblet vandpumpe’ (ESCC) er en centrifugalvandpumpe, hvis
motoraksel er udvidet til ogsa at veere pumpeakslen;

‘Centrifugal, direkte koblet in-line vandpumpe' (ESCCi) vil sige en vandpumpe, hvis
vandindsugning er pd samme akse som pumpens vandudsugning;

‘Lodret pumpe med flere trin (MS-V) vil sige en pakket flertrins (i > 1) rotodynamisk
vandpumpe, hvis pumpehjul er monteret pa en lodret roterende aksel, som er beregnet til
tryk op til 2500 kPa (25 bar), med en nominel hastighed pa 2900 omdr./min. og en

maksimal gennemlogbsmaengde pa 100 m3;

CC/DA (2502) 8.0
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‘Neddykket vandpumpe med flere trin’ (MSS) vil sige en flertrins (i > 1) rotodynamisk
vandpumpe med en nominel udvendig diameter p& 4” (10,16 cm) eller 6” (15,24 cm)
beregnet til at blive brugt i et borehul med nominel hastighed pa 2900 omdr./min. ved en
driftstemperatur inden for 0°C til 90°C;

Denne forordning geelder ikke for:

1 vandpumper specielt designet til pumpning af rent vandt ved temperaturer under -
10°C eller over +120°C;

2 vandpumper kun beregnet til brug ved brandbekaempelse;
forskydningsvandpumper;

4 selvspaedende vandpumper.

= Handheevelse:

For at hdndhaeve dette vil der veere sat et kriterium for Indeks for minimal effektivitet
(M.E.I) for pumperne nzaevnt ovenfor.

MEI er et dimensionslest tal, der er afledt fra en kompleks beregning baseret pa
effektiviteter ved BEP (Best Efficiency Point (bedste effektivitetspunkt)), 75 % BEP og
110 % BEP, og den specifikke hastighed. Omradet anvendes saledes, at producenterne
ikke tager en let losning for at give en god effektivitet ved for eksempel ét punkt BEP.
Veerdien ligger inden for O til 1,0 hvor den laveste veerdi er den mindst effektive, hvilket
giver grundlag for at udelukke de mindste effektive pumper, der begynder med 0,10 i
2013 (de laveste 10 %) og 0,40 (de laveste 40 %) i 2015.

MEI-veerdien pa 0,70 er klassificeret som benchmark for de mest effektive pumper pa
markedet pa tidspunktet for udvikling af direktivet.

Etapevzerdierne for MEl-vzerdierne er som felger:
1 1. januar 2013 skal alle pumper have en minimal MEl-vaerdi pa 0,10;
2 1.januar 2015 skal alle pumper have en minimal MEl-veerdi p& 0,40;

De vigtigste punkter i dette er, at pumperne kun har ret til at fa en CE-
maerkning, hvis de er i overensstemmelse hermed.

= Ydelse for partiel belastning

Det er almindelig praksis, at pumper kerer meget af deres tid uden for deres nominelle
omréde, og effektiviteten kan derfor hurtig falde til ned under de 50 % af
nyttevirkningspunktet, alle skemaer skal tage hejde for denne reelle ydelse. Men
producenterne har behov for et klassificeringsskema for pumpeeffektiviteten, der ger det
umuligt at designe pumper med et stejlt fald i effektivitet pa begge sider af BEP-punktet,
for at producenten kan haevde, at pumpen har en hgjere effektivitet, end den der vil veere
typisk for den reelle ydelse.

= 'Effektivitetshus'

Beslutningsskemaet 'Effektivitetshus' tager hgjde for design og anvendelsesformal samt
pumpens minimale effektivitet afheengigt af gennemlebsmeengde. Den minimale
acceptable effektivitet bliver derfor forskellig for hver pumpetype. Bestéet/lkke bestaet-
skemaet er baseret pa to kriterier, A og B.
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Kriterium A er mindste effektivitetskrav for bestaet/ikke bestdet med pumpens bedste
effektivitetspunkt(BEP):

Npump (B Qe ZMNBoTTOM

Mens
= AQBER
s NTH o
BEP

Kriterium B er mindste effektivitetskrav for bestaet/ikke bestdet med pumpens partielle
belastning (PL) og overbelastning (OL):

NgorToM-PL, 0L 2 X" NBOTTOM

Derfor anvises en metode, der kaldes et "effektivitetshus"-skema, der ogsa kreever, at
pumpen bestar effektivitetstaerskler pa 75 % og 110 % nominel gennemlgbsmaengde.
Fordelen ved dette er, at pumper bliver straffet for darlig effektivitet uden for nominel
effektivitet, dvs. der tages hgjde for pumpens reelle drift.

Det skal siges, at selv om skemaet ser kompliceret ud ved forste ojekast, sa er det i
praksis let for producenterne at anvende skemaet pa deres pumper.

Figur 3: Effektivitetshus

System

Head‘

HBEP

Trin, req

Tmin, req-PL TTmin, req-oL

0 Qs Qger QoL Flow
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2.8.3

Energieffektivitet Pumpevalg

Ved valg af pumpen skal man veaere opmaerksom p4, at nyttevirkningspunktet, der kreeves,
er s& teet som muligt p4 pumpens Bedste effektivitetspunkt (BEP). Forskellige trykhejder
og gennemlgbsmeaengder kan opnas ved at eendre diameteren pa pumpehjulet og derved
fiernes unedvendigt energitab.

Den samme pumpe kan tilbydes med forskellige motorhastigheder for at give pumpen
mulighed for anvendelse over et meget breddere omrade af nyttevirkningspunkter. Hvis
man f.eks. skifter fra 4-polet motor til 2-polet motor kan den samme pumpe levere
dobbelt s& meget topgennemstremning ved 4 gange trykhgjden.

Variable hastighedsdrev giver pumpen mulighed for at fungere effektivt over et bredt
hastighedsomrade og den har dermed nyttevirkninger pa en energieffektiv made. De er
specielt nyttige i systemer, hvor en variation er pakraevet i gennemlabsmaengden.

Et seerdeles nyttigt veerktej til energieffektivt pumpevalg er det webbaserede program
"Hydralic Investigator 8 (HI-3)", som kan downloades fra SPXFLOW- hjemmesiden.

Hydraulic Investigator er en vejledning i valg af centrifugalpumper, og programmet seger
efter pumpefamilie og pumpetype, hvor man begynder med at indtaste den kraevede
kapacitet og trykhejde. Pumpekurverne kan indkredses yderligere for at finde den pumpe,
der svarer til din specifikation.

Standardindstillingen for anvendelige pumpetyper bliver prioriteret efter hgjeste
effektivitet. | standard automatisk valgprocedure er den optimale (trimmede)
pumpehjulsdiameter allerede beregnet, hvor det er relevant. Rotationshastigheden kan
ogsa justeres manuelt, nar det variable hastighedsdrev foretraekkes.

Eksempel:

Kurve 1: Ydelse ved maksimal pumpehjuldiameter og 2960 omdr./min;

Kurve 2: Ydelse ved pékreevede nyttevirkningspunkt (180 m3/t, 30 m) med trimmet
pumpehjul, stremforbrug 18,42 kW,

Kurve 4: Ydelse ved pakraevede nyttevirkningspunkt med maksimal pumpehjuldiameter
og reduceret rotationshastighed (2812 omdr./min.), stremforbrug 18,21 kW.

Figur 4: Hydraulic Investigator 3 (HI-3)
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2.8.4 Beskrivelse af gennemferelse af direktiv 2009/125/EF
Felgende SPX Flow Technology produkter er genstand for direktivet:
= CombiNorm (ESOB)
= CombiChem (ESOB)
= CombiBloc (ESCC)
= CombiBlocHorti (ESCC)
= CombiLine (ESCCi)
= CombiLineBloc (ESCCi)

Pumper med halvabne pumpehjul deekkes ikke af direktivet. Halvdbne pumpehjul er
fremstillet til at pumpe veesker, der indeholder faste stoffer.

Serien med den lodrette flertrinspumpe MCV(S) dzekkes ikke af direktivet, disse pumper
er designet til tryk op til 4000 kPa (40 bar).

Neddyppede flertrinspumper kan ikke fas i SPXFLOW produktportefaljen.

2.8.5 Produktoplysninger
Typeskilt, eksempel:
Figur 5: Typeskilt

[ SPXFLOW |

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr.A.F.Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen CR No0.04029567

of 1 e

No. 2
g 3 |MEIz 4 [eff. 5 CUS

\_ -‘.3- = Uinie Cﬂ J

Tabel 2: Typeskilt

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Produkitype og sterrelse

2 19-001160 Ar og serienummer

3 202 mm Tilpasset pumpehjulsdiameter

4 0,40 Indeks for minimal effekt ved maks.
pumpehjulsdiameter

5 [xx.x]% eller [-,-]% Effektivitet for trimmet pumpehjulsdiameter
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Figur 6: Typeskilt

Ve

Tabel 3: Typeskilt

(o] (o]
CSPXFLOW &3 C E\
Dr A Philpewed o1, NL.6403 AD Assen woww Jobrson pump.com
Type| 1
Ql 2 m’/h| | 8| nl 14 min'
H 3 m| IMEIl= 9| T| 15 °C
p max.| 4 bar| [eff. 10|p test| 16 bar
No| 5 | itemno.[ 17
Order NoJ 11
Bearing No. 12
6
oY ! 7o

J

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Produkttype og sterrelse

2 35 m3/t Nominel kapacitet

3 50 m Nominel trykhgjde

4 10 bar Maksimalt tilladelige tryk

5 19-001160 Ar og serienummer

6 Lejetype

7 Lejetype

8 202 mm Tilpasset pumpehjulsdiameter

9 0,40 Indeks for minimal effekt ved maks.

pumpehjulsdiameter

10 |[xxx]% eller [-,-]%

Effektivitet for timmet pumpehjulsdiameter

11 H123456 Pumpeordrenummer

12 Yderligere oplysninger

13 |2013 Fremstillingsar

14 12900 min! Driftshastighed

15 [40°C Driftstemperatur

16 |15 bar Hydrostatisk testtryk

17  |P-01 Kundens referencenummer
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Figur 7: Typeskilt, ATEX certificeret

SPXFLOW c €
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SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com

Dr. AF. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567
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L === )Johnson Pump )
Tabel 4: Typeskilt, ATEX certificeret
1 CC 40C-200 Produkitype og sterrelse
2 G1 M2 L1 Smartkode
3 19-001160 Ar og serienummer
4 I12G Exh [IC T3-T4 Gb Ex-maerkning del 1
4 -40°C<Ta<+60°C Ex-maerkning del 2
5 KEMAO3 ATEX2384 Certifikatnummer
6 202 mm Tilpasset pumpehjulsdiameter
7 0,40 Indeks for minimal effekt ved maks.
pumpehjulsdiameter

8 [xx.x]% eller [-,-]% Effektivitet for trimmet pumpehjulsdiameter

1 Indeks for minimal effektivitet, MEI:
Tabel 5: MEI-vaerdi

Hastighed | b1 veerdi itolge prEN16480

[omdr./min.] Bemazerkninger
Materiale Stebejern | Bronze? | st.st.2

95-195 9900 Udvendigt omfa-ng,

ns < 6 omdr./min.

26-160 | 2900 o < & oo
32-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-125 2000 > 0,40 > 0,40 | > 0,40
32-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32A-160 2900 > 0,40 > 0,40 | > 0,40
32C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-200 2900 > 0,40 > 0,40 | > 0,40
32C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-250 2900 > 0,40 > 0,40 | > 0,40
40C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40C-160 2000 > 0,40 > 0,40 | > 0,40
40C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40-250 2900 > 0,40 > 0,40 | > 0,40
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Tabel 5: ME/-vaerdi

Hastighed | \\p\ \oordi ifolge prEN16480
[omdr./min.] Bemaerkninger
Materiale Stebejern | Bronze' | st.st.?
40A-315 2900 > 0,40 > 040 | > 0,40
50C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50C-160 | 2900 > 0,40 >040 | > 0,40
50C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50-250 2900 > 0,40 >040 | > 0,40
50-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65A-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80A-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100C-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-250 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-315 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
150-315 1450 X X Ikke tilgeengelig
150-400 1450 X X > 0,40
200-200 1450 X X > 0,40
250-200 1450 X X > 0,40

St.St. = rustfrit stal

1) pumpehjul eller pumpe i bronze

2) pumpehjul eller pumpe i rustfrit stal

x = ikke tilgaengelig i leveringsprogram

Benchmark for mest effektive pumper er MEI > 0,70.

Fremstillingsér; de ferste to pladser (= de sidste 2 pladser i &ret) i pumpens
serienummer, som maerket pa typeskiltet. Et eksempel og forklaring gives i afsnit 2.8.5

"Produktoplysninger" dette dokument.
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4 Fabrikant:

SPX Flow Technology Assen B.V.
Registreringsnummer i handelsregisteret 04 029567
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holland

5 Produkttype og sterrelses-id er meerket pa typeskiltet. Et eksempel og forklaring gives
i afsnit 2.8.5 "Produktoplysninger" dette dokument.

6 Hydraulisk pumpeeffektivitet for pumpe med trimmet pumpehjulsdiameter er maerket
pé typeskiltet, enten effektivitetsvaerdien [xx.x]% eller [-.-]%.

7 Pumpekurver, herunder effektivitetsegenskaber, vises i softwareprogrammet
“Hydraulic Investigator 3 (HI-3)", fra SPXFLOW-hjemmesiden. G4 til https://
hiapp.spxflow.com/ for at f& adgang til og bruge "Hydraulic Investigator 3 (HI-3)".
Pumpekurven for den leverede pumpe er en del af den tilherende
kundeordredokumentationspakke, som er separat fra dette dokument.

8 Effektiviteten for en pumpe med trimmet pumpehjul er seedvanligvis lavere end
effektiviteten for en pumpe med den fulde pumpehjulsdiameter. Trimningen af
pumpehjulet vil tilpasse pumpen til et fast nyttevirkningspunkt, hvilket vil give nedsat
energiforbrug. Indekset for minimal effektivitet (MEI) er baseret pa den fulde
pumpehjulsdiameter.

9 Denne vandpumpes drift med variable nyttevirkningspunkter kan veere mere effektiv
og ekonomisk, nar den for eksempel styres via brug af et variabelt hastighedsdrev, der
matcher pumpenyttevirkningen til systemet.

10 Oplysninger angdende adskillelse, genbrug eller bortskaffelse ved slutning af
pumpens levetid, beskrives i afsnit 2.10 "Genbrug", afsnit 2.11 "Bortskaffelse" og
kapitel 7 "Afmontering og montering".

11 Benchmark effektivitets Fingerprint grafer er udgivet for:

MEI = 0,40

MEI = 0,70

ESOB 1450 omdr./min.

ESOB 1450 omdr./min.

ESOB 2900 omdr./min.

ESOB 2900 omdr./min.

ESCC 1450 omdr./min.

ESCC 1450 omdr./min.

ESCC 2900 omdr./min.

ESCC 2900 omdr./min.

ESCCi 1450 omdr./min.

ESCCi 1450 omdr./min.

ESCCi 2900 omdr./min.

ESCCi 2900 omdr./min.

Lodret flertrins 2900 omdr./min. Lodret flertrins 2900 omdr./min.
Neddyppet flertrins 2900 omdr./min.|Neddyppet flertrins 2900 omdr./min.

Benchmark effektivitetsgrafer findes under http:\\www.europump.org/efficiencycharts.
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2.9 Anvendelsesomrade

Anvendelsesomraderne er generelt som felger:,
Tabel 6: Anvendelsesomrade

Maksimalvaerdi
Kapacitet 800 m®/h
Udlebshoved 160 m
Systemtryk 16 bar
Temperatur 200 °C

Maksimalt tilladt tryk og temperatur afheenger dog i hgj grad af de valgte materialer og
komponenter. Arbejdsforholdene kan ogsa bidrage til forskelle. Yderligere oplysninger
kan ses i afsnit 10.4 "Maksimale tilladte driftstryk".

2.10 Genbrug

Pumpen mé kun benyttes til andre anvendelser efter samrad med SPXFLOW eller din
leverander. Da den sidste pumpeveeske ikke altid er kendt, skal man iagttage felgende
forholdsregler:

1 Skyl pumpen omhyggeligt igennem.
2 Serg for, at skyllevaesken bortskaffes pé forsvarlig made (miljoet!).

A Treef alle nodvendige foranstaltninger og brug personlige vaernemidler
(gummihandsker, briller)!
2.11 Bortskaffelse

Hvis man har beskyttet sig til at kassere en pumpe, skal man felge den samme procedure
som beskrevet under "Genbrug".
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3 Installation

3.1 Sikkerhed

Lees denne manual omhyggeligt igennem inden installation og ibrugtagning.
Tilsideszettelse af disse instruktioner kan medfere alvorlig skade pa pumpen, hvilket
ikke deekkes af vores garanti. Felg instruktionerne punkt for punkt.

Kontrollér, at motoren ikke kan startes, nar der udferes arbejde p& pumpemotoren, og
hvis beveegelige dele er utilstreekkeligt afskeermet.

Afheengigt af udformningen vil pumperne vaere egnede til vaesker med en temperatur
op til 200 °C. Nar pumpeenheden installeres til at arbejde ved 65 °C og derover, skal
brugeren sikre sig at passende beskyttelsesforanstaltninger og advarselsskilte
pasaettes for at forhindre kontakt med pumpens varme dele.

Hvis der opstar fare for statisk elektricitet, skal hele pumpen jordforbindes korrekt.

Hvis der foreligger fare for, at den pumpede vaeske kan veere skadelig for mennesker
eller miljoet, skal brugeren tage forholdsregler for en sikker aftapning. Mulig lzekage af
vaeske gennem akselteetningen skal ogsa bortskaffes pa en sikker made.

3.2 Konservering

For at undga korrosion, er pumpen blevet skyllet med et konserveringsmiddel, inden den
forlader fabrikken.

Inden man tager pumpen i drift, aftappes alt resterende konserveringsmiddel, og pumpen
gennemskylles grundigt med varmt vand.

3.3 Miljo

Fundamentet skal veere hardt, jeevnt og plant.

Det omrade, hvor pumpen skal placeres, ber veere tilstraekkeligt ventileret. En for hgj
temperatur og luftfugtighed samt stevede omgivelser kan have en negativ indvirkning
péa elmotorens funktion.

Der skal veere tilstreekkeligt med plads rundt om pumpen for at betjene den og
eventuelt reparere den.

Bag kelelufttilferslen p4 motoren skal der veere et frit omrade p& mindst 1/4 af
elmotorens diameter, for at sikre en fri lufttilfersel.
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3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

Montering

Installation af pumpeenheden
Pumpe- og motoraksler pa den komplette enhed er ngje fabriksindstillet.

1 Ved permanent placering, anbringes konsollen pa et fundament og boltes
omhyggeligt fast.

2 Ved permanent placering, anbringes konsollen pa et fundament og boltes
omhyggeligt fast.

3 Kontroller opstillingen af pumpen og motorakslen og efterjuster eventuelt, se afsnit
3.4.3 "Koblingens opstilling".

Montering af en pumpeenhed

Hvis pumpen og elmotoren skal monteres, ger man som folger:

1 Montér de to koblingshalvdele pa hhv. pumpeakslen og motorakslen. Se afsnit 10.3.3
"Tilspeendingsmomenter for stilleskruen ved kobling" vedr. stilleskruens
tilspaendingsmoment.

2 Huvis sterrelsen db af pumpen, se figur 36, ikke svarer til motorens IEC starrelse, kan
forskellen udlignes ved at indszette afstandsholdere af den rigtige sterrelse under
pumpen eller under motorens ben.

3 Placér pumpen pa fundamentet. Placér altid et mellemlag p& 5 mm i tykkelsen under
pumpefoden og under konsolstetten. Pumpen boltes fast til fundamentet

4 Placér elmotoren pa fundamentet. Placér altid et mellemlag p& 5 mm i tykkelsen under
elmotorens fod. Flyt motoren, sa der opnas et spillerum pa 3 mm mellem begge
koblingshalvdele.

5 Placér kobbermellemlag under elmotorens fod. Bolt elmotoren fast til fundamentet.

6 Opstil koblingen i henhold til felgende instruktioner.

Koblingens opstilling

1 Placér en lineal (A) pa koblingen. Placér eller fiern s& mange kobbermellemlag som
nedvendigt for at f& elmotoren op i den rette hajde, sa den lige kant kommer i kontakt
med begge koblingshalvdele langs hele laengden, se figur 8.

A"”llllllllll A"‘llllllllll

. i I -

a L |

Figur 8: Opstil koblingen ved hjeelp af en lineal og et krumpasser.

2 Gentag den samme kontrol pa begge koblingssider pa akslens hgjde. Flyt elmotoren,
sa den lige kant kommer i kontakt med begge koblingshalvdele langs hele laengden.
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3 Kontroller opstillingen igen ved hjeelp af et krumpasser (B) og 2 diametralt modsatte
punkter pa begge sider af koblingshalvdelene, se figur 8.

4 Pasaet afskeermningen. Se afsnit 7.4.4 "Montering af vaernet".

3.4.4  Toleranceveerdier for opstilling af koblingen

Den maksimalt tilladte opstillingstolerance for koblingshalvdelene vises i Tabel 7. Se
ogsa figur 9.
Tabel 7: Justeringstolerancer

Udvendig v Vanaks = Vamin Vrmaks
diameterkobling [mm] | min [mm] | miks [mm] [mm] [mm]
81-95 2 B5* 4 6" 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 [ 57| 4 | 6 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6” 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6" 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6” 6 7* 0,38 0,38

*) = for afstandskobling

»«V Amin
Vr
Figur 9: Justeringstolerancer standardkobling.
i Vanmin
(1D OJ | TH il
d Hellp gl
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Figur 10:  Justeringstolerancer kobling med afstandsholder.
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3.5

3.6

Ror

Rer til indsugnings- og udlebstilslutning skal have ngjagtig opretning mé derfor ikke
udseettes for pavirkning under drift. Den maksimale pavirkning og bevaegelse af
pumpeflangerne er angivet i kapitel afsnit 10.8 "Tilladte kraft og moment péa flangerne".

Indsugningsrerets passage skal veere tilstraekkelig stor. Reret skal veere sa kort som
muligt og lebe mod pumpen séledes, at der ikke opstar luftiommer. Hvis det ikke er
muligt, skal der monteres en udluftningsanordning pa rerets hojeste sted. Hvis den
indvendige diameter i indsugningsreret er storre end rerets tilslutning pa pumpen, skal
der monteres et excentrisk reduktionsmuffe til at mindske risikoen for dannelse af
luftlommer og hvirvler. Se figur 11.

[ 1

L

.
B | B R

4035_A [
BiP ]

C

i lp 1l

AR
Figur 11:  Excentrisk reduktionsmuffe til indsugningsflange.

Det maksimale systemtryk er angivet i afsnit 10.4 "Maksimale tilladte driftstryk". Hvis
der er risiko for at trykket overskrides, f.eks. pa grund af et for hejt indlebstryk, skal der
tages forholdsregler for dette ved montering af en sikkerhedsventil i roret.

Pludselige sendringer i stremningshastighed kan fere til hgje trykimpulser i pumpen og
reret (vandslag). Derfor ber man ikke anvende hurtigt lukkende anordninger, ventiler
osV.

Tilbehor

Montér alle dele, der er blevet leveret separat.

Hvis vaesken ikke stremmer mod pumpen, skal der monteres en bundventil under den
nederste del af indsugningsreret. Hvis det er nedvendigt, kombineres denne
bundventil med en indsugningssi for at undga, at urenheder fores med ind.

Ved montering placeres midlertidigt (i de ferste 24 driftstimer) et fint gazebind mellem
indsugningsflangen og indsugningsreret for at undg3, at de interne pumpedele bliver
beskadiget af fremmedlegemer. Hvis der stadig er risiko for beskadigelser, monteres

et permanent filter.

| tilfeelde af at pumpen er forsynet med en kelekappe (akselteetningskonfigurationer
S4, MW2, MW3), skal kelekappen tilsluttes pa kelesystemets forsynings- og
returledninger.

| tilfeelde af at akseltaetningen er forsynet med et beskyttende tryksystem
(akselteetningskonfiguration CD3), skal dette system tilsluttes pa beskyttelsens
vaesketilfersel.

Hvis pumpen er udstyret med en isolering, skal man veaere seerlig omhyggelig med
hensyn til temperaturgreenser for akselpakning og -besning.
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3.7 Tilslutning af elImotoren

A EImotoren skal tilsluttes strommen af en godkendt elektriker i henhold til
elselskabets gaeldende regler.

= Se brugervejledningen til eimotoren.

= Hovis det er muligt, ber man montere en afbryder sa neer som muligt p& pumpen.
3.8 Forbraendingsmotor

3.8.1 Sikkerhed

Hvis pumpen er udviklet med en forbreendingsmotor, skal manualen til motoren leveres
sammen med pumpen. Hvis manualen mangler, bedes du kontakte os snarest.

= Uanset hvad der star i manualen, skal falgende punkter altid felges for
forbraendingsmotorer:

= Lokale sikkerhedsforskrifter skal folges.

= Udstedningsgasser skal ledes bort for at undga utilsigtet kontakt.

= Startenheden skal automatisk afbrydes, efter at motoren er startet.

= Motorens maksimale hastighed, som er indstillet af os, ma ikke zendres.

= Kontrollér olieniveauet inden motoren startes.

3.8.2 Rotationsretning

Forbreendingsmotorens rotationsretning er vist med en pil pa forbreendingsmotoren og
pumpehuset. Kontrollér at forbreendingsmotorens rotationsretning er den sammen som
pumpens.
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4.1

4.2

4.3

4.4

Ibrugtagning

Kontrol af pumpen

= Konstruktion med pakbokstzetning: Fjern deekpladerne (0276). Kontroller, at
metrikkerne (1810) ikke er strammet for meget. Hvis det er nedvendigt, lasnes
metrikkerne og speendes igen efter med handkraft. Paszet deekpladerne (0276).

= Kontrollér, at pumpeakslen lgber frit. Dette ger du ved at dreje akslen nogle gange
rundt med handkraft.

Kontrol af motoren

Pumpe drevet af en elmotor:

= Kontrollér, at sikringerne er monterede.

Pumpe drevet af en forbraendingsmotor.

= Kontrollér, at det rum, hvor forbraendingsmotoren er installeret, er godt ventileret.

= Kontrollér, at udstadningen fra maskinen ikke er blokeret.

= Kontrollér olieniveauet inden motoren startes.

» Kor aldrig motoren i et lukket rum!

Pumper med oliesmurte lejer (L3, L4, L6)

Pumper med oliesmurte lejer (L3, L4 og L6) leveres uden olie og skal fyldes
med olie inden pumpen tages i brug.

Se hvilken olie der anbefales i afsnit 10.1 "Smeremidler".
1 Oliepafyldningshaette (2130).

2 Pafyld lejekonsollen gennem oliepafyldningsabningen indtil der star olie i
oliestandsméleren.

3 Oliepafyldningshaette.

4 Derefter fyldes oliestandsmaleren helt.

Fylde kolevaesketanken MQ2 - MQ3 - CQ3
| tilfzelde af at pumpen har akselteetningskonfigurationerne MQ2, MQ3, CQ3:

1 Skru pafyldningshaetten (1680) af og fyld keleveesketanken op med tilstraekkelig
maengde af den korrekte kelevaeske.

2 Kontroller veeskeniveauet pa indikatoren (1620).

3 Seet pafyldningshaette pa igen (1680).
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4.5 Klargoring til ibrugtagning af pumpeenheden

Ger som felger, bade nar enheden tages i brug ferste gang og efter et eftersyn:

451 Hjzelpetilslutninger

= Indsatsteetningskonfiguration CD3 skal tilsluttes pa en reserveveesketilslutning under
tryk. Indstil trykket i reservevaesketilslutning til 1,5 -2 bar hgjere end trykket i
pumpehjulets nav, se afsnit 10.7 "Tryk naer hjulnav for
akseltaetningsgrupperne S.. and CD3".

= Akselteetningskonfigurationen med kelekappe S4, MW2, MW3 skal tilsluttes pa et
eksternt kelevaeskesystem.
4.5.2 Fylde pumpen
1 Abn spaerreventilen i indsugningsreret helt. Luk indlebets spzerreventil.
2 Fyld pumpen og indsugningsreret med den veeske, som skal pumpes.

3 Drej pa pumpeakslen nogle fa gange og tilfer mere vaeske, hvis det er nedvendigt.

4.6 Kontrol af rotationsretningen

A Pas pa ikke-afskeermede roterende dele ved kontrol af rotationen.

1 Rotationsretningen er vist med en pil. Kontrollér, at motorens rotationsretning svarer
til pumpens.

2 Lad kun motoren kere i et kort tidsrum, og kontrollér rotationsretningen.

Hvis rotationsretningen ikke er korrekt, skal du sendre rotationsretningen. Se
instruktionerne i brugervejledningen til den elektriske motor.

4 Paseet afskeermningen.

4.7 Start af pumpen

1 Abn speerreventilerne i forsynings og returreret for skylle- eller kelervaeske, hvis
pumpen forbundet til et skylle- eller kalesystem. Kontrollér at disse systemer er slaet
til og indstillet til de korrekte veerdier.

2 Start pumpen.

Sa snart pumpen er under tryk, dbnes udlebets spaerreventil langsomt, indtil
driftstrykket er ndet.

A Mens pumpen korer kontrolleres, at de roterende dele altid er afskaermet!
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4.8 Justering af akseltaetning
4.8.1 Pakboksteetning

4.8.2

4.9

4.10

Nar pumpen er startet, vil der veere en vis leekage fra pakboksteetningen. Denne leekage
mindsker gradvis ved udvidelse af pakningens fibre. Kontrollér, at pakboksens
teetningsring aldrig terrer ud. For at undga dette, lasnes metrikkerne (1810) s& meget, at
pakboksteetningen laekker draber. S& snart pumpen har ndet den korrekte temperatur (og
lzekagen stadig er for meget), kan pakmatrikken justeres permanent:

1 Spzend begge matrikker, en efter en, en kvart omdrejning.

2 Vent 15 minutter efter hver justering, inden den nzeste justering foretages.

3 Fortseet pa denne made indtil der er opnéet en acceptabel leekage med dryp
(10/20 cm3/h).

4 Fastger deekpladerne (0270).

Justering af pakbokstaetningen skal gores, mens pumpen er i drift. Veer
meget forsigtig for ikke at bergre arbejdende dele.
Mekanisk teetning

= En mekanisk teetning viser maske aldrig synlig leekage.

Pumpe i drift
Nar pumpen er i drift, skal man veere opmaerksom pa felgende:
= Pumpen ma aldrig lebe tor.

= Brug aldrig en speerreventil i indsugningsreret til at kontrollere pumpens kapacitet.
Speerreventilen skal altid veere helt aben under drift.

= Kontrollér, at det absolutte indlebstryk er tilstraekkeligt, sa der ikke dannes dampe.

= Kontrollér, at trykforskellen mellem indlebs- og udlebstryk svarer til specifikationerne
for pumpens nyttevirkningspunkt.

Stoj

Stejafgivelsen fra en pumpe afheenger i stor udstraekning af driftsforholdene. Veerdierne i
afsnit 10.10 "Stejdata" er baseret pa normal drift af en pumpe, der drives af en elmotor.
Ved en pumpe, der drives af en forbreendingsmotor, eller ved udendersbrug samt ved
kavitation, kan stejniveauet overskride 85 dB(A). | dette tilfelde ber der tages
forholdsregler, f.eks. ved at bygge lyddeempende installationer eller ved at baere
hereveern.
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5.1

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

5.2.4

Vedligeholdelse

Daglig vedligeholdelse

Kontrollér regelmaessigt udlebstrykket.

Intet vand ma komme ind i elmotorens klemkasse, ndr pumperummet spules
rent! Spul ikke vand pa varme pumpedele! Den pludselige nedkoling kan fa
dem til at spraekke, og varmt vand kan stremme ud!

Mangelfuld vedligeholdelse vil fore til kortere driftslevetid, mulig driftssvigt og
under alle omstaendigheder til tab af garantien.

Akselteetning

Pakbokstaetning

Spaend ikke metrikkerne (1810) mere efter tilkerselsperioden og justeringen. Hvis
pakboksteetningerne med tiden begynder at leekke for meget, skal der monteres nye
teetningsringe i stedet for at speende metrikkerne yderligere!

Mekanisk teetning

En mekanisk teetning kreever generelt ingen vedligeholdelse. Den ma dog aldrig fa lov
til at kare tor. Hvis der ikke er nogen problemer, frarddes det at afmontere pakningen.

Da overfladerne gér ind i hinanden, betyder afmontering altid at den mekaniske taetning

skal udskiftes. Hvis en mekanisk taetning leekker, skal den udskiftes.

Veeskekolede akseltzetninger MQ2 - MQ3

Kontrollér regelmaessigt niveauet i keleveesketanken.

Dobbelt mekanisk teetning CD3

Kontrollér veeskens tryk regelmaessigt. Dette tryk skal veere 1,5 - 2 bar hojere end
trykket ved pumpehjulnavet. Se i afsnit 10.7 "Tryk neer hjulnav for
akselteetningsgrupperne S.. and CD3" angiende denne veerdi.
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5.3
5.3.1

5.3.2

5.4

5.5

5.6

Smeoring af lejerne

Fedtsmurte lejer (L1, L2, L5)

= Lejekonfigurationer med to fedtfyldte kuglelejer (L1, L5 - 25-...) kraever ingen
vedligeholdelse.

* De fedtsmurte modeller med en dobbeltradet kugleleje og en cylindrisk kugleleje (L2,
L5) kreever fedt hver 1000 driftstime. Lejerne fyldes med fedt under monteringen. Ved
eftersyn af pumpen skal lejehuset og lejerne renses og smeres med nyt fedt. For
anbefalet fedttype, se afsnit 10.1 "Smaremidler".

Oliesmurte lejer L3, L4, L6

= Under drift ma oliestandsmaleren aldrig blive tom. Serg for at pafylde i tide.

= Olien skal udskiftes en gang om aret. Hvis olietemperaturen er hejere end 80°C, skal
olien udskiftes oftere. For anbefalet olietype, se afsnit 10.1 "Smearemidler".

Sorg for at den brugte olie er kasseret pa sikker made.
Sorg for at det ikke kommer ud i miljoet.
Miljopavirkninger

* Rens regelmaessigt filtret i indsugningsreret eller indsugningssien i bunden af
indsugningsreret, da trykket kan blive for lavt, hvis filteret eller sien er tilstoppet.

= Hovis der er risiko for, at den pumpede vaeske ekspanderer under sterkning eller
frysning, skal pumpen aftappes og i visse tilfeelde gennemskylles efter driftsstop.

= Hvis pumpen er ude af drift i leengere tid, skal den konserveres indvendigt.

= Kontroller motoren for akkumulering af stev eller snavs, som kan pavirke
motortemperaturen.

Stoj

Hvis pumpen efter nogen tid begynder at larme, kan dette betyde, at noget er galt med

pumpeinstallationen. Hvis der f.eks. heres en smzaeldende lyd, kan det betyde kavitation.

En meget stegjende motor kan betyde slitage i lejerne.

Motor

Kontroller motorspecifikationerne for frekvens for start-stop.

Fejlsogning

Den pumpe, som du sager fejl hos, kan vaere varm eller under tryk. Tag de
ngdvendige forholdsregler, og beskyt dig selv med egnede veernemidler
(sikkerhedsbriller, handsker, beskyttelsestgj)!

For at bestemme arsagen til pumpens fejl, ger man som felger:

1 Afbryd stremforsyningen til pumpeinstallationen. Blokér afbryderen med en haengelas
eller fiern sikringen. Ved brug af en forbreendingsmotor: Stands motoren og luk for
braendstofforsyningen til motoren.

2 Luk alle spzerreventiler.
Bestem fejlens type.

4 Prov at finde arsagen til fejlen ved hjeelp af kapitel 8 "Fejlfinding" og treef de
nedvendige foranstaltninger, eller kontakt din installater.
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Fejlfinding

Fejl i pumpeinstallationen kan have forskellige arsager. Fejlen ligger maske ikke i pumpen.
Den kan ogsa skyldes rersystemet eller driftsforholdene. Ferst skal man kontrollere, at
installationen er udfert i den reekkefelge, som er angivet i denne vejledning, og at
driftsforholdene stadig svarer til de specifikationer, som pumpen er kabt til.

Fejl ved pumpeinstallationen har ofte felgende arsager:
= Fejl i pumpen

= Fejl eller defekt i rersystemet

= Fejl pa grund af forkert installation eller igangsaetning
= Fejl pa grund af forkert pumpevalg.

Nogle af de mest hyppige arsager er angivet i nedenstiende tabel.

Tabel 8: De hyppigste arsager til fejl.

De mest hyppige fejl Se Tabel 9 for mulige arsager.

. 1234567891011 131417 1920
Pumpen leverer ingen veeske

21 29

Pumpens gennemstremning er 123456789101113141517 19
utilstraekkelig 20 21 28 29
Pumpens udlegb er utilstraekkeligt 245131417 1928 29
F’umpen standser efter at veere blevet 1034567891011
Igangsat
Pumpens stremforbrug er hgjere end 12151617 18 22 23 24 25 26 27 32
normalt 34 38 39
Pumpens stremforbrug er lavere end 13141516 17 18 20 21 28 29
normalt
Pakbokstaetningen laekker for meget 67 2325 263031323343

Teetningsringe eller mekanisk teetning skal

udskiftes for ofte 6 7 23 25 26 30 32 33 34 36 41

1910111518 19 20 22 23 24 25 26

Pumpen vibrerer eller larmer 07 99 37 38 39 40

Lejerne slides for hurtigt eller bliver varme |23 24 25 26 27 37 38 39 40 42

Pumpen har sveert ved at kere, bliver varm 93 04 95 26 97 34 37 38 39 40 49

eller standser
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Tabel 9: Mulige arsager til fejl pa pumpen.

Mulig arsager

1 Pumpe eller indsugningsrer er ikke tilstraekkeligt fyldt eller udluftet

2 Gas eller luft kommer fra veesken

3 Luftlomme i indsugningsreret

4 Indsugningsreret leekker luft

5 Pumpen suger luft ind gennem pakbokstaetningen

6 Kole- eller skyllevandsrer til pakbokstaetningen er ikke tilsluttet eller er blokeret.

7 Lanternering i pakbokstaetningen er monteret forkert

8 Det manometriske indsugningshoved er for hejt

9 Indsugningsrer eller indsugningssi er tilstoppet

10 Utilstreekkelig neddypning af bundventil eller indsugningsrer ved drift af pumpen

11 Tilgeengeligt NPSH er for lavt

12 Hastigheden er for hgj

13 Hastigheden er for lav

14 Forkert rotationsretning

15 Pumpen fungerer ikke ved det korrekte nyttevirkningspunkt

16 Vaeskens densitet adskiller sig fra den beregnede densitet

17 Vaeskens viskositet adskiller sig fra den beregnede vaeskeviskositet

18 Pumpen kerer, nar vaeskestremmen er for lav

19 Forkert pumpevalg

20 Forhindring i pumpehjul eller pumpehus

21 Forhindring i rer

22 Forkert installation af pumpehus

23 Pumpe og motor darligt justeret

24 Roterende dele kommer ud af leje

25 Ubalance i roterende del (f.eks. pumpehjul eller kobling)

26 Pumpeakslen kommer ud af leje

27 Lejerne er defekte eller slidte

28 Husets slidringe er defekte eller slidte

29 Beskadiget pumpehjul

30 Akselmuffe ved teetningsring eller overflader pa mekaniske tzetninger er slidte eller
beskadiget

31 Slidte eller udterrede teetningsringe

32 Utilstreekkeligt pakket pakbokstzetning eller darlig montering af mekanisk taetning

33 Pakboks teetningstype eller mekanisk taetning er ikke egnet til den pumpede veeske eller
driftsforholdene

34 Pakmatrikkerne eller det mekaniske taetningsdaeksel er blevet spaendt for meget eller
deekslet sidder skeevt pa

35 Intet kelevand i pakringene ved hgje temperaturer

36 Kale- eller skylleveesken til pakningsringene eller den mekaniske teetning er forurenet

37 Aksial holdering pa pumpehjul eller pumpeaksel er defekt

38 Lejerne er monteret forkert

39 For meget eller lidt smering af lejer

40 Forkert eller forurenet smeremiddel

41 Urenheder i vaesken kommer ind i pakbokstaetningen

42 For hej aksialkraft pa grund af slidte rygskovle eller for hejt indlabstryk

43 For heijt tryk i pakboksteetningen pa grund af for meget spil i drosselbesning, blokeret
bypass eller slidte rygskovle
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7.2

7.3

7.3.1

7.3.2

Afmontering og montering

Forholdsregler

Traef de nadvendige foranstaltninger for at undga, at motoren starter, mens
du arbejder pa pumpen. Dette er iszer vigtigt ved elmotorer med fjernkontrol:

* Stil omkobleren naer pumpen (hvis der er en sidan) pa "OFF".
= Sluk for pumpens afbryder pa kontrolpanelet.
= Fjern eventuelt sikringer.

= Haeng et advarselsskilt nzer kontrolpanelet.

Specialvaerkioj

Monterings- og afmonteringsarbejder kraever ikke specialveerktej. Specialveerktej kan dog
gere arbejdet nemmere, f.eks. ved udskiftning af akselteetningen. Hvis dette er tilfeeldet,
angives det i teksten.

Aftapning

Sorg for, at ingen vaeske eller olie forurener miljoet!

Veeskeaftapning
Inden afmonteringen af pumpen begyndes, ber den aftappes.

1 | visse tilfeelde lukkes ventilerne i indsugnings- og udlgbsrerene og i skylle- eller
kelererene til akslen.

2 Fjern aftapningsproppen (0310).

Hvis skadelige vaesker skal pumpes, anbefales det at ifere sig beskyttelseshandsker,
sikkerhedssko og -briller og gennemskylle pumpen grundigt.

4 Seet aftapningsproppen tilbage pa plads.
Olieaftapning

Hvis pumpen er konstrueret med oliesmurte lejer:
1 Tag oliepafyldningshaetten (2150) af.
2 Les olien lgbe ud.

3 Seet olieaftapningsproppen tilbage pa plads.

Beskyttelseshandsker benyites sa vidt muligt. Hyppig kontakt med
olieprodukter kan give allergiske reaktioner.

CC/DA (2502) 8.0
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74

7.4.1

7.4.2

7.4.3

Back Pulle Out-systemet

Pumperne er udstyret med et Back Pulle Out-system. Hvis pumpeinstallationen er
forsynet med en afstandskobling, fiernes afstandsskiven. Bagefter kan lejekonsollen med
hele den roterende del fiernes. Dette betyder, at nzesten hele pumpen kan afmonteres,
uden at det er nedvendigt at fierne indsugnings- og udlebsrerene. Motoren bliver pa sin
plads.

Hvis pumpen ikke har en afstandskobling, skal motoren fijernes fra fundamentet, inden
afmontering.

Afmontering af veern

1 Lesn boltene (0960). Se figur 15.

2 Fjern begge indkapslinger (0270). Se figur 13.

Afmontering af Back-Pull-Out-enheden

0800 2100 Q
I 2 | ]

i T
~—"0140
== L

Figur 12: "Back-Pull-Out"-princippet.

Montering med afstandskobling: Fjern afstandsstykket. Eller: Fjern elmotoren.
Afmontér evt. skylle- og/eller kelerar.
Lesn konsolstetten (0140) fra fundamentet, se figur 12.

Fijern cylinderskruerne (0800).

a A WO N =

Treek hele lejekonsollen (2100) fra pumpehuset. Hele lejekonsollen til store pumper er
meget tung. Understet den med en bom eller haeng den op i en traekrem.

6 Fjern koblingshalvdelen fra pumpeakslen med en koblingaftreekker, og fjern
koblingsfederen (2210).

7 Laesn boltene (0940), og fiern monteringspladen (0275) fra lejehuset (2115). Version
L5/L6: Lasn boltene (0940), og fiern monteringspladen (0275) fra lejehuset (2840).
Se figur 186.

Montering af Back-Pull-Out-enheden

1 Montér en ny pakning (0300) i pumpehuset, og genmontér hele lejekonsollen i
pumpehuset. Speend cylinderskruerne (0800) pé tveers.

2 Lejestotten (0140) fikseres p& fundamentet.
Skylle- og/eller kelerer tilsluttes igen.

4 Montér samlepladen (0275) til lejedzekslet (2115) med boltene (0940).
Version L5/L6: Montér samlepladen (0275) til lejefatningen (2840) med boltene
(0940). Se figur 16.

5 Montér koblingfederen (2210), og montér koblingshalvdelen pa pumpeakslen.

Afstandsstykket i afstandskoblingen monteres eller motoren seettes tilbage pa plads.

44

Afmontering og montering CC/DA (2502) 8.0



CombiChem >Johnson Pumpr

7 Opstillingen mellem pumpe og motoraksel kontrolleres, se afsnit 3.4.3 "Koblingens
opstilling". Efterjuster eventuelt

7.4.4 Montering af veernet

1 Montér indkapslingen (0270) i motorsiden. Den ringformede fordybning skal sidde i
motorsiden.

Figur 13:  Montering af indkapsling i motorside.

2 Placér samlepladen (0280) over motorakslen, og szet den ind i den ringformede
fordybning i indkapslingen.

0270 0280

4701 //

-
(=}
o

Figur 14:  Montering af samleplade i motorside.
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3 Luk kappen, og fastger bolten (0960). Se figur 15.

0960 0970 0980 0990

Figur 15:  Montering af kappe.

4 Montér indkapslingen (0270) i pumpesiden. Placér den over den eksisterende
indkapsling i motorsiden. Den ringformede fordybning skal sidde i pumpesiden.

@ 0270
0275

(Y e}
(S —

U
—_ 0 0940

I

Figur 16:  Montering af indkapsling i pumpeside.
5 Luk kappen, og fastger bolten (0960). Se figur 15.

6 Skub indkapslingen i motorsiden sa langt hen mod motoren som muligt. Fastger
begge kapper med bolt (0960).

Figur 17:  Justering af indkapsling i motorside.
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75 Genmontering af pumpehjulet og slidringen

Spillet mellem pumpehjulet og slidringen er 0,3 mm i forhold til diameteren ved levering.
Hvis spillet er eget til 0,5-0,7 mm pa grund af slitage, skal pumpehjulet og slidringen
udskiftes.

7.5.1 Afmontering af pumpehjulet

0110

0120
1320
1860 -

1340
1820 &

Figur 18:  Afmontering af pumpehjulet.
Numrene henviser til figur 18.

1 Fjern Back-Pulle-Out enheden, se afsnit 7.4.2 "Afmontering af Back-Pull-Out-
enheden".

2 Fjern heettemetrikken (1820) og pakningen (1340). Somme tider m& metrikkerne
varmes op for at bryde Loctite bindingen.

3 Fjern pumpehjulet (0120) med en aftraekker (eller tag det ud ved hjeelp af to store
skruetraekkere mellem pumpehjulet og pumpedaekslet (0110).

4 Fjern pakningen (1320)
5 Fjern pumpehjulskilen (1860).

7.5.2 Montering af pumpehjul

Placér pumpehjulskilen (1860) i pumpeakslens notgang.
Montér pakningen (1320).

Skub pumpehjulet pa pumpeakslen.

Affedt gevindet pa pumpeakslen og gevindet i heettemetrikken.
Montér pakningen (1340).

Placér en drabe Loctite 243 pa gevindet og montér heettemetrikken. For metrikkens
tilspaendingsmoment, se afsnit 10.3.2 "Tilspaendingsmomenter for haettemetrik".

o O~ WN
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7.5.3  Afmontering af husets slidring

Nar Back Pulle Out-enheden er fiernet (se afsnit 7.4.2 "Afmontering af Back-Pull-Out-
enheden"), kan husets slidring fiernes. | de fleste tilfeelde sidder ringen sa fast, at den
ikke kan fiernes uden at edeleegges.

@A
y

Figur 19:  Afmontering af slidring.

.B

Mal tykkelsen (d) og bredden (b) pé ringen, se figur 19 A.

N

Bor et hul midt i ringens kant i to modstaende punkter, se figur 19 B.

w

Anvend et bor med en diameter som er en lille smule mindre end tykkelsen (d) af
ringen og bor to huller i ringen, se figur 19 C. Undga at bore dybere end ringens
bredde (b). Veer forsigtig, s& pumpehusets kant ikke beskadiges.

I

Brug en mejsel til at hugge den resterende del af ringtykkelsen ved hullet. Nu kan du
fierne ringen i to halvdele fra pumpehuset, se figur 19 D.

5 Rens pumpehuset, og fjern forsigtigt borestev og metalsplinter.

7.5.4 Montering af husets slidring
1 Rens og affedt pumpehusets kant, hvor slidringen skal anbringes.
2 Affedt den udvendige kant pa slidringen, og pafer nogle draber Loctite 641 péa den.

3 Montér slidringen i pumpehuset. Vaer forsigtig, sa du ikke kommer til at aendre
justeringen!
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7.5.5  Afmontering af slidplade L5, L6

Slidpladen kan afmonteres pa lejetyperne L5 og L6 (men ikke p& pumpetyperne 25-125
og 25-160), nar Back-Pulle-Out enheden er afmonteret.

1 Fjern skruerne (0126).
2 Fjern slidpladen (0125) fra pumpehuset.

7.5.6  Montering af slidplade
1 Renger kanten af pumpehuset, hvor slidpladen skal monteres.

2 Montér slidpladen i pumpehuset. Under montering ma slidpladens justering ikke
eendres. Leeg maerke til hullernes placering.

3 Fastspeend slidpladen med skruer (0126). Anvend Loctite 243 til at l&se skruerne.
7.6 Pakbokstzetning S2, S3 og S4
7.6.1 Instruktion for montering og demontering af pakbokstaetningen

> Lees forst folgende instruktioner med hensyn til pakbokstaetningen. Folg disse
instruktioner ngje, ndr pakbokstaetningen fjernes og monteres.

= For fiernelse af sldre pakningsringe, kan du fa en saerlig pakningsudtreekker af
leveranderen.
Se figur 20.

Figur 20:  Fjernelse af pakningsringe med en pakningsudtraekker.

= Brug kun pakninger med de rigtige mal.

= Smer pakboksen, akselmuffen og pakringene med grafitfedt eller siliconefedt. Se de
tilladte fedttyper i afsnit 10.1.3 "Fedt".

= Abn pakningsringene aksialt. Se figur 21.

Figur 21:  Aksialt 4bnede pakningsringe.

= Ved nedtrykning af pakningen bruges et halvt stykke rer med de rette mal.
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7.6.2

7.6.3

7.6.4

7.6.5

Udskiftning af pakboksteetningen S2, S3, S4

Det er ikke nedvendigt at demontere pumpen for at udskifte pakbokstaetningerne.
Pumpen skal dog temmes, se afsnit 7.3 "Aftapning".

120 1800
110

DR
s\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\V\ jcs

1130

Figur 22:  Pakbokstaetning S2, S3 og S4.

Numrene henviser til figur 22.

1 Lesn metrikkerne (1810), og tryk pakmatrikken (1140) s langt tilbage som muligt.

2 Fjern de gamle teetningsringe (1120) og (i S3) lanterneringen (1130).

3 Rens pakningsrummet omhyggeligt.

4 Kontrollér, om akselmuffen (1100) er beskadiget. Hvis det er tilfeldet, er man nedt il
at demontere pumpen. Fortseet derefter med afsnit 7.6.4 "Afmontering af
akselmuffen".

Montering af en ny pakboksteetning S2, S3, S4

1 Abn den ferste pakningsring, og seet den omkring akselmuffen (1100). Tryk den hardt
mod bundringen (1110) ved bunden af pakboksen.

2 | S3: Monter lanterneringen (1130).

Montér de falgende ringe en efter en. Tryk dem omhyggeligt ned. Veer sikker p4a, at
ringenes skaer anbringes 90° i forhold til hinanden.

4 Tryk pakmaetrikken mod den sidste pakningsring, og spaend matrikkerne (1810)
skiftevis med handkraft.

5 Se korrekt justering af pakmetrikkerne i afsnit 4.8.1 "Pakbokstaetning".

Afmontering af akselmuffen

1 Fjern pumpehjulet, se afsnit 7.6.1 "Afmontering af pumpehjulet".
2 Treek akselmuffen (1100) fra pumpeakslen.

3 Fjern staenkringen (2220).

Montering af akselmuffen

1 Skub akselmuffen over pumpeakslen. Observer notgangenes placering i akselmuffen i

forhold til dem i pumpeakslen.

2 Montér pumpehjulet og andre dele, se afsnit 7.5.2 "Montering af pumpehjul" og afsnit
7.6.3 "Montering af en ny pakbokstaetning S2, S3, S4".

3 Montér steenkringen (2220).
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7.7 Mekaniske tetninger M2, M3, MQ2, MQ3, MW2, MW3

7.71 Instruktioner til montering af en mekanisk teetning

> Lees farst folgende instruktioner med hensyn til montering af en mekanisk teetning. Folg
disse instruktioner omhyggeligt ved montering af en mekanisk tzetning.

Overlad montering af en mekanisk taetning med PTFE (Teflon) deekkede O-
ringe til specialister. Disse ringe kan beskadiges under montering.

En mekanisk teetning er et skrebeligt preecisionsudstyr. Lad pakningen blive i
originalemballagen, til du er klar til at montere den.

Rens alle kontaktdelene omhyggeligt. Veer sikker pé, at haender og arbejdsomgivelser
er helt rene.

Beror aldrig glidefladerne med fingrene!

Veer forsigtig, s& pakningen ikke beskadiges under monteringen. Leeg aldrig ringene
pa deres glideflader!

7.7.2 Demontering af en mekanisk teetning M2-M3

— 1410

1380

Figur 23:  Mekanisk taetning M2-MS3.

Numrene henviser til figur 23.

1
2
3

Fjern pumpehjulet, se afsnit 7.5.1 "Afmontering af pumpehjulet”.
Fiern deckpladerne (0276).

Fijern cylinderskruerne (1810), og pres det mekaniske taetningsdaeksel (1230)
tilbage.

Markér placeringen af pumpedaekslet (0110) i forhold til lejebukken (2100). Bank
pumpedzekslet lgs, og fiern det.

Treek akselmuffen (1200) af pumpeakslen. Lasne stilleskruen (til teetningsbeelg) og
flern de roterende dele af den mekaniske teetning fra akselmuffen.

Tryk det mekaniske teetningsdaeksel (1230) af pumpeakslen. Tryk den mekaniske
teetnings konusring gennem akselabningen indad, ud af kappen.
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7.7.3

Montering af mekanisk teetning M2-M3

1

9

Kontrollér, at akselmuffen (1200) og eventuel drosselbasning (1210) ikke er
beskadiget. | visse tilfeelde kan det veere nedvendigt at udskifte disse dele. Fastger
drosselbasningen (1210) med Loctite 641.

Montér det mekaniske teetningsdaeksel fladt ned, og tryk modholderingen pa
pakningen lige ned mod det. Rillen i modholderingen skal svare til lasepinden (1270)
ellers vil modholderingen knaekke! Brug eventuelt en genstand i plast til at presse
med. Brug aldrig en hammer indvendig!Den maksimale aksiale omdrejning pa
modholderingen er 0,1 mm.

Placeér lejekonsollen med opretstaende aksel, og placér en ny pakning (1300).
Tryk det mekaniske teetningsdeeksel pa pumpeakslen.

Pres pakningens roterende del pa akselmuffen. Anvend glycerin eller silikonespray pa
O-ringen eller beelgene for at lette monteringen. Fastger den mekaniske teetning med
stilleskruen (for teetningsbaelge).

Pres akselmuffen (1200) p& pumpeakslen.

Montér pumpedzekslet i hgjre position i lejekonsollens fittingkant. Kontrollér, at
pumpedakslet er i ret vinkel i forhold til pumpeakslen.

Montér det mekaniske teetningsdaeksel (1230) p& pumpedaekslet. Kontrollér
positionen i forhold til tilslutningspunkterne. Speend metrikkerne (1810) pa tveers.
Daekslet ma ikke sidde skeevt pa.

Paszet deekpladerne (0276).

10 Montér pumpehjulet og andre dele, se afsnit 7.5.2 "Montering af pumpehjul”.
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7.7.4 Demontering af en mekanisk teetning MQ2-MQ3
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Figur 24:  Mekanisk teetning MQ...

Numrene henviser til figur 24.

1
2
3

Fjern pumpehjulet, se afsnit 7.5.1 "Afmontering af pumpehjulet”.

Fjern deekpladerne (0276).

Fijern cylinderskruerne (1810), og pres det mekaniske taetningsdaeksel (1230)
tilbage.

Markér placeringen af pumpedaekslet (0110) i forhold til lejebukken (2100). Bank
pumpedzekslet lgs, og fiern det.

Treek akselmuffen (1200) af pumpeakslen. Lasne stilleskruen (til teetningsbzelg) og
fiern de roterende dele af den mekaniske tzetning fra akselmuffen.

Tryk det mekaniske teetningsdaeksel (1230) af pumpeakslen. Tryk den mekaniske
teetnings konusring gennem akselabningen indad, ud af kappen. Tryk
lukkerandstaetningen (1250) udad, ud af kappen.
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7.7.5

Montering af en mekanisk taetning MQ2-MQ3

1

Kontrollér, at akselmuffen (1200), drosselbasningen (1210) og staenkringen (2220)
ikke er beskadiget. Steenkringen skal ogsa sidde korrekt pa pumpeakslen. | visse
tilfeelde kan det vaere nedvendigt at udskifte disse dele. Fastger drosselbgsningen
(1210) med Loctite 641.

Montér det mekaniske teetningsdaeksel fladt ned, og tryk modholderingen pa
pakningen lige ned mod det. Rillen i modholderingen skal svare til lasepinden (1270)
ellers vil modholderingen knaekke! Brug eventuelt en genstand i plast til at presse
med. Brug aldrig en hammer indvendig!Den maksimale aksiale omdrejning pa
modholderingen er 0,1 mm.

Pres den mekaniske teetnings kappe og tryk lukkerandsteetningen (1250) ind pé
plads. Anvend glycerin eller silikonespray pa lukkerandstaetningen for at lette
monteringen. Brug eventuelt en genstand i plast til at presse med.

Placér lejekonsollen med opretstaende aksel, og placér en ny pakning (1300).
Tryk det mekaniske teetningsdaeksel pa pumpeakslen.

Pres den mekaniske paknings roterende del pa akselmuffen. Anvend glycerin eller
silikonespray pa O-ringen eller baelgene for at lette monteringen. Fastger den
mekaniske teetning med stilleskruen (for teetningsbeelge).

Pres akselmuffen (1200) pa pumpeakslen.

Montér pumpedeekslet i hejre position i lejekonsollens fittingkant. Kontrollér, at
pumpedaekslet er i ret vinkel i forhold til pumpeakslen.

Montér det mekaniske teetningsdaeksel (1230) p& pumpedaekslet. Kontrollér
positionen i forhold til tilslutningspunkterne. Speend metrikkerne (1810) pa tveers.
Dackslet ma ikke sidde skeevt pa.

10 Paseet deekpladerne (0276).
11 Montér pumpehjulet og andre dele, se afsnit 7.5.2 "Montering af pumpehjul".
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7.7.6 Demontering af en mekanisk teetning MW2-MW3
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1350 1300 1800
| |

1310 1870 1220

Figur 25: Mekanisk taetning MW...

Numrene henviser til figur 25.

1
2
3

Fiern pumpehjulet, se afsnit 7.5.1 "Afmontering af pumpehjulet".
Fjern deekpladerne (0276).

Fjern cylinderskruerne (1870) og tryk kelekappen (1150) med kappen til den
mekaniske teetning tilbage.

Markér placeringen af pumpedaekslet (0110) i forhold til lejebukken (2100). Bank
pumpedzekslet lgs, og fiern det.

Traek akselmuffen (1200) af pumpeakslen. Lasne stilleskruen (til teetningsbeelg) og
fiern de roterende dele af den mekaniske tzetning fra akselmuffen.

Treek kelekappen (1150) med kappen til den mekaniske teetning af pumpakslen. Fjern
O-ringen (1350) for at inspicere dens tilstand. Udskift den, hvis nedvendigt.

Fijern cylinderskruerne (1810), og fjern det mekaniske teetningsdaeksel (1230) fra
kelekappen.

Tryk den mekaniske teetnings konusring gennem akselabningen indad, ud af kappen.
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7.7.7

Montering af en mekanisk teetning MW2-MW3

1

Kontrollér, at akselmuffen (1200) og drosselbesningen (1210) ikke er beskadiget. |
visse tilfeelde kan det veere nedvendigt at udskifte disse dele. Fastger
drosselbasningen (1210) med Loctite 641.

Leeg O-ringen (1350) ind i rillen pa kelekappen. Anvend glycerin eller silikonespray
pa O-ringen for at lette monteringen.

Montér det mekaniske teetningsdaeksel (1280) fladt ned, og tryk modholderingen pa
pakningen lige ned mod det. Rillen i modholderingen skal svare til lasepinden (1270)
ellers vil modholderingen knzekke! Brug eventuelt en genstand i plast til at presse
med. Brug aldrig en hammer indvendig!Den maksimale aksiale omdrejning pa
modholderingen er 0,1 mm.

Fastger den mekaniske tzetnings daeksel (1230) pé kelekappen (1150) og saet den
fast med skruer (1810).

Placér lejekonsollen med opretstaende aksel, og placér en ny pakning (1300).

6 Tryk kelekappen med kappen til den mekaniske teetning p& pumpakslen.

Pres pakningens roterende del pa akselmuffen. Anvend glycerin eller silikonespray pa
O-ringen eller beelgene for at lette monteringen. Fastger den mekaniske teetning med
stilleskruen (for taetningsbzelge).

Pres akselmuffen (1200) p& pumpeakslen.

Montér pumpedzekslet i hgjre position i lejekonsollens fittingkant. Kontrollér, at
pumpedaekslet er i ret vinkel i forhold til pumpeakslen.

10 Montér kelekappen (1150) pa pumpedaekslet, og fastger den med cylinderskruer

(1870). Kontrollér positionen i forhold til tilslutningspunkterne. Spaend
cylinderskruerne pa tveers. Deekslet ma ikke sidde skaevt pa.

11 Pasaet deekpladerne (0276).
12 Montér pumpehjulet og andre dele, se afsnit 7.5.2 "Montering af pumpehjul”.
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7.8
7.8.1

7.8.2

Indsatspakninger C2, C3, CQ3, CD3
Instruktioner til montering af en indsatspakning

Lees forst folgende instruktioner angaende montering af indsatspakning. Folg disse
instruktioner omhyggeligt ved montering af en indsatstaetning.

= Denne mekaniske teetning leveres som en 'komplet indsatsteetning’. Det betyder at
den mekaniske teetning skal monteres i et stykke og ma IKKE splittes!

= En indsatstaetning er et skrebeligt preecisionsudstyr. Lad Indsatspakningen blive i
originalemballagen, til du er klar til at montere den.

* Rens alle kontaktdelene omhyggeligt. Veer sikker p&, at haender og arbejdsomgivelser
er helt rene.

Afmontering af en indsatsteetning

1210 1300 1280 1815

S NS \{{ 1800
A 1810
\Jﬁ 'ﬁ( & %JM

1200 1220

Figur 26:  Indsatstaetninger C....
1 Fjern deekpladerne (0276).

2 Monter de seerskilt leverede centreringstapper pa teetningspatronen i rillen pa
teetningens krave for at forhindre beveegelse af patrontaetningen.

3 Fjern pumpehjulet, se afsnit 7.5.1 "Afmontering af pumpehjulet".

4 Fjern matrikkerne (1810) og skiverne (1815), og treek indsatsteetningen (1220)
tilbage.

5 Markér placeringen af pumpedaekslet (0110) i forhold til lejebukken (2100). Bank
pumpedzekslet les, og fiern det (kun for lejegruppe 3) inklusive reduktionsmuffen
(1280) og pakning (1300).

6 Treek hele taetningsindsatsen af pumpeakslen.
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7.8.3

Montering af en indsatsteetning

1

2
3
4

Seet lejebukken lodret (pumpehjulssiden opad).
Skub teetningsindsatsen og (kun for lejegruppe 3) reduktionsmuffen p& pumpeakslen.
Lzeg en ny pakning (1300) (kun for lejegruppe 3).

Montér pumpekappen (0110) i den rigtige stilling i monteringskanten pé lejebukken
(2100). Kontrollér, at pumpedaekslet er i ret vinkel i forhold til pumpeakslen.
Montér (kun for lejegruppe 3) reduktionsmuffen (1280), pakningen (1300) og
indsatstsetningen (1220) p& pumpedaekslet. Kontrollér positionen i forhold til
tilslutningspunkterne. Montér skiverne, og spaend metrikkerne (1810) pé tveers.
Daekslet ma ikke sidde skeevt pa.

Montér pumpehjulet og andre dele, se afsnit 7.5.2 "Montering af pumpehjul".

Fjern teetningspatronens centreringstappe, og opbevar dem omhyggeligt. Akslen skal
nu kunne rotere frit.

Paseset deekpladerne (0276).
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7.9 Leje
7.9.1 Instruktioner til montering og afmontering af lejer
> Lees farst folgende instruktioner til montering og afmontering. Folg disse instruktioner

omhyggeligt ved montering og afmontering af lejer.

Afmontering:
= Brug en egnet aftraekker til at fierne lejerne fra pumpeakslen.

= Hovis der ikke findes en egnet aftreckker, banker man forsigtigt den inderste labering af
lejerne. Brug en almindelig hammer og en dorn af bledt metal.
Sla aldrig pa lejet med en hammer!

Montering:

= Kontrollér, at arbejdsstedet er rent.

= Lad lejerne ligge i emballagen sé& leenge som muligt.

= Kontrollér, at pumpeakslen og lejeseederne har en glat overflade uden ujsevnheder.
= For monteringen skal pumpeakslen og andre relevante dele smeres let ind.

= Forvarm lejerne til 110°C inden de monteres pa pumpeakslen.

= Hvis forvarmning ikke er mulig: sla lejet p& pumpeakslen. Sla aldrig direkte pa
lejet!Brug en monteringsbasning anbragt mod den inderste lejeskal pé lejet og en
almindelig hammer (en bled hammer kan lesne nogle splinter, som kan beskadige
lejet).

= Anvend altid en ny lasering (2570), nar lejerne skal samles!
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7.10 Lejekonfigurationer L1, L2, L3, L4

7.10.1  Afmontering af leje L1 (standard, fedtsmurt)

= 21002810 2230 2350 2240

N
v (f <<
M0 2380 2370 =

Figur 27:  Leje L1 (standard, fedtsmurt) (A = lejegruppe 3).

Numrene henviser til figur 27.

1
2
3

Afmontér pumpehjulet og akselteetningen.
Fjern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).

Lesn cylinderskruerne (2810 og 2815), og fjern lejedsekslerne (2110 og 2115), og
(kun lejegruppe 3) afstandsmuffen (2370).

Kontrollér om olietaetningen (2185) er ubeskadiget. Udskift den, hvis nedvendigt.

Sla p& pumpeakslen (2200) pa pumpehjulssiden for at lgsne lejerne fra lejekonsollen.
Brug en plasthammer for at undgé at beskadige gevindet.

Fjern den indvendige lasering (2300) s& snart det ferste leje (2240) er ude af sin
lejekonsol. Derefter fiernes pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Bank kanten af laseringen (2570) fra akselmetrikken (2560), og lesn akselmatrikken.
Fjern lejerne fra pumpeakslen.

Fjern afstandsmuffen (2350), justerringen (2340), justerringen (2380) (kun
lejegruppe 3) og den indvendige lasering (2300).
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7.10.2 Montering af leje L1
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Montér justerringen (2340) og afstandsmuffen (2350) pa pumpeakslen.

3 Montér den indvendige lasering (2300), og justerringen (2380) (kun lejegruppe 3) pa
pumpeakslen.

4 Forvarm lejerne, og montér dem pa& pumpeakslen. Kontrollér, at de placeres lige pa
akslen, og skub dem fast mod akseltappen og mod afstandsmuffen (2350). Lad
lejerne kole af!

5 Montér laseringen (2570) og saet akselmatrikken (2560) pa pumpeakslen. Speend
akselmetrikken, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
abning.

6 Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen. Sl
akselenden pa koblingssiden, indtil det ferste leje (2230) glider gennem lejeboringen.
Efter hvert slag, drejes pumpeakslen en omgang for at undgé at beskadige lejerne.

Montér den indvendige lasering (2300) i det forste spor.

Sla forsigtigt pumpeakslen lzengere ind i lejekonsollen, til den ydre ring pa lejet
(2240) bererer den indvendige lasering (2300). | lejegruppe 3 vil afstandsmuffen
(2380) nu veere klemt mellem laseringen og lejets ydre ring. Pumpeakslen med
lejerne skal ga lige ind i lejekonsollen.

9 Montér afstandsmuffen (2370) (kun lejegruppe 3).

10 Montér lejedaekslerne (2110 og 2115) og fastger dem med cylinderskruer (2810 og
2815).

11 Montér akselteetningen og pumpehjulet.
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7.10.3 Afmontering af leje L3 (standard, oliesmurt)
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Figur 28:  Leje L3 (standard, fedtsmurt) (A = lejegruppe 3).

Numrene henviser til figur 28.

1
2
3

Afmontér pumpehjulet og akseltzetningen.
Fiern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).

Lasn cylinderskruerne (2810 og 2815), og fjern lejedeekslerne (2110 og 2115),
teetningsringe (2160) og (kun lejegruppe 3) afstandsmuffen (2370).

Kontrollér, at olieklapperne (2120 og 2125) ikke er beskadiget. Udskift dem, hvis
nedvendigt.

Sla p& pumpeakslen (2200) p& pumpehjulssiden for at lasne lejerne fra lejekonsollen.
Brug en plasthammer for at undga at beskadige gevindet.

Fjern den indvendige lasering (2300) sé& snart det forste leje (2240) er ude af sin
lejekonsol. Derefter fiernes pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Bank kanten af laseringen (2570) fra akselmetrikken (2560), og lesn akselmatrikken.
Fjern lejerne fra pumpeakslen.

Fijern afstandsmuffen (2350), justerringen (2340), afstandsmuffe (2380) (kun
lejegruppe 3) og den indvendige lasering (2300).

62

Afmontering og montering CC/DA (2502) 8.0



CombiChem >Johnson Pumpr

7.10.4 Montering af leje L3
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Montér justerringen (2340) og afstandsmuffen (2350) pa pumpeakslen.

3 Montér den indvendige lasering (2300), og justerringen (2380) (kun lejegruppe 3) pa
pumpeakslen.

4 Forvarm lejerne, og montér dem pa& pumpeakslen. Kontrollér, at de placeres lige pa
akslen, og skub dem fast mod akseltappen og mod afstandsmuffen (2350). Lad
lejerne kole af!

5 Montér laseringen (2570) og saet akselmatrikken (2560) pa pumpeakslen. Speend
akselmetrikken, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
abning.

6 Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen. Sl
akselenden pa koblingssiden, indtil det ferste leje (2230) glider gennem lejeboringen.
Efter hvert slag, drejes pumpeakslen en omgang for at undgé at beskadige lejerne.

Montér den indvendige lasering (2300) i det forste spor!

Sla forsigtigt pumpeakslen lzengere ind i lejekonsollen, til den ydre ring pa lejet
(2240) bererer den indvendige lasering (2300). | lejegruppe 3 vil afstandsmuffen
(2380) nu veere klemt mellem laseringen og lejets ydre ring. Pumpeakslen med
lejerne skal ga lige ind i lejekonsollen.

9 Montér afstandsmuffen (2370) (kun lejegruppe 3).

10 Montér lejedaekslerne (2110 og 2115) med tzetningsringe (2160) og fastger dem
med cylinderskruer (2810 og 2815).

11 Montér akselteetningen og pumpehjulet.
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7.10.5 Afmontering af leje L2, (forsteerket, fedtsmurt)
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Figur 29:  Leje L2 (forsteerket, fedtsmurt) (A = lejegruppe 3).

Numrene henviser til figur 29.

A OND =

8
9

Afmontér pumpehjulet og akseltzetningen.
Fiern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).
Fijern reret (2177) fra lejedaekslet (2110).

Lesn cylinderskruerne (2810 og 2815), og fjern lejedsekslerne (2110 og 2115), og
(kun lejegruppe 3) afstandsmuffen (2370).

Kontrollér, at oliepakningerne (2180 og 2185) ikke er beskadiget. Udskift dem, hvis
nedvendigt.

Sla p& pumpeakslen (2200) p& pumpehjulssiden for at lasne lejerne fra lejekonsollen.
Brug en plasthammer for at undga at beskadige gevindet.

Fjern den indvendige lasering (2300) s4 snart det ferste leje (2260) er ude af sin
lejekonsol. Derefter fiernes pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Bank kanten af laseringen (2570) fra akselmetrikken (2560), og lesn akselmatrikken.

Fjern lejerne fra pumpeakslen.

10 Fjern justerringen (2340) og Nilosringene (2320 og 2310) og den indvendige

lasering (2300).
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7.10.6 Montering af leje L2
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Montér justerringen (2340) og nilosringen (2310) p& pumpeakslen.
3 Anbring den indvendige lasering (2300) og nilosringen (2320) pa pumpeakslen.

Kontrollér, at nilosringene er korrekt placeret.

4 Forvarm det dobbeltradede vinkelkontaktleje og den inderste ring af det cylindriske
leje, og montér dem p& pumpeakslen. Veer opmaerksom pa monteringsraekkefelgen:
Montér vinkelkontaktleje(r) pa drevsiden!

Den enradede vinkelkontaktleje skal monteres i “O”-indstilling!

5 Kontrollér, at de placeres lige pa akslen, og skub dem fast mod akseltappen og mod
justeringsring (2340). Nilosringen (2310) er nu last mellem pumpeakslen og den
inderste ring af det cylindriske leje. Lad lejerne kole af!

6 Montér laseringen (2570) og saet akselmetrikken (2560) pa pumpeakslen. Speend
akselmetrikken, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
abning.

Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen.

Kontrollér, at Nilosringen (2320) er placeret fer den indvendige l&sering og montér
den inderste fiederring (2300) i det andet spor.

9 Sla forsigtigt pumpeakslen leengere ind i lejekonsollen, til den ydre ring pa lejet
(2260) bererer den indvendige lasering (2300). Efter hvert slag, drejes pumpeakslen
en omgang for at undga at beskadige lejerne. Nilosringen (2320) er nu l&st mellem
lejerne og den indvendige lasering.

10 Montér den ydre ring pa det cylindriske leje. Denne ring skal ga lige ind i lejebukken.
11 Montér afstandsmuffen (2370) (kun lejegruppe 3).

12 Montér lejedaekslerne (2110 og 2115) og fastger dem med cylinderskruer (2810 og
2815).

13 Montér reret (2177) pa lejedeekslet (2110).

14 Montér akselteetningen og pumpehjulet.
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7.10.7 Afmontering af leje L4 (forsteerket, oliesmurt)
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Figur 30:  Leje L4 (forsteerket, fedtsmurt) (A = lejegruppe 3).

Numrene henviser til figur 30.

1
2
3

Afmontér pumpehjulet og akseltaetningen.
Fiern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).

Lesn cylinderskruerne (2810 og 2815), og fjern lejedaekslerne (2110 og 2115),
teetningsringe (2160) og (kun lejegruppe 3) afstandsmuffen (2370).

Kontrollér, at oliepakningerne (2120 og 2125) ikke er beskadiget. Udskift dem, hvis
nedvendigt.

Sla p& pumpeakslen (2200) p& pumpehjulssiden for at lasne lejerne fra lejekonsollen.
Brug en plasthammer for at undgé at beskadige gevindet.

Fjern den indvendige lasering (2300) s4 snart det ferste leje (2260) er ude af sin
lejekonsol. Derefter fiernes pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Bank kanten af laseringen (2570) fra akselmetrikken (2560), og lesn akselmatrikken.
Fjern lejerne fra pumpeakslen.

Fiern justerringen (2340) og justeringsringene (2320 og 2310) og den indvendige
lasering (2300).
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7.10.8 Montering af leje L4
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Montér justeringsringen (2340) pa pumpeakslen.
3 Anbring den indvendige lasering (2300) og justeringsringen (2330) p& pumpeakslen.
4

Forvarm det dobbeltradede vinkelkontaktleje og den inderste ring af det cylindriske
leje, og montér dem pé& pumpeakslen. Veer opmaerksom pa monteringsraekkefelgen:
Montér dobbeltradede vinkelkontaktleje(r) pa drevsiden!

5 Kontrollér, at de placeres lige pa akslen, og skub dem fast mod akseltappen og mod
justeringsring (2340). Nilosringen (2310) er nu last mellem pumpeakslen og den
inderste ring af det cylindriske leje. Lad lejerne kole af!

6 Montér laseringen (2570) og szt akselmetrikken (2560) pa pumpeakslen. Spaend
akselmatrikken, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmeatrikkens
abning.

7 Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen. Montér den
indvendige lasering (2300) i det andet spor.

8 Sla forsigtigt pumpeakslen leengere ind i lejekonsollen, til den ydre ring pa lejet
(2260) bererer den indvendige lasering (2300). Efter hvert slag, drejes pumpeakslen
en omgang for at undga at beskadige lejerne. Justeringsringen (2330) er nu last
mellem lejerne og den indvendige l&sering.

9 Montér den ydre ring pa det cylindriske leje. Denne ring skal ga lige ind i lejebukken.
10 Montér afstandsmuffen (2370) (kun lejegruppe 3).

11 Montér lejedaekslerne (2110 og 2115) med teetningsringe (2160) og fastger dem
med cylinderskruer (2810 og 2815).

12 Montér akseltaetningen og pumpehjulet.
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7.10.9 Afmontering af lejer L5 (forsteerket, fedtsmurt, justerbart)

Numrene henviser til figur 33.

‘ 2100 2810 2180 2250 2310 2320 2260

2840
em— | 2570
g == l 2560
N X ? ) = ‘:
g ==

=

210 2177 2176 2170 \—’ 2815 2816

Figur 31:  Leje L5 (forsteerket, fedtsmurt, justerbart).

a »~h O N =

Afmontér pumpehjulet og akseltzetningen.

Fiern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).
Fijern reret (2177) fra lejedaekslet (2110).

Fjern cylinderskruerne (2815 og 2815) og lejedaekslet (2110).

Sla p& pumpeakslen (2200) p& pumpehjulsiden, indtil lejefatningen (2840) med lejer
(2260) friger sig fra lejekonsollen. Brug en plasthammer for at undgé at beskadige
gevindet. Fjern pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Fjern den indvendige lasering (2300) og passkiven (2340), og treek lejefatningen
(2840) fri af lejerne.

Bank kanten af laseringen (2570) fra akselmetrikken (2560), og lesn akselmatrikken.
Fjern lejerne fra pumpeakslen.

Fjern nilosringen (2340 og 2320) og justeringsringene (2330) (2x) og den
indvendige lasering (2300).
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7.10.10 Montering af leje L5
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Montér justerringen (2340) og nilosringen (2310) pa pumpeakslen.

3 Anbring den indvendige l&sering (2300), justeringsringene (2330) (2x) og nilosringen
(2320) pa pumpeakslen.

Kontrollér, at nilosringene er korrekt placeret.

4 Opvarm vinkelkontaktkuglelejerne og den inderste ring i det cylindriske leje, og
montér dem p& pumpeakslen. Tryk dem fast til mod justeringsringen (2340) og
nilosringen (2310). Det cylindriske leje (2250) skal monteres i siden af pumpehjulet.
Begge vinkelkontaktlejer monteres i O-position pa drevsiden. Kontrollér, at alle lejer
monteres lige pa pumpeakslen.

5 Montér laseringen (2570) og seet akselmetrikken (2560) pd pumpeakslen. Spaend
akselmetrikken, og |as den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
abning.

6 Indsmer lejerne med fedt. For korrekte specifikationer se afsnit 10.1.3 "Fedt"

7 Tryk lejebukken (2840) over begge vinkelkontaktlejer. Tryk nilosringen (2320) og
justeringsringen (2330) mod lejet og montér den indre l&sering (2300) i lejebukken.
Serg for at den indvendige lasering placeres korrekt i sporet.

8 Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen. Sla
akselenden pé koblingssiden, indtil det farste leje (2250) glider gennem lejeboringen.

9 Sla forsigtigt pumpeakslen leengere ind i lejekonsollen, indtil lejefatningen (2840) er
helt inde i lejeblokken. Efter hvert slag, drejes pumpeakslen en omgang for at undga
at beskadige lejerne. Pumpeakslen med lejerne skal ga lige ind i lejekonsollen.

10 Montér den ydre ring pa det cylindriske leje. Lejet skal monteres lige i lejebukken.

11 Monter lejedaekslet (2110) med pakningen (2160) og fastger det med cylinderskruer
(2810).

12 Montér reret (2177) pé lejedeekslet (2110).

13 Monter cylinderskruerne (2815) og (2816)og justér aksialspillerummet. Se afsnit 7.12
"Aksial justering af L5 og L6 Lejekonstruktion".

14 Montér akselteetningen og pumpehjulet.
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7.10.11 Afmontering af Afmontering af lejer L6 (forsteerket, oliesmurt, justerbart)

Numrene henviser til figur 32.

w

- ©O© 0O N o O

2260 2850

2110 \ 2815 28

Figur 32: Afmontering af lejer L6 (forstaerket, oliesmurt, justerbart).

Afmontér pumpehjulet og akseltaetningen.
Fjern cylinderskruerne (2815 og 2815) og lejedeckslet (2110).

Sla p& pumpeakslen (2200) p& pumpehjulsiden, indtil lejefatningen (2840) med lejer
(2260) friger sig fra lejekonsollen. Brug en plasthammer for at undga at beskadige
gevindet. Fjern pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Fiern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).

Fjern den indvendige lasering (2300) og treek lejefatningen (2840) fri af lejerne.
Bank kanten af laseringen (2570) fra akselmetrikken (2560), og lesn akselmatrikken.
Fjern lejerne fra pumpeakslen.

Fjern justerringen (2330) (3x), (2340) og den indvendige l&sering (2300).

Fiern O-ringen (2850) for at inspicere dens tilstand. Udskift den, hvis nedvendigt.

0 Kontrollér, at oliepakningerne (2120 og 2125) ikke er beskadiget. Udskift dem, hvis

nedvendigt.
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7.10.12 Montering af leje L6
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Montér justeringsringen (2340) pa pumpeakslen.

3 Anbring den indvendige lasering (2300) og justeringsringene (2330) (3x) pa
pumpeakslen.

4 Opvarm vinkelkontaktkuglelejerne og den inderste ring i det cylindriske leje, og
montér dem pa pumpeakslen. Tryk dem fast til mod justeringsringen (2340) og
akselkraven. Det cylindriske leje (2250) skal monteres i siden af pumpehjulet. Begge
vinkelkontaktlejer monteres i O-position pa drevsiden. Kontrollér at alle lejer sidder
lige pa pumpeakslen.

5 Montér laseringen (2570) og saet akselmetrikken (2560) pa pumpeakslen. Speend
akselmetrikken, og las den ved at sla kanten pa laseringen ind i akselmetrikkens
abning.

6 Tryk lejebukken (2840) over begge vinkelkontaktlejer. Tryk justeringsringen (2330)
mod lejet og montér den indre lasering (2300) i lejebukken. Serg for at den
indvendige lasering placeres korrekt i sporet.

7 Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen. Sla
akselenden pé koblingssiden, indtil det farste leje (2250) glider gennem lejeboringen.

8 Sla forsigtigt pumpeakslen leengere ind i lejekonsollen, indtil lejefatningen (2840) er
helt inde i lejeblokken. Efter hvert slag, drejes pumpeakslen en omgang for at undga
at beskadige lejerne. Pumpeakslen med lejerne skal ga lige ind i lejekonsollen.

9 Montér den ydre ring pa det cylindriske leje. Lejet skal monteres lige i lejebukken.

10 Monter lejedaekslet (2110) med pakningen (2160) og fastger det med cylinderskruer
(2810).

11 Monter cylinderskruerne (2815) og (2816)og justér aksialspillerummet. Se afsnit 7.12
"Aksial justering af L5 og L6 Lejekonstruktion".

12 Montér akseltaetningen og pumpehjulet.
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7.11  Lejer pa 25-125 og 25-160

2810 2300
2100 | 2177 2250 2350 | 2260

L5 L

L6

2220 2180 2110 2160

Figur 33:  Lejer L5-L6 pa 25-125, 25-160).

7.11.1  Afmontering af leje L5 (standard, fedtsmurt, justerbart)

Numrene henviser til figur 33.

1

a A~ W N

o N o

9

Afmontér pumpehjulet og akselteetningen.

Fjern steenkringen (2220).

Fiern reret (2177) fra lejedzekslet (2110).

Fjern cylinderskruerne (2815 og 2815) og lejedaekslet (2110).

Sla pa pumpeakslen (2200) pa pumpehjulsiden, indtil lejefatningen (2840) med lejer
(2260) friger sig fra lejekonsollen. Brug en plasthammer for at undgé at beskadige
gevindet. Fjern pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

Fijern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).
Fiern den indvendige lasering (2300) og treek lejefatningen (2840) fri af lejerne.
Fjern den udvendige lasering (2360) og justeringsringen (2340).

Fjern lejerne fra pumpeakslen.

10 Fjern afstandsmuffen (2350).
11 Fjern O-ringen (2850) for at inspicere dens tilstand. Udskift den, hvis nedvendigt.
12 Kontrollér, at oliepakningerne (2180 og 2185) ikke er beskadiget. Udskift dem, hvis

nedvendigt.
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7.11.2 Montering af leje L5
1 Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
2 Anbring den indvendige lasering (2300) og afstandsmuffe (2850) p& pumpeakslen.

3 Forvarm lejerne, og montér dem pa pumpeakslen. Veer opmaerksom pa
monteringsreekkefelgen: Montér det lille kugleleje pa drevsiden!

4 Kontrollér, at de placeres lige pa akslen, og skub dem fast mod akseltappen og mod
afstandsmuffen (2350). Lad lejerne kole af!

5 Placér justeringsringen (2340) og den udvendige l&sering (2360).

6 Leeg O-ringen (2850) ind i rillen pé lejebukken. Anvend glycerin eller silikonespray pé
O-ringen for at lette monteringen.

7 Tryk lejefatningen (2840) over det lille kugleleje (2260), og montér den indvendige
lasering (2800) i lejefatningen. Serg for at den indvendige lasering placeres i det
bageste spor.

8 Montér pumpeakslen med lejer, og start fra motorsiden i lejekonsollen. Sla
akselenden pé& koblingssiden, indtil det ferste leje (2250) glider gennem lejeboringen.

9 Sla forsigtigt pumpeakslen leengere ind i lejekonsollen, indtil lejefatningen (2840) er
helt inde i lejeblokken. Efter hvert slag, drejes pumpeakslen en omgang for at undgé
at beskadige lejerne. Pumpeakslen med lejerne skal gé lige ind i lejekonsollen.

10 Monter lejedaekslet (2110) med pakningen (2160) og fastger det med cylinderskruer
(2810).

11 Montér reret (2177) pé lejedeekslet (2110).
12 Montér steenkringen (2220).

13 Monter stopskruerne (28186) og cylinderskruerne (2815) og justér aksialspillerummet.
Se afsnit 7.12 "Aksial justering af L5 og L6 Lejekonstruktion".

14 Montér akselteetningen og pumpehjulet.

7.11.3  Afmontering af Afmontering af lejer L6 (forsteerket, oliesmurt, justerbart)
Numrene henviser til figur 33.
1 Afmontér pumpehjulet og akselteetningen.

Fijern steenkringen (2220).

Fiern cylinderskruerne (2815 og 2815) og lejedaekslet (2110).

Sla pa pumpeakslen (2200) p& pumpehjulsiden, indtil lejefatningen (2840) med lejer
(2260) friger sig fra lejekonsollen. Brug en plasthammer for at undgé at beskadige
gevindet. Fjern pumpeakslen med lejerne fra lejekonsollen.

A WO N

Fijern koblingen med en koblingsaftraekker, og fiern koblingfederen (2210).
Fjern den indvendige lasering (2300) og treek lejefatningen (2840) fri af lejerne.
Fiern den udvendige lasering (2360) og justeringsringen (2340).

o N o O

Fjern lejerne fra pumpeakslen.
9 Fjern afstandsmuffen (2350).
10 Fjern O-ringen (2850) for at inspicere dens tilstand. Udskift den, hvis nedvendigt.

11 Kontrollér, at oliepakningerne (2180 og 2185) ikke er beskadiget. Udskift dem, hvis
nedvendigt.
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7.11.4 Montering af leje L6

1
2
3

9

Rens de indvendige dele af lejekonsollen omhyggeligt.
Anbring den indvendige I&sering (2300) og afstandsmuffe (2350) p& pumpeakslen.

Forvarm lejerne, og montér dem pa pumpeakslen. Veer opmeerksom pa
monteringsreekkefelgen: Montér det lille kugleleje pa drevsiden!

Kontrollér, at de placeres lige pa akslen, og skub dem fast mod akseltappen og mod
afstandsmuffen (2350). Lad lejerne kole af!

Placér justeringsringen (2340) og den udvendige l&sering (2360).

Leeg O-ringen (2850) ind i rillen p& lejebukken. Anvend glycerin eller silikonespray pé
O-ringen for at lette monteringen.

Tryk lejefatningen (2840) over det lille kugleleje (2260), og montér den indvendige
lasering (2800) i lejefatningen. Serg for at den indvendige lasering placeres i det
bageste spor.

Sla forsigtigt pumpeakslen lsengere ind i lejekonsollen, indtil lejefatningen (2840) er
helt inde i lejeblokken. Efter hvert slag, drejes pumpeakslen en omgang for at undga
at beskadige lejerne. Pumpeakslen med lejerne skal ga lige ind i lejekonsollen.

Montér den ydre ring pa det cylindriske leje. Lejet skal monteres lige i lejebukken.

10 Monter lejedaekslet (2110) med pakningen (2160) og fastger det med cylinderskruer

(2810).

11 Montér steenkringen (2220).

12 Monter stopskruerne (2816) og cylinderskruerne (2815) og justér aksialspillerummet.

Se afsnit 7.12 "Aksial justering af L5 og L6 Lejekonstruktion".

13 Montér akselteetningen og pumpehjulet.
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7.12 Aksial justering af L5 og L6 Lejekonstruktion

25-125 1 25-160

Figur 34:  Aksial justering af lejer L5 og L6.

Nar en pumpe med L5 eller L6 lejekonstruktion er demonteret, skal det aksiale spillerum
mellem pumpehjul og slidpladen (25-...: pumpehus) er justeret igen efter montering.
Spillerummet skal veere ens i begge sider. Justeringen kan foretages pa felgende made,
se figur 34.

1
2

Fiern cylinderskruerne (25-...: stilleskruer) (2816).

Speend cylinderskruerne (2815) péa tveers. Dette medferer, at lejefatningen (2840)
med lejer, pumpeaksel og pumpehjul glider fremad. Mens skruerne fastspaendes, skal
pumpeakslen drejes rundt med handkraft. Spaend cylinderskruerne indtil du feler at
pumpehjulet lige akkurat begynder at sleebe mod slidpladen (25-...: pumpehus).

Skru cylinderskruerne (25-...: stilleskruerne (2816) sé langt ind i lejefatningen (2840),
indtil de netop bererer lejekonsollen.

Lesne cylinderskruerne (2815) igen.

Anbring et maleur p& bagsiden af pumpeakslen, og lad kuglens spids rere ved
pumpeakselenden. Indstil maleuret til nul.

Speend cylinderskruerne (25-...: speend stopskruerne (2816) pa tveers, indtil maleuret
viser 0,3 mm.

Fastspeend igen cylinderskruerne (2815) pé tveers.
Kontrollér, at alle 4 skruer er spaendt korrekt.

Kontrollér, at pumpeakslen nemt kan drejes.

CC/DA (2502) 8.0
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8

Ma

8.1 Konsol mal og vaegt

Konsol [mm] Vaegt

nummer [ B fa fb fc fd fe ff fh [kgl
1 800 305 19 6 385 433 120 560 45 20
2 1000 | 335 19 8 425 473 145 710 63 38
3 1250 | 375 24 10 485 545 175 900 80 69
4 1250 | 500 24 10 610 678 175 900 90 79
5 1600 | 480 24 10 590 658 240 1120 100 107
6 1650 | 600 24 10 720 788 240 1170 130 129
1 1600 | 600 28 = 680 740 310 (1 x1000| 130 200
12 1600 | 710 28 - 790 850 310 [1x1000| 130 218
13 1800 | 600 28 = 680 740 360 (1x1100| 130 225
14 2000 | 710 28 - 790 850 410 [1x1200| 160 283
15 2250 | 750 28 = 830 890 235 | 2x900 | 160 402
16 2350 | 900 28 - 980 1040 | 185 |2x1000| 160 440
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8.2
8.2.1

Tilslutninger

Lejegrupper 0, 1, 2, 3

MW2-MW3

MQ2-MQ3
(R N
o _

Figur 35: Tilslutning til lejegrupper O, 1, 2, 3
Tabel 10: Tilslutninger til pumpen.
25-125
25-160
BM Olieaftapning G 2 G s
BP Pumpehusaftapning G 1k G s
BV Oliedaeksel G 1 G s
BW Oliestandsmaler Rp 4 Rp 4
BZ Tilslutning udlebskant G 2 G 4
Tabel 11: Tilslutninger til akselteetning.
S3 M2-M3 C2 UNITEX | C3-CD3-CQ3
S4 MW2-MW3 CARTEX
MQ2-MQ3
Lejegruppe 0| 1 2|3 |0|1|2|3]|1 2 3 1 2 3
o+ 0+
BB |Kelevandsindleb Rp 4-28 Rp /4+-28 = =
BC |Kelevandsudleb Rp 14-28 Rp 4-28 - -
BT |Kelevandsaftapning Rp Va Rp s = =
CL  |Skylleveeske indleb - Rp Va 4 NPT | 3/8 NPT | /4 NPT | 3/8 NPT
CT |Lanternering indgang Rp 4-28 = = =
CM |Skylleveeske udleb - Rp 4 Rp 4 Rp 4
CR |Keleveeske udleb = Rp s = /4 NPT | 3/8 NPT
CQ |Keleveeske indleb - Rp a - Y4 NPT | 3/8 NPT
CV  |Speerreveeske indleb = = = 4 NPT | 3/8 NPT
CW |Speerreveeske udleb - - - 4 NPT | 3/8 NPT
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8.3 Pumpemal - til lejegrupper 0, 1,2, 3
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Figur 36: Pumpemal - til lejegrupper O, 1, 2, 3.

CC/DA (2502) 8.0 Mal 79



>Johnson Pumpr

8.3.1 Flangemal
Stebejern, bronze og SG-jern G, B, NG

1ISO 7005 PN16
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal|l am an
50 32 102 78 125 | 100 | 165 | 140 [4x18 [4x 18| 20 18
65 40 122 88 145 110 185 150 [ 4x18 |4x18| 20 18
80 50 138 | 102 | 160 | 125 | 200 | 165 [ 8x18 [4x18| 22 20
100 65 158 | 122 | 180 | 145 | 220 | 185 | 8x18 [4x18| 24 20
125 80 188 | 138 | 210 | 160 | 250 | 200 | 8x18 [8x18| 26 22
125 100 188 158 210 180 250 220 | 8x18 (8x18| 26 24
150 | 125 | 212 | 188 | 240 | 210 | 285 | 250 | 8x22 |8x18| 26 26

Rustfrit stal R

1SO 7005 PN6 (ND6 i henhold til EN 1092-1)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal|l am an
32 25 64,5 | 50,8 90 75 1175| 108 [ 4x14 |4x 11 12 12

Rustfrit stal R*

1SO 7005 PN10
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
200 150 268 212 295 240 340 285 | 8x23 | 8x23 26 24
200 200 268 268 295 295 340 340 | 8x22 | 8x22 26 26
250 250 | 320 | 320 | 350 | 350 | 395 395 (12x22({12x22| 28 28

Rustfrit stal R

I1SO 7005 PN16

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an

25 25 68 68 85 85 115 115 | 4x14 |4x14| 16 16

50 32 99 76 125 100 165 140 | 4x18|4x18| 22,5 | 20,6
65 40 118 84 145 110 185 150 [ 4x18 |4x18| 22,5 | 20,6
80 50 132 99 160 125 200 165 | 8x18 |4x18| 22,5 | 22,6
100 65 156 118 180 145 230 185 [ 8x18 |4x18| 26,5 | 22,56
125 80 184 132 210 160 255 200 |8x18 |8x18| 26,7 | 23,1
125 100 184 156 210 180 255 230 |8x18 [8x18| 26,5 | 26,9
150 125 216 186 240 210 285 265 | 8x22 |8x18| 28 27,1

Rustfrit stal R

1SO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ibs RF)

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
25 25 51 51 79,5 | 79,5 115 115 |4x16 | 4x16 16 16
32 25 63,5 51 89 795 | 120 | 110 [4x16 | 4x16 | 14 14
50 32 92 63,5 | 120,5| 89 165 | 140 (4x18 | 4x16 | 22,56 | 20,6
65 40 | 105 | 73 [1395] 985 | 185 | 150 |4x18 | 4x16 | 22,5 | 20,5
80 50 127 92 |1525|120,5| 200 | 165 |4x18|4x18 | 22,5 | 22,5
100 65 |157,5| 105 |190,5|139,5| 230 | 185 |8x18|4x18 | 26,5 | 22,5
125 80 186 | 127 | 216 15256 | 255 | 200 | 8x22 | 4x18 | 26,7 | 23,1
125 | 100 | 184 | 156 | 216 |190,56| 255 | 230 | 8x22 | 8x18 | 26,5 | 26,9
150 | 1256 | 216 | 186 |[2415| 216 | 285 | 255 | 8x22 | 8x22 | 28 27,1
200 | 150 | 270 | 216 [2985|2415| 345 | 285 |8x22|8x22 | 325 | 325
200 | 200 | 270 | 270 [298,5 (2985 | 345 | 345 |8x22|8x22 | 26 26
250 | 200 | 324 | 270 | 362 (2985 | 405 | 345 (12x26|8x22 | 28 26
250 | 250 | 324 | 324 | 362 | 362 | 405 | 405 (12x26|12x26| 28 28

* for 150-315 / 200-200 / 250-200
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CombiChem
8.3.2 Pumpens mal
Icc aa|ab |da|db|ea |ebjecledimg| tb | va |vb | vc |vd| ve | vf* vf**| vi | vj | zb | zc | zd [kgﬂ
25-125 32 |25 (374(100| 45 | 8 (27(24| 60 [386(100(140(170(12| 70 | -- | 10 |225| 35 | 62 [324(215| 20
25-160 25| 25 |384|132| 45 | 8 |27|24|100|401| 95 |190|220|15| 70 | -- | 10 |239| 30 |64,5|337|284| 34
32-125 435(112( 50 | 8 (27(24(100({465(100({140(190(14| 70 | 10 | 14 |268| 50 | 80 (385|252| 32
32C-125 435(112| 50 | 8 (27(24(100(465({100({140(190(14| 70 | 10 | 14 |268| 50 | 80 |385|252| 32
32-160 435(132| 50 | 8 (27(24(100(465(100({190(240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 (385|292| 34
32A-160 |50 | 32 |435(132| 50 | 8 |27|24|100|465{100({190(240({14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 [385(292| 34
32C-160 435(132| 50 | 8 (27(24(100(465(100({190(240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 (385|292| 34
32-200 435(160| 50 | 8 (27(24(100(465({100({190(240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|340| 35
32C-200 435(160| 50 | 8 (27(24(100(465(100({190(240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|340| 35
32-250 563|180| 80 |10|35|32(100(600(125|250|320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100|500|405| 50
40C-125 435(112( 50 | 8 (27(24(100({465(100(160(210(14| 70 | 10 | 14 |268| 50 | 80 (385|252| 32
40C-160 435(132| 50 | 8 (27(24(100(465({100{190(240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 (385|292| 38
40C-200 |65 | 40 |435(160| 50 | 8 |27|24(|100|485|100(212(265(14| 70 [ 12 | 14 [268| 50 [100(385(340| 46
40-250 563|180| 80 |10|35|32(100(600(125|250|320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100|500|405| 60
40A-315 563(200( 80 (10(35(32(100(625(125(280(345(14| 95 | 14 | 14 |346| 65 |125|500(450| 70
50C-125 435(132( 50 | 8 (27(24(100({485({100({190(240(14| 70 | 10 | 12 |268| 50 |100|385|292| 33
50C-160 435(160| 50 | 8 (27(24(100(485(100(212(265(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 |100|385|340| 40
50C-200 |80 | 50 (435(160| 50 | 8 (27(24({100(485(100(212(265(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 |100|385|360| 55
50-250 563(180| 80 (10(35(32(100(625(125(250(320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |125|500(405| 70
50-315 563|225| 80 |10|35|32(100(625(125|280|345|14| 95 | 15 | 16 |346| 65 |125|500|505| 80
65C-125 448[160] 50 | 8 |27|24|100]485]125|212|280[14] 95 | 10 | 12 |268| 65 |100|385|340| 44
65C-160 563|160| 80 |10|35|32(100(600(125(212|280|14| 95 | 12 | 14 |346| 65 |100|500|360| 55
65C-200 [100| 65 [563(180| 80 (10({35(32(140(600({125(250(320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |100|500/405| 70
65A-250 580(200| 80 [10(35(32(140(625({160(280(360(18(120| 14 | 16 |346| 80 |125|500|450| 85
65-315 610|225|110|12|45|42(140(655(160(315|400|18|120| 16 | 16 |368| 80 |125|530|505|100
80C-160 563(180| 80 [10[|35|32(140(625(125|250(320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |125]|500(405| 60
80C-200 563(180| 80 (10(35(32(140(625(125(280(345(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |125|500(430| 75
80-250 [125| 80 [580(225| 80 (10(35(32({140(625(160(315(400(18(120| 15 | 16 |346| 80 |125|500/505| 88
80A-250 580(225| 80 (10(35(32(140(625(160(315(400(18(120| 15 | 16 |346| 80 |125|500|505| 88
80-315 610|250|110|12|45|42(140(655(160(315|400|18(120| 16 | 16 |368| 80 | 125|530|565|120
80-400 610/280|110|12|45|42(140(655(160(355|435|18|120| 18 | 18 |368| 80 |125|530|635|150
100C-200 580(200| 80 [10|35|32(140(625(160|280|360|18{120| 15 | 15 [346| 80 |125]|500(480| 90
100C-250|125|100|610|225|110|12|45|42|140|670|160|315|400|18|120| 16 | 16 |368| 80 |140|530|505|125
100-315 610/250|110|12|45|42(140(670(160(315|400|18|120| 18 | 18 |368| 80 | 140|530|565|140
100-400 630|280|110|12|45(42(140(670(200(400|500|22|150| 20 | 20 |368/100|140|530|635|185
125-250 610]250]110]12|45|42[140|670]160|315|400]18|120| 28 | 28 |368| 80 |140|530|605|150
125-315 |150|125|630|280|110|12|45|42|140|670|200|400(|500|22|150| 20 | 20 |368(100|140|530|635|185
125-400 630|315|110|12|45|42(140(670(200(400|500|22(150|200| 20 |368|100|140|530|715|200
150-315 [200[150(630(|280(110({12{45|42|140[690/200(450(550({23{150| -- | 22 [368(100|160|530({680(255
150-400 630|315|110|12|45|42(140(690(200(450|550|23|150| -- | 22 |368/100|160|530|765|255
200-200 (200(200(630|280|110|12|45|42(140|730|200/400|500(22|150| -- | 20 |368|{100|200|530|680|240
250-200 (250(250(630|315|110|12|45|42(140(730|200|450|550(|22|150| -- | 22 |368|{100(200(530|765|310
* Stebejern, bronze og SG-jern
** Rustfrit stal - 1SO 7005 PN6 (ND6 i henhold til EN 1092-1)

-1SO 7005 PN10

-1SO 7005 PN16

- 1SO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ibs RF)
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8.4 Pumpe-motorenhed - lejegrupper 0, 1, 2, 3 - med standardkobling
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Figur 837:  Pumpe-motorenhed - lejegrupper O, 1, 2, 3 - med standardkobling.
IEC Motor IP55
7180 [ 90 [ 90 [100[112[132[132[160[160|180[180[200]|225/225] 250 | 280 | 280 | 315
Type CC S|L|L|M|[S/M|M|[L|M|L|L|SM|M|S|M|S

sv(*)

aa|ab|sp| zb |zc|zh 254(296(336|348|402(432(486|520(652(672(712(742(790(904 (904 (1014(1124(1176|1144|
25-125" (32|25 |60 | 62 |324|115|sb[150({150|150({150({150

25-160™ |25 | 25 | 60 (64,5|337|152|sb|182|182|182|182|182|182|182

32-125 50 [ 32 | 60 | 80 |385|140|sb|162|162|162|162|162|162

32C-125 |50 |32 |60 | 80 |385|140|sb|162|162|162|162|162|162
X1t |1 ]1]1]1]1
32-160 50 |32 | 60 | 80 |385|160|sb|182|182|182|182|182|182|200

32A-160 |50 |32 |60 | 80 (385(160(sb|182|182|182|182|182|182|200

32C-160 |50 |32 |60 | 80 (385/160(sb|182|182|182|182|182|182|200

32-200 50 |32 | 60 | 80 |385|180|sb|210|210|210|210|210|210|228 228

X|t|1|1|1]1]1]2 2

32C-200 |50 |32 |60 | 80 (385/180(sb|210|210|210|210|210|210|228 228
X|t|1|1|1]1]1]2 2

32-250 50 |32 | 72 (100(500|225|sb 248|248|248|248(248|248 265(265|265 295
X 212|122 |2]2 313|383 4

40C-125 | 65|40 |60 | 80 (385(140(sb|162|162|162|162|162|162|200

40C-160 |65 |40 |60 | 80 (385/160(sb|182|182|182|182|182|182|200 228

X|t|1|1|1]1]1]2 2
40C-200 |65 |40 |60 |100|385|180|sb 210|210(210|210(210|228 228
X 1 (1|1 (1]1]|2 2
40-250 65 |40 | 72 [100(500|225|sb 248|248|248|248(248|248 265(265|265 295
X 2121212 |2]2 3|13]|3 4
40A-315 |65 |40 |72 [125|500|250|sb 285|285(285|285(285|285(285|285 295 320|385 | 415
X 3|183|3|83|3|83|3]38 4 4| 6 6
50C-125 |80 |50 |60 [100|385|160|sb|182|182{182|182|182|182|200 228
X|1|1]|1]1]1]1]2 2
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1EC Motor IP55
7180 [ 90 | 90 [100[112[132][132[160[160]180[180[200]225[225] 250 | 280 | 280 | 315
Type CC s|L|L|M|s/M/M|[L|M|L|L|S|M|M|S|mM]|Ss
sv(*)
aa|ab|sp|zb|zc|zh| [254]296[336]348]402]432]/486[520]652]672[712]742]790]904]904]1014]1124]1176[1144
50C-160 |80 | 50 | 60 |100]385|180|sb|210]210[210|210]210[210|228] _ |228
X[ 111 [1]1]1]2 2
50C-200 |80 |50 | 60 [100[385[200[sb|  |210[210[210[210[210]228]  [228[228|265]  [295
X NERERERERE 223 4
50-250 |80 |50 | 72 [125(500[225[sb|  |248|248|248|248(248|248]  [265(265(265  |295]  |320
X 222222 333 4 4
50-315 |80 | 50 | 72 [125(500[280|sb 310[310[310/310[310[310/310[310]  |320] [320|385 | 415
X 3333|3333 4 46 |6
65C-125 [100] 65 | 72 |100]385]180[sb| _ |210[210|210]210[210]228] _ |228
X NERERERERE 2
65C-160 [100| 65 | 72 [100[500[200[sb|  |228[228[228|228[228[228|  [245[245[265]  |295
X 222222 333 4
65C-200 [100| 65 | 72 [100[500[225[sb|  |248|248|248|248[248[248]  [265[265(265]  |295
X 222222 333 4
65A-250 |100| 65 | 90 [125(500[250|sb 285(285(285(285(285(285(285(285(285(285(295| 320
X 3(3|3|3|3|3|3|3|3]|3]|4 4
65-315  |100| 65 | 90 |125(530[280|sb 320[320[320|320[320(320|320[320]  |320]  [330| 385 | 415 | 415
X 44| 4a|a|a]a]|a 4 5|6 | 6| 6
80C-160 |125| 80 | 72 |125]500/225|sb 248|048|248|248|248]  |265|265|265|  |295
X 22222 333 4
80C-200 |125| 80 | 72 [125(500[250(sb 265|265|265(265|265(265(265(265(265|  |295]  |320[ 385 | 415
X 3(3|3|3[3|3|3|3]|3 4 46| 6
80-250  |125| 80 | 90 |125(500[280|sb 320(320/320[320[320|320[320[320[320]  [320]  |320[385 415
X 444 aa4a]a]a]la 4 46| 6
80A-250 |125| 80 | 90 |[125[500[280|sb 320(320/320[320[320|320[320[320[320]  [320]  |320[385 415
X 444 aa4a]a]a]la 4 46| 6
80-315  |125| 80 | 90 |125(530/315sb 345(345(345|345(345(345|345(345(345] 355|385 | 415 | 415
X 4 4|4 4a|a|a]a]|a]a 5] 6| 6| 6
80-400 |125| 80 | 90 [125(530/355|sb 375(375(375|375(375(375|375(385
X 44| 4|a|a|4]4a]5
700C-200]125[100] 90 | 125]500|280|sb 285|285|285|285|285|285(285|  |295| _ |320] 385 | 415
X 33|33 |3|3]|3 4 46 |6
100C-250]125[100| 90 | 140[530[280[sb 320[320[320[320[320[320[320  [320]  [330[ 385|415 | 415 | 450
X 4444444 4 56| 6| 6|12
100-315 |125[100| 90 |140|530[315[sb 345(345|345/345(345|345/345(345|355(355| 385 | 415 | 415
X 44| 4|4|a|4|a]|a|5]|5] 6] 6|6
100-400 |125[100[110|140|530[355[sb 375(375(|375(375(375(375(375(415(415| 415
X 44| 4|a|4|a|a|6]|6] 6
195-250 |150[125| 90 | 140|530|355|sb 345(345|345|345|345|345|345(345|345| 355|385 | 415 | 415
X 4 4|4 4a|a|a]a]|a]a 5] 6| 6| 6
125-315 |150[125(110|140|530[355|sb 375(375(375(375(375(375(375(415(415| 415
X 44| 4|a|4|a|a|6]|6] 6
125-400 |150[125(110|140|530[400[sb 410[410[410[410[410[410[450[450] 450 | 450
X 44| 4|4|a|4|6|6] 6|6
150-315™ |200[150]110| 160 |530]400|sb 415|415|415]415|415|415]415|415]| 415 | 415 | 415
X 6|6|6|6|6|6|6|6|6]| 6] 6
150-400" |200[150(110|160|530[450[sb 450(450[450[450[450| 450 | 450 | 450
X 6|6|6|6|6|6]| 6|6
200-200" [200|200][110]200|530[400|sb 375|375|375|375|375|375|375
X 4444|444
250-200" |250|250][110]200|530[450|sb 450|450]450|450[450
X 6|6|6]|6]|6

** lkke til radighed i G/ NG / B
x = sokkel nummer

(*): Motorleengde baseret pa DIN 42673, kan variere med den anvendte motortype.
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8.5 Pumpe-motorenhed - lejegrupper 0, 1, 2, 3 - med afstandskobling
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Figur 38:  Pumpe-motorenhed - lejegrupper O, 1, 2, 3 - med afstandskobling.
1EC Motor IP55
71 | 80 | 29 [ 0 [100[112[132]132160[160[180[180]200[225]225] 250 | 280 | 280 | 315
Type CC S|ILILM|[SI M|M|LIM|L|L|S M M|S | M|S
sv(*)
aa|ab|sd| sp [ zb [zc[zh| [254]296]336][348]402]432[486[520[652]672[712[742[790[904]904]1014[1124]1176[1144]
25-125" [ 3225 [100] 60 | 62 [324]115[sb[150[150[150[150[150
AN ERERERE
25-160* |25 [ 25 [100] 60 |64,5337(152[sb|182[182[182[182(200[200[200
X[t {1 [1]1]2]27]2
32-125 | 50|32 [100] 60 | 80 |385[140|sb[162[162]162[180[180[180
X[1]11]1]2]2]2
32C-125 |50 (32 (100 60 | 80 [385[140|sb[162[162[162(180[180[180
X111 12272
32-160 |50 [32[100] 60 | 80 [385]|160[sb|182[182[182]200(200|200[200
X[1]11[1]2]2]2]2
32A-160 |50 [32[100] 60 | 80 [385]160|sb|182[182[182]200(200[200[200
X[1]11[1]2]2]2]2
32C-160 |50 [32[100] 60 | 80 [385]160|sb|182[182[182]200[200[200[200
X[t {1]1]2]2]27]2
32-200 |50 [32[100] 60 | 80 [385]/180[sb|210[210[210[228[228|228[228 245
X[1{1]1]2]2]27]2 3
32C-200 |50 (32 [100] 60 | 80 [385[180|sb[210|210[210[228|228[228(228 245
X[1]1[1]2]2]2]2 3
32-250 |50 [32[100] 72 [100[500[225sb 248(248(248(248(248(265 265(265(265 305
X 2222283 3|33 5
40C-125 | 65|40 [100] 60 | 80 |385[140[sb[162[162[162[180[180[180
X111 [1]2]2]2
40C-160 |65 |40 [100] 60 | 80 [385[160|sb|182[182[182]200(200[200[200 245
X111 [1]2]2]2]2 3
40C-200 |65 |40 [100] 60 [100(385[180]sb 210[210[228[228(228(228 245
X 11]2]2]2]2 3
40-250 | 65 | 40 [100] 72 [100[500[225sb 248(248[248(248(248|265 265(265[265 305
X 222|228 3|33 5
40A-315 |65 (40 [100] 72 [125[500(250|sb 285(285(285(285(285(285(|285(285 305 330[ 385|415
X 3[3|38[3[3[3[3]3 5 5|6 |6
50C-125 |80 |50 [100] 60 |100[385]160[sb[182[182[182][200[200]200[200 245
X[1]11[1]2]2]2]2 3
50C-160 |80 |50 (100 60 [100(385]180[sb[210[210[210[228(228|228[228 245
X111 [1]2]2]2]2 3
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IEC Motor IP55
71 | 8o | 20 | 20 [100[112[132[132[160[160[ 180[ 180[200[225[225] 250 | 280 | 280 | 315
Type CC s{L|{L/M/[S/ M/M|L/M|L|L|S|MM|S|M]|Ss
sv(*)
aalab|sd| sp | zb | zc | zh | |254]296]336]348]402]432[486[520[652(672|712|742]790(904]/904]1014[1124]1176[1144
50C-200 |80 |50 [100] 60 |100|385|200|sb 210(210]228(228[228[228 045(245|265|  |295
X 1112222 3|33 4
50-250 |80 |50 [100] 72 |125|500|225[sb 248(248(248(248[248[265 265(265(265|  [305|  |330
X 222223 333 5 5
50-315 |80 |50 [100] 72 |125|500|280[sb 310|310|310|370|310|370|370|370]  |330] |330| 385 415
X 33333 |3|3]|3 5 5] 6 | 6
65C-125 |100| 65 [100] 72 |100|385|180|sb 210(228(228(228[228[228 245
X 122222 3
65C-160 |100| 65 [100] 72 |100[500|200|sb 228(228(228[228[228[245 245(245(265|  |305
X 222223 333 5
65C-200 |100| 65 [140] 72 |100|500[225[sb 248(248(248(265/265(265 265(265(265|  |305
X 222333 333 5
65A-250 |100| 65 [140] 90 |125|500|250|sb 258(258|285(285(285(285(285(305(305(305(305|  |330
X 3/3|3|3|3|3|3|5|5]5]5 5
65-315  |100| 65 [140] 90 |125|530|280|sb 320[320[320|320[320|320|330|330] [330] |330[ 385 [415 | 415
X 4| 4| 4]|4]4]|4]5]5 5 5| 6| 6| 6
80C-160 |125| 80 [140] 72 |125|500|225|sb 248|248|265|265|265 265|265|266| 305
X 22333 333 5
80C-200 |125| 80 [140] 72 |125|500|250|sb 265|265|265|265|265|265(265|265(2656|  [305|  |330| 385 | 415
X 33|33 |3|3|3|3]|3 5 5| 6 | 6
80-250 |125| 80 [140] 90 |125|500|280|sb 320[320[320[320[320[320[320[330[330]  |330] |330/ 385|415
X 4| 4|4|4|4]4]4]5]5 5 5| 6 | 6
80A-250 |125| 80 [140] 90 |125|500|280[sb 320[320|320[320[320|320[320[330/330]  |[330]  |330| 385 | 415
X 4| 4|4|4|4]4]|4]5]5 5 5| 6 | 6
80-315  |125| 80 [140] 90 |125|530|315|sb 345|345|345|345|345|355|355|355|355|  |355| 385 | 415 | 415
X 44| 4|4]|4]|5|5]5]5 5| 6| 6 | 6
80-400 |125| 80 [140] 90 |125|530|355|sb 375|375|375|385|385|385|385|385
X 4| 4|4]5|5]|5]5]5
100C-200]125(100[140| 90 |125[500|280|sb 085|285|285|285|285(306(306]  [306] 330|385 | 415
X 3[3[3[3|3[5]65 5 5] 6 | 6
100C-250]125[100[{140] 90 |140(530|280|sb 320/320[320[320[320[330[330]  |330] |330/ 385 415 | 415 | 480
X 4444|455 5 5| 6 | 6| 6 |14
100-315 |125|100[{140] 90 |140(530(315|sb 345|345|345|345|355|355|355|355|355|355| 385 | 415 | 415
X 4|4|4|4|5|5|5|5|5|5]| 6| 6|6
100-400 |125|100[140| 110 |140(530(355|sb 375|375(415(415(415|415|415|415|415| 415
X 4|4 |6|6|6|6|6|6]|6] 6
125-250 |150]125|140| 90 |140530|3556|sb 345|345|345|345|345|355|355|355|355| _ |355| 385 | 415 | 415
X 44| 4|4]|4]|5|5]5]5 5| 6 | 6 | 6
125-315 |150|125|140| 110 |140|530(355|sb 375|375(415|415|415|415(415|415|415| 415
X 4|4 |6|6|6|6|6|6]|6] 6
125-400 |150|125|140| 110 |140|530[400|sb 410[450[450[450[450[450[450[450| 450 | 450
X 4]6|6|6|6|6|6|6]| 6|86
150-315" |200[150[140] 110 | 160 |530|400|sb 415|415|415|415|415|415|415|415]| 415 | 415 | 415
X 6| 6|6 |6|6|6|6|6|6]|6]|6
150-400™ |200[150[140| 110 |160|530[450|sb 450[450[450[450[450] 450 | 450 | 450
X 6| 6|6 |6|6]| 6] 6|6
200-200™ |200|200|140] 110 |200 |530|400|sb 375|375|415|415|415|415|415
X 4|4 |6|6|6]|6]|6
250-200" |250|250|140| 110 |200 [530|450|sb 450[450[450[450[450
X 6|6|6]|6]6

** |kke til radighed i G/ NG / B
x = sokkel nummer

(*): Motorlzengde baseret pa DIN 42673, kan variere med den anvendte motortype.
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8.6 Mal pa akselteetningskonfiguration MQ2-MQ3-CQ3

Figur 39:  Akseltsetningskonfiguration MQ2-MQ3-CQ3
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Tabel 12:

cC a b c d e f

25-125 = = = = = =

25-160 - - - - - -
32-125 93 65 185 235 175 143
32C-125 93 65 185 235 175 143
32-160 93 65 165 272 212 180
32A-160 93 65 165 272 212 180
32C-160 93 65 165 272 212 180
32-200 93 65 155 297 237 205
32C-200 93 65 155 297 237 205
32-250 108 80 165 327 267 235
40C-125 93 65 185 235 175 143
40C-160 93 65 185 272 212 180
40C-200 93 65 155 297 237 205
40-250 108 80 165 327 267 235
40A-315 133 105 130 345 285 253
50C-125 93 65 185 235 175 143
50C-160 93 65 185 272 212 180
50C-200 93 65 155 297 237 205
50-250 108 80 165 327 267 235
50-315 133 105 130 345 285 253
65C-125 93 65 185 235 175 143
65C-160 108 80 165 272 212 180
65C-200 106 78 155 297 237 205
65A-250 108 80 165 327 267 235
65-315 133 105 130 345 285 253
80C-160 108 80 165 272 212 180
80C-200 108 80 165 297 237 205
80-250 108 80 165 327 267 235
80A-250 108 80 165 327 267 235
80-315 116 88 130 345 285 253
80-400 136 108 130 395 335 303
100C-200 108 80 155 297 237 205
100C-250 116 88 165 327 267 235
100-315 136 108 130 345 285 253
100-400 136 108 130 395 335 303
125-250 136 108 165 345 285 253
125-315 136 108 130 345 285 253
125-400 136 108 130 395 335 303
150-315 136 108 130 345 285 253
150-400 136 108 130 395 235 303
200-200 136 108 165 345 285 253
250-200 136 108 165 345 285 253
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9.1
9.1.1

Pumpedele

Bestilling af reservedele

Bestillingsblanket

Du kan bruge bestillingsblanketten i manualen til at bestille reservedele.
Du skal altid angive felgende pa bestillingsblanketten:

1 Din adresse.

2 Antal, artikelnummer og betegnelse for reservedelen.

3 Pumpenummeret. Du kan finde pumpens nummer pa pumpens typeskilt og pa
etiketten pa forsiden af manualen.

4 | tilfeelde af forskellig speending for elektriske apparater, skal du angive den korrekte
speending.
Anbefalede reservedele

Dele maerket med en * er anbefalede reservedele.

CC/DA (2502) 8.0

Pumpedele
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9.2 Pumppe med fedtsmurt leje L1
9.2.1 Snittegning L1
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Figur 40:  Snittegning L1 (A = lejegruppe 3).
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lejegruppe 3).

Snittegning L1 med konisk boring (A
Pumpedele

Figur 41:
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9.2.3 Reservedelsliste L1
. Materiale
Vare | Antal |Beskrivelse G1 | G2 | G6| NG1 |NGz B2 | Re
0100 1 Pumpehus Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0110 1 Pumpedaeksel Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0120* 1 Pumpehjul Stebejern|Bronze|st.st.|Stebejern| Bronze | st.st.
0130* 1 Slidring Stebejern| Bronze|st.st.| Stebejern| Bronze | st.st.
0140 1 Konsolstette Stal
0235 4 Bolt Rustfrit stal
0240 4 Skive Rustfrit stal
0276 2 Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 Pakning =
0310 1  |Prop Stal | Rustfrit stal
0315 1 Pakningsring Kobber | PTFE|
0800 |4/8/12 O)|Unbrakoskrue Stal | Rustfrit stal
2100 1 Lejekonsol Stebejern
2110 1 Lejedeeksel Stal
2115 1 Lejedeeksel Stebejern
2130 1 Prop Stal
2140 1 Prop Stal
2145 1 Prop Stal
2150 1 Prop Stal
2185 1 Olieteetningsringe Gummi
2190 1 Stopskrue Rustfrit stal
2200* 1 Pumpeaksel Stéllegering Rustfrit stal
2210* 1 Koblingsfjeder Stal
2230* 1 Kugleleje -
2240* 1 Kugleleje =
2300* 1 Indvendig Lasering Fiederstal
2340 1 Justerring Stal
2350 1 Afstandsmuffe Stal
2370 1 Afstandsmuffe Stal
2380 1 Afstandsmuffe Stal
2400 1 Typeskilt Rustfrit stal
2405 2 Nitter Rustfrit stal
2410 1 Pileskilt aluminium
2415 2 Nitter Rustfrit stal
2560 1 Akselmetrik Stal
2570 1 Lasering Stal
2810 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2820 1 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 Skive Rustfrit stal

c.i. = stebejern, st.st. = rustfrit stal

O Meengde afhsenger af pumpetype.
Vare 2370 og 2380 kun til lejegruppe 3.
L1 med konisk boring kun i materialerne G1, G2, G6 og R6.

92
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Pumppe med fedtsmurt leje L2

9.3

Snittegning L2
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Snittegning L2 med konisk boring
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CombiChem
9.3.3 Reservedelsliste L2
. Materiale
Vare | Antal |Beskrivelse Gi | Gz [G6| NGi |NG2| B2 | Ré
0100 1 Pumpehus Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0110 1 Pumpedaeksel Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0120* 1 Pumpehjul Stebejern|Bronze|st.st.|Stebejern| Bronze | st.st.
0130* 1 Slidring Stebejern| Bronze|st.st.|Stebejern| Bronze | st.st.
0140 1 Konsolstette Stal
0235 4 Bolt Rustfrit stal
0240 4 Skive Rustfrit stal
0276 2 Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 Pakning =
0310 1 Prop Stél | Rustfrit stal
0315 1 Pakningsring Kobber |PTFE
0800 [4/8/12 O)|Unbrakoskrue Stal ‘ Rustfrit stal
2100 1 Lejekonsol Stebejern
2110 1 Lejedeeksel Stebejern
2115 1 Lejedaeksel Stebejern
2130 1 Prop Stal
2140 1 Prop Stal
2145 1 Prop Stal
2150 1 Prop Stal
2170 1 Smerenippel Rustfrit stal
2175 1 Smarenippel Rustfrit stal
2176 1 Muffe Rustfrit stal
2177 1 Ror Rustfrit stal
2180 1 Olieteetningsringe Gummi
2185 1 Olieteetningsringe Gummi
2200* 1 Pumpeaksel Stallegering | Rustfrit stal
2210* 1 Koblingsfjeder Stal
2250* 1 Cylindrisk kugleleje -
2260* 1 Dobbeltradet kugleleje =
2300* 1 Indvendig Lasering Fjederstal
2310* 1 Nilosring Stal
2320* 1 Nilosring Stal
2340 1 Justerring Stal
2370 1 Afstandsmuffe Stal
2400 1 Typeskilt Rustfrit stal
2405 2 Nitter Rustfrit stal
2410 1 Pileskilt aluminium
2415 2 Nitter Rustfrit stal
2560 1 Akselmetrik Stal
2570 1 Lasering Stal
2810 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2820 1 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 Skive Rustfrit stal
c.i. = stebejern, st.st. = rustfrit stal
O Meengde afhsenger af pumpetype.
Vare 2370 kun til lejegruppe 3.
L2 med konisk boring kun i materialerne G1, G2, G6 og R6.
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9.4 Pumpe med oliesmurt leje L3
9.4.1 Snittegning L3
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Figur 44:  Snittegning L3 (A = lejegruppe 3).
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9.4.2  Snittegning L3 med konisk boring
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Figur 45: Snittegning L3 med konisk boring (A = lejegruppe 3).
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9.4.3 Reservedelsliste L3
. Materiale
Vare | Antal |Beskrivelse G1 | G2 | G| NG1 |NG2 B2 R6
0100 1 Pumpehus Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0110 1 Pumpedaeksel Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0120* 1 Pumpehijul Stebejern| Bronze|st.st.| Stebejern| Bronze | st.st.
0130* 1 Slidring Stebejern|Bronze|st.st.| Stebejern|  Bronze | st.st.
0140 1 Konsolstette Stal
0235 4 Bolt Rustfrit stal
0240 4 Skive Rustfrit stal
0276 2 Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 Pakning =
0310 1 Prop Stal | Rustfrit stal
0315 1 Pakningsring Kobber |PTFE
0800 |4/8/12 ©)|Unbrakoskrue Stal | Rustfrit stal
2100 Lejekonsol Stebejern
2110 1 Lejedeeksel Stebejern
2115 1 Lejedeeksel Stebejern
2120* 1 Olieklap Bronze
2125* 1 Olieklap Bronze
2130 1 Oliepafyldningsheette Stal
2140 1 Oliestandsmaler =
2145 1 Skueglas olie -
2150 1 Magnetisk bundprop Stal
2155 1 Pakning gylon
2160* 2 Pakning =
2190 2 Stopskrue Rustfrit stal
2200* 1 Pumpeaksel Stallegering | Rustfrit stal
2210* 1 Koblingsfjeder Stal
2230* 1 Kugleleje =
2240 1 Kugleleje -
2300* 1 Indvendig Lasering Fiederstal
2340 1 Justerring Stal
2350 1 Afstandsmuffe Stal
2370 1 Afstandsmuffe Stal
2380 1 Afstandsmuffe Stal
2400 1 Typeskilt Rustfrit stal
2405 2 Nitter Rustfrit stal
2410 1 Pileskilt aluminium
2415 2 Nitter Rustfrit stal
2560 1 Akselmetrik Stal
2570 1 Lasering Stal
2810 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2820 1 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 Skive Rustfrit stal

c.i. = stebejern, st.st. = rustfrit stal

O Meengde afhaenger af pumpetype.
Vare 2370 og 2380 kun til lejegruppe 3.
L3 med konisk boring kun i materialerne G1, G2, G6 og R6.
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Pumpe med oliesmurt leje L4

9.5

Snittegning L4
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9.56.2  Snittegning L4 med konisk boring
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Figur 47: Snittegning L4 med konisk boring (A = lejegruppe 3).
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CombiChem
9.5.3 Reservedelsliste L4
. Materiale
Vare | Antal |Beskrivelse G1 | G2 | Ge | NG1 |N G2l B2 RG
0100 1 Pumpehus Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0110 1 Pumpedaeksel Stebejern SG-jern Bronze| st.st.
0120* 1 Pumpehjul Stebejern| Bronze|st.st.| Stebejern| Bronze | st.st.
0130* 1 Slidring Stebejern| Bronze|st.st.|Stebejern| Bronze | st.st.
0140 1 Konsolstette Stal
0235 4 Bolt Rustfrit stal
0240 4 Skive Rustfrit stal
0276 2 Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 Pakning =
0310 1 [Prop Stal | Rustfrit stal
0315 1 Pakningsring Kobber |PTFE
0800 [4/8/12 ©)|Unbrakoskrue Stal ‘ Rustfrit stal
2100 1 Lejekonsol Stebejern
2110 1 Lejedeeksel Stebejern
2115 1 Lejedaeksel Stebejern
2120* 1 Olieklap Bronze
2125* 1 Olieklap Bronze
2130 1 Oliepafyldningsheette Stal
2140 1 Oliestandsmaler =
2145 1 Skueglas olie -
2150 1 Magnetisk bundprop Stal
2155 1 Pakning gylon
2160* 2 Pakning =
2190 2 Stopskrue Rustfrit stal
2200* 1 Pumpeaksel Stallegering Rustfrit stal
2210* 1 Koblingsfjeder Stal
2250* 1 Cylindrisk kugleleje =
2260* 1 Dobbeltradet kugleleje -
2300* 1 Indvendig Lasering Fjederstal
2330 1 Justerring Stal
2340 1 Justerring Stal
2370 1 Afstandsmuffe Stal
2400 1 Typeskilt Rustfrit stal
2405 2 Nitter Rustfrit stal
2410 1 Pileskilt aluminium
2415 1 Nitter Rustfrit stal
2560 1 Akselmetrik Stal
2570 1 Lasering Stal
2810 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2820 1 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 Skive Rustfrit stal
(*)Maengde afhaenger af pumpetype.
c.i. = stebejern, st.st. = rustfrit stal
L4 med konisk boring kun i materialerne G1, G2, G6 og R6.
CC/DA (2502) 8.0 Pumpedele 101




>Johnson Pumpr

9.6 Reservedele til pumpe med justerbart leje L5
9.6.1 Shittegning L5
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Figur 48:  Snittegning L5.
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9.6.2  Snittegning L5 med konisk boring
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Figur 49:  Snittegning L5 med
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9.6.3 Reservedelsliste L5

Vare | Antal |Beskrivelse Materiale
0100 1 Pumpehus Rustfrit stal
0110 1 Pumpedzeksel Rustfrit stal
0120* 1 Pumpehjul Rustfrit stal
0125* 1 Slidplade Rustfrit stal
0126 | 4/6/8¢) |Forsaenket skrue med sekskantet muffe Rustfrit stal
0140 1 Konsolstette Stal
0235 4 Bolt Rustfrit stal
0240 4 Skive Rustfrit stal
0276 2 Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 Pakning -
0310 1 Prop Rustfrit stal
0315 1 Pakningsring PTFE
0800 | 4/8/12() |Unbrakoskrue Rustfrit stal
2100 1 Lejekonsol Stebejern
2110 1 Lejedeeksel Stebejern
2130 1 Prop Stal
2140 1 Prop Stal
2145 1 Prop Stal
2150 1 Prop Stal
2170 1 Smerenippel Rustfrit stal
2175 1 Smerenippel Rustfrit stal
2176 1 Muffe Rustfrit stal
2177 1 Rer Rustfrit stal
2180 1 Olietaetningsringe Gummi
2185 1 Olieteetningsringe Gummi
2200* 1 Pumpeaksel Rustfrit stal
2210* 1 Koblingsfjeder Stal
2250* 1 Cylindrisk kugleleje -
2260* 2 Vinkelkontaktleje =
2300* 1 Indvendig Lasering Fiederstal
2310* 1 Nilosring Stal
2320* 1 Nilosring Stal
2330 2 justerring (ydre) Stal
2340 1 justerring (indvendig) Stal
2400 1 Typeskilt Rustfrit stal
2405 2 Nitter Rustfrit stal
2410 1 Pileskilt aluminium
2415 2 Nitter Rustfrit stal
2560 1 Akselmetrik Stal
2570 1 Lasering Stal
2810 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2816 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2820 1 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 Skive Rustfrit stal
2840 1 Lejefatning SG-jern

© Meengde afhaenger af pumpetype
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9.7 Reservedele til pumpe med justerbart leje L6

9.7.1 Shittegning L6
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Figur 50:  Snittegning L6.
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9.7.3 Reservedelsliste L6

Vare | Antal |Beskrivelse Materiale
0100 1 Pumpehus Rustfrit stal
0110 1 Pumpedzeksel Rustfrit stal
0120* 1 Pumpehijul Rustfrit stal
0125* 1 Slidplade Rustfrit stal
0126 | 4/6/8 ) |Forszenket skrue med sekskantet muffe Rustfrit stal
0140 1 Konsolstette Stal
0235 4 Bolt Rustfrit stal
0240 4 Skive Rustfrit stal
0276 2 Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 Pakning -
0310 1 Prop Rustfrit stal
0315 1 Pakningsring PTFE
0800 |4/8/12 ©)|Unbrakoskrue Rustfrit stal
2100 1 Lejekonsol Stebejern
2110 1 Lejedeeksel Stebejern
2120* 1 Olieklap Bronze
2125* 1 Olieklap Bronze
2130 1 Oliepafyldningshzaette Stal
2140 1 Oliestandsmaler =
2145 1 Skueglas olie -
2150 1 Magnetisk bundprop Stal
21565 1 Pakning gylon
2160* 1 Pakning =
2190 2 Stopskrue Rustfrit stal
2200* 1 Pumpeaksel Rustfrit stal
2210 1 Koblingsfjeder Stal
2250 1 Cylindrisk kugleleje =
2260* 2 Vinkelkontaktleje -
2300* 1 Indvendig Lasering Fiederstal
2330 3 justerring (ydre) Stal
2340 1 justerring (indvendig) Stal
2400 1 Typeskilt Rustfrit stal
2405 2 Nitter Rustfrit stal
2410 1 Pileskilt aluminium
2415 2 Nitter Rustfrit stal
2560 1 Akselmetrik Stal
2570 1 Lasering Stal
2810 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2816 4 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2820 1 Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 Skive Rustfrit stal
2840 1 Lejefatning SG-jern
2850 1 O-ringe FPM

O Meaengde afhaenger af pumpetype
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Pumpe med leje L5 / L6 - 25-...

9.8

Shittegning L5 / L6 - 25-...
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9.8.2 Reservedelsliste L5 / L6 - 25-...

Antal . .
Vare 5 L6 Beskrivelse Materiale
0100 | 1 1 |Pumpehus Rustfrit stal
0110 | 1 1 |Pumpedaeksel Rustfrit stal
0120*| 1 1 |Pumpehijul Rustfrit stal
0140 | 1 1 |Konsolstette Stal
0235 | 4 4 |Bolt Rustfrit stal
0240 | 4 4 |Skive Rustfrit stal
0276 | 2 2 |Teetningsbeskyttelse Rustfrit stal
0300* 1 1 |Pakning -
0310 | 1 1 |Prop Rustfrit stal
0315 | 1 1 |Pakningsring gylon
0800 | 4 4 |Unbrakoskrue Rustfrit stal
2100 | 1 1 |Lejekonsol Stebejern
2110 | 1 1 |Lejedeeksel Stebejern
2130 | 1 1 |Oliepafyldningshazette Plast
2140 | 1 - |Prop Stebejern
2140 - 1 |Oliestandsmaler -
2150 | 1 1 |Prop Stebejern
2160*| - 1 |Pakning -
2180% 1 1 |Olieteetningsringe NBR
2185* 1 1 |Olieteetningsringe NBR
2190 | 2 2 |Stopskrue Rustfrit stal
2200 | 1 1 |Pumpeaksel Rustfrit stal
2210 | 1 1 |Koblingsfjeder Stal
2220 | 1 1 |Steenkring Gummi
2250 | 1 1 |Kugleleje =
2260 | 1 1 |Kugleleje -
2300 | 1 1 |Indvendig Lasering Fjederstal
2330 | - 1 |Justerring Stal
2340 | 1 1 [Justerring Stal
2350 | 1 1 |Afstandsmuffe Stal
2360 | 1 1 |Udvendig lasering Fjederstal
2400 | 1 1 |Typeskilt Rustfrit stal
2405 | 2 2 |Nitter Rustfrit stal
2410 | 1 1 |Pileskilt aluminium
2415 | 2 2 |Nitter Rustfrit stal
2810 | 4 4 |Unbrakoskrue Rustfrit stal
2815 | 4 4 |Unbrakoskrue Rustfrit stal
2816 | 4 4 |Stopskrue Rustfrit stal
2820 | 1 1 |Unbrakoskrue Rustfrit stal
2830 1 1 |Skive Rustfrit stal
2840 | 1 1 |Lejefatning Stebejern
2850 | - 1 |O-ringe NBR
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9.9
9.9.1

Pakbokstaetning S2
Pakbokstaetning S2

0320

0325

: = 2N
Figur 53:  Pakbokstzetning S2.
9.9.2 Reservedelsliste pakboksteetning S2
. Materiale

Vare | Antal \Beskrivelse Stobejern | Bronze | Rustfrit stal
0320 1 Prop Stal Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring Kobber | PTFE
1100* 1 Akselmuffe Rustfrit stal

1110* 1 Bundring Bronze | Rustfrit stal
1120* 5 Pakring =

1140 1 Pakmetrik Stebejern | Bronze | Rustfrit stal

1310 1 Prop Stal Rustfrit stal
1320* 1 Pakning -

1340 1 Pakning =

1800 2 Pindbolt Rustfrit stal

1810 2 Matrik Messing | Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal

1860 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal

2220* 1 Steenkring Gummi
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9.10 Pakbokstaetning S3
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Pakbokstaetning S3.
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Figur 54:
9.10.2 Reservedelsliste pakboksteetning S3
. Materiale
Vare| Antal |Beskrivelse Stobejern| Bronze | Rustfrit stal
0320 1 Prop Stal Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring Kobber | PTFE
1100* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1110* 1 Bundring Bronze | Rustfrit stal
1120* 4 Pakring =
1130* 1 Lanternering Bronze Rustfrit stél
1140 1 Pakmetrik Stebejern | Bronze Rustfrit stal
1320* 1 Pakning -
1340* 1 Pakning =
1400 1 Rernippel Stal | Rustfrit stal
1410 1 Rerforskruning Messing Rustfrit stal
1800 2 Pindbolt Rustfrit stal
1810 2 Matrik Messing | Rustfrit stal
1820* 1 Heettemetrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal
2220* 1 Staenkring Gummi
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9.11 Pakbokstaetning S4
9.11.1  Pakboksteetning S4
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Figur 55:  Pakbokstaetning S4.

9.11.2 Reservedelsliste pakboksteetning S4
Vare Antal |Beskrivelse Materiale
0320 1 Prop Stal
0325 1 Pakningsring Kobber
1100* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1110* 1 Bundring Bronze
1120* 5 Pakring =
1140 1 Pakmetrik Stebejern
1150 1 Kelekappe Stebejern
1310 1 Prop Stal
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1350* 1 O-ringe Gummi
1360* 1 Pakning -
1370 1 Prop Stal
1400 2 Rernippel Stal
1410 2 Rerforskruning Messing
1800 2 Pindbolt Rustfrit stal
1810 2 Metrik Messing
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
1870 3 Unbrakoskrue Stal
2220* 1 Steenkring Gummi
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9.12 Akseltaetningsgruppe M2
9.12.1  Mekanisk taetning M7N

Figur 56:  Mekanisk teetning M7N.
9.12.2 Mekanisk taetning MG12-G60
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9.12.3 Reservedelsliste akselteetningsgruppe M2

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning =

1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -

1310 1 Prop Rustfrit stal
1320 1 Pakning -

1340* 1 Pakning =

1380 2 Prop Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Ror Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal

Vare 1270 kun for M7N.
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9.12.4 Mekanisk teetning M7N med konisk boring
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Figur 59:  Mekanisk taetning MG12-G60.
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9.12.6 Reservedelsliste akseltaetningsgruppe M2 med konisk boring

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
0320 1 Prop Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring PTFE
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1320 1 Pakning -
1340* 1 Pakning =
1380 3 Prop Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal

Vare 1270 kun for M7N.
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9.12.7 Mekanisk teetning M7N med konisk boring og plan 11
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Figur 60:  Mekanisk teetning M7N.
9.12.8 Mekanisk taetning MG12-G60 med konisk boring og plan 11
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Figur 61:  Mekanisk taetning MG12-G60.
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9.12.9 Reservedelsliste akselteetningsgruppe M2 med konisk boring og plan 11

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220* 1 Mekanisk teetning -

1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =

1320* 1 Pakning -

1340* 1 Pakning =

1380 2 Prop Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal

Vare 1270 kun for M7N.
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9.13 Akseltetningsgruppe M3
9.13.1  Mekanisk taetning HJ92N
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Figur 62:  Mekanisk teetning H/92N.
9.13.2 Reservedelsliste mekanisk teetning HJ92N
Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning =
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320 1 Pakning -
1340* 1 Pakning =
1380 2 Prop Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
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9.13.3 Mekanisk taetning HI92N med konisk boring
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Figur 63:  Mekanisk teetning HJ92N.
9.13.4 Reservedelsliste mekanisk taetning HI92N med konisk boring
Vare Antal |Beskrivelse Materiale
0320 1 Prop Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring PTFE
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220* 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning -
1340* 1 Pakning =
1380 3 Prop Rustfrit stéal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettemeotrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal
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9.13.5 Mekanisk taetning HJ92N med konisk boring og plan 11
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Figur 64: Mekanisk taetning HJ92N.

9.13.6 Reservedelsliste mekanisk taetning HI92N med konisk boring og plan 11

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning -

1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =

1320 1 Pakning -

1340* 1 Pakning =

1380 2 Prop Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Ror Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
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9.14 Akseltaetningsgruppe MQ2
9.14.1  Mekanisk taetning MQ2-M7N
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Figur 65:  Mekanisk taetning MQ2-M7N.

9.14.2 Mekanisk teetning MQ2 - MG12-G60
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Figur 66:  Mekanisk taetning MQ2 - MG12-G60.
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9.14.3 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MQ2 - M7N / MG12-G60

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal + QPQ
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning =
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1250* 1 PS-taetning PTFE
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stél
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzette -
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal
2010 2 Matrik Rustfrit stal

QPQ = Kole-Slibe-Kole
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9.14.4 Mekanisk taetning MQ2 - M7N med konisk boring
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Figur 67:
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9.14.5 Mekanisk teetning MQ2 - MG 12-G60 med konisk boring
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Figur 68:
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Mekanisk teetning MQ2 - MG12-G60.
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9.14.6 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MQ2 - M7N/MG12-G60 med konisk boring

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
0320 1 Prop Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring PTFE
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal + QPQ
1220 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1250* 1 PS-taetning PTFE
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1380 1 Prop Rustfrit stal
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Vaeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stal
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzaette =
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettemetrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal
2010 2 Matrik Rustfrit stal

QPQ = Kole-Slibe-Kole
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9.14.7 Mekanisk taetning MQ2 - M7N med konisk boring og plan 11
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Figur 69:  Mekanisk taetning MQ2-M7N.
9.14.8 Mekanisk teetning MQ2 - MG12-G60 med konisk boring og plan 11
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Figur 70:  Mekanisk taetning MQ2 - MG12-G60.
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9.14.9 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MQ2 - M7N/MG12-G60 med konisk boring og

plan 11

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal + QPQ
1220* 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1250* 1 PS-teetning PTFE
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stal
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzette -
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
2010 2 Metrik Rustfrit stal

QPQ = Kole-Slibe-Kole
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9.15 Akseltaetningsgruppe MQ3 - HJ92N
9.156.1  Mekanisk teetning MQ3 - HJ92N
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Figur 71:  Mekanisk taetning MQ3 - HJ92N.
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9.15.2 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MQ3 - HJ92N

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal + QPQ
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning =
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1250* 1 PS-taetning PTFE
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stél
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzette -
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal
2010 2 Matrik Rustfrit stal

QPQ = Kole-Slibe-Kole
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9.15.3 Mekanisk taetning MQ3 - HJ92N med konisk boring
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Figur 72:  Mekanisk taetning MQ3 - HJ92N.
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9.15.4 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MQ3 - HJ92N med konisk boring

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal + QPQ
1220* 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1250* 1 PS-teetning PTFE
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1380 1 Prop Rustfrit stal
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stal
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshaette =
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1820* 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal
2010 2 Metrik Rustfrit stal

QPQ = Kole-Slibe-Kale
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9.15.5 Mekanisk taetning MQ3 - HJ92N med konisk boring og plan 11

1680 1420
1670 < 1450
1690 1440

1410

[~ 1672

1671

1200 1220

1672

— 1671
1760 —
1405 —
1630 —

1620 1670 2010 1609

Figur 73:  Mekanisk taetning MQ3 - HJ92N.
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9.15.6 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MQ3 - HJ92N med konisk boring og plan 11

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal + QPQ
1220* 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1250* 1 PS-teetning PTFE
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stal
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzette -
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1820* 1 Haettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
2010 2 Metrik Rustfrit stal

QPQ = Kole-Slibe-Kole
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9.16 Akseltaetningsgruppe MW2
9.16.1  Mekanisk taetning M7N
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Figur 74:  Mekanisk taetning MQ2-M7N.

9.16.2 Mekanisk tzetning MG12-G60
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Figur 75:  Mekanisk taetning MW2 - MG 12-G60.
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9.16.3 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MW2

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1150 1 Kelekappe Stebejern
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1350 1 O-ringe Gummi
1360* 1 Pakning -
1370 2 Prop Rustfrit stal
1380 2 Prop Rustfrit stél
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1430 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1460 2 Rernippel Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
1870 3 Unbrakoskrue Rustfrit stal

Vare 1270 kun for M7N.
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9.17 Akseltaetningsgruppe MW3
9.17.1  Mekanisk taetning HJ92N
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Figur 76:  Mekanisk teetning MW3 - HJ92N.
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9.17.2 Reservedelsliste akselteetningsgruppe MW3

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1150 1 Kelekappe Stebejern
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Mekanisk teetning -
1230 1 Mekanisk teetningsdeeksel Rustfrit stal
1270 1 Lasepind Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1350 1 O-ringe Gummi
1360* 1 Pakning -
1370 1 Prop Rustfrit stal
1380 2 Prop Rustfrit stél
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1430 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1460 2 Rernippel Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
1870 3 Unbrakoskrue Rustfrit stal
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9.18 Akselteetningsgruppe

9.18.1 Indsats teetning C2 - UNITEX
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Figur 77:  Mekanisk tsetning C2 - UNITEX (A = br.gr 2 og 3).
9.18.2 Reservedelsliste akselteetningsgruppe C2 - UNITEX

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210* 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning =
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
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9.18.3 Indsatsteetning C2 - UNITEX med konisk boring

0320
0325
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|

1380
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1300 1280
Figur 78:  Mekanisk taetning C2 - UNITEX (A = br.gr 2 og 3).

9.18.4 Reservedelsliste akseltaetningsgruppe C2 - UNITEX med konisk boring
Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatstaetning -
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1380 1 Prop Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Haettemaotrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal
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9.18.5 Indsatsteetning C2 - UNITEX med konisk boring og plan 11
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Figur 79:  Mekanisk taetning C2 - UNITEX (A = br.gr 2 og 3).

9.18.6 Reservedelsliste akselteetningsgruppe C2 - UNITEX med konisk boring og plan 11
Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatstaetning -
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettemeotrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal
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9.19 Akselteetningsgruppe
9.19.1 Indsatsteetning C3 - CARTEX SN
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Figur 80:  Mekanisk taetning C3 - CARTEX SN (A = br.gr. 3).
9.19.2 Reservedelsliste akseltaetningsgruppe C3 - CARTEX SN

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210* 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning =

1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =

1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning =

1340* 1 Pakning -

1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Maotrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 3.
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9.19.3 Indsatsteetning C3 - CARTEX SN med konisk boring
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Figur 81:  Mekanisk tsetning C3 - CARTEX SN (A = br.gr. 3)).
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9.19.4 Reservedelsliste akselteetningsgruppe C3 - CARTEX SN med konisk boring

Vare Beskrivelse Materiale
1200* Akselmuffe Rustfrit stal
1220 Indsatstaetning -
1280 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* Pakning -
1320 Pakning =
1340* Pakning -
1380 Prop Rustfrit stal
1800 Pindbolt Rustfrit stal
1810 Matrik Rustfrit stal
1815 Skive Rustfrit stal
1820* Haettemeotrik Rustfrit stal
1860* Pumpehijulsfjeder Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 3.
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9.19.5 Indsatsteetning C3 - CARTEX SN med konisk boring og plan 11
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Figur 82:  Mekanisk tsetning C3 - CARTEX SN (A = br.gr. 3)).

9.19.6 Reservedelsliste akselteetningsgruppe C3 - CARTEX SN med konisk boring og plan 11

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatstaetning -

1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -

1320 1 Pakning =

1340* 1 Pakning -

1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettemeotrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 3.
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9.20 Akseltaetningsgruppe CQ3
9.20.1 Indsatsteetning CQ3 - CARTEX QN
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Figur 83:  Mekanisk tsetning CQ3 - CARTEX QN (A = br.gr. 3).
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9.20.2 Reservedelsliste akselteetningsgruppe CQ3 - CARTEX QN

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1210 1 Drosselbesning Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning =
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning =
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1410 1 Albue Rustfrit stéal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stal
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzette -
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stél
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stéal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal
2010 2 Metrik Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 3.
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9.20.3 Indsatsteetning CQ3 - CARTEX QN med konisk boring
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Figur 84:  Mekanisk teetning CQ3 - CARTEX QN (A = br.gr. 3).

9.20.4 Reservedelsliste akselteetningsgruppe CQ3 - CARTEX QN med konisk boring

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning -
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320 1 Pakning =
1340 1 Pakning -
1380 1 Prop Rustfrit stal
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Veeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stal
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Rer Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshaette =
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Maotrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal
2010 2 Maotrik Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 3.
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9.20.5

Indsatsteetning CQ3 - CARTEX QN med konisk boring og plan 11
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Figur 85:
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Mekanisk tsetning CQ3 - CARTEX QN (A = br.gr. 3).
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9.20.6 Reservedelsliste akselteetningsgruppe CQ3 - CARTEX QN med konisk boring og plan

11

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning -
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1405 1 Rernippel Rustfrit stal
1410 1 Hantilslutning Rustfrit stal
1420 1 Rer Rustfrit stal
1440 1 Forleengerstykke Rustfrit stal
1450 1 Huntilslutning Rustfrit stal
1609 1 tank understel Stal
1620 1 Vaeskeniveau indikator Messing
1630 1 T-jern Rustfrit stél
1670 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1671 1 Ror Rustfrit stal
1672 2 Hantilslutning Rustfrit stal
1680 1 Oliepafyldningshzette -
1690 1 Prop Rustfrit stal
1760 1 tank Rustfrit stal
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stél
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettemetrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal
2010 2 Matrik Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 3.
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9.21 Akseltaetningsgruppe CD3

9.21.1 Indsatstaetning CD3 - CARTEX DN
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Figur 86:  Mekanisk taetning CD3 - CARTEX DN (A = br.gr 2 og 3).
9.21.2 Reservedelsliste akseltaetningsgruppe CD3 - CARTEX DN
Vare Antal |Beskrivelse Materiale
0320 1 Prop Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring PTFE
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning -
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1310 1 Prop Rustfrit stal
1320* 1 Pakning -
1340* 1 Pakning =
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Matrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Heettematrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehijulsfieder Rustfrit stal
Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 2 og 3.
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9.21.3 Indsatsteetning CD3 - CARTEX DN med konisk boring
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Figur 87:  Mekanisk teetning CD3 - CARTEX DN (A = br.gr 2 og 3).
9.21.4 Reservedelsliste akseltaetningsgruppe CD3 - CARTEX DN med konisk boring

Vare Antal |Beskrivelse Materiale
0320 1 Prop Rustfrit stal
0325 1 Pakningsring PTFE
1200* 1 Akselmuffe Rustfrit stal
1220 1 Indsatsteetning -
1280 1 Reduktionsmuffe Rustfrit stal
1300* 1 Pakning -
1320* 1 Pakning =
1340* 1 Pakning -
1800 4 Pindbolt Rustfrit stal
1810 4 Metrik Rustfrit stal
1815 4 Skive Rustfrit stal
1820* 1 Haettemetrik Rustfrit stal
1860* 1 Pumpehjulsfjeder Rustfrit stal

Vare 1280 og 1300 kun til lejegruppe 2 og 3.
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10 Tekniske data

10.1
10.1.1

10.1.2

10.1.3

Smoremidler

Olie
Tabel 13: Anbefalede olier i henhold til ISO VG 68 klassifikation for temperaturer over
15°C.
CASTROL Hyspin AWS 68
CHEVRON Rando HDZ 68
CHEVRON Regal Premium EP 68
EXXONMOBIL Mobil D.T.E. Oil Heavy Medium
EXXONMOBIL Teresstic T 68
SHELL Tellus S2 MX 68
TOTAL Azolla ZS 68
Olieindhold
Tabel 14: Olieindhold.
Lejegruppe Olieindhold [liter]
0 (25-125) 0,20
0+ (25-160) 0,185
1 0,40
2 0,50
3 0,60

Fedt

Tabel 15: Anbefalet fedt i henhold til NLGI-2 klassifikation.

CASTROL Spheerol AP2
CHEVRON Black Pearl Grease EP 2
CHEVRON MultifaK EP-2
EXXONMOBIL Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL Mobilux EP 2 (Moly)
SHELL Gadus S2 V100 2

SKF LGMT 2

TOTAL Total Lical EP 2
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10.2

10.2.1

10.2.2

10.3

10.3.1

10.3.2

10.3.3

Monteringsfedt

Anbefalet monteringsfedt

Anbefalet fedt til smering af pakboksteetningsringe:

* Foliac Cup fedt (grafitfedt)

= MolyCote BR2 (grafitfedt)

= Siliconefedt

Anbefalede lasevaesker

Tabel 16: Anbefalede lasevaesker.

Beskrivelse Laseveeske
haettematrik (1820) Loctite 243
drosling b i 1210

rosiing bosning (1210) Loctite 641
slidring (0130)

Tilspeendingsmomenter

Tilspeendingsmomenter for bolte og metrikker
Tabel 17: Tilspeendingsmomenter for bolte og matrikker.

Materialer 8.8 A2, A4
Gevind Tilspa@ndingsmoment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

Tilspeendingsmomenter for haettemetrik
Tabel 18: Tilspaendingsmomenter for haettemeotrik (1820).

Storrelse Tilspaendingsmoment [Nm]
M12 (lejegrupper 0 og 1) 43
M16 (lejegruppe 2) 105
M24 (lejegruppe 3) 220

Tilspaendingsmomenter for stilleskruen ved kobling
Tabel 19: Tilspaendingsmomenter for stilleskruen ved kobling.

Storrelse Tilspeendingsmoment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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104 Maksimale tilladte driftstryk
Tabel 20: Maksimale tilladt driftstryk [kPa] (i henhold til ISO 7005-2/3)

. Maks. temperatur [°C]

Materialer

50 120 150 180 200
G 1600 1600 1400 1300 1300
NG 1600 1600 1550 1500 1450
B 1300 1200 1200 1200 =
R 1600 1400 1200 1200 1200
25-125 R 600 525 490 450 450
25-160 R 800 700 650 600 600
150-315 R6| 1000 875 750 750 750
200-200 R 1000 875 750 750 750
250-200 R 1000 875 750 750 750

100 kPA = 1 bar
Testtryk: 1,5 x maks. driftstryk.

Tabel 21: Maksimale driftsbetingelser for akseltaetninger

Maks. tilladte
Akseltaetningsgruppe driftstryk 0 Maks. temperatur 2) [°C]
[kPa]

S2 1600 105

S3 1000 105

S4 1600 160

M2 / MW2 / MQ2 - MG12: vand 1200 -20 op til 120 (140 kort periode)
ﬁiﬂkﬁ?ﬁ /MQ2 - MG12: 1600 -20 op til 200

M2 / MW2 / MQ2 - M7N 1600 -50 op til 220

M3/ MW3 / MQ3 - HJ92N 2500 -50 op til 220

M3/ MWS3 /MQ3 - HI997GN 2500 -20 op til 180

C2 Unitex: vand 1200 -20 op til 120 (140 kort periode)
C2 Unitex: kemikalier 1200 -20 op til 200
C3/CQ3/ CD3 Cartex AQ1 2500 -40 op til 220
C3/CQ3/CD3 Cartex Q1Q1 1200 -40 op til 220

1) Maks. tilladte mekanisk teetningstryk, maks. driftstryk for pumpen kan veere lavere.

2 Maks. temperatur afheengigt af den pumpede vaeske, bed om rad eller tag kontakt med
leveranderen af de mekaniske teetninger.
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10.5

Maksimumshastighed
Tabel 22: Maksimumshastighed.

cc Maks.hastighed
L1-L3 L2 -14 L5 -L6

25-125 - - 3600
25-160 - - 3600
32-125 3600 - 3600
32C-125 3600 - 3600
32-160 3600 - 3600
32A-160 3600 - 3600
32C-160 3600 = 3600
32-200 3600 - 3600
32C-200 3600 - 3600
32-250 3600 - 3000
40C-125 3600 - 3600
40C-160 3600 - 3600
40C-200 3600 = 3600
40-250 3600 - 3600
40A-315 3000 - 1800
50C-125 3600 - 3600
50C-160 3600 - 3600
50C-200 3600 - 3600
50-250 3600 - 3000
50-315 3000 - 1800
65C-125 3300 3600 3300
65C-160 3300 3600 3300
65C-200 3300 3600 3300
65A-250 3000 3600 3000
65-315 3000 - 1800
80C-160 2700 3600 2700
80C-200 2400 3600 2400
80-250 2700 3600 2700
80A-250 2400 3000 2400
80-315 2400 3000 1800
80-400 2400 - 1500
100C-200 2400 3000 2400
100C-250 3000 3000 3000
100-315 3000 3000 1800
100-400 2100 - 1500
125-250 1800 - 1800
125-315 1800 2100 1800
125-400 1800 - 1500
150-315 1500 1800 -

150-400 1800 1800 1500
200-200 1800 1800 -

250-200 1500 1500 -
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10.6 Tryk i akselteetningsrummet for akselteetningsgrupperne M.. og C..
Tryk i akselteetningsrummet over indlebstrykket og med en eksterne fedtcirkulation fra

leveringssiden, beregnet for en specifik masse af 1000 kg/m:3

Tabel 23: Tryk i akseltaetningsrummet for akseltsetningsgrupperne M2-MQ2-MW2-M3-
MQ3-MW3-C2-C3-CQ3.

n[min-)/[bar]

cc 900 [ 1200 [1500 [1800 | 2100 [2400 [2700 [3000 [3300 |3600
25-125 021 03 ] 05 | 07 | 0,0 | 12 | 15 | 1,8 | 2.2 | 2,6
25-160 0304 | 07 | 10| 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40
32-125 02] 03 | 05 | 0,7 | 0,0 | 1,2 | 15 | 1,8 | 2,2 | 2,6
32C-125 0204 |05 |07 |09 ]| 12|15 | 1,8 | 22 | 26
32-160 03|04 | 07 | 10 | 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40

32A-160 03|04 | 07 | 10| 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40
32C-160 0304 | 07 | 10 | 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40

32-200 03| 0,6 0,9 1,3 1,8 2,3 3,0 3,7 4,4 53
32C-200 0,3 | 0,6 0,9 1,3 1,8 2,3 3,0 3,7 4,4 53
32-250 0,5 0,9 1,4 2,0 2,7 3,5 4,4 55 6,6 7,9

40C-125 02] 03 | 05 | 07 | 1,0 | 1,3 | 16 | 20 | 2,4 | 2,8
40C-160 02| 04 |06 |09 | 12 | 16 | 20 | 25 | 3,0 | 35
40C-200 03|06 | 10 | 1,4 | 1,9 | 25 | 31 | 39 | 47 | 56
40-250 05| 09 | 14 | 20 | 2,7 | 35 | 45 | 55 | 6,7 | 7,9
40A-315 07| 13| 20 | 29 | 389 | 51 | 65 | 80
50C-125 021 03] 05 | 07 |09 ] 12 | 15 | 1,9 | 23 | 2,7
50C-160 0204 |07 [ 10 |13 ] 1,7 | 21 | 26 | 32 | 38
50C-200 03| 06 | 09 | 1,3 | 1,8 | 24 | 30 | 37 | 45 | 54
50-250 05| 09 | 1,3 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68 | 81
50-315 0712 | 19 | 28 | 38 | 50 | 63 | 7,8
65C-125 021 03 | 05 | 07 | 09 | 12 | 156 | 1,9 | 22 | 2,7
65C-160 0204 | 06 | 09|12 16 | 20 | 256 | 30 | 36
65C-200 03|06 | 09 | 1,4 | 1,9 | 24 | 31 | 388 | 46 | 55
65A-250 05| 09 | 14 | 20 | 2,7 | 35 | 44 | 54 | 66 | 7,8
65-315 07| 1,3 | 20 | 29 | 40 | 52 | 66 | 8,1
80C-160 02] 04 | 06 | 09 | 1,2 | 15 | 19 | 2,4 | 29 | 34
80C-200 03|05 | 08 | 11 | 156 | 20 | 25 | 381 | 38 | 45

80-250 05| 09 | 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68
80A-250 05| 09 | 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68
80-315 07 12 | 1,9 | 27 | 37 | 48 | 60 | 7,5
80-400 10| 18 | 2,9 | 41 | 56

100C-200 | 03] 06 | 10 | 1,4 | 19 | 2.4 | 31 | 38
100C-250 |04 | 08 | 12 | 1,7 | 23 | 380 | 38 | 47
100-315 07| 13 | 20 | 29 | 389 | 51 | 65
100-400 13] 23 [ 386 | 52 | 7.1
125-250 041 08 | 1,2 | 1,7 | 24 | 31 | 309
125-315 07| 1,2 | 20 | 28 | 38 | 50
125-400 11] 20 | 381 | 45 | 6,1
150-315 081 1,4 | 22 | 32 | 3,0
150-400 13] 23 | 86 | 42 | 50
200-200 05| 0,8 | 1,3 | 1,6
250-200 05] 056 | 13 | 1,8 | 2,0
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10.7 Tryk neer hjulnav for akseltatningsgrupperne S.. and CD3

Tryk nezer hjulnavet over indlgbstrykker, beregnet for en specifik masse af 1000 kg/m:3
Tabel 24: Tryk nzer hjulnavet for akseltsetningsgrupperne S2-S3-S4-CD3.

n[min-)/[bar]

cc 900 | 1200 |1500 |1800 | 2100 (2400 (2700 {3000 (3300 |3600
25-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
25-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3
32-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32C-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3

32A-160 01/ 03| 04 | 06 | 08| 10 | 1,3 | 1,6 | 1,9 | 2,3

32C-160 01|03 | 04 | 06 | 08 | 10 | 1,3 | 1,6 | 1,9 | 2,3

32-200 0102 | 04 | 05|07 | 10 | 12 | 15 | 1,8 | 21
32C-200 01102 | 04 | 05|07 | 10 | 12 | 1,56 | 1,8 | 21
32-250 02/ 04 | 06 | 09 | 1,2 | 16 | 20 | 25 | 30 | 3,6

40C-125 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4

40C-160 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,8 0,9 1,1 1,4

40C-200 0,2 0,4 0,6 0,8 1,1 1,5 1,9 2,3 2,8 3,3
40-250 03| 05 0,7 1,1 1,4 1,9 2,4 2,9 3,5 4,2
40A-315 0,4 | 0,7 1,1 1,6 2,2 2,8 3,6 4,4
50C-125 0,1 | 01 0,1 0,2 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7

50C-160 0102 | 03|04 | 05|07 | 081 10] 1,2 | 15

50C-200 0102 | 03| 05|06 | 081 10| 1,3 | 1,6 | 1,9

50-250 03[ 05 | 07 | 11 | 1,4 | 19 | 24 | 2,9 | 35 | 42

50-315 03| 0,6 0,9 1,3 1,7 2,3 2,9 3,6
65C-125 0,0 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2
65C-160 0,1 | 01 0,1 0,2 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7
65C-200 0,1 0,2 0,4 0,5 0,7 0,9 1,1 1,4 1,7 2,0
65A-250 0,2 0,3 0,5 0,8 1,0 1,3 1,7 2,1 2,5 3,0
65-315 04| 0,8 1,2 1,7 2,3 3,0 3,8 4,7
80C-160 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
80C-200 0,0 | 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,3 0,4 0,4 0,5

80-250 02/ 03| 04 | 06| 08| 10 | 1,3 | 1,6 | 2,0
80A-250 02|03 | 04 |06 | 08| 10 | 1,3 | 1,6 | 2,0
80-315 0204 | 07 | 10 | 1,3 | 1,7 | 22 | 2,7
80-400 04|07 | 10 | 15 | 2,0

100C-200 0,1 | O,1 0,1 0,2 0,2 0,3 04 0,5
100C-250 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
100-315 03| 05 0,7 1,0 1,4 1,8 2,3
100-400 06| 1,1 1,7 2,5 3,4
125-250 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,7 0,8
125-315 0,2 0,4 0,6 0,8 1,1 1,5 1,9
125-400 0,4 | 0,7 1,1 1,6 2,2
150-315 0,1 0,2 0,4 0,5 0,7
150-400 04| 0,6 1,0 1,4 1,9
200-200 0,0 | 0,0 0,0 0,1
250-200 0,0 | 01 0,1 0,1 0,2
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10.8 Tilladte kraft og moment pa flangerne

Kraft og moment som virker pd pumpeflangerne som felge af rerbelastning kan medfere
forskydning af pumpen og drivakslen, deformering og overbelastning af pumpehuset og
feestningsboltene, som holder pumpen fast pa sin understettelsesplade.

Dem maksimale tilladte kraft og moment pa flangerne skal baseres pa felgende
maksimumsveerdier for sideveerts forskydning af akselenden i forhold til et fast punkt i
rummet:

= pumper med lejegrupper 0(+) og 1: 0,15 mm,
= pumper med lejegruppe 2: 0,20 mm,
= pumper med lejegruppe 3: 0,25 mm,

Kreefterne kan pavirke samtidigt i alle retninger og med positivt eller negativt tegn eller
separat pé hver flange (indsugning og udleb).

Figur 88:  Koordinatsystem.
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Tabel 25: Tilladte kreefter og momenter pé flangerne, baseret pd EN-ISO 5199

cC Pumpenhed med en ikke-indstobt fundamentplade
Horisontal pumpe, x-akse endeforgrening Horisontal pumpe z-akse topforgrening
Kraft [N] Moment [N.m] Kraft [N] Moment [N.m]

Fy | Fz | Fx | XF | My ([Mz | Mx | XM | Fy | Fz | Fx | F | My | Mz | Mx | =M
25-125* | 630 | 595 | 735 [1155( 525 | 595 | 770 [1120| 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
25-160* | 525 | 490 | 595 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910 | 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
32-125 |1050| 945 |1155(1820| 700 | 805 | 980 [{1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 (1120
32C-125 |1050| 945 [1155|1820| 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 (1120
32-160 |1050| 945 [1155|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 (1155| 525 | 595 | 770 |1120
32A-160 {1050| 945 {1155|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 |11565| 525 | 595 | 770 {1120
32C-160 [1050| 945 (1155|1820| 700 | 805 | 980 [{1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 [1120
32-200 [1050| 945 (1155|1820 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 |1120
32C-200 [1050| 945 (1155|1820| 700 | 805 | 980 [{1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 [1120
32-250 [1050| 945 (1155|1820 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 |1120
40C-125 [1295|1190(1470(2310| 770 | 840 [1050(1540| 700 | 875 | 770 |[1365| 630 | 735 | 910 {1330
40C-160 [1295|1190(1470|2310| 770 | 840 |1050({1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 |1330
40C-200 |{1295(1190(1470|2310| 770 | 840 [{1050(1540| 700 | 875 | 770 (1365| 630 | 735 | 910 (1330
40-250 |1295|1190(1470|2310| 770 | 840 [1050|1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 |1330
40A-315 [1295|1190|1470(2310| 770 | 840 |{1050(1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 |1330
50C-125 [1575(1435(1750(2765| 805 | 910 [1120(1645| 945 {1155{1050(1820| 700 | 805 | 980 (1435
50C-160 [1575|1435(1750|2765| 805 | 910 |1120(1645| 945 (1155|1050|1820( 700 | 805 | 980 |1435
50C-200 [1575|1435(1750|2765| 805 | 910 |1120({1645| 945 (1155({1050|1820| 700 | 805 | 980 |1435
50-250 [1575|1435(1750|2765| 805 | 910 |1120(1645| 945 (1155|1050|1820| 700 | 805 | 980 |1435
50-315 [1295|1435(1750|2765| 805 | 910 |1120(1645| 945 |[1155|1050|1820| 700 | 805 | 980 |1435
65C-125 [2100({1890(2345(3675| 875 [1015(1225(1820(1190(1470({1295(|2310| 770 | 840 (1050|1540
65C-160 [2100|1890|2345|3675| 875 ({1015|1225(1820(1190|1470({1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65C-200 (2100|1890|2345(3675| 875 (1015]1225(1820(1190|1470({1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65A-250 |2100|1890(2345|3675| 875 |1015(1225(1820|1190({1470|1295|2310| 770 | 840 |1050(1540
65-315 [2100|1890(2345|3675| 875 |1015(1225|1820(1190|1470(1295|2310| 770 | 840 [{1050|1540
80C-160 |2485(2240(2765|4340|1050({1330({1470(2135|1435|1750({1575(2765| 805 | 910 |[1120(1645
80C-200 (2485|2240(2765|4340(1050(1330|1470({2135|1435|1750(1575|2765| 805 | 910 (1120|1645
80-250 |2485|2240(2765(4340|1050|1330(1470|2135|1435|1750(1575|2765| 805 | 910 [1120|1645
80A-250 |2485|2240(2765|4340(1050|1330(1470(2135|1435(1750|1575(2765| 805 | 910 [1120|1645
80-315 [2485|2240(2765|4340|1050(1330(|1470(2135|1435|1750({1575|2765| 805 | 910 (1120|1645
80-400 [2485|2240(2765|4340/1050(1330|1470(2135|1435|1750|1575|2765| 805 | 910 (1120|1645
100C-200{2485(2240(2765|4340(1050{1330(1470({2135(|1890(2345(|2100(3675| 875 [1015]{1225]1820
100C-250(2485|2240(2765|4340(1050|1330(1470(2135|1890(2345|2100(3675| 875 |1015(1225|1820
100-315 |2485(2240|2765|4340|1050|1330(1470(2135|1890(2345|2100(3675| 875 (1015|1225|1820
100-400 |2485(2240|2765|4340(1050|1330(1470|2135|1890(2345|2100(3675| 875 |1015|1225|1820
125-250 [3150(2835|3500(5495(1225({1435|1750(2555(2240(2765|2485|4340|1050({1330(1470(2135
125-315 |3150(2835|3500|5495(1225|1435|1750|2555|2240|2765|2485|4340|1050(1330(1470(2135
125-400 [3150(2835|3500|5495(1225|1435|1750|2555|2240|2765|2485|4340|1050(1330(1470(2135
1560-315* [4200(3780(4690(7315(1610|1855(|2275(3360(2835|3500(3150(|5495(1225(1435(1750(2555
150-400* |4200(3780|4690(7315|1610(1855|2275(3360|2835(3500(|3150(5495|1225(1435|1750(2555
200-200* [4200(3780(|4690(7315|{1610|1855(2275(|3360(3780(4690(4200(7315|1610|1855(|2275|3360
250-200* |5215[4725|5845(9135(2205|2555[3115(|4585(4725(5845|5215(9135(|2205|2555(|3115|4585

* Ikke til radighed i G, B og NG

Basisveerdierne i den foregdende tabel skal ganges med felgende koefficienter i forhold
til det pageeldende pumpehusmateriale:

Stabejern eller bronze (DN < 200) 0,5
Stebejern eller bronze (200 < DN < 500) 0,57
SG-jern 0,8
Rustfrit stal 1
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10.9 Hydraulisk praestationsevne

10.9.1 Preestationsoversigt G, NG, B
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Figur 89:  Prsestationsoversigt 3000 min"! (G, NG, B).
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Figur 90:  Prsestationsoversigt 1.500 min"! (G, NG, B).
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Figur 91:  Preestationsoversigt 3.600 min”! (G, NG, B).
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Figur 92:  Preestationsoversigt 1.800 min™! (G, NG, B).
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10.9.2 Preestationsoversigt R
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Figur 93:  Preestationsoversigt 3000 min™" (R).
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Figur 94:  Preestationsoversigt 1.500 min™! (R).
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Figur 95:  Praestationsoversigt 3.600 min”" (R).
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Figur 96:  Preestationsoversigt 1.800 min”" (R).

162 Tekniske data CC/DA (2502) 8.0



CombiChem >Johnson Pumpr

10.10 Stojdata
10.10.1 Stej som en funktion af pumpens effekt
[dB(A)]
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Figur 97:  Stejniveau som en funktion af pumpens effekt [kW] ved 1450 min’’
A =lydtryksniveau, B = lydtryksniveaulevel.
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Figur 98:  Stejniveau som en funktion af pumpens effekt [kW] ved 2.900 min’’
A =lydtryksniveau, B = lydtryksniveaulevel.

CC/DA (2502) 8.0 Tekniske data 163



>Johnson Pumpr

10.10.2 Stejniveau for hele pumpen
L [dB]
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Figur 99:  Stejniveau for hele pumpen.

For at bestemme stejniveauet for hele opstillingen, skal motorens stejniveau laegges til
pumpens stgjniveau. Dette kan nemmest geres ved hjzelp af ovenstende graf.

Bestem stajniveauet (L1) for pumpen, se figur 97 eller figur 98.
Bestem stgjniveauet (L2) for motoren, se motorens dokumentation.
Beregn den absolutte forskel mellem niveauerne |L1 - L2|.

Find forskelsveerdien pa |L1-L2|-aksen og gé op til kurven.

Fra kurven gas til venstre til L[dB]-aksen og den tilhgrende veerdi afleeses.

o O~ WN

Leeg denne veerdi til det hejeste stejniveau (L1 eller L2).

Eksempel:

1 Pumpe 75 dB; motor 78 dB

2 |75-78| = 3 dB.

3 3 dB pa X-aksen = 1,75 dB pa Y-aksen

4 Hojeste stojniveau + 1,75 dB = 78 +1,75 = 79,75 dB
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