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EG-forsakran om overensstammelse

(Direktiv 2006/42/EG, bilaga I1-A)
Tillverkare

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nederléanderna

forklarar harmed att alla pumpar som ingar i produktserierna CombiBloc,
CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc och CombiNorm levererade
utan drivenhet eller levererade monterade med en drivenhet, 6verensstimmer med
bestdammelserna i foljande forordning, direktiv och standarder:

* Foérordning (EU) nr 547/2012, "Ekodesignkrav fér vattenpumpar”

= Direktiv 2006/42/EG, "Maskindirektivet”

= Lagspéanningsdirektivet 2014/35/EU, "Elektrisk utrustning avsedd fér anvéndning
inom vissa spanningsgranser”

= EG-direktiv 2014/30/EU,"Elektromagnetisk kompatibilitet"

= Standarderna SS-EN ISO 12100 ,SS-EN 809, SS-EN 16480

= Standarden SS-EN 60204-1 om tillampligt

De pumpar som omfattas av denna férsdkran om 6verensstammelse far endast tas i drift férutsatt
att de installerats i enlighet med tillverkarens anvisningar och, i férekommande fall, efter att hela det
system som pumparna ingar i uppfyller alla tillampliga och nédvéndiga krav pa halsa och sdkerhet.

EG-forsakran for inbyggnad

(Direktiv 2006/42/EG, bilaga 11B)
Tillverkare

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Nederlanderna

forsskrar hdrmed att den delvis fullbordade pumpen (Back Pull Out-enhet), som ingér i
produktserierna CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiNorm &verensstdmmer med bestdmmelserna i direktiv 2006/42/EG samt med foljande
standarder:

= SS-ENISO 12100, SS-EN 809

och att denna delvis fullbordade pump &r avsedd att byggas in i angivet pumpaggregat och endast
far tas i drift efter att hela den maskin som pumpen utgér en del av har férsakrats 6verensstamma
med alla direktiv.

Dessa deklarationer utfardas pa tillverkarens eget ansvar
Assen, Den 1 oktober 2024

H. Hoving,

Verksamhetschef.
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Handbok

All teknisk och teknologisk information i denna handbok samt eventuella ritningar som vi
stallt till férfogande férblir var egendom och fér inte anvindas (annat &n fér anvdndning av
denna pump) kopieras, mangfaldigas, utiimnas eller delgivas tredje part utan féregaende
skriftligt tillstand fran oss.

SPX FLOW é&r varldsledande multiindustriell tillverkningskoncern. Féretagets mycket
specialiserade tekniska produkter och innovativa tekniker &r av betydelse nér det géller
att méta den 6kande globala efterfrdgan pa el och féradlade livsmedel och drycker,
sarskilt pa tillvaxtmarknader.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nederléanderna

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc
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1.1

1.2

Introduktion

Inledning

Den har handboken &r avsedd f6r tekniker och underhallspersonal samt f6r dem som har
till uppgift att bestélla reservdelar.

Den har handboken innehaller viktig och nyttig information for att pumpen ska fungera pa
ratt sétt och for att ratt underhall skall ske. Dessutom innehéller den viktiga anvisningar
om hur du férekommer mdjliga olycksfall och svara skador samt en férsékran om att
pumpen ska fungera sakert och stérningsfritt.

Ldas igenom handboken noga innan du goér i ordning pumpen, och goér dig
fortrogen med pumpens anvandning. Folj de givna anvisningarna till punkt
och pricka!

Den information som publiceras hdr motsvarar den mest aktuella informationen vid
handbokens presslaggning. Informationen kan senare komma att &ndras.

SPXFLOW férbehéller sig rattigheten att nér som helst dndra konstruktionen och
utfardandet av produkterna utan att tidigare leveranser méste andras darefter.
Sdkerhet

I handboken finns anvisningar for séker hantering av pumpen. Drifts- och
underhallspersonal méste goras fortrogna med dessa anvisningar.
Installation, drift och underhall maste utféras av kvalificerad och val férberedd personal.

Nedan ges en 6versikt av de symboler som anvinds i de namnda anvisningarna och vad
de betyder:

Personlig fara for anvdandaren. Folj strikt dessa anvisningar!

Risk for skada pa pumpen eller dalig pumpfunktion. Folj anvisningarna for att
undvika dessa risker.

Nyttiga anvisningar eller tips fér anvdndaren.

Papekanden som ar extra viktiga &r tryckta i fetstil.

SPXFLOW har anvant storsta méjliga noggrannhet nar den har handboken
sammanstallts. Trots detta kan SPXFLOW inte garantera att informationen &r fullstdndig
och ansvarar darfor inte for eventuella ofullkomligheter i den. Koparen/anvandaren &r
alltid sjalv ansvarig for bedomningen av informationen och for att vidta eventuellt
kompletterande och/eller avvikande sdkerhetsatgarder. SPXFLOW forbehaller sig ratten
till &ndringar av sékerhetsinformationen.

CC/SV (2502) 8.0
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1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Garanti

SPXFLOW &r inte forpliktigad till nAgra andra garantier 2n de som SPXFLOW
accepterat. SPXFLOW accepterar speciellt inte ndgon ansvarighet fér uttryckliga och/
eller underférstadda garantier som hénvisas till, men inte begransas till, den levererade
utrustningens séljbarhet och/eller lamplighet for visst &andamal.

Garantin upphér omedelbart att gélla om:
= Service och/eller underhall inte utférs enligt foreskrifterna.
= Pumpen inte installeras och satts i drift enligt féreskrifterna.

= Nodvéndiga reparationer inte utfors av var personal eller utférs utan vart féregédende
skriftliga godkannande.

* Andringar av levererad utrustning utfrs utan vart fsregaende skriftliga godkannande.
= Andra reservdelar an SPXFLOW original anvands.

= Andra &n foéreskrivna tillsatser eller smérjmedel anvands.

= Levererad utrustning inte anvénds enligt typ och/eller syfte.

= Levererad utrustning hanteras omdomeslost, ovarsamt, felaktigt och/eller vardslost.

= Fel uppstéar pa levererad utrustning pa grund av orsaker utom var kontroll.

Alla delar utsatta for slitage undantas fran garantin. Dessutom galler vara
allménna leverans- och betalningsvillkor, som kan erhallas gratis efter forfragan.
Kontrollera levererat gods

Kontrollera omgéende nér godset tas emot om det &r oskadat och 6verensstdammer med
foljesedeln. Vid skador och/eller om nagot fattas, ska du omgéende anméla det till
speditdren.

Instruktioner for transport och férvaring
Vikt

En pump eller ett pumpaggregat ar fér det mesta for tungt for att flyttas for hand. Anvéand
darfor réatt transport- och lyftutrustning. Pumpens eller pumpaggregatets vikt finns
angiven pa etiketten pa handbokens omslag.

Anvanda pallar

En pump eller pumpaggregat transporteras vanligtvis pa pallar. Lat alltid pumpen st kvar
pa pallen s& lange som mojligt. Det férhindrar onddiga skador och gor det lattare att
transportera den.

Om du anvander gaffeltruck: stéll alltid gafflarna sa langt ut som majligt och
lyft pallen med bada gafflarna. Utsétt inte pumpen for skakning!

12
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1.5.3

1.5.4

Lyfta pumpen

Nar pumpen eller ett komplett pumpaggregat lyfts, maste stropparna fastas enligt
figurerna bild 1 och bild 2.

Vid Iyft av en pump eller komplett pump ska man alltid anvdnda lampliga
lyftanordningar som &r i gott skick och som ar godkédnda for lastens totala
vikt!

G4a aldrig under en Iyft last!

Om den elektriska motorn adr forsedd med en lyftogla, ar denna lyftogla endast
avsedd for utforande av service pa den elektriska motorn!

Lyftoglan dar endast konstruerad att bara den elektriska motorns vikt!

Det ar INTE tillatet att lyfta en hel pumpenhet i elmotorns lyftogla!!

Bild 2: Lyftanvisningar fér enskild pump.

Forvaring

Om pumpen inte ska tas i bruk direkt, maste pumpaxeln vridas f6r hand tva ganger i
veckan.

CC/SV (2502) 8.0
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1.6 Bestilla reservdelar

| den har handboken anges de reserv- och utbytesdelar som rekommenderas av
SPXFLOW samt bestallningsinstruktioner. En bestaliningsfaxblankett finns med i
handboken.

Du skall alltid ange all information som &r instansad pa typplaten vid bestéllning av delar
och vid all annan korrespondens som ror pumpen.

> Denna information dr ocksa tryckt pa etiketten ldngst fram i den hdr handboken.

Om du har fragor eller 6nskar utférligare svar pa speciella fragor, ska du inte tveka att
kontakta SPXFLOW.

14 Introduktion CC/SV (2502) 8.0
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2.1

2.2

2.3

Allmant

Pumpbeskrivning

CombiChem &r en serie horisontella centrifugalpumpar, som 6verensstammer med
EN 22858 / ISO 2858 (DIN 24256) och som konstruerats i enlighet med ISO 5199
"Teknisk specifikation fér centrifugalpumpar - klass II".

Den har en stérre hydraulisk réackvidd én specifikationen i EN 22858 / 1ISO 2258 (DIN
24256). Flansmatt, skruvhalscentra och antal hal dverensstammer med ISO 7005-PN16
(DIN 2533 ND186). Vissa typer av pumpar éverensstammer med ISO 7005-PN6 eller
ISO 7005-PN10. Pumparna kan ocksa levereras med flansar enligt ISO 7005-PN20
(ASMEB16.5-150Ibs).

Pumpen drivs av en standard IEC-motor. Kraftéverforing sker via en axelkoppling.

Eftersom pumpen ar moduluppbyggd &r de flesta av komponenterna l4tt utbytbara, dven
mot de 6vriga pumptyperna i Combi-serien.

Kadnnetecken for 1ISO 5199

For optimal tillforlitlighet innehaller ISO 5199-standarden viktiga tekniska direktiv for
kemiska pumpar. Dessa direktiv innehaller krav med hansyn tagen till pumphusets styrka,
axelavvikelse, lagerlivslangd, pumphjulets styrka och ett antal féreskrivna
konstruktionslésningar. CombiChem &verensstdammer med ISO 5199.

Tillampningar

= | allmanhet &r denna pump lamplig for tunna, rena och latt férorenade vatskor. Sddana
vatskor paverkar inte pumpmaterialen.

= Det maximalt tillatna systemtrycket och temperaturen samt maximalt varvtal beror pa
pumptyp och utférande. Mer information om detta finns i avsnitt 10.4 "Maximalt tillatna
arbetstryck".

= Mer information om anvandningsmdjligheter for just din pump finns i orderbekréftelsen
och/eller medféljande informationsark.

= Du bor inte anvdnda pumpen till andra &ndamal &n for vilka den ursprungligen
levererats utan att samrada med din leverantor.

N&r en pump anvinds i ett system eller under systemférhallanden (vétska,
systemtryck, temperatur osv) som den inte dr avsedd for, kan fara for
anviandaren uppsta!

CC/SV (2502) 8.0
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24 Typmarkning

Pumparna kan levereras i olika utfaranden. Pumpens viktigaste egenskaper anges i
typbeteckningen.

Exempel: CC 40C-200 R6 M2 L1

Pumpfamilj

cc ‘CombiChem

Pumpstoriek
40C-200‘tryckans|utning diameter [mm] - nominell pumphjulsdiameter [mm]

Material i pumphuset

G gjutjarn
B brons
NG [segjdmn
R rostfritt stal rostfritt stal ISO 7005 PN20
Pumphjulsmaterial
1 gjutjarn
2 brons

6 rostfritt stal

6A  |rostfritt, halv-6ppet

Axeltatning

S2 |packboxtdtning, med axelhylsa

S3 |packboxtatning, med axelhylsa och laternring

S4  |packboxtatning, med axelhylsa och kylmantel

M2 |mekanisk tatning, obalanserad, axelhylsa

M3 |mekanisk tatning, balanserad, axelhylsa

MQ2 |mekanisk tédtning, obalanserad, axelhylsa, vétskekylning utan tryck

MQ3 |mekanisk tatning, balanserad, axelhylsa, vatskekylning utan tryck

MW2 |mekanisk tatning, obalanserad, axelhylsa, kylmantel

MW3 |mekanisk tétning, balanserad, axelhylsa, kylmantel

C2 |patrontatning, obalanserad

C3 |patrontitning, balanserad

CQ3 |patrontdtning, balanserad, vatskekylning utan tryck

CD3 |patrontatning, balanserad dubbeltdtning med buffertsystemtryck
Lager

L1 |2 inkapslade djuprafflade kullager, fettsmorda (2RSH)

L2 |dubbla franstéllda vinkelkontaktlager + cylinderlager, fettsmorda

L3 |2 djuprafflade kullager, oljesmorda

L4 |dubbla franstéllda vinkelkontaktlager + cylinderlager, oljesmorda

L5 * |2 enkla vinkelkontaktlager form O + cylinderrullager, fettsmort, justerbart

L6 ** |2 enkla vinkelkontaktlager form O + cylinderrullager, oljesmort, justerbart

* Pumptyp 25-..: 2 inkapslade djupréfflade kullager, fettsmorda (2RSH), justerbart.
* Pumptyp 25-..: 2 djupréfflade kullager, oljesmorda, justerbart.

16 Allméant CC/SV (2502) 8.0
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2.5 Serienummer

Pumpens och pumpenhetens serienummer visas pd pumpens namnplat och pa etiketten
utanpa denna handbok.

Exempel: 19-001160

19 tillverkningséar
001160 unikt nummer

2.6 Lagerhus

Pumparna ar uppdelade i ett antal lagergrupper.
Tabell 1: Uppdelning i lagergrupper.

Lagerhus
0 o+ 1 2 3
25-125 25-160 32-125 32-250 65-315
32C-125 40-250 80-315
32-160 40-315 80-400
32A-160 40A-315 80A-400
32C-160 50-250 100-250
32-200 50-315 100C-250
32C-200 65-160 100-315
40-125 65C-160 100-400
40C-125 65-200 125-250
40-160 65C-200 125-315
40C-160 65-250 125-400
40-200 65A-250 150-315
40C-200 80-160 150-400
50-125 80C-160 250-200
50C-125 80-200
50-160 80C-200
50C-160 80-250
50-200 80A-250
50C-200 100-200
65-125 100C-200
65C-125 200-200

CC/SV (2502) 8.0 Allméant 17
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2.7

2.71

2.7.2

2.7.3

Konstruktion

Pumpen &r moduluppbyggd. Huvudkomponenterna &r:
= Pumphus / pumphijul

= Axeltatning

= Lager

Varje lagergrupp har endast en motsvarande pumpaxel, anpassad for alla méjliga
lagerkonfigurationer inom lagergruppen. Pumptyper 25-125, 25-160 har en specialaxel.

Dessutom har pumparna standardiserats i grupper med samma anslutning for pumplock
och lagerhus. Dessa grupper identifieras genom den nominella pumphjulsdiametern.
Lagerhuset monteras pa pumphuset, med pumplocket fastklamt emellan.

For varje kombination av axelstorlek och nominell pumphjulsdiameter finns det en modell
av pumplock och en lagerhusmodell.

Pumphus / pumphjul

Detta beror de delar som kommer i kontakt med den pumpade vétskan. Varje pumptyp
har ett specialutformat pumphus och specialkonstruerad pumphjul. Pumphuset finns i
gjutjarn, segjarn, brons eller rostfritt stal, pumphjulet finns i gjutjarn, brons eller rostfritt
stal. Pumparna &r konstruerade med inkapslat pumphjul men kan &ven levereras med
halvdppet pumphijul. | det fallet monteras en utbytbar slitplat i pumphuset och utrymmet
mellan pumphjulets blad och slitplaten fasts genom axialjustering av axeln.
Pumptyperna 25-125 och 25-160 finns endast med halvéppet pumphjul.

Pumparna kan ocksa levereras med flansar enligt ISO 7005-PN20 (ASME B16.5-
150lbs).

Axeltatning

Axeltdtningen kan levereras i ett flertal olika varianter. Det finns konfigurationer med
packboxtatning, mekanisk tétning och patrontéatning. De mekaniska tatningarna och
patrontatningarna finns i obalanserade och balanserade utféranden.
Axeltatningskonfigurationerna kan levereras med kylmantlar och vatskekylning, ett
buffertsystem finns tillgangligt for patrontétningar.

| konfigurationer med en axelhylsa, &r axeln inte i kontakt med den hanterade vatskan
(torraxelutférande).

Lager

Lagergrupper 1, 2 och 3 kan levereras med 2 djupréfflade kullager eller dubbla
franstéllda vinkelkontaktlager i kombination med ett cylinderlager, antingen fett- eller
oljesmorda. Pumptyperna 25-125 och 25-160 kan levereras med 2 djupréfflade kullager
eller 2 djupréfflade kullager i par och ett cylinderlager. Alla pumpar utrustade med ett
halvoppet pumphjul &r forsedda med ett lagerblock for axialjustering av det halvéppna
pumphijulets frispel.

Alla lagerkonfigurationer finns med fett- eller oljesmorjning. De fettsmorda djupréfflade
kullagren &r inkapslade och underhillsfria (2RSH-lager). De fettsmorda dubbla
franstéllda vinkelkontaktlagren och cylinderlagren har férsetts med en smérjnippel pa
lagerlocket f6r att méjliggéra smérjning.

18
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2.8

2.8.1

2.8.2

Vattenpumpar i ekodesign med minimala effektivitetskrav
= Europaparlamentets och radets direktiv 2005/32/EC:

= Kommissionens férordning (EU) nr 547/2012 att inféra Europaparlamentets och
radets direktiv 2009/125/EG géllande krav pa ekodesign for vattenpumpar.

Introduktion

SPX Flow Technology Assen B.V. is an associate member of the HOLLAND PUMP
GROUP, an associate member of EUROPUMP, the organization of European pump
manufacturers.

Europump arbetar for den europeiska pumpindustrin tillsammans med de europeiska
institutionerna.

Europump vélkomnar malet hos Europeiska kommissionen att minska miljopéaverkan av
produkter inom EU. P4 Europump &r nan fullt medvetna om ekoeffekten fran pumpar i
Europa. Initiativet till ekopumparna &r en av de strategiska pelarna Europumps arbete
sedan flera ar tillbaka. Fran den forsta januari 2013 tréader férordningen fér de minimala
effektivitetskraven for rotodynamiska fristromspumpar trader i kraft. | forordningen
faststalls minimikrav pa energieffektivitet fér vattenpumpar enligt ekodesigndirektivet for
energirelaterade produkter. Denna foérordning avser huvudsakligen tillverkare av
vattenpumpar som salufoér dessa produkter pa den europeiska marknaden. Men som en
foljd kan ocksa kunder paverkas av denna forordning. Detta dokument ger nédvandig
information om ikrafttradandet av vattenpumpsférordningen EU 547/2012.

Inférande av direktiv 2009/125/EC

= Definitioner:

"l denna férordning faststalls krav pa ekodesign vid utslappande pa marknaden av
rotodynamiska vattenpumpar fér pumpning av rent vatten — som &ven géller vid
integrering i andra produkter.”

En "vattenpump" dr den hydrauliska delen av en anordning som forflyttar rent vatten
genom fysisk eller mekanisk verkan, med en av féljande konstruktioner:

» Eget lager i slutet av sugledningen (ESOB);

= Monoblockutférande i slutet av sugledningen (ESCC);

* Inbyggt monoblockutférande i slutet av sugledningen (ESCCi);
= Vertikal flerstegspump (MS-V);

= Drinkbar flerstegspump (MSS);”

Med "slutet av sugledningen” (ESOB) menas en titad, enstegs rotodynamisk
vattenpump i slutet av sugledningen for tryck upp till 1600 kPa (16 bar) med en specifik
hastighet NS mellan 6 och 80 V/min, ett minimalt fléde pa 6 m3/h, en maximal markeffekt
pa 150 kW, en nominell maxhastighet p& 1450 v/min vid 90 m och en nominell
maxhastighet pa 2900 v/min vid 140 m;

Med "monoblockutférande i slutet av sugledningen" (ESCC) menas en vattenpump i
slutet av sugledningen dér motoraxeln har utokats till att vara pumpaxel ocksg;

Med "inbyggt monoblockutférande i slutet av sugledningen" (ESCCi) menas en
vattenpump dér vatteninloppet i pumpen sker pa samma axel som vattenutloppet fran
pumpen;

Med "vertikal flerstegspump” (MS-V) menas en titad rotodynamisk flerstegspump (i >
1) déar pumphjulen &r monterade pa en vertikal roterande axel, sarskilt utformad fér tryck
upp till 2500 kPa (25 bar) med en nominell hastighet pa 2900 v/min och ett maxfléde pé

100 m3/h;

CC/SV (2502) 8.0

Allméant 19



>Johnson Pumpr

Med "drénkbar flerstegspump” (MSS) menas rotodynamisk flerstegspump (i > 1) med
en nominell ytterdiameter pa 4 tum (10,16 cm) eller 6 tum (15,24 cm), sérskilt utformad
for drift i borrhal med en nominell hastighet p& 2900 v/min i driftstemperaturer mellan
0°C och 90°C;

Denna forordning géller inte for:

1 vattenpumpar som har utformats sarskilt for pumpning av rent vatten i temperaturer
under -10°C eller 6ver +120°C;

2 vattenpumpar som har utformats sérskilt f6r brandskyddsatgéarder;
kolvpumpar;

4 sjalvsugande pumpar;

= Verkstéllighet:

For att genomféra detta kommer det att finnas ett villkorat index med minimikrav pa
energieffektivitet (MEI) fér ovanstiende lista dver pumpar.

MEI &r en dimensionslos storhet som harleds fran en komplex berékning baserad pa
effektivitetsvinster fran BEP (effektivaste fléde), 75 % BEP och 110 % BEP, och den
specifika hastigheten. Intervallet anvénds s att tillverkarna inte ska vélja ett enkelt
alternativ for att ge god verkningsgrad vid en punkt, dvs. BEP.

Vardet ligger mellan O och 1,0 dér det lagre vardet &r det mindre effektiva. Detta ger
underlag for eliminering av de mindre effektiva pumparna, som bérjar vid 0,10 under
2013 (lagsta &r 10 %) och 0,40 under 2015 (lagsta &r 40 9%).

MEI-vardet 0,70 klassificeras som riktmérke for de mest effektiva pumparna pa
marknaden vid tidpunkten for utvecklingen av direktivet.

Milstolparna for MEI-vardena ser ut pa féljande sétt:
1 Den 1 januari 2013 ska alla pumpar ha minst MEI-vardet 0,10;
2 Den 1 januari 2015 ska alla pumpar ha minst MEI-vérdet 0,40.

Den viktigaste punkten ar att om inte pumparna uppfyller detta ska de inte
tillatas ha en CE-markning.

= Léageffektprestanda

Det &r vanligt att pumpar tappar effekt i den nominella utstrommen och effektiviteten kan
falla snabbt under 50 % av driftspecifikationen. | alla system b&r man ta hénsyn till denna
verkliga prestanda. Tillverkarna behover emellertid en klassificering for pumpsystemens
verkningsgrad som gor det omdjligt att konstruera pumpar med en brant
effektivitetsforlust pa nagon sida av BEP-punkten for att kunna gora ansprak pa en hogre
verkningsgrad &n den typiska verkliga driften.

= "House of Efficiency"

Beslutssystemet "House of Efficiency" tar hansyn till konstruktion och anvandningssyften
och till det lagsta kravet pa energieffektivitet i pumpen beroende pa flodet. Den lagsta
godtagbara effektiviteten ar darfor olika for varje pumptyp. Systemet for godkdnnande/
underk&nnande bygger pa tva kriterier, A och B.
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Kriterium A &r minimikravet pa energieffektivitet vid det basta effektivaste flodet (BEP) for
pumpen:

Npump (B Qe ZMNBoTTOM

Dar
n.= nyXx —QBEP
s NTH o
BEP

Kriterium B &r minimikravet pa energieffektivitet vid lageffekt (PL) och éverbelastning
(OL) i pumpen:

NgorToM-PL, 0L 2 X" NBOTTOM

Darfor har en metod tagits fram, som kallas "house of efficiency", som ocksé kraver att
pumpar klarar vissa effektivitetstrosklar pd 75 % respektive 110 % av det nominella
flodet. Férdelen med detta ar att pumparna beddéms negativt vid dalig effektivitet jamfort
med driftspecifikationen, s& att den verkliga driftseffekten i pumpen beaktas.

Det bor papekas att systemet kan verka komplicerat vid férsta anblicken, men i praktiken
har det varit l&tt for tillverkarna att tillimpa systemet pa sina pumpar.

Bild 3: House of Efficiency

System

Head‘

HBEP

Trin, req

Tmin, req-PL TTmin, req-oL

0 Qs Qger QoL Flow

CC/SV (2502) 8.0

Allméant 21



>Johnson Pumpr

2.8.3

Energieffektivt pumpval

Vid valet av pump ska man se till att pumpens arbetspunkt &r s néra pumpens
effektivaste fldde (BEP) som méjligt. Olika drift och fléden kan uppnas genom att 4ndra
diametern i pumphjulet och déarmed eliminera onédig energiférlust.

Samma pump kan erbjudas for olika motorvarvtal sa att pumpen kan anvandas i ett
mycket bredare spektrum av arbetsuppgifter. Till exempel vid byte frdn 4-polig motor till
2-polig motor kan samma pump leverera dubbelt s& mycket toppfléde vid 4-dubbel drift.

Med frekvensomriktare kan pumpen fungera effektivt over ett brett spektrum av
hastigheter och darfér gora sitt jobb pa ett energieffektivt satt. Dessa ar sérskilt praktiska
i system med varierande flédesbehov.

Det finns ett véldigt praktiskt verktyg fér energieffektiva val av pumpar i den webbaserade
programvaran "Hydraulic Investigator 3 (HI-3)" p4& SPXFLOW-webbsidan.

Hydraulisk Investigator ar en valguide fér centrifugalpumpar och s6kning efter
pumpserier och pumptyper genom att helt enkelt ange den kapacitet och drift som
behovs. Pumpkurvorna kan forfinas ytterligare for att hitta exakt den pump som motsvarar
din specifikation.

Standardinstéllningen for pumptyper som kan anvéndas ar en lista dar hogsta effektivitet
prioriteras. | det standardiserade automatiska urvalsforfarandet &r den optimala
(trimmade) pumphjulsdiametern redan beréknad dér detta dr majligt. Den manuella
rotationshastigheten kan justeras, dven om en frekvensomriktare &r att féredra.

Exempel:

Kurva 1: Prestanda med maximal pumphjulsdiameter och 2960 v/min;

Kurva 2: Prestanda vid 6nskad driftspunkt (180 m3/h, 30 m) med trimmat pumphijul,
strémforbrukning 18,42 kW,

Kurva 4: Prestanda vid 6nskad driftspunkt med maximal pumphjulsdiameter och minskad
rotationshastighet (2812 v/min), strémférbrukning 18,21 kW.

Bild 4: Hydraulic Investigator 3 (HI-3)

Plkw]

1 4
30
25 Impeller Dia 175 A v 18 A v 18 A v 15 A v
20
15 Q 1896 180.1 1801 180.1 m3/h
10 H 333 0 0 2
o P 2122 184; 21
20 40 0 8

120 140 160
Q[m3/h]

Him]
o e
5 o

£ff (%)

120 140 160 m
Q(m3/h]

cosity 1 1 1 mm2/sfest

1 1 mPas [cP]

NPSH [m]
|

Density. 1000 1000 1000 1000 kg/m3

20 130 160
Qm3/h]
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2.8.4  Omfattning av direktiv 2009/125/EC
Foljande produkter fran SPX Flow Technology omfattas av direktivet:
= CombiNorm (ESOB)
= CombiChem (ESOB)
= CombiBloc (ESCC)
= CombiBlocHorti (ESCC)
= CombiLine (ESCCi)
= CombiLineBloc (ESCCi)

Pumpar med halvoppet pumphjul omfattas inte av direktivet. Halvoppna pumphjul ar
utformade f6r att pumpa vatskor som innehaller fasta &mnen.

De vertikala flerstegspumparna MCV (S) omfattas inte av direktivet eftersom dessa
pumpar &r konstruerade fér tryck upp till 4000 kPa (40 bar).

Drankbara flerstegspumpar ar inte tillgangliga i SPXFLOW produktportfdl;.
2.8.5 Produktinformation

Markskylt, t.ex.:
Bild 5: Mérkskylt

[ SPXFLOW |

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr.A.F.Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen CR No0.04029567

of 1 e

No. 2 C€

g 3 |MEIz 4 leff. 5

\_ -‘.3- = Uinie Cﬂ J

Tabell 2: Mérkskylt

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Produkttyp och dimension

2 19-001160 Ar och serienummer

3 202 mm Inpassad pumphjulsdiameter

4 0,40 Index med minimikrav pa energieffektivitet vid max
pumphjulsdiameter

5 [xx,x] % eller [-,-] % Effekt for timmad pumphjulsdiameter

CC/SV (2502) 8.0 Allméant 23



>Johnson Pumpr

Bild 6: Mérkskylt
foj - \O\
SPXXFLOW &8 13 €
Dr A Philpewed o1, NL.6403 AD Assen woww Jobrson pump.com
Type| 1
Ql 2 m’/h| | 8| nl 14 min'
H 3 m| IMEIl= 9| T| 15 °C
p max.| 4 bar| [eff. 10|p test| 16 bar
No| 5 | itemno.[ 17
Order NoJ 11
Bearing No. 12
6
o—L 7o

Tabell 3: Mérkskylt

J

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Produkttyp och dimension

2 35 m3/h Kapacitet

3 50 m Flode

4 10 bar Maximalt tillatet tryck

5 19-001160 Ar och serienummer

6 Typ av lager

7 Typ av lager

8 202 mm Inpassad pumphjulsdiameter

9 0,40 Index med minimikrav pa energieffektivitet vid max
pumphjulsdiameter

10 |xx,x] % eller [-,-] % Effekt for trimmad pumphjulsdiameter

11 H123456 Pumpordernummer

12 Extra information

13 |2013 Tillverkningsar

14 12900 min! Driftshastighet

15 [40°C Driftstemperatur

16 |15 bar Hydrostatiskt provtryck

17  |P-01 Kundens referensnummer
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Bild 7: Mérkskylt med ATEX-certifikat
SPXFLOW c €
cA
SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr. AF. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567
Type: 1 (9] 6
fo) Code: 2 MEI 7 o)
No.: 3 eff. 8
€& =
4
L === )Johnson Pump )
Tabell 4: Mérkskylt med ATEX-certifikat
1 CC 40C-200 Produkttyp och dimension
2 G1 M2 L1 Smartcode
3 19-001160 Ar och serienummer
4 I12G Exh [IC T3-T4 Gb Ex-mérkning del 1
4 -40°C<Ta<+60°C Ex-mérkning del 2
5 KEMAO3 ATEX2384 Certifikatsnummer
6 202 mm Inpassad pumphjulsdiameter
7 0,40 Index med minimikrav pa energieffektivitet vid max
pumphjulsdiameter
8 [xx,x] % eller [-,-] % Effekt for timmad pumphjulsdiameter

1 Index med minimikrav pa energieffektivitet, MEI:
Tabell 5: MEI-varde

Hastighet| MEI-virde i enlighet med

[v/min] prEN16480 Anmirkningar
Material Gjutjarn | Brons? | st.st.?
25-125 2900 Omfattas inte, NS < 6 v/min
25-160 2900 Omfattas inte, NS < 6 v/min

32-125 2900 > 0,40 >040 | >0,40
32C-125 2900 > 0,40 >040 | >040
32-160 2900 > 0,40 >040 | >0,40
32A-160 2900 > 0,40 >0,40 | >0,40
32C-160 2900 > 0,40 >040 | >0,40
32-200 2900 > 0,40 >0,40 | >0,40
32C-200 2900 > 0,40 >040 | >0,40
32-250 2900 > 0,40 >0,40 | >0,40
40C-125 2900 > 0,40 >040 | >0,40
40C-160 2900 > 0,40 >040 | >040
40C-200 2900 > 0,40 >040 | >0,40
40-250 2900 > 0,40 >0,40 | >0,40
40A-315 2900 > 0,40 >040 | >0,40
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Tabell 5: ME[-virde

Hastighet| MEI-virde i enlighet med
[v/min] prEN16480 Anmirkningar
Material Gjutjarn | Brons? |st.st.?
50C-125 | 2900 >0,40 | >040 | >0,40
50C-160 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
50C-200 | 2900 >0,40 | >040 | >0,40
50-250 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
50-315 2900 >0,40 | >040 | >040
65C-125 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
65C-160 2900 > 0,40 >0,40 | >0,40
65C-200 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
65A-250 | 2900 >040 | >040 |>0,40
65-315 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
80C-160 | 2900 >0,40 | >0,40 | >0,40
80C-200 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
80-250 2900 >040 | >040 | >040
80A-250 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
80-315 2900 >040 | >040 | >040
80-400 1450 > 0,40 > 0,40 | >0,40
100C-200] 2900 >0,40 | >0,40 | >0,40
100C-250 2900 > 0,40 > 0,40 | >0,40
100-315 | 2900 >040 | >040 |>040
100-400 1450 > 0,40 > 0,40 | >0,40
125-250 | 1450 >0,40 | >0,40 | >0,40
125-315 1450 > 0,40 > 0,40 | >0,40
125-400 | 1450 >040 | >040 |>040
150-315 1450 X X Ej tillgangligt
150-400 1450 X X > 0,40
200-200 1450 X X > 0,40
250-200 1450 X X > 0,40

St.St. = rostfritt stal

1) pumphjul eller pump i brons

2) pumphjul eller pump i rostfritt stal

x = inte tillgéngligt i leveransprogrammet

2 Standarden fér de mest effektiva vattenpumparna ar MEI > 0,70.

Tillverkningsar, de 2 férsta siffrorna (= de 2 sista siffrorna i &ret) i serienumret pé
pumpen som star pa markskylten. Exempel och forklaringar finns i avsnitt 2.8.5
"Produktinformation" i detta dokument.
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4 Tillverkare:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Registreringsnummer hos handelskammaren 04 029567
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nederldnderna

5 Produkttyp och dimensioner star pa marksskylten. Exempel och forklaringar finns i
avsnitt 2.8.5 "Produktinformation” i detta dokument.

6 Hydraulpumpens effekt med trimmad pumphjulsdiameter ar mérkt pa markskylten,
antingen med effektvirdet [xx,x] % eller [-,-] %.

7 Pumpkurvor, daribland effektivitetsegenskaper, publiceras i programvaran "Hydraulic

Investigator 3(HI-8)" SPXFLOW-webbsidan. Fér att komma &t och anvénda
"Hydraulic Investigator 3 (HI-3)" g4 till https://hiapp.spxflow.com/. Pumpkurvan fér

den levererade pumpen ingér i det tillhdrande paketet med kundorderdokumentation,

som &r separat fran detta dokument.

8 Effektiviteten i en pump med trimmat pumphijul ar vanligtvis lagre &n i en pump med

full pumphjulsdiameter. Vid trimning av pumphjulet anpassas pumpen till en fast
arbetspunkt, vilket ger lagre energiférbrukning. Indexet med minimikrav pa
energieffektiviteten (MEI) baseras pa full pumphjulsdiameter.

9 Driften av den hér vattenpumpen med variabla arbetspunkter kan vara mer effektiv och

ekonomisk om den styrs med t.ex. variabel hastighet som matchar pumpens
arbetspunkt mot systemet.

10 Information om demontering, materialatervinning eller avyttring i slutet av livslangden

beskrivs i avsnitt 2.10 "Ateranvindning", avsnitt 2.10 "Ateranvindning" och kapitel 7
"Demontering och montering".
11 Standardeffektiviteten "Fingerprint Graphs" publiceras for:
MEI = 0,40 MEI = 0,70
ESOB 1450 v/min ESOB 1450 v/min
ESOB 2900 v/min ESOB 2900 v/min
ESCC 1450 v/min ESCC 1450 v/min
ESCC 2900 v/min ESCC 2900 v/min
ESCCi 1450 v/min ESCCi 1450 v/min
ESCCi 2900 v/min ESCCi 2900 v/min
Vertikal flerstegspump 2900 v/min | Vertikal flerstegspump 2900 v/min
Drénkbar flerstegspump 2900 v/min | Drankbar flerstegspump 2900 v/min
Grafer over standardeffektiviteten finns pa http:\\www.europump.org/efficiencycharts.
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2.9

2.10

2.1

Anvdndningsomrade

Generellt sett &r anvandningsomradena féljande:
Tabell 6: Anvéndningsomrade

Maximalt viarde
Kapacitet 800 m®/h
Lyfthojd 160 m
Systemtryck 16 bar
Temperatur 200 °C

De maximalt tillatna trycken och temperaturerna ar dock starkt beroende av de material
och komponenter som anvénds. Det kan ocksa finnas skillnader pa grund av
driftférhallanden. Mer detaljerad information finns i avsnitt 10.4 "Maximalt tillatna
arbetstryck".

Ateranvindning

Pumpen far inte anvandas for andra applikationer &n den salts for utan att forst radgora
med SPXFLOW eller din leverantér. Eftersom den senast pumpade vétskan inte alltid &r
kénd maste foljande atgarder vidtas innan ateranvandning:

1 Spola igenom pumpen ordentligt.

2 Hantera spolvdtskan sa att den inte paverkar miljon!

Vidta lampliga forsiktighetsatgarder och anvand rétt personlig
skyddsutrustning (gummihandskar och skyddsglaségon)!
Skrotning

Om det har beslutats att en pump skall skrotas, skall samma spolningsférfarande som i
ateranvandning genomfdras.
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3

3.1

3.2

3.3

Installation

Sakerhet

Las igenom den hér handboken noga innan du installerar pumpen och borjar anvanda
den. Om du inte foljer anvisningarna, kan det medféra allvarliga skador p& pumpen,
som inte tacks av garantin. F6lj de givna instruktionerna steg for steg.

Sékerstall att motorn inte kan startas om arbete méaste utféras pa pumpen vid
installation och roterande delar inte &r tillrackligt skyddade.

Beroende pa design lampar sig pumpen for vétskor med en temperatur pa upp till
200°C. Fran 65°C maste anvindaren vid installationen sorja for tillrdckliga skydd och
varningstexter for att férebygga att heta pumpdelar vidrérs.

Om statisk elektricitet ger upphov till fara, maste hela pumpaggregatet jordas.

Om den pumpade vitskan kan utgéra en fara fér manniska eller miljo, maste atgarder
vidtas sa att pumpen kan témmas utan risk. Om lackage av vatska sker fran axeln
maste denna kasseras pa ett sakert satt.

Skydd

For att férebygga korrosion har pumpens inre konserverats fore leverans fran fabriken.

Innan pumpen anvands, ska eventuellt konserveringsmedel avlagsnas och pumpen
spolas igenom noggrant med hett vatten.

Omgivning

fundamentet maste vara hart, jamnt och vagratt.

Den plats dar pumpen installeras maste vara tillrackligt ventilerad. Fér hog omgivande
temperatur eller luftfuktighet eller dammig omgivning kan paverka elmotorn negativt.

Utrymmet runt pumpaggregatet maste vara tillréckligt for att pumpen ska kunna
mandvreras och eventuellt repareras.

Bakom motorns kylluftintag méste det finnas ett fritt utrymme, pa minst 1/4 av
elmotorns diameter, fér att garantera obehindrad lufttillférsel.
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3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

Montering

Installation av pumpenhet
Pumpar och motoraxlar till kompletta enheter &r justerade fran fabrik.

1 Vid permanent uppstéllning placeras bottenplattan i linje med fundamentet med hjélp
av shims och sedan dras muttrarna till fundamentsbultarna at forsiktigt.

2 Dra sedan forsiktigt at bultarna pa fundamentet.
Korrigera pumpens och motoraxelns riktlinje om nédvéndigt, se avsnitt 3.4.3 "Riktning
av koppling".

Montering av pumpenhet

Fo6lj nedanstdende punkter om pumpen och den elektriska motorn méste monteras:

1 Montera de bada kopplingshalvorna vid pumpaxeln respektive motoraxeln. For
fastspanning av stallskruven se avsnitt 10.3.3 "Vridmoment for stallskruv for
kopplingen".

2 Om pumpens storlek db, see bild 36, inte & samma som motorns IEC-storlek, kan
skillnaden utjamnas genom att placera mellanlagg av lamplig storlek under pumpen
eller under motorbasen.

3 Placera pumpen pa bottenplattan. Placera alltid mellanldagg p& 5 mm i tjocklek under
pumpfoten och under stédet for lagerhuset. Skruva fast pumpen pa bottenplattan.

4 Placera elmotorn pa bottenplattan. Placera alltid mellanlagg pa 5 mm i tjocklek under
elmotorns bas. Flytta motorn for att fa ett utrymme pa 3 mm mellan de bada
kopplingshalvorna.

5 Lagg kopparmellanlagg under motorns fotter. Fast elmotorn mot bottenplattan.

6 Rikta in kopplingen enligt féljande instruktioner.

Riktning av koppling

1 L&gg en linjal (A) pa kopplingen. Placera eller ta bort s& ménga kopparmellanldgg
som behdvs for att f& elmotorn i ratt hojd, s att den raka kanten nuddar vid bada
kopplingshalvornas hela langd, see bild 8.

A""llllllllll A"'IIIIIIIIIl

J - i 0

a [ |

N——

Bild 8: Rikta in kopplingen efter en linjal och en krumcirkel.

2 Gor samma kontroll pa kopplingens bada sidor vid axelns hdgre del. Flytta elmotorn
sd att den raka kanten nuddar vid béda kopplingshalvornas hela langd.
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3 Kontrollera inriktningen igen med hjélp av en krumcirkel (B) placerad i tv& diametriskt
motsatta punkter pa kopplinghalvornas sidor, se bild 8.

4 Montera skyddskapan. Se avsnitt 7.4.4 "Montering av kopplingsskydd".
3.4.4  Toleranser for uppriktning av kopplingen

Maximalt tillatna toleranser for uppriktning av kopplingen visas i Tabell 7. Se dven bild 9.
Tabell 7: Riktningstoleranser.

Ytterdiameter v Vamax = Vamin
; - Vrmax[mm]
koppling [mm] min [mm] | max [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6* 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 5* 4 6* 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6* 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6" 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7* 0,38 0,38
*) = koppling med mellanldgg
»,«Va min
Vr
Bild 9: Riktningstoleranser standardkoppling.
i Vanmin
] G N | F
T AR (R
u Vr
A Ol __:I 0] f
— - Vamax

bild 10: Riktningstoleranser distanskoppling.
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3.5

3.6

ROrsystem

Sug- och tryckledningarna méaste kopplas noggrant och férbli spanningsfria dven
under drift. Maximalt tillatna krafter och moment p& pumpflénsarna anges i avsnitt 10.8
"Tillatna krafter och moment pé flansarna".

Sugledningens tvarsnitt maste vara vl tilltaget. Denna ledning maste vara sa kort som
majligt och dras till pumpen sa att inga luftfickor kan bildas. Om detta inte &r mgjligt,
maste en avluftningsmaojlighet anordnas pé den hégsta punkten. Om sugledningen har
ett stdrre tvarsnitt &n pumpens suganslutning, maste en excentrisk reducering
monteras, s& att ingen virvelbildning kan uppsta. Se bild 11.

I 1

4035_A

T

Bild 11: Excentrisk reduktion till inloppsfléns.

Det maximalt tillatna systemtrycket anges iavsnitt 10.4 "Maximalt tillatna arbetstryck".
Om det finns risk att detta tryck Gverskrids, till exempel genom f6r hégt inloppstryck,
maste motverkande atgérder vidtas, exempelvis montering av en skyddsventil i
ledningen.

Genom plétsliga férandringar av flédet kan kraftiga tryckstétar uppsta i pump och
ledningar (vattenslag). Anvand darfér aldrig snabbtstangande ventiler eller liknande.

Tillbehor

Montera eventuella I6sa medlevererade delar.

Om vétskorna inte rinner till pumpen bor en bakventil monteras pa sugledningsbotten.
Vid behov kan bakventilen kombineras med en sugsil for att skydda pumpen fran
fororeningar.

Efter monteringen bér ett temporirt (de férsta 24 timmarna) fint nét installeras mellan
sugflansen och sugledningen for att skydda inre pumpdelar fran féroreningar. Montera
ett permanent filter om risken for féroreningar finns.

Om pumpen &r férsedd med en kylmantel (axeltitningskonfigurationer S4, MW2,
MW3) ska kylmanteln anslutas till kylsystemets tillférsel- eller returledningar.

Om axeltdtningen dr forsedd med ett bufferttrycksystem (axeltdtningskonfiguration
CD3) ska systemet anslutas till tillférseln av buffertvétska.

Om pumpen levereras med en isolering maste man vara sarskild uppmarksam pa
temperaturgranserna for axeltatning och lager.
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3.7 Anslutning av elmotorn

A Elmotorn maste anslutas till elndtet av en behérig elektriker och i enlighet
med géallande foreskrifter.

= Folj instruktionerna i bruksanvisningen till elmotorn.

= Montera om mdjligt en driftstrdmbrytare s& néra pumpen som mdgjligt.
3.8 Forbranningsmotor

3.8.1 Sakerhet

Om pumpaggregatet ar konstruerat for att drivas av en férbranningsmotor sa ska
instruktionsboken fér motorn medfélja leveransen. Om instruktionsboken saknas ber vi
dig att genast ta kontakt med oss.

= Oavsett vad instruktionsboken sdger maste du alltid félja nedanstaende regler for
forbranningsmotorer:

= Folj lokala sakerhetsforeskrifter.

= Forbréanningsmotorns avgaser maste ledas bort for att undvika risk fér kontakt.
= Startmotorn maste kopplas bort automatiskt nar motorn har startat.

= Det maximala varvtal som vi har stéllt in far inte &ndras.

= Kontrollera oljenivan innan motorn startas.

3.8.2 Rotationsriktning

Forbranningsmotorns och pumpens rotationsriktningar anges med pilar pa
forbranningsmotorn respektive pumphuset. Kontrollera att férbranningsmotorn roterar i
samma riktning som pumpen.
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4.1

4.2

4.3

4.4

Driftsattning

Inspektion av pumpen

= Konstruktion med packboxtétning: Ta bort skyddskaporna (0276). Kontrollera att
muttrarna (1810) inte dragits &t fér hart. Lossa vid behov muttrarna och dra at dem
igen fér hand. Montera skyddskaporna (0276).

= Kontrollera om axeln latt kan vridas runt. Gor det genom att dra runt axeldnden vid
kopplingen nagra varv.

Kontrollera motorn

F6r pump som drivs med elmotor:

= Kontrollera om sékringar & monterade.

F6r pump som drivs med férbréanningsmotor:

= Kontrollera att det utrymme dar motorn &r placerad &r val ventilerat.

= Kontrollera att avgasréret inte ar blockerat.

= Kontrollera oljenivan innan motorn startas.

= Kor aldrig motorn i ett stangt rum!

Pumpar med oljesmorda lager L3 - L4 - L6

Pumpar med oljesmorda lager (L3, L4 och L6) levereras utan olja och maste
fyllas med olja innan de anvands.

Se avsnitt 10.1 "Smdrjmedel” om vilken oljesort som lampar sig bast.

1 Avlagsna oljepafyliningspluggen (2130).

2 Fyll pa olja genom péafyliningspluggen upp till botten av konstantnivdsmdorjaren.
3 Placera tillbaka oljepafyliningspluggen.

4 Fyll upp konstantnivasmorjaren helt.

Fylla pa kylvatsketanken MQ2 - MQ3 - CQ3
Om pumpen &r utrustad med axeltatningskonfigurationer MQ2, MQ3, CQ3:

1 Skruva loss pafyliningspluggen (1680) och fyll pa tanken med tillrécklig mangd
kylvatska.

2 Kontrollera nivan pa vitskenivaindikatorn (1620).

Sitt tillbaka péafyliningspluggen (1680).
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4.5 Forberedelse av pumpenheten for drift
Folj anvisningarna nedan, bade foérsta gangen den anvands och nar en pump
aterinstalleras efter 6versyn.

451 Extraanslutningar

= Patrontatningskonfiguration CD3 méste anslutas till trycksatt buffertvatskeintag. Stéll
in buffertvatsketrycket 1,5 -2 bar hogre an trycket vid pumphjulsnavet, se
avsnitt 10.7 "Tryck nara pumphjulsnavet for axeltatningsgrupper S.. och
CD3".

= Axeltdtningskonfiguration med kylmantel S4, MW2, MW3 maste anslutas till externt
kylvatskesystem.
4.5.2 Pafylining pump
1 Oppna utloppsventilen i sugledningen helt. Sting utloppsventilen.
2 Fyll pumpen och sugledningen med den vétska som skal pumpas.

3 Vrid pumpaxeln nagra varv for hand och tillsatt mer vatska om det behdvs.

4.6 Kontrollera rotationsriktning

A Se upp for eventuella oskyddade roterande delar nér du kontrollerar
rotationsriktningen!

1 Pumpens rotationsrikining anges med en pil pa lagerhuset. Kontrollera att motorns
rotationsriktning & samma som pumpens.

2 Lat pumpen ga ett 6gonblick och kontrollera rotationsriktningen.

Om rotationsriktningeninte &r korrekt, byt rotationsriktning. Folj instruktionerna i
bruksanvisningen till eimotorn.

4 Montera skyddsképan.
4.7 Uppstart

1 Oppna utloppsventilen i inlopps- och returledningarna for spol- eller kylvitska, om
pumpen &r ansluten till ett spol- eller kylsystem. Se till att dessa system &r
pakopplade och instéllda pa lampliga varden.

2 Starta pumpen.

Oppna utloppsventilen langsamt nar pumpen kommit upp i tryck tills korrekt
arbetstryck uppnatts.

A Se till att pumpens roterande delar alltid ér tillrdckligt skyddade under drift!
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4.8 Justering av axeltédtning
4.8.1 Packboxtétning

4.8.2

4.9

4.10

Nar pumpen startas kommer packboxen att lacka nagot. Lackaget kommer gradvis att
minska allt eftersom tatningsmaterialet expanderar. Packboxtatningen far inte koras torr!.
For att férhindra torrkdrning bér muttrarna (1810) lossas sé& att packboxen lacker
droppvis. S& snart pumpen natt korrekt temperatur (och ldckaget fortfarande &r fér stort)
kan tatningslocket justeras permanent:

1 Drag at bada glandmuttrarna, en i taget, ett kvarts varv.

2 Vanta 15 minuter efter varje justering innan néstféljande justering pabdrjas.

3 Fortsatt pa det hér séttet tills ett godtagbart droppvis lackage uppnatts
(10/20 cm3/h).

4 Montera skyddskaporna (0276).

Justering av packboxtidtningen maste géras medan pumpen &r igang. Var
forsiktig sa att inga rorliga delar vidrérs.

Mekanisk tatning

= En mekanisk tatning skall aldrig ha ett synligt lackage.

Pump i drift
Om pumpen &r i drift bor foljande iakttagas:
= Pumpen far aldrig kéras torr!

= Anvand aldrig en utloppsventil i sugledningen for att kontrollera pumpens kapacitet.
Utloppsventilen skall alltid vara fullt ppen vid drift!

= Kontrollera om det absoluta inloppstrycket &r tillrackligt for att férhindra angbildning i
pumpen.

= Kontrollera om tryckskillnaden mellan sug- och tryckanslutning stémmer med
specifikationen for pumpens arbetspunkt.

Missljud

Ljudnivan fér pumpen beror till stor del pa driftsférhallandena. Vardena som finns i avsnitt
10.10 "Ljudnivadata" baseras pa en normaldrift med en pump driven av en elektrisk
motor. Om pumpen drivs med hjélp av en férbranningsmotor eller om pumpen anvinds
utanfér dess normala driftsférhallande eller vid kavitation kan ljudnivan &verskrida 85
dB(A). Om sa r fallet maste forsiktighetsatgarder vidtas, t.ex. montering av
ljuddampande inkladnad av pumpaggregatet eller barande av horselskydd.
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5 Underhall

5.1 Dagligt underhall

Kontrollera regelbundet pumpens tryck.

A Om pumpomréadet spolas rent, far inget vatten tringa in i elmotorns
kopplingsdosa! Spruta aldrig vatten pa heta pumpdelar! Plétslig avkylning
kan fa heta delar att brista sa att varm vétska trianger ut!

Undermaligt underhall ger kortare livstid, risk for haverier och under alla
forhallanden en ogiltig garanti.

5.2 Axeltadtning
5.2.1 Packboxtétning

Dra inte &t muttrarna (1810) mer efter inkérningsperiod och justering. Om
packboxtdtningen borjar lacka mycket, maste nya tatningsringar monteras istéllet for att
dra &t muttrarna ytterligare!

5.2.2 Mekanisk tatning

En mekanisk tatning kréver normalt sett inget underhall, men den skall emellertid inte
utsédttas for torrkérning.. Om det inte uppstar problem bér inte tétningen demonteras
eftersom slitytorna &r inkérda mot varandra. Demontering betyder alltid att den mekaniska
tatningen ska bytas ut. Nar den mekaniska tatningen lacker skall den alltid bytas ut.

5.2.3  Vatskekylda axeltatningar MQ2 - MQ3

Kontrollera regelbundet vétskenivan i kylvatsketanken.

5.2.4  Dubbel mekanisk tiatning CD3

Kontrollera regelbundet trycket hos den pumpade vatskan. Detta méste vara 1,5 - 2 bar
hogre an trycket pa pumphjulets nav. Se avsnitt 10.7 "Tryck ndra pumphjulsnavet fér
axeltatningsgrupper S.. och CD3" f6r detta varde.
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5.3
5.3.1

5.3.2

5.4

5.5

5.6

Smaérjning av lager

Fettsmorda lager L1 - L2 - L5
= Lagerkonfigurationer med tva infettade spéarkullager (L1, L5 - 25-...) &r underhéllsfria.

= Den fettsmorda versionen med dubbla, franstéllda vinkelkontaktlager och
cylinderformat lager (L2, L5) kraver omfettning var tusende drifttimme. Lagren &r fyllda
med fett under monteringen. Vid 6versyn av pumpen, maste lager och lagerhus
rengdras och fettas in pa nytt. Se kapitel fér rekommenderade smdrjamnenavsnitt
10.1 "Smoérjmedel".

Oljesmorda klager L3 - L4 - L6

= Under drift far oljebehallaren aldrig tdmmas. Se till att fylla upp behallaren vid lamplig
tidpunkt.

= Oljan ska bytas ut en gang per ar. Om oljetemperaturen Gverstiger 80°C, skall oljan
bytas oftare. Se fér rekommenderade oljor och kvantiteteravsnitt 10.1 "Smérjmedel".

Se till att den begagnade oljan kasseras pa lampligt satt.
Se till att den inte hamnar i miljon.
Miljopaverkan

= Filtret i sugledningen eller silen under sugledningen ska rengoéras regelbundet,
eftersom ett smutsigt filter eller smutsig sil kan orsaka ett fér 1agt inloppstryck.

= Om pumpinstallationen inte &r i drift och det finns risk for att den pumpade véatskan
stelnar eller fryser, ska pump och rérsystem tappas ur och vid behov spolas igenom.

= Om pumpen &r ur drift en langre tid, ska den behandlas med ett anti-korrosionsmedel
och pumpaxeln ska med jamna mellanrum vridas runt nagra varv fér hand.

= Kontrollera motorn pa ansamlingar av damm eller smuts, vilket kan paverka motorns
temperatur.

Missljud

Om pumpen efter en tid borjar vésnas, kan detta tyda pa att nagot &r fel med pumpen. Ett

knattrande ljud i pumpen kan till exempel tyda pa kavitation. Ett f6r hogt motorljud kan

vara tecken pa att lagrens kvalitet borjar avta.

Motor

Kontrollera start-/stoppfrekvensen i motorspecifikationerna.

Driftstorningar

Niér orsaken till en driftstérning ska faststéllas, maste man tinka pa att
pumpen kan sta under tryck och vara het. Vidta dérfér lampliga atgarder och
bér Iimplig personlig skyddsutrustning (handskar, skyddsglaségon och sa
vidare)!

For att faststélla orsaken till en driftstdrning, gor sa har:

1 Sténg av stromtillférseln till pumpenheten. Las huvudstrombrytaren eller ta bort
sakringen. Vid anvéndning av en férbranningsmotor: stdng av motorn och
brénsletillférseln.

2 Sténg utloppsventilerna.
Ta reda pa orsaken till felet.

4 Forsok att avhjilpa felet med hjalp av kapitel 6 "Fels6kning" och vidta darefter
lampliga atgarder eller kontakta din installator.
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Felsokning

Storningar i en pumpinstallation kan ha olika orsaker. Felet behover inte ligga i pumpen,
utan kan ocksa orsakas av rérsystemet eller driftsbetingelserna. Kontrollera alltid férst om
installationen gjorts enligt anvisningarna i den har handboken och om driftsbetingelserna
stdmmer med de specifikationer som pumpen anskaffats fér.

| allménhet kan storningar i en pumpinstallation orsakats av féljande:
= Storningar i pumpen.

= Storningar eller fel i rérsystemet.

= Storningar pa grund av felaktig installation eller idriftsattning.

= Stérningar pa grund av felaktigt pumpval.

| tabellen nedan anges ett antal av de vanligast férekommande stdrningarna och méjliga
orsaker till dem.

Tabell 8: De vanligast férekommande stérningarna.

Vanliga stérningar For mdojliga orsaker, se Tabell 9.
Pumpen levererar ingen vatska 12345678910111314 171920
21 29

S g . 12345678910111314151719
Pumpen ger otillréackligt volymflode 20 91 28 29
Pumpen har otillracklig lyfthojd 245131417 1928 29
Pumpen slar fran efter start 12345678910 11

- x 12151617 18 22 23 24 25 26 27 32

Pumpen forbrukar mer effekt &n normalt 34 38 39
Pumpen forbrukar mindre effekt 4n normalt|13 14 1516 17 18 20 21 28 29
Packboxtétningen lacker 67232526 30 31 323343

Axelpackning eller mekanisk tatning maste

bytas valdigt ofta 6 7 23 25 26 30 32 33 34 36 41

1910111518 19 20 22 23 24 25 26

Pumpen vibrerar eller for oljud 57 99 37 38 39 40

Lager slits for mycket eller gar varma 23 24 25 26 27 37 38 39 40 42

Pumpen gar varmt eller skar 23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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Tabell 9: Méjliga orsaker till pumpstérningar.

MGdjliga orsaker

1 Pump eller sugledning inte tillrackligt fylld eller urluftad

2 Luft eller gas frisatts fran vétskan

3 Luftficka i sugledningen

4 Luftlacka i sugledningen

5 Luftlackage genom packboxen

6 Packboxtatningen eller spolledningen ar ej uppkopplad eller blockerad

7 Lanternring i packboxen har felmonterats

8 Manometrisk sughojd for stor

9 Sugledning eller silkorg igensatt

10 Fotventil eller sugledning otillréackligt nedsankta i vatska under drift

11 Tillganglig NPSH for lag

12 Varvtal fér hogt

13 Varvtal for lagt

14 Rotationsriktning fel

15 Pumpen arbetar inte vid rétt arbetspunkt

16 Vétskans densitet annan &n beréknad

17 Vétskans viskositet annan &n berdknad

18 Pumpen arbetar vid for liten vatskestrom

19 Felaktigt pumpval

20 Stopp i pumphjul eller pumphus

21 Stopp i ledningssystemet

22 Pumpenheten fel uppstalld

23 Pump och motor déligt uppriktade

24 Roterande del gar snett

25 Obalans i roterande delar (t.ex.: pumphjul eller koppling)

26 Pumpaxeln slanger

27 Lager defekta eller for slitna

28 Tatningsring defekt eller forsliten

29 Skadat pumphijul

30 Pumpaxeltatningens axelhylsa eller slitytor pa mekanisk tétning ar utslitna eller skadade

31 Utsliten eller uttorkad axeltétning

32 Daéligt tatad packbox eller felmontage av mekanisk tétning

33 Packboxtatningstyp eller mekanisk tatning ar inte lampad fér den pumpade vatskan eller
for andra driftsomsténdigheter som rader

34 Tatningslocket har dragits at for hart eller felaktigt

35 Ingen vattenkylning av packbox vid hoga temperaturer

36 Tatning eller spolvatska till packbox eller mekanisk tatning dr nedsmutsad

37 Felaktig axiell fixering av pumphjul p& pumpaxel

38 Felaktig lagermontering

39 For mycket eller for lite kullagersmorjning

40 Fel eller férorenat smoérjmedel

41 Fororeningar i vatskan kommer in i packboxtatning

42 For hoga axialkrafter pa grund av for slitna ryggskovlar eller for hégt inloppstryck

43 Okat tryck i tatningsutrymmet orsakat av for stort spel i strypbussning
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7 Demontering och
montering

71 Sakerhetsatgarder

A Vidta erforderliga atgérder sa att motorn inte startas under arbete med den.
Detta dr framfor allt viktigt fér elmotorer som startas pa avstand(fjérrstyrda).

= Sla fran eventuell huvudbrytare vid pumpen.
= Sla fran pumpens brytare pa kopplingsskapet.
= Ta eventuellt bort sékringen.
= Satt en varningsskylt pa kopplingsskapet.
7.2 Specialverktyg

Monterings- och demonteringsarbeten kraver inga speciella verktyg. Vissa arbeten, som
till exempel byte av axeltdtning, kan vara lattare att utféra med hjalp av specialverktyg. Nar
du behdver anvanda ett sddant, star det angivet i texten.

7.3 Témning av pump

Se till att inte vitska eller olja sprids i omgivningen!

7.3.1 Vétsketémning
Innan demonteringen pabdrjas ska pumpen témmas.

1 Sténg vid behov av ventiler i sugledning och tryckledning samt ventiler i spol- eller
kylledningar.

2 Avligsna avtappningspluggen (0310).

Om pumpen arbetar med farliga vatskor skall skyddshandskar, skor, glaségon, etc.,
béras, och pumpen spolas noga.

4 Sitt tillbaka avtappningspluggen.
7.3.2  Tappa ur olja

Om pumpen &r férsedd med oljesmorda lager:
1 Avlagsna avtappningspluggen (2150).

2 Tappa ur oljan.

3 Satt tillbaka avtappningspluggen.

A Anvénd skyddshandskar om mdjlighet finns. Upprepad kontakt med
oljeprodukter kan orsaka allergiska reaktioner!
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74

7.41

7.4.2

7.4.3

Back-Pull-Out system

Pumparna ar konstruerade enligt Back Pull Out-principen. Om pumphusaggregatet &r
utrustat med distanskoppling, lossa endast distansen. Darefter kan det kompletta
lagerhuset tas bort. P4 sa sétt kan pumpen till stérsta delen demonteras utan att sug-
och tryckledningar behover lossas. Motorn star kvar pa sin plats.

Om pumpaggregatet inte har distanskoppling, masta motorn avldgsnas fran fundamentet
innan demontering av pumpen.

Demontera kopplingsskyddet

1
2

Ta loss skruvarna (0960). Se bild 15.
Ta bort badda mantlarna (0270). Se bild 13.

Demontering av Back-Pull-Out-enhet

0800 2100

Bild 12: Back-Pull-Out-principen.

1

a b~ ON

Om det finns en distanskoppling: Ta bort distanskopplingen. Annars: Ta bort
elmotorn.

Koppla bort eventuella spol- och/eller kylledningar.
Lossa lagerhustddet (0140) fran bottenplattan, see bild 12.
Ta bort insexskruvarna (0800).

Drag ut hela det kompletta lagerhuset (2100) ur pumphuset. De stérre pumparnas
kompletta lagerhus véger ganska mycket. Stotta lagerhuset med till exempel en balk,
eller hang upp det med en stropp i ett block.

Ta bort kopplingshalvan fran pumpaxeln med en avdragare och ta bort kopplingskilen
(2210).

Skruva loss bultar (0940) och ta fastplattan (0275) fran lagerlocket (2115). Version
L5/L6: Skruva loss bultar (0940) och ta fastplattan (0275) fran lagerblocket (2840).
Se bild 16.

Montering av Back Pull Out-enhet

1

Placera en ny packning (0300) i lagerhuset och montera det kompletta lagerhuset i
pumphuset. Skruva &t insexskruvarna (0800) korsvis.

Satt fast lagerstddet (0140) pa bottenplattan.
Ateranslut spol- och/eller kylledningar.

Montera fastplattan (0275) pa lagerlocket (2115) med skruvarna (0940).
Version L5/L6: Montera fastplattan (0275) pé lagerblock (2840) med skruvarna
(0940). Se bild 16.

Satt i kopplingskilen (2210) i kilsparet och sétt pa kopplingshalvan p& pumpaxeln.
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6 Placera tillbaka motorn pa plats eller montera distansen pa distanskopplingen.

7 Kontrollera riktningen av pump- och motoraxel, se avsnitt 3.4.3 "Riktning av koppling".
Rikta in igen vid behov.

7.44 Montering av kopplingsskydd

1 Justera manteln (0270) p& motorsidan. Oljeringsparet ska finnas pa motorsidan.

Bild 13: Montera manteln pa motorsidan.

2 Placera fastplattan (0280) p& motoraxeln och passa in den i mantelns oljeringspar.

0270 0280

4701

>
(=)
[ =]

Bild 14: Montera féstplattan pd motorsidan.
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3 Stidng manteln och sétt i skruv (0960). Se bild 15.

0960 0970 0980 0990

Bild 15: Justering mantel.

4 Montera manteln (0270) p& pumpsidan. Satt den 6ver den befintliga manteln pé

motorsidan. Oljeringsparet ska vara pa pumpsidan.

0270

(Y —}
(S —

0940

Bild 16: Montera manteln pa pumpsidan.
5 Stdng manteln och satt i skruv (0960). Se bild 15.

6 Skjut manteln p& motorsidan &t motorn sa langt det gar. Fast bada mantlarna med

skruv (0960).

Bild 17: Justera manteln pd motorsidan.
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7.5 Byte av pumphjul och tatningsring

Spelet mellan pumphijul och slitringen &r vid leveransen 0,3 mm pa diametern. Om spelet
genom slitage blivit 0,5-0,7 mm, skall pumphjul och slitring bytas.

7.5.1 Demontering avpumphijul

0110

0120
1320
1860 -

1340
1820 &

Bild 18: Demontering avpumphjul.
Detaljnumren avser bild 18.

1 Demontera Back-Pull-Out-enheten, se avsnitt 7.4.2 "Demontering av Back-Pull-Out-
enhet".

2 Avlagsna kappmuttern (1820) och packningen (1340). Ibland méaste muttern viarmas
for att Loctite-kontakten skall brytas.

3 Ta bort pumphjulet (0120) med en avdragare eller sitt 2 skruvmejslar mellan
pumphjulet och pumplocket (0110).

4 Ta bort packningen (1320).
5 Ta bort pumphjulskilen (1860).

7.5.2 Montering av pumphjulet

Placera pumphjulskilen (1860) i kilsparet pa pumpaxeln.
Montera en ny packning (1320).

Skjut pa pumphjulet pa pumpaxeln.

Avfetta gdngorna pa pumpaxeln och pa kappmuttern.

Montera en ny packning (1340).

o O~ WN

Lagg en droppe Loctite 243 pa géngorna och montera kappmutter. For fastspénning
av mutter se avsnitt 10.3.2 "Atdragningsmoment for kappmutter".
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7.5.3

7.5.4

Demontering av slitring

Efter det att Back-Pull-Out-enheten (se avsnitt 7.4.2 "Demontering av Back-Pull-Out-
enhet") kan slitringen demonteras. Ringen sitter oftast s& hart att den inte kan
demonteras utan att skadas.

@A
y

.B

Bild 19: Borttagning av slitring.

w N

I

5

Mat ringens tjocklek (d) och bredd (b), se bild 19 A.
Sla ett karnslag i mitten av ringens kant pa 2 motsatta stéllen, se bild 19 B.

Anvénd en borr med en diameter som &r ndgot mindre &n ringens tjocklek (d) och
borra tv& hal i ringen, se bild 19 C. Borra inte djupare &n ringens bredd (b). Se till att
pumphusets monteringsyta inte skadas.

Hacka igenom resten av ringtjockleken med ett stdmjérn. Ringen kan da tas ut ur
pumphuset i 2 delar, se bild 19 D.

Gor rent pumphuset och avlagsna noggrant alla borrspan och metallsplitter.

Montering av slitring

1
2

w

Rengor och avfetta monteringsytan pa pumphuset dér slitringen sitter.

Avfetta yttre kanten av slitringen och lagg négra droppar av Loctite 641 pa
kontaktytorna.

Montera slitringen genom att skjuta in den ordentligt i pumphuset. Var noga med att
den inte trycks skev.
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7.5.5 Demontering av slitplaten L5, L6
P& modellerna L5 och L6 (utom pumptyp 25-125 och 25-160) kan slitplaten tas bort
efter det att Back-Pull-Out-enheten demonterats.
1 Ta bort skruvarna (0126).
2 Ta bort slitplaten (0125) ur pumphuset.
7.5.6 Montering av slitplaten
1 Rengér och fetta av pumphusets kant déar slitplaten skall monteras.
2 Montera slitplaten i pumphuset. Var noga med att den inte trycks skevt. Ge akt pa
halens lage.
3 Sitt fast slitplaten med skruvar (0126). Anvénd Loctite 243 for att l&sa skruvarna.
7.6 Packboxtatning S2, S3, S4
7.6.1 Instruktioner f6r montering och demontering av packboxtétning
> Lds igenom instruktionerna om packboxtétning. Félj noggrant instruktionerna vid

montering och demontering av packboxtétning.

= Leverantdren kan tillhandahélla ett speciellt utdragningsverktyg for avldgsning av den
gamla tatningen.
Se bild 20.

Bild 20: Borttagning av packboxfldtor med packboxutdragare.

= Anvénd bara korrekt dimensionerade tatningar.

= Smodrj in packboxen, axelhylsan och tatningsringarna med grafit- eller
silikonsmarimedel, For tillatna smoérjmedel, se avsnitt 10.1.3 "Fett".

= Vrid isdr tatningsringarna axialt. Se bild 21.

Bild 21: Vrid isér tdtningsringarna axialt.

= Anvénd en halv rérstump for att pressa ner tatningarna.
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7.6.2

7.6.3

7.6.4

7.6.5

Byte av packboxtétning S2, S3, S4

Det ar inte nddvandigt att demontera pumpen for att byta packboxtétning. Pumpen méaste
dock témmas, se avsnitt 7.3 "Témning av pump".

1120 1800
110

§\\“““‘,‘““““““““““‘\V ‘E’

}/\‘ ,Tp—j“r /MX% - ’l’M_O

1130 ==

Bild 22: Packboxtétning S2, S3 and S4.

Detaljnumren avser bild 22.

1 Lossa muttrarna (1810) och skjut tatningslocket (1140) sa langt bakéat som méojligt.

2 Avlagsna den gamla titningen (1120) och (fér S3) lanternring (1130).

3 Rengor packboxen noggrant.

4 Kontrollera om axelhylsan (1100) &r skadad. | s4 fall maste pumpen demonteras anda.
Fortsatt darefter med avsnitt 7.6.4 "Demontering av axelhylsan".

Montering av en ny packboxtétning S2, S3, S4

1 Vrid upp den férsta téatningsringen och lagg den runt axelhylsan (1100). Ldgg den
runt axelhylsan (1100) och tryck in den kraftigt ner mot brickan (1110), langst ner i
packboxen.

2 Fér S3: Montera lanternringen (1130).

Montera féljande ringar en efter en. Tryck ner dem pa plats. Se till att placera skarven
sd att de &r roterade i 90°C vinkel i férhallande till varandra.

4 Tryck tatningslocket mot sista tétningen och drag &t muttrarna (1810) turvis fér hand.

5 Se avsnitt 4.8.1 "Packboxtatning" for korrekt justering av tatningslocket.

Demontering av axelhylsan

1 Demontera pumphjulet, se avsnitt 7.5.1 "Demontering avpumphjul".
2 Drag axelhylsan (1100) ifran pumpaxeln.

3 Ta bort stankring (2220).

Montering av axelhylsan
1 Skjut axelhylsan 6ver pumpaxeln. Passa in kilsparen pa axelhylsan och pumpaxeln.

2 Montera pumphjulet och de 6vriga delarna, se avsnitt 7.5.2 "Montering av pumphjulet"
och avsnitt 7.6.3 "Montering av en ny packboxtitning S2, S3, S4".

3 Montera sténkring (2220).
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7.7 Mekaniska titningar M2, M3, MQ2, MQ3, MW2, MW3
7.71 Instruktioner f6r montering av mekanisk tétning

> L&s igenom instruktionerna om monteringen av mekanisk tétning. Félj dessa
instruktioner noggrant vid montering av mekanisk tétning.

= Mekaniska tatningar medPTFE-tdckta (Teflon) O- ringar skall monteras av
expert. Dessa ringar kan latt skadas vid montering.

= En mekanisk tatning ar ett 6mtaligt precisionsinstrument. Limna tatningen kvar i
originalférpackningen tills den skall monteras.

= Rengor alla ytor noggrant. Se till att dina hander och monteringsplatsen &r rena.
* ROr aldrig slitytan med fingrarna!

= Se till att inte skada tatningen under montage. Lagg aldrig ringarna pa slitytornal

7.7.2 Demontering av mekanisk tatning M2-M3

— 1410

1380

Bild 23: Mekanisk tdtning M2-M3

Detaljnumren avser bild 23.

1 Ta bort pumphjulet, se avsnitt 7.5.1 "Demontering avpumphjul"

2 Ta bort skyddskaporna (0276).

3 Skruva bort muttrarna (1810) och skjut tatningslocket (1230) bakét.
4

Markera pumplockets (0110) lage i férhallande till lagerhuset (2100). Knacka loss
pumplocket och ta bort det.

5 Drag axelhylsan (1200) av axeln. Lossa stoppskruven (] for balgtétning) och ta bort
den mekaniska tatningens roterande del fran axelhylsan.

6 Dra av det mekaniska tatningslocket (1230) fran pumpaxeln. Skjut ut den mekaniska
tatningens motring ur locket genom axelgenomgangen
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7.7.3

7.7.4

Montering av en mekanisk tatning M2-M3

1

9

Kontrollera att axelhylsan (1200), strypbussningen (1210) (i férekommande fall) &r
oskadade. Byt vid behov ut komponenterna. Om sa &r fallet faster du strypbussningen
(1210) med Loctite 641.

Lagg ner tatningslocket pa ett plant underlag och tryck tatningens motring rakt in i
locket. Spéret i motringen méste éverensstamma med lasstiftet (1270), annars gar
motringen sdnder! Anvand vid behov en bit plast som hjdlpmedel vid intryckning.
Hamra aldrig i motringen!Maximal tilldten axial vridning av motringen &r 0,1 mm.
Lagg det kompletta lagerhuset med axeln upp med en ny packning (1300).

Tryck det mekaniska tatningslocket pa pumpaxeln.

Tryck ner den mekaniska tétningens roterande del pé& axelhylsan. Anvénd lite glycerin
eller silikonspray pa O-ringen eller balgarna for att underldtta monteringen. Fést den
mekaniska tatningen med stoppskruven (ej for balgtatning).

Tryck axelhylsan (1200) pa axeln.

Montera pumplocket i det ratta laget pa lagerhusets monteringsyta. Kontrollera att
pumplocket ar vinkelratt mot pumpaxein.

Montera det mekaniska tatningslocket (1230) p& pumplocket. Kontrollera laget med
hansyn till uppkopplingspunkterna. Skruva &t insexskruvarna (1810) korsvis. Locket
far inte monteras skevt.

Montera skyddskaporna (0276).

10 Montera pumphjulet och de 6vriga delarna, se avsnitt 7.5.2 "Montering av

pumphijulet".

Demontering av mekanisk tatning MQ2-MQ3

1680
1670
1690

— 1420 D e 1L L
1450 g [ 1270
1440 -

Bild 24:

1620 1670 2010 1609
Mekanisk tdtning MQ...

Detaljnumren avser bild 24.

1

Ta bort pumphijulet, se avsnitt 7.5.1 "Demontering avpumphjul"

2 Ta bort skyddskaporna (0276).
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3 Skruva bort muttrarna (1810) och skjut tatningslocket (1230) bakét.

4 Markera pumplockets (0110) lage i férhallande till lagerhuset (2100). Knacka loss
pumplocket och ta bort det.

5 Drag axelhylsan (1200) av axeln. Lossa stoppskruven (ej fér balgtitning) och ta bort
den mekaniska tatningens roterande del fran axelhylsan.

6 Dra av det mekaniska tatningslocket (1230) fran pumpaxeln. Skjut ut den mekaniska
tatningens motring ur locket genom axelgenomgangen. Dra ut tatningstungan (1250)
fran locket.

7.75  Montering av mekanisk tétning MQ2-MQ3

1

Kontrollera att axelhylsan (1200), strypbussningen (1210) (i férekommande fall) &r
oskadade. Byt vid behov ut komponenterna. Om sé ar fallet faster du strypbussningen
(1210) med Loctite 641.

Lagg ner tatningslocket pa ett plant underlag och tryck tatningens motring rakt in i
locket. Spéret i motringen méste éverensstamma med lasstiftet (1270), annars gar
motringen sonder! Anvand vid behov en bit plast som hjalpmedel vid intryckning.

Hamra aldrig i motringen!Maximal tillaten axial vridning av motringen ar 0,1 mm.

Vrid tatningslocket och tryck in tatningstungan (1250) i sétet. Lagg lite glycerin eller
silikonspray péa tatningstungan for att underldtta monteringen. Anvand vid behov en
bit plast som hjalpmedel vid intryckning.

Lagg det kompletta lagerhuset med axeln upp med en ny packning (1300).
Tryck det mekaniska tatningslocket pa pumpaxeln.

Tryck ner den mekaniska tétningens roterande del pé& axelhylsan. Anvénd lite glycerin
eller silikonspray pa O-ringen eller balgarna for att underldtta monteringen. Fést den
mekaniska tatningen med stoppskruven (ej fér balgtatning).

Tryck axelhylsan (1200) pa axeln.

Montera pumplocket i det ratta laget pa lagerhusets monteringsyta. Kontrollera att
pumplocket ar vinkelratt mot pumpaxein.

Montera det mekaniska tatningslocket (1230) pa pumplocket. Kontrollera laget med
hansyn till uppkopplingspunkterna. Skruva &t insexskruvarna (1810) korsvis. Locket
far inte monteras skevt.

10 Montera skyddskaporna (0276).

11 Montera pumphjulet och de 6vriga delarna, se avsnitt 7.5.2 "Montering av

pumphijulet".
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7.7.6

Demontering av mekanisk tatning MW2-MW3
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Bild 25:

Mekanisk tdtning MW...

Detaljnumren avser bild 25.

1
2
3

Ta bort pumphijulet, se avsnitt 7.5.1 "Demontering avpumphjul"
Ta bort skyddskaporna (0276).

Ta bort insexskruvarna (1870) och skjut kylmanteln (1150) med det mekaniska
tatningslocket bakat.

Markera pumplockets (0110) lage i férhallande till lagerhuset (2100). Knacka loss
pumplocket och ta bort det.

Drag axelhylsan (1200) av axeln. Lossa stoppskruven (ej fér bilgtatning) och ta bort
den mekaniska tatningens roterande del fran axelhylsan.

Drag av kylmanteln (1150) med det mekaniska tatningslocket fran pumpaxeln. Ta bort
O-ringen (1350) fér att kontrollera dess skick. Byt vid behov.

Skruva loss muttrarna (1810) och ta bort det mekaniska tatningslocket (1230) fran
kylmanteln.

Skjut ut den mekaniska tatningens motring ur locket genom axelgenomgangen.
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7.7.7 Montering av mekanisk tatning MW2-MW3

1 Kontrollera att axelhylsan (1200) och strypbussningen (1210) inte 4r skadade. Byt vid
behov ut komponenterna. Om s4 ér fallet faster du strypbussningen (1210) med
Loctite 641.

2 Placera O-ring (1350) i skaran pé kylmanteln. Lagg lite glycerin eller silikonspray pa
Oringen for att underlatta monteringen.

3 Lagg ner titningslocket (1230) pa ett plant underlag och tryck tétningens motring
rakt in i locket. Sparet i motringen méaste dverensstdmma med lasstiftet (1270),
annars gar motringen sonder! Anvénd vid behov en bit plast som hjdlpmedel vid
intryckning. Hamra aldrig i motringen!Maximal tilldten axial vridning av motringen &r
0,1 mm.

4 Placera det mekaniska tatningslocket (1230) mot kylmanteln (1150) och fast med
muttrarna (1810).

5 Lagg det kompletta lagerhuset med axeln upp med en ny packning (1300).
Skjut pa kylmanteln med det mekaniska tatningslocket pa pumpaxeln.

7 Tryck ner den mekaniska tatningens roterande del pa axelhylsan. Anvand lite glycerin
eller silikonspray p& O-ringen eller balgarna for att underlatta monteringen. Fast den
mekaniska tatningen med stoppskruven (ej for balgtatning).

Tryck axelhylsan (1200) pa axeln.

9 Montera pumplocket i det ratta laget pa lagerhusets monteringsyta. Kontrollera att
pumplocket ar vinkelrdtt mot pumpaxein.

10 Placera kylmanteln (1150) pa pumplocket och fast med insexskruvar (1870).
Kontrollera laget med hansyn till uppkopplingspunkterna. Dra &t insexskruvarna
korsvis. Locket far inte monteras skevt.

11 Montera skyddsképorna (0276).

12 Montera pumphjulet och de 6vriga delarna, se avsnitt 7.5.2 "Montering av
pumphjulet".
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7.8
7.8.1

7.8.2

Patrontédtningar C2, C3, CQ3, CD3

Instruktioner for montering av en patrontétning

Lés forst féljande instruktioner om montering av en patrontétning. Félj dessa
instruktioner noggrant vid montering av patrontétning.

Denna patrontétning levereras som en "komplett patrontitning". Det betyder att den
mekaniska tatningen méste monteras som ett enda stycke och far INTE tas isér!

En patrontétning ar ett dmtaligt precisionsinstrument. Ldmna tatningen kvar i
originalférpackningen tills den skall monteras!

Rengor alla ytor noggrant. Se till att dina hander och monteringsplatsen &r rena.

Demontering av en patrontétning
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Bild 26: Patrontétningar C....

Ta bort skyddskaporna (0276).

Passa in de separat medféljande centreringsflikarna pa patronens lock i sparet pa
tatningskragen for att fixera patrontatningen.

Demontera pumphjulet, se avsnitt 7.5.1 "Demontering avpumphijul".

Avlagsna muttrarna (1810) och brickorna (1815) och dra patrontétningen (1220)
bakat.

Markera pumplockets (0110) liage i férhéllande till lagerhuset (2100). Sla férsiktigt
loss pumplocket och ta av det (endast fér lagergrupp 3) inklusive reduktionsringen
(1280) och packning (1300).

Dra av hela patrontdtningen fran pumpaxeln.

56

Demontering och montering CC/SV (2502) 8.0



CombiChem >Johnson Pumpr

7.8.3 Montering av en patrontatning
1 Still lagerhuset i uppritt lage (pumphjulssidan uppat).

2 Tryck upp patrontétningen och (endast fér lagergrupp 3) reduktionsringen pa
pumpaxeln.

3 Placera en ny packning (1300) (endast fér lagergrupp 3).

4 Montera pumplocket (0110) i ritt lage i lagerhusets (2100) monteringsyta.
Kontrollera att pumplocket ar vinkelratt mot pumpaxeln.

5 Montera (endast fér lagergrupp 3) reduktionsring (1280), packning (1300) och
patrontdtning (1220) pa pumplocket. Kontrollera laget med hansyn Htill
uppkopplingspunkterna. Montera brickorna och dra &t muttrarna (1810) korsvis.
Locket far inte monteras skevt.

6 Montera pumphjulet och de 6vriga delarna, se avsnitt 7.5.2 "Montering av
pumphjulet".

7 Tabort tatningspatronens centreringsflikar och forvara dem omsorgsfullt. Axeln ska nu
kunna rotera helt fritt.

8 Montera skyddskaporna (0276).
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7.9 Lager
7.9.1 Instruktioner f6r montering och demontering av lager
> Lé&s forst igenom instruktionerna om montering och demontering. F6lj instruktionerna

noggrant vid montering och demontering av lager.

Demontering:
= Anvédnd en avdragare for att avlagsna kullager fran axeln!

= Om en lamplig avdragare inte finns tillgénglig, knacka forsiktig pa lagrets innersta
bana. Anvand en vanlig hammare och ett mjukt metalldon.
Anvdnd aldrig en hammare for att knacka pa lagret!

Montering:

= Hall monteringsplatsen ren.

= Behall kullagren i originalférpackningen tills de skall monteras.

= Kontrollera att axeln och kullagren har en jamn yta och inte ar strava.
= Fore monteringen ska axeln och andra aktuella delar oljas in l4tt.

= Forvarm kullagren till 110°C innan de monteras pa axeln.

= Om férvarmning inte &r mojligt: St6t upp lagren pa pumpaxeln. Knacka aldrig direkt
pa lagren! Anvind en monteringsbussning mot innersta banan och en vanlig
hammare (en mjuk hammare medfor risk fér splitter som kan skada lagret).

= Anvind alltid en ny stoppbricka (2570) vid montering av kullager!
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7.10 Lagerkonfigurationer L1, L2, L3, L4

7.10.1 Demontering av lager L1 (standard, fettsmord)
‘ 21002810 2230 2350 2240

\ 2115
) — =

210 2380 2370

Bild 27: Lager L1 (standard, fettsmort) (A = lagergrupp 3).

Detaljnumren avser bild 27.

1
2
3

Demontera pumphjul och axeltatning.
Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).

Skruva loss insexskruvarna (2810 och 2815) och ta bort lagerlock (2110 och 2115)
och (endast fér lagergrupp 3) distanshylsa (2370)

Kontrollera att oljetétningen (2185) &r oskadad. Byt vid behov.

Knacka pé axeln (2200) fran pumphjulets sida fér att lossa lagren fran lagerhuset.
Anvand en plasthammare for att undvika skador pa axelgangorna.

Ta bort inre fjaderringen (2300) s& snart férsta lagret (2240) &r ute ur lagerhuset. Ta
dérefter bort axeln med lagren fran lagerhuset.

Sl ut stoppringens (2570) flik ur lasmuttern (2560) och skruva loss lasmuttern.
Avlagsna lagren fran axeln.

Ta bort distanshylsan (2350), justerringen (2340), justerringen (2380) (endast for
lagergrupp 3) och den inre fjaderringen (2300).
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7.10.2 Montering av lager L1

1
2
3

9

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Placera justerring (2840) och distanshylsa (2350) pa pumpaxeln.

Montera inre fjiaderring (2300) och justerringen (2380) (endast fér lagergrupp 3) runt
pumpaxeln.

Férvarm lagren och montera dem péa axeln. Kontrollera att de inte monteras skevt.
Tryck lagren hart mot kragen pa axeln och distanshylsan (2350). Lat lagren svalna!

Montera en ny stoppbricka (2570) och skruva fast axelmuttern (2560) pa pumpaxeln.
Drag at axelmuttern och s den genom att knacka lappen till stoppringen in i
Oppningen i axelmuttern.

Borja fran motorsidan och montera axeln med lagren in i lagerhuset. Sla mot
axeldndan p& kopplingssidan till dess att det framsta lagret (2230) gar igenom lagrets
borrhél. Vrid axeln ett varv efter varje slag for att forebygga skador pé lagrets [6pyta.

Fora inre fiaderring (2300) i forsta sparet.

Knacka axeln forsiktigt langre in i lagerhuset tills lagrets (2240) yttre bana kommer i
kontakt med inre fjderringen (2300). Fér lagergrupp 3 kommer distanshylsan (2380)
nu att vara fastklkdmd mellan fjaderringen och lagrets ytterring. Axeln med lagren
ska ga rakt in i lagerhuset!

Montera distanshylsan (2370) (endats for lagergrupp 3).

10 Montera lagerlock (2110 och 2115) och fast dem med insexskruvar (2810 och

2815).

11 Montera axeltdtning och pumphjul.
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7.10.3 Demontering av lager L3 (standard, oljesmord)

2100 2810 2120 2160 2230 2350 2240 2160

Be:
£ 1

2110 2380 2370

Bild 28: Lager L3 (standard, oljesmort) (A = lagergrupp 3).

Detaljnumren avser bild 28.

1
2
3

Demontera pumphjul och axeltatning.
Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).

Skruva loss insexskruvarna (2810 och 2815) och ta bort lagerlock (2110 och 2115),
packningarna och (endast fér lagergrupp 3) distanshylsan (2370)

Kontrollera om labyrinttitningarna (2120 och 2125) &r oskadade. Byt dem vid behov.

Knacka p& axeln (2200) fran pumphjulets sida fér att lossa lagren fran lagerhuset.
Anvand en plasthammare for att undvika skador pa axelgangorna.

Ta bort inre fiderringen (2300) s& snart forsta lagret (2240) &r ute ur lagerhuset. Ta
dérefter bort axeln med lagren fran lagerhuset.

Sl ut stoppringens (2570) flik ur lasmuttern (2560) och skruva loss lasmuttern.

Avlagsna lagren fran axeln.

9 Ta bort distanshylsan (2350), justerringen (2340), distanshylsan (2380) (endast for

lagergrupp 3) och den inre fjaderringen (2300).
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7.10.4 Montering av lager L3

1
2
3

9

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Placera justerring (2840) och distanshylsa (2350) pa pumpaxeln.

Montera inre fjiaderring (2300) och justerringen (2380) (endast fér lagergrupp 3) runt
pumpaxeln.

Férvarm lagren och montera dem péa axeln. Kontrollera att de inte monteras skevt.
Tryck lagren hart mot klacken p& axeln och distanshylsan (2350). Lat lagren svalna!

Montera en ny stoppring (2570) och skruva fast axelmuttern (2560) pa axeln. Drag at
axelmuttern och s den genom att knacka lappen till stoppringen in i ppningen i
axelmuttern.

Borja fran motorsidan och montera axeln med lagren in i lagerhuset. Sla mot
axeldndan p& kopplingssidan till dess att det framsta lagret (2230) gar igenom lagrets
borrhél. Vrid axeln ett varv efter varje slag for att forebygga skador pé lagrets [6pyta.

Fora inre fiaderring (2300) i forsta sparet!

Knacka axeln forsiktigt langre in i lagerhuset tills lagrets (2240) yttre bana kommer i
kontakt med inre fjderringen (2300). Fér lagergrupp 3 kommer distanshylsan (2380)
nu att vara fastklkdmd mellan fjaderringen och lagrets ytterring. Axeln med lagren
ska ga rakt in i lagerhuset!

Montera distanshylsan (2370) (endats for lagergrupp 3).

10 Montera lagerlock (2110 och 2115) med packningar (2160) och fiast dem med

insexskruvar (2810 och 2815).

11 Montera axeltdtning och pumphjul.
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7.10.5 Demontering av lager L2 (férstérkt, fettsmord)
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Bild 29: Lager L2 (férstérkt, fettsmort) (A = lagergrupp 3).

Detaljnumren avser bild 29.

A OND =

o O

8
9

Demontera pumphjul och axeltatning.
Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).
Ta bort réret (2177) fran lagerblocket (2110).

Skruva loss insexskruvarna (2810 och 2815) och ta bort lagerlock (2110 och 2115)
och (endast fér lagergrupp 3) distanshylsa (2370)

Kontrollera att oljetdtningarna (2180 och 2185) &r oskadade. Byt dem vid behov.

Knacka pé axeln (2200) fran pumphjulets sida fér att lossa lagren fran lagerhuset.
Anvand en plasthammare for att undvika skador pa axelgangorna.

Ta bort inre fjaderringen (2300) s& snart férsta lagret (2260) &r ute ur lagerhuset. Ta
dérefter bort axeln med lagren fran lagerhuset.

Sla ut stoppringens (2570) flik ur lasmuttern (2560) och skruva loss lasmuttern.

Avlagsna lagren fran axeln.

10 Ta bort justerring (2340) och Nilosringarna (2320 och 2310) och den inre

fiaderringen (2300).
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7.10.6 Montering av lager L2

1
2
3

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Placera justerring (2840) och Nilosring (2310) p& pumpaxeln.
Sitt den inre fjaderringen (2300) och Nilosringen (2320) runt pumpaxeln.

Kontrollera att Nilosringarna placeras pa ratt satt!.

4

Véarm det dubbla franstéllda vinkelkontaktlagret och cylinderlagrets innerring och
montera dem pa axeln. Folj féljande monteringsordning: Montera
ventilkontaktlagren pa drivsidan!

De enkla vinkelkontaktlagren maste vara monterade i “O”-form!

Kontrollera att de inte monteras skevt. Tryck lagren hart mot kragen pa axeln och mot
justerringen (2340). Nilosringen (2310) &r nu last mellan pumpaxeln och
cylinderlagrets innerring. Lat lagren svalna!

Montera en ny stoppring (2570) och skruva fast axelmuttern (2560) pé axeln. Drag &t
axelmuttern och las den genom att knacka lappen till stoppringen in i ppningen i
axelmuttern.

Borja frdn motorsidan och montera axeln med lagren in i lagerhuset.

Kontrollera att Nilosringen (2330) &r i lage framfor inre fiaiderringen och placera den
inre fjaderringen (2300) i den andra skaran.

Knacka in axeln forsiktigt langre in i lagerhuset tills lagrets (2260) yttre bana kommer i
kontakt med inre fjderringen (2300). Vrid axeln ett varv efter varje slag for att
forebygga skador pa lagrets 16pyta. Nilosringen (2320) &r nu last mellan lagret och
inre fjaderringen.

10 Montera cylinderlagrets ytterring. Den hér ringen ska ga rakt in i lagerhuset.

11 Montera distanshylsan (2370) (endats fér lagergrupp 3).
12 Montera lagerlock (2110 och 2115) och fast dem med insexskruvar (2810 och

2815).

13 Montera réret (2177) i lagerblocket (2110).

14 Montera axeltdatning och pumphijul.
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7.10.7 Demontering av lager L4 (férstérkt oljesmord)

2330 2260 2160

2110 2370

Bild 30: Lager L4 (férstérkt, oliesmort) (A = lagergrupp 3).

Detaljnumren avser bild 30.

1
2
3

Demontera pumphjul och axeltatning.
Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).

Skruva loss insexskruvarna (2810 och 2815) och ta bort lagerlock (2110 och 2115),
packningarna och (endast fér lagergrupp 3) distanshylsan (2370)

Kontrollera att oljetétningarna (2120 och 2125) &r oskadade. Byt dem vid behov.

Knacka p& axeln (2200) fran pumphjulets sida fér att lossa lagren fran lagerhuset.
Anvand en plasthammare for att undvika skador pa axelgidngorna.

Ta bort inre fiderringen (2300) s& snart forsta lagret (2260) &r ute ur lagerhuset. Ta
dérefter bort axeln med lagren fran lagerhuset.

Sl ut stoppringens (2570) flik ur lasmuttern (2560) och skruva loss lasmuttern.
Avlagsna lagren fran axeln.

Ta bort justerring (2330), justerring (2340) och den inre fjaderringen (2300).
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7.10.8 Montering av lager L4

1

2
3
4

9

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Montera justerring (2340) p& pumpaxeln.
Satt den inre fiaderringen (2300) och justerringen (2330) runt pumpaxeln.

Varm det dubbla franstéllda vinkelkontaktlagret och cylinderlagrets innerring och
montera dem pa& axeln. Folj féljande monteringsordning: Montera de dubbla
franstéllda ventilkontaktlagren pa drivsidan!

Kontrollera att de inte monteras skevt. Tryck lagren hart mot kragen pa axeln och mot
justerringen (2340). Nilosringen (2810) &r nu last mellan pumpaxeln och
cylinderlagrets innerring. Lat lagren svalna!

Montera en ny stoppring (2570) och skruva fast axelmuttern (2560) pé axeln. Drag &t
axelmuttern och las den genom att knacka lappen till stoppringen in i dppningen i
axelmuttern.

Bdorja frdn motorsidan och montera axeln med lagren in i lagerhuset. Fora inre
fiaderring (2300) i andra sparet.

Knacka in axeln férsiktigt langre in i lagerhuset tills lagrets (2260) yttre bana kommer i
kontakt med inre fjderringen (2300). Vrid axeln ett varv efter varje slag for att
férebygga skador pé lagrets l6pyta. Justerringen (2330) &r nu last mellan lagret och
inre fjaderringen.

Montera cylinderlagrets ytterring. Den hér ringen ska ga rakt in i lagerhuset.

10 Montera distanshylsan (2370) (endats fér lagergrupp 3).
11 Montera lagerlock (2110 och 2115) med packningar (2160) och fast dem med

insexskruvar (2810 och 2815).

12 Montera axeltatning och pumphjul.
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7.10.9 Demontering av lager L5 (férstérkt, fettsmort, justerbart)

Detaljnumren avser bild 33.
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Bild 31: Lager L5 (fettsmort, forstérkt, justerbart)

a A O N =

Demontera pumphjul och axeltatning.

Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).
Ta bort réret (2177) fran lagerblocket (2110).

Ta bort insexskruvarna (2810 och 2815) och lagerlocket (2110).

Sla mot pumpaxelns hjulsida (2200) tills dess att lagerblocket (2840) med lagren
(2260) kommer ut ur lagerhuset. Anvind en plasthammare fér att undvika skador pé
axelgéngorna. Ta ut pumpaxeln med lagren ur lagerhuset.

Avlagsna den inre lasringen (2300) och justeringsringen (2340) och dra av
lagerblocket (2840) fran lagren.

Sl ut stoppringens (2570) flik ur lasmuttern (2560) och skruva loss lasmuttern.
Avlagsna lagren fran axeln.

Ta bort Nilosringarna (2310 och 2320), justerringarna (2330) (2x) och (2340) och
den inre fjaderringen (2300).
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7.10.10 Montering av lager L5

1
2
3

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Placera justerring (2840) och Nilosring (2310) p& pumpaxeln.

Sitt den inre fiaderringen (2300), justerringarna (2330) (2x) och Nilosringarna
(2320) runt pumpaxeln.

Kontrollera att Nilosringarna placeras pa ratt satt!.

4

Varm vinkelkontaktlagren och cylinderlagrets inre ring och montera dem péa
pumpaxeln. Tryck dem hart mot justerringen (2340) och Nilosringen (2310).
Cylinderlagret (2250) hamnar p& pumphjulssidan. Vinkelkontaktlagren monteras i O-
lage pa driftsidan. Se till att alla lager sitter rakt pa pumpaxeln.

Montera en ny stoppring (2570) och skruva fast axelmuttern (2560) pé axeln. Drag &t
axelmuttern och las den genom att knacka lappen till stoppringen in i 6ppningen i
axelmuttern.

Fyll lagren med fett. For ratt specifikationer, se avsnitt 10.1.3 "Fett"

Tryck lagerblocket (2840) 6ver bada vinkelkontaktlagren. Tryck Nilosringen (2320)
och justerringarna (2330) mot lagret och fist den inre fjderringen (2300) i
lagerblocket. Se till att den inre fidderringen hamnar rétt i skaran.

Borja fran motorsidan och montera pumpaxeln med lagren in i lagerhuset. Sla mot
axeldndan pa kopplingssidan till dess att det férsta lagret (2250) gar igenom lagrets
borrhal.

Sla forsiktigt pumpaxeln langre in i lagerhuset tills lagerblocket (2840) &r helt infort i
lagerhuset. Vrid axeln ett varv efter varje slag for att férebygga skador péa lagrets
I6pyta. Axeln med lagren maste foras rakt in i lagerhuset.

10 Montera cylinderlagrets ytterring. Den skall ga rakt in i lagerhuset.

11 Montera lagerblocket (2110) med packning (2160) och fast med insexskruvarna

(2810).

12 Montera réret (2177) i lagerblocket (2110).

13 Montera insexskruvarna (2815) och (2816) och justera det axiella spelet. Se avsnitt

7.12 "Axialjustering av L5 och L6 lagerkonstruktion".

14 Montera axeltdatning och pumphijul.
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7.10.11 Demontering av lager L6 (férstérkt, oljesmort, justerbart)

Detaljnumren avser bild 32.

w

- © 0O N o O

2260 2850

2110 \ 2815 28

Bild 32: Lager L6 (férstérkt, oljesmort, justerbart)

Demontera pumphjul och axeltétning.
Ta bort insexskruvarna (2810 och 2815) och lagerlocket (2110).

Sla mot pumpaxelns hjulsida (2200) tills dess att lagerblocket (2840) med lagren
(2260) kommer ut ur lagerhuset. Anvind en plasthammare fér att undvika skador pé
axelgangorna. Ta ut pumpaxeln med lagren ur lagerhuset.

Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).
Avlagsna den inre lasringen (2300) och dra av lagerblocket (2840) frén lagren.
Sl ut stoppringens (2570) flik ur lasmuttern (2560) och skruva loss lasmuttern.
Avlagsna lagren fran axeln.
Ta bort justerringarna (2330) (3x) och (2340) och den inre fjaderringen (2300).
Ta bort O-ringen (2850) for att kontrollera dess skick. Byt vid behov.

0 Kontrollera att oljetitningarna (2120 och 2125) &r oskadade. Byt dem vid behov.
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7.10.12 Montering av lager L6

1

2
3
4

9

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Montera justerring (2340) p& pumpaxeln.
Satt den inre fiaderringen (2300) och justerringarna (2330) (3x) runt pumpaxeln.

Varm vinkelkontaktlagren och cylinderlagrets inre ring och montera dem pa
pumpaxeln. Tryck dem héart mot justerringen (2340) och axelkragen. Cylinderlagret
(2250) hamnar pa pumphjulssidan. Vinkelkontaktlagren monteras i O-ldge pa
driftsidan. Se till att alla lager &r raka pa pumpaxeln.

Montera en ny stoppring (2570) och skruva fast axelmuttern (2560) pé axeln. Drag &t
axelmuttern och las den genom att knacka lappen till stoppringen in i ppningen i
axelmuttern.

Tryck lagerblocket (2840) 6ver bada vinkelkontaktlagren. Tryck justerringarna (2330)
mot lagret och fist den inre fjiderringen (2300) i lagerblocket. Se till att den inre
lasbrickan hamnar ratt i skaran.

Borja fran motorsidan och montera pumpaxeln med lagren in i lagerhuset. Sla mot
axeldndan pa kopplingssidan till dess att det férsta lagret (2250) gar igenom lagrets
borrhal.

Sla forsiktigt pumpaxeln langre in i lagerhuset tills lagerblocket (2840) &r helt infort i
lagerhuset. Vrid axeln ett varv efter varje slag for att férebygga skador pé lagrets
I6pyta. Axeln med lagren maste foras rakt in i lagerhuset.

Montera cylinderlagrets ytterring. Den skall ga rakt in i lagerhuset.

10 Montera lagerblocket (2110) med packning (2160) och fast med insexskruvarna

(2810).

11 Montera insexskruvarna (2815) och (2816) och justera det axiella spelet. Se avsnitt

7.12 "Axialjustering av L5 och L6 lagerkonstruktion".

12 Montera axeltatning och pumphjul.
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7.11 Lager for 25-125 och 25-160

2810 2300
2100 | 2177 2250 2350 | 2260

L5 L

L6

2220 2180 2110 2160

Bild 33: Lager L5-L6 fér 25-125, 25-160).

7.11.1  Demontering av lager L5 (standard, fettsmort, justerbart)

Detaljnumren avser bild 33.

1

a A W N

o N o

9

Demontera pumphjul och axeltatning.

Ta bort sténkring (2220).

Ta bort réret (2177) fran lagerblocket (2110).

Skruva loss insexskruvarna (2810 och 2815) och ta bort lagerlocket (2110).

Sla mot pumpaxelns hjulsida (2200) tills dess att lagerblocket (2840) med lagret
(2260) kommer ut ur lagerhuset. Anvand en plasthammare fér att undvika skador pé
axelgangorna. Ta ut pumpaxeln med lagren ur lagerhuset.

Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).
Avlagsna den inre lasringen (2300) och dra av lagerblocket (2840) fran lagren.
Ta bort den yttre fiaderringen (2360) och justerringen (2340).

Avlagsna lagren fran axeln.

10 Ta bort distanshylsan (2350).
11 Ta bort O-ringen (2850) for att kontrollera dess skick. Byt vid behov.
12 Kontrollera att oljetdtningarna (2180 och 2185) 4r oskadade. Byt dem vid behowv.
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7.11.2 Montering av lager L5

7.11.3

1
2
3

Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
Satt den inre stoppringen (2300) och distanshylsan (2350) pa pumpaxeln.

Férvarm kullagren och montera dem pa pumpaxeln. Folj féljande monteringsordning:
Montera det mindre kullagret pa drivsidan!

Kontrollera att de inte monteras skevt. Tryck lagren hart mot kragen pa axeln och
distanshylsan (2350). Lat lagren svalna!

Placera justerringen (2360) och montera den yttre fjaderringen (2340).

Placera O-ringen (2850) i skaran pa lagerhuset. Ligg lite glycerin eller silikonspray
pa Oringen for att underlatta monteringen.

Tryck lagerblocket (2840) 6éver det mindre kullagret (2260) och sitt den inre
fiaderringen (2300) i lagerblocket. Se till att den inre fjaderringen hamnar rétt i den
bortersta skéaran.

Borja fran motorsidan och montera pumpaxeln med lagren in i lagerhuset. Sla mot
axeldndan pa kopplingssidan till dess att det férsta lagret (2250) gar igenom lagrets
borrhal.

Sla forsiktigt pumpaxeln langre in i lagerhuset tills lagerblocket (2840) &r helt infort i
lagerhuset. Vrid axeln ett varv efter varje slag for att férebygga skador pa lagrets
I6pyta. Axeln med lagren maste foras rakt in i lagerhuset.

10 Montera lagerblocket (2110) med packning (2160) och fast med insexskruvarna

(2810).

11 Montera réret (2177) i lagerblocket (2110).
12 Montera sténkring (2220).

13 Montera justeringsskruvarna (2816) och insexskruvarna (2815) och justera det axiella

spelet. Se avsnitt 7.12 "Axialjustering av L5 och L6 lagerkonstruktion".

14 Montera axeltdtning och pumphjul.

Demontering av lager L6 (férstérkt, oljesmort, justerbart)

Detaljnumren avser bild 33.

1

A WO N

o N o O

9

Demontera pumphjul och axeltétning.
Ta bort sténkring (2220).
Skruva loss insexskruvarna (2810 och 2815) och ta bort lagerlocket (2110).

Sla mot pumpaxelns hjulsida (2200) tills dess att lagerblocket (2840) med lagren
(2260) kommer ut ur lagerhuset. Anvind en plasthammare fér att undvika skador pé
axelgéngorna. Ta ut pumpaxeln med lagren ur lagerhuset.

Ta bort kopplingen med en avdragare och ta bort kopplingskilen (2210).
Avldgsna den inre lasringen (2300) och dra av lagerblocket (2840) fran lagren.
Ta bort den yttre fjaderringen (2860) och justerringen (2340).

Avlagsna lagren fran axeln.

Ta bort distanshylsan (2350).

10 Ta bort O-ringen (2850) for att kontrollera dess skick. Byt vid behov.
11 Kontrollera att oljetdtningarna (2180 och 2185) &r oskadade. Byt dem vid behov.
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7.11.4 Montering av lager L6
1 Rengor insidan av lagerhuset omsorgsfullt.
2 Sitt den inre stoppringen (2300) och distanshylsan (2350) p& pumpaxeln.

3 Forvarm kullagren och montera dem pa pumpaxeln. Folj féljande monteringsordning:
Montera det mindre kullagret pa drivsidan!

4 Kontrollera att de inte monteras skevt. Tryck lagren hart mot kragen pa axeln och
distanshylsan (2350). Lat lagren svalna!

5 Placera justerringen (2360) och montera den yttre fjaderringen (2340).

6 Placera O-ringen (2850) i skaran pa lagerhuset. Ligg lite glycerin eller silikonspray
pa Oringen for att underlatta monteringen.

7 Tryck lagerblocket (2840) 6éver det mindre kullagret (2260) och sétt den inre
fiaderringen (2300) i lagerblocket. Se till att den inre fjaderringen hamnar rétt i den
bortersta skéaran.

8 Sla forsiktigt pumpaxeln langre in i lagerhuset tills lagerblocket (2840) &r helt infort i
lagerhuset. Vrid axeln ett varv efter varje slag for att férebygga skador pé lagrets
I6pyta. Axeln med lagren maste foras rakt in i lagerhuset.

9 Montera cylinderlagrets ytterring. Den skall ga rakt in i lagerhuset.

10 Montera lagerblocket (2110) med packning (2160) och fiast med insexskruvarna
(2810).

11 Montera sténkring (2220).

12 Montera justeringsskruvarna (2816) och insexskruvarna (2815) och justera det axiella
spelet. Se avsnitt 7.12 "Axialjustering av L5 och L6 lagerkonstruktion".

13 Montera axeltdatning och pumphijul.
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7.12 Axialjustering av L5 och L6 lagerkonstruktion

25-125 1 25-160

Bild 34: Axialjustering av lager L5 och L6.

Om en pump med lagerkonstruktion L5 eller L6 har monterats isér maste det axiella
spelet mellan pumphjul och slitplat (25-...: pumphus) justeras nir den monterats ihop.
Spelet maste vara lika pa bada sidor. Justeringen kan ske pa féljande sétt, see bild 34.

1
2

Lossa insexskruvarna (25-...: justerskruvar) (28186).

Dra at insexskruvarna (2815) korsvis. P4 s& sétt skjuts lagerblocket (2840) med lager,
pumpaxel och pumphjul framéat. N&r dessa skruvar skruvas fast skall pumpaxeln vridas
fér hand. Dra at insexskruvarna tills du kénner att pumphjulet precis nuddar slitplaten
(25-...: pumphus).

Skruva i insexskruvarna (25-...: justerskruvar ) (2816) i lagerblocket (2840) sa att de
precis sitter fast i lagerhuset.

Lossa insexskruvarna (2815) igen.

Satt en méatklocka mot pumpaxelns bakre dnda och lat spetsen nudda vid axelns
ande. Stall in matklockan till noll.

Dra &t insexskruvarna (25-...: justerskruvarna (2816) korsvis, tills mitklockan visar 0,3
mm.

Dra nu &t insexskruvarna (2815) korsvis.
Kontrollera att alla fyra skruvarna sitter ordentligt fast.

Kontrollera att pumpaxeln kan vridas latt.
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8 Matt

8.1 Matt och vikt for bottenplatta

Nummer [mm] Vikt
bottenplatta [ B fa fb fc fd fe ff fh | [kal

1 800 | 305 19 6 385 433 120 560 45 20

2 1000 | 335 19 8 425 473 145 710 63 38

3 1250 | 375 24 10 485 545 175 900 80 69

4 1250 | 500 24 10 610 678 175 900 90 79

5 1600 | 480 24 10 590 658 240 1120 100 107

6 1650 | 600 24 10 720 788 240 1170 130 129

11 1600 | 600 28 = 680 740 310 |1 x1000| 130 200

12 1600 | 710 28 - 790 850 310 (1 x1000| 130 218

13 1800 | 600 28 = 680 740 360 (1x1100| 130 225

14 2000 | 710 28 - 790 850 410 (1 x1200| 160 283

15 2250 | 750 28 = 830 890 235 | 2x900 | 160 402

16 2350 | 900 28 - 980 | 1040 | 185 |2x1000| 160 440
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8.2 Anslutningar

8.2.1 Lagergrupper 0, 1, 2, 3

MZ—MBEL Mw2-MWw3 MQZ-M{3
‘ X (R N
[

Bild 35: Anslutningar fér lagergrupper O, 1, 2, 3.

Tabell 10:Anslutningar till pumpen.

25-125
25-160
BM Oljedran G e G Vs
BP Pumphusdran G 2 G a
BV Oljeplugg G 2 G 4
BW Konstantnivasmdérjare Rp s Rp 4
Bz Anslutning utsugsflans G 2 G a
Tabell 11:Anslutningar till axeltdtning.
S3 M2-M3 C2 UNITEX C3-CD3-CQ3
S4 MWwW2-Mmw3 CARTEX
MQ2-MQ3
Lagergrupp o(1|2|3|0|1|2|3|1]|2 3 1 2 3
0+ o+
BB |Inlopp kylvatten Rp 4-&8 Rp 14-&8 = =
BC |Utlopp kylvatten Rp 48 Rp 4-28 - -
BT |Kylvattendranering Rp a Rp 4 = -
CL |Inlopp spolvatska - Rp a Ya NPT | 3/8 NPT |4 NPT 3/8 NPT
CT |Inlopp laternring Rp 4-&8 = = -
CM | Spolvétskedran - Rp V4 Rp Va Rp Va
CR |Kylvatskeutlopp = Rp Va = Ya NPT 3/8 NPT
CQ |Kylvatskeintag - Rp Va - Ya NPT 3/8 NPT
CV |Intag spérrvitska = = = Ya NPT 3/8 NPT
CW |Utlopp sparrvatska - - - /a NPT 3/8 NPT
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8.3 Pumpmatt - lagergrupper 0, 1,2, 3
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Bild 36: Pumpmatt - lagergrupper 0, 1, 2, 3
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8.3.1 Flansmatt
Gijutjarn, brons och segjarn G, B, NG
I1ISO 7005 PN16

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
50 32 102 78 125 | 100 | 165 | 140 [4x18 [4x 18| 20 18
65 40 122 88 145 110 185 150 [4x18 [4x18| 20 18
80 50 138 | 102 | 160 | 125 | 200 | 165 |8x18|4x18| 22 20
100 65 158 | 122 | 180 | 145 | 220 | 185 |8x18|4x18| 24 20
125 80 188 | 138 | 210 | 160 | 250 | 200 |8x18|8x18| 26 22
125 100 188 158 210 180 250 220 [ 8x18 |8x18| 26 24
150 | 125 | 212 | 188 | 240 | 210 | 285 | 250 [8x22 |8x 18| 26 26

Rostfritt stal R

1SO 7005 PN6 (ND6 i enlighet med EN 1092-1)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal|l am an
32 25 64,5 | 50,8 90 75 1175| 108 [ 4x14 |4x 11 12 12

Rostfritt stal R*

1SO 7005 PN10
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
200 150 268 212 295 240 | 340 285 | 8x23 | 8x23 26 24
200 200 268 268 295 295 | 340 340 | 8x22 | 8x22 26 26
250 250 320 | 320 | 350 350 | 395 395 |12x22(12x22| 28 28

Rostfritt stal R

I1SO 7005 PN16

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an

25 25 68 68 85 85 115 115 | 4x14 |4x14| 16 16

50 32 99 76 125 100 165 140 | 4x18|4x18| 22,5 | 20,6
65 40 118 84 145 110 185 150 [ 4x18 |4x18| 22,5 | 20,6
80 50 132 99 160 125 200 165 | 8x18 |4x18| 22,5 | 22,6
100 65 156 118 180 145 230 185 [ 8x18 |4x18| 26,5 | 22,56
125 80 184 132 210 160 255 200 |8x18 |8x18| 26,7 | 23,1
125 100 184 156 210 180 255 230 |8x18 [8x18| 26,5 | 26,9
150 125 216 186 240 210 285 265 | 8x22 |8x18| 28 27,1

Rostfritt stal R

1SO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ibs RF)

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxall am an
25 25 51 51 79,5 | 79,5 115 115 | 4x16 |4x16| 16 16
32 25 63,5 51 89 795 | 120 | 110 [4x16 [4x16| 14 14
50 32 92 63,5 |120,5| 89 165 | 140 |4x18 |4x16| 22,5 | 20,5
65 40 105 | 73 | 1395 985 | 185 | 150 |4x18|4x16]| 22,5 | 20,5
80 50 127 92 |1525(120,5| 200 | 165 |4x18 |4x18| 22,5 | 22,5
100 65 |1575| 105 | 1905|1396 | 230 | 185 | 8x18 |4x18| 26,5 | 22,5
125 80 186 | 127 | 216 | 1526 | 2565 | 200 | 8x22 |4x18| 26,7 | 23,1
126 | 100 | 184 | 166 | 216 |190,5| 255 | 230 | 8x22 [8x18| 26,5 | 26,9
150 | 125 | 216 | 186 [2415| 216 | 285 | 2565 | 8x22 [8x22| 28 27,1
200 | 150 | 270 | 216 | 2985|2415 | 345 | 285 | 8x22 |8x22| 32,5 | 32,5
200 | 200 | 270 | 270 | 2985|2985 | 345 | 345 | 8x22 |8x22| 26 26
250 | 200 | 324 | 270 | 362 | 29855 | 405 | 345 | 12*26 | 8*22 28 26
250 | 250 | 324 | 324 | 362 | 362 | 405 | 405 | 12*26 |12*26| 28 28

* for 150-315 / 200-200 / 250-200
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CombiChem
8.3.2 Pumpmatt
Icc aa|ab |da|db|ea |ebjecledimg| tb | va |vb | vc |vd| ve | vf* vf**| vi | vj | zb | zc | zd [kgﬂ
25-125 32 | 25 |374|100| 45 | 8 |27|24| 60 [386({100({140(170(12| 70 | -- | 10 |225| 35 | 62 (324(215| 20
25-160 25|25 (384|132| 45| 8 {27(24(100(401| 95 |190|220|15| 70 | -- | 10 |239| 30 |64,5|337|284| 34
32-125 435(112( 50 | 8 |27|24|100|465|100({140|{190(14( 70 | 10 | 14 (268| 50 | 80 |385|252| 32
32C-125 435(112( 50 | 8 |27|24|100|465|100({140|{190(14{ 70 | 10 | 14 |268| 50 | 80 |385|252| 32
32-160 435(132( 50 | 8 |27|24|100(|465|100({190|240(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 80 |385|292| 34
32A-160 |50 | 32 |435(132| 50 | 8 |27|24(100|465({100({190(240(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 80 |385(292| 34
32C-160 435(132( 50 | 8 |27|24|100(|465|100({190|240(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 80 |385|292| 34
32-200 435(160( 50 | 8 |27|24|100|465|100({190|240(14{ 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|340| 35
32C-200 435(160( 50 | 8 |27|24|100|465|100({190|240(14( 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|340| 35
32-250 563|180| 80 |10|35|32|100({600{125(250({320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |100(500(405| 50
40C-125 435(112( 50 | 8 |27|24|100|465|100({160|210(14( 70 | 10 | 14 (268| 50 | 80 |385(252| 32
40C-160 435(132( 50 | 8 |27|24|100(|465|100({190|240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|292| 38
40C-200 | 65 | 40 |435(160| 50 | 8 |27|24(100|485({100(|212(265(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 [100|385(340| 46
40-250 563|180| 80 |10|35|32|100({600{125(250({320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |100(500(405| 60
40A-315 563(200( 80 (10|35|32|100(625|125|280|345(14| 95 | 14 | 14 [346| 65 [125|500|450| 70
50C-125 435(132( 50 | 8 |27|24|100|485|100({190|240(14{ 70 | 10 | 12 |268| 50 [100|385|292| 33
50C-160 435(160( 50 | 8 |27|24|100(|485|100|212|265(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 [100|385|340| 40
50C-200 | 80 | 50 |435|160| 50 | 8 [27|24(100|485|100(212|265(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 |100|385|360| 55
50-250 563(180| 80 (10|35|32|100(625|125|250|320(14( 95 | 14 | 16 [346| 65 [125|500|405| 70
50-315 563|225| 80 |10|35|32|100(625({125(280(345(14| 95 | 15| 16 |346| 65 |125|500(505| 80
65C-125 448[160] 50 | 8 |27|24|100]485]125|212|280[14] 95 | 10 | 12 |268| 65 |100|385|340| 44
65C-160 563|160| 80 |10|35|32(100(600{125(212(280(14| 95| 12| 14 |346| 65 |100|500(360| 55
65C-200 |100| 65 |563|180( 80 |10(35|32(140|600|125(250|320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |100|500(405| 70
65A-250 580(200( 80 (10|35|32|140(625|160|280|360(18({120| 14 | 16 |346| 80 [125|500|450| 85
65-315 610|225|110|12|45|42(140(655(160(315(400({18(120| 16 | 16 |368| 80 |125(530(505(100
80C-160 563|180| 80 |10|35|32(140(625({125(250(320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 |125|500(405| 60
80C-200 563(180| 80 (10|35|32|140(625|125|280|345(14( 95 | 14 | 16 [346| 65 [125|500(430| 75
80-250 125| 80 [580(225| 80 (10|35|32|140|625|160|315|400({18{120| 15 | 16 {346| 80 [125|500/505| 88
80A-250 580(225( 80 (10|35|32|140(625|160|315|400(18({120| 15 | 16 [346| 80 [125|500|505| 88
80-315 610|250|110|12|45|42|140(655(160(315{400({18(120| 16 | 16 |368| 80 |125|530(565(120
80-400 610|280|110|12|45|42(140(655(160(355(435(18(120| 18 | 18 |368| 80 |125(530(635(150
100C-200 580|200| 80 |10|35|32|140(625({160({280(360(18(120| 15| 15 |346| 80 |125(500(480| 90
100C-250(125|100|610({225|110(12|45|42|140(670(160|315(400{18(120| 16 | 16 |368| 80 [140|530|505|125
100-315 610|250|110|12|45|42|140(670({160({315{400({18(120| 18 | 18 |368| 80 |140(530(565(140
100-400 630|280|110|12|45|42(140(670({200({400({500({22(150| 20 | 20 |368|100|140|530(635(185
125-250 610]250]110]12|45|42[140|670]160|315|400]18|120| 28 | 28 |368| 80 |140|530|605|150
125-315 [150(125|630(280(110|12|45|42|140|670(200(400(500({22(150| 20 | 20 (368|100|140(530(635(185
125-400 630|315|110|12|45|42|140(670({200{400({500{22(150(200| 20 |368|100|140(530(715(200
150-315 [200({150(630(280(110|12|45|42|140|690(200(450(550({23|150| -- | 22 |368|100|160 (530(680(255
150-400 630|315|110|12|45|42|140(690({200(450({550(23|150| -- | 22 |368|100|160|530|765(255
200-200 |200|200|630(280(110{12(45|42|140|730|200|400|500|22(150| -- | 20 [368({100{200|530|680|240|
250-200 |250|250|630(315(110{12(45|42|140|730|200|450|550|22(150| -- | 22 [368{100{200|530|765|310|
* Gjutjarn, brons och segjarn
** Rostfritt stal - 1SO 7005 PN6 (ND6 i enlighet med EN 1092-1)

-1SO 7005 PN10

-1SO 7005 PN16

-1SO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ibs RF)

CC/SV (2502) 8.0 Matt 79



>Johnson Pumpr

8.4

Pumpmotorenhet - lagergrupper 0, 1, 2, 3 - med standardkoppling
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Bild 37: Pumpmotorenhet - lagergrupper O, 1, 2, 3 - med standardkoppling.
IEC Motor IP55
71809090 [100[112[132[132[160[160[180[180]200[225]225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC Ss|ILILM|[SI M|M|LIM|L|L|S M M|S | M|S
sv(*)
aaab|sp|zb |zc|zh| [254[296]336[348]402]432[486]520]652[672[712[742]790]904]904[1014{1124[1176[1144
D5-125" |32 25| 60 | 62 |[324|115[sb[150[150[150[150[150
X[t 1] 1]1]1
25-160" [ 25 | 25 | 60 [64,5(337|152[sb[182[182|182[182[182|182[182
X111 [ 1][1]1]1
32-125 |50 3260 | 80 [385[140[sb[162[162[162[162[162[162
X[t 11111
32C-125 |50 |32 60 [ 80 [385[140[sb|162|162[162[162[162[162
X111 [1[1]1
32-160 |50 |32 60| 80 [385[160[sb|182[182[182[182[182[182[200
X111t 1]1]2
30A-160 |50 |32 60 | 80 [385[160[sb|182|182|182[182[182[182[200
X111 [1[1][1]2
32C-160 |50 |32 (60| 80 [385[160[sb|182[182[182[182[182[182[200
X111t 1]1]2
32-200 |50 (3260 80 [385[180[sb[210[210[210[210[210[210[228 228
X111 [1[1][1]2 2
32C-200 |50 (3260 80 [385[180[sb[210[210[210[210[210[210[228 228
X111t 1]1]2 2
32-250 |50 (32 72[100[500[225[sb 248248(248(248[248[248 265(265(265 205
X 222212712 333 4
40C-125 | 65 | 40 | 60 | 80 [385|140[sb|162[162|162[162[162|162|200
X111 [1][1]1]2
40C-160 |65 |40 |60 | 80 [385[160[sb|182[182|182[182[182[182[200 228
X111 [1[1][1]2 2
40C-200 |65 4060 [100[385[180[sb 210[210[210[210[210[228 228
X 1111 ]1]2 2
40-250 [ 6540 72[100[500[225[sb 248248(248(248[248[248 265(265(265 205
X 2221212712 333 4
40A-315 |65 4072 [125[500[250[sb 285(285(285(285(285(285(285(285 205 320[385]415
X 3[3[3[3[3[3[3][3 4 4166
[60C-125 [ 80|50 |60 |100]385]160|sb|182|182[182[182]182[182[200 228
X111 [1[1][1]2 2
50C-160 |80 |50 |60 [100(385[180[sb[210[210[210[210[210[210[228 228
X111 [1][1]1]2 2
80 Matt CC/SV (2502) 8.0
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IEC Motor IP55
7180 | 90 | 90 [100[112[132][132]160[160]180]180[200]225]225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC s{L|{L/M/[Ss M/M|L|M|L|L|S|M{M|S|M]|Ss
sv(*)
aalab|sp|zb |zc|zh| [254[296[336[348[402[432[486[520(652[672[712[742[790]904]904[1014]1124[1176[1144
[50C-200 |80 |50 |60 [100|385|200[sb 210[210]210]210]210[228 208|228|265 205
X 1111112 223 4
50-250 |80 |50 | 72 |125|500(225(sb 248(248(248(248[248[248 265(265|265 205 320
X 2222212 3|33 4 4
50-315 |80 |50 | 72 |125|500|280|sb 310|310|310|370|310|310|310[310] 320 320[385 (415
X 33333 |3|3]|3 4 4] 6 | 6
65C-125 |100| 65 | 72 |100|385|180|sb 210[210]210]210[210[228 228
X 111112 2
65C-160 |100| 65 | 72 [100|500|200|sb 228(228[228[228[228[228 245245265 205
X 2222212 333 4
65C-200 |100| 65 | 72 [100|500(225(sb 248(248(248(248[248[248 265(265|265 205
X 2222212 3|33 4
65A-250 |100| 65 | 90 |125[500|250|sb 285(285(285(285(285(285(285(285(285|285(295 320
X 33|33 |3|3|3|3|3]|3]4 4
65-315  |100| 65 | 90 | 125 [530(280|sb 320[320[320[320[320|320|320[320]  [320 330|385 (415|415
X 4444|4444 4 5| 6 | 6| 6
80C-160 |125| 80 | 72 |125[500|225|sb 048|048|248|248|248 265|265|265 205
X 22222 333 4
80C-200 |125| 80 | 72 [125[5600(250|sb 265|265|265|265|265(265|265|265|265 205 320[385| 415
X 33|33 |3|3|3|3]|3 4 4] 6 | 6
80-250 |125| 80 | 90 |125|500|280|sb 320[320[320/320[320[320[320[320[320]  [320 320[385 (415
X 44| 4|4|4]|4]|4a]|4a]4a 4 4] 6 | 6
B0A-250 |125| 80 | 90 |125|500|280|sb 320[320[320/320[320[320[320[320[320] 320 320[385| 415
X 444444444 4 4] 6 | 6
80-315 |125| 80 | 90 |125|530(315|sb 345|345|345|345|345(345(345|345(345 355|385 | 415 | 415
X 44| 4]|4]|4a]|4a]|a]a]a 5| 6| 6 | 6
80-400 |125| 80 | 90 | 125 |530(355|sb 375|375|375|375|375|375|375|385
X 1 I
700C-200]125]100] 90 | 125 [500|280[sb 285|285|285|285|285(285(285 205 320|385 | 415
X 3|3[3[3|3]|3]|3 4 4] 6 | 6
100C-250]125[100] 90 |140(530[280][sb 320[320[320[320[320[320[320] [320 330/ 385|415 | 415 | 450
X 4444|444 4 5| 6 | 6| 6 |12
100-315 |125/100] 90 |140(530|315|sb 345(345|345(345(345|345|345(345|355|355| 385 | 415 | 415
X 4| 4| 4|4|4|4]|4]|4]|5]|5] 6|66
100-400 |125/100[110]140|530|355|sb 375|375|375|375|375|375(375|415|415| 415
X 4444|4446 ]6] 6
125-250 [150[125] 90 [140|530|355|sb 345|345|345|345|345|345|345|345|345 355|385 | 415 | 415
X 44| 4]|4]|4a]|4a]|a]a]a 5| 6| 6 | 6
125-315 |150[125|110|140|530|355|sb 375|375|375|375|375|375(375|415|415| 415
X 4444|4446 ]6] 6
125-400 |150[125/110[140(530[400[sb 410[410[470[410[410[470[450[450] 450 | 450
X 44| 4| 4|4]|4]6]6] 66
150-315" [200]150[110] 160 [530]400|sb 415(415|415|415|415|415|415|415]| 415 | 415 | 415
X 6| 6|6 |6|6|6|6|6|6]|6]|6
150-400* [200[150[110[160|530[450[sb 450[450[450[450[450] 450 | 450 | 450
X 6|6|6|6|6]| 6] 6|6
200-200~ |200|200]1 10| 200 [530]400|sb 375|375|375|375|375|375|375
X 4444|444
050-200™ |250|250|110]| 200 [530|450|sb 450[450/450]450]450
X 6|6|6]|6]6

*FinnsejiG/NG /B
x = bottenplatta nummer

(*): Motorlangden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pé vilken motormodell
som anvénds.
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8.5 Pumpmotorenhet - lagergrupper 0, 1, 2, 3 - med distanskoppling
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Bild 38: Pumpmotorenhet - lagergrupper O, 1, 2, 3 - med distanskoppling.
IEC Motor IP55
71| 80 90 | 90 (100{112(132|132(160|160({180|180(200|225(225| 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC S|ILILM|[SI MM|LIM|L|L|S M M|S | | M|S
sv(*)
aa|ab|sd| sp | zb | zc | zh 254|296 (336|348(402|432(486|520(652|672(712|742(790|904|904|1014|1124(1176|1144
25-125™ (32|25 (100| 60 | 62 |324({115|sb|150(150{150({150[150
X| 1 111 1 1
25-160** [ 25|25 (100| 60 |64,5/337(152|sb|182|182(182|182(200{200(200
X[1 1112272
32-125 |50 [32[100] 60 | 80 [385[140[sb[162[162[162[180[180[180
X1 1111222
32C-125 |50 |32 (100| 60 | 80 (385(140(sb|162|162(162|180|180(180
X| 1 1111222
32-160 5032|100/ 60 | 80 |385|160|sb(182|182(182|200(200|{200(200
X| 1 1111 2]2]2]2
32A-160 |50 [32[100] 60 | 80 [385]|160|sb|182[182[182]200(200|200[200
X1 11112 ]2]2]2
32C-160 |50 |32 [100| 60 | 80 (385(160(sb|182|182|182|200|200|200|200
X| 1 1111 2]2]2]2
32-200 50|32 (100 60 | 80 |385(180|sb(210|210(210|228(228|228(228 245
X| 1 11112 ]2]2]2 3
32C-200 |50 [32[100] 60 | 80 [385/180[sb[210[210[210[228[228|228[228 245
X1 1111 2]2]2]2 3
32-250 50|32 (100| 72 |100|500(225|sb 248|248(248(248(248(265 265|265(265 305
X 212121223 3(3]|3 5
40C-125 |65 |40 (100( 60 | 80 (385{140(sb({162|162({162|180(180|180
X[1[1]11]2]2]2
40C-160 |65 [40[100] 60 | 80 [385]|160|sb|182[182[182]200(200|200[200 245
X1 1111 2]2]2]2 3
40C-200 |65 |40 |100[ 60 [100(385|180(sb 210(210(228(228(228(228 245
X 1111 2]2]2]2 3
40-250 65| 40 (100| 72 |100|500(225|sb 248|248(248(248(248(265 265|265|265 305
X 2222213 3833 5
40A-315 |65 |40 [100[ 72 [125[500(250(sb 285(285|285(285(285(285(285(285 305 330[ 385|415
X 3(3(3(3(3[3|3]3 5 5 6 6
50C-125 |80 |50 |100[ 60 [100(385|160(sb{182|182({182|200{200{200(200 245
X| 1 1111 2]2]2]2 3
50C-160 |80 |50 |100[ 60 [100(385|180(sb{210|210(210|228(228|228(228 245
X[1]1]1]2]2]2]2 3
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1EC Motor IP55
71 | 8o | 20 | 20 [100[112[132[132[160[160[180[180[200[225[225] 250 [ 280 | 280 | 315
Typ CC s{L|{L/M/[S/ M/M|L/M|L|L|S|MM|S|M]|Ss
sv(*)
aalab|sd| sp | zb | zc | zh | |254]296]336]348]402]432[486[520[652]672]712]742]790(904]/904]1014[1124]1176[1144
[50C-200 [80 50 [100] 60 |100]385|200]|sb 210(210]228(228(228(228 045(045|265 205
X 112222 333 4
50-250 |80 |50 [100] 72 |125|500|225|sb 248(248(248(248(248[265 265(265(265|  |305 330
X 222223 3|33 5 5
50-315 |80 |50 [100] 72 |125|500|280[sb 310|310|310|310|310|310|310[310]  [330 330[385| 415
X 3333|3333 5 5| 6 | 6
65C-125 |100| 65 [100] 72 |100|385|180|sb 210(228(228[228[228[228 245
X 122222 3
65C-160 |100| 65 (100 72 |100(500|200|sb 228(228(228[228[228[245 245(245(265  |305
X 222223 3|33 5
65C-200 |100| 65 [140] 72 |100(500|225[sb 248(248(248(265/265(265 265(265(265|  |305
X 222333 333 5
65A-250 |100| 65 [140] 90 |125|500|250[sb 258(258|285(285(285(285(285|305|305|305|305 330
X 3|/3|3|3|3|3|3|5|5]5]5 5
65-315  |100| 65 [140] 90 |125|530|280|sb 320[320[320[320[320|320|330[330] 330 330|385 (415|415
X 44444455 5 5| 6 | 6| 6
80C-160 |125| 80 [140] 72 |125|500|225|sb 248|248|265|265|265 265|265|266| 305
X 22333 333 5
80C-200 |125| 80 [140] 72 |125|500|250[sb 265|265|265|265|265|265|265|265(265|  |305 330[385|415
X 33|33 |3|3|3|3]|3 5 5] 6 | 6
80-250 |125| 80 [140| 90 |125|500(280|sb 320[320[320[320[320[320[320[330[330|  [330 330[385| 415
X 4| 4|4|4a|4]4]4]5]5 5 5| 6 | 6
80A-250 12580 [140] 90 |125|500|280[sb 320[320[320[320[320[320[320[330[330] 330 330[385| 415
X 4| 4| 4| 4|4]|4]4]5]5 5 5| 6 | 6
80-315 |125| 80 [140] 90 |125|530|315|sb 345|345[345|345|345|355|355|355(355 355|385 | 415 | 415
X 44| 4|4]|4]|5|5]5]65 5| 6| 6| 6
80-400 |125| 80 [140| 90 |125|530|355|sb 375|375|375|385|385|385|385(385
X 4| 4|4]5|5|5]5]5
100C-200]125]100|140| 90 |125]500|280|sb 285|285|285|285|285|305|305| _ |305 330[385 | 415
X 3333|355 5 5| 6 | 6
100C-250125[100[{140] 90 |140(530[280|sb 320[320[320[320[320[330[330] 330 330/ 385|415 | 415 | 480
X 44| 4] 4]|4]5]5 5 5| 6| 6| 6 |14
100-315 |125|100[{140| 90 |140(530(315|sb 345|345|345|345|355|355|355|355|355|355| 385 | 415 | 415
X 4| 4|4|4|5|5|5|5|5|5]| 6|66
100-400 |125|100[140| 110 [140(530(355|sb 375|375(415|415|415|415(415|415|415| 415
X 4|4 |6|6|6|6|6|6]|6] 6
125-250 [150[125|140] 90 |140|530(355|sb 345|345|345|345|345|355|355|355|355 355|385 415|415
X 44| 4|4]|4]|5|5]5]5 5| 6| 6| 6
125-315 |150|125(140| 110 |140|530(355|sb 375|375|415|415|415|415(415|415|415| 415
X 4| 4|6|6|6|6|6|6]|6] 6
125-400 |150[125(140] 110 |140|530[400|sb 410[450[450[450[450[450[450[450] 450 | 450
X 4|6|6|6|6|6|6|6]| 86|86
150-315™ [200]150[140] 110 | 160 |530|400|sb 415(415|415|415|415|415|415|415]| 415 | 415 | 415
X 6| 6|6 |6|6|6|6|6| 6|66
150-400 |200[150[140| 110 |160|530[450|sb 450[450[450[450[450| 450 | 450 | 450
X 6| 6|6 |6|6]| 6] 6|6
200-200™ |200|200|140| 110 |200|530|400|sb 375|375|415|415|415|415|415
X 4| 4|6|6|6]|6]|6
250-200™ |250|250|140] 110 |200 |530|450|sb 450(450]450]450]450
X 666|686

**Finnseji G/ NG /B
x = bottenplatta nummer

(*): Motorlidngden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pé vilken motormodell
som anvénds.
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8.6 Matt for axeltatningskonfiguration MQ2-MQ3-CQ3

Bild 39: Axeltdtningskonfiguration MQ2-MQ3-CQ3
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Tabell 12:

cC a b c d e f

25-125 = = = = = =

25-160 - - - - - -
32-125 93 65 185 235 175 143
32C-125 93 65 185 235 175 143
32-160 93 65 165 272 212 180
32A-160 93 65 165 272 212 180
32C-160 93 65 165 272 212 180
32-200 93 65 155 297 237 205
32C-200 93 65 155 297 237 205
32-250 108 80 165 327 267 235
40C-125 93 65 185 235 175 143
40C-160 93 65 185 272 212 180
40C-200 93 65 155 297 237 205
40-250 108 80 165 327 267 235
40A-315 133 105 130 345 285 253
50C-125 93 65 185 235 175 143
50C-160 93 65 185 272 212 180
50C-200 93 65 155 297 237 205
50-250 108 80 165 327 267 235
50-315 133 105 130 345 285 253
65C-125 93 65 185 235 175 143
65C-160 108 80 165 272 212 180
65C-200 106 78 155 297 237 205
65A-250 108 80 165 327 267 235
65-315 133 105 130 345 285 253
80C-160 108 80 165 272 212 180
80C-200 108 80 165 297 237 205
80-250 108 80 165 327 267 235
80A-250 108 80 165 327 267 235
80-315 116 88 130 345 285 253
80-400 136 108 130 395 335 303
100C-200 108 80 155 297 237 205
100C-250 116 88 165 327 267 235
100-315 136 108 130 345 285 253
100-400 136 108 130 395 335 303
125-250 136 108 165 345 285 253
125-315 136 108 130 345 285 253
125-400 136 108 130 395 335 303
150-315 136 108 130 345 285 253
150-400 136 108 130 395 235 303
200-200 136 108 165 345 285 253
250-200 136 108 165 345 285 253
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9 Pumpdelar

9.1 Bestilla reservdelar

9.1.1 Bestéllningsblankett
For att bestélla delar kan du anvdnda den bestéllningsblankett som finns i handboken.
Foljande maste alltid anges pa bestallningen:
1 Din adress.
2 Antal, detaljnummer och beskrivning av delen.

3 Pumpnumret. Pumpnummer finns pé etiketten pa denna handboks framsida och pa
pumpens typplat.

4 Om elmotorspanningen ar avvikande, ska du ange ratt spanning.

9.1.2 Rekommenderade reservdelar

Delar som anges med * &r rekommenderade reservdelar.
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9.2 Pump med fettsmorijt lager L1
9.2.1 Sektionsritning L1

OO O
— CEESS
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Bild 40: Sektionsritning L1 (A = f6r lagergrupp 3).
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CombiChem
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Sektionsritning L1 med koniskt borrhal
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fér lagergrupp 3).

Sektionsritning L1 med koniskt borrhal (A

Bild 41:
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9.2.3 Reservdelslista L1
. - Material

Artikell Antal |Beskrivning G1 | G2 | Gé NG1 | NG2 B2 RG
0100 1 pumphus gjutjarn segjarn brons rs
0110 1 pumplock gjutjarn segjarn brons rs
0120* 1 pumphijul gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0130* 1 slitring gjutjgrn | brons rs gjutjarn brons rs
0140 1 stodfot stal
0235 4 skruv rostfritt stal
0240 4 bricka rostfritt stal
0276 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 packning =
0310 1 plugg stal rostfritt stal
0315 1 tatningsring koppar PTFE
0800 | 4/8/12 ") |insexskruv stél rostfritt stél
2100 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 lagerlock stal
2115 1 lagerlock gjutjarn
2130 1 plugg stal
2140 1 plugg stal
2145 1 plugg stal
2150 1 plugg stal
2185 1 radialtétning gummi
2190 1 stoppskruv rostfritt stal
2200* 1 pumpaxel stallegering rostfritt stal
2210* 1 kopplingskil stal
2230* 1 kullager -
2240* 1 kullager =
2300* 1 inre lasring fiaderstal
2340 1 justerring stal
2350 1 distanshylsa stal
2370 1 distanshylsa stal
2380 1 distanshylsa stal
2400 1 markskylt rostfritt stal
2405 2 nit rostfritt stal
2410 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 2 nit rostfritt stal
2560 1 lasmutter stal
2570 1 stoppbricka stal
2810 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 insexskruv rostfritt stal
2820 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 bricka rostfritt stal

c.i. = gjutjarn, rs = rostfritt stal

) Antal beroende pa pumptyp.

Artikel 2370 och 2380 endast for lagergrupp 3.

L1 med koniskt borrhal endast i materialen G1, G2, G6 och R6.
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CombiChem

Pump med fettsmorijt lager L2

9.3

Sektionsritning L2
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Sektionsritning L2 (A = f6r lagergrupp 3).

Bild 42:
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Sektionsritning L2 med koniskt borrhal

9.3.2
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Sektionsritning L2 med koniskt borrhal (A = f6r lagergrupp 3).
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CombiChem
9.3.3 Reservdelslista L2
. I Material
Artikell Antal |Beskrivning Gi | G2 | Gé NG1 | NG2 B2 R6
0100 1 pumphus gjutjarn segjarn brons rs
0110 1 pumplock gjutjarn segjarn brons rs
0120* 1 pumphijul gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0130* 1 slitring gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0140 1 stodfot stal
0235 4 skruv rostfritt stal
0240 4 bricka rostfritt stal
0276 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 packning =
0310 1 plugg stal | rostfritt stal
0315 1 tatningsring koppar | PTFE
0800 | 4/8/12 ) |insexskruv stal | rostfritt stal
2100 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 lagerlock gjutjarn
2115 1 lagerlock gjutjarn
2130 1 plugg stal
2140 1 plugg stal
2145 1 plugg stal
2150 1 plugg stal
2170 1 smorjnippel rostfritt stal
2175 1 smorjnippel rostfritt stal
2176 1 muff rostfritt stal
2177 1 ror rostfritt stal
2180 1 radialtatning gummi
2185 1 radialtatning gummi
2200* 1 pumpaxel stéllegering | rostfritt stal
2210* 1 kopplingskil stal
2250 1 cylinderrullager -
. dubbla franstallda
2260 1 vinkelkontaktlager i
2300* 1 inre lasring fjaderstal
2310* 1 Nilos ring stal
2320* 1 Nilos ring stal
2340 1 justerring stal
2370 1 distanshylsa stal
2400 1 markskylt rostfritt stal
2405 2 nit rostfritt stal
2410 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 2 nit rostfritt stal
2560 1 l&smutter stal
2570 1 stoppbricka stal
2810 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 insexskruv rostfritt stal
2820 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 bricka rostfritt stal

c.i. = gjutjarn, rs = rostfritt stal
() Antal beroende pa pumptyp.

Artikel 2370 endast for lagergrupp 3.
L2 med koniskt borrhal endast i materialen G1, G2, G6 och R6.
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9.4 Pump med oljesmort lager L3

9.4.1 Sektionsritning L3
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Bild 44: Sektionsritning L3 (A = f6r lagergrupp 3).
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9.4.2  Sektionsritning L3 med koniskt borrhal
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Bild 45: Sektionsritning L3 med koniskt borrhal (A = fér lagergrupp 3).
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9.4.3 Reservdelslista L3
. I Material

Artikel| Antal |Beskrivning G1 | G2 | Gé NG1 | NG2 B2 R6
0100 1 pumphus gjutjarn segjarn brons rs
0110 1 pumplock gjutjarn segjarn brons rs
0120* 1 pumphijul gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0130* 1 slitring gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0140 1 stodfot stal
0235 4 skruv rostfritt stal
0240 4 bricka rostfritt stal
0276 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 packning =
0310 1 plugg stal | rostfritt stal
0315 1 tatningsring koppar | PTFE
0800 [4/8/12 O|insexskruv stal ‘ rostfritt stal
2100 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 lagerlock gjutjarn
2115 1 lagerlock gjutjarn
2120 1 labyrinttatning brons
2125* 1 labyrinttatning brons
2130 1 oljepafyliningsplugg stal
2140 1 konstantnivdsmérjare =
2145 1 oljenivaglas -
2150 1 magnetisk avtappningsplugg stal
2155 1 packning gylon
2160* 2 packning =
2190 2 stoppskruv rostfritt stal
2200* 1 pumpaxel stallegering | rostfritt stal
2210* 1 kopplingskil stal
2230* 1 kullager =
2240* 1 kullager -
2300* 1 inre lasring fiaderstal
2340 1 justerring stal
2350 1 distanshylsa stal
2370 1 distanshylsa stal
2380 1 distanshylsa stal
2400 1 mérkskylt rostfritt stal
2405 2 nit rostfritt stal
2410 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 2 nit rostfritt stal
2560 1 lasmutter stal
2570 1 stoppbricka stal
2810 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 insexskruv rostfritt stal
2820 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 bricka rostfritt stal

c.i. = gjutjarn, rs = rostfritt stal

") Antal beroende pa pumptyp.

Artikel 2370 och 2380 endast for lagergrupp 3.

L3 med koniskt borrhal endast i materialen G1, G2, G6 och R6.
96 Pumpdelar CC/SV (2502) 8.0



>Johnson Pumpr

CombiChem

Pump med oljesmort lager L4

9.5

Sektionsritning L4

9.5.1
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Sektionsritning L4 (A = f6r lagergrupp 3).

Bild 46:

97

Pumpdelar

CC/SV (2502) 8.0



>Johnson Pumpr

9.56.2  Sektionsritning L4 med koniskt borrhal
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Bild 47: Sektionsritning L4 med koniskt borrhal (A = fér lagergrupp 3).
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CombiChem
9.5.3 Reservdelslista L4
. I Material
Artikel| Antal |Beskrivning G1 | G2 | Gé NG1 | NG2 B2 RG
0100 1 pumphus gjutjarn segjarn brons rs
0110 1 pumplock gjutjarn segjarn brons rs
0120* 1 pumphijul gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0130* 1 slitring gjutjarn | brons rs gjutjarn brons rs
0140 1 stodfot stal
0235 4 skruv rostfritt stal
0240 4 bricka rostfritt stal
0276 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 packning =
0310 1 plugg stal | rostfritt stal
0315 1 tatningsring koppar PTFE
0800 |4/8/12 O|insexskruv stal ‘ rostfritt stal
2100 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 lagerlock gjutjarn
2115 1 lagerlock gjutjarn
2120* 1 labyrinttatning brons
2125* 1 labyrinttatning brons
2130 1 oljepafyliningsplugg stal
2140 1 konstantnivdsmoérjare =
2145 1 oljenivaglas -
2150 1 magnetisk avtappningsplugg stal
2155 1 packning gylon
2160* 2 packning =
2190 2 stoppskruv rostfritt stal
2200* 1 pumpaxel stallegering rostfritt stal
2210* 1 kopplingskil stal
2250* 1 cylinderrullager =
. dubbla franstillda
2260 1 vinkelkontaktlager )
2300* 1 inre lasring fiaderstal
2330 1 justerring stal
2340 1 justerring stal
2370 1 distanshylsa stal
2400 1 markskylt rostfritt stal
2405 2 nit rostfritt stal
2410 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 1 nit rostfritt stal
2560 1 [asmutter stal
2570 1 stoppbricka stal
2810 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 insexskruv rostfritt stal
2820 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 bricka rostfritt stal

OKvantitet beror pa pumptyp.
c.i. = gjutjarn, rs = rostfritt stal

L4 med koniskt borrhal endast i materialen G1, G2, G6 och R6.
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9.6 Delar av pump med justerbart lager L5
9.6.1 Sektionsritning L5
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Bild 48: Sektionsritning L5.
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9.6.2  Sektionsritning L5 med koniskt borrhal

OO O OO
E— I~ 0O
e moomm(\l('\l
= m(\l(\l(\l(\lN
N
(@)

2150 02407 0276

ﬁo

2405 2415 2260

2310 2820

2100 12180 2250|2130 2830 2320|2400

0M0 210 2177 2176 2170 2145 2140

0300
0800 2810

0315

Bild 49: Sektionsritning L5 med koniskt borrhal.
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9.6.3 Reservdelslista L5
Artikel Antal Beskrivning Material
0100 1 pumphus rostfritt stal
0110 1 pumplock rostfritt stal
0120* 1 pumphijul rostfritt stal
0125* 1 slitplat rostfritt stal
0126 4/6/8")  |férzinkad skruv inre sexkant rostfritt stl
0140 1 stodfot stal
0235 4 skruv rostfritt stal
0240 4 bricka rostfritt stal
0276 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 packning -
0310 1 plugg rostfritt stal
0315 1 tatningsring PTFE
0800 4/8/1 o) |insexskruy rostfritt stal
2100 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 lagerlock gjutjarn
2130 1 plugg stal
2140 1 plugg stal
2145 1 plugg stal
2150 1 plugg stal
2170 1 smorjnippel rostfritt stal
2175 1 smorjnippel rostfritt stal
2176 1 muff rostfritt stal
2177 1 ror rostfritt stal
2180 1 radialtdtning gummi
2185 1 radialtatning gummi
2200* 1 pumpaxel rostfritt stal
2210* 1 kopplingskil stal
2250* 1 cylinderrullager -
2260* 2 vinkelkontaktlager =
2300* 1 inre lasring fjaderstal
2310* 1 Nilos ring stal
2320* 1 Nilos ring stal
2330 2 justerring (yttre) stél
2340 1 justerring (inre) stal
2400 1 mérkskylt rostfritt stal
2405 2 nit rostfritt stal
2410 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 2 nit rostfritt stal
2560 1 lasmutter stal
2570 1 stoppbricka stal
2810 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 insexskruv rostfritt stal
2816 4 insexskruv rostfritt stal
2820 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 bricka rostfritt stal
2840 1 lagerblock segjarn

®) Antal beroende pa pumptyp.

102
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9.7 Delar av pump med justerbart lager L6

9.7.1 Sektionsritning L6
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Bild 50: Sektionsritning L6.
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Sektionsritning L6 med koniskt borrhal

9.7.2
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9.7.3 Reservdelslista L6

Artikel Antal Beskrivning Material
0100 1 pumphus rostfritt stal
0110 1 pumplock rostfritt stal
0120* 1 pumphijul rostfritt stal
0125* 1 slitplat rostfritt stal
0126 4/6/8 ) |forzinkad skruv inre sexkant rostfritt stal
0140 1 stodfot stal
0235 4 skruv rostfritt stal
0240 4 bricka rostfritt stal
0276 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 packning -
0310 1 plugg rostfritt stal
0315 1 tatningsring PTFE
0800 4/8/12 ) |insexskruv rostfritt stal
2100 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 lagerlock gjutjarn
2120* 1 labyrinttétning brons
2125* 1 labyrinttatning brons
2130 1 oljepafyliningsplugg stal
2140 1 konstantnivismaorjare =
2145 1 oljenivaglas -
2150 1 magnetisk avtappningsplugg stal
2155 1 packning gylon
2160* 1 packning =
2190 2 stoppskruv rostfritt stal
2200* 1 pumpaxel rostfritt stal
2210* 1 kopplingskil stal
2250* 1 cylinderrullager =
2260* 2 vinkelkontaktlager -
2300* 1 inre lasring fiaderstal
2330 3 justerring (yttre) stal
2340 1 justerring (inre) stél
2400 1 markskylt rostfritt stal
2405 2 nit rostfritt stal
2410 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 2 nit rostfritt stal
2560 1 l&smutter stal
2570 1 stoppbricka stal
2810 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 insexskruv rostfritt stal
2816 4 insexskruv rostfritt stal
2820 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 bricka rostfritt stal
2840 1 lagerblock segjarn
2850 1 O-ring FPM

") Antal beroende pa pumptyp.
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Pump med lager L5 / L6 - 25-...

9.8

Sektionsritning L5 / L6 - 25-...
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Sektionsritning L5 / L6 - 25-....

Bild 52:
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CombiChem
9.8.2 Reservdelslista lager L5 / L6 - 25-...

] Antal A ;
Artikel L5 e Beskrivning Material
0100 1 1 pumphus rostfritt stal
0110 1 1 pumplock rostfritt stal
0120* 1 1 pumphijul rostfritt stal
0140 1 1 stodfot stal
0235 4 4 skruv rostfritt stal
0240 4 4 bricka rostfritt stal
0276 2 2 tatningshus rostfritt stal
0300* 1 1 packning -
0310 1 1 plugg rostfritt stal
0315 1 1 tatningsring gylon
0800 4 4 insexskruv rostfritt stal
2100 1 1 lagerhus gjutjarn
2110 1 1 lagerlock gjutjarn
2130 1 1 oljepafyliningsplugg plast
2140 1 = plugg gjutjarn
2140 - 1 konstantnivdsmérjare -
2150 1 1 plugg gjutjarn
2160* - 1 packning -
2180* 1 1 radialtatning NBR
2185* 1 1 radialtdtning NBR
2190 2 2 stoppskruv rostfritt stal
2200 1 1 pumpaxel rostfritt stal
2210 1 1 kopplingskil stal
2220 1 1 avkastarring gummi
2250 1 1 kullager =
2260 1 1 kullager -
2300 1 1 inre lasring fiaderstal
2330 - 1 justerring stal
2340 1 1 justerring stal
2350 1 1 distanshylsa stal
2360 1 1 yttre lasring fiaderstal
2400 1 1 markskylt rostfritt stal
2405 2 2 nit rostfritt stal
2410 1 1 rotationsriktningsskylt aluminium
2415 2 2 nit rostfritt stal
2810 4 4 insexskruv rostfritt stal
2815 4 4 insexskruv rostfritt stal
2816 4 4 stoppskruv rostfritt stal
2820 1 1 insexskruv rostfritt stal
2830 1 1 bricka rostfritt stal
2840 1 1 lagerblock gjutjarn
2850 - 1 O-ring NBR

CC/SV (2502) 8.0
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9.9
9.9.1

Packboxtatning S2

Packboxtétning S2
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Bild 583: Packboxtitning S2.

Reservdelslista packboxtétning S2

. _ Material

Artikel | Antal | Beskrivning gjutjarn brons | rostfritt stal
0320 1 plugg stal rostfritt stal
0325 1 tatningsring koppar | PTFE
1100* 1 axelhylsa rostfritt stal
1110* 1 bricka brons | rostfritt stal
1120* 5 tatningsring =
1140 1 tatningslock gjutjarn brons | rostfritt stal
1310 1 plugg stal rostfritt stal
1320* 1 packning -
1340* 1 packning =
1800 2 bult rostfritt stal
1810 2 mutter massing rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2220* 1 avkastarring gummi

108
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CombiChem
9.10 Packboxtatning S3
9.10.1  Packboxtdtning S3

1120 1800

7

Bild 54: Packboxtitning S3.
9.10.2 Reservdelslista packboxtatning S3
Artikel| Antal |Beskrivning ___ Material —
gjutjarn brons | rostfritt stal

0320 1 plugg stal rostfritt stal
0325 1 tatningsring koppar | PTFE
1100* 1 axelhylsa rostfritt stal
1110* 1 bricka brons | rostfritt stal
1120* 4 tatningsring -
1130* 1 lanternring brons rostfritt stal
1140 1 tatningslock gjutjarn | brons rostfritt stal
1320* 1 packning -
1340* 1 packning =
1400 1 rérnippel stal | rostfritt stal
1410 1 rérkoppling massing rostfritt stal
1800 2 bult rostfritt stal
1810 2 mutter méssing | srostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2220* 1 avkastarring gummi

CC/SV (2502) 8.0
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9.11
9.11.1

Packboxtdtning S4

Packboxt&tning S4
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Bild 55: Packboxtitning S4.

9.11.2 Reservdelslista packboxtatning S4
Artikel Antal |Beskrivning Material
0320 1 plugg stal
0325 1 tatningsring koppar
1100* 1 axelhylsa rostfritt stal
1110* 1 bricka brons
1120 5 tatningsring =
1140 1 tatningslock gjutjarn
1150 1 kylmantel gjutjarn
1310 1 plugg stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1350* 1 O-ring gummi
1360* 1 packning -
1370 1 plugg stal
1400 2 rérnippel stal
1410 2 rorkoppling maéssing
1800 2 bult rostfritt stal
1810 2 mutter maéssing
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
1870 3 insexskruv stal
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9.12 Axeltatningsgrupp M2
9.12.1  Mekanisk tatning M7N

Bild 56: Mekanisk tdtning M7N.
9.12.2 Mekanisk tatning MG12-G60

1210 1300 1810
\ |
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9.12.3 Reservdelslista axeltatningsgrupp M2

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1210 1 strypbussning rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning =
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 lasstift rostfritt stal
1300* 1 packning -
1310 1 plugg rostfritt stal
1320 1 packning -
1340* 1 packning =
1380 2 plugg rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Art. 1270 endast for M7N.
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9.12.4 Mekanisk tatning M7N med koniskt borrhal
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Bild 59: Mekanisk tétning MG 12-G60.
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9.12.6 Reservdelslista axeltatningsgrupp M2 med koniskt borrhal

Artikel Antal |Beskrivning Material
0320 1 plugg rostfritt stal
0325 1 tatningsring PTFE
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 |&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1320 1 packning -
1340* 1 packning =
1380 3 plugg rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Art. 1270 endast for M7N.
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9.12.7 Mekanisk tatning M7N med koniskt borrhal och plan 11
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Bild 61: Mekanisk titning MG 12-G60.
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9.12.9 Reservdelslista axeltatningsgrupp M2 med koniskt borrhal och plan 11

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220* 1 Mekanisk téatning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 |&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1320* 1 packning -
1340* 1 packning =
1380 2 plugg rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Art. 1270 endast for M7N.
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CombiChem
9.13 Axeltatningsgrupp M3
9.13.1  Mekanisk tatning HI92N

Bild 62:

1420

1450

Mekanisk tdtning HJ92N.

9.13.2 Reservdelslista mekanisk tatning HJ92N

1440

1320 —
1860 —

1820

B340

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1210 1 strypbussning rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning =
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 lasstift rostfritt stal
1300* 1 packning -
1310 1 plugg rostfritt stal
1320 1 packning -
1340* 1 packning =
1380 2 plugg rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

CC/SV (2502) 8.0
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9.13.3 Mekanisk tatning HI92N med koniskt borrhal

0320
0325
1320 —
i\\ 1860 —
\J |
v 1820 —|
\\\m 1340
1200 1220
— 1380
Bild 63: Mekanisk tdtning HJ92N.
9.13.4 Reservdelslista mekanisk tatning HI92N med koniskt borrhal
Artikel Antal |Beskrivning Material
0320 1 plugg rostfritt stal
0325 1 tatningsring PTFE
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220* 1 Mekanisk tétning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 |&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1320 1 packning -
1340* 1 packning =
1380 3 plugg rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stél
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9.13.5 Mekanisk tatning HJ92N med koniskt borrhal och plan 11

1420
1450
1440

1200 1220

Bild 64: Mekanisk tdtning HJ92N.

9.13.6 Reservdelslista mekanisk tatning HI92N med koniskt borrhal och plan 11

Artikel Antal [Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 l&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1320 1 packning -
1340* 1 packning =
1380 2 plugg rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
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9.14 Axeltatningsgrupp MQ2
9.14.1  Mekanisk tatning MQ2 - M7N

1680 X\ 1420
1670 = 1450
1690 1440

1672

— 1671
1760 —
1405 —
1630 —

1620 1670 2010 1609
Bild 65: Mekanisk tdtning MQ2 - M7N.

9.14.2 Mekanisk tatning MQ2 - MG12-G60

1680 \ — 1420
1670 “ 1450
1690 1440
1410
1672
[~ 1671
1672
— 167
1760 —
1405 —
1630 —

1620 1670 2010 1609
Bild 66: Mekanisk tdtning MQ2 - MG12-G60.
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9.14.3 Reservdelslista axeltdtningsgrupp MQ2 - M7N / MG12-G60

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal + QPQ
1210 1 strypbussning rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning =
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1250* 1 PS-tétning PTFE
1270 1 |&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 rér rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator maéssing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepéafyliningsplugg -
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

QPQ = Quench-Polish-Quench
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9.14.4 Mekanisk tatning MQ2 - M7N med koniskt borrhal

1680
1670
1690

0320

0325

Bild 67:

1620 1670 2010 1609

Mekanisk titning MQ2 - M7N.

N .
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9.14.5 Mekanisk tatning MQ2 - MG12-G60 med koniskt borrhal

1680
1670
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0320
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Bild 68:
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Mekanisk tétning MQ2 - MG12-G60.
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9.14.6 Reservdelslista axeltdtningsgrupp MQ2 - M7N / MG12-G60 med koniskt borrhal

Artikel Antal |Beskrivning Material
0320 1 plugg rostfritt stal
0325 1 tatningsring PTFE
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal + QPQ
1220 1 Mekanisk tatning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1250* 1 PS-tatning PTFE
1270 1 |asstift rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1380 1 plugg rostfritt stal
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vétskenivaindikator méssing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1671 1 rér rostfritt stal
1672 2 rorkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyliningsplugg =
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

QPQ = Quench-Polish-Quench
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9.14.7 Mekanisk tatning MQ2 - M7N med koniskt borrhal och plan 11

1680 \ — 1420
1670 =T 1450

1690 1440

.
A .

1200 1220

1620 1670 2010 1609
Bild 69: Mekanisk titning MQ2 - M7N.
9.14.8 Mekanisk tatning MQ2 - MG12-G60 med koniskt borrhal och plan 11

1680
1670
1690

1200 1220

1620 1670 2010 1609

Bild 70: Mekanisk tétning MQ2 - MG12-G60.
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9.14.9 Reservdelslista axeltatningsgrupp MQ2 - M7N / MG 12-G60 med koniskt borrhal och

plan 11

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal + QPQ
1220* 1 Mekanisk tétning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1250* 1 PS-tatning PTFE
1270 1 lasstift rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1410 1 rorkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rérkoppling hona rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator maéssing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyliningsplugg -
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

QPQ = Quench-Polish-Quench

CC/SV (2502) 8.0
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9.15 Axeltatningsgrupp MQ3 - HI92N
9.156.1 Mekanisk tatning MQ3 - HJ92N

1680 \ — 1420
1670 - 1450
1690 1440
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Bild 71: Mekanisk tdtning MQ3 - HJ92N.
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9.15.2 Reservdelslista axeltdtningsgrupp MQ3 - HJ92N

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal + QPQ
1210 1 strypbussning rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning =
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1250* 1 PS-tétning PTFE
1270 1 |&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 rér rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator maéssing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepéafyliningsplugg -
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

QPQ = Quench-Polish-Quench
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9.15.3 Mekanisk tatning MQ3 - HJ92N med koniskt borrhal
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Bild 72: Mekanisk tdtning MQ3 - HJ92N.
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9.15.4 Reservdelslista axeltdtningsgrupp MQ3 - HI92N med koniskt borrhal

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal + QPQ
1220* 1 Mekanisk tétning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1250* 1 PS-tatning PTFE
1270 1 lasstift rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1380 1 plugg rostfritt stal
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vétskenivaindikator maéssing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rorkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyliningsplugg S
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

QPQ = Quench-Polish-Quench

CC/SV (2502) 8.0
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9.15.5 Mekanisk tatning MQ3 - HJ92N med koniskt borrhal och plan 11

1680 1420
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Bild 73: Mekanisk tdtning MQ3 - HJ92N.
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9.15.6 Reservdelslista axeltdtningsgrupp MQ3 - HI92N med koniskt borrhal och plan 11

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal + QPQ
1220* 1 Mekanisk tétning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1250* 1 PS-tatning PTFE
1270 1 lasstift rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1410 1 rorkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rérkoppling hona rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator maéssing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyliningsplugg -
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

QPQ = Quench-Polish-Quench
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9.16 Axeltatningsgrupp MW2
9.16.1  Mekanisk tatning M7N
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1350 1300 1800
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Bild 74: Mekanisk tiatning MW2 - M7N.

9.16.2 Mekanisk tatning MG12-G60
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Bild 75: Mekanisk tdtning MW2 - MG 12-G60.
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9.16.3 Reservdelslista axeltatningsgrupp MW2

Artikel Antal |Beskrivning Material
1150 1 kylmantel gjutjarn
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1210 1 strypbussning rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 l&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1350 1 O-ring gummi
1360* 1 packning -
1370 2 plugg rostfritt stal
1380 2 plugg rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1430 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1460 2 rérnippel rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
1870 3 insexskruv rostfritt stal

Art. 1270 endast for M7N.
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9.17 Axeltatningsgrupp MW3
9.17.1  Mekanisk tatning HI92N
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9.17.2 Reservdelslista axeltatningsgrupp MW3

Artikel Antal |Beskrivning Material
1150 1 kylmantel gjutjarn
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1210 1 strypbussning rostfritt stal
1220 1 Mekanisk tatning -
1230 1 tatningslock rostfritt stal
1270 1 l&sstift rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1350 1 O-ring gummi
1360* 1 packning -
1370 1 plugg rostfritt stal
1380 2 plugg rostfritt stal
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1430 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1460 2 rérnippel rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
1870 3 insexskruv rostfritt stal

CC/SV (2502) 8.0 Pumpdelar 135



>Johnson Pumpr

9.18 Axeltatningsgrupp C2

9.18.1 Patrontétning C2 - UNITEX
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Bild 77: Mekanisk tétning C2 - UNITEX (A = lagergr. 2 och 3).

9.18.2 Reservdelslista axeltatningsgrupp C2 - UNITEX
Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1210* 1 strypbussning rostfritt stal
1220* 1 patrontétning =
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 rér rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
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9.18.3 Patrontatning C2 - UNITEX med koniskt borrhal

0320
0325

1200 1800 1815 1810
|

1380

1220

1300 1280

Bild 78: Mekanisk tétning C2 - UNITEX (A = lagergr. 2 och 3).

9.18.4 Reservdelslista axeltatningsgrupp C2 - UNITEX med koniskt borrhal
Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220 1 patrontétning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1380 1 plugg rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphjul kil rostfritt stal
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9.18.5 Patrontatning C2 - UNITEX med koniskt borrhal och plan 11
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Bild 79: Mekanisk tétning C2 - UNITEX (A = lagergr. 2 och 3).

9.18.6 Reservdelslista axeltatningsgrupp C2 - UNITEX med koniskt borrhal och plan 11
Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220 1 patrontétning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
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9.19 Axeltatningsgrupp C3
9.19.1 Patrontétning C3 - CARTEX SN
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Bild 80: Mekanisk titning C3 - CARTEX SN (A = lagergr. 3).
9.19.2 Reservdelslista axeltatningsgrupp C3 - CARTEX SN

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1210* 1 strypbussning rostfritt stal
1220* 1 patrontétning =
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 rér rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 3.
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9.19.3

Patrontétning C3 - CARTEX SN med koniskt borrhal
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Bild 81: Mekanisk tétning C3 - CARTEX SN (A = lagergr. 3).
Reservdelslista axeltatningsgrupp C3 - CARTEX SN med koniskt borrhal
Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220 1 patrontétning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1380 1 plugg rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 3.
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9.19.5 Patrontatning C3 - CARTEX SN med koniskt borrhal och plan 11
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Bild 82:
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Mekanisk tétning C3 - CARTEX SN (A = lagergr. 3).

9.19.6 Reservdelslista axeltatningsgrupp C3 - CARTEX SN med koniskt borrhal och plan 11

Artikel Antal |Beskrivning Material
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220 1 patrontétning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1410 1 rérkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 forlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 3.
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9.20 Axeltatningsgrupp CQ3
9.20.1 Patrontatning CQ3 - CARTEX QN
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1320 —
1860 —

1820 |
1340 ——

1760 7
1405 —
1630 — 1300 1280
1820 1RT70 2010 1ANQ
Bild 83: Mekanisk titning CQ3-CARTEX QN (A = lagergr. 3).
9.20.2 Reservdelslista axeltdtningsgrupp CQ3 - CARTEX QN
Artikel Antal [Beskrivning Matenial
1200" 1 axelhylsa rostfritt stal
1210* 1 strypbussning rostfritt stal
1220* 1 patrontatning =
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning =
1310 1 plugg rostfritt stal
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1405 1 rornippel rostfritt stal
1410 1 kna rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 férlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator massing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rorkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyliningsplugg -
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphjul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 3.
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9.20.3 Patrontatning CQ3 - CARTEX QN med koniskt borrhal
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Bild 84: Mekanisk tétning CQ3-CARTEX QN (A = lagergr. 3).
9.20.4 Reservdelslista axeltatningsgrupp CQ3 - CARTEX QN med koniskt borrhal

Artikel Antal [Beskrivning Matenial
12007 1 axelhylsa rostfritt stal
1220* 1 patrontatning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1380 1 plugg rostfritt stal
1405 1 rérnippel rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator massing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rorkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rorkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyllningsplugg =
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
18156 4 bricka rostfritt stal
1820" 1 kappmutter rostfritt stal
1860 1 pumphjul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 3.
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9.20.5 Patrontatning CQ3 - CARTEX QN med koniskt borrhal och plan 11
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Mekanisk titning CQ3-CARTEX QN (A = lagergr. 3).

9.20.6 Reservdelslista axeltatningsgrupp CQ3 - CARTEX QN med koniskt borrhal och plan 11

Artikel Antal [Beskrivning Matenial
12007 1 axelhylsa rostfritt stal
1220* 1 patrontatning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320 1 packning =
1340* 1 packning -
1405 1 rornippel rostfritt stal
1410 1 rorkoppling hane rostfritt stal
1420 1 ror rostfritt stal
1440 1 férlangningdel rostfritt stal
1450 1 rorkoppling hona rostfritt stal
1609 1 tankstod stal
1620 1 vatskenivaindikator massing
1630 1 T-stycke rostfritt stal
1670 2 rorkoppling hane rostfritt stal
1671 1 ror rostfritt stal
1672 2 rérkoppling hane rostfritt stal
1680 1 oljepafyliningsplugg -
1690 1 plugg rostfritt stal
1760 1 tank rostfritt stal
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphjul kil rostfritt stal
2010 2 mutter rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 3.
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CombiChem
9.21 Axeltatningsgrupp CD3
9.21.1  Patrontéatning CD3 - CARTEX DN

— 0320
0325
1200 1800 1815 1810
|
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1300 1280
Bild 86: Mekanisk titning CD3 - CARTEX DN (A = lagergr. 2 och 3).
9.21.2 Reservdelslista axeltatningsgrupp CD3 - CARTEX DN
Artikel Antal [Beskrivning Material
0320 1 plugg rostfritt stal
0325 1 tatningsring PTFE
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220* 1 patrontétning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1310 1 plugg rostfritt stal
1320* 1 packning -
1340* 1 packning =
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal
Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 2 och 3.
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9.21.3 Patrontatning CD3 - CARTEX DN med koniskt borrhal

0320
0325

1200 1800 1815 1810
I |

1220

1300 1280

Bild 87: Mekanisk tétning CD3 - CARTEX DN (A = lagergr. 2 och 3).
9.21.4 Reservdelslista axeltdtningsgrupp CD3 - CARTEX DN med koniskt borrhal

Artikel Antal |Beskrivning Material
0320 1 plugg rostfritt stal
0325 1 tatningsring PTFE
1200* 1 axelhylsa rostfritt stal
1220* 1 patrontétning -
1280 1 reduktionsring rostfritt stal
1300* 1 packning -
1320* 1 packning =
1340* 1 packning -
1800 4 bult rostfritt stal
1810 4 mutter rostfritt stal
1815 4 bricka rostfritt stal
1820* 1 kappmutter rostfritt stal
1860* 1 pumphijul kil rostfritt stal

Artikel 1280 och 1300 endast for lagergrupp 2 och 3.
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10 Teknisk information

10.1 Smorjmedel

10.1.1  Olja
Tabell 13:Rekommenderade oljor enligt ISO VG 68 f6r omgivande temperaturer pa éver
15°C.
CASTROL Hyspin AWS 68
CHEVRON Rando HDZ 68
CHEVRON Regal Premium EP 68
EXXONMOBIL Mobil D.T.E. Oil Heavy Medium
EXXONMOBIL Teresstic T 68
SHELL Tellus S2 MX 68
TOTAL Azolla ZS 68

10.1.2 Oljeméngd
Tabell 14:0ljeméngd.

Lagergrupp Oljemangd [liter]
0 (25-125) 0,20
0+ (25-160) 0,185
1 0,40
2 0,50
3 0,60
10.1.3 Fett
Tabell 15:Rekommenderat fett enligt NLGI-2.
CASTROL Spheerol AP2
CHEVRON Black Pearl Grease EP 2
CHEVRON MultifaK EP-2
EXXONMOBIL Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL Mobilux EP 2 (Moly)
SHELL Gadus S2 V100 2
SKF LGMT 2
TOTAL Total Lical EP 2
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10.2
10.2.1

10.2.2

10.3
10.3.1

10.3.2

10.3.3

Monteringsmedel

Rekommenderat monteringsfett
Rekommenderat fett for infettning av packboxtétningsringar:

* Foliac Cup grease (grafittfett)

= MolyCote BR2 (grafittfett)
= silikonfett

Rekommenderade lasmedel

Tabell 16:Rekommenderade ldsmedel.

Beskrivning Lasmedel

kappmutter (1820) Loctite 243
trypb i 1210

S .ry.p ussning ( ) Loctite 641

slitring (0130)

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for bultar och muttrar
Tabell 17 :Atdragningsmoment f6ér bultar och muttrar.

Material 8.8 \ A2, A4
Ginga Atdragningsmoment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

Atdragningsmoment fér kappmutter
Tabell 18:Atdragningsmoment fér kappmutter (1820).

Storlek Atdragningsmoment [Nm]
M12 (lagergrupp O och 1) 43
M16 (lagergrupp 2) 105
M24 (lagergrupp 3) 220

Vridmoment f&r stallskruv fér kopplingen
Tabell 19:Vridmoment stéllskruv fér kopplingen.

Storlek Atdragningsmoment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.4 Maximalt tillatna arbetstryck
Tabell 20:Max. tillitna arbetstryck [kPa] (enligt ISO 7005-2/3)

. Max. temperatur [°C]

Material

50 120 150 180 200
G 1600 1600 1400 1300 1300
NG 1600 1600 1550 1500 1450
B 1300 1200 1200 1200 =
R 1600 1400 1200 1200 1200
25-125 R 600 525 490 450 450
25-160 R 800 700 650 600 600
150-315 R6| 1000 875 750 750 750
200-200 R 1000 875 750 750 750
250-200 R 1000 875 750 750 750

100 kPA = 1 bar
Testtryck: 1,5 x max. arbetstryck.

Tabell 21:Max. driftsférhallanden f6r axeltétningarna

Max. tillatna
Axeltatningar arbetstryck ! Max. temperatur 2 [°C]
[kPa]

S2 1600 105

S3 1000 105

S4 1600 160

M2/ MW2 / MQ2 - MG12: vatten 1200 -20 upp till 120 (140 kort period)
w2/ VIV2 [MQ2 - MGT2: 1600 -20 upp till 200

M2 / MW2 / MQ2 - M7N 1600 -50 upp till 220

M3/ MW3 / MQ3 - HJ92N 2500 -50 upp till 220

M3/ MW3 /MQS3 - HI997GN 2500 -20 upp till 180

C2 Unitex: vatten 1200 -20 upp till 120 (140 kort period)
C2 Unitex: kemikalier 1200 -20 upp till 200
C3/CQ3/ CD3 Cartex AQ1 2500 -40 upp till 220
C3/CQ3/CD3 Cartex Q1Q1 1200 -40 upp till 220

1) Max. tillatet mekaniskt tatningstryck, max. arbetstryck fér pumpen kan vara lagre.

2) Max. temperatur beroende p& pumpvétska, be oss om rad eller kontakta leveranttren
av den mekaniska tatningen.
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10.5

Max. hastighet

Tabell 22:Max. hastighet.

cc Max. hastighet
L1-L3 L2 - L4 L5 - L6

25-125 = = 3600
25-160 - - 3600
32-125 3600 = 3600
32C-125 3600 - 3600
32-160 3600 = 3600
32A-160 3600 - 3600
32C-160 3600 = 3600
32-200 3600 - 3600
32C-200 3600 = 3600
32-250 3600 - 3000
40C-125 3600 = 3600
40C-160 3600 - 3600
40C-200 3600 = 3600
40-250 3600 - 3600
40A-315 3000 = 1800
50C-125 3600 - 3600
50C-160 3600 = 3600
50C-200 3600 - 3600
50-250 3600 = 3000
50-315 3000 - 1800
65C-125 3300 3600 3300
65C-160 3300 3600 3300
65C-200 3300 3600 3300
65A-250 3000 3600 3000
65-315 3000 = 1800
80C-160 2700 3600 2700
80C-200 2400 3600 2400
80-250 2700 3600 2700
80A-250 2400 3000 2400
80-315 2400 3000 1800
80-400 2400 = 1500
100C-200 2400 3000 2400
100C-250 3000 3000 3000
100-315 3000 3000 1800
100-400 2100 = 1500
125-250 1800 - 1800
125-315 1800 2100 1800
125-400 1800 - 1500
150-315 1500 1800 =

150-400 1800 1800 1500
200-200 1800 1800 =

250-200 1500 1500 -
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10.6 Tryck i axeltdtningshuset for axeltatningsgrupper M.. och C..
Tryck i axeltatningshuset 6ver intagstrycket och med extern cirkulation fran trycksidan,

beréknat efter en specifik vikt p4 1000 kg/m:3

Tabell 23:Tryck i axeltdtningshuset fér axeltétningsgrupper M2-MQ2-MW2-M3-MQ3-
MW3-C2-C3-CQs3.

n[min-)/[bar]

cc 900 [ 1200 [1500 [1800 | 2100 [2400 [2700 [3000 [3300 |3600
25-125 021 03 ] 05 | 07 | 0,0 | 12 | 15 | 1,8 | 2.2 | 2,6
25-160 0304 | 07 | 10| 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40
32-125 02] 03 | 05 | 0,7 | 0,0 | 1,2 | 15 | 1,8 | 2,2 | 2,6
32C-125 0204 |05 |07 |09 ]| 12|15 | 1,8 | 22 | 26
32-160 03|04 | 07 | 10 | 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40

32A-160 03|04 | 07 | 10| 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40
32C-160 0304 | 07 | 10 | 1,4 | 18 | 23 | 2,8 | 34 | 40

32-200 03| 0,6 0,9 1,3 1,8 2,3 3,0 3,7 4,4 53
32C-200 0,3 | 0,6 0,9 1,3 1,8 2,3 3,0 3,7 4,4 53
32-250 0,5 0,9 1,4 2,0 2,7 3,5 4,4 55 6,6 7,9

40C-125 02] 03 | 05 | 07 | 1,0 | 1,3 | 16 | 20 | 2,4 | 2,8
40C-160 02| 04 |06 |09 | 12 | 16 | 20 | 25 | 3,0 | 35
40C-200 03|06 | 10 | 1,4 | 1,9 | 25 | 31 | 39 | 47 | 56
40-250 05| 09 | 14 | 20 | 2,7 | 35 | 45 | 55 | 6,7 | 7,9
40A-315 07| 13| 20 | 29 | 389 | 51 | 65 | 80
50C-125 021 03] 05 | 07 |09 ] 12 | 15 | 1,9 | 23 | 2,7
50C-160 0204 |07 [ 10 |13 ] 1,7 | 21 | 26 | 32 | 38
50C-200 03| 06 | 09 | 1,3 | 1,8 | 24 | 30 | 37 | 45 | 54
50-250 05| 09 | 1,3 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68 | 81
50-315 0712 | 19 | 28 | 38 | 50 | 63 | 7,8
65C-125 021 03 | 05 | 07 | 09 | 12 | 156 | 1,9 | 22 | 2,7
65C-160 0204 | 06 | 09|12 16 | 20 | 256 | 30 | 36
65C-200 03|06 | 09 | 1,4 | 1,9 | 24 | 31 | 388 | 46 | 55
65A-250 05| 09 | 14 | 20 | 2,7 | 35 | 44 | 54 | 66 | 7,8
65-315 07| 1,3 | 20 | 29 | 40 | 52 | 66 | 8,1
80C-160 02] 04 | 06 | 09 | 1,2 | 15 | 19 | 2,4 | 29 | 34
80C-200 03|05 | 08 | 11 | 156 | 20 | 25 | 381 | 38 | 45

80-250 05| 09 | 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68
80A-250 05| 09 | 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68
80-315 07 12 | 1,9 | 27 | 37 | 48 | 60 | 7,5
80-400 10| 18 | 2,9 | 41 | 56

100C-200 | 03] 06 | 10 | 1,4 | 19 | 2.4 | 31 | 38
100C-250 |04 | 08 | 12 | 1,7 | 23 | 380 | 38 | 47
100-315 07| 13 | 20 | 29 | 389 | 51 | 65
100-400 13] 23 [ 386 | 52 | 7.1
125-250 041 08 | 1,2 | 1,7 | 24 | 31 | 309
125-315 07| 1,2 | 20 | 28 | 38 | 50
125-400 11] 20 | 381 | 45 | 6,1
150-315 081 1,4 | 22 | 32 | 3,0
150-400 13] 23 | 86 | 42 | 50
200-200 05| 0,8 | 1,3 | 1,6
250-200 05] 056 | 13 | 1,8 | 2,0
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10.7 Tryck ndra pumphjulsnavet for axeltatningsgrupper S.. och CD3

Tryck ndra pumphjulsnavet Over intagstrycket, berdknat for en specifik vikt pa 1000 kg/m3
Tabell 24:Tryck ndra pumphjulsnavet f6r axeltétningsgrupper S2-S3-S4-CDS3.

n[min~')/bar

cc 900 | 1200 |1500 |1800 | 2100 (2400 (2700 {3000 [3300 |3600
25-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
25-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3
32-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32C-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3

32A-160 01/ 03| 04 | 06 | 08| 10 | 1,3 | 1,6 | 1,9 | 2,3

32C-160 01|03 | 04 | 06 | 08 | 10 | 1,3 | 1,6 | 1,9 | 2,3

32-200 0102 | 04 | 05|07 | 10 | 12 | 15 | 1,8 | 21
32C-200 01102 | 04 | 05|07 | 10 | 12 | 1,56 | 1,8 | 21
32-250 02/ 04 | 06 | 09 | 1,2 | 16 | 20 | 25 | 30 | 3,6

40C-125 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4

40C-160 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,8 0,9 1,1 1,4

40C-200 0,2 0,4 0,6 0,8 1,1 1,5 1,9 2,3 2,8 3,3
40-250 03| 05 0,7 1,1 1,4 1,9 2,4 2,9 3,5 4,2
40A-315 0,4 | 0,7 1,1 1,6 2,2 2,8 3,6 4,4
50C-125 0,1 | 01 0,1 0,2 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7

50C-160 0102 | 03|04 | 05|07 | 081 10] 1,2 | 15

50C-200 0102 | 03| 05|06 | 081 10| 1,3 | 1,6 | 1,9
50-250 03[ 05 | 07 | 11 | 1,4 | 19 | 24 | 2,9 | 35 | 42
50-315 0306 | 09 | 13 | 1,7 | 23 | 29 | 3,6
65C-125 00] 00 | 00 01 [ 01 ] 01 ] 01] 01101 02
65C-160 o1/ 01|01 |02 02| 03] 04 05/ 06| 07
65C-200 01|02 | 04 [ 05|07 | 09 | 11 | 1,4 | 1,7 | 2,0
65A-250 02/ 03|05 | 08|10 13 | 1,7 | 21 | 25 | 8,0
65-315 04|08 | 1,2 | 1,7 | 23 | 80 | 38 | 47
80C-160 00100 ] 00 ] 0001 ] 01] 011041 ] 01 ] 01
80C-200 00l 01|01 | 01|02 02 03] 04] 04 05

80-250 02/ 03| 04 | 06| 08| 10 | 1,3 | 1,6 | 2,0
80A-250 02|03 | 04 |06 | 08| 10 | 1,3 | 1,6 | 2,0
80-315 0204 | 07 | 10 | 1,3 | 1,7 | 22 | 2,7
80-400 04|07 | 10 | 15 | 2,0

100C-200 0,1 | O,1 0,1 0,2 0,2 0,3 04 0,5
100C-250 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
100-315 03| 05 0,7 1,0 1,4 1,8 2,3
100-400 06| 1,1 1,7 2,5 3,4
125-250 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,7 0,8
125-315 0,2 0,4 0,6 0,8 1,1 1,5 1,9
125-400 0,4 | 0,7 1,1 1,6 2,2
150-315 0,1 0,2 0,4 0,5 0,7
150-400 04| 0,6 1,0 1,4 1,9
200-200 0,0 | 0,0 0,0 0,1
250-200 0,0 | 01 0,1 0,1 0,2
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10.8

Tillatna krafter och moment pa flansarna

De krafter och moment som paverkar flansarna kan orsaka skevheter i pump- och
drivaxlar, forvrangning och hdga pafrestningar pa pumphuset, eller hoga pafrestningar pa
fastbultarna mellan pumpen och bottenplattan.

Hogsta tillatna krafter och moment pé flansarna ska baseras pa féljande maximivarden for
axelandens forskjutning i sidled, i férhallande till den fasta punkten i huset:

= pumpar fér lagergrupp 0(+) och 1: 0,15 mm,
= pumpar i lagergrupp 2: 0,20 mm,
= pumpar i lagergrupp 3: 0,25 mm,

Dessa varden kan tilldmpas simultant i alla riktningar med positiva eller negativa tecken,
eller separat péa varje flans (in- och utsug).

Bild 88: Koordinatsystem.
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Tabell 25:Tillatna krafter och vridmoment pa fldnsar, enligt EN-ISO 5199

cC I3umpenhet utan betongingjuten bottenplatta
Horisontal pump, dndférgrening, x-axel Horisontal pump, 6vre forgrening, z-axel
Kraft [N] Moment [N.m] Kraft [N] Moment [N.m]

Fy | Fz | Fx | X F My Mz | Mx |XM | Fy | Fz | Fx | F | My | Mz | Mx | M
25-125* | 630 | 595 | 735 [1155] 625 | 595 | 770 |[1120| 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
25-160* | 525 | 490 | 595 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910 | 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
32-125 |[1050| 945 1155|1820 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 1120
32C-125 |1050| 945 |1155|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 |1120
32-160 [1050| 945 [1155|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 (1155( 525 | 6595 | 770 |1120
32A-160 |1050| 945 [1155(1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 (1120
32C-160 [1050| 945 (1155|1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 |1155( 525 | 595 | 770 |1120
32-200 [1050| 945 |1155|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 |1120
32C-200 [1050| 945 (1155|1820| 700 | 805 | 980 [{1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 |1120
32-250 [1050| 945 |1155(|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 |1120
40C-125 [1295|1190(1470(2310| 770 | 840 |1050({1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 |{1330
40C-160 |{1295|1190|1470|2310| 770 | 840 |1050|1540| 700 | 875 | 770 [1365| 630 | 735 | 910 |1330
40C-200 [{1295|1190|1470|2310| 770 | 840 |1050|1540| 700 | 875 | 770 (1365| 630 | 735 | 910 |1330
40-250 [1295(1190|1470|2310| 770 | 840 |1050|1540| 700 | 875 | 770 [{1365| 630 | 735 | 910 {1330
40A-315 |1295(1190(1470(2310| 770 | 840 |[1050|1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 (1330
50C-125 |1575|1435|1750(|2765| 805 | 910 |1120|1645| 945 [1165(1050(1820| 700 | 805 | 980 | 1435
50C-160 |1575|1435|1750(|2765| 805 | 910 |1120|1645| 945 [1155(1050(1820( 700 | 805 | 980 [1435
50C-200 |1575|1435|1750(|2765| 805 | 910 |1120|1645| 945 [1155(1050(1820| 700 | 805 | 980 | 1435
50-250 [1575(1435|1750|2765| 805 | 910 |1120|1645| 945 (1155(1050(1820( 700 | 805 | 980 [1435
50-315 [1295|1435|1750|2765| 805 | 910 |1120|1645| 945 |1155(/1050(1820| 700 | 805 | 980 |1435
65C-125 (2100({1890(2345(3675| 875 (1015(1225(1820(1190(1470(1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65C-160 [2100|1890|2345|3675| 875 ({1015|1225(1820(1190|1470({1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65C-200 (2100|1890|2345|3675| 875 (1015|1225(1820(1190|1470(1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65A-250 |2100|1890(2345|3675| 875 |1015(1225|1820|1190({1470|1295(2310| 770 | 840 |1050(1540
65-315 [2100(1890|2345|3675| 875 |1015]|1225|1820|1190(1470(1295(2310| 770 | 840 |1050|1540
80C-160 {2485(2240(2765|4340|1050|1330(1470(2135|1435(1750(1575(2765| 805 | 910 |{1120|1645
80C-200 |2485|2240|2765|4340|1050|1330|1470|2135|1435|1750(1575(2765| 805 | 910 [1120(1645
80-250 [2485(2240|2765|4340|{1050|1330(|1470|2135|1435|1750(1575(2765| 805 | 910 [1120|1645
80A-250 |2485|2240|2765|4340|1050(1330(1470(2135(1435(1750|1575|2765| 805 | 910 |1120|1645
80-315 [2485(2240|2765|4340|{1050|1330(|1470|2135|1435|1750(1575(2765| 805 | 910 [1120|1645
80-400 [2485(2240(2765|4340|1050|1330|1470|2135|1435|1750(1575(2765| 805 | 910 [1120|1645
100C-200{2485(2240(2765|4340(1050({1330(1470({2135|1890(2345|2100(3675| 875 [1015(1225|1820
100C-250(2485|2240(2765|4340(1050|1330(1470|2135|1890(2345|2100(3675| 875 |1015(1225|1820
100-315 |2485|2240|2765|4340(1050(1330(1470({2135|1890(2345|2100|3675| 875 |1015|1225|1820
100-400 |2485|2240|2765|4340(1050(1330(1470(2135(1890(2345|2100|3675| 875 |1015]|1225|1820
125-250 |3150(|2835|3500(5495|1225|1435|1750(2555|2240|2765|2485(4340(1050|1330(|1470|2135
125-315 |3150|2835|3500(5495(1225(1435(1750(2555(2240(2765|2485|4340|1050|1330|1470|2135
125-400 |3150|2835|3500|5495|1225(1435(1750(2555(2240(2765|2485|4340|1050|1330|1470|2135
150-315* {[4200(3780(4690|7315|1610|1855(|2275|3360(2835|3500(3150(5495(1225(1435|1750|2555
150-400* |4200|3780|4690|7315|1610|1855|2275|3360|2835|3500|3150(5495(1225|1435|1750|2555
200-200* |4200(3780(4690(7315(1610|1855|2275|3360|3780|4690|4200|7315|1610|1855|2275|3360
250-200* [56215(4725|5845(9135(2205|2555|3115|4585(4725|5845|5215|9135(|2205|2555(3115(4585

*Finns €] i G, B och NG
De basvdrden som anges i tabellen ovan ska multipliceras med féljande koeffecienter i
forhallande till aktuellt pumphusmaterial:

Gjutjam eller brons (DN < 200) 0,5
Gjutjam eller brons (200 < DN < 500) 0,57
Segjarn 0,8
Rostfritt stél 1
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10.9 Hydraulisk prestation
10.9.1 Prestandaoversikt G, NG, B
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Bild 89: Prestandadéversikt 3000 min™! (G, NG, B).
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Bild 90: Prestandaéversikt 1500 min™! (G, NG, B).
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Bild 91: Prestandaéversikt 3600 min”! (G, NG, B).
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Bild 92: Prestandaéversikt 1800 min™! (G, NG, B).
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10.9.2 Prestandadversikt R
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Bild 93: Prestandaéversikt 3000 min”! (R).
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Bild 94: Prestandaéversikt 1500 min”! (R).
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Bild 95: Prestandaéversikt 3600 min”! (R).
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Bild 96: Prestandadversikt 1800 min™" (R).
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10.10 Ljudnivadata
10.10.1 Pumpljud som funktion av effekten
[dB(A)]
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Bild 97: Ljudniva som funktion av pumpeffekt [kW] vid 1450 min™'
A = ljudeffektniva, B = ljudtrycksniva.
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Bild 98: Ljudniva som funktion av pumpeffekt [kW] vid 2900 min™’
A = ljudeffektniva, B = ljudtrycksniva.
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10.10.2 Ljudniva for hela pumpaggregatet
L [dB]
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Bild 99: Ljudniva fér hela pumpaggregatet.

For att bestimma den totala ljudnivan fér hela pumpaggregatet, maste motorns ljudniva
adderas till pumpens. Det kan enkelt géras med ovanstdende diagram.

Bestam ljudniva (L1) fér pumpen bild 97 eller bild 98.

Bestdm ljudniva (L2) fér motorn, se motorns dokumentation.
Bestam skillnaden mellan de b&da nivéerna |L1 - L2|.

Leta upp skillnadsvirdet pa |L1 - L2|-axeln och g& uppét i kurvan.

Frén kurvan ga till vanster till L[dB] -axeln och las av vérdet.

o O~ WN

Addera virdet fran punkt 6 till den hdgsta ljudnivan (L1 eller L2).

Exempel:

1 Pump 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| = 3 dB.

3 3 dB pa X-axeln = 1,75 dB pa Y-axeln

4 Hogsta ljudniva + 1,75 dB = 78 + 1,75 = 79,75 dB
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