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Deklaracja zgodnosci WE

(Dyrektywa 2006/42/WE, zatacznik II-A)
Producent

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandia

niniejszym deklaruje, ze wszystkie pompy nalezgce do rodzin produktéw CombiBloc,
CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine, CombiLineBloc i CombiNorm dostarczane bez
napedu lub jako zespodt z napedem, sg zgodne z odpowiednimi przepisami nastepujgcych
rozporzadzen, dyrektyw i norm:

* Rozporzadzenie (UE) nr 547/2012 w sprawie wymogdw dotyczacych ekoprojektu dla pomp
do wody

» Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie maszyn

» Dyrektywa WE 2014/35/UE w sprawie sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia

» Dyrektywa WE 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej
+ normy EN-ISO 12100, EN 809, EN 16480
* norma EN 60204-1, jesli dotyczy

Pompy, do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, mozna oddawac do eksploatac;ji tylko po
ich zamontowaniu w sposob okreslony przez producenta, a takze, w stosownych przypadkach,
po odpowiednim ztozeniu catego uktadu tych pomp zgodnie z zasadniczymi wymaganiami w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Deklaracja wigczenia WE

(Dyrektywa 2006/42/WE, zatacznik 11-B)
Producent

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Holandia

niniejszym deklaruje, ze czesciowo ztozona pompa (z czescig hydrauliczng wyjmowang w
catosci z korpusu od tytu), nalezgca do rodziny produktéw CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombilLine, CombiLineBloc, CombiNorm jest zgodna z przepisami dyrektywy
2006/42/WE oraz z nastepujgcymi normami:

+ EN-ISO 12100, EN 809

i ze ta czesciowo ztozona pompa ma zostac¢ witgczona do okreslonego uktadu pompujgcego i
moze zostaé oddana do uzytku dopiero po catkowitym ztoZzeniu urzadzenia, ktérego czesé
stanowi pompa i ktérego dotyczy deklaracja zgodnosci ze wszystkimi odpowiednimi
dyrektywami.

Niniejsze deklaracje sg wydawane na wylgczng odpowiedzialno$é producenta
Assen, 1 pazdziernika 2024 r

]

H. Hoving,
Dyrektor ds. Operacyjnych.
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Instrukcja obstugi

Wszystkie informacje techniczne i technologiczne zawarte w tej instrukcji, jak
rowniez wszelkie udostepnione przez nas rysunki, pozostajg naszg wtasnoscig i nie
moga by¢ uzywane w celach innych niz do obstugi tej pompy, kopiowane, powielane,
udostepniane ani podane do wiadomosci obcych podmiotéw bez naszej uprzedniej
pisemnej zgody.

SPX FLOW to swiatowy lider produkcji w r6znych branzach. Wytwarzane przez nas
wysoko specjalistyczne produkty i nowatorskie technologie pomagajg sprostac
rosngcemu zapotrzebowaniu na energie elektryczng oraz przetworzong zywnosc i
napoje, zwtaszcza na rynkach rozwijajacych sie.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandia

Tel. +31 (0)592 376767
Faks +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc

INT/PL (2301) 1.5 3



>Johnson Pumpr

4 INT/PL (2301) 1.5



CombiNorm >Johnson Pumpr

Spis tresci

1 Wprowadzenie 13
1.1 Przedmowa 13
1.2 Bezpieczenstwo 13
1.3 Gwarancja 14
1.4 Kontrola dostarczonych elementéw 14
1.5 Instrukcje dotyczace transportu i magazynowania 14
1.5.1 Waga 14
1.5.2 Korzystanie z palet 14
1.5.3 Podnoszenie 15
1.54 Magazynowanie 15
1.6 Zamawianie czesci 16
2 Informacje ogélne 17
21 Opis pompy 17
2.2 Zastosowania 17
23 Kod typu 18
24 Numer seryjny 19
2.5 Grupy tozysk 19
26 Konstrukcja 20
261 Obudowa pompy / wirnik 20
26.2 Uszczelnienie watu 20
26.3 tozyskowanie 20
2.7 Minimalne wymogi odnos$nie sprawnosci dotyczgce ekoprojektu dla pomp do wody.
21
271 Wprowadzenie 21
27.2 Dyrektywa wykonawcza 2009/125/WE 21
273 Dobdr pomp efektywnych pod wzgledem energetycznym 24
274 Zakres dyrektywy wykonawczej 2009/125/WE 25
27.5 Informacja o produkcie 26
2.8 Obszar zastosowan 31
29 Ponowne uzycie 31
210 Ztomowanie 31
3 Montaz 33
3.1 Bezpieczenstwo 33
3.2 Konserwacja 33
3.3 Otoczenie 33
3.4 Montaz 34
3.41 Montaz zespotu pompujgcego 34
3.4.2 Montaz zespotu pompujacego 34

CN/PL (2502) 7.0 5



>Johnson Pumpr

3.4.3
3.4.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.8.1
3.8.2

41
4.2
43
4.4
4.5
4.5.1
452
4.6
4.7
4.8
4.8.1
48.2
4.9
4.10

5.1
5.2
5.2.1
5.2.2
5.2.3
524
5.3
5.3.1
5.3.2
54
5.5
5.6
5.7

7.1
7.2
7.3
7.31
7.3.2
7.4
7.41
7.4.2
743
7.4.4
7.5
7.51
7.5.2

Ustawianie sprzegta w linii 34
Tolerancje dla ustawiania sprzegta w linii 35
Orurowanie 36
Akcesoria 36
Podtgczenie silnika elektrycznego 37
Silnik spalinowy 37
Bezpieczenstwo 37
Kierunek obrotow 37
Uruchomienie 39
Kontrola pompy 39
Kontrola silnika 39
Pompy z tozyskami L3 - L4 - L6 smarowanymi przez kgpiel olejowa 39
Wypetnianie zbiornika cieczy szybkiego chtodzenia MQ2 - MQ3 - CQ3 39
Przygotowanie zespotu pompujgcego do uruchomienia 40
Potgczenia dodatkowe 40
Napetnianie pompy 40
Sprawdzanie kierunku obrotéw 40
Rozruch 40
Regulacja uszczelnienia watu 41
Uszczelnienie komory dfawicy 41
Uszczelnienie mechaniczne 41
Pompa podczas pracy 41
Hatas 41
Konserwacja 43
Codzienna konserwacja 43
Uszczelnienie watu 43
Uszczelnienie komory dtawicy 43
Uszczelnienie mechaniczne 43
Uszczelnienia watu z szybkim chtodzeniem MQ2 - MQ3 43
Podwdjne uszczelnienie mechaniczne CD3 43
Smarowanie tozysk 43
tozyska smarowane smarem L1-L2-L5 43
tozyska smarowane przez kapiel olejowg L3 - L4 - L6 44
Whptyw Srodowiska 44
Hatas 44
Silnik 44
Usterki 44
Rozwigzywanie probleméw 45
Demontaz i montaz 47
Srodki zapobiegawcze 47
Specjalne narzedzia 47
Odprowadzanie ptyndéw 47
Odprowadzanie cieczy 47
Odprowadzanie oleju 47
Ukfad umozliwiajgcy demontaz czesci napedowej pompy 48
Demontaz ostony 48
Demontaz czesci hydraulicznej wyjmowanej w catosci z korpusu od tytu 48
Montaz cze$ci hydraulicznej wyjmowanej w catosci od tytu 49
Montaz ostony 49
Wymiana wirnika i pierscienia $lizgowego 51
Demontaz wirnika 51
Montaz wirnika 51

CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm >Johnson Pumpr

7.5.3 Demontaz pierécienia $lizgowego 52
754 Montaz pierscienia slizgowego 52
7.6 Uszczelnienie komory dtawicy S1, S2, S3, S4 53
7.6.1 Instrukcja montazu i demontazu uszczelnienia komory dtawicy 53
7.6.2 Wymiana uszczelnienia komory dfawicy S1, S2, S3, S4 54
7.6.3 Montaz nowego uszczelnienia komory dtawicy S1, S2, S3, S4 54
7.6.4 Demontaz tulei watu 54
7.6.5 Montaz tulei watu 55
7.7 Uszczelnienia mechaniczne M1, M2, M3, MQ2, MQ3, MW2, MW3 55
7.7.1 Instrukcje montazu uszczelnienia mechanicznego 55
7.7.2 Demontaz uszczelnienia mechanicznego M1 55
7.7.3 Montaz uszczelnienia mechanicznego M1 56
7.7.4 Demontaz uszczelnienia mechanicznego M2-M3 57
7.7.5 Montaz uszczelnienia mechanicznego M2-M3 58
7.7.6 Demontaz uszczelnienia mechanicznego MQ2-MQ3 59
7.7.7 Montaz uszczelnienia mechanicznego MQ2-MQ3 60
7.7.8 Demontaz uszczelnienia mechanicznego MW2-MW3 61
7.7.9 Montaz uszczelnienia mechanicznego MW2-MW3 62
7.8 Uszczelnienia kasetowe C2, C3, CQ3, CD3 63
7.8.1 Instrukcje montazu uszczelnienia kasetowego 63
7.8.2 Demontaz uszczelnienia kasetowego 63
7.8.3 Montaz uszczelnienia kasetowego 64
7.9 tozyskowanie 65
7.9.1 Instrukcje montazu i demontazu tozysk 65
710 Konfiguracje tozysk L1, L2, L3, L4 66
7.10.1 Demontaz tozyska L1 (standardowe, smarowane smarem) 66
7.10.2 Montaz fozyska L1 67
7.10.3 Demontaz tozyska L3 (smarowane olejem, standardowe) 68
7.10.4 Montaz fozyska L3 69
7.10.5 Demontaz tozyska L2 (smarowane smarem, wzmocnione) 70
7.10.6 Montaz tozyska L2 71
7.10.7 Demontaz tozyska L4 (smarowane olejem, wzmocnione) 72
7.10.8 Montaz fozyska L4 73
7.1 tozysko pomp 25-125i 25-160 74
7.11.1 Demontaz tozyska L5 (standardowe, smarowane smarem, regulowane) 74
711.2 Montaz fozyska L5 75
7.11.3 Demontaz tozyska L6 (wzmocnione, smarowane olejem, regulowane) 75
7114 Montaz fozyska L6 76
712 Regulacja osiowa konstrukcji tozysk L5 i L6 77
8 Wymiary 79
8.1 Wymiary i masy ptyt nosnych 79
8.2 Podtgczenia 80
8.2.1 Grupy tozysk 0, 1, 2, 3 80
8.2.2 Grupa fozysk 4 81
8.3 Wymiary pompy — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 82
8.4 Wymiary pompy - grupa tozysk 4 84
8.5 Zespot pompa-silnik — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 — ze standardowym sprzegtem 85
8.6 Zespot pompa-silnik — grupa fozysk 4 — ze standardowym sprzegtem 88
8.7 Zespot pompa-silnik — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 — ze sprzegtem dystansujgcym 89
8.8 Zespot pompa-silnik — grupa fozysk 4 — ze sprzegtem dystansujgcym 92
8.9 Wymiary ukfadu uszczelnien watu MQ2-MQ3-CQ3 93
9 Czesci 95
9.1 Zamawianie czesci 95

CN/PL (2502) 7.0 7



>Johnson Pumpr

9.11
9.1.2
9.2
9.2.1
9.2.2
9.2.3
9.3
9.3.1
9.3.2
9.3.3
9.4
9.4.1
9.4.2
9.43
9.5
9.5.1
9.5.2
9.56.3
9.6
9.6.1
9.6.2
9.7
9.71
9.7.2
9.8
9.8.1
9.8.2
9.9
9.9.1
9.9.2
9.10
9.10.1
9.10.2
9.11
9.11.1
9.11.2
9.12
9.12.1
9.12.2
9.13
9.13.1
9.13.2
9.14
9.14.1
9.14.2
9.15
9.15.1
9.15.2
9.16
9.16.1
9.16.2
9.17
9.17.1
9.17.2
9.18

Formularz zamowienia 95
Zalecane czesci zamienne 95
Pompa z tozyskiem smarowanym smarem L1 - grupy fozysk 1, 2, 3 96
Rysunek przekrojowy L1 - grupy fozysk 1, 2, 3 96
Rysunek przekrojowy L1 z otworem stozkowym - grupy tozysk 1, 2, 3 97
Wykaz czeéci L1 - grupy tozysk 1, 2, 3 98
Pompa z tozyskiem smarowanym smarem L2 - grupy tozysk 1, 2, 3 99
Rysunek przekrojowy L2 - grupy tozysk 1, 2, 3 99
Rysunek przekrojowy L2 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3 100
Wykaz czesci L2 - grupy fozysk 1, 2, 3 101
Pompa z tozyskiem smarowanym przez kapiel olejowg L3 - grupy tozysk 1, 2, 3102
Rysunek przekrojowy L3 - grupy tozysk 1, 2, 3 102
Rysunek przekrojowy L3 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3 103
Wykaz czesci L3 - grupy fozysk 1, 2, 3 104
Pompa z tozyskiem smarowanym przez kgpiel olejowg L4 - grupy tozysk 1, 2, 3105
Rysunek przekrojowy L4 - grupy tozysk 1, 2, 3 105
Rysunek przekrojowy L4 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3 106
Wykaz czesci L4 - grupy fozysk 1, 2, 3 107
Pompa z tozyskiem smarowanym smarem L2 - grupa tozysk 4 108
Rysunek przekrojowy L2 - grupa tozysk 4 108
Wykaz czesci L2 - grupa tozysk 4 109
Pompa z tozyskiem smarowanym przez kgpiel olejowg L4 - grupa tozysk 4 111
Rysunek przekrojowy L4 - grupa tozysk 4 111
Wykaz czesci L4 - grupa tozysk 4 112
Pompa z tozyskiem L5 / L6 - 25-... 113
Rysunek przekrojowy L5/ L6 - 25-... 113
Wykaz czesci, tozysko L5/ L6 - 25-... 114
Uszczelnienie komory dtawicy S1 115
Uszczelnienie komory dtawicy S1 115
Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S1 115
Uszczelnienie komory dtawicy S1 dla 200-160 / 300-200 116
Uszczelnienie komory diawicy S1 dla 200-160 / 300-200 116
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S1 dla 200-160 / 300-200 116
Uszczelnienie komory diawicy S2 117
Uszczelnienie komory diawicy S2 117
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S2 117
Uszczelnienie komory dtawicy S2 dla 200-160 / 300-200 118
Uszczelnienie komory diawicy S2 dla 200-160 / 300-200 118
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S2 dla 200-160 / 300-200 118
Uszczelnienie komory diawicy S3 119
Uszczelnienie komory diawicy S3 119
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S3 119
Uszczelnienie komory dtawicy S3 dla 200-160 / 300-200 120
Uszczelnienie komory diawicy S3 dla 200-160 / 300-200 120
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S3 dla 200-160 / 300-200 120
Uszczelnienie komory dtawicy S2 - S3 dla grupy tozysk 4 121
Uszczelnienie komory dtawicy S2 - S3 dla grupy tozysk 4 121
Wykaz czeéci dla uszczelnienia komory dtawicy S2 - S3 dla grupy tozysk 4 121
Uszczelnienie komory diawicy S4 122
Uszczelnienie komory diawicy S4 122
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S4 122
Uszczelnienie komory dtawicy S4 dla 200-160 / 300-200 123
Uszczelnienie komory diawicy S4 dla 200-160 / 300-200 123
Wykaz czeéci, uszczelnienie komory dtawicy S4 dla 200-160 / 300-200 123
Uszczelnienie komory dtawicy S4 - grupa tozysk 4 124

CN/PL (2502) 7.0



>Johnson Pumpr

CombiNorm
9.18.1 Uszczelnienie komory dtawicy S4 - grupa tozysk 4 124
9.18.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S4 - grupa tozysk 4 124
9.19 Grupa uszczelnien watu M1 125
9.19.1 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 125
9.19.2 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 125
9.19.3 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym 126
9.194 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym
126
9.20 Grupy uszczelnieh watu M1 dla 200-160 / 300-200 127
9.20.1 Wykaz czeéci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 dla 200-160 / 300-200
127
9.20.2 Wykaz czeéci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 dla 200-160 / 300-200
127
9.20.3 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym dla
200-160 / 300-200 128
9.204 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym dla
200-160 / 300-200 128
9.21 Grupa uszczelnien watu M2 129
9.21.1 Uszczelnienie mechaniczne M7N 129
9.21.2 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 129
9.21.3 Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu M2 130
9.214 Uszczelnienie mechaniczne M7N z otworem stozkowym 131
9.21.5 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym 131
9.21.6 Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu M2 z otworem stozkowym 132
9.21.7 Uszczelnienie mechaniczne M7N z otworem stozkowym i plan 11 133
9.21.8 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym i plan 11 133
9.21.9 Wykaz czesci, grupa uszczelnieh watu M2 z otworem stozkowym i plan 11 134
9.22 Grupa uszczelnien watu M3 135
9.22.1 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N 135
9.22.2 Wykaz czeéci, uszczelnienie mechaniczne HJ92N 135
9.22.3 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym 136
9.224 Wykaz czeéci, uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym 136
9.22.5 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym i plan 11 137
9.22.6 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym i plan 11
137
9.23 Grupa uszczelnieh watu M2-M3 - grupa tozysk 4 138
9.23.1 Uszczelnienia mechaniczne M2-M3 - grupa tozysk 4 138
9.23.2 Wykaz cze$ci, uszczelnienia mechaniczne M2-M3 - grupa tozysk 4 138
9.24 Grupa uszczelnien watu MQ2 139
9.24 1 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N 139
9.24.2 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60 139
9.24.3 Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu MQ2 - M7N / MG12-G60 140
9.24.4 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N z otworem stozkowym 141
9.24.5 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60 z otworem stozkowym 141
9.24.6 Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu MQ2 - M7N / MG12-G60 z otworem
stozkowym 142
9.24.7 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N z otworem stozkowym i plan 11 143
9.24.8 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60 z otworem stozkowym i plan 11
143
9.24.9 Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu MQ2 - M7N / MG12-G60 z otworem
stozkowym i plan 11 144
9.25 Grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N 145
9.25.1 Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N 145
9.25.2 Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N 146
9.25.3 Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym 147
CN/PL (2502) 7.0 9



>Johnson Pumpr

9.25.4
9.25.5
9.25.6

9.26

9.26.1
9.26.2
9.26.3
9.27

9.27.1
9.27.2
9.28

9.28.1
9.28.2
9.28.3
9.28.4
9.28.5
9.28.6

9.29

9.29.1
9.29.2
9.29.3
9.29.4

9.29.5
9.29.6

9.30

9.30.1
9.30.2
9.30.3
9.30.4

9.30.5
9.30.6

9.31

9.31.1
9.31.2
9.31.3
9.31.4

10

10.1

10.1.1
10.1.2
10.1.3
10.2

10.2.1
10.2.2
10.3

10.3.1
10.3.2

Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym148
Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym i plan 11 149
Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym i plan
11 150
Grupa uszczelnien watu MW2 151
Uszczelnienie mechaniczne M7N 151
Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 151
Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu MW2 152
Grupa uszczelnien watu MW3 153
Uszczelnienie mechaniczne HJ92N 153
Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu MW3 154
Grupa uszczelnien watu C2 155
Uszczelnienie kasetowe C2 - UNITEX 155
Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu C2 - UNITEX 155
Uszczelnienie kasetowe C2 - UNITEX z otworem stozkowym 156
Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu C2 - UNITEX z otworem stozkowym 156
Uszczelnienie kasetowe C2 - UNITEX z otworem stozkowym i plan 11 157
Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C2 - UNITEX z otworem stozkowym i plan
11 157
Grupa uszczelnien watu C3 158
Uszczelnienie kasetowe C3 - CARTEX SN 158
Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu C3 - CARTEX SN 158
Uszczelnienie kasetowe C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym 159
Wykaz cze$ci, grupa uszczelnien watu C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym
159
Uszczelnienie kasetowe C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym i plan 11 160
Wykaz czesci, grupa uszczelnieh watu C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym i
plan 11 160
Grupa uszczelnien watu CQ3 161
Uszczelnienie kasetowe CQ3 - CARTEX QN 161
Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu CQ3 - CARTEX QN 162
Uszczelnienie kasetowe CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym 163
Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym
164
Uszczelnienie kasetowe CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym i plan 11165
Wykaz czesci, grupa uszczelnieh watu CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym
i plan 11 166
Grupa uszczelnien watu CD3 167
Uszczelnienie kasetowe CD3 - CARTEX DN 167
Wykaz czeéci, grupa uszczelnieh watu CD3 - CARTEX DN 167
Uszczelnienie kasetowe CD3 - CARTEX DN z otworem stozkowym 168
Wykaz czesci, grupa uszczelnieh watu CD3 - CARTEX DN z otworem stozkowym
168
Dane techniczne 169
Srodki smarne 169
Olej 169
Objetosci oleju 169
Smar 169
Srodki montazowe 170
Zalecany smar montazowy 170
Zalecane ptyny blokujgce 170
Momenty dokrecania 170
Momenty dokrecania $rub i nakretek 170
Momenty dokrecania dla nakretki kotpakowej 170

10

CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm >Johnson Pumpr

10.3.3 Momenty dokrecenia nakretki sprzegta 170
10.4 Maksymalne dopuszczalne ci$nienia robocze 171
10.5 Maksymalne ci$nienie robocze 172
10.6 Wyzsza predkosé maksymalna 174
10.6.1 tozyska L1-L3 174
10.6.2 tozyska L2-L4 174
10.7 Cisnienie w przestrzeni uszczelnienia watu przeznaczonej na grupy uszczelnien M..
iC.. 175
10.8 Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego przeznaczonej na grupy uszczelnien
watu S.. i CD3 177

10.9 Dopuszczalne sity i momenty dziatajgce na kotnierze 179
10.10  Wydajnosé hydrauliczna 182
10.11 Dane o hatasie 185
10.11.1 Hatas generowany przez pompe jako funkcja mocy pompy 185
10.11.2 Poziom hatasu generowanego przez caty zesp6t pompujgcy 186
Indeks 187

Formularz zaméwienia czesci zamiennych 191

CN/PL (2502) 7.0 11



>Johnson Pumpr

12 CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm

>Johnson Pumpr

1.1

1.2

Wprowadzenie

Przedmowa

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony dla technikéw i ekip konserwacyjnych oraz
o0s6b decydujgcych o zaméwieniach czesci zamiennych.

Niniejszy podrecznik zawiera informacje wazne i uzyteczne z punktu widzenia
prawidtowej obstugi i konserwacji pompy. Zawiera takze wazne wskazowki dotyczace
zapobiegania potencjalnym wypadkom i uszkodzeniom oraz zapewnienia
bezpiecznego i bezawaryjnego dziatania tej pompy.

Przed uruchomieniem pompy nalezy uwaznie przeczyta¢ ten podrecznik,
zapoznac sie z dziataniem pompy i $cisle przestrzega¢ instrukc;ji!

Opublikowane tutaj dane sg zgodne z najnowszymi informacjami w czasie oddania
do druku. Mogag one jednak by¢ pdzniej modyfikowane.

SPXFLOW zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i projektéw produktéw w
dowolnym czasie, bez obowigzku odpowiednich zmian wczesniejszych dostaw.
Bezpieczenstwo

Niniejszy podrecznik zawiera wskazéwki dotyczace bezpiecznej pracy z pompa.
Operatorzy i ekipy konserwacyjne muszg zna¢ te instrukcje.

Prace zwigzane z instalacja, obstuga i konserwacjg moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany i przygotowany personel.

Ponizej znajduje sie wykaz symboli stosowanych w tych instrukcjach i ich znaczenie:

Indywidualne zagrozenie dla uzytkownika. Odpowiednie instrukcje muszg by¢
doktadnie przestrzegane!

Ryzyko uszkodzenia lub niewlasciwego dziatania pompy. Nalezy postepowac
zgodnie z odpowiednig instrukcja, aby unikna¢ tego ryzyka.

Przydatne instrukcje lub wskazéwka dla uzytkownika.

Przedmioty, ktére wymagajg szczegdlnej uwagi zapisano pogrubionym drukiem.

Ten podrecznik zostat opracowany przez SPXFLOW z najwyzszg starannoscia.
Niemniej SPXFLOW nie moze zagwarantowaé¢ kompletnosci informaciji, w zwigzku z
czym nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne braki w niniejszym podreczniku.
Nabywca/uzytkownik zawsze jest odpowiedzialny za sprawdzenie informacji oraz
podejmowanie wszelkich dodatkowych i/lub odmiennych srodkéw bezpieczenstwa.
SPXFLOW zastrzega sobie prawo do zmiany instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa.

CN/PL (2502) 7.0
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Gwarancja

Firma SPXFLOW nie jest zwigzana zadng gwarancjg inng niz akceptowana przez
SPXFLOW. W szczegdlnosci SPXFLOW nie jest zwigzana wyrazonymi i/lub
dorozumianymi gwarancjami, takimi jak m.in. dotyczace zbywalnosci i/lub
przydatnosci dostarczanych produktéw.

Gwarancja zostanie natychmiast anulowana zgodnie z prawem w nastepujgcych
okolicznosciach:

» Obstuga i/lub konserwacja nie sg prowadzone w $cistej zgodzie z instrukcjami.
+ Pompa nie jest zamontowana i obstugiwana zgodnie z instrukcjami.

» Niezbedne naprawy nie sg realizowane przez naszych pracownikow lub sg
podejmowane bez naszej wczesniejszej pisemnej zgody.

* W dostarczonych produktach wprowadzono modyfikacje bez naszej wczesniejszej
pisemnej zgody.

» Uzyto czesci zamiennych, ktére nie sg oryginalnymi czesciami SPXFLOW.

» Uzyto dodatkéw lub smardw innych niz przewidziane.

» Dostarczone produkty nie sg wykorzystywane zgodnie z ich charakterem i/lub
przeznaczeniem.

» Dostarczone produkty byty uzywane w sposéb nieprofesjonalny, nieuwaznie,
niewtasciwie i/lub niedbale.

» Dostarczone produkty zostaty uszkodzone z powodu okolicznosci zewnetrznych,
lezacych poza naszg kontrola.

Wszystkie czesci, ktére sa podatne na zuzycie, sa wytagczone z gwarancji.
Ponadto, wszystkie dostawy sg objete naszymi ,,O0gélnymi warunkami dostawy i
ptatnosci”, ktére zostang przekazane klientom na zgdanie bezpfatnie.

Kontrola dostarczonych elementéw

Przesytke nalezy sprawdzi¢ natychmiast po odbiorze pod katem uszkodzen oraz
zgodnosci z dokumentem dostawy. W przypadku uszkodzenia i/lub brakujgcych
czesci przewoznik powinien od razu sporzgdzi¢ raport.

Instrukcje dotyczace transportu i magazynowania

Waga

Pompa lub zespdt pompujacy wazg zbyt duzo, aby mozna byto przenosic je recznie.
Dlatego nalezy uzywa¢ odpowiedniego sprzetu do transportu i podnoszenia. Masa
pompy lub zespotu pompujgcego jest podana na etykiecie umieszczonej na okfadce
instrukcji.

Korzystanie z palet

Zazwyczaj pompa lub zespot pompujacy sg dostarczane na palecie. Powinny
pozosta¢ na palecie jak najdtuzej, aby unikng¢ uszkodzen i utatwi¢ ewentualny
transport wewnetrzny.

W przypadku korzystania z wézka widtowego zawsze nalezy rozstawi¢ widly na
maksymalng szerokos¢ i podniesé paczke oparta na obu ramionach widel, aby
nie doszlo do przewrécenia tadunku! Nalezy unikaé wstrzgsania pompga przy
przenoszeniu!
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1.5.3

1.54

Podnoszenie

Podnoszac pompe lub cate zespoty pompujgce, nalezy zamocowaé pasy zgodnie z
rysunkami rysunek 1 i rysunek 2.

Do podnoszenia pompy lub kompletnego zespotu pompujacego zawsze
uzywac odpowiedniego i solidnego sprzetu podnoszacego o no$nosci
znamionowej przekraczajacej catkowita mase podnoszonego fadunku!

Nigdy nie wchodzi¢ pod podnoszony fadunek!

Jesli silnik elektryczny posiada ucho do podnoszenia, to jest ono
przeznaczone wylacznie do przeprowadzania czynnosci serwisowych
zwigzanych z silnikiem elektrycznym!

Takie ucho do podnoszenia umozliwia podniesienie wylacznie samego silnika
elektrycznego!

NIE wolno podnosi¢ kompletnego zespotu pompujgcego za ucho do
ponoszenia na silniku elektrycznym!

Rysunek 1: Instrukcje dotyczgce podnoszenia zespotu pompujgcego.

Rysunek 2: Instrukcje dotyczgce podnoszenia pojedynczej pompy.

Magazynowanie

Jesli pompa nie jest przeznaczona do natychmiastowego uzytku, wat pompy
wymaga recznego przekrecania dwa razy w tygodniu.

CN/PL (2502) 7.0
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1.6

Zamawianie czesci

Niniejszy podrecznik zawiera przeglad czesci zamiennych zalecanych przez
SPXFLOW, jak rowniez instrukcje dotyczace ich zamawiania. Formularz zaméwienia
do wysytania faksem jest dotgczony do niniejszego podrecznika.

Zawsze przy zamawianiu czesci i w kazdej innej korespondenciji dotyczacej pompy
nalezy podawac wszystkie dane umieszczone na tabliczce znamionowe;.

Te dane sg takze wydrukowane na etykiecie na okfadce niniejszego podrecznika.

W przypadku jakichkolwiek pytan lub potrzeby uzyskania dodatkowych informacji w
konkretnych sprawach prosimy o kontakt z SPXFLOW.

16
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21

2.2

Informacje ogolne

Opis pompy

CombiNorm to gama poziomych pomp odsrodkowych bez samozasysania zgodnych
z normg EN 733 (DIN 24255). Obszar zastosowan hydraulicznych jest wiekszy z
powodu dostepnej rozszerzonej oferty typéow pomp.

Wymiary kotnierza, rozstaw i liczba otworéw $rub sg zgodne z norma I1ISO 7005-
PN16.

Pompy sg napedzane przez standardowe silniki krokowe IEC. Naped jest
przenoszony przez sprzegto elastyczne. Ze wzgledu na modutowg konstrukcje pomp
poszczegodlne elementy majg szerokie zastosowanie i mogg by¢ uzywane réwniez w
innych typach pomp systemu Combi.

Zastosowania

» Ogdlnie rzecz biorgc, ta pompa moze by¢ stosowana do cieczy o matej gestosci,
czystych lub lekko zanieczyszczonych. Ciecze te powinny by¢ bezpieczne dla
materiatéw konstrukcyjnych pompy.

+ Maksymalne dopuszczalne cisnienie i temperatura w uktadzie oraz maksymalna
predkosc¢ obrotowa sg zalezne od typu i budowy pompy. Szczegotowe dane
zamieszczono w czesci akapit 10.4 ,Maksymalne dopuszczalne cisnienia
robocze”.

+ Wiecej szczegotdw na temat mozliwych zastosowan konkretnej pompy mozna
znalez¢ w potwierdzeniu zaméwienia i/lub w arkuszu danych dotgczonym do
pakietu.

+ Bez uprzedniej konsultacji z dostawcg nie wolno uzywaé pompy do innych celéw
niz te, dla ktérych zostata dostarczona.

Uzycie pompy w instalacji lub w warunkach instalacyjnych (ciecz, ci$nienie
robocze, temperatura itp.), dla ktérych nie zostala ona zaprojektowana, moze
zagrozi¢ uzytkownikowi!

CN/PL (2502) 7.0
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23 Kod typu

Pompy s3g dostepne w réznych konstrukcjach. Gtéwne cechy pompy sg
przedstawione w kodzie typu.

Przyktad: CN 40C-200 G1 M2 L1

Rodzina pomp

CN ‘CombiNorm

Wielkos¢é pompy

40C-200‘érednica ztgcza wylotowego [mm] — znamionowa Srednica wirnika [mm]

Materiat obudowy pompy

G zeliwo
B brgz
NG |zeliwo sferoidalne
Materiat wirnika
1 zeliwo
2 braz
6 stal nierdzewna
Uszczelnienie watu
81 |uszczelnienie komory diawicy
S2 |uszczelnienie komory dfawicy z tulejg watka
83 |uszczelnienie komory dfawicy z tulejg watka i pierscieniem rozstawczym
S4 |uszczelnienie komory dfawicy z tulejg watka i ptaszczem chfodzgcym
M1 |uszczelnienie mechaniczne niewywazone
M2 |uszczelnienie mechaniczne niewywazone, tuleja watka
M3 |uszczelnienie mechaniczne wywazone, tuleja watka
MQ2 uszcz_gln.ieqie mechaniczne niewywazone, tuleja watka, szybkie chtodzenie cieczg niebedaca
pod cisnieniem
uszczelnienie mechaniczne wywazone, tuleja watka, szybkie chtodzenie cieczg niebedgca pod
MQ3 |
ciSnieniem
MW2 |uszczelnienie mechaniczne niewywazone, tuleja watka, ptaszcz chtodzacy
MW3 |uszczelnienie mechaniczne wywazone, tuleja waltka, ptaszcz chtodzgcy
C2 |uszczelnienie kasetowe niewywazone
C3 |uszczelnienie kasetowe wywazone
CQ3 |uszczelnienie kasetowe wywazone, szybkie chtodzenie cieczg niebedgcg pod cisnieniem
CD3 |uszczelnienie kasetowe, wywazone podwojne uszczelnienie z buforowym uktadem cisnieniowym
tozyskowanie
L1 |2 uszczelnione fozyska kulkowe o gtebokim rowku, smarowane smarem (2RSH)
L2 dw_urzedowe sk_oéne tozysko kulkowe (grupa tozysk 4: dwurzedowe skosne tozyska kulkowe) +
cylindryczne tozysko wateczkowe, smarowane smarem
L3 |2tozyska kulkowe o gtebokim rowku, smarowane przez kapiel olejowag
L4 dw_urzedowe sk.oéne tozysko kulkowe (grupa tozysk 4: dvyurzec!owe skosne tozyska kulkowe) +
cylindryczne tozysko wateczkowe, smarowane przez kgpiel olejowag
L5 |2 uszczelnione tozyska kulkowe o gtebokim rowku, smarowane smarem (2RSH), regulowane
L6 |2tozyska kulkowe o gtebokim rowku, smarowane przez kapiel olejowa, regulowane
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24 Numer seryjny

Numer seryjny pompy lub zespotu pompujgcego znajduje sie na tabliczce
znamionowej pompy i na etykiecie na oktadce niniejszego podrecznika.
Przyktad: 19-001160

19 rok produkgji
001160 numer niepowtarzalny

25 Grupy tozysk

Seria pomp jest podzielona na kilka grup tozysk.
Tabela 1: Dziat grup tozysk.

Grupy tozysk
0 0+ 1 2 2v 3 3V 4
25-125 | 25-160 | 32-125 | 40A-315 |200-160 | 80-400 | 300-200 | 125-500
32C-125| 50-315 100-400 150B-400
32-160 | 65A-250 125-315 150-500
32C-160 | 65-315 125-400 200-250
32-200 | 80C-200 150-250 200-315
32C-200 | 80-250 150-315 200-400
32-250 | 80A-250 150-400 250-250
40C-125 | 80-315 250-200 250-315
40C-160 | 100-160 300-250
40C-200 | 100C-200 300-315

40-250 | 100C-250
50C-125| 100-315
50C-160 | 125-250
50C-200 | 150-160

50-250 | 150-200
65C-125 | 200-200
65C-160
65C-200
80C-160
125-125
150-125
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2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

Konstrukcja

Pompa ma budowe modutowg. Gtéwne podzespoty to:
* Obudowa pompy / wirnik

* Uszczelnienie watu

* tozyskowanie

Do kazdej grupy tozysk jest przypisany tylko jeden wat pompy, dopasowany do
wszystkich konfiguracji tozysk.

Typy pomp 25-125, 25-160, 200-160, 300-200, 125-500 i 150-500 wyposazono w
specjalny wat.

Dodatkowo pompy zostaty znormalizowane w grupach, w ktérych wystepuje takie
same ztgcze dla pokrywy pompy i obudowy tozyska. Grupy te zostaty okreslone
przez znamionowe srednice wirnika. Obudowa tozyska jest przymocowana do
obudowy pompy, a miedzy tymi elementami zamocowana jest pokrywa pompy. Typy
pomp 125-500 i 150-500 wyposazono w obudowe tozyska zamontowang na
pokrywie pompy.

Dla kazdej kombinacji rozmiaru watu i znamionowej Srednicy wirnika wystepuje jeden
typ pokrywy pompy i jeden typ obudowy tozyska. Obudowa tozyska grupy tozysk 4
sktada sie z dwoch czesci, obudowy tozyska i elementu dtawnicy.

Obudowa pompy / wirnik

Te informacje dotyczg czesci, kiére majg kontakt z pompowang ciecza. Dla kazdego
typu pompy istnieje tylko jedna konstrukcja obudowy pompy oraz wirnika. Obudowa
pompy moze by¢ wykonana z zeliwa i brgzu. Wirnik moze by¢ wykonany z zeliwa,
brazu lub stali nierdzewnej. Wszystkie typy pomp wyposazono w wirnik o konstrukcji
zamknietej, z wyjatkiem typow pomp 25-125 i 25-160, ktdre posiadajg wirnik
pototwarty, pracujgcy blisko obudowy pompy z luzem 0,5 mm.

Uszczelnienie watu

Uszczelnienie watu jest dostepne w réznych wariantach. Wystepujg 4 konfiguracje z
uszczelnieniem komory dtawicy, 7 z uszczelnieniem mechanicznym i 4 z
uszczelnieniem kasetowym. Uszczelnienia z elementdéw mechanicznych i
uszczelnienia kasetowa sg dostepne w wersjach wywazonych i niewywazonych.
Konfiguracje uszczelnienia watu mogg zostaé¢ wyposazone w ptaszcze chiodzgce i
szybkie chtodzenie cieczg. W przypadku uszczelnieh kasetowych dostepny jest
buforowy uktad cisnieniowy.

W konfiguracjach z tulejg watu wat nie ma kontaktu z pompowang cieczg
(konstrukcja z suchym watem).

tozyskowanie

Grupy tozysk 1, 2 i 3 moga by¢ wyposazone w 2 tozyska kulkowe o gtebokim rowku
lub dwurzedowe skosne tozysko kulkowe wraz z cylindrycznym tozyskiem
wateczkowym, smarowane smarem lub olejem. Konfiguracja tozysk z grupy tozysk 4
zawsze sktada sie z dwdch skosnych fozysk kulkowych w potozeniu ,,O” potgczonych
z cylindrycznym fozyskiem wateczkowym. Typy pomp 25-125 i 25-160 mogg by¢
wyposazone w 2 tozyska kulkowe o gtebokim rowku lub 2 sparowane tozyska
kulkowe o gtebokim rowku i cylindryczne fozysko wateczkowe; obydwie konfiguracje
posiadajg uchwyt tozyska umozliwiajgcy osiowa regulacje luzu wirnika poétotwartego.

Wszystkie typy tozysk sg dostepne w wersji smarowanej smarem lub olejem.
tozyska kulkowe o gtebokim rowku smarowane smarem sg uszczelnione i nie
wymagajg obstugi (fozyska 2RSH). Smarowane smarem dwurzedowe skosne
tozyska kulkowe i cylindryczne fozyska wateczkowe posiadajg na pokrywach
smarowniczki, ktére umozliwiajg ponowne nasmarowanie.
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2.7

2.71

2.7.2

Minimalne wymogi odnosnie sprawnosci dotyczace ekoprojektu dla pomp do
wody.

» Dyrektywa 2005/32/WE Parlamentu Europejskiego i Rady;

* Rozporzgdzenie Komisji (UE) nr 547/2012 w sprawie wykonania dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymogéw
dotyczacych ekoprojektu dla pomp do wody.

Wprowadzenie

SPX Flow Technology Assen B.V. jest czionkiem stowarzyszenia HOLLAND PUMP
GROUP, bedgcego cztonkiem stowarzyszonym organizacji EUROPUMP,
zrzeszajgcej europejskich producentéw pomp.

Europump dziata na rzecz intereséw europejskiego przemystu pomp wsréd instytuciji
Europy.

Europump wita z zadowoleniem cel Komisji Europejskiej, aby zredukowac
negatywny wptyw na srodowisko (eco-impact) produktow w Unii Europejskie;.
Organizacja Europump jest w petni swiadoma negatywnego wplywu pomp na
srodowisko w Europie. Od wielu lat jednym ze strategicznych kierunkéw w pracach
organizacji Europump jest inicjatywa ,,eko-pompowa” (ecopump initiative). Od 1
stycznia 2013 wchodzi w zycie rozporzadzenie dotyczgce minimalnych wymagan
odnosnie sprawnosci pomp wirowych do wody. Rozporzgdzenie to ustala minimalne
wymagania odnosnie sprawnosci dla pomp do wody okreslonych w Dyrektywie
Ekoprojektowej dla produktow zwigzanych z energig. Rozporzgdzenie dotyczy
gtéwnie producentéw pomp do wody lokujgcych te produkty na rynku europejskim.
Ale w konsekwencji rozporzgdzenie moze rowniez oddziatywac na odbiorcow.
Dokument ten podaje niezbedne informacje zwigzane z wchodzeniem w zycie
rozporzgdzenia komisji UE o pompach do wody nr 547/2012.

Dyrektywa wykonawcza 2009/125/WE

» Definicje:

,W rozporzadzeniu ustanawia sie¢ wymogi dotyczace ekoprojektu dla wprowadzania
na rynek pomp wirowych do wody stuzgcych do pompowania wody czystej, w tym
pomp stanowigcych integralng czes$¢ innych produktow”.

,Pompa do wody” to hydrauliczna cze$¢ urzgdzenia, ktére przenosi wode czystg za
pomocg dziatania sit fizycznych lub mechanicznych, majgca jedng z nastepujacych
konstrukcji:

» Pompa do wody z wlotem osiowym i korpusem tozyskowym (ESOB);
* Monoblokowa pompa do wody z wlotem osiowym (ESCC);

+ Monoblokowa pompa do wody z wlotem osiowym in-line (ESCCi);

» Pionowa wielostopniowa pompa do wody (MS-V);

+ Wielostopniowa gtebinowa pompa do wody (MSS);”

~Pompa do wody z wlotem osiowym” (ESOB) oznacza jednostopniowg dtawnicowg
pompe wirowg do wody z wlotem osiowym przewidziang dla cisnien o warto$ci do
1600 kPa (16 bar), o okreslonej predkosci ns od 6 do 80 obr./min, minimalne;j

wydajnosci nominalnej wynoszgcej 6 m3/h, maksymalnej mocy na wale wirnika
wynoszacej 150 kW, maksymalnej wysokosci podnoszenia wynoszacej 90 m przy
nominalnej predkosci obrotowej 1450 obr./min oraz maksymalnej wysokosci
podnoszenia wynoszgcej 140 m przy nominalnej predkosci obrotowej 2900 obr./min;

~Monoblokowa pompa do wody z wlotem osiowym” (ESCC) oznacza pompe z
wlotem osiowym, w ktorej wat silnika zostat przedtuzony, aby stuzyt réwniez jako wat

pompy;
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~Monoblokowa pompa do wody z wlotem osiowym in-line” (ESCCi) oznacza pompe
do wody, w ktdrej strona ssawna jest w jednej osi ze strong odptywowsa;

~Pionowa wielostopniowa pompa do wody” (MS-V) oznacza dtawnicowg
wielostopniowg (i > 1) pompe wirowg do wody, w ktérej wirniki zostalty zamontowane
na wale obracajgcym sie w ptaszczyznie pionowej, przewidziang dla cisnien o
wartosci do 2500 kPa (25 bar), przy nominalnej predkosci obrotowej 2900 obr./min i
wydajnosci maksymailnej 100 m3/h;

~Wielostopniowa gtebinowa pompa do wody” (MSS) oznacza dtawnicowg
wielostopniowg (i > 1) pompe wirowg do wody o nominalnej srednicy zewnetrznej
wynoszacej 4” (10,16 cm) lub 6” (15,24 cm), przewidziang do pracy w otworze
wiertniczym z nominalng predkoscig obrotowag 2900 obr./min, w temperaturach
roboczych w zakresie od 0°C do 90°C;

Rozporzgdzenie nie ma zastosowania do:

1 pomp do wody przeznaczonych wytgcznie do pompowania wody czystej o
temperaturze ponizej -10°C lub powyzej +120°C;

2 pomp do wody przeznaczonych wytgcznie do zastosowan pozarniczych;
3 wyporowych pomp do wody;
4 samozasysajgcych pomp do wody.

* Wdrozenie

W celu wdrozenia powyzszego, dla pomp z zamieszczonej tutaj listy, zostanie
okreslony zespo6t kryteriéw opartych na Wskazniku minimalnej energochtonnosci
(MEI).

MEI jest bezwymiarowg liczbg uzyskiwang w wyniku ztozonych obliczen na
podstawie sprawnosci w optymalnym punkcie pracy pompy (BEP), 75% BEP i 110%
BEP i okreslonej predkosci. Taki zakres jest stosowany po to, aby producenci nie
przyjmowali tatwej opcji zapewnienia dobrej sprawnosci tylko w jednym punkcie tj.
BEP.

Warto$¢ wskaznika moze zmienia¢ sie w zakresie od 0 do 1,0, przy czym nizsza
wartos¢ oznacza mniejszg efektywnos¢, co stanowi podstawe do eliminacji mniej
efektywnych pomp, poczawszy od wartosci 0,10 w roku 2013 r. (najnizsza na
poziomie 10%) i 0,40 (najnizsza na poziomie 40%) w roku 2015.

Wartos¢ MEI wynoszgca 0,70 jest klasyfikowana jako wzorcowa dla najbardziej
efektywnych pomp na rynku w czasie opracowywania dyrektywy.

Kamieniami milowymi dla granicznych wartosci MEI sg nastepujgce daty;

1 od 1 stycznia 2013 r. wszystkie pompy muszg mie¢ minimalng wartos¢ MEI
wynoszacg 0,10;

2 od 1 stycznia 2015 r. wszystkie pompy muszg mie¢ minimalng wartos¢ MEI
wynoszacg 0,40.

Najwazniejszg rzeczg jest to, ze jesli pompy nie beda spetnialy tego warunku,

nie beda mogly mieé oznaczenia CE.
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* Praca pod obcigzeniem czesciowym

Pompy pracujg zwykle przez wiekszg czes¢ czasu dziatania poza punktem pracy
znamionowej, a sprawno$¢ moze wtedy spas¢ szybko ponizej 50% wzgledem
optymalnego punktu pracy, dlatego wszelkie systemy obliczen powinny uwzgledniaé
te osiggi w rzeczywistych warunkach. Jednakze producenci potrzebujg systemu
klasyfikacji pomp pod wzgledem sprawnosci, ktéry uniemozliwiatby projektowanie
pomp o stromym spadku sprawnosci po bu stronach punktu BEP, w celu podania
wyzszej sprawnosci niz ta, ktéra bytaby typowa dla pracy w rzeczywistych
warunkach.

+ ,House of Efficiency” (domek sprawnosci)

System decyzyjny ,House of Efficiency” uwzglednia konstrukcje i przeznaczenie, jak
réwniez zalezno$¢ minimalnej sprawnosci pompy od wydajnosci. Dlatego
dopuszczalna sprawnos$¢ minimalna jest rézna dla kazdego rodzaju pomp. System
~Spemnione-lub-niespetnione” oparty jest na dwoch kryteriach, Ai B.

Kryterium A to, spetnione-lub-niespetnione, wymaganie minimalnej sprawnosci w
optymalnym punkcie pracy pompy (BEP):

Npump {0y QeEP) ZMBOTTOM

gdzie
/\/QBEP
ng= nyx i o
BEP

Kryterium B to, spetnione-lub-niespetnione, wymaganie minimalnej sprawnosci przy
obcigzeniu czesciowym (PL) i przy przecigzeniu (OL) pompy:

NBoTTOM-PL, OL = X " NBOTTOM

Dlatego opracowano metode nazwang systemem ,domku sprawnosci”, ktéry réwniez
wymaga, aby pompy przekraczaty progi sprawnosci przy 75% i 110% wydajnosci
nominalnej. Zaletg tego systemu jest to, ze pompy bedg ,karane” za niskg sprawnos¢
poza punktem sprawnosci nominalnej, dzigki czemu zostang uwzglednione
rzeczywiste warunki pracy pompy.

Nalezy stwierdzi¢, ze chociaz system moze wygladac na pierwszy rzut oka na
skomplikowany, w praktyce jest tatwy do zastosowania przez producentéw pomp.
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2.7.3

Rysunek 3: House of Efficiency (domek sprawnosci)

System

Head‘

HBEP

Trin, req

NBEP J----mmmmmm oo e T - R AT N

No.90-98 neep

Tmin, req-PL TTmin, req-oL

0 QPL QBEP Q0L Flow

Dobdér pomp efektywnych pod wzgledem energetycznym

Przy dobieraniu pompy nalezy dotozy¢ staran, aby zgdany punkt pracy byt mozliwie
najblizej optymalnego punktu pracy pompy (BEP). R6zne wysokosci podnoszenia i
wydajnosci mozna uzyskac, zmieniajgc $rednice wirnika i eliminujgc tym samym
niepotrzebne straty energii.

Ta sama pompa moze by¢ oferowana z réznymi predkosciami obrotowymi silnika,
aby umozliwi¢ uzycie pompy w duzo szerszym zakresie obcigzenia. Na przyktad po
zmianie silnika 4-biegunowego na 2-biegunowy ta sama pompa bedzie mogta
zapewni¢ dwukrotnie wiekszg wydajno$¢ szczytowg przy 4 razy wiekszej wysoko$ci
podnoszenia.

Napedy ze zmienng predkoscig obrotowg pozwalajg pompie pracowac efektywnie w
szerokim zakresie predkos$ci obrotowych, a tym samym wydajnosci, w sposéb
efektywny energetycznie. Sg one szczegdlnie uzyteczne w instalacjach, gdzie
wystepujg wahania wymaganej wydajnosci.

Bardzo uzytecznym narzedziem doboru pomp efektywnych pod wzgledem
energetycznym jest program ,Hydraulic Investigator 3 (HI-3)”, z ktérego mozna
korzysta¢ w witrynie internetowej firmy SPXFLOW.

~Hydraulic Investigator” to przewodnik doboru pomp odsrodkowych i wyszukiwania

wedtug rodzin i typdw pomp, zaczynajgc od wprowadzenia wymaganej wydajnosci i
wysokos$ci podnoszenia. Pézniej nalezy przeanalizowaé charakterystyki pomp, aby
znalez¢ pompe, ktora spetni wymagania techniczne.

Domysine ustawienie typéw pomp do zastosowania jest uszeregowane poczgwszy
od najwyzszej sprawnosci. W stosownych przypadkach optymalna (zmniejszona)
Srednica wirnika jest obliczona juz w standardowej, zautomatyzowanej procedurze
doboru. Predko$¢ obrotowa moze by¢ nastawiana recznie, rowniez wtedy, gdy
preferowany jest naped o zmiennej predkosci obrotowe;.
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Przyktad:

Krzywa 1: parametry przy maksymalnej srednicy wirnika i 2960 obr./min;

Krzywa 2: parametry w zgdanym punkcie pracy (180 m3/h, 30 m) ze zmniejszonym
wirnikiem, pobdér mocy wynosi 18,42 kW;

Krzywa 4: parametry w zadanym punkcie pracy z maksymalng $rednicg wirnika i
zredukowang predkoscig obrotowg (2812 obr./min), pobér mocy wynosi
18,21 kW.

Rysunek 4: Hydraulic Investigator 3 (HI-3)

2.7.4  Zakres dyrektywy wykonawczej 2009/125/WE

Nastepujgce produkty firmy SPX Flow Technology objete sg dyrektywa:

+ CombiNorm (ESOB)

+ CombiChem (ESOB)

+ CombiBloc (ESCC)

+ CombiBlocHorti (ESCC)

» CombiLine (ESCCi)

+ CombiLineBloc (ESCCi)

Pompy z wirnikiem poétotwartym sa wytgczone z zakresu dyrektywy. Wirniki

pototwarte sg przeznaczone do pompowania cieczy z zawartoscig ciat statych.

Seria pionowych pomp wielostopniowych MCV(S) nie jest objeta dyrektywa,

poniewaz pompy te przeznaczone sg do cisnien do 4000 kPa (40 bar).

Wielostopniowe pompy gtebinowe nie sg dostepne w ofercie produktéw firmy

SPXFLOW.
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Informacja o produkcie
Tabliczka znamionowa, przyktad:

Rysunek 5: Tabliczka znamionowa

[ SPXFLOW |

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr.A.F.Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen CR No0.04029567

o 1

O

Ce

.

Tabela 2: Tabliczka znamionowa

1 CN 40C-200 G1 M2 L1 Typ i wielko$¢ produktu

2 19-001160 Rok i numer seryjny

3 202 mm Srednica zamontowanego wirnika
4 0,40

Wskaznik minimalnej energochfonnosci przy
maks. srednicy wirnika

5 [xx.x]% lub [-,-1%

Sprawnos¢ przy zmniejszonej Srednicy wirnika
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Rysunek 6: Tabliczka znamionowa

Ve
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H 3 m| IMEIl= 9| T| 15 °C
p max.| 4 bar| [eff. 10|p test| 16 bar
No| 5 | itemno.[ 17
Order NoJ 11
Bearing No. 12
6
o I 7o

Tabela 3: Tabliczka znamionowa

J

1 CN 40C-200 G1 M2 L1 Typ i wielko$¢ produktu

2 35 m3/h Wydajnos$¢ nominalna

3 50 m Nominalna wysoko$¢ podnoszenia

4 10 baréw Maksymalne dopuszczalne cisnienie

5 19-001160 Rok i numer seryjny

6 Typ tozyska

7 Typ tozyska

8 202 mm Srednica zamontowanego wirnika

9 0,40 Wskaznik minimalnej energochfonnosci przy

maks. srednicy wirnika

10  |[xx.x]% lub [-,-1%

Sprawnos¢ przy zmniejszonej srednicy wirnika

11 H123456 Numer zaméwienia pompy
12 Informacja dodatkowa

13  |2013 Rok produkgiji

14 (2000 min-! Predko$¢ obrotowa robocza
15 |40°C Temperatura robocza

16 |15 baréw Cisnienie préby wodnej

17 |P-01 Numer referencyjny klienta

CN/PL (2502) 7.0
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Rysunek 7: Tabliczka znamionowa z certyfikatem ATEX

SPXFLOW & E‘

r

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr. AFF. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567

Type: 1 4]
o Code: 2 MEI 7 o
No.: 3 eff. 8
& =
4
JANgJE Y -
L =~ )Johnson Pump )

Tabela 4: Tabliczka znamionowa z certyfikatem ATEX

1 CN 40C-200 Typ i wielko$¢ produktu

2 G1M211 Smartcode

3 19-001160 Rok i numer seryjny

4 112G Exh IIC T3-T4 Gb Oznaczenie Ex, czes¢ 1

4 -40°C<Ta<+60°C Oznaczenie Ex, czes¢ 2

5 KEMAOQ3 ATEX2384 Numer certyfikatu

6 202 mm Srednica zamontowanego wirnika

7 0,40 Wskaznik minimalnej energochtonnosci przy
maks. Srednicy wirnika

8 [xx.X]% lub [-,-]% Sprawnosé przy zmniejszonej Srednicy wirnika

1 Wskaznik minimalnej energochtonnosci, MEI:
Tabela 5: Wartos¢ MEI

Pr.
[gg:' | Wartose MEI wedtug prEN16480
mini Uwagi
Material “feroidaine | Braz!
25-125 | 2900 X Poza zakresem
25-160 | 2900 X Poza zakresem
32-125 | 2900 > 0,40 >0,40
32C-125 | 2900 > 0,40 >0,40
32-160 | 2900 > 0,40 > 0,40
32A-160 | 2900 > 0,40 >0,40
32C-160 | 2900 > 0,40 > 0,40
32-200 | 2900 > 0,40 >0,40
32C-200 | 2900 > 0,40 > 0,40
32-250 | 2900 > 0,40 > 0,40
40C-125 | 2900 > 0,40 >0,40
40C-160 | 2900 > 0,40 > 0,40
40C-200 | 2900 > 0,40 >0,40
40-250 | 2900 > 0,40 >0,40
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Tabela 5: Wartos¢ MEI

Pr.
[gg:' | | Wartosé MEI wedtug prEN16480
mini Uwagi
Materlal “feroidane | Braz"
40A-315 | 2900 >0,40 > 0,40
50C-125 | 2900 > 0,40 > 0,40
50C-160 | 2900 > 0,40 > 0,40
50C-200 | 2900 >0,40 >0,40
50-250 | 2900 > 0,40 > 0,40
50-315 | 2900 >0,40 > 0,40
65C-125 | 2900 > 0,40 > 0,40
65C-160 | 2900 >0,40 > 0,40
65C-200 | 2900 >0,40 >0,40
65A-250 | 2900 > 0,40 > 0,40
65-315 | 1450 > 0,40 >0,40
80C-160 | 2900 > 0,40 > 0,40
80C-200 | 2900 >0,40 > 0,40
80-250 | 2900 > 0,40 > 0,40
80A-250 | 2900 > 0,40 > 0,40
80-315 | 1450 > 0,40 >0,40
80-400 | 1450 > 0,40 > 0,40
100-160 | 2900 >0,40 >0,40
100C-200 | 2900 > 0,40 > 0,40
100C-250 | 2900 >0,40 >0,40
100-315 | 1450 > 0,40 > 0,40
100-400 | 1450 > 0,40 > 0,40
125-125 | 1450 Niedostepna
125-250 | 1450 > 0,40 > 0,40
125-315 | 1450 > 0,40 > 0,40
125-400 | 1450 > 0,40 > 0,40
125-500 | 1450 > 0,40 > 0,40
Poza zakresem, ns >
150-125 | 1450 o o 80 obr./min
150-160 | 1450 Niedostepna
150-200 | 1450 > 0,40 >0,40
150-250 | 1450 Niedostepna
150-315 | 1450 Niedostepna
150-400 | 1450 > 0,40 > 0,40
150B-400 | 1450 > 0,40 > 0,40
Poza zakresem, P
150-500 | 1450 - -—- >150 kW
Poza zakresem, ns >
200-160 | 1450 o - 80 obr./min
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Tabela 5: Wartos¢ MEI

Pr.
obr. A
[obr./ Wartosé MEI wedtug prEN16480
min] Uwagi
. Zeliwo / zeliwo 1
Material sferoidalne Braz )
200-200 | 1450 >0,40 > 0,40
200-250 | 1450 Niedostepna
200-315 | 1450 Niedostepna
200-400 | 1450 Niedostepna
250-200 | 1450 > 0,40 > 0,40
Poza zakresem, ns >
250-250 | 1450 - - 80 obr./min
250-315 | 1450 Niedostepna
Poza zakresem, ns >
300-200 | 1450 - - 80 obr./min
300-250 | 1450 >0,40 > 0,40
300-315 | 1450 Niedostepna

") wirnik lub pompa z brgzu

Wartoscig wzorcowg dla najbardziej energooszczednych pomp jest MEI > 0,70.

3 Rok produkcji: pierwsze 2 pozycje (= 2 ostatnie cyfry roku) numeru seryjnego
pompy podanego na tabliczce znamionowej. Przyktad i objasnienie znajduje sie w
akapit 2.7.5 ,Informacja o produkcie” niniejszego dokumentu.

4 Producent:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Numer rejestracyjny w Izbie handlowej: 04 029567
Dr. A.F. Philipsweg 51
9403 AD Assen

Holandia

Oznaczenie identyfikujgce typ i wielko$¢ produktu podane jest na tabliczce
znamionowej. Przykiad i objasnienie znajduje sie w akapit 2.7.5 ,Informacja o
produkcie” niniejszego dokumentu.

Na tabliczce znamionowej pompy hydraulicznej podana jest jej sprawnosé z
wirnikiem o zmniejszonej srednicy, albo w postaci [xx.x]% albo [-.-]%.

Charakterystyki pompy, wtgcznie z charakterystykami sprawnosciowymi,
publikowane sa w programie ,Hydraulic Investigator 3 (HI-3)”, ktéry jest dostepny
w witrynie internetowej firmy SPXFLOW. Aby uzyskaé¢ dostep do programu
,=Hydraulic Investigator 3 (HI-3)” i z niego korzystac, nalezy wejs¢ na strone https:/
[hiapp.spxflow.com/. Charakterystyka dostarczonej pompy jest czescig zestawu
dokumentacji zamowienia klienta, niezaleznie od tego dokumentu.

Sprawnos$¢ pompy ze zmniejszonym wirnikiem jest zwykle nizsza od sprawnosci
pompy z wirnikiem o $rednicy pethowymiarowej. Zmniejszenie wirnika dopasuje
pompe do ustalonego punktu pracy, prowadzgc do obnizonego zuzycia energii.
Wskaznik minimalnej energochfonnosci (MEI) bazuje na srednicy wirnika
petnowymiarowego.
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2.8

2.9

2.10

9 Praca takiej pompy przy zmiennym punkcie pracy moze by¢ bardziej efektywna i
ekonomiczna, gdy bedzie regulowana np. z uzyciem napedu o zmiennej
predkosci obrotowej, ktéry dopasowuje parametry pracy pompy do instalaciji.

10 Stosowne informacje dotyczace demontazu, recyklingu lub usuwania po
zakonczeniu eksploataciji podane sg w akapit 2.9 ,Ponowne uzycie”, akapit 2.10
»Ztomowanie” i rozdziat 7 ,Demontaz i montaz”.

11 Wykresy muszlowe sprawnosci wzorcowej publikowane sg dla:

MEI = 0,40

MEI = 0,70

ESOB 1450 obr./min

ESOB 1450 obr./min

ESOB 2900 obr./min

ESOB 2900 obr./min

ESCC 1450 obr./min

ESCC 1450 obr./min

ESCC 2900 obr./min

ESCC 2900 obr./min

ESCCi 1450 obr./min

ESCCi 1450 obr./min

ESCCi 2900 obr./min

ESCCi 2900 obr./min

Pionowa wielostopniowa
2900 obr./min

Pionowa wielostopniowa
2900 obr./min

Wielostopniowa gtebinowa
2900 obr./min

Wielostopniowa gtebinowa
2900 obr./min

Wzorcowe wykresy sprawnosci dostepne sg na stronie internetowej
http:\\www.europump.org/efficiencycharts.

Obszar zastosowan

Obszar zastosowan ogolnie wyglada nastepujgco:,
Tabela 6: Obszar zastosowari.

Wartos¢ maksymalna

Wydajnosé 1500 m3/h

Wysokosé wyptywu 140 m

Cisnienie w ukfadzie 16 barow

Temperatura 200 °C

Jednak maksymalne dopuszczalne cisnienia i temperatury w znacznym stopniu
zalezg od wybranych materiatéw i podzespotéw. Na wartosci te majg réwniez wpltyw
warunki uzytkowania. Bardziej szczegotowe informacje zamieszczono w czesci
akapit 10.4 ,Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze”.

Ponowne uzycie

Pompy mozna uzy¢ do innych zastosowan tylko po uprzedniej konsultacji z
SPXFLOW lub dostawcg. Poniewaz nie zawsze wiadomo, jaka substancja byta
ostatnio pompowana, nalezy przestrzegaé nastepujgcych instrukcji:

1 Nalezycie przeptuka¢ pompe

2 Zadbaé, aby ciecz uzyta do ptukania zostata bezpiecznie odprowadzona (ochrona
Srodowiskal)

Nalezy podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci i uzywaé odpowiednich
srodkoéw ochrony osobistej, takich jak gumowe rekawice i okulary!
Ztomowanie

Jezeli podjeto decyzje o ztomowaniu pompy, nalezy wykonac¢ te samg procedure
ptukania co dotyczgca ponownego uzycia.
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3 Montaz

31 Bezpieczenstwo

* Przed montazem i uruchomieniem nalezy uwaznie przeczytac niniejszy
podrecznik. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac powazne
uszkodzenia pompy, ktdre nie sg objete naszg gwarancjag. Nalezy wykonywac
instrukcje krok po kroku.

+ W przypadku koniecznosci wykonania prac z pompg podczas montazu, gdy
obracajgce sie czesci nie sg wystarczajgco chronione, nalezy upewnic sie, ze
pompa nie moze zosta¢ uruchomiona.

+ W zaleznosci od konstrukcji, pompy te sg odpowiednie dla cieczy o temperaturze
do 200°C. Podczas montazu zespotu pompujgcego do pracy przy temperaturze
65°C i wiecej uzytkownik powinien zapewni¢ odpowiednie srodki ochronne i
rozmieszczenie ostrzezen, aby zapobiec kontaktowi z gorgcymi czesciami pompy.

+ Jesli istnieje niebezpieczenstwo wynikajgce z elektrycznosci statycznej, caty
zespot pompujgcy musi by¢ uziemiony.

+ Jedli pompowana ciecz jest szkodliwa dla ludzi lub srodowiska, nalezy podjac
odpowiednie srodki w celu jej bezpiecznego odprowadzenia z pompy. Ewentualny
wyciek cieczy z uszczelnienia watka powinien by¢ rowniez bezpiecznie
odprowadzony.

3.2 Konserwacja

W celu zapobiezenia korozji wewnatrz pompy, przed opuszczeniem zaktadu, stosuje
sie czynnik konserwujgcy.

Przed uruchomieniem pompy nalezy usungé wszelkie $srodki konserwujgce i
doktadnie przeptuka¢ pompe cieptg woda.

3.3 Otoczenie
* Fundament musi by¢ twardy, réwny i ptaski.

* Obszar, w ktérym jest montowana pompa, musi by¢ odpowiednio wentylowany.
Nadmierna temperatura otoczenia lub wilgotnos¢ powietrza albo zapylone
otoczenie moze mie¢ szkodliwy wptyw na dziatanie silnika elektrycznego.

+ Wokot zespotu pompujgcego powinna zostaé zachowana odpowiednia ilo$¢
wolnej przestrzeni, zapewniajgca wtasciwe dziatanie, a w razie potrzeby takze
mozliwos¢ naprawy.

» Za wlotem powietrza chtodzgcego silnik musi pozosta¢ wolny obszar o wielko$ci
co najmniej Y4 srednicy silnika elektrycznego, aby zapewni¢ niezakiécony doptyw
powietrza.
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3.4
3.41

3.4.2

3.4.3

Montaz

Montaz zespotu pompujgcego

Waty pompy i silnika kompletnego zespotu pompujgcego sg idealnie wyregulowane
w obrebie mechanizmu.

1

2
3

W przypadku statego miejsca zamocowania ptyte nosng nalezy umiescic¢ na
fundamencie poziomo, korzystajgc z podktadek regulacyjnych.

Ostroznie dokreci¢ nakretki na srubach fundamentowych.

Sprawdzi¢ wspotosiowosé watdéw pompy i silnika, a w razie koniecznosci
wyregulowac ich ustawienie, zob. akapit 3.4.3 ,Ustawianie sprzegta w linii”.

Montaz zespotu pompujgcego

Jesli istnieje konieczno$¢ zmontowania pompy i silnika elektrycznego, nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1

6

Zamocowac obie potowki sprzegta odpowiednio do watu pompy i watu silnika.
Moment dokrecenia nakretki, zob. akapit 10.3.3 ,Momenty dokrecenia nakretki
sprzegta”.

Jesli wymiar db pompy, zob. rysunek 38 lub rysunek 39, nie jest taki sam jak
wymiar IEC pompy, wyréwnac te réznice, umieszczajgc elementy dystansujagce
odpowiedniego rozmiaru pod pompg lub pod stopg silnika.

Umiesci¢ pompe na ptycie nosnej. Zamocowaé pompe do ptyty nosnej.

Umiesci¢ silnik elektryczny na ptycie nosnej. Przemiescic silnik w taki sposéb, aby
uzyskac¢ przeswit 3 mm miedzy obiema potdéwkami sprzegta.

Umiesci¢ miedziane podktadki regulacyjne pod stopg silnika elektrycznego.
Zamocowac silnik elektryczny do ptyty nosne;j.

Wyregulowaé sprzegto zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Ustawianie sprzegta w linii

1

a a | |

Umiesci¢ linijke (A) na sprzegle. Dodac lub usung¢ tyle miedzianych podktadek
regulacyjnych, ile bedzie konieczne do ustawienia silnika elektrycznego na
odpowiedniej wysokosci, tak aby prosta krawedz dotykata obu potéwek sprzegta
na catej dtugosci, zob. rysunek 8.

A4|—.Illllllll A"'IIIIIIIIIl

- ] Olp

Rysunek 8: Ustawianie sprzegta w linii za pomoca linijki i szczek zewnetrznych.
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2 Powtorzyc¢ te kontrole po obu stronach sprzegta na wysokosci watu. Przemiesci¢
silnik elektryczny w taki sposéb, aby prosta krawedz dotykata obu potéwek
sprzegta na catej dlugosci.

3 Jeszcze raz sprawdzi¢ wspotosiowosé, korzystajgc ze szczek zewnetrznych (B) w
2 catkowicie przeciwlegtych punktach na bokach potéwek sprzegta, zob. rysunek
8.

4 ZatozyC ostone. Zob. akapit 7.4.4 ,Montaz ostony”.

3.4.4  Tolerancje dla ustawiania sprzegta w linii

Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla ustawiania potéwek sprzegta w linii
przedstawiono w tabeli Tabela 7. Zob. réwniez rysunek 9.

Tabela 7: Tolerancje dla ustawienia w linii

Zewnetrzna srednica v Vanmaks = Vamin VI maks
sprzegta [mm] min [mm] |maks [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6* 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 5* 4 6* 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6* 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6* 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7* 0,38 0,38

*) = sprzegto z elementem dystansujgcym

Jamin

3 a

Vr

Vamax

——

Rysunek 9: Tolerancje dla ustawienia w linii sprzegta standardowego.

o Vanmin
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Rysunek 10: Tolerancje dla ustawienia w linii sprzegta dystansujgcego.
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3.5

3.6

Orurowanie

Rury muszg by¢ doktadnie zamontowane do kro¢ca ssawnego i ttocznego i nie
mogg podlegaé naprezeniom podczas pracy. Informacje dotyczace maksymalnych
dopuszczalnych sit i momentéw na kotnierzach pompy mozna znalez¢ rozdziale
akapit 10.9 ,Dopuszczalne sity i momenty dziatajgce na kotnierze”.

Utozenie rury ssawnej musi by¢ precyzyjnie zwymiarowane. Rura powinna by¢ jak
najkrotsza i przebiega¢ w kierunku pompy w taki sposob, aby nie mogty
powstawac zadne korki powietrzne. Jesli nie jest to mozliwe, w najwyzszym
punkcie rury nalezy zapewni¢ odpowietrzenie. Jesli Srednica wewnetrzna rury
ssawnej jest wieksza od $rednicy kro¢ca ssawnego pompy, nalezy zastosowaé
niewspotsrodkowy reduktor zapobiegajgcy powstawaniu korkéw powietrznych i
wiréw. Zob. rysunek 11.

I _1
—
4035_A @ a”_ :]
BiP |
C
P |

s gl gj_

Rysunek 11: Niewspotsrodkowy reduktor do kotnierza ssawnego.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie w instalacji jest podane w akapit 10.4
»,Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze”. Jesli istnieje ryzyko przekroczenia
ci$nienia, na przyktad z powodu nadmiernego cisnienia wlotowego, nalezy podjg¢
odpowiednie kroki przez zamontowanie zaworu bezpieczenstwa w rurociggu.

Nagte zmiany natezenia przeptywu moga prowadzi¢ do impulséw wysokiego
cisnienia w pompie i w orurowaniu (wstrzgs wodny). Dlatego nie nalezy stosowaé
szybko dziatajgcych urzgdzen zamykajgcych, zawordw itp.

Akcesoria

Nalezy zamontowac¢ wszelkie czesci, ktére mogty byé dostarczane oddzielnie.

Jesli ciecz nie ptynie w kierunku pompy, nalezy zamontowaé zawdr stopowy w
dolnej czeéci rury ssawnej. W razie potrzeby nalezy potgczy¢ ten zawor stopowy z
filtrem ssawnym, aby zapobiec wcigganiu zanieczyszczen.

Podczas montazu nalezy tymczasowo zastosowac (na pierwsze 24 godziny pracy)
drobng siatke z cienkiego drutu pomiedzy kotnierzem ssawnym a rurg ssawna,
aby zapobiec uszkodzeniom wewnetrznych czesci pompy przez obce substancje.
Jesli ryzyko uszkodzenia nadal istnieje, nalezy zastosowac filtr na state.

Jesli pompa jest wyposazona w ptaszcz chtodzgcy (konfiguracje uszczelnienia
watu S4, MW2, MW3), podtgczy¢ ptaszcz chtodzacy do przewodow zasilajgcych i
powrotnych uktadu chtodzenia.

Jesli uszczelnienie watu jest wyposazone w buforowy uktad cisnieniowy
(konfiguracja uszczelnienia watu CD3), podtaczy¢ ten ukfad do zasilania ptynem
buforujgcym.

Jezeli pompa jest wyposazona w izolacje, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
ograniczenia temperatury uszczelnienia i tozyska watu.
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3.7

A

3.8
3.8.1

3.8.2

Podtaczenie silnika elektrycznego

Silnik elektryczny musi by¢ podtaczony do sieci przez uprawnionego elektryka,
zgodnie z lokalnie obowigzujacymi przepisami zakladu energetycznego.

Nalezy skorzystac z instrukcji obstugi do silnika elektrycznego.
Jesli to mozliwe, przetgcznik roboczy nalezy zamontowaé jak najblizej pompy.

Silnik spalinowy

Bezpieczenstwo

Jesli zespot pompujgcy wyposazono w silnik spalinowy, do zespotu powinien by¢
dotgczony podrecznik takiego silnika. Jesli nie ma takiego podrecznika, prosimy o
niezwtoczny kontakt z naszg firma.

Niezaleznie od tej instrukcji dla wszystkich silnikow spalinowych nalezy
przestrzegaé ponizszych zalecen.

Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
Wylot spalin musi by¢ ostoniety, aby uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt.

Urzadzenie rozruchowe powinno automatycznie by¢ wytgczane po uruchomieniu
silnika.

Nie nalezy zmienia¢ maksymalnej predkosci obrotowej ustawionej przez naszg
firme.

Przed uruchomieniem silnika sprawdzi¢ poziom oleju.

Kierunek obrotow

Kierunek obrotéw silnika spalinowego i pompy jest oznaczony za pomoca strzatki na
silniku i obudowie pompy. Sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw silnika spalinowego
odpowiada kierunkowi obrotow pompy.

CN/PL (2502) 7.0
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4 Uruchomienie

4.1 Kontrola pompy

» Konstrukcja z uszczelnieniem komory dtawnicy: Zdjg¢ ostony uszczelek (0276).
Sprawdzi¢, czy nakretki (1810) nie zostaty dokrecone zbyt mocno. W razie
koniecznosci poluzowac i ponownie dokreci¢ te nakretki recznie. Przymocowac
ostony uszczelek (0276).

» Sprawdzi¢, czy wat pompy obraca sie swobodnie. Nalezy to zrobi¢, kilkakrotnie
obracajac recznie koniec watka na sprzegle.
4.2 Kontrola silnika
Pompy napedzane silnikiem elektrycznym:
+ Sprawdzi¢, czy zostaty zamontowane bezpieczniki.
Pompy napedzane silnikiem spalinowym:

» Sprawdzi¢ czy pomieszczenie, w ktérym jest ustawiony silnik, jest prawidtowo
wentylowane.

» Sprawdzi¢ czy wylot spalin z silnika nie jest ograniczony lub zablokowany.
* Przed uruchomieniem silnika sprawdzi¢ poziom oleju.
¢ Nigdy nie uruchamia¢ silnika w zamknietym pomieszczeniu.

4.3 Pompy z tozyskami L3 - L4 - L6 smarowanymi przez kapiel olejowa

Pompy wyposazone w tozyska smarowane przez kapiel olejowa (L3, L4 i L6) sa
dostarczane bez oleju i przed pierwszym uruchomieniem pompy muszg zostac
wypetnione olejem.

Specyfikacja oleju, zob. akapit 10.1 ,Srodki smarne”.
1 Odkreci¢ korek wlewu oleju (2130).

2 Olej wlewaé do obudowy tozyska przez otwdr wlewu oleju, az bedzie widoczny w
smarownicy statego poziomu.

3 Zakreci¢ korek wlewu oleju.
4 Calkowicie wypetni¢ smarownice statego poziomu.

4.4 Wypetnianie zbiornika cieczy szybkiego chtodzenia MQ2 - MQ3 - CQ3
Jesli pompa jest wyposazona w konfiguracje uszczelnienia watu MQ2, MQ3, CQ3:

1 Odkreci¢ korek wlewu (1680) i wypetnié zbiornik cieczy szybkiego chtodzenia
odpowiednig ilodcig wiasciwej cieczy chtodzace;.

Sprawdzi¢ poziom za pomocg wskaznika poziomu cieczy (1620).
3 Zakreci¢ korek wlewu (1680).
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4.5

4.5.1

452

4.7

Przygotowanie zespotu pompujacego do uruchomienia

Zaréwno, gdy urzadzenie jest oddawane do eksploatacji po raz pierwszy, jak i wtedy,
gdy pompa zostata wyremontowana, nalezy postepowaé w nizej opisany sposéb.

Potgczenia dodatkowe

Konfiguracja uszczelnienia kasetowego CD3 musi by¢ podtgczona do zasilania
ptynem buforujgcym pod cisnieniem. Cisnienie ptynu buforujacego nalezy
ustawi¢ na wartos¢ o 1,5-2 bary wyzszg niz cisnienie w piascie wirnika, zob.
akapit 10.8 ,,Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego przeznaczonej
na grupy uszczelnien watu S.. i CD3”.

Konfiguracja uszczelnienia watu z ptaszczem chtodzgcym S$4, MW2, MW3 musi
by¢ podtgczona do zewnetrznego ukfadu chtodzenia cieczy.

Napetnianie pompy

1

2
3

Catkowicie otworzy¢ zawor odcinajgcy w rurze ssawnej. Zamknaé ttoczny zawér
odcinajacy.

Napetni¢ pompe i rure ssawng ciecza, ktéra ma by¢ pompowana.
Obraci¢ recznie kilka razy wat pompy i, w razie potrzeby, dola¢ wiecej cieczy.

Sprawdzanie kierunku obrotéw

Podczas sprawdzania kierunku obrotéw nalezy uwaza¢ na nieostoniete czesci,
ktoére moga sie obracac!

1

4

Kierunek obrotow pompy jest wskazywany strzatkg. Sprawdzi¢, czy kierunek
obrotow silnika odpowiada kierunkowi obrotow pompy.

Wigczy¢ silnik na krotki czas i sprawdzi¢ kierunek obrotow.

Jesli kierunek obrotéw jest niewtasciwy, zmienic¢ kierunek obrotow. Nalezy
skorzystac¢ z instrukgji obstugi silnika elektrycznego.

Zatozyc¢ ostone.

Rozruch

1

Jesli pompa jest podtgczona do uktadu ptuczgcego lub chiodzgcego, otworzy¢
zawory odcinajgce przewodow zasilajgcego i powrotnego ptynu ptuczacego lub
chtodzacego. Upewni¢ sie, ze ukfady sg wigczone i ustawione na prawidtowe
wartosci parametrow.

Uruchomié pompe.

Gdy tylko pompa bedzie pod ci$nieniem, powoli otworzy¢ ttoczny zawor
odcinajgcy, az zostanie osiggniete ciSnienie robocze.

Nalezy zadbaé, aby podczas pracy pompy czesci obracajace sie byly zawsze
prawidlowo ostoniete przez ostone!
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4.8 Regulacja uszczelnienia watu
4.8.1 Uszczelnienie komory dtawicy

482

4.9

410

Po uruchomieniu pompy uszczelnienie komory dtawicy bedzie przeciekac. Poniewaz
wibkna uszczelnienia rozszerzajg sie, to zjawisko bedzie stopniowo zanikac. Nalezy
pilnowac, aby uszczelnienie komory dtawicy nigdy nie pracowato na sucho. Aby temu
przeciwdziata¢, poluzowac nakretki (1810) tak, aby z uszczelnienia komory diawicy

zaczety wyciekac krople. Jak tylko pompa osiggnie wtasciwa temperature (a wyciek
nadal bedzie zbyt mocny), dtawik mozna wyregulowac na state:

1 Dokreci¢ obie nakretki, jedna po drugiej, o ¢wierc obrotu.
2 Odczeka¢ 15 minut po kazdej regulacji przed wykonaniem kolejne;.

3 Kontynuowac te procedure, az do uzyskania akceptowalnego wycieku
pojedynczych kropli
(10/20 cm3/h).

4 Przymocowac ostony uszczelek (0276).

Regulacje docisku szczeliwa w komorze dlawnicy trzeba wykonywaé¢ podczas
pracy pompy. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢, aby nie dotkng¢ czesci
poruszajacych sie.

Uszczelnienie mechaniczne
+ Uszczelnienie mechaniczne nigdy nie moze wykazywac widocznych wyciekow.

Pompa podczas pracy
Gdy pompa pracuje, nalezy zwraca¢ uwage na nastepujgce aspekty:
+ Pompa nigdy nie powinna pracowac na sucho.

+ Nigdy nie uzywaé zaworu odcinajgcego w przewodzie ssawnym do regulacji
wydajnosci pompy. W czasie pracy zawoér odcinajgcy powinien by¢ zawsze w petni
otwarty.

» Sprawdzi¢, czy bezwzgledne cisnienie wlotowe jest wystarczajgce, aby zapobiec
parowaniu w pompie.

+ Sprawdzi¢, czy réznica cisnien pomiedzy strong ssawng i ttoczng odpowiada
specyfikacji punktu pracy pompy.

Hatas

Generowanie hatasu przez pompe zalezy w duzym stopniu od warunkéw roboczych.
Wartosci podane w akapit 10.11 ,Dane o hatasie” oparte sg na normalnej pracy
pompy, napedzanej silnikiem elektrycznym. W przypadku, gdy pompa jest
napedzana silnikiem spalinowym lub jest uzywana poza normalnym zakresem
roboczym, jak rowniez w przypadku kawitacji, poziom hatasu moze przekroczy¢ 85
dB (A). W takim przypadku nalezy zastosowaé $rodki ostroznosci, jak budowa
bariery dzwiekowej wokot urzgdzenia lub uzycie ochrony stuchu.
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5.1

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

524

5.3
5.3.1

Konserwacja

Codzienna konserwacja
Nalezy regularnie sprawdzac ci$nienie wylotowe.

Podczas mycia pomieszczenia woda nie wolno dopusci¢, aby woda dostata sie
do skrzynki zaciskowej silnika elektrycznego! Nie wolno rozpyla¢ wody na
gorace czesci pompy! Nagte ochlodzenie moze spowodowac ich pekniecie, a
goraca woda moze wyplyngé na zewnatrz!

Nieprawidiowa konserwacja moze skutkowa¢ skroceniem zywotnosci, awaria
lub utratg gwarancji.

Uszczelnienie watu

Uszczelnienie komory dtawicy

Po zakonczeniu okresu docierania i regulacji, nakretek (1810) nie nalezy wiecej
dokrecac. Jesli z czasem uszczelnienie komory dtawicy zacznie przeciekac zbyt
mocno, zamiast dalszego dokrecania nakretek nalezy zmontowaé nowe pierscienie
uszczelniajgce!

Uszczelnienie mechaniczne

Uszczelnienie mechaniczne generalnie nie wymaga konserwacji, jednak nigdy nie
powinno pracowaé¢ na sucho. Jesli nie ma zadnych probleméw, nie nalezy
demontowac uszczelnienia mechanicznego. Poniewaz powierzchnie uszczelnienia
nachodzg na siebie, demontaz zazwyczaj pocigga za sobg konieczno$¢ wymiany
uszczelnienia mechanicznego. Jedli dochodzi do wyciekdéw z uszczelnienia
mechanicznego, nalezy je wymienic.

Uszczelnienia watu z szybkim chtodzeniem MQ2 - MQ3
Regularnie sprawdzaé poziom cieczy szybkiego chtodzenia w zbiorniku.

Podwdjne uszczelnienie mechaniczne CD3

Regularnie sprawdza¢ cisnienie ptynu ptuczgcego. Cisnienie to musi mie¢ wartos¢ o
1,5-2 bary wyzszg od cisnienia w piascie wirnika. Wartosci te przedstawiono w
czesci akapit 10.8 ,Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego przeznaczonej
na grupy uszczelnien watu S.. i CD3”.

Smarowanie tozysk

tozyska smarowane smarem L1-L2-L5

* Obudowy tozysk z dwoma tozyskami kulkowymi wypetnionymi smarem (L1, L5)
nie wymagajg zadnych czynnosci konserwacyjnych.
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5.3.2

5.4

5.5

5.6

+ Wersja smarowana smarem z dwurzedowym skodnym tozyskiem kulkowym i
cylindrycznym tozyskiem wateczkowym (L2) wymaga ponownego nasmarowania
co 1000 godzin pracy. Lozyska sg wypetniane smarem podczas montazu. W
przypadku remontu pompy, obudowe tozysk i tozyska nalezy oczysci¢ i wypetni¢
nowym smarem. Zalecane smary, zob. akapit 10.1 ,Srodki smarne”.

tozyska smarowane przez kgpiel olejowg L3 - L4 - L6

+ W trakcie eksploatacji nie wolno dopusci¢ do oprdznienia smarownicy statego
poziomu. Nalezy pamieta¢ o regularnym uzupetnianiu poziomu oleju.

» Olej nalezy wymieniac raz w roku. Jesli temperatura oleju przekracza SOfC, olej
nalezy wymieniac czesciej. Zalecane oleje i objetosci, zob. akapit 10.1 ,Srodki
smarne”.

Zadbag¢, aby olej zostatl bezpiecznie odprowadzony.
Dopilnowagé, aby nie zanieczyscit sSrodowiska naturalnego.

Wplyw srodowiska

» Nalezy regularnie czysci¢ filtr w rurze ssawnej lub filtr ssawny w dolnej czesci rury
ssawnej, poniewaz jesli filtr lub filtr ssawny jest zabrudzony, cisnienie wlotowe
moze spas¢ do zbyt niskiego poziomu.

+ Jesli istnieje ryzyko, ze pompowana ciecz zwieksza swojg objetos¢ podczas
krzepniecia lub zamarzania, pompa musi by¢ osuszana, a jesli to konieczne, takze
ptukana po wytgczeniu.

+ Jezeli pompa jest wytgczona przez dtuzszy czas, to musi by¢ konserwowana.

* Nalezy sprawdzac silnik pod kgtem osadow pytu lub zanieczyszczen, ktore mogag
wptywac na temperature silnika.

Hatas

Jesli pompa generuje hatas, moze to wskazywac na pewne problemy z zespotem
pompujgcym. Trzaski mogg wskazywac na kawitacje, a zbyt gtosna praca silnika
moze wskazywac na zuzycie tozysk.

Silnik
Sprawdzi¢ dopuszczalng czestotliwos¢ uruchamiania i zatrzymywania w danych
technicznych silnika.

Usterki

Pompa, ktérej usterki miatyby zosta¢ zdiagnozowane, moze by¢é goraca lub
pod cisnieniem. Nalezy najpierw podjaé odpowiednie srodki ostroznosci i
uzywa¢ odpowiednich srodkéw ochrony osobistej (okulary, rekawice, ubranie
ochronne)!

Aby okresli¢ przyczyne wadliwego dziatania pompy, nalezy wykona¢ nastepujgce

Cczynnosci:

1 Whylgczyc€ zasilanie zespotu pompujgcego. Zamkngc¢ przetacznik roboczy na
ktédke lub wyjaé bezpiecznik. W przypadku silnikéw spalinowych: wytgczy¢ silnik i
odcig¢ doptyw paliwa do silnika.

2 Zamkngc¢ zawory odcinajgce.

3 Okresli¢ rodzaj usterki.

4 Nalezy sprobowac ustali¢ przyczyne usterki, korzystajac z rozdziat 6
»,Rozwigzywanie problemoéw” i podjaé¢ odpowiednie srodki lub skontaktowac sie z
montazystg.

44

Konserwacja CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm >Johnson Pumpr

6 Rozwiazywanie problemow

Btedy w montazu pompy mogg mie¢ rozne przyczyny. Usterka moze tkwic poza
pompa, moze by¢ réwniez spowodowana przez orurowanie lub warunki robocze. Po
pierwsze zawsze nalezy sprawdzi¢, czy montaz zostat wykonany zgodnie z
instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku, a warunki robocze nadal
odpowiadajg specyfikacji warunkéw, dla ktérych pompa zostata nabyta.

Ogolnie rzecz biorgc, btedy w montazu pompy mozna przypisa¢ nastepujgcym
przyczynom:

+ Usterki zwigzane z pompa.

* Awarie lub usterki w orurowaniu.

+ Usterki wynikajgce z niewtasciwego montazu lub uruchomienia.
+ Usterki wynikajgce z niewtasciwego doboru pompy.

Wiele sposrdd najczesciej wystepujgcych awarii oraz ich mozliwych przyczyn sg
przedstawione w ponizszej tabeli.

Tabela 8: NajczeSciej wystepujgce awarie.

Najczesciej spotykane btedy Mozliwe przyczyny, zob. Tabela 9.

Pompa nie dostarcza cieczy 1234567891011 131417 1920 21 29
Pompa ma niewystarczajgcy wydatek 1234567891011 13141517 19 20 21 28 29
Pompa ma niewystarczajgcg wysokosc¢
podnoszenia

Pompa zatrzymuje sie po uruchomieniu (123456789 10 11
Pompa ma wyzsze zuzycie energii niz
normalnie

Pompa ma nizsze zuzycie energii niz
normalnie

Nadmierny wyciek z uszczelnienia
komory dtawicy

Pierscienie uszczelniajgce lub
uszczelnienia mechaniczne wymagajg |6 7 23 25 26 30 32 33 34 36 41
zbyt czestej wymiany
Pompa drga lub gtosno pracuje 1910 11 1518 19 20 22 23 24 25 26 27 29 37 38 39 40

tozyska zuzywajg sie za szybko lub
nagrzewajqg sie

Pompa pracuje z oporami, jest gorgca
lub zakleszcza sie

245131417 19 28 29

12 1516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34 38 39

1314151617 18 20 21 28 29

67232526 3031323343

2324 2526 27 37 38 39 40 42

23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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Tabela 9: Mozliwe przyczyny awarii pomp.

Mozliwe przyczyny

1 Pompa lub rura ssawna nie jest wystarczajgco wypetniona albo odpowietrzona

2 Z cieczy wydostaje sie gaz lub powietrze

3 Zapowietrzenie w rurze ssawnej

4 Wyciek powietrza z rury ssawnej

5 Pompa zasysa powietrze przez uszczelnienie komory dtawicy

6 Przewdd cieczy szybkiego chtodzenia lub ptukania nie jest podigczony do uszczelnienia
komory dfawicy lub jest niedrozny

7 Pierscien rozstawczy w uszczelnieniu komory dtawicy zostat zamontowany nieprawidtowo

8 Manometryczna wysokos¢ ssania jest zbyt wysoka

9 Niedroznos¢ rury ssawnej lub filtra ssawnego

10 Niewystarczajgce zanurzenie zaworu stopowego lub rury ssawnej podczas pracy pompy

11 Zbyt niska wartos¢ wskaznika NPSH

12 Za duza predkosé

13 Za mata predkosé

14 Nieprawidtowy kierunek obrotéw

15 Pompa nie dziata w odpowiednim punkcie pracy

16 Gestos¢ cieczy rozni sie od obliczonej gestosci cieczy

17 Lepkos¢ cieczy rozni sie od obliczonej lepkosci cieczy

18 Pompa pracuje, gdy przeptyw cieczy jest zbyt niski

19 Niewtasciwy dobér pompy

20 Przeszkoda w wirniku lub obudowie pompy

21 Przeszkoda w orurowaniu

22 Niewtasciwy montaz zespotu pompujgcego

23 Pompa i silnik nie sg prawidtowo ustawione w linii

24 Czes¢ wirujgca pracuje nieréwno

25 Niewyrownowazenie czesci wirujgcych (na przyktad: wirnika lub sprzegta)

26 Wat pompy pracuje nieréwno

27 Wadliwe lub zuzyte tozyska

28 Pierscien $lizgowy obudowy uszkodzony lub zuzyty

29 Uszkodzony wirnik

30 Wat pompy lub tuleja watu w miejscu pierscieni uszczelniajgcych lub powierzchnie
uszczelniajgce uszczelek mechanicznych zuzyte lub uszkodzone

31 Zuzyte lub suche pierscienie uszczelniajgce

32 Nieprawidtowo upakowane uszczelnienie komory dtawicy lub Zle zamontowane
uszczelnienie mechaniczne

33 Zastosowane uszczelnienie komory dtawicy lub uszczelnienie mechaniczne nie nadaje sie
do pompowanej cieczy lub warunkéw eksploataciji

34 Zbyt mocno dokrecono lub wygieto dtawik lub pokrywe uszczelnienia mechanicznego

35 Brak chtodzenia wodnego pierscieni uszczelniajgcych przy wysokich temperaturach

36 Ciecz szybkiego chtodzenia lub ptukania doprowadzana do pier$cieni uszczelniajgcych
lub uszczelnieh mechanicznych jest zanieczyszczona

37 Niewtasciwa pozycja osiowa wirnika lub watu pompy

38 tozyska zostaty nieprawidtowo zamontowane

39 Zbyt mocne lub zbyt stabe smarowanie tozysk

40 Niewtasciwy lub zanieczyszczony smar

41 Zanieczyszczenia z cieczy dostajg sie do uszczelnienia komory dtawicy

42 Zbyt duza sita osiowa z powodu zuzycia topatek grzbietowych lub nadmiernego cisnienia
wlotowego

43 Zbyt duze cisnienie w przestrzeni uszczelnienia komory diawicy w wyniku nadmiernego

luzu w tulei dtawigcej, zablokowanego obejscia lub zuzytych topatek grzbietowych
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7.2

7.3

7.3.1

7.3.2

Demontaz i montaz

Srodki zapobiegawcze

Nalezy podja¢ odpowiednie srodki, aby silnik nie zostat uruchomiony podczas
pracy pompy. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku silnikéw elektrycznych z
pilotem:

* Przetgczyc¢ przetgcznik roboczy w poblizu pompy (jesli jest dostepny) do pozyciji
»LOFF” (WYL.).

+ Wylgczy¢ przetgcznik pompy na tablicy rozdzielczej.
» W razie potrzeby wyjaé bezpieczniki.
* Powiesi¢ tablice ostrzegawczg w poblizu szafy rozdzielcze;.

Specjalne narzedzia

Montaz i demontaz nie wymagajg specjalnych narzedzi. Jednakze takie narzedzia
moga utatwi¢ niektére czynnosci, na przyktad wymiane uszczelnienia watka. Takie
przypadki zostang wskazane w tekscie.

Odprowadzanie ptynéw

Nalezy zadbaé, aby zadna ciecz nie wydostawata sie do srodowiska!

Odprowadzanie cieczy
Przed rozpoczeciem demontazu nalezy oprézni¢ pompe.

1 Jedli to konieczne, nalezy zamknagé zawory w rurach ssawnej i ttocznej, a takze w
przewodach dostarczania ptynu do ptukania czy chtodzenia do uszczelnienia
watka.

Zdjac¢ korek spustowy (0310).

3 W przypadku pompowania szkodliwych cieczy nosi¢ ochronne rekawice, buty,
okulary itd. i doktadnie przeptuka¢ pompe.

4 Zamontowac¢ ponownie korek spustowy.

Odprowadzanie oleju

Jesli pompa jest wyposazona w tozyska smarowane olejem:
1 Wykreci¢ korek spustowy oleju (2150).

2 Spuscic olej.

3 Zakreci¢ korek spustowy oleju.

W razie mozliwosci zalozy¢ rekawice ochronne. Regularny kontakt z
produktami olejowymi moze powodowac reakcje alergiczne.
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7.4

7.41

7.4.2

Uktad umozliwiajacy demontaz czesci napedowej pompy

Konstrukcja pomp uwzglednia uktad umozliwiajgcy demontaz czesci napedowej
pompy. Jesli zespot pompujacy jest wyposazony w sprzegto dystansujgce, wystarczy
wymontowac element dystansujgcy. Nastepnie mozna wyjg¢ obudowe tozyska z catg
czescig wirujgcg. Oznacza to, ze prawie catg pompe mozna rozebraé bez
koniecznosci odtgczania orurowania ssania i dostawy. Silnik pozostaje w swoim
potozeniu.

Jesli zespot pompujacy nie posiada sprzegta dystansujgcego, silnik nalezy
wymontowaé z fundamentu przed przystgpieniem do demontazu.

Demontaz ostony
1 Poluzowac¢ sruby (0960). Zob. rysunek 15.
2 Wymontowac oba ptaszcze (0270). Zob. rysunek 13.

Demontaz czesci hydraulicznej wyjmowanej w catosci z korpusu od tytu

0800 2100
I %l_‘

4039_A

~—20140

Rysunek 12:Zasada rozwigzania z czescig hydrauliczng wyjmowang w cafo$ci z
korpusu od tytu.

1 Montaz z wykorzystaniem sprzegta dystansujgcego: Wymontowac¢ element
dystansujgcy. W przeciwnym razie: Wymontowac¢ silnik elektryczny.

Odtaczyé ewentualne przewody ptynu ptuczacego i/lub chtodzacego.
Odtaczy¢ wspornik obudowy (0140) od ptyty nosnej, zob. rysunek 12.
Odkrecic sruby imbusowe (0800).

a b~ WON

Wyjg¢ catg obudowe tozyska (2100) z obudowy pompy. Kompletna obudowa
tozyska duzych pomp jest bardzo ciezka. Nalezy podeprze¢ jg belka lub zawiesié¢
na zawiesiu kotowym.

6 Zdemontowaé potowke sprzegta z watu pompy za pomocg $ciggacza do sprzegiet
i wyjg¢ Kklin sprzegta (2210).

7 Odkreci¢ sruby (0940) i wyjg¢ ptyte montazowg (0275) z pokrywy tozyska (2115).
W przypadku wersji L5/L6: Odkreci¢ sruby (0940) i wyja¢ ptyte montazowg (0275)
z uchwytu tozyska (2840). Zob. rysunek 16.
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7.4.3  Montaz cze$ci hydraulicznej wyjmowanej w catosci od tytu

1 Zamocowaé nowg uszczelke (0300) w obudowie pompy i zamocowac catg
obudowe tozyska z powrotem w obudowie pompy. Dokreci¢ sruby imbusowe
(0800), dokrecajac na krzyz.

2 Zamocowac¢ wspornik (0140) do ptyty nosnej.

3 Podtgczy¢ przewody ptynu ptuczgcego i/lub chtodzgcego.

4 Zamocowac¢ ptyte montazowg (0275) do pokrywy fozyska (2115) za pomocg $rub
(0940).

W przypadku wersji L5/L6: zamocowac ptyte montazowg (0275) do uchwytu
tozyska (2840) za pomocg $rub (0940). Zob. rysunek 16.

5 Zamocowac klin sprzegta (2210) i zamontowac potdéwke sprzegta na wale pompy.
Umiescic silnik z powrotem na wiasciwym miejscu lub zamontowac element
dystansujgcy sprzegta.

7 Sprawdzi¢ ustawienie w linii watéw pompy i silnika, zob. akapit 3.4.3 ,Ustawianie
sprzegta w linii”. W razie koniecznosci ponownie wyréwnac ustawienie.

7.4.4  Montaz ostony

1 Zamocowaé ptaszcz (0270) po stronie silnika. Rowek pierscieniowy musi
znajdowac sie po stronie silnika.

Rysunek 13: Zamocowywanie ptaszcza po stronie silnika.

2 Umiesci¢ ptyte montazowg (0280) nad watem silnika i zamocowac jg w rowku
pierscieniowym ptaszcza.

0270 0280

4701

>
(-}
(=)

Rysunek 14:Zamocowywanie ptyty montazowej po stronie silnika.
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3 Zamkng¢ ptaszcz i przykreci¢ srube (0960). Zob. rysunek 15.

0960 0970 0980 0990

Rysunek 15: Mocowanie ptaszcza.

4 Zamocowac ptaszcz (0270) po stronie pompy. Umiesci¢ go nad ptaszczem po
stronie silnika. Rowek pierscieniowy musi znajdowac sie po stronie pompy.

@ 0270
0275

(Y e}
(=7 e

U
—_ 0 0940

I

Rysunek 16: Zamocowywanie ptaszcza po stronie pompy.

5 Zamkng¢ ptaszcz i przykrecic¢ srube (0230) oraz (0960). Zob. rysunek 15.

6 Przesung¢ ptaszcz po stronie silnika maksymalnie w kierunku silnika.
Przymocowac¢ oba ptaszcze sruba (0960).

Rysunek 17:Regulowanie ptaszcza po stronie silnika.
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7.5 Wymiana wirnika i pierscienia slizgowego

Luz fabryczny miedzy wirnikiem a pierscieniem slizgowym wynosi 0,3 mm do
Srednicy. W przypadku wzrostu luzu do 0,5-0,7 mm ze wzgledu na zuzycie wirnik i
pierscien slizgowy nalezy wymienic.

7.51 Demontaz wirnika

0110

0120
1320
1860 -

1340 1
1820 -

Rysunek 18:Demontaz wirnika.
Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 18.

1 Wyja¢ czes¢ hydrauliczng w catosci z korpusu pompy od tytu, zob. akapit 7.4.2
,D0emontaz czesci hydraulicznej wyjmowanej w catosci z korpusu od tytu”.

2 Wymontowac¢ nakretke kotpakowg (1820) i uszczelke (1340). Czasami nakretke
trzeba podgrzaé, aby zerwac klej Loctite.

3 Wyja¢ wirnik (0120) za pomocg $ciggacza kota pasowego lub wyciggng¢ wirnik,
wktadajgc na przyktad 2 duze wkretaki pomiedzy wirnik a pokrywe pompy (0110)..

Wymontowac uszczelke (1320) (nie wystepuje w przypadku S1-M1).
5 Wymontowac klin wirnika (1860). Dla pomp typu 125-500 i 150-500: wymontowac
kliny wirnika (1860) i (1865).
7.5.2 Montaz wirnika

1 Umiesci¢ klin wirnika (1860) w rowku klinowym watu pompy. Dla pomp typu 125-
500 i 150-500: umiesci¢ kliny wirnika (1860) i (1865).

Zamontowac uszczelke (1320) (nie wystepuje w przypadku S1-M1).
Wepchng¢ wirnik na wat pompy.

Odtlusci¢ gwint na wale pompy oraz gwint na nakretce kotpakowe;.
Zamontowac uszczelke (1340) (nie wystepuje w przypadku S1-M1).

Nanie$¢ krople kleju Loctite 243 na gwint i zamocowac nakretke kotpakowa.
Moment dokrecania nakretki, zob. akapit 10.3.2 ,Momenty dokrecania dla
nakretki kotpakowej”.

oo B~ WDN
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7.5.3

754

Demontaz pierécienia Slizgowego

Po wymontowaniu od tytu czesci hydraulicznej w catosci mozna zdjgc¢ pierscien
slizgowy. W wigkszosci przypadkow pierscien jest tak mocno zamocowany, ze nie
mozna go usung¢ bez uszkodzenia.

@A
b

.B

Rysunek 19:Demontaz pierscienia $lizgowego.

1
2

N

(&)

Zmierzy¢ grubos¢ (d) i szerokosc¢ (b) pierscienia, zob. rysunek 19 A.

Wykonaé nakietek posrodku krawedzi pierscienia w dwéch przeciwlegtych
punktach, zob. rysunek 19 B.

Uzy¢ wiertta o $rednicy tylko troche mniejszej niz grubos¢ (d) pierscienia i
wywierci¢ dwa otwory w pierscieniu, zob. rysunek 19 C. Nie wierci¢ gtebiej niz na
szerokos¢ pierscienia (b). Uwazag, aby nie uszkodzi¢ krawedzi montazowej
obudowy pompy.

Uzy¢ diuta do przeciecia pozostatej czesci grubosci pierscienia. Teraz mozna
usung¢ pierscien w dwdch czesciach z obudowy pompy, zob. rysunek 19 D.

Oczysci¢ obudowe pompy i starannie usung¢ caty pyt po wierceniu i metalowe
opifki.

Montaz pierscienia slizgowego

1

N

Oczysci¢ i odttusci¢ krawedz montazowg obudowy pompy, na ktérej ma zostac
zamontowany pierscienh slizgowy.

Odttusci¢ zewnetrzng krawedz pierscienia slizgowego i nanies¢ na nig kilka kropli
kleju Loctite 641.

Zatozy¢ pierscien slizgowy w obudowie pompy. Uwazaé, aby go nie wypchnaé
ze strefy dopasowania!

52

Demontaz i montaz CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm >Johnson Pumpr

7.6 Uszczelnienie komory dtawicy S1, S2, S3, S4
7.6.1 Instrukcja montazu i demontazu uszczelnienia komory dtawicy

> W pierwszej kolejnoSci przeczytac ponizsze instrukcje dotyczgce uszczelnienia
komory dfawicy. Podczas demontazu i montazu uszczelnienie komory dfawicy
doktadnie przestrzegac tych instrukcji.

» Do demontazu starych pierscieni uszczelniajgcych dostawca moze oferowaé
specjalny sciggacz do uszczelnien.
Zob. rysunek 20.

Rysunek 20: Demontaz pierScieni uszczelniajgcych za pomocg $ciggacza do
uszczelnien.

+ Uzywac wytgcznie pierscieni uszczelniajgcych o prawidtowych wymiarach.

» Nasmarowac¢ komore dtawicy, tuleje watu i pierscienie uszczelniajgce niewielkg
iloscig smaru grafitowego lub krzemowego. Dopuszczalne typy smaru, zob. akapit
10.1.3 ,Smar”.

» Osiowo wygig¢ nowe pierscienie uszczelniajgce w celu ich otwarcia. Zob. rysunek
21.

Rysunek 21: Osiowe wyginanie pierscieni uszczelniajgcych w celu ich otwarcia.

* W celu docisniecia pierscieni uszczelniajgcych uzy¢ potéwki rurki o odpowiednich
wymiarach.
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7.6.2

7.6.3

7.6.4

Wymiana uszczelnienia komory dtawicy S1, S2, S3, S4

W celu wymiany uszczelnienia komory dtawicy nie ma koniecznosci demontazu
pompy. Z pompy nalezy jednak spusci¢ ptyny, zob. akapit 7.3 ,Odprowadzanie
ptynéw”.

1120 1800
110

1130

Rysunek 22: Uszczelnienie komory dfawicy S1, S2, S3i S4.

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 22.

1 Poluzowa¢ nakretki (1810) i wcisng¢ dfawik (1140) (125-500 + 150-500: dtawik
(1140) i nasadke dtawika (1145)) jak najdalej do tytu.

2 Wymontowac stare pierscienie uszczelniajgce (1120) i (w S3) pierscien
rozstawczy (1130).

3 Doktadnie oczysci¢ przestrzen uszczelnienia.

4 Sprawdzi¢, czy tuleja watu (1100) lub wat pompy (2200) sg uszkodzone. W
przypadku uszkodzenia, nalezy wymontowa¢ pompe. Nastepnie przejs¢ do akapit
7.6.4 ,.Demontaz tulei watu”.

Montaz nowego uszczelnienia komory dtawicy S1, S2, S3, S4

1 WygigC¢ w celu otwarcia pierwszy pierscien uszczelniajgcy i natozy¢ go na tuleje
watu (1100) zgodnie z watem pompy (2200). Mocno docisngé¢ go do pierscienia
dolnego (1110) na dnie komory dfawicy.

W przypadku S3: zamocowac pierscien rozstawczy (1130).

3 Zamocowac kolejne pierscienie jeden po drugim. Odpowiednio je dociskac.
Pilnowac, aby wyciecia pierscieni byly ustawione pod katem 90° wzgledem siebie.

4 Wocisng¢ dtawik (125-500 + 150-500: dtawik (1140) i nasadke dtawika (1145)) na
ostatni pierscien uszczelniajgcy i dokreci¢ recznie nakretki (1810).

5 Regulacja dtawika, zob. akapit 4.8.1 ,Uszczelnienie komory dtawicy”.

Demontaz tulei watu

1 Zdemontowaé wirnik, zob. akapit 7.5.1 ,Demontaz wirnika”.
2 Sciggnaé tuleje watu (1100) z watu pompy.

3 Wymontowaé pierscien przeciwrozpryskowy (2220).
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7.6.5 Montaz tulei watu

1 Nasungc¢ tuleje watu na wat pompy. Zwréci¢ uwage na potozenie rowkéw
klinowych w tulei watu wzgledem rowkow w wale pompy.

2 Zamocowac wirnik i pozostate czesci, zob. akapit 7.5.2 ,Montaz wirnika” i akapit
7.6.3 ,Montaz nowego uszczelnienia komory dtawicy S1, S2, S3, S4”.

3 Umiescic pierscien przeciwrozpryskowy (2220).
7.7 Uszczelnienia mechaniczne M1, M2, M3, MQ2, MQ3, MW2, MW3
7.71 Instrukcje montazu uszczelnienia mechanicznego

> Najpierw przeczyta¢ ponizsze instrukcje dotyczagce montazu mechanicznego
uszczelnienia. Podczas montazu uszczelnienia mechanicznego $cisle przestrzegac¢
tych instrukcji.

* Montaz uszczelnienia mechanicznego z pierscieniami O-ring pokrytymi
PTFE (teflon) pozostawié¢ specjaliscie. Pierscienie te sg podatne na
uszkodzenia podczas montazu.

* Uszczelnienie mechaniczne to delikatny, precyzyjny instrument. Uszczelnienie
pozostawi¢ w oryginalnym opakowaniu do czasu montazu!

» Odpowiednio oczysci¢ wszystkie czesci odbiorcze. Upewni¢ sie, ze rece operatora
i stanowisko pracy sg czyste!

* Nigdy nie dotykaé powierzchni slizgowych palcami!
+ Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ uszczelnienia podczas montazu. Nigdy nie wkfadaé
pierscieni powierzchniami slizgowymi do dotu!

7.7.2 Demontaz uszczelnienia mechanicznego M1

1300 1810

1430
1440

1860
1820

— 1800
— 1230

1220

1420
1410

1400

1200 1210

Rysunek 23:Uszczelnienie mechaniczne M1.

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 23.
1 Zdjgc wirnik, zob. akapit 7.5.1 ,Demontaz wirnika”.
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7.7.3

Zdja¢ ostony uszczelek (0276).

Odkreci¢ nakretki (1810) i pchng¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230)
w tyt.

Zaznaczy¢ pozycje pokrywy pompy (0110) wzgledem obudowy tozyska (2100).
Uderzajac, poluzowaé pokrywe pompy i zdjgc ja.

Wyciagnac tuleje watu (1200) z watu pompy i wymontowac obracajgca sie czesé¢
uszczelnienia mechanicznego z tulei watu.

Wyciggnac¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) z watu pompy i
wycisngc przeciwpierscien z pokrywy.

Montaz uszczelnienia mechanicznego M1

Narzedzia specjalne: grupe uszczelnienn M1 mozna w prosty sposéb zamontowac
korzystajgc ze specjalnej stozkowej tulei montazowej. Tuleja montazowa przykrywa
ostre krawedzie znajdujgce sie na wale, co oznacza, ze istnieje mniejsze ryzyko
uszkodzenia uszczelnienia w trakcie montazu. Zob. rysunek 24.

2048

Rysunek 24: Specjalna tuleja montazowa.

1

Upewnic€ sig, ze tuleja watu (1200) i tuleja dtawigca (1210) (wyposazenie
dodatkowe) nie sg uszkodzone. W razie koniecznosci czesci te nalezy wymieni¢
na nowe. W takim przypadku tuleje dlawigca (1210) nalezy zabezpieczy¢ przy
uzyciu srodka Loctite 641.

Utozy¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego na ptasko i docisngé¢ do niej prosto
przeciwpierscien uszczelnienia. W razie potrzeby uzy¢ plastikowego elementu
dociskowego. Nigdy nie wbijaé go miotkiem! Maksymalny obrét osiowy
przeciwpierscienia wynosi 0,1 mm.

Umiesci¢ obudowe tozyska wraz z watem w pozycji pionowej i zatozyé nowa
uszczelke (1300).

Wcisng¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego na wat pompy.

Wcisng¢ obracajgcy sie czes¢ uszczelnienia na wat pompy. Mieszek powinien sie
wsung¢ ptynnie na wat. Natozy¢ na niego niewielkg ilos¢ gliceryny lub silikonu.
Umiesci¢ pokrywe pompy we wtasciwym miejscu w krawedzi montazowej
obudowy fozyska. Sprawdzié, czy pokrywa pompy jest ustawiona pod katem
prostym do osi watu pompy.

Dopasowac pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) do pokrywy komory
dtawicy. Sprawdzi¢ ustawienie wzgledem punktéw potaczeniowych. Dokreci¢
nakretki (1810), dokrecajgc na krzyz. Pokrywy nie nalezy umieszcza¢ ukos$nie.

Przymocowac ostony uszczelek (0276).

Zamontowac tuleje dystansujgca (1200). Dla pomp typu 200-160 i 300-200,
nalezy wyregulowac tuleje watu (1200) zgodnie z odlegtoscia Y, zob. rysunek 25.
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10 Zamocowac wirnik i pozostate czesci, zob. akapit 7.5.2 ,Montaz wirnika”.

-
)l
LWSWO

200-160 "7 67,5
300—-200 121 67,5

Rysunek 25: Regulacja tulei watu 200-160 i 300-200.

7.7.4 Demontaz uszczelnienia mechanicznego M2-M3

— 1410

1380

Rysunek 26: Uszczelnienie mechaniczne M2-M3.

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 26.

1
2
3

Wymontowac wirnik, zob. akapit 7.5.1 ,Demontaz wirnika”.
Zdjac ostony uszczelek (0276).

Odkreci¢ nakretki (1810) i pchng¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230)
w tyt.

Zaznaczy¢ pozycje pokrywy pompy (0110) wzgledem obudowy tozyska (2100).
Uderzajac, poluzowaé pokrywe pompy i zdjgc ja.

Sciggnaé tuleje watu (1200) z watu pompy. Poluzowaé $rube ustalajacg (nie
wystepuje w przypadku uszczelnienia mieszkowego) i wymontowaé obracajaca
sie czes¢ uszczelnienia mechanicznego z tulei watu.
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7.7.5

6

Sciggnaé pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) z watu pompy.
Wypchnaé przeciwpierscien uszczelnienia mechanicznego z pokrywy przez kanat
watu (do wewnatrz).

Montaz uszczelnienia mechanicznego M2-M3

1

9

Upewnic¢ sig, ze tuleja watu (1200) i tuleja dtawigca (1210) (wyposazenie
dodatkowe) nie sg uszkodzone. W razie koniecznosci czeéci te nalezy wymieni¢
na nowe. W takim przypadku tuleje dtawigca (1210) nalezy zabezpieczy¢ przy
uzyciu $rodka Loctite 641.

Utozy¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego na ptasko i docisng¢ do niej prosto
przeciwpierscien uszczelnienia. Wyciecie w przeciwpierscieniu musi pasowac do
kotka zabezpieczajgcego (1270). W przeciwnym razie przeciwpierscien peknie! W
razie potrzeby uzy¢ plastikowego elementu dociskowego. Nigdy nie wbija¢ go
miotkiem! Maksymalny obrét osiowy przeciwpierscienia wynosi 0,1 mm.

Umiesci¢ obudowe tozyska wraz z watem w pozycji pionowej i zatozy¢é nowa
uszczelke (1300).

Wcisng¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego na wat pompy.

Wcisng¢ obracajgcy sie czes¢ uszczelnienia na tuleje watu. W celu utatwienia tej
czynnosci naniesc¢ troche gliceryny lub silikonu w aerozolu na pierscien O-ring.
Zamocowac uszczelnienie mechaniczne za pomoca $ruby ustalajgcej (nie
wystepuje w przypadku uszczelnienia mieszkowego).

Wocisng¢ tuleje watu (1200) na wat pompy.

Umiesci¢ pokrywe pompy we wtasciwym miejscu w krawedzi montazowej
obudowy fozyska. Sprawdzi¢, czy pokrywa pompy jest ustawiona pod katem
prostym do osi watu pompy.

Dopasowac¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) do pokrywy pompy.
Sprawdzi¢ ustawienie wzgledem punktéw potgczeniowych. Dokrecié nakretki
(1810), dokrecajac na krzyz. Pokrywy nie nalezy umieszczaé¢ ukosnie.

Przymocowac¢ ostony uszczelek (0276).

10 Zamocowac wirnik i pozostate czesci, zob. akapit 7.5.2 ,Montaz wirnika”.
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7.7.6

Demontaz uszczelnienia mechanicznego MQ2-MQ3
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Rysunek 27:Uszczelnienie mechaniczne MQ...

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 27.

1
2
3

Wymontowac wirnik, zob. akapit 7.5.1 ,Demontaz wirnika”.
Zdjac ostony uszczelek (0276).

Odkreci¢ nakretki (1810) i pchng¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230)
w tyt.

Zaznaczy¢ pozycje pokrywy komory dfawicy (0110) wzgledem obudowy tozyska
(2100). Uderzajgc, poluzowaé pokrywe komory diawicy i wymontowac ja.

Sciggnaé tuleje watu (1200) z watu pompy. Poluzowa¢ $rube ustalajaca (nie
wystepuje w przypadku uszczelnienia mieszkowego) i wymontowac obracajgcyg
sie czes¢ uszczelnienia mechanicznego z tulei watu.

Sciggnaé pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) z watu pompy.
Wypchngé przeciwpierscien uszczelnienia mechanicznego z pokrywy przez kanat
watu (do wewnatrz). Wypchng¢ na zewnatrz wystep uszczelniajagcy (1250) z
pokrywy.
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7.7.7

Montaz uszczelnienia mechanicznego MQ2-MQ3

1 Upewnic sig, ze tuleja watu (1200), tuleja dtawigca (1210) i pierscien
przeciwrozpryskowy (2220) nie sg uszkodzone. Pierscien przeciwrozpryskowy
powinien rowniez prawidtowo obejmowac wat pompy. W razie koniecznosci czesci
te nalezy wymieni¢ na nowe. W takim przypadku tuleje dtawigca (1210) nalezy
zabezpieczy¢ przy uzyciu Srodka Loctite 641.

2 Utozyc¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego na ptasko i docisng¢ do niej prosto
przeciwpierscien uszczelnienia. Wyciecie w przeciwpierscieniu musi pasowaé do
kotka zabezpieczajgcego (1270). W przeciwnym razie przeciwpierscien peknie! W
razie potrzeby uzy¢ plastikowego elementu dociskowego. Nigdy nie wbijaé go
mtotkiem! Maksymalny obrét osiowy przeciwpierscienia wynosi 0,1 mm.

3 Obrdci¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego i wcisngé wystep uszczelniajgcy
(1250) w jego gniazdo. W celu utatwienia montazu nanies¢ troche gliceryny lub
silikonu w aerozolu na wystep uszczelniajgcy. W razie potrzeby uzyé
plastikowego elementu dociskowego.

4 Umiesci¢ obudowe tozyska wraz z watem w pozycji pionowej i zatozy¢é nowg
uszczelke (1300).

5 Wcisng¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego na wat pompy.

6 Wocisng¢ obracajgca sie czes¢ uszczelnienia mechanicznego na tuleje watu. W
celu ufatwienia tej czynnosci naniesé troche gliceryny lub silikonu w aerozolu na
pierscien O-ring. Zamocowac uszczelnienie mechaniczne za pomocg sruby
ustalajgcej (nie wystepuje w przypadku uszczelnienia mieszkowego).

7 Wocisngc tuleje watu (1200) na wat pompy.

Umiesci¢ pokrywe komory dtawicy we wtasciwym miejscu w krawedzi
montazowej obudowy tozyska. Sprawdzié, czy pokrywa komory dtawicy jest
ustawiona pod katem prostym do osi walu pompy.

9 Dopasowac pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) do pokrywy komory
dtawicy. Sprawdzi¢ ustawienie wzgledem punktéw potgczeniowych. Dokrecic¢
nakretki (1810), dokrecajgc na krzyz. Pokrywy nie nalezy umieszczac uko$nie.

10 Przymocowac¢ ostony uszczelek (0276).
11 Zamocowac wirnik i pozostate czesci, zob. akapit 7.5.2 ,Montaz wirnika”.
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7.7.8  Demontaz uszczelnienia mechanicznego MW2-MW3
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Rysunek 28:Uszczelnienie mechaniczne MW...

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 28.

1
2
3

Wymontowac wirnik, zob. akapit 7.5.1 ,Demontaz wirnika”.
Zdjgc¢ ostony uszczelek (0276).

Odkreci¢ sruby imbusowe (1870) i pchnagé¢ ptaszcz chtodzacy (1150) wraz z
pokrywg uszczelnienia mechanicznego w tyt.

Zaznaczy¢ pozycje pokrywy pompy (0110) wzgledem obudowy fozyska (2100).
Uderzajgc, poluzowaé pokrywe pompy i zdjgc ja.

Sciggnaé tuleje watu (1200) z watu pompy. Poluzowaé $rube ustalajacg (nie
wystepuje w przypadku uszczelnienia mieszkowego) i wymontowaé obracajaca
sie czes¢ uszczelnienia mechanicznego z tulei watu.

Zdjac¢ ptaszcz chiodzgcy (1150) wraz z pokrywg uszczelnienia mechanicznego z
watu pompy. Wymontowac pierscien O-ring (1350) i sprawdzi¢ jego stan. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowy.

Odkreci¢ nakretki (1810) i wymontowaé pokrywe uszczelnienia mechanicznego
(1230) z ptaszcza chtodzgcego.

Wypchngé przeciwpierscien uszczelnienia mechanicznego z pokrywy przez kanat
watu (do wewnatrz).
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7.7.9

Montaz uszczelnienia mechanicznego MW2-MW3

1

Upewnic¢ sie, ze tuleja watu (1200) i tuleja dtawigca (1210) nie sg uszkodzone. W
razie koniecznosci czesci te nalezy wymieni¢ na nowe. W takim przypadku tuleje
dtawigcg (1210) nalezy zabezpieczy¢ przy uzyciu srodka Loctite 641.

Umiesci¢ pierscien O-ring (1350) w rowku ptaszcza chtodzgcego. W celu
utatwienia montazu nanie$c¢ troche gliceryny lub silikonu w aerozolu na pierscien
O-ring.

Utozy¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) na ptasko i docisng¢ do niej
na wprost przeciwpierscieh uszczelnienia. Wyciecie w przeciwpierscieniu musi
pasowac do kotka zabezpieczajgcego (1270). W przeciwnym razie
przeciwpierscieh peknie! W razie potrzeby uzy¢ plastikowego elementu
dociskowego. Nigdy nie wbijaé go miotkiem! Maksymalny obrét osiowy
przeciwpierscienia wynosi 0,1 mm.

Dopasowac¢ pokrywe uszczelnienia mechanicznego (1230) do ptaszcza
chtodzacego (1150) i zamocowac go za pomoca nakretek (1810).

Umiesci¢ obudowe tozyska wraz z watem w pozycji pionowej i zatozy¢é nowa
uszczelke (1300).

Wcisng¢ ptaszcz chtodzgcy wraz z pokrywg uszczelnienia mechanicznego na wat
pompy.

Wcisng¢ obracajgca sie czes¢ uszczelnienia na tuleje watu. W celu utatwienia tej
czynnosci naniesc¢ troche gliceryny lub silikonu w aerozolu na pierscien O-ring.
Zamocowac uszczelnienie mechaniczne za pomoca $ruby ustalajgcej (nie
wystepuje w przypadku uszczelnienia mieszkowego).

Wocisngé tuleje watu (1200) na wat pompy.

Umiesci¢ pokrywe pompy we wtasciwym miejscu w krawedzi montazowej
obudowy fozyska. Sprawdzi¢, czy pokrywa pompy jest ustawiona pod katem
prostym do osi walu pompy.

10 Dopasowac ptaszcz chtodzgcy (1150) do pokrywy pompy i zamocowacé go za

pomocg srub imbusowych (1870). Sprawdzi¢ ustawienie wzgledem punktéw
potgczeniowych. Dokreci¢ sruby imbusowe, dokrecajgc na krzyz. Pokrywy nie
nalezy umieszczac¢ ukosnie.

11 Przymocowac¢ ostony uszczelek (0276).

12 Zamocowac¢ wirnik i pozostate czesci, zob. akapit 7.5.2 ,Montaz wirnika”.
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7.8
7.8.1

7.8.2

Uszczelnienia kasetowe C2, C3, CQ3, CD3
Instrukcje montazu uszczelnienia kasetowego

Najpierw przeczytac¢ ponizsze instrukcje dotyczgce montazu uszczelnienia kaseto-
wego. Podczas montazu uszczelnienia kasetowego $cisle przestrzegac tych instruk-
cji.

* To uszczelnienie mechaniczne jest dostarczane jako ,kompletne uszczelnienie
kasetowe”. Oznacza to, ze to uszczelnienie mechaniczne musi by¢ montowane
jako jeden kompletny element i NIE wolno go rozbiera¢ na czesci.

» Uszczelnienie kasetowe to delikatny, precyzyjny instrument. Uszczelnienie
kasetowe pozostawi¢ w oryginalnym opakowaniu do czasu montazu!

+ Odpowiednio oczysci¢ wszystkie czesci odbiorcze. Upewni¢ sie, ze rece operatora
i stanowisko pracy sg czyste!

Demontaz uszczelnienia kasetowego
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Rysunek 29:Uszczelnienia kasetowe C....

1 Zdjg¢ ostony uszczelek (0276).

2 Dopasowaé wystepy centrujgce dostarczone oddzielnie na pokrywie kasety
uszczelniajgcej do rowka w kotnierzu uszczelniajgcym w celu unieruchomienia
uszczelnienia kasetowego.

3 Zdemontowaé wirnik, zob. akapit 7.5.1 ,Demontaz wirnika”.

4 Odkreci¢ nakretki (1810), zdja¢ podktadki (1815) i sciaggnaé uszczelnienie
kasetowe (1220) do tytu.

5 Zaznaczy¢ pozycje pokrywy pompy (0110) wzgledem obudowy tozyska (2100).

Uderzeniem poluzowa¢ obudowe pompy i zdja¢ ja (tylko w razie grupy tozysk 3)
wraz z pierscieniem redukcyjnym (1280) i uszczelkg (1300).

6 Sciggnaé catg kasete uszczelniajgcg z watu pompy.
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7.8.3

Montaz uszczelnienia kasetowego

1

Umiesci¢ obudowe tozyska w pozycji pionowej (strona wirnika skierowana w
gore).

Zatozy¢ uszczelnienie kasetowe i (tylko w przypadku grupy tozysk 3) pierscien
redukcyjny na wat pompy.

Zatozy¢ nowg uszczelke (1300) (tylko w przypadku grupy tozysk 3).

Zamocowac pokrywe pompy (0110) we witasciwym potozeniu w krawedzi
montazowej obudowy tozyska (2100). Sprawdzi¢, czy pokrywa pompy jest
ustawiona pod kgtem prostym do osi watu pompy.

Zatozy¢ (tylko w przypadku grupy tozysk 3) pierscien redukcyjny (1280),
uszczelke (1300) i uszczelnienie kasetowe (1220) na obudowe pompy. Sprawdzi¢
ustawienie wzgledem punktow potgczeniowych. Zatozy¢ podktadki i dokrecic¢
nakretki (1810) na krzyz. Pokrywy nie nalezy umieszcza¢ ukosnie

Zamocowac wirnik i pozostate czesci, zob. akapit 7.5.2 ,Montaz wirnika”.

Wyja¢ wystepy centrujgce kasety uszczelniajgcej i schowac je w bezpiecznym
miejscu. Na tym etapie wat musi mie¢ mozliwos¢ swobodnego obracania sie.

Przymocowac ostony uszczelek (0276).
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CombiNorm
7.9 tozyskowanie
7.9.1 Instrukcje montazu i demontazu tozysk
> W pierwszej kolejnoSci przeczytac ponizsze instrukcje dotyczgce montazu i demon-

tazu. Podczas montazu i demontazu fozysk $cisle przestrzegac tych instrukcji.

Demontaz:

Za pomocg odpowiedniego sciggacza sciggng¢ tozyska z watu pompy.

Jesli odpowiedni $ciggacz nie jest dostepny, ostroznie uderza¢ w wewnetrzng
bieznie tozyska. Do tego celu uzywac zwyktego mtotka i wybijaka z miekkiej stali.
Nigdy nie uderzaé mtotkiem w tozysko!

Montaz:

Upewnic¢ sie, ze przestrzen robocza jest czysta.
tozyska pozostawi¢ w oryginalnych opakowaniach az do momentu montazu.

Upewnic sie, ze wat pompy i gniazda tozysk majg gtadkg powierzchnie, bez
jakichkolwiek zadzioréw.

Przed montazem nieznacznie naoliwi¢ wat pompy i inne czesci majgce udziat w tej
czynnosci.

Przed przystgpieniem do montazu tozysk na wale pompy rozgrzaé je do 110°C.
Jesli nie ma mozliwosci podgrzania czesci: wbi¢ tozysko na wat pompy. Nigdy nie
uderzaé bezposrednio w tozysko! Uzy¢ tulei montazowej dosunietej do

wewnetrznej biezni tozyska i normalnego miotka (od miekkiego mtotka mogtyby
odprysng¢ odtamki, ktére mogtyby uszkodzi¢ tozysko).
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7.10 Konfiguracje tozysk L1, L2, L3, L4

7.10.1 Demontaz fozyska L1 (standardowe, smarowane smarem)

2360 72350 2240

Rysunek 30:tozysko L1 (smarowane smarem, standardowe).

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 30.

1

2
3
4

Zdemontowac wirnik i uszczelnienie watka.
Wymontowaé sprzegto za pomoca sciggacza i wyjac klin sprzegta (2210).
Odkrecic¢ sruby imbusowe (2810) i wymontowac pokrywy tozysk (2110).

Sprawdzi¢ czy uszczelnienie olejowe (2180) nie jest uszkodzone. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowe.

Uderzajgc w wat pompy (2200) po stronie wirnika, oddzieli¢ tozyska od obudowy
tozyska. Uzy¢ plastikowego miotka, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

Wyjg¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) jak tylko pierwsze tozysko
(2240) wysunie sie z obudowy tozyska. Nastepnie wymontowa¢ z obudowy
tozyska wat pompy wraz z tozyskami.

Wymontowaé¢ zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2360) i pierscien
regulacyjny (2340).

Zdja¢ tozyska z watu pompy.
Wymontowac tuleje dystansujgcg (2350) i pierscien regulacyjny (2340).
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7.10.2 Montaz tozyska L1

1
2

Doktadnie oczysci¢ wnetrze obudowy tozyska.

Zamocowac wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2300), pierscien regulacyjny
(2340) i tuleje dystansujgca (2350) na wale pompy.

Rozgrzaé tozyska i zamocowac je na wale pompy. Upewnic sie, ze sg
umieszczone na wale pod katem prostym i mocno docisng¢ je do wystepu watu i
tulei dystansujgcej (2350). Pozostawi¢ tozyska do ostygniecia!

Wiozy¢ pierscien regulacyjny (2340) i zamontowac zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy (2360).

Zamocowac¢ w obudowie tozyska wat pompy wraz z tozyskami, zaczynajgc od
strony silnika. Uderza¢ w koniec watu po stronie sprzegta, az czotowe fozysko
(2230) przeslizgnie sie przez otwor tozyska. Po kazdym uderzeniu obroci¢ wat
pompy o jeden obroét, aby zapobiec uszkodzeniu tozysk.

Zamocowac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) w pierwszym rowku.

Ostroznie wbija¢ wat pompy dalej w obudowe tozyska, az zewnetrzny pierscien
tozyska (2240) zetknie sie z wewnetrznym pierscieniem zabezpieczajgcym
(2300). Wat pompy wraz z fozyskami nalezy wprowadza¢ w obudowe tozyska
dokladnie prosto!

Zatozy¢ pokrywy tozysk (2110) i zamocowa¢ je za pomocg $rub imbusowych
(2810).

Zamontowac uszczelnienie watu i wirnik.
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7.10.3 Demontaz fozyska L3 (smarowane olejem, standardowe)

1\ 2100 2810 2160 2230 2350 2240 2160 2110
\/ S_-ﬂ- || 2360
y ‘ "‘h- i 2210
A 7 AL~ 2200
}‘/‘ﬂr-] (L
v /-’ al

2120
2340
2340
2300

2810

210 2120 }

——

Rysunek 31:tozysko L3 (smarowane olejem, standardowe).

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 31.

1
2
3

Zdemontowac wirnik i uszczelnienie watka.
Wymontowacé sprzegto za pomoca Sciggacza i wyjac klin sprzegta (2210).

Odkreci¢ sruby imbusowe (2810) i wymontowac pokrywy tozysk (2110), uszczelki
(2160) oraz tuleje dystansujaca (2370).

Sprawdzi¢ czy chwytacze oleju (2120 i 2125) nie sg uszkodzone. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowe.

Uderzajac w wat pompy (2200) po stronie wirnika, oddzieli¢ tozyska od obudowy
tozyska. Uzy¢ plastikowego miotka, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

Wyjac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) jak tylko pierwsze tozysko
(2240) wysunie sie z obudowy tozyska. Nastepnie wymontowaé¢ z obudowy
tozyska wat pompy wraz z tozyskami.

Wymontowac¢ zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2360) i pierscien
regulacyjny (2340).

Zdjgc¢ tozyska z watu pompy.
Wymontowac tuleje dystansujgcg (2350) i pierscien regulacyjny (2340).
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7.10.4 Montaztozyska L3

1
2

Doktadnie oczysci¢ wnetrze obudowy tozyska.

Zamocowac wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2300), pierscien regulacyjny
(2340) i tuleje dystansujgca (2350) na wale pompy.

Rozgrzaé tozyska i zamocowac je na wale pompy. Upewnic sie, ze sg
umieszczone na wale pod katem prostym i mocno docisng¢ je do wystepu watu i
tulei dystansujgcej (2350). Pozostawi¢ tozyska do ostygniecia!

Wiozy¢ pierscien regulacyjny (2340) i zamontowac zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy (2360).

Zamocowac¢ w obudowie tozyska wat pompy wraz z tozyskami, zaczynajgc od
strony silnika. Uderza¢ w koniec watu po stronie sprzegta, az czotowe fozysko
(2230) przeslizgnie sie przez otwor tozyska. Po kazdym uderzeniu obroci¢ wat
pompy o jeden obroét, aby zapobiec uszkodzeniu tozysk.

Zamocowac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) w pierwszym rowku!

Ostroznie wbija¢ wat pompy dalej w obudowe tozyska, az zewnetrzny pierscien
tozyska (2240) zetknie sie z wewnetrznym pierscieniem zabezpieczajgcym
(2300). Wat pompy wraz z fozyskami nalezy wprowadza¢ w obudowe tozyska
dokladnie prosto!

Zatozy¢ pokrywy tozyska (2110) wraz z uszczelkami (2160) i zamocowac jg za
pomoca $rub imbusowych (2810).

Zamontowac uszczelnienie watu i wirnik.
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7.10.5 Demontaz fozyska L2 (smarowane smarem, wzmocnione)

2100 2180 2250 7310 2320 2260 2110

2360
2180
2210
2200

"~ (
g, S.l|

P\ 2175

= | 2340

2340
2810
2300

2810 2110 2177 2176 2170
Rysunek 32:tozysko L2 (smarowane smarem, wzmocnione).

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 32.

1 Zdemontowac¢ wirnik i uszczelnienie watka.

Wymontowacé sprzegto za pomoca Sciggacza i wyjac klin sprzegta (2210).
Wymontowac rure (2177) z pokrywy tozyska (2110).

Odkreci¢ $ruby imbusowe (2810) i wymontowac pokrywy tozysk (2110).

a b~ ODN

Sprawdzi¢ czy uszczelnienie olejowe (2180) nie jest uszkodzone. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowe.

6 Uderzajgc w wat pompy (2200) po stronie wirnika, oddzieli¢ tozyska od obudowy
tozyska. Uzy¢ plastikowego miotka, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

7 Wyja¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) jak tylko pierwsze tozysko
(2260) wysunie sie z obudowy tozyska. Nastepnie wymontowaé z obudowy
tozyska wat pompy wraz z fozyskami.

8 Wymontowac zewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2360) i pierscien
regulacyjny (2340).
Grupa fozysk 4: Wybi¢ wystep podktadki zabezpieczajacej (2570) z nakretki
zabezpieczajgcej (2560) i odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca.

9 Zdjac¢ tozyska z watu pompy.

10 Wymontowac pierscien regulacyjny (2340) (nie dotyczy grupy tozysk 4),
pierscienie typu Nilos (2320 i 2310) i wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy
(2300).
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7.10.6 Montaz tozyska L2
1 Doktadnie oczysci¢ wnetrze obudowy tozyska.

2 Nastepnie zamocowac pierscien typu Nilos (2310), wewnetrzny pierscien
zabezpieczajgcy (2300) i pierscien typu Nilos (2320) na wale pompy. Upewnié
sie, ze pierscienie typu Nilos sa ustawione prawidtowo!

3 Zamocowac pierscien regulacyjny (2340) na wale pompy (nie dotyczy grupy
tozysk 4).

4 Rozgrza¢ dwurzedowe skosne tozysko kulkowe (grupa tozysk 4: dwurzedowe
sko$ne fozyska kulkowe) i wewnetrzny pierscien cylindrycznego tozyska
wateczkowego, a nastepnie zamocowac je na wale pompy. Przestrzegaé
kolejnosci montazu: zamocowaé skosne tozyska kulkowe po stronie napedu!
Jednorzedowe skos$ne tozyska kulkowe musza by¢é zamocowane w uktadzie
,»O”1

5 Upewni¢ sie, ze sg umieszczone na wale pod katem prostym i mocno docisng¢ je
do kotnierza watu i pierscienia regulacyjnego (2340). Pierscien typu Nilos (2310)
jest na tym etapie zamocowany miedzy watem pompy a wewnetrznym
pierscieniem cylindrycznego fozyska wateczkowego. Pozostawi¢ tozyska do
ostygniecia!

6 Wiozy¢ pierscien regulacyjny (2340) i zamontowa¢ zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy (2360).
Grupa tozysk 4: Zamocowac podktadke zabezpieczajgcg (2570) i nakrecié
nakretke zabezpieczajaca (2560) na wat pompy. Dokrecic¢ nakretke
zabezpieczajgcg i unieruchomic jg, wbijajgc wystep podktadki zabezpieczajgcej w
rowek nakretki zabezpieczajgce;.

7 Zamocowac¢ w obudowie tozyska wat pompy wraz z tozyskami, zaczynajgc od
strony silnika.

8 Pamieta¢ o umieszczeniu pierscienia typu Nilos (2320) przed wewnetrznym
pierscieniem zabezpieczajgcym, a wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300)
zamocowac w drugim rowku.

9 Ostroznie wbija¢ wat pompy w obudowe tozyska, az zewnetrzny pierscien tozyska
(2260) zetknie sie z wewnetrznym pierscieniem zabezpieczajgcym (2300). Po
kazdym uderzeniu obréci¢ wat pompy o jeden obrét, aby zapobiec uszkodzeniu
tozysk. Pierscien typu Nilos (2310) jest na tym etapie zamocowany miedzy
tozyskiem a wewnetrznym pierscieniem zabezpieczajgcym.

10 Zamocowac zewnetrzny pierscien cylindrycznego fozyska wateczkowego. Ten
pierscien nalezy wprowadza¢ w obudowe tozyska doktadnie prosto.

11 Zatozy¢ pokrywy tozysk (2110) i zamocowac¢ je za pomocg srub imbusowych
(2810).

12 Zamontowac rure (2177) w pokrywie tozyska (2110).
13 Zamontowac uszczelnienie watu i wirnik.
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7.10.7 Demontaz fozyska L4 (smarowane olejem, wzmocnione)

2330 2260 2160 2110

2120

2340
2810
2300

210 2120

Rysunek 33:tozysko L4 (smarowane olejem, wzmocnione).

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 33.

1
2
3

Zdemontowac wirnik i uszczelnienie watka.
Wymontowacé sprzegto za pomoca Sciggacza i wyjac klin sprzegta (2210).

Odkreci¢ sruby imbusowe (2810) i wymontowac pokrywy tozysk (2110), uszczelki
(2160) oraz tuleje dystansujaca (2370).

Sprawdzi¢ czy chwytacze oleju (2120 i 2125) nie jest uszkodzone. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowe.

Uderzajac w wat pompy (2200) po stronie wirnika, oddzieli¢ tozyska od obudowy
tozyska. Uzy¢ plastikowego miotka, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

Wyjac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) jak tylko pierwsze tozysko
(2260) wysunie sie z obudowy tozyska. Nastepnie wymontowaé¢ z obudowy
tozyska wat pompy wraz z tozyskami.

Wymontowac¢ zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2360) i pierscien
regulacyjny (2340).

Grupa tozysk 4: Wybi¢ wystep podktadki zabezpieczajgcej (2570) z nakretki
zabezpieczajgcej (2560) i odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcy. Zdjgc tozyska z
watu pompy.

Wymontowac pierscien regulacyjny (2330), pierscien regulacyjny (2340) (nie
dotyczy grupy tozysk 4) i wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300).
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7.10.8 Montaz tozyska L4

1
2

Doktadnie oczysci¢ wnetrze obudowy tozyska.

Zamocowac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300), pierscien regulacyjny
(2330) i pierscien regulacyjny (2340) (nie dotyczy grupy fozysk 4) na wale pompy.

Rozgrza¢ dwurzedowe skosne fozysko kulkowe (grupa fozysk 4: dwurzedowe
skosne tozyska kulkowe) i wewnetrzny pierscieh cylindrycznego tozyska
wateczkowego, a nastepnie zamocowac je na wale pompy. Przestrzegaé
kolejnosci montazu: zamocowaé skosne tozyska kulkowe po stronie napedu!
Jednorzedowe skosne tozyska kulkowe muszg by¢ zamocowane w uktadzie
»0O”!

Upewnic sig, ze sg umieszczone na wale pod katem prostym i mocno docisngé je
do kotnierza watu i pierscienia regulacyjnego (2340). Pierscien typu Nilos (2310)
jest na tym etapie zamocowany miedzy watem pompy a wewnetrznym
pierscieniem cylindrycznego fozyska wateczkowego. Pozostawi¢ tozyska do
ostygniecia!

Wiozy¢ pierscien regulacyjny (2340) i zamontowa¢ zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy (2360).

Grupa tozysk 4: Zamocowac podktadke zabezpieczajgcg (2570) i nakrecié
nakretke zabezpieczajgcg (2560) na wat pompy. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg i unieruchomic¢ ja, wbijajac wystep podktadki zabezpieczajgcej w
rowek nakretki zabezpieczajgce;.

Zamocowac¢ w obudowie tozyska wat pompy wraz z tozyskami, zaczynajgc od
strony silnika. Zamocowa¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) w
drugim rowku.

Ostroznie wbija¢ wat pompy w obudowe tozyska, az zewnetrzny pierscien tozyska
(2260) zetknie sie z wewnetrznym pierscieniem zabezpieczajgcym (2300). Po
kazdym uderzeniu obréci¢ wat pompy o jeden obrét, aby zapobiec uszkodzeniu
tozysk. Pierscien regulacyjny (2330) jest na tym etapie zamocowany miedzy
tozyskiem a wewnetrznym pierscieniem zabezpieczajgcym.

Zamocowac¢ zewnetrzny pierscien cylindrycznego tozyska wateczkowego. Ten
pierscien nalezy wprowadza¢ w obudowe fozyska doktadnie prosto.

Zatozy¢ pokrywy tozyska (2110) wraz z uszczelkami (2160) i zamocowac jg za
pomoca srub imbusowych (2810).

10 Zamontowac uszczelnienie watu i wirnik.
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tozysko pomp 25-125i 25-160

2810 2300
2100 | 2177 2250 2350 | 2260

L5 L
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L6

2220 2180 2110 2160

Rysunek 34:tozysko L5-L6 pomp 25-125, 25-160

Demontaz tozyska L5 (standardowe, smarowane smarem, regulowane)

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 34.

1

a b~ ODN

9

Zdemontowacé wirnik i uszczelnienie watka.

Wymontowac pierscien przeciwrozpryskowy (2220).

Wymontowac rure (2177) z pokrywy tozyska (2110).

Odkreci¢ $ruby imbusowe (2810 i 2815) i wymontowaé pokrywe tozyska (2110).

Uderza¢ w wat pompy (2200) od strony wirnika, az uchwyt fozyska (2840) wraz z
tozyskiem (2260) wysunie sie z obudowy tozyska. Uzy¢ plastikowego mtotka, aby
nie uszkodzi¢ gwintu. Wymontowaé z obudowy tozyska wat pompy wraz z
tozyskami.

Wymontowacé sprzegto za pomocg $ciggacza i wyjac klin sprzegta (2210).
Wymontowac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) i Sciggng¢ uchwyt
tozyska (2840) z tozysk.

Wymontowaé zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2360) i pierscien
regulacyjny (2340).

Zdja¢ tozyska z watu pompy.

10 Wymontowac tuleje dystansujgca (2350).

11 Wymontowac pierscien O-ring (2850) i sprawdzi¢ jego stan. W razie koniecznosci

wymieni¢ na nowy.

12 Sprawdzi¢ czy uszczelnienia olejowe (2180 i 2185) nie jest uszkodzone. W razie

koniecznosci wymieni¢ na nowe.
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7.11.2 Montaz tozyska L5

7.11.3

1
2

Doktadnie oczysci¢ wnetrze obudowy tozyska.

Zamocowac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2300) i tuleje dystansujaca
(2350) na wale pompy.

Rozgrza¢ tozyska kulkowe i zamocowaé je na wale pompy. Przestrzegaé
kolejnosci montazu: zamocowaé mniejsze tozysko kulkowe po stronie
napedu!

Upewnic sie, ze tozyska sg umieszczone na wale pod katem prostym i mocno
docisngc je do kotnierza watu i tulei dystansujgcej (2350). Pozostawi¢ tozyska
do ostygniecia!

Wiozy¢ pierscien regulacyjny (2340) i zamontowac zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy (2360).

Umiesci¢ pierscieh O-ring (2850) w rowku obudowy tozyska. W celu utatwienia
montazu naniesc¢ troche gliceryny lub silikonu w aerozolu na pierscien O-ring.

Wcisng¢ uchwyt tozyska (2840) na mniejsze tozysko kulkowe (2260) i zamocowaé
wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2300) w uchwycie tozyska. Upewnic sie,
czy na koniec wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy zostanie umieszczony
prawidtowo w skrajnie tylnym rowku.

Od strony silnika zamocowa¢ wat pompy wraz z tozyskami w obudowie fozyska.
Uderza¢ w koniec watu po stronie sprzegta, az pierwsze tozysko (2250)
przeslizgnie sie przez otwor tozyska.

Ostroznie wbija¢ wat pompy dalej w obudowe tozyska, az uchwyt tozyska (2840)
znajdzie sie catkowicie w obudowie tozyska. Po kazdym uderzeniu obroécié¢ wat
pompy o jeden obroét, aby zapobiec uszkodzeniu tozysk. Wat pompy wraz z
tozyskami nalezy wprowadza¢ w obudowe tozyska doktadnie prosto.

10 Zatozy¢ pokrywe tozyska (2110) wraz z uszczelkg (2160) i zamocowac jg za

pomocg srub imbusowych (2810).

11 Zamontowac pierscien przeciwrozpryskowy (2220).

12 Zamontowac rure (2177) w pokrywie tozyska (2110).

13 Wkreci¢ sruby ustalajgce (2816) i sSruby imbusowe (2815), a nastepnie

wyregulowac luz osiowy. Zob. akapit 7.12 ,Regulacja osiowa konstrukciji tozysk L5
i L6

14 Zamontowac¢ uszczelnienie watu i wirnik.

Demontaz tozyska L6 (wzmocnione, smarowane olejem, regulowane)

Numery pozycji odnoszg sie do rysunek 34.

1

2
3
4

Zdemontowac wirnik i uszczelnienie watka.
Wymontowac pierscien przeciwrozpryskowy (2220).
Odkreci¢ sruby imbusowe (2810 i 2815) i wymontowaé pokrywe tozyska (2110).

Uderza¢ w wat pompy (2200) od strony wirnika, az uchwyt fozyska (2840) wraz z
tozyskami (2260) wysunie sie z obudowy tozyska. Uzy¢ plastikowego mtotka, aby
nie uszkodzi¢ gwintu. Wymontowac z obudowy tozyska wat pompy wraz z
tozyskami.

Wymontowacé sprzegto za pomoca sciggacza i wyjac klin sprzegta (2210).
Wymontowac¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy (2300) i Sciggng¢ uchwyt
tozyska (2840) z tozysk.

Wymontowac¢ zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2360) i pierscien
regulacyjny (2340).
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7.11.4

8 Zdjgc¢ tozyska z watu pompy.
9 Wymontowac tuleje dystansujgca (2350).

10 Wymontowac pierscien O-ring (2850) i sprawdzi¢ jego stan. W razie koniecznosci
wymieni¢ na nowy.

11 Sprawdzi¢ czy uszczelnienia olejowe (2180 i 2185) nie jest uszkodzone. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowe.

Montaz tozyska L6
1 Dokfadnie oczy$ci¢ wnetrze obudowy tozyska.

2 Zamocowaé wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (2300) i tuleje dystansujaca
(2350) na wale pompy.

3 Rozgrzac tozyska kulkowe i zamocowac je na wale pompy. Przestrzegaé
kolejnosci montazu: zamocowaé mniejsze tozysko kulkowe po stronie
napedu!

4 Upewnic sie, ze tozyska sg umieszczone na wale pod kgtem prostym i mocno
docisngc je do kotnierza watu i tulei dystansujacej (2350). Pozostawi¢ tozyska
do ostygniecia!

5 Wiozy¢ pierscien regulacyjny (2340) i zamontowa¢ zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy (2360).

6 Umiesci¢ pierscien O-ring (2850) w rowku obudowy fozyska. W celu utatwienia
montazu naniesc¢ troche gliceryny lub silikonu w aerozolu na pierscien O-ring.

7 Wcisng¢ uchwyt tozyska (2840) na mniejsze tozysko kulkowe (2260) i zamocowac
wewnetrzny piercien zabezpieczajgcy (2300) w uchwycie tozyska. Upewnic sie,
czy na koniec wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy zostanie umieszczony
prawidtowo w skrajnie tylnym rowku.

8 Od strony silnika zamocowa¢ wat pompy wraz z tozyskami w obudowie tozyska.
Uderza¢ w koniec watu po stronie sprzegta, az pierwsze tozysko (2250)
przeslizgnie sie przez otwér tozyska.

9 Ostroznie wbija¢ wat pompy dalej w obudowe tozyska, az uchwyt tozyska (2840)
znajdzie sie catkowicie w obudowie tozyska. Po kazdym uderzeniu obroéci¢ wat
pompy o jeden obroét, aby zapobiec uszkodzeniu tozysk. Wat pompy wraz z
tozyskami nalezy wprowadza¢ w obudowe tozyska dokfadnie prosto.

10 Zatozy¢ pokrywe tozyska (2110) wraz z uszczelkg (2160) i zamocowac jg za
pomoca srub imbusowych (2810).

11 Zamontowac pierscien przeciwrozpryskowy (2220).

12 Wkreci¢ sruby ustalajgce (2816) i sSruby imbusowe (2815), a nastepnie
wyregulowac luz osiowy. Zob. akapit 7.12 ,Regulacja osiowa konstrukcji tozysk L5
i L6

13 Zamontowac¢ uszczelnienie watu i wirnik.
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712 Regulacja osiowa konstrukcji fozysk L5 i L6

Rysunek 35: Regulacja osiowa konstrukcji tozysk L5 i L6

Jesli pompa z konstrukcjg tozysk L5 lub L6 zostata zdemontowana, po jej
zmontowaniu nalezy ponownie wyregulowacé luz osiowy miedzy wirnikiem a obudowg
pompy. Luz musi by¢ jednakowy po obu stronach. Ta regulacja moze zostaé
przeprowadzona w nastepujgcy sposoéb, zob. rysunek 35.

1
2

(62T N

© 0 N O

Odkreci¢ sruby nastawcze (2816).

Dokreci¢ sruby imbusowe (2815), dokrecajac na krzyz. Wskutek tego uchwyt
tozyska (2840) z tozyskami, watem pompy i wirnikiem przesunie sie w przéd. W
trakcie dokrecania tych $rub obracac¢ recznie wat pompy. Dokreca¢ sruby
imbusowe, az zostanie wyczute, ze wirnik zacznie lekko ociera¢ sie o obudowe

pompy.
Wkrecac sruby nastawcze (2816) w uchwyt fozyska (2840), az zaczng lekko
stykac sie z obudowg tozyska.

Ponownie odkreci¢ sruby imbusowe (2815).

Umiesci¢ czujnik zegarowy w poblizu watu pompy i doprowadzi¢ do zetknigcia sie
punktu kulkowego z koncéwkg watu pompy. Wyzerowac czujnik.

Dokreca¢ sruby nastawcze (2816) na krzyz, az czujnik zegarowy wskaze 0,3 mm.
Teraz dokreci¢ sruby imbusowe (2815), dokrecajgc na krzyz.

Sprawdzi¢ czy wszystkie 4 sruby nastawcze sg prawidtiowo dokrecone.
Sprawdzi¢ czy mozna swobodnie obraca¢ watem pompy.

CN/PL (2502) 7.0
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8 Wymiary

CN/PL (2502) 7.0

8.1 Wymiary i masy ptyt nosnych
numer [mm] Masa
ptyty L B fa fb fc fd fe ff fh [kgl
nosnej
1 800 | 305 19 6 385 | 433 | 120 560 45 20
2 1000 | 335 19 8 425 | 473 145 710 63 38
3 1250 | 375 24 10 485 | 545 | 175 900 80 69
4 1250 | 500 24 10 610 678 175 900 90 79
5 1600 | 480 24 10 590 | 658 | 240 1120 100 107
6 1650 | 600 24 10 720 788 240 1170 130 129
11 1600 | 600 28 - 680 | 740 | 310 [1x1000{ 130 | 200
12 1600 | 710 28 - 790 850 310 [{1x1000| 130 218
13 1800 | 600 28 - 680 | 740 | 360 [1x1100| 130 | 225
14 2000 | 710 28 - 790 850 410 |1x1200| 160 283
15 2250 | 750 28 - 830 | 890 | 235 [2x900| 160 | 402
16 2350 | 900 28 - 980 | 1040 | 185 (2x1000| 160 440
Wymiary 79
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8.2

8.2.1

Podiaczenia

Grupy fozysk 0, 1, 2, 3

M2-M3

\[L

MW2-MW3

Rysunek 36: Podtgczenia dla grup tozysk 0, 1, 2, 3.

Tabela 10:Podftgczenia do pompy.

MAZ-Ma3
\

25-125
25-160
BM Spust oleju G G
BP Zawoér spustowy obudowy pompy G'% GV
BV QOil filling plug G% GV
BW Constant level oiler Rp V4 Rp Y4
BZ Connection discharge flange G G
Tabela 11:Podfgczenia do uszczelnienia watu.
M1 M2-M3 C2 UNITEX | C3-CD3-CQ3
S3 MwW2-Mw3 CARTEX
S4 MQ2-MQ3
Grupa tozysk 0|12 01|23 |1 2 3 1 2 |3
0+ 0+
BB |WIot wody chtodzacej Rp V4-08 Rp Y-8 = =
BC |Wylot wody chtodzacej Rp V4-08 Rp Y-8 - -
BT |Spust wody chfodzacej Rp %4 Rp 4 = =
CL [WiIot cieczy do ptukania - Rp Y4 /4 NPT | 3/8 NPT|"4a NPT| 3/8 NPT
CT |WiIot pierscienia rozstawczego Rp V4-08 - = =
CM (Spust cieczy do ptukania - Rp 4 Rp a Rp a
CR (Wylot szybkiego chtodzenia - Rp Y4 /4 NPT| 3/8 NPT
CQ [Wilot szybkiego chtodzenia - Rp V4 - Y4 NPT| 3/8 NPT
CV (Wilot cieczy blokujgcej - - = /4 NPT| 3/8 NPT
CW |Wylot cieczy blokujgcej - - - /4 NPT| 3/8 NPT

80
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8.2.2  Grupatozysk 4

Rysunek 37:Podtgczenia dla grup tozysk 4

Tabela 12:Podfgczenia dla grup fozysk 4.

BB Wilot wody chtodzgcej GV
BC Wylot wody chiodzgcej G
BM Spust oleju G
BT Spust wody chtodzacej G
BV Korek wlewu oleju G2
BW Smarownica statego poziomu GV
CL Wilot cieczy do ptukania GV
CM Odpowietrzanie uszczelnien watu Gl
CN Spust cieczy szybkiego chtodzenia GV
co Wiot cieczy szybkiego chfodzenia G
CT Wilot pierscienia rozstawczego GV
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8.3 Wymiary pompy - grupy tozysk 0,1, 2, 3

B th - [=
b ZC | 1
. |
<9 eq |mg,
P NE . D
‘ | i |
e i ed
- wm] —— -
\T/ |_m¢
aa
GEV‘ % Gvd —
d12

da

Rysunek 38: Wymiary pompy — grupy tozysk 0, 1, 2, 3.

ISO 7005 PN6 (ND6 zgodnie z norma EN 1092-2)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
32 25 | 645 | 50,8 | 90 75 [117,5] 108 [4x14 [4x 11| 12 12

ISO 7005 PN16
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
25 25 68 68 86 86 115 115 [4x14 [4x 14| 14 14
50 32 102 78 125 | 100 | 165 | 140 |4x18 [4x18| 20 18
65 40 122 88 145 | 110 185 | 150 [4x18 [4x18| 20 18
65 50 122 102 | 145 | 125 | 185 | 165 [4x18 [4x18| 20 20
80 50 138 | 102 | 160 | 125 | 200 | 165 |[8x 18 [4x 18| 22 20
80 65 138 | 122 | 160 | 145 | 200 | 185 |8x 18 [4x18| 22 20
100 80 158 | 138 | 180 | 160 | 220 | 200 [8x 18 [8x 18| 22 22
125 80 188 | 138 | 210 | 160 | 250 | 200 |[8x18 |[8x18| 24 22
100 | 100 | 158 | 158 | 180 | 180 | 220 | 220 |8x 18 [8x 18| 22 22
125 | 100 | 188 | 158 | 210 | 180 | 250 | 220 |8x 18 [8x18| 24 22
125 | 125 | 188 | 188 | 210 | 210 | 250 | 250 [8x 18 (8x 18| 24 24
150 | 125 | 212 | 188 | 240 | 210 | 285 | 250 |8x23 (8x18| 24 24
150 | 150 | 212 | 212 | 240 | 240 | 285 | 285 |8x23 (8x23| 24 24

ISO 7005 = EN 1092-2

ISO 7005 PN10
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
200 | 150 | 268 | 212 | 295 | 240 | 340 | 285 [8x23|8x23| 26 24
200 | 200 | 268 | 268 | 295 | 295 | 340 | 340 [8x23|8x23| 26 26
250 | 250 | 320 | 320 | 350 | 350 | 395 | 395 (12x23|12x23| 28 28
300 | 300 | 370 | 370 | 400 | 400 | 445 | 445 [12x23|12x23| 28 28

ISO 7005 = EN 1092-2

82 Wymiary CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm

>Johnson Pumpr

CN

aa

ab

da

db

ea

o
(=2

ec

ed

mg

tb

va

vb

vC

vd

ve

vf

vi

Vi

zb

ZC

zd

[kg]

25-125

32

25

374

100

45

27

24

60

386

100

140

170

12

70

10

225

35

62

324

215

20

25-160

25

25

387

132

45

27

24

100

401

100

190

220

14

70

10

239

40

64,5

337

284

34

32-125

50

32

410

112

45

27

24

100

440

100

140

190

14

70

10

268

50

80

360

252

32

32C-125

50

32

410

112

45

27

24

100

440

100

140

190

14

70

10

268

50

80

360

252

32

32-160

50

32

410

132

45

27

24

100

440

100

190

240

14

70

12

268

50

80

360

292

34

32A-160

50

32

410

132

45

27

24

100

440

100

190

240

14

70

12

268

50

80

360

292

34

32C-160

50

32

410

132

45

27

24

100

440

100

190

240

14

70

12

268

50

80

360

292

34

32-200

50

32

410

160

45

27

24

100

440

100

190

240

14

70

12

268

50

80

360

340

35

32C-200

50

32

410

160

45

27

24

100

440

100

190

240

14

70

12

268

50

80

360

340

35

32-250

50

32

423

180

45

27

24

100

460

125

250

320

14

95

14

268

65

100

360

405

45

40C-125

65

40

410

112

45

27

24

100

440

100

160

210

14

70

10

268

50

80

360

252

32

40C-160

65

40

410

132

45

27

24

100

440

100

190

240

14

70

12

268

50

80

360

292

38

40C-200

65

40

410

160

45

27

24

100

460

100

212

265

14

70

12

268

50

100

360

340

46

40-250

65

40

423

180

45

00| 00| CO| O0] 00| CO| CO| COf 00| CO| CO| CO] CO|

27

24

100

460

125

250

320

14

95

14

268

65

100

360

405

55

40A-315

65

40

533

200

75

—
o

35

32

100

595

125

280

345

14

95

14

346

65

125

470

450

70

50C-125

65

50

410

132

45

27

24

110

460

100

190

240

14

70

10

268

50

100

360

292

33

50C-160

65

50

410

160

45

27

24

100

460

100

212

265

14

70

12

268

50

100

360

340

40

50C-200

65

50

410

160

45

27

24

100

460

100

212

265

14

70

12

268

50

100

360

360

55

50-250

65

50

423

180

45

| | 0|

27

24

100

460

125

250

320

14

95

14

268

65

100

360

405

65

50-315

80

50

533

225

75

jury
o

32

100

595

125

280

345

14

95

14

346

65

125

470

505

80

65C-125

80

65

423

160

45

27

24

100

460

125

212

280

14

95

10

268

65

100

360

340

44

65C-160

80

65

423

160

45

27

24

100

460

125

212

280

14

95

12

268

65

100

360

360

50

65C-200

80

65

423

180

45

27

24

140

460

125

250

320

14

95

14

268

65

100

360

405

65

65A-250

80

65

550

200

75

35

32

140

570

160

280

360

18

120

14

346

80

100

470

450

85

65-315

80

65

550

225

75

35

32

140

595

160

315

400

18

120

16

346

80

125

470

505

95

80C-160

100

80

423

180

45

o| 5| o| ©| ©| ®

27

24

140

485

125

250

320

14

95

14

268

65

125

360

405

50

80C-200

100

80

533

180

75

—
o

35

32

140

595

125

280

345

14

95

14

346

65

125

470

430

75

80-250

100

80

550

200

75

=y
o

35

32

140

595

160

315

400

18

120

15

346

80

125

470

480

88

80A-250

100

80

550

200

75

—
o

35

32

140

595

160

315

400

18

120

15

346

80

125

470

480

88

80-315

100

80

550

250

75

jury
o

35

32

140

595

160

315

400

18

120

16

346

80

125

470

565

115

80-400

125

80

610

280

110

—
N

45

42

140

655

160

355

435

18

120

18

368

80

125

530

635

150

100-160

125

100

550

200

75

jury
o

35

32

100

595

160

280

360

18

120

15

346

80

125

470

515

85

100C-200

125

100

550

200

75

—
o

35

32

140

595

160

280

360

18

120

15

346

80

125

470

480

90

100C-250

125

100

550

225

75

—
o

35

32

140

610

160

315

400

18

120

16

346

80

140

470

505

110

100-315

125

100

550

250

75

—
o

35

32

140

610

160

315

400

18

120

18

346

80

140

470

565

122

100-400

125

100

630

280

100

—
N

45

42

140

670

200

400

500

23

150

20

368

100

140

530

635

185

125-125

125

125

423

225

45

(e0]

27

24

100

500

125

250

320

14

95

14

268

65

140

360

525

65

125-250

150

125

550

250

75

—
o

35

32

140

610

160

315

400

18

120

18

346

80

140

470

605

130

125-315

150

125

630

280

110

—
N

45

42

140

670

200

400

500

23

150

20

368

100

140

530

635

185

125-400

150

125

630

315

110

—
N

45

42

140

670

200

400

500

23

150

20

368

100

140

530

715

200

150-125

150

150

440

280

45

fo0]

27

24

140

520

160

315

400

18

120

18

268

80

160

360

680

104

150-160

150

150

550

250

75

jury
o

35

32

100

630

160

315

400

18

120

18

346

80

160

470

565

108

150-200

150

150

550

250

75

jry
o

35

32

140

630

160

315

400

18

120

18

346

80

160

470

565

130

150-250

200

150

630

280

110

—
N

45

42

140

690

200

400

500

23

150

20

368

100

160

530

680

175

150-315

200

150

630

280

110

—
N

45

42

140

690

200

450

550

23

150

22

368

100

160

530

680

185

150-400

200

150

630

315

110

—
N

45

42

140

690

200

450

550

23

150

22

368

100

160

530

765

220

200-160

200

200

570

280

75

—
o

35

32

140

670

200

400

500

23

150

20

346

100

200

470

680

160

200-200

200

200

570

280

75

—
o

35

32

100

670

200

400

500

23

150

20

346

100

200

470

680

170

250-200

250

250

630

315

110

—
N

45

42

140

730

200

450

550

23

150

22

368

100

200

530

765

240

300-200

300

300

630

450

110

—
N

45

42

140

780

200

500

600

23

150

22

368

100

250

530

1050

365

CN/PL (2502) 7.0

Wymiary

83



>Johnson Pumpr

8.4 Wymiary pompy - grupa tozysk 4

0IN 748

012

do

Rysunek 39: Wymiary pompy - grupa fozysk 4.
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>Johnson Pumpr

8.5

Zespot pompa-silnik — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 — ze standardowym sprzegtem

g
BP
sp
10
I
Rysunek 40: Zesp6t pompa-silnik — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 — ze standardowym
sprzegtem.
Silnik IEC
71| o [ 99 [ 90 [100]112]132]132[160]160[180[180]200[225[225] 250 | 280 [ 280 [ 315
Typ CN Ss|L|{L|M|{SM|M|L(M|L|L|[S|M|{M|S | M]|S
aa|ab|sp|zb|zc|zh ?,};254 296(336|348(402|432|486(520|652|672(712(742|790(904(904(1014|1124(1176 (1144
05-125 | 322560 | 62 [324]115|sb[145]145]145[145[145
x| 11 1]1]1
25-160 | 25|25 | 60 [64,5(337|152[sb[177[177[177[177[177|177[177
x| 11111 ]1]1
32-125 |50 [ 3260 | 80 [360]140[sb[157[157[157[157[157[157
NEEERERERERE
32C-125 |50 (3260 [ 80 [360]140[sb[157(157[157[157(157[157
NEEEREERERERE
32-160 |50 (3260 [ 80 [360[160[sb[177[177[177[177[177[177[177
x| 11111 ]1]1
32A-160 |50 |32 60 [ 80 [360[160[sb[177[177[177[177[177[177[177
x| 11111 ]1]1
32C-160 |50 |32 60 [ 80 [360[160[sb|177[177[177[177[177[177[177
x| 11111 ]1]1
32-200 50 | 32 | 60 | 80 |360|180|sb|205|205|205|205|205|205|205 223
x| 11111 ]1]1 2
32C-200 | 50|32 |60 | 80 (360(180(sb|205|205|205|205|205|205|205 223
x| 11111 ]1]1 2
32-250 |50 |32 72[100(360]/225[sb 243|243|243243[243]243 243243
X 22122212 22
40C-125 | 65[40 (60 | 80 [360[140[sb[157[157[157][157[157|157|177
x| 11111 ]1]1
40C-160 |65 |40 |60 | 80 [360[160[sb[177[177[177[177[177[177[177 223
x| 11111 ]1]1 2
40C-200 |65 |40 |60 [100|360|180|sb 205|205(205(205(205(205 223
X NERERERERE 2
40-250 | 65 [ 40 |72 [100(360]225[sb 243|243|243243[243]243 243(243]260
X 2222212 2213
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Silnik IEC
711 8o | 0 [ 90 [100]112[132[132[160] 160 180[180]200]225[225] 250 | 280 | 280 [ 315
Typ CN s|L|{L|{Mm|s|M|/mMm|L|mM|L|L|[S|M|M|S|m|s
aa|ab|sp|zb |zc|zh ?‘; 254|296|336|348|402|432(486520(652(672(712|742|790|904(904|1014| 1124|1176 1144
40A-315 |65 |40 | 72 |125|470|250|sb 280(280|280|280|280
X 3(3(3|3]3
50C-125 | 65 | 50 | 60 | 100]360]160|sb| 177177177177 (177177177 223
x| 1A 11 [1]1]1 2
50C-160 |65 | 50 | 60 | 100|360|180|sb[205[205[205(205]205|205]205]  |223
x| 1A 11 [1]1]1 2
50C-200 |65 |50 | 60 | 100|360]200|sb|  |205[205[205|205|205(205]  |223[223[260  [290
X BERERERERE 223 4
50-250 | 65 |50 | 72 |100|360|225|sb|  |243(243(243(243|243(243|  |243(243[260]  [290
X 2(2]2]2]2]2 223 4
50-315 | 80 | 50 | 72 |125|470]280]sb 305(305(305/305|305(305
X 333|333
65C-125 | 80 | 65 | 72 |100]360]180|sb| _ |205|205|205|205|205|205| 223
X BERERERERE 2
65C-160 |80 |65 | 72 |100|360|200|sb|  |205[205[205|205|205|205]  |223[223[260]  [290
X BERERERERE 223 4
65C-200 |80 |65 | 72 |100|360|225|sb|  |243(243(243(243|243(243|  |243[243[260]  [290
X 2(2(2]2]2]2 223 4
65A-250 | 80 |65 | 90 |100|470|250]sb 280|280[280|280(280[280|280[280|280(280[290]  [315
X 3(3|3|3|3|3|3|3|3|3]|4 4
65-315 | 80 | 65 | 90 | 125|470|280]sb 315|315(315(315|315[315(315|315
X 770 I I R R 1
BOC-160 |100| 80 | 72 | 125|360|225|sb 243|243|243|243|243|  |243|243|260]  |290
X 212222 223 4
80C-200 [100| 80 | 72 [125[470]250]sb 260|260|260|260|260(260[260[260[260]  [290|  |315| 380 | 410
X 3(3(3|3|3|3|3]|3]|3 4 4166
80-250  [100| 80 | 90 | 125 |470]280]sb 290|290|290|290|290[290[290[290[290]  [290|  |315| 380 | 410
X 7 7 T I R /R 1 4 4166
BOA-250 |[100| 80 | 90 | 125[470|280]sb 290|290|290|290|290[290[290[290[290]  [290|  |315| 380 | 410
X 7 I 1 4 4166
80-315 [100| 80 | 90 |125[470|315|sb 340[340(340[340(340[340|340[340
X 77 I B R R
80-400 [125| 80 | 90 | 125 |530|355|sb 370[370[370[370[370|370|370|380
X 44444445
T00-160 |125]100] 90 | 125[470|315[sb 280(280(280|280] _ |280|280|280] _ |290
X 33|33 3033 7]
100C-200]|125]100| 90 [125[470[280(sb 280(280(280|280|280|280[280]  |290]  |315] 380 | 410
X 3333|333 7] 4166
100C-250]125|100| 90 [140[470[280(sb 315(315|315|315|315|315|315|  |315|  [315| 380 | 410 | 410 | 445
X V7R B B 7 R R 7] 4166|612
100-315 |125|100| 90 [140[470[315[sb 340[340(340(340|340[340[340|340[340
X 7 I T I R R
100-400 |125]100|110[140[530(355(sb 370[370|370[370|370|370|370|410]410[ 410
X 4444444666
125-125 |125]125| 72 | 140 |360|300[sb 288(268|288|288| 268
X 21222 2
125-250 |150|125| 90 [140[470355(sb 340[340(340[340|340(340[340(340(340
X 770 I B 7
125-315 |150|125|110[ 140 [530(355(sb 370[370|370[370|370|370|370|410410[ 410
X 4444444666
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Silnik IEC
71| 8o | 90 | 90 [100[112[132]132[160[160] 180[180[200[225[225] 250 | 280 [ 280 | 315
Typ CN s|iL|{L{m|s|{m/mMm|L|{m|L|L|S M|M|sS|[mM|Ss
aa|ab|sp|zb|zc|zh ?‘; 254|296|336|348|402|432|486(520|652|672|712(742|790(904|904|1014(1124/1176|1144

125-400 |[150]125]110| 140 |530/400sb 405|405|405|405|405|405|445 445 445 | 445

X 444|444 |6]|6]6]6
150-125 [150]150] 90 | 160 |360/400|sb 370|370|370

X 444
150-160 |150]150] 90 [160]470[315[sb 340(340[340[340 340 |340] [340] 380

X 4444 ] 4 4] 6
150-200 |[150]150] 90 [160[470[315[sb 340(340[340[340[340

X 44444
150-250 [200]150]110]160|530/400(sb 370|370[370[370[410[410

X 444466
150-315 |200]150]110]160|530/400(sb 410[410[410|410[410[410[410[410] 410 | 410 | 410

X 6|6|6|6|6|6|6|6|6]6]86
150-400 |200]150]110]160|530/450(sb 445|445|445|445(445| 445 | 445 | 445

X 6/6|6|6|6|6]6]6
200-160 |200]200|110] 200 |470|400|sb 370|370(370

X 444
200-200 |200]200[110] 200 [470[400|sb 370|370[370[370[370|370[370

X 4444|444
250-200 |250|250|110] 200 [530[450|sb 445|445|445|445(445

X 6|6|6|6]|6
300-200 |300]300]110]| 250 |530/600sb 580]580|580|580]580|580] 580

X 6666|666

X = numer piyty nosnej

Dtugosé¢ silnika wedtug normy DIN 42673, moze by¢ inna w zaleznosci od marki
zastosowanego silnika

ISO 7005 = EN 1092-2
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8.6 Zespot pompa-silnik — grupa tozysk 4 — ze standardowym sprzegtem
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Rysunek 41: Zespot pompa-silnik — grupa tozysk 4 — ze standardowym sprzegtem.
Silnik IEC
Tvo CN 160[180[180[200]225[225] 250 | 280 | 280 | 315 [ 315 | 315 | 315 | 355
w LimMlL|L|s|mM{mM|s |M|s|M|L|wx|s
aa|ab [sp|zb [ zc | zh [sv(*)|672|712]742[790|904[904[1014[1124 1176|1144 [ 1144|1284 | 1284|1406
125-500 (200{125(110{200|680(500| sb 530(530(530| 530 | 530 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560
X 122121212 [ 12 [ 14 [ 14 | 14 | 14 | 14 | 16
150B-400[250(150[110{200{690(500| sb 485(485(485( 485 | 485 | 485 | 515 [ 515 [ 515 | 515
X MM 11131414 ] 14 | 14
150-500 [250(150[110/230(685[550| sb 580 | 580 [ 610 [ 610 | 610 | 610 [ 610 | 610
X 121214 [ 14 [ 14 [ 14 ] 14 | 16
200-250 |250(200|110({260|696|425| sb [485|485(485|485(485|485| 485 | 485
x (M1 1]
200-315 [250(200(110[180(695[450] sb 485(485(485(485( 485 | 485 | 485 | 515
X M1 1] 11|13 ] 14
200-400 [300({200]110{230(695[550] sb 530(530(530( 530 | 530 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560
X 12121212 [ 12 [ 14 [ 14 | 14 | 14 | 14 | 16
250-250 |300|250|110(260|716(550| sb 530(530|530(530| 530 | 560 | 560 | 560
X 12121212 12 | 14 | 14 | 14
250-315 [300(250(110{230(700([500] sb 505(505 (505 505 | 505 | 535 | 535 | 535
X 12121212 [ 12 [ 14 [ 14 | 14
300-250 [300(300[110{250(720(550] sb 580(580| 580 | 610 | 610 | 610
X 121212 ] 14 [ 14 | 14
300-315 |300|300|110({230|720(550| sb 580 580 | 610 | 610 | 610 [ 610 | 610
X 1212 [ 14 | 14 | 14 | 14 | 14
X = numer ptyty nosnej
Dtugosc¢ silnika wedtug normy DIN 42673, moze by¢ inna w zaleznosci od marki
zastosowanego silnika
ISO 7005 = EN 1092-2
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CombiNorm
8.7 Zespot pompa-silnik — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 — ze sprzegtem dystansujgcym
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Rysunek 42: Zespdot pompa-silnik — grupy tozysk 0, 1, 2, 3 — ze sprzegtem
dystansujgcym.
Silnik IEC
71| 80 | 20 | 90 [100]112]132]132]160]160]180]180[200[225[225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CN s|L|L|M|S|M|M|L|M|L|L|S|M|M|S|M]|S
S
aa|ab|sd|sp|zb |zc|zh (*\)' 254/296|336|348|402|432(486|520|652(672(712|742(790(904(904(1014(1124(1176|1144
25-125 | 32]25[100] 60 | 62 [324[115[sb|145]145[145]145]145
x[1]1]1]1]1
25-160 | 2525 [100] 60 [64,5|337[152[sb[177(177]177[177]|195]195]195
x| 1111222
32-125 |50 |32 [100[60 | 80 [360[140[sb[157|157[157|157|175[175
x[1]1]1]1]2]2
32C-125 |50 |32 [100[60 | 80 [360[140[sb[157[157|157[157|175]175
x[1]1]1]1]2]2
32-160 |50 |32 [100[60 | 80 [360[160[sb[177[177[177[177[195[195[195
x| 1111222
32A-160 |50 |32 [100[60 | 80 [360[160|sb[177[177[177[177|195[195[195
x[1]1]1]1]2]2]2
32C-160 |50 |32 [100[60 | 80 [360[160[sb[177[177[177[177[195]195[195
x[ 1111222
32-200 |50 (32[100[60 | 80 [360[180[sb[205[205[205[205(223|223|223 223
x| 1111222 2
32C-200 |50 |32 ([100[60 | 80 [360[180[sb[205[205[205[205|223|223|223 223
x[1]1]1]1]2]2]2 2
32-250 |50 (32 [100] 72 100(360[225(sb 243|243]243]243(243]243 260(260
X 2222212 3[3
40C-125 |65 [ 40 [100[60 | 80 [360[140[sb[157[157]|157[157[175]175[195
x| 1111222
40C-160 |65 |40 [100[60 | 80 [360[160[sb[177[177[177[177|195]195[195 223
x[1]1]1]1]2]2]2 2
40C-200 |65 |40 [100[60 [100(360[180(sb 205|205|205(223[223[223 223
X 111222 2
40-250 |65 [ 40 [100]72[100(360[225[sb 243[243(243|243|243[243 260(260[260
X 2222212 3133
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Silnik IEC
71| 8o | 90 | 90 [100]112[132]132[160[160] 180[180[200[225[225] 250 | 280 [ 280 | 315
Typ CN s|L{L|m|s|M{M[L(M[L|L|[S|M|M|S|M|s
aa|ab [sd |sp | zb | zc | zh |, |254(296|336(348|402|432|486 (520 652|672|712(742|790|904|904(1014|1124| 1176|1144
40A-315 | 65 | 40 |100] 72 | 125|470|250]sb 280/280/280/280/280
X 33333
50C-125 | 65 | 50 |100] 60 | 100|360|160[sb|177[177|177|177|195(195195]  |223
x[1 |11 [1]2]2]2 2
50C-160 | 65 | 50 |100] 60 | 100|360|180[sb[205[205(205(205[223[223[223[  [223
x[1 |1 [1[1]2]2]2 2
50C-200 |65 | 50 |100] 60 | 100(360][200[sb|  |205|205(205[223[223[223[  [223[240[260]  [290
X T[1[1]2[2]2 233 4
50-250 | 65 | 50 |100| 72 [100|360|225[sb|  |243|243(243[243(243(243[  [260/260[260]  [290
X 2[2(2[2]2]2 333 4
50-315 | 80 | 50 |100] 72 | 125[470[280]sb 305[305(305(305(305(305
X 333333
65C-125 | 80 | 65 100] 72 | 100|360|180[sb| _ |205|205|223[223]223[223] _ |240
X T[1]2]2[2]2 3
65C-160 |80 | 65100 72 [100(360]|200[sb|  [205|205(223[223[223[223[  [240[240[260]  [290
X T[1]2]2[2]2 333 4
65C-200 |80 | 65 |140| 72 [100(360|225[sb|  [243|243(243[243[243[243[  [260(260[260]  [290
X 2[2(2[2]2]2 3[3]3 4
65A-250 | 80 | 65 |140 90 | 100[470[250]sb 280|280]280(280|280|280(280(280|280[280[300] 325
X 3[3[3[3[3|3|3[3|3[5]5 5
65-315 | 80 | 65 140 90 | 125[470[280]sb 315[315(315[315[315|315[315(315
X 4444|4444
BOC-160 |100] 80 |140] 72 | 125]360|225sb 243|243|243(243(243| _ |260]260[260] _ [290
X 2[2(2[2]2 3[3]3 4
80C-200 [100] 80 [140] 72 |125[470[250]sb 260|260|260(260(260|260[260(260(260]  [300|  |325( 380 | 410
X 3[3[3[3(3[3[3|3]3 5 566
80-250 |100]| 80 [140] 90 | 125[470[280]sb 290/290[290[290(290(290[290(290(290]  [300]  |325( 380 | 410
X P3N I I R I R R R 5 506 |6
BOA-250 [100] 80 [140] 90 | 125[470[280]sb 290[290[290(290(290[290(290(290[290|  [300|  |325| 380 | 410
X 4444 a4]4]4]a 5 506 |6
80-315  |100| 80 [140] 90 | 125[470[315]sb 340[340(340[340[340[340[340
X 4444444
80-400 |125| 80 [140] 90 | 125|530(355(sb 370[370|370380[380|380[380(380
X 4|4(4[5[5(5[5]5
T00-160 |125[100]100] 90 | 125 [470[315|sb 280|280|280(280] _ |280]280(280 _ |300
X 3333 333 5
100C-200125[100[140| 90 [ 125 [470[280[sb 280|280[280(280/280[280[280  |300] (325|380 | 410
X 3[/3[3[3[3]3]|3 5 566
100C-250125[100[140| 90 [ 140 [470[280[sb 315[315[315[315[315[315[315]  |325]  [325| 380 | 410 | 410 | 475
X 4444444 5 56|66 |14
100-315 |125[100[140| 90 [ 140 [470[315|sb 340[340|340(340[340|340(350(350(350
X 44444 |4]5]5]5
100-400 |125[100[140[110] 140 [530[355|sb 370[370[410[410[410[410[410[410[410[ 410
X 4|4|6|6|6|6|6|6]|6]6
125-125 |125[125]100] 72 | 140 [360/300|sb 288(288288(288] 305
X 2222 3
125-250 |150[125[140| 90 [ 140 [470[355|sb 340[340[340(340[340|340(340(350|350
X 4444|444 ]5]5
125-316 |150[125[140[110] 140 [530[355|sb 370[370[410[410[410[410[410[410[410[ 410
X 4|4|6|6|6|6|6|6]|6]6
125-400 |150[125[140[110] 140 [530[400|sb 405(445(445[445[445(445(445(445( 445 | 445
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Silnik IEC
71| 8o | 90 | 90 [100]112[132]132[160[160] 180[180[200[225[225] 250 | 280 [ 280 | 315
Typ CN s|L{L|m|s/M{M[{L(M[L|L|[S|M|M|S|M|Ss
aa|ab [sd |sp | zb | zc | zh |, |254(296|336(348|402|432|486 (520 652|672|712(742|790|904|904(1014|1124| 1176|1144
X 4]6|6]6|6|6]6]6]6]6
160-125 |150]150]140| 90 | 160 [360]400|sb 370[370[370
X 444
150-160 |150[150(140| 90 [ 160 [470[315|sb 340[340[340(340 340[ [350] [350| 380
X 4444 4 5 56
150-200 [150[150[140] 90 | 160 [470[315sb 340[340[340[340[340
X 44444
160-250 |200[150{140[110] 160 [530[400|sb 410[410[410[410[410[410
X 6|6|6|6|6]|6
150-3156 |200[150[140[110 160 [530[400|sb 410[410[410[410[410[410[410[410] 410 | 410 | 410
X 6|6|/6|6|6|6|6|6|6]|6]6
150-400 [200[150[140[110[ 160 [530[450]sb 445|445445(445[445( 445 | 445 | 445
X 6|6|6|6|6|6]|6]6
200-160 |200]200|140[110] 200 470|400|sb 370[370[370
X 444
200-200 |200[200|140[110[200 [470[400(sb 370[370|370[370[410[410[410
X 4444|666
250-200 |250[250[140[110[200 [530[450]sb 445(445(445(445(445
X 66666
300-200 |300|300]140]110] 250|530[600]sb 580|580|580]580|580|580| 580
X 6|6|6|6|6|6]6

X = numer piyty nosnej

Dtugosé silnika wedtug normy DIN 42673, moze by¢ inna w zaleznosci od marki
zastosowanego silnika

ISO 7005 = EN 1092-2
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8.8 Zespot pompa-silnik — grupa tozysk 4 — ze sprzegtem dystansujgcym
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Rysunek 43: Zespdot pompa-silnik — grupa fozysk 4 — ze sprzegtem dystansujgcym.

Silnik IEC
160({180|180{200|225|225| 250 | 280 | 280 | 315 | 315 | 315 | 315 | 355

Typ CN Lim{L|L|s(mMm|mM|s|M|s|M|L|Lx|s
aa | ab | sd | sp | zb | zc | zh |sv(*)|672|712(742|790|904|904 (1014|1124 (1176|1144 |1144|1284|12841406
725-500 | 200 ] 125 ] 200 | 110 | 200 | 680 | 500 | sb 530]560]560] 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560
x 12|14 | 14| 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 16
150B-400| 250 | 150 | 200 | 110 | 200 | 690 | 500 | sb 485(485(485| 485 | 485 | 515 | 515 | 515 | 515 | 515
x 13|13 |13 | 13 | 13 | 14 | 14 | 14 | 15 | 15
150-500 | 250 | 150 | 200 | 110 | 230 | 685 | 550 | sb 610|610 | 610|610 | 610|610 | 610 | 610
X 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 16

200-250 | 250|200 | 200 [ 110 [ 260 | 696 | 425 | sb |485|485|485(485|485(485| 485 | 485
x |11 (11|11 13|13 [13| 13 | 13

200-315 | 250|200 (200 [ 110 | 180 | 695 | 450 | sb 485|485(485|485( 485 | 485 | 515 | 515
X 11113 (13|13 13 | 13 | 14 | 14
200-400 | 300|200 | 250 [ 110 | 230 | 695|550 | sb 560(560(560( 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560
X 14 (14|14 |14 | 14 | 14 | 14 | 156 | 15 | 15 | 16
250-250 | 300|250 (250 | 110|260 | 716|550 | sb 560(560|560(560| 560 | 560 | 560 | 560
X 14 (14|14 (14| 14 | 14 | 14 | 14
250-315 | 300|250 | 250 [ 110 | 230 | 700 | 500 | sb 535|535(535| 535 | 535 | 535 | 535 | 535
X 14 (14|14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 15
300-250 | 300|300 | 250 [ 110 | 250 | 720 | 550 | sb 610(610| 610 | 610 | 610 [ 610
X 14 (14|14 | 14 | 14 | 14
300-315 | 300 | 300 | 250 [ 110 | 230 | 720 | 550 | sb 610|610 610 | 610 | 610 | 610 | 610
X 14|14 | 14 | 14 | 14 | 15 | 15

X = numer piyty nosnej

Dtugosé silnika wedtug normy DIN 42673, moze by¢ inna w zaleznosci od marki
zastosowanego silnika

ISO 7005 = EN 1092-2

92 Wymiary CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm

>Johnson Pumpr

8.9

Wymiary ukfadu uszczelnien watu MQ2-MQ3-CQ3

= [ €92\
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Rysunek 44: Uktad uszczelnier watu MQ2-MQ3-CQ3
Tabela 13:Wymiary uktadu uszczelnien watu MQ2-MQ3-CQ3
CN a b c d e f
25-125 -- -- - - - - -- - -
25-160 -- -- -- -- -- --
32-125 93 65 185 235 175 143
32C-125 93 65 185 235 175 143
32-160 93 65 165 272 212 180
32A-160 93 65 165 272 212 180
32C-160 93 65 165 272 212 180
32-200 93 65 155 297 237 205
32C-200 93 65 155 297 237 205
32-250 105 77 165 327 267 235
40C-125 93 65 185 235 175 143
40C-160 93 65 165 272 212 180
40C-200 93 65 155 297 237 205
40-250 105 77 165 327 267 235
40A-315 133 105 130 345 285 253
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Tabela 13:Wymiary uktadu uszczelnien watu MQ2-MQ3-CQ3

CN a b c d e f
50C-125 93 65 185 235 175 143
50C-160 93 65 165 272 212 180
50C-200 93 65 155 297 237 205

50-250 105 77 165 327 267 235
50-315 133 105 130 345 285 253
65C-125 93 65 185 235 175 143
65C-160 93 65 165 272 212 180
65C-200 93 65 155 297 237 205
65A-250 108 80 165 327 267 235
65-315 133 105 130 345 285 253
80C-160 93 65 165 272 212 180
80C-200 98 70 155 297 237 205
80-250 108 80 165 327 267 235
80A-250 108 80 165 327 267 235
80-315 133 105 130 345 285 253
80-400 136 108 130 395 335 303
100-160 108 80 155 297 237 205
100C-200 108 80 155 297 237 205
100C-250 108 80 165 327 267 235
100-315 133 105 130 345 285 253
100-400 136 108 130 395 335 303
125-125 93 65 165 272 212 180
125-250 98 70 165 327 267 235
125-315 136 108 130 345 285 253
125-400 136 108 130 395 335 303
150-125 93 65 165 272 212 180
150-160 108 80 155 297 237 205
150-200 108 80 155 297 237 205
150-250 116 88 165 327 267 235
150-315 136 108 130 345 285 253
150-400 136 108 130 395 235 303
150B-400 -- -- -- -- -- --
150-500 -- -- -- -- -- --
200-160 -- -- -- -- -- --
200-200 108 80 165 327 267 235
200-250 - - -- -- -- - - --
200-315 -- -- -- -- -- --
200-400 -- -- -- -- -- --
250-200 136 108 165 327 267 235
250-250 - - -- -- -- - - --
250-315 -- -- -- -- -- --
300-200 - - -- -- -- - - --
300-250 -- -- -- -- -- --
300-315 -- -- -- -- -- --
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9.1
9.11

Czesci

Zamawianie czesci

Formularz zaméwienia

Mozna skorzysta¢ z formularza zamawiania czesci zatgczonego tego podrecznika.

Zamawiajgc czesci, zawsze nalezy podac nastepujgce dane:

1
2
3

Adres.
llo$¢, numer pozycji i opis czesci.

Numer pompy. Numer pompy jest podany na etykiecie na oktadce niniejszego
podrecznika i na tabliczce znamionowej pompy.

W przypadku innego napiecia silnika elektrycznego nalezy podaé¢ prawidtowe
napiecie.

Zalecane czesci zamienne

Czesci oznaczone gwiazdka * sg zalecanymi cze$ciami zamiennymi.

CN/PL (2502) 7.0
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Pompa z tozyskiem smarowanym smarem L1 - grupy tozysk 1, 2, 3

9.2

Rysunek przekrojowy L1 - grupy tozysk 1, 2, 3

9.21
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Rysunek 45: Rysunek przekrojowy L1 - grupy tozysk 1, 2, 3
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9.2.2  Rysunek przekrojowy L1 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3

\\

2110
2360
2210

OO O o
< I O T
m M M <s—
NN N O

2150 0240 0235 0276

X

2820 2830 2405 2415
2100 2110 2230 2130 2350 | 2400|2410 2240

2145 2140

010 2810

Rysunek 46: Rysunek przekrojowy L1 z otworem stozkowym - grupy tozysk 1, 2, 3.
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9.2.3

Wykaz czesci L1 - grupy tozysk 1, 2, 3

‘2 . Materiaty
Poz. | llos¢ |Opis G1/G2[ G6| NG1 | NG2 | B2
0100 1 obudowa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| brgz
0110 1 pokrywa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| braz
0120* 1 wirnik c.i.|braz|st.st.| c.i. brgz
0130* 1 pierscien slizgowy c.i.|braz|st.st.| c.i braz
0140 1 wspornik obudowy stal
0235 4 Sruba stal nierdzewna
0240 4 podktadka stal nierdzewna
0276 2 ostona uszczelki stal nierdzewna
0300* 1 uszczelka -
0310 1 korek stal bragz
0800 |4/8/12 ()[Sruba imbusowa stal st.st.
2100 1 obudowa tozyska zeliwo
2110 2 pokrywa tozyska stal
2130 1 korek stal
2140 1 korek stal
2145 1 korek stal
2150 1 korek stal
2200* 1 wat pompy stop stalowy st.st.
2210* 1 klin sprzegta stal
2230* 1 tozysko kulkowe -
2240* 1 tozysko kulkowe -
2300* 1 wewnet_rzny P lerscien stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2340 2 pierscien regulacyjny stal
2350 1 tuleja dystansujgca stal
2360* 1 zewnet_rzny pierécieh stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2400 1 tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 nit stal nierdzewna
2410 1 ptytka ze strzatka aluminium
2415 2 nit stal nierdzewna
2810 8 Sruba imbusowa stal
2820 1 Sruba imbusowa stal
2830 1 podktadka stal

c.i. = zeliwo, st.st. = stal nierdzewna
Pozycja 0130: nie nadaje sie dla typéw pomp z obudowg tozyska 1, z wyjatkiem 32-

250.

) llos¢ zalezna od typu pompy.
L1 z otworem stozkowym wytgcznie w materiatach G1, G2 i G6.
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Pompa z tozyskiem smarowanym smarem L2 - grupy tozysk 1, 2, 3

9.3

Rysunek przekrojowy L2 - grupy tozysk 1, 2, 3

9.3.1
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Rysunek 47: Rysunek przekrojowy L2 - grupy tozysk 1, 2, 3
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9.3.2  Rysunek przekrojowy L2 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3
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Rysunek 48:Rysunek przekrojowy L2 z otworem stozkowym - grupy tozysk 1, 2, 3.
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9.3.3  Wykaz czesci L2 - grupy tozysk 1, 2, 3

‘2 . Materiaty
Poz. | llosé [Opis G1/G2[ G6| NG1 | NG2 | B2
0100 1 obudowa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| brgz
0110 1 pokrywa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| brgz
0120* 1 wirnik c.i.|brgzfst.st.| c.i. braz
0130* 1 pierscien slizgowy c.i.|braz|st.st.| c.i braz
0140 1 wspornik obudowy stal
0235 4 Sruba stal nierdzewna
0240 4 podktadka stal nierdzewna
0276 2 ostona uszczelki stal nierdzewna
0300* 1 uszczelka -
0310 1 korek stal braz
0800 |4/8/12 ()|Sruba imbusowa stal st.st.
2100 1 obudowa tozyska zeliwo
2110 2 pokrywa tozyska stal
2130 1 korek stal
2140 1 korek stal
2145 1 korek stal
2150 1 korek stal
2170 1 smarowniczka stal nierdzewna
2175 1 smarowniczka stal nierdzewna
2176 1 gniazdo stal nierdzewna
2177 1 rura stal nierdzewna
2180 2 uszczelnienie olejowe guma
2200* 1 wat pompy stop stalowy st.st.
2210* 1 klin sprzegta stal
2250* 1 cylindryczne tozysko wateczkowe -
2260* y dwurzedowe skosne tozysko )
kulkowe
2300* 1 wewnet'rzny pierécier’l stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2310* 1 NILOS-Ring stal
2320 1 NILOS-Ring stal
2340 2 pierscien regulacyjny stal
2360* 1 zewnet'rzny pierécieﬁ stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2400 1 tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 nit stal nierdzewna
2410 1 ptytka ze strzatkg aluminium
2415 2 nit stal nierdzewna
2810 8 Sruba imbusowa stal
2820 1 |Sruba imbusowa stal
2830 1 podktadka stal

c.i. = zeliwo, st.st. = stal nierdzewna

Pozycja 0130: nie nadaje sie dla typow pomp z obudowg tozyska 1, z wyjatkiem 32-
250.

) llos¢ zalezna od typu pompy.

L2 z otworem stozkowym wytgcznie w materiatach G1, G2 i G6.
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Pompa z tozyskiem smarowanym przez kapiel olejowg L3 - grupy tozysk 1, 2, 3

9.4
9.41

Rysunek przekrojowy L3 - grupy tozysk 1, 2, 3
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Rysunek 49: Rysunek przekrojowy L3 - grupy tozysk 1, 2, 3
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9.4.2  Rysunek przekrojowy L3 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3
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Rysunek 50: Rysunek przekrojowy L3 z otworem stozkowym - grupy tozysk 1, 2, 3.
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9.4.3

Wykaz czesci L3 - grupy tozysk 1, 2, 3

. . Materiaty
Poz. | llos¢  |Opis G1]G2[ G6 | NG1 | NG2 | B2
0100 1 obudowa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne | brgz
0110 1 pokrywa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| brgz
0120* 1 wirnik c.i.|bragz|st.st.| c.i. braz
0130* 1 pierscien slizgowy c.i.|braz|st.st.| c.i. braz
0140 1 wspornik obudowy stal
0235 4 Sruba stal nierdzewna
0240 4 podktadka stal nierdzewna
0276 2 ostona uszczelki stal nierdzewna
0300* 1 uszczelka -
0310 1 korek stal braz
0800 [4/8/12 )| Sruba imbusowa stal st.st.
2100 1 obudowa tozyska zeliwo
2110 2 pokrywa tozyska stal
2120 2 chwytacz oleju brgz
2130 1 korek wlewu oleju stal
2140 1 smgrownica statego )
poziomu
2145 1 wzi_ernik kontroli poziomu )
oleju
2150 1 korek spustowy z stal
magnesem
2155 uszczelka gylon
2160* uszczelka -
2190 Sruba ustalajgca stal nierdzewna
2200* 1 wat pompy stop stalowy st.st.
2210* 1 klin sprzegta stal
2230* 1 tozysko kulkowe -
2240* 1 tozysko kulkowe -
2300* 1 wewnet.rzny pierécieh stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2340 2 pierscien regulacyjny stal
2350 1 tuleja dystansujgca stal
2360* 1 zewnetrzny pierécier'\ stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2400 1 tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 nit stal nierdzewna
2410 1 ptytka ze strzatka aluminium
2415 2 nit stal nierdzewna
2810 8 Sruba imbusowa stal
2820 1 Sruba imbusowa stal
2830 1 podktadka stal

c.i. = zeliwo, st.st. = stal nierdzewna
Pozycja 0130: nie nadaje sie dla typéw pomp z obudowa tozyska 1, z wyjatkiem 32-

250.

) llos¢ zalezna od typu pompy.
L3 z otworem stozkowym wytgcznie w materiatach G1, G2 i G6.
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9.5 Pompa z tfozyskiem smarowanym przez kapiel olejowg L4 - grupy tozysk 1, 2, 3

9.5.1 Rysunek przekrojowy L4 - grupy tozysk 1, 2, 3
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Rysunek 51: Rysunek przekrojowy L4 - grupy tozysk 1, 2, 3
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9.5.2  Rysunek przekrojowy L4 z otworem stozkowym - grupy fozysk 1, 2, 3
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Rysunek 52: Rysunek przekrojowy L4 z otworem stozkowym - grupy tozysk 1, 2, 3.
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9.5.3  Wykaz czesci L4 - grupy tozysk 1, 2, 3
‘2 . Materiatly
Poz. | llosé |Opis G1/G2][ G6| NG1 | NG2 | B2
0100 1 obudowa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| brgz
0110 1 pokrywa pompy zeliwo zeliwo sferoidalne| brgz
0120* 1 wirnik c.i.|brgzfst.st.| c.i. braz
0130* 1 pierscien slizgowy c.i.|braz|st.st.| c.i. braz
0140 1 wspornik obudowy stal
0235 4 Sruba stal nierdzewna
0240 4 podktadka stal nierdzewna
0276 2 ostona uszczelki stal nierdzewna
0300* 1 uszczelka -
0310 1 korek stal braz
0800 |4/8/12 ()|Sruba imbusowa stal st.st.
2100 1 obudowa tozyska zeliwo
2110 2 pokrywa tozyska zeliwo
2120* 2 chwytacz oleju braz
2130 1 korek wlewu oleju stal
2140 1 smarownica statego poziomu -
2145 1 wziernik kontroli poziomu oleju -
2150 1 korek spustowy z magnesem stal
2155 1 uszczelka gylon
2160* 2 uszczelka -
2190 2 Sruba ustalajgca stal nierdzewna
2200* 1 wat pompy stop stalowy st.st.
2210* 1 klin sprzegta stal
2050 y cylindryczne tozysko )
wateczkowe
2260 1 dwurzedowe skosne tozysko )
kulkowe
2300* 1 wewnet_rzny pierécieh stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2330 1 pierscien regulacyjny stal
2340 2 pierscien regulacyjny stal
2360* 1 zewne;tl_'zny [_)ierécier'\ stal sprezynowa
zabezpieczajgcy
2400 1 tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 nit stal nierdzewna
2410 1 ptytka ze strzatkg aluminium
2415 2 nit stal nierdzewna
2810 8 Sruba imbusowa stal
2820 1 |Sruba imbusowa stal
2830 1 podktadka stal

c.i. = zeliwo, st.st. = stal nierdzewna
Pozycja 0130: nie nadaje sie dla typéw pomp z obudowg fozyska 1, z wyjatkiem 32-

250.

) llos¢ zalezna od typu pompy.
L4 z otworem stozkowym wytgcznie w materiatach G1, G2 i G6.
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9.6 Pompa z fozyskiem smarowanym smarem L2 - grupa tozysk 4

9.6.1 Rysunek przekrojowy L2 - grupa tozysk 4
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Rysunek 53:Rysunek przekrojowy L2 - grupa tozysk 4
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CombiNorm
9.6.2 Wykaz czesci L2 - grupa tozysk 4
L. . Materiat
Poz. llosé |Opis G162 NG1 T NG2 [ B2
0100 1 obudowa pompy zeliwo | zel. sferoidalne| brgz
0110 1 pokrywa pompy zeliwo |zel. sferoidalne| brgz
0120* 1 wirnik c.i.|brgz| c.i. brgz |braz
0130* 1 pierscien slizgowy c.i.|braz| c.i. brgz |braz
0140 1 wspornik obudowy zeliwo
0235 4 Sruba stal nierdzewna
0240 4 podkitadka stal nierdzewna
0276 2 ostona uszczelki stal nierdzewna
0300* 1 uszczelka novapress
0310 1 korek zeliwo braz
0330 1 korek zeliwo braz
0340 1 korek zeliwo braz
0350 1 korek zeliwo braz
0800 |8/12/16(")|Sruba imbusowa stal st.st.
0850** 12 Sruba imbusowa stal st.st.
1860 1 klin stal nierdzewna
1865** 1 klin stal nierdzewna
2100 1 obudowa tozyska zeliwo
2104 1 element dfawnicy zeliwo
2108 8 Sruba imbusowa stal
2110 1 pokrywa tozyska zeliwo
2115 1 pokrywa tozyska zeliwo
2170 1 smarowniczka stal nierdzewna
2175 1 smarowniczka stal nierdzewna
2176 1 gniazdo stal nierdzewna
2177 1 rura stal nierdzewna
2180 1 uszczelnienie olejowe guma
2185 1 uszczelnienie olejowe guma
2200* 1 wat pompy stop stalowy st.st.
2210* 1 klin sprzegta stal
2220* 1 deflektor guma
2245 1 korek stal
2250* 1 cylindryczne tozysko wateczkowe -
2260* 2 skosne tozysko kulkowe -
2270 1 korek stal
2280 2 korek stal
2300* 1 wewnet_rzny pierécieh stal sprezynowa
zabezpieczajgcy

2310* 1 NILOS-Ring stal
2320* 1 NILOS-Ring stal
2400 1 tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 nit stal nierdzewna
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. . Materiat
Poz. llos¢ |Opis G1‘ a2 | NG ‘ NG2 ‘ B2
2410 1 ptytka ze strzatkg aluminium
2415 2 nit stal nierdzewna
2560* 1 nakretka zabezpieczajgca stal
2570* 1 podktadka zabezpieczajgca stal
2810 4 Sruba imbusowa stal
2815 4 [Sruba imbusowa stal
2820 2 Sruba stal
2830 2 podktadka stal

c.i. = zeliwo, st.st. = stal nierdzewna

) llos¢ zalezna od typu pompy.
** Dotyczy tylko 125-500 i 150-500
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CombiNorm

Pompa z tozyskiem smarowanym przez kapiel olejowa L4 - grupa tozysk 4

9.7

Rysunek przekrojowy L4 - grupa tozysk 4
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Rysunek 54: Rysunek przekrojowy L4 - grupa fozysk 4
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9.7.2

Wykaz czesci L4 - grupa fozysk 4
2 . Materiat
Poz. llos¢ |Opis Gi[ G2| NG1 | NG2 | B2
0100 1 obudowa pompy zeliwo | zel. sferoidalne| braz
0110 1 pokrywa pompy zeliwo |zel. sferoidalne| brgz
0120* 1 wirnik c.i./braz| c.i. braz |braz
0130* 1 pierscien slizgowy c.i.|braz| c.i. bragz |braz
0140 1 wspornik obudowy zeliwo
0235 4 Sruba stal nierdzewna
0240 4 podktadka stal nierdzewna
0276 2 ostona uszczelki stal nierdzewna
0300* 1 uszczelka -
0310 1 korek zeliwo braz
0330 1 korek zeliwo braz
0340 1 korek zeliwo braz
0350 1 korek zeliwo braz
0800 [8/12/16(")|Sruba imbusowa stal st.st.
0850** 12 Sruba imbusowa stal st.st.
1860 1 klin stal nierdzewna
1865** 1 klin stal nierdzewna
2100 1 obudowa tozyska zeliwo
2104 1 element dlawnicy zeliwo
2108 8 Sruba imbusowa stal
2110 1 pokrywa tozyska zeliwo
2115 1 pokrywa tozyska zeliwo
2120* 1 chwytacz oleju braz
2125* 1 chwytacz oleju braz
2130 1 korek wlewu oleju aluminium
2140 1 smarownica statego poziomu -
2145 1 wziernik kontroli poziomu oleju -
2150 1 korek stal
2160* 2 uszczelka -
2190 2 sruba ustalajgca stal nierdzewna
2200* 1 wat pompy stop stalowy |st.st.
2210* 1 klin sprzegta stal
2220* 1 deflektor guma
2250* 1 cylindryczne tozysko wateczkowe -
2260* 2 skosne tozysko kulkowe -
2300* 1 wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy stal sprezynowa
2330 1 pierscien regulacyjny stal
2400 1 tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 nit stal nierdzewna
2410 1 ptytka ze strzatkg aluminium
2415 2 nit stal nierdzewna
2560* 1 nakretka zabezpieczajgca stal
2570* 1 podktadka zabezpieczajgca stal
2810 4 Sruba imbusowa stal
2815 4 Sruba imbusowa stal
2820 2 Sruba stal
2830 2 podktadka stal

c.i. = zeliwo, st.st. = stal nierdzewna

) llos¢ zalezna od typu pompy.
** Dotyczy tylko 125-500 i 150-500
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CombiNorm

Pompa z tfozyskiem L5/ L6 - 25-...

9.8

Rysunek przekrojowy L5/ L6 - 25-...
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Rysunek 55:Rysunek przekrojowy L5/ L6 - 25-...
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9.8.2  Wykaz czesci, tozysko L5/ L6 - 25-...

Poz. L5"°SCL6 Opis Materiat
0100 1 1 |obudowa pompy zeliwo
0110 1 1 |pokrywa pompy zeliwo
0120*| 1 1 |wirnik zeliwo
0140 1 1 |wspornik obudowy stal

0325 4 4 |Sruba stal nierdzewna
0240 4 4 |podktadka stal nierdzewna
0276 2 2 |ostona uszczelki stal nierdzewna
0300*| 1 1 |uszczelka --

0310 1 1 |korek stal nierdzewna
0315 1 1 |pierécien uszczelniajgcy gylon
0800 | 4 4 |Sruba imbusowa stal nierdzewna
2100 1 1 |obudowa tozyska zeliwo
2110 1 1 |pokrywa tozyska zeliwo
2130 1 1 |korek plastik
2140 1 - |korek stal

2140 - 1 |smarownica statego poziomu -

2150 1 1 |korek stal
2160*| - 1 |uszczelka -

2170 1 - |smarowniczka stal nierdzewna
2175 1 - |smarowniczka stal nierdzewna
2176 1 - |gniazdo stal nierdzewna
2177 1 - |rura stal nierdzewna
2180*| 2 2 |uszczelnienie olejowe NBR
2190 - 2 |Sruba ustalajgca stal nierdzewna
2200 1 1 |wat pompy stal nierdzewna
2210 1 1 |klin sprzegta stal

2220 1 1 |deflektor guma
2250 1 1 |tozysko kulkowe -

2260 1 1 |tozysko kulkowe -

2300 1 1 |wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy stal sprezynowa
2340 1 1 |pierscien regulacyjny stal

2350 1 1 |tuleja dystansujgca stal

2360 1 1 |zewnetrzny pierscieh zabezpieczajacy stal sprezynowa
2400 1 1 |tabliczka znamionowa stal nierdzewna
2405 2 2 |nit stal nierdzewna
2410 1 1 |plytka ze strzatkg aluminium
2415 2 2 |nit stal nierdzewna
2810 4 4 |Sruba imbusowa stal nierdzewna
2815 | 4 4 |Sruba imbusowa stal nierdzewna
2816 | 4 4 |Sruba ustalajgca stal nierdzewna
2820 1 1 |Sruba imbusowa stal nierdzewna
2830 1 1 |podktadka stal nierdzewna
2840 1 1 |uchwyt tozyska zeliwo
2850 - 1 |O-ring NBR
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CombiNorm
9.9 Uszczelnienie komory dtawicy S1
9.9.1 Uszczelnienie komory dfawicy S1

1140

0320

1860
1820

1310

Rysunek 56: Uszczelnienie komory dfawicy S1

9.9.2  Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S1
Poz. llos¢ |Opis Materiaty
0320 1 korek stal
1100 1 tuleja dystansujaca stop stalowy
1110* 1 pierscien dolny mosigdz
1120* 4 pierscien uszczelniajgcy -
1140 1 dtawik zeliwo
1310 1 korek stal
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2220* 1 deflektor guma

CN/PL (2502) 7.0
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0320

Uszczelnienie komory dtawicy S1 dla 200-160 / 300-200
Uszczelnienie komory dtawicy S1 dla 200-160 / 300-200
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Rysunek 57: Uszczelnienie komory dfawicy S1 dla 200-160 / 300-200.

9.10.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S1 dla 200-160 / 300-200

Poz. llos¢ |Opis Materialy
0320 1 korek stal

1100 1 tuleja dystansujaca stop stalowy
1110* 1 pierscien dolny mosigdz
1120* 4 pierscieh uszczelniajgcy --

1140 1 dtawik zeliwo
1310 1 korek stal

1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2220* 1 deflektor guma
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CombiNorm
9.11 Uszczelnienie komory dtawicy S2
9.11.1  Uszczelnienie komory dtawicy S2
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Rysunek 58: Uszczelnienie komory dfawicy S2.
9.11.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S2
Poz. llos¢ |Opis — Materiat
zeliwo braz
0320 1 korek stal braz
0325 1 [Persaen miedz
uszczelniajgcy
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny braz
1120* 5 pieréCiel"\. . i
uszczelniajgcy
1140 1 dtawik zeliwo braz
1310 1 korek stal stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka stal nierdzewna
kotpakowa
1860* 1 klin stal nierdzewna
2220* 1 deflektor guma
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9.12

9.12.1

1120
1110

1820

1340
1860

1320

Uszczelnienie komory dtawicy S2 dla 200-160 / 300-200

Uszczelnienie komory dtawicy S2 dla 200-160 / 300-200
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Rysunek 59: Uszczelnienie komory dfawicy S2 dla 200-160 / 300-200

9.12.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S2 dla 200-160 / 300-200

Poz. llos¢ |Opis Materiaty
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny braz
1120* 5 pierscien uszczelniajgcy -

1140 1 dtawik zeliwo
1310 1 korek stal
1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2220* 1 deflektor guma
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9.13 Uszczelnienie komory diawicy S3

9.13.1 Uszczelnienie komory dtawicy S3

1120 1800
+— 1810
- 2270
— 1100
— 1140
~ 1400
— 1410
Rysunek 60: Uszczelnienie komory dfawicy S3.
9.13.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S3
Poz. llos¢ |Opis — Materiat
zeliwo braz
0320 1 korek stal stal nierdzewna
0325 1 |prersaen miedz
uszczelniajgcy
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny braz
1120 4 pierscien )
uszczelniajgcy
1130* 1 pierscien braz
rozstawczy
1140 1 dtawik zeliwo | braz
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1400 1 smarowniczka stal stal nierdzewna
rurkowa
1410 1 dwuztgczka rurowa mosigdz
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka stal nierdzewna
kotpakowa
1860* 1 klin stal nierdzewna
2220* 1 deflektor guma
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9.14 Uszczelnienie komory dtawicy S3 dla 200-160 / 300-200
9.14.1  Uszczelnienie komory dtawicy S3 dla 200-160 / 300-200
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Rysunek 61: Uszczelnienie komory dfawicy S3 dla 200-160 / 300-200
9.14.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S3 dla 200-160 / 300-200

Poz. llos¢ |Opis Materiaty
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny braz
1120* 4 pierscien uszczelniajgcy -

1130* 1 pierscien rozstawczy braz

1140 1 dtawik brgz
1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1400 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 dwuztgczka rurowa mosigdz
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2220* 1 deflektor guma
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9.15 Uszczelnienie komory dtawicy S2 - S3 dla grupy tozysk 4
9.15.1 Uszczelnienie komory dtawicy S2 - S3 dla grupy tozysk 4
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Rysunek 62: Uszczelnienie komory dfawicy S2 - S3 dla grupy fozysk 4.
9.15.2 Wykaz czesci dla uszczelnienia komory dtawicy S2 - S3 dla grupy tozysk 4

llos¢ . Materiat
Poz. S2 S3 Opis zeliwo braz
0320 1 1 korek zeliwo braz
1100* 1 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 1 pierscien dolny braz
1120* 5 4 pierécier'\. _ ]
uszczelniajgcy
1130* - q  |[PEEEE braz
rozstawczy
1140 1 1 dtawik dzielony zeliwo | braz
1145 1 1 nasadka dtawika zeliwo
1310 1 - |korek stal | stal nierdzewna
1320* 1 1 uszczelka -
1340* 1 1 uszczelka -
1400 - 1 SHETOWIELE stal stal nierdzewna
rurkowa
1410 - 1 |dwuziaczka mosiadz
rurowa
1800 2 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 2 nakretka mosigdz | stal nierdzewna
1820* 1 1 I 4 stal nierdzewna
kotpakowa
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9.16 Uszczelnienie komory diawicy S4

9.16.1 Uszczelnienie komory dtawicy S4
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Rysunek 63: Uszczelnienie komory dfawicy S4.

9.16.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S4

Poz. llosé |Opis Materiat
0320 1 korek stal

0325 1 pierscieh uszczelniajgcy miedz
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny braz
1120* 5 pierscien uszczelniajgcy -

1140 1 diawik zeliwo
1150 1 ptaszcz chtodzacy zeliwo
1310 1 korek stal
1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1350* 1 O-ring guma
1360* 1 uszczelka -

1370 1 korek stal

1400 2 smarowniczka rurkowa stal

1410 2 dwuztgczka rurowa mosigdz
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
1870 3 Sruba imbusowa stal
2220* 1 deflektor guma
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9.17 Uszczelnienie komory dtawicy S4 dla 200-160 / 300-200
9.17.1  Uszczelnienie komory dtawicy S4 dla 200-160 / 300-200

1310

Rysunek 64:Uszczelnienie komory dtawicy S4 dla 200-160 / 300-200.

9.17.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S4 dla 200-160 / 300-200

Poz. llos¢ |Opis Materiatly
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny braz
1120* 5 pierscien uszczelniajgcy -

1140 1 dtawik zeliwo
1150 1 ptaszcz chtodzacy zeliwo
1310 1 korek stal
1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1350* 1 O-ring guma
1360* 1 uszczelka -

1370 1 korek stal

1400 2 smarowniczka rurkowa stal

1410 2 dwuztagczka rurowa mosigdz
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
1870 3 Sruba imbusowa stal
2220* 1 deflektor guma
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9.18 Uszczelnienie komory dtawicy S4 - grupa tozysk 4
9.18.1 Uszczelnienie komory dtawicy S4 - grupa tozysk 4
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Rysunek 65: Uszczelnienie komory dfawicy S4 - grupa fozysk 4.

9.18.2 Wykaz czesci, uszczelnienie komory dtawicy S4 - grupa tozysk 4

Poz. llos¢ |Opis Materiat
0320 1 korek zeliwo
1100* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1110* 1 pierscien dolny brgz
1120* 5 pierscieh uszczelniajgcy -

1140 1 dtawik dzielony zeliwo
1145 1 nasadka diawika zeliwo
1150 1 ptaszcz chtodzacy zeliwo
1310 1 korek stal
1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1350* 1 O-ring guma
1360* 1 uszczelka -

1370 1 korek stal

1400 2 smarowniczka rurkowa stal

1410 2 dwuztgczka rurowa mosigdz
1800 2 kotek stal nierdzewna
1810 2 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1870 4 Sruba imbusowa stal
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9.19 Grupa uszczelnien watu M1

9.19.1 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60

1300 1810
1430
1440 L1800
1860 — 1230
1820
1220
1420
1410
1400
1200 1210
Rysunek 66: Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60.
9.19.2 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60
Poz. llos¢ |Opis Materiaty
1200* 1 tuleja watka mosigdz
1210* 1 tuleja dtawigca braz
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrywa_ uszczelnienia seliwo
mechanicznego
1300* 1 uszczelka -
1400 1 smarowniczka rurkowa stal
1410 1 dwuztgczka rurowa stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1430 1 dwuztgczka rurowa mosigdz
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka mosigdz
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.19.3 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym
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Rysunek 67: Uszczelnienie mechaniczne MG 12-G60.

9.19.4 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym

Poz. llos¢ |Opis Materiaty

0320 1 korek stal

1200* 1 tuleja watka mosigdz

1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -

1230 1 pokrywa_ uszczelnienia seliwo
mechanicznego

1300* 1 uszczelka -

1800 4 kotek stal nierdzewna

1810 4 nakretka mosigdz

1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna

1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.20 Grupy uszczelnien watu M1 dla 200-160 / 300-200
9.20.1 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 dla 200-160 / 300-200
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Rysunek 68: Wykaz cze$ci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 dla 200-160 /

300-200.

9.20.2 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 dla 200-160 / 300-200
Poz. llos¢ |Opis Materiaty
1100 1 tuleja dystansujgca stop stalowy
1200* 1 tuleja watka braz
1210* 1 tuleja dtawigca braz
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne --

1230 1 pokrywa_ uszczelnienia seliwo
mechanicznego

1260* 2 Sruba ustalajgca stal nierdzewna

1300 1 uszczelka - -

1400 1 smarowniczka rurkowa stal

1410 1 dwuztgczka rurowa mosigdz

1420 1 rura miedz

1430 1 dwuztagczka rurowa mosigdz

1440 1 przediuzenie stal nierdzewna

1800 4 kotek stal nierdzewna

1810 4 nakretka mosigdz

1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna

1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.20.3 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym dla
200-160 / 300-200

A =
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1100 1800
1860 1230
/ 1820
/ 1220

300-200.

9.20.4 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym dla
200-160 / 300-200

Poz. llos¢ |Opis Materiaty

0320 1 korek stal

1100 1 tuleja dystansujaca stop stalowy

1200* 1 tuleja watka braz

1220* 1 uszczelnienie mechaniczne --

1230 1 pokrng uszczelnienia seliwo
mechanicznego

1260* 2 Sruba ustalajgca stal nierdzewna

1300 1 uszczelka --

1800 4 kotek stal nierdzewna

1810 4 nakretka mosigdz

1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna

1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.21 Grupa uszczelnien watu M2

9.21.1 Uszczelnienie mechaniczne M7N

Rysunek 70: Uszczelnienie mechaniczne M7N.

9.21.2 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60

1620
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1210 1300 1810
|

Rysunek 71: Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60.
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9.21.3 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu M2

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne --

1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna

mechanicznego

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka --

1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka --
1340* 1 uszczelka - -

1380 2 korek stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 zlgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna

Pozycja 1270 tylko dla M7N.
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9.21.4 Uszczelnienie mechaniczne M7N z otworem stozkowym

1200 1220

Rysunek 72:Uszczelnienie mechaniczne M7N.

s

9.21.5 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym
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Rysunek 73: Uszczelnienie mechaniczne MG 12-G60.
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9.21.6 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu M2 z otworem stozkowym

Poz. llos¢ |Opis Materiat

0320 1 korek stal nierdzewna

0325 1 pierscien uszczelniajgcy PTFE

1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna

1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -

1230 1 pokrng LRI stal nierdzewna
mechanicznego

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna

1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1380 3 korek stal nierdzewna

1800 4 kotek stal nierdzewna

1810 4 nakretka stal nierdzewna

1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna

1860* 1 klin stal nierdzewna

Pozycja 1270 tylko dla M7N.
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9.21.7 Uszczelnienie mechaniczne M7N z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 74:Uszczelnienie mechaniczne M7N.

9.21.8 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60 z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 75: Uszczelnienie mechaniczne MG 12-G60.
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9.21.9 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu M2 z otworem stozkowym i plan 11

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -

1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna

mechanicznego

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1380 2 korek stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 zlgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna

Pozycja 1270 tylko dla M7N.
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CombiNorm
9.22 Grupa uszczelnien watu M3
9.22.1 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N

1420
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1440

— 1410

1380

9.22.2 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne HJ92N

Rysunek 76:Uszczelnienie mechaniczne HJ92N.

Poz. llosé |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne --

1230 1 pokrng uszczelnienia stal nierdzewna

mechanicznego

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka --

1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka --
1340* 1 uszczelka --

1380 2 korek stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.22.3 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym

Rysunek 77:Uszczelnienie mechaniczne HJ92N.
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9.22.4 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym

Poz. llos¢ |Opis Materiat

0320 1 korek stal nierdzewna

0325 1 pierscieh uszczelniajgcy PTFE

1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna

1220* 1 uszczelnienie mechaniczne - -

1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna
mechanicznego

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna

1300* 1 uszczelka --

1320* 1 uszczelka --

1340* 1 uszczelka --

1380 2 korek stal nierdzewna

1800 4 kotek stal nierdzewna

1810 4 nakretka stal nierdzewna

1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna

1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.22.5 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym i plan 11

Rysunek 78: Uszczelnienie mechaniczne HJ92N.
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9.22.6 Wykaz czesci, uszczelnienie mechaniczne HJ92N z otworem stozkowym i plan 11

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne - -

1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna

mechanicznego

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka - -

1320* 1 uszczelka --
1340* 1 uszczelka - -

1380 2 korek stal nierdzewna
1410 1 ztaczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 zlgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.23

9.23.1

Grupa uszczelnien watu M2-M3 - grupa tozysk 4

Uszczelnienia mechaniczne M2-M3 - grupa tozysk 4

1200
1210
1340

1820
1320

1310

L‘{i_.___

o] 1220 800 / M7

/N = 1420
o ! = 1410

— 1400

18715
1810

1380
1330

0o 1 T 1800

Rysunek 79: Uszczelnienia mechaniczne M2-M3 - grupa tozysk 4.

9.23.2 Wykaz czesci, uszczelnienia mechaniczne M2-M3 - grupa tozysk 4

Poz llos¢ Opis Material

' M2 M3 zeliwo | braz
1200* 1 1 tuleja watka braz
1210* 1 1 tuleja dtawigca brgz
1220* 1 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 1 pokrywa uszczelnienia mechanicznego zeliwo | brgz
1235 1 1 uszczelnienie olejowe guma
1270 1 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 1 uszczelka -
1310 1 1 korek stal |sta| nierdzewna
1320* 1 1 uszczelka -
1330 3 3 |korek stal |sta| nierdzewna
1340* 1 1 uszczelka -
1380 3 3 |pierscien uszczelniajgcy miedz
1400 1 1 pierscien uszczelniajgcy miedz
1410 1 1 |zlgczka meska stal | mosiadz
1420 1 1 rura stal nierdzewna
1430 1 1 ztgczka meska mosigdz
1440 1 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1800 4 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 4 nakretka mosigdz stal nierdzewna
1815 4 4 podktadka stal stal nierdzewna
1820* 1 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
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9.24 Grupa uszczelnien watu MQ2

9.24.1 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N
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Rysunek 80: Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N.

9.24.2 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60
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Rysunek 81:Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG 12-G60.
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9.24.3 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ2 - M7N / MG12-G60

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna + QPQ
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna
mechanicznego
1250* 1 Uszczelka PS PTFE
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal
1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 trojnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztaczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -
1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

QPQ = utwardzanie Quench-Polish-Quench
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9.24.4 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N z otworem stozkowym
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Rysunek 82:Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N.
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9.24.5 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60 z otworem stozkowym
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Rysunek 83: Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60.
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9.24.6 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ2 - M7N / MG12-G60 z otworem stozko-

wym

Poz. llos¢ |Opis Materiat

0320 1 korek stal nierdzewna

0325 1 pierscien uszczelniajgcy PTFE

1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna + QPQ

1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -

1230 1 pokrng UereSnlicns stal nierdzewna
mechanicznego

1250* 1 Uszczelka PS PTFE

1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna

1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna

1609 1 wspornik zbiornika stal

1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz

1630 1 trojnik stal nierdzewna

1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna

1671 1 rura stal nierdzewna

1672 2 ztaczka meska stal nierdzewna

1680 1 korek wlewu -

1690 1 korek stal nierdzewna

1760 1 zbiornik stal nierdzewna

1800 4 kotek stal nierdzewna

1810 4 nakretka stal nierdzewna

1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna

1860* 1 klin stal nierdzewna

2010 2 nakretka stal nierdzewna

QPQ = utwardzanie Quench-Polish-Quench
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9.24.7 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 84:Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - M7N.

9.24.8 Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60 z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 85: Uszczelnienie mechaniczne MQ2 - MG12-G60.
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9.24.9 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ2 - M7N / MG12-G60 z otworem stozko-

wym i plan 11

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna + QPQ
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna
mechanicznego
1250* 1 Uszczelka PS PTFE
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal
1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 tréjnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -
1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

QPQ = utwardzanie Quench-Polish-Quench
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9.25
9.25.1

Grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N

Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N
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Rysunek 86: Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N.
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9.25.2 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna + QPQ
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna
mechanicznego
1250* 1 Uszczelka PS PTFE
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka =
1340* 1 uszczelka -
1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal
1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 trojnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztaczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -
1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

QPQ = utwardzanie Quench-Polish-Quench
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9.25.3 Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym
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Rysunek 87:Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N.
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9.254 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym

Poz. llos¢ |Opis Materiat
0320 1 korek stal nierdzewna
0325 1 pierscien uszczelniajgcy PTFE
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna + QPQ
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrng UereSnlicns stal nierdzewna
mechanicznego
1250* 1 Uszczelka PS PTFE
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal
1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 trojnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztaczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -
1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

QPQ = utwardzanie Quench-Polish-Quench

148

Czesci

CN/PL (2502) 7.0



CombiNorm >Johnson Pumpr

9.25.5 Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 88:Uszczelnienie mechaniczne MQ3 - HJ92N.
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9.25.6 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MQ3 - HJ92N z otworem stozkowym i plan 11

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna + QPQ
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrywa_ uszczelnienia stal nierdzewna
mechanicznego
1250* 1 Uszczelka PS PTFE
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal
1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 tréjnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -
1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

QPQ = utwardzanie Quench-Polish-Quench
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9.26 Grupa uszczelnien watu MW2

9.26.1 Uszczelnienie mechaniczne M7N
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Rysunek 89: Uszczelnienie mechaniczne MW?2 - M7N.

9.26.2 Uszczelnienie mechaniczne MG12-G60
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Rysunek 90: Uszczelnienie mechaniczne MW2 - MG12-G60.
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9.26.3 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MW2

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1150 1 ptaszcz chtodzacy zeliwo
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrng UereSnlicns stal nierdzewna
mechanicznego
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1350 1 O-ring guma
1360* 1 uszczelka -
1370 2 korek stal nierdzewna
1380 2 korek stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1430 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1460 2 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
1870 3 Sruba imbusowa stal nierdzewna

Pozycja 1270 tylko dla M7N.
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9.27 Grupa uszczelnien watu MW3

9.27.1 Uszczelnienie mechaniczne HJ92N
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Rysunek 91:Uszczelnienie mechaniczne MW3 - HJ92N.
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9.27.2 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu MW3

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1150 1 ptaszcz chtodzacy zeliwo
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie mechaniczne -
1230 1 pokrng UereSnlicns stal nierdzewna
mechanicznego
1270 1 kotek zabezpieczajgcy stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1350 1 O-ring guma
1360* 1 uszczelka -
1370 1 korek stal nierdzewna
1380 2 korek stal nierdzewna
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1430 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1460 2 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
1870 3 Sruba imbusowa stal nierdzewna
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9.28 Grupa uszczelnien watu C2

9.28.1 Uszczelnienie kasetowe C2 - UNITEX

1420
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1440
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L |

1300 1280

Rysunek 92: Uszczelnienie mech. C2 - UNITEX (A = gr.toz. 2 3).

9.28.2 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C2 - UNITEX
Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -
1280 1 pierscieh redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna

CN/PL (2502) 7.0

Czesci

155



>Johnson Pumpr

9.28.3 Uszczelnienie kasetowe C2 - UNITEX z otworem stozkowym
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Rysunek 93: Uszczelnienie mech. C2 - UNITEX (A = gr.toz. 2 3).

9.28.4 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C2 - UNITEX z otworem stozkowym

1220

Poz. llosé |Opis Materiat
0320 1 korek stal nierdzewna
0325 1 pierscieh uszczelniajgcy PTFE
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka =

1340* 1 uszczelka -

1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 zlgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.28.5 Uszczelnienie kasetowe C2 - UNITEX z otworem stozkowym i plan 11

1420
1450
1440

1200 1800 1815 1810
|

1410

1300 1280

Rysunek 94: Uszczelnienie mech. C2 - UNITEX (A = gr.toz. 2 3).

9.28.6 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C2 - UNITEX z otworem stozkowym i plan 11

Poz. llosé |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
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9.29 Grupa uszczelnien watu C3

9.29.1 Uszczelnienie kasetowe C3 - CARTEX SN
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Rysunek 95: Uszczelnienie mech. C3 - CARTEX SN (A = gr. foz. 3).

9.29.2 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C3 - CARTEX SN
Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -
1280 1 pierscieh redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna

Poz. 1280 i 1300 tylko dla grupy tozysk 3.
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9.29.3 Uszczelnienie kasetowe C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym
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Rysunek 96: Uszczelnienie mech. C3 - CARTEX SN (A = gr. foz. 3).

9.29.4 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym
Poz. llosé |Opis Materiat
0320 1 korek stal nierdzewna
0325 1 pierscieh uszczelniajgcy PTFE
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka =

1340* 1 uszczelka -

1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 zlgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
Poz. 1280 i 1300 tylko dla grupy tozysk 3.
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9.29.5 Uszczelnienie kasetowe C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 97: Uszczelnienie mech. C3 - CARTEX SN (A = gr. foz. 3).

9.29.6 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu C3 - CARTEX SN z otworem stozkowym i

plan 11

Poz. llosé |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1410 1 ztgczka meska stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 zlgczka zenska stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna

Poz. 1280 i 1300 tylko dla grupy tozysk 3.
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9.30 Grupa uszczelnien watu CQ3

9.30.1 Uszczelnienie kasetowe CQ3 - CARTEX QN
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Rysunek 98: Uszczelnienie mech. CQ3 - CARTEX QN (A = gr. foz. 3).
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9.30.2 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu CQ3 - CARTEX QN

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1210* 1 tuleja dtawigca stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka =

1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 kolanko stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przedtuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal

1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 tréjnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -

1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

Poz. 1280 i 1300 tylko dla grupy tozysk 3.
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9.30.3 Uszczelnienie kasetowe CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym
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Rysunek 99: Uszczelnienie mech. CQ3 - CARTEX QN (A = gr. foz. 3).
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9.30.4 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym

Poz. llos¢ |Opis Materiat
0320 1 korek stal nierdzewna
0325 1 pierscien uszczelniajgcy PTFE
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal

1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 tréjnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -

1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

Poz. 1280 i 1300 tylko dla grupy tozysk 3.
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9.30.5 Uszczelnienie kasetowe CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym i plan 11
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Rysunek 100:Uszczelnienie mech. CQ3 - CARTEX QN (A = gr. foz. 3).
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9.30.6 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu CQ3 - CARTEX QN z otworem stozkowym i

plan 11

Poz. llos¢ |Opis Materiat
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka =

1340* 1 uszczelka -

1405 1 smarowniczka rurkowa stal nierdzewna
1410 1 kolanko stal nierdzewna
1420 1 rura stal nierdzewna
1440 1 przediuzenie stal nierdzewna
1450 1 ztgczka zenska stal nierdzewna
1609 1 wspornik zbiornika stal

1620 1 wskaznik poziomu ptynu mosigdz
1630 1 trojnik stal nierdzewna
1670 2 ztgczka meska stal nierdzewna
1671 1 rura stal nierdzewna
1672 2 ztaczka meska stal nierdzewna
1680 1 korek wlewu -

1690 1 korek stal nierdzewna
1760 1 zbiornik stal nierdzewna
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
2010 2 nakretka stal nierdzewna

Poz. 1280 i 1300 tylko dla grupy tozysk 3.
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CombiNorm
9.31 Grupa uszczelnien watu CD3
9.31.1 Uszczelnienie kasetowe CD3 - CARTEX DN
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Rysunek 101:Uszczelnienie mech. CD3 - CARTEX DN (A =gr. toz. 2 3).
9.31.2 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu CD3 - CARTEX DN
Poz. llos¢ |Opis Materiat
0320 1 korek stal nierdzewna
0325 1 pierscien uszczelniajgcy PTFE
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -
1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -
1310 1 korek stal nierdzewna
1320* 1 uszczelka -
1340* 1 uszczelka -
1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna
Poz. 1280 i 1300 tylko dla grup tozysk 2 i 3.
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9.31.3 Uszczelnienie kasetowe CD3 - CARTEX DN z otworem stozkowym
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Rysunek 102:Uszczelnienie mech. CD3 - CARTEX DN (A =gr. toz. 2 3).

9.31.4 Wykaz czesci, grupa uszczelnien watu CD3 - CARTEX DN z otworem stozkowym

Poz. llosé |Opis Materiat
0320 1 korek stal nierdzewna
0325 1 pierscieh uszczelniajgcy PTFE
1200* 1 tuleja watka stal nierdzewna
1220* 1 uszczelnienie kasetowe -

1280 1 pierscien redukcyjny stal nierdzewna
1300* 1 uszczelka -

1320* 1 uszczelka -

1340* 1 uszczelka -

1800 4 kotek stal nierdzewna
1810 4 nakretka stal nierdzewna
1815 4 podktadka stal nierdzewna
1820* 1 nakretka kotpakowa stal nierdzewna
1860* 1 klin stal nierdzewna

Poz. 1280 i 1300 tylko dla grup tozysk 2 i 3.
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10 Dane techniczne

10.1 Srodki smarne

10.1.1  Olej

Tabela 14:Zalecane oleje zgodnie z klasyfikacjg ISO VG 68 dla temperatur otoczenia
powyzej 15°C.

CASTROL Hyspin AWS 68

CHEVRON Rando HDZ 68

CHEVRON Regal Premium EP 68
EXXONMOBIL Mobil D.T.E. Oil Heavy Medium
EXXONMOBIL Teresstic T 68

SHELL Tellus S2 MX 68

TOTAL Azolla ZS 68

10.1.2 Objetosci oleju
Tabela 15:0bjetosci oleju.

Grupa tozysk Objetosci oleju [litry]
0 (25-125) 0,20
0+ (25-160) 0185
1 0,40
2 0,50
3 0,60
4 1,50
10.1.3 Smar
Tabela 16:Zalecane smary zgodnie z klasyfikacjg NLGI-2.
CASTROL Spheerol AP2
CHEVRON Black Pearl Grease EP 2
CHEVRON MultifaK EP-2
EXXONMOBIL Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL Mobilux EP 2 (Moly)
SHELL Gadus S2 V100 2
SKF LGMT 2
TOTAL Total Lical EP 2
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10.2
10.2.1

10.2.2

10.3
10.3.1

10.3.2

10.3.3

Srodki montazowe

Zalecany smar montazowy

Zalecane smary do smarowania pierscieni uszczelnienia komory dtawicy:

» Foliac Cup Grease (smar grafitowy)

* Molycote BR2 (smar grafitowy)

* smar krzemowy

Zalecane ptyny blokujgce

Tabela 17:Zalecane ptyny blokujgce.

Opis Ptyn blokujacy
nakretka kotpakowa (1820) Loctite 243
tuleja dtawigca (1210) Loctite 641

pierscien slizgowy (0130)

Momenty dokrecania

Momenty dokrecania Srub i nakretek
Tabela 18:Momenty dokrecania $rub i nakretek.

Materiaty 8,8 \ A2, A4
Gwint Moment dokrecania [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
M20 325 180

Momenty dokrecania dla nakretki kotpakowe;j

Tabela 19:Momenty dokrecania dla nakretki kofpakowej (1820).

Rozmiar Moment dokrecania [Nm]
M12 (grupy tozysk 0i 1) 43
M16 (grupa tozysk 2) 105
M24 (grupa fozysk 3) 220
M36 (grupa fozysk 4) 510

Momenty dokrecenia nakretki sprzegta
Tabela 20:Momenty dokrecenia nakretki sprzegta.

Rozmiar Moment dokrecenia [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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104 Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze

Tabela 21:Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze [kPa] (zgodnie z normg ISO

7005-2/3)
] Maks. temperatura [°C]
Materialy 50 120 150 180 200
600 600 540 500 480
Zeliwo G1-G2* 1000 1000 900 840 800
1600 1600 1440 1340 1280
S . 1000 1000 970 940 920
Zeliwo sferoidalne [ING1-NG2 1600 1600 1550 1500 1470
600 600 600 600 -
Braz B2** 1000 1000 1000 1000 -
1300 1300 1300 1300 -
25-125 G 600 600 540 504 480
25-160 G 800 800 720 672 640

100 kPa = 1 bar

* Wybor oparty na warto$ci S2/M3 i S4 G1-G2 w Tabela 23.

** Wybor oparty na warto$ci S2/M3 B2 w Tabela 23.

Cisnienie probne: 1,5 x maks. ci$nienie robocze.
Tabela 22:Maksymalne warunki robocze uszczelnien watu

Grupy uszczelnien watu

Maks.

dopuszczalne
ci$nienie robocze !

Maks. temperatura 2 [°C]

[kPa]

S1 1000 105

S2 1600 105

S3 1000 105

S4 1600 160

M1 1000 110

M2 / MW2 / MQ2 - MG12: woda 1200 -20 do 120 (chwilowo 140)
M2 / MW2 / MQ2 - MG12: srodki chemiczne 1600 -20 do 200

M2/ MW2 / MQ2 - M7N 1600 -50 do 220

M3/ MW3 / MQ3 - HJ92N 2500 -50 do 220

M3/ MW3 / MQ3 - HJ997GN 2500 -20 do 180

M3 - H7N (grupa tozysk 4) 2500 -50 do 220

C2 Unitex: woda 1200 -20 do 120 (chwilowo 140)
C2 Unitex: srodki chemiczne 1200 -20 do 200
C3/CQ3/CD3 Cartex AQ1 2500 -40 do 220
C3/CQ3/CD3 Cartex Q1Q1 1200 -40 do 220

) Maks. dopuszczalne ci$nienie wywierane na uszczelnienie mechaniczne, maks.
cidnienie robocze pompy moze by¢ nizsze.

2) Maks. temperatura jest uzalezniona od rodzaju pompowanego ptynu, prosimy
skonsultowac sie z przedstawicielem naszej firmy lub z dostawcg uszczelnienia

mechanicznego.
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10.5 Maksymalne ci$nienie robocze
Tabela 23:Maksymalne ci$nienie robocze
Dostepne grupy uszczelnieh watu i maksymalne ci$nienie robocze
makz;ll(mﬁl:a [bar] w temp. 50 °C, w zaleznosci od wersji materiatu.
predkos¢ G NG B
CN L1 | L2 | L5 | S1 | S2 | S3 | S4 | C3 | S2 | S3 | S4 | C3|S2 |83 |CC3
L3 | L4 | L6 | M1 | M3 | M2 CQ3| M3 | M2 CQ3| M3 | M2 |CQ3
MW3 | MW2 CD3 [MW3|MW2 CD3 [MW3|MW2| CD3
MQ3 | MQ2 MQ3 | MQ2 MQ3 | MQ2
Cc2 C2 C2
25-125 - - |3600| - 6 6 - - - - - - - - -
25-160 - - |3600| - 8 8 - - - - - - - - -
32-125 |3600| - - 10 | 16 | 10 - 16 - - - - 13 | 10 | 13
32C-125 |3600| - - 10 | 16 | 10 - 16 - - - - 13 | 10 | 13
32-160 |3600| - - 10 ( 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
32A-160 [3600| - - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
32C-160 [3600| - - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
32-200 |3600| - - 10 (16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
32C-200 [3600| - - 10 ( 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
32-250 |3000| - - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
40C-125|3600| - - 10 | 16 | 10 - 16 - - - - 13 | 10 | 13
40C-160 |3600| - - 10 (16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
40C-200 |3600| - - 10 ( 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
40-250 |3000| - - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
40A-315 |3000| - - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
50C-125 |3600| - - 10 | 10 | 10 - 10 - - - - 10 | 10 | 10
50C-160 |3600| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
50C-200 {3600| - - 10 (10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
50-250 |3000| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
50-315 |3000| - - 10 (16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
65C-125 |3600| - - 10 | 10 | 10 - 10 - - - - 10 | 10 | 10
65C-160 |3600| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
65C-200 [3600| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
65A-250 [3000| - - 10 (10 |10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
65-315 |2400| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
80C-160 |2700(3600| - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
80C-200 [3600| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
80-250 |3300| - - 10 (10 |10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
80A-250 {3300| - - 10 ( 10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
80-315 |2400| - - 10 (10 | 10 | 10 | 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 10 | 10 | 10
80-400 |2200(2700| - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
100-160 |3300| - - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 | 10 6 6 6
100C-200{3000(3000| - 10 ( 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
100C-250{2400(3000| - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
100-315 2400|2400 - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
100-400 |2400| - - 10 (16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
125-125 |2400|2700| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 | 10 6 6 6
125-250 (1800|1800 - 10 | 16 | 10 | 16 | 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
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Tabela 23:Maksymalne cisnienie robocze

Dostepne grupy uszczelnieh watu i maksymalne ci$nienie robocze

maksymalna [bar] w temp. 50 °C, w zaleznosci od wersji materiatu.

predkosé G NG B
CN L1 | L2 | L5 | S1 | S2 | S3 | S4 | C3 | S2 | S3 | S4 | C3 | S2 | S3 | C3
L3 | L4 | L6 | M1 | M3 | M2 CQ3| M3 | M2 CQ3| M3 | M2 | CQ3
MW3 | MW2 CD3 |MW3 | MW2 CD3 |[MW3 MW2| CD3

MQ3 | MQ2 MQ3 | MQ2 MQ3 | MQ2

C2 Cc2 Cc2
125-315 |2300|2400| - 10 | 16 | 10 | 16 16 | 16 | 10 | 16 | 16 | 13 | 10 | 13
125-400 |1800|1800| - 10 | 16 | 10 | 16 16 | 16 | 10 | 16 16 | 13 | 10 | 13
125-500 | - |1500| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6
150-125 |1800|2400| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 10 6 6 6
150-160 |2400|2500| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 10 6 6 6
150-200 |2700|2700| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 10 6 6 6
150-250 |2100|2200| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 10 6 6 6
150-315 |1480|1480| - 10 | 10 | 10 | 10 10 | 10 | 10 | 10 10 | 10 | 10 | 10
150-400 (1480 - - 10 | 10 | 10 | 10 10 | 10 | 10 | 10 10 ( 10 | 10 | 10
150B-400| - |1800| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 | 10 | 10 | 10
150-500 | - |1500| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6
200-160 |1500|1500| - 6 - - - - - - - - - - -
200-200 |1780|1800| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 10 6 6 6
200-250 | - |2400| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6
200-315 | - |2400| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6
200-400 | - |1700| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6
250-200 |1500(1800| - 6 6 6 6 6 10 | 10 | 10 10 6 6 6
250-250 | - |1900| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6
250-315 | - |2000| - - 6 6 6 6 16 | 10 | 16 16 6 6 6
300-200 | - |1500| - 6 - - - - - - - - - - -
300-250 | - |1500| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 | 16 6 6 6
300-315 | - |1500| - - 10 | 10 | 10 10 | 16 | 10 | 16 16 6 6 6

* Z maksymalng srednicg wirnika, zob. takze Tabela 24 i Tabela 25.
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10.6 Wyzsza predkos¢ maksymalna
10.6.1  tozyska L1-L3
Mozliwa wyzsza predkos¢ maksymalna od tej podanej w Tabela 23, ze zmniejszong
srednicg wirnika:
Dmax = maksymalna srednica wirnika
Dmin = minimalna wymagana $rednica wirnika
Tabela 24:Wyzsza predko$¢ maksymalna dla tozysk L1-L3.
CN maks. predkosé [min'1] | $rednica wirnika [mm]
1500|1600|1700({1800|1900|20002100{2200 (2300|2400 |2500|2600|2700|2800|2900|3000
80-400 [Dmax| 410 410 | 405 | 400 | 395 | 385 | 380
100-400|Dmax| 410 410 | 400 | 390 | 380
125-315|Dmax| 324 324 | 315 | 305 | 295 | 286 | 275 | 260 | 250
125-400 Dmax | 404 404 | 395 | 385 | 375 | 366 | 357 | 352
Dmin 325 | 337 | 342 | 348
150-160|Dmax| 200 200 | 190
150-200| Dmax | 224 224 | 212
Dmax| 273 273 | 273
150-250 5 252 [ 273
150-315|Dmax| 318 | 305 | 295 | 285 | 277 | 270
150-400|Dmax | 408 | 395 | 383 | 345 | 340 | 335 | 330 | 325 | 319 | 315
200-160|{Dmax| 205 | 201 | 195
200-200 | Dmax | 244 244 | 235 | 228 | 222
250-200 | Dmax| 252
10.6.2 tozyska L2-L4
Tabela 25:Wyzsza predko$¢ maksymalna dla tozysk L2-L 4.
CN maks. predkosé [min'1] | $rednica wirnika [mm]
1500|1600|1700(1800|1900|2000|2100{2200 (2300|2400 |2500|2600|2700|2800|2900|3000
80-400 |Dmax| 410 410
100-400 [Dmax| 410 410 | 400 | 390 | 380
125-315 [Dmax| 324 324 | 317 | 305 | 290 | 275 | 260 | 250
125400 Dmax | 404 404 | 395 | 385 | 375 | 366 | 357 | 353 | 345 | 337 | 332
Dmin 320 | 325
125-500 |Dmax| 530 | 509 | 480 | 455 | 432 | 400
150-160 [Dmax| 200 200 | 188 | 176
150-200 |Dmax| 224 224 | 212
150-250 [Dmax| 273 273 | 254 | 244
150-315 [Dmax| 320 | 315 | 295 | 285 | 277 | 270 | 265 | 258 | 250
150-400 [Dmax| 408 | 395 | 385 | 372 | 362 | 352 | 345
150B-400|Dmax | 430 430 | 421 | 399 | 380 | 362
150-500 |Dmax| 525 | 503 | 475 | 451
200-160 [Dmax| 205 | 201 | 195 | 189 | 185 | 181
200-200 [Dmax| 244 235 | 228 | 222
200-250 |Dmax| 310 310
200-315 |Dmax| 345 345
200-400 |Dmax| 438 438 [ 432 | 419 | 408 | 388 | 368
250-200 [Dmax| 252 252 | 244 | 236 | 230
250-250 |Dmax| 310 310
250-315 [Dmax| 368 368 | 366 | 356 | 347 | 339
300-250 |Dmax| 345 | 336 | 324
300-315 [Dmax| 365 | 330
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10.7 Cisnienie w przestrzeni uszczelnienia watu przeznaczonej na grupy uszczel-
nien M.. i C..

Cisnienie w przestrzeni uszczelnienia watu powyzej cisnienia na wlocie, przy
zewnetrznej cyrkulacji czynnika od strony ttocznej, obliczone dla okreslonej masy
1000 kg/m3 .

Tabela 26:Cisnienie w przestrzeni uszczelnienia wafu przeznaczonej na grupy
uszczelnien M2-MQ2-MW2-M3-MQ3-MW3-C2-C3-CQ3.

n[min-'}/[bar]
900 | 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 3000 | 3300 | 3600
25125 (02| 03 [ 05 |07 [ 09 [ 12] 15| 1,8 ] 22 | 26
25160 [ 03| 04 [ 07 | 10 | 13 | 1,7 | 22 | 26 | 32 | 38
32-125 [02| 03 [ 05 |07 [ 09 |12 ] 15| 1,8 ] 22 | 26
32C-125 |02 03 [ 05 |07 | 09 |12 ] 15| 18 | 22 | 26
32-160 (03] 04 [ 07 | 10 | 13 | 17 | 22 | 26 | 32 | 38
32A-160 | 03] 04 | 07 | 10 | 1,3 [ 17 | 22 | 26 | 32 | 38
32C-160 [ 03] 04 | 07 [ 10 | 13 | 1,7 | 22 | 26 | 32 | 3,8
32200 [03| 06 |09 | 13|18 | 24| 30|37 ] 45| 54
32C-200 |03 06 | 09 | 1,3 | 18 | 24 | 30 | 37 | 45 | 54
32250 |05 10 | 15 | 21 | 29 | 38 | 48 | 59
40C-125 [02] 03 [ 05 [ 07 | 10 | 12 [ 15 | 19 | 23 | 27
40C-160 [ 02| 04 [ 07 | 09 |13 | 17 ] 21| 26| 32 | 38
40C-200 [04] 07 |11 [ 16 | 22 | 29 | 36| 45| 54 | 65
40-250 |06 10 [ 16 | 22 | 30 | 40 | 50 | 62
40A-315 (08| 14 | 21 | 31 | 42 | 54
50C-125 [ 02 03 [ 05 | 07 | 09 | 1,2 [ 15 | 1,8 | 22 | 2,6
50Cc-160 (02| 04 | 07 | 10 | 13 | 17 | 21 | 27 | 32 | 38
50C-200 |04 07 | 10 | 15 | 20 | 26 | 33 | 41 | 49 | 58
50-250 |06 11 | 1,7 | 24 | 33 | 43 | 54 | 67
50-315 [ 08| 14 | 22 | 32 | 43 | 56
65C-125 [ 02| 03 [ 05 [ 07 [ 09 [ 12 [ 15 [ 19 | 23 | 27
65C-160 | 03| 05 | 07 | 1,0 | 14 | 1,8 | 23 | 28 | 34 | 41
65C-200 04| 07 | 10 | 15 ] 20 | 26 | 33 | 41 | 50 | 6,0
65A-250 [ 05| 09 | 15 | 21 | 29 | 37 | 47 | 58
65-315 [ 09| 16 | 24 | 35 | 47 | 61
80C-160 [ 03| 05 [ 08 | 1,1 | 15 | 1,9 [ 24 | 30 | 36 | 43
80C-200 [ 03| 06 | 09 | 1,3 | 18 | 23 [ 29 | 35 | 43 | 51
80-250 |06 10 | 16 | 23 | 31 | 41 | 52 | 64 | 77
80A-250 |06 10 | 16 | 23 | 31 | 41 | 52 | 64 | 7,7
80-315 [ 08| 14 | 21 | 31 | 42 | 55
80-400 |11 19 [ 30 | 43 | 59 | 76 | 97
100-160 [ 03] 05 [ 0,8 | 1,1 [ 15 | 1,9 | 24 | 30 | 36 | 4,3
100C-200 | 0,4 | 0,7 | 10 | 15 | 20 | 26 | 33 | 4,1
100C-250 [ 05| 10 | 1,5 | 22 | 30 | 39 | 49 | 6,0
100-315 (08| 1,4 | 22 | 32 | 44 | 57
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Tabela 26:Cisnienie w przestrzeni uszczelnienia watu przeznaczonej na grupy

uszczelnierh M2-MQ2-MW2-M3-MQ3-MW3-C2-C3-CQ3.

n[min-'}/[bar]

CN 900 | 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 3000 | 3300 | 3600
100-400 | 1,2 | 2,2 34 | 49 | 66 | 86 | 93
125-125 | 0,2 04 | 06 | 0,8 1,1 1,5 1,9
125-250 | 05| 1,0 1,5 | 2,2 30 | 35 | 40 | 44
125-315 |08 | 14 | 22 | 31 42 | 55 | 56 | 5,1
125-400 | 1,2 | 2,1 32 | 47 54 | 63 7,1
125-500 |16 | 28 | 44 | 63 | 70 | 7,2 | 6,4
150-125 | 0,2 04 | 0,7 | 09 1,3 1,7
150-160 | 0,3 | 0,5 | 0,8 1,2 16 | 20 | 20
150-200 | 0,4 | 0,7 1,0 1,5 | 20 | 26 | 3,3
150-250 | 0,5 | 0,8 1,3 19 | 26 | 34
150-315 |08 | 14 | 22 | 3,2 3,0
150-400 | 1,3 | 23 | 3,6 | 4,2 5,0
150B-400 | 10| 1,8 | 28 | 4,1 48 | 51 5,1
150-500 | 1,6 | 29 | 45 | 50
200-160 (03| 05 | 0,8 1,0
200-200 (05| 0,8 1,3 1,6
200-250 (05| 0,8 1,3 19 | 25 | 2,7 | 3,4 3.4
200-315 (06 | 1,0 16 | 23 | 31 4.1 52 | 40
200-400 (10| 1,8 | 28 | 40 | 45 | 3,7
250-200 (05| 0,5 1,3 1.8 | 2,0
250-250 (05| 0,9 1,4 | 2,0
250-315 | 0,6 | 1,1 1,7 | 25 | 34 | 3,7
300-200 [ 0,5| 0,5 1,3
300-250 (06 | 1,0 1,7
300-315 | 0,6 | 1,1 1,8
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10.8 Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego przeznaczonej na grupy
uszczelnien watu S.. i CD3
Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego powyzej cisnienia na wlocie,
obliczone dla okreslonej masy 1000 kg/m3

Tabela 27:Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego przeznaczonej na grupy
uszczelnieh watu S1-S2-S3-S4-CD3.

n[min'}/[bar]
900 [ 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 3000 | 3300 | 3600
25125 [01] 01 ] 02 03|04 06]07]09]11]13
25160 [01] 02 | 04 [ 06 | 08 | 10 | 1,2 | 15 [ 19 [ 22
32-125 [01] 01 [ 02 ] 03|04 06107 ]09]11]13
32c-125 [01] 01 [ 02 ] 03|04 |06 |07 ]09]11]13
32160 [01] 02 | 04 [ 06 |08 |10 |12 ] 15[ 19 [ 22
32A-160 |01 02 | 04 | 06 | 08 | 10 | 12 | 15 [ 19 | 22
32c-160 [01] 02 | 04 [ 06 |08 | 10 | 12 ] 15 [ 19 [ 22
32200 [01] 02 [ 04 [05 0709 ] 12]14]17] 21
32C200 (01] 02 |04 [ 05]07 0912 14|17 ] 21
32250 [02] 04 |06 ] 08| 12|15 ]| 19 ] 24
40C-125 [01] 02 [ 03 |04 |05 07 [ 08] 10] 12 15
40c-160 [01] 01 |02 |03 |04 ] 06]07]09]11]13
40C-200 [02] 04 |06 |09 |13 ] 16 ] 21| 25|31/ 37
40-250 (03| 04 | 07 |10 | 14 | 18] 23 | 28
40A-315 [04] 07 | 11 | 16 | 21 | 28
50C-125 (0,0 01 [ 01 [ 02 [ 02 |03 [ 04 | 05 ] 05 ] 06
50C-160 [0,1] 02 | 02 [ 04 |05 | 06 |08 | 10 | 12 | 14
50C-200 (0,1] 02 [ 03] 05|06 | 081|101 13 ][ 15 ] 18
50250 [03] 04 | 07 [ 10 | 14 | 18 | 23 | 28
50-315 [0,3] 06 | 09 | 13 | 1,7 | 2,2
65C-125 [0,0] 0,0 [ 00 [ 00 [ 00 | 0,0 [ 0,1 [ 0,1 [ 0,1 | 0,1
65C-160 (0,0 01 [ 01 [ 01 |02 | 02| 03] 04 04]05
65C-200 (01] 02 [ 03 | 05|06 |08 |10 13| 15[ 18
65A-250 |02 03 | 05 | 07 | 10 | 1.3 | 16 | 2,0
65-315 |04 07 | 11 | 16 | 22 | 2,9
80C-160 (0,0 0,0 [ 0,0 [ 00 [ 00 | 0,0 [ 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0
80c-200 (0,0[ 00 [ 01 [ 0101|0202 03]04] 04
80250 [01] 03 | 04 |06 |08 1013 ] 16 ] 19
80A-250 (01| 03 | 04 | 06 |08 |10 | 13 ] 16 | 19
80-315 [02| 04 | 06 | 09 | 12 | 16
80-400 [04] 06 | 10 | 14 | 20 | 26 | 33
100-160 [0,0| 0,0 | 0,0 | 00 | 00 | 0,0 [ 0,0 [ 0,0 | 0,0 | 0,0
100C-200 [0,0| 01 | 01 [ 02 | 02 | 03 | 04 | 04
100C-250 |01 01 | 02 | 03 | 04 | 05 | 07 | 08
100-315 [0,2| 04 | 0,7 | 09 | 13 | 17
100-400 06| 11 | 1,7 | 25 | 34 | 44 | 56
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Tabela 27:Cisnienie w poblizu piasty wirnika napedzanego przeznaczonej na grupy
uszczelnien watu S1-S2-S3-S4-CD3.

n[min'}/[bar]
900 [ 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 3000 | 3300 | 3600
125-125 [0,0[ 0,0 [ 0,0 [ 00 | 00 | 0,0 | 0,0
125-250 (01| 01 | 02 | 03 [ 04 | 06 | 07 | 09
125-315 02| 04 | 06 | 08 | 1,1 | 14 | 18 | 2,2
125-400 [ 04| 07 | 11 | 16 | 22 | 28 | 36
125-500 |09 | 15 | 24 | 34 | 34 | 28 | 1.3
150-125 [0,0 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0

CN

150-160 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | O,1 0,1 0,1

150-200 | 00| 00 | 00 | O0 | 0,0 | 0,0 | 0,0

150-250 | 0,0 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0

150-315 (01| 02 | 04 | 0,5 | 0,7

150-400 (04| 06 | 10 | 14 | 19

150B-400 | 0,4 | 0,7 1.1 1,6 1,6 1.1 0,2

150-500 | 08| 15 | 23 | 2,0
200-160 (0,0| 0,0 | 01 0,1

200-200 (0,0 00 | 0,0 | 0,1

200-250 (01| 0,2 | 04 | O5 | O7 | 04 | 05 | 00

200-315 (02| 03 | 05 | 06 | 09 | 1,2 | 1,56 | 0,0

200-400 (04| 0,7 | 1,0 1,5 | 1,2 | 0,0
250-200 | 0,0| 0,1 0,1 0,1 0,2

250-250 (01| 0,2 | 04 | 05

250-315 (01| 0,2 | 04 | 05 | 0,7 | 0,3
300-200 |0,1] 0,2 | 0,2

300-250 | 01| 0,2 | 0,3

300-315 | 0,1 | 0,1 0,2
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10.9

Dopuszczalne sity i momenty dziatajgce na kotnierze

Sity i momenty dziatajgce na kotnierze pompy ze wzgledu na obcigzenia rur moga
powodowac niewspotosiowos¢ pompy i watdw napedowych, odksztatcenie i
przecigzenie obudowy pompy lub przecigzenia srub mocujgcych miedzy pompa a
ptyta nosna.

Maksymalne dopuszczalne sity i momenty dziatajgce na kotnierze nalezy okresla¢ na
podstawie nizej podanych wartosci maksymalnych przesuniecia poprzecznego
konca watu wzgledem statego punktu w przestrzeni:

* pompy z grupg tozysk 0(+) i 1: 0,15 mm,
* pompy z grupg tozysk 2: 0,20 mm,
» pompy z grupa tozysk 3: 0,25 mm,
* pompy z grupg tozysk 4: 0,40 mm

Wartosci mozna zastosowac jednoczesnie we wszystkich kierunkach ze znakami
dodatnimi lub ujemnymi albo oddzielnie dla kazdego kotnierza (ssawnego i
ttocznego).

Rysunek 103:Uktad wspotrzednych.
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Tabela 28:Dopuszczalne sity i momenty dziatajgce na kotnierze w oparciu o norme
EN-ISO 5199

CN

Zespot pompujacy z niezacementowang ptyta nosna

Pompa pozioma, gataz koncowa, os x

Pompa pozioma, gataz gorna, os z

Sita [N]

Moment [Nm]

Sita [N]

Moment [Nm]

F: | Fx

>F

M, [ M, | M, [ =M

F: | Fx

>F

My

M, | M, | =M

25-125

315

298 | 368

578

263 | 298 | 385 | 560

245

298 | 263

455

210

245 | 315 | 455

25-160

263

245 | 298

455

210 | 245 | 315 | 455

245

298 | 263

455

210

245 | 315 | 455

32-125

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

32C-125

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

32-160

525

473 | 578

910

350 [ 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

208 | 385 | 560

32A-160

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

208

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

32C-160

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

32-200

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

32C-200

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

32-250

525

473 | 578

910

350 | 403 | 490 | 718

298

368 | 315

578

263

298 | 385 | 560

40C-125

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

350

438 | 385

683

315

368 | 455 | 665

40C-160

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

350

438 | 385

683

315

368 | 455 | 665

40C-200

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

350

438 | 385

683

315

368 | 455 | 665

40-250

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

350

438 | 385

683

315

368 | 455 | 665

40A-315

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

350

438 | 385

683

315

368 | 455 | 665

50C-125

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

473

578 | 525

910

350

403 | 490 | 718

50C-160

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

473

578 | 525

910

350

403 | 490 | 718

50C-200

648

595 | 735

1155

385 | 420 | 525 | 770

473

578 | 525

910

350

403 | 490 | 718

50-250

648

595 | 735

1155
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718
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1838
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508 | 613 | 910

100-315

1243

1120|1383
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945
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508 | 613 | 910

100-400

1243

1120|1383
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525 | 665 | 735 |1068

945

1173|1050

1838
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508 | 613 | 910

125-125

1243

1120|1383
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525 | 665 | 735 |1068

1120

1383|1243
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665 | 735 [1068

125-250

1575

1418|1750

2748

613 | 718 | 875 |1278

1120

1383|1243
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125-315

1575

1418|1750

2748

613 | 718 | 875 |1278
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665 | 735 |1068

125-400

1575

1418|1750

2748

613 | 718 | 875 |1278

1120

1383|1243

2170

525

665 | 735 |1068

125-500

2100

1890|2345

3658

805 | 928 |1138|1680

1120

1383|1243

2170

525

665 | 735 | 1068

150-125

1575

1418|1750

2748

613 | 718 | 875 {1278

1418

1750|1575

2748

613

718 | 875 |1278

150-160

1575

1418|1750

2748

613 | 718 | 875 |1278

1418

1750|1575

2748

613

718 | 875 | 1278
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Tabela 28:Dopuszczalne sity i momenty dziatajgce na kotnierze w oparciu o norme

EN-ISO 5199
CN Zespot pompujacy z niezacementowang ptyta nosna
Pompa pozioma, gataz koncowa, os x Pompa pozioma, galaz gorna, os z
Sita [N] Moment [Nm] Sita [N] Moment [Nm)]

Fy [F [ Fx |[SF My [M, [M, [=M | F, [ F, | F, [ ZF | M, [ M, [ M, [ =M
T50-200 |1575] 141817502748 613 | 718 | 875 |1278|1418|1750| 1575|2748 613 | 718 | 875 [1278
150-250 |2100|1890|2345|3658| 805 | 928 | 1138|1680|1418|1750|1575|2748| 613 | 718 | 875 |1278
150-315 2100|1890 |2345|3658| 805 | 928 |1138|1680|1418|1750|1575|2748| 613 | 718 | 875 |1278
150-400 |2100|1890|2345[3658| 805 | 928 | 1138|1680|1418|1750|1575|2748] 613 | 718 | 875 |1278
150B-400 | 2980|2700 |3340]5220[1260[1460|1780|2620(1418[1750| 1575|2748 613 | 718 | 875 |1278
150-500 |29802700|3340(5220[1260|1460|1780(2620|1418|1750|1575|2748| 613 | 718 | 875 |1278
200-160 |2100| 189023453658 805 | 928 | 1138|1680 1890|2345 2100|3658 | 805 | 928 | 1138 | 1680
200-200 |2100|1890|2345|3658| 805 | 928 1138|1680 1890|2345|2100|3658| 805 | 928 | 1138|1680
200-250 |2980|2700|3340|5220| 1260|1460 |1780|2620] 1890 |2345|2100|3658| 805 | 928 | 1138 | 1680
200-315 |2980|2700|3340(5220(1260]1460|1780|2620]1890|2345(2100]3658| 805 | 928 | 1138|1680
200-400 |3580|3220[400062601720] 198024203560 1890 |2345(2100|3658| 805 | 928 | 1138|1680
250-200 |2980|2700]3340|5220 1260 14601780 2620|2700 | 3340 2980|5220 1260 1460] 1780|2620
250-250 |3580|3220]40006260 1720|1980 |2420|3560|2700|3340|2980|5220 | 1260|1460 1780|2620
250-315 |3580|3220|40006260| 1720|1980 |2420| 3560|2700 |3340|2980|5220| 1260|1460 1780|2620
300-200 |35803220]40006260] 1720 1980|2420 3560 3220|4000 | 3580|6260 1720 1980|2420 | 3560
300-250 |3580|3220]4000(6260|1720]1980|2420|3560]3220|4000|3580]6260|1720| 1980|2420 3560
300-315 |3580|3220]40006260] 1720|1980 242035603220 4000 3580|6260 |1720| 1980|2420 3560

Wartosci podstawowe podane w powyzszej tabeli nalezy pomnozy¢ przez
nastepujgce wspotczynniki, stosownie do materiatu zastosowanej obudowy pompy:

Zeliwo lub braz 1
Zeliwo sferoidalne (DN < 200) 1,6
Zeliwo sferoidalne (200 < DN < 500) 1,4
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10.10 Wydajnos¢ hydrauliczna
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Rysunek 104:Przeglad wydajnosci 3000 min’'.
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Rysunek 105:Przeglad wydajnosci 1500 min’".
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CombiNorm
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Rysunek 106:Przeglad wydajnosci 1000 min’".
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Rysunek 107:Przeglad wydajnosci 3600 min™'.
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Rysunek 108:Przeglad wydajnosci 1800 min!
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Rysunek 109:Przeglad wydajnosci 1200 min”!
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10.11 Dane o halasie
10.11.1 Hatas generowany przez pompe jako funkcja mocy pompy

[dB(A)]
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Rysunek 110:Hatas generowany przez pompe jako funkcja mocy pompy [kW] przy

1450 min™
A = poziom mocy akustycznej, B = poziom cisnienia akustycznego.

100 19B(A) )
|
95 - /Q._
= H
90 g atf
| L~
85 - 11 1
sillics o
1 11 1]
/ o » // /’/ -
80 11 M A
// /// //// LA
=
75 ~ A ey L
/// /’/
11
70 — LA
LT 17
—
65 ]
60
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Rysunek 111:Hatas generowany przez pompe jako funkcja mocy pompy [kW] przy

2900 min?
A = poziom mocy akustycznej, B = poziom ci$nienia akustycznego.
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10.11.2 Poziom hatasu generowanego przez caty zespot pompujgcy

L [dB]

4102
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2,6 \
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—t—

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L1 - L2| [dB]

Rysunek 112:Poziom hatasu generowanego przez caty zespét pompujacy.

W celu okreslenia catkowitego poziomu hatasu dla catego zespotu pompujgcego
nalezy doda¢ poziom hatasu silnika do poziomu hatasu pompy. Mozna to tatwo
zrobié, korzystajgc z powyzszego wykresu.

Okresli¢ poziom hatasu pompy (L1), zob. rysunek 110 lub rysunek 111.
Okresli¢ poziom hatasu silnika (L2), zob. dokumentacje silnika.
Okresli¢ roznice pomiedzy tymi dwoma poziomami |L1 - L2|.

Znalez¢ wartos¢ roznicy na |L1 - L2|-osi i przej$¢ do krzywe;.

Z krzywej przejs¢ w lewo do osi L[dB] i odczyta¢ wartos¢.

oo A~ WDN -

Doda¢ te wartos¢ do wyzszej wartosci z obu poziomoéw hatasu (L1 lub L2).

Przyktad:

Pompa 75 dB; silnik 78 dB.

2 |75-78| = 3 dB.

3 3dBnaosix=1,75dB naosiy.

4 Najwyzszy poziom hatasu + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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Formularz zamoéwienia czesci zamiennych

Nr FAKSU
ADRES

Zaméwienia bedg rozpatrywane tylko wéwczas, gdy ten formularz zamowienia zostanie prawidtowo
wypetniony i podpisany.

Data zamoéwienia:

Wasz numer
zamowienia:

Typ pompy:
Realizacja:

llosé Poz. Nr Czesé Numer art. pompy

Adres dostawy: Adres do faktury:

Nazwisko zamawiajacego: Podpis: Numer telefonu:
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CombiNorm

Pozioma pompa ods$rodkowa zgodna z normg EN 733 (DIN 24255)

SPXFLOW

Dr. A. F. Philipsweg 51
9403 AD Assen
HOLANDIA

T: +31(0) 592 37 67 67
Faks: + 31 (0) 592 37 67 60
E: johnson-pump.nl@spxflow.com

www.spxflow.com/johnson-pump

Firma SPX FLOW, Inc. stale wprowadza
udoskonalenia i prowadzi badania. Dane
techniczne mogg ulec zmianie bez
powiadomienia.

DATA WYDANIA 01/2023
Wersja: CN/PL (2502) 7.0

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc.
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