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EK-megfeleléségi nyilatkozat

(a 2006/42/EK iranyelv Il. mellékletének A. pontja)
Gyartoé

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

kijelenti, hogy a CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBIloc,
CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump, CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES,
FREF, FREM, KGE(L), KGEF, MCH(W)(S), MCHZ(W)(S), MCV(S) termékcsaladdokba tartozé
valamennyi szivattyl meghajtas nélkiil és meghajtassal szallitva egyarant megfelel a 2006/42/
EK iranyelv kdvetelményeinek (annak legfrissebb mddositasai szerint) és ahol alkalmazhato,
az alabbi iranyelvek és szabvanyok kdévetelményeinek:

» 2014/35/EU EK-iranyelv: ,meghatarozott feszlltséghataron bellli hasznalatra tervezett
elektromos berendezések”

» 2014/30/EU, EK-iranyelv: ,elektromagneses ¢sszeférhetéség”
« EN-ISO 12100, EN 809 szabvanyok
+ EN 60204-1 szabvany (adott esetben)

Ajelen nyilatkozat targyat képezd szivattyuk csak akkor helyezheték lzembe, ha a telepitésik
a gyarto altal el6irt modon tértént, valamint — amennyiben ez az eset all fenn — ha a teljes
rendszer, amelynek ezek a szivattyuk a részét képezik, minden vonatkozo alapvetd
egészségvédelmi és biztonsagi kovetelménynek megfelel.

EK beépitési nyilatkozat

(a 2006/42/EK iranyelv 1. mellékletének B. pontja)
Gyarté

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

kijelenti, hogy a részben kész szivattyu (Back-Pull-Out egység) mint a CombiFlex(U)(B),
CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBloc, CombiTherm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V,
FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF is termékcsaladok tagja megfelel a 2006/42/EK
iranyelv és az alabbi szabvanyok kévetelményeinek:

+ EN-ISO 12100, EN 809

tovabba hogy a jelen részben kész szivattyut a meghatérozott szivattyuegységbe kell
beépiteni, és csak akkor helyezhet6 lizembe, ha a teljes gépegység, amelynek részét képezi,
az 6sszes iranyelvnek megfeleléen készilt, és nyilatkozat igazolja megfelelését az iranyelvek
elbirasainak.

Ezeket a nyilatkozatokat a gyarto kizarolagos feleléssége mellett adjak ki
Assen, 2023. januar 1.

R. van Tilborg,
Ugyvezetd igazgatd
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Kezelési kezikonyv

A jelen kézikdnyvben talalhato, altalunk kbzzétett miszaki és technoldgiai
informacid, az esetleges rajzokkal egytt, tovabbra is a mi tulajdonunkat képezi, és
azt az elbzetes irasbeli engedélyiink nélkul tilos felhasznalni (a szivattyu
mikodtetéseétdl eltérd célokra), masolni, sokszorositani, harmadik fél szamara
elérhetévé tenni vagy annak tudomasara hozni.

Az SPX FLOW globalis, tdbb iparagban is vezetd gyartovallalat. Magasan
specializalt miszaki termékei és innovativ technoldgidi segitenek a villamos energia,
valamint a feldolgozott élelmiszerek és italok iranti névekvd altalanos igény
kielégitésében, kildndsen a feltérekvd piacokon.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Hollandia

Tel.: +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc

INT/HU (2301) 1.5 3



>Johnson Pumpr

4 INT/HU (2301) 1.5



CombiSump >Johnson Pumpr

Tartalom

1 Bevezetés 9
1.1 Elész6 9
1.2 Biztonsag 9
1.3 Garancia 10
1.4 Leszéllitott elemek ellendrzése 10
1.5 Szallitasra és tarolasra vonatkozé utasitdsok 10
1.5.1 Témegadatok 10
152 Raklap hasznalat 10
1.5.3 Emelés 11
1.54 Térolas 12
1.6 Alkatrészrendelés 12
2 Altalanos informaciok 13
21 A szivattyu ismertetése 13
2.2 Tipuskdd 13
23 Gyartasi szam 14
24 Alkalmazasok 14
2.5 Szerkezet 14
251 Szaraz alkatrész 14
252 Mertl6 alkatrész 14
253 Szivattyuhaz/jardkerék 14
254 Tengelytdmités 15
255 Csapagyszerkezet 15
26 Alkalmazasi terllet 15
2.7 Ujrafelhasznalas 15
28 Selejtezés 15
3 Beépités 17
3.1 Biztonsag 17
3.2 Kérnyezet 17
3.3 Telepités 18
3.3.1 Szivattyuegység dsszeszerelése 18
3.3.2 Szivattyuegység elhelyezése 18
3.4 A villanymotor csatlakoztatasa 18
3.5 A forgasirany ellenérzése 18
3.6 A tengelykapcsol6 rogzitése 18
3.7 A tengelykapcsold bedllitdsa 19
3.7.1 Tirés a tengelykapcsold bedllitasakor 20
3.8 Csbvezeték 20
4 Uzembe helyezés 21
CS/HU (2301) 5.5 5



>Johnson Pumpr

41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.5.1
452
4.6

5.1
5.2
5.2.1
5.2.2
5.2.3
5.3
54
5.5
5.6
5.7

71
7.2
7.3
7.31
7.3.2
7.4
7.4.1
7.4.2
7.5
7.51
7.5.2
7.5.3
754
7.5.5
7.5.6
7.5.7
7.5.8
7.5.9
7.5.10
7.5.11
7.6
7.6.1
7.6.2
7.6.3
7.7
7.7.1
7.7.2
7.7.3
7.8
7.9
7.10
7.1

A szivattyu atvizsgalasa
Folyadékszint
Szivattylegység el6készitése Gizembe helyezéshez
A szivattyu beinditasa
A tengelytdmités bedllitasa
Témszelence-tdmités
Mechanikai tomités
Zaj

Karbantartas

Napi karbantartas

Tengelytdmités
Témszelence-tomités
Mechanikai témités
Oblitéfolyadék

A csapagyak kenése

Koérnyezeti hatasok

Zaj

Motor

Hibak

Problémamegoldas

Szét- és Osszeszerelés

Megel6z6 6vintézkedések
Célszerszamok
Alkatrészek megjeldlése
Poziciészamok
Szerkezetbeli valtozatok
Szétszerelés
A szivattylegység levalasztasa
Folyadék leeresztése
Szétszerelés
A nyomooldali vezeték szétszerelése
A villanymotor szétszerelése
A golydscsapagy szétszerelése
Az S3 tipusba tartozé tengelytomitések szétszerelése
Az S3 tipusu témszelence-tdmités tengelytdmités cseréje
Az M2 mechanikai tomités kiszerelése
A szivattyuhaz/jarokerék szétszerelése
A szivattyutengely szétszerelése
Szerelje szét a vezércsdveket és a kbzépsd csapagyakat.
A kopogylrl kiszerelése
A kopogylri beszerelése
A kdzépsb csapagy nélkili merilé alkatrész dsszeszerelése
Konvencidk
A kdzépsb6 csapagy nélkili merilé alkatrész el6készitése
A kdzépsb csapagyak nélkuli tengely és a vezércsd dsszeszerelése
A kdzépsb csapaggyal felszerelt mertild alkatrész dsszeszerelése
A kdzéps6 csapaggyal ellatott mertild alkatrész el6készitése
A kdzépsb csapagyakkal ellatott tengely dsszeszerelése
A kdzépsb csapagyakkal ellatott vezércs6 6sszeszerelése
Az S3 tipusba tartozé tengelytomitések dsszeszerelése
Az M2 tipusba tartozé tengelytdmitések 6sszeszerelése
A golydscsapagy dsszeszerelése
A témitéelem dsszeszerelése a villanymotorral

21
21
21
21
22
22
22
22

23

23
23
23
23
23
23
24
24
24
24

25
27

27
27
27
27
27
28
28
28
29
29
29
30
30
31
31
32
33
33
34
34
35
35
35
35
35
35
35
36
36
38
39
39

CS/HU (2301) 5.5



>Johnson Pumpr

CombiSump

712 A nyomooldali vezeték felszerelése 40
8 Méretek 41
9 Alkatrészek 43
9.1 Alkatrészrendelés 43
9.1.1 Megrendeld Grlap 43
9.1.2 Javasolt potalkatrészek 43
9.2 Szivattyud SO tengelytdmitéssel 44
9.2.1 Metszeti rajz 44
9.2.2 Alkatrészlista 45
9.3 Szivattyd S3 tengelytomitéssel 48
9.3.1 Metszeti rajz 48
9.3.2 Alkatrészlista 49
9.4 Szivattyd M2 tengelytdomitéssel 52
9.4.1 Metszeti rajz 52
94.2 Alkatrészlista 53
9.5 SO0 szivattyutdmités csoportba tartozo szivattyu, 4-es csapagykonzol csoport 56
9.5.1 Metszeti rajz 56
9.5.2 Alkatrészlista 57
10  Miiszaki adatok 61
101 Kenbzsir 61
10.2 Ajanlott kendzsirok az 6sszeszereléshez 61
10.3 Javasolt menetrdgzité folyadékok 61
10.4 Meghuzasi nyomatékok 62
10.4.1 Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei 62
10.4.2 Sapkas a meghuzasi nyomatékai 62
10.5 Uzemi tartomany 63
10.6 Legnagyobb megengedett Gzemi nyomas 64
10.7 Folyadékszint 65
10.8 Zajszint adatok 66
10.8.1 Kibocsatott zaj a szivattyu teljesitményének fuggvényében 66
10.8.2 A teljes szivattyuegység zajszintje 67

Index 69

Pétalkatrész rendelési Grlap 71

CS/HU (2301) 5.5



>Johnson Pumpr

8 CS/HU (2301) 5.5



CombiSump

>Johnson Pumpr

1.1

-

1.2

Bevezetés

El6szo

Ez a kézikdnyv a szereldk, a karbantarté személyzet, valamint a potalkatrész-
rendeléssel megbizott személyek szaméara késziilt.

A kézikonyv a szivatty megfelelé Gzemeltetésével és karbantartasaval kapcsolatos
fontos és hasznos informaciokat tartalmaz. Ezenkivil fontos utasitasokat tartalmaz a
potencialis balesetek és anyagi karok megelézésével, valamint a szivattyu
biztonsagos és hibamentes hasznalataval kapcsolatban is.

A szivattyu lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a kézikonyvet,
ismerkedjen meg a szivattyu kezelésével, és szigoruan tartsa be az
utasitasokat!

Az itt kdzolt adatok a nyomdaba kertléskor legfrissebbnek mindsiilé informacidknak
felelnek meg. Ugyanakkor késdébbi valtozasok elképzelhetdk.

Az SPXFLOW fenntartja a jogot termékei szerkezetének és kialakitasanak elézetes
értesités nélkili modositédsara a kordbban atadott termékek médositadsanak
kotelezettsége nélkal.

Biztonsag

A kézikodnyv a szivattyaval torténé biztonsagos munkavégzésre vonatkozé
utasitasokat tartalmaz. A kezel6knek és a karbantarté személyzetnek meg kell
ismerniuk ezeket az utasitasokat.

Atelepitést, az Uzemeltetést és a karbantartast szakképzett és jol felkészitett
személyzetnek kell végeznie.

Az alabbi lista a szimbdlumokhoz kapcsolédé utasitasokat és azok jelentését sorolja
fel:

-

A felhasznalo testi épségének veszélyeztetése. A kapcsol6do utasitasok
szigoru és azonnali betartasa életbevagdéan fontos!

A szivattyu karosodasanak vagy teljesitménycsokkenésének veszélye. A
kockazat elkeriilése érdekében kdvesse a vonatkozo6 utasitasokat.

A felhasznalé szamara hasznos utasitas vagy tanacs.

A kiemelt figyelmet igényl6 elemek vastag betlivel szedve olvashaték.

CS/HU (2301) 5.5
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

A kézikdnyvet az SPXFLOW a legnagyobb kériltekintéssel allitotta dssze.
Ugyanakkor az SPXFLOW nem garantalhatja a jelen informaciok teljességét, igy
nem vallal felel6sséget a kézikdnyvben szerepl6 esetleges hibakért. A vasarlo/
felhasznald mindenkor felelésséggel tartozik az informaciok ellenérzéséért, valamint
a kiegészitd és/vagy eltérd biztonsagi ovintézkedésekért. Az SPXFLOW fenntartja a
jogot a biztonséagi eléirasok megvaltoztatasara.

Garancia

Az SPXFLOW-ra nézve az éltala véllalt garancian tul mas garancia nem lehet
kotelezd érvényl. Az SPXFLOW tébbek kdzott nem vallal sem kifejezett, sem
vélelmezett garanciat a szallitott termék eladhatésagara és/vagy adott célra valo
alkalmasségara vonatkozoan.

A garancia azonnal és jogszeriien érvényet veszti az alabbi esetekben:

» Aszervizelés és/vagy a karbantartas nem az utasitasok szigoru betartasaval
torténik.

+ A szivattyu beépitése és hasznalata nem az utasitasok szerint térténik.

+ Aszlkséges javitasokat nem a mi szakembereink végzik el, vagy az el6zetes
irasbeli engedélyiunk nélkul végzik el.

+ Aleszallitott terméket az elézetes irasbeli engedélylink nélkil atalakitjak.
+ Afelhasznalt pétalkatrészek nem eredeti SPXFLOW alkatrészek.

* Nem az eléirasoknak megfelelé adalékok vagy kendéanyagok keriinek
felhasznalasra.

+ Aleszallitott terméket nem a természetének és/vagy rendeltetésének megfeleld
célra hasznaljak.

+ Aleszéllitott terméket amatér médon, gondatlanul, nem megfeleléen és/vagy az
el6irdsok be nem tartasaval hasznaljak.

» Aleszallitott termék az ellendrzésinkon kivil esd kilsd kériilmények folytan
hasznalhatatlanna valik.

A garancia a kopasnak kitett alkatrészekre nem érvényes. Ezenkiviil az
altalunk leszallitott tételek az Altalanos Szallitasi és Fizetési Feltételek hatalya
ala esnek, amelyet kérésre dijmentesen atadunk.

Leszallitott elemek ellenérzése

A megérkezésiket kdvetéen azonnal ellenérizze, hogy a leszallitott tételek nem
sérlltek-e meg, illetve megfelelnek-e a leltarjegyzéknek. Az esetleges sértlésrél és/
vagy a hianyzo alkatrészekrdl készittessen jegyz8kdnyvet a szallitmanyozoval.

Szdllitasra és tarolasra vonatkozé utasitasok

Témegadatok

A szivattyu vagy szivattyuegység altalaban tul nehéz a kézzel térténé mozgatashoz.
Ennek megfeleléen hasznaljon a kell6 teherbirassal rendelkezd szallito- és
emelbeszkozt. A szivattyu vagy szivattyuegyseg tomegadatai a jelen kézikdnyv
boritdjan talalhaté cimkerdl leolvashatok.

Raklap hasznalat

A szivattyu vagy szivattyuegység rendszerint raklapon kerul kiszallitdsra. Az
esetleges sérulések elkerllése és a belsd széllitas megkonnyitése érdekében a
lehetd legtovabb hagyja a terméket a raklapon.

10
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CombiSump
! Emeldvillas targonca hasznalata esetén a villakat allitsa minél nagyobb
tavolsagra egymastol, és az emeléshez mindkét villat hasznalja, nehogy
leboruljon a szallitmany. Keriilje a zokkenéket a szivattyu szallitasakor!
1.5.3 Emelés

A szivattyu vagy szivattyuegység emelésekor a hevedereket az 1. dbra és a 2. abra
szerint kell rdégziteni.

A szivattyu vagy teljes szivattyuegység emeléséhez megfelelb teherbirasu és
hibatlan emeléberendezést hasznaljon, amely a teher teljes sulyat elviseli.

Soha ne dlljon a felemelt teher ala!

Ha a villanymotoron emelészem is talalhatd, ez az emelészem kizarélag a
villanymotor szervizelési miiveleteinek céljat szolgalja!

Az emelészem kizarélag a villanymotor sulyat birja el!

TILOS a teljes szivattylegységet a villanymotor emelészemén keresztil
megemelni!

4033 8

1. abra Flggdleges emeléssel kapcsolatos utasitasok

CS/HU (2301) 5.5
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1.54

1.6

SATATE) n ! H
5990 :

2. abra Vizszintes emeléssel kapcsolatos utasitasok

Tarolas

Ha a szivattyut hosszabb ideig nem hasznaljak, a szivattyutengelyt hetente kétszer
kézzel el kell forgatni.

Alkatrészrendelés

A kézikonyv ismerteti az SPXFLOW altal javasolt potalkatrészek listajat, valamint
azok megrendelésének a modjat is. A kézikényv tartalmaz egy Grlapot faxon térténé
megrendeléshez.

A szivattyuval kapcsolatos alkatrészek és egyéb elemek rendelésekor mindig
tiintesse fel a berendezés adatlapjan talalhaté 6sszes adatot.

Az adatok megtalalhatok a jelen kézikényv elblapjan levé cimkén is.

Ha kérdése mertiine fel vagy tovabbi informacidkat szeretne kapni egy adott témaval
kapcsolatban, forduljon bizalommal az SPXFLOW-hoz.

12
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2 Altalanos informaciok

21 A szivattyu ismertetése

A CombiSump témités nélkali centrifugalis szivattyd termékcsalad, amelyeknél a
szivattyuhaz belemertil a folyadékba. Hidraulikus tartomanya az EN 733 (DIN 24255)
és EN 22858 (DIN 24256/ISO 2858) szabvanyokkal 6sszhangban van. A
CombiSump a CombiSystem része. A CombiChem és CombiNorm szivattyahazak
és jarokerekek a merul8szivattyuk alap alkatrészét képezik. A szivattyut szabvanyos
IEC peremes villanymotor hajtja. A teljesitmény rugalmas tengelykapcsolén keresztil
adodik at.

2.2 Tipuskod

A szivattyuk kilonbozé kivitelben kaphatok. A szivattyuk 6 karakterisztikajat
tipuskodjuk jelzi.

Példa: CS 40-200 X2 R6 M2 P1
Szivattyucsalad

cs ‘CombiSump

A szivattya mérete
40-200 |szivc')- és nyomooldali csatlakozas [mm] — jarokerék névleges atmérdje [mm]
Szivattyahaz kivitel
X1 CombiNorm szivattyuhaz
X2 CombiChem szivattyuhaz
X3 HCR szivattyuhaz

Szivattyahaz anyaga

G ontottvas
B bronz
GS ontott acél

Jarokerék anyaga

1 ontottvas
2 bronz
6 rozsdamentes acél

Tengelytomités

SO Olajterel6

S3 tomszelence-témités tengelyhiivellyel és tomitégydriivel
M2 nem kiegyenlitett mechanikai tomités tengelyhivellyel
Nyomooldali csatlakozas

P1 fuggbleges PN16

P2 fliggbleges PN20 (150 Ibs)

P3 kdnydkidom 90° PN16

P4 koényokidom 90° PN20 (150 Ibs)

CS/HU (2301)5.5 Altalanos informaciok 13
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2.3

2.4

2.5
2.51

2.5.2

2.5.3

Gyartasi szam

A szivattyu vagy szivattyuegység gyartasi szama a szivattyu adattablajan és a jelen
kézikdnyv boritéjan levé cimkén talalhato.

Példa: 19-001160

19 gyartasi év
001160 egyedi szam

Alkalmazasok

« Aszivattyu altalaban hig, tiszta vagy enyhén szennyezett folyadékokhoz
hasznalhatd. Ezek a folyadékok nem tehetnek kart a szivattyd anyagaiban.

+ A maximalisan megengedett rendszernyomas és hémérséklet, valamint a
maximalis fordulatszam a szivattyu tipusatol és szerkezetétél fligg. A vonatkozo
adatokért lasd: 10. fejezet: ,Miiszaki adatok”.

» Az adott szivattyd alkalmazasi lehet6ségeivel kapcsolatos tovabbi részleteket a
megrendelés visszaigazolasaban és/vagy a leszallitott egységhez mellékelt
adatlapon talal.

* Ne hasznalja a szivattyut a rendeltetésétél eltéré célokra a beszallitoval tortént
elézetes egyeztetés nélkul.

A szivattyd nem a tervezett rendszerben vagy rendszerfeltételek mellett
(folyadék, iizemi nyomdas, hémérséklet stb.) tértén6é hasznalata veszélyt
jelenthet a felhasznaldra nézve!

Szerkezet

Szaraz alkatrész

A szivattyut villanymotor Gzemelteti. A villanymotort egy tomitéelem rogziti, amely
egy alaplemezen talalhat6. Az alaplemez a zsomp méretének megfeleléen
mddosithaté. Az alaplemez szabvanyos valtozata egy téglalap alaku lemez nem
Iégmentes zsompokhoz, azonban légmentes zsompokhoz kerek peremmel is
rendelhet6. A nyomooldali csatlakozés az alaplemezen talalhato, vizszintes vagy
fliggbleges helyzetben, a peremek az ISO 7005 PN 16, illetve az ISO 7005 PN 20
(ASME B16.5 150 Ibs) szabvanyokkal 6sszhangban.

Mertl6 alkatrész

Az alaplemez alatt a vezércs6 talalhatd, amely egy vagy tobb részbél all. A vezércsé
kapcsolja a szivattyuvazat az alaplemezhez a tengely védelme és az esetleges
kdzépsd csapagyak megtamasztasa érdekében. A szivattylivaz egy szlkitékarima
segitségével kapcsolddik a vezércséhoz. A tdmszelence fedele a szlkit6karima és a
szivattyuhdz kézé van szoritva. A nyomooldali vezeték az alaplemezen Iévd
nyomooldali kapcsolat és a szivattydhaz nyoméoldali karimaja kdz6tt talalhato.

Szivattyuhaz/jarokerék

Minden egyes szivattyutipushoz megdfelel6 szerkezetl szivattyuhaz és jarokerék
létezik. Az alkatrészek kuldnbdzd anyagokbdl készilt kivitelezésben kaphatdak,
amelyek azonos szerkezeti felépitésiknek kdszénhetéen a szivattyd tipuson belll
egymassal felcserélhetéek. A hidraulikus teljesitményt elsésorban a fenti tényezdk

hatarozzak meg. A szivattyuk ontoéttvas vagy rozsdamentes acél szivattyihazzal,
illetve Ontottvas, bronz vagy rozsdamentes acél jarokerékkel készilhetnek.
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254  Tengelytdmités

A tengelylregnél az alaplemezt tengelytomitéssel latjak el. Alapesetben ez egy
olajterel®, azonban tdmszelence-tomités vagy mechanikai tomités is eléfordulhat,
példaul annak megakadalyozasara, hogy karos szagok kertljenek a Iégkorbe.

255  Csapagyszerkezet

Az alaplemez feletti részt (,szaraz" rész) kétsoru ferde hatasvonalu
golyoscsapaggyal latjak el a szivattyutengelyhez az 1., 2. és 3. csapagy csoportok
esetében. A 4. csapagy csoportba tartozé szivattyukat 2 darab kétsoru ferde
hatasvonalu golyéscsapaggyal latjak el. Az alaplemez alatti részen (,nedves" rész) a
szivattyutengelyt sikldcsapaggyakkal latjak el. Szamuk a szivattyutengely
hosszusaganak fiiggvényében valtozik. A sikldcsapagyakat szivattyuzott olajjal
kenik.

2.6 Alkalmazasi teriilet

Az alkalmazasi terilet altalanossagban az alabbi jellemzékkel bir:
1. tabl. Alkalmazasi teriilet

Maximalis érték
Kapacitas 1500 m3/h
Nyomoémagassag 160 m
Rendszernyomas 16 bar
Hémérséklet 160 °C

A megengedett legnagyobb nyomas és hémérséklet azonban erésen fiigg a
vélasztott anyagoktdl és alkatrészekt6l. A munkakdrilmények is okozhatnak
kuldnbségeket. B6vebben lasd: 10.6. bekezdés: ,Legnagyobb megengedett Gzemi
nyomas”.

2.7 Ujrafelhasznalas

A szivattyd mas alkalmazasra torténd esetleges hasznalata csak az SPXFLOW
véllalattal vagy a beszallitoval térténé elézetes konzultaciot kdvetben lehetséges.
Mivel az utoljara szivattyuzott anyag nem mindig ismert, az alabbi utasitasokat be
kell tartani:

1 Oblitse at alaposan a szivattyut.
2 Az oblitéfolyadékot kdrnyezetbarat médon helyezze el.

A Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, és viseljen megfelel6 személyi
védobfelszerelést (qumikesztyiit és védészemiiveget)!
2.8 Selejtezés

Ha a szivattyu selejtezésre szorul, az Ujrafelhasznalasnal ismertetett oblitési eljarast
kell kévetni.
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3 Beépités

3.1

3.2

Biztonsag

A szivattyu telepitése és lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a
kézikdnyvet. A benne talalhat6 utasitasok figyelmen kivil hagyasa a szivattyu
sulyos karosodasaval jarhat, amire a garancia mar nem terjed ki. Kévesse a
megadott utasitasokat 1épésrél |épésre.

Gondoskodijon arrdl, hogy a szivattyut ne lehessen elinditani, amig rajta
munkavégzés zajlik, és a forgé alkatrészek nincsenek megfeleléen elburkolva.

Kialakitastol figg6en a szivattyuk legfeljebb 160 °C hédmeérsékleti folyadékok
szallitdsara alkalmasak. Ha beépitéskor a szivattyuegység 65 °C-on vagy
magasabb hémérsékleten torténé hasznalatat tervezi, a felhasznalénak
gondoskodnia kell a megfelel§ dvintézkedésekrdl és figyelmeztetésekrdl, hogy
megel6zhetd legyen a forro alkatrészek érintése.

Ha fennall a sztatikus feltdltédés veszélye, a teljes szivattyut megfelel® foldeléssel
kell ellatni.

Ha a szivattyuzott folyadék emberre vagy a kérnyezetre veszélyes, tegye meg a
szUkséges 6vintézkedéseket a szivattyu biztonsagos lelritésére. A
tengelytomitésbdl esetlegesen kiszivargé folyadékot is biztonsagos modon kell
elvezetni.

Kornyezet

A szivattyut tartd alapzat legyen kemény, vizszintes és sik fellilet(.

A szivattyut jol szell6z6 helyre kell telepiteni. A tul magas kérnyezeti hémérséklet
vagy paratartalom és a poros kdrnyezet karos hatassal lehet a villanymotor
mikodésére.

A szivattyu koril elegendd helyet kell biztositani az Uzemeltetéséhez és az
esetleges javitasahoz.

A motor hitéleveg6-bevezetése felett legalabb a villanymotor atméréje 7a
részének megfelel6 tavolsagot kell hagyni az akadalytalan levegbellatas
biztositdsa érdekében.

CS/HU (2301) 5.5
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3.3
3.3.1

3.3.2

3.5

o=

3.6

Telepités

Szivattylegység Osszeszerelése

Ha a szivattyut és a villanymotort még ezutan kell csatlakoztatni, jarjon el az alabbi
maodon:

1 Szerelje fel a tengelykapcsoldéfelet (7060) a szivattyutengelyre. Nyomja a
tengelyvallnak, majd huzza meg kézzel a rogzitécsavart.

2 Szerelje fel a tengelykapcsolofelet (7040) a motortengelyre. A
tengelykapcsolofélnek egy vonalban kell lennie a motor tengelyével.

3 Helyezze a villanymotort a tdmitéelemre. A villanymotor kézépre valo
beéllitasahoz hasznalja a pozicionalé csavarokat (7036).

4 Rogzitse a villanymotort a csavarokkal (4010) és anyakkal (4020). A csavarok és
and tomitéelem kozé helyezzen alatétet (4025).
Szivattyuegység elhelyezése

A teljes szivattyuegység szallitasa esetén a gyarban a szivattyuoldali
tengelykapcsolofelet ugy szerelik fel a tengelyre, hogy a tengelyvallon nyugszik, a
régzitécsavart pedig kézzel htizzak meg.

* Helyezze a szivattyut a zsompra. A szivattylinak pontosan fligg6leges helyzetben
kell lennie. Ezért az alaplemezt pontosan vizszintesen és ugy helyezze az alapra,
hogy ne feszuljon.

A villanymotor csatlakoztatasa

A villanymotort szakképzett villanyszerel6nek kell bekétnie a halézatba az
aramszolgaltaté helyi hatalyos rendelkezései szerint.

+ Lasd a villanymotorral kapcsolatos kézikdnyvet.

+ Ha lehetséges, szereljen be egy lUzemi kapcsolot a szivattyuhoz a lehetd
legkdzelebb.

A forgasirany ellenérzése

1 A szivattyu forgasiranyat nyil jelzi. Ellendrizze, hogy a motor forgasiranya
megegyezik-e a szivattyuéval.

A villanymotor forgasiranyat nem szabad csatlakoztatott
tengelykapcsoléfelekkel ellenérizni! A nem megfelel6 irdnyba valé rovid idej
forgas is a szivattyl maradandé karosodasat okozhatja!

2 Inditsa be a motort révid idére, és ellendrizze a forgasiranyt. A forgasirany
ellen6rzésekor Ugyeljen a szabadon, burkolat nélkil forgé alkatrészekre!

3 Ha a forgasirany nem megfeleld, valtoztassa meg. Lasd a villanymotorra
vonatkozo kezelési kézikdnyvet.

A tengelykapcsol6 régzitése

1 Lazitsa meg a tengelykapcsoléfél szivattyutengelyen talalhaté rogzitécsavarjat.

2 Atengelykapcsoldfelet megfelel6 helyzetben rogzitse a szivattyutengelyre. Allitsa
be ugy a motort, hogy 3 mm hézag keletkezzen a tengelykapcsold két fele kdzott.

3 Huzza meg a rogzitécsavart.

18
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3.7

-
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A tengelykapcsol6 beallitasa

1 Helyezzen egy vonalzét (A) a tengelykapcsoléra. A vonalzénak mindkét
tengelykapcsoléfelet érintenie kell teljes szélességben. Lasd:3. abra. Az
ellendrzést a tengelykapcsolofél koril 3 ponton végezze.

2 Ellenérizze az esetleges szdgbeli eltérést egy kiilsé tapintékorzé (B) segitségével
a tengelykapcsolofelek felszinének 2 megegyezé pontjan. Lasd:3. abra. Az
ellendrzést a tengelykapcsolofél korul 3 ponton végezze.

Szogbeli eltérés nem fordulhat el6! A szégbeli eltérés a motorkarima és a

tomitdelem kozotti beékelddést jelez! Tavolitsa el a villanymotort és tisztitsa
meg az illesztééleket!

S T

a

3. abra A tengelykapcsol6 beallitasa vonalzdval és kiilsé tapintokérzével.

3 Abeallitas akkor helyes, ha a mért értékek a tliréshatarokon belll vannak, lasd 4.
abra és a vonatkozo abrat.

Ha a beallitds nem megfeleld, akkor a villanymotort el kell mozgatni.
4 Félig lazitsa meg a csavarokat (4010).
5 A pozicional6 csavarok (7036) segitségével mozgassa el a villanymotort.

6 A3.7. bekezdés: ,Atengelykapcsold beallitasa” megfeleléen ellenérizze a
tengelykapcsolé beallitasat.

7 Megfelel6 beallitas esetén szoritsa meg a csavarokat (4010) és anyakat (4020).

A beadllitast kovetéen (ellenérzés vagy modositas): Szerelje fel a
védoburkolatot!

CS/HU (2301) 5.5
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3.71 Tirés a tengelykapcsolé beallitasakor

A tengelykapcsol6 két felének beallitasanal alkalmazhatoé legnagyobb tlirésértékeket
a 2. tablazat tartalmazza. Lasd még: 4. abra.

2. tabl. Helyzettiirések

A tengelykapcsolé \ Vanax = Vamin Vr... [mm]
kiilsé atmérdje [mm] | min [mm] | max [mm] [mm] max
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38
»,«Va min
Vr
4. abra Szabvanyos tengelykapcsolo helyzettiirései
3.8 Csébvezeték

+ Aszivé és nyomé oldali csévezetéket pontosan kell illeszteni, a miikddés soran
nem keletkezhet benne fesziiltség. .

» Szerelje be az esetlegesen kilon szallitott alkatrészeket.

« Abban az esetben, ha a szivattyl tdmszelencéje (S3) vagy mechanikai tdémitése
(M2) kulsé oblitérendszerrel van ellatva, az 6blitbkamrat csatlakoztassa az
Oblitérendszerhez.
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4.2

o=

4.3

4.4

Uzembe helyezés

A szivattyu atvizsgalasa

» Tomszelence-tomitéssel ellatott kialakitas: Tavolitsa el a védéburkolatot (7110).
Ellendrizze, hogy az anyakat (2050) nem hiztak-e til. Sziikség esetén lazitsa
meg az anyakat, majd huzza meg 6ket Ujra kézzel. Szerelje fel a védéburkolatot
(7110).

» Ellenérizze a szivattyu tengelyének akadalymentes forgasat. Ehhez kézzel
forgassa meg néhanyszor a tengelyét a tengelykapcsolo fel6li végén.

» Ellendrizze, hogy a biztositékokat beszerelték-e.

Folyadékszint

A szivattyd megfelelé mikddéséhez elegendéen magas folyadékszint szikséges.
Tul alacsony folyadékszint esetén a szivattyuba levegé kerulhet. Ebben az esetben
az ugynevezett ,0rvényhatas" Iép fel, amely nemcsak a szivattyu teljesitményét
befolyasolja, hanem a rezgés, kavitacio vagy siklécsapagy nem megfelel6 kenése
miatt a szivattyut is sulyosan karosithatja. Az ,6rvényhatas" akkor 1ép fel, amikor a
szivattyu altal adott id6 alatt felszivott anyagmennyiség olyan nagy, hogy a
folyadékban o6rvények keletkeznek. Az Gzemi kérilményektél figgd minimalis el&irt
folyadékszintet 1asd: 10. fejezet: ,Mlszaki adatok”.

A zsompnyomastél, paranyomastél, hdmérséklettél, zsompmélységtol stb.
fligg6en a szivattyuhaz szivéoldali karimajanal elérheté NPSH-nak mindig meg
kell haladnia a szivattyu eléirt NPSH-jat!

Szivattyuegység eldkészitése lizembe helyezéshez

Jarjon el az aldbbi mddon az elsd beinditaskor, valamint akkor, ha a szivattyu
feltjitason esett at:

+ Csatlakoztassa a pétvezetéket a tengelytdmitést tiszta kulsé dblitéfolyadékkal vald
atoblitése esetén.
A szivattyu beinditasa

1 Nyissa ki az 6blité tapvezetéken levé elzardszelepet, ha a szivattyu
Oblitérendszerrel is r4 van kotve.

2 Zarja el a nyomooldali elzarészelepet, és inditsa be a szivattyut.

3 Amint a szivattyld nyomas ala kerdl, lassan nyissa ki a nyomaooldali
elzéroszelepet, mig el nem éri az lzemi nyomast.

CS/HU (2301) 5.5
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A Gondoskodjon réla, hogy a szivattyu lizeme alatt a forgo alkatrészeket mindig
takarja megfelel6 védéburkolat!

-

A szivattyd nem jarhat szarazon!
4.5 A tengelytomités beallitasa

4.5.1 Tomszelence-tomités

A szivattyu elinditasat kdvetéen a tdmszelence-tdmités bizonyos mértékben
szivarogni fog. Ez a szivargas fokozatosan csdkkenni fog a tdmitészalak tagulasa
miatt. Ugyeljen arra, hogy a témszelence-témités soha ne fusson szarazon. Ennek
megel6ézése érdekében lazitsa meg az anyakat (2050) olyan mértékben, hogy a
tomszelence-tdmités szivargasa csopdgés formajaban térténjen. Amint a szivattyu
elérte a megfeleld hémérsékletet (és még mindig tul nagy a szivargas), a
tomszelence végleg beallithato:

1 Huzza meg mindkét anyat egymas utan negyed fordulattal.
2 Abeallitast kdvetden varjon 15 percet, miel6tt hozzafogna az Ujabb beallitashoz.

3 Folytassa ily médon mindaddig, amig el nem éri a megfeleld, csépdgés
formajaban térténd szivargast.
(10/20 cm?3/h).

4 Szerelje fel a védSburkolatot (7110).

A A témszelence-témitést a szivattyd miikédése kézben kell bedllitani. Ugyeljen
arra, hogy ne érintse meg a mozgé alkatrészeket.

452 Mechanikai tomités

* A mechanikai tomitéseknél soha nem lehet lathaté szivargas.

4.6 Zaj

A szivattyu altal keltett zaj nagy mértékben az Uzemi feltételek figgvénye. A 10.8.
bekezdés: ,Zajszint adatok” altal kozolt értékek a villanymotorral hajtott szivattyu
normal Gzemén alapulnak. Ha a szivattyut belsd égési motor hajtja, vagy azt a
normal tzemi feltételektdl eltér6 mddon hasznaljak, esetleg kavitacié 1ép fel, a
zajszint meghaladhatja a 85 dB(A) értéket is. Ebben az esetben dvintézkedések
szukségesek, példaul zajszigetelést kell elhelyezni az egység kordl, vagy
hallasvédelemrdl kell gondoskodni.
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5.1
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5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

5.3

Karbantartas

Napi karbantartas
Ellenérizze rendszeresen a kimen6 nyomast.

A szivattyuhelyiség vizpermettel valé tisztitasakor a villanymotor
kapcsoldszekrényébe nem juthat viz!

Ne permetezzen vizet a forré szivattyualkatrészekre! A hirtelen hiités
megrepesztheti azokat, és forro viz aramolhat ki!

A szivattyq, illetve a szivattyuhelyiség vizpermettel valé tisztitasakor a
csapagyak tomitéseire SOHA nem keriilhet viz! Gondoskodjon réla, hogy a
zsirra ne keriiljon viz!

A hianyos karbantartas révidebb élettartamot, lehetséges meghibasodast és
minden esetben a garancia elvesztését eredményezi.

Tengelytomités

Tomszelence-tomités

A bejératést és a beallitast kdvetéen mar ne hizza meg jobban az anyékat (2050).
Ha a tdmszelence-tomités idével tulzottan szivarogni kezd, uj tomitégyuriket kell
beszerelni az anyak meghuzasa helyett!

Mechanikai tomités

A mechanikai tdmités altaldban nem igényel karbantartast, azonban nem szabad
szarazon jaratni. Amig nincs vele probléma, ne szerelje szét a tdmitést. Ha a
tomit6fellletek egymason futnak, a szétszereléssel altaldban a mechanikai témités
cseréje is szukségessé valik. Ha a mechanikai tdmitésen szivargas jelei lathatok,
cserélje ki azt.

Oblitéfolyadék
Rendszeresen ellendrizze az dblitéfolyadék nyomasat.

A csapagyak kenése

A kétsoru ferde hatasvonalu golydscsapagyat 6000 tizemoérankéntkell utankenni. A
csapagyat dsszeszerelés kdzben feltdltik zsirral. A szivattyd generdljavitasa esetén a
csapagyhazat és a csapagyakat meg kell tisztitani és Uj zsirral kell ellatni. Az ajanlott
kendzsirokat lasd: 10. fejezet: ,Mlszaki adatok”. A szivattyl nagygeneralja esetén
azonban Uj golydscsapagy beszerelése javasolt.
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5.4

5.5

5.6

Kornyezeti hatasok

* Rendszeresen tisztitsa ki a szivécsében lévé szirét, vagy a szivécsé aljan
talalhatd szitaszirét, mert ezek eltdtmddésekor a bemend nyomas nagy
mértékben csokkenhet.

+ Ha fennall a kockazata annak, hogy a szivattyluzott folyadék beslirlisddés vagy
fagyas miatt kitagul, a szivattyut le kell Uriteni, és at kell 6bliteni, ha Gzemen kivl
helyezik.

+ A szivattyut hosszabb ideig tizemen kivil helyezve allagmegoévé kezeléssel kell
ellatni, és rezgésmentes alapon kell tarolni.

» Ellenérizze a motornal a por és a szennyez6dés felhalmozodasat, mert az
befolyasolhatja a motor hémérsékletét.

Zaj

Ha a szivattyu zajosan kezd Uzemelni, az a szivattyuegység meghibasodasat

jelentheti. A recsegé zaj kavitaciét jelezhet, a motorbdl érkezé erés zaj viszont a

csapagyak elhasznalédasat jelentheti.

Motor

Ellenérizze a motor specifikacioinal az inditasi-leallitasi gyakorisagot.

Hibak

A szivattyu, amelynek a hibdjat meg szeretné allapitani, forré lehet, vagy
nyomas alatt allhat. EI6szér tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, vegyen
fel megfelelé védéfelszerelést (védészemiiveget, védbkesztyiit,
védéruhazatot)!

A szivattyu hibajanak meghatarozasahoz a kovetkezéképpen jarjon el:

1 Kapcsolja ki a szivattyuegység tapellatasat. Lakatolja le az Gzemi kapcsolo6t
kikapcsolt helyzetben, vagy tavolitsa el a biztositékot. Belsé égésli motor esetén
allitsa le a motort, és zarja el az izemanyag-ellatast.

Zarja el az elzardszelepeket.
3 Hatarozza meg a hiba természetét.

Prébalja meghatarozni a hiba okat a 6. fejezet: ,Problémamegoldas”
segitségével, és tegye meg a sziikséges ellenintézkedéseket, vagy forduljon a
beépitést végzd céghez/szerel6hdz.
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Problémamegoldas

A szivattydegység meghibasodasanak kildonb6zé okai lehetnek. Elképzelhetd az is,
hogy a hiba nem a szivattyuban, hanem a csérendszerben vagy az tzemi
feltételekben keresend§. El8szor is, mindig ellendrizze, hogy a telepités a
kézikdnyvben szerepld utasitasok szerint zajlott-e, és az Gzemi feltételek
megfelelnek-e a szivattyd beszerzésekor meghatérozott jellemz8knek.

A szivattyuegység meghibasodasat altalaban az alabbiak okozhatjak:

+ Szivattyuhiba.

+ Uzemzavar vagy hiba a csérendszerben.

* A nem megdfelel telepitésbdl vagy izembe helyezésbdl eredd hibak.

+ A szivattyu helytelen megvalasztasabdl eredé hibak.

Az aldbbi tablazat a leggyakrabban eléforduld hibakat és azok lehetséges okait

tartalmazza.

3. tabl.

A leggyakrabban elbéforduld hibak.

A leggyakoribb hibak

Lehetséges okok, lasd: 4. tablazat.

A szivattyu nem szallitja a folyadékot

125911131417 19 20 21 29

A szivattyu térfogatarama alacsony

12591113141517 19202128 29

A szivattyu szallitasi magassaga Kicsi

24513141719 28 29

Beinditas utan a szivattyu leall

125911

A szivattyunak tul nagy a
teljesitményfelvétele

121516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34 38 39

A szivattyunak tul kicsi a
teljesitményfelvétele

1314 1516 17 18 20 21 28 29

A tomszelence-tomités tul er6sen
szivarog

232526 30 32 33

A tomitégydriket vagy a mechanikai
tomitést tul gyakran kell cserélni

23 2526 30 32 33 34 36 41

A szivattyu vibral, vagy zajosan tlzemel

1911 1518 19 20 22 23 24 25 26 27 28 29 37 38
39

A csapagyak nagyon kopnak, vagy
felheviilnek

23 24 25 26 27 37 38 39 42

A szivattyu egyenetlendl fut,
felforrésodik vagy megszorul

23 24 25 26 27 34 37 38 39 42

A csuszocsapagyak nagyon kopnak

23 24 25 26 27 28 29 38 44 46 47

A csuszdcsapagyak eltdomdédnek

46 47
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4. tabl. A szivattyuhibak lehetséges okai

Lehetséges okok

1 A szivattyihaz nem merll bele megfeleléen a folyadékba. Lasd mp a méretrajzon)

2 Gaz vagy leveg®6 tavozik a folyadékbal

5 A szivattyu a legalsé siklécsapagyon keresztiil leveg6t sziv be

9 A szivocs vagy a szivoszird eltomodott

1 Az elérhetd nettd pozitiv szivomagassag tul alacsony

12 Tal magas a fordulatszam

13 Alacsony a fordulatszam

14 Hibas forgasirany

15 A szivattyl nem a megfelel6 munkapontnal tizemel

16 A folyadék sir(isége eltér a szamitott értéktol

17 A folyadék viszkozitasa eltér a szamitott értektél

18 A szivattyu alacsony folyadékaramlas mellett Gizemel

19 Rosszul kivalasztott szivattyu

20 Akadaly a jarokerékben vagy a szivattyuhazban

21 Eltém6dés a csérendszerben

22 Hibasan telepitett szivattylegység

23 A szivattyu és a motor nem kell6en egytengelyl

24 A forg6 rész elallitodott

25 Kiegyensulyozatlansag a forgd alkatrészeknél (pl. jarékerék, tengelykapcsolofél vagy
szivattyutengely)

26 A szivattyutengely rezeg

27 A csapagyak hibasak vagy elkoptak

28 Kopoégyri hibas vagy elkopott

29 A jarékerék megsérilt

30 A tengelyhuvely a témitégylrik helyén van, vagy a mechanikai témités
tomitéfeluletei elkoptak vagy megsériltek

32 Nem jol tdmité tdomszelence-tomités vagy rosszul beszerelt mechanikai tomités

33 Atdmszelence-tdmités tipusa vagy a mechanikai tdmités nem felel meg a szallitott
folyadéknak vagy az Gizemi kériilményeknek

34 Atdmitépersely vagy a mechanikai tomités véddburkolatat tul feszesre huztak vagy
elgérbult

36 A tdmitégylrikhoz vagy a mechanikai tomitéshez folyo fojto- vagy oblitéfolyadék
szennyezett

37 A jarokerék vagy a szivattyutengely tengelyirdnyu régzitése hibas

38 A csapagyak hibasan lettek beszerelve

39 A csapagyak kenése tul sok vagy tul kevés

41 A folyadékban Iévé szennyez6dések bejutnak a tdmszelence-tomitésbe

42 Tul nagy az axialis erd a kopott hatso lapatok vagy a tul nagy bemeneti nyomas miatt

44 A nyomoéoldali vezeték felszereléskor megfesziil

46 A csapagyak kenése tul kevés

47 A siklécsapagy folyadékellatod vezetéke nincs csatlakoztatva vagy el van témdédve

26
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7 Szét- és osszeszerelés

71 Megel6z6 évintézkedések

A Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, hogy a motor ne indulhasson el,
amig a szivattyun dolgozik. Ez kiilbnésen fontos taviranyithato
villanymotoroknail:

» Kapcsolja a szivattyu kozelében elhelyezett izemi kapcsolot (ha van) kikapcsolt
helyzetbe.

+ Kapcsolja le a szivattyu kapcsolojat a kapcsolétablan.
+ Szilkség esetén tavolitsa el a biztositékokat.
* Helyezzen el egy veszélyt jelz6 tablat a kapcsoldszekrény kdzelében.

7.2 Célszerszamok

A szét- és 6sszeszerelés nem igényel célszerszamokat, ugyanakkor az ilyen
szerszamok egyes munkaszakaszokat (példaul a tengelytomités cseréje)
megkdnnyithetnek. Az ilyen eseteket a szovegben kilon jelezzik.

7.3 Alkatrészek megjelolése

7.3.1 Pozicioszamok

Az alabbi leirasokban alkalmazott poziciészamok a leirasban szerepld abrakra
vonatkoznak. A szdmok az altalanos keresztmetszeti rajzokon és a vonatkozo
alkatrészlistdkon is szerepelnek 9. fejezet: ,Alkatrészek”.

7.3.2 Szerkezetbeli valtozatok

A szivattyuk szamos szerkezetbeli valtozatban kaphatok. Mindegyik valtozat kilén
kéddal rendelkezik, amely a tipusazonosité szamban, az adattablan talalhaté.

olajfog6 S0
Tengelytomités tdomszelence-tomités S3
mechanikai témités M2
fuggdleges PN 16 P1
Nyomadoldali fuggdbleges PN 20 (150 Ibs) P2
csatlakozas konyokidom 90° PN 16 P3
koényokidom 90° PN 20 (150 Ibs) P4
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7.4 Szétszerelés

7.41 A szivattyuegység levalasztasa
1 Zarja el a a nyomdoldali elzarészelepet.

2 Nyissa fel a motoron 1évé elosztédoboz fedelét. Valassza le a tapvezetékeket.
Jeldlje meg a vezetékeket és a hozzajuk tartozé csatlakozédkat, hogy mindent
kdnnyedén tudjon majd visszakdotni.

3 Lazitsa meg a nyomooldali perem és az alaplemez (6000) csavarjait, és a
daruhorgok (6170) segitségével emelje ki a szivattyut a zsompbdl. Teljesen
eressze le a szivattyut.

7.4.2 Folyadék leeresztése

A A nedves zsompszivattyukat altalaban szennyezett folyadékok és/vagy a
kérnyezetre artalmas folyadékok szivattyuzasanal alkalmazzak. Ezért fontos a
védobkesztyli és védbészemiiveg viselése!

1 Aszivattyut hagyja a zsomp felett 16gni, és folytassa a leeresztést a
leeresztédugon (1310) keresztil.

2 Oblitse at alaposan a szivattyut. A meriléelem kilsejét is tisztitsa meg.
3 Ezutan helyezze vissza az urit6csavart.

-

Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon folyadék a kdrnyezetbe.
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7.5 Szétszerelés

7.5.1 A nyomooldali vezeték szétszerelése

5

5. abra A nyomoéoldali vezeték szétszerelése

8100/8105
8090
8040
8060/8065
8030
6000

Ol
@ 713/7135
7120
il
\‘&‘1\\] Y

=

S0
e
\ AR

1 A szétszerelést megel6z6en helyezze az alaplemezt (6000) tamaszszerkezetre,
majd egyes pontokon tdmassza ala a vezércsdvet, hogy vizszintes maradjon.

2 Lazitsa meg a csavarokat (8090) és az anyakat (8100).
3 Lazitsa meg az 6nmenetvagd csavarokat (8060).
4 Tavolitsa el a nyomdoldali vezetéket (8040) és a tomitéseket (8030).

7.5.2  Avillanymotor szétszerelése

. 4000

4604

[ | 4010
E 1f _ZE
! = " 7036
rF———41 - |
\ L S
2040 - o 0 75 4020 /4025
0% : 0%
0% 00 ef 7110
7060 < o 090
00 O<0
Lo
90908 So50% 6070
<00 O =00
020202 95909
O ~0-0 OS0 <0
505050 939599
OOOOO OOOOO
6. abra A villanymotor szétszerelése

Tavolitsa el a védéburkolatot (7110).

2 Avillanymotor (4000) szétszereléséhez lazitsa meg a motor rogzitécsavarjait
(4010).

3 Sczerelje szét a tengelykapcsoldfelet (7060), és tavolitsa el a tengelykapcsold
reteszét (6070).
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7.5.3  Agolyéscsapagy szétszerelése

6020 i
6030
6040 6080
6050 F 6090
6060 | 6100/6105
1 6110
oo N\ .%;’z __am 6120 /6125
N I 1 6130
v = ] ] 6065

7. dbra Golybéscsapagy

1 Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (6040), majd vegye le a csapagyfedelet
(6080) és a tavtarté gyarat (6090).

2 Egyenesitse vissza a rogzitégydri fllét (6105). Lazitsa meg a tengelyanyat
(6100), és tavolitsa el a rogzitégyrdit.

3 Lazitsa meg a csavarokat (6120), és tavolitsa el a csapagytamaszt (6130),
beleértve a golydscsapagyat (6110).

4 Tavolitsa el az illesztégylriket (6050). Az illesztogy(iriiket mindig tartsa egy
helyen!

5 Tavolitsa el a golydscsapagyat (6110) és az olajfogét (6060) a csapagykonzolbol.
6 Tavolitsa el a belsd gydrit (6065).

7.5.4 Az S3tipusba tartozoé tengelytomitések szétszerelése

4606

1N

i e e e

2140

2130

2170

8. abra S3 tbmszelence-témités

1 Tavolitsa el a golyéscsapagyat. Lasd 7.5.3. bekezdés: ,A golydscsapagy
szétszerelése”.

2 Lazitsa meg a tdmitépersely anyait (2050), és huzza hatrafelé a tomitdperselyt
(2030), amennyire csak lehet.
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3 Lazitsa meg a tengelyhiively (2060) allitocsavarjat (2080), és tavolitsa el a
tengelyhiivelyt és az O-gy(rit (2070).

4 Lazitsa meg a zsirzocsészét (2140), majd lazitsa meg a vezetéket (2120).

5 Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2110), és tavolitsa el a tdmitékamrat (2100).

6 Vegye ki a tomitégydriket (2010) és a tomitéelemet (2020).

7 Vegye ki a tomitést (2170).

7.5.5 Az S3tipusu tdmszelence-tdmités tengelytdmités cseréje

1 Lazitsa meg a tomitépersely anyait (2050), és huzza hatrafelé a tdmitéperselyt
(2030), amennyire csak lehet.

2 Vegye ki a tomitégy(riket (2010) és a tomitéelemet (2020). A régi tomitégylriik
kiszereléséhez a gyarté specialis tdmitéslehizot biztosit.

3 MegfelelSen tisztitsa meg a tdmités helyét, és gyb6z8djon meg a tengelyhuvely
épségerdl. Ha elhasznalddott, azt is le kell cserélni. Lasd 7.5.4. bekezdés: ,Az S3
tipusba tartozé tengelytomitések szétszerelése”.

7.5.6 Az M2 mechanikai témités kiszerelése
8 g
2360 N 2000
2220
2230
2240 —

. abra M2 mechanikai tbmités

Tavolitsa el a golydscsapagyat. Lasd: 7.5.3. bekezdés: ,A golydscsapagy
szétszerelése”.

Lazitsa meg a csavarcsatlakozdkat (2220 és 2240), és tavolitsa el a vezetéket
(2230).

Lazitsa meg az 6nmenetvagd csavarokat (2370), és tavolitsa el a mechanikai
tomités burkolatat (2340), beleértve a mechanikai témités (2300) allérészét és a
fojtoperselyt (2350).

Vegye ki a tomitést (2380).

Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2210), és tavolitsa el a tdmitékamrat (2200)
és a tomitést (2170).

Lazitsa meg a mechanikai tdmités (2300)forgo alkatrészének allitocsavarjat, és
szerelje le az alkatrészt.
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7 Lazitsa meg a tengelyhiively (2310) 3 allitécsavarjat (2330), és tavolitsa el a

tengelyhuvelyt.

8 Ellenérizze a tomitéelem (2000) fojtoperselyét (2290). Ha tul nagy az atméré
jatéka, a fojtéperselyt ki kell cserélni. Az Uj fojtdperselyt rogzitse Loctite 641

pasztaval.
7.5.7  Aszivattyahaz/jardkerék szétszerelése
\ 1800 /1805
Mi%
3590~ {1 t{' 5H 1300
[ ] ] // 3 —_—
1110 \"‘.“.““\\\ \ \ 3650
‘L“\‘\\‘\‘ "I4 d
1120 \\\ /ﬂ 1860
1100 % e
N \\
1165 /ﬁﬁh
1160
1820

10. abra Szivattyahaz/jarokerék

1

oo OB~ WDN

Tavolitsa el a nyoméoldali vezetéket. Lasd: 7.5.1. bekezdés: ,A nyoméoldali

vezeték szétszerelése”.

A csavarok meglazitasaval (1165) tavolitsa el a szivosz(irét (1160).

Lazitsa meg a cs6kapcsolatot (3590).

Lazitsa meg a csavarokat (1800), és tavolitsa el a szivattyuhazat (1100).
Blokkolja a jarokereket (1120), és lazitsa meg a jarokerék anyajat (1820).

Téavolitsa el a jarokereket és a jarokerék reteszét (1860).
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7.5.8  Aszivattyutengely szétszerelése
o OO OO [ ReNe] (@] o o o o O O
I |59
Slo o o Z §
o %
7
i UE B N
— %ﬁ(g d
3 N
N q By
I 1 r 1 r ‘/I'-r
17 Linmi il A= ]
(XY - g (S el N N W W W W a (&) a
g5 8§ g 83 B&83 B2 g B 3 g
11. &bra Szivattyutengely k6zépsé csapaggyal.
1 Lazitsa meg a csavarkapcsolatokat (3520 és 3570), és tavolitsa el a teljes
vezetéket (3510 + 3580).
2 Tavolitsa el a vezetéket (3560) a tdmszelence fedelébdl (1110).
3 Tavolitsa el a tdmszelence fedelét.
4 Tavolitsa el a sikldcsapagy perselyét (3650).
5 Tavolitsa el a szivattyutengelyt (5230 vagy 5060+5100 vagy 5060+5100+5210).
6 Lazitsa meg a csavarokat (5050), és tavolitsa el a sz(ikit6karimat (1150).
7 Ellenérizze a siklécsapagyat (3640). Amennyiben sérdlt, ki kell cserélni.
8 Ha a szivattyu k6zépsd csapaggyal van ellatva: Lazitsa meg az allitécsavarokat
(3620), és csavarja ki a tengely alkatrészeit. Tavolitsa el a rogzitéhively(eke)t
(3660) a tengely végeirél. Tavolitsa el a siklocsapagy perselyt/perselyeket (3610)
és csapot/csapokat (3625).
7.5.9  Szerelje szét a vezércsoveket és a kozépsd csapagyakat.

1

A vezércsodvek peremét és a kdzépsd csapagyakat (3600) lassa el tartos jellel, pl.
pecsét, lyukasztd vagy rajztli segitségével. lly médon az alkatrészeket modositas
nélkil ugyanabba a pozicidba vissza lehet helyezni.

Lazitsa meg az 6nmenetvagd csavarokat (5010), és tavolitsa el a teljes
vezércsovet (5220 vagy 5070+5080 vagy 5070+5080+5200).

Lazitsa meg a csavarokat (5030) és anyakat (5040), a vezércs6 alkatrészeit pedig
hiuzza szét tengelyiranyban.

Ellenérizze a siklocsapagyakat. A sériilt siklocsapagyakat ki kell cserélni.
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7.510 Akopdgylri kiszerelése

7.5.11

A kopogyrit a szivattyuhaz szétszerelését kdvetden el lehet tavolitani. A legtdbb
esetben a kopdgyrit olyan szorosan szerelik be, hogy roncsolas nélkil nem
szerelhet6 ki.

@A
b

.B

12. abra A kopdgylirti kiszerelése

1

N

N

(&)

Mérje meg a gylrii vastagsagat (d) és szélességét (b), lasd: 12. abra A.
Készitsen kdzponti furatot a gy(ir( élének a kdzepén, két atellenes ponton, lasd:
12. abra B.

A gy(ri vastagsaganal (d) valamivel kisebb méret( furéval készitsen két furatot a
gy(rlbe, lasd: 12. abra C. Ne furjon a gy(r( szélességénél (b) mélyebbre.
Ugyeljen a szivattyahaz illesztéélének az épségére.

Tavolitsa el a gylr( maradék vastagsagat egy vésével. Most mar két darabban
eltavolithatd a gydrl a szivattyuhazbdl, lasd: 12. dbra D.

Tisztitsa meg a szivattyuhazat, és kell6 koriltekintéssel tavolitsa el a furasbadl
szarmazo port és fémforgacsot.

A kopdgylri beszerelése

1
2

3

Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a szivattyuhaz illesztéélét, ahova a kopogyri kerdl.

Zsirtalanitsa a kopogy(ri kiilsé szélét, majd vigyen fel ra par csepp Loctite 641
pasztat.

Szerelje be a kopogydirit a szivattyihazba. Ugyeljen ra, hogy ne tolja tul.
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7.6
7.6.1

7.6.2

7.6.3

7.7

7.7.1

7.7.2

A kozépso csapagy nélkiili meriil6é alkatrész 6sszeszerelése

Konvencidk

A CombiSump Osszeszerelése vizszintes helyzetben torténik. Az also, felso, els6 és
hatsoé oldal kifejezések mindig a munkafelilethez képest értendéek.

A kbzépsé csapagy nélkili merild alkatrész el6készitése

Ellenérizze a tengely (5230 vagy 5060+5100 vagy 5060+5100+5210)
kulpontossagat. A kiilpontossagnak nem szabad meghaladnia a 0.08 mm-t, amikor a
tengely a siklécsapagyakon nyugszik.

A kdzépsd csapagyak nélkili tengely és a vezércs6 dsszeszerelése

Az alkatrészek szdmanak magyarazatat 1asd: 15. abra

1 Atengelyt gérgbkkel tamassza ala. Ezutan mérje meg a kulpontossagot a
tengelyhtvelynél és a golydscsapagynal. A kilpontossag nem haladhatja meg a
0,08 mm-t.

2 Szerelje vissza a siklécsapagy hivelyét (3650) és a jarokerék reteszét (1860).

3 Szerelje az alaplemezre (6000) a tdmitéelemet (2000) az 6nmenetvagd
csavarokkal (6140). A csavarok ala helyezzen alatéteket (6145). Alégmentes
valtozatnal tdmitéseket is helyezzen be.

4 Nyomija a siklocsapagyat (3640) a tdmszelence fedelének furataba (1110). Ez
nem igényel nagy erékifejtést.

5 Szerelje a vezércsovet (5220) a tamasztoperemre a csavarokkal (5010). A
csavarok ala helyezzen alatéteket (5015).

6 Csusztassa be az egész tengelyt.

7 Amennyiben rendelkezésre all, szerelje fel az adapter peremet (1150). A hajtémi
feldli oldalrél nézve a nyilasnak a bal oldalon kell lennie.

8 Atdmszelence fedelét (1110) rogzitse a kenés csatlakozassal a vezércsévon
talalhato nyilas iranyaban.

9 ROagzitse a jarokereket (1120) a sapkas anyaval (1820).

A kozépsé csapaggyal felszerelt meriil alkatrész 6sszeszerelése

Az alkatrészek szdmanak magyarazatat lasd: 15. abra, 16. abra, 17. 4bra és 18.

abra.

A kbzépsd csapaggyal ellatott meriil6 alkatrész el6készitése

» Ellendrizze a tengely alkatrészeinek (5060, 5100, 5210) kilpontossagat. A
kilpontossag nem haladhatja meg a 0,08 mm-t.

A kbzépsb csapagyakkal ellatott tengely 6sszeszerelése

1 Helyezzen egy csapot (3625) a tengelyrészbe (5100), és szereljen egy
siklécsapagy hivelyt (3610) a tengelyrészre.

2 Atengelyrész menetét kenje meg ,Never Seez" beragodasvédd pasztaval (lasd:
10. fejezet: ,Milszaki adatok”). Csavarjon egy tengelykapcsolé hivelyt (3660) a
tengelyrész végére.

3 Kenjen ,Never Seez" beragédasvédo pasztat a kdvetkez6 tengelyrészre, majd
csavarja a tengelykapcsolo hiivelyre (3660).

4 Ha a szivattyu 2 k6zéps6 csapaggyal van ellatva: Helyezzen egy csapot (3625) a
tengelyrészbe (5210), és szereljen egy siklécsapagy huvelyt (3610) a
tengelyrészre.
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7.7.3

7.8

5 Szerelje fel egyltt az utolsé tengelykapcsolo hiivelyt és a tengelyrészt a fentiek
alapjan.

Régzitsen minden tengelykapcsold hiivelyt a régzitécsavarokkal (3120).

7 Atengelyt tdbb ponton tamassza ala goérgékkel. Ezutan mérje meg a
kilpontossagot a tengelykapcsold hiivelyeknél, a tengelyhtivelynél és a
golydscsapagynal (6110). A kilpontossag nem haladhatja meg a 0,08 mm-t.

A kdzépsb csapagyakkal ellatott vezércsd dsszeszerelése

1 Szerelje az alaplemezre (6000) a téomitéelemet (2000) az 6nmenetvagd
csavarokkal (6140). A csavarok ala helyezzen alatéteket (6145). A légmentes
valtozatnal tdmitéseket is helyezzen be.

Szerelje fel az O-gydrit (2160).
3 Szerelje vissza a siklocsapagy hiivelyét (3650) és a jarokerék reteszét (1860).

4 Helyezze az olajterel6t (6060) a helyére, és szerelje fel a csapagytartét (6130) az
onmenetvagd csavarokkal (6120). A csavarok ala helyezzen alatéteket (6125).

5 Amennyiben lehetséges, hevitse a kdzépsd csapagyhazakat (3600) 180 °C-ig.
Ezt kdvet6en nyomja a siklocsapagyak perselyeit (3630 és 3650) a megfelel
illesztésekbe. Ez nem igényel nagy erdkifejtést.

6 Szerelje a vezércsovet (5070) a tamasztéoperemre a csavarokkal (5010). A
csavarok ala helyezzen alatéteket (5015).

7 Szereljen fel egy k6zéps6 csapagyat (3600) a csavarokkal (5030). A csécsonk
(3520) menetes nyilasanak a nyomooldali vezeték oldalara kell néznie. A
csavarok ala helyezzen alatéteket (5035). Szereljen alatéteket (7140/7150) a
nyomooldali vezeték oldalara.

8 Nyomja be az egész tengelyt. Vigyadzzon a sikl6csapagyak épségére.

9 Ha a szivattyu egynél tobb k6zépsé csapaggyal van felszerelve: Szerelje fel a
tobbi vezércsovet (5200) és a kozéps6 csapagy(ak)at (3600) a fenti mdédon.

10 Szerelje fel az utolsé vezércsovet (5080). A hajtomdi feléli oldalrél nézve a
nyilasnak a bal oldalon kell lennie.

11 Amennyiben rendelkezésre all, szerelje fel az adapter peremet (1150). A hajtom
fel6li oldalrdl nézve a nyilasnak a bal oldalon kell lennie.

12 A tdmszelence fedelét (1110) rogzitse a kenés csatlakozassal a vezércsovon
talalhaté nyilas iranyaban.

13 Szerelje fel a vezetéket (3560).

14 Szerelje fel a teljes vezetéket (3510+3580), és huzza meg a csavarmenetes
csatlakozasokat (3520+3570).

15 Rogzitse a jarokereket (1120) a sapkas anyaval (1820).

Az S3 tipusba tartozé tengelytomitések 6sszeszerelése
Az alkatrészek szamanak magyarazatat lasd: 8. abra és 16. abra

1 Szerelje be a tomitést (2170), és rogzitse a tomitéshazat (2100) az
imbuszcsavarokkal (2110). Szerelje fel a tdcsavarokat (2040).

2 Szerelje be a rogzitégyiriket (2010) és a tdmitdelemet (2020). Nyomjon le
minden régzitégylirit a hozza tartoz6 csédarabbal. Ugyeljen arra, hogy a
gylrlhornyok 90°-0s szdget zarjanak be egymassal.

3 Szerelje az O-gylrit (2070) a tengelyhiivelybe (2060), és csusztassa a
tomitéperselyt (2030) a tengelyhiively koré.
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4 Sczerelje fel a tengelyhiivelyt, vallal felfelé. A tengelyhlvely végét tartsa
egyvonalban a tomitéelem aljaval, majd hiuzza felfelé 1 mm-rel, és rogzitse az
allitécsavarral (2080).

5 Nyomja a tomitéperselyt az utolso gylriinek, és huzza meg egyenként, kézzel a
tomitépersely anyait (2050).

CS/HU (2301) 5.5
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7.9 Az
Az

M2 tipusba tartozo tengelytomitések 0sszeszerelése
alkatrészek szamanak magyarazatat lasd: 9. abra és 17. abra
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13. abra Az M2 tipusba tartoz6 mechanikai témités felszerelése

1

Roégzitse a fojtoperselyt (2290) a tomitéelembe (2000) Loctite 641 paszta
segitségével.

Szerelje az O-gy(r(t (2320) a tengelyhiivelybe (2310), és szerelje fel a
tengelyhuvelyt, véllal lefelé. A tengelyhlvely és a témitéperem kodzotti tavolsagot
az Y tavolsagnak megfelel6en kell beallitani. Lasd: 13. abra. Az allitécsavarokkal
(2330) rogzitse a tengelyhivelyt.

Nyomja a mechanikai tomités (2300) forgé alkatrészét a tengelyhtivelyre.
Az O-gyiirii nem foroghat a tengelyhiively mentén! A régzitést megel6zéen
kenje be glicerinnel vagy permetezzen ra szilikon spray-t.

A tengelyhlvely véllnak a mechanikai témités forgo alkatrészétdl szamitott
tavolsdganak meg kell felelnie X tavolsagnak. Lasd: 13. abra. Ezt kdvetéen
régzitse a mechanikai tdmités forgod alkatrészét a rogzitécsavarral.

Helyezze be a tomitést (2170), és rogzitse a tomitébkamrat (2200) az
imbuszcsavarokkal (2210).

Szerelje a rogzitécsapot (2360) a mechanikai tomités burkolatara (2340).

Fektesse le a mechanikai tdmités burkolatat, és egyenesen nyomja bele a
mechanikai tdmités ellengyrijét. Szikség esetén hasznaljon mianyag
nyomoelemet.

Soha ne iisse be! Az ellengyiirii nyildsanak egybe kell esnie a fedélen
talalhaté régzitécsappal, kiilénben az ellengyiiri eltoérik.

Szerelje fel a tomitést (2380), a mechanikai témitést pedig rogzitse a csavarokkal
(2370).

Szerelje fel az esetleges dugokat és csékapcsolatokat.
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7.10 A golyéscsapagy Osszeszerelése
Az alkatrészek szamanak magyarazatat lasd: 7. abra
A N U
s N
>
R
I\
T -
14. abra A illesztbégydirii vastagsaganak meghatarozasa
1 Helyezze az olajfogot (6060) a helyére, és szerelje fel a csapagyhazat (6130) az
onmenetvagd csavarokkal (6120). A csavarok ala helyezzen alatéteket (6125).
2 Helyezzen hézagoldkat a jarokerék hatsé lapatjai (ha nincs hatso lapat, akkor
hatsé lemez) és a tdmszelence fedele kdzé. A hézagoldk megfeleld X
vastagsagat lasd: 5. tablazat Régzitse a jardkereket a tbmszelence fedeléhez
bilincsek segitségével.
5. tabl. Hézagolo X vastagsaga
Szivattyu tipusa Hézagol6 X vastagsaga
32-125 R6 (rozsdamentes aceél) 2 mm
32-160 R6 (rozsdamentes acél) 2,5 mm
minden egyéb tipus 0,5 mm
3 Lasd:14. abra. Mélységmérdvel meérje meg a D1 tavolsagot a csapagyhaz
tetejétdl a belsd gylri tetejéig és a D2 tavolsagot a csapagyhaz tetejétdl a
golydéscsapagy fészkének aljaig. A V kilonbséget hézagolo gylrikkel (6050)
toltse ki.
4 Szerelje fel a golydscsapagyat (6110), és helyezze fel a rogzitégydrit (6105) és a
csapagyanyat (6100). Szoritsa meg a csapagyanyat. A rogzitdanya zarasahoz
Usse be a rogzitétartd egyik fllét a csapagyanya egyik nyilasaba.
5 Szerelje fel a tavtarto gy(rit (6090).
6 Szerelje fel a csapagy burkolatot (6080) egy Uj olajfogoval (6020). A zsirzéfejnek
(6030) jobbra kell mutatnia.
7 Tavolitsa el az illeszt6 alatéteket!
7.1 A tomitéelem 6sszeszerelése a villanymotorral

Az alkatrészek szamanak magyarazatat lasd: 6. abra
1 Szerelje a reteszt (6070) a tengelyre, majd rogzitse a tengelykapcsoléfelet (7060)

a tengelyre.

2 Szerelje a masik tengelykapcsolofelet (7040) a villanymotorttengelyére, és
helyezze a villanymotort a karimara, az elosztédobozzal megfelelé helyzetben.

3 Allitsa megfelel6 helyzetbe a villanymotort az utasitasok alapjan. Lasd: 3.7.
bekezdés: ,A tengelykapcsold bedllitasa”.

CS/HU (2301) 5.5
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7.12

o=

A nyomooldali vezeték felszerelése

1

Szerelje fel a szivattyuhazat (1100) és a szivosz(irét, amennyiben van ilyen
(1160).

Szerelje fel a nyomooldali vezeték karimajat a tdmitéssel (8030) egyltt az
alaplemezre.

Szerelje fel a nyomdoldali vezeték karimajat a tdomitéssel (8030) egyutt a
szivattyuhazra.

A nyomboldali vezetéknek felszereléskor nem szabad fesziilnie!

4

Kbzéps6 csapagyakkal felszerelt szivattyu esetén: Rdgzitse a csékapcsokat
(7120) csavarokkal (7130) és anydkkal (7135).

Szerelje fel az egyenes nyomooldali vezetéket (8010) vagy a 90°-os nyomooldali
konyokidomot (8020) a tomitéssel (8035) egyiitt a rogzitécsavarok (8070)
segitségével.

S3 és M2 tipusok esetében: Szerelje fel az oblitdvezetéket (2130 vagy 2230).
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8 Meéretek

A méreteket l1asd a szallitmannyal egyutt érkez8 adatlapon.
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9.1
9.11

Alkatrészek

Alkatrészrendelés

Megrendeld rlap

Alkatrészrendeléshez a kézikdnyvben taldlhaté megrendeld Grlap is hasznalhato.

Alkatrészrendelés esetén mindig tiintesse fel az alabbi adatokat:

1
2
3

Az On cime.

A mennyiség, az alkatrész cikkszama és leirasa.

A szivattyu szama. A szivattyu szama a kézikdnyv boritéjarol, vagy a szivattyun
elhelyezett adatlaprél olvashaté le.

Ha eltéré fesziltségi villanymotort hasznal, tiintesse fel a megfelel
feszlltségértéket.

Javasolt pétalkatrészek

A csillaggal (*) jeldltek a javasolt potalkatrészek.

CS/HU (2301) 5.5
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9.2 Szivattyu S0 tengelytomitéssel
9.2.1 Metszeti rajz
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9.2.2 Alkatrészlista

Mennyisé Anya

Tétel A By ?; Leiras a1 G2 yag RG
1100 | 1 1 1 |szivattyuhaz ontéttvas rozsdamentes acél
1110 | 1 1 1 |tdmszelence fedél Ontottvas rozsdamentes acél
1120%| 1 1 1 |jarékerék Ontéttvas| bronz [rozsdamentes acél
1130*| 11 | 11 | 1Y |kopogyiiri ontottvas| bronz |rozsdamentes acél
1150 | 1 1 1 [szlkitéperem aceél rozsdamentes acél
1160 | 1 1 1 |szivészlrd acél rozsdamentes acél
1165 | 4 4 4 |(csavar rozsdamentes acél
1300%| 1 1 1 |tOmités --
1310 | 2 2 2 |dugo acél rozsdamentes acél
1315 | 21) | 21) | 21) |tdmitégydri gylon
1800 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
1805 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
1820 | 1 1 1 |sapkas anya rozsdamentes acél
1860*| 1 1 1 |ék rozsdamentes acél
2000 | 1 1 1 |tomitéelem acél rozsdamentes acél
2160 | 1 1 1 |tOmités --
2170 | 1 1 1 |tOmités --
3510 | - 1 2 |csb rozsdamentes acél
3520 | - 1 2 |csatlakozodugo rozsdamentes acél
3525 | - 1 2 |tdmitdégydrl gylon
3530 | - 1 2 |T-idom rozsdamentes acél
3540 | 1 1 1 |dugé rozsdamentes acél
3560 | 1 1 1 |cs6éesonk rozsdamentes acél
3570 | 1 1 1 |csatlakoz6dugd rozsdamentes acél
3580 | 1 1 1 |csé rozsdamentes acél
3590 | 1 1 1 |csatlakoz6dugéd rozsdamentes acél
3600 | - 1 2 |k6zépsb csapagy ontottvas rozsdamentes acél
3610%| - 1 2 |csapagyhulvely rozsdamentes acél + SSiC
3620%| - 9 | 18 |rogzitécsavar rozsdamentes acél
3625%| - 1 2 |illesztécsap rozsdamentes acél
3630 - | 1| 2 Egi;;‘;zs;p:ggg:“"e'y’ rozsdamentes acél + SSIC
3640 | 1 1 1 toelzggle lyhavely, jarokerek rozsdamentes acél + SSiC
3650%| 1 1 1 jsél‘l:(ls?((;srxaoglgaﬁersely, rozsdamentes acél + SSiC
3660 | - 1 2 E:;;glgkapcsolofel bronz rozsdamentes acél
4000 | 1 1 1 |motor --
4010 | 3) | 3) | 3) |csavar acél
4020 | 3) | 3) | 3) |anya acel
4025 | 3) | 3) | 3) |alatet acél
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i Mennyiség .. Anyag
Tétel Leiras
A| B|C G1 R6
5010 | 8 8 8 |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
5015 | 8 8 8 |alatét rozsdamentes acél
5030 | - | 16 | 32 |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
5035 | - | 16 | 32 |alatét rozsdamentes acél
5050 | 8 8 8 |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
5055 | 8 8 8 |alatét rozsdamentes acél
5060 | - 1 1 (s)lz(;\;zlattyutengely, etey rozsdamentes acél
5070 | - 1 1 |oszlopcs, motor oldal acél rozsdamentes acél
5080 | - 1 1 gls;jz;)pcso, [EIREhENLs acél rozsdamentes acél
5100 | - 1 1 js;gs;tryéukteor:gaelly, rozsdamentes acél
5200 | - - 1 |oszlopcsé aceél |rozsdamentes aceél
5210 | - - 1 |szivattyutengely rozsdamentes acél
5220 | 1 - - |oszlopcsé aceél |rozsdamentes aceél
5230 | 1 - - |szivattyutengely rozsdamentes acél
6000 | 1 1 1 |alaplemez aceél
6020 | 1 1 1 |olajtdmités NBR/rugoacél
6030 | 1 1 1 |zsirzofej galvanizalt acél
6040 | 4 | 4 | 4 |Imbuszcsavar aceél
60504 1 1 1 |allitégylrd acél
6060 | 1 1 1 |olajtdmités NBR/rugdacél
6065 | 1 1 1 |belsé gylri rozsdamentes acél
6070 | 1 1 1 |ék acel
6080 | 1 1 1 |csapagyfedél ontottvas
6090 | 1 1 1 |feltdltégylrd acel
6100 | 1 1 1 [régzitbanya aceél
6105 | 1 1 1 |biztosito alatét aceél
kétsoru ferde
6110*| 1 1 1 |hatasvonalu - -
golyoscsapagy
6120 | 4 4 4 |hatlapfejl csavar aceél
6125 | 4 | 4 | 4 |alatét acél
6130 | 1 1 1 |csapagytartd aceél
6140 | 8 8 | 8 |hatlapfeji csavar acel
6145| 8 | 8 | 8 |alatét acél
6150 | 1 1 1 |foldel6é nydlvany réz
6160 | 1 1 1 |adattabla rozsdamentes acél
6170 | 4 4 4 |emel6szem csavar acel
6180 | 1 1 1 |jelzétabla, forgasirany rozsdamentes acél
7035 | 4 4 4 |allito butyok rozsdamentes acél
7036 | 4 | 4 | 4 |csavar rozsdamentes acél
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i Mennyiség .. Anyag
Tétel Leiras
A| B|C G1 G2 R6
7037 | 8 8 8 |csavar aceél
7040 | 1 | 1 | 1 [tengelykapcsolofel, Bntdttvas/gumi
motoroldal
7060 | 1 | 1 | 1 ;ez’l‘\?aet't{/tiﬁ’g;""’fe' Bntéttvas/gumi
7110 | 1 1 1 |burkolat aceél
7120 | - 2 4 |csébilincs rozsdamentes acél
7130 | - 2 4 |csavar rozsdamentes acél
7135 | - 2 | 4 |anya rozsdamentes acél
7140 | - 1 2 |alatét rozsdamentes acél
7150 | - 1 2 |alatét rozsdamentes acél
8010 | 1 1 1 nyomooldali elem, acél rozsdamentes acél
egyenes
8020 | 1 1 1 Ei}){z%i?clii?rl: gl(;aom, aceél rozsdamentes acél
8030 | 2 | 2 | 2 |tOmités --
8035 | 1 1 1 |tOmités - -
8040 | 1 1 1 |csé acél rozsdamentes acél
8050 | 2 2 2 |hegesztényak karima aceél rozsdamentes acél
8060 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
8065 | 2) | 2) | 2) |alatet rozsdamentes acél
8070 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
8075 | 2) | 2) | 2) |alatet rozsdamentes acél
8080 | 1 1 1 |kdnydkidom acél rozsdamentes acél
8090 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
8100 | 2) | 2) | 2) |anya rozsdamentes acél
8105 | 2) | 2) | 2) |alatet rozsdamentes acél

A = k6zépsd csapagy nélkdl
B = 1 k6zéps6 csapaggyal
C = 2 kdzéps6 csapaggyal

1) Ha fel van szerelve, a szivattyu tipusatdl figg
4, 8 vagy 16, a szivattyu tipusatoél figgéen
4 vagy 8, a motor tipusatol figgéen

2
3
4) A vastagsagot az 6sszeszerelésnél hatdrozza meg.

~— — ~— ~—
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9.3 Szivattyu S3 tengelytomitéssel
9.3.1 Metszeti rajz
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9.3.2  Alkatrészlista
Mennyisé Anya
Tétel A By i Leiras a1 G2 yag RG
1100 | 1 1 1 |szivattyuhaz ontéttvas rozsdamentes acél
1110 | 1 1 1 |tdmszelence fedél Ontottvas rozsdamentes acél
1120%| 1 1 1 |jarékerék Ontéttvas| bronz [rozsdamentes acél
1130*| 1M | 11 | 11 |kopogydiri ontéttvas| bronz |rozsdamentes acél
1150 | 1 1 1 |szlkitéperem aceél rozsdamentes acél
1160 | 1 1 1 |szivészlrd acél rozsdamentes acél
1165 | 4 4 4 |csavar rozsdamentes acél
1300%| 1 1 1 |tOmités --
1310 | 2 2 2 |dugo acél rozsdamentes acél
1315 | 21) | 21) | 21 |tédmitdgydri gylon
1800 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
1805 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
1820 | 1 1 1 |sapkas anya rozsdamentes acél
1860*| 1 1 1 |ék rozsdamentes acél
2000 | 1 1 1 |tomitéelem acél rozsdamentes acél
2010*| 4 | 4 1 |tomitégylri --
2020*| 1 1 1 [tOdmitégydri bronz rozsdamentes acél
2030 | 1 1 1 |tdmit6persely Ontodttvas rozsdamentes acél
2040 | 2 2 2 |csap rozsdamentes acél
2050 | 2 | 2 | 2 |anya sargaréz rozsdamentes acél
2060*| 1 1 1 |tengelyhlvely rozsdamentes acél
2070*| 1 1 1 |O-gydrl viton
2080 | 3 3 3 |rogzitbcsavar rozsdamentes acél
2100 | 1 1 1 |tengelytomités haz aceél rozsdamentes acél
2110 | 4 4 4 |Imbuszcsavar acél rozsdamentes acél
2120 | 1 1 1 |cs6esonk rozsdamentes acél
2130 | 1 1 1 |kényokidom rozsdamentes acél
2140 | 1 1 1 |zsirz6csésze sargaréz
2160 | 1 1 1 |O-gydri - -
2170 | 1 1 1 |tOmités --
3510 | - 1 2 |cs6 rozsdamentes acél
3520 | - 1 2 |csatlakozédugd rozsdamentes acél
3525 | - 1 2 |tomitégylrl gylon
3530 | - 1 2 |T-idom rozsdamentes acél
3540 | 1 1 1 |dugo rozsdamentes acél
3560 | 1 1 1 |cs6esonk rozsdamentes acél
3570 | 1 1 1 |csatlakozédugd rozsdamentes acél
3580 | 1 1 1 |csé rozsdamentes acél
3590 | 1 1 1 |csatlakozédugd rozsdamentes acél
3600 | - 1 2 |kdzépsb csapagy Ontottvas rozsdamentes acél
3610%| - 1 2 |csapagyhively rozsdamentes acél + SSiC
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i Mennyiség (. Anyag

Tétel Leiras
A| B|C G1 G2 R6

3620%| - 9 | 18 |rogzitbécsavar rozsdamentes acél
3625 | - 1 2 |illesztécsap rozsdamentes acél
3630%| - | 1| 2 ﬁzgsé;‘;‘gsssf’:ga?’g:“"e'y’ rozsdamentes acél + SSiC
3640 | 1 1 1 figgf lyhavely, jarokerek rozsdamentes acél + SSiC
3650*| 1 1 1 f;téi%igiacﬁzaﬁersely’ rozsdamentes acél + SSiC
3660 | - 1 2 |tengelykapcsolofél karima bronz rozsdamentes acél
4000 | 1 1 1 |motor --
4010 | 3) | 3) | 3) |csavar aceél
4020 | 3) | 3) | 3) |anya acél
4025 | 3) | 3) | 3) |alatét aceél
5010 | 8 8 8 |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
5015 | 8 8 8 |alatét rozsdamentes acél
5030 | - | 16 | 32 |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
5035 | - | 16 | 32 |alatét rozsdamentes acél
5050 | 8 8 8 |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
5055 | 8 8 8 |alatét rozsdamentes acél
5060 | - 1 1 ilz(;\;Tttyutengely, motor rozsdamentes acél
5070 | - 1 1 |oszlopcsd, motor oldal acél rozsdamentes acél
5080 | - 1 1 |oszlopcso, jardkerék oldal acél rozsdamentes acél
5100 | - 1 1 ilz(;\;Tttyutengely, [HEhE s rozsdamentes acél
5200 | - - 1 |oszlopcsé acél |rozsdamentes acél
5210 | - - 1 |szivattyutengely rozsdamentes acél
5220 | 1 - - |oszlopcsé acél |rozsdamentes acél
5230 | 1 - - |szivattyutengely rozsdamentes acél
6000 | 1 1 1 |alaplemez aceél
6020*| 1 1 1 |olajtomités NBR/rugoacel
6030 | 1 1 1 |zsirzofej galvanizalt acél
6040 | 4 4 4 |Imbuszcsavar acel
60504 1 1 1 |allitégylri acél
6060 | 1 1 1 |olajtomités NBR/rugoaceél
6065 | 1 1 1 |bels6 gylri rozsdamentes acél
6070 | 1 1 1 |ék acel
6080 | 1 1 1 |csapagyfedél Ontottvas
6090 | 1 1 1 |feltolt6gylri acel
6100 | 1 1 1 |r6égzitéanya aceél
6105 | 1 1 1 |biztosito alatét acél
6110* | 1 y 1 gi})s/g;i sfirpdéz ;atasvonalu .
6120 | 4 4 4 |hatlapfeji csavar aceél
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CombiSump
Tétel Mennyiség Leiras Anyag
A| B|C G1 G2 R6
6125 | 4 | 4 | 4 |alatét acél
6130 | 1 1 1 |csapagytartéd acel
6140 | 8 8 8 |hatlapfeji csavar aceél
6145| 8 | 8 | 8 |alatét acél
6150 | 1 1 1 |f6ldel6 nydlvany réz
6160 | 1 1 1 |adattabla rozsdamentes acél
6170 | 4 4 4 |emel6szem csavar acel
6180 | 1 1 1 |jelz6tabla, forgasirany rozsdamentes acél
7035 | 4 4 4 |allité butyodk rozsdamentes acél
7036 | 4 | 4 | 4 |csavar rozsdamentes acél
7037 | 8 8 8 |csavar acel
7040 | 1 | 1 | 1 [tengelykapcsolofel, Bntdttvas/gumi
motoroldal
7060 | 1 | 1 | 1 L‘i’:\?;?;ﬁi‘l’;:f"’fe' Bntéttvas/gumi
7110 | 1 1 1 |burkolat acel
7120 | - 2 | 4 |cs6bilincs rozsdamentes acél
7130 | - 2 4 |csavar rozsdamentes acél
7135 | - 2 | 4 |anya rozsdamentes acél
7140 | - 1 2 |alatét rozsdamentes acél
7150 | - 1 2 |alatét rozsdamentes acél
8010 | 1 1 1 |nyomdoldali elem, egyenes aceél rozsdamentes acél
8020 | 1 1 1 Egg%?(?é%?: gl(;aom, acél rozsdamentes acél
8030 | 2 | 2 | 2 |tomités --
8035 | 1 1 1 |tOmités --
8040 | 1 1 1 |csé acél rozsdamentes acél
8050 | 2 2 2 |hegesztényak karima acél rozsdamentes acél
8060 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
8065 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
8070 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
8075 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
8080 | 1 1 1 |kényokidom acél rozsdamentes acél
8090 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
8100 | 2) | 2) | 2) |anya rozsdamentes acél
8105 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél

A = kdzépsb csapagy nélkll
B = 1 k6zépsb csapaggyal
C = 2 kozéps6 csapaggyal
") Ha fel van szerelve, a szivattyu tipusatol fiigg
24,8 vagy 16, a szivattyu tipusatol figgéen
)4 vagy 8, a motor tipusatél fliggéen
)A vastagsagot az 6sszeszerelésnél hatarozza meg.

)
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9.4 Szivattyd M2 tengelytomitéssel
9.4.1 Metszeti rajz
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17: abra  Szivattyu M2 tengelytémitéssel.
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CombiSump
9.4.2  Alkatrészlista
. Mennyiség ., Anyag

Tétel ATBTC Leiras G1 G2 RG

1100 | 1 1 1 |szivattyuhaz Ontdttvas rozsdamentes acél
1110 | 1 1 1 |tdmszelence fedél ontottvas rozsdamentes acél
1120*| 1 1 1 |jarokerék ontéttvas| bronz [rozsdamentes acél
1130* | 1D | 11 | 17) |kopdgydirii ontéttvas| bronz |rozsdamentes acél
1150 | 1 1 1 |szlkit6perem acél rozsdamentes acél
1160 | 1 1 1 |szivészird acel rozsdamentes acél
1165 | 4 | 4 | 4 |csavar rozsdamentes acél

1300%| 1 1 1 |tOmités --

1310 | 2 | 2 | 2 |dugd acél rozsdamentes acél
1315 | 21) | 21 | 21) [témitégydri gylon

1800 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél

1805 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél

1820 | 1 1 1 |sapkas anya rozsdamentes acél

1860*| 1 1 1 |ék rozsdamentes acél

2000 | 1 1 1 |tdmitéelem acél rozsdamentes acél
2160 | 1 1 1 |O-gydri --

2170 | 1 1 1 |tOmités - -

2200 | 1 1 1 |tengelytdmités haz aceél rozsdamentes acél
2210 | 4 4 4 |Imbuszcsavar acél rozsdamentes acél
2220 | 1 1 1 |csatlakozdédugd rozsdamentes acél

2225 | 1 1 1 [tOmitégydri gylon

2230 | 1 1 1 |cs6 rozsdamentes acél

2240 | 1 1 1 |csatlakozédugd rozsdamentes acél

2245 | 1 1 1 |tOmitégylra gylon

2250 | 1 1 1 |dugd aceél rozsdamentes acél
2280 | 1 1 1 |dugd acél rozsdamentes acél
2285 | 1 1 1 [tOmitégydri gylon

2290*| 1 1 1 |fojtopersely bronz rozsdamentes acél
2300%| 1 1 1 |mechanikai tomités --

2310 | 1 1 1 |tengelyhively rozsdamentes acél
2320*| 1 1 1 |O-gydri viton

2330 | 3 | 3 | 3 |rogzitbécsavar rozsdamentes acél

2340 | 1 1 1 |mechanikai tomités burkolata rozsdamentes acél

2350*| 1 1 1 |fojtopersely PTFE

2360 | 1 1 1 [rogzitbcsap rozsdamentes acél

2370 | 4 | 4 | 4 |hatlapfejl csavar acél rozsdamentes acél
2380%| 1 1 1 |tOmités - -

2390 | 1 1 1 |dugo acél

2395 | 1 1 1 [tOmitégydri gylon

3510 | - 1 2 |csb rozsdamentes acél

3520 | - 1 2 |csatlakozodugo rozsdamentes acél

3525 | - 1 2 |tdmitbégydri gylon

3530 | - 1 2 |T-idom rozsdamentes acél

3540 | 1 1 1 |dugd rozsdamentes acél
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, Mennyiség . Anyag

Tétel ATBlC Leiras G1 G2 RG

3560 | 1 1 1 |cs6esonk rozsdamentes acél

3570 | 1 1 1 |csatlakozodugd rozsdamentes acél

3580 | 1 1 1 |cs6 rozsdamentes acél

3590 | 1 1 1 |csatlakozodugd rozsdamentes acél

3600 1 2 |kdzépsb csapagy ontottvas |rozsdamentes acel
3610*| - 1 2 |csapagyhuvely rozsdamentes acél + SSiC
3620 | - 4 8 |[rogzitBcsavar rozsdamentes acél

3625*| - 1 2 |illeszt6csap rozsdamentes acél

3630*%| - 1 2 cﬁus’zc’)c’:’sapégy Rl rozsdamentes acél + SSiC

kozéps6 csapagy
3640%| 1 1 1 |tengelyhively, jarokerék oldal rozsdamentes acél + SSiC
3650 | 1 1 1 ISJkI’écsa’lpégy SRRl rozsdamentes acél + SSiC
jarokerék oldal

3660 | - 1 2 |tengelykapcsolofél karima bronz rozsdamentes acél
4000 | 1 1 1 |motor - -

4010 | 3) | 3) | 3) |csavar aceél

4020 | 3) | 3) | 3) |anya aceél

4025 | 3) | 3) | 3) |alatét acél

5010 | 8 8 8 |hatlapfejii csavar rozsdamentes acél

5015| 8 | 8 | 8 |alatét rozsdamentes acél

5030 | - | 16 | 32 |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél

5035 | - | 16 | 32 |alatét rozsdamentes acél

5050 | 8 8 8 |hatlapfejii csavar rozsdamentes acél

5055| 8 | 8 | 8 |alatét rozsdamentes acél

5060 | - 1 1 |szivattyutengely, motor oldal rozsdamentes acél

5070 | - 1 1 |oszlopcsd, motor oldal aceél rozsdamentes acél
5080 | - 1 1 |oszlopcsd, jardkerék oldal acél rozsdamentes acél
5100 | - 1 1 zlzcll\;?ttyutengely, jarokerek rozsdamentes acél

5200 | - - 1 |oszlopcsé aceél |rozsdamentes aceél
5210 | - - 1 |szivattyutengely rozsdamentes acél

5220 | 1 - |oszlopcsd aceél |rozsdamentes aceél
5230 | 1 - - |szivattyatengely rozsdamentes acél

6000 | 1 1 1 |alaplemez aceél

6020*| 1 1 1 |olajtémités NBR/rugoacél

6030 | 1 1 1 |zsirzofej galvanizalt acél

6040 | 4 | 4 | 4 |Imbuszcsavar acél
60504 1 1 1 |allitégylrd acel

6060 | 1 1 1 |olajtdmités NBR/rugoaceél

6065 | 1 1 1 |belsé gydri rozsdamentes acél

6070 | 1 1 1 |ék acel

6080 | 1 1 1 |csapagyfedél ontottvas

6090 | 1 1 1 |feltdlt6gydri acel

6100 | 1 1 1 |régzitéanya acel

6105 | 1 1 1 |biztosité alatét aceél
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CombiSump
, Mennyiség . Anyag
Tétel ATBlC Leiras G1 G2 RG
6110* | 1 1 1 kétsgru ferd’e hatasvonalu -
golydscsapagy
6120 | 4 | 4 | 4 |hatlapfeji csavar aceél
6125 | 4 | 4 | 4 |alatét acél
6130 | 1 1 1 |csapagytartod aceél
6140 | 8 8 8 |hatlapfejii csavar acel
6145 | 8 | 8 | 8 |alatét acél
6150 | 1 1 1 |foldel6é nyulvany réz
6160 | 1 1 1 |adattabla rozsdamentes acél
6170 | 4 4 4 |emel6szem csavar aceél
6180 | 1 1 1 |jelzétabla, forgasirany rozsdamentes acél
7035 | 4 | 4 | 4 |allito butydk rozsdamentes acél
7036 | 4 | 4 | 4 |csavar rozsdamentes acél
7037 | 8 8 8 |csavar aceél
7040 | 1 | 1 | 1 [tengelykapcsolotel Bntdttvas/gumi
motoroldal
7060 | 1 | 1 | 1 |tengelykapcsolofel, Gntdttvas/gumi
szivattyuoldal
7110 | 1 1 1 |burkolat acél
7120 | - 2 4 |cs6bilincs rozsdamentes acél
7130 | - 2 | 4 |csavar rozsdamentes acél
7135 | - 2 | 4 |anya rozsdamentes acél
7140 | - 1 2 |alatét rozsdamentes acél
7150 | - 1 2 |alatét rozsdamentes acél
8010 | 1 1 1 |nyomooldali elem, egyenes acél rozsdamentes acél
8020 | 1 1 1 Egg%i?éi?rl: gloeom’ aceél rozsdamentes acél
8030 | 2 | 2 | 2 |tOmités --
8035 | 1 1 1 |tOmités - -
8040 | 1 1 1 |cs6 acél rozsdamentes acél
8050 | 2 2 2 |hegesztényak karima acél rozsdamentes acél
8060 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
8065 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
8070 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
8075 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
8080 | 1 1 1 |kdénydkidom aceél rozsdamentes acél
8090 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
8100 | 2) | 2) | 2) |anya rozsdamentes acél
8105 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél

A = k6zépsd csapagy nélkil
B = 1 k6zéps6 csapaggyal
C =2 kdzéps6 csapaggyal
") Ha fel van szerelve, a szivattyu tipusatél fiigg
24,8 vagy 16, a szivattyu tipusatol figgéen
)4 vagy 8, a motor tipusatél fliggbéen
)A vastagsagot az 6sszeszerelésnél hatarozza meg.

W
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9.5 S0 szivattyutomités csoportba tartozé szivattyu, 4-es csapagykonzol csoport

9.5.1 Metszeti rajz
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18: abra SO szivattyutémités csoportba tartozo szivattyt, 4-es csapagykonzol csoport.
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CombiSump
9.5.2  Alkatrészlista
Mennyisé Anya
Tétel A By ?; Leiras a1 G2 yag RG
1100 | 1 1 1 |szivattyuhaz ontéttvas rozsdamentes acél
1110 | 1 1 1 |tdmszelence fedél Ontottvas rozsdamentes acél
1120%| 1 1 1 |jarékerék Ontéttvas| bronz [rozsdamentes acél
1130*| 11 | 11 | 1Y |kopogyiiri ontottvas| bronz |rozsdamentes acél
1150 | 1 1 1 [szlkitéperem aceél rozsdamentes acél
1160 | 1 1 1 |szivészlrd acél rozsdamentes acél
1165 | 4 4 4 |csavar rozsdamentes acél
1300*| 1 1 1 |tOmités --
1310 | 2 2 2 |dugo acél rozsdamentes acél
1800 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
1805 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
1820 | 1 1 1 |sapkas anya rozsdamentes acél
1860*| 1 1 1 |ék rozsdamentes acél
2000 | 1 1 1 |tdmitéelem aceél rozsdamentes acél
2160 | 1 1 1 |tOmités - -
2170 | 1 1 1 |tOmités --
3510 | - 1 2 |cs6 rozsdamentes acél
3520 | - 1 2 |csatlakozodugd rozsdamentes acél
3525 | - 1 2 |tomitégylrd gylon
3530 | - 1 2 |T-idom rozsdamentes acél
3540 | 1 1 1 |dugd rozsdamentes acél
3560 | 1 1 1 |cs6csonk rozsdamentes acél
3570 | 1 1 1 |csatlakoz6dugd rozsdamentes acél
3580 | 1 1 1 |csé rozsdamentes acél
3590 | 1 1 1 |csatlakoz6dugd rozsdamentes acél
3600 | - 1 2 |kdzépsb csapagy Ontottvas rozsdamentes acél
3610*| - 1 2 |csapagyhively rozsdamentes acél + SSiC
3620%| - 9 | 18 |rogzitbcsavar rozsdamentes acél
3625*| - 2 4 |illeszt6csap rozsdamentes acél
36307 - | 1| 2 Eggﬁ‘;‘gfg;gg@“ve'y’ rozsdamentes acél + SSiC
3640%| 1 1 1 figgf PITELDEIECIES rozsdamentes acél + SSiC
3650 | 1 1 1 jsél‘l:gcl)(c;sraéiaogigaﬁ)ersely, rozsdamentes acél + SSiC
3660 | - 1 2 lt(zr:?n(?gkapcsolofel bronz rozsdamentes acél
4000 | 1 1 1 |motor --
4010 | 3) | 3) | 3) |csavar acél
4020 | 3) | 3) | 3) |anya aceél
4025 | 3) | 3) | 3) |alatet acél
5010 | 12 | 12 | 12 |hatlapfejl csavar rozsdamentes acél
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i Mennyiség .. Anyag
Tétel Leiras
A| B|C G1 G2 R6
5015 | 12 | 12 | 12 |alatét rozsdamentes acél
5030 | - | 24 | 48 |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
5035 | - | 24 | 48 |alatét rozsdamentes acél
5050 | 12 | 12 | 12 |hatlapfeji csavar rozsdamentes acél
5055 | 12 | 12 | 12 |alatét rozsdamentes acél
5060 | - 1 1 ilzcli\;?ttyutengely, motor acél rozsdamentes acél
5070 | - 1 1 |oszlopcsd, motor oldal acél rozsdamentes acél
5080 | - 1 1 glsdz;opcso, Jjarokerek acél rozsdamentes acél
5100 | - 1 1 jsézrl(\slsétg/éukt%r;g;elly, acél rozsdamentes acél
5200 | - - 1 |oszlopcsd acél rozsdamentes acél
5210 | - - 1 |szivattyutengely acél rozsdamentes acél
5220 | 1 - - |oszlopcsé acél rozsdamentes acél
5230 | 1 - - |szivattyutengely acél rozsdamentes acél
6000 | 1 1 1 |alaplemez aceél
6020*| 1 1 1 |olajtomités NBR/rugoacel
6030 | 1 1 1 |zsirzofej galvanizalt acél
6040 | 4 4 4 |Imbuszcsavar acel
60504 1 1 1 |allitégyrl acél
6060 | 1 1 1 |olajtdmités NBR/rugoaceél
6065 | 1 1 1 |belsé gy(ri rozsdamentes acél
6070 | 1 1 1 |ék acel
6080 | 1 1 1 |csapagyfedél Ontottvas
6100 | 1 1 1 [régzitbanya aceél
6105 | 1 1 1 |biztosito alatét acél
egysoru ferde
6110*| 2 | 2 2 |hatasvonalu - -
golyéscsapagy
6120 | 4 4 4 |hatlapfejl csavar aceél
6125 | 4 | 4 | 4 |alatét acél
6130 | 1 1 1 |csapagytartd aceél
6140 | 8 8 | 8 |hatlapfeji csavar acel
6145| 8 | 8 | 8 |alatét acél
6150 | 1 1 1 |foldel6é nydlvany réz
6160 | 1 1 1 |adattabla rozsdamentes acél
6170 | 4 | 4 | 4 |emel6szem csavar acél
6180 | 1 1 1 |jelz6tabla, forgasirany rozsdamentes acél
7035 | 4 4 4 |allito butyok rozsdamentes acél
7036 | 4 | 4 | 4 |csavar rozsdamentes acél
7037 | 8 8 8 |csavar acel
7040 | 1 | 1 | 1 [tengelykapcsolofel, Bntdttvas/gumi
motoroldal
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CombiSump
Tétel Mennyiség Leiras Anyag
A| B|C G1 G2 R6
7060 | 1 | 1 | 1 tsezrl‘\?aet't{,ti‘l’g:f"’fe' éntsttvas/gumi
7110 | 1 1 1 |burkolat aceél
8010 | 1 1 1 géz)/;nnoecasldall Clem, acél rozsdamentes acél
8020 | 1 1 1 Egﬁ%i?éiﬂ gloeom, acél rozsdamentes acél
8030 | 2 | 2 | 2 |tOmités - -
8035 | 1 1 1 |tOmités --
8040 | 1 1 1 |csb aceél rozsdamentes acél
8050 | 2 | 2 2 |hegesztényak karima acél rozsdamentes acél
8060 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeju csavar rozsdamentes acél
8065 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél
8070 | 2) | 2) | 2) |hatlapfeju csavar rozsdamentes acél
8075 | 2) | 2) | 2) |alatét rozsdamentes acél

8080 | 1 1 1 |kényokidom

acél

rozsdamentes acél

8090 | 2) | 2) | 2) |hatlapfejl csavar

rozsdamentes acél

8100 | 2) | 2) | 2) |anya

rozsdamentes acél

8105 | 2) | 2) | 2) |alatét

rozsdamentes acél

9000 | 13) | 13) | 13) |tdlcsérszerii cs6perem

rozsdamentes acél

9010 | 43 | 43) | 43) |hatlapfeji csavar

rozsdamentes acél

9020 | 43) | 43) | 49 |anya

rozsdamentes acél

9030 | 43) | 43) | 43 |alatét

rozsdamentes acél

A = k6zépsd csapagy nélkil

B = 1 k6zéps6 csapaggyal

C =2 kdzéps6 csapaggyal

") Ha fel van szerelve, a szivattyu tipusatél figg
24,8 vagy 16, a szivattyu tipusatol figgéen

3) 4 vagy 8, a motor tipusatél fliggbéen
)
)

N

Vastagsag meghatarozasa dsszeszerelésnél

5) Kérésre rendelhetd.
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10 Muszaki adatok

10.1

10.2

10.3

Kenézsir
6: tablazat Az NLGI-3 osztalyozasa szerint ajanlott kenézsirok:

BP Energrease LS-EP 3

CHEVRON MultifaK Premium 3
Beacon EP 3

EXXONMOBIL Mobilux EP 3

SHELL Alvania RL3

SKF LGMT 3

TOTAL Total Lical EP 2

Ajanlott kenézsirok az 6sszeszereléshez

Javasolt beragodasveds paszta a tengely alkatrészek meneteihez:

* ,Never Seez"

Tdmszelence-tdmités tdomitégylrdjének zsirzasahoz ajanlott kenbzsirok:
» Foliac cup grease (grafitzsir)

* Molycote BR2 (grafitzsir)

 szilikonzsir

Javasolt menetrogzité folyadékok
7: tablazat Javasolt menetrégzité folyadékok

Leiras Menetrogzitoé folyadék
sapkas anya (1820) Loctite 243
fojtopersely (2290)/(2350)
kopogyiri (1130)

Loctite 641

CS/HU (2301) 5.5
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10.4 Meghuzasi nyomatékok

10.4.1 Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei
8. tablazat Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei

Anyagok 8.8 \ A2, A4
Menet Meghuzasi nyomaték [Nm]

M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
M20 325 180

10.4.2 Sapkas a meghuzasi nyomatékai
9: tablazat Sapkas anya (1820) meghtzasi nyomatékai

Méret Meghuzasi nyomaték [Nm]
M12 (1. csapagycsoport) 43
M16 (2. csapagycsoport) 105
M24 (3. csapagycsoport) 220
M36 (4. csapagycsoport) 510
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10.5  Uzemi tartomany
10: tablazat Maximalis sebesség és legnagyobb lizemi nyomas

Maximalis sebesség Leg"nagy.obb me'gengedett
.1 lizemi nyomas [bar]
CS [min™] 50 °C-on
X1 X2 X1 X2
32-125 3600 3600 16 16
32C-125 3600 3600 16 16
32-160 3600 3600 16 16
32A-160 3600 3600 16 16
32C-160 3600 3600 16 16
32-200 3600 3600 16 16
32C-200 3600 3600 16 16
32-250 3000 3600 16 16
40C-125 3600 3600 16 16
40C-160 3600 3600 16 16
40C-200 3600 3600 16 16
40-250 3000 3600 16 16
40A-315 1800 3000 16 16
50C-125 3600 3600 10 16
50C-160 3600 3600 10 16
50C-200 3600 3600 10 16
50-250 3000 3600 10 16
50-315 1800 3000 16 16
65C-125 3600 3600 10 16
65C-160 3600 3600 10 16
65C-200 3600 3600 10 16
65A-250 3000 3600 10 16
65-315 1800 3000 10 16
80C-160 3600 3600 10 16
80C-200 3600 3600 10 16
80-250 3000 3000 10 16
80A-250 3000 3000 10 16
80-315 1800 3000 10 16
80-400 1800 1800 16 16
100-160 3600 6
100C-200 3000 3000 16 16
100C-250 3000 3000 16 16
100-315 1800 1800 16 16
100-400 1800 1800 16 16
125-125 1800 6
125-250 1800 1800 16 16
125-315 1800 1800 16 16
125-400 1800 1800 16 16
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10.6

10: tablazat Maximalis sebesség és legnagyobb lizemi nyomas

Maximalis sebesség Leg"nagy.obb me’gengedett
. lizemi nyomas [bar]
CS [min™] 50 °C-on

X1 X2 X1 X2
125-500 1500 10
150-125 1800 6
150-160 1800 6
150-200 1800 6
150-250 1800 6

150-315 1500 10 16

150-400 1500 1500 10 16
150B-400 1800 10
150-500 1500 10

200-200 1800 6 16
200-250 2400 10
200-315 2400 10
200-400 1700 10

250-200 1800 6 16
250-250 1900 10
250-315 2000 6
300-250 1500 10
300-315 1500 10

Legnagyobb megengedett lizemi nyomas
11: tablazat Legnagyobb megengedett lizemi nyomas [bar].

Maximalis Max. hémérséklet [°C]
Anyagok rendszernyomas
[bar] 50 120 150
G X1 10 10 10 9
X2 16 16 16 14,4
R X2 16 16 14 13

Tesztnyomas: 1,5 x max. Uzemi nyomas.

12: tablazat A tengelytémitések lizemi jellemz8inek maximalis értékei

Tengelytomités-tipusok

Legnagyobb
megengedett Gizemi
nyomas [bar]

Max. hémérséklet [°C]

SO 16 105
S3 16 105
M2 16 160 *

* Magasabb hémérsékletek megbeszélés targyat képezik. A szivattyuzott folyadék

fuggvénye

Az SO0 tengelytbmitések esetében a szivbaknaban vagy tartalyban 0,5 bar tulnyoméas

engedélyezett.
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10.7

Folyadékszint

A szivattyu megfelelé miikédéséhez elegendéen magas folyadékszint sziikséges.
Tul alacsony folyadékszint esetén a szivattyuba levegd keriilhet. Ekkor az
ugynevezett ,6rvényhatas" 1ép fel, amely nemcsak a szivattyu teljesitményét
befolyasolja, hanem a rezgés, kavitacié vagy siklécsapagy nem megfelelé kenése
miatt a szivattyut is sulyosan karosithatja. Az ,6rvényhatas" akkor lép fel, amikor a
szivattyu altal adott id6 alatt felszivott anyagmennyiség olyan nagy, hogy a
folyadékban 6rvények keletkeznek.

A méretaranyos rajzokon a méret mp a minimalis folyadékszintet jelenti, amelynél a
szivattyut be lehet kapcsolni (zart nyomdszelep esetén). A jardkerék és -
amennyiben megfelel6 - az alsé siklocsapagy megfelelé mélységben helyezik el a
folyadékban. Az alabbi grafikon azonban a sziikséges folyadékot mutatja a szivattyu
bemeneti nyilasahoz viszonyitva, a térfogataram és a szivattyu bemeneti atmérdjével
O0sszhangban. A minimalis folyadékszintet kell figyelembe venni, a szivattyu
munkapontjatél fuggden.

mp[m]
10

4370_A
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19: dbra A legalacsonyabb folyadékszint a teljesitmény és a bemeneti atméré
fliggvénye.
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10.8
10.8.1

Zajszint adatok
Kibocsatott zaj a szivattyu teljesitményének fliggvényében

[dB(A)]
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20: abra  Zajszint a szivattyuteljesitmény [kW] fliggvényében 1450 1/perc
fordulatszamnal.
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0,1 1 10 P [kW] 100 300

21:abra  Zajszint a szivattyuteljesitmény [kW] fliggvényében 2900 1/perc
fordulatszamnal
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10.8.2 Ateljes szivattyuegység zajszintje

L [dB]
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0,0
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22: abra A teljes szivattylegység zajszintje

A teljes szivattyuegységre jellemzd zajszint meghatarozasahoz a motor zajszintjét
hozza kell adni a szivattyuéhoz. Ez a fenti grafikon segitségével kbnnyen
elvégezhetd.

1 Hatarozza meg a szivattyu zajszintjét (L1), lasd: 20. abra vagy 21. abra.
5 .

3 Hatarozza meg a két szint |L1 - L2| kll6nbségét.

4 Keresse meg az eltérés értékét az |L1 - L2| tengelyen, és haladjon felfelé a
gorbéig.

A gorbét érint ponttdl menjen balra az L[dB] tengelyig, és olvassa le az értéket.
Adja hozza ezt az értéket a két zajszint (L1 vagy L2) kézul a magasabbhoz.

Példa:

Szivattyu 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dB az x tengelyen = 1,75 dB az y tengelyen.

4 Legmagasabb zajszint + 1,75dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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Potalkatrész rendelési urlap

FAX sz.
cim

Rendelését kizarélag a jelen rlap hianytalanul kitoltétt és alairt példanyan leadva fogadjuk el.

Rendelés datuma:

Az On rendelési szama:

Szivattyu tipusa:
Kivitel:

Mennyiség [Tétel sz. |Alkatrész Szivattyu cikkszama

Szillitasi cim: Szamlazasi cim:

Megrendelést leadta: Alairas: Telefonszam:
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