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Vyhlasenie o zhode ES

(Smernica 2006/42/ES, priloha II-A)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto vyhlasuje, Ze vSetky Cerpadla konstrukénych tried produktov , CombiFlex(U)(B),
CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBloc, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV(S) bez ohladu na to, ¢i boli dodané bez pohonu alebo ako zostava s
pohonom, su v sulade s ustanoveniami smernice 2006/42/ES (v plathom zneni) a kde je to
pouzitelné nasledovnymi smernicami a normami:

+ Smernica ES 2014/35/EU, ,Elektrické zariadenia navrhované na pouzitie v urgitom
napatovom rozmedzi“

+ Smernica ES 2014/30/EU, ,Elektromagneticka kompatibilita“
* Normy EN-ISO 12100, EN 809
* Norma EN 60204-1, ak je to relevantné

Cerpadla, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, mézu byt uvedené do prevadzky len potom,
ked boli nainstalované sposobom predpisanym vyrobcom, alebo pripadne po nainstalovani
kompletného systému, ktorého su€astou su tieto Cerpadla, podla prislusny zakladnych
poziadaviek pre BOZP.

Vyhlasenie o zacleneni ES

(Smernica 2006/42/ES, priloha 11-B)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto vyhlasuje, ze Ciastocne skompletizované €erpadlo (jednotka vytiahnutia zadnej Casti),
sucast konstrukénych tried produktov CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiMag,
CombiMagBloc, CombiTherm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM,
KGE(L), KGEF je v sulade s ustanoveniami smernice 2006/42/ES, ako aj nasledujucimi
normami:

+ EN-ISO 12100, EN 809

a ze toto Ciastone skompletizované ¢erpadlo je uréené na zaclenenie do stanovenej jednotky
Cerpadla a méze byt uvedené do prevadzky len po Uplnej montazi stroja, ktorého je dané
Cerpadlo €astou, a po vydani vyhlasenia o zhode so vSetkymi smernicami.

Vyluénu zodpovednost za vydanie tychto vyhlaseni nesie vyrobca
Assen, 1. januar 2023

R. van Tilborg,
Generalny riaditel
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Navod na pouzivanie

VSetky technické a technologické informacie uvedené v tomto navode, ako aj mozné
nakresy suU nasim majetkom a nesmu byt pouzité (na iné ucely, ako je prevadzka
tohto ¢erpadla), kopirované, duplikované, spristupnené ani poskytnuté tretim
stranam bez nasho predchadzajuceho pisomného suhlasu.

Spolo¢nost SPX FLOW je globalnym lidrom v oblasti vyroby pre viaceré priemyselné
odvetvia. Vysoko Specializované, odborne spracované produkty a inovativne
technoldgie spolo€nosti napomahaju uspokojit’ celosvetovo rastuci dopyt po
elektrickej energii aj spracovanych potravinach a napojoch, a to predovSetkym na
rozvijajucich sa trhoch.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

The Netherlands

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc
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1.1

-

1.2

Uvod

Predslov

Tento navod na obsluhu je uréeny pre technikov a pracovnikov udrzby a pre osoby
poverené objednavanim nahradnych dielov.

Tento navod obsahuje ddlezité a uzitoéné informacie pre spravnu obsluhu a udrzbu
Cerpadla. Obsahuje aj dblezité pokyny na zabranenie vzniku potencialnych nehdd a
poskodenia a zaistenie bezpecCnej a bezchybnej prevadzky ¢erpadla.

Pred uvedenim €erpadla do prevadzky si pozorne precitajte tento navod,
oboznamte sa s obsluhou ¢erpadla a presne dodrziavajte pokyny!

Uvedené udaje zodpovedaju najaktualnejSim informaciam v dobe zadania do tlace.
Mbzu sa vSak stat predmetom neskorSich Uprav.

Spolo€nost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu konS$trukcie a dizajnu produktu
bez toho, aby bola zaviazana zmenit’ podla toho aj predchadzajuce modely.
Bezpecénost’

Tento navod obsahuje pokyny pre bezpe€nu pracu s Cerpadlom. Prevadzkovatelia a
pracovnici udrzby sa musia zoznamit' s tymito pokynmi.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

NiZ8ie je uvedeny zoznam symbolov pouzitych v pokynoch a ich vyznam:

-

Osobné nebezpecenstvo pre pouzZivatel'a. VyZaduje sa presné a okamzité
dodrziavanie prislusnych pokynov!

Riziko poskodenia alebo zla prevadzka ¢erpadla. Tomuto riziku sa vyhnete, ak
budete postupovat’ podla prislusnych pokynov.
Uzitocné pokyny alebo rady pre pouzivatela.

Polozky, ktoré si vyzaduju zvySenu pozornost, su vytlatené hrubym pismom.

Spoloénost SPXFLOW postupovala pri vypracovani tohto navodu maximalne
zodpovedne. Napriek tomu spolo¢nost SPXFLOW nemdze zarucit’ uplnost
informacii, a preto nezodpoveda za Ziadne pripadné nedostatky nachadzajuce sa v
tomto navode. Kupujuci/pouzivatel bude vzdy zodpovedny za overenie informacii a
uskutoénenie vsetkych dodato¢nych a/alebo odliSnych bezpeénostnych opatreni.
Spoloénost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu bezpeénostnych pokynov.

CS/SK (2301) 5.5
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

-

Zaruka

Spoloénost SPXFLOW nebude viazana inou zarukou, ako je zaruka prijata
spolo¢nostou SPXFLOW. Spoloénost SPXFLOW predovSetkym nezodpoveda za
Ziadne priame ani nepriame zaruky, ako je, okrem iného, predajnost a/alebo
pouzitenost dodanych vyrobkov.

Zaruka bude okamzite a v zmysle zdkona zruSena v nasledujucich pripadoch:
+ Servis a/alebo udrzba sa nevykonava presne podla pokynov.
+ Cerpadlo nie je nainstalované a prevadzkované podla pokynov.

» Potrebné opravy nevykonava nas pracovnik alebo sa vykonavaju bez nasho
pisomného povolenia.

+ Dodany vyrobok je upravovany bez nasho pisomného povolenia.

» Pouzité nahradné diely nie su originalne diely od spolo¢nosti SPXFLOW.

* Pouzivaju sa iné ako predpisané pridavné latky alebo maziva.

» Dodané vyrobky sa nepouzivaju v sulade s ich vlastnostami a/alebo uéelom.

» Dodané vyrobky boli pouzivané amatérskym, neopatrnym, nespravnym a/alebo
nedbalym spésobom.

+ Dodané vyrobky boli poSkodené v désledku vonkajsich okolnosti, ktoré sme
nemohli ovplyvnit.

Zaruka sa nevzt'ahuje na ziadne diely, ktoré podliehaju opotrebovaniu. V3etky

dodané vyrobky navyse podliehaju nasim ,VVSeobecnym dodacim a platobnym

podmienkam®, ktoré vam na poZiadanie bezplatne zasleme.

Kontrola dodanych poloziek

Ihned po dodani skontrolujte pripadné poSkodenie zasielky a sulad s expedi¢nou
supiskou. V pripade poskodenia a/alebo chybajucich dielov vypracujte spravu a
okamzite ju odovzdajte prepravcovi.

Pokyny na prepravu a skladovanie

Hmotnost

Cerpadlo alebo jednotka &erpadla su prili$ tazké na ruéné presuvanie. PouzZivajte
preto spravne prepravné a zdvihacie zariadenie. Hmotnost ¢erpadla alebo jednotka
Cerpadla su zobrazené na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Pouzivanie paliet

Cerpadlo alebo jednotka ¢erpadla sa oby&ajne doruéuje na palete. Ponechajte ho na
palete ¢o najdihSie, aby ste zabranili poSkodeniu a zjednodusili pripadna vnatornu
prepravu.

Pri pouzivani vysokozdvizného vozika vzdy nastavte vidlice ¢o najd’alej od
seba a balenie zdvihajte pomocou oboch vidlic, aby ste zabranili prevrateniu!
Pri prenasani zabrante otrasom cerpadia!

10
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1.5.3

Zdvihanie

Pri zdvihani Cerpadla alebo kompletnych jednotiek ¢erpadla musia byt pasy
upevnené v sulade s obrazok 1 a obrazok 2.

Pri zdvihani ¢erpadia alebo celej ¢erpadlovej jednotky vZdy pouZivajte spravne
a funkéné zdvizné zariadenie, ktorého nosnost je dostato¢na vzhladom na
celkovu hmotnost’ nakladu.

Nikdy nevchadzajte pod naklad, ktory sa zdviha!

Ak je elektricky motor vybaveny zdviznym okom, toto zdvizné oko sluzi len pri
udrzbarskych pracach na elektromotore!

Zdvizné oko je konstruované navrhnuté tak, aby unieslo len hmotnost’
elektromotora!

Pomocou zdvizného oka elektromotora sa NESMIE zdvihat’ cela jednotku
Cerpadla!

4033 8

Obrazok 1: Pokyny na zdvihanie Eerpadlovej jednotky.

CS/SK (2301) 5.5
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1.54

1.6

SATATE) n ! H
5990 :

Obrazok 2: Pokyny na zdvihanie pre samostatné ¢erpadio.

Skladovanie

Ak Cerpadlo nebude ihned uvedené do prevadzky, hriadel €erpadla sa musi dvakrat
za tyzden ru¢ne pretodit’.

Objednavanie dielov

Tento navod obsahuje prehlad nahradnych dielov odporu¢anych spolo&nost'ou
SPXFLOW a pokyny na ich objednavanie. V navode je k dispozicii formular
objednavky prostrednictvom faxu.

Pri objednavani nahradnych dielov a akejkolvek inej koreSpondencii tykajucej sa
Cerpadla musite vzdy uviest v8etky udaje vytlaCené na typovom Stitku.

Tieto udaje su vytlacené aj na Stitku na prednej strane navodu.

V pripade akychkolvek otazok alebo potreby dalSich informacii tykajucich sa
konkrétnych tém kontaktujte spolo&nost SPXFLOW.

12
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2 Vseobecné informacie

21 Opis Cerpadla

CombiSump je sortiment odstredivych ¢erpadiel bez upchavky s puzdrom ¢erpadla
ponorenym do kvapaliny. Hydraulické pole zodpoveda normam EN 733 (DIN 24255)
a EN 22858 (DIN 24256/ISO 2858). Sortiment CombiSump je su€astou sortimentu
CombiSystem. Puzdra ¢erpadiel a obezné kolesa CombiChem a CombiNorm su
zakladnymi éastami tychto ponornych &erpadiel. Cerpadlo je pohanané standardnym
prirubovym elektromotorom. Vykon sa prenasa prostrednictvom flexibilnej spojky.

2.2 Typovy kéd

Cerpadla st dostupné v réznych dizajnoch. Zakladné vlastnosti erpadla st uvedené
v typovom kéde.

Priklad: CS 40-200 X2 R6 M2 P1
Konstrukéna trieda ¢erpadia

cs ‘CombiSump

Velkost’ ¢erpadla
40-200 |priemer vytlaéného pripojenia [mm] - nominalny priemer obezného kolesa [mm]
Vyhotovenie puzdra ¢erpadla
X1 puzdro Cerpadla CombiNorm
X2 puzdro ¢erpadla CombiChem
X3 puzdro ¢erpadla HCR

Material puzdra ¢erpadla

G liatina
B bronz
GS  |oceloliatiny

Material obezného kolesa

1 liatina
2 bronz
6 nerezova ocel

Tesnenie hriadela

S0 olejovy deflektor

S3 upchavkové tesnenie s puzdrom hriadela a zahlcovacim krizkom
M2 nevyvazené mechanické tesnenie s puzdrom hriadela

Vytlaéné pripojenie

P1 vertikalne PN16

P2 vertikalne PN20 (150 libier)
P3 koleno 90° PN16

P4 koleno 90° PN20 (150 libier)

CS/SK (2301) 5.5 VSeobecné informacie 13
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2.3

2.4

2.5
2.51

2.5.2

Sériové cislo

Sériové Cislo Cerpadla alebo jednotky ¢erpadla su uvedené na typovom Stitku
Cerpadla a na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Priklad: 19-001160

19 rok vyroby

001160 osobitné ¢&islo

Pouzitie
* Vo v3eobecnosti sa toto Cerpadlo mdze pouzivat na Cerpanie riedkych, Cistych

alebo mierne znedistenych kvapalin. Tieto kvapaliny by nemali ovplyviovat
materialy Cerpadla.

+ Maximalne povolené hodnoty tlaku a teploty v systéme a otacok zavisia na type a
konstrukcii ¢erpadla. Prislusné udaje najdete v kapitola 10 , Technické udaje”.

+ BlizSie informacie o mozZnostiach pouzivania konkrétneho Cerpadla su uvedené v
potvrdenej objednavke a/alebo v tabulke s Udajmi, ktora je su€astou dodavky.

+ Cerpadlo nepouzivajte na iné ako stanovené Ucely bez predchadzajice;j
konzultécie s predajcom.

Pouzivanie ¢erpadla v systéme alebo v systémovych podmienkach (kvapalina,
prevadzkovy tlak, teplota atd’.), pre ktoré nebolo navrhnuté, méze ohrozit
pouzivatela!

Konstrukcia

Sucha ¢ast

Cerpadlo je pohariané elektromotorom. Cerpadlo je namontované na kolikovej &asti,
ktora je ulozena na zakladnej doske. Zakladna doska sa mdze prispdsobit’ velkost’
$achty. Standardna verzia zakladnej dosky je obdiZnikova doska pre $achty, ktoré nie
su plynotesné. Pre plynotesné Sachty sa méze pouzit' aj okrahly tvar priruby.
Vytlané pripojenie je umiestnené na zékladnej doske v horizontélnej alebo
vertikalnej polohe s prirubami podla noriem ISO 7005 PN 16 alebo ISO 7005 PN 20
(ASME B16.5 150 libier).

Ponorena ¢ast’

Pod zakladnou doskou je umiestnené zvislé potrubie, ktoré sa sklada z jednej alebo
viacerych Casti. Zvislé potrubie sluzi na spojenie puzdra ¢erpadla so zakladnou
doskou, na ochranu hriadela a ako nosnik moznych vioZenych lozisk. Puzdro
Cerpadla je spojené so zvislym potrubim pomocou redukénej priruby. Kryt skrinky
upchavky je upevneny medzi reduk&nou prirubou a puzdrom Cerpadla. Vytlaéné
potrubie je umiestnené medzi vytlanym pripojenim na zékladnej doske a, cez
koleno, vytlanou prirubou puzdra Cerpadla.

14
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253 Puzdro ¢erpadla/obezné koleso
Pre kazdy jednotlivy typ Cerpadla existuje iba jedna zodpovedajuca konstrukcia
puzdra Cerpadla a obezné koleso. Tieto Casti su k dispozicii vo vyhotoveni z réznych
materialov a ramci typu Cerpadla sa mézu zamienat, pretoze maju rovnavku
konstrukciu. Tieto udaje vo vSeobecnosti ur€uju hydraulicku vykonnost. Cerpadla sa
moZzu dodavat' s puzdrom Cerpadla z liatiny alebo nehrdzavejucej ocele a s obeznym
kolesom z liatiny, bronzu alebo nehrdzavejucej ocele.

254  Tesnenie hriadela
Miesto, kde hriadel prechadza zakladnou dosku, je opatrené tesnenim hriadela. V
Standardnom vyhotoveni je to olejovy deflektor, ale mozné je aj upchavkové tesnenie
alebo mechanické tesnenie napriklad na zabranenie uniku neprijemnych pachov do
atmosféry.

255 Konstrukcia loZiska
Cast nad zékladnou doskou (,sucha“ &ast) je vybavena dvojradovym gulkovym
I92iskom hriadela Cerpadla s kosouhlym stykom pre skupiny loziska 1, 2 a 3.
Cerpadla so skupinou loziska 4 su vybavené dvomi gulkovymi loZiskami s kosouhlym
stykom. V &asti pod zakladnou doskou (,mokra“ éa§t’) je hriadel ¢erpadla vybaveny
klznymi loziskami. Pocet kiznych lozZisk zavisi od dlZky hriadela ¢erpadla. Kizné
loZiska su premazavané Cerpanou kvapalinou.

2.6 Oblast’ pouzitia
Oblast pouzitia je vo vSeobecnosti nasledovna:,
Tabulka 1:Oblast pouZitia.

Maximalna hodnota

Kapacita 1 500 m3/h
Vytlaéna vyska 160 m
Tlak v systéme 16 bar
Teplota 160 °C
Maximalne pripustné tlaky a teploty vSak vyrazne zavisia od zvolenych rrJateriéIov a
komponentov. Podmienky prevadzky mdzu taktiez spdsobovat rozdiely. DalSie
informacie ngjdete v odstavec 10.6 ,Maximalne povolené prevadzkové tlaky"“.

2.7 Opakované pouzitie

2.8

Cerpadlo sa mdZe na iné Udely pouzit iba v pripade predchadzajlcej konzultacie so
spolognostou SPXFLOW alebo dodavatelom. KedZe nie vzdy je zname, ktoré
médium bolo Eerpané ako posledné, musia sa dodrzat' nasledovné pokyny:

1 Cerpadlo dokladne preplachnite.

2 Skontrolujte, €i je vyplachovacia kvapalina spolahlivo vypustena (zivotné
prostredie!)

Dodrziavajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a pouzZivajte prislusné
prostriedky na osobnu ochranu, ako st napr. gumoveé rukavice a okuliare!
Vyradenie

Pri vyradeni Cerpadla sa dodrziava rovnaky postup preplachovania, ako je opisany
pri opakovanom pouzivani.

CS/SK (2301) 5.5
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3

3.1

3.2

Instalacia

Bezpeénost’

Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky si pozorne preéitajte tento navod.
Nedodrzanie pokynov méze mat’ za nasledok vazne podkodenie ¢erpadla, na
ktoré sa nevztahuju podmienky zaruky. Postupuijte krok za krokom podla danych
pokynov.

Ak je pocas instalacie Cerpadla potrebné vykonat' urcité prace alebo ak rotujuce
Casti nie su dostatoCne chranené, zaistite, aby nemohlo ddjst k spusteniu
Cerpadla.

V zavislosti od dizajnu su Cerpadla vhodné pre Cerpanie kvapalin pri teplote az do
160 °C. Pri indtalacii jednotky Cerpadla, ktora méa pracovat’ pri teplote 65 °C a
vy83ej, musi pouzivatel zaistit' prislusné ochranné opatrenia a vystrazné znacky,
aby sa zabranilo kontaktu s hortcimi ¢astami ¢erpadla.

Ak existuje nebezpelenstvo statickej elektriny, cela jednotka Cerpadla musi byt
uzemnena.

Ak je Cerpana kvapalina Skodliva pre ¢loveka alebo prostredie, dodrzZiavajte
prislusné opatrenia na bezpecné vyprazdnenie Cerpadla. Aj mozny unik kvapaliny
z tesnenia hriadela sa musi odstranit’ bezpe¢nym postupom.

Prostredie

Podklad musi byt pevny, rovny a plochy.

Oblast, v ktorej je Cerpadlo nainstalované, musi byt dostatoéne vetrana. Prili§
vysoké hodnoty teploty okolia, vlhkosti vzduchu alebo pradné prostredie mézu
nepriaznivo ovplyviiovat' ¢innost elektromotora.

Okolo ¢erpadla musi byt dostato¢ny priestor pre obsluhu a pre pripad potreby
opravy Cerpadla.

Nad privodom chladiaceho vzduchu motora musi byt volny priestor, ktory tvori
aspon Y4 priemeru elektromotora, aby sa zaistil volny pristup vzduchu.

CS/SK (2301) 5.5
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3.3
3.3.1

3.3.2

3.5

o=

3.6

Montaz

Montaz jednotky Cerpadla

Ak je potrebné zmontovat' Cerpadlo a elektromotor, postupujte podla nasledujucich
krokov:

1

Na hriadel nasadte polovicu spojky (7060). Zatlacte ju na osadenie hriadela a
rukou utiahnite poistnu skrutku.

Na hriadel nasadte polovicu spojku (7040). Koniec polovice spojky musi byt
zarovnany s koncom hriadela motora.

Umiestnite elektromotor na kolikovu ¢ast. Pomocou nastavovacich skrutiek
(7036) vycentrujte elektromotor.

Elektromotor upevnite pomocou skrutiek (4010) a matic (4020). Medzi skrutky a
kolikovu ¢ast umiestnite podlozky (4025).

Umiestnenie jednotky Cerpadla

Ak sa dodava kompletna jednotka Cerpadla, polovica spojky na strane ¢erpadla je v
tovarni namontovana na hriadeli ulozenom na osadeni hriadela a poistna skrutka je
utiahnuta rukou.

+ Umiestnite éerpadlo do $achty. Cerpadlo musi byt presne vo zvislej polohe.

Zakladna doska musi byt preto zarovnana presne so zakladmi a nesmie sa
otriasat.

Pripojenie elektromotora

Elektromotor musi do siete zapojit' elektroinstalatér s osvedéenim podla
platnych noriem miestnej elektrarenskej spolo¢nosti.

» Precitajte si navod na obsluhu elektromotora.

+ Ak je to mozné, prevadzkovy spina¢ namontujte o najbliZzSie k Eerpadiu.

Kontrola smeru otacania

1

Smer ota€ania Eerpadla je oznageny Sipkou. Skontrolujte, i smer ota€ania
motora zodpoveda smeru rotacie Cerpadla.

Pri kontrole smeru otaéania elektromotora musia byt polovice spojky vzdy
odpojené! Aj vel'mi kratke otacanie v nespravnom smere moze spdsobit’
neopravitelné poskodenie ¢erpadia!

2

Motor ponechajte bezat iba kratky ¢as a skontrolujte smer rotacie. Pri kontrole
smeru rotacie davajte pozor na pripadné nezakryté rotujuce Casti.

Ak smer ota€ania nie je spravny, zmerite ho. Precitajte si pokyny v navode na
obsluhu elektromotora.

Montaz spojky

1
2

3

Uvolnite poistnu skrutku na polovici spojky na hriadeli Cerpadia.

Na hriadel ¢erpadla nasadte polovicu spojky do spravnej polohy. Medzi
polovicami spojky musi byt medzera 3 mm.

Utiahnite poistnu skrutku.

18
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3.7

-

-

Zarovnanie spojky

1

Na spojku polozte pravitko (A). Pravitko sa musi dotykat polovic po celej Sirke.
Pozrite si obrazok 3. Tuto kontrolu vykonajte v troch bodoch okolo spojky.

Pomocou obkroémého hmatadla (B) skontrolujte moznu angularnu odchylku v
dvoch zodpovedajucich bodoch na bo&nych povrchoch polovic spojky. Pozrite si
obrazok 3. Tuto kontrolu vykonajte v troch bodoch okolo spojky.

Angularna deviacia sa v zasade nesmie vyskytovat'! Zistenie angularnej
deviacie signalizuje inkliziu medzi prirubou motora a kolikovou ¢ast’ou!
Vyberte elektromotor a vydistite montazne hrany!

a

oS T

N—

Obrazok 3: Zarovnanie spojky pomocou pravitka a obkro¢mych hmatadiel

3

Zarovnanie je spravne, ak sa odmerané hodnoty nachadzaju v toleranénych
medziach, pozrite si obrazok 4 a prislusnu tabulku.

Ak zarovnanie nie je spravne, posurite elektromotor:

4
5
6

7

Ciastoéne uvolnite skrutky (4010).
Pomocou nastavovacich skrutiek (7036) posurite elektromotor.

Skontrolujte zarovnanie spojky podla pokynov v odstavec 3.7 ,Zarovnanie
spojky“.

Ak je zarovnanie spravne, utiahnite skrutky (4010) a matice (4020).

Po kazdom zarovnavani (kontrole alebo nastaveni): Upevnite kryt!

CS/SK (2301) 5.5
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3.71 Tolerancie pre zarovnanie spojky

Maximalne pripustné tolerancie pre zarovnanie polovic spojky su zobrazené v

Tabulka 2. Pozrite si aj obrazok 4.

Tabulka 2:Tolerancie zarovnania

Extgrny priemer _ \' Vanax = Vamin Vi, [mm]
spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm]

81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

»,Jamin
Vr

Obrazok 4: Tolerancie zarovnania Standardnej spojky.

3.8 Potrubie

» Potrubie musi presne dosadat k sacim a vytlanym pripojeniam a pri prevadzke
nesmie byt vystavené tlaku. .

+ Namontujte vSetky diely, ktoré mohli byt dodané samostatne.

* V pripade Cerpadla s externym preplachovacim systémom skrinky upchavky (S3)
a v pripade mechanického tesnenia (M2) prepojte preplachovaciu komoru s
preplachovacim systémom.

20
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4.2

e

4.3

4.4

e

Uvedenie do prevadzky

Kontrola éerpadla

» Konstrukcia s napliou skrinky upchavky: Skontrolujte, i matice (2050) neboli
nadmerne utiahnuté. V pripade potreby tieto matice uvornite a dotiahnite ich znovu
rukou.

» Skontrolujte, ¢i sa hriadel ¢erpadla volne otaca. Kontrolu vykonaijte
niekolkonasobnym ru¢nym otoCenim konca hriadela na spojke.

+ Skontrolujte, i boli namontované poistky.

Hladina kvapaliny

Na zabezpecenie spravnej prevadzky €erpadla je potrebna dostatoCne vysoka
hladina kvapaliny. V pripade velmi nizkej hladiny hrozi nasavanie vzduchu. Nastava
Lurbulentny” efekt, ktory ovplyvriuje nielen vykonnost Cerpadla, ale mézZe Cerpadlo aj
vazne poskodit' v désledku vibracii, kavitacii alebo nedostatoéného premazavania
kiznych lozisk. , Turbulentny” efekt sa vyskytuje, ked je rychlost nasavania Cerpadla
dostatoCne vysoka a v kvapaline vznika silné virenie. Minimalne potrebné hladiny
kvapaliny v zavislosti od prevadzkovych podmienok su uvedené v kapitola 10
»1echnické udaje“.

V zavislosti od tlaku v $achte, tlaku nasytenych par, teploty, hibky $achty atd'.
vySka NPSH na sacej prirube puzdra €erpadla musi byt vzdy vaésia ako vyska
NPSH pozadovana pre ¢erpadlo!

Priprava jednotky na uvedenie do prevadzky

Pri prvom uvedeni jednotky do prevadzky a pri generalnej oprave ¢erpadla
postupujte nasledovne:

+ Ak sa tesnenie hriadela preplachuje €istou vonkajSou preplachovacou kvapalinu,
pripojte privodné potrubie.
Spustenie €erpadla

1 Ak je Cerpadlo vybavené preplachovacim systémom, otvorte uzatvaraci ventil na
privodnom potrubi preplachovacej kvapaliny.

Zatvorte vytlaény uzatvaraci ventil a zapnite Cerpadlo.

3 Hned, ako bude Cerpadlo pod tlakom, pomaly otvorte vytlagny uzatvaraci ventil,
kym sa nedosiahne prevadzkovy tlak.

Skontrolujte, ¢i si pocas prevadzky cerpadla rotujice ¢asti vZdy spravne
chranené krytom!

Cerpadlo nikdy nesmie bezat’ nasucho!

CS/SK (2301) 5.5
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4.5
4.5.1

452

4.6

Nastavenie tesnenia hriadela

Napln skrinky upchavky

Po spusteni Eerpadla na naplni skrinky upchavky spozorujete znamky presakovania.
Z dovodu roztiahnutia viakien naplne sa toto presakovanie bude postupne znizovat.
Uistite sa, Ze naplh skrinky upchavky nikdy nevyschne. Ak tomu chcete zabranit,
uvolnite matice (2050), aby naplfi skrinky upchavky po kvapkach presakovala. Ked
Cerpadlo dosiahne spravnu teplotu (a presakovanie je stédle nadmerné), tesniaci obal
je mozné nastavit permanentne:

1 Utiahnite obe matice, jednu po druhej, o Stvrtinu otacky.
2 Pockajte 15 minut po kazdom nastaveni pred vykonanim dalSieho nastavenia.

3 Pokradujte tymto spésobom, kym nedosiahnete prijatelné presakovanie po
kvapkach.

(10/20 cm3/h).
4 Upevnite kryt (7110).

Nastavovanie naplne skrinky upchavky sa musi vykonavat’ pri zapnutom
Cerpadle. Obzvlast vel’ku pozornost venujte tomu, aby ste sa nedotkli
pohybujucich sa dielov.

Mechanické tesnenie
* Mechanické tesnenie nesmie nikdy viditelne presakovat.

Hluk

Emisie hluku €erpadla vo velkej miere zavisia od prevadzkovych podmienok.
Hodnoty uvedené v odstavec 10.8 ,Udaje o hluku® st stanovené na zaklade
normalnej prevadzky €erpadla pohafnaného elektromotorom. Ak je Cerpadlo
poharnané spalovacim motorom, ak sa pouziva mimo normalneho prevadzkového
rozsahu alebo v pripade kavitacie, méze uroven hluku presiahnut 85 dB(A). V
takomto pripade je potrebné vykonat bezpecnostné opatrenia, ako je napr.
postavenie zvukovej bariéry okolo jednotky alebo nosenie ochrany sluchu.

22
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5.1

-

-

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

5.3

Udrzba

Kazdodenna udrzba
Pravidelne kontrolujte vystupny tlak.

Po vycisteni komory ¢erpadla sprejom sa do pripojovacej skrinky
elektromotora nesmie dostat’ Ziadna voda!

Nikdy nestriekajte vodu na hortce diely ¢erpadla! Nahle ochladenie méze
zapricinit ich popraskanie a vytekanie hortcej vody!

Pri Cisteni Cerpadla alebo miestnosti s cerpadlom NIKDY nestriekajte vodu na
tesnenie lozisk. Mazivo sa nesmie dostat’ do kontaktu s vodou!

Nespravna udrzba zplisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Tesnenie hriadel'a

Napln skrinky upchavky

Matice (2050) po dobe zébehu a nastaveni uz nedotahujte. Ak postupom &asu zatne
napli skrinky upchavky nadmerne presakovat, je potrebné namontovat nové kruzky
naplne, a nie dotahovat matice!

Mechanické tesnenie

Vo vSeobecnosti si mechanické tesnenie nevyZaduje Ziadnu udrzbu. Nikdy by v8ak
nemalo bezat’ nasucho. Ak sa nevyskytnu Ziadne problémy, mechanické tesnenie
nerozoberajte. Celné plochy tesnenia do seba navzajom zapadaju, preto demontaz
oby€ajne zahffia vymenu mechanického tesnenia. Ak mechanické tesnenie vykazuje
akékolvek znaky presakovania, musi sa vymenit.

Preplachovacia kvapalina
Pravidelne kontrolujte tlak preplachovacej kvapaliny.

Mazanie lozisk

Dvojradové gulkové loZisko s kosouhlym stykom sa musi premazat po kazdych

6 000 hodinach prevadzky. LoZisko sa napifia mazivom pri montazi. Pri generalne;
oprave Cerpadla je potrebné loziska a komory loZisk vycistit a naniest' na ne nové
mazivo. Odporu¢ané maziva najdete v kapitola 10 , Technické udaje“. Pri generainej
oprave Cerpadla sa v8ak odporu¢a namontovat’ nové gulkové lozisko.

CS/SK (2301) 5.5

Udrzba 23



>Johnson Pumpr

5.4 Vplyvy na zivotné prostredie

+ Filter v sacom potrubi alebo lapa¢ necistét v spodnej Casti sacieho potrubia
pravidelne Cistite, pretoze ak je filter alebo lapac nedistdt znedisteny, vstupny tlak
sa mdze privelmi zniZzit.

» Ak existuje riziko, ze Cerpana kvapalina pri tuhnuti alebo zmrznuti zvacsi objem,
po odstaveni z prevadzky sa musi Cerpadlo vypustit’ a v pripade potreby
preplachnut.

+ Ak je Cerpadlo dlhSiu dobu mimo prevadzky, musi sa zakonzervovat' a uloZit na
podklade zabezpedenom proti vibraciam.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.

5.5 Hluk
Vznik hluku mézZe poukazovat na urcité problémy s jednotkou Cerpadla. Praskanie
moZe signalizovat kavitaciu, nadmerny hluk motora méze signalizovat poSkodenie
loZisk.

5.6 Motor
Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

5.7 Poruchy

A Cerpadilo, v ktorom chcete zistit poruchu, méze byt hortce alebo pod tlakom.
Najskér vykonajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a chrarite sa vhodnymi
bezpec¢nostnymi poméckami (bezpeénostné okuliare, rukavice, ochranny
odev)!

Pri stanovovani pri€iny poruchy ¢erpadla postupujte nasledovne:

1 Vypnite dodavku energie do jednotky Cerpadla. Pomocou zamky uzamknite
prevadzkovy spinac alebo vyberte poistku. V pripade spalovacieho motora:
Vypnite motor a uzatvorte privod paliva do motora.

Zatvorte uzatvaracie ventily.
3 Zistite povahu poruchy.

Pomocou kapitola 6 ,RieSenie problémov® sa pokuste uréit pri¢inu poruchy a
vykonaijte prislusné opatrenia alebo kontaktujte inStalatéra.
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6 Riesenie probléemov

Poruchy v instalacii Eerpadla m6zu mat niekolko pri¢in. Nemusi ist o poruchu
Cerpadla. Poruchu méze spbsobovat aj systém potrubia alebo prevadzkové
podmienky. Najskor vzdy skontrolujte, &i bola inStalacia uskutoénena podla pokynov

v tomto navode a &i prevadzkové podmienky stale zodpovedaju Specifikaciam, pre

ktoré bolo Eerpadlo zakupené.

Vo v8eobecnosti byvaju poruchy v instalacii Cerpadla spésobené nasledovnymi

pri¢inami:
* Poruchy Cerpadla.

+ Poskodenia alebo poruchy potrubného systému.

* Poruchy spdsobené nespravnou instalaciou alebo nespravnym uvedenim do

prevadzky.

* Poruchy spésobené nespravnym vyberom Cerpadia.

Niektoré najCastejSie sa vyskytujuce poruchy a ich mozné pri€iny su uvedené v

nasledujucej tabufke.

Tabulka 3:NajCastejSie sa vyskytujuce poruchy.

NajbeznejSie poruchy

Mozné priciny, pozrite si Tabulka 4.

Cerpadlo nedodava ziadnu kvapalinu

125911131417 19 20 21 29

Cerpadlo ma nedostatoény objemovy prietok

12591113141517 192021 28 29

Cerpadlo méa nedostatoénu tlakovd vysku

245131417 19 28 29

Cerpadlo sa po spusteni zastavi

125911

Cerpadlo ma vy38iu spotrebu energie, ako je
normalne

121516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34 38 39

Cerpadlo ma nizSiu spotrebu energie, ako je
normalne

1314 1516 17 18 20 21 28 29

Napln skrinky upchavky nadmerne presakuje

23 2526 30 32 33

Kruzky naplne alebo mechanické tesnenie sa
musi prili§ ¢asto menit

23 2526 30 32 33 34 36 41

Cerpadlo vibruje alebo je hluéné

19111518 19 20 22 23 24 25 26 27 28 29 37

38 39

Loziska sa prili§ opotrebuvaju alebo sa prehrievaju

23 24 25 26 27 37 38 39 42

Chod cerpadla je hruby, ¢erpadlo je horuce alebo
sa zasekava

23 24 25 26 27 34 37 38 39 42

Kizné loziska sa nadmieru opotrebuvaju

23 24 25 26 27 28 29 38 44 46 47

Zaseknutie klznych lozisk

46 47

CS/SK (2301) 5.5 RieSenie problémov
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Tabulka 4:Mozné priciny portch Cerpadia.

Mozné priciny

Puzdro ¢erpadla nie je dostato¢ne ponorené (pozrite si Udaj mp na kétovanom
vykrese)

2 Z kvapaliny sa uvoltiuje plyn alebo vzduch

5 Cerpadlo nasava vzduch cez najnizSie posuvné lozisko

9 Sacie potrubie alebo lapa¢ necistot je zablokovany

11 Dostupna vyska NPSH je prili§ nizka

12 Prili§ vysoké otacky

13 Prili§ nizke otacky

14 Nespravny smer rotacie

15 Cerpadlo nepracuje v spravnom pracovhom bode

16 Hustota kvapaliny sa liSi od vypocitanej hustoty kvapaliny

17 Viskozita kvapaliny sa liSi od vypocitanej viskozity kvapaliny

18 Cerpadlo pracuje s prili§ nizkym prietokom kvapaliny

19 Nespravny vyber Cerpadla

20 Prekazka v obeznom kolese alebo puzdre Cerpadla

21 Upchatie potrubia

22 Nespravna instalacia jednotky Cerpadla

23 Cerpadlo a motor nie su spravne zarovnané

24 Nepravidelny chod rotujucej Casti

25 NevyvaZzené rotujuce Casti (napriklad: obezné koleso, spojky alebo hriadela
Cerpadla)

26 Oscilovanie hriadela ¢erpadla

27 Poskodenie alebo opotrebovanie lozisk

28 Poskodenie alebo opotrebovanie tesniaceho trecieho krizku

29 Poskodené obezné koleso

30 Opotrebovanie alebo poskodenie puzdra hriadela alebo ¢elnych pléch
mechanického tesnenia

32 Nespravne napchaté napln skrinky upchavky alebo nespravne namontovanie
mechanického tesnenia

33 Typ naplne skrinky upchavky alebo mechanického tesnenia nie je vhodny pre
Cerpanu kvapalinu alebo prevadzkové podmienky

34 Tesniaci obal alebo kryt mechanického tesnenia bol dotiahnuty privelmi pevne alebo
nakrivo

36 Znecistenie ochladzovacej alebo preplachovacej kvapaliny kraZkov upchavky alebo
mechanického tesnenia

37 Chyba axialnej prichytky obezného kolesa alebo hriadela éerpadla

38 Loziska boli nespravne namontované

39 Privefla alebo primalo mazadla v lozZiskach

41 Necdistoty v kvapaline sa dostavaju do naplne skrinky upchavky

42 Prilis velka axialna sila spésobena opotrebovanymi chrbtovymi ¢epelami alebo
nadmernym vstupnym tlakom

44 Namontované vytlaéné potrubie nie je zabezpecené proti otrasom

46 Nedostatoéné mazanie loziska

47 Privodné potrubie kvapaliny do klzného loZiska nie je pripojené alebo je blokované

26

RieSenie problémov CS/SK (2301) 5.5



CombiSump

>Johnson Pumpr

7.2

7.3
7.3.1

7.3.2

Demontaz a montaz

Bezpeénostné opatrenia

Pri pracach na ¢erpadle dodrzZiavajte prislusné bezpe¢nostné opatrenia, aby
ste zabranili spusteniu motora. Je to délezité hlavne v pripade elektromotorov
s dialkovym ovladanim:

» Prevadzkovy spinac v blizkosti erpadla (ak je k dispozicii) prepnite do polohy
,VYPNUTE".

* Vypnite prepinaC ¢erpadla umiestneny na ovladacom paneli.
» V pripade potreby vyberte poistky.
+ V blizkosti skrinky ovladacieho panela umiestnite vystraznu tabulku.

Specialne nastroje

Montaz a demontaz si nevyZaduje Ziadne Specialne nastroje. Tieto nastroje vSak
mdzu zjednodusit' urcité prace, ako napriklad vymenu tesnenia hriadela. Takyto
pripad bude vyznaéeny v texte.

Oznacéenie dielov

Cisla poloziek

Cisla poloZiek pouzité na opisoch uvedenych niz$ie sa tykaji obrazkov uvedenych v
opisoch. Tieto €isla sa pouzivaju aj na vSdeobecnych vykresoch rezov a prislusnych
zoznamoch dielov v kapitola 9 ,Diely“.

Konstrukéné varianty

Cerpadla sa mé2u dodavat v réznych konstrukénych variantoch. Kazdy variant je
oznaceny kodom, ktory je uvedeny v identifikacii typu na vyrobnom $&titku na
Cerpadle.

lapac€ oleja S0
Tesnenie hriadela naplf skrinky upchavky S3
mechanické tesnenie M2
vertikalne PN 16 P1
e vertikalne PN 20 (150 libier) P2
Vytlaéné pripojenie
koleno 90° PN 16 P3
koleno 90° PN 20 (150 libier) P4
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7.4
7.41

7.4.2

-

Demontaz

Demontaz jednotky Cerpadla
1 Zatvorte uzatvaraci ventil vo vytlaénom potrubi.

2 Otvorte kryt rozvodovej skrinky motora. Odpojte napajacie vodic¢e. Oznacte
vodiCe a prislusné body pripojenia, aby sa zabezpedcilo jednoduché opatovné
pripojenie.

3 Uvolnite skrutky na vytlacnej prirube a zakladnej doske (§OOO) a pomocou
Zeriavovych hakov (6170) zdvihnite ¢erpadlo zo Sachty. Cerpadlo Uplne vypustite.

Vypustanie kvapaliny

Mokré sachtové cerpadla sa obycajne pouzivaju na ¢erpanie znecistenych
kvapalin alebo kvapalin, ktoré si nebezpecné pre prostredie. Preto je dblezité
pouzivat ochranné rukavice a okuliare!

1 Cerpadlo ponechajte zavesené nad $achtou a pokradujte vo vypustani cez
vypustaciu zatku (1310).

2 Cerpadlo dokladne preplachnite. Dékladne vygistite vonkajsie asti ponorenych
prvkov.

3 Potom opat namontujte vypustaciu zatku.

Do prostredia nesmie uniknut’ ziadna kvapalina.

28
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7.5 Demontaz

7.51 Demontaz vytlaéného potrubia

5

Obrazok 5: Demontaz vytlaéného potrubia

8100/8105
8090
8040
8060/8065
8030
6000
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\‘&‘1\\] Y

=

S0
e
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1 Pred demontazou umiestnite zakladnu dosku (6000) na nosnu kon$trukciu a na
niekolkych miestach podoprite zvislé potrubie, aby sa udrZalo v horizontalnej
polohe.

2 Uvolnite skrutky (8090) a matice (8100).
3 Uvorlnite skrutky s hlavickou (8060).
4 Demontujte vytlacné potrubie (8040) a tesnenia (8030).

752 Demontaz elektromotora

. 4000

4604

i 4010
v
' = — 7036
|‘“—“| [em
ml | o - —— 4020/4025
7040 0o * | | (C)Oo
020 : 090 10
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/060 020 51 IR 4031 888
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20202 85268 6070
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Obrazok 6: Demontaz elektromotora

1 Demontujte kryt (7110).

2 Uvolnite pripeviujuce skrutky (4010) a demontujte elektromotor (4000).
3 Demontujte polovicu spojky (7060) a vyberte spojkovy klin (6070).
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7.5.3 Demontaz gulkového loZiska

6020 i
6030
6040 0080
6050 2 L | 6090
6060 {0 6100,/6105
‘ggalll 6110
G5 (TTh 6120 /6125
/)éé ; [ I 6130
v ~ H ] 6065

Obrazok 7: Gulkové loZisko

1 Uvolnite imbusové skrutky (6040) a vyberte kryt loZiska (6080) a rozperny krdzok
(6090).

2 Vyrovnajte zaistovaci vy¢nelok poistného krizku (6105). Uvolnite maticu hriadela
(6100) a vyberte poistny krizok.

3 Uvoflnite skrutky (6120) a vyberte loZiskovy kozlik (6130) vratane gulfkového
loZiska (6110).

4 Vyberte vyrovnavacie kriuzky (6050). Vyrovnavacie kruzky vzdy odkladajte
spolu!

5 Vyberte gulkové lozisko (6110) a lapac oleja (6060) z konzoly loziska.
6 Vyberte vnutorny krizok (6065).

7.5.4  Demontaz tesniacej zostavy hriadela S3

4606

1N

i e e e

2140

2130

2170

Obrazok 8: Naplr skrinky upchavky S3

1 Vyberte gulkové lozisko. Pozrite si odstavec 7.5.3 ,Demontaz gulkového loziska“.

2 Uvolnite matice upchavky (0280) a upchavku (2030) potiahnite ¢o najviac
dozadu.
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3 Uvolnite nastavovacie skrutky (2080) a puzdro hriadela (2060) a vyberte puzdro
hriadela a O-kruzok (2070).

4 Uvolnite maznicu (2140) a potom uvolnite potrubie (2120).

5 Uvolnite imbusové skrutky (2110) a vyberte komoru tesnenia (2100).

6 Vyberte krizky naplne (2010) a zahlcovaci kruzok (2020).

7 Vyberte tesnenie (2170).

7.5.5 Vymena upchavkovej tesniacej zostavy hriadela S3

1 Uvolnite matice upchavky (0280) a upchavku (2030) potiahnite ¢o najviac
dozadu.

2 \Vyberte kruzky naplne (2010) a zahlcovaci kruzok (2020). Dodavatel vam méze
dodat Specialny vytahovak na vybratie starych krizkov upchavky.

3 Dobkladne vycistite priestor upchavky a skontrolujte, €i puzdro hriadela nie je
opotrebované. Ak je opotrebované, musi sa vymenit, pozrite si odstavec 7.5.4
,Demontaz tesniacej zostavy hriadela S3*.

7.5.6  Demontaz mechanického tesnenia M2
2 g
2360 N 2000
2220 —
2230 M % 2350
2340
N {\l‘ﬁ 2300
2240 — k(b/{ﬁ 2395
Zayl —— 2200
= W\ .
2320
M
2200
2170
2290
2330

Obrazok 9: Mechanické tesnenie M2

Vyberte gulkové loZisko. Pozrite si odstavec 7.5.3 ,Demontaz gulkového loZiska“.
Uvolnite spojovacie kusy (2220) a vyberte potrubie (2230).

Uvolnite skrutky s hlavickou (2370) a vyberte kryt (2340) mechanického tesnenia
vratane stacionarnej ¢asti mechanického tesnenia (2300) a Skrtiaceho puzdra
(2350).

4 Vyberte tesnenie (2380).

Uvolnite imbusové skrutky (2210) a vyberte komoru tesnenia (2200) a tesnenie
(2170).

Uvolnite nastavovaciu skrutku rotujucej €asti mechanického tesnenia (2300) a
tuto cast vyberte.

Uvorlnite 3 nastavovacie skrutky (2330) a puzdro hriadela (2310) a vyberte puzdro
hriadela.

CS/SK (2301) 5.5

Demontaz a montaz 31



>Johnson Pumpr

7.5.7

3590——

1M10— ]

1120
1100

1165
1160

8 Skontrolujte Skrtiace puzdro (2290) v kolikovej €asti (2000). V pripade nadmerne;j
vble priemeru sa Skrtiace puzdro musi vymenit. Nové Skrtiace puzdro sa upevni

pripravkom Loctite 641.

Demontaz puzdro Cerpadla a obezného kolesa

4608

‘. ﬁg §1 800 /1805

1300

Obrazok 10: Puzdro &erpadla a obezné koleso

1

O O~ WODN

:.“.““\\\ I“‘{{f"“m k\h 3650
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%\ \ \\\\\ L1
S /@&\ ‘ AN
1820

Demontujte vytlaéné potrubie. Pozrite si odstavec 7.5.1 ,Demontaz vytlatného

potrubia®“.

Uvorlnite skrutky (1165) a demontujte lapac necistot (1160), ak je inStalovany.

Uvolnite potrubné spoje (3590).
Uvolnite skrutky (1800) a vyberte puzdro ¢erpadla (1100).

Zablokujte obezné koleso (1120) a uvolnite maticu obezného kolesa (1820).

Vyberte obezné koleso a klin obezného kolesa (1860).
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758 Demontaz hriadela Cerpadla
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Obrazok 11: Hriadel ¢erpadla s vloZzenym loZiskom
1 Uvolnite spojovacie kusy (3520 a 3570) a vyberte celé potrubie (3510 + 3580).
2 \Vyberte potrubie (3560) z krytu skrinky upchavky (1110).
3 Demontujte kryt skrinky upchavky.
4 Demontujte puzdro klzného loziska (3650).
5 Vyberte hriadel ¢erpadla (5230 alebo 5060+5100 alebo 5060+5100+5210).
6 Uvoflnite skrutky (5050) a vyberte redukénu prirubu (1150).
7 Skontrolujte klzné lozisko (3640). PoSkodené lozisko vymerite.
8 Ak je Cerpadlo dodané s vlozenymi loziskami: Uvolnite imbusové skrutky (3620) a
odskrutkujte ¢asti hriadela. Stiahnite spojkové objimky (3660) z koncov hriadela.
Demontujte puzdra kiznych lozisk (3610) a kliny (3625).
7.5.9 Demontaz zvislého potrubia a vlozenych lozisk

1

Medzi prirubami zvislého potrubia a vlozenymi loziskami (3600) urobte trvanlivé
znacky napr. pomocou pismovych znaciek, jamkovaca alebo rysovacej ihly. Diely
sa potom budu dat’ zostavit’ v rovnakej polohe a nebude ich treba znovu
zarovnavat.

Uvoflnite skrutky s hlavi¢kou (5010) a vyberte celé zvislé potrubie (5220 alebo
5070+5080 alebo 5070+5080+5200).

Uvorlnite skrutky (5030) a matice (5040) a Casti zvislého potrubia vytiahnite v
axialnom smere.

Skontrolujte kizné loziska. PoSkodené kizné loziska sa musia vymenit.

CS/SK (2301) 5.5
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7.5.10 Demontaz tesniaceho trecieho kruazku

7.5.11

Po demontazi puzdra €erpadla sa mézu vybrat tesniace trecie kruzky. Vo vacsine
pripadov je kruzok upevneny tak pevne, Ze sa neda vybrat bez poSkodenia.

Obrazok 12: Demontaz tesniaceho trecieho kruzku.

1 Odmerajte hrabku (d) a Sirku (b) krdzku. Pozrite si obrazok 12 A.

2 V strede okraja kruzku v dvoch protifahlych bodoch urobte stredovy otvor. Pozrite
si obrazok 12 B.

3 Pomocou vrtaka s priemerom iba o nie€o mensim, ako je hrubka krizku (d),
vyvftajte na krdzku dva otvory. Pozrite si obrazok 12 C. Nevrtajte hibSie, ako je
Sirka kruzku (b). Davajte pozor, aby ste neposkodili spojovaci okraj puzdra
Cerpadla.

W

J

N

Pomocou dlata odstrarite zostavajucu €ast hrubky kruzku. KrdZok teraz mézete z
puzdra Cerpadla vybrat' v dvoch €astiach. Pozrite si obrazok 12 D.

(&)

Vycistite puzdro Cerpadla a opatrne odstrarite vSetok vrtny prach a kovové
Ulomky.
Montéaz tesniaceho trecieho krdzku

1 Vydistite spojovaci okraj puzdra Cerpadla, na ktory méa byt namontovany tesniaci
treci kruzok, a zbavte ho maziva.

N

Odstrarnte mazivo na vonkajSom okraiji tesniaceho trecieho kruzku a naneste nan
niekolko kvapiek pripravku Loctite 641.

w

Tesniaci treci kruZzok upevnite do puzdra Cerpadla. Davajte pozor, aby ste
neporusili zarovnanie!
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7.6 Montaz ponorenej ¢asti bez vlozenych lozisk
7.6.1 Oznacenia
Cerpadlo CombiSump sa zostavuiju v horizontalnej polohe. Oznadéenia ako spodna,
horna, predna a zadna €ast sa vzdy pouZivaju vo vztahu k pracovnej ploche.
7.6.2  Priprava ponorenej Casti bez vlozenych lozisk

Skontrolujte hadzanie hriadela (5230 alebo 5060+5100 alebo 5060+5100+5210).

Hodnota hadzania nesmie byt vac¢sia ako 0,08 mm, ked je hriadel poloZeny na

klznych loZiskéch.

7.6.3  Montaz hriadela a zvislého potrubia bez vlozenych lozisk

Cisla poloziek su vysvetlené na obrazok 15.

1 Hriadel ulozte na valce. Potom odmerajte hadzanie na puzdre loZiska a na
gulkovom lozisku. Hodnota hadzania nesmie byt vacsia ako 0,08 mm.
Namontuje puzdro loziska (3650) a klin obezného kolesa (1860).

3 Namontujte zakladnu dosku (6000) a kolikovu &ast’ (2000) so skrutkami s
hlavickou (6140). Pod hlavicky skrutiek umiestnite podlozky (6145). V pripade
plynotesnej verzie namontujte aj tesnenia.

4 Kizné lozisko (3640) vtlacte do otvoru krytu skrinky upchavky (1110).
Nepouzivajte nadmernu silu.

5 Pomocou skrutiek (5010) pripevnite zvislé potrubie (5220) k podporovej prirube.
Pod hlavi¢ky skrutiek umiestnite podlozky (5015).

6 Cely hriadel zasufte dovnutra.

7 Namontujte prechodovu prirubu (1150), ak sa pouziva. Pri pohlade zo strany
pohonu musi byt drazka umiestnena vlavo.

8 Namontujte kryt skrinky upchavky (1110) s pripojenim mazania smerom k drazke
vo zvislom potrubi.

9 Pomocou matice s hlavicou (1820) pripevnite obezné koleso (1120).

7.7 Montaz ponorenej ¢asti s vlozenymi loziskami
Cisla poloziek st vysvetlené na obrazok 15, obrazok 16, obrazok 17 a obrazok 18.
7.7.1 Priprava ponorenej Casti s vlozenymi loziskami

+ Skontrolujte hadzanie asti hriadela (5060, 5100, 5210). Hodnota hadzania
nesmie byt va¢sia ako 0,08 mm.

7.7.2  Montaz hriadel Cerpadla s vlozenymi loziskami

1 Na Cast hriadela (5100) pripevnite klin (3625) a namontujte puzdro loziska (3610).

2 Na zavit Casti hriadela naneste pastu proti zasekavaniu ,Never Seez* (pozrite si
kapitola 10 ,Technické udaje“). Na koniec €asti hriadela naskrutkujte spojkovu
objimku (3660).

3 Na zavit dalSej Casti hriadela naneste pastu proti zasekavaniu ,Never Seez* a
zaskrutkujte ju do spojkovej objimky (3660).

4 Ak ma Cerpadlo 2 vloZené loziska: Na ast hriadela (5210) pripevnite klin (3625) a
namontujte dalSie puzdro klzného loZiska (3610).

5 Zmontujte poslednu spojkovu objimku a €ast' hriadela podla pokynov uvedenych
vySsie.
6 VSetky spojkové objimky zaistite pomocou nastavovacich skrutiek (3120).

CS/SK (2301) 5.5
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7.7.3

7.8

7 Hriadel na valcoch podoprite vo viacerych bodoch. Potom odmerajte hadzanie na
spojkovych objimkach, puzdre hriadela a gulkovom loZisku (6110). Hodnota
hadzania nesmie byt va¢sia ako 0,08 mm.

Zostavenie zvislého potrubia s vloZzenymi loziskami

1 Zostavte zakladnu dosku (6000) a kolikovu €ast (2000) so skrutkami s hlavickou
(6140). Pod hlavi¢ky skrutiek umiestnite podlozky (6145). V pripade plynotesnej
verzie namontujte aj tesnenia.

2 Namontujte O-kruzok (2160).
3 Upevnite puzdro loziska (3650) a klin obezného kolesa (1860).

4 Olejovy deflektor (6060) namontujte do sedla a pomocou skrutiek s hlavickou
(6120) namontujte konzolu loZiska (6130). Pod hlavi¢ky skrutiek umiestnite
podlozZky (6125).

5 Ak je to mozné, zahrejte puzdra vlozenych lozisk (3600) na 180 — 198 °C. Potom
vilacte vlozky kiznych lozisk (3630 a 3650) do prislusnych poldh. Nepouzivajte
nadmernu silu.

6 Pomocou skrutiek (5010) pripevnite prvé zvislé potrubie (5070) k podperne;j
prirube. Pod hlavi¢ky skrutiek umiestnite podlozky (5015).

7 Pomocou skrutiek (5030) namontujte vlioZzené lozisko (3600). Otvor so zavitom
pre vsuvku potrubia (3520) musi byt oto€eny na stranu vytlaéného potrubia. Pod
hlaviky skrutiek umiestnite podlozky (5035). Na stranu vytlatného potrubia
namontujte listy (7140/7150).

8 Cely hriadefl vtlacte dovnutra. Davajte pozor, aby sa neposkodili klzné loziska.

9 Ak ma Cerpadlo viac ako jedno vlozené lozisko: Namontujte ostatné zvislé
potrubia (5200) a vlozené loziska (3600) podla pokynov uvedenych vyssie.

10 Namontujte posledné zvislé potrubie (5080). Pri pohlade zo strany pohonu musi
byt drazka umiestnena vlavo.

11 Namontujte prechodovu prirubu (1150), ak sa pouziva. Pri pohlade zo strany
pohonu musi byt drazka umiestnena vlavo.

12 Namontujte kryt skrinky upchavky (1110) s pripojenim mazania smerom k drazke
vo zvislom potrubi.

13 Namontujte potrubie (3560).
14 Namontujte Uplné potrubie (3510+3580) a utiahnite spojovacie kusy (3520+3570).
15 Pomocou matice s hlavicou (1820) pripevnite obezné koleso (1120).

Montaz tesniacej zostavy hriadela S3
Cisla poloziek su vysvetlené na obrazok 8 a obrazok 16.

1 Pomocou imbusovych skrutiek (2110) namontujte tesnenie (2170) a komoru
tesnenia (2100). Namontujte zavrtné skrutky (2040).

2 InStalujte krizky naplne (2010) a zahlcovaci krizok (2020). Kazdy kruzok naplne
zatlacte nadol pomocou rirky zodpovedajucej velkosti. Skontrolujte, ¢i su
prstencové drazky umiestnené voci sebe v uhle 90°.

3 Na puzdro hriadela nasadte O-krazok (2070) na puzdro hriadela (2060) a
nasufite upchavku (2030).

4 Namontujte puzdro hriadefa s osadenim smerom nahor. Puzdro hriadela
zarovnajte so spodnou €astou priruby kolikovej €asti, potom ho potiahnite 0 1 mm
nahor a zaistite pomocou nastavovacej skrutky (2080).

5 Zatlacte upchavku na posledny krizok a matice upchavky (2050) rukou utiahnite
o jeden obrat.
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7.9 Montaz tesniacej zostavy hriadela M2
Cisla poloziek su vysvetlené na obrazok 9 a obrazok 17.
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Obrazok 13: Montaz mechanického tesnenia M2

1

Namontujte Skrtiace puzdro (2290) v kolikovej €asti (2000), pouzite pripravok
Loctite 641.

Na puzdro hriadela (2310) nasadte O-kruzok (2320) a namontujte puzdro
hriadela s osadenim smerom nadol. Vzdialenost medzi puzdrom hriadela
a prirubou kolikovej asti sa musi nastavit podla vzdialenosti Y, pozrite si
obrazok 13. Puzdro hriadela upevnite pomocou nastavovacich skrutiek (2330).

Rotujucu €ast’ mechanického tesnenia (2300) vtlacte na puzdro hriadefla.
O-kruzok na puzdre hriadela sa nesmie otacat’! Pred montazou naneste na
krazok malé mnozstvo glycerinu alebo pouzite silikbnovy spre;j.

Vzdialenost medzi osadenim puzdra hriadela a rotacnou ¢astou mechanického
tesnenia sa musi nastavit’ podla vzdialenosti Y, pozrite si obrazok 13. Potom
pomocou nastavovacej skrutky zaistite rotujicu ¢ast mechanického tesnenia.

Pomocou imbusovych skrutiek (2210) namontujte tesnenie (2170) a komoru
tesnenia (2200).

Do krytu (2340) mechanického tesnenia namontujte poistny klin (2360).

Kryt mechanického tesnenia poloZte vodorovne a protikriZzok mechanického
tesnenia vtladte priamo do neho. V pripade potreby pouzite plastovy vtlacaci
pripravok.

Protikrazok nikdy nenarazajte! DrazZka protikrdZku musi byt zarovnand s
poistnym kolikom na kryte, v opaénom pripade sa protikrdzok zlomi!

Pomocou skrutiek (2370) namontujte tesnenie (2380) a kryt mechanického
tesnenia (2370).

Namontujte pripadné zatky spojky potrubia.
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7.10

Montaz gulkového loziska

Cisla poloZiek su vysvetlené na obrazok 7.

4616

D1

D2

711

)

Obrazok 14: Ur¢enie hrubky vyrovnéavacich kriazkov

1

Lapac oleja (6060) umiestnite do sedla a pomocou skrutiek s hlavickou (6120)
namontujte puzdro loziska (6130). Pod hlavicky skrutiek umiestnite podlozky
(6125).

Medzi zadné vodiace steny (ak nie su pritomné zadné vodiace steny, tak zadnu
dosku) obezného kolesa a kryt skrinky upchavky umiestnite vioZky. Spravnu
hrubku X vloziek najdete v Tabu¥ka 5. Pomocou svoriek pripevnite obezné
koleso na kryt skrinky upchavky.

Tabulka 5:Hrubka X vioZky

Typ cerpadla Hrubka X viozky

32-125 R6 (nehrdzavejuca ocel) 2 mm

32-160 R6 (nehrdzavejuca ocel) 2,5 mm

vSetky ostatné typy 0,5 mm

3

7

Pozrite si obrazok 14. Pomocou hibkomeru odmerajte vzdialenost D1 od vrchnej
Casti puzdra loZiska po vrchnu ¢ast’ vnutorného kruzku a vzdialenost D2 od
vrchnej €asti puzdra loZiska po spodnu €ast sedla gulkového loZiska. Rozdiel V
vyplnte vyrovnavacimi kruzkami (6050).

Namontujte gulkové lozisko (6110), poistny krizok (6105) a maticu loziska (6100).
Utiahnite maticu loZiska. Protimaticu zaistite zarazenim jedného zaistovacieho
vy¢nelku do otvoru matice loZiska.

Namontujte rozperny kruzok (6090).

Zmontujte kryt loziska (6080) s novym lapacom oleja (6020). Hlavica maznice
(6030) musi smerovat vpravo.

Vyberte Sparomer!

Montaz kolikovej €asti s elektromotorom

Cisla poloZiek su vysvetlené na obrazok 6.

1
2

Namontujte klin (6070) a polovicu pruznej spojky (7060) na hriadel.

Namontujte druhu polovicu spojky (7040) na hriadel elektromotora a elektromotor
umiestnite na prirubu s rozvodovou skrinkou v spravnej polohe.

Zarovnaijte elektromotor podla pokynov v odstavec 3.7 ,Zarovnanie spojky“.
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712 Montaz vytlacného potrubia
1 Namontujte puzdro ¢erpadla (1100) a, ak sa pouziva, lapac¢ necistét (1160).
2 Namontujte prirubu vytlaéného potrubia s tesnenim (8030) na zakladnu dosku.
3 Namontujte prirubu vytlaéného potrubia s tesnenim (8030) na puzdro Cerpadla.

o=

Vytlaéné potrubie sa vzdy musi montovat’ tak, aby bolo zabezpeéené proti
otrasom!

4 Ak ma Cerpadlo vloZené loZiska: Pomocou skrutiek (7130) a matic (7135)
namontujte drZiaky potrubia.

5 Pomocou upevriovacich skrutiek (8070) namontujte rovné vytlacné potrubie
(8010) alebo vytlaéné potrubie s kolenom 90 ° s tesnenim (8035).

6 Verzie S3 a M2: Namontujte preplachovacie potrubie (2130 a 2230).
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8 Rozmery

Rozmery su uvedené na harku udajov, ktory je sucastou dodavky.

CS/SK (2301) 5.5 Rozmery 41
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9.1
9.11

Diely

Objednavanie dielov

Formular objednavky

Na objednanie dielov mézZete pouZzit formular objednavky uvedeny v tomto navode.

Pri objednavani dielov vZdy uvadzajte nasledujuce udaje:

1
2
3

4

Vasu adresu.
Mnozstvo, ¢islo polozky a popis dielu.

Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedené na etikete obalu tohto navodu na
obsluhu a na typovom $&titku Eerpadla.

V pripade odliSného napatia elektromotora musite uviest’ spravne napatie.

Odporu¢ané nahradné diely

Odporucané nahradné diely su oznacené znakom *.

CS/SK (2301) 5.5
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9.2
9.21

Cerpadlo s tesnenim hriadela skupiny S0

Vykres rezu
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Obréazok 15: Cerpadlo s tesnenim hriadela skupiny SO
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9.2.2 Zoznam dielov

Cislo Mnozstvo . Materialy

N Opis
polozky| A B c G1 G2 R6
1100 1 1 1 |puzdro Cerpadla liatina nerezova ocel
1110 1 1 1 |kryt skrinky upchavky liatina nerezova ocefl
1120 * 1 1 1 |obezZné koleso liatina | bronz | nerezova ocefl
1130* | 11 11 11)  |treci tesniaci kruZok liatina | bronz | nerezové ocel
1150 1 1 1 [redukéna priruba ocel nerezova ocel
1160 1 1 1 |lapac nedistot ocel nerezova ocel
1165 4 4 4 |skrutka nerezova ocel
1300 * 1 1 1 |tesnenie -
1310 2 2 2 |zéatka ocel nerezova ocel
1315 21 21 21) |tesniaci kruZok gylon
1800 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
1805 2) 2) 2) |podloZka nerezova ocel
1820 1 1 1 |matica s hlavicou nerezova ocel
1860 * 1 1 1 |plochy klin nerezova ocefl
2000 1 1 1 |kolikova Cast ocel nerezova ocel
2160 1 1 1 |tesnenie
2170 1 1 1 [tesnenie -—-
3510 - 1 2 |potrubie nerezova ocel
3520 - 1 2 |zavitova spojka nerezova ocel
3525 - 1 2 |tesniaci kruzok gylon
3530 - 1 2 |T-spojka, vonkajSia (posuvné ulozenie) nerezova ocel
3540 1 1 1 |adaptér nerezova ocel
3560 1 1 1 |vsuvka trubice nerezova ocel
3570 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel
3580 1 1 1 |potrubie nerezova ocel
3590 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel
3600 - 1 2 |vlozené lozisko liatina nerezova ocel
3610* - 1 2 |puzdro klzného loziska, kizné lozisko nerezova ocel + SSiC
3620* - 9 18 |nastavovacia skrutka nerezova ocel
3625* - 1 2 |spojovaci kolik nerezova ocel
3630* - 1 2 |klzné lozisko, vlozené lozisko nerezova ocel + SSiC
3640* 1 1 1 |klzné lozisko, strana obezného kolesa nerezova ocel + SSiC
3650 1 1 1 Eglzedsrs klzného loziska, strana obezného nerezova ocel + SSIC
3660 - 1 2 |spojkova objimka bronz nerezova ocel
4000 1 1 1 |motor -
4010 3) 3) 3) |skrutka ocel
4020 3) 3) 3) |matica ocel
4025 3) 3) 3) |podlozka ocel
5010 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
5015 8 8 8 |podlozka nerezova ocel
5030 - 16 32 |[skrutka s hlavickou nerezova ocel
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CGislo Mnozstvo Obi Materialy
polotky A | B | € | " G1 | 62 R6
5045 - 16 32 |podlozka nerezova ocel
5050 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
5055 8 8 8 |podlozka nerezova ocel
5060 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana pohonu nerezova ocel
5070 - 1 1 |zvislé potrubie, strana pohonu ocel nerezova ocel
5080 - 1 1 |zvislé potrubie, strana obezného kolesa ocel nerezova ocel
5100 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana obezného kolesa nerezova ocefl
5200 - - 1 |vlozené zvislé potrubie ocel ‘ nerezova ocel
5210 - - 1 |vloZeny hriadela Cerpadla nerezova ocel
5220 1 - - |zvislé potrubie ocel ‘ nerezova ocel
5230 1 - - |hriadel Cerpadla nerezova ocel
6000 1 1 1 |zakladna doska ocel
6020 * 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel
6030 1 1 1 |mazacia hlavica galvanizovana ocel
6040 4 4 4 |imbusova skrutka ocel
60504 1 1 1 |vyrovnavaci krizok ocel
6060 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel
6065 1 1 1 |vnutorny krdzok nerezova ocel
6070 1 1 1 |plochy klin ocefl
6080 1 1 1 |kryt loziska liatina
6090 1 1 1 [rozperny kruzok ocel
6100 1 1 1 |loziskova matica ocel
6105 1 1 1 |poistny kruzok ocel
6110 * y 1 1 g;;?(j;?:ové gulkové loZisko s kosouhlym .
6120 4 4 4  |skrutka s hlavickou ocel
6125 4 4 4 |podlozka ocel
6130 1 1 1 |konzola loziska ocel
6140 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou ocel
6145 8 8 8 |podlozka ocel
6150 1 1 1 |ukostrovaci vyénelok med
6160 1 1 1 |eviden&ny Stitok nerezova ocel
6170 4 4 4 |zdvihacie oko ocel
6180 1 1 1 |indika¢na doska so Sipkou nerezova ocefl
7035 4 4 4 |nastavovacia vacka nerezova ocel
7036 4 4 4 |skrutka nerezova ocel
7037 8 8 8 |skrutka ocel
7040 1 1 1 |polovica spojky, strana pohonu liatina/guma
7060 1 1 1 |polovica spojky, strana ¢erpadla liatina/guma
7110 1 1 1 |kryt ocefl
7120 - 2 4 |drziak potrubia nerezova ocel
7130 - 2 4 |skrutka nerezova ocel
7135 - 2 4 |matica nerezova ocel
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CombiSump
Gislo Mnozstvo Obi Materialy
polotky A | B | € | " Gl | G2 R6
7140 - 1 2 |lista nerezova ocel
7150 - 1 2 |lista nerezova ocel
8010 1 1 1 |priama vytlana sekcia ocefl nerezova ocefl
8020 1 1 1 |vytlaéna sekcia, koleno 90° ocel nerezova ocel
8030 2 2 2 |tesnenie -
8035 1 1 1 [tesnhenie -—-
8040 1 1 1 |potrubie ocel nerezova ocel
8050 2 2 2 |priruba zvaracieho hrdla ocel nerezova ocel
8060 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8065 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
8070 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8075 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
8080 1 1 1 |koleno ocel nerezova ocel
8090 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8100 2) 2) 2) |matica nerezova ocel
8105 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

A = bez vlozeného loziska

B = s 1 vloZzenym loZiskom

C = s 2 vlozenymi loziskami

D Ak je inStalované, mnozstvo zavisi na type ¢erpadla

2)

3) Mnozstvo 4 alebo 8, zavisi na type erpadla

4)

Mnozstvo 4, 8 alebo 16, zavisi na type Cerpadla

Hrubka sa ur&i pri montazi.
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9.3 Cerpadlo s tesnenim hriadela S3

9.3.1 Vykres rezu
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Obréazok 16: Cerpadlo s tesnenim hriadela S3
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9.3.2 Zoznam dielov

Cislo Mnozstvo . Materialy

N Opis
polozky| A B c G1 G2 R6
1100 1 1 1 |puzdro Cerpadla liatina nerezova ocel
1110 1 1 1 |kryt skrinky upchavky liatina nerezova ocefl
1120 * 1 1 1 |obezZné koleso liatina | bronz | nerezova ocefl
1130* | 11 11 11)  |treci tesniaci kruZok liatina | bronz | nerezové ocel
1150 1 1 1 [redukéna priruba ocel nerezova ocel
1160 1 1 1 |lapac nedistot ocel nerezova ocel
1165 4 4 4 |skrutka nerezova ocel
1300 * 1 1 1 |tesnenie -—-
1310 2 2 2 |zéatka ocel nerezova ocel
1315 21 21 21) |tesniaci kruZok gylon
1800 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
1805 2) 2) 2) |podloZka nerezova ocel
1820 1 1 1 |matica s hlavicou nerezova ocel
1860 * 1 1 1 |plochy klin nerezova ocefl
2000 1 1 1 |kolikova Cast ocel nerezova ocel
2010 * 4 4 4 |tesniaci kruzok ---
2020 * 1 1 1 |zahlcovaci krazok bronz nerezova ocel
2030 1 1 1 |upchéavka liatina nerezova ocel
2040 2 2 2 |zavrtna skrutka nerezova ocel
2050 2 2 2 |matica mosadz nerezova ocel
2060 * 1 1 1 |puzdro hriadela nerezova ocef
2070 * 1 1 1 |O-kruzok viton
2080 3 3 3 |nastavovacia skrutka nerezova ocel
2100 1 1 1 |kryt sedla ocel nerezova ocel
2110 4 4 4 |imbusova skrutka ocel nerezova ocel
2120 1 1 1 |vsuvka potrubia nerezova ocefl
2130 1 1 1 |koleno nerezova ocel
2140 1 1 1 |maznica, pruzinova mosadz
2160 1 1 1 |O-kruzok -
2170 1 1 1 |tesnenie -
3510 1 2 |potrubie nerezova ocel
3520 1 2 |z&vitova spojka nerezova ocel
3525 1 2 |tesniaci kruzok gylon
3530 1 2 |T-spojka, vonkajSia (posuvné ulozenie) nerezova ocel
3540 1 1 |adaptér nerezova ocel
3560 1 1 |vsuvka potrubia nerezova ocefl
3570 1 1 |zavitova spojka nerezova ocef
3580 1 1 |potrubie nerezova ocel
3590 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel
3600 1 2 |vlozené lozisko liatina nerezova ocel
3610 * - 1 2 |puzdro klzného loziska, klzné lozisko nerezova ocel + SSiC
3620 * - 9 18 |nastavovacia skrutka nerezova ocel
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Cislo Mnozstvo Ooi Materialy
polotky A | B | € | °° Gl | G2 R6
3625 - 1 2 |spojovaci kolik nerezova ocel
3630* | - 1 2 |Kizné loZisko, viozené lozisko nerezova ocef + SSIC
3640 * 1 1 1 |klzné lozisko, strana obezného kolesa nerezova ocel + SSiC
3650 * y 1 1 puzdro klzného lozZiska, strana obezného nerezova ocel + SSIC
kolesa

3660 - 1 2 |spojkova objimka bronz nerezova ocel
4000 1 1 1 |motor -
4010 3) 3) 3) |skrutka ocel
4020 3) 3) 3) |matica ocel
4025 3) 3) 3) |podlozka ocel
5010 8 8 8 |skrutka s hlavickou nerezova ocel
5015 8 8 8 |podlozka nerezova ocel
5030 - 16 32 |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
5035 - 16 32 |[skrutka s hlavickou nerezova ocel
5050 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
5055 8 8 8 |podlozka nerezova ocel
5060 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana pohonu nerezova ocel
5070 - 1 1 |zvislé potrubie, strana pohonu ocel nerezova ocel
5080 - 1 1 |zvislé potrubie, strana obezného kolesa ocel nerezova ocel
5100 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana obezného kolesa nerezova ocel
5200 - - 1 |vlozené zvislé potrubie ocel ‘ nerezova ocel
5210 - - 1 |vloZeny hriadela €erpadla nerezova ocel
5220 1 - - |zvislé potrubie ocel ‘ nerezova ocel
5230 1 - - |hriadel Cerpadla nerezova ocel
6000 1 1 1 |zakladna doska ocel
6020 * 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel
6030 1 1 1 |mazacia hlavica galvanizovana ocel
6040 4 4 4 |imbusova skrutka ocel
60504 | 1 1 1 |vyrovnavaci krazok ocel
6060 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel
6065 1 1 1 |vnutorny krdazok nerezova ocel
6070 1 1 1 |plochy klin ocefl
6080 1 1 1 |kryt loziska liatina
6090 1 1 1 |rozperny kraZok ocel
6100 1 1 1 |loziskova matica ocel
6105 1 1 1 |poistny krizok ocel
6110 * 1 1 1 g;;?(j(r;:jové gulkové lozZisko s kosouhlym
6120 4 4 4  |skrutka s hlavickou ocel
6125 4 4 4 |podlozka ocel
6130 1 1 1 |konzola loziska ocel
6140 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou ocel
6145 8 8 8 |podlozka ocel
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CombiSump
Gislo Mnozstvo Obi Materialy
polotky A | B | € | " Gl | G2 R6
6150 1 1 1 |ukostrovaci vyénelok med
6160 1 1 1 |eviden¢ny Stitok nerezova ocel
6170 4 4 4 |zdvihacie oko ocel
6180 1 1 1 |indikaéna doska so Sipkou nerezova ocel
7035 4 4 4 |nastavovacia vacka nerezova ocel
7036 4 4 4 |skrutka nerezova ocel
7037 8 8 8 |skrutka ocel
7040 1 1 1 |polovica spojky, strana pohonu liatina/guma
7060 1 1 1 |polovica spojky, strana ¢erpadla liatina/guma
7110 1 1 1 |kryt ocefl
7120 - 2 4 |drziak potrubia nerezova ocel
7130 - 2 4 |skrutka nerezova ocel
7135 - 2 4 |matica nerezova ocel
7140 - 1 2 |lista nerezova ocel
7150 - 1 2 |lista nerezova ocel
8010 1 1 1 |priama vytlaéna sekcia ocel nerezova ocel
8020 1 1 1 |vytlaéna sekcia, koleno 90° ocel nerezova ocel
8030 2 2 2 |tesnenie -
8035 1 1 1 [|teshenie -
8040 1 1 1 |potrubie ocel nerezova ocel
8050 2 2 2 |priruba zvaracieho hrdla ocel nerezova ocefl
8060 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8065 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
8070 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8075 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
8080 1 1 1 |koleno ocel nerezova ocel
8090 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8100 2) 2) 2) |matica nerezova ocel
8105 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

A = bez vlozeného loziska
B = s 1 vlozenym loZiskom
C = s 2 vloZenymi loZiskami

D Ak je inStalované, mnozstvo zavisi na type Cerpadla

2)

3) Mnozstvo 4 alebo 8, zavisi na type erpadla

4) Hrabka sa urgi pri montazi.

Mnozstvo 4, 8 alebo 16, zavisi na type Cerpadla
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9.4 Cerpadlo s tesnenim hriadefa M2

9.4.1 Vykres rezu
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Obréazok 17: Cerpadio s tesnenim hriadela M2
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CombiSump
942 Zoznam dielov

Cislo Mnozstvo Obi Materialy

polozky A | B | C | °° G1 | G2 R6

1100 1 1 1 |puzdro Cerpadla liatina nerezova ocel
1110 1 1 1 |kryt skrinky upchavky liatina nerezova ocefl
1120 * 1 1 1 |obezné koleso liatina | bronz | nerezova ocel
130* | 11 11 11)  |treci tesniaci kruZok liatina | bronz | nerezova ocel
1150 1 1 1 |redukéna priruba ocel nerezova ocel
1160 1 1 1 |lapac nedistot ocel nerezova ocel
1165 4 4 4 |skrutka nerezova ocel

1300 * 1 1 1 |tesnenie -—-

1310 2 2 2 |zatka ocel nerezova ocel
1315 2D | 21 | 271 |tesniaci kruZok gylon

1800 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel

1805 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

1820 1 1 1 |matica s hlavicou nerezova ocel

1860 * 1 1 1 |plochy klin nerezova ocefl

2000 1 1 1 |kolikova Cast ocel nerezova ocel
2160 1 1 1 |O-kruzok ---

2170 1 1 1 |tesnenie -

2200 1 1 1 |kryt sedla ocel nerezova ocel
2210 4 4 4 |imbusova skrutka ocel nerezova ocel
2220 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel

2225 1 1 1 |tesniaci kruZzok gylon

2230 1 1 1 |potrubie nerezova ocel

2240 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocef

2245 1 1 1 |tesniaci kruzok gylon

2250 1 1 1 |adaptér ocefl nerezova ocef
2280 1 1 1 |zatka ocel nerezova ocel
2285 1 1 1 [tesniaci kruzok gylon

2290 * 1 1 1 |8krtiace puzdro bronz nerezova ocel
2300 * 1 1 1 |mechanické tesnenie ---

2310 1 1 1 |puzdro hriadela nerezova ocefl

2320 * 1 1 1 |O-kruzok viton

2330 3 3 3 |nastavovacia skrutka nerezova ocel

2340 1 1 1 |kryt mechanického tesnenia nerezova ocef

2350 * 1 1 1 |Skrtiace puzdro PTFE

2360 1 1 1 |poistny klin nerezova ocef

2370 4 4 4 |skrutka s hlavi¢kou ocel nerezova ocel
2380 * 1 1 1 |tesnenie -

2390 1 1 1 |zatka nerezova ocel

2395 1 1 1 [tesniaci kruzok gylon

3510 - 1 2 |potrubie nerezova ocel

3520 - 1 2 |zavitova spojka nerezova ocel

3525 - 1 2 |tesniaci kruzok gylon

3530 - 1 2 |T-spojka, vonkajSia (posuvné ulozenie) nerezova ocel

3540 1 1 1 |adaptér nerezova ocefl

3560 1 1 1 |vsuvka potrubia nerezova ocel
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Cislo Mnozstvo Opi Materialy
polozky A | B | C | P G1 G2 R6
3570 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel
3580 1 1 1 |potrubie nerezova ocel
3590 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel
3600 - 1 2 |vlozené lozisko liatina nerezova ocel
3610 * - 1 2 |puzdro klzného loZiska, klzné loZisko nerezova ocel + SSiC
3620 * - 9 18 |nastavovacia skrutka nerezova ocel
3625 - 1 2 |spojovaci kolik nerezova ocel
3630 * - 1 2 |klzné lozisko, vlozené lozisko nerezova ocel + SSiC
3640 * 1 1 1 |klzné lozisko, strana obezného kolesa nerezova ocel + SSiC
3650 * y 1 1 puzdro klzného loZiska, strana obezného nerezova ocel + SSIC
kolesa
3660 - 1 2 |spojkova objimka bronz nerezova ocefl
4000 1 1 1 |motor -
4010 3) 3) 3) |skrutka ocefl
4020 3) 3) 3) |matica ocel
4025 3) 3) 3) |podlozka ocel
5010 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
5015 8 8 8 |podlozka nerezova ocel
5030 - 16 32 |[skrutka s hlavickou nerezova ocel
5035 - 16 32 |skrutka s hlavickou nerezova ocel
5050 8 8 8 |skrutka s hlavickou nerezova ocel
5055 8 8 8 |podlozka nerezova ocel
5060 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana pohonu nerezova ocel
5070 - 1 1 |zvislé potrubie, strana pohonu ocel nerezova ocel
5080 - 1 1 |zvislé potrubie, strana obezného kolesa ocel nerezova ocel
5100 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana obezného kolesa nerezova ocefl
5200 - 1 |vlozené zvislé potrubie ocel | nerezova ocel
5210 - - 1 |vloZeny hriadela Cerpadla nerezova ocel
5220 1 - |zvislé potrubie ocel | nerezova ocel
5230 1 - - |hriadel Cerpadla nerezova ocel
6000 1 1 1 |zakladna doska ocel
6020 * 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel
6030 1 1 1 |mazacia hlavica galvanizovana ocel
6040 4 4 4 |imbusova skrutka ocel
60504 1 1 1 |vyrovnavaci krizok ocel
6060 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel
6065 1 1 1 |vnatorny kruzok nerezova ocel
6070 1 1 1 |plochy klin ocel
6080 1 1 1 |kryt loziska liatina
6090 1 1 1 |rozperny krazok ocel
6100 1 1 1 |loziskova matica ocel
6105 1 1 1 |poistny krizok ocel
6110 * 1 1 1 dvojradoveé gulkové lozisko s kosouhlym .
stykom
6120 4 4 4 |skrutka s hlavickou ocel
6125 4 4 4 |podlozka ocel
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Cislo Mnozstvo Opi Materialy
polozky A | B | C | P G1 G2 R6
6130 1 1 1 |konzola loziska ocel
6140 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou ocel
6145 8 8 8 |podlozka ocel
6150 1 1 1 |ukostrovaci vyénelok med
6160 1 1 1 |eviden&ny Stitok nerezova ocel
6170 4 4 4 |zdvihacie oko ocel
6180 1 1 1 |indikadna doska so Sipkou nerezova ocel
7035 4 4 4 |nastavovacia vacka nerezova ocel
7036 4 4 4 |skrutka nerezova ocel
7037 8 8 8 |skrutka ocel
7040 1 1 1 |polovica spojky, strana pohonu liatina/guma
7060 1 1 1 |polovica spojky, strana Cerpadla liatina/guma
7110 1 1 1 |kryt ocel
7120 - 2 4 |drziak potrubia nerezova ocel
7130 - 2 4 |skrutka nerezova ocefl
7135 - 2 4 |matica nerezova ocel
7140 1 2 |lista nerezova ocel
7150 - 1 2 |lista nerezova ocel
8010 1 1 1 |priama vytlana sekcia ocefl nerezova ocefl
8020 1 1 1 |vytlaéna sekcia, koleno 90° ocefl nerezova ocef
8030 2 2 2 |tesnenie -—
8035 1 1 1 [tesnhenie -—-
8040 1 1 1 |potrubie ocel nerezova ocel
8050 2 2 2 |priruba zvaracieho hrdla ocel nerezova ocel
8060 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8065 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
8070 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8075 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
8080 1 1 1 |koleno ocel nerezova ocel
8090 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
8100 2) 2) 2) |matica nerezova ocel
8105 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

A = bez vlozeného loziska

B = s 1 vloZzenym loZiskom

C = s 2 vlozenymi loziskami

R Ak je inStalované, mnozstvo zavisi na type Cerpadla

2) Mnozstvo 4, 8 alebo 16, zavisi na type Cerpadla
3)

4)

MnozZstvo 4 alebo 8, zavisi na type Cerpadla

Hrubka sa uréi pri montazi.
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9.5
9.5.1

Cerpadlo s tesnenim hriadela skupiny S0, konzola loziska skupiny 4
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Obrézok 18: Cerpadlo s tesnenim hriadela skupiny SO, konzola loZiska skupiny 4
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9.5.2 Zoznam dielov
Cislo Mnozstvo . Materialy
N Opis
polozky| A B C G2 R6
1100 1 1 1 |puzdro Cerpadla liatina nerezova ocel
1110 1 1 1 |kryt skrinky upchavky liatina nerezova ocefl
1120 * 1 1 1 |obezZné koleso liatina | bronz | nerezova ocefl
1130* | 11 11 11)  |treci tesniaci kruZok liatina | bronz | nerezové ocel
1150 1 1 1 [redukéna priruba ocel nerezova ocel
1160 1 1 1 |lapac nedistot ocel nerezova ocel
1165 4 4 4 |skrutka nerezova ocel
1300 * 1 1 1 |tesnenie -—-
1310 2 2 2 |zéatka ocel nerezova ocel
1800 2) 2) 2) |skrutka s hlavickou nerezova ocel
1805 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel
1820 1 1 1 |matica s hlavicou nerezova ocel
1860 * 1 1 1 |plochy klin nerezova ocel
2000 1 1 1 |kolikova Cast ocel nerezova ocel
2160 1 1 1 [teshenie -—-
2170 1 1 1 |teshenie -
3510 - 1 2 |potrubie nerezova ocel
3520 - 1 2 |z&vitova spojka nerezova ocel
3525 - 1 2 |tesniaci kruzok gylon
3530 - 1 2 |T-spojka, vonkajSia (posuvné ulozenie) nerezova ocel
3540 1 1 1 |adaptér nerezova ocel
3560 1 1 1 |vsuvka potrubia nerezova ocefl
3570 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocef
3580 1 1 1 |potrubie nerezova ocel
3590 1 1 1 |zavitova spojka nerezova ocel
3600 - 1 2 |vlozené lozisko liatina nerezova ocel
3610* - 1 2 |puzdro klzného loziska, klzné lozisko nerezova ocel + SSiC
3620* - 9 18 |nastavovacia skrutka nerezova ocel
3625 - 2 4 |spojovaci kolik nerezova ocel
3630* - 1 2 |klzné loZisko, vloZené loZisko nerezova ocel + SSiC
3640* 1 1 1 |klzné lozisko, strana obezného kolesa nerezova ocel + SSiC
3650* 1 1 1 Eglzedslz klzného loziska, strana obezného nerezova ocel + SSIC
3660 - 1 2 |spojkova objimka bronz nerezova ocel
4000 1 1 1 |motor -
4010 3) 3) 3) |[skrutka ocefl
4020 3) 3) 3) |matica ocel
4025 3) 3) 3) |podlozka ocel
5010 12 12 12 |skrutka s hlavickou nerezova ocel
5015 12 12 12 |podlozka nerezova ocel
5030 - 24 48 |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel
5045 - 24 48 |podlozka nerezova ocel
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CGislo Mnozstvo Obi Materialy

polozky A | B | € | °° Gl | G2 R6

5050 12 12 12 |skrutka s hlavickou nerezova ocel

5055 12 12 12 |podlozka nerezova ocel

5060 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana pohonu ocel nerezova ocel

5070 - 1 1 |zvislé potrubie, strana pohonu ocel nerezova ocel

5080 - 1 1 |zvislé potrubie, strana obezného kolesa ocel nerezova ocel

5100 - 1 1 |hriadel Cerpadla, strana obezného kolesa ocel nerezova ocel

5200 - - 1 |vlozené zvislé potrubie ocel nerezova ocel

5210 - - 1 |vloZeny hriadefla Cerpadla ocefl nerezova ocefl

5220 1 - - |zvislé potrubie ocel nerezova ocel

5230 1 - - |hriadel Cerpadla ocel nerezova ocel

6000 1 1 1 |zakladna doska ocel

6020 * 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel

6030 1 1 1 |mazacia hlavica galvanizovana ocel

6040 4 4 4 |imbusova skrutka ocel

6050 4 1 1 1 |vyrovnavaci kruzok ocel

6060 1 1 1 |olejovy deflektor NBR/pruzinova ocel

6065 1 1 1 |vnuatorny kruzok nerezova ocel

6070 1 1 1 |plochy Klin ocel

6080 1 1 1 |kryt loziska liatina

6100 1 1 1 |loziskova matica ocel

6105 1 1 1 |poistny kruzok ocel

6110 * 5 5 5 jednoradoveé gulkoveé lozisko s kosouhlym .

stykom

6120 4 4 4  |skrutka s hlavickou ocel

6125 4 4 4 |podlozka ocel

6130 1 1 1 |konzola loZiska ocel

6140 8 8 8 |skrutka s hlavi¢kou ocel

6145 8 8 8 |podlozka ocel

6150 1 1 1 |ukostrovaci vyénelok med

6160 1 1 1 |evidenCny Stitok nerezova ocefl

6170 4 4 4 |zdvihacie oko ocel

6180 1 1 1 |indika¢na doska so Sipkou nerezova ocel

7035 4 4 4 |nastavovacia vacka nerezova ocel

7036 4 4 4  |skrutka nerezova ocefl

7037 8 8 8 |skrutka ocel

7040 1 1 1 |polovica spojky, strana pohonu liatina/guma

7060 1 1 1 |polovica spojky, strana ¢erpadla liatina/guma

7110 1 1 1 (kryt ocel

8010 1 1 1 |priama vytlana sekcia ocef nerezova ocef

8020 1 1 1 |vytlaéna sekcia, koleno 90° ocefl nerezova ocefl

8030 2 2 2 |tesnenie -—-

8035 1 1 1 |tesnenie -—

8040 1 1 1 |potrubie ocel nerezova ocel
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CGislo Mnozstvo Obi Materialy

polozky A | B | C | °° Gl | G2 R6

8050 2 2 2 |priruba zvaracieho hrdla ocel nerezova ocel
8060 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel

8065 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

8070 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel

8075 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

8080 1 1 1 |koleno ocel nerezova ocel
8090 2) 2) 2) |skrutka s hlavi¢kou nerezova ocel

8100 2) 2) 2) |matica nerezova ocel

8105 2) 2) 2) |podlozka nerezova ocel

90002 | 1 1 1 |hrdlo nerezova ocel

90109 | 4 4 4 |[skrutka s hlavickou nerezova ocel

90209 | 4 4 4 |matica nerezova ocel

9030°%| 4 4 4 |podlozka nerezova ocel

A = bez vlozeného loziska
B = s 1 vloZzenym loZiskom
C = s 2 vlozenymi loZiskami

D Ak je inStalované, mnozstvo zavisi na type ¢erpadla

2) Mnozstvo 4, 8 alebo 16, zavisi na type &erpadla

3) Mnozstvo 4 alebo 8, zavisi na type €erpadla

4) Hrabka sa uréi pri montazi.

5) Dodava sa na poziadanie.
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10 Technické udaje

10.1 Mazivo

Tabulka 6:Odportucané maziva podla klasifikacie NLGI-3

BP Energrease LS-EP 3

CHEVRON MultifakK Premium 3
Beacon EP 3

EXXONMOBIL Mobilux EP 3

SHELL Alvania RL3

SKF LGMT 3

TOTAL Total Lical EP 2

10.2 Odporuc¢ané maziva pre montaz
Odporucana pasta proti zasekavaniu na oSetrenie Casti hriadela:
» ,Never Seez”
Odporucané maziva na mazanie krazkov naplne upchavky:
» Mazivo Foliac Cup (grafitové mazivo)
* MolyCote BR2 (grafitové mazivo)
+ Silikbnové mazivo
10.3 Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia
Tabulka 7:Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia.

. Kvapalina na zaistenie
Opis ..
spojenia
matica s hlavicou (1820) Loctite 243
Skrtiace puzdro (2290)/(2350) ,
Loctite 641
tesniaci treci krazok (1130) '
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Ut'ahovacie momenty

Utahovacie momenty pre skrutky a matice

Tabulka 8:Utahovacie momenty pre skrutky a matice

Materialy 8.8 | A2, A4
Zavit Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
M20 325 180

10.4.2 Utahovacie momenty pre maticu s hlavicou

Tabulka 9:Utahovacie momenty pre maticu s hlavicou (1820)

Velkost’ Utahovaci moment [Nm]
M12 (loziskova skupina 1) 43
M16 (loziskova skupina 2) 105
M24 (loziskova skupina 3) 220
M36 (loziskova skupina 4) 510
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10.5 Prevadzkovy rozsah
Tabulka 10:Maximéalna otaCky a maximalny pracovny tlak.

Max. otacky Max. pracovny tlak [bar]
cs [min] pri 50 °C
X1 X2 X1 X2
32-125 3600 3600 16 16
32C-125 3600 3600 16 16
32-160 3600 3600 16 16
32A-160 3600 3600 16 16
32C-160 3600 3600 16 16
32-200 3600 3600 16 16
32C-200 3600 3600 16 16
32-250 3000 3600 16 16
40C-125 3600 3600 16 16
40C-160 3600 3600 16 16
40C-200 3600 3600 16 16
40-250 3000 3600 16 16
40A-315 1800 3000 16 16
50C-125 3600 3600 10 16
50C-160 3600 3600 10 16
50C-200 3600 3600 10 16
50-250 3000 3600 10 16
50-315 1800 3000 16 16
65C-125 3600 3600 10 16
65C-160 3600 3600 10 16
65C-200 3600 3600 10 16
65A-250 3000 3600 10 16
65-315 1800 3000 10 16
80C-160 3600 3600 10 16
80C-200 3600 3600 10 16
80-250 3000 3000 10 16
80A-250 3000 3000 10 16
80-315 1800 3000 10 16
80-400 1800 1800 16 16
100-160 3600 6
100C-200 3000 3000 16 16
100C-250 3000 3000 16 16
100-315 1800 1800 16 16
100-400 1800 1800 16 16
125-125 1800 6
125-250 1800 1800 16 16
125-315 1800 1800 16 16
125-400 1800 1800 16 16
125-500 1500 10
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10.6

Tabulka 10:Maximalna otacky a maximalny pracovny tlak.

Max. otacky Max. pracovny tlak [bar]
cs [min™"] pri 50 °C

X1 X2 X1 X2
150-125 1800 6
150-160 1800 6
150-200 1800 6
150-250 1800 6

150-315 1500 10 16

150-400 1500 1500 10 16
150B-400 1800 10
150-500 1500 10

200-200 1800 6 16
200-250 2400 10
200-315 2400 10
200-400 1700 10

250-200 1800 6 16
250-250 1900 10
250-315 2000 6
300-250 1500 10
300-315 1500 10

Maximalne povolené prevadzkové tlaky

Tabulka 11:Maximalny povoleny prevadzkovy tlak [bar].

i Max. tlak v systéme Max. teplota [°C]
Materialy
[bar] 50 120 150
G X1 10 10 10 9
X2 16 16 16 14,4
R X2 16 16 14 13

Testovaci tlak: 1,5 x prevadzkovy tlak

Tabulka 12:Maximalne prevadzkové podmienky tesneni hriadela

Skupiny tesnenia
hriadela

Max. povoleny
prevadzkovy tlak [bar]

Max. teplota [°C]

SO 16 105
S3 16 105
M2 16 160 *

* VySSie teploty po konzultacii Zavisi od preCerpavanej kvapaliny.

Pre tesnenie hriadela skupiny SO mézZe byt' v sacej Sachte alebo nadrzi povoleny

pretlak 0,5 bar.
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10.7

Hladina kvapaliny

Na zabezpecenie spravnej prevadzky Cerpadla je potrebna dostatoCne vysoka
hladina kvapaliny. V pripade velmi nizkej hladiny hrozi nasavanie vzduchu. Nastava
Lurbulentny“ efekt, ktory ovplyvriuje nielen vykonnost ¢erpadla, ale méze Cerpadlo aj
vazne poskodit v désledku vibracii, kavitacii alebo nedostatoného premazavania
klzného loziska. ,Turbulentny® efekt sa vyskytuje, ked je rychlost nasavania Cerpadla
dostato€ne vysoka a v kvapaline vznika silné virenie.

Hodnota mp na kétovanych vykresoch oznacuje minimalnu hladinu kvapaliny, pri
ktorej sa Cerpadlo mbze spustit’ (s uzatvorenym vytlaénym ventilom). Obezné koleso
a, ak sa pouziva, spodné kizné lozisko su v takom pripade dostato¢ne ponorené v
kvapaline. Na nizSie uvedenom grafe je pozadovana hladina kvapaliny vo vztahu k
otvoru privodu Cerpadla ozna¢ena podla prietoku a priemeru privodu Cerpadla. V
zavislosti od pracovného bodu Cerpadla sa musi zohladnit’ tato minimalna hladina
kvapaliny.
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Obrazok 19: NajnizSia hladina kvapaliny ako funkcia kapacity a vstupného priemeru
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10.8
10.8.1

Udaje o hluku
Hluk ¢erpadla v zavislosti od vykonu ¢erpadla

[dB(A)]

96
94
90 =
86 —
84
82 1T / A
80 = -
78 // = L1

4103_A

76 ~ -
74 S
72 A / LA
70 i L1 1 11
68 1 1 L~
66 ] ]
64 L1 ] L]
62 1L
60
58 4
56
54

\
\

\

\

0,1 1 10 P [kW] 100 200

Obrazok 20: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Cerpadla [kW] pri otackach

1450 min.”?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazok 21: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Eerpadla [kKW] pri otackach

2900 min.”?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.8.2 Hladina hluku celej jednotky ¢erpadla
L [dB]
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Obrazok 22: Hladina hluku celej jednotky erpadia.

Na ur&enie celkovej hladiny hluku celej jednotky Eerpadla sa musi k hladine hluku
Cerpadla pridat’ hladinu hluku motora. M6Ze sa to jednoducho vykonat pomocou
horeuvedeného grafu.

1 Ur¢ite hladinu hluku (L1) ¢erpadla, pozrite si obrazok 20 alebo obrazok 21.
2 Urcite hladinu hluku (L2) motora, pozrite si dokumentaciu k motoru.

3 Urcite rozdiel medzi obidvomi hladinami |L1 - L2|.
4

Vyhladajte hodnoty rozdielu na osi |L1 - L2| a prechadzajte po krivke smerom
nahor.

Z krivky prejdite smerom dolava na os L[dB] a od¢itajte hodnotu.

Tudto hodnotu pripocitajte k najvy$8im hodnotdm oboch hladin hluku (L1 alebo
L2).

Priklad:

1 Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dBnaosiX=1,75dB naosiY.

4 Najvyssia hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

4102
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Formular objednavky nahradnych

dielov

C. FAXU

ADRESA

Vasa objednavka bude spracovana len v pripade, ked bude tento formular objednavky spravne vyplneny a

podpisany.

Datum objednavky:

Cislo vasej objednavky:

Typ cerpadla:

Druh konstrukcie:

Mnozstvo |Polozka €.

Diel

Vyrobné Cislo ¢erpadla

Dodacia adresa:

Fakturacna adresa:

Objednavatel:

Podpis:

Telefoén:

ORDFORM (2301) 3.5 SK
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CombiSump

Vertikalne kalové ¢erpadlo s dlhym hriadefom podla noriem ISO 2858, EN 733, APl 610

SPXFLOW

Dr. A. F. Philipsweg 51
9403 AD Assen
HOLANDSKO

Tel.: + 31 (0) 592 37 67 67
Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-mail: johnson-pump.ni@spxflow.com

www.spxflow.com/johnson-pump

Spolo¢nost’ SPX FLOW, Inc. neustale
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upozornenia.
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