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EK-megfeleléségi nyilatkozat

(a 2006/42/EK iranyelv Il. mellékletének A. pontja)
Gyartoé

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

kijelenti, hogy a CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBIloc,
CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump, CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES,
FREF, FREM, KGE(L), KGEF, MCH(W)(S), MCHZ(W)(S), MCV(S) termékcsaladokba tartozé
valamennyi szivattyl meghajtas nélkiil és meghajtassal szallitva egyarant megfelel a 2006/42/
EK iranyelv kdvetelményeinek (annak legfrissebb mddositasai szerint) és ahol alkalmazhato,
az alabbi iranyelvek és szabvanyok kdévetelményeinek:
» 2014/35/EU EK-iranyelv: ,meghatarozott feszlltséghataron bellli hasznalatra tervezett
elektromos berendezések”

» 2014/30/EU, EK-iranyelv: ,elektromagneses ¢sszeférhetéség”
« EN-ISO 12100, EN 809 szabvanyok
+ EN 60204-1 szabvany (adott esetben)

Ajelen nyilatkozat targyat képezd szivattyuk csak akkor helyezheték lzembe, ha a telepitésik
a gyarto altal el6irt modon tértént, valamint — amennyiben ez az eset all fenn — ha a teljes
rendszer, amelynek ezek a szivattyuk a részét képezik, minden vonatkozo alapvetd
egészségvédelmi és biztonsagi kovetelménynek megfelel.

EK beépitési nyilatkozat

(a 2006/42/EK iranyelv 1. mellékletének B. pontja)
Gyarté

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

kijelenti, hogy a részben kész szivattyu (Back-Pull-Out egység) mint a CombiFlex(U)(B),
CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBloc, CombiTherm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V,
FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF is termékcsaladok tagja megfelel a 2006/42/EK
iranyelv és az alabbi szabvanyok kévetelményeinek:

+ EN-ISO 12100, EN 809

tovabba hogy a jelen részben kész szivattyut a meghatérozott szivattyuegységbe kell
beépiteni, és csak akkor helyezhet6 lizembe, ha a teljes gépegység, amelynek részét képezi,
az 6sszes iranyelvnek megfeleléen készilt, és nyilatkozat igazolja megfelelését az iranyelvek
elbirasainak.

Ezeket a nyilatkozatokat a gyarto kizarolagos feleléssége mellett adjak ki
Assen, 2024. oktober 1

H. Hoving,
Miveleti igazgato.
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Kezelési kezikonyv

A jelen kézikdnyvben talalhato, altalunk kbzzétett miszaki és technoldgiai
informacid, az esetleges rajzokkal egytt, tovabbra is a mi tulajdonunkat képezi, és
azt az elbzetes irasbeli engedélyiink nélkul tilos felhasznalni (a szivattyu
mikodtetéseétdl eltérd célokra), masolni, sokszorositani, harmadik fél szamara
elérhetévé tenni vagy annak tudomasara hozni.

Az SPX FLOW globalis, tdbb iparagban is vezetd gyartovallalat. Magasan
specializalt miszaki termékei és innovativ technoldgidi segitenek a villamos energia,
valamint a feldolgozott élelmiszerek és italok iranti névekvd altalanos igény
kielégitésében, kildndsen a feltérekvd piacokon.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Hollandia

Tel.: +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc
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1.1

1.2

Bevezetés

El6szo

Ez a kézikdnyv szerel6k és karbantarté személyzet, valamint a pétalkatrész
rendeléssel megbizott személyek szaméara késziilt.

A kézikonyv a szivatty megfelelé Gzemeltetésével és karbantartasaval kapcsolatos
fontos és hasznos informacidkat tartalmaz. Ezen kivil fontos utasitasokat tartalmaz
a potencialis balesetek és anyagi karok megel6zésével, valamint a szivattyu
biztonsagos és hibamentes Gzemével kapcsolatban is.

A szivattyu lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a kézikonyvet,
ismerkedjen meg a szivattyu kezelésével, és szigoruan tartsa be az
utasitasokat!

Az itt kdzolt adatok a nyomdaba kertléskor legfrissebbnek mindsiilé informacidknak
felelnek meg. Ugyanakkor késdébbi valtozasok elképzelhetdk.

A SPXFLOW fenntartja a jogot termékei szerkezetének és kialakitasanak elézetes
értesités nélkili moédositédsara a kordbban atadott termékek médositasanak a
kotelezettsége nélkal.

Biztonsag

A kézikodnyv a szivattyuaval torténé biztonsagos munkavégzésre vonatkozé
utasitasokat tartalmaz. A kezel6knek és a karbantarté személyzetnek meg kell
ismerniuk ezeket az utasitasokat.

Atelepitést, az Uzemeltetést és a karbantartast szakképzett és jol felkészitett
személyzetnek kell végeznie.

Az alabb lathato lista az utasitasokat és jelentéslket sorolja fel:

A felhasznalo testi épségének veszélyeztetése. A kapcsol6do utasitasok
szigoru és azonnali betartasa életbevagdéan fontos!

A szivattyu karosodasanak vagy teljesitménycsokkenésének veszélye. A
kockazat elkeriilése érdekében kdvesse a vonatkozo utasitasokat.

A felhasznalé szamara hasznos utasitas vagy tanacs.

A kiemelt figyelmet igényl6 elemek vastag betiivel szedve olvashatok.

FRE/HU (2502) 9.7
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

A kézikdnyvet a SPXFLOW a legnagyobb koriltekintéssel allitotta 6ssze.
Ugyanakkor a SPXFLOW nem garantalhatja a jelen informaciok teljességét, igy nem
vallal felelsséget a kézikdnyvben szerepl6 esetleges hibakért. A vasarlé/felhasznalo
mindenkor felelsséggel tartozik az informaciok ellenérzéséért, valamint a kiegészit
és/vagy eltérd biztonsagi ovintézkedésekért. A SPXFLOW fenntartja a jogot a
biztonsagi el6irdasok megvaltoztatasara.

Garancia

A SPXFLOW nem kételezheté6 semmiféle egyéb garanciara, mint amit a SPXFLOW
garanciavallalasként elfogadott. A SPXFLOW kuilénésen nem vallal semmi olyan
kifejezett és/vagy bennfoglalt garanciat, ami a szallitott termék eladhatdségara és/
vagy adott célra térténé alkalmassagara vonatkozik, ugyanakkor nem korlatozodik
arra.

A garancia azonnal és jogszeriien érvényeét veszti, ha:

» Aszervizelés és/vagy karbantartas nem az utasitdsok szigoru betartasaval
torténik.

« A szivattyu telepitése és hasznéalata nem az utasitasok szerint tortént.

+ Aszikséges javitasokat nem a mi szakembereink végezték, vagy azok nem a mi
elbzetes irasbeli engedélylnk szerint kerult elvégzésre.

» Mddositasok torténtek a leszallitott terméken az elézetes irasbeli engedélyiink
nélkul.

+ Afelhasznalt pétalkatrészek nem eredeti SPXFLOW alkatrészek.

* Nem az eléirasoknak megfelel6 adalékok vagy kenéanyagok keriiltek
felhasznalasra.

+ Aleszaéllitott termék nem a természetének és/vagy rendeltetésének megfeleld
célra lett hasznalva.

+ Aleszallitott termék amatér modon, gondatlanul, nem megfeleléen és/vagy az
eléirasok be nem tartasaval kerult hasznalatra.

* Aleszallitott termék az ellendrzésinkon kivil esé kiilsé korilmények folytan valt
hasznalhatatlanna.

A kopasnak kitett 6sszes alkatrész kiviil esik a garanciabdl. Tovabba, az
dsszes altalunk leszallitott elem a mi ,General conditions of delivery and payment”
(Leszallitas és ellentételezés altalanos feltételei) dokumentumunk hatalya ala esik,
amit kérésre dijmentesen atadunk.

Leszallitott elemek ellenérzése

Ellenérizze azonnal a leszallitott tételt az érkezését kbvetéen karosodas és a
leltarjegyzéknek torténé megfelelés alapjan. Az esetleges karosodast és/vagy
hianyz6 alkatrészeket postafordultaval azonnal jelentse.

Szallitasra és tarolasra vonatkozoéutasitasok

Tédmegadatok

A szivattyu vagy szivattyuegység altalaban tul nehéz a kézzel térténé mozgatashoz.
Ennek megfeleléen hasznaljon a kell6 teherbirassal rendelkezé szallito- és
emelbeszkdzt. A szivattyu vagy szivattyuegység tomegadatai a jelen kézikbnyv
boritdjan talalhaté cimkérdl leolvashatok.

10
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1.5.2

153

Raklap hasznalat

A szivattyu vagy szivattyuegység rendszerint raklapon kerll kiszallitasra. Az
esetleges karosodasok elkerllésére és a belsé szallitas megkdnnyitésére a lehet6
legtovabb hagyja a terméket raklapon.

Emeldvillas targonca hasznalata esetén a villakat allitsa minél nagyobb
tavolsagra egymastol, és mindkét villat hasznalja emelésre, hogy elkeriilhetd
legyen a szallitmany leborulasa. Keriilje a zokkendket a szivattyu szallitasakor!

Emelés

A szivattyu vagy szivattyuegység emelésekor a hevedereket az 1. abra, 2. abra és 3.
abra szerint kell rogziteni.

A szivattyu vagy teljes szivattyuegység emeléséhez megfelel6 teherbirasu és
hibatlan emel6 berendezést alkalmazzon, ami a teher teljes sulyat elviseli.

Soha ne keriiljén felemelt teher ala!

Ha a villanymotoron emel6szem is talalhato, ez az emelészem kizarélag a
villanymotor szervizelési miiveleteinek céljat szolgalja!

Az emelbészem kizardlag a villanymotor sulyat birja el!

A teljes szivattyuegységet a villanymotor emelészemén keresztiil TILOS
megemelni!

1: &bra A szivattyuegységre vonatkoz6 emelési utasitasok.

2: abra Kiilbnallé szivattyura vonatkozé emelési utasitasok.

FRE/HU (2502) 9.7
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1.54

1.6

AN

3: abra FRES egységre vonatkoz6 emelési utasitasok.

Tarolas

Ha a szivattyl nem keril azonnal felhasznalasra, a szivattyutengelyt hetente kétszer
at kell forgatni.

Alkatrészrendelés

A kézikonyv ismerteti a SPXFLOW altal javasolt potalkatrészek listajat, valamint azok
megrendelésének a maodjat is. A kézikonyv tartalmaz egy Grlapot faxon térténé
megrendeléshez.

A szivattyuval kapcsolatos alkatrészek és egyéb elemek rendelésekor mindig
tliintesse fel a berendezés adatlapjan talalhatd 6sszes adatot.

Az adatok megtalalhatok a jelen kézikényv elblapjan levé cimkén is.

Ha kérdése meriilne fel vagy tovabbi informaciokat szeretne egy adott témaval
kapcsolatban, forduljon bizalommal a SPXFLOW vallalathoz.

12
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2 Altalanos informaciok

21 A szivattyu ismertetése

A FreFlow szivattyuk félig nyitott vagy zart jarokerékkel és mechanikai tomitéssel
rendelkez6 6nlégtelenitd centrifugalszivattyuk. A szivattyuk ontéttvas, bronz vagy
rozsdamentes acél szerkezetiiek lehetnek. A FreFlow szivattyuk tiszta és
szennyezett folyadékok kezelésére is alkalmasak.

2.2 Tipuskod
A szivattyuk kilonbozé kivitelben kaphatok. A szivattyuk 6 karakterisztikajat
tipuskodjuk jelzi.
Példa: FRE 50-125 G1 MQ1
A szivattyu szerkezete
FRE |csapagykonzolos szivattyu

FREF karimas csatlakozasu villanymotorral és nyujtott tengellyel rendelkezé
szivattyu

FRES |karimas csatlakozasu motorral (IEC szabvany) meghajtott szivattyu
FREM |karimas csatlakozasu bels6égési motorral meghajtott szivattyu

A szivattyu mérete
50-125 |szivo és nyomo oldali csatlakozas [mm] - jarokerék atmérs [mm]

A szivattyuhaz és a jarokerék anyaga
G1 |Ontottvas szivattyuhdz és jarokerék
G2 |Ontoéttvas szivattyuhaz, bronz jarékerek
G6 |Ontottvas szivattyuhaz, rozsdamentes acél jarokerék
B2 |bronz szivattyuhaz és jarokerék
R6 |rozsdamentes acél szivattyuhaz és jarokerék

Tengelytomités
(olajos) fojtassal rendelkez6 nem kiegyenlitett, nem EN szabvanyu
mechanikai témités

(olajos) fojtassal rendelkezé nem kiegyenlitett, EN 12756 szabvanyu
mechanikai tomités

MD1 [nem kiegyenlitett, EN 12756 szabvanyu dupla mechanikai tdmités

MQo

MQ1
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2.3 Sorozatszam

A szivattyu vagy szivattyuegység sorozatszama a szivattyu adatlapjan és a jelen
kézikdnyv elblapjan levé cimkén talalhato.

Példa: 19-001160

19 gyartasi év
001160 egyedi szam

24 Szivattyu/motor csoport
A szivattyd/motor csoport is kapott jelolést:
» A csupasz tengellyel rendelkez6 szivattyuk jele ,A” (FRE).

+ A motorhoz valé csatlakoztatdshoz sziikséges minden kapcsolodé alkatrészt
tartalmazo, de motor nélkili szivattyuk jelzése ,A5” (FRE).

+ Az alabbival 6sszeépitett szivattyuk:
- haromfazisu villanymotor, jelzése ,A6” (FRE, FRES és FREF).
- egyfazisu villanymotor, jelzése ,A7” (FREF).
- dizelmotor, jelzése ,A11” (FREM).

25 Csapagy csoportok

A FreFlow szivattyuk csapagy csoport szerint 4 kategériaba sorolhaték, az 1., 2., 3.
és 4 kategoriaba. Az 1., 2. és 3. csoport tagjai modularis kialakitdssal rendelkeznek.
Az egyes csoportokba tartozé szivattyuk csapagykonzolja megegyezik.

> A 4. csoportba tartozé (nagyobb kapacitasu) szivattyuk mindegyike sajat
csapagykonzollal rendelkezik, de praktikus okokbol mindegyiket a 4. csapagykonzol
csoportba tartozénak tekintjiik.

2.6 Alkalmazasok

* AFreFlow szivattyuk tiszta, szennyezett és hig folyadékok kezelésére is
alkalmasak. A szennyezd anyagok maximalis szemcsemérete a szivattyd
méretétdl fugg. Viszkdzus folyadékok mozgatédsanal szamolni kell a hidraulikus
teljesitmény csdkkenésével és a nagyobb teljesitményigénnyel. Kérje
tanacsunkat.

+ A maximalisan megengedett rendszernyomas és hémérséklet, valamint a
maximalis fordulatszam a szivattyu tipusatol és szerkezetétdl fligg. A vonatkozé
adatokért lasd a 10. fejezet, ,Miszaki adatok” fejezet tablazatait

+ Az adott szivattyu alkalmazasi lehetéségeivel kapcsolatos tovabbi részleteket a
megrendelés visszaigazolasaban és/vagy a leszallitott egységhez mellékelt
adatlapon talal.

« Kérjuk, ne hasznalja a szivattyut a rendeltetésétél eltéré célokra a beszallitéval
tortént elézetes egyeztetés nélkal.

A A szivattyd nem a tervezett rendszerben vagy rendszerfeltételek mellett
(folyadék, iizemi nyomas, hémérséklet stb.) térténé hasznalata veszélyt
jelenthet a felhasznaléra!

2.7 Onlégtelenités

A FreFlow szivattyuk onlégteleniték. Nincs sziikség levegdszivattyura vagy mas
berendezésre. A szivasi emelési magassag akar 7 m is lehet. Az 6nlégtelenitési
mivelet a befecskendezés elvén alapul. A szivattyut egyszer fel kell tolteni
folyadékkal. Bekapcsolaskor a leveg6 (vagy gaz) eltavozik a szivoagbol.

A beszivott levegé 6sszekeveredik a jarokerékben talalhato vizzel. A centrifugalis
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erének kdszoénhetéen a folyadék/levegd keverék a nyomotérbdl a szivattyuhaz felsé
felébe aramlik. A tagas szivattyuhazban a folyadékbol kitrilhet a levegé. A levegd a
nyomoévezetéken hagyja el a szivattyut. A leveg6ét nem tartalmazé folyadék nagyobb
slrlséggel rendelkezik, mint a nyomotérben talalhato, levegbvel telitett folyadék.
Ett6l a folyadék visszaaramlik a nyomaétérbe (néhany 4. csapagy csoportba tartozo
szivattyunal a folyadék visszaaramlik a jarékerék bemenetén), ahol levegével
telitédik, majd a szivattyuhaz felsé részében ismét tavozik beldle a levegé. A
szivoagbdl a levegb eltavozik, és a folyadékszint megné ebben a csészakaszban.

Amint a levegd eltavozott, a szivattyd normal centrifugalszivattyuként kezd mikoddni.
A megfelelé6 mikodés eléfeltétele, hogy a beszivott levegdé a nyomodagon
ellennyomas nélkll eltavozhasson. A szivattyd nem rendelkezik visszacsapé
szeleppel, ezért a szivattyu leallitasakor a szivoagi és nyomoagi csovek teljesen
letirithetk. A szivattyuban visszamarado folyadék mindig elegendd marad a
eredményez, javasoljuk egy visszacsap6 szelep beépitését a szivattyu szivd
oldalara.

Viz és levegb szétvalasa

Szivattydahaz
Nyométér
Jarokerék
Visszafoly6 nyilas

m o o w >
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2.8

2.9
2.91

292

293

Konfiguraciok
A FreFlow tipuscsalad tagjai 4 kiilonb6zé konfiguracidoban kaphatok:
» FRE tipus: Csapagykonzolos szivattyu

* FRES tipus: IEC karimaval rendelkezé motorhoz val6 csatlakoztatasra alkalmas,
tengelycsonkkal és tdmitéelemmel rendelkezd szivattyu

* FREF tipus: Tomitéelemmel rendelkezé szivattyu nyujtott tengelyvégl karimas
csatlakozasu motorhoz csatlakoztatva

* FREM tipus: Tengelycsonkkal és tomitéelemmel rendelkezé szivattyu
dizelmotorral meghajtva

Szerkezet

Szivattyuhaz és a jarokerék

A szivattyuhaz nyométérbél és az dnlégtelenitéshez szikséges levegbztetd
kamrabdl all. A szivattyuhaz aljan egy tagasra méretezett leeresztd nyilas talalhato,
ami tisztitasi célokra is alkalmas. A méretétdl fliggéen a szivattyu félig nyitott vagy
zart jarokerékkel rendelkezhet. A félig nyitott jarokerekeken 3 vagy 4 lapat talalhato,
koztlk tagas jaratokkal. A félig nyitott jarokerékkel rendelkezé szivattyuknal a
szivattyuhaz fala és a jarokerék lapatok kozott cserélhetd kopdlemez talalhato. A zart
jarokerekes szivattyuknal egy cserélhet6 kopdgylri van beépitve a szivattyuhazba a

jarokerék bemenete kéré. Ez a kopolemez/kopogy(irl teszi minimalis koltségbdl
feldjithatéva a szivattyut.

A csapagykonzol kialakitasa

* FRE konfiguracio esetén a szivattyu tengelye két kelléen tulméretezett, zsir
kenési golyoscsapagyon nyugszik.

+ AFRES és FREM tipusu szivattyuk olyan tengelycsonkkal rendelkeznek, amik az
anyatengelyre illesztési hézag nélkiil illeszkednek.

+ AFREF tipuscsaladba tartozé szivattyuk jarékereke a nyujtott motortengelyre van
felszerelve. FRES, FREF és FREM konfiguraciénal a motor egy tdmitéelem
kdzbeiktatdsaval a szivattyuhézra csatlakozik.

Mechanikai tomités

A FRE, FRES és FREM tipuscsalad 6sszes tipusa EN 12756 (DIN 24960) szabvany
szerinti mechanikai tdmitéssel rendelkezik. A FREF tipusok rdvid beépitési
mechanikai tomitéssel rendelkeznek. A mechanikai témités majdnem
szivargasmentes. Emellett karbantartédst sem igényel.

Levegd beszivasa esetén a mechanikai tomités illeszkedd fellileteit a szallitott
folyadék nem hiti és nem is keni. A megfeleld kenés biztositasa érdekében a
kézbensd burkolatban talalhaté egy kamra, amit kenéanyaggal (pl. olajjal) kell
feltélteni. Ez a folyadék nem tamadhatja meg a szallitott folyadékot, sem pedig a
mechanikai tomitést.

16
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2.10

2.1

212

213

Anyag

A Fre-Flow szivattyuk az alabbi anyagokbdl készilhetnek:
* minden elemuk 6ntdttvasbdl

+ Ontdttvasbdl, bronz jarokerékkel

+ Ontottvasbdl, rozsdamentes acél jarokerekkel

* minden elemuk bronzbdl

* minden elemik rozsdamentes acélbdl

A szivattyitengely anyaga mindig rozsdamentes acél (kivéve a 4. csapagy csoportba
tartozokét), a csapagykonzol, vagy tomitéelem anyaga pedig 6ntéttvas. Az anyag
megvalasztasat szamos tényezd befolyasolja. A legaltalanosabb tényezé a
korrozidval szembeni ellenallas. A rozsdamentes acél mellett sz6l6 egyik érv a
szivattyu anyagahoz éré folyadék szennyez&désének elkertlése. A bronz jarékerék
azoknal a szivattyuknal elényds valasztas, amik sokat allnak, ugyanis a jarokerék
korlli rést nem tomiti el az esetleges korr6zid. A bronz jarékerék mellett szol, hogy
ezzel érhet6 el a legnagyobb aramlasi sebesség, de cserébe a kopas is itt a
legjelentésebb.

Csatlakozasok

A FRE 32-110, 40-110, 32-150 és 40-170 méretl szivattyuk alapbdl menetes
csatlakozasokkal rendelkeznek. 50-125 mérettdl a szivattyuk ISO 7005 PN16
karimas csatlakozasokkal is kikerllhetnek a gyarbdl. A 4. csapagy csoportba tartozé
szivattyuk 1ISO 7005 PN10 karimas csatlakozassal rendelkeznek.

Az dsszes szivattyu ISO 7005 PN20 (ASME B16.5, 150 font besorolasu) karimas
csatlakozassal is rendelhetd. Bronzbol készilt FRE 32-110, 40-110, 32-150 és 40-
170 esetén a csatlakozé elemek (karima és menetes csécsonk) anyaga
rozsdamentes acél.

Alkalmazasi teriilet

Az alkalmazasi teriletek altalanossagban az alabbi médon néznek ki:,
1: tablazat Alkalmazasi tertilet.

Maximalis érték
Kapacitas 350 m3/h
Nyomdmagassag 80m
Rendszernyomas 9 bar
Hémérseéklet 95 °C
Onlégtelenités max. 7 m-ig
Viszkozitas 150 mPa.s

Eltéro alkalmazas

A szivattyd mas alkalmazasra torténé esetleges hasznalata csak a SPXFLOW
véllalattal vagy a beszallitoval térténé elézetes konzultaciot kdvetben lehetséges.
Mivel az utoljara szallitott anyag nem mindig ismert, az alabbi utasitdsokat be kell
tartani.

1 Oblitse at alaposan a szivattyut.
2 Az 6blit6 folyadekot kdrnyezetbarat moédon helyezze el.

Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, és viseljen megfelel6 személyi
védobfelszerelést (qumikesztyiit és védészemiiveget)!

FRE/HU (2502) 9.7
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214 Selejtezés

Ha a szivattyu mar selejtezésre szorul, az eltér6 alkalmazasnal ismertetett oblitési
eljarast kell kovetni.
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3.1

3.2

3.3

Telepités

Biztonsag

A szivattyu telepitése és lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a
kézikdnyvet. A benne talalhat6 utasitasok figyelmen kivil hagyasa a szivattyu
sulyos karosodasaval jarhat, amire a garancia mar nem terjed ki. Kévesse a
megadott utasitasokat 1épésrél |épésre.

Gondoskodjon réla, hogy a szivattyd nem indulhat el, amig rajta munkavégzés
zajlik, és a forgd alkatrészek nincsenek megfeleléen elburkolva.

Kialakitastol fugg6en a szivattyuk maximum 95 °C hémérseékletli folyadékok
szdllitasara alkalmasak. Ha 65 °C és magasabb h6mérsékletli Uzemre telepiti a
szivattyut, a felhasznalénak gondoskodnia kell a megfelel§ ovintézkedésekrél és
figyelmeztetésekrél, hogy megel6zhetd legyen a forrd alkatrészek érintése.

Ha fennall a statikus feltdltédés veszélye, a teljes szivattyut megfeleld foldeléssel
kell ellatni.

Ha a szivattyuzott folyadék emberre vagy a kérnyezetre veszélyes, tegye meg a
szUkséges 6vintézkedéseket a szivattyu biztonsagos lelritésére. A
tengelytomitésbdl esetlegesen kiszivargé folyadékot is biztonsagos modon kell
elvezetni.

Allagmegévas

A korr6zio megelézése érdekében a szivattyu belsejét a gyarban allagmegové
szerrel vonjak be.

A szivattyu Uzembe allitdsat megel6z6en el kell tavolitani az allagmegdvd bevonatot,
és alaposan at kell 6bliteni a szivattyut forré vizzel.

Kornyezet

A szivattyut tartd talaj legyen kemény, vizszintes és sik fellletd.

A szivattyut jol szell6z6 helyre kell telepiteni. A tul magas koérnyezeti hémeérséklet
vagy légnedvesség és a poros kdrnyezet a villanymotor élettartamat csdkkentheti.

A szivattyu korul elegendd helyet kell biztositani az Gzemeltetéséhez és az
esetleges javitasahoz.

A motor hitélevegd belépb nyilasa mogoétt legalabb a villanymotor atméréjének V-
e tavolsagot kell hagyni az akadalytalan levegdellatas biztositasara.

Amennyiben a szivattyu szigeteléssel kerul leszéllitasra, kilénds figyelmet kell
forditani a tengelytomités és a csapagy hémérsékleti hatarértékeire.

FRE/HU (2502) 9.7
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3.4
3.41

3.4.2

3.4.3

Telepités

Szivattyluegység telepitése

A teljes szivattyuegység szivattyutengelyét és motortengelyét a gyartas soran
tokéletesen egy vonalba allitottak.

1

Ahhoz, hogy ez ne allitédjon el, az alaplemezt hézagoldk segitségével allitsa
teljesen sikba az alapzattal.

Ovatosan hizza meg az alaphoz régzit6 anyakat.

Ellenérizze a szivattyu és a motor tengelyének egytengelyliségét, szilkségesetén
allitsa be, lasd 3.4.3. bekezdés, ,A tengelykapcsolé beallitasa”.

Szivattyuegység Osszeallitasa

Ha a szivattyut és a villanymotort még ezutan kell csatlakoztatni, jarjon el az alabbi
maodon:

1

5

Szerelje fel a tengelykapcsolo egyik felét a szivattyura, a masik felét a motorra. A
beallitocsavar meghuzasi nyomatékait lasd: 10.3.2. bekezdés, ,A
tengelykapcsolo beallitocsavarjanak meghuzasi nyomatékai”.

Helyezze a szivattyut az alaplemezre. Rogzitse a szivattyut az alaplemezhez.

Helyezze a villanymotort az alaplemezre. Allitsa be Gigy a motort, hogy 3 mm
hézag keletkezzen a tengelykapcsold két fele kdzott.

Helyezzen réz hézagoldkat a villanymotor labai ala. Régzitse a villanymotort az
alaplemezhez.

Allitsa be a tengelykapcsolét az alabbi médon.

A tengelykapcsolo beallitasa

1

Helyezzen egy fémvonalzot (A) a tengelykapcsolora. Hézagoldk elvételével vagy
hozzaadasaval érje el, hogy a villanymotor a megfelel6 magassagba keruljon,
azaz, a fémvonalzo éle a tengelykapcsolé két felének teljes hosszan felfekiidjon,
lasd 4. abra.

A4|—.I 1 1 | N N I |
B

4: abra A tengelykapcsolé beallitasa fémvonalzéval és kiils6 tapintokérzével.
2 Ismételje meg az ellenbrzést a tengelykapcsol6 oldalain a tengely

magassagaban. Allitsa be ugy a villanymotort, hogy a fémvonalzé éle a
tengelykapcsolo két felének teljes hosszan felfekiidjon.
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3 Ellenédrizze a beallitast még egyszer kiils6 tapintokdrzével (B) 2 atellenes pontban
a tengelykapcsolo felek oldalain, lasd 4. abra.

4 Szerelje fel a védéburkolatot.

3.4.4  Tirés a tengelykapcsol6 beallitasakor

A tengelykapcsol6 felek beallitasanal alkalmazhaté maximalis tlrésértékeket a
2. tablazat tartalmazza. Lasd még 5. abra.

2: tablazat Beallitasi tiirések

A tengelykapcsol6 \ Vanax - Vamin Vrmax
kiils6 atméréje [mm)] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38
»,«Va min
Vr
5: abra Beallitasi tiirések.
3.5 Szivattyuk felszerelése peremmel ellatott motorokra

Motorra szerelt szivattyuknal (FRES B5 motorral, FREF, FREM) az egység
kozvetlenll az alapzatra szerelhetd, a szivattyu és a motor tengelyének beigazitasa
nem szikséges.
3.6 F6 csévezetékek csatlakoztatasa
A szivo- és a nyomoéag csdvének csatlakoztatasa két modon térténhet:
1 Csavarmenetes csatlakozé hivelyek
- 2" méretig Ontottvas szivattyuk esetén
- 1 1/2" méretig rozsdamentes acél szivattyuk esetén
2 A szivattyuhazon >Rp50 csatlakozasok szamara készitett furatok talalhatok.
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3.7

> C
B@@ %
D
6. abra A f6 cs6rendszer bekétése a szivattyuhazba.
A csavar
B csatlakozé csé karimaja
C szivattyuhaz
D tomités

3: tablazat Valassza ki a megfelel6 csavart az alabbi tablazat szerint:

A szivattyu mérete Csavar A szivattyu mérete Csavar
32-110 - 65-155 M16x40x4
32-150 - 80-140 M16x40x8
40-110 - 80-170 M16x40x8
40-170 - 80-210 M16x40x8

50-125b M16x40x4 100-225b M16x40x8
50-125 M16x40x4 100-225 M16x40x8
50-205 M16x40x4 100-250 M16x40x8
65-135b M16x40x4 100-290b M20x45x8
65-135 M16x40x4 100-290 M20x45x8
65-230 M16x40x4
3 ASME csatlakozasok 80-as szivattyiUméret esetén

Csovezeték

A szivd és nyomo oldali csGvezetéket pontosan kell illeszteni, a mikddés soran
nem keletkezhet benne feszlltség. A szivattyu karimain ébred6é maximalis
megengedett erék és nyomatékok tekintetében lasd: 10. fejezet, ,Miszaki adatok”.

A szivocso keresztmetszetét kell6en bbére kell méretezni. Ennek a csének a lehetd
legrévidebbnek kell lennie.

A folyadékaramlas hirtelen valtozasai hirtelen nagy nyomasvaltozasokat
okozhatnak a szivattyuban és a cs6vezetékben is (viziités), ezért kertlni kell a
gyors mikodeési zar6 berendezések, szelepek stb alkalmazasat.

A szivdéagban labszelepre ennél az 6nlégtelenitd szivattyunal egyedil akkor lehet
szlikség, ha a cs6szakasz (rtartalma akkora, vagy az Gizemi feltételek annyira
kedvezétlenek, hogy a szamitott vagy mért felszivasi idé meghaladja a kérilbelil
8 percet.

Szitasziird beépitésével meg kell akadalyozni a nagy és/vagy kemény részecskék
bejutasat.

Dupla mechanikai témitéssel rendelkezd (MD1 tengelytémités valtozat)
szivattyuknal csatlakoztassa a szivargdkamrat az dblitérendszerbe. Az
Oblitérendszer nyomasa legyen 1,5 barral magasabb a jarokerék agynal mérhetd
nyomasnall

22

Telepités FRE/HU (2502) 9.7



EreFlow >Johnson Pumpr

3.8 A villanymotor csatlakoztatasa

A A villanymotort szakképzett villanyszerel6nek kell bekétnie a halozatba az
dramszolgaltato helyi hatdlyos rendelkezései szerint.

+ Lasd a villanymotorral kapcsolatos kézikonyvet.
+ Ha lehetséges, egy lizemi kapcsolét a szivattyuhoz a lehet6 legkdzelebb kell
elhelyezni.
3.9 Bels6égésii motor

3.9.1 Biztonsag

Ha a szivattyuegység bels6égési motorral valé Uzemre lett tervezve, szallitaskor a
motor kézikdnyve is atadasra kerl. Ha a kézikdnyv hianyzik, azonnal forduljanak
hozzank a pétlasaval kapcsolatos kéréssel.

+ A keézikdnyvtél fuggetlenul az alabbi pontokat kell ellen6rizni a belséégési
motorral kapcsolatban:

+ Megfelelés a helyi biztonsagi rendszabdlyoknak.

» Abels6égésl motor kipufogdgazait az esetleges belégzés megelézésére el kell
vezetni.

+ Az inditéberendezésnek automatikusan le kell kapcsolédnia, ha a motor beindult.
+ Az altalunk beallitott maximalis fordulatszamot tilos megvaltoztatni.
+ A motor beinditasa el6tt ellenérizni kell az olajszintjét.

3.9.2  Forgasirany

A bels6égésii motor és a szivattyu forgasiranyat a bels6égésii motoron és a
szivattyuhazon talalhaté nyil iranya jelzi. Ellenérizze, hogy a bels6égési motor
forgasiranya megegyezik a szivattyuéval.
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4 Uzembe helyezés

4.1 A szivattyu atvizsgalasa

+ Ellendrizze a szivattyu tengelyének akadalymentes forgasat. Ehhez kézzel

forgassa meg néhanyszor a tengelyét a tengelykapcsol6 fel6li végén.

4.2 A motor atvizsgalasa

Villanymotorral hajtott szivattyu:

+ Ellenérizze, hogy be vannak-e szerelve a biztositékok.

Bels6égési motorral hajtott szivattyu:

+ Ellendrizze, hogy a motor j6l szell6z6 helyre lett telepitve.

» Ellenérizze, hogy a kipufogégazok elvezetése nem utkozik-e akadalyba.

» A motor beinditasa elétt ellendrizni kell az olajszintjét.

* Ne jarassa a motort zart helyen.

4.3 Olajkamra

A A szivattyu olajkamraéja dtadaskor nem tartalmaz olajat!

» Toltse fel az olajkamrat a megfeleld tipusu és mennyiségi olajjal, lasd 10.1.
bekezdés, ,Olajkamra”.

» Ha a szivattyuzott folyadék nem kerilhet kapcsolatba az olajjal: toltse fel az
olajkamrat masféle, a célnak megfelel6 folyadékkal.

4.4 A forgasirany ellenérzése

A A forgdsirany ellenérzésekor ligyeljen a szabadon, burkolat nélkiil forgé
alkatrészekre!

1 A szivattyu forgasiranyat nyil jelzi. Ellenérizze, hogy a motor forgasiranya
megegyezik a szivattyuéval.

2 Inditsa be a motort révid id6re, és ellendrizze a forgasiranyat.

3 Ha a forgasirany nem megfeleld, valtoztassa meg. Lasd a villanymotorra
vonatkozo kezelési kézikdnyvet.

4 Szerelje fel a védéburkolatot.
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4.5

4.6

4.7

Beinditas
Jarjon el az alabbi médon az elsé beinditaskor, valamint
akkor, ha a szivattyu feldjitason esett at:

1 Toltse fel a szivattyut a szallitando folyadékkal az elején talalhaté feltoltényilason
at addig, amig tal nem csordul.

2 Nyissa ki az 6blit6 tapvezetéken levd elzarészelepet, ha a szivattyu
Oblitérendszerrel is ra van kotve. Dupla mechanikai tomités (MD1) 6blitésekor be
kell allitani az oblitéfolyadék megfelelé nyomasat. Ennek a nyomasértéknek 1,5
barral meg kell haladnia a jarékerék agynak a nyomasat.

3 Nyisson ki teljesen minden nyomaselzaré6 szelepet. Az dnlégtelenités soran
biztositani kell, hogy a levegd ellennyomas nélkil elhagyhassa a szivattyut a
nyomoagon at.

Inditsa be a szivattyut.

5 Ha a szivattyu nyomas ala kertlt, allitsa be a kivant tzemi nyomast a nyomé
oldali elzarészeleppel.

Gondoskodjon réla, hogy a szivattyu lizeme alatt a forgo alkatrészeket mindig
takarja megfelel6 biztonsagi burkolat!

A szivattyu lizemelése kdzben
A szivattyu Uzemelése kdzben Ugyeljen az alabbiakra:
+ A szivattyl nem jarhat szarazon.

* A dupla mechanikai tomitésben (MD1 valtozatoknal) mindig legyen meg a
szikséges nyomas. Ennek a nyomasértéknek 1,5 barral meg kell haladnia a
jarékerék agynak a nyomasat.

* Ne alkalmazza a szivo oldalon elhelyezett elzarészelepet a szivattyu
teljesitményének a szabalyozasara. Ennek az elzarészelepnek a mikodés soran
mindig teljesen nyitott allapotban kell lennie.

» A szivattylban torténd gézképz6dés megel6zése érdekében gondoskodjon a
megfelel6 bemeneti abszolut nyomasrol.

» Ellendrizze, hogy a szivoag és a nyomdag kdzotti nyomaskildonbség megfelel-e a
szivattyl munkapontjanak

Zaj

A szivattyu altal keltett zaj nagy mértékben az Uzemi feltételek fliggvénye. A 10.6.
bekezdés, ,Zajszint adatok” altal k6zolt értékek a villanymotorral hajtott szivattyu
normdl tzemén alapulnak. Ha a szivattyut bels6égési motor hajtja, vagy azt a
normal tzemi feltételektdl eltér6 mddon hasznaljak, esetleg kavitacié 1ép fel, a
zajszint meghaladhatja a 85 dB(A) értéket is. Ebben az esetben dvintézkedések
szukségesek, példaul zajszigetelést kell elhelyezni az egység kordl, vagy
hallasvédelemrdl kell gondoskodni.

26

Uzembe helyezés FRE/HU (2502) 9.7



FreFlow

>Johnson Pumpr

5.1

5.2

5.3

5.4

Karbantartas

Napi karbantartas
Ellenérizze rendszeresen a kimen6 nyomast.

A szivattyuhelyiség vizpermettel valé tisztitasakor a villanymotor
kapcsoldszekrényébe nem juthat viz! Ne permetezzen vizet a forro
szivattyualkatrészekre! A hirtelen hiités megrepesztheti azokat, és forré viz
daramolhat ki!

A hianyos karbantartas révidebb élettartamot, lehetséges meghibasodast és
minden esetben a garancia elvesztését eredményezi.

Bels6égésii motor

Ne tankoljon, amig jar a motor!

Mechanikai tomités

* A mechanikai tomités altaldban nem igényel karbantartdst. Ugyanakkor nem
szabad szarazon jaratni, ezért a mechanikai tdmités mogotti olajkamranak mindig
feltdltve kell lennie olyan kendfolyadékkal, ami nem tdmadja meg sem a
szivattylzott folyadékot, sem a mechanikai témitést. A megfelel6 tipusu olajjal
kapcsolatban lasd 10.1. bekezdés, ,Olajkamra”.

» Az olajat vagy folyadékot 2000 Gzemoéranként vagy évente cserélje le. A javasolt
mennyiségekkel kapcsolatban lasd 10.1. bekezdés, ,Olajkamra”.

A leliritett olajat vagy folyadékot helyezze el biztonsagos médon, ligyelve arra, hogy
ne karositsa a kbrnyezetet.

» Amig nincs vele probléma, a tdmitést nem kell szétszerelni, az érintkezd feluletek
egymason futnak. A szétszerelés mindig a mechanikai témités cseréjét jelenti. Ha
a tengelytomités szivarog, ki kell cserélni.

Ha a mechanikai tomités szivarogni kezd, és az olajkamra a felt6ltényilas
sapkajanak a nyilasan kezd kiaramlani, a szivattyut azonnal allitsa le a
mechanikai tomités cseréjéhez.

Dupla mechanikai tomités

Rendszeresen ellendrizze az dblitéfolyadék nyomasat. Ennek a nyomasértéknek
1,5 barral meg kell haladnia a jarokerék agynak a nyomasat.
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5.5 Kornyezeti hatasok

* Rendszeresen tisztitsa ki a szivécsében lévé szirét, vagy a szivécsé aljan
talalhatd szitaszirét, mert ezek eltdtmddésekor a bemend nyomas nagy
mértékben csokkenhet.

+ Ha fennall az kockazata annak, hogy a szivattyuzott folyadék besir{isédés vagy
fagyas miatt kitagul, a szivattyut le kell driteni, sziikség esetén at kell 6bliteni, ha
Uzemen kivll helyezik.

+ A szivattyut hosszabb ideig tizemen kivll helyezve allagmegoévé kezeléssel kell
ellatni.

» Ellenérizze a motornal a por és a szennyez6dés felhalmozodasat, ami
befolyasolhatja a motor hémérsékletét.

5.6 Zaj
Ha a szivattyu zajosan kezd Uzemelni, az a szivattyuegység meghibasodasat
jelentheti. A recsegé zaj kavitaciét jelezhet, a motorbdl érkezé erés zaj viszont a
csapagyak elhasznalédasat jelentheti.

5.7 Motor
Ellenérizze a motor specifikacidinal az inditasi-leallitasi gyakorisagot.

5.8 Hibak

A A szivattyd, aminek a hibajat meg szeretné allapitani forré lehet, vagy nyomas
alatt allhat. EI6szér tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, vegyen fel
megfelelb védbfelszerelést (védbészemiiveget, védbkesztyiit, védbruhazatot)!

A szivattyu hibajanak behatarolasa:

1 Kapcsolja ki a szivattyuegység tapellatasat. Lakatolja le az Gzemi kapcsolot
kikapcsolt helyzetben, vagy tavolitsa el a biztositékot. Belségésti motor esetén:
Allitsa le a motort, és zarja el az izemanyagot.

2 Zarja el az elzaroszelepeket.
3 Hatarozza meg a hiba természetét.

4 Prébalja meghatarozni a hiba okat a 6. fejezet, ,Problémamegoldas”
segitségével, és tegye meg a sziikséges ellenintézkedéseket, vagy forduljon a
telepitéhoz.
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6 Problémamegoldas

A szivattydegység meghibasodasanak kildonb6zé okai lehetnek. Elképzelhetd az is,
hogy a hiba nem a szivattyuban, hanem a csérendszerben vagy az tzemi
feltételekben keresend§. El8szor is, mindig ellendrizze, hogy a telepités a
kézikdnyvben szerepl§ utasitdsok szerint zajlott, és az Uzemi feltételek megfelelnek
annak, amire a szivattyu beszerzésre kerult.

A szivattyuegység meghibasodasat altalaban az alabbiak okozhatjak:

+ Szivattyuhiba.

+ Uzemzavar vagy hiba a csérendszerben.

* A nem megdfelel telepitésbdl vagy izembe helyezésbdl eredd hibak.
+ A szivattyu helytelen megvalasztasabdl eredé hibak.

Az aldbbi tablazat a leggyakrabban eléforduld hibakat és azok lehetséges okait
tartalmazza.

4: tablazat A leggyakrabban el6fordulé hibak.

A leggyakoribb hibak Lehetséges okok, lasd 5. tablazat.
A szivattyd nem szallitja a folyadékot 1,2,3,4,5

A szivattyu széllitasa kevés 4,5,7,8,12,17, 31

A szivattyu szallitasi magassaga kicsi 1,5,8,9, 11,17, 31

A motor tulterhel6dik 8,10, 11, 12,13, 17, 22

A szivattyu vibral, vagy zajosan uzemel |3,4,7,8,9, 14, 15,16, 17, 18, 19, 20, 23
A csapéagyak nagyon kopnak, vagy

15, 18, 21, 22, 23

felheviilnek

A motor forrén Gzemel 8,13, 24

A szivattyu eltémédik 2,6,17,22

Egyenetlen szallitas 4,7,9,14

A szivattyu nem légteleniti magat 1,2,5,7

A szivattyunak tul nagy a 1, 8,10, 13, 15, 16, 18, 20, 21, 24, 25,
teljesitményfelvétele 27, 28, 32

A szivattyunak tul kicsi a
teljesitmeényfelvétele

A mechanikai tomitést tul gyakran kell
cserélni

1, 8,13, 14, 23, 24, 25, 26, 29, 31

15, 18, 21, 28, 30, 31, 32, 33

FRE/HU (2502) 9.7 Problémamegoldas 29



>Johnson Pumpr

5: tablazat A szivattyihibak lehetséges okai.

Lehetséges okok

1 Hibas forgasirany

2 A szivattyl nem lett feltdltve folyadékkal

3 A bemeneti vagy szivocsé nem mertl folyadékba

4 Az elérhetd nettd pozitiv szivomagassag tul alacsony

5 A szivattyu a névleges fordulatszamanal lassabban jar

6 Idegen anyag a szivattyuban

7 A szivécsoévon levegbszivargas keletkezett

8 A folyadék viszkozitasa eltér a szamitott értektél

9 Gaz vagy leveg6 tavozik a folyadékbol

10 Tul magas a fordulatszam

11 A teljes szallitasi magassag alacsonyabb a névlegesnél

12 A teljes széllitdsi magassag magasabb a névlegesnél

13 A folyadék sirlisége eltér a szamitott értéktél

14 Eltdm&dés a csérendszerben

15 A szivattyu és a motor nem kell6en egytengelyii

16 A csapagyak hibasak vagy elkoptak

17 A jarékerék elakadt vagy megsérult

18 A tengely elgérbult

19 Az Urit6 szelep elhelyezése nem megfeleld

20 Az alap nem elég merev

21 A csapagyak hibasan lettek beszerelve

22 Vibracio

23 Alacsony a fordulatszam

24 A szivattyl nem a megfelel6 munkapontnal Gzemel

25 A szivattyu alacsony folyadékaramlas mellett Gzemel

26 Akadaly a jarokerékben vagy a szivattyuhazban

27 A forg6 alkatrészek akadnak

28 Kiegyensulyozatlansag a forgé alkatrészeknél (pl. a jarékeréknél vagy a
tengelykapcsolonal)

29 A haz kopdgydrlje vagy kopdlemeze hibas vagy elkopott

30 A mechanikai tomités egymason futé fellletei megsériltek

31 A mechanikai témités hibasan lett beszerelve

32 A mechanikai tdmités nem felel meg az lizemi kdrtilményeknek

33 A mechanikai tomités olajkamrajaban elszennyez6dott a folyadek
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7.2

7.3

7.3.1

7.4

Szét- és osszeszerelés

Megel6z6 évintézkedések

Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, hogy a motor ne indulhasson el,
amig a szivattyun dolgozik. Ez kiilbnésen fontos taviranyithato
villanymotoroknail:

» Kapcsolja a szivattyu kozelében elhelyezett izemi kapcsolot (ha van) kikapcsolt
helyzetbe.

+ Kapcsolja ki a szivattyut a kapcsolétablan.
+ Szilkség esetén tavolitsa el a biztositékokat.
* Helyezzen el egy veszélyt jelz6 tablat a kapcsoldszekrény kdzelében.

Célszerszamok

A szét- és 6sszeszerelés nem igényel célszerszamokat, ugyanakkor az ilyen
szerszamok egyes munkaszakaszokat (példaul a tengelytomités cseréje)
megkdnnyithetnek. Az ilyen eseteket a szovegben kilon jelezzik.

Leeresztés

Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon folyadék vagy olaj a kdrnyezetbe!

Folyadék leeresztése
A szétszerelés megkezdése elbtt a szivattyut le kell Uriteni.

1 Sziikség esetén zarja el a szivoagban és a nyomdagban, valamint a
tengelytomités 6blité kdrében vagy a hltdékdrben elhelyezett szelepeket.

2 Tavolitsa el az Uritécsavart (0310) vagy a szerviznyilas fedelet (0370).

3 Ha a szivattyuzott anyag karos az egészségre, vegyen fel védbkesztydit,
védécipdt, véddszemiveget stb., és alaposan 6blitse at a szivattyut.

4 Sgzerelje vissza az Uritécsavart vagy a szerviznyilas fedelét.
Lehet6ség szerint viseljen véddékesztyiit. Az olajtermékekkel torténé
rendszeres kapcsolat allergikus reakcidkat valthat Ki.

Szerkezetbeli valtozatok

A szivattyuk szamos szerkezetbeli valtozatban kaphaték. Mindegyik véltozat
rendelkezik egy kdddal, ami a tipusazonosité szamban, az adatlapon talalhaté. A
tipusazonositassal kapcsolatban tovabbi informaciokért lasd 2.2. bekezdés,
»Tipuskod”.
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7.5

7.51

7.5.2

7.5.3

Konnyen cserélheté forgorészii (Back-Pull-Out) rendszer

A szivattyuk Back-Pull-Out rendszerrel késziltek. Ez azt jelenti, hogy majdnem a
teljes szivattyu szétszerelhet6 anélkil, hogy le kellene valasztani a szivo- és a
nyomoag csérendszerérdl. Szétszerelés el6tt a motort le kell szerelni az alaprdl.
A védbburkolat leszerelése

1 Lazitsa meg a csavarokat (0960). Lasd: 9. abra.

2 Vegye le mindkét burkolatot (0270). Lasd: 7. &bra.

A Back-Pull-Out egység szétszerelése

1 Csavarja ki a csavarokat (0940), és vegye le a szerel6lemezt (0275) a
csapagykonzolrol (2100). Lasd: 10. abra.

2 Szerelje le a villanymotort.

3 Haa 11. sz. terv szerinti tengelytomitéssel rendelkezik: Csavarozza le a
csavarkotéseket (1410 és 1450), és tavolitsa el megkerilé vezetéket (1420).

Tavolitsa el az imbuszcsavarokat (0800).

5 Huzza ki a teljes csapagykonzolt (2100) a szivattydhazbdl. A nagy szivattydk
teljes csapagykonzolja meglehetésen nehéz. Tamassza al tartéval, vagy
fuggessze fel hevederrel.

6 Tavolitsa el a tengelykapcsolo felet a szivattyutengelybdl, és tavolitsa el a
tengelykapcsol6 reteszét (2210).
A Back-Pull-Out egység 6sszeszerelése

1 Szereljen be egy Uj tomitést (0300) a szivattyuhazba, és szerelje vissza a teljes
csapagykonzolt a szivattyuhazba. Hizza meg az imbuszcsavarokat (0800)
kereszt mintazatban.

2 Haa 11. sz. terv szerinti tengelytomitéssel rendelkezik: Szerelje vissza a
megkeruld vezetéket (1420), és huzza meg a csavarmenetes csatlakozasokat
(1410 és 1450).

3 Szerelje fel a szerel6lemezt (0275) a csapagykonzolra (2100) a csavarokkal
(0940). Lasd: 10. abra.

4 Szerelje a helyére a tengelykapcsolo reteszét (2210), majd szerelje fel a
tengelykapcsolo felet a szivattyutengelyre.

5 Tegye vissza a motort a helyére.

6 Ellenbrizze a szivattyu és a motor tengelyének egytengelyliségét, lasd 3.4.3.
bekezdés, ,A tengelykapcsolé beallitasa”. Ha szikséges, allitsa be ujra.
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754 A védéburkolat felszerelése

1 Szerelje fel a burkolatot (0270) a motor feléli oldalon. A gy(r{is horonynak a motor
fel6li oldalon kell lennie.

7: 4bra A burkolat felszerelése a motor fel6li oldalon.

2 Helyezze a szerel6lemezt (0280) a motor tengelye f6lé, és illessze a burkolaton
lévé gylrls horonyba.

8: abra A szerelb6lemez felszerelése a motor feldli oldalon.

3 Zarja a burkolatot, és szerelje be a csavart (0960). Lasd: 9. abra.

0960 0970 0980 0990

9: abra A burkolat felszerelése.
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4 Sczerelje fel a burkolatot (0270) a szivattyu fel6li oldalon. Helyezze azt a motor
feldli oldalon meglévé burkolat félé. A gyirlis horonynak a szivattyu fel6li oldalon

kell lennie.
@ 0270
0275

LY 1
oo

(!
— 0940

|
I
10: abra A burkolat felszerelése a szivattyu feléli oldalon.

5 Zarja a burkolatot, és szerelje be a csavart (0960). Lasd: 9. abra.

6 Csusztassa a motor fel6li oldalon l1évé burkolatot a motor felé, amennyire csak
lehet. Régzitse mindkét burkolatot csavarral (0960).

11: dbra A burkolat beigazitasa a motor feléli oldalon.
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7.6

7.6.1

A jarokerék és a kopogyiiri cseréje
A félig nyitott jarokerék és a kopolemez kozotti hézag minimalis értéke 0,3 mm,
maximalis értéke 0,6 mm lehet. Ha a szivattyu teljesitmény tényezdje csokken, ez a

jarokerek és a kopogydri kopasat is jelentheti. Ennek ellenérzésére a szivattyut szét
kell szerelni, hogy megmérhet6 legyen a jardkerék és kopogyiri kozotti hézag.

Jarokerék és kopogyri kdzotti hézag mérése, FRE, 1. csapagy csoport

O ~

C
B

12: &bra  Jarokerék és kopogyliri kbzétti hézag, FRE, 1. csapagy csoport.

1 Tavolitsa el a Back Pull Out-egységet, lasd 7.5.2. bekezdés, ,A Back-Pull-Out
egyseég szétszerelése”.
Mérje meg a B tavolsagot a kopdlemez és a szivattyuhaz kézott, lasd 12. dbra.

3 Mérje meg a C tavolsagot a jardkerék és a kdzbensé burkolat kozoétti, lasd 12.
abra.

4 Szamitsa ki a beszerelend® hézagold (0220) méretét az alabbi képlettel: E = B —
C.

E értéke minimum 0,3 mm, maximum 0,6 mm

Ha a hézagol6 szamitott vastagsaga meghaladja a 0,6 mm-t, a jar6kereket és a
kopégyiiriit cserélni kell.
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7.6.2

7.6.3

Jarokerék és kopogyuri kozotti hézag meérése, mas csapagy csoportok

2%

Zﬁ“
g
J /)

C
B

13: abra  Jardkerék és kopogydirii k6zotti hézag.

1 Tavolitsa el a Back Pull Out-egységet, lasd 7.5.2. bekezdés, ,A Back-Pull-Out

egyseég szétszerelése”.

2 Tavolitsa el a tdmitést (0300), majd tisztitsa meg a szivattyuhaz és a kézbensé

burkolat éleit.

3 Meérje meg a B tavolsagot a kopdlemez és a szivattyuhaz kdzott, lasd 13. abra.

4 Mérje meg a C tavolsagot a jarokerék és a kdzbensd burkolat kozotti, lasd 13.

abra.

5 Keresse meg a megfeleld D tdmitésméretet az alabbi tablazatban.
Szamitsa ki az E hézag értékét az alabbi képlette. E=B-C +D

7 Ha a hézag a kopas kdvetkeztében a maximalisan megengedett érték folé nétt, a
jarokerék és kopdlemez cserére szorul.

FRES vagy FREM szivattyunal célszerii az A tavolsag mérése, lasd 7.9.2. bekezdés,
LA jarokerék bedllitasa” vagy 7.11.2. bekezdés, ,A jarokerék beallitdsa” : a jarokerék
hibas beallitasa szintén okozhat tul nagy hézagot.

tomités vastagsag [mm)]

0,25 0,3 0,5
80-170 50-125 80-210
100-225 50-125b 100-250
100-225b 65-135 150-290
65-135b 150-290b
65-155
80-140

A jarokerék leszerelése, 1. csapagy csoport
1 Tavolitsa el a Back Pull Out-egységet, lasd 7.5.2. bekezdés, ,A Back-Pull-Out

egység szeétszerelése”

2 Szerelje ki a jarokerék csavarjat (1820) és a rugods alatétet (1825).

3 Huzza le a jardkereket (0120) a szivattyutengelyrél egy megfelels lehuzéval.
4 Téavolitsa el az illesztégyUrit (1880).
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7.6.4

7.6.5

7.6.6

7.6.7

7.6.8

A jarokerék beszerelése, 1. csapagy csoport
1 Helyezze az illesztégyrit (1880) a szivattyutengely bemélyedésébe (2200).

2 Bronz és rozsdamentes acél szivattyuknal az illesztégy(irt el kell szigetelni a
folyadéktdl. Ehhez hordjon fel Loctite 572 tdmit6pasztat a jardkerék utkdzé
feltletére (0120), a tengelyvégre és az illesztégyir(i leghatsé részére

3 Tolja fel a jarokereket az illesztégyirik at a tengelyre. Ellendrizze, hogy a
helyzete merdleges a tengellyel.

4 Hordjon fel egy csepp Loctite 243 pasztat a menetre, majd szerelje be a jarokerék
csavarjat a rugos alatéttel (1825). A meghuzas megfelelé6 mddjaval kapcsolatban
lasd 10. fejezet, ,Miszaki adatok”.

A jarokerék leszerelése, mas csapagy csoportok

1 Tavolitsa el a Back Pull Out-egységet, lasd 7.5.2. bekezdés, ,A Back-Pull-Out
egység szétszerelése”.

4. csapagy csoport: Egyenesitse ki a rogzitégy(rl (1825) flleit.

Téavolitsa el a jarokereket rogzité anyat vagy csavart (1820).

2. és 3. csapagy csoport: Tavolitsa el az alatétet (1830).

Huzza le a jarokereket (0120) a szivattyutengelyrél egy megfeleld lehuzoval.

oo O~ WODN

Szerelje le a jarokereket rogzitd anyat (1860) a szivattyutengelyrol.

A jarokerék felszerelése, mas csapagy csoportok

1 Tegye be a jarékerék reteszét (1860) a szivattyutengely reteszhornyaba (2200).
Csusztassa fel a jarokereket a szivattyutengelyre.

2. és 3. csapagy csoport: Tegye fel az alatétet (1830).

4. csapagy csoport: Szerelje fel a rogzitégydrit (1825).

a b~ ODN

Zsirtalanitsa a szivattyutengely és a jarokereket rogzité anya (1820) vagy csavar
(1820) menetét.

6 Hordjon fel egy csepp Loctite 243 pasztat a menetre, majd szerelje vissza a
jarokereket rogzité csavart vagy anyat. A meghuzas megfelel§ médjaval
kapcsolatban lasd 10. fejezet, ,M{iszaki adatok”.

7 4. csapagy csoport: Kalapalja be a rogzitégy(rl (1825) flleit a szivattyutengely,
valamint a jarékereket r6gzité csavar vagy anya bemélyedésébe.
A kopdlemez kiszerelése

A Back Pull Out egység kiszerelését kdvetden a kopdlemez eltavolithatd. Az 55. dbra
tovabbi informaciodkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1 Lazitsa meg a csavarokat (0115).

2 Tavolitsa el a kopolemezt (0125) a szivattyuhazbol az esetleges vagopengével
(0105) egydtt, ha a szivattyu vagdé mechanizmussal is rendelkezik.

A kopdlemez beszerelése

1 Tisztitsa meg a szivattyuhaz szélét, ahova a kopdlemez kerdil.

2 Szerelje be a kopdlemezt a szivattylhazba az esetleges vagdpengével (0105)
egyltt, ha a szivattyu vagdé mechanizmussal is rendelkezik. Ekdzben Ggyeljen
arra, nehogy tultolja az egységet. Ugyeljen a furatok helyzetére.

3 Rogzitse a kopdlemezt a csavarokkal (0115). A csavarok rogzitéséhez hasznaljon
Loctite 243 pasztat.
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7.6.9

7.6.10

A kopogyri kiszerelése

Zart jarokerékkel rendelkezé szivattyuknal a kopas a jarokerék és a kopogyliri kozott
keletkezik. Ez a kopas nem haladhatja meg a 1,2 mm-t az atmérére vetitve.

A Back Pull Out egység kiszerelését kovetéen a kopogyiri eltavolithato. A legtébb
esetben a kopogy(iri olyan szorosan be van szerelve, hogy roncsolas nélkil nem
szerelhet6 ki.

N
“

C

14: abra A kopogydrii kiszerelése.

1 Meérje meg a gylri vastagsagat (d) és szélességét (b), lasd 14. abra A.

N

Készitse kdzponti furatot a gy(ir( élének a kozepén két atellenes ponton, lasd 14.
abra B.

A gylrl vastagsaganal (d) valamivel kisebb méretl furdval készitsen két furatot a
gy(rlbe, lasd 14. abra C. Ne furjon a gy(ri szélességénél (b) mélyebbre.
Ugyeljen a szivattyuhaz illesztéélének az épségére.

w

N

Tavolitsa el a gylrl maradék vastagsagat egy vésével. Most mér két darabban
eltavolithatd a gylrl a szivattyuhazbdl, lasd 14. dbra D.

(¢,

Tisztitsa meg a szivattyuhazat, kell6 koriltekintéssel tavolitsa el a furasbdl
szarmazo port és fémforgacsot.
A kopogylri beszerelése

1 Tisztitsa meg, és zsirtalanitsa a szivattyuhaz illeszt6élét, ahova a kopogydri
kerdl.

N

Zsirtalanitsa a kopogyri kulsé szélét, majd hordjon fel ra par csepp Loctite 641
pasztat.

w

Szerelje be a kopogy(iriit a szivattyuhazba. Ugyeljen ra, hogy ne tolja tul.
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7.7 Mechanikai tomités

7.71 Mechanikai témités szerelési utasitasai

> El6szér olvassa el az alabbi utasitast a mechanikai tomités felszerelésérél. Kbvesse
pontosan az utasitasokat a mechanikai témités felszerelésekor.

Bizza a PTFE (teflon) boritasu O-gyiiriikk mechanikai tomitésre
tortéeno felszerelését specialistara. Ezek a gy(rik az 6sszeszerelés
soran kénnyen megseériulhetnek.

A mechanikai tdmités egy sérulékeny, precizids szerkezet. Csak kdzvetlenil a
beszerelése el6tt vegye ki eredeti csomagolasabdl.

Tisztitsa meg koriltekintéen az 6sszes vele érintkezésbe kerlls alkatrészt.
Gondoskodjon kezei és a munkakoérnyezet tisztasagardl is.

Ne érintse ujjaival a csusz6 feliileteket!

Ugyeljen a témités épségére szerelés kbzben. Ne tegye le a gyiriket a csiszd
fellletukre!

7.7.2 Az MG12 mechanikai tomités kiszerelése

Az 51. abra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1

Tavolitsa el a jarokereket (0120), lasd 7.6.3. bekezdés, ,A jarokerék leszerelése,
1. csapagy csoport” és 7.6.5. bekezdés, ,A jarOkerék leszerelése, mas csapagy
csoportok”.

Szerelje le a mechanikai tomités (1220) forgo részét a szivattyutengelyrél.
Tavolitsa el a kbézbensd burkolatot (0110) a csapagykonzolrél (2100).

Téavolitsa el az olajfogét (1235), és nyomja ki a mechanikai témités
szamlalégyriljét a kdzbensé burkolatbdl.

7.7.3 Az MG12 mechanikai tomités beszerelése

1

Zsirozza meg kissé az olajfogét (1235), majd szerelje be a kdézbensd burkolatba
(0110).

Fektesse le a kozbensd burkolatot. Nedvesitse meg a kdzbensd burkolat
tomitékamrajat alacsony fellileti fesziltségl (mosdszeres) vizzel, majd szerelje
bele egyenesen a mechanikai tdmités ellengydrijét.

Szereljen fel egy kupos szerel6hlivelyt a szivattyutengelyre vagy tengelycsonkra.

Szerelje fel a kbzbensd burkolatot a szivattydtengelyre, bele a csapagykonzolba
(2100).

Nedvesitse meg a szivattyutengelyt alacsony feliileti feszliltségl (mososzeres)
vizzel. Ne olajat vagy zsirt hasznaljon! Hajtsa fel a tdmités forgo alkatrészét a
tengelyre, finoman az éramutaté iranyaba forgatva, amig a gumiharmonika hatsé
szeéle egy szintbe nem kerul a tengely vallaval. Az 6sszeszerelés soran csak a
gumiharmonika hatsoé szélére fejtsen ki nyomast vagy feszitést.

Tavolitsa el a szerelSperselyt.
Csak FRE 150-290 és 150-290b esetén: Szerelje fel a tavtarté gydrdt (0370).

Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd 7.6.4. bekezdés, ,A jarokerék
beszerelése, 1. csapagy csoport” és 7.6.6. bekezdés, ,A jarokerék felszerelése,
mas csapagy csoportok”.

FRE/HU (2502) 9.7
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7.74

7.7.5

Az M7N mechanikai tomités kiszerelése

Az 51. abra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1

Tavolitsa el a jarokereket (0120), lasd 7.6.3. bekezdés, ,A jarokerék leszerelése,
1. csapagy csoport” és 7.6.5. bekezdés, ,A jarokerék leszerelése, mas csapagy
csoportok”.

Szerelje le a mechanikai tdmités (1220) forgd részét a szivattyutengelyrdl.
Tavolitsa el a kozbensé burkolatot (0110) a csapagykonzolrél (2100).

Tavolitsa el az olajfogot (1235), és nyomja ki a mechanikai tdmités
szamlalégylrijét a kdzbensé burkolatbal.

Az M7N mechanikai tomités beszerelése

1

Zsirozza meg kissé az olajfogét (1235), majd szerelje be a kdzbensd burkolatba
(0110).

Fektesse le a kdzbens6 burkolatot. Vonja be némi glicerinnel, vagy permetezzen
szilikon spray-t a k6zbens6 burkolat tomitGkamrajaba, majd nyomja bele
egyenesen a mechanikai tdmités ellengyirijét. Az ellengylrl nyildsanak egybe
kell esnie a rogzitécsap (1270) helyzetével, kildnben az ellengyri eltorik.

Szereljen fel egy kupos szerel6hlivelyt a szivattyutengelyre vagy tengelycsonkra.

Szerelje fel a kozbensb burkolatot a szivattyutengelyre, bele a csapagykonzolba
(2100).

Csusztassa ra a mechanikai tdmités forgo részét a szivattyutengelyre. Vonja be
némi glicerinnel, vagy permetezzen szilikon spray-t az O-gy(rre, hogy
megel6zhetd legyen a tengelyperemen torténd gordulése.

Allitsa be a mechanikai témités forgd részét X tavolsagra (lasd 15. abra és a
megfelel6 tablazat), majd rogzitse a rogzitécsavarral (1220).

Tavolitsa el a szerelSperselyt.

Szerelje fel a jarokereket és a tdbbi alkatrészt, 1asd 7.6.4. bekezdés, ,A jarokerék
beszerelése, 1. csapagy csoport” és 7.6.6. bekezdés, ,A jardkerék felszerelése,
mas csapagy csoportok”.

1270
—— 1235

— 0110
15:abra Az M7N mechanikai tbmités beallitasa.
Tengely o 16 25 30 40 50
X 23 3 7 0 10,8
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7.7.6  Adupla MD1 mechanikai tdmités kiszerelése
Az 54. abra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1 Tavolitsa el a jarokereket (0120), lasd 7.6.3. bekezdés, ,A jarokerék leszerelése,
1. csapagy csoport” és 7.6.5. bekezdés, ,A jarokerék leszerelése, mas csapagy
csoportok”.

2 Tavolitsa el a csavarokat (1800), és csusztassa hatra a mechanikai tomités
burkolatat (1230).

3 Jeldlje meg a kézbensé burkolat (0110) helyzetét a csapagykonzolhoz (2100)
képest. Kocogtatassal lazitsa le a kdzbensé burkolatot, és tavolitsa el.

4 Tavolitsa el mindkét rogzitécsavart (1250), és szerelje le a tengelykarimat (1200)
a szivattyuatengelyrél.

5 Hajtsa ki arogzitécsavart, és szerelje le a mechanikai tomités (1220) forgd részeit
a szivattyuatengelyrél.

6 Hajtsa ki a rogzitécsavart, és szerelje le a mechanikai tomités (1225) forgo részeit
a tengelykarimarol.

7 Nyomja ki a mechanikai tomités (1225) ellengyir(jét a kézbensd burkolatbdl.

Téavolitsa el a mechanikai témités burkolatat a szivattyutengelyrél, és nyomja ki a
mechanikai tdmités (1220) ellengydrijét. Tavolitsa el az O-gyirit (1300).

7.7.7 Az MD1 dupla mechanikai tomités felszerelése

1 Fektesse le sikba a mechanikai tomités burkolatat (1230). Vonja be némi
glicerinnel, vagy permetezzen szilikon spray-t a tdmitékamraba, majd nyomja
bele egyenesen a mechanikai tomités (1220) ellengydriijét. Az ellengyiri
nyilasanak egybe kell esnie a rogzitécsap (1260) helyzetével, kuldnben az
ellengy(ri eltorik.

2 Fektesse le a kozbensb burkolatot (0110). Vonja be némi glicerinnel, vagy
permetezzen szilikon spray-t a tdmitékamraba, majd nyomja bele egyenesen a
mechanikai tomités (1225) ellengydrijét. Az ellengydr(i nyilasanak egybe kell
esnie a rogzitécsap (1270) helyzetével, kilonben az ellengyiri eltérik.

3 Szerelje fel az O-gydrit (1320) a tengelykarimara. Szerelje fel a mechanikai
tomités (1225) forgd részét a tengelykarimara. Hizza meg a régzitécsavart.

Allitsa a csapagykonzolt a tengellyel egyiitt fliggéleges helyzetbe.

5 Szerelje fel a mechanikai tomités burkolatat a szivattyutengelyre. Szerelje fel az
O-gydrat (1300).

6 Szerelje fel a mechanikai tdmités (1220) forgd részét a tengelyre. Allitsa be a
mechanikai tomités forgd részénél az X1 tavolsagot, lasd 16. abra és a megfelel
tablazat. Rogzitse a rogzitGcsavarral.

n )

16: abra Az MD1 mechanikai témités beallitasa.
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7.8
7.8.1

7.8.2

Tengely o 16 25 30
X 43 18,8 30
7 Szerelje fel a tengelykarimat (1200) a tengelytomités (1225) forgd részével egyuitt
a tengelyre.
8 Allitsa be a kdzbensd burkolatot a megfelels helyzetbe a csapagykonzol (2100)
kdézpontosité gylrijében.
9 Rogzitse a mechanikai tomités burkolatat (1230) a k6zbens6 burkolathoz.

Ellenérizze a megfelel helyzetét a csatlakozasokhoz képest. Hizza meg a
csavarokat (1800) kereszt mintazatban. A burkolat nem helyezhetd el ferdén.

10 Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd 7.6.6. bekezdés, ,A jarokerék

felszerelése, mas csapagy csoportok”.

Csapagy

A csapagyak ki- és beszerelése

El6szor olvassa el az alabbi utasitast a kiszerelésrél és beszerelésrél. Kbvesse
pontosan az utasitasokat a csapagyak ki- és beszerelésekor.

Kiszerelés:

Hasznaljon megfeleld csapagylehuzot a csapagyaknak a szivattyutengelyrél
torténd leszereléséhez.

Ha lehuz6 nem elérhetd, dvatosan Utdgesse le a csapagyat a belsé
csapagygydrinél. Ehhez hasznaljon normal kalapacsot és lagyaceél tuskét.
Soha ne lisse magat a csapagyat a kalapaccsal!

Felszerelés:

Gondoskodjon a munkaterilet tisztasagarol.
Az Uj csapagyat csak kdzvetlenul a beszerelés el6tt vegye ki a csomagolasabdl.

Ellenérizze, hogy a szivattyutengely és a csapagyfészek fellilete egyarant sima,
nem sorjas.

A szerelés elbtt olajozza meg a szivattyltengelyt és a tobbi érintett alkatrészt.

A szivattyutengelyre valo felszerelés el6tt hevitse fel a csapagyakat 110 °C
hémérsékletre.

Ha a hevités nem lehetséges: litdgesse fel a csapagyat a szivattyutengelyre. Ne
lisse kozvetleniil a csapagyat! lllesszen egy szerel6hivelyt a belsd
csapagygyilriihéz, és hasznaljon normal kalapacsot (a puha kalapacsbol
levalhatnak apré darabok, amik karosithatjak a csapagyat).

A csapagyak kiszerelése, FRE - 1. csapagy csoport

A 43. abra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1

a b~ ODN

Szerelje ki a jarokereket és a tengelytomitést, lasd 7.6.3. bekezdés, ,A jarokerék
leszerelése, 1. csapagy csoport” és 7.7.2. bekezdés, ,Az MG12 mechanikai
tomités kiszerelése”.

Szerelje ki a laminalt tomitést (2165).

Szerelje le a csapagy burkolatat (2115).

Tavolitsa el a bels6é Seeger-gyir(it (2305) és a beallité gyUrit (2330).
Mianyag kalapaccsal a tengely jarokerék feldli végét ttve kalapalja ki azt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbdl.

Hasznaljon megfeleld csapagylehuzét a csapagyaknak a szivattyutengelyrél
torténd leszereléséhez.
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7 Tavolitsa el a belsé Seeger-gyrit (2300).

7.8.3  Acsapagyak beszerelése, FRE - 1. csapagy csoport

1 Szerelje fel az eléhevitett csapagyat (2250) évatosan a szivattyutengelyre (2200)
a jarokerek feldli oldalon, és nyomja szilardan a tengely vallanak. Hagyja lehiilni
a csapagyat.

2 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2260) évatosan a szivattyutengelyre a
meghaijtas feldli oldalon, és nyomja szilardan a tengely vallanak. Hagyja lehiilni a
csapagyat.

3 Szerelje vissza a bels6¢ Seeger-gy(irit (2300) a csapagyfuratba a jardkerék feléli
oldalon.

4 Nyomija at a tengelyt a két csapaggyal a csapagykonzol furatan, amig a jarékerék
fel6li csapagy fel nem Ul a belsé Seeger-gydrire.

5 Tegye vissza a beallité gy(rit (2330) a csapagyra a meghaijtas feldli oldalon, és
szerelje be a belsé Seeger-gyirit (2305) ugy, hogy a fogai a beallité gy(ri felé
nézzenek.

6 Szerelje fel a csapagy burkolatat (2115) a meghaijtas feldli oldalon, és a csapagy
védelmére tegye fel a jarokerék feldli oldalon a laminalt tomitést (2165).

7 Szerelje fel a tengelytémitést és a jarékereket, lasd 7.7.3. bekezdés, ,Az MG12
mechanikai témités beszerelése” és 7.6.4. bekezdés, ,A jarokerék beszerelése,
1. csapagy csoport”.
7.8.4  Acsapagyak kiszerelése, FRE - 2. csapagy csoport
Az 44. dbra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1 Szerelje ki a jarokereket és a tengelytomitést, lasd 7.6.5. bekezdés, ,A jardkerék
leszerelése, mas csapagy csoportok” és 7.7.2. bekezdés, ,Az MG12 mechanikai
tOmités kiszerelése”.

Szerelje ki a laminalt tdmitést (2165).
Szerelje le a csapagy burkolatat (2115).
Tavolitsa el a bels6é Seeger-gyirit (2305) és a beallité gyrit (2330).

a A WODN

Mianyag kalapaccsal a tengely jarokerék feldli végét ttve kalapalja ki azt a
csapagyakkal egytitt a csapagykonzolbdl.

6 Haszndljon megfeleld csapagylehizot a csapagyaknak a szivattyutengelyrdl
torténd leszereléséhez. Tavolitsa el a gumi zardgyrit (2390).

7 Tavolitsa el a beallitoé gydlrit (2335) a csapagyfuratbdl.
8 Tavolitsa el a bels6é Seeger-gyir(it (2300).

7.8.5 Acsapagyak beszerelése, FRE - 2. csapagy csoport

1 Szerelje vissza a gumi zarogy(irit (2390) a szivattyutengelyre a jarokerék feldli
oldalon ugy, hogy a nagyobbik része nézzen a jarokerék felé.

2 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2250) 6vatosan a szivattyutengelyre (2200)
a jarékerék feldli oldalon, és nyomja szilardan a gumi zarogydriinek. Hagyja
lehiilni a csapagyat.

3 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2260) évatosan a szivattyutengelyre a

meghaijtas feldli oldalon, és nyomja szilardan a tengely vallanak. Hagyja lehdilni a
csapagyat.

4 Huzza félre finoman a gumi zarégydr(t, és kenjen némi zsirt a ferde hatasvonalu
csapagy (2250) mindkét oldalara. Nyomja vissza a zarégy(rit a helyére.
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7.8.6

7.8.7

Szerelje vissza a bels6é Seeger-gyirit (2300) a csapagyfuratba a jarokerék fel6li
oldalon.

Szerelje vissza ra a beallité gydrit (2335).

Nyomija at a tengelyt a két csapaggyal a csapagykonzol furatan, amig a jarokerék
fel6li csapagy fel nem il a belsé Seeger-gylrire. A beallité gyir( ekkor a
csapagy és a bels6 Seeger-gyri kdzé szorult.

Tegye vissza a beallité gy(rlt (2330) a csapagyra a meghaijtas feléli oldalon, és
szerelje be a bels6é Seeger-gylrit (2305) ugy, hogy a fogai a beallité gy(ri felé
nézzenek.

Szerelje fel a csapagy burkolatat (2115) a meghajtas feldli oldalon, és a csapagy
védelmére tegye fel a jarokerék feldli oldalon a laminalt tomitést (2165).

10 Szerelje fel a tengelytdOmitést és a jarokereket, lasd 7.7.3. bekezdés, ,Az MG12

mechanikai tomités beszerelése” és 7.6.6. bekezdés, ,A jarokerék felszerelése,
mas csapagy csoportok”.

A csapagyak kiszerelése, FRE - 3. csapagy csoport

Az 45. abra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1

7
8

Szerelje ki a jarokereket és a tengelytomitést, lasd 7.6.5. bekezdés, ,A jarokerék
leszerelése, mas csapagy csoportok” és 7.7.2. bekezdés, ,Az MG12 mechanikai
tomités kiszerelése”.

Szerelje ki a laminalt tomitést (2165).
Szerelje le a csapagy burkolatat (2115).

Szerelje ki a belsd Seeger-gylrit (2300) a meghaijtas feldli oldalon, majd tavolitsa
el a hézagol6 gylrit (2331), a hulldmos gy(rit (2355) és a masik hézagolé gydrit
(2330).

Mianyag kalapaccsal a tengely jarokerék feldli végét ttve kalapalja ki azt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbdl.

Hasznaljon megfeleld csapagylehuzét a csapagyaknak a szivattyutengelyrél
torténd leszereléséhez. Tavolitsa el mindkét gumi zarogydrit (2390).

Tavolitsa el a beallité gylrit (2335) a csapagyfuratbdl.
Tavolitsa el a belsé Seeger-gydrt (2300).

A csapagyak beszerelése, FRE - 3. csapagy csoport

1

Szerelje fel mindkét gumi zardgyrit (2390) a szivattyutengelyre ugy, hogy a
nagyobbik résziik egymastol elfele nézzen.

A csapagyat X alakzatban kell beszerelni.

2

Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2250) évatosan a szivattyutengelyre (2200)
a jarokerék fel6li oldalon, és nyomja szilardan a tengely vallanak. Hagyja lehdilni
a csapagyat.

Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2260) 6vatosan a szivattyutengelyre a
meghaijtas feldli oldalon, és nyomja szilardan a tengely vallanak. Hagyja lehdilni a
csapagyat.

Huzza félre finoman a gumi zarogyir(it, és kenjen némi zsirt a csapagy mindkét
oldalara. Nyomja vissza a zardgyd(riket a helylkre.

Szerelje vissza a bels6é Seeger-gyirit (2300) a csapagyfuratba a jarokerék feldli
oldalon.

Szerelje vissza ra a beallité gydrit (2335).
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7.8.8

7.8.9

7 Nyomja at a tengelyt a két csapaggyal a csapagykonzol furatan, amig a jarokerék

fel6li csapagy fel nem il a belsé Seeger-gy(rire. A beallitdé gyri ekkor a
csapagy és a bels6é Seeger-gylri kozé szorult.

8 Tegye fel a hézagolo gylrit (2330) a csapagyra a meghajtas feldli oldalon, majd
hullamos gy(rit (2355) és a hézagolo gyar(t (2331).

9 Szerelje be a belsé Seeger-gyir(it (2300) a meghaijtas feldli oldalon.

10 Szerelje fel a csapagy burkolatat (2115) a meghaijtas feldli oldalon, és a csapag
védelmére tegye fel a jarokerék feldli oldalon a laminalt tomitést (2165).

11 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket, lasd 7.7.3. bekezdés, ,Az MG12
mechanikai tomités beszerelése” és 7.6.6. bekezdés, ,A jarokerék felszerelése,
mas csapagy csoportok”.

A csapagyak kiszerelése FRE 80-210 és 100-250 szivattyuknal

Az 46. abra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

a

y

1 Szerelje ki a jarokereket és a tengelytomitést, lasd 7.6.5. bekezdés, ,A jarokerék
leszerelése, mas csapagy csoportok” és 7.7.2. bekezdés, ,Az MG12 mechanikai

tomités kiszerelése”.
2 Szerelje ki a szimmeringet (2180).

3 Szerelje ki az imbuszcsavarokat (2815), majd szerelje le a csapagy burkolatat
(2115).

Tavolitsa el a bels6é Seeger-gyir(it (2305) és a beallité gylrit (2330), ha van.

5 Muanyag kalapaccsal a tengely jarékerék feléli végét Utve kalapdlja ki azt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbél.

6 Hasznaljon megfelel6 csapagylehuzot a csapagyaknak a szivattyatengelyrél
torténd leszereléséhez.

7 Tavolitsa el a Nilos gy(rt (2310).
Tavolitsa el a két kiilsé Seeger-gy(rlt (2340 és 2345).

9 Tavolitsa el a csapagyfuratbdl a Nilos gy(rit (2315) és a beallitdé gydrit (2335),
ha vannak.

10 Tavolitsa el a belsé Seeger-gydirt (2300).

A csapagyak beszerelése FRE 80-210 és 100-250 szivattyuknal
1 Szerelje fel el a két kiilsé Seeger-gy(iriit (2340 és 2345).

2 Szerelje fel a Nilos gyUrit (2310) a szivattyutengelyre (2200) a jarokerék fel6li
oldalon.

3 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2250) 6vatosan a szivattyutengelyre a
jarokerék feldli oldalon ugy, hogy a belsé gy(iri nagyobbik része a kiils6 Seege
gy(ri felé nézzen, és nyomija szilardan a kiils6 Seeger-gy(riinek. Hagyja lehiil
a csapagyat. A Nilos gyir( (2310) ekkor a csapagy és a kiils6 Seeger-gy(ri
kdzé szorult.

r_
ni

4 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2260) 6vatosan a szivattyutengelyre (2200)
a meghaijtas feldli oldalon, és nyomja szilardan a kulsé Seeger-gy(iriinek. Hagyja

lehiilni a csapagyat.

5 Huzza félre finoman a gumi zarégy(rlt, és kenjen némi zsirt a ferde hatasvonalu
csapagy (2250) mindkét oldalara. Nyomja vissza a zarégy(rit a helyére.
6 Szerelje be a belsé Seeger-gyurit (2300).
7 Csak FRE 100-250 esetén: Tolja a beallité gy(rit (2335) a belsé Seeger-
gyUrlnek.
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8 Szerelje fel a Nilos gyUrit (2315).

9 Nyomja at a tengelyt a két csapaggyal a csapagykonzol furatan, amig a jarékerék
feléli csapagy fel nem Ul a belsé Seeger-gyUrire. A beallité gylrl (ha van) és a
Nilos gy(r( most a csapagy és a belsé Seeger-gylri kdzé szorult.

10 Csak FRE 100-250 esetén: Szerelje fel beallité gydrat (2330).
11 Szerelje be a bels6 Seeger-gyirt (2305).

12 Szerelje fel a csapagy burkolatot (2115) a meghaijtas felli oldalon az
imbuszcsavarokkal (2815).

13 Szerelje be a szimmeringet (2180) a jarokerék feldli oldalon.

14 Szerelje fel a tengelytdmitést és a jarokereket, lasd 7.7.3. bekezdés, ,Az MG12
mechanikai témités beszerelése” és 7.6.6. bekezdés, ,A jarokerék felszerelése,
mas csapagy csoportok”.

7.8.10 A csapagyak kiszerelése FRE 150-290b és 150-290 szivattyuknal
Az 47. dbra tovabbi informacidkat tartalmaz a cikkszamokkal kapcsolatban.

1 Szerelje ki a jarokereket és a tengelytomitést, lasd 7.6.5. bekezdés, ,A jardkerék
leszerelése, mas csapagy csoportok” és 7.7.2. bekezdés, ,Az MG12 mechanikai
tomités kiszerelése”.

Szerelje ki a szimmeringet (2180).

3 Szerelje ki az imbuszcsavarokat (2815), majd szerelje le a csapagy burkolatat
(2115).

4 Tavolitsa el a belsé Seeger-gy(rit (2305) és a beallitd gydrit (2330).

5 Mdulanyag kalapaccsal a tengely jarokerék fel6li végét lUtve kalapalja ki azt a
csapagyakkal egytuitt a csapagykonzolbdl.

6 Haszndljon megfeleld csapagylehizot a csapagyaknak a szivattyutengelyrdl
torténd leszereléséhez.

7 Tavolitsa el a Nilos gy(rt (2310).
8 Tavolitsa el a csapagyfuratbdl a Nilos gy(iriit (2315) és a beallité gydrit (2335).

7.8.11 Acsapagyak beszerelése 150-290b és 150-290 szivattyuknal

1 Szerelje fel a Nilos gyir(t (2310) a szivattyutengelyre (2200) a jarokerék feldli
oldalon.

2 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2250) évatosan a szivattyutengelyre a
jarokerék feldli oldalon ugy, hogy a belsé gyliri nagyobbik része a kiils6 Seeger-
gylri felé nézzen, és nyomja szilardan a tengely véllanak. Hagyja lehiilni a
csapagyat. A Nilos gydri (2310) ekkor a csapagy és a tengely valla kézé szorult.

3 Szerelje fel az el6hevitett csapagyat (2260) 6vatosan a szivattyutengelyre a
meghaijtas feldli oldalon, és nyomja szilardan a kiilsé Seeger-gyirinek. Hagyja
lehiilni a csapagyat.

4 Huzza félre finoman a gumi zarégydr(it, és kenjen némi zsirt a ferde hatasvonalu
csapagy (2250) mindkét oldalara. Nyomja vissza a zarégy(rit a helyére.

5 Szerelje vissza a bedllité gyUrit (2335) a csapagyfuratba a jarékerék fel6li
oldalon.

Szerelje fel a Nilos gy(rit (2315).

7 Nyomja at a tengelyt a két csapaggyal a csapagykonzol furatan, amig a jarékerék
fel6li csapagy fel nem Ul a csapagyulékre. A beallité gydri (ha van) és a Nilos
gylrlQ most a csapagy és a csapagyulék kézé szorult.

8 Szerelje vissza a beallité gy(rit (2330) és a bels6é Seeger-gydr(t (2305).
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9 Szerelje fel a csapagy burkolatot (2115) a meghaijtas feldli oldalon az
imbuszcsavarokkal (2815).

10 Szerelje be a szimmeringet (2180) a jarokerék fel6li oldalon.

11 Szerelje fel a tengelytOmitést és a jarokereket, lasd 7.7.3. bekezdés, ,Az MG12
mechanikai tomités beszerelése” és 7.6.6. bekezdés, ,A jarokerék felszerelése,
mas csapagy csoportok”.

7.9 FRES

7.9.1 A villanymotor csatlakoztatasa

A villanymotornak fix csapaggyal kell rendelkeznie.

1 Ellenérizze, hogy motor axialis jatéka nem haladja meg a 0,3 mm-t.

2 Allitsa fiiggdleges helyzetbe a motort, timassza ala a tengelyt a ventilator feldli
oldalon, hogy az a motor illesztékarima fel6li oldalanak nyomadjon, és eltlinjon az
axialis jaték.

3 IEC 112 és kisebb méretii motoroknal tavolitsa el a reteszt a tengelyvégbél
Nyomja ra a tengelycsonkot (2200) a tengelyvégre.

5 Szerelje be a 2 rogzitécsavart (2280) a tengelycsonk agyba Loctite 243 pasztaval,
amig a reteszhoronyba nem mertiinek, de ne hizza meg a csavarokat. IEC 112
méretnél nagyobb motorok esetén csak egy rogzitdcsavart szereljen be a
szivattyahaz feléli oldalon

6 Szerelje fel a tomitéelemet (0250) a motorra a csavarokkal (0850) és anyakkal
(0900).
7.9.2  Ajarokerék beadllitasa

1 Szerelje fel a kdzbensd burkolatot (0110), a mechanikai tomitést (1220) és a
jarékereket (0120).

2 Allitsa be a jarokereket Ugy, hogy A tavolsag legyen mérhetd a jarokerék hatulja
és a kdzbensd burkolat k6z6tt. Lasd alabb, 17. dbra és 6. tablazat. Javasoljuk,
hasznéljon 2 kalibralt fémvonalzét.

6: tablazat
Csapagykonzol A +/-0,05
1 6
2 10
3 16,75

A

17:abra A jarokerék beéllitasa, FRES.

3 Nyomja a fémvonalzokat szorosan a jarokeréknek, és hizza meg a
régzitdcsavarokat (2280).
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7.10
7.10.1

7.11
7.111

7.11.2

4 |EC 112-nél nagyobb motoroknal jel6ljon meg egy furasi pontot a motor tengelyén
a tengelycsonk szabad menetes furatdban, szerelje be a masodik régzitécsavart
Loctite 243 pasztaval. Huzza meg kelléen a régzitécsavarokat.

FREF

A villanymotor csatlakoztatasa

1 Allitsa fligg6leges helyzetbe a motort, hogy a tengelye felfele nézzen.

2 Szerelje fel a tdmitéelemet (0250) a motorra a csavarokkal (0850) és anyakkal
(0900).

FREM

A belséégési motor csatlakoztatasa
1 Ellenérizze, hogy motor axialis jatéka nem haladja meg a 0,3 mm-t.
2 Allitsa fiiggéleges helyzetbe a bels6égésii motort, hogy a tengelye felfele nézzen.

3 Kenjen némi Loctite 648 pasztat a motor tengelyvégére. Ne gyorsan szaradé
Loctite pasztat hasznaljon!

4 Nyomja ra a tengelycsonkot (2200) a motor tengelyére. Ugyeljen arra, hogy a
rogzitécsavar furata a motortengely reteszhornyahoz essen.

5 Szerelje be a régzitécsavart (2280) Loctite 243 pasztaval, de ne hizza meg a
csavart.

6 Szerelje fel a tdmitéelemet (0250) a motorra a csavarokkal (0850) és anyakkal
(0900).

A jarokerék beallitasa

1 Szerelje fel a kdézbensd burkolatot (0110), a mechanikai tomitést (1220) és a
jarokereket (0120).

2 Allitsa be a jarokereket tgy, hogy A tavolsag legyen mérheté a jarékerék hatulja
és a kdzbensd burkolat kdzott. Lasd alabb, 18. abra és 7. tablazat. Javasoljuk,
hasznaljon 2 kalibralt fémvonalzét.

7: tablazat
Csapagykonzol A +/-0,05
1 6
2 10

A

18: dabra A jarokerék beéllitasa, FREM.

3 Nyomja a fémvonalzdkat szorosan a jarékeréknek, és hlizza meg a rogzitécsavart
(2280).
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FreFlow
8 Meéretek
8.1 FRE - 1., 2. és 3. csapagy csoport
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19:ébra  FRE - 1., 2. és 3. csapagy csoport.
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FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md | mg
32-110 | Rp 1% - - - - 256 | 80 40 5 18 16 | 236 | 35
32-150 | Rp 1% - - - - 297 | 100 | 50 8 27 24 | 235 | 45
40-110 | Rp 1'% - - - - 261 80 40 5 18 16 | 244 | 35
40-170 | Rp 1% - - - - 380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80
50-125b | Rp 2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-125 | Rp2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-205 Rp 2 100 | 125 4 M16 | 394 | 160 | 60 8 31 28 | 318 | 80
65-135b 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 | 268 | 50
65-135 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 | 268 | 50
65-155 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 132 | 50 8 27 24 | 308 | 50
65-230 65 120 | 145 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
80-140 80 135 | 160 8 M16 | 337 | 132 | 50 8 27 24 | 312 | 50
80-170 80 135 | 160 8 M16 | 416 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80

100-225b | 100 155 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
100-225 100 155 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100

(*) R6: aa= 50 mm
aa > 50: ISO 7005 PN 16 csatlakozasok

FRE tb va vb ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kd]
32-110 | 321 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 73 | 248 | 270 | 185 | 20
32-150 | 362 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 73 | 289 | 300 | 205 | 30
40-110 | 331 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 78 | 253 | 275 | 190 | 22
40-170 | 448 | 111 | 222 | 292 | 14 50 15 46 91 78 | 370 | 394 | 285 | 60
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 | 14 60 15 51 92 | 105 | 384 | 440 | 300 | 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-135 | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-155 | 417 | 112 | 212 | 292 | 14 70 12 27 83 | 107 | 310 | 395 | 282 | 52
65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 | 14 60 15 53 | 108 | 115 | 390 | 475 | 325 | 90
80-140 | 455 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 126 | 329 | 410 | 282 | 62
80-170 | 533 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 127 | 406 | 470 | 340 | 100
100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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8.2 FRE - 4. csapagy csoport

al x ak =

|
L
|
|
=

|

da

aC

ae

N = ae zb zC

| |
T ) e SGEER
O |"9-
i

zd

ea | Mg

N

/
L=

®

vj ‘ ve
‘ vb b x @vd va

vC da

20: abra  FRE - 4. csapagy csoport.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
80-210 80 138 | 160 M16 | 424 | 220 50 8 27 24 458 90
100-250 | 100 | 158 | 180 M16 | 524 | 280 80 10 35 32 520 | 110
150-290b | 150 | 212 | 240 M20 | 615 | 250 | 110 12 45 42 520 | 120
150-290 | 150 | 212 | 240 M20 | 615 | 250 | 110 12 45 42 520 | 120

ISO 7005 PN 16 csatlakozasok

FRE tb va vb ve vd ve vf Vj zb zc zd ze [kgl
80-210 | 515 | 160 | 320 | 400 18 120 16 80 130 | 385 | 620 | 480 | 130
100-250 | 640 | 160 | 315 | 400 18 120 18 80 145 | 495 | 730 | 590 | 150

150-290b | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |1855| 583 | 715 | 540 | 270
150-290 | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |1855| 583 | 715 | 540 | 270
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8.3 FRE, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal
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21:abra  FRE, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.
FRE aa ac ae ag ai ak |am | da | db | ea | eb | ec | ed | md | mg
32-110 | 32 | 63,5889 |1175| 4 16 | 20,6 | 256 | 80 40 5 18 16 | 236 | 35
32-150 | 32 | 63,5889 |1175| 4 16 | 20,6 | 297 | 100 | 50 8 27 24 | 235 | 45
40-110 | 40 73 1984 | 127 4 16 | 22,2 | 261 | 80 40 5 18 16 | 244 | 35
40-170 | 40 73 198,44 | 127 4 16 | 22,2 | 380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80
FRE tb va vb ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kg]
32-110 | 356 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 108 | 248 | 305 | 185 23
32-150 | 397 91 190 | 240 12 40 12 36 75 108 | 289 | 335 | 205 33
40-110 | 366 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 113 | 253 | 310 | 190 26
40-170 | 483 | 111 | 222 | 292 14 50 15 46 91 113 | 370 | 429 | 285 64
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22: abra FRE, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md | mg
50-125b 50 100 [120,7(*)| 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-125 50 100 |120,7(*)| 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-205 50 100 [120,7(*)| 4 M16 | 394 | 160 60 8 31 28 318 80
65-135b 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 268 50
65-135 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 268 50
65-155 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 318 | 132 50 8 27 24 308 50
65-230 65 120 |139,7(*)| 4 M16 | 400 | 160 60 8 31 28 368 80

100-225b | 100 | 160 190,5 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 | 100
100-225 | 100 | 160 190,5 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 | 100
(*) ae = PN20 szerint + 0,2 mm

FRE tb va vb vec vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kd]
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 14 60 15 51 92 105 | 384 | 440 | 300 | 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-135 | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-155 | 417 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 310 | 395 | 282 | 52
65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 14 60 15 53 108 | 115 | 390 | 475 | 325 | 90

100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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23: abra FRE, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

FRE aa | ac ae ag ai ak |am | da | db | ea | eb | ec | ed | md | mg
80-140 | 80 | 135 (1525|192 | 4 |M16| 40 | 337 | 132 | 50 8 27 | 24 | 312 | 50
80-170 | 80 | 135 (1525|192 | 4 |M16| 40 | 416 | 160 | 60 8 31 | 28 | 368 | 80

FRE tb va vb ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kd]
80-140 | 495 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 166 | 329 | 450 | 282 | 70
80-170 | 573 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 167 | 406 | 510 | 340 | 108
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24: abra  FRE - A6 szivattyuegység.

IEC-motor

90 90 100 | 112 | 132 | 132
S L L M S M

FRE aa zb zc zh | sv(*) | 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520

71 80

sb 115
32110 [Rp1%| 73 | 248 | 85 |>P 17
sq 220
X 2

sb | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 147
sp | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17
sq | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 252
X 2 2 2 2 2 2
sb | 115 | 115 | 125 | 125
sp | 17 | 17 | 17 | 17
sq | 225 | 225 | 235 | 235
X 2 2 2 2

32-150 |[Rp 1% | 73 289 95

40-110 |[Rp 1%2| 78 253 85

sb 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205
sp 19 19 19 19 19 19
40-170 [Rp 1% | 78 370 | 109
Pz sq 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 330
X 3 3 3 3 3 3

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatél fliggéen eltérd lehet

Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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25: 4bra  FRE - A6 szivattyuegység.
IEC-motor
90 | 90 (100|112 (132|132 (160
Ml siL|iL|m|s|[m|m
FRE aa ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 254|296 | 336 | 345|402 432|486 | 520 | 652
sb [135 135|135
sp | 17 17 | 17
50-125b| Rp2(**) [100(125| 4 |M16|100|303|110
p2(™) sq | 255 255|255
X |2 2| 2
sb |135(135 135(135|157
sp | 17 | 17 17 | 17 | 17
50-125 | Rp2(**) |100|125| 4 |M16|100|303| 110
p2(™) sq | 255|255 255 255 | 277
X122 21213
sb 216|216 216
sp 19 | 19 19
50-205 | Rp2 [100({125| 4 |M16|105|384 |140
P sq 356 | 356 356
X 4 | 4 4

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen eltérd lehet
(**) R6 : aa= 50 mm
Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg th B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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26: ébra  FRE - A6 szivattyuegység.
IEC-motor
80 90 | 90 [ 100 | 112 | 132|132 | 160 | 160
S L L M|S| M| M| L
FRE |aa|ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb | 147 157 | 157 | 177
sp | 17 17 | 17 | 17
65-135b| 65 |120(145| 4 |M16|107|310| 113
sq | 287 297 | 297 | 317
X 2 3 3 3
sb | 147 157 | 177
sp | 17 17 | 17
-1 120|145 4 |M16 (107|310 11
65-135 | 65 0(145 6(107|310| 113 sq 287 5971317
X 2 3 3
sb | 177 | 177 | 177 177
sp | 17 | 17 | 17 17
65-155 | 65 [120|145| 4 |M16|107 310|113 sq [327 327 [327 357
X 3 3 3 3
sb 223 | 223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65 [120|145| 4 |M16|115|390 (150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen eltérd lehet

ISO 7005 PN 16 csatlakozasok

Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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27:abra  FRE - A6 szivattytuegység.
IEC-motor
80 90 | 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160
S L L M S M M
FRE aa|ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)] 269 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb | 177 | 177 177 | 177
sp | 17 | 17 17 | 17
-14 1 1 M16|126(329|12
80-140 | 80 |135|160| 8 6[126|329|128 sq [327 1327 357 (357
X133 3| 3
sb 223 | 223 | 223 223 223
sp 19 | 19 | 19 19 19
80-170 | 80 |135(160| 8 |M16[127|406|130
sq 403 | 403 | 403 403 403
X 6 6 6 6 6
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b {100 155|180| 8 |M16|156|447|165
sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 | 19 | 19 19
100-225 |100|155|180| 8 |M16|156 (447|165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdél fliggéen eltérd lehet
ISO 7005 PN 16 csatlakozasok

Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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28: ébra  FRE - A6 szivattyuegység.
IEC-motor
12 | 132 | 132 | 160 | 180 | 200
M S M M M L
FRE aa | ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 432 | 486 | 520 | 652 | 712 | 790
sb | 300 | 300
sp 48 48
80-210 | 80 [ 138|160 | 8 |M16|130 | 385 | 140
sq | 560 | 560
X 5 5
sb 360 | 360
sp 38 38
100-250 | 100 | 158 | 180 | 8 |[M16| 145|495 | 140
sq 670 | 670
X 5 5
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290b | 150 [ 212 | 240 | 8 |[M20| 185|583 | 175
sq 630 | 630
X 7 7
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290 | 150 | 212|240 | 8 |M20| 185|583 | 175
sq 630 | 630
X 7 7
(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen eltérd lehet
ISO 7005 PN 16 csatlakozasok
Alaplemez méretei [mm]
alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
5 24 10 535 595 175 900 1250 80 425
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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8.5 FRE - A6 szivattyuegység ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal
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29:abra  FRE - A6 szivattyuegység ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

IEC-motor

90 | 90 (100112 132|132

M8 s Lt im s |m
FRE |aa|ac |ae | ag | ai |ak|am | zb | zc | zh |sv(*)| 254|296 |336|345|402 (432|486 | 520
sb 115
sp 17
32-110 | 32 (63,5(88,9/117,5| 4 | 16 [20,6|108 |248|120
sq 220
X 2

sb |135[135|135|135| 135|147

sp |17 [17 [ 17 [17 [ 17 [ 17

32-150 | 32 |63,5(88,9|117,5| 4 | 16 |20,6|108|289 | 130
sq |240|240|240|240|240 | 252

X122 |22 |2|2
sb |115[115]125|125

sp | 17 | 17 | 17 | 17

40-110 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 | 16(22,2|113|253 120
sq |225[225235]235

Xl12]2]2]2

sb 205|205|205 | 205|205 | 205

sp 19119 (1911919 |19
40-170 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 |16 (22,2113 370|144

sq 330(330|330|330(330|330

X 3|13 |3 3|3]3

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdél fliggéen eltérd lehet

Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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30: abra  FRE - A6 szivattyuegység ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.
IEC-motor
90 | 90 {100 | 112 132|132 | 160
M8 sl L mM|s|m|m
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)]| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb |135 135|135
sp 17 17 | 17
50-125b| 50 |100|120,7 | 4 (M16|100|303|110
sq |255 255 | 255
X 2 2 2
sb |135(135 135|135| 157
sp 17 | 17 17 | 17 | 17
50-125 | 50 |100|120,7| 4 |M16|100|303|110
sq | 255|255 255|255 | 277
X 2 2 2 2 3
sb 216 | 216 216
sp 19 | 19 19
50-205 | 50 |100(120,7| 4 |[M16|105|384 140
sq 356 | 356 356
X 4 4 4
(*) ae = PN20 szerint + 0,2 mm
(**) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatél fuggéen eltérd lehet
Alaplemez méretei [mm]
alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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31:abra  FRE - A6 szivattyuegység ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.
IEC-motor
80 90 | 90 |{100| 112132132160 | 160
S L L M S M M L
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)] 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb 147 157 | 157 | 177
sp 17 17 | 17 | 17
-1 1201139,7( 4 [M16(107 310 11
65-135b | 65 0]139, 6/107 310|113 sq 287 5571597 1317
X 2 3 3 3
sb 147 157 | 177
sp 17 17 | 17
65-135 | 65|120(139,7| 4 (M16(107 310|113
’ sq |287 297 | 317
X 2 3 3
sb 177\ 177 | 177 177
65-155 | 65|120(139,7| 4 (M16(107 310|113 SP 170 17 | 17 17
’ sq 327 | 327 | 327 327
X 3 3 3 3
sb 223 | 223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65|120(139,7| 4 [M16|115|390 | 150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6
(*) ae = PN20 szerint + 0,2 mm
(**) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatél fuggéen eltérd lehet
Alaplemez méretei [mm]
alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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32:abra  FRE - A6 szivattytiegység ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

IEC-motor
80 90 | 90 |{100|112|132 (132|160
S/ LIL{M|S M M
FRE |aa|ac | ae |ag | ai | ak |am| zb | zc | zh | sv(*) |296|336 | 345|402 432|486 | 520|652
sb |177 (177 177|177
sp | 17 | 17 17 | 17
80-140 | 80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 (168|329 (170 sq [3271327 357357
X 313 313
sb 223|223|223 223 223
sp 19119 | 19 19 19
80-170 | 80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 (169 (406|172 sq 20314031403 203 203
X 6 | 6 | 6 6 6

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen eltérd lehet

Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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33:abra  FRE - A6 szivattyuegység ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

IEC-motor
80 90 | 90 (100|112 | 132|132 | 160
S L L M S M| M
FRE aa | ac | ae ai | ak | zb | zc | zh |[sv(*)] 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b [100|160|190,5| 8 |M16| 156 | 447 | 165 = 550 1520 | 520
X 7 7 7
sb 290|290 | 290 290
sp 19 | 19 | 19 19
100-225 {100(160|190,5| 8 |M16| 156 | 447 | 165 = 550 15201520 550
X 7 7 7 7

(*) A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdél fliggéen eltérd lehet
Alaplemez méretei [mm]

alaplemez sz. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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34:abra  FRES.
FRES IEC-motor aa ac ae | ai ak db dc md sk ta(**)
32-110 80-F165 Rp 1Va - - - - 110 - 236 | 173 532
90S-F165 581
90L-F165 200 605
- 1 - - - - -
32-150 T00LF215 Rp 1Va 130 235 o 651
112M-F215 677
40-110 80-F165 Rp 1% - - - - 110 - 244 | 178 542
100L-F21
1105M F2155 1901 - 236 sgg
40-170 Rp 1% - - - - 314
132S-F265 180 | 132 264 792
132M-F265 830
e o [ 2
-12 Rp 2 (* 1 12 4 | M1 1 - 2
50-125b T00LE215 p2(* 00 5 6 30 80 - 502
112M-F215 718
ere o [ 2
50-125 T00LF215 Rp 2 (*) 100 | 125 | 4 | M16 | 130 - 280 - 592
112M-F215 718
160M-F300 964
-2 Rp 2 1 12 4 | M1 1 1 1 11
50-205 T60L-E300 p 00 5 6 80 60 | 318 | 3 1008
100L-F215 142 ) 235 708
65-135b 12M-F215 65 120 | 145 | 4 | M16 268 734
132S-F265 132 | 132 261 818
132M-F265 856
e | | Jm
65-135 T375-F765 65 120 | 145 | 4 | M16 268 318
132M-F265 132 132 261 856
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FRES IEC-motor aa ac ae | ai ak db dc md sk ta(**)
90S-F165 162 991 636
90L-F165 660
65-155 T375.F265 65 120 | 145 | 4 | M16 308 316
132M-F265 152 132 259 854
160M-F300 982
65-230 65 120 | 145 | 4 | M16 | 180 | 160 | 368 | 319
160L-F300 1026
90S-F165 74
240 6
90L-F165 162 698
100L-F215 744
-14 1 1 M1 12 | 252
80-140 TToME215 80 35 60 | 8 6 3 5 =70
132S-F265 152 | 132 278 854
132M-F265 892
160M-F300 1009
-17 1 1 M1 1 1 7 4
80-170 T60L-F300 80 35 60 | 8 6 80 60 | 370 | 33 1053
100L-F215 830
112M-F215 ' 308 556
100-225b 100 155 | 180 | 8 | M16 | 220 452
132S-F265 132 336 942
132M-F265 980
100L-F215 830
112M-F215 - 308 556
100-225 100 155 | 180 | 8 | M16 | 220 452
132S-F265 132 336 942
132M-F265 980
aa > 50: ISO 7005 PN 16 csatlakozasok
(*) R6: aa =50
(**) A motor DIN 42677 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl figgéen
eltérd lehet
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35: abra FRES.
FRES IEC-motor va | vb [vd| ve |vf{vg|vm™M| vn | vp [viMD| vs [yt | zb | zd | ze | zf | [kg]
32-110 80-F165 200|165(12(170|30|15 - - - - - - 73 [300|215|22| 40
90S-F165 55
225 195
90L-F165 60
32-150 190|112 30|15 - - - - - - 73 |330(235|22
100L-F215 75
275 245
112M-F215 85
40-110 80-F165 200|165(12(170|30|15 - - - - - - 78 [305|220|22| 40
100L-F215 100
275 12(245(30|15 - - - - - - 424131522
112M-F215 110
40-170 222 78
132S-F265 145
330 14|200(20|20| 224 [178|216(270| 12 | 89 414|305 (25
132M-F265 155
90S-F165 65
225 195
90L-F165 70
50-125b 190(12 30(15 - - - - - - [100|360(250|35
100L-F215 90
275 245
112M-F215 95
90S-F165 65
225 195
90L-F165 70
50-125 19012 30|15 - - - - - - [100|360(250|35
100L-F215 90
275 245
112M-F215 95
160M-F300 210 220
50-205 440|230|14|200(20]|20 2543141145108 (105|460 (320|35
160L-F300 254 230
100L-F215 80
275 121245(30|15 - - - - - - 395|282
112M-F215 90
65-135b 190 107 35
132S-F265 140 140
310 14(200(20|20| 220 216|270| 12 | 89 405 (292
132M-F265 178 150
100L-F215 80
275 121245(30|15 - - - - - - 395|282
112M-F215 90
65-135 190 107 35
132S-F265 140 140
310 14|200(20|20| 220 216|270 12 | 89 405|292
132M-F265 178 150
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FRES IEC-motor va | vb [vd| ve |vf{vg|vm™M|vn | vp [viD| vs [vtD| zb | zd | ze | zf |[kg]
90S-F165 75
275 121245(30|15 - - - - - - 425|312
90L-F165 80
65-155 212 107 35
132S-F265 186 | 140 145
330 14|200(20]|20 216|270 | 12 | 89 415|302
132M-F265 224 |178 155
160M-F300 210 225
65-230 480(250(14|250|20(30( 304 2543141145108 (115|495(345| 8
160L-F300 254 235
90S-F165 90
90L-F165 95
275 121245(30|15 - - - - - - 440|312 (35
100L-F215 110
80-140 212 126
112M-F215 120
132S-F265 150
500 14(250(20|30| 224 |178|216|270| 12 | 89 430 (302 (29
132M-F265 160
160M-F300 210 230
80-170 500(250(14|250(20|30| 260 2541314 14,5108 | 127 (490 | 360 | 35
160L-F300 254 240
100L-F215 180
112M-F215 190
100-225b 500(315(14|320|20|30 156 (615|450 |37
132S-F265 140 240
220 216|266 | 12 | 89
132M-F265 178 250
100L-F215 180
112M-F215 190
100-225 500|315|14|320(20|30 156|615 (450
132S-F265 140 240
220 216|270 12 | 89 37
132M-F265 178 250

(1) A standard motor szerinti motorlab az alkalmazott motor gyartmanyatol fliggéen
eltérd lehet.
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8.7 FRES, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal
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36: abra FRES, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

FRES IEC-motor | aa | ac ae ag ai | ak am db dc | md | sk | ta(¥)
32-110 80-F165 32635 (8,9 | 1175 | 4 | M16 | 20,6 | 110 - 236 | 173 | 567
2 o o
32-150 T00L-F215 321635 |89 | 1175 | 4| M16 | 20,6 | 130 - 235 ™ 686
112M-F215 - 712
40-110 80-F165 40| 73 | 98,4 127 | 4 | M16 | 22,2 | 110 - 244 | 178 | 577
e wl ] e T
40-170 40| 73 | 984 127 |4 | M16 | 22,2 314
132S-F265 180 | 132 264 827
132M-F265 865
(*) A motor DIN 42677 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatol fliggéen
eltérd lehet
FRES IEC-motor | va | vb |vd| ve | vf|vg|vm| vn | vp |vr(D| vs [vt(1)| zb | zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200(165|12({170(30|15| - - - -] - - 1108[335(215(22| 50
socries |25 | 198 70
32-150 19012 30|15 - - - - - - 1108]365|235|22
100L-F215 275 245 85
112M-F215 95
40-110 80-F165 200(165(12|170|30|15| - - - - - - |113]340(220(22| 50
100L-F215 1575 12|245(30|15| - | - | - | - | - | - 459|315 | 22112
112M-F215 120
40-170 132S-F265 222 140 3 155
139N-E265 330 141200|20{20| 220 178 216|266 | 12 | 89 449|305|25 165

() A standard motor szerinti motorlab az alkalmazott motor gyartmanyatol figgéen
eltérd lehet.
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37: abra FRES, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.
FRES IEC-motor aa ac ae ai ak db dc md sk ta (**)
90S-F165 622
90L-F165 " 646
50-125b T00L-F218 50 100 120,7 (*) 4 M16 130 - 280 214 695
112M-F215 718
oo ne |2
50-125 T00LF215 50 100 120,7 (*) 4 M16 130 - 280 - 599
112M-F215 718
160M-F300 )
50-205 160L-F300 50 100 120,7 (*) 4 M16 180 160 318 311 964
R
65-135b 65 120 139,7 (*) 4 M16 268
132S-F265 159 132 261 818
132M-F265 856
| ||
65-135 65 120 139,7 (*) 4 M16 268
132S-F265 159 139 961 818
132M-F265 856
90S-F165 636
90L-F165 . 142 ) 221 660
65-155 65 120 139,7 (*) 4 M16 308
132S-F265 159 139 959 816
132M-F265 854
160M-F300 )
65-230 T60L-F300 65 120 139,7 (*) 4 M16 180 160 368 319 1026
ImEs
100-225b 100 155 190,5 8 M16 220 452
132S-F265 139 336 942
132M-F265 980
o Faie 308 | —oc
100-225 1395-F965 100 155 190,5 8 M16 220 132 452 wo 945
132M-F265 980

(*) ae = PN20 szerint + 0,2 mm
(**) A motor DIN 42677 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatol fliggéen
eltéré lehet
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38:abra  FRES, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.
FRES IEC-motor | va ve | vf [vg|vm®™| vn | vp [ viD| zb | zd | ze | zf | [kg]
TS o | T :
50-125b sof18| - | - | - | - - 100|360 250 |35
100L-F215 | 045 90
112M-F215 95
TS Lo | o ;
50-125 sof15) - | - | - | - - 100|360 250 |35
100L-F215 | 045 90
112M-F215 95
160M-F300 210 220
50-205 T60LF300 | 440 20020 20| 300 (254320 108 | 105 460 320 35 |-
11102“';"_FF221155 275 245(30(15| - | - | - | - - 395 | 282 Zg
65-13%0 I —355-Foes 140 107 % 70
SorFags 1310 20020 20| 220 (1216 266 89 385|272| (=
11102“';"_FF221155 275 245(30(15| - | - | - | - - 395 | 282 Zg
65-135 1325-F265 140 107 % 70
SorFags 1310 20020 20| 220 (1216 266 89 405|292 | ==
2%?_’;166: 275 245|30(15| - | - | - | - - 425|312 ;2
65-195 132S-F265 140 107 3 975
SorFaes | 330 20020 20| 220 (1216 266 89 415302| =
160M-F300 210 225
65-230 T50L-F300 | 480 25020 30| 300 (254320 108 | 115|495 | 345 | 40 |-
T00L-F215 ] ] 180
100-225b 11:3%2;55) 500 320 (2030 — 156 | 615 | 450 |37 ;Zg
132M-F265 220 ry7g 210|260 89 250
100L-F215 R ] 180
100-225 11:3%2;55) 500 320 (2030 — 156 | 615 | 450 |37 ;Zg
132M-F265 220 ry7g 210|260 89 250

(1) A standard motor szerinti motorlab az alkalmazott motor gyartmanyatol figgéen

eltérod lehet.
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39: abra FRES, ISO 7005 PN20 csatlakozasokkal.

FRES IEC-motor | aa | ac ae ag |ai| ak |am | db dc | md | sk ta (%)
90S-F165

240 716

90L-F165 162 740

100L-F215 786

80-140 TTOME215 80| 135 | 1525 | 192 | 4 | M16 | 40 312 | 252 312

132S-F265 896

132M-F265 1521 132 278 934

160M-F300 1051

80-170 160L-E300 80| 135 | 1525 | 192 | 4 | M16 | 40 | 180 | 160 | 370 | 334 1095

(**) A motor DIN 42677 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatol fliggéen

eltérd lehet
FRES | IEC-motor | va | vb |vd| ve |vf|vg|vmM| vn | vp [viD| vs |vt()| zb | zd | ze | zf |[kg]
90S-F165 100
90S-F165 105
50140 T00LF215 275 - 12|1245(30(15| - - - - - - - 482|312 |35 120
112M-F215 130
132S-F265 160
1412502 220 |178|216|2 12 472 2|2
T35M-F265 500 50({20|30 0 8|216| 266 89 30229 70
160M-F300 210 240
-17 2 1412502 2541320(14,5| 1 1 2
80-170 T60L-F300 500|250 50({20|30| 300 554 541320 (14,5|108 |169|532|360 |35 50

(1) A standard motor szerinti motorlab az alkalmazott motor gyartmanyatol figgbéen
eltérd lehet.
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8.8 FREM
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40: abra FREM.

FREM motor aa ae ai ak ta tc td
32-150 1B20 Rp 14 - - - 557 373 431
40-110 1B20 Rp 1% - - - 550 373 431
50-125b | 1B20 Rp 2 125 4 M16 598 373 431
50-125 1B20 Rp 2 125 4 M16 598 373 431
65-135b| 1B30 65 145 4 M16 670 378 462
65-135 1B30 65 145 4 M16 670 378 462
65-155 1B40 65 145 4 M16 687 425 517
80-140 1B30 80 160 8 M16 708 378 462

aa = 50: 1ISO 7005 PN 16 csatlakozasok

FREM motor ve vl Vj vk zb ze zd
32-150 1B20 111 190 258 241 73 265 360
40-110 1B20 120 165 241 241 78 270 355

50-125b | 1B20 160 190 250 241 100 280 390
50-125 1B20 160 190 250 241 100 280 390
65-135b | 1B30 170 190 291 241 107 302 514
65-135 1B30 170 190 291 241 107 302 415
65-155 1B40 161 212 303 280 107 342 455
80-140 1B30 199 212 300 241 126 312 440
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41:abra  FREM.
FREM motor aa ae ai ak zb ze zd
32-150 1B20 Rp 14 - - - 73 300 | 395
40-110 1B20 Rp 1% - - - 78 305 | 390
50-125b 1B20 Rp 2 125 4 M16 | 100 | 315 | 425
50-125 1B20 Rp 2 125 4 M16 | 100 | 315 | 425
65-135b 1B30 65 145 4 M16 | 107 | 337 | 450
65-135 1B30 65 145 4 M16 | 107 | 337 | 450
65-155 1B40 65 145 4 M16 | 107 | 377 | 490
80-140 1B30 80 160 8 M16 | 126 | 347 | 475
FREM motor a b c d e
32-150 1B20 820 500 | 125 560 50
40-110 1B20 820 500 | 125 560 50
50-125b 1B20 820 500 | 100 560 50
50-125 1B20 820 500 | 100 560 50
65-135b 1B30 820 500 50 560 50
65-135 1B30 820 500 50 560 50
65-155 1B40 820 500 50 560 50
80-140 1B30 820 500 50 560 50
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42: abra  FREF.
FREF motor P[kW]| aa ac ae ai ak db md sk ta (*)
32-110 80-F130 0,75 |Rp 17 - - - - 80 236 126 485
32-150 | 90L-F165 22 |Rp1% - - - - 100 235 138 543
40-110 80-F130 1,1 |Rp 1% - - - - 80 244 131 495
50-125b| 90S-F165 1,5 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 560
50-125 | 90L-F165 2,2 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 584
65-135b| 100L-F215 3 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-135 | 100L-F215 4 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-155 | 112M-F215 | 5,5 65 120 145 4 M16 132 308 159 658
80-140 | 100L-F215 4 80 135 160 8 M16 132 321 178 670

aa > 50: 1SO 7005 PN 16 csatlakozasok

(*) A motor DIN 42677 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen eltérd lehet

FREF motor va vb vec vd ve vf vg Vj zb zd ze | [kg]
32-110 | 80-F130 95 | 165 | 228 | 12 50 10 33 54 73 | 270 | 185 | 31
32-150 | 90L-F165 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 73 | 300 | 205 | 43
40-110 | 80-F130 110 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 78 | 275 | 190 | 32
50-125b| 90S-F165 | 105 | 190 | 260 | 14 60 12 33 63 | 100 | 330 | 220 | 50
50-125 | 90L-F165 | 105 | 190 | 260 | 14 60 12 33 63 | 100 | 330 | 220 | 50
65-135b| 100L-F215 | 111 | 190 | 260 | 14 60 12 36 75 | 107 | 365 | 252 | 52
65-135 | 100L-F215 | 111 | 190 | 260 | 14 60 12 36 75 | 107 | 365 | 252 | 62
65-155 | 112M-F215 | 112 | 212 | 292 | 14 70 12 27 83 | 107 | 395 | 282 | 92
80-140 | 100L-F215 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 126 | 410 | 282 | 76
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9.1
9.11

Alkatrészek

Alkatrészrendelés

Megrendeld rlap

Alkatrészrendeléshez a kézikdnyvben taldlhaté megrendeld Grlap is hasznalhato.

Alkatrészrendelés esetén mindig tiintesse fel az alabbi adatokat:

1
2
3

Az On cime.

A mennyiség, az alkatrész cikkszama és leirasa.

A szivattyu szama. A szivattyu szama a kézikdnyv boritéjarol, vagy a szivattyun
elhelyezett adatlaprél olvashaté le.

Ha eltéré fesziltségi villanymotort hasznal, tiintesse fel a megfelel
feszlltségértéket.

Javasolt pétalkatrészek

A csillaggal (*) jeldltek a javasolt potalkatrészek.

A SPXFLOW teljes pétalkatrészkészleteket kindl. A potalkatrészkészletek
kézikdnyve megtaldlhaté az SPXFLOW webhelyén.
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FRE szivattyu - 1. csapagy csoport

9.2

FRE metszeti rajz - 1. csapagy csoport

9.21
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FRE metszeti rajz - 1. csapagy csoport.
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9.2.2 FRE alkatrészlista - 1. csapagy csoport

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
G1 | G2 [G6] B2 R6
0100 1 szivattyuhaz ontoéttvas bronz r.a.
0115 2 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarokerék 6nt6ttvas|bronz ra.| bronz r.a.
0125* 1 kopdlemez ontottvas ra.| bronz r.a.
0300* 1 tomités -
0315* 1 témités --
0320 1 dugd Ontottvas ‘rozsdamentes acél
0325* 1 tomitégylrd n/a --
0370 1 szerviznyilas fedél ontottvas ‘ bronz r.a.
0380 4 szar rozsdamentes acél
0385 4 anya rozsdamentes acél
0800 4 Imbuszcsavar aceél r.a.
1820* 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
1825* 1 rugos alatét rozsdamentes acél
1880* 1 illesztégydri rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol Ontdttvas
2115 1 csapagyfedél aceél
2165 1 tomitdalatét acél
2200* 1 szivattyutengely rozsdamentes acél
2210* 1 csatol6 retesz acél
2250* 1 golyéscsapagy acél
2260* 1 golyéscsapagy acél
2300* 1 bels6 Seeger-gyuri acél
2305* 1 belsé Seeger-gy(ri aceél
2330 1 allitégyra acél
2400 1 adatlap rozsdamentes acél

-- Nem megadott anyag
n/a Nem alkalmazhaté
r.a. rozsdamentes acél
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FRE szivattyu - 2. csapagy csoport

9.3

FRE metszeti rajz - 2. csapagy csoport
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FRE metszeti rajz - 2. csapagy csoport.
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9.3.2 FRE alkatrészlista - 2. csapagy csoport

Tétel IMennyiség|Leiras Anyag
G1 | G2 [G6] B2 R6

0100 1 szivattyuhaz ontoéttvas bronz r.a.
0115 21 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarokeréek 6nt6ttvas|bronz ra.| bronz r.a.
0125* 11 kopdlemez Ontottvas ra.| bronz r.a.
0130* 12) kopogyri 6nt6ttvas|bronz ra.| bronz r.a.
0300* 1 tomités --
0315* 1 témités --
0320 1 dugé Ontottvas ‘rozsdamentes acél
0325* 1 tomitégyirl n/a --
0370 1 szerviznyilas fedél ontottvas ‘ bronz r.a.
0380 4 szar rozsdamentes acél
0385 4 anya rozsdamentes acél
0800 6 Imbuszcsavar acel r.a.
1820* 1 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
1830* 1 alatét rozsdamentes acél
1860* 1 jarékerék retesz rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol ontottvas
2115 1 csapagyfedél acél
2165 1 tomitéalatét aceél
2200* 1 szivattyutengely rozsdamentes acél
2210* 1 csatol6 retesz aceél
2250* 1 ferde hatasvonalu csapagy acél
2260* 1 golyéscsapagy aceél
2300* 1 Seeger-gy(iri acél
2305* 1 Seeger-gyri aceél
2330 1 allitégylrt aceél
2335 1 allitégyr acél
2390 1 tomités gumi
2400 1 adatlap rozsdamentes acél

1 Felig nyitott jarokerek szivattydk

2) 7art jarokereki szivattyuk

-- Nem megadott anyag

n/a Nem alkalmazhaté

r.a. rozsdamentes acél

FRE/HU (2502) 9.7 Alkatrészek 81




>Johnson Pumpr

FRE szivattyu - 3. csapagy csoport

9.4
9.41

FRE metszeti rajz - 3. csapagy csoport
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9.4.2 FRE alkatrészlista - 3. csapagy csoport

Tétel IMennyiség|Leiras Anyag
G1 | G2 |[G6| B2 R6
0100 1 szivattyuhaz ontoéttvas bronz r.a.
0115 2" sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarokeréek 6nt6ttvas|bronz ra.| bronz r.a.
0125* 11 kopdlemez Ontottvas ra.| bronz r.a.
0130* 12) kopogyri 6nt6ttvas|bronz ra.| bronz rr.a.
0300* 1 tomités --
0315* 13) tomités -
0320 1 dugé Ontdttvas ‘rozsdamentes acél
0325* 1 tomitégyrd n/a | =
0370 1 szerviznyilas fedél ontottvas ‘rozsdamentes aceél
0380 4/6 szar rozsdamentes acél
0385 4/6 anya rozsdamentes acél
0800 6 Imbuszcsavar aceél r.a.
1820* 1 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
1830* 1 alatét rozsdamentes acél
1860* 1 jarékerék retesz rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol ontottvas
2115 1 csapagyfedél acél
2165 1 tomitéalatét aceél
2200* 1 szivattyutengely rozsdamentes acél
2210* 1 csatol6 retesz aceél
2250* 1 ferde hatasvonalu csapagy acél
2260* 1 ferde hatasvonall csapagy aceél
2300* 2 régzité gydrl acél
2330 1 allitogyart acél
2331 1 allitégylra acél
2335 1 allitogyart acél
2355* 1 hullamos gydri aceél
2390 2 tomités gumi
2400 1 adatlap rozsdamentes acél

1) Feélig nyitott jarokereki szivattyuk
2) Zart jarokerekii szivattytk
-- Nem megadott anyag

n/a Nem alkalmazhato

r.a. rozsdamentes acél
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FRE 80-210 és 100-250 szivattyu alkatrészek

9.5

FRE 80-210 és 100-250 metszeti rajza
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FRE 80-210 és 100-250 metszeti rajza.
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FreFlow
9.5.2 FRE 80-210 és 100-250 alkatrészlista
. . o, Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras G1 ‘ G2 ‘ G6 Re"
0100 1 szivattyuhaz ontottvas r.a.
0110 1 koztes burkolat Ontottvas r.a.
0115 4 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarékerék Ontdttvas | bronz |rozsdamentes acél
0125* 1 kopodlemez acél rozsdamentes acél
0160 12) tomités gumi
0170 12) visszacsapo szelep szintetikus anyag
0180 12) rugolap acél
0190* 12) szelepulék szintetikus anyag
0300* 1 tomités -
0305* 1 tomités -
0310 1 dugo acél | r.a.
0315 11 tomitégydri -
0320 1 dugo Ontottvas r.a.
0800 8/12 Imbuszcsavar acél ra.
1200 11 tavtartd hiively rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités —
1820* 1 kalapanya bronz rozsdamentes acél
1825* 1 zarélemez sargaréz n/a
1860* 1 jarokerék retesz rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol ontéttvas
2115 1 csapagyfedél aceél
2130 1 feltéltényilas dugo szintetikus anyag| aluminium
2150 1 olajleereszt6 dugd Ontbttvas
2180* 1 olajtomités --
2200* 1 szivattyutengely aceélotvozet |rozsdamentes acél
2210* 1 csatolo retesz acél
2250* 1 ferde hatasvonalu csapagy --
2260* 1 golyéscsapagy --
2300* 1 belsé Seeger-gy(iri acél
2305* 1 belsé Seeger-gy(iri acél
2310* 1 nilos gy(rd acél
2315* 1 nilos gydrd acél
2330 1M allitogyart acél
2335 11 allitogyria aceél
2340 1 allitogyra acel
2345 1 allitogyart acél
2400 1 adatlap rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar acél

1) Csak FRE 100-250 esetén

2) Csak szivoszeleppel ellatott rendszerbe
-- Nem megadott anyag

n/a Nem alkalmazhaté

r.a. rozsdamentes acél
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FRE 150-290b és 150-290 szivattyu alkatrészek

9.6

FRE 150-290b és 150-290 metszeti rajza

9.6.1
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9.6.2 FRE 150-290b és 150-290 alkatrészlista

Tétel IMennyiség|Leiras Anyag
Gl | G2 | G6 R6
0100 1 szivattyuhaz ontottvas r.a.
0110 1 kéztes burkolat Ontottvas r.a.
0115 4 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
0120* 11 jarokerék dntéttvas |bronz|rozsdamentes acél
0125* 1 kopolemez acél rozsdamentes acél
0160 12) tomités gumi
0170 12) visszacsapo szelep szintetikus anyag
0180 12) rugélap acél
0190* 12) szeleplilék szintetikus anyag
0300* 1 tomités --
0305* 1 tomités -
0310 1 dugo acél r.a.
0315* 1 tomitégydri -
0320 1 dugd Ontottvas r.a.
0800 8 Imbuszcsavar aceél r.a.
1200 1 tavtarto havely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -
1820* 1 kalapanya bronz rozsdamentes acél
1825* 1 zarolemez sargaréz n/a
1860* 1 jarékerék retesz rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol ontoéttvas
2115 1 csapagyfedél acél
2130 1 feltdltényilas dugoé szintetikus anyag
2150 1 olajleereszté dugd Ontottvas
2180* 1 olajtéomités --
2200 1 szivattyutengely acélotvozet |rozsdamentes acél
2210* 1 csatolo retesz acél
2250* 1 ferde hatasvonall csapagy -
2260* 1 golyéscsapagy --
2300* 1 rogzité gyard aceél
2310* 1 nilos gy(rd acél
2315* 1 nilos gyard aceél
2330 1 allitégyrt acel
2400 1 adatlap rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar acel

) FRE 150-290b, G1 kivitel
2) Csak szivoszeleppel ellatott rendszerbe
-- Nem megadott anyag

n/a Nem alkalmazhato

r.a. rozsdamentes acél

FRE/HU (2502) 9.7 Alkatrészek
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FRES szivattyu alkatrészek

9.7

FRES metszeti rajza

9.71
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9.7.2 FRES alkatrészlista

Tétel [Mennyiség|Leiras G | G2 |gl;yag B2 RG
0100 1 szivattyuhaz Ontottvas bronz r.a.
0115 21 sullyesztett fejl csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarokerék 6nt6ttvas|bronz ra.| bronz r.a.
0125* 11 kopolemez ontéttvas  |ra.| bronz r.a.
0130* 12) kopdégyduri ontottvas ‘ bronz|ra.| bronz r.a.
0250 1 tomitéelem Ontottvas
0300* 1 tomités --
0315* 1 tomités -
0320 1 dugo Ontottvas |rozsdamentes acél
0325 1 tomitégyrd n/a --
0370 1 szerviznyilas fedél Ontottvas | bronz r.a.
0380 4/6 szar aceél
0385 4/6 anya acél
0800 4/6 Imbuszcsavar acél | ra.
0850 2/4 csavar acél
0855 25) csavar acél
0900 2/4 anya acel
0905 49) anya acél
1820* 13) Imbuszcsavar rozsdamentes acél
1820* 14) siillyesztett fejii csavar rozsdamentes acél
1825* 13) rugoés alatét rozsdamentes acél
1830* 14) alatét rozsdamentes acél
1860* 14) jarokerék retesz rozsdamentes acél
1880* 13) illesztégydri rozsdamentes acél
2200* 1 tengelycsonk rozsdamentes acél
2280* 2 rogzitécsavar rozsdamentes acél
2400 1 adatlap rozsdamentes acél
megemelt rész .
5000 29 (Al\? KRA profil) acel
5005 25) kiemeld elem acél
5100 45 anya rozsdamentes acél
5105 4% alatét rozsdamentes acél
5200 49) csavar/técsavar rozsdamentes acél
5530 15) tamasz acél
5540 19) tamasz acél
5560 25) csavar rozsdamentes acél
1 Felig nyitott jarokerek szivattydk
2) Zart jardkerekii szivattyuk
3) 1. csapdagy csoport esetén
4) 2. és 3. csapagy csoport esetén
5 Az 6sszedllitas a szivattyu és a motor méretétdl fligg
-- Nem megadott anyag
n/a Nem alkalmazhat6 r.a. rozsdamentes acél
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FREF szivattyu alkatrészek

9.8

FREF metszeti rajza
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9.8.2 FREF alkatrészlista

, . . Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras G
0100 1 szivattyuhaz ontottvas
0110 1 kéztes burkolat Ontottvas
0115 21 sullyesztett fejii csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarékerék Ontdttvas
0125* 1M kopélemez dntottvas
0130* 12) kopogy(ri ontottvas
0250 1 tomitéelem ontottvas
0300* 1 tomités --
0315* 1 tomités --
0320 1 dugd Ontottvas
0370 1 szerviznyilas fedél Ontottvas
0380 4 szar rozsdamentes acél
0385 4 anya rozsdamentes acél
0800 4/6 Imbuszcsavar acel
0850 4 csavar aceél
0900 4 anya aceél
1220* 1 csuszogydrd --
1225* 1 ellengy(rd --
1235* 1 olajtéomités -
1280 1 dugo mianyag
1290 1 dugé acel
1295 1 tomités --
1820* 13) Imbuszcsavar rozsdamentes acél
1820* 14) sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
1825* 13) rugos alatét rozsdamentes acél
1830* 14) alatét rozsdamentes acél
1860* 14) jarokerék retesz rozsdamentes acél
1880* 13) illesztégydri rozsdamentes acél
2400 1 adatlap rozsdamentes acél
2420 1 motor aceél

1) Félig nyitott jarokereki szivattytk

2) Zart jardkerekii szivattyuk

3) 1. csapagy csoport esetén

4 2. csapagy csoport esetén

-- Nem megadott anyag
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9.9.2

FREM alkatrészlista

. " e Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras G
0100 1 szivattyuhaz ontottvas
0115 21 sullyesztett feji csavar rozsdamentes acél
0120* 1 jarokerék ontottvas
0125* 11 kopolemez dntéttvas
0130* 12) kopogyiri ontéttvas
0250 1 tomitéelem Ontottvas
0300* 1 tomités --
0315* 1 tomités --
0320 1 dugo Ontottvas
0370 1 szerviznyilas fedél Ontottvas
0380 4 szar rozsdamentes acél
0385 4 anya rozsdamentes acél
0800 4/6 Imbuszcsavar acél
0810 4/6 rugos alatét acél
0850 4 csavar acel
0865 4 rugos alatét aceél
1820* 13) Imbuszcsavar rozsdamentes acél
1820* 14) slllyesztett feji csavar rozsdamentes acél
1825* 13) rugoés alatét rozsdamentes acél
1830* 14) alatét rozsdamentes acél
1860* 14) jarékerék retesz rozsdamentes acél
1880* 13) illesztégyrd rozsdamentes acél
2200 1 tengelycsonk rozsdamentes acél
2280* 1 rogzitécsavar aceél
2400 1 adatlap rozsdamentes acél
2420 1 bels6égésii motor --

1) Félig nyitott jarokereki szivattydk

2) Zart jarokerekii szivattytk

3)

4)

1. csapégy csoport esetén

2. csapagy csoport esetén

-- Nem megadott anyag
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9.10 MQ1 mechanikai tomités alkatrészek

9.10.1  MQ1 mechanikai tomités metszeti rajza

1280 0110

51:abra  MG12 mechanikai tbmités metszeti rajza.

1280 0110

52:abra  M7N mechanikai témités metszeti rajza.
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9.10.2 MAQ1 mechanikai tdmités alkatrészlistaja

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
G1|G2|G6 | B2 | R6

0110 1 koztes burkolat ontottvas bronz| r.a.

1220 1 mechanikai témités -

1235* 1 olajtomités -

1270* 11 rogzité csap rozsdamentes acél

1280 1 dugé mlanyag

1290 1 dugd aceél r.a.

1295 1 tomitégyird --

1) Csak M7N esetén
-- Nem megadott anyag
r.a. rozsdamentes acél
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9.11 FRE alkatrészek - 11. sz. terv
9.11.1 Metszeti rajz, FRE - 11. terv

1420

1450

1440

63: abra  Metszeti rajz, FRE - 11. terv.

9.11.2 Alkatrészlista, FRE - 11. sz. terv

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

G1 [ G2 | G6 | B2 | R6
1400 1 csBcsonk rozsdamentes acél
1410 1 csbcsatlakozé rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél

Az 1440-es tétel nem alkalmazhato a kovetkez6knél: 32-110, 32-150, 40-110, 40-
170, 50-205 és 65-230.
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9.12 MD1 dupla mechanikai tomités alkatrészei

9.12.1 MD1 dupla mechanikai tdmités metszeti rajza

1800 1280 1200

1300
1220 Wﬂ/
1225
1260 .
Y 1250
b
o 1Y
1290
° 0110

54: abra  MD1 dupla mechanikai témités metszeti rajza.

9.12.2 MD1 dupla mechanikai tomités alkatrészlistaja

, ., . Anyag

Tétel |Mennyiség|Leiras a1 ‘ a2 ‘ G6 R6
0110 1 kéztes burkolat Ontottvas r.a.
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai tomités --

1225* 1 mechanikai tomités --

1230 11 mechanikai tomités burkolat ontottvas r.a.
1250 2 régzitdcsavar rozsdamentes acél

1260 1 régzitd csap rozsdamentes acél
1270 1 rogzité csap rozsdamentes acél
1280 1 dugé Ontdttvas ra.
1290 1 dugo Ontottvas ra.
1300* 1 O-gyiirl --

1320* 1 O-gydri --

1800 3 Onmenetvago csavar rozsdamentes acél

1) 1. csapagy csoport: A G1, G2 és G6 konfiguracio megegyezik az R6-tal
-- Nem megadott anyag
r.a. rozsdamentes acél
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9.13 Vagoszerkezet alkatrészei

9.13.1 Vagoszerkezet metszeti rajza

0125

55: abra  Véagoszerkezet metszeti rajza.
9.13.2 VA&gobszerkezet alkatrészlista
. . - Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras
G6 R6
0120* 1 jarokerék rozsdamentes acél
0125* 1 kopdlemez rozsdamentes acél

98
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10 Muszaki adatok

10.1 Olajkamra
8: tablazat Olaj javasolt tipusa: SAE OW30.

Olajtartalom
MQo/MQ1 MD1
0,05 liter 0,03 liter  |32-110 és 40-110
0,15 liter 0,05 liter  |32-150, 50-125b, 50-125, 65-135, 65-155 és 80-140

Szivattyu tipusa

0,25 liter 0,2 liter  |40-170, 50-205, 65-230, 80-170, 100-225b és 100-225
0,5 liter -- 80-210

1,0 liter -- 100-250

2,1 liter -- 150-290b és 150-290

10.2 Javasolt menetrogzité folyadékok
9: tablazat Javasolt menetrégzité folyadékok.

Leiras Menetrégzitc’i
folyadék

jarokerék csavar rogzitése

tengelycsonk allitdcsavarok Loctite 243

FREM rogzitécsavarok

a tengelycsonknak a FREM motortengelyére val6 régzitése Loctite 648

I;:i;\)/(;?t);tljliun;c:gznese a szivattyuhazban zart jarékerekes Loctite 641

az acél és bronz szivattyu illeszt6gylriik tdmitése Loctite 572

10.3 Meghtizasi nyomatékok

10.3.1 Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei
10: tablazat Csavarok és anyak meghtzasi nyomatékeértékei.

Anyag 8.8 12.9 ‘ A2, Ad
Menet Meghuzasi nyomaték [Nm]
M6 11 17 85
M8 25 41 21
M10 51 83 a2
M12 87 150 70
M16 215 370 173
Alkalmazas cs?g)) :]?tél;?géd / allitdcsavarok {(irsgliﬁz é
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10.3.2 Atengelykapcsolé beallitdcsavarjdnak meghuzasi nyomatékai
11. tabl. A tengelykapcsolo bedllitbcsavarjanak meghuzasi nyomatékai.

Méret Meghuzasi nyomaték [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70

100
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10.4 Hidraulikus teljesitmény
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56: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 3000 min".
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57:abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1500 min’’.
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58: abra Teljesitmények attekinté abraja, 3600 min".
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59: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1800 min’.
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10.5

A karimakra haté megengedett er6k és nyomatékok

A karimakra haté erék és nyomatékok deformaciokat okozhatnak a szivattyu
egysegben. Eredménylk a szivattyu tengelycsapjanak elmozdulasa a motor
tengelycsapjahoz képest. A karimakra haté megengedett er6k és nyomatékok
alapjaul a szivattyu tengelycsap radialis elmozdulasanak alabbi maximalisan
megengedett elmozdulasi értékei szolgalnak:

» 1. csapagykonzol csoportba tartozé szivattydk: 0,15 mm,
+ 2. csapagykonzol csoportba tartozé szivattyuk: 0,20 mm,
+ 3. csapagykonzol csoportba tartozé szivattyuk: 0,25 mm,
* 4. csapagykonzol csoportba tartozé szivattydk: 0,25 mm.

Az er8k meghatarozasanal figyelembe kell venni a csérendszer és a folyadék sulyat
is.

A karimakra haté erék és nyomatékok iranyatdl és dsszetevditdl fliggetlenil a
megengedett értékeknek illeszkedniuk kell az alabbi egyenletbe:

(o) ()

v, max Fh, max

F, = 2/3-F +F, o SF

v v, press v, suc

Index v = figgébleges iranyban, y tengely

Vv, max
Fy = Fpy press 7273 Fiy et SFhmax  INdeX h = vizszintes iranyban,

x tengely és z tengely
M=M +M

press suct

<M.« M = a karima sikjaban ébred6 nyomatek

AZ F\, max> Fh max €S Mimax értékek a tablazatbdl szarmaznak. Kilénbséget tettlink a

nem sajtolt alaplemezzel rendelkezé és a sajtolt alaplemezzel rendelkezé
szivattyuk kézott

FRE/HU (2502) 9.7
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12: tablazat Karimakra haté er6k és nyomatékok megengedett mértéke az
EN-ISO 5199 szabvany szerint

Nem sajtolt alaplemezii Sajtolt alaplemezii
FRE Csapagykonzol szivattyu egység szivattyu egység
csoport I:v max I:h max Mmax I:v max Fh max IVlmax
[N] [N] [Nm] [N] [N] [Nm]
32-110 1 1250 950 175 2250 1500 450
32-150 2 1250 950 150 2250 1500 425
40-110 1 1450 1050 250 2550 1800 625
40-170 3 1300 975 200 2300 1600 500
50-125b 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-125 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-205 3 1400 1000 275 2500 1750 650
65-135b 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-135 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-155 2 1500 1050 325 2800 2100 850
65-230 3 1750 1200 450 3200 2400 1125
80-140 2 1650 1050 400 3000 2300 1000
80-170 3 1950 1250 500 3400 2550 1225
80-210 4 3300 2000 1050 5445 3300 1730
100-225b 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-225 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-250 4 3600 2200 1250 6120 3740 2125
150-290b 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970
150-290 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970
Szivattyuhaz anyaga:
Ontoéttvas megadott értékek x 1,0
Rozsdamentes acél megadott értékek x 2,0
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10.6 Zajszint adatok
10.6.1  Kibocsatott zaj a szivattyu teljesitményének fliggvényében

[dB(A)]
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60: abra  Zajszint a szivattyu teljesitményének [kW] fliggvényében 1450 min?
fordulatszamon
A = hangteljesitmény szintje, B = hangnyomas szintje
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61: abra  Zajszint a szivattyu teljesitményének [kW] fiiggvényében 2900 min!
fordulatszamon
A = hangteljesitmény szintje, B = hangnyomas szintje
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10.6.2 Ateljes szivattyuegység zajszintje

L [dB]
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62: dbra A teljes szivattytuegység zajszintje.

A teljes szivattyuegységre jellemzd zajszint meghatarozasahoz a motor zajszintjét
hozza kell adni a szivattyuéhoz. Ez a fenti grafikon segitségével kbnnyen
elvégezhetd.

1 Hatarozza meg a szivattyu zajszintjét (L1), lasd 60. abra vagy 61. abra.

5 .

3 Hatarozza meg a két szint |L1 - L2| kll6nbségét.

4 Keresse meg az eltérés értékét az |L1 - L2| tengelyen, és haladjon felfele a
gorbéig.

5 A gorbét érint6 ponttdl induljon el balra az L[dB] tengelyen, és olvassa le az
ertéket.

6 Adja hozza ezt az értéket mindkét zajszint (L1 és L2) legmagasabb értékéhez.

Példa:

Szivattyu 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dBaz Xtengelyen =1,75 dB az Y tengelyen.

4 Legmagasabb zajszint + 1,75dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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