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Declaratie de conformitate CE

(Directiva 2006/42/CE, anexa II-A)
Producator

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Tarile de Jos

declara prin prezenta ca toate pompele din familile de produse, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H,
CombiMag, CombiMagBloc, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump, CombiTherm, CombiWell, FRE,
FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, MCH(W)(S), MCHZ(W)(S), MCV(S) fie c& sunt livrate fara unitate de
actionare sau ca ansamblu cu unitate de actionare, sunt in conformitate cu prevederile Directivei 2006/
42/CE (cu modificarile cele mai recente) si, acolo unde se aplica, cu urmatoarele directive si standarde:

« Directiva CE 2014/35/UE, ,Echipamente electrice care se utilizeaza intre anumite limite de tensiune”
+ Directiva CE 2014/30/EU, ,Compatibilitatea electromagnetica”

+ Standardele EN-ISO 12100, EN 809

+ Standardul EN 60204-1, daca este cazul

Pompele la care se refera aceastd declaratie pot fi puse in functiune numai dupé ce au fost instalate in
maniera prescrisa de producator, si, dupa caz, dupa ce s-a verificat daca intreaga instalatie din care fac
parte pompele respecta toate cerintele esentiale privind sénatatea si siguranta.

Declaratie de incorporare CE

(Directiva 2006/42/CE, anexa II-B)
Producator

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Tarile de Jos

declara prin prezenta ca pompa finalizata partial (unitate cu sistem de extragere posterioara), care face
parte din familile de produse CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBloc, CombiTherm,
CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF respecta prevederile Directivei
2006/42/CE, precum si urmatoarele standarde:

+ EN-ISO 12100, EN 809

si c& aceastd pompa finalizata partial a fost creaté pentru a fi incorporata in unitatea de pompare specificata si va
putea fi introdusa in uz numai dupa ce utilajul complet din care pompa in cauza face parte este finalizat si declarat
conform cu prevederile tuturor directivelor.

Aceste declaratii sunt emise pe raspunderea exclusiva a producatorului.
Assen, octombrie 1, 2024

H. Hoving,
Director Operatiuni
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Manual de instructiuni

Toate informatiile tehnice si tehnologice din acest manual precum si planurile puse la dispozitie de noi
raman proprietatea noastra si nu vor fi utilizate (in alt scop decat operarea acestei pompe), copiate,
duplicate, difuzate sau aduse la cunostinta unor terte parti fara acordul nostru scris prealabil.

SPX FLOW este lider mondial in productie in mai multe sectoare industriale. Produsele specializate si
tehnologiile inovatoare ale companiei contribuie la acoperirea cererii mondiale in crestere pentru
electricitate si alimente si bauturi procesate, in special pe pietele emergente.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

The Netherlands

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc
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1.1

1.2

Introducere

Prefata

Acest manual este destinat tehnicienilor si personalului de intretinere, precum si persoanelor
insarcinate cu comandarea pieselor de rezerva.

Acest manual contine informati importante si utile pentru functionarea si intretinerea corespunzatoare a
acestei pompe. Acesta contine, de asemenea, instructjuni importante pentru prevenirea potentialelor
accidente si daune, precum si pentru garantarea unei functionari sigure si fiabile a acestei pompe.

Cititi cu atentie acest manual inainte de a pune in functiune pompa, familiarizati-va cu modul de
functionare a pompei si respectati cu strictete instructiunile!

Datele publicate in acest manual sunt conforme cu cele mai recente informatji de la momentul tiparirii.
Cu toate acestea, ele pot fi supuse unor modificari ulterioare.

SPXFLOW Tsi rezerva dreptul de a modifica constructia si modelul produselor in orice moment, fara a fi
obligat s& modifice livrari anterioare in consecinta.

Siguranta

Acest manual contine instructiuni pentru operarea in conditii de sigurantd a pompei. Mecanicii si
personalul de intretinere trebuie sa fie familiarizati cu aceste instructjuni.
Instalarea, operarea si intretinerea trebuie efectuate de personal calificat si bine pregatit.

In cele ce urmeaza, veti regasi o list asimbolurilor folosite pentru instructiunile respective si
semnificatiile lor:

Pericol pentru utilizator. Respectarea stricta si prompta a instructiunii corespunzatoare este
obligatorie!

Risc de deteriorare sau de functionare necorespunzatoare a pompei. Urmati instructiunea
corespunzatoare pentru a evita acest risc.

Instructiune sau sfat util pentru utilizator.

Articolele care necesita o atentie deosebita sunt marcate cu litere ingrogate

Acest manual a fost elaborat de SPXFLOW cu maxima atentie. Cu toate acestea, SPXFLOW nu poate
garanta integralitatea acestor informatji si, prin urmare, nu fsi asuma nicio raspundere pentru posibilele
deficiente din acest manual. Cumparatorul/utilizatorul va fi in orice moment responsabil pentru testarea
informatiilor si adoptarea oricaror masuri suplimentare care garanteaza si/sau contravin sigurantei.
SPXFLOW isi rezerva dreptul de a modifica instructiunile de siguranta.

FRE/RO (2502) 9.7
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

1.5.3

Garantia

SPXFLOW nu va lua in considerare nicio altd garantie decat cea acceptatd de SPXFLOW. in mod
deosebit, SPXFLOW nu fsi va asuma nicio raspundere pentru garantii explicite si/sau implicite, cum ar
fi, dar fara a se limita la vandabilitatea si/sau compatibilitatea produselor furnizate.

Garantja va fi anulata imediat si in mod legal, daca:
+ Depanarea si/sau intretinerea nu sunt efectuate in stricta conformitate cu instructiunile.
+ Pompa nu este instalata si actionata in conformitate cu instructjunile.

* Reparatjile necesare nu sunt efectuate de personalul nostru sau sunt efectuate fara acordul nostru
scris prealabil.

+ Se fac modificari la produsele furnizate, fara acordul nostru scris prealabil.

+ Piesele de rezerva utilizate nu sunt piese SPXFLOW originale.

+ Aditivii sau lubrifiantji utilizati difera de cei prescrisi.

+ Produsele furnizate nu sunt utilizate potrivit naturii si/sau scopului lor.

+ Produsele furnizate au fost utilizate in mod superficial, cu nepasare, incorect si/sau neglijent.

+ Produsele furnizate se defecteaza din cauza unor circumstante externe in afara controlului nostru.
Toate piesele supuse uzurii sunt excluse din garantie. Mai mult, toate livrarile sunt supuse
"Conditiilor generale de livrare i plata" care va vor parveni in mod gratuit, la cerere.

Inspectia articolelor livrate

Verificati produsul imediat la sosire cu privire la eventuale deteriorari si daca acesta este in conformitate
cu avizul de expeditie. In cazul unor deteriorari si/sau piese lipsa, transportatorul va trebui sa
intocmeasca un raport imediat.

Instructiuni privind transportul si depozitarea

Dimensiunile si greutatea

O pompa sau o unitate de pompare este, de regula, mult prea grea pentru a fi mutatd manual. Prin
urmare, utilizati echipamentul de transport si de ridicare corespunzator. Dimensiunile si greutatea
pompei sau unitatii de pompare sunt afigate pe eticheta de pe coperta acestui manual.

Utilizarea paletilor

De obicei, 0 pompa sau o unitate de pompare este transportata pe un palet. Mentineti-o pe palet atat cat
este posibil pentru a evita deteriorarile si pentru a facilita un posibil transport intern.

Atunci cand folositi un stivuitor, reglati furcile acestuia cat mai departe una de cealalta si ridicati
pachetul cu ambele furci pentru a preveni rasturnarea acestuia! A se evita zdruncinarea pompei
atunci cand este deplasatal

Ridicarea

Atunci cand se ridica o pompa sau intregi unitati de pompare , curelele trebuie fixate in conformitate cu
figura 1, figura 2 si figura 3.

La ridicarea unei pompe sau a unei intregi unitati de pompare, utilizati intotdeauna un dispozitiv
de ridicare adecvat, capabil sa suporte greutatea totala a incarcaturii!

Nu va pozitionati niciodata sub incdrcatura care este ridicata!

10
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1.5.4

Daca electromotorul este prevazut cu un ochet de ridicare, acest ochet de ridicare este destinat
numai in scopul efectuarii unor activitati de depanare la electromotor!

Ochetull de ridicare este proiectat pentru a suporta numai greutatea electromotorului!

NU este permisa ridicarea unei intregi unitati de pompare de la ochetul de ridicare al
electromotorului!

\
\
\
\
\
X
O X

Figura 1: Instructiuni de ridicare pentru unitatea de pompare.

Figura 2: Instructiuni de ridicare pentru o singurd pompa.

I I
Figura 3: Instructiuni de ridicare FRES.

Depozitarea

In cazul in care pompa nu este utilizats imediat, axul pompei trebuie rotit manual de dous ori pe
saptamana.

FRE/RO (2502) 9.7
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1.6 Comandarea pieselor

Acest manual contine o prezentare a pieselor de rezerva recomandate de SPXFLOW, precum si
instructiunile pentru comandarea lor. Un formular de comanda prin fax este inclus in acest manual.

Atunci cand se face comanda pieselor si in oricare alta corespondenta care face referire la pompa
trebuie indicate intotdeauna toate datele stampilate pe placuta de tip.

> Aceste date sunt, de asemenea, tiparite pe eticheta de pe partea din fatd a acestui manual.

Daca avefj intrebari sau doriti informatjii suplimentare cu privire la un subiect specific, nu ezitatj sa
contactati firma SPXFLOW.

12 Introducere FRE/RO (2502) 9.7
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2 Generalitati

2.1 Descrierea pompei
Pompele FreFlow sunt pompe centrifuge cu automarosare cu rotor semidechis sau inchis si garnitura
mecanica Exista diverse versiuni de pompe cu constructie din fonta, bronz sau otel inoxidabil. Pompele
FreFlow pot fi utilizate pentru lichide curate sau poluate.

2.2 Codul de tip

Pompele sunt disponibile in diverse modele. Caracteristicile principale ale pompei se regasesc in codul
de tip al acesteia.

Exemplu: FRE 50-125 G1 MQ1

Constructia pompei

FRE |pompa cu suport de lagar
FREF |pompa cu electromotor cu flanse si ax extins
FRES |pompa cu motor cu flanse (standard IEC)
FREM |pompa cu motor cu combustie cu flange montate
Dimensiune pompa
50-125 |conexiuni de aspiratie si evacuare [mm)] - diametrul rotorului [mm]
Materialul din care sunt fabricate carcasa pompei si rotorul
G1  |Carcasa pompei si rotorul sunt fabricate din fonta
G2 |carcasa pompa din fonta, rotor din bronz
G6 |carcasa pompa din fonta, rotor din otel inoxidabil
B2 |carcasa pompa si rotor din bronz
R6 |carcasa pompa si rotor din otel inoxidabil
Etansarea axului
MQO |garnitura mecanica neechilibrata standard non-EN, cu racire (cu ulei)
MQ1 |garniturd mecanica neechilibrata standard EN 12756, cu récire (cu ulei)
MD1 |Garnitura mecanica dubla neechilibrata EN 12756

FRE/RO (2502) 9.7 Generalitat] 13
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2.3

24

2.5

2.6

Numar de serie

Numarul de serie al pompei sau al unitatii de pompare este afisat pe placuta de identificare de pe
pompa si pe eticheta de pe coperta acestui manual.

Exemplu: 19-001160

19 anul fabricatjei

001160 cod unic

Grupa pompei/motorului
Exista, de asemenea, o denumire pentru grupa pompei / motorului:
+ Pompele cu un singur ax sunt denumite cu "A" (FRE).

+ Pompele intregi cu toate piesele, care se asambleaza cu motorul, dar prevazute fara motor sunt
denumite cu "A5" (FRE).

+ Pompele asamblate cu:
- electromotor trifazat sunt denumite cu "A6" (FRE, FRES si FREF).
- electromotor monofazat sunt denumite cu "A7" (FREF).
- motor diesel sunt denumite cu "A11" (FREM)

Grupe de lagare

Pompele FreFlow pot fi impartite in 4 categorii de grupe de suporturi de lagare, si anume in grupele 1,
2,3 si4. Grupele 1, 2 si 3 sunt de constructie modulara. Pompele care fac parte dintr-una din aceste
grupe Tsi impart suportul de lagar.

Pompele din grupa 4 (capacitate mai mare) au fiecare propriul sdu suport de lagar dar, pentru a facilita
catalogarea, vor fi identificate drept grupa 4 de suport de lagére.

Aplicatii

+ Pompele FreFlow sunt destinate manipularii de lichide curate, poluate si fluide. Dimensiunea
maxima a particulelor depinde de dimensiunea pompei. La manipularea lichidelor cu vascozitate
ridicata se va avea in vedere descresterea performantei hidraulice si cresterea consumului de
putere. Va rugam sa ne consultat].

+ Valorile maxime permise de presiune si temperaturé pentru sistem precum si turatia maxima depind
de tipul si constructia pompei. Pentru date relevante consultati tabelele din capitolul 10 "Date
tehnice"

« Detaliile suplimentare privind aplicatji posibile pentru pompa dvs. specifica sunt mentionate in
confirmarea comenzii si/sau in fisa de date care insoteste pompa.

+ Varugam sa nu utilizati pompa in alte scopuri decét cele pentru care este livrata fara a consulta intai
furnizorul acesteia.

Utilizarea pompei intr-o instalatie sau in conditii (lichid, presiune de lucru, temperatura, etc)
pentru care nu a fost proiectata poate pune in pericol utilizatorul!

14
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2.7

2.8

Actiunea de autoamorsare

Pompele FreFlow sunt tip cu autoamorsare. Nu este necesara o pompa separata de aer sau alte
echipamente. Sunt posibile inaltimi de aspiratie pana la 7 m. Actiunea de autoamorsare se bazeaza pe
principiul injectiei. Pompa trebuie umpluta cu lichid o singura datd. Odata ce este pornita, aerul (sau
gazul) este evacuat din linia de aspiratie.

Aerul aspirat este mixat cu lichidul din rotor. Forta centrifugd impinge amestecul de lichid/ aer in
jumatatea superioara a carcasei pompei. La pompele de mari dimensiuni lichidul poate fi dezaerat.
Aerul este evacuat in linia de evacuare. Lichidul dezaerat are o greutate specifica mai mare decat
lichidul cu aer din spirala. Acest lucru face ca lichidul sa se intoarca in spirala (la unele pompe - grupa
lagare 4 - lichidul curge inapoi prin orificiul de intrare in rotor), unde este aerat si apoi dezaerat din nou
in partea superioara a carcasei pompei. Aerul este evacuat din linia de aspiratie si creste nivelul de
lichid din instalatia de tubulatura.

Odata ce a fost evacuat tot aerul, pompa incepe sa functioneze ca o pompé centrifugé normala. O
conditie esentiala pentru buna functionare este s& se permita evacuarea aerului aspirat fara o contra
presiune in linia de evacuare. Pompa nu include supapa de retinere, deci liniile de aspiratie si evacuare
pot fi evacuate dupa ce s-a oprit pompa. Lichidul ramas in carcasa pompei este intotdeauna suficient
pentru urméatoarea etapa de aspiratie. in cazul unei tubulaturi de aspiratie voluminoase cu timpi lungi de
aspiratie se recomanda instalarea unei supape de retinere la intrarea de aspiratie a pompei.

A Separatie apa / aer

B Carcasa pompa

c Spirala

D Rotor

E Orificiu de retinere
Configuratii

Exista 4 configuratii diferite in gama FreFlow:

+ Tipul FRE: Pompa cu suport lagar

+ Tip FRES: Pompa cu fuzeta gi angrenaj cuplat la un motor IEC cu flange

+ Tip FREF: Pompa cu angrenaj, cuplata la un motor cu flanse cu capat ax extins
+ Tip FREM: Pompa cu fuzeta si angrenaj cuplata la un motor pe diesel

FRE/RO (2502) 9.7
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2.1

Constructie

Carcasa pompa si rotor

Carcasa pompei este o combinatie compusé dintr-o spirala si o camerd de aerisire, pentru a asigura
amorsarea pompei. Partea de jos a carcasei este prevazuta cu un orificiu de scurgere de mari
dimensiuni care poate fi de asemenea utilizat pentru curatire. Functie de marimea pompei, aceasta este
echipata cu rotor semi-deschis sau inchis. Rotoarele semideschise au 3 sau 4 pale cu o trecere de mari
dimensiuni. Pompele cu rotor semi-deschis sunt livrate cu o placé de uzura ce poate fi inlocuita intre
perete carcasa pompa si pale rotor. Pompele cu rotor inchis sunt dotate in carcasa pompei, in jurul
intrarii la rotor, cu un inel de uzura ce poate fi inlocuit. Aceasta placa / inel de uzura permite revizia cu
costuri minime a pompei.

Constructia suportului de lagar

+ Pompele cu configuratia FRE sunt echipate cu un ax fixat pe doi ruimenti de mari dimensiuni,
|ubrifiati cu unsoare.

« Pompele tip FRES si FREM sunt echipate cu o fuzeta care poate fi montata fara jocuri pe axul
mama.

+ Pompele din gama FREF au rotorul montat pe axul motor extins. La cofiguratiile FREF si FREM
motorul este montat pe carcasa pompei cu ajutorul unui angrena;.

Garnitura mecanica

Toate pompele tipuri FRE, FRES si FREM sunt echipate cu o garnitura mecanica conform EN 12756
(DIN 24960). Pompele tip FREF sunt echipate cu o gamitura mecanica cu o constructie scurta.
Garnitura mecanica este aproape etansa la scurgeri. In plus fata de aceasta, nu necesita intretinere.

Cénd se aspira aerul, partile in contact ale garniturii mecanice sunt foarte putin racite sau lubrifiate de
lichidul manipulat. Pentru a asigura o lubrifiere adecvata, capacul intermediar este echipat cu o camera
care trebuie umpluta cu un lubrifiant (de ex. ulei). Acest lichid nu trebuie sa atace lichidul manipulat i
nici garnitura mecanica.

Materiale

Pompele Fre-Flow sunt disponibile in urmatoarele materiale:
*+ numai fonta

« fonta cu rotor din bronz

» fonta cu rotor din otel inoxidabil

* numai bronz

* numai otel inoxidabil

Axul pompei este intotdeauna confectionat din otel inoxidabil (cu exceptia grupei de lagare 4) si cu
suportul de lagar sau angrenajul din fonta. Exista un numar de factori care pot influenta in mod decisiv
selectia materialelor. Rezistenta la coroziune a materialelor este factorul cel mai comun. Unul din
motivele alegerii unei pompe din otel inoxidabil este evitarea poludrii lichidului manipulat de catre
materialul pompei. Pentru pompele care sunt scoase din functiune in mod frecvent se recomanda un
rotor din bronz pentru a se evita griparea provocata de coroziunea din tolerantele etangariii din jurul
rotorului. Un alt motiv pentru alegerea unui rotor din bronz este faptul ca viteza de curgere i ca atare i
coroziunea sunt cele mai mari aici.

Conexiuni

Pompele marimea FRE 32-110, 40-110, 32-150 si 40-170 sunt echipate standard cu conexiune filetata.
Incepénd cu pompa marimea 50-125 se poate asigura o conexiune cu flansa ISO 7005 PN16. Pompele
din grupa de cuzineti 4 sunt echipate cu conexiuni cu flange 1ISO 7005 PN10.

Toate pompele sunt de asemenea disponibile cu conexiuni cu flange la ISO 7005 PN20 (ASME B16.5
Clasa 150 livre). La pompele FRE 32-110, 40-110, 32-150 si 40-170 din bronz, conexiunile (flansele si
racordurile filetate) sunt confectionate din otel.
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2.14

Domeniul de aplicare

Domeniul de aplicare se prezinta global dupa cum urmeaza:,
Tabelul 1: Domeniul de aplicare

Valoare maxima
Capacitate 350 m3/h
Inaltime de pompare 80 m
Presiune in instalatie 9 bar
Temperatura 95°C
Auto-amorsare Pandala7m
Vascozitate 150 mPa.s
Re-utilizare

Pompa poate fi utilizgté pentru alte aplicatii numai dupé consultarea prealabild a SPXFLOW sau a
furnizorului pompei. Intrucat nu se cunoaste intotdeauna ultimul agent pompat, se vor respecta
urmatoarele instructjuni:

1 Spélati bine pompa

2 Verificati ca lichidul de spalare sa fie evacuat in conditii de sigurant& (mediul ambiant!)

Luati masuri adecvate si utilizati mijloace corespunzatoare de protectie a personalului ca de
exemplu manusi si ochelari de protectie

Casarea

In caz c& se decide casarea pompei se va respecta aceeasi procedura de spalare ca cea descris la
Re-uilizare.

FRE/RO (2502) 9.7
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3.1

3.2

3.3

Instalarea

Siguranta

Cititi cu atentie acest manual inainte de instalarea si punerea in functiune a pompei. Nerespectarea
acestor instructiuni poate cauza daune majore pompei ce nu vor fi acoperite de conditiile garantiei
noastre. Urmati pas cu pas instructiunile date.

Verificati ca pompa sa nu poata fi pornitd daca trebuie executate lucrari la pompa pe durata instalarii
si partile rotative sunt protejate insuficient.

In functie de design, pompele sunt adecvate pentru lichide cu temperaturi pana la 95°C. La
instalarea pompelor care urmeaza sa lucreze la temperaturi de si peste 65°C, utilizatorul va lua
masuri sa fie montate dispozitive si alarme de protectie pentru a preveni contactul cu partile fierbinti
ale pompei.

Acolo unde exista pericol de electricitate statica trebuie impamantata intreaga unitate pompa.

In caz c lichidul pompat prezinta pericol pentru personal sau mediul ambiant se vor lua masuri
pentru golirea in sigurantd a pompei. Posibilele scurgeri de lichid prin garnitura axului vor fi de
asemenea deversate in conditii de siguranta.

Conservarea

Interiorul pompei este tratat din fabrica cu un agent de conservare pentru a preveni fenomenul de
coroziune.

Inainte de punerea in functiune a pompei indepértati toti agentii de conservare si spalati bine pompa cu
apa calda.

Mediul ambiant

Postamentul trebuie s fie tare, orizontal gi drept.

Zona in care se instaleaza pompa trebuie sa fie ventilata corespunzator. O temperatura ambianta
sau umiditate a aerului prea ridicate sau un mediu cu mult praf pot afecta negativ functionarea
electromotorului.

T jurul unitatii de pompare trebuie I&sat suficient spatiu liber pentru a permite functionarea si
eventual repararea acesteia.

In spatele orificiului de intrare aer al motorului trebuie s& existe un spatiu liber egal cu cel putin %4 din
diametrul electromotorului, pentru a asigura alimentarea neobstructionata cu aer.

Tn caz c& pompa este prevazutd cu izolatie, se va acorda o atentie speciala limitelor de temperatur
pentru etansarea ax gi lagar

FRE/RO (2502) 9.7
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343

Montaj

Instalarea uneiunitati de pompare
Axele pompei si ale motorului unitatilor complete de pompare sunt prealiniate cu precizie din fabrica.

1 In caz de instalare pe o pozitie permanenta, reglati pozitia orizontald pe postament cu ajutorul unor
lamele de fixare.

2 Strangeli cu atentie piulitele pe suruburile postamentului.
Verificati aliniamentul axelor pompei si motorului si realiniati daca este cazul, consultati paragraful
3.4.3 "Aliniamentul cuplajului”.

Asamblarea unei unitati de pompare

Daca pompa si electromotorul nu sunt asamblate procedati dupa cum urmeaza:

1 Fixati ambele jumétati ale cuplajului pe axul pompei, respectiv axul motorului. Pentru momentul de
strangere al surubului de reglare, consultati paragraful 10.3.2 "Momentele de strangere ale
surubului de reglare din cuplaj".

Asezati pompa pe placa de baza. Fixati pompa pe placa de baza.

3 Asezali electromotorul pe placa de baza. Deplasati motorul pana ramane un luft de 3 mm intre
ambele jumétati ale cuplajului.

4 Asezati lamele de fixare din cupru sub picioarele electromotorului. Fixati electromotorul pe placa de
baza.

5 Aliniati cuplajul respectand instructiunile de mai jos.

Aliniamentul cuplajului

1 Asezati o rigla (A) pe cuplaj. Asezati sau indepartatj, functie de necesitatj, lamelele de fixare din
cupru pentru a aduce electromotorul la indlfimea corecta astfel incat marginea dreapta sa atinga
ambele jumatati ale cuplajului pe intreaga lungime; a se vedea figura 4.

A 4"' 1Ll 1 | T T | |
B
Figura 4: Aliniere cuplaj cu ajutorul unei rigle si a unei perechi de sublere externe.

2 Repetatj aceeasi verificare pe ambele parii ale cuplajului la inalfimea axului. Deplasati
electromotorul astfel incat marginea dreapta sa atinga ambele jumatati ale cuplajului pe intreaga
lungime.

3 Verificati din nou aliniamentul utilizand o pereche de sublere externe (B) in 2 puncte diametral
opuse pe marginile jumatatilor cuplajului, a se vedea figura 4.

4 Fixati aparatoarea de protectie.
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344 Tolerantele pentru aliniamentul cuplajului

Tolerantele maxime permise pentru aliniamentul jumatatilor cuplajului sunt prezentate in Tabelul 2. A se
vedea de asemenea figura 5.

Tabelul 2:  Tolerante aliniament

Diametru exterior cuplaj v VA

[mm] min ] max [mm] Vamax - Vamin [mMm] | Vi, [mm]
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

»,«Va min
Vr

Figura 5: Tolerante aliniament

35 Instalare pompe cu motoare cu flange
Pompele cu motoare cu flanse (FRES cu motor B5, FREF, FREM) pot fi montate direct pe postament ,
nefiind necesar re-aliniamentul axului pompei si al motorului.
3.6 Conectare tubulatura principala
Exista mai multe posibilititj diferite pentru conectarea tubulaturii de aspiratie si refulare:
1 Conexiuni interne cu surub
- la 2" pentru pompele din fontd
- la11/2" pentru pompele din otel inoxidabil
2 Gauri in carcasa pompei pentru conexiuni >Rp50.
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3.7

D
Figura 6: Conectarea tubulaturii principale la carcasa pompei
A surub
B flanga a tubulaturii conectate
c carcasa pompa
D mangon

Tabelul 3:  Alegeti suruburi adecvate conform tabelului de mai jos

Dimensiune pompa Surub Dimensiune pompa Surub
32-110 - 65-155 M16x40x4
32-150 - 80-140 M16x40x8
40-110 - 80-170 M16x40x8
40-170 - 80-210 M16x40x8

50-125b M16x40x4 100-225b M16x40x8

50-125 M16x40x4 100-225 M16x40x8
50-205 M16x40x4 100-250 M16x40x8
65-135b M16x40x4 100-290b M20x45x8
65-135 M16x40x4 100-290 M20x45x8
65-230 M16x40x4

3 Conexiuni ASME pentru pompe marimea 80

Tubulatura

+ Tubulatura la conexiunile de aspiratie si alimentare trebuie sa se potriveasca exact si nu trebuie sa

fie supusa la sarcini Tn timpul functionarii. Fortele si momentele maxime permise pe flansele pompei
sunt precizate in capitolul 10 "Date tehnice".

Trecerea tevii de aspiratie trebuie sa fie dimensionata amplu. Aceasta teava trebuie sa fie cat mai
scurta posibil.

Modificari bruste in debitul de curgere pot provoca cresteri mari de presiune in pompa si tubulatura
(socuri de apa). Deci nu utilizati dispozitive, supapre, etc. cu actionare rapida.

Nu este necesara o supapa de aspiratie la aceastad pompa cu autoamorsare exceptand situatia in
care tubulatura este foarte voluminoasa sau conditiile de operare sunt atat de nefavorabile incat sunt
calculati sau masuraij timpi de aspiratie care depasesc 8 minute.

Instalati o sitd pentru a preveni patrunderea de particule mari sau dure.

In cazul unei pompe cu gamitura mecanic dubl3 (etansare ax varianta MD1), conectati camera de
spalare la instalatia de spélare. Presiunea instalatiei de spélare trebuie s fie cu 1,5 bar mai mare
decat presiunea din butucul rotorului!
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3.9
3.9.1

39.2

Connectarea electromotorului

Electromotorul trebuie s fie conectat la refeaua electrica de catre un electrician autorizat, in
conformitate cu reglementarile in vigoare ale companiei de electricitate.

+ Consultati manualul de instructiuni al electromotorului.
+ Dacé este posibil, montati un comutator de lucru cat mai aproape posibil de pompa.

Motor pe combustie

Siguranta

Daca setul pompa este proiectat cu motor de combustie, se va include in completul de livrare manualul
pentru motor. In caz ca acest manual lipseste va rugam insistent sa ne contactati imediat.

+ Indiferent de continutul acestui manual, urmatoarele aspecte trebuie respectate pentru toate
motoarele cu combustie:

+ Conformitatea cu reglementarile locale privind siguranta

+ Teava de esapament gaze de ardere trebuie protejatd pentru a se evita contactul accidental.
+ Dispozitivul de pornire se va decupla automat dupa pornirea motorului.

* Nu se va modifica turatia maxima motor setaté de noi.

+ Tnainte de pornirea motorului, trebuie verificat nivelul uleiului.

Sensul de rotatie

Sensul de rotate al motorului cu combustie si al pompei este indicat cu ajutorul unei sageti de pe
motorul cu combustie si de pe carcasa pompei. Verificati daca sensul de rotatie al motorului cu
combustie este aceelasi cu cel al pompei.

FRE/RO (2502) 9.7
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41

4.2

Punerea in functiune

Inspectia pompei

+ Verificati daca axul pompei se roteste liber. Faceti aceasta verificare rotind manual de cateva ori
capatul axului de la cuplaj.

Inspectia motorului

Pompe actionate de un electromotor:

+ Verificati dacé au fost montate sigurantele fuzibile.

Pompa actionatad de un motor cu combustie:

+ Verificati daca incéperea in care este amplasat motorul este bine ventilata.

« Verificafi daca este obstructionata teava de esapament a motorului.

+ Tnainte de pornirea motorului, trebuie verificat nivelul uleiului.

* Nu puneti niciodata motorul in functiune intr-un spatiu inchis

Camera ulei

Pompele sunt livrate fara niciun lichid in camera de ulei!

+ Umpleti camera de ulei, consultati paragraful 10.1 "Camera ulei" pentru tipul de ulei si cantitatea
adecvata

+ Daca lichidul care trebuie pompat nu trebuie s& intre in contact cu uleiul: umpleti camera de ulei cu
un alt lichid adecvat.

Verificarea sensului de rotatie

Aveti grija de posibilele parti rotative neprotejate cand verificati sensul de rotatie!

1 Sensul de rotatie al pompei este indicat de o sageata. Veriificati daca sensul de rotatie al motorului
corespunde cu cel al pompei.

2 Porniti pompa pentru un timp scurt si verificati sensul de rotatie al motorului.

Daca sensul de rotatie nueste corect modificati sensul de rotatie. Consultati instructiunile din
manualul de utilizare al electromotorului.

4 Fixati aparatoarea de protectie.
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4.5

4.6

4.7

Pornirea

Procedati dupa cum urmeaza atat la punerea in functiune pentru prima data precum si dupa revizia

pompei

1 Umpleti pompa cu lichidul care va fi manipulat prin busonul de umplere din partea frontala a pompei
pana ce se revarsa lichidul.

2 Deschideti supapa de inchidere din tubulatura de alimentare cu lichid de spalare dacé pompa este
furnizata cu instalatie de spalare. La spélarea unei garnituri mecanice duble (versiunea MD1)
trebuie setata presiunea corespunzatoare a lichidului de spalare. Aceasta presiune trebuie s fie cu
1,5 bar mai mare decét presiunea din butucul rotorului.

3 Deschideti complet orice dispozitiv de inchidere. Tn timpul fazei de auto-amorsare este necesar ca
aerul sa poata fi evacuat fara piedici si fara nicio contra presiune in feava de refulare.

4 Pornirea pompei

5 De indaté ce pompa este sub presiune reglati, daca este cazul, supapa de inchidere a alimentérii
pentru a obtine presiunea de lucru dorita.

Verificati ca piesele rotative sd fie intotdeauna protejate corespunzétor de apdratoarea de
protectie!

Pompa in functiune
Se va da atentie urméatoarelor cand pompa este in functiune:
+ Pompa nu trebuie niciodatd sa functioneze in gol.

+ Lichidul de spalare al unei garnituri mecanice duble (versiunile MD1) trebuie sa aiba intotdeauna
presiunea adecvata. Aceasta presiune trebuie sa fie cu 1,5 bar mai mare decét presiunea din
butucul rotorului.

+ Nu utilizati niciodaté o supapa de inchidere in tubulatura de aspiratie pentru a controla debitul
pompei. Supapa de inchidere trebuie sa fie intotdeauna complet deschisa in timpul functiondrii.

+ Verificati daca presiunea absoluta de intrare este suficienta pentru a preveni vaporizarea pompei.

+ Verificati daca diferenta de presiune dintre partea de aspirafje si cea de evacuare corespunde cu
specificatiile pentru valorile de referinta ale pompei.

Zgomotul

Zgomotul produs de pompa depinde in mare masura de conditiile de operare. Valorile mentionate in
paragraful 10.6 "Date privind zgomotul" se bazeaza pe functionarea normald a pompei actionata de un
electromotor. Daca pompa este actionata de un motor cu combustie sau daca este utilizata in afara
zonei normale de functionare, precum si in caz de cavitatie nivelul de zgomot poate depasi 85 dB(A).
Intr-o astfel de situatie se vor lua masuri speciale ca de exemplu constructia unei bariere de zgomot in
jurul unitétii sau utilizarea de protectii auditive.
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5.1

5.2

5.3

5.4

Intretinerea

Lucrdri zilnice de intretinere
Verificati periodic presiunea de iesire

Nu este permisd intrarea apei in cutia de borne a electromotorului cdnd se curdta pompa cu
spray! Nu dati niciodata cu spray pe partile fierbinti ale pompei! Récirea brusca poate provoca
explozia acestora si scurgerea apei calde!

O intretinere defectuoasa va rezulta in scurtarea duratei de viata a pompei, o eventuala cadere a
acesteia si cu siguranta pierderea garantiei.

Motor pe combustie

Nu completati niciodatd combustibilul cu motorul in functiune!

Garnitura mecanica

+ O garnitura mecanica nu necesita de regula lucrari de intretinere, nu se va permite totusi niciodata
sd lucreze uscata. Camera de ulei din spatele garniturii mecanice trebuie asadar sa fie intotdeauna
plina cu lichid lubrifiant care nu ataca nici lichidul care este pompat si nici garnitura mecanica.
Consultati paragraful 10.1 "Camera ulei"pentru tipul adecvat de ulei.

+  Goliti uleiul sau lichidul la fiecare 2000 de ore de functionare sau o data pe an si inlocuitj-l cu ulei sau
lichid proaspat. Pentru cantitai recomandate consultati paragraful 10.1 "Camera ulei".

Luati mé&suri ca uleiul sau lichidul golit s& fie evacuat in conditii de siguranfa. Luati m&suri ca acesta s&
nu ajungd in mediul ambiant.

+ Daca nu existéd probleme nu se recomanda demontarea garniturii. Aceasta pentru c& suprafetele de

contact lucreaza una cu cealaltd. Demontarea presupune intotdeauna inlocuirea garniturii mecanice
Daca apar scurgeri la garnitura axului, aceasta trebuie inlocuita.

Daca garnitura mecanica incepe sa prezinte scurgeri camera de ulei se va revarsa prin orificiul
din bugonull de alimentare cu ulei si pompa trebuie imediat oprita pentru a inlocui garnitura
mecanica.

Garnitura mecanica dubla

Verificati periodic presiunea lichidului de spalare. Aceasta presiune trebuie sé fie cu 1,5 bar mai mare
decat presiunea din butucul rotorului.
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5.5

5.6

5.7

Influentele factorilor de mediu

+ Curatati periodic filtrul din teava de aspiratie sau sita de aspiratie din partea de jos a tevii de aspiratie
pentru ca presiunea de intrare poate sa ajunga prea scazuta dacé filtrul sau sita de aspiratie sunt
contaminate.

+ Daca exista riscul ca lichidul pompat sa se dilate in timpul solidificarii sau congelarii trebuie golita
pompa si daca este cazul spalata dupa ce a fost scoasa din functiune.

+ Pompa va fi conservatad daca este scoasa din functiune pentru o perioada lunga.

+ Se va verifica motorul de acumulari de praf sau impuritdti pentru ca acestea pot influenta
temperatura motorului.

Zgomotul

Daca pompa produce zgomot acest lucru lucru poate indica anumite probleme la unitatea de pompare.

Un zgomot ca niste trosnituri poate indica aparitia cavitatiei in timp ce un zgomot excesiv al motorului

poate indica deteriorarea cuzinefjlor.

Motor

Consultati specificatiile motorului pentru a identifica frecventa de pornire-oprire.

Defectiuni

Pompa careia doriti sa-i identificati defectiunea poate fi caldad sau sub presiune. Luati intai
madsurile adecvate necesare si protejati-va cu dispozitive corespunzatoare de protectie (ochelari,
manusi de sigurantd, echipament de protectie)!

Pentru a stabili cauza functionarii necorespunzatoare a pompei procedati dupa cum urmeaza:

1 Opriti alimentarea cu curent electric a unitétii de pompare. Blocati comutatorul de lucru cu un lacat
sau scoateti siguranta. In cazul unui motor cu combustie: opriti motorul si inchideti alimentarea cu
combustibil a motorului.

2 Inchideti supapele de inchidere.
Stabiliti natura defectiunii.

4 Tncercati sa stabiliti cauza defectiunii cucapitolul 6 "Remedierea problemelor" si luati masurile
corespunzatoare sau contactati instalatorul.
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Remedierea problemelor

Defectiunile aparute in instalatia pompei pot avea diverse cauze. Defectiunea poate sé nu fie la pompa,
poate fi de asemenea cauzata de instalatia de tubulatura sau de conditiile de operare. Verificati in
primul rand daca instalarea a fost executata in conformitate cu instructjunile din acest manual i
conditiile de operare mai corespund cu specificatia pentru care a fost achizitionata pompa.

Avariile aparute in instalatia pompei sunt im general provocate de urmatoarele cauze:

+ Defectiuni la pompa

* Avarii sau defectiuni in instalatia de tubulatura

+ Defectiuni cauzate de instalarea sau punerea in functiune necorespunzatoare.

+ Defectiuni cauzate de alegerea gresita a pompei.

in tabelul de mai jos sunt prezentate mai multe defectiuni frecvente precum si cauzele lor posibile:

Tabelul 4: Cele mai frecvente avari.

Cele mai comune defectiuni Cauze posibile, a se vedeaTabelul 5.
Pompa nu livreaza lichid 1,2,3,4,5

Pompa are un debit insuficient 4,5,7,8,12,17, 31

Pompa are o inaltime de pompare insuficienta 1,5,8,9, 11,17, 31

Motorul este in suprasarcina 8,10, 11,12,13,17, 22

Vibratii sau zgomot la pompa 3,4,7,8,9 14,15, 16, 17,18, 19, 20, 23
Lagarele se uzeaza prea mult sau se incalzesc |15, 18, 21, 22, 23

Motorul se incalzeste 8,13, 24

Pompa se gripeaza 2,6,17,22

Debit neregulat 4,7,9,14

Pompa nu se amorseaza 1,2,57

Sé)lrzgerln?;f un consum de putere mai mare decat 1.8.10, 13, 15, 16, 18, 20, 21, 24, 25, 27, 28, 32
(F::lrrrl]gfn?arle un consum de putere mai mic decat 1.8.13.14. 23, 24, 25, 26, 29, 31
Garniturile mecanice trebuie schimbate prea des |15, 18, 21, 28, 30, 31, 32, 33
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Tabelul 5: Cauze posibile pentru avariile pompei.

Cauze posibile

1 Sens de rotatie gresit

2 Pompa nu este umpluta cu lichid

3 Teava de intrare sau aspiratie nu este scufundata suficient

4 NPSH (indltime aspiratie pozitiva neta) disponibila prea mica
5 Pompa nu lucreaza la turatia nominala

6 Particule straine in pompa

7 Scurgeri aer in teava de aspiratie

8 Vascozitatea lichidului difera de vascozitatea calculata a lichidului
9 Gaze sau aer provenind din lichid

10 Turatia prea mare

11 Inaltimea totala de pompare sub valoarea nominala

12 Indltimea totald de pompare peste valoarea nominala

13 Densitatea lichidului difera de densitatea calculata a lichidului
14 Obstructii in tubulatura

15 Pompa si motorul nu sunt bine aliniate

16 Lagare defecte sau uzate

17 Rotor blocat sau deteriorat

18 Ax indoit

19 Locatie necorespunzatoare supapa de refulare

20 Postamentul nu este rigid

21 lagarele au fost montate gresit

22 Vibratji

23 Turatia prea mica

24 Pompa nu functioneaza la valorile corecte de lucru

25 Pompa functioneaza cand debitul lichidului este prea mic

26 Obstrucii in rotor sau in carcasa pompei

27 Tragerea pariii rotative

28 Dezechilibru in parile rotative (de exemplu: rotor sau cuplaj)
29 Inel uzura sau placa uzura carcasa defecte sau uzate

30 Fetele in lucru ale garniturii mecanice sunt deteriorate

31 Garnitura mecanicd a fost montata gregit

32 Garnitura mecanica nu este adecvata conditiilor de functionare
33 Lichidul din camera de ulei a garniturii mecanice este contaminat
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7.2

73

7.3.1

74

Dezasamblarea si asamblarea

Masuri de protectie

Luati masuri adecvate pentru a evita pornirea motorului in timp ce lucrati la pompa. Acest lucru
este indeosebi important pentru electromotoarele care pot fi pornite de la distanta.

+  Puneti comutatorul de lucru de langa pompa (acolo unde exista) pe pozitia "OFF".
+ Opriti pompa folosind comutatorul din panoul de distributje.

+ Scoateti sigurantele fuzibile daca este cazul.

+ Puneti 0 nota de avertizare pericol langa dulapul tabloului de distributje.

Unelte speciale
Lucrarile de dezasamblare si asamblare nu necesita unelte speciale. Aceste unelte pot usura totusi
anumite lucrari ca de exemplu inlocuirea garniturii axului. Astfel de situatji vor fi indicate in text.

Golirea pompei

Luati mésuri ca nicio cantitate de lichid sau ulei sa nu ajunga in mediul inconjurator.

Drenarea lichidului
Goliti pompa Tnainte de inceperea oricarei lucrari de dezasamblare.

1 Daca este cazul, inchideti supapele din tubulatura de aspiratie si refulare si din tubulatura de
spalare sau racire catre garnitura axului.

Indepartati busonul de golire (0310) sau capacul de curatare (0370).

3 Tn cazul in care sunt manipulate lichide periculoase purtati manusi, incaltaminte, ochelari, etc. de
protectie si spalati bine pompa.
4 Puneti la loc bugonul de golire sau capacul de spalare.

Purtati daca este posibil manusi de protectie. Contactul requlat cu produse petroliere poate
provoca reactii alergice.

Variante constructive

Pompele pot fi funrizate in diverse variante constructive. Fiecare varianta are un cod care este inscris in
identificarea tip de pe placuta de identificare a pompei. A se vedea paragraful 2.2 "Codul de tip"pentru
explicatii suplimentare privind date de identificare tip.

FRE/RO (2502) 9.7
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75

7.5.1

752

753

754

Sistem extragere posterioara

Pompele sunt echipate cu un sistem de extragere posterioara. Acest lucru per[nite dezasamblarea
intregii pompe fara a necesita deconectarea tubulaturii de aspiratie si refulare. Inainte de dezasamblare
trebuie indepratat intai motorul de pe postament.

Dezasamblarea aparatorii de protectie

1
2

Slabiti suruburile (0960). A se vedea figura 9.
Indepartati ambele camasi (0270). A se vedea figura 7.

Dezasamblare Sistem extragere posterioara

1

6

Desurubafj suruburile (0940) si indepartati placa de asamblare (0275) de pe suportul lagarului
(2100). A se vedea figura 10.

Indepértatj electromotorul.

Tn cazul in care garnitura axului este prevazuta cu un Plan 11: Degurubati imbinarile cu surub (1410)
si (1450) si indepartatj tubulatura de trecere (1420).

Indepartati toate suruburile cu cap hexagonal (0800).

Trageti intregul suport de lagar (2100) de pe carcasa pompei. Ansamblul intreg suport lagar al
pompelor mari este foarte greu. Sustineti-l cu o grinda sau agatati-l cu un scripete.

Indepartati jumétatea de cuplaj de pe axul pompa si scoateti pana de cuplare (2210).

Asamblarea sistemului de extragere posterioara

1

Montati un manson nou (0300) pe carcasa pompei si asamblafj intregul ansamblu suport lagar
inapoi pe carcasa pompei. Strangeti suruburile cu cap hexagonal (0800) in cruce.

In cazul in care garnitura axului este prevazuté cu un Plan 11: Montati tubulatura de trecere (1420)
si strangeti imbinarile cu surub (1410) si (1450).

Montati placa de asamblare (0275) pe suportul de lagar (2100) utilizand suruburile (0940). A se
vedea figura 10.

Montati pana de cuplare (2210) si jumatatea cuplajului pe axul pompei.
Amplasati motorul inapoi pe pozitie.

Verificati aliniamentul dintre axul pompei si al motorului a se vedea paragraful 3.4.3 "Aliniamentul
cuplajului”. Realiniati daca este cazul.

Asamblarea aparatorii de protectie

1

Figura 7: Montarea camadsii pe partea motorului.

Montati cdmasa (0270) pe partea de motor. Canalul inelar trebuie s fie situat pe partea motorului.
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2 Asezaij placa de asamblare (0280) pe axulul motorului si prindeti-o pe canalul inelar al camasii.

Figura 8: Montarea plécii de asamblare pe partea motorului.

3 Inchideti cdmasa si prindeti surubul (0960). A se vedea figura 9.

0960 0970 0980 0990
Figura 9: Montarea camasii.

4 Montati camasa (0270) pe partea pompei. Asezati-o pe camasa existenta de pe partea motorului.
Canalul inelar trebuie s fie situat pe partea pompei.

0270

[ e}
(S e—)

0940

Figura 10: Montarea cdmadsii pe partea pompei.

5 Tnchideti cdmasa si prindeti surubul (0960). A se vedea figura 9.
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6 Lasati cdmasa sa alunece pe partea motorului cat mai departe in directia motorului. Fixati ambele
camasi cu surubul (0960).

Figura 11: Reglajul cdmasii pe partea motorului.
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7.6 inlocuirea rotorului i a inelului de uzura.

Jocul dintre rotorul semi deschis si placa de uzura trebuie sa fie intre minimum 0,3 mm si maximum 0,6
mm. Scaderea indicatorilor de performanta ai pompei poate fi un indiciu al uzurii rotorului si al placii de
uzura. Pentru a verifica acest lucru trebuie demontata pompa pentru a masura jocul dintre rotor si placa
de uzuré.

7.6.1 Masurarea jocului dintre rotor si placa de uzura, pompe FRE - grupa de lagare 1

O ~

C
B

Figura 12: Jocul dintre rotor si placa de uzurd, pompe FRE grupa de lagare 1

1 Indepértati sistemul de extragere posterioara, a se vedea paragraful 7.5.2 "Dezasamblare Sistem
extragere posterioara".

2 Masurati distanta B dintre placa de uzura si carcasa pompei, a se vedea figura 12.
Masuratj distanta C dintre rotor si capacul intermediar, a se vedea figura 12.

4 Calculatj dimensiunea lamelei (0220) care trebuie montata folosind formula:
E=B-C.

E trebuie sa se situeze intre minimum 0,3 mm si maximum 0,6 mm.

Daca grosimea calculata pentru lamela depaseste 0,6 mm trebuie inlocuite rotorul si placa de
uzura!
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7.6.2 Mésurarea jocului dintre rotor si placa de uzura pentru alte grupe de lagare

Zﬁ“
g
J /)

C
B

2%

Figura 13: Jocul dintre rotor si placa de uzurd

1 Indepértati sistemul de extragere posterioara, a se vedea paragraful 7.5.2 "Dezasamblare Sistem
extragere posterioara".

Indepartati mansonul (0300) si curatati marginile carcasei pompei si ale capacului intermediar.
Mésurati distanta B dintre placa de uzura si carcasa pompei, a se vedea figura 13.

Masurati distanta C dintre rotor si capacul intermediar, a se vedea figura 13.

In tabelul de mai jos gasiti grosimea corespunzatoare D pentru mangon.

Calculati marimea jocului E utilizand formula: E=B-C +D

~N O O B~ W DN

Tn cazul in care jocul a crescut din cauza uzurii peste valoarea maxima permis trebuie inlocuite
rotorul si placa de uzura.

> La pompele FRES sau FREM se poate dovedi utila verificarea distantei A, a se vedea paragraful 7.9.2
"Reglajul rotorului" sau paragraful 7.11.2 "Reglajul rotorului” : reglajul gresit al rotorului poate fi de ase-
menea o cauza a unui joc prea mare.

grosime mangon [mm]

0,25 0,3 0,5
80-170 50-125 80-210
100-225 50-125b 100-250

100-225b 65-135 150-290
65-135b 150-290b
65-155
80-140

7.6.3 Dezasamblarea rotorului, grupa de suporturi de lagare 1

1 Indepértati sistemul de extragere posterioara, a de vedea paragraful 7.5.2 "Dezasamblare Sistem
extragere posterioara"

2 Demontatj surubul rotorului (1820) si saiba Grower (1825).
Tragei rotorul (0120) de pe axul pompei utilizand un dispozitiv adecvat de demontare.
Indepértati inelul de dilatare (1880).

36 Dezasamblarea si asamblarea FRE/RO (2502) 9.7



FreFlow

>Johnson Pumpr

764

765

76.6

76.7

7.6.8

Asamblare rotor, grupa de suporturi de lagare 1
1 Asezati inelul de dilatare (1880) pe degajarea axului pompei (2200).

2 La pompele din bronz si ofel inoxidabil inelul de dilatare trebuie izolat de lichid. Pentru a izola inelul
aplicati Loctite 572 pe fata de oprire a rotorului (0120), pe capatul axului si pe partea cea mai din
spate a inelului de dilatare.

Tmpingeti rotorul peste inelul de dilatare pe ax. Verificati ca pozitia sa si fie corecta fata de ax!
Puneti o picatura de Loctite 243 pe filet si montati surubul rotorului si saiba Grower (1825). A se
vedea capitolul 10 "Date tehnice" pentru momentul corect de strangere.

Dezasamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare

1 Indepértati sistemul de extragere posterioara, a se vedea paragraful 7.5.2 "Dezasamblare Sistem
extragere posterioara".

2 Suport cuzinei 4: indreptati marginile inelului de blocare (1825).

3 Dezasamblatj piulita rotorului sau surubul rotorului (1820).

4 Suporturi lagare 2 si 3: Indepartati saiba (1830).

5 Trageti rotorul (0120) de pe axul pompei utilizand un dispozitiv adecvat de demontare.
6 Indepértati piulita rotorului (1860) de pe axul pompei.

Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare
Asezati cheia rotorului (1860) pe calea de rulare a axului pompei (2200).
Lasati rotorul sa alunece pe axul pompei.
Suporturi lagére 2 si 3: Montati saiba (1830).

1

2

3

4 Suport cuzinei 4: Montatj inelul de blocare (1825).

5 Degresati filetul axului pompei si piulita rotorului (1820) sau surubul rotorului (1820).
6

Puneti o picatura de Loctite 243 pe filet si montafi piulita rotorului sau surubul rotorului. A se vedea
capitolul 10 "Date tehnice" pentru momentul corect de strangere.

7 Suport cuzinei 4: Apésati marginile inelului de blocare (1825) in fantele axului pompei si ale piulitei
rotorului sau ale surubului rotorului.
Dezasamblarea placii de uzura

Dupa ce ai dezasamblat sistemul de extragere posterioara puteti indeparta placa de uzura. Numerele
articolelor se refera la figura 55.

1 Slabiti suruburile de reglare (0115).

2 Indepartati placa de uzurd (0125) din carcasa pompei, inclusiv eventuala lam de taiere (0105)
daca pompa este echipata cu mecanism de taiere.

Asamblatj placa de uzura.

1 Curatati marginea carcasei pompei unde trebuie montata placa de uzura.

2 Montati placa de uzura, inclusiv eventuala lama de taiere (0105) daca pompa este echipata cu
mecanism de taiere, in carcasa pompei. Asigurati-va cand faceti aceasta cé nu dereglafj
aliniamentul. Aveti grija la pozitia gaurilor.

3 Strangeti suruburile (0115) ale placii de uzura. Folositi Loctite 243 pentru fixarea suruburilor.
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7.6.9

7.6.10

Dezasamblarea inelului de uzura

La pompele cu rotor inchis uzura se produce intre rotor si inelul de uzura. Aceasta uzura nu are voie sa
depaseasca 1,2 mm in diametru.

Dué ce atj indepartat sistemul de extragere posterioard puteti scoate inelul de uzurd. in majoritatea
situatjilor inelul este fixat atat de stréns incat nu poate fi indepartat fara a-| deteriora.

@A
b

Figura 14: Indepartarea inelului de uzur

1 Masurati grosimea (d) si Iatimea (b) a inelului, a se vedea figura 14 A.

2 Dati o gaura centrald in mijlocul marginii inelului in doua puncte opuse, a se vedea figura 14 B.

3 Utilizatj un burghiu cu diametrul putin mai mic decét grosimea (d) a inelului si dati doua gauri in inel,
a se vedea figura 14 C. Gaurile nu trebuie sa fie mai adanci de latimea (b) a inelului. Avetj grija s&
nu deteriorati marginea de prindere a carcasei pompei.

4 Utilizati o dalta ca sa taiatj partea ramasa din grosimea inelului. Puteti acum sa indepartati din doua
bucatj inelul de pe carcasa pompei a se vedea figura 14 D.

5 Curatati carcasa pompei si indepartati cu grija resturile de praf si metal ramase.

Asamblarea inelului de uzura

1

N

w

Curatati si degresati marginea de prindere a carcasei pompei pe care trebuie montat inelul de
uzura.

Degresati marginea exterioara a inelului de uzura i aplicaj cateva picaturi de Loctite 641 pe
aceasta.

Montafj inelul de uzura in carcasa pompei. Aveti grija sa nu dereglati alinamentul!

38
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1.7
7.7.1

7.7.2

7.7.3

7.74

Garnitura mecanica
Instructiuni de asamblare a garniturii mecanice

Cititi intéi urmdtoarele instructiuni privind montarea garniturii mecanice. Respectati intocmai aceste
instructiuni la montarea garniturii mecanice.

+ Lasati asamblarea unei garnituri mecanice cu garnituri cu PTFE (Teflon) in sarcina unei
specialist. Aceste garnituri se deterioreaza foarte usor in timpul asamblarii.

+ O garnitura mecanica este un instrument de precizie fragil. Lasati garnitura in ambalajul sau original
pana in momentul montarii!

+ Curétati cu grija toate piesele pe care se monteaza. Verificati sa aveti méinile si intregul mediu de
lucru curate!

* Nu atingeti niciodata cu degetele suprafetele glisante!

* Aveti grija sa nu deteriorati garnitura in timpul asamblrii. Nu punetj niciodata inelele jos pe
suprafetele lor de glisare!

Dezasamblarea garniturii mecanice MG12

Numerele articolelor se refera la figura 51.

1 Indepértati rotorul (0120), a se vedea paragraful 7.6.3 "Dezasamblarea rotorului, grupa de suporturi
de lagére 1" si paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".

Indepartati partea rotativé a garniturii mecanice (1220) de pe axul pompei.
Indepartati capacul intermediar (0110) de pe suportul lagar (2100).
Indepértati colectorul de ulei (1235) si impingeti inelul garniturii mecanice in afara capacului
intermediar.
Asamblarea garniturii mecanice MG12
1 Puneti putina unsoare pe colectorul de ulei (1235) si montatj-l in capacul intermediar (0110).

2 Puneti capacul intermediar jos. Umeziti camera de etansare a capacului intermediar cu apa de
joasa tensiune (adaugati detergent) si fixati inelul etansarii mecanice drept inauntrul acesteia.

Fixati o bucsa conica de asamblare pe axul pompei sau pe axul butuc.
Montati capacul intermediar pe axul pompei in suportul de lagar (2100).

Umeziti axul pompei cu putina apa de joasa tensiune (adaugati detergent). Nu utilizati ulei sau
unsoare Rotiti usor pe ax partea rotativa a etansarii in directia acelor de ceasornic pana ce capatul
posterior al membranei ajunge la nivelul uméarului axului. In timpul asambl&rii aplicati presiune sau
tensiune numai prin partea posterioara a membranei.

6 Indepartati bucsa de asamblare.
Numai pentru FRE 150-290 si 150-290b: Montatj inelul de dilatare (0370).
Montati rotorul si celelalte piese, a se vedea paragraful 7.6.4 "Asamblare rotor, grupa de suporturi
de lagare 1" si paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".
Dezasamblarea garniturii mecanice M7N
Numerele articolelor se refera la figura 51.

1 Indepértati rotorul (0120), a se vedea paragraful 7.6.3 "Dezasamblarea rotorului, grupa de suporturi
de lagare 1" si paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".

2 Indepértati partea rotativé a garniturii mecanice (1220) de pe axul pompei.
Indepértati capacul intermediar (0110) de pe suportul lagar (2100).

Indepértati colectorul de ulei (1235) si impingeti inelul gamiturii mecanice in afara capacului
intermediar.
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7.75

7.76

Asamblarea garniturii mecanice M7N

1
2

Puneti putina unsoare pe colectorul de ulei (1235) si montatj-| in capacul intermediar (0110).

Puneti capacul intermediar jos. Punefj putina glicerina sau spray siliconic in compartimentul de
etansare al capacului intermediar si apasati inelul de refinere al garniturii mecanice drept induntrul
acestuia. Deschiderea din inelul de retinere trebuie sa corespunda cu pozitia boltului de blocare
(1270), altfel inelul de retinere se va rupe!

Fixati o bucsa conica de asamblare pe axul pompei sau pe axul butuc.
Montati capacul intermediar pe axul pompei in suportul de lagar (2100).

Lasatj s& alunece partea rotativa a garniturii mecanice pe axul pompei. Puneti putina glicerina sau
spray siliconic pe garnitura pentru a impiedica alunecarea acesteia pe mansonul axului.

Reglati partea rotativa a garniturii mecanice la distanta X (a se vedea figura 15 si tabelul
corespunzator) si fixati-o strdngand surubul de reglare (1220).

Indepartati bucsa de asamblare.

Montati rotorul si celelalte piese, a se vedea paragraful 7.6.4 "Asamblare rotor, grupa de suporturi
de lagére 1" si paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagére".

12770
——1235

0110

Figura 15: Reglajul garniturii mecanice M7N.
Ax g 16 25 30 40 50
X 23 3 7 0 10,8

Dezasamblarea garniturii mecanice duble MD1

Numerele articolelor se refera la figura 54.

1

Demontatj rotorul (0120), a se vedea paragraful 7.6.3 "Dezasamblarea rotorului, grupa de suporturi
de lagare 1" si paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".

Indepértati suruburile (1800) si lasati s& alunece capacul garniturii mecanice (1230) spre spate.

Marcatj pozitia capacului intermediar (0110) fata de suportul de lagar (2100). Slabiti capacul
intermediar si indepartafi-I.

Desurubati ambele suruburi de reglare (1250) si indepartati mansonul axului (1200) de pe axul
pompei.

Desurubati surubul de reglare si indepartati partile rotative ale garniturii mecanice (1220) de pe axul
pompei.

Desurubatj surubul de reglare si indepartatj pariile rotative ale garniturii mecanice (1225) de pe
mangonul axului.

Impingeti inelul de retinere al gamiturii mecanice (1225) de pe capacul intermediar.

Indepartati capacul garniturii mecanice de pe axul pompei si impingeti in afara inelul de retinere al
garniturii mecanice (1220). Indepértati garnitura (1300).
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7.7.7 Asamblarea garniturii mecanice duble MD1

1

Puneti capacul garniturii mecanice (1230) jos. Puneti putina glicerina sau spray siliconic in
compartimentul de etansare si impingeti inelul de refinere al garniturii mecanice (1220) drept
induntrul acestuia. Deschiderea din inelul de retinere trebuie sa corespunda cu pozitia boltului de
blocare (1260), altfel inelul de retinere se va rupe!

Puneti capacul intermediar (0110) jos. Puneti pufina glicerina sau spray siliconic in compartimentul
de etansare si impingeti inelul de retinere al garniturii mecanice (1225) drept induntrul acestuia.
Deschiderea din inelul de refinere trebuie sa corespunda cu pozitia bolfului de blocare (1270), altfel
inelul de retinere se va rupe!

Montatj garnitura (1320) in mansonul axului. Fixatj partea rotativa a garniturii mecanice (1225) pe
mangonul axului. Stréngeti surubul de reglare.

Asezati suportul de lagar cu axul in pozitie verticala.
Montati capacul garniturii mecanice pe axul pompei. Montati garnitura (1300).

Montatj partea rotativa a garniturii mecanice (1220) pe ax. Reglati partea rotativa a garniturii
mecanice la distanta X1 de figura 16 si tabelul corespunzator. Fixatj-o strangand surubul de reglare.

Hsan

7>
s 'nall

Figura 16: Reglajul garniturii mecanice MD1.

Ax o 16 25 30

X 43 18,8 30

7 Montati mangonul axului (1200) cu partea rotativa a garniturii ax (1225) pe ax.

8 Montatj capacul intermediar in pozitia corecta din marginea de centrare a suportului de lagar (2100).

9 Prindeti capacul garniturii mecanice (1230) de capacul intermediar. Verificati daca este pus in

pozitia corecta fatd de conexiuni. Strangeti suruburile (1800) in cruce. Nu se va pune capacul oblic.

10 Montatj rotorul si celelalte piese, a se vedea paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de

suporturi de lagare".

FRE/RO (2502) 9.7

Dezasamblarea si asamblarea 41



>Johnson Pumpr

7.8
7.8.1

7.8.2

783

Lagar
Instructiuni pentru asamblarea si dezasamblarea lagarelor

Cititi intéi urmétoarele instructiuni privind asamblarea si dezasamblarea. Respectati cu strictete instruc-
tiunile in timpul asamblarii si dezasamblarii lagérelor.

Dezasamblarea:
« Utiliza{ un dispozitv adecvat de demontat pentru indepartarea lagarelor de pe axul pompei.

+ Daca nu aveti un dispozitiv adecvat de demontat loviti cu atentie calea inerioara de rulare a lagarului.
Folositi in acest scop un ciocan obignuit si un dorn din otel moale.
Nu loviti niciodata lagarul cu ciocanul!

Asamblarea:

+ Verificati daca locul de lucru este curat.

+ Léasati lagarele in ambalajul lor original c&t mai mult posibil.

+ Asigurati-va ca axul pompei si cuzinetji au o suprafata neteda, fara bavuri.

+Ungetu usor cu culei axul pompei si celelalte piese relevante inainte de asamblare.

+ Preincalziti lagarele la 110°Cinainte de a le monta pe axul pompei.

+ Daca nu este posibila preincalzirea, bateti lagarul pe axul pompei. Nu loviti niciodata direct
lagarul! Folositi o bucsa de montare pozifionata contra cdii interioare de rulare a lagarului si
un ciocan normal (un ciocan moale poate pierde unele agchii care ar deteriora lagarul).

Dezasamblarea lagarelor FRE - grupa de suporturi lagare 1

Numerele articolelor se refera la figura 43.

1 Dezasamblati rotorul si garnitura axului, a se vedea paragraful 7.6.3 "Dezasamblarea rotorului,
grupa de suporturi de lagare 1" si paragraful 7.7.2 "Dezasamblarea garniturii mecanice MG12".

Dezasamblarea garniturii laminate (2165)
Indepartati capacul lagarului (2115).
Dezasamblatj inelul interior (2305) si indepartati inelul de reglaj (2330).

ol B DD

Utilizati un ciocan din plastic gi loviti partea dinspre rotor a axului cu lagére astfel incat sa-| scoateti
prin spatele suportului de lagar.

6 Utilizati un dispozitiv adecvat de demontat pentru indepartarea lagarelor de pe axul pompei.
7 Dezasamblafj inelul interior (2300).

Asamblarea lagarelor - suport de lagar FRE 1

1 Montati cu grija lagarul preincélzit (2250) pe axul pompei (2200) pe partea rotorului i impingeti-I
ferm contra umarului axului. Lasati lagarul sa se raceascal

2 Montati cu grija lagarul preincalzit (2260) pe axul pompei pe partea de actionare si impingeti-l ferm
contra umarului axului. Lasati lagarul sa se raceasca!

Montatj inelul interior (2300) in orificiul lagarului pe partea rotorului.

4 Tmpingeti axul cu ambele lagare prin orificiul din spatele suportului de lagér pana ce lagarul din
partea rotorului atinge inelul interior.

5 Asezafj inelul de reglaj (2330) pe lagar pe partea de actionare i montatj inelul interior (2305) cu
dintji spre inelul de reglaj.

6 Montaii capacul lagar (2115) pe partea de actionare si protejati lagarul pe partea rotorului montand
garnitura laminata (2165).

7 Montati garnitura ax si rotorul, a se vedea paragraful 7.7.3 "Asamblarea garniturii mecanice MG12"
si paragraful 7.6.4 "Asamblare rotor, grupa de suporturi de lagare 1".
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785

7.8.6

Dezasamblarea lagarelor FRE - grupa de suporturi lagare 2

Numerele articolelor se refera la figura 44.

1

[S2 T~ S I \S ]

7
8

Dezasambilatj rotorul si garnitura axului, a se vedea paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte
grupe de suporturi de lagare" si paragraful 7.7.2 "Dezasamblarea garniturii mecanice MG12".

Dezasamblarea garniturii laminate (2165)
Indepartati capacul lagarului (2115).
Dezasamblatj inelul interior (2305) si indepartati inelul de reglaj (2330).

Utilizati un ciocan din plastic si loviti partea dinspre rotor a axului cu lagare astfel incat sa-I scoatei
prin spatele suportului de lagar.

ptilizati un dispozitiv adecvat de demontat pentru indepartarea lagarelor de pe axul pompei.
Indepartatj inelul de inchidere din cauciuc (2390)

Indepartati inelul de reglaj (2335) de pe orificiul lagarului.
Dezasamblatj inelul interior (2300).

Asamblarea lagarelor - suporturi de lagar FRE 2

1

10

Montati inelul de inchidere din cauciuc (2390) pe axul pompei pe partea rotorului cu portiunea sa
cea mai mare spre rotor.

Montati cu grija lagarul preincalzit (2250) pe axul pompei (2200) pe partea rotorului $i impingeti-I
ferm contra inelului de inchidere din cauciuc. Lasati lagarul sa se raceasca!

Montati cu grija lagarul preincalzit (2260) pe axul pompei pe partea de actionare si impingeti-/ ferm
contra umarului axului. Lasati lagarul sa se raceasca!

Trageti usor deoparte inelul de inchidere din cauciuc si aplicatj o cantitate mica de unsoare pe
ambele partj ale lagarului de contact unghiular (2250). Impingeti inapoi inelul de inchidere in pozitia
corecta.

Montatj inelul interior (2300) in orificiul lagarului pe partea rotorului.

Asezali inelul de reglaj (2335) pe acesta.

Impingeti axul cu ambele lagére prin orificiul din spatele suportului de lagar pana ce lagarul din
partea rotorului atinge inelul interior. Inelul de reglaj este acum fixat intre lagar si inelul interior.
Asezali inelul de reglaj (2330) pe lagar pe partea de actionare si montati inelul interior (2305) cu
dintji spre inelul de reglaj.

Montati capacul lagar (2115) pe partea de actionare si protejati lagarul pe partea rotorului montand
garnitura laminata (2165).

Montati garnitura ax si rotorul, a se vedea paragraful 7.7.3 "Asamblarea garniturii mecanice MG12"
si paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".

Dezasamblarea lagarelor FRE - grupa de suporturi lagare 3

Numerele articolelor se refera la figura 45.

1

Dezasamblatj rotorul si garnitura axului, a se vedea paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte
grupe de suporturi de lagare" si paragraful 7.7.2 "Dezasamblarea garniturii mecanice MG12".

Dezasamblarea garniturii laminate (2165)
Indepértati capacul lagarului (2115).

Dezasamblatj inelul interior (2300) pe partea de actionare si indepartatj inelul lamela (2331), inelul
ondulat (2355) si celalalt inel lamela (2330).

Utilizati un ciocan din plastic si loviti partea dinspre rotor a axului cu lagare astfel incat sa-I scoatei
prin spatele suportului de lagar.

Utilizati un dispozitiv adecvat de demontat pentru indepartarea lagarelor de pe axul pompei.
Indepartati ambele inele de inchidere din cauciuc (2390).
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Indepartati inelul de reglaj (2335) de pe orificiul lagarului.
Dezasamblatj inelul interior (2300).

Asamblarea lagarelor - suport de lagér FRE 3

1

Montatj inelul de inchidere din cauciuc (2390) pe axul pompei cu pariile sale cele mai mari intoarse
una fata de cealalta.

Lagarele se vor monta in aranjament X!

2

o o

9
10

11

Montati cu grija lagarul preincalzit (2250) pe axul pompei (2200) pe partea rotorului si impingeti-I
ferm contra umarului axului. Lasati lagarul sa se raceascal

Montati cu grija lagarul preincalzit (2260) pe axul pompei pe partea de actionare si impingefi-l ferm
contra umarului axului. Lasati lagarul sa se raceasca!

Trageti usor dpoparte inelele de inchidere si aplicati o cantitate mica de unsoare pe ambele laturi
ale lagérelor. Impingeti inelele de inchidere Tnapoi in pozitia corecta.

Montatj inelul interior (2300) in orificiul lagarului pe partea rotorului.
Asezali inelul de reglaj (2335) pe acesta.

Impingeti axul cu ambele lagére prin orificiul din spatele suportului de lagér pana ce lagarul din
partea rotorului atinge inelul interior. Inelul de reglaj este acum fixat intre lagar si inelul interior.

Asezali inelul lamela (2330) pe lagar pe partea de actionare si inelul ondulat (2355) si inelul lamela
(2331).

Montati inelul interior (2300) pe partea de actionare.

Montati capacul lagar (2115) pe partea de actionare si protejati lagarul pe partea rotorului montand
garnitura laminata (2165).

Montatj garnitura ax si rotorul, a se vedea paragraful 7.7.3 "Asamblarea garniturii mecanice MG12"
si paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".

Dezasamblarea lagérelor FRE 80-210 si 100-250
Numerele articolelor se refera la figura 46.

1
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10

Dezasamblatj rotorul si garnitura axului, a se vedea paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte
grupe de suporturi de lagare" si paragraful 7.7.2 "Dezasamblarea garniturii mecanice MG12".

Dezasamblarea garniturii (2180)
Dezasamblati suruburile cu cap hexagonal (2815) si indepartati capacul lagar (2115).
Dezasamblatj inelul interior (2305) si indepartati inelul de reglaj (2330) daca acesta exista.

Utilizati un ciocan din plastic si loviti partea dinspre rotor a axului cu lagare astfel incat sa-I scoatei
prin spatele suportului de lagar.

Utilizati un dispozitiv adecvat de demontat pentru indepartarea lagarelor de pe axul pompei.
Indepartati inelul de etansare Nilos (2310)
Indepértati ambele inele exterioare (2340) si (2345).

Indepartati inelul de etansare Nilos (2315) si inelul de reglaj (2335), daca acesta existd, de pe
orificiul lagarului.

Dezasamblatj inelul interior (2300).
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7.8.9 Asamblarea lagérelor FRE 80-210 si 100-250

1 Montati inelele exterioare (2340) si (2345).

2 Asezati inelul de etansare Nilos (2310) peste axul pompei (2200) pe partea rotorului.

3 Montaij cu grija lagarul preincalzit (2250) pe axul pompei pe partea rotorului cu partea sa cea mai
mare indreptata spre inelul exterior si impingeti-l ferm contra inelului exterior. Lasati lagarul sa se
raceasca! Inelul de etangare Nilos (2310) este acum fixat intre lagar si inelul exterior.

4 Montafi cu grija lagarul preincalzit (2260) pe axul pompei (2200) pe partea de actionare si impinget-
[ ferm contra inelului exterior. Lasati lagarul sa se raceascal

5 Trageti usor deoparte inelul de inchidere din cauciuc §iaplica§i 0 cantitate mica de unsoare pe
ambele partj ale lagarului de contact unghiular (2250). Impingeti inapoi inelul de inchidere in pozitia
corecta.

6 Montatj inelul interior (2300).

7 Numai pentru FRE 100-250 : Asezati inelul de reglaj (2335) pe inelul interior.

8 Asezaij inelul de etangare Nilos (2315).

9 Tmpingeti axul cu ambele lagare prin orificiul din spatele suportului de lagar pana ce lagarul din
partea rotorului atinge inelul interior. Eventualul inelul de reglaj existent si inelul de etansare Nilos
sunt acum fixate intre lagar si inelul interior.

10 Numai pentru FRE 100-250 : Asezati inelul de reglaj (2330).

11 Montati inelul interior (2305).

12 Montati capacul de lagar (2115) pe partea de actionare utilizind suruburile cu cap hexagonal (2815).

13 Montati garnitura (2180) pe partea rotorului.

14 Montati garnitura ax si rotorul, a se vedea paragraful 7.7.3 "Asamblarea garniturii mecanice MG12"
si paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".

7.8.10  Dezasamblarea lagarelor FRE 150-290b si 150-290

Numerele articolelor se refera la figura 47.

1
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»

Dezasamblati rotorul si garnitura axului, a se vedea paragraful 7.6.5 "Dezasamblarea rotorului, alte
grupe de suporturi de lagare" si paragraful 7.7.2 "Dezasamblarea garniturii mecanice MG12".

Dezasamblarea garniturii (2180)
Dezasamblati suruburile cu cap hexagonal (2815) si indepartati capacul lagar (2115).
Dezasamblatj inelul interior (2305) si indepartati inelul de reglaj (2330).

Utilizati un ciocan din plastic si loviti partea dinspre rotor a axului cu lagare astfel incat sa-I scoatefi
prin spatele suportului de lagar.

Utilizati un dispozitiv adecvat de demontat pentru indepartarea lagarelor de pe axul pompei.
Indepartati inelul de etansare Nilos (2310)
Indepartati inelul de garnitura (2315) si inelul de reglaj (2335) din orificiul lagarului.
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7.8.11

Asamblarea lagarelor 150-290b si 150-290

1
2

10
11

Asezali inelul de etangare Nilos (2310) peste axul pompei (2200) pe partea rotorului.

Montati cu grija lagarul preincalzit (2250) pe axul pompei pe partea rotorului cu partea cea mai mare
a inelulul interior indreptata spre inelul exterior si impingetj-| ferm contra umarului axului. Lasati
lagarul sa se raceasca! Inelul de etangare Nilos (2310) este acum fixat intre lagar si umarul
axului.

Montati cu grija lagarul preincélzit (2260) pe axul pompei pe partea de actionare si impingeti-l ferm
contra inelului exterior. Lasati lagarul sa se raceasca!

Trageti usor deoparte inelul de inchidere din cauciuc §inap|ica§i 0 cantitate mica de unsoare pe
ambele partj ale lagarului de contact unghiular (2250). Impingeti inapoi inelul de inchidere in pozitia
corecta.

Asezali inelul de reglaj (2335) in orificiul lagarului pe partea rotorului.
Asezati inelul de etansare Nilos (2315).

Impingeti axul cu ambele lagare prin orificiul din spatele suportului de lagar pana ce lagérul atinge
cuzinetul pe partea rotorului. Eventualul inel de reglaj existent si inelul de etansare Nilos sunt acum
fixate intre lagar si cuzinet.

Asezati inelul de reglaj (2330) si montatj inelul interior (2305).
Montati capacul de lagar (2115) pe partea de actionare utilizind suruburile cu cap hexagonal (2815).
Montati garnitura (2180) pe partea rotorului.

Montati garnitura ax si rotorul, a se vedea paragraful 7.7.3 "Asamblarea garniturii mecanice MG12"
si paragraful 7.6.6 "Asamblarea rotorului, alte grupe de suporturi de lagare".
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7.9 FRES

7.9.1 Asamblarea electromotorului

Electromotorul trebuie sa fie echipat cu un lagar fix.

1 Verificati ca jocul axial al axului motorului s& nu depaseasca 0,3 mm.

2 Asezati motorul vertical, sustineti axul pe partea ventilatorului astfel incat s& fie impins spre partea
cu flange a motorului si sa se absoarba jocul axial.

La motoarele pana la si inclusiv IEC 112 indepartati cheia din capatul axului.
Impingeti axul butuc (2200 peste capatul axului.

Prindeti cele 2 suruburi de reglare (2280) in butucul axului, utilizdnd Loctite 243, pana ce sunt in
interiorul c&ii de rulare a cheii dar nu strangeti suruburile. La motoarele de si peste IEC 112
montasi un singur set de suruburi de reglare pe partea carcasei pompei.

6 Asezatj angrenajul (0250) pe motor, utilizand suruburile (0850) si piulitele.
(0900).

792 Reglajul rotorului

1 Montati capacul intermediar (0110) pe garnitura mecanica (1220) si rotor (0120).

2 Reglati rotorul la dimensiunea A dintre spatele rotorului si capacul intermediar. A se vedea figura 17
si Tabelul 6 de mai jos. Utilizatj de preferinta 2 rigle gradate.

Tabelul 6:
Suport de lagar A +/- 0,05
1 6
2 10
3 16,75
A

al -t

Figura 17: Reglajul rotorului FRES.

3 Impingetj riglele contra rotorului si strangeti suruburile de reglare (2280).

4 Pentru motoarele peste IEC 112, marcatj un punct pe axul motorului in gaura din axul butuc, montatj
al doilea surub de reglare utilizand Loctite 243. Strangeti bine ambele suruburi de reglare.
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7.10
7.10.1

7.11
71141

7.11.2

FREF

Asamblarea electromotorului
1 Asezati motorul vertical, cu axul indreptat in sus.
2 Asezati angrenajul (0250) pe motor, utilizand suruburile (0850) si piulitele (0900).

FREM

Asamblarea motorului cu combustie
1 Verificali ca jocul axial al axului motorului s& nu depaseasca 0,3 mm.
2 Asezati motorul cu combustie vertical cu axul indreptat in sus.

3 Aplicati putin Loctite 648 pe capatul axului motorului. Nu utilizati niciodata Loctite cu uscare
rapida!

4 Tmpingeti axul butuc (2200) peste axul motorului. Aveti grij ca orificiul pentru surubul de reglaj s&
corespunda cu canalul de rulare al axului motorului.

5 Prindeti surubul de reglare (2280) utilizind Loctite 243 dar nu strangeti surubul.
6 Asezati angrenajul (0250) pe motor, utilizand suruburile (0850) si piulitele (0900).

Reglajul rotorului
1 Montati capacul intermediar (0110) pe garnitura mecanica (1220) si rotor (0120).

2 Reglati rotorul la dimensiunea A dintre spatele rotorului si capacul intermediar. A se vedea figura 18
si Tabelul 7 de mai jos. Utilizati de preferinta 2 rigle gradate.

Tabelul 7:
Suport de lagar A +/- 0,05
1 6
2 10
A

ol

Figura 18: Reglajul rotorului FREM.

3 Impingeti riglele contra rotorului si strangeti surubul de reglare (2280).

48

Dezasamblarea si asamblarea FRE/RO (2502) 9.7



>Johnson Pumpr

FreFlow
8 Dimensiuni
8.1 FRE -grupele de lagére 1,2 si 3
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Figura 19: FRE - grupele de lagére 1, 2 si 3.

Dimensiuni
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FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
32-110 Rp 1% - - - - 256 80 40 5 18 16 236 35
32-150 Rp 1% - - - - 297 100 50 8 27 24 235 45
40-110 Rp 1% - - - - 261 80 40 5 18 16 244 35
40-170 Rp 1% - - - - 380 160 60 8 31 28 314 80
50-125b Rp2(*) | 100 125 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-125 Rp2(*) | 100 125 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-205 Rp 2 100 125 4 M16 | 3% 160 60 8 31 28 318 80
65-135b 65 120 145 4 M16 | 318 112 50 8 27 24 268 50
65-135 65 120 145 4 M16 | 318 112 50 8 27 24 268 50
65-155 65 120 145 4 M16 | 318 132 50 8 27 24 308 50
65-230 65 120 145 4 M16 | 400 160 60 8 31 28 368 80
80-140 80 135 160 8 M16 | 337 132 50 8 27 24 312 50
80-170 80 135 160 8 M16 | 416 160 60 8 31 28 368 80

100-225b 100 155 180 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 100
100-225 100 155 180 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 100

(*) R6 : aa=50mm
aa > 50 : Conexiuni ISO 7005 PN 16

FRE tb va vh ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze [ka]
32-110 321 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 73 248 | 270 | 185 20
32-150 362 91 190 | 240 12 40 12 36 75 73 289 | 300 | 205 30
40-110 331 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 78 253 | 275 | 190 22
40-170 48 | 111 | 222 | 292 14 50 15 46 91 78 370 | 394 | 285 60

50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 40
50-125 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 40
50-205 489 | 122 | 230 | 310 14 60 15 51 92 105 | 384 | 440 | 300 80

65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-135 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-155 M7 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 310 | 395 | 282 52
65-230 505 | 128 | 250 | 356 14 60 15 53 108 | 115 | 390 | 475 | 325 90
80-140 455 | 136 | 212 | 292 14 80 12 41 79 126 | 329 | 410 | 282 62
80-170 533 | 143 | 250 | 360 14 80 15 48 115 | 127 | 406 | 470 | 340 | 100

100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Figura 20: FRE - grupa de lagare 4.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
80-210 80 138 160 8 M16 | 424 220 50 8 27 24 458 90
100-250 100 158 180 8 M16 | 524 280 80 10 35 32 520 110
150-290b | 150 212 240 8 M20 | 615 250 110 12 45 42 520 120
150-290 150 212 240 8 M20 | 615 250 110 12 45 42 520 120

Conexiuni ISO 7005 PN 16
FRE tb va vb ve vd ve vf vj zb zc zd ze [ka]
80-210 515 160 320 400 18 120 16 80 130 385 620 480 130
100-250 640 160 315 400 18 120 18 80 145 495 730 590 150
150-290b | 768,5 | 200 400 490 22 150 22 95 1855 | 583 715 540 270
150-290 | 768,5 | 200 400 490 22 150 22 95 1855 | 583 715 540 270
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8.3 Pompa FRE cu conexiuni ISO 7005 PN20
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Figura 21: Pompé FRE cu conexiuni ISO 7005 PN20
FRE aa ac ae ag ai ak am da db ea eb ec ed md | mg
32-110 32 | 635 | 889 | 1175 | 4 16 | 20,6 | 256 | 80 40 ® 18 16 | 236 | 35
32-150 32 | 635|889 | 1175 | 4 16 | 20,6 | 297 | 100 | 50 8 27 24 | 235 | 45
40-110 40 73 | 984 | 127 4 16 | 22,2 | 261 80 40 5 18 16 | 244 | 35
40-170 40 73 | 984 | 127 4 16 | 22,2 | 380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80
FRE tb va vh ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze [ka]
32-110 | 35 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 108 | 248 | 305 | 185 23
32-150 | 397 91 190 | 240 12 40 12 36 75 108 | 289 | 335 | 205 33
40-110 | 366 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 113 | 253 | 310 | 190 26
40-170 | 483 | 111 222 | 292 14 50 15 46 91 113 | 370 | 429 | 285 64
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Figura 22: Pompa FRE cu conexiuni ISO 7005 PN20

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
50-125b 50 100 | 120,7(%) 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-125 50 100 | 120,7(%) 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-205 50 100 | 120,7(%) 4 M16 | 394 160 60 8 31 28 318 80
65-135b 65 120 | 139,7(%) 4 M16 | 318 112 50 8 27 24 268 50
65-135 65 120 | 139,7(%) 4 M16 | 318 112 50 8 27 24 268 50
65-155 65 120 | 139,7(%) 4 M16 | 318 132 50 8 27 24 308 50
65-230 65 120 | 139,7(%) 4 M16 | 400 160 60 8 31 28 368 80
100-225b | 100 160 190,5 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 100
100-225 100 160 190,5 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 100
(*) ae = conform PN20 + 0,2 mm
FRE tb va vb ve vd ve vf vg vj zb zc zd ze [kal

50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 40
50-205 489 | 122 | 230 | 310 14 60 15 51 92 105 | 384 | 440 | 300 80

65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-135 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-155 a7 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 310 | 395 | 282 52
65-230 505 | 128 | 250 | 356 14 60 15 53 108 | 115 | 390 | 475 | 325 90

100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Pompé FRE cu conexiuni ISO 7005 PN20

ac ae ag ai ak | am | da db ea eb ec ed | md | mg
40 | 337 | 132 | 50 8 27 24 | 312 | 50
31 28 | 368 | 80

Figura 23:

FRE aa
80-140 80 135 | 152,5 | 192 4 M16

80-170 80 | 135 | 15625 | 192 4 | M16 | 40 | 416 | 160 | 60 8

FRE tb va vh ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze [ka]
80-140 495 | 136 | 212 | 292 14 80 12 41 79 166 | 329 | 450 | 282 70
80-170 573 | 143 | 250 | 360 14 80 15 48 115 | 167 | 406 | 510 | 340 | 108
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8.4

Unitate de pompare FRE A6
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Figura 24: Unitate de pompare FRE A6
Motor IEC
90 90 100 112 132 132
8 sl oLt |m|s |
FRE aa zb zc zh sv(*) | 254 296 336 345 402 432 486 520
sb 115
32110 |Rp1% | 73 | 248 | 85 [P 7
210 sq 220
X 2
sb 135 135 135 135 135 147
sp 17 17 17 17 17 17
32-150 | Rp 1° 73 289 95
P sq 240 240 240 240 240 252
X 2 2 2 2 2 2
sb 115 115 125 125
sp 17 17 17 17
40-110 | Rp 1% 78 253 85
pi% sq | 225 | 225 | 235 | 235
X 2 2 2 2
sb 205 205 205 205 205 205
sp 19 19 19 19 19 19
40-170 | Rp 1% 78 370 109
P sq 330 330 330 330 330 330
X 3 3 3 3 3 3
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functje de tipul de motor
Dimensiunile placii de baza [mm]
placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 B 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Figura 25: Unitate de pompare FRE A6
Motor IEC
90 | 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160
T80 S|L|L|M|S| MM
FRE aa ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)]| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb | 135 135 | 135
sp | 17 17 | 17
50-125b | Rp2(**) | 100 [ 125 | 4 | M16 | 100 | 303 | 110
P2%) sq | 255 255 | 255
X 2 2 | 2
sb | 135 | 135 135 | 135 | 157
sp | 17 | 17 17 | 17 | 17
50-125 | Rp2(**) [ 100 |125| 4 | M16 | 100 | 303 | 110
P sq | 255 | 255 255 | 255 | 277
X 2 | 2 2 1213
sb 216 | 216 216
sp 19 | 19 19
50-205 Rp2 100 | 125 | 4 | M16 | 105 | 384 | 140
P 5q 356 | 356 356
X 4 | 4 4
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functje de tipul de motor
(**) R6 : aa=50mm
Dimensiunile placii de baza [mm]
placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 85 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Figura 26: Unitate de pompare FRE A6
Motor IEC
80 90 | 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160 | 160
S L L M S M M L
FRE aa | ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)]| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb | 147 157 | 157 | 177
sp | 17 17 | 17 | 17
65-135b | 65 [ 120 | 145 | 4 | M16 | 107 | 310 | 113 sq [ 287 557 257 1317
X 2 3 3 3
sb | 147 157 | 177
sp | 17 17 | 17
65-135 | 65 | 120 [ 145| 4 | M16 | 107 | 310 | 113 sq [ 287 557 1377
X 2 3 3
sb | 177 | 177 | 177 177
sp | 17 | 17 | 17 17
65-155 | 65 | 120 | 145 | 4 | M16 | 107 | 310 | 113 s 327 (327 [ 327 557
X 3 3 3 3
sb 223 | 223 223
sp 19 | 19 19
-2 120 | 145 | 4 | M16 | 11 1
65-230 | 65 0| 145 6 51390 | 150 S 338 1388 358
X 6 6 6
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functie de tipul de motor
Conexiuni ISO 7005 PN 16
Dimensiunile placii de baza [mm]
placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Figura 27: Unitate de pompare FRE A6
Motor IEC
80 90 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160
S L L M S M M
FRE aa |ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 269 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sp | 177 | 177 177 | 177
i sp 17 17 17 17
80-140 80 (135|160 | 8 | M16| 126 | 329 | 128 sq |37 327 557 357
X133 3 | 3
sb 223 | 223 | 223 223 223
sp 19 19 19 19 19
-17 1 1 M16 | 127 | 4 1
80-470 80 135 160 & 6 06 1 130 sq 403 | 403 | 403 403 403
X 6 6 6 6 6
sb 290 | 290 | 290
sp 19 19 19
100-225b | 100 [ 155|180 | 8 | M16 | 156 | 447 | 165 S 550 520 T 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 19 19 19
100-22 1 1 1 M16 | 1 447 | 1
00-225 00| 155 (180 | 8 6 | 156 65 = 520 1 520 T 520 50
X 7 7 7 7

(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functie de tipul de motor
Conexiuni ISO 7005 PN 16

Dimensiunile placii de baza [mm]

placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Figura 28: Unitate de pompare FRE A6
Motor IEC
112 132 132 160 180 200
M S M M M L
FRE aa | ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh | sv(*)| 432 486 520 652 712 790
sb 300 300
sp 48 48
-21 1 1 M16 | 1 14
80-210 80 38 | 160 | 8 6| 130 | 385 0 s 560 560
X 5 5
sb 360 360
sp 38 38
100-250 | 100 | 158 | 180 | 8 | M16 | 145 | 495 | 140 = 570 570
X 5 5
sb 340 340
sp 41 41
150-290b | 150 | 212 | 240 | 8 | M20 | 185 | 583 | 175 5 530 530
X 7 7
sb 340 340
sp 41 41
150-2 1 212 | 24 M20 | 1 17
50-290 50 0| 8 0| 185 | 583 5 s 550 550
X 7 7
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functje de tipul de motor
Conexiuni ISO 7005 PN 16
Dimensiunile placii de baza [mm]
placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
5 24 10 535 595 175 900 1250 80 425
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Figura 29: Unitate de pompare FRE A6, cu conexiuni ISO 7005 PN20
Motor IEC
90 | 90 | 100 | 112 [ 132 | 132
NI siL|L|m|s|m
FRE aa | ac | ae | ag |ai |ak | am | zb | zc | zh |sv(*)| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520
sb 115
sp 17
32-110 | 32 [63,5(889 | 117,5| 4 | 16 | 20,6 | 108 | 248 | 120
sq 220
X 2
sb | 135|135 | 135|135 | 135 | 147
sp |17 [ A7 | A7 | 17 | 17 | 17
32-150 | 32 (63,5(889 | 117,5| 4 | 16 | 20,6 | 108 | 289 | 130
' ' ' ' sq | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 252
X 21212 |2]|2]|2
sb | 115 | 115|125 | 125
40-110 | 40 | 73 | 984 | 127 | 4 |16 [22,2| 113 | 253 | 120 Sp {17 |7 | 17 | 7
' ’ sq | 225 | 225|235 | 235
X 2 121 2|2
sb 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205
sp 19119119 | 1919 | 19
40-170 | 40 | 73 | 984 | 127 | 4 |16 [22,2| 113 | 370 | 144
sq 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 330
X 3 1313|333
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functje de tipul de motor
Dimensiunile placii de baza [mm]
placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 B 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
60 Dimensiuni FRE/RO (2502) 9.7



EreFlow >Johnson Pumpr

ae zb zc 3 sV

ai x ak

zh

— | e—
/’ ! —
\\+/ ;}u@ﬁ hiiiiiiij‘fi — -
“ [ Tt hm—e || |
& x fa LTW*";%}—/ LI_mJ[_JL L Ak
o Sp -
- fe ff fe

fg

Figura 30: Unitate de pompare FRE A6, cu conexiuni ISO 7005 PN20

Motor IEC
71 | 80 90 | 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160
S L L M S M M
FRE aa| ac |ae(*) | ai | ak | zb | zc | zh | sv(**) | 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 135 135 | 135
sp 17 17 | 17
50-125b | 50 | 100 | 120,7 | 4 | M16| 100 | 303 | 110
' sq 255 255 | 255
X 2 2 2
sb 135 | 135 135 | 135 | 157
sp 17 | 17 17 | 17 | 17
50-125 | 50 | 100 | 120,7 | 4 | M16 | 100 | 303 | 110
sq 255 | 255 255 | 255 | 277
X 2 2 2 2 3
sb 216 | 216 216
sp 19 | 19 19
50-205 | 50 | 100 | 120,7 | 4 |M16 | 105 | 384 | 140
sq 356 | 356 356
X 4 4 4

(*) ae = conform PN20 + 0,2 mm
(**) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functie de tipul de motor

Dimensiunile placii de baza [mm]

placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 ® 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Figura 31: Unitate de pompare FRE A6, cu conexiuni ISO 7005 PN20

Motor IEC
go | 90 | 90 [ 100 [ 112 ] 132 [ 132 [ 160 | 160
S| L|L|M|S|M|M|L
FRE [aa|ac [ae()[ai| ak [ zb [ zc | zh [ sv(*) | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb | 147 157 | 157 | 177
65-135b | 65 | 120 | 139,7 | 4 | M16 | 107 | 310 | 113 ol L 597 1297 [ 317
X 2 3133
sb | 147 157 | 177
65-135 | 65 | 120 | 139,7 | 4 | M16 | 107 | 310 | 113 s [ 297 1317
X 2 3 3
sb | 177 [ 177 [ 177 177
sp | 170 [ 17 | 17 17
65-155 | 65 | 120 | 139,7 | 4 | M16 | 107 | 310 | 113 S AR 37
X 3133 3
sb 223 [ 223 223
sp 19 | 19 19
2 120 | 1397 | 4 | M16| 11 1
65-230 | 65 | 120 | 139, Rl e e 388 | 368 388
X 6 | 6 6

(*) ae = conform PN20 + 0,2 mm
(**) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita funcie de tipul de motor

Dimensiunile placii de baza [mm]

placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Figura 32: Unitate de pompare FRE A6, cu conexiuni ISO 7005 PN20
Motor IEC
80 90 | 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160
S|L|L|M|S | M| M
FRE |aa|ac | ae |ag | ai | ak [am| zb | zc | zh | sv(*) | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb | 177 | 177 177 | 177
sp | 17 | 17 17 | 17
80-140 |80 | 135| 152,5 | 192 | 4 |M16 | 40 | 168 | 329 | 170
’ sq | 327 | 327 327 | 327
X 313 313
sb 223 | 223 | 223 223 223
sp 19119 | 19 19 19
80-170 | 80 | 135| 152,56 | 192 | 4 |M16 | 40 | 169 | 406 | 172
sq 403 | 403 | 403 403 403
X 6 | 6| 6 6 6
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functie de tipul de motor
Dimensiunile placii de baza [mm]
placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Figura 33: Unitate de pompare FRE A6, cu conexiuni ISO 7005 PN20

Motor IEC
80 90 | 90 | 100 | 112 | 132 | 132 | 160
S L L M S M M
FRE aa | ac | ae ai | ak | zb | zc | zh |[sv(*)] 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b | 100 [ 160 | 190,5 | 8 | M16 | 156 | 447 | 165 s =50 550 1 555
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 119 | 19 19
100-225 | 100|160 | 190,5 | 8 | M16 | 156 | 447 | 165 % 550 520 T 526 =50
X 7 7 7 7

(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42673, ar putea fi diferita functie de tipul de motor
Dimensiunile placii de baza [mm]

placa de baza nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Figura 34: FRES.
FRES IEC-motor aa ac ae ai ak db dc md sk ta(**)
32-110 80-F165 Rp 1% - - - - 110 - 236 173 532
o w [ o
32-150 T00LE25 Rp 1% - - - - 130 - 235 ” 551
112M-F215 677
40-110 80-F165 Rp 1% - - - - 110 - 244 178 542
s w | |
40-170 TS5 Rp 1% - - - - 314 =3
132M-F265 180 132 264 830
e ™
50-125b 0015 Rp 2 (*) 100 125 4 M16 130 - 280 - 597
112M-F215 718
e o [
50-125 0015 Rp 2 (*) 100 125 4 M16 130 - 280 - 592
112M-F215 718
160M-F300 964
50-205 T60LF300 Rp 2 100 125 4 M16 180 160 318 31 1008
100L-F215 142 ] 235 708
112M-F215 734
65-135b 65 120 145 4 M16 268
132S-F265 132 132 261 818
132M-F265 856
100L-F215 14 ) 235 708
112M-F215 734
65-135 TS 65 65 120 145 4 M16 268 378
132M-F265 132 132 261 856
90S-F165 162 291 636
90L-F165 660
65-155 65 120 145 4 M16 308
132S-F265 15 13 250 816
132M-F265 854
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FRES IEC-motor aa ac ae ai ak db dc md sk ta(**)
160M-F300 982
65-230 T60LF300 65 120 145 4 M16 180 160 368 319 1006
90S-F165 - 674
90L-F165 162 698
100L-F215 744
-14 1 1 M1 12 252
80-140 TIONET5 80 35 60 8 6 3 5 =0
132S-F265 854
132M-F265 192 132 278 892
160M-F300 1009
80-170 T60LE300 80 135 160 8 M16 180 160 370 334 1053
100L-F21
1? ;)M F2155 ’ 308 222
100-225b 375965 100 155 180 8 M16 220 452 o1
132M-F265 132 336 980
100L-F21
110 ;)M F2155 ’ 308 Zgg
100-225 100 155 180 8 M16 220 452
132S-F265 13 336 942
132M-F265 980

aa > 50 : Conexiuni ISO 7005 PN 16

(*)R6:aa =50

(**) lungimea motorului bazata pe DIN 42677, ar putea fi diferita funcie de tipul de motor

66
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Figura 35: FRES.
FRES IEC-motor va | vb [vd | ve [ VI [VG | ym™ | VN | VP |y ] VS |yt | 2b | zd | ze | zf | [kg] |
32-110 80-F165 200 | 165 [ 12 | 170 [ 30 | 15 - - - - - - 73 | 300 | 215 |22 | 40
ari—| 2 15 7
32-150 T00LF215 190 | 12 30|15 - - - - - - 73 | 330 | 235 | 22 75
112M-F215 215 245 85
40-110 80-F165 200 | 165 [ 12| 170 [ 30 | 15 - - - - - - 78 | 305|220 |22 | 40
100L-F21 1
00 > 275 12| 245 ( 30 | 15 - - - - - - 424 | 315 | 22 00
40-170 112M-F215 292 78 110
132S-F265 145
TANEI65 330 141200 (20|20 | 224 | 178 | 216 | 270 | 12 89 414 | 305 | 25 155
= ] | ;
50-125b T00LE215 190 | 12 30|15 - - - - - - | 100 | 360 | 250 | 35 30
112M-F215 215 245 95
aris—| 25 15 ™
50-125 190 | 12 30|15 - - - - - - | 100 | 360 | 250 | 35
100L-F215 275 245 90
112M-F215 95
160M-F300 210 220
50-205 T60LF300 440 | 230 | 14| 200 | 20 | 20 55 254 | 314 | 14,5 | 108 | 105 | 460 | 320 | 35 550
11?3;'?2112 275 12 | 245 | 30 | 15 - - - - - - 395 | 282 gg
65-13% 132S-F265 190 140 107 % 140
TaNF265 310 141200 (20 | 20 | 220 78 216 | 270 | 12 89 405 | 292 150
11?2;';221155 275 12245 (30| 15| - A T I 395 | 282 Zg
65-135 190 107 35
132S-F265 140 140
TN EI65 310 141200 {20 [ 20 | 220 78 216 | 270 | 12 89 405 | 292 750
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FRES IEC-motor va | vb [vd| ve [ Vvf{vg|ym® [ vn [vp [y| vs [y | zb | 2d | ze | zf | [kg]
ggiggg 275 121245 (30 (15| - - - - - - 425 | 312 ;g
o 13257265 330 - 141200 20 | 20 186 | 140 216 | 270 | 12 | 89 v 415 | 302 ? 145
132M-F265 224 | 178 155
160M-F300 210 225
-2 480 | 250 | 14 | 250 | 2 4 254 | 314 | 145 | 1 115 | 4 4

65-230 T60LF300 80 | 250 50 |20 |30 | 30 55 5413 51108 | 115 | 495 | 345 | 8 %6
90S-F165 90
19000L|: FF1 26155 275 121245 (30 (15| - - - - - - 440 | 312 | 35 1€:50
80-140 TS 212 126 0
1328-F265 150

141 250 | 2 224 | 178 | 216 | 270 | 12 4 2|2
TIONE 265 500 50 | 20 | 30 8| 216 | 270 89 30 | 302 |29 150
160M-F300 210 230
80-170 T60LF300 500 | 250 | 14 | 250 | 20 | 30 | 260 ) 254 | 314 | 14,5 | 108 | 127 | 490 | 360 |35 520
100L-F215 180
112M-F215 190

100-225b 500 | 315 | 14 | 320 | 20 | 30 156 | 615 | 450 | 37
1328-F265 220 140 216 | 266 | 12 | 89 240
132M-F265 178 250
100L-F215 180
112M-F215 190
100-225 3957755 500 | 315 | 14 | 320 | 20 | 30 10 156 | 615 | 450 540
T3ONF 265 220 78 216 | 270 | 12 | 89 37 550

(') Dimensiunea motorului bazata pe motorul standard poate fi diferita in functie de tipul motorului
utilizat.
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8.7 Pompa FRES cu conexiuni ISO 7005 PN20
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Figura 36: Pompa FRES cu conexiuni ISO 7005 PN20

FRES IEC-motor aa ac ae ag ai | ak am db dc md sk ta(*)
32-110 80-F165 32 | 635 | 839 175 | 4| M16 | 206 | 110 - 236 | 173 | 567
LI : 2 g
32-150 T00LF215 32 | 635 | 889 175 | 4| M16 | 206 | 130 - 235 ” 536
112M-F215 - 712
40-110 80-F165 40 | 73 98,4 127 41 M16 | 222 | 110 - 244 | 178 | 577
Eia 10 |- s
40-170 40 | 73 98,4 127 4 | M16 | 222 314
132S-F265 180 | 132 264 827
132M-F265 865
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42677, ar putea fi diferita functie de tipul de motor
FRES IEC-motor va | vb |vd| ve |vf|{vg|vm™M | vn | vp [vi]| vs [yt | zb | zd | ze | zf | [kg]
32-110 80-F165 200 | 165 (12170 |30 (15| - - S e - | 108 335|215 22| 50
sres (20| | |1 7
32-150 190 |12 3015 - - - - - - | 108 | 365 | 235 |22
100L-F215 275 245 85
112M-F215 95
40-110 80-F165 200 | 16512170 |30 (15| - - - - - - | 113340220 |22 | 50
100LF215 |57 12| 245(30|15| - | - | - | - | - | - 459 | 315 | 22 | 110
112M-F215 120
4070 132S-F265 222 140 13 155
T3NE265 330 141200 | 20|20 | 220 78 216 | 266 | 12 | 89 449 | 305 | 25 165

() Dimensiunea motorului bazata pe motorul standard poate fi diferita in functie de tipul motorului
utilizat.
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Figura 37: Pompé& FRES cu conexiuni ISO 7005 PN20
FRES IEC-motor aa ac ae ai ak db dc md sk ta (**)
90S-F165 622
90L-F165 . 646
50-125b 00215 50 100 120,7 () 4 M16 130 - 280 214 55
112M-F215 718
90S-F165 214 622
90L-F165 . 646
50-125 T00LF215 50 100 120,7 (*) 4 M16 130 - 280 - 55
112M-F215 718
160M-F300 «
50-205 T60LF300 50 100 120,7 () 4 M16 180 160 318 311 964
e | | =
65-135b 65 120 139,7 () 4 M16 268
132S-F265 152 132 261 818
132M-F265 856
e AEREE
65-135 65 120 139,7 (*) 4 M16 268
132S-F265 15 132 261 818
132M-F265 856
e AENEE
65-155 65 120 139,7 (*) 4 M16 308
132S-F265 152 132 259 816
132M-F265 854
160M-F300 .
65-230 T60LF300 65 120 139,7 (*) 4 M16 180 160 368 319 1026
s : 0 g
100-225b 100 155 190,5 8 M16 220 452
132S-F265 132 336 942
132M-F265 980
e 0 g
100-225 T375F765 100 155 190,5 8 M16 220 132 452 - 52
132M-F265 980

(*) ae = conform PN20 + 0,2 mm
(**) lungimea motorului bazata pe DIN 42677, ar putea fi diferita functie de tipul de motor
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Figura 38: Pompa FRES cu conexiuni ISO 7005 PN20
FRES IEC-motor va | vb [vd| ve [vf|vg|ymW]| van | vp [y ]| vs || zb | zd | ze | zf | [kal
e Tw] | | -
50-125b 190 |12 3015 - 100 | 360 | 250 | 35
100L-F215 275 245 90
112M-F215 95
e w| | [ :
50-125 190 |12 3015 - 100 | 360 | 250 | 35
100L-F215 275 245 90
112M-F215 95
160M-F300 210 220
50-205 T60L-F300 440 | 230 | 14 | 200 | 20 | 20 | 300 54 254 |1 320 | 14,5 | 108 | 105 | 460 | 320 | 35 230
T00LF21S | o5 1224530 15| - 395 | 282 80
112M-F215 90
65-135b 132S-F265 190 140 107 3 140
T32NF265 310 14 { 200 | 20 | 20 | 220 78 216 | 266 | 12 | 89 385 | 272 150
100215 | o 1224530 15| - 395 | 282 80
112M-F215 90
65-135 132S-F265 190 140 107 3 140
T32NF265 310 14 { 200 | 20 | 20 | 220 78 216 | 266 | 12 | 89 405 | 292 150
90S-F165 275 12 (245 130 | 15| - 425 | 312 I
90L-F165 80
65-195 132S-F265 212 140 107 SAETT
TANE265 330 14 { 200 | 20 | 20 | 220 78 216 | 266 | 12 | 89 415 | 302 155
160M-F300 210 225
65-230 T60L-F300 480 | 250 | 14 | 250 | 20 | 30 | 300 54 254 |1 320 | 14,5 | 108 | 115 | 495 | 345 | 40 235
100L-F215 i 180
100-225b 12M-F215 500 | 315 | 14 | 320 | 20 | 30 156 | 615 | 450 | 37 190
132S-F265 220 140 216 | 266 | 12 | 89 240
132M-F265 178 250
100L-F215 i 180
100-225 12M-F215 500 | 315 | 14 | 320 | 20 | 30 156 | 615 | 450 | 37 190
132S-F265 220 140 216 | 266 | 12 | 89 240
132M-F265 178 250
(') Dimensiunea motorului bazata pe motorul standard poate fi diferité in functie de tipul motorului
utilizat.
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Figura 39: Pompa FRES cu conexiuni ISO 7005 PN20

FRES IEC-motor aa | ac ae ag | ai ak am | db dc md sk ta ()
90S-F165

240 e

90L-F165 162 740

100L-F215 786

80-140 TIONEZ5 80 | 135 152,5 192 | 4 | M16 | 40 312 | 252 812

132S-F265 896

132M-F265 192 ) 132 278 934

160M-F300 1051

80-170 T60L-F300 80 | 135 152,5 192 | 4 | M16 | 40 | 180 | 160 | 370 | 334 1005

(**) lungimea motorului bazata pe DIN 42677, ar putea fi diferita functie de tipul de motor

FRES IEC-motor va | vb |vd| ve |vf|{vg|vm™" | vn | vp [vi)| vs [vt!)| zb | zd | ze | zf | [kg]
90S-F165 100
90S-F165 105
o T00LF215 275 ” 121245 (30 (15| - - - - - - s 482 | 312 | 35 20
112M-F215 130
132S-F265 160
14| 2 2 22 178 | 216 | 2 12 472 2|2
T3NE265 500 50 |20 | 30 0 8 6 | 266 89 302 | 29 70
160M-F300 210 240
-17 2 14| 2 2 2541320 (14,5 | 1 1 2
80-170 T60LF300 500 | 250 50 (20|30 | 300 55 54| 320 ;51108 | 169 | 532 | 360 | 35 750

(') Dimensiunea motorului bazata pe motorul standard poate fi diferita in functie de tipul motorului
utilizat.
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Figura 40: FREM.
FREM motor aa ae ai ak ta tc td
32-150 1B20 Rp 1% - - - 557 373 431
40-110 1B20 Rp 1% - - - 550 373 431
50-125b 1B20 Rp 2 125 4 M16 598 373 431
50-125 1B20 Rp 2 125 4 M16 598 373 431
65-135b 1B30 65 145 4 M16 670 378 462
65-135 1B30 65 145 4 M16 670 378 462
65-155 1B40 65 145 4 M16 687 425 517
80-140 1B30 80 160 8 M16 708 378 462
aa > 50 : Conexiuni ISO 7005 PN 16

FREM motor ve vl Vj vk zb ze zd
32-150 1B20 111 190 258 241 73 265 360
40-110 1B20 120 165 241 241 78 270 355
50-125b 1B20 160 190 250 241 100 280 390
50-125 1B20 160 190 250 241 100 280 390
65-135b 1B30 170 190 291 241 107 302 514
65-135 1B30 170 190 291 241 107 302 415
65-155 1B40 161 212 303 280 107 342 455
80-140 1B30 199 212 300 241 126 312 440
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Figura 41: FREM.

FREM motor aa ae ai ak zb ze zd
32-150 1B20 Rp 1% - - 73 300 395
40-110 1B20 Rp 1% - - 78 305 390
50-125b 1B20 Rp 2 125 4 M16 100 315 425
50-125 1B20 Rp 2 125 4 M16 100 315 425
65-135b 1B30 65 145 4 M16 107 337 450
65-135 1B30 65 145 4 M16 107 337 450
65-155 1B40 65 145 4 M16 107 377 490
80-140 1B30 80 160 8 M16 126 347 475
FREM motor a b c d e

32-150 1B20 820 500 125 560 50

40-110 1B20 820 500 125 560 50
50-125b 1B20 820 500 100 560 50

50-125 1B20 820 500 100 560 50
65-135b 1B30 820 500 50 560 50

65-135 1B30 820 500 50 560 50

65-155 1B40 820 500 50 560 50

80-140 1B30 820 500 50 560 50
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8.9 FREF
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Figura 42: FREF.

FREF motor P [kW] aa ac ae ai ak db md sk ta (")
32-110 80 - F130 0,75 | Rp1% - - - - 80 236 126 485
32-150 90L - F165 2,2 Rp 1% - - - - 100 235 138 543
40-110 80 - F130 1,1 Rp 1% - - - - 80 244 131 495
50-125b | 90S - F165 1,5 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 560
50-125 90L - F165 2,2 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 584
65-135b | 100L - F215 3 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-135 | 100L - F215 4 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-155 | 112M-F215 55 65 120 145 4 M16 132 308 159 658
80-140 | 100L-F215 4 80 135 160 8 M16 132 321 178 670

aa > 50 : Conexiuni ISO 7005 PN 16
(*) lungimea motorului bazata pe DIN 42677, ar putea fi diferita functie de tipul de motor

FREF motor va vb ve vd ve vf vg Vj zb zd ze [ka]
32-110 80 - F130 95 165 | 228 12 50 10 33 54 73 270 | 185 31

32-150 90L - F165 9N 190 | 240 12 40 12 36 75 73 300 | 205 43
40-110 80-F130 110 | 165 | 228 12 50 10 38 54 78 275 | 190 32
50-125b | 90S - F165 105 | 190 | 260 14 60 12 33 63 100 | 330 | 220 50
50-125 90L - F165 105 | 190 | 260 14 60 12 33 63 100 | 330 | 220 50
65-135b | 100L-F215 | 111 190 | 260 14 60 12 36 75 107 | 365 | 252 52
65-135 | 100L-F215 | 111 190 | 260 14 60 12 36 75 107 | 365 | 252 62
65-155 | 112M-F215 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 395 | 282 92

80-140 | 100L-F215 | 136 | 212 | 292 14 80 12 41 79 126 | 410 | 282 76
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9 Piese

9.1 Comandarea pieselor

9.1.1 Formular comanda
Puteti utiliza formularul de comanda inclus Tn manual pentru a comanda piese.
Cénd plasati o comanda precizati intotdeauna datele de mai jos:
1 adresa. dvs.
2 cantitatea, numarul articolului si descrierea piesei

3 numar pompa. Numarul pompei este mentionat pe eticheta de pe coperta acestui manual si pe
placuta pompei.

4 Tn cazul unei tensiuni diferite a electromotorului precizatj tensiunea corecta.

912 Piese de rezerva recomandate
Piesele marcate cu * sunt piese de rezerva recomandate.

SPXFLOW ofera seturi de piese de schimb complete; manualul setului de piese de schimb poate fi
consultat pe site-ul web SPXFLOW.
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Pompe FRE - grupa de lagare 1

9.2

FRE - grupa de lagare 1

a pompa

Sectiune transversal

9.2.1
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Sectiune transversala pompd FRE - grupa de lagare 1.

Figura 43:
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9.22 Lista piese FRE - grupa de lagare 1
. . Material
Element | Cantitate | Descriere
Gl [G2| @6 B2 R6
0100 1 carcasa pompa fonta bronz | otel inoxidabil
0115 2 surub ingropat otel inoxidabil
0120* 1 rotor fonta ‘bronz otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0125* 1 placa uzurd fonta otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0300* 1 manson --
0315* 1 manson
0320 1 buson fonta | otel inoxidabil
0325* 1 mangon n/a
0370 1 capac de curatare fonta ‘ bronz | otel inoxidabil
0380 4 bolt otel inoxidabil
0385 4 piulita otel inoxidabil
0800 4 surub hexagonal otel ‘otel inoxidabil
1820* 1 surub hexagonal otel inoxidabil
1825* 1 saiba Grower otel inoxidabil
1880~ 1 inel dilatare otel inoxidabil
2100 1 suport lagar fonta
2115 1 capac rulment otel
2165 1 inel de etansare otel
2200* 1 ax pompa otel inoxidabil
2210* 1 cheie de cuplare otel
2250* 1 rulment cu bile otel
2260* 1 rulment cu bile otel
2300* 1 inel de siguranta interior otel
2305* 1 inel de siguranta interior otel
2330 1 inel de reglare otel
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil

-- Material nespecificat
n/a Nu se aplica
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Pompa FRE - grupa de lagare 2

9.3

Sectiune transversala pompa FRE- grupa de lagare 2
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Sectiune transversala pompd FRE- grupa de lagére 2.

Figura 44:
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932 Lista piese pompa FRE - grupa de lagare 2

. . Material
Element| Cantitate | Descriere
Gl |G2| G6 B2 R6
0100 1 carcasa pompa fonta bronz |otel inoxidabil
0115 2" |surub ingropat otel inoxidabil
0120* 1 rotor fonta | bronz |otel inoxidabil| bronz . o!;el .
inoxidabil
0125* 1 |placa uzura fonta | otel inoxidabil | bronz |otel inoxidabil
0130* 12} |inel de uzur fonta | bronz| otel inoxidabil | bronz |otel inoxidabil
0300* 1 manson
0315* 1 manson -
0320 1 |buson fonta \ otel inoxidabil
0325* 1 manson n/a -
0370 1 |capac de curatare fonta ‘ bronz  |otel inoxidabil
0380 4 bolt otel inoxidabil
0385 4 piulita otel inoxidabil
0800 6 [surub hexagonal otel ‘o‘;el inoxidabil
1820* 1 surub ingropat otel inoxidabil
1830* 1 saiba otel inoxidabil
1860* 1 cheie rotor otel inoxidabil
2100 1 suport lagar fonta
2115 1 capac rulment otel
2165 1 inel de etansare otel
2200* 1 ax pompa otel inoxidabil
2210* 1 cheie de cuplare otel
2250* 1 lagar de contact unghiular otel
2260* 1 rulment cu bile otel
2300* 1 clema de siguranta otel
2305* 1 clema de siguranta otel
2330 1 inel de reglare otel
2335 1 inel de reglare otel
2390 1 manson cauciuc
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil

") Pentru pompe cu rotor semi - deschis
2) Pentru pompe cu rotor inchis
-- Material nespecificat

n/a Nu se aplica
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Pompa FRE - grupa de lagare 3

9.4

Sectiune transversala pompa FRE - grupa de lagare 3
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Sectiune transversald pompa FRE - grupa de lagére 3

Figura 45:

FRE/RO (2502) 9.7

Piese

82



FreFlow

>Johnson Pumpr

94.2

Lista piese pompa FRE - grupa de lagare 3

. . Material
Element| Cantitate | Descriere
Gl |G2| G6 B2 R6
0100 1 carcasa pompa fonta bronz | otel inoxidabil
0115 2" |surub ingropat otel inoxidabil
0120* 1 rotor fonté‘bronz otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0125 1 |placa uzura fontd  |otel inoxidabil| bronz|otel inoxidabil
0130* 12} |inel de uzura fonté‘bronz otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0300* 1 manson -
0315* 13 [manson -
0320 1 |buson fonta \ otel inoxidabil
0325* 1 manson n/a
0370 1 capac de curatare fonta ‘ otel inoxidabil
0380 4/6  |bolf otel inoxidabil
0385 4/6  |piulita otel inoxidabil
0800 6 surub hexagonal otel |o§el inoxidabil
1820* 1 surub ingropat otel inoxidabil
1830* 1 saiba otel inoxidabil
1860* 1 cheie rotor otel inoxidabil
2100 1 suport lagar fonta
2115 1 capac rulment otel
2165 1 inel de etansare otel
2200* 1 ax pompa otel inoxidabil
2210* 1 cheie de cuplare otel
2250* 1 lagar de contact unghiular otel
2260* 1 lagar de contact unghiular otel
2300* 2 inel opritor otel
2330 1 inel de reglare otel
2331 1 inel de reglare otel
2335 1 inel de reglare otel
2355* 1 inel lamelar otel
2390 2 manson cauciuc
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil

2)

") Pentru pompe cu rotor semi - deschis

Pentru pompe cu rotor inchis

-- Material nespecificat

n/a Nu se aplica
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Piese pompa FRE 80-210 si 100-250

9.5

Sectjune transversala FRE 80-210 si 100-250
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Sectiune transversala FRE 80-210 gi 100-250.

Figura 46:
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952 Lista de piese pompe FRE 80-210 si 100-250
) . Material
Element | Cantitate |Descriere o1 ‘ 2 | G6 R6
0100 1 carcasa pompa fonta otel inoxidabil
0110 1 capac intermediar fonta otel inoxidabil
0115 4 surub ingropat otel inoxidabil
0120* 1 rotor fonta | bronz otel inoxidabil
0125* 1 placé uzurd otel otel inoxidabil
0160 12) manson cauciuc
0170 12) supapa de retinere material sintetic
0180 12) saiba de siguranta otel
0190* 12) scaun de supapa material sintetic
0300* 1 manson -
0305* 1 mangon -
0310 1 bugon otel | otel inoxidabil
0315 11 manson -
0320 1 buson fonta otel inoxidabil
0800 8/12 surub hexagonal otel otel inoxidabil
1200 11 manson de dilatare otel inoxidabil
1220* 1 garnitura mecanica -
1820* 1 piulita olandeza bronz otel inoxidabil
1825* 1 placa de fixare alama n/a
1860* 1 cheie rotor otel inoxidabil
2100 1 suport lagar fonta
2115 1 capac rulment otel
2130 1 buson de umplere material sintetic | aluminiu
2150 1 buson evacuare ulei fonta
2180* 1 garnitura ulei -
2200* 1 ax pompa aliaj din otel | otel inoxidabil
2210* 1 cheie de cuplare otel
2250* 1 lagar de contact unghiular -
2260* 1 rulment cu bile -
2300* 1 inel de siguranta interior otel
2305* 1 inel de siguranta interior otel
2310* 1 inel Nilos otel
2315* 1 inel Nilos otel
2330 11 inel de reglare otel
2335 11 inel de reglare otel
2340 1 inel de reglare otel
2345 1 inel de reglare otel
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil
2815 4 surub hexagonal otel

") Doar pentru FRE 100 — 250

2)

Numai pentru constructia cu supapa de aspiratie

-- Material nespecificat
n/a Nu se aplica
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Piese pompe FRE 150-290b si 150-290

9.6

Sectiune transversala pompe FRE 150-290b si 150-290
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Sectiune transversald pompe FRE 150-290b si 150-290.

Figura 47:
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9.6.2 Lista piese pompe FRE 150-290b si 150-290

| . D . Material
ement | Cantitate |Descriere o1 ‘ 2 ‘ G6 RE
0100 1 carcasa pompa fonta otel inoxidabil
0110 1 capac intermediar fonta otel inoxidabil
0115 4 surub ingropat otel inoxidabil
0120* 11 rotor fonta ‘ bronz otel inoxidabil
0125* 1 placa uzurd otel otel inoxidabil
0160 12) manson cauciuc
0170 12) supapé de retinere material sintetic
0180 12) saiba de siguranta otel
0190* 12) scaun de supapa material sintetic
0300* 1 manson
0305* 1 manson --
0310 1 bugon otel | otel inoxidabil
0315* 1 manson -
0320 1 buson fonta otel inoxidabil
0800 8 surub hexagonal otel otel inoxidabil
1200 1 mangson de dilatare otel inoxidabil
1220* 1 garnitura mecanica --
1820* 1 piulita olandeza bronz otel inoxidabil
1825* 1 placa de fixare alama n/a
1860* 1 cheie rotor otel inoxidabil
2100 1 suport lagar fonta
2115 1 capac rulment otel
2130 1 buson de umplere material sintetic
2150 1 buson evacuare ulei fonta
2180* 1 garnitura ulei -
2200* 1 ax pompa aliaj din otel ‘ otel inoxidabil
2210* 1 cheie de cuplare otel
2250* 1 lagar de contact unghiular -
2260* 1 rulment cu bile -
2300* 1 inel opritor otel
2310* 1 inel Nilos otel
2315* 1 inel Nilos otel
2330 1 inel de reglare otel
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil
2815 4 surub hexagonal otel

") Executie FRE 150-290b nr G1
2) Numai pentru constructia cu supapa de aspiratie
-- Material nespecificat

n/a Nu se aplica
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Piese pompa FRES

9.7

Sectiune transversala FRES

9.7.1
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FreFlow
9.7.2 Lisa piese FRES
. . Material

Element| Cantitate | Descriere G | G2 | G6 B2 RG
0100 1 carcasa pompa fonta bronz | otel inoxidabil
0115 2" |surub ingropat otel inoxidabil

0120* 1 rotor fonté|bronz otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0125* 11 |placa uzura fontda | otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0130* 12} linel de uzurd fonté‘bronz otel inoxidabil | bronz | otel inoxidabil
0250 1 angrenaj fonta

0300* 1 manson -

0315* 1 manson -

0320 1 buson fonta | ofel inoxidabil
0325* 1 mangon n/a -
0370 1 capac de curatare fonta |bronz otel inoxidabil
0380 4/6  |bolf otel

0385 4/6  |piulita ofel

0800 4/6  |surub hexagonal otel | otel inoxidabil
0850 2/4  |surub otel

0855 29 |surub otel

0900 2/4  |piulita ofel

0905 4% |piulita otel

1820* 13 |surub hexagonal otel inoxidabil

1820* 14 |surub ingropat otel inoxidabil

1825* 13 |saiba Grower otel inoxidabil

1830* 14 |saiba otel inoxidabil

1860* 14 |cheie rotor otel inoxidabil

1880* 13 linel dilatare otel inoxidabil

2200* 1 ax butuc otel inoxidabil

2280* 2 surub de reglare otel inoxidabil

2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil

iune ridicar

5000 | 29 (S;?rcotfilIJ:N}gR(,:’f)e oel

5005 25 |piesa etalon otel

5100 4% |piulita otel inoxidabil

5105 4% |saiba otel inoxidabil

5200 4% |surublstift otel inoxidabil

5530 1% |suport otel

5540 1% |suport otel

5560 29 |surub otel inoxidabil

1

N

N

)
)
3)
)
)

5

Pentru pompe cu rotor semi - deschis
Pentru pompe cu rotor inchis

Pentru grupa de lagare 1

Pentru grupele de lagare 2 si 3
Asamblarea depinde de marimea pompei i a motorului

-- Material nespecificat

n/a Nu se aplica
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Piese pompa FREF

9.8

Sectjune transversala pompa FREF

9.8.1
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FreFlow
9.8.2 Lista piese FREF
. . Material

Element| Cantitate | Descriere o1
0100 1 carcasa pompa fonta
0110 1 capac intermediar fonta
0115 2" |surub ingropat otel inoxidabil
0120* 1 rotor fonta
0125* 11 |placa uzura fonta
0130* 12)  |inel de uzura fonta
0250 1 angrena; fonta
0300* 1 manson
0315* 1 manson --
0320 1 buson fonta
0370 1 capac de curatare fonta
0380 4 bolt otel inoxidabil
0385 4 piulita otel inoxidabil
0800 4/6  |surub hexagonal otel
0850 4 surub otel
0900 4 piulita otel
1220* 1 garniturd -
1225* 1 garnitura contor
1235* 1 garnitura ulei -
1280 1 buson plastic
1290 1 buson otel
1295 1 mangon
1820* 13 |surub hexagonal otel inoxidabil
1820* 14 |surub ingropat otel inoxidabil
1825* 13 |saiba Grower otel inoxidabil
1830* 14 |saiba otel inoxidabil
1860* 140 |cheie rotor otel inoxidabil
1880* 13 |inel dilatare otel inoxidabil
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil
2420 1 motor otel

") Pentru pompe cu rotor semi - deschis

2)

3)

Pentru pompe cu rotor inchis

Pentru grupa de lagare 1

%) Pentru grupa de lagare 2

-- Material nespecificat
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Piese pompa FREM

9.9

Sectiune transversala FREM
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FreFlow
992 Lista de piese FREM
Element| Cantitate | Descriere Mact;rlal
0100 1 carcasa pompa fonta
0115 2" |surub ingropat otel inoxidabil
0120* 1 rotor fonta
0125* 11 |placa uzura fonta
0130* 12 |inel de uzura fonta
0250 1 angrenaj fonta
0300* 1 manson --
0315* 1 manson
0320 1 buson fonta
0370 1 capac de curatare fonta
0380 4 bolt otel inoxidabil
0385 4 piulita otel inoxidabil
0800 4/6  |surub hexagonal otel
0810 4/6  |saiba Grower otel
0850 4 surub otel
0865 4 saiba Grower otel
1820* 13 |surub hexagonal otel inoxidabil
1820* 14 |surub ingropat otel inoxidabil
1825* 13 |saiba Grower otel inoxidabil
1830* 14 |saiba otel inoxidabil
1860* 14 |cheie rotor otel inoxidabil
1880* 13 |inel dilatare otel inoxidabil
2200 1 ax butuc otel inoxidabil
2280* 1 surub de reglare otel
2400 1 placuta de identificare otel inoxidabil
2420 1 motor cu combustie -

") Pentru pompe cu rotor semi - deschis

2)
3)

4)

Pentru pompe cu rotor inchis
Pentru grupa de lagare 1

Pentru grupa de lagare 2

-- Material nespecificat
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9.10 Piese garnitura mecanica MQ1

9.10.1  Sectiuni transversale Garnitura mecanica MQ1

1280

0110

Figura 51: Sectiune transversald Garniturd mecanica MG12.

1280

1270
1235
1220
1295 |

1290 2 |

0110

Figura 52: Sectiune transversald Garniturd mecanicd M7N
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9.10.2  Lisa de piese pentru garnitura mecanica MQ1

. . Material

Element | Cantitate |Descriere
Gl | G2 | G6 | B2 R6

0110 1 capac intermediar fonta bronz | otel inoxidabil
1220 1 garnitura mecanica -
1235* 1 garnitura ulei -
1270* 11) bolt de blocare otel inoxidabil
1280 1 buson plastic
1290 1 buson otel | otel inoxidabil
1295 1 manson -

") Numai pentru M7N
-- Material nespecificat
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911  Parti FRE plan 11

9.11.1  Secfiune transversala FRE plan 11

Figura 53: Sectiune transversald FRE - plan 11.

9.11.2  Lista de piese FRE plan 11

. . Material
Element | Cantitate |Descriere
Gl | G2 | G6 | B2 | R6
1400 1 niplu conducta otel inoxidabil
1410 1 racord conductad otel inoxidabil
1420 1 conductd otel inoxidabil
1440 1 piesa de prelungire otel inoxidabil
1450 1 conector tata otel inoxidabil

Avrticolul 1440 nu este pentru 32 - 110, 32 — 150, 40 — 110, 40 - 170, 50 — 205 si 65 — 230.
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9.12 Piese garnitura mecanica dubla MD1

9.12.1  Sectiune transversala garnitura mecanica dubla MD1

1800 1280 1200

1300
1220 w72§///
1225
1260 .
Y 1250
b
o 1Y
1290
° 0110

Figura 54: Sectiune transversala garnitura mecanica dubld MD1.

9.12.2  Lista de piese garnitura mecanica dubla MD1

. . Material
Element | Cantitate |Descriere
Gl | G2 | G6 R6

0110 1 capac intermediar fonta otel inoxidabil
1200* 1 manson ax otel inoxidabil

1220* 1 garniturd mecanica =

1225* 1 garnitura mecanica -

1230 11 capac garniturd mecanica fonta otel inoxidabil
1250 2 surub de reglare otel inoxidabil

1260 1 bolt de blocare otel inoxidabil

1270 1 bolf de blocare otel inoxidabil

1280 1 buson fonta otel inoxidabil
1290 1 buson fonta otel inoxidabil
1300* 1 Inel de etansare -

1320* 1 Inel de etansare -

1800 3 surub cu cap otel inoxidabil

) Grupa de cuzineti 1 : Configuratia pentru G1, G2 si G6 este aceeasi ca pentru R6
-- Material nespecificat
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9.13 Piese Mecanism de taiere

9.13.1  Secfiune transversala mecanism de taiere

0125

Figura 55: Sectiune transversala mecanism de taiere
9.13.2  Lista de piese mecanism de taiere
. . Material
Element| Cantitate | Descriere G6 ‘ RE
0120* 1 rotor otel inoxidabil
0125* 1 placa uzura otel inoxidabil

98
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10

Date tehnice

10.1 Camera ulei
Tabelul 8: Tip ulei recomandat: SAE OW30.
Continut ulei L
Tipuri de pompe
MQo/MQ1 MD1
0,05 litri 0,03 litri 32-110 5i 40-110
0,15 litri 0,05 litri 32-150, 50-125b, 50-125, 65-135, 65-155 si 80-140
0,25 litri 0,2 litri 40-170, 50-205, 65-230, 80-170, 100-225b si 100-225
0,5 litri - 80-210
1,0 litri - 100-250
2,1 litri - 150-290b si 150-290
10.2 Lichide de blocare recomandate
Tabelul 9: Lichide de blocare recomandate
Descriere Lichid de blocare
blocare surub rotor
suruburi de reglare pentru ax butuc Loctite 243
suruburi de fixare FREM
fixare ax butuc pe axul motor al FREM Loctite 648
fixarea inelului de uzura pe carcasa pompei la pompele cu rotor inchis Loctite 641
etansarea inelului de dilatare la pompele din otel inoxidabil si din bronz Loctite 572
10.3 Momente de strangere
10.3.1 Momente de strangere pentru suruburi si piulite
Tabelul 10: Momente de strdngere pentru suruburi si piulite
Materiale 8.8 | 12.9 ‘ A2, Ad
Filet Moment de strangere [Nm]
M6 11 17 8,5
M8 25 41 21
M10 51 83 42
M12 87 150 70
M16 215 370 173
Aplicatii suport lagar / angrenaj suruburi de reglare rotor / placa de uzura
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>Johnson Pumpr

10.3.2  Momentele de stréngere ale surubului de reglare din cuplaj
Tabelul 11: Momentele de stréngere ale surubului de reglare din cuplaj

Dimensiune Moment de strangere [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.4 Performanta hidraulica
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Figura 56: Analiza performantd 3000 min”".
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Figura 57: Analizg performantd 1500 min”".
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Figura 59: Analiz& performanta 1800 min™".
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10.5

Forte si momente permise pe flange

Fortele si cuplurile actionand pe flanse provoaca deformari ale unitatii de pompare Acestea se
manifesta prin deplasarea fusului axului pompei fata de fusul axului motorului Fortele si momentele
permise pe flanse se vor baza pe urmatoarele valori maxime pentru deplasarea radiala a fusului axului
pompei:

+ pompe din grupa de suporturi 1: 0,15 mm,
+ pompe din grupa de suporturi 2: 0,20 mm,
+ pompe din grupa de suporturi 3: 0,25 mm,
+ pompe din grupa de suporturi 4: 0,25 mm.
La stabilirea fortelor se va lua in calcul greutarea tubulaturii gi a lichidului.

Indiferent de directia fortelor si a cuplurilor si a componentelor acestora actionand asupra flanselor,
valori permise vor respecta umatoarea ecuatie:

F 2 F 2 2
) (5 () =
FV, [X Mm

mlx Fh, m [X

F, =2/3-F +F <F Indice v = n directje verticala, axay

v v, press v,suct =~ v, mlk
Fy = Fp press T2/3 Fi guet SFh mix Indice h =1n directie orizontald, axa x si axa z
M = Moo ™ M SM, M = cuplul din planul flangei

Fyv max Fhmax S| Mmax Sunt date in tabel Se face aici distinctia intre o unitate pompa cu o placa de baza
necimentata si o unitate pompa cu o placa de baza care este cimentata

FRE/RO (2502) 9.7
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Tabelul 12: Forte si momente permise pe flange in baza EN-ISO-5199

Unitate pompa cu placa de baza Unitate pompa cu placa de baza
ERE Grupi de: necimentata cimentata
suporturl Fv max I:h max Immax Fv max I:h max Mmax
[N] [N] [Nm] [N] [N] [Nm]
32-110 1 1250 950 175 2250 1500 450
32-150 2 1250 950 150 2250 1500 425
40-110 1 1450 1050 250 2550 1800 625
40-170 3 1300 975 200 2300 1600 500
50-125b 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-125 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-205 3 1400 1000 275 2500 1750 650
65-135b 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-135 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-155 2 1500 1050 325 2800 2100 850
65-230 3 1750 1200 450 3200 2400 1125
80-140 2 1650 1050 400 3000 2300 1000
80-170 3 1950 1250 500 3400 2550 1225
80-210 4 3300 2000 1050 5445 3300 1730
100-225b 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-225 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-250 4 3600 2200 1250 6120 3740 2125
150-290b 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970
150-290 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970

Material carcasa pompa

Fonta

valorile date x 1,0

Otel inoxidabil

valorile date x 2,0

104
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10.6 Date privind zgomotul
10.6.1 Zgomot pompa ca functie a puterii motorului

[dB(A)]
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Figura 60: Nivelul de zgomot ca functie a puterii motorului [kW] la 1450 min’?
A = energie sunet, B = presiunea sunetului
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Figura 61: Nivelul de zgomot ca functie a puterii motorului [kW] la 2900 min’?
A = energie sunet, B = presiunea sunetului
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10.6.2

Nivelul de zgomot al intregii unitati pompa

L [dB]
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Figura 62: Nivelul de zgomot al intregii unitéti pompé
Pentru a stabili nivelul total de zgomot al intregii unitati pompa, se va adauga nivelul de zgomot al
motorului la cel al pompei. Acest lucru se poate realiza cu usurinta utilizand desenul de mai sus.
Stabiliti nivelul de zgomot (L1) al pompei, a se vedea figura 60 sau figura 61.
Stabiliti nivelul de zgomot (L2) al motorului, consultati documentatia motorului.
Stabilit diferenta intre ambele niveluri |L1 - L2).

1
2
3
4  Gasifj valoarea diferentjala pe axa |L1 - L2|. si mergeti in susul curbei.
5 Mergeti de pe curba pe axa L[dB] si cititi valoarea.

6

Adaugati aceasta valoare la valoarea cea mai mare a ambelor niveluri de zgomot (L1 sau L2)

Exemplu:

1 Pompa 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78|=3dB.

3 3dBpeaxaX=1,75dBpeaxa.

4 Cel mai ridicat nivel de zgomot + 1,75 dB =78 + 1,75 =79,75 dB.
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Tip pompa:
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Cantitate Articol Nr.  |Piesa Numar articol pompa

Adresa de livrare: Adresa de facturare:

Comandat de: Semnatura: Telefon:
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