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EK-megfeleléségi nyilatkozat

(a 2006/42/EK iranyelv Il. mellékletének A. pontja)
Gyartoé

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

kijelenti, hogy a CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBIloc,
CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump, CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES,
FREF, FREM, KGE(L), KGEF, MCH(W)(S), MCHZ(W)(S), MCV(S) termékcsaladokba tartozé
valamennyi szivattyl meghajtas nélkiil és meghajtassal szallitva egyarant megfelel a 2006/42/
EK iranyelv kdvetelményeinek (annak legfrissebb mddositasai szerint) és ahol alkalmazhato,
az alabbi iranyelvek és szabvanyok kdévetelményeinek:
» 2014/35/EU EK-iranyelv: ,meghatarozott feszlltséghataron bellli hasznalatra tervezett
elektromos berendezések”

» 2014/30/EU, EK-iranyelv: ,elektromagneses ¢sszeférhetéség”
« EN-ISO 12100, EN 809 szabvanyok
+ EN 60204-1 szabvany (adott esetben)

Ajelen nyilatkozat targyat képezd szivattyuk csak akkor helyezheték lzembe, ha a telepitésik
a gyarto altal el6irt modon tértént, valamint — amennyiben ez az eset all fenn — ha a teljes
rendszer, amelynek ezek a szivattyuk a részét képezik, minden vonatkozo alapvetd
egészségvédelmi és biztonsagi kovetelménynek megfelel.

EK beépitési nyilatkozat

(a 2006/42/EK iranyelv 1. mellékletének B. pontja)
Gyarté

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

kijelenti, hogy a részben kész szivattyu (Back-Pull-Out egység) mint a CombiFlex(U)(B),
CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBloc, CombiTherm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V,
FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF is termékcsaladok tagja megfelel a 2006/42/EK
iranyelv és az alabbi szabvanyok kévetelményeinek:

+ EN-ISO 12100, EN 809

tovabba hogy a jelen részben kész szivattyut a meghatérozott szivattyuegységbe kell
beépiteni, és csak akkor helyezhet6 lizembe, ha a teljes gépegység, amelynek részét képezi,
az 6sszes iranyelvnek megfeleléen készilt, és nyilatkozat igazolja megfelelését az iranyelvek
elbirasainak.

Ezeket a nyilatkozatokat a gyarto kizarolagos feleléssége mellett adjak ki
Assen, 2024. oktober 1

H. Hoving,
Miveleti igazgato.
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Kezelési kezikonyv

A jelen kézikdnyvben talalhato, altalunk kbzzétett miszaki és technoldgiai
informacid, az esetleges rajzokkal egytt, tovabbra is a mi tulajdonunkat képezi, és
azt az elbzetes irasbeli engedélyiink nélkul tilos felhasznalni (a szivattyu
mikodtetéseétdl eltérd célokra), masolni, sokszorositani, harmadik fél szamara
elérhetévé tenni vagy annak tudomasara hozni.

Az SPX FLOW globalis, tdbb iparagban is vezetd gyartovallalat. Magasan
specializalt miszaki termékei és innovativ technoldgidi segitenek a villamos energia,
valamint a feldolgozott élelmiszerek és italok iranti névekvd altalanos igény
kielégitésében, kildndsen a feltérekvd piacokon.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Hollandia

Tel.: +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc

INT/HU (2301) 1.5 3



>Johnson Pumpr

4 INT/HU (2301) 1.5



MCH

>Johnson Pumpr

Tartalom

1 Bevezetd 9
1.1 Elész6 9
1.2 Biztonsag 9
1.3 Garancia 10
1.4 Leszallitott elemek ellendrzése 10
1.5 Szallitasra és tarolasra vonatkozé utasitdsok 10
1.5.1 Témegadatok 10
1.5.2 Raklap hasznalat 10
1.5.3 Emelés 11
154 Tarolas 12
1.6 Alkatrészrendelés 12
2 Altalanos informaciok 13
21 A szivattyu ismertetése 13
22 Alkalmazasok 13
2.3 Tipuskdd 14
24 Gyartasi szam 14
2.5 Folyadékok 15
26 Szerkezet 15
2.6.1 Szivattyu 15
26.2 Jarokerekek 15
26.3 Csapagyszerkezet 16
264 Tengelytdmités 16
2.7 Alkalmazasi terllet 16
2.8 Ujrafelhasznalas 17
29 Selejtezés 17
3 Telepités 19
3.1 Biztonsag 19
3.2 Allagmegoévas 19
3.3 Kérnyezet 19
3.4 Csdbvezeték 20
3.5 Tartozékok 20
3.6 Telepités 21
3.6.1 Csbvezeték 21
3.6.2 Szivattyuegység telepitése 21
3.6.3 Szivattyuegység dsszeszerelése 21
3.6.4 A tengelykapcsol6 bedllitasa 21
3.6.5 Tirés a tengelykapcsold bedllitasakor 22
3.7 A villanymotor csatlakoztatasa 22

MCH/HU (2502) 4.7



4

41
4.2
4.3
4.3.1
432
4.4
4.5
4.6
4.6.1
46.2
4.7
4.8

5.1
5.2
5.2.1
5.2.2
5.3
54
5.5
5.6
5.7

71

7.2

7.2.1
7.2.2
7.2.3
724
7.3

7.4

7.4.1
7.4.2
743
7.4.4
7.45
7.5

7.51
7.5.2
7.5.3
7.54
7.5.5
7.6

7.7

7.7.1
7.7.2
7.7.3
7.7.4
7.7.5
7.7.6

Uzembe helyezés

A szivattyu atvizsgalasa
A motor atvizsgalasa

A szivattylegység el6készitése az uzembe helyezéshez

Kiegészitd csatlakozasok
A szivattyu feltdltése

A forgasirany ellenérzése

Beinditas

A tengelytdmités bedllitasa
Témszelence-tomités
Mechanikai tomités

A szivattyl mikoédés kdzben

Zaj

Karbantartas

Napi karbantartas

Tengelytdmités
Témszelence-tomités
Mechanikai témités

Koérnyezeti hatasok

A csapagyak kenése

Zaj

Motor

Hibak

Problémamegoldas

Szét- és Osszeszerelés

Célszerszamok
Megel6z6 Svintézkedések
A szivattyu aramtalanitasa
A cs6 megtdmasztasa
AZ MCHW leeresztése
Folyadék leeresztése
Az MCH(S)10 leszerelése
Az MCH(S)10 szétszerelése
A tdmitéelem kiszerelése
A golydscsapagyak kiszerelése
A tdmszelence-tdmités kiszerelése
A mechanikai tomités kiszerelése
A szivattyuallvany kiszerelése
Az MCH(S)10 6sszeszerelése
El6készlletek
A szivattyu 6sszeszerelése
Az MCHS mechanikai tomités felszerelése
Az MCH tdmszelence-tomités felszerelése
A csapagyszerkezet 6sszeszerelése
Az MCH(S)10 villanymotor felszerelése

Az MCH(W)(S)12,5-14a/b-16-20 leszerelése és felszerelése

A védbéburkolat leszerelése

A szivattyu leszerelése

A tomités védbburkolatainak leszerelése
A szivattyu felszerelése

A tomités védbburkolatainak felszerelése
A véddburkolat felszerelése

23

23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
25

27

27
27
27
27
27
28
28
28
29

31
33

33
33
33
33
33
33
34
34
34
34
35
35
35
36
36
36
37
37
38
39
40
40
40
40
40
40
41

MCH/HU (2502) 4.7



MCH >Johnson Pumpr

7.8 Az MCH(W)(S)12,5-14a/b-16 leszerelése 43
7.81 Az MCH-MCHW tomszelence-tomités cseréje 43
7.8.2 Az MCHS mechanikai tomités cseréje 43
7.8.3 A csapagyhaz leszerelése a meghaijtas feldli oldalrdl 43
7.8.4 A golydscsapagy kiszerelése 44
7.8.5 Az MCHS mechanikai témités leszerelése 44
7.8.6 Az &llvanyburkolatok leszerelése 44
7.8.7 A csapagyhaz leszerelése a szivdoldalrdl 44
7.8.8 A golydscsapagy kiszerelése a szivooldalrol 44
7.8.9 A mechanikai tdmités kiszerelése az MCHS szivéoldalrdl 44
7.9 Osszeszerelés 45
7.9.1 El6késziletek 45
7.9.2 Az &llvanyburkolatok alszerelvénye 45
7.9.3 A szivattyl dsszeszerelése 46
794 Az MCH tdmszelence-tdmités felszerelése 46
7.9.5 A vizhiitéses MCHW tdmszelence-tdmités felszerelése 46
7.9.6 Az MCHS mechanikai tomités felszerelése 47
79.7 A csapagyszerkezet 6sszeszerelése 48
7.9.8 Az &llvany dsszeszerelése 49
710 Az MCH(W)(S) 14a/b nehézcsapagy-szerkezet leszerelése 50
7.101 Az MCH-MCHW tédmszelence-tdmités cseréje 50
7.10.2 Az MCHS mechanikai tdmités cseréje 50
7.10.3 A csapagyhaz leszerelése a meghajtas feldli oldalrdl 50
7.10.4 A golydéscsapéagyak kiszerelése 51
7.10.5 Az MCHS mechanikai tomités leszerelése 51
7.10.6 Az &llvanyburkolatok leszerelése 51
7.10.7 A csapagyhaz leszerelése a szivdoldalrdl 51
7.10.8 A golyéscsapéagy kiszerelése a szivooldalrdl 51
7.10.9 A mechanikai tdmités kiszerelése az MCHS szivéoldalrdl 51
7.1 Az MCH(W)(S) 14a/b nehézcsapagy-szerkezet felszerelése 52
7.11.1 El6késziletek 52
7.11.2 Az &llvanyburkolatok alszerelvénye 52
7.11.3 A szivattyl dsszeszerelése 52
7114 Az MCH tdmszelence-tdmités felszerelése 53
7115 A vizhiitéses MCHW tdmszelence-tdmités felszerelése 53
7.11.6 Az MCHS mechanikai tomités felszerelése 53
7117 A csapagyszerkezet felszerelése a meghajtas feléli oldalra 54
7.11.8 Az &llvany dsszeszerelése 55
7.11.9 A csapagyszerkezet felszerelése a szivooldalra 55
712 Az MCH(W)(S)20a/b leszerelése 56
7121 Az MCH-MCHW témszelence-tdmités cseréje 56
7.12.2 Az MCHS mechanikai tomités cseréje 56
7.12.3 A csapagyhaz leszerelése a meghajtas feldli oldalrdl 56
712.4 A golydscsapagy kiszerelése 57
7.12.5 Az MCHS mechanikai tomités leszerelése 57
7.12.6 Az &llvanyburkolatok leszerelése 57
7.12.7 A csapagyhaz leszerelése a szivdoldalrdl 57
7.12.8 A golydscsapéagy kiszerelése a szivooldalrél 57
7.12.9 A mechanikai tdmités kiszerelése az MCHS szivéoldalrdl 57
713 Az MCH(W)(S) 20a/b felszerelése 58
7.13.1 El6készuletek 58
7.13.2 Az &llvanyburkolatok alszerelvénye 58
7.13.3 A szivattyl dsszeszerelése 58
7.13.4 Az MCH tdmszelence-tdmités felszerelése 59
7.13.5 A vizhiitéses MCHW tdmszelence-tdmités felszerelése 59

MCH/HU (2502) 4.7 7



7.13.6
7.13.7
7.13.8

8

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
8.10
8.11

9

9.1
9.11
9.1.2
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
9.10
9.11
9.12
9.13

10

10.1
10.1.1
10.1.2
10.1.3
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.6.1
10.6.2
10.6.3
10.6.4
10.7
10.7.1
10.7.2

Az MCHS mechanikai tdmités felszerelése
A csapagyszerkezet 6sszeszerelése
Az allvany dsszeszerelése

Méretek

MCH(S) 10 szivattyumotor egység
Az MCH(S)(W) 12,5 szivattyu méretei
Az MCH(S)(W) 14a/b szivattyu méretei
Az MCH(S)(W) 16 szivattyu méretei
Az MCH(S)(W) 20 szivattyu méretei
MCH(S)(W) 12,5 szivattyiUmotor egység
MCH(S)(W) 14a szivattyumotor egység
MCH(S)(W) 14b szivattyumotor egység
MCH(S)(W) 16 szivattyumotor egység
MCH(S)(W) 20a szivattyumotor egység
(

W)
W)
W)
MCH(S)(W) 20b szivattyumotor egység

Alkatrészek

Alkatrészrendelés

Megrendeld Grlap

Javasolt potalkatrészek
Kialakitasok
MCH(S)10
MCH 12,5 - MCH 14a/b - MCH 16
MCHW 12,5 - 14a/b - 16
MCHS 12,5 - 14a/b - 16
MCH 14a/b nehézcsapagy-szerkezettel
MCHW 14a/b nehézcsapagy-szerkezettel
MCHS 14a/b nehézcsapagy-szerkezettel
MCH 20a/b
MCHW 20a/b
MCHS 20a/b

MCH(S)(W) 12,5 - 14a/b -16 - 20a/b bojlerbetap-szivattyu

Miiszaki adatok

Meghuzasi nyomatékok
Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei
Csatolérud nyomatéka

A tengelykapcsol6 bedllitdcsavarjanak meghuzasi nyomatéka

Kenbzsir

Javasolt menetrdgzité folyadékok

Maximalis fordulatszam

Megengedett nyomas és hémérséklet

Hidraulikus teljesitmény
Teljesitmények attekintd abraja, 3000 ford./perc
Teljesitmények attekintd abraja, 1500 ford./perc
Teljesitmények attekintd abraja, 3600 ford./perc
Teljesitmények attekintd abraja, 1800 ford./perc

Zajszint adatok

Kibocsatott zaj a szivattyu teljesitményének figgvényében

A teljes szivattylegység zajszintje
Index

Pétalkatrész rendelési lrlap

59
60
61

63

63
64
65
66
67
68
69
71
73
75
76

77

77
77
77
77
78
83
85
88
90
92
94
96
98
100
102

105

105
105
105
105
106
106
106
107
108
108
109
110
111
112
112
113

115
117

MCH/HU (2502) 4.7



MCH

>Johnson Pumpr

1.1

-

1.2

Bevezeto

El6szo

Ez a kézikdnyv a szereldk, a karbantarté személyzet, valamint a potalkatrész-
rendeléssel megbizott személyek szaméara késziilt.

A kézikonyv a szivatty megfelelé Gzemeltetésével és karbantartasaval kapcsolatos
fontos és hasznos informaciokat tartalmaz. Ezenkivil fontos utasitasokat tartalmaz a
potencialis balesetek és anyagi karok megelézésével, valamint a szivattyu
biztonsagos és hibamentes hasznalataval kapcsolatban is.

A szivattyu lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a kézikonyvet,
ismerkedjen meg a szivattyu kezelésével, és szigoruan tartsa be az
utasitasokat!

Az itt kdzolt adatok a nyomdaba kertléskor legfrissebbnek mindsiilé informacidknak
felelnek meg. Ugyanakkor késdébbi valtozasok elképzelhetdk.

Az SPXFLOW fenntartja a jogot termékei szerkezetének és kialakitasanak elézetes
értesités nélkili modositédsara a kordbban atadott termékek médositadsanak
kotelezettsége nélkal.

Biztonsag

A kézikodnyv a szivattyaval torténé biztonsagos munkavégzésre vonatkozé
utasitasokat tartalmaz. A kezel6knek és a karbantarté személyzetnek meg kell
ismerniuk ezeket az utasitasokat.

Atelepitést, az Uzemeltetést és a karbantartast szakképzett és jol felkészitett
személyzetnek kell végeznie.

Az alabbi lista a szimbdlumokhoz kapcsolédé utasitasokat és azok jelentését sorolja
fel:

-

A felhasznalo testi épségének veszélyeztetése. A kapcsol6do utasitasok
szigoru és azonnali betartasa életbevagdéan fontos!

A szivattyu karosodasanak vagy teljesitménycsokkenésének veszélye. A
kockazat elkeriilése érdekében kdvesse a vonatkozo6 utasitasokat.

A felhasznalé szamara hasznos utasitas vagy tanacs.

A kiemelt figyelmet igényl6 elemek vastag betlivel szedve olvashaték.

MCH/HU (2502) 4.7
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

A kézikdnyvet az SPXFLOW a legnagyobb kériltekintéssel allitotta dssze.
Ugyanakkor az SPXFLOW nem garantalhatja a jelen informaciok teljességét, igy
nem vallal felel6sséget a kézikdnyvben szerepl6 esetleges hibakért. A vasarlo/
felhasznald mindenkor felelésséggel tartozik az informaciok ellenérzéséért, valamint
a kiegészitd és/vagy eltérd biztonsagi ovintézkedésekért. Az SPXFLOW fenntartja a
jogot a biztonséagi eléirasok megvaltoztatasara.

Garancia

Az SPXFLOW-re nézve az éltala véllalt garancian tul mas garancia nem lehet
kotelezd érvényl. Az SPXFLOW tébbek kdzott nem vallal sem kifejezett, sem
vélelmezett garanciat a szallitott termék eladhatésagara és/vagy adott célra térténd
alkalmasségara vonatkozoan.

A garancia azonnal és jogszeriien érvényet veszti az alabbi esetekben:

» Aszervizelés és/vagy a karbantartas nem az utasitasok szigoru betartasaval
torténik.

+ A szivattyu beépitése és hasznalata nem az utasitasok szerint térténik.

+ Aszlkséges javitasokat nem a mi szakembereink végzik el, vagy az el6zetes
irasbeli engedélyink nélkul végzik el.

+ Aleszallitott terméket az elézetes irasbeli engedélylink nélkil atalakitjak.
+ Afelhasznalt pétalkatrészek nem eredeti SPXFLOW alkatrészek.

* Nem az eléirasoknak megfelelé adalékok vagy kendéanyagok keriinek
felhasznalasra.

+ Aleszallitott terméket nem a természetének és/vagy rendeltetésének megfeleld
célra hasznaljak.

+ Aleszéllitott terméket amatér médon, gondatlanul, nem medfeleléen és/vagy az
el6irdsok be nem tartasaval hasznaljak.

+ Aleszallitott termék az ellendrzésinkon kivil esé kilsd kériilmények folytan
hasznalhatatlanna valik.

A garancia a kopasnak kitett alkatrészekre nem érvényes. Ezenkiviil az
altalunk leszallitott tételek az Altalanos Szallitasi és Fizetési Feltételek hatalya
ala esnek, amelyet kérésre dijmentesen atadunk.

Leszallitott elemek ellenérzése

A megérkezésiket kdvetéen azonnal ellenérizze, hogy a leszallitott tételek nem
sérlltek-e meg, illetve megfelelnek-e a leltarjegyzéknek. Az esetleges sértlésrél és/
vagy a hianyzo alkatrészekrél készittessen jegyz8kdnyvet a szallitmanyozoval.

Szadllitasra és tarolasra vonatkozé utasitasok

Témegadatok

A szivattyu vagy szivattyuegység altalaban tul nehéz a kézzel térténé mozgatashoz.
Ennek megfeleléen hasznaljon a kell6 teherbirassal rendelkezé szallito- és
emelbeszkozt. A szivattyu vagy szivattyuegyseg tomegadatai a jelen kézikdnyv
boritdjan talalhaté cimkerdl leolvashatok.

Raklap hasznalat

A szivattyu vagy szivattyuegység rendszerint raklapon kerul kiszallitdsra. Az
esetleges sérulések elkerllése és a belsd széllitas megkonnyitése érdekében a
lehetd legtovabb hagyja a terméket a raklapon.

10
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1.5.3

Emeldvillas targonca hasznalata esetén a villakat allitsa minél nagyobb
tavolsagra egymastol, és az emeléshez mindkét villat hasznalja, nehogy
leboruljon a szallitmany. Keriilje a zokkenéket a szivattyu szallitasakor!

Emelés

A szivattyu vagy szivattyuegység emelésekor a hevedereket az 1. dbra és a 2. abra
szerint kell rdégziteni.

A szivattyu vagy teljes szivattyuegység emeléséhez megfelelb teherbirasu és
hibatlan emeléberendezést hasznaljon, amely a teher teljes sulyat elviseli.

Soha ne dlljon a felemelt teher ala!

Ha a villanymotoron emelészem is talalhatd, ez az emelészem kizarélag a
villanymotor szervizelési miiveleteinek céljat szolgalja!

Az emelészem kizarélag a villanymotor sulyat birja el!

A teljes szivattyuegységet a villanymotor emelészemén keresztiil TILOS
megemelni!

1. abra A szivattyuegységre vonatkozé emelési utasitasok.
p—
2. abra Kiilénallé szivattydra vonatkozé emelési utasitasok.
MCH/HU (2502) 4.7 Bevezet6 11
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1.54

1.6

Tarolas

Ha a szivattyut hosszabb ideig nem hasznaljak, a szivattyutengelyt hetente kétszer
kézzel el kell forgatni.

Alkatrészrendelés

A kézikonyv ismerteti az SPXFLOW altal javasolt potalkatrészek listajat, valamint
azok megrendelésének a modjat is. A kézikdnyv tartalmaz egy (rlapot faxon torténé
megrendeléshez.

A szivattyuval kapcsolatos alkatrészek és egyéb elemek rendelésekor mindig
tliintesse fel a berendezés adatlapjan talalhatd 6sszes adatot.

Az adatok megtalélhatok a jelen kézikbnyv elblapjan levd cimkén is.

Ha kérdése mertilne fel vagy tovabbi informaciokat szeretne kapni egy adott témaval
kapcsolatban, forduljon bizalommal az SPXFLOW-hez.

12
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2.2

Altalanos informaciok

A szivattyu ismertetése

Az MCH egy vizszintes elrendezés(i, nagy nyomasu tébbfokozatu szivattylicsalad
zart jarokerekekkel. A termékcsalad az alabbi 7 alaptipusbdl all:

+ MCH 10

+ MCH12,5

+ MCH 14a

+ MCH 14b

+ MCH 16

+ MCH 20a

+ MCH 20b

Mindegyik alaptipus egy vagy tdbb nyomasfokozatu lehet.

A karimak méretei, a furatkor és a lyukak szama megfelel a DIN 2535 ND 40
szabvanynak.

A szivattyut szabvanyos, labra szerelt IEC-motor haijtja. A teljesitmény rugalmas
tengelykapcsolon keresztiil adédik at. Ettél csak az MCH 10 esetén van eltérés, ahol
a csatlakozas bels6 csavarmenettel torténik, a meghajtasrol pedig egy karimas
villanymotor gondoskodik. A modularis elrendezésnek kdszdnhetbéen a szerkezeti
elemek rugalmasan cserélhetdk a szivattyuk kozoétt, akar mas tipusu tébbfazisu
szivattyukkal is, igy példaul az MCV vagy az MCHZ tipusokkal.

Alkalmazasok

A szivattyu az alabbi alkalmazasokban hasznalhaté:

* meleg és forro vizes ellatérendszerek.

* légkondicionalas.

» hités szarazfoldi és hajézasi rendszerekben.

+ vizellatas ipari kdrnyezetben, vizszolgaltato vallalatoknal, mez8gazdasagban és
kertészetben.

* permetezd rendszerekben.

* moso és kondenzald rendszerekben.

* nyomasndveld rendszerekben.

« feldolgozdiparban, altalanos ipari kérnyezetben, Gt- és hajoépitésben.

MCH/HU (2502) 4.7
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2.3

2.4

Tipuskod

A szivattyuk kilonboz6 kivitelben kaphatok. A szivattyuk f6 karakterisztikajat

tipuskadjuk jelzi.

Példa: MCH 12,5 x n - 3,2 vagy MCHS 20axn -8

Szivattyucsalad

MCH Tobbfokozatu, centrifugalis, vizszintes
Tengelytomités
témszelence-tomités
S mechanikai tomités
w vizh(itéses tbmszelence
Jarokerék atmérdje
10
12,5
14 jarékerék atméréje (cm)
16
20
Jarokerék szélessége
standard jarokerék
a keskeny jardkerék
b széles jarokerék
Fokozatok szama
n fokozatok szama
N7 n+1 jéréker,ék,’melyekb('.ﬁl az eIs§ ’I’<isebb atmergji
’ (ebben a példaban a teljes atméré 70%-a)
Csatlakozasok
3,2
65 atmérd, szivo- és nyomooldali csatlakozas (cm)
8

Gyartasi szam

A szivattyu vagy szivattylegység gyartasi szama a szivattyu adattablajan és a jelen
kézikdnyv boritéjan levé cimkén talalhato.

Példa: 19-001160

19

gyartasi év

001160

egyedi szam

14

Altalanos informaciok
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2.5

2.6
2.6.1

2.6.2

Folyadékok

Altalanossagban ezek a szivattyuk tiszta folyadékok szivattyuzasara alkalmasak, igy
péeldaul:

 forrasviz, hideg és forro viz.

+ kUlonb6z6 hitéfolyadékok.

* mardszoda.

» benzin, kerozin, nyersolaj.

Ezeknek a folyadékoknak nem szabad kart tennilik a hasznalt anyagokban. A
hasznalt anyagokat illetéen lasd a megfelelé alkatrészlistat a kdvetkezd helyen: 9.
fejezet: ,Alkatrészek”.

Amennyiben a szivattyut a megadottél eltéré célra vagy médon szeretné
hasznalni, ugy errél el6zetesen konzultaljon a beszéllitoval. A szivattyia nem a
tervezett rendszerben vagy rendszerfeltételek mellett (folyadék,
rendszernyomas, hémérséklet stb.) térténé hasznalata veszélyt jelenthet a
felhasznaléra nézve!

Szerkezet

Szivattyu

A szivattyu egy bemend és kimend burkolatbdl, valamint szamos szakasz- vagy
fokozatburkolatbdl all, melyek ontétt forgdlapatokkal vannak ellatva. A bemend és
kimend burkolatok 6ntott szivo- és nyomdkarimaval vannak ellatva (kivéve az
MCH 10 sorozatot). Az MCH 10 esetén a bemend és kimend burkolatok furatokkal
vannak ellatva a belsé csavarmenethez. A bemend és kimend burkolatok
tamasztéka a szivo- és nyomocsovek fliggdleges kdzépvonala mentén helyezkedik
el.

A bemené és kimend burkolatokon talalhatok a nyomasmeérd, a kiegyenlitécs6, az
esetleges zardfolyadék és a leeresztd csatlakozasai.

A vezetbkerekeknek kdszénhetben a forgo részre nehezedd sugariranyu erék a
teljes kapacitasgérbe mentén elhanyagolhatok.

Az allvanyburkolatok cserélhet6 kopogyrikkel vannak ellatva. A turbulencia
elkerlilése, valamint a szikséges NPSH-értékek elérése érdekében, az elsd
jarokerék el6tt egy két forgasgatlo résszel ellatott szivéofedél talalhaté.

Az MCH 10 tipuson nincs csatlakozas a zaréfolyadék szamara, valamint nincs
ellatva leeresztével, kopogydrikkel és szivéfedéllel. I1tt maga a bemend burkolat van
ellatva egy szivonyilassal és forgasgatlo részekkel.

Jarokerekek

Valamennyi MCH tipusu szivattyu zart jarokerekekkel van ellatva, melyek két
tomitéperemmel és kiegyenlitéfuratokkal vannak ellatva. Ennek készénhetéen a
forgo részre nehezedd tengelyiranyu er6k nagysaga minimalis. A maradék
er6hatasokat egy tengelyiranyban felszerelt csapagy nyeli el. A jarékerekeket két
rozsdamentes acél kulsé Seeger-gy(ri rogziti a tengelyre.

MCH/HU (2502) 4.7
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2.6.3

264

2.7

Csapagyszerkezet

Valamennyi MCH/MCHW/MCHS szivattyu (az MCH(S) 10 kivételével) két
zsirkenéses, mélybarazdas golydscsapaggyal van ellatva.

A nyomasfokozatok szamatol fliggéen az MCH(S) 10 egy vagy két egysoros,
merdleges kontaktcsapaggyal van ellatva a nyoméoldalon. A bemend burkolat
szivooldalan egy csuszécsapagy van felszerelve, melynek kenésérdl a
szivattyuzott folyadék gondoskodik.

Az MCH/MCHW/MCHS 20a és 20b tipusok esetén egy kétsoros, merdleges
kontaktcsapagy talalhaté a nyomdéoldalon.

A nehézcsapagy-szerkezettel ellatott szivattyGk — MCH/MCHW/MCHS 14a és 14b
— két egysoros, merdleges kontaktcsapaggyal vannak ellatva a nyomaooldalon.
Az MCH(S) 12,5, 14a/b (standard csapagyas kivitel) és 20a/b 2RS1 csapagyakkal
van ellatva.

Az MCH 16 és MCHS 16, az MCHW 14a/b, az MCHW 16 és az MCHW 20a/b
tipusok zsirzéfejeket is tartalmaznak, igy ezek csapagyait rendszeresen meg lehet
zsirozni.

MCH(S) 10: A golyéscsapagyak és a golydscsapagy-hazak gyarilag fel vannak
téltve annyi zsirral, amennyi elég a csapagyak élettartama végéig.

MCHW: A golyéscsapagyak és a golydscsapagy-hazak gyarilag olyan specialis
zsirral vannak feltdltve, amely alkalmas a magas h6mérsékleten vald Gzemelésre.

A csapagyhazakon két lyuk talalhatd, melyek révén a tdmszelence kénnyen
hozzaférhet6.

A csapagyak a nyomooldalon tengelyiranyban vannak régzitve.
A csapagyak tomitettségérdl gumi V-gylrik gondoskodnak.

Tengelytomités

Az MCH tengelytomitése kétféle valtozatban érhetd el:

1

MCH és MCHW

Standard tdmszelence-tomitégydrik.

Azok a szivattyuk, amelyeknél a tdmszelence nyomasa tul nagyra néhet, el
vannak latva egy kiegyenlitécsével.

MCHS

Mechanikai tdmités gumiharanggal

Ennek a tdmitésnek a hiitésérdl és kenésérdl a szivattyuzott folyadék keringése
gondoskodik, egy kiegyenlitbcsdvon keresztl.

Alkalmazasi teriilet

Az alkalmazasi teriletek altalanossagban az alabbi médon néznek ki:

1. tabl. Alkalmazasi tertilet

Maximalis érték

Kapacitas 100 m3/h

Nyomdmagassag 340 m

A megengedett legnagyobb nyomas és hémérséklet azonban erésen fligg a
valasztott anyagoktdl és alkatrészekt6l. A munkakdrilmények is okozhatnak
kildnbségeket. Bévebben lasd: 10.5. bekezdés: ,Megengedett nyomas és
hémeérséklet”.

16
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2.8

2.9

Ujrafelhasznalas

A szivattyu mas alkalmazasra t6rténé esetleges hasznalata csak az SPXFLOW
vallalattal vagy a beszallitoval torténé el6zetes konzultaciét kovetéen lehetséges.
Mivel az utoljara szivattyuzott anyag nem mindig ismert, az alabbi utasitasokat be
kell tartani:

1 Oblitse at alaposan a szivattyut.
2 Az dblitéfolyadékot kérnyezetbarat médon helyezze el.

Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket és viseljen megfelelé6 személyi
védobfelszerelést (qumikesztyiit és védészemiiveget)!
Selejtezés

Ha a szivattyu selejtezésre szorul, a 2.8. bekezdés: ,Ujrafelhasznalas” bekezdésben
ismertetett eljarast kell kdvetni.

MCH/HU (2502) 4.7

Altalanos informaciok 17



>Johnson Pumpr

18 Altalanos informaciok MCH/HU (2502) 4.7



MCH

>Johnson Pumpr

3.1

3.2

3.3

Telepités

Biztonsag

A szivattyu telepitése és lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a
kézikdnyvet. A benne talalhat6 utasitasok figyelmen kivil hagyasa a szivattyu
sulyos karosodasaval jarhat, amire a garancia mar nem terjed ki. Kévesse a
megadott utasitasokat 1épésrél |épésre.

Gondoskodijon arrdl, hogy a szivattyut ne lehessen elinditani, amig rajta
munkavégzés zajlik, és a forgé alkatrészek nincsenek megfeleléen elburkolva.

Kialakitastol figg6en a szivattyuk legfeljebb 150 °C hémérsékleti folyadékok
szallitdsara alkalmasak. Ha beépitéskor a szivattyuegység 65 °C-on vagy
magasabb hémérsékleten torténé hasznalatat tervezi, a felhasznalénak
gondoskodnia kell a megfelel§ dvintézkedésekrdl és figyelmeztetésekrdl, hogy
megel6zhetd legyen a forro alkatrészek érintése.

Ha fennall a sztatikus feltdltédés veszélye, a teljes szivattyut megfelel® foldeléssel
kell ellatni.

Ha a szivattyuzott folyadék emberre vagy a kérnyezetre veszélyes, tegye meg a
szUkséges 6vintézkedéseket a szivattyu biztonsagos lelritésére. A
tengelytomitésbdl esetlegesen kiszivargé folyadékot is biztonsagos modon kell
elvezetni.

Allagmegévas

A korr6zio megel6zése érdekében a szivattyu belsejét a gyarban allagmegové
szerrel vonjak be.

A szivattyu Uzembe allitdsat megel6z6en el kell tavolitani az allagmegdvd bevonatot,
és alaposan at kell 6bliteni a szivattyut forré vizzel.

Kornyezet

A szivattyut tart6 alapzat legyen kemény, vizszintes és sik fellletd.

A szivattyut jol szell6z6 helyre kell telepiteni. A tul magas koérnyezeti hémeérséklet
vagy péaratartalom és a poros kérnyezet karos hatassal lehet a villanymotor
mikddésére.

A szivattyu korul elegendd helyet kell biztositani az Uzemeltetéséhez és az
esetleges javitasahoz.

A motor hitéleveg6-bevezetése mogott legaldbb a villanymotor atméréje Va
részének megfelel§ tavolsagot kell hagyni az akadalytalan levegéellatas
biztositasa érdekében.

A tdmszelencével ellatott tipusok esetén ellendrizze, hogy az anyak nem lettek-e
tulhtzva. Szlikség esetén lazitsa meg az anyakat, majd huzza meg 6ket Ujra
kézzel.

MCH/HU (2502) 4.7
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3.4

3.5

Csovezeték

A szivd és nyomo oldali csGvezetéket pontosan kell illeszteni, a miikddés soran
nem keletkezhet benne feszlltség.

A szivocsb keresztmetszetét kelléen bére kell méretezni. Ennek a csének a lehetd
legrévidebbnek kell lennie, és olyan uton kell a szivattyu felé mennie, hogy ne
keletkezhessenek légbuborékok. Ha ez nem lehetséges, szell6zési lehetéséget
kell biztositani a csé legmagasabb pontjan. Ha a szivocs6 belsé atmérdje nagyobb
a szivattyu szivéoldali csatlakozasanal, egy excentrikus szikitével kell
megakadalyozni a légbuborékok és drvények keletkezését. Lasd:3. abra.

— -
——
— |
|
|
|
~| o
| ———F-—-
3. ébra Excentrikus sz(ikité a szivooldali karimanal.

A megengedett legnagyobb rendszernyomast lasd: 10.5. bekezdés: ,Megengedett
nyomas és hdmeérséklet”. Ha fennall az adott nyomasérték tullépésének veszélye
(példaul a tul nagy bemeneti nyomas miatt), megfelel6 intézkedéseket kell tenni,
és be kell szerelni egy biztonsagi szelepet a csévezetékbe.

A folyadékaramlas hirtelen valtozasai hirtelen nagy nyomasvaltozasokat
okozhatnak a szivattyuban és a cs6vezetékben is (viziités), ezért kertlni kell a
gyors mikodeési zaro berendezések, szelepek stb. alkalmazasat.

Tartozékok

Szerelje be az esetlegesen kiilon szallitott alkatrészeket.

Ha a folyadék nem aramlik a szivattyu felé, szereljen be egy labszelepet a
szivocsd aljahoz. Sziikség esetén kombinalja a labszelepet egy szivészirével a
szennyezbdések bejutasanak elkertlése érdekében.

Osszeszereléskor ideiglenesen (az lizemelés elsé 24 érajara) helyezzen egy
finom szdvethalot a szivooldali karima és a szivocsd kdzé, megakadalyozva ezzel,
hogy idegen anyagok kart tegyenek a szivattyu belsé alkatrészeiben. Ha a sérilés
veszélye tovabbra is fennall, helyezzen be allando szirét.

Abban az esetben, ha a szivattyu el van latva hiitékdpennyel (MCHW),
csatlakoztassa a hiitékdpenyt a hiitérendszer betap- és visszavezetd
vezetékeihez.

Amennyiben a szivattyu szigetelt, kilonds figyelmet kell forditani a tengelytémités
és a csapagy hémérsékleti hatarértékeire.

20
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3.6
3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.6.4

Telepités

Csbvezeték

1 Szerelje fel a tomitéseket a karimak kozé és csatlakoztassa a nyomo- és
szivocsoveket a szivattyuhoz.

2 Szerelje fel az MCHW hi{itévizcsovét.

Szivattyuegység telepitése

A teljes szivattyluegység szivattyutengelyét és motortengelyét a gyartas soran
tokéletesen egy vonalba allitottak.

1 Ahhoz, hogy ez ne éllitddjon el, az alaplemezt illeszt6 alatétek segitségével allitsa
teljesen sikba az alapzattal.

2 Ovatosan huzza meg az alapzathoz régzité csavarok anyait.

3 Ellendrizze a szivattyu- és a motortengely egytengelyliségét, szlikség esetén
allitsa be, lasd: 3.6.4. bekezdés: ,A tengelykapcsold beallitasa”.

Szivattyuegység 6sszeszerelése

Ha a szivattyut és a villanymotort még ezutan kell csatlakoztatni, jarjon el az alabbi
maodon:

1 Szerelje fel a tengelykapcsol6 egyik felét a szivattyura, a masik felét a motorra. A
beallitécsavar meghlzasi nyomatékait lasd: 10.1.3. bekezdés: ,A
tengelykapcsol6 beallitocsavarjanak meghuzasi nyomatéka”.

2 Ha a szivattyu tengelyének magassaga nem egyezik meg a motor IEC-méretével,
szintesse meg a kildnbséget. Ehhez tegyen megfeleld méretl tavtartdkat a
szivattyu vagy a motor labai ala.

3 Helyezze a szivattyut az alaplemezre. Rogzitse a szivattyut az alaplemezhez.

Helyezze a villanymotort az alaplemezre. Allitsa be gy a motort, hogy 3 mm
hézag keletkezzen a tengelykapcsold két fele kdzott.

5 Helyezzen rézalatéteket a villanymotor labai ala. Régzitse a villanymotort az
alaplemezhez.

6 Allitsa be a tengelykapcsolét az alabbi médon.

A tengelykapcsol6 beallitasa

1 Helyezzen egy vonalzot (A) a tengelykapcsolora. Rézalatétek elvételével vagy
hozzaadasaval érje el, hogy a villanymotor a megfelel6 magassagba kertiljon,
azaz, a vonalzé éle a tengelykapcsold két felének teljes hosszan fekiidjon fel,
lasd: 4. abra.

A

d

4. abra A tengelykapcsolé beallitasa vonalzéval és kiilsé tapintokérzével.
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Telepités 21



>Johnson Pumpr

2 Ismételie meg az ellendrzést a tengelykapcsold oldalain a tengely
magassagaban. Allitsa be ugy a villanymotort, hogy a vonalzé éle a
tengelykapcsolo két felének teljes hosszan felfekiidjon.

3 Ellendrizze a beallitast még egyszer kiilsé tapintdékorzével (B) 2 atellenes pontban
a tengelykapcsol6 két felének oldalan, lasd: 4. abra.

4 Szerelje fel a védbburkolatot. Lasd:7.7.6. fejezet: ,A véd8burkolat felszerelése”.

3.6.5 Turés a tengelykapcsolo beallitasakor

A tengelykapcsol6 két felének beallitdsanal alkalmazhaté legnagyobb tlirésértékeket
a 2. tablazat tartalmazza. Lasd még: 5. abra.

2. tabl. Helyzettiirések

A tengelykapcsol6 \ Vamax - Vamin Vrmax
kiilsé atmérdje [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

w2 Vanmin

Vvr

el < Vamax

5. abra Szabvanyos tengelykapcsol6 helyzettiirései
3.7 A villanymotor csatlakoztatasa

A A villanymotort szakképzett villanyszerel6nek kell bekétnie a halozatba az
dramszolgaltato helyi hatdlyos rendelkezései szerint.

» Lasd a villanymotorral kapcsolatos kézikdnyvet.

+ Ha lehetséges, szereljen be egy lUzemi kapcsol6t a szivattyuhoz a lehetd
legkdzelebb.
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4

41

4.2

4.3
4.3.1

432

Uzembe helyezés

A szivattyu atvizsgalasa

+ Tomszelence-tomitéssel ellatott kialakitas: Szerelje le a témités védbburkolatait
(0276). Ellenérizze, hogy az anyakat (0280)(0350 MCH(W)(S)20a/b) nem huztak-
e tul. Szlikség esetén lazitsa meg az anyakat, majd hizza meg 6ket Ujra kézzel.
Szerelje vissza a tomités véddburkolatait (0276).

» Ellendrizze a szivattyu tengelyének akadalymentes forgasat. Ehhez kézzel
forgassa meg néhanyszor a tengelyét a tengelykapcsolo feldli végén.

A motor atvizsgalasa

Villanymotorral hajtott szivattyu:

» Ellendrizze, hogy a biztositékokat beszerelték-e.

A szivattyuegység el6készitése az lizembe helyezéshez

Jarjon el az aldbbi mdédon az elsd beinditaskor, valamint akkor, ha a szivattyu

feltjitason esett at.

Kiegészit csatlakozasok

+ Az MCHW kialakitasu, hiit6kdpennyel ellatott tengelytdmités-konfiguraciokat kulsé
hitéfolyadék-rendszerhez kell csatlakoztatni.

A szivattyu feltoltése

1 Teljesen nyissa ki az elzarészelepet a szivocsében. Zarja el a nyomaooldali
elzarészelepet.

Toltse fel a szivattyut és a szivocsovet a szallitando folyadékkal.
3 Forditsa at néhanyszor kézzel a szivattyu tengelyét, és szikseg esetén toltson be
még folyadékot.

A forgasirany ellenérzése

A forgdsirany ellenérzésekor ligyeljen a szabadon, burkolat nélkiil forgé
alkatrészekre!

1 A szivattyu forgasiranyat nyil jelzi. Ellenérizze, hogy a motor forgasiranya
megegyezik-e a szivattyuéval.

Inditsa be a motort révid idére, és ellenérizze a forgasiranyt.

3 Ha a forgasirany nem megfeleld, valtoztassa meg. Lasd a villanymotorra
vonatkozo kezelési kézikdnyvet.

4 Szerelje fel a védéburkolatot.
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4.5

4.6
4.6.1

46.2

4.7

Beinditas
1 Nyissa ki az 6blit6- vagy hiit6folyadék tap- és visszatéré vezetékein levd
elzaroszelepeket, ha a szivattyu oblit6- vagy hitérendszerre is ra van kotve.

Gondoskodijon arrél, hogy ezek a rendszerek is be legyenek kapcsolva, és a
megfelel6 értékre legyenek allitva.

Inditsa be a szivattyut.

3 Amint a szivattyld nyomas ala kerdl, lassan nyissa ki a nyomaooldali
elzéroszelepet, mig el nem éri az lzemi nyomast.

Gondoskodjon réla, hogy a szivattyu lizeme alatt a forgé alkatrészeket mindig
takarja megfelel6 biztonsagi burkolat!

A tengelytomités beallitasa

Tomszelence-tomités

A szivattyu elinditasat kdvetéen a tdmszelence-tdmités bizonyos mértékben
szivarogni fog. Ez a szivargas fokozatosan csdkkenni fog a tdmitészalak tagulasa
miatt. Ugyeljen arra, hogy a témszelence-témités soha ne fusson szarazon. Ennek
megelbzése érdekében lazitsa meg az anyakat (0280)(0350 MCH(W)(S)20a/b) olyan
mértékben, hogy a tbmszelence-tomités szivargasa csdpogés formajaban térténjen.
Amint a szivattyu elérte a megfelelé h6mérsékletet (és még mindig tul nagy a
szivargas), a tdmszelence végleg beallithato:

1 Huzza meg mindkét anyat egymas utan negyed fordulattal.
2 Abeallitast kdvetden varjon 15 percet, miel6tt hozzafogna az Gjabb beallitashoz.

3 Folytassa ily médon mindaddig, amig el nem éri a megfeleld, csépdgés
formajaban térténd szivargast.
(10/20 cm?3/h).

4 Rodgzitse a tdmités véddburkolatait (0276).

A témszelence-témitést a szivattyd miikédése kézben kell bedllitani. Ugyeljen
arra, hogy ne érintse meg a mozgo alkatrészeket.

Mechanikai tomités

* A mechanikai tomitéseknél soha nem lehet lathaté szivargas.

A szivattyu miikodés kozben
A szivattyu Uzemelése kdzben lUgyeljen az alabbiakra:
* A szivattyu nem jarhat szarazon.

* Ne alkalmazza a szivo oldalon elhelyezett elzarészelepet a szivattyu
teljesitményének a szabalyozasara. Ennek az elzarészelepnek a mikodés soran
mindig teljesen nyitott allapotban kell lennie.

+ A szivattyuban térténd gézképz6dés megel6zése érdekében gondoskodjon a
megfelel6 bemeneti abszolut nyomasrol.

+ Ellendrizze, hogy a szivoag és a nyomoéag kdzotti nyomaskilénbség megfelel-e a
szivattyd munkapontjanak
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48  Zaj

A szivattyu altal keltett zaj nagy mértékben az lizemi feltételek fliggvénye. A 10.7.
bekezdés: ,Zajszint adatok” altal kdzolt értékek a villanymotorral hajtott szivattyu
normal Uzemén alapulnak. Ha a szivattyut belsé égésii motor hajtja, vagy azt a
normal Gzemi feltételektdl eltéré modon hasznaljak, esetleg kavitacié 1ép fel, a
zajszint meghaladhatja a 85 dB(A) értéket is. Ebben az esetben 6vintézkedések
szlkségesek, példaul zajszigetelést kell elhelyezni az egység korul, vagy
hallasvédelemrdl kell gondoskodni.
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5.1

-

5.2
5.2.1

5.2.2

5.3

Karbantartas

Napi karbantartas
Ellenérizze rendszeresen a kimen6 nyomast.

A szivattyuhelyiség vizpermettel valé tisztitasakor a villanymotor
kapcsoldszekrényébe nem juthat viz! Ne permetezzen vizet a forro
szivattyualkatrészekre! A hirtelen hiités megrepesztheti azokat, és forré viz
daramolhat ki!

A hianyos karbantartas révidebb élettartamot, lehetséges meghibasodast és
minden esetben a garancia elvesztését eredményezi.

Tengelytomités

Tomszelence-tomités

A bejératést és a beallitast kdvetéen mar ne hizza meg jobban az anyékat
(0280)(0350 MCH(W)(S)20a/b). Ha a tdmszelence-tdmités idvel tulzottan
szivarogni kezd, uj témitégylrlket kell beszerelni az anyak meghuzasa helyett!

Mechanikai tomités

A mechanikai tdmités altaldban nem igényel karbantartast, azonban nem szabad
szarazon jaratni. Amig nincs vele probléma, ne szerelje szét a tomitést. Ha a
tomitéfelluletek egyméson futnak, a szétszereléssel altalaban a mechanikai tomités
cseréje is szukségessé valik. Ha a mechanikai tdmitésen szivargas jelei lathatok,
cserélje ki azt.

Kornyezeti hatasok

* Rendszeresen tisztitsa ki a szivocsében 1évd sz(irét, vagy a szivécsé aljan
taldlhaté szitaszlrét, mert ezek eltbmédésekor a bemend nyomas nagy
mértékben csdkkenhet.

+ Ha fennall a kockazata annak, hogy a szivattyuzott folyadék besiriisodés vagy
fagyas miatt kitagul, a szivattyut le kell Uriteni, és at kell dbliteni, ha Gzemen kivdl
helyezik.

+ A szivattyut hosszabb ideig Uzemen kivll helyezve allagmegové kezeléssel kell
ellatni.

+ Ellendrizze a motorndl a por és a szennyezddés felhalmozddasat, mert az
befolyasolhatja a motor hémérsékletét.

MCH/HU (2502) 4.7
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5.4 A csapagyak kenése

Az, hogy milyen gyakran kell utélag megzsirozni a golyéscsapagyakat, a csapagy
tipusatdl fiigg. Az utdkenést igénylé csapagyakat illetéen lasd az alabbi tablazatot.
Az ajanlott kenési gyakorisag az alabbiak szerint alakul:

Kenési gyakorisag

Zsir mennyisége

Szivattyu tipusa |Csapagyak [izeméra] csapagyanként |Megjegyzések:
[gramm]
5ss76S A goly6scsapagyak gyarilag fel vannak
MCH(S)10 . toltve annyi zsirral, amennyi elég a
csapagy ; . oy
csapdagyak élettartama végeéig.
MCH(S)14 a/b  |csapagyak a
megerdsitett meghajtas 8000 5
csapaggyal feléli oldalon A szivattyu
535265 generaljavitasa
MCH(S)16 Csapégy 8000 5 esetén a
Fy—— csapggyakat esa
MCHW14 a/b . 8000 5 csapagykamrakat
csapagy
_ meg kell tisztitani
MCHW16 SRS 8000 5 és uj zsirral kell
csapagy ellatni.
MCHW20 a/p | SZvooldal 8000 10
csapagyak
csapagyak a
MCHW20 a/b meghajtas 8000 16
feléli oldalon
MCH(S)12,5  |0°528
csapagy
MCH(S)14 a/b 22:;2;
VCH(S)14 alb i 2RS1 csapagyak. Nem igényelnek karbantartast, nincs
mege(ré)site’?t szivooldali |szukség utdlagos zsirzasra.
csapaggyal csapagyak
MCH(S)20 a/b  |°9°5%€°
csapagy

Az ajanlott kenézsirokat lasd: 10.2. bekezdés: ,Kendzsir”.

5.5 Zaj

Ha a szivattyu zajosan kezd Gzemelni, az a szivattydegység meghibasodasat

jelentheti.

Arecsegd zaj kavitaciot jelezhet, a motorbdl érkezé erés zaj viszont a csapagyak
elhasznalddasat jelentheti.

5.6 Motor

Ellenérizze a motor specifikacidinal az inditasi-leallitasi gyakorisagot.
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Hibak

A szivattyu, amelynek a hibdjat meg szeretné allapitani, forré lehet, vagy
nyomads alatt allhat. EI6szér tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, vegyen
fel megfelel6 védéfelszerelést (véd6szemiiveget, védbkesztyiit,
védéruhazatot)!

A szivattyu hibajanak meghatarozasahoz a kovetkezéképpen jarjon el:

1

Kapcsolja ki a szivattylegység tapellatasat. Lakatolja le az izemi kapcsolét
kikapcsolt helyzetben, vagy tavolitsa el a biztositékot.

Zarja el az elzardszelepeket.
Hatarozza meg a hiba természetét.

Prébalja meghatarozni a hiba okat a 6. fejezet: ,Problémamegoldas”
segitségével, és tegye meg a sziikséges ellenintézkedéseket, vagy forduljon a
beépitést végzd céghez/szerel6hdz.

MCH/HU (2502) 4.7
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Problémamegoldas

A szivattydegység meghibasodasanak kildonb6zé okai lehetnek. Elképzelhetd az is,
hogy a hiba nem a szivattyuban, hanem a csérendszerben vagy az tzemi
feltételekben keresend§. El8szor is, mindig ellendrizze, hogy a telepités a
kézikdnyvben szerepld utasitasok szerint zajlott-e, és az Gzemi feltételek
megfelelnek-e a szivattyd beszerzésekor meghatérozott jellemz8knek.

A szivattyuegység meghibasodasat altalaban az alabbiak okozhatjak:

+ Szivattyuhiba.

+ Uzemzavar vagy hiba a csérendszerben.

* A nem megdfelel telepitésbdl vagy izembe helyezésbdl eredd hibak.

+ A szivattyu helytelen megvalasztasabdl eredé hibak.

Az aldbbi tablazat a leggyakrabban eléforduld hibakat és azok lehetséges okait

tartalmazza.

3. tabl.

A leggyakrabban elbéforduld hibak.

A leggyakoribb hibak

Lehetséges okok, lasd: 4. tablazat.

A szivattyd nem szallitja a folyadékot

1234567891011 13141719 20 21 29

A szivattyu térfogatdrama alacsony

123456789101113141517 1920 21
28 29

A szivattyu szallitasi magassaga kicsi

245131417 19 28 29

Beinditas utan a szivattyu leéll

1234567891011

A szivattyunak tul nagy a
teljesitményfelvétele

121516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34 38
39

A szivattyanak tul kicsi a
teljesitményfelvétele

13141516 17 18 20 21 28 29

A tbmszelence-tomités tul erésen
szivarog

67232526 3031323343

A tomitégydriket vagy a mechanikai
tomitést tul gyakran kell cserélni

672325263032 33 34 36 41

A szivattyu vibral, vagy zajosan tzemel

1910 11 1518 19 20 22 23 24 25 26 27 29
37 38 39 40

A csapagyak nagyon kopnak, vagy
felhevilnek

2324 2526 27 37 38 3940 42

A szivattyu egyenetlenil fut,
felforr6sodik vagy megszorul

23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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4. tabl. A szivattyuhibak lehetséges okai

Lehetséges okok

1 A szivattyu vagy a szivocsd nincs megfeleléen feltdltve, vagy nincs benne levegd

2 Gaz vagy leveg®6 tavozik a folyadékbdl

3 Nem aramlik at a levegd a szivocsovon

4 A szivécsbben levegbszivargas keletkezett

5 A szivattyuba leveg6 kerlil a tomszelence-tomitésen keresztil

6 Az oblitéfolyadék vagy a fojtashoz hasznalt folyadék vezetéke nem csatlakozik a tomszelence-
témitéshez vagy eldugult

7 A tdmszelence-tomitésben |1évd tomitdgydrlt rosszul szerelték be

8 A manometrikus szivomagassag tul nagy

9 A szivocs6 vagy a szivoszird eltémédott

10 A labszelep vagy a szivocs6 bemerllése nem elégséges a szivattyu Gizeme kdzben

11 Az elérhetd nettd pozitiv szivomagassag tul alacsony

12 Tul magas a fordulatszam

13 Alacsony a fordulatszam

14 Hibas forgasirany

15 A szivattyd nem a megfelel6 munkapontnal izemel

16 A folyadék siriisége eltér a szamitott értéktol

17 A folyadék viszkozitasa eltér a szamitott értéktol

18 A szivattyu alacsony folyadékaramlas mellett Gzemel

19 Rosszul kivalasztott szivattyu

20 Akadaly a jarokerékben vagy a szivattyuhazban

21 Eltdmddés a csérendszerben

22 Hibasan telepitett szivattylegység

23 A szivattyu és a motor nem kelléen egytengely(

24 A forgo rész elallitédott

25 Kiegyensulyozatlansag a forgo alkatrészeknél (pl. a jarokeréknél vagy a tengelykapcsolonal)

26 A szivattyutengely elallitédott

27 A csapagyak hibasak vagy elkoptak

28 A haz kopoégydrije hibas vagy elkopott

29 A jarékerék megseértilt

30 A tengelyhiively a tdmitégyirik helyén van vagy a mechanikai tdmités tomitéfellletei elkoptak
vagy megsérlltek

31 A tdmitégylrik elkoptak vagy kiszaradtak

32 Nem jol tdmité tdmszelence-tdmités vagy rosszul beszerelt mechanikai tomités

33 Atdmszelence-tdmités tipusa vagy a mechanikai tdmités nem felel meg a szallitott folyadéknak
vagy az uzemi korilményeknek

34 A témitbpersely vagy a mechanikai tdmités véddburkolatat tul feszesre huztak vagy elgorbuilt

85 Nincs vizhiités a magas hémérsékletl tomitégyiriknél

36 A témitégylriikh6z vagy a mechanikai témitéshez folyo fojtd- vagy oblitéfolyadék szennyezett

37 A jarékerék vagy a szivattyutengely tengelyiranyu rogzitése hibas

38 A csapagyak hibasan lettek beszerelve

39 A csapagyak kenése tul sok vagy tul kevés

40 A kenbanyag nem megfelel§ vagy szennyezett

41 A folyadékban Iév6 szennyezédések bejutnak a tomszelence-tomitésbe

42 Tul nagy az axialis er6 a kopott hatso lapatok vagy a tul nagy bemeneti nyomas miatt

43 A fojtopersely tulzott holtjatéka, a megkerilévezeték eltomédése vagy a kopott hatsé lapatok

miatt tul nagy a nyomas a tomszelence-témités helyén
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71

7.2

7.21

7.2.2

7.2.3

7.24

Szét- és osszeszerelés

Célszerszamok

A szét- és Osszeszerelés nem igényel célszerszamokat, ugyanakkor az ilyen
szerszamok egyes munkaszakaszokat (példaul a tengelytomités cseréje)
megkdnnyithetnek. Az ilyen eseteket a szGvegben kilon jelezzik.

Megel6z6 évintézkedések

A szivattyun csak ugy lehet javitdsokat végezni, ha elébb szétszereli. Ehhez az
alabbi intézkedések szikségesek:

A szivattyu aramtalanitasa

» Kapcsolja a szivattyu kozelében elhelyezett izemi kapcsolot (ha van) kikapcsolt
helyzetbe.

+ Kapcsolja le a szivattyu kapcsolojat a kapcsolétablan.
+ Szilkség esetén tavolitsa el a biztositékokat.
+ Helyezzen el egy veszélyt jelz6 tablat a kapcsoldszekrény kdzelében.

A cs6 megtamasztdsa

Ha az egész szivattyut ki kell venni, akkor gondoskodjon a csévezetékek
megtamasztasarél. Ha nem kell az egész szivattyut kivenni, akkor el6szor
gondoskodjon a csdvek megtamasztasarol a régzitési pontokon.

AZ MCHW leeresztése

Varja meg, mig lehiil a szivattyu!

1 Zarja el a hGtéviz-betapot.

2 Csavarja le a leeresztd és betap csoveket a hiitévizfedeleknél, és hagyja, hogy a
hatévizkamra leurdljon.

Folyadék leeresztése

Ha a szivattyuzott folyadék forrd, akkor miel6tt folytatna a miiveleteket a
kovetkezo Iépéssel, varja meg, hogy a szivattyu tovabb hiiljén. Ha a folyadék
forré vagy ismeretlen 6sszetételli, ligyeljen ra, hogy ne keriiljén vele
érintkezésbe.

1 Zarjon el minden szikséges elzarécsapot.
2 Addig folytassa az uritést, amig mar nem jon ki tdbb folyadék.
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A

7.3

7.4

7.41

7.4.2

Az MCH(W)(S) szivattyukat vizszintes allasban nem lehet teljesen leiiriteni. Ha
lehetséges, dllitsa a szivattyut fiiggbleges allasba, a csapagyfedéire (0110), és
hagyja tovabbiiriilni (MCH(S)10: helyezze a szivattyut a bemenet burkolatara).

Az MCH(S)10 leszerelése

1
2

Nyissa fel a motoron lévé kapcsoloszekrény fedelét.

Valassza le az elektromos vezetékeket. Jeldlje meg a vezetékeket és a hozzajuk
tartozé csatlakozokat, hogy a visszakdtés majd egyszeriibben menjen.

Hajtsa ki az alaprégzité csavarokat és csavarja le a bemen6 és kimen6 csoveket,
majd valassza le a szivattyut a csévekrol.

Az MCH(S)10 szétszerelése

Ha az utasitasokhoz nem tartozik kildn abra, akkor a szamok a szivattyu
alkatrészlistajan lathatd szamokra utalnak (9. fejezet: ,Alkatrészek”).

A tdmitéelem kiszerelése

1

Szerelje le a tdmasztékokat (1020). A tovabbi miveleteket megkdnnyitendd a
szivattyl ezutan rahelyezhet6 a bemenet burkolatara (0010).

Csavarja le a tengelykapcsol6 védéhilvelyét, csusztassa fel, majd vegye ki a gumi
védbelemet a két tengelykapcsolofél kozdl.

Hajtsa ki a csavarokat és az anyakat (0690), majd vegye ki a villanymotort (0680)
a tomitéelembdl (0030).

Csavarja le a tengelykapcsoldéfelet (0660) a szivattyutengelyrdl (0620), majd
tavolitsa el a reteszt (0150).

Vegye le a felsd olajszoroé gydrit (0100) a szivattyutengelyrél, majd csusztassa le
az alsé olajszoro gydrdt.

Lazitsa meg mindkét csapagyfedelet (0110). Vegye le a fels6é csapagyfedelet a
szivattyutengelyrél. Az als6 csapagyfedél ekkor levalik a tengelyrél.

Vegye le a kiils6 Seeger-gylrit (0290) és a feltdltégydrit (0160) a
szivattyutengelyrdl.

Fogodval valassza le a csatolérudakat (0610) a tdmitéelemrdl.

Emelje le a tomitéelemet (0530) a szivattyuallvanyrdl, egyenesen felfelé. Ekkor a
csapagyak és 2-8 jarokerék levalik a szivattyutengelyrél: 1 csapagy.

10 Vegye le a csapagyfedelet és az olajszéré gydr(it a szivattyutengelyrdl.

A golyoscsapagyak kiszerelése

1
2

Vegye ki a bels6 Seeger-gyilrit (0130) a csapagyhazbdl.

Egy erre alkalmas persellyel nyomja ki a kulsd gylrlin nyugvo csapagyakat a
csapagyhazbal.
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7.4.3

7.4.4

7.4.5

A tdmszelence-tomités kiszerelése

6. abra Toémitbgylirlk kiszerelése témitéslehtuzdoval

Ha csak a tomitégydriket kell kicserélni, jarjon el az alabbiak szerint:

1 Csavarja le az anyakat és vegye ki a tomitéperselyt (0190).

2 Vegye ki a tdmitégylriket a tdmszelencébdl. Ehhez hasznalja a specialis
tomitéslehuzét (Iasd: 6. abra).

Ha a cél a tdmszelence-tomités cseréje volt, akkor az uj tomités immar

behelyezhetd. Ennek miveletét lasd: 7.5.4. bekezdés.

Ha a szivattyat még jobban szét kell szerelni, akkor a tdémitégyUriket kdnnyebb
kivenni, ha a kimend burkolatot (0020) eltavolitja az allvanyzatrol és a tengelyvégrél.

A mechanikai tomités kiszerelése

Ahhoz, hogy a mechanikai tomitést ki lehessen venni, el6bb el kell tavolitani a
tomitéelemet. Ennek miveletét lasd: 7.4.1. bekezdés.

1 Vegye le a kimend burkolatot (0020) a szivattyutengelyrdl, majd vegye le a fix
gylrit a mechanikai tomitésrél (0180).

2 Csusztassa le a mechanikai tomités (0180) forgo gydrijét a szivattyutengelyrél.

Ha a cél a mechanikai tdmités cseréje volt, akkor az Gj mechanikai tdmités immar
behelyezhetd. Ennek miveletét lasd: 7.5.3. bekezdés.

A szivattyuallvany kiszerelése

1 Csak az MCHS 10 esetén: Mérje meg a tavolsagot az allitogy(irl és a szlikités
kozott a tengelyen. Lazitsa meg a régzitécsavart (0170), majd vegye le az
allitégyrat (0090).

2 Vegye le a felsé allvanyburkolatot (0510) és a felsé jardkereket (0520). Ismételje
meg ezt a miveletet az 6sszes allvanyfedélnél és jarokeréknél. 11 vagy tébb
jarokerék esetén a rendszer el van latva egy kilsé Seeger-gyiriivel (0560) és egy
tartogydrivel (0570) is a jarokerékszett-félen.

3 Vegye le a reteszeket (0630, 0640, valamint 16 jarokerék esetén: 0650) a
szivattyatengelyrél.

4 \egye le a szivattyutengelyt a szivattyihazrél, majd vegye le az also kiilsé
Seeger-gyrit (0560) és a tartégydrit (0570). Vegye le a csatolérudakat a
bemend burkolatrdl.

5 Csavarja ki a dugaszt (0220) a bemend burkolatrdl, majd — ha csere szikséges —
egy rud segitségével kopogtassa meg a csuszécsapagyat (0060) a bemend
burkolat (0010) feldl.

6 Tavolitson el minden témitésmaradvanyt és tisztitsa meg az dsszes alkatrészt.
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7.5.2
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Az MCH(S)10 6sszeszerelése

Elokésziletek

* A helyes meghuzasi nyomatékokat illetéen lasd: 10.1.2. bekezdés: ,Csatolérud
nyomatéka”.

* Ahelyes ken6anyagokat €s menetrogzité anyagokat illetéen lasd: 10.2. bekezdés:
.Kendzsir’ és 10.3. bekezdés: ,Javasolt menetrdgzitd folyadékok”.

+ Az 6sszeszerelésnél minden sziikséges alkatrésznek tisztanak és sértetlennek
kell lennie.

» A csapagyakat és a tomitéseket csak kdzvetlenll a beszerelés el6tt vegye ki a
csomagolasbal.

A szivattyu Osszeszerelése

1 Helyezzen egy kevés Loctite 641 menetrdgzité anyagot a csapagyulékre, majd
nyomja be a csuszdcsapagyat (0060) a bemené burkolatba (0010) egy erre
alkalmas persellyel.

2 Minden csatoldrud (0610) egyik végére csavarjon fel egy anyat (0160). Dontse
meg a bemend burkolatot, majd a réseken keresztll tolja be a csatolérudakat a
bemené burkolatba.

3 Ezutan allitsa a labbal ellatott bemend burkolatot a munkafeliletre. Helyezzen fel
egy tomitést (0600), majd szerelje fel az allvanyfedelet (0510).

4 Szereljen fel egy reteszt (0630) a szivattyutengely (0620) csuszbdcsapagy feldli
végére, majd csusztasson at egy jarokereket (0520) a tengely alsé végén ugy,
hogy a jarékerék nyilasa az alsé rész felé nézzen.

5 Szerelje fel a tartégydrit (0570), majd rogzitse fel a kiils6 Seeger-gydr(t (0560) a
tengely (0620) also felére.

6 Helyezze a szivattyutengelyt a bemend burkolaton (0010) lévé csuszécsapagyba
(0060).

7 Szereljen fel egy tomitést (0600) a végére, majd helyezzen egy allvanyburkolatot
(0510) a nyomaskonzolra.

8 Szereljen fel egy jardkereket (0520). A jardkerék bemeneti nyilasanak lefelé kell
néznie.

Ha a jarokerekek atmérdje kiilonb6z6, akkor a legnagyobbat kell felszerelni a
szivattyu aljara.

9 Ha a jardkerékszett megkoveteli, szerelje fel a reteszeket (0640 és 0650). Ha a
szivattyu 11 vagy tobb jarokereket tartalmaz, akkor a jarokerékszett egy extra
tartogydrivel (0570) és egy kilsé Seeger-gy(rivel (0560) van elvalasztva.

10 Ismételje meg a 7. és 8. Iépést az dsszes jarokeréknél és allvanyfedélnél.
11 Ha mechanikai tomitéseket is fel kell szerelni, akkor lasd: 7.5.4. bekezdés.

12 Szerelje fel az allitogylrit (0090); allitsa ezt X mm-re az allitdégy(rl alsé részétél
a szivattyutengely sziikitéséhez. Rogzitse az allitégylrit a rogzitécsavarral
(0170).

13 Szereljen fel egy tomitést (0600), majd helyezze a kimend burkolatot (0020) az
allvanyra. Helyezze a kimené nyilast a helyes poziciéba a szivonyilashoz képest.
Lasd a méretrajzot: 8. fejezet: ,Méretek”.

MCHS tipusu szivattyu esetén egyenesen csusztassa ra a kimené burkolatot a
szivattyuatengelyre, hogy a mechanikai tomités ne sériiljon.
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7.5.3
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7.5.4

14 Szerelje fel a belsé Seeger-gyirit (0130) és az als6 csapagyfedelet (0110) a
tomitéelemre (0030).

15 Helyezze ra a tomitéelemet (0030) a tengelyvégre a bemend burkolatnal.
Ugyeljen a csatoldrudak elhelyezkedésére.

16 Csavarozza ra a csatolérudakat (0610) a témitéelemre.

Az MCHS mechanikai témités felszerelése

A mechanikai tomités felszerelésekor ligyeljen az alabbiakra:

+ A mechanikai tdmités egy sérulékeny alkatrész, ezért csak kézvetlenul a
beszerelés elbtt vegye ki a csomagolasbal.

+ Gondoskodjon arrél, hogy a munkakdérnyezet pormentes legyen, és hogy az
alkatrészek és a szerszamok tisztak legyenek.

+ Tavolitson el minden festéket a szivattyutengelyrél és a csapagyulékrol.
* Ne tegye a csuszogyiiriiket a csuszofeliiletekre!
Jarjon el a kdvetkez6képpen:

1 Szerelje fel az allitogylrit (0090); allitsa be a 7.4.5. bekezdés 1. Iépésében mért
tavolsagra az allitdgyri alsoé részétdl a szivattyutengely sziikitéséhez. Rogzitse
az allitégylrit a régzitéesavarral (0170).

2 Szerelje fel a tdmités (0180) forgd részét ugy, hogy a csuszo felllete felfelé
nézzen. A felszereléskor vigyazzon a kulsé Seeger-gy(rl (0120) szamara
fenntartott barazda éles peremével. Finoman zsirozza meg az O-gy(r(t
savmentes zsirral.

Ugyeljen ra, hogy a csuszoéfeliiletekre ne keriiljén zsir!

3 Szerelje fel a mechanikai tomités (0180) fix gy(rajét a kimené burkolatra (0020)
ugy, hogy a csuszofeliilet kifelé nézzen.

4 Szerelje 6ssze a kimen6 burkolatot és a tdmitéelemet a 7.5.2. bekezdés
13. Iépése szerint.
Az MCH tdmszelence-tdmités felszerelése
1 Zsirozza meg a tomitégydlriket és a tomszelencét grafit- vagy szilikonzsirral.

2 Tengelyiranyban hajtogassa szét a témitégy(riket (lasd: 7. dbra), majd szerelje
fel a szivattyutengelyre. Ugyeljen arra, hogy a bevagasok egymashoz képest
mindig 90°-ban helyezkedjenek el.

3 Nyomkodija a helyére a tomitdégylriket. Ehhez hasznaljon erre alkalmas
tomitéperselyt.
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4 Zsirozza meg kissé a menetet, majd szerelje fel a t6csavarokat (0200), a
tomitéperselyt (0190) és az anyakat (0210). Vigyazzon, hogy az anyakat ne
huzza tal!

7. abra A témitbégylriik széthajtogatasa tengelyiranyban

A csapagyszerkezet 6sszeszerelése

A csapagyat és a csapagyhazat akkor is meg kell tisztitani és Gjra meg kell
zsirozni, ha a csapagyat nem kell kicserélni.

1
2

Szerelje fel az olajsz6ré gydrit (0100) a szivattyatengelyre.

Zsirozza meg a csapagyak mindkét oldalat golydscsapagy-zsirral. A helyes
zsirtipust illetéen lasd: 10.2. bekezdés: ,Kendzsir”.

Szerelje fel a csapagyakat (0210) egyesével egy erre alkalmas persellyel. A
perselynek a csapagy belsé és kiilsé gylriire egyarant fel kell fekiidnie. Ha a
rendszer 8 vagy annal kevesebb jarokerettel van ellatva, akkor csak egy
golydscsapagyat tartalmaz.

gyiirdjének ugy kell allnia, hogy a legkisebb atméréjii legyen alul. Lasd: 8.
abra.

0620 L

0140

0120 -
‘l ) /

0030 k;j}
———

4241< _

0550
0130
M

0110

( = = A 0100

. abra A golybscsapagyak felszerelése

Szerelje fel a feltdltégydrit (0140) és a kulsé Seeger-gy(rit (0120) a
szivattyutengelyre.

Szerelje fel a kils6 csapagyfedelet (0110) és az olajszérd gydrit (0100).

A szivattyd megdontésével és az als6 anyak (0160) meghuzasaval rogzitse a
csatolérudakat a végsé pozicidjukban.
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7.6 Az MCH(S)10 villanymotor felszerelése
Jarjon el a kdvetkez6képpen:

1 Szerelje fel a reteszt (0150), majd rogzitse a tengelykapcsold (0660) alsé részét a
szivattyutengelyre.

2 Csusztassa fel a hiivelyt a motortengelyre, majd rogzitse a tengelykapcsolo
(0670) masik felét a motortengelyre.

3 Helyezze a villanymotort a tdmitéelemre. Ugyeljen ra, hogy a villanymotor
megfeleléen felfekiidjon a témitéelemre. Allitsa be tigy a motort, hogy 3 mm
hézag legyen a tengelykapcsol6 két fele kdzott. Rogzitse a
tengelykapcsoléfeleket.

Szerelje fel a gumigydir(it a két tengelykapcsoléfél kdzé.
5 Csusztassa fel a hlivelyt az alsé tengelykapcsolora, majd rogzitse.

6 ROgzitse a villanymotort a tdmitéelemhez az anyak és a csavarok (0690)
hasznalataval. Mivel az illesztések mar be lettek allitva, ezért itt erre mar nem kell
figyelni.

7 Szerelje fel a tamasztékot (1020).
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7.7
7.71

7.7.2

7.7.3

774

7.7.5

Az MCH(W)(S)12,5-14a/b-16-20 leszerelése és felszerelése

A védéburkolat leszerelése
1 Lazitsa meg a csavarokat (0960). Lasd:12. abra.
2 Vegye le mindkét burkolatot (0270). Lasd:10. abra.

A szivattyu leszerelése
1 Valassza le az esetleges 6blité- és/vagy hiitévezetékeket.

2 Vélassza le a bemend és kimen csoveket. Gondoskodjon a megfeleld
megtamasztasukrol.

3 Hajtsa ki az alaprégzité csavarokat, majd vélassza le a szivattyut a csdvekrél.

4 Tavolitsa el a tengelykapcsoldfelet a szivattyutengelyrél tengelykapcsolo-lehuzé
segitségével, majd tavolitsa el a tengelykapcsolo reteszét (0200)(0260
MCH(W)(S)20a/b).

5 Haijtsa ki a csavarokat (0940), majd vegye le a szerel6lemezt (0275) a
csapagyhazrél (0010). Lasd:13. abra.

A tdmités védbburkolatainak leszerelése

Szerelje le a tomités véddburkolatait (0276).

0235
0276

9. abra Szerelje le a tbmités véddbburkolatait.

A szivattyu felszerelése
1 Tegye vissza a szivattyut a helyére.
2 Kosse vissza az 6blité- és/vagy hiitévezetékeket.

3 Szerelje fel a szerel6lemezt (0275) a csapagyhazra (0010) a csavarokkal (0940).
Lasd:13. abra.

4 Szerelje a helyére a tengelykapcsol6 reteszét (0200)(0260 MCH(W)(S)20a/b),
majd szerelje fel a tengelykapcsoléfelet a szivattyutengelyre.

5 Ellendrizze a szivattyu- és a motortengely egytengelyliségét, lasd: 3.6.4.
bekezdés: ,A tengelykapcsold bedllitasa”. Szikség esetén allitsa be Ujra.

A tdmités véddburkolatainak felszerelése

Szerelje vissza a tomités véddburkolatait (0276).
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7.7.6 A védébburkolat felszerelése

1 Szerelje fel a burkolatot (0270) a motor feléli oldalon. A gy(r{is horonynak a motor
fel6li oldalon kell lennie.

10. abra A burkolat felszerelése a motor fel6li oldalon

2 Helyezze a szerel6lemezt (0280) a motor tengelye f6lé, és illessze a burkolaton
lévé gyliris horonyba.

11. abra A szerel6lemez felszerelése a motor fel6li oldalon

3 Zarja a burkolatot, és szerelje be a csavart (0960). Lasd:12. abra.

0960 0970 0980 0990

12. &bra A burkolat felszerelése
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4 Sczerelje fel a burkolatot (0270) a szivattyu fel6li oldalon Helyezze azt a motor

feldli oldalon meglévé burkolat félé. A gyirlis horonynak a szivattyu fel6li oldalon
kell lennie.

13. abra A burkolat felszerelése a szivattyu feldli oldalon

5 Zarja le a burkolatot, tegye bele a csavart (0230), és szerelje be a csavart (0960).
Lasd:12. dbra.

6 Csusztassa a motor fel6li oldalon l1évé burkolatot a motor felé, amennyire csak
lehet. Régzitse mindkét burkolatot csavarral (0960).

14. abra A burkolat beigazitasa a motor feléli oldalon
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7.8.1

7.8.2

7.8.3

Az MCH(W)(S)12,5-14a/b-16 leszerelése

Gy6z6djon meg réla, hogy a szivattyu tapelldtasa le lett kapcsolva, és hogy a
szivattyut masok sem tudjak bekapcsolni.

Ha az utasitasokhoz nem tartozik kilén abra, akkor a szamok a szivattyu
alkatrészlistajan lathaté szamokra utalnak (9. fejezet: ,Alkatrészek”).
Az MCH-MCHW tédmszelence-tdmités cseréje

Ha a szivattyut még jobban szét kell szerelni, akkor a tomitégydriket kdnnyebb lesz
kicserélni, ha a csapagyhazakat (0010) eltavolitja.

Ha csak a tomitégydriiket kell kicserélni, akkor nem kell levalasztani a szivattyat a
csovekrdl, és a talapzaton maradhat. Jarjon el az alabbiak szerint (a lépések a
szivattyu mindkét oldalara érvényesek):

1 Vegye le az anyakat (0280) és huzza hatrafelé a tomitéperselyt (0120).

2 Vegye ki a tomitégy(riket (0140) a tdmszelencébdl. Ehhez hasznalja a specialis
tomitéslehuzét (Iasd: 6. abra).

3 Tisztitsa meg a tdmszelencét, majd kenje meg grafit- vagy szilikonzsirral. Az Gj
tomitégylriket is zsirozza meg.

4 Hajtogassa szét az els6 tomitégydrit (lasd: 7. dbra), majd szerelje fel a tengelyre.
Egy erre alkalmas félcsével alaposan nyomkodja a helyére a gydr(t.

5 Szerelje fel a tébbi gy(riit. Egyesével nyomkodija a helylikre. Ugyeljen arra, hogy
a bevagasok egymashoz képest 90°-ban helyezkedjenek el.

6 Nyomija a tdmitdperselyt az utolsé tomitégyliriinek, és hizza meg az anyakat
egyesével, kézzel.
Az MCHS mechanikai tdmités cseréje

Ha csak egy mechanikai tomitést kell cserélni, akkor ehhez el6szér szét kell szerelni
a szivattyut. Ezutan el kell tavolitani a megfelel§ csapagyhazat. A miveletet illetéen
lasd: 7.8.3. bekezdés és 7.8.7. bekezdés. Ezt kdvetben lehet leszerelni a mechanikai
tomitést (lasd: 7.8.5. bekezdés).

A csapagyhaz leszerelése a meghaijtas fel6li oldalrol

1 Valassza le a tengelykapcsolofelet a szivattyutengelyrél (0570), majd tavolitsa el
a reteszt (0200).

2 Csak az MCHS esetén: Lazitsa meg a kiegyenlitécsovet (0670).

3 Helyezze a szivattyut allé helyzetben egy tdmasztékra ugy, hogy a tengely vége
felfelé nézzen.

Vegye le a gumi V-gy(iriit és a csapagyfedelet (0100).

5 Csusztassa at a tengelyen a belsd gumi V-gy(rit, majd lazitsa meg a belsé
csapagyfedelet (0100). Ekkor felszabadul a szivattyutengelyr6l.

6 Vegye le a kiils6é Seeger-gydr(it (0220) és a feltoltégyrit (0090) a
szivattyutengelyrél.

7 Hajtsa ki a csavarokat (0270), majd egyenesen hlzza ki a csapagyhazat (0010) a
szivattyubdl. A csapagy ekkor kikertl a szivattyutengelybdl.

8 Vegye le az also kilsé Seeger-gydirit (0220) és a feltdltégyrdt (0090) a
szivattyutengelyrdl.

9 Vegye le a csapagyfedelet és a gumi V-gy(iriit a szivattyatengelyrél.
10 Csak az MCH esetén: Szerelje le a tomitdperselyt (0120).
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7.8.4

7.8.5

7.8.6

7.8.7

7.8.8

7.8.9

11 Csak az MCHW esetén: Szerelje le a hitévizfedelet (0030) a tomitépersellyel
(0120) egyiitt.

A golyéscsapagy kiszerelése

1 Vegye le mindkét belsé Seeger-gy(irit (0230) a csapagykonzolrol.

2 Egy erre alkalmas, a kiilsé gy(rire felfekvd persellyel nyomja ki a csapagyat a
csapagykonzolbal.

Az MCHS mechanikai tomités leszerelése

1 Vegye le a tomitésfedelet (0030) a szivattyutengelyrél, majd vegye le a fix gylrit
a mechanikai tomitésrél.

2 Csusztassa le a mechanikai tomités (0130) forgo gydrijét a szivattyatengelyrél.
Ha a cél a mechanikai tdmités cseréje volt, akkor az 0j mechanikai tdmités immar
behelyezhetd. Ennek miveletét 1asd: 7.9.6. bekezdés.

Az allvanyburkolatok leszerelése

1 Valassza le a kiegyenlitécsovet (0720), ha van.

2 Csak az MCHS esetén: Lazitsa meg az allitécsavart (0280), majd vegye le az
allitogydrdt (0060).

3 Vegye le az anyakat (0750) (MCH14a/bx4: (0770) a csatolorudrdél (0740)
(MCH14a/bx4: csavarok (0770)).

4 Vegye le a szivattydhazat (0020) az allvanyrdl. Egy erre alkalmas persellyel
nyomja vagy kocogtassa ki a fojtoperselyt (0050) a bemend burkolatbdl.

5 Vegye le a kiilsé Seeger-gyrit (0080) és a fojtoperselyt (0600) a
szivattyutengelyrél.

6 Vegye le a felsd allvanyburkolatot (0510) és a fels6 jarokereket (0520). Tavolitsa
el a reteszt (0730) a tengelyrél. Ismételje meg ezt a miveletet az 6sszes
allvanyfedélnél és jarokeréknél.

7 Vegye le a szivofedelet (0020) a szivattyuhazrol (0500).

A csapagyhaz leszerelése a szivooldalrol

1 Allitsa a szivattyuhazat ugy, hogy a tengely vizszintesen alljon.

2 Szerelje le a hatso csapagyfedelet (0110).

3 Folytassa a miveletet a 7.8.3. bekezdés 5. |épésétdl.

A golydscsapagy kiszerelése a szivooldalrol
Lasd: 7.8.4. bekezdés, az 1. [épés kihagyasaval.

A mechanikai tdmités kiszerelése az MCHS szivooldalrol
Lasd:7.8.5. bekezdés.
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7.9
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7.9.2
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Osszeszerelés

Elokésziletek

A helyes meghuzasi nyomatékokat illetéen lasd: 10.1.1. bekezdés: ,Csavarok és
anyak meghuzasi nyomatékértékei” és 10.1.2. bekezdés: ,Csatolérud nyomatéka”. A
helyes kenbéanyagokat és menetrégzit6 anyagokat illetéen lasd: 10.2. bekezdés:
,Kenbzsir’ és 10.3. bekezdés: ,Javasolt menetrogzitd folyadékok”.

Az 6sszeszerelésnél minden sziikséges alkatrésznek tisztanak és sértetlennek
kell lennie. A csapagyakat és a tomitéseket csak kdzvetleniil a beszerelés el6tt
vegye ki a csomagolasbél. A csapagyat és a csapagyhazat akkor is meg kell
tisztitani és Gjra meg kell zsirozni, ha a csapagyat nem kell kicserélni.

Az allvanyburkolatok alszerelvénye

Hasznaljon egy erre alkalmas szerel6perselyt a kopdgylriik behelyezéséhez. A
kopdgyrik lapos felének azonos tavolsagra kell lennitk a fedél lapos felétél (lasd:
15. abra).

4272

0580

7 Z\
Wi\ ra) 0590

N
/Em BN (|

0500

A

15. abra A kopdgyiliriik felszerelése.

1 Szerelje fel a kis kopogydriket (0590) a fedelekre (0510).
2 Szereljen fel egy kopogydrit (0580) a szivofedélre (0500).
3 Sczerelje fel a kopégyiiriiket (0580 és 0610) a fedelekre (0510).

Arra a fedélre, amely kdzvetleniil a nyomaskonzol (0020, a meghajtas feldli
oldalon) mogo6tt helyezkedik el, NEM keriilnek kopégydiriik (0580 és 0590). A
kopogyliri (0580) azért nem keriil fel, mert a fedélnek ezen az oldalan nincs
jarokerék. A nyomaskonzolra szerelt fojtopersely (0050) a kopogydirii (0590)
szélére keriil.
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7.9.3

794

7.95

A szivattyu 6sszeszerelése

1

Tegyen egy kevés Loctite 641 menetrdgzitét a fojtdpersely (0050)
illesztéfellletére, majd helyezze be a fojtoperselyt a szivattyihaz (0020)
meghaijtas feldli oldalan.

Szerelje fel a kulsé Seeger-gy(rit (0080) a tengelyre (0570).

Szerelje fel a fojtéhuvelyt (0600) a tengelyre, par csepp folyékony menetrégzité
haszndlata mellett. A fojtéhtvely csak néhany tipuson talalhaté meg; lasd az
alabbi listat.

Szivattyu tipusa Fojtohiively hasznalva:

MCH(W)(S) 12,5
MCH(W)(S) 14a és 14b

8 vagy tobb fokozat esetén

MCH (W)(S) 16 5 vagy tobb fokozat esetén

4 Nyomja a szivattyutengelyt (0570) a meghajtas feldli oldalrdl kifelé, a

nyomaskonzolon (0020) keresztlil.

Az MCH tomszelence-tomités felszerelése

1

Szerelje fel az 5 tomitégyrit. Hasznaljon megfelelé méretl tomitégylriket. A
tomitégylriket csak tengelyiranyban lehet széthajtogatni (Iasd: 16. abra).

2 Szerelje fel a tomitéperselyt (0120). Hizza meg kézzel az anyakat (0280).
3 Folytassa a miveletet a kdvetkezével: 7.9.7. bekezdés.

16. abra A témitbégydriik széthajtogatasa tengelyiranyban

A vizh(téses MCHW tdmszelence-tomités felszerelése

1
2
3

El6szor is lasd a 7.9.4. bekezdés 1. és 2. Iépését.
Szerelje fel az O-gydriiket (0300) a fedelekre (0030).

Szerelje fel a tomitést (0150), majd helyezze a hltévizfedelet (0030) a
szivattyukonzolra.

Folytassa a miveletet a kdvetkezével: 7.9.7. bekezdés.
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7.9.6 Az MCHS mechanikai témités felszerelése

-

A mechanikai tomités egy sériilékeny, precizios alkatrész, ezért csak
kozvetleniil a beszerelés el6tt vegye ki a csomagolasbol. Gondoskodjon arrél,
hogy a munkakornyezet pormentes legyen, és hogy az alkatrészek és a
szerszamok tisztak legyenek. Tavolitson el minden festéket az alkatrészekrol.
Ne tegye a csuszogyiiriiket a csuszoéfeliiletekre!

1 Szerelje fel az allitogylrit (0060), majd rogzitse az allitécsavarral (0280). A
megfelel6 tavolsagot illetéen lasd az mj értéket az alabbi tablazatban:

Tipus mj (=meghajtas fel6li oldal)
MCHS 12,5 xn - 3,2 49,5
MCHS 14axn-5 51
MCHS 14bxn-5 51
MCHS 16 xn - 6,5 56
0590
0180 g
0190 __ 0070
7
0010 /%X
%@ 7.3

17. ébra Tavolséag (mj).

2 Afelszerelés el6tt ellenérizze, hogy a kulsd Seeger-gytrik (0220) barazdainak
pereme nem éles-e.

3 Nedvesitse meg a tiszta tengelyt alacsony fellleti feszlltségli (mosdszeres)
vizzel, majd szerelje fel a tengelyre a tdmités (0140) gumiharang részét kissé
elcsavarva azt jobbra. Az 6sszeszerelés soran csak a rugé hatsoé felére
fejtsen ki erét vagy nyomast. A csuszéfeliiletnek a tengely vége felé, a
meghajtas feldli oldal felé kell néznie.

4 Nedvesitse meg a tomitéskamrat alacsony fellleti feszlltségl (mosodszeres)
vizzel, majd szerelje fel a mechanikai tomités (0140) fix gydrdjét a tomitésfedélre
(0030) ugy, hogy a csuszofelilet kifelé alljon.

5 Szerelje fel a tomitést (0120) és a fedelet (0030) a nyomaskonzolra.
Folytassa a mlveletet a kbvetkezbvel: 7.9.7. bekezdés.
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7.9.7

A csapagyszerkezet sszeszerelése

0010 0240 0100

4260

0100 | 0090 0220

18. abra Csapégyszerkezet.
Lasd:18. abra.

1

9

Szerelje fel a csapagyfedelet (0100) a csapagyhaz belsé felére a meghajtas feldli
oldalon; ez az az alkatrész, amelyen nyil jelzi a forgas iranyat.

Helyezzen be egy belsd Seeger-gylr(it (0230) a csapagyhaz belsé barazdajaba.

Rogzitse ezt a csapagyhazat (0010) a nyoméaskonzolra a csavarok (0290)
segitségével.

Szerelje fel a gumi V-gy(rit (0240) a szivattydtengelyre ugy, hogy a sziikebb
nyilas a szivattyu belseje felé nézzen.

Szerelje fel a klls6 Seeger-gy(rit (0220) a szivattyutengelyen |évé két barazda
kozul a hatséra, majd szerelje fel a feltdltégyrdt (0090).

Zsirozza meg a csapagy mindkét oldalat golydscsapagy-zsirral. A helyes
zsirtipust illetéen lasd: 10.2. bekezdés: ,Kendzsir”.

Szerelje fel a csapagyat (0210) a szivattyutengelyre, a csapagyhaz tlékébe, egy
erre alkalmas persellyel. A perselynek a csapagy belsd és kulsé gylriire
egyarant fel kell fekiidnie.

Szerelje fel a masik feltoltégydrit (0090) és a kiilsé Seeger-gy(rit (0220) a
szivattyutengelyre.

Helyezze be a belsd Seeger-gydrit (0230) a csapagyhazba.

10 Szerelje fel a kiilsé csapagyfedelet (0100) és a gumi V-gy(rit (0240) ugy, hogy a

szlkebb nyilas a szivattyu kilseje felé nézzen.
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7.9.8

Az allvany dsszeszerelése

1 Szerelje fel az imént 6sszeszerelt alszerelvényt gy, hogy a tengely fliggdlegesen
alljon és a meghaijtas fel6li oldal alul legyen. Ehhez hasznaljon egy olyan
tamasztékot, amelynek az aljan egy ekkora nyilas talalhatd, amelyen atfér a
tengely vége.

2 Szerelje fel a tdmitést (0660) és helyezzen egy allvanyburkolatot (0510) a
nyomaskonzolra.

3 Szereljen fel egy reteszt (0730) a szivattyutengelyre, majd szereljen fel egy
jarokereket (0520); a jarokerék bemeneti nyilasanak felfelé kell néznie.

Ismételje meg a 2. és 3. |épést az Osszes jarokeréknél.

5 Rogzitse a jarokerekeket egy kilsé Seeger-gyirli (0080) szivattyutengelyre
szerelésével.

6 Szereljen fel egy tdmitést (0660), majd helyezze a szivéfedelet (0500) az
allvanyra.

7 Szereljen fel egy tomitést (0660) a bemend burkolatra; hasznaljon zsirt. Helyezze
ra a bemend burkolatot (0020) a tengelyvégre az allvanynal.

8 Szerelje fel a csatolérudakat (0740) az anyak (0750) hasznalataval (MCH14a/
bx4: csavarok és anyak (0770)).

9 Atovabbi lépéseket lasd: 7.9.4. bekezdés. Az alabbi pontok kivételével:

Az mj érték helyett (7.9.6. bekezdés, 1. |épés) az mh értéket kell hasznalni. Ezek
helyes értékeit az alabbi tablazat tartalmazza:

Szivattyu tipusa mh (=nem meghajtas feldli oldal)
MCHS 12,5xn - 3,2 20,2
MCHS 14axn-5 18,7
MCHS 14bxn-5 18,7
MCHS 16 xn - 6,5 14

TN "

7 7/ 0

19. abra Tavolsag (mh).

+ A7.9.7. bekezdés 9. és 10. Iépése helyett a kdvetkezbket kell elvégezni: Szerelje
fel a zart csapagyfedelet (0110)

10 Szerelje fel a megkerll6 csovet (0670), ha van.
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7.10

A

7.10.1

7.10.2

7.10.3

Az MCH(W)(S) 14a/b nehézcsapagy-szerkezet leszerelése

Gy6z6djon meg réla, hogy a szivattyu tapelldtasa le lett kapcsolva, és hogy a
szivattyut masok sem tudjak bekapcsolni.

Ha az utasitasokhoz nem tartozik kilén abra, akkor a szamok a szivattyu
alkatrészlistajan lathaté szamokra utalnak (9. fejezet: ,Alkatrészek”).
Az MCH-MCHW témszelence-tdmités cseréje

Ha a szivattyut még jobban szét kell szerelni, akkor a tomitégydriket kdnnyebb lesz
kicserélni, ha a csapagyhazakat (0020 és 0010) eltavolitja.

Ha csak a tomitégydriiket kell kicserélni, akkor nem kell levalasztani a szivattyat a
csovekrdl, és a talapzaton maradhat. Jarjon el az alabbiak szerint (a lépések a
szivattyu mindkét oldalara érvényesek):

1 Vegye le az anyakat (0280) és huzza hatrafelé a tomitéperselyt (0140).

2 Vegye ki a tomitégy(riket (0160) a tdmszelencébdl. Ehhez hasznalja a specialis
tomitéslehuzét (Iasd: 6. abra).

3 Tisztitsa meg a tdmszelencét, majd kenje meg grafit- vagy szilikonzsirral. Az Gj
tomitégylriket is zsirozza meg.

4 Hajtogassa szét az els6 tomitégydrit (lasd: 7. dbra), majd szerelje fel a tengelyre.
Egy erre alkalmas félcsével alaposan nyomkodja a helyére a gydr(t.

5 Szerelje fel a tébbi gy(riit. Egyesével nyomkodija a helylikre. Ugyeljen arra, hogy
a bevagasok egymashoz képest 90°-ban helyezkedjenek el.

6 Nyomija a tdmitdperselyt az utolsé tomitégyliriinek, és hizza meg az anyakat
egyesével, kézzel.
Az MCHS mechanikai tdmités cseréje

Ha csak egy mechanikai tomitést kell cserélni, akkor ehhez el6szér szét kell szerelni
a szivattyut. Ezutan el kell tavolitani a megfelel§ csapagyhazat. A miveletet illetéen
lasd: 7.10.3. bekezdés és 7.10.7. bekezdés. Ezt kdvetben lehet leszerelni a
mechanikai témitést (lasd: 7.10.5. bekezdés).

A csapagyhaz leszerelése a meghaijtas fel6li oldalrol

1 Valassza le a tengelykapcsolodfelet a szivattyutengelyrél (0570), majd tavolitsa el
a reteszt (0200).

2 Csak az MCHS esetén: Lazitsa meg a kiegyenlitécsovet (0670).

3 Helyezze a szivattyut allé helyzetben egy tdmasztékra ugy, hogy a tengely vége
felfelé nézzen.

Vegye le a gumi V-gy(riit (0250) és a csapagyfedelet (0080).

5 Csusztassa at a tengelyen a belsd gumi V-gy(rit, majd lazitsa meg a belsé
csapagyfedelet (0120). Ekkor felszabadul a szivattyutengelyr6l.

6 Vegye le a kiilsé Seeger-gyr(t (0230) és a feltoltégytrat (0110) a
szivattyutengelyrél.

7 Hajtsa ki a csavarokat (0300), majd egyenesen hlzza ki a csapagyhazat (0020) a
szivattyubdl. A csapagyak ekkor kikerilnek a szivattyutengelybél.

8 Vegye le az also kuls6 Seeger-gydrt (0230) és a feltdltégydrit (0110) a
szivattyutengelyrdl.

9 Vegye le a csapagyfedelet és a gumi V-gy(rit a szivattyatengelyrél.
10 Csak az MCH esetén: Szerelje le a tomitdperselyt (0140).
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7.10.4

7.10.5

7.10.6

7.10.7

7.10.8

7.10.9

11 Csak az MCHW esetén: Szerelje le a hiitévizfedelet (0040) a tomitépersellyel
(0140) egyiitt.

A golydéscsapagyak kiszerelése

1 Vegye le mindkét belsé Seeger-gy(irit (0240) a csapagykonzolrol.

2 Egy erre alkalmas, a csapagy kiilsé gydrjére felfekvd persellyel nyomja ki a
csapagyakat a csapagykonzolbal.

Az MCHS mechanikai tomités leszerelése

1 Vegye le a tomitésfedelet (0040) a szivattyutengelyrél, majd vegye le a fix gyGrit
a mechanikai tomitésrél.

2 Csusztassa le a mechanikai tomités (0160) forgo gydrijét a szivattyatengelyrél.
Ha a cél a mechanikai tdmités cseréje volt, akkor az Uj mechanikai tdmités immar
behelyezhetd. Ennek miveletét l1asd: 7.11.6. bekezdés.

Az allvanyburkolatok leszerelése

1 Valassza le a kiegyenlitécsovet (0670), ha van.

2 Csak az MCHS esetén: Lazitsa meg az allitécsavart (0330), majd vegye le az
allitogydrdt (0090).

3 Csavarja le az anyakat (0750) a csatolérudakrol (0740).

4 Vegye le a szivattyuahazat (0030) az allvanyrdl. Egy erre alkalmas persellyel
nyomja vagy kocogtassa ki a fojtoperselyt (0060) a bemend burkolatbdl.

5 Vegye le a kiilsé Seeger-gyrit (0100) és a fojtoperselyt (0600) a
szivattyutengelyrél.

6 Vegye le a felsd allvanyburkolatot (0510) és a fels6 jarokereket (0520). Tavolitsa
el a reteszt (0730) a tengelyrél. Ismételje meg ezt a miveletet az dsszes
allvanyfedélnél és jarokeréknél.

7 Vegye le a szivofedelet (0030) a szivattyuhazrol (0500).

A csapagyhaz leszerelése a szivooldalrol

1 Allitsa a szivattyuhazat ugy, hogy a tengely vizszintesen alljon.

2 Szerelje le a hatso csapagyfedelet (0130).

3 Folytassa a miveletet a 7.10.3. bekezdés 5. Iépésétol.

A golydscsapagy kiszerelése a szivooldalrol
Lasd: 7.10.4. bekezdés, az 1. |épés kihagyasaval.

A mechanikai tdmités kiszerelése az MCHS szivéoldalrol
Lasd: 7.10.5. bekezdés, ahol a 0160-as elem helyett a 0150-est kell hasznalni.
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711
7111

-

7.11.2

-

7.11.3

Az MCH(W)(S) 14a/b nehézcsapagy-szerkezet felszerelése

Elokésziletek

A helyes meghuzasi nyomatékokat illetéen lasd: 10.1.1. bekezdés: ,Csavarok és
anyak meghuzasi nyomatékértékei’ és 10.1.2. bekezdés: ,Csatolorud nyomatéka”.

A helyes kenb6anyagokat és menetrdgzité anyagokat illetéen lasd: 10.2. bekezdés:
Kendzsir’ és 10.3. bekezdés: ,Javasolt menetrogzité folyadékok”.

Az osszeszerelésnél minden sziikséges alkatrésznek tisztanak és sértetlennek
kell lennie. A csapagyakat és a tomitéseket csak kozvetleniil a beszerelés el6tt
vegye ki a csomagolasbol. A csapagyat és a csapagyhazat akkor is meg kell
tisztitani és Gjra meg kell zsirozni, ha a csapagyat nem kell kicserélni. A nem
meghaijtas feléli oldalon 1évé csapagy egy 2RS1 tipusu csapagy, amely nem
igényel karbantartast.

Az dllvanyburkolatok alszerelvénye

Hasznaljon egy erre alkalmas szerel6perselyt a kopogylriik behelyezéséhez. A
kopogylrik lapos felének azonos tavolsagra kell lennilik a fedél lapos felétél (lasd:
15. abra).

A 2. és 3. Iépést csak a Q kivitel (= bronz jardkerekek) esetén kell elvégezni.
1 Szerelje fel a kis kopdgydriket (0590) a fedelekre (0510).

2 Szereljen fel egy kopogydrit (0580) a szivofedélre (0500).

3 Szerelje fel a kopogylriiket (0580 és 0610) a fedelekre (0510).

Arra a fedélre, amely kézvetleniil a nyomaskonzol (0030, a meghajtas feldli
oldalon) mogo6tt helyezkedik el, NEM keriilnek kopégydiriik (0580 és 0590). A
kopégyiiri (0580) azért nem keriil fel, mert a fedélnek ezen az oldalan nincs
jarokerék. A nyomaskonzolra szerelt fojtopersely (0060) a kopogydirii (0590)
szélére keriil.

A szivattyu 6sszeszerelése

1 Tegyen egy kevés Loctite 641 menetrogzitét a fojtopersely (0050)
illesztéfellletére, majd helyezze be a fojtoperselyt a szivattyihaz (0030)
meghaijtas feldli oldalan.

Szerelje fel a kilsé Seeger-gyrit (0100) a tengelyre (0570).

3 Szerelje fel a fojtohivelyt (0600) a tengelyre, par csepp folyékony menetrogzité
hasznalata mellett. Ez a fojtohiively csak a 8 vagy tobb fokozatu rendszereken
talalhaté meg.

4 Nyomija a szivattyutengelyt (0570) a meghajtas feléli oldalrdl kifelé, a
nyomaskonzolon (0030) keresztuil.
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7.11.4 Az MCH tdmszelence-tomités felszerelése

20. abra A témitbgylirik széthajtogatasa tengelyiranyban

1 Szerelje fel az 5 tomitégylrit. Hasznaljon megfelel6 méretl tomitégydriket. A
tomitégylriket csak tengelyiranyban lehet széthajtogatni (Iasd: 20. abra).

2 Szerelje fel a tdmitéperselyt (0140). Hizza meg kézzel az anyakat (0290).
3 Folytassa a miveletet a kdvetkezdvel: 7.11.7. bekezdés.

7.11.5 Avizhiitéses MCHW tdmszelence-tOmités felszerelése
1 Lasd: 7.11.4. bekezdés 1. és 2. Iépése.
2 Szerelje fel az O-gy(riket (0330) a fedelekre (0040).

3 Szerelje fel a témitést (0180), majd helyezze a hiitévizfedelet (0040) a
szivattyukonzolra.

4 Folytassa a miveletet a kdvetkezével: 7.11.7. bekezdés.

7.11.6 Az MCHS mechanikai tomités felszerelése

o=

A mechanikai tomités egy sériilékeny, preciziés alkatrész, ezért csak
kozvetleniil a beszerelés el6tt vegye ki a csomagolasbél. Gondoskodjon arrél,
hogy a munkakoérnyezet pormentes legyen, és hogy az alkatrészek és a
szerszamok tisztak legyenek. Tavolitson el minden festéket az alkatrészekrdl.
Ne tegye a csuszogyiiriiket a csuszoéfeliiletekre!

1 Szerelje fel az allitogylrit (0090), majd rogzitse az allitécsavarral (0330). Az mj
tavolsagnak az allitogyiri tetejétdl a kils6 Seeger-gylri bardzdajanak aljaig
54 mm-nek kell lennie.

2 Afelszerelés el6tt ellendrizze, hogy a kiilsé Seeger-gy(rik (0220) barazdainak
pereme nem éles-e.

3 Nedvesitse meg a tiszta tengelyt alacsony fellileti feszlltségli (mosodszeres)
vizzel, majd szerelje fel a tengelyre a tomités (0160) gumiharang részét kissé
elcsavarva azt jobbra. Az 6sszeszerelés soran csak a rugo hatso felére
fejtsen ki er6t vagy nyomast. A csuszofeliiletnek a tengely vége felé, a
meghaijtas feldli oldal felé kell néznie.

4 Nedvesitse meg a tomitéskamrat alacsony fellleti fesziltségl (mosészeres)
vizzel, majd szerelje fel a mechanikai témités (0160) fix gylrdjét a tomitésfedélre
(0040) ugy, hogy a csuszofelllet kifelé alljon.

5 Szerelje fel a tomitést (0140) és a fedelet (0040) a nyomaskonzolra.
6 Folytassa a miveletet a kdvetkezbvel: 7.11.7. bekezdés.
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7.11.7 A csapagyszerkezet felszerelése a meghajtas fel6li oldalra

-

0020 0320 0240 0220 0170

0220 0070 0080
0230
Al 4 _d
0200
= 0570
" 0120 0110 0310

21. abra A megerdsitett csapagyszerkezet felszerelése.
Lasd:21. bra.

1

Szerelje fel a gumi V-gy(rit (0250) a szivattyutengelyre a meghaijtas feldli oldalon
ugy, hogy a sziikebb nyilas a szivattyu belseje felé nézzen.

Helyezzen be egy belsd Seeger-gy(irit (0240) a hosszu csapagyhaz (0020) bels6
barazdajaba, majd szerelje fel a csapagyfedelet (0120) ennek a csapagyhaznak a
belsejébe.

Roégzitse a csapagyhazat (0020) a nyomaskonzolra a csavarok (0300)
segitségével.

Szerelje fel a kiilsé Seeger-gy(rit (0230) a szivattyutengelyen lévé két barazda
kozul a belsébe (a meghajtas fel6li oldalon), majd szerelje fel a feltoltégydrat
(0110).

Zsirozza meg a csapagyak mindkét oldalat golydscsapagy-zsirral. A helyes
zsirtipust illetéen lasd: 10.2. bekezdés: ,Kendzsir”.

Figyelem: Mindkét csapagyat X elrendezésben kell felszerelni. Ez azt jelenti,
hogy mindkét csapagyat ugy kell elforgatni, hogy a legnagyobb atmérdék
egymas felé nézzenek.

6 Szerelje fel az els6 csapagyat (0220) a szivattyutengelyre, a csapagyhaz tlékébe,

egy erre alkalmas persellyel. A perselynek a csapagy belsé és kllsé gydrlire
egyarant fel kell fekiidnie.

Szerelje fel a tavtarté hiavelyt (0070), majd szerelje fel a masodik csapagyat
(0220).

Szerelje fel a masik feltoltégylrit (0110) és a kiilsé Seeger-gyirit (0230) a
szivattyutengelyre.
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9 Helyezze be a hullamos gy(riit (0170) a csapagyhazba.

10 Szerelje fel a kiilsé csapagyfedelet (0080) a csavarok (0310) segitségével.
Szerelje fel a gumi V-gydr(t (0250) ugy, hogy a szlikebb nyilas a szivattyu kiilseje
felé nézzen.

7.11.8 Az allvany dsszeszerelése

1 Szerelje fel az imént 6sszeszerelt alszerelvényt gy, hogy a tengely fliggdlegesen
alljon és a meghaijtas fel6li oldal alul legyen. Ehhez hasznaljon egy olyan
tamasztékot, amelynek az aljan egy ekkora nyilas talalhatd, amelyen atfér a
tengely vége.

2 Szerelje fel a tdmitést (0660) és helyezzen egy allvanyburkolatot (0510) a
nyomaskonzolra.

3 Szereljen fel egy reteszt (0730) a szivattyutengelyre, majd szereljen fel egy
jarokereket (0520); a jarokerék bemeneti nyilasanak felfelé kell néznie.

4 |Ismételje meg a 2. és 3. lIépést az dsszes jardkeréknél.

5 Rodgzitse a jarokerekeket egy kilsd Seeger-gyiri (0080) szivattyutengelyre
szerelésével.

6 Szereljen fel egy tdmitést (0660), majd helyezze a szivifedelet (0500) az
allvanyra.

7 Szereljen fel egy tomitést (0660) a bemend burkolatra; hasznaljon zsirt. Helyezze
ra a bemend burkolatot (0030) a tengelyvégre az allvanynal.

8 Szerelje fel a csatolérudakat (0740) az anyak (0750) segitségével.

9 A masik tomités felszerelését illetéen lasd: 7.11.4. bekezdés — 7.11.6. bekezdés.
Az alabbi pontok kivételével:

Az mj értéknek (7.11.6. bekezdés, 1. [épés) most 18,7-nek kell lennie.

7.11.9 Acsapagyszerkezet felszerelése a szivdoldalra

1 Szerelje fel a gumi V-gy(rit (0250) a szivattyutengelyre Ugy, hogy a szlkebb
nyilas a szivattyu belseje felé nézzen.

Szerelje fel a csapagyfedelet (0120) a kis csapagyhaz (0010) belsé felére.

3 Rogzitse a csapagyhazat (0010) a nyomaskonzolra a csavarok (0300)
segitségével.

4 Szerelje fel a kiils6 Seeger-gyr(it (0230) a szivattyutengelyen 1évd két barazda
kozul a bels6be, majd szerelje fel a feltéltégydrt (0110).

5 Csak az MCHW esetén: Zsirozza meg a csapagy mindkét oldalat golydscsapagy-
zsirral. A helyes zsirtipust illetéen lasd: 10.2. bekezdés: ,Kenézsir”.

6 Szerelje fel a csapagyat (0210) egy erre alkalmas persellyel. A perselynek a
csapagy belsé és kilsé gyUriire egyarant fel kell fekidnie.

7 Szerelje fel a masodik feltoltégyrit (0110) és a kiilsd Seeger-gydrit (0230) a
szivattyutengelyre.

8 Szerelje fel a kiilsé csapagyfedelet (0130).
9 Szerelje fel a megkeruld csdvet (0670), ha van.
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7.12

A

7.12.1

7.12.2

7.12.3

Az MCH(W)(S)20a/b leszerelése

Gy6z6djon meg réla, hogy a szivattyu tapelldtasa le lett kapcsolva, és hogy a
szivattyut masok sem tudjak bekapcsolni.

Ha az utasitasokhoz nem tartozik kilén abra, akkor a szamok a szivattyu
alkatrészlistajan lathaté szamokra utalnak (9. fejezet: ,Alkatrészek”).
Az MCH-MCHW témszelence-tdmités cseréje

Ha a szivattyut még jobban szét kell szerelni, akkor a tomitégydriket kdnnyebb lesz
kicserélni, ha a csapagyhazakat (0010) eltavolitja.

Ha csak a tomitégydriiket kell kicserélni, akkor nem kell levalasztani a szivattyat a
csovekrdl, és a talapzaton maradhat.

Jarjon el az alabbiak szerint (a |épések a szivattyl mindkét oldalara érvényesek):
1 Vegye le az anyakat (0350) és huzza hatrafelé a tomitéperselyt (0170).

2 Vegye ki a tomitégydlriket (0190) a témszelencébdl. Ehhez hasznalja a specialis
tOmitéslehuzét (lasd: 6. abra).

3 Tisztitsa meg a tdmszelencét, majd kenje meg grafit- vagy szilikonzsirral. Az Uj
tdmitégylriket is zsirozza meg.

4 Hajtogassa szét az elsé tomitégyUrit (Iasd: 7. abra), majd szerelje fel a tengelyre.
Egy erre alkalmas félcsével alaposan nyomkodja a helyére a gydr(t.

5 Szerelje fel a tobbi gy(riit. Egyesével nyomkodija a helyiikre. Ugyeljen arra, hogy
a bevagasok egymashoz képest 90°-ban helyezkedjenek el.

6 Nyomija a tomitdperselyt az utols6 tomitdgydriinek, és huzza meg az anyakat
egyesével, kézzel.
Az MCHS mechanikai tdmités cseréje

Ha csak egy mechanikai tomitést kell cserélni, akkor ehhez el6szdr szét kell szerelni
a szivattyut. Ezutan el kell tavolitani a megfelelé csapagyhazat. A miveletet illetéen
lasd: 7.8.3. bekezdés és 7.8.7. bekezdés. Ezt kdvetden lehet leszerelni a mechanikai
tomitést (lasd: 7.8.5. bekezdés).

A csapagyhaz leszerelése a meghaijtas felli oldalrol

1 Valassza le a tengelykapcsoldfelet a szivattyatengelyrél (0550), majd tavolitsa el
a reteszt (0260).

Csak az MCHS esetén: Lazitsa meg a kiegyenlitécsdvet (0620).

3 Helyezze a szivattyut allé helyzetben egy tamasztékra ugy, hogy a tengely vége
felfelé nézzen.

Vegye le a gumi V-gy(rit (0310) és a csapagyfedelet (0140).

5 Csusztassa at a tengelyen a belsé gumi V-gy(ri{t, majd lazitsa meg a bels6
csapagyfedelet (0140). Ekkor felszabadul a szivattyutengelyrél.

6 Vegye le a kiilsé Seeger-gyir(it (0290) és a feltoltégyrit (0160) a
szivattyutengelyrdl.

7 Haijtsa ki a csavarokat (0360), majd egyenesen huzza ki a csapagyhazat (0010) a
szivattyubdl. A csapagy ekkor kikerll a szivattydtengelybdl.

8 Vegye le az also kuls6é Seeger-gylr(t (0290) és a feltdltégydrat (0090) a
szivattyuatengelyrél.

9 Vegye le a csapagyfedelet és a gumi V-gy(r(it a szivattyutengelyrdl.
10 Csak az MCH esetén: Szerelje le a tomitdperselyt (0170).
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7.12.4

7.12.5

7.12.6

712.7

7.12.8

7.12.9

11 Csak az MCHW esetén: Szerelje le a hiitévizfedelet (0030) a tomitépersellyel
(0170) egyiitt.

A golydscsapagy kiszerelése

1 Vegye le mindkét belsé Seeger-gy(irit (0300) a csapagykonzolrol.

2 Egy erre alkalmas, a csapagy kiilsé gydrjére felfekvd persellyel nyomja ki a
csapagyat (0280) a csapagykonzolbdl.

Az MCHS mechanikai tomités leszerelése

1 Vegye le a tomitésfedelet (0040) a szivattyutengelyrél, majd vegye le a fix gyGrit
a mechanikai tomitésrél.

2 Csusztassa le a mechanikai tomités (0230) forgo gydrijét a szivattyatengelyrél.
Ha a cél a mechanikai tdmités cseréje volt, akkor az Uj mechanikai tdmités immar
behelyezhetd. Ennek miveletét lasd: 7.13.6. bekezdés.

Az allvanyburkolatok leszerelése

1 Valassza le a kiegyenlitécsovet (0650), ha van.

2 Csak az MCHS esetén: Lazitsa meg az allitécsavart (0400), majd vegye le az
allitogydrdt (0120).

3 Csavarja le az anyakat (0690) a csatolorudakrol (0670 és 0680).

Vegye le a szivattyuhazat (0020) az allvanyrdl. Egy erre alkalmas persellyel
nyomja vagy kocogtassa ki a fojtoperselyt (0100) a szivattyuhazbdl.

5 Vegye le a kiilsé Seeger-gy(rit (0130) és a fojtoperselyt (0110) a
szivattyutengelyrél.

6 Vegye le a felsd allvanyburkolatot (0510) és a fels6 jarokereket (0520). Tavolitsa
el a reteszt (0660) a tengelyrél. Ismételje meg ezt a miveletet az dsszes
allvanyfedélnél és jarokeréknél.

7 Vegye le a szivofedelet (0500) a szivattyuhazrél (0020) a szivéoldalon.

A csapagyhaz leszerelése a szivooldalrol

1 Allitsa a szivattyuhazat ugy, hogy a tengely vizszintesen alljon.

2 Szerelje le a hats6 csapagyfedelet (0150).

3 Folytassa a miveletet a 7.12.3. bekezdés 5. |épésétol.

A golyéscsapagy kiszerelése a szivooldalrol

Lasd: 7.12.4. bekezdés, az 1. |épés kivételével, ahol is a 0280-as tétel helyett a
0270-est kell hasznalni.

A mechanikai tdmités kiszerelése az MCHS szivéoldalrdl

Lasd: 7.12.5. bekezdés, ahol a 0230-as tétel helyett a 0220-as tételt kell hasznaini.
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713 Az MCH(W)(S) 20a/b felszerelése

7.13.1 El6késziletek

A helyes meghuzasi nyomatékokat illetéen lasd: 10.1.1. bekezdés: ,Csavarok és
anyak meghuzasi nyomatékértékei” és 10.1.2. bekezdés: ,Csatolérud nyomatéka”. A
helyes kenbéanyagokat és menetrégzit6 anyagokat illetéen lasd: 10.2. bekezdés:
Kendzsir’ és 10.3. bekezdés: ,Javasolt menetrdgzits folyadékok”.

o=

Az 6sszeszerelésnél minden sziikséges alkatrésznek tisztanak és sértetlennek
kell lennie. A csapagyakat és a tomitéseket csak kdzvetleniil a beszerelés el6tt
vegye ki a csomagolasbél. Az MCHW szivattyutipus esetén a csapagyakat és a
csapagyhazakat akkor is meg kell tisztitani és ajra meg kell zsirozni, ha a
csapagyakat nem kell kicserélni.

7.13.2 Az éallvanyburkolatok alszerelvénye

|
V 7L o560

%{N MV/%ﬂ

0500

4273

A

22. abra A kopdgyliriik felszerelése

Hasznaljon egy erre alkalmas szerel6perselyt a kopdgylriik behelyezéséhez. A
kopdgydrik lapos felének azonos tavolsagra kell lennitk a fedél lapos felétél (lasd:
22. bra).

1 Szerelje fel a kis kopogydriket (0580) a fedelekre (0510).
2 Szereljen fel egy kopdgydiriit (0560) a szivofedélre (0500).
3 Szerelje fel a kopégyiriiket (0560 és 0570) a fedelekre (0510).

o=

Arra a fedélre, amely kézvetleniil a nyomaskonzol (0020, a meghajtas feldli
oldalon) mogoétt helyezkedik el, NEM keriilnek kopégydiriik (0560 és 0580). A
kopégyiiri (0560) azért nem keriil fel, mert a fedélnek ezen az oldalan nincs
jarokerék. A nyomaskonzolra szerelt fojtépersely (0100) a kopogydirii (0580)
szélére kertiil.

7.13.3 Aszivattyu 6sszeszerelése

1 Tegyen egy kevés Loctite 641 menetrdgzitét a fojtépersely (0100)
illesztéfellletére, majd helyezze be a fojtoperselyt a szivattyuhaz (0020)
meghaijtas feldli oldalan.

Szerelje fel a kiilsé Seeger-gy(rit (0130) a tengelyre (0550).

3 Szerelje fel a fojtohivelyt (0110) a tengelyre, par csepp folyékony menetrogzité
hasznalata mellett.

4 Nyomja a szivattyutengelyt (0550) a meghaijtas feléli oldalrdl kifelé, a
nyomaskonzolon (0020) keresztul.

58

Szét- és Osszeszerelés MCH/HU (2502) 4.7



MCH >Johnson Pumpr

7.13.4 Az MCH tomszelence-tomités felszerelése

23. abra A témitbgylirik széthajtogatasa tengelyiranyban

1 Szerelje fel az 5 tomitégylrit. Hasznaljon megfelel6 méretl tomitégydriket. A
tomitégylriket csak tengelyiranyban lehet széthajtogatni (Iasd: 23. abra).

2 Szerelje fel a tdmitéperselyt (0170). Hizza meg kézzel az anyakat (0350).
3 Folytassa a miiveletet a kdvetkezbvel: 7.13.7. bekezdés.

7.13.5 Avizhiitéses MCHW tdmszelence-tOmités felszerelése
1 EIl&szor is lasd a 7.13.4. bekezdés 1. és 2. |épését.
2 Szerelje fel az O-gy(riket (0390) a fedelekre (0030).

3 Szerelje fel a tdmitést (0200), majd helyezze a hiitévizfedelet (0030) a
szivattyuhazra.

4 Folytassa a miveletet a kdvetkezével: 7.13.7. bekezdés.

7.13.6 Az MCHS mechanikai tomités felszerelése

o=

A mechanikai tomités egy sériilékeny, preciziés alkatrész, ezért csak
kozvetleniil a beszerelés el6tt vegye ki a csomagolasbél. Gondoskodjon arrél,
hogy a munkakoérnyezet pormentes legyen, és hogy az alkatrészek és a
szerszamok tisztak legyenek. Tavolitson el minden festéket az alkatrészekrdl.
Ne helyezze a cslszogyiiriiket a csuszoéfeliiletekre és ne érintse meg a
csuszoéfeliileteket.

1 Szerelje fel az allitogylrit (0120), majd régzitse az allitécsavarral (0400). Az
allitogylri és a legkdzelebbi kiilsé Seeger-gy(irl barazdaja kézotti tavolsagnak
64,5 mm-nek kell lennie.

2 Afelszerelés el6tt ellendrizze, hogy a kiilsé Seeger-gy(rik (0220) barazdainak
pereme nem éles-e.

3 Nedvesitse meg a tiszta tengelyt alacsony fellileti feszlltségli (mososzeres)
vizzel, majd szerelje fel a tengelyre a tomités (0230) gumiharang részét kissé
elcsavarva azt jobbra. Az 6sszeszerelés soran csak a rugo hatso felére
fejtsen ki er6t vagy nyomast. A csuszofeliiletnek a tengely vége felé, a
meghaijtas feldli oldal felé kell néznie.

4 Nedvesitse meg a tomitéskamrat alacsony fellleti fesziltségl (mosbszeres)
vizzel, majd szerelje fel a mechanikai témités (0230) fix gylrdjét a tomitésfedélre
(0030) ugy, hogy a csuszofelllet kifelé alljon.

5 Szerelje fel a tomitést (0200) és a fedelet (0030) a nyomaskonzolra.
6 Folytassa a miveletet a kdvetkezével: 7.13.7. bekezdés.
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7.13.7 Acsapagyszerkezet 6sszeszerelése
Lasd:24. abra.

1

9

Szerelje fel a csapagyfedelet (0140) a csapagyhaz belsd felére a meghajtas feléli
oldalon; ez az az alkatrész, amelyen nyil jelzi a forgas iranyat.

Helyezzen be egy belsé Seeger-gy(irit (0300) a csapagyhaz belsé barazdajaba.

Rogzitse ezt a csapagyhazat (0010) a nyomaskonzolra a csavarok (0360)
segitségével.

Szerelje fel a gumi V-gyir(it (0310) a szivattyatengelyre ugy, hogy a sziikebb
nyilas a szivattyu belseje felé nézzen.

Szerelje fel a kulsé Seeger-gy(rit (0290) a szivattyutengelyen lévé két barazda
kdzul a bels6be, majd szerelje fel a feltéltégydrt (0160).

Csak az MCHW esetén: Zsirozza meg a csapagyak mindkét oldalat
golyoscsapagy-zsirral. A helyes zsirtipust illetéen lasd: 10.2. bekezdés:
~Kenbzsir”.

Szerelje fel a csapagyat (0280) a szivattyutengelyre, a csapagyhaz llékébe, egy
erre alkalmas persellyel. A perselynek a csapagy belsé és kiilsé gylriire
egyarant fel kell fekiidnie.

Szerelje fel a masik feltdltégydrit (0160) és a kulsd Seeger-gydrit (0290) a
szivattyutengelyre.

Helyezze be a belsé Seeger-gy(rit (0300) a csapagyhazba.

10 Szerelje fel a kiils6é csapagyfedelet (0140) és a gumi V-gy(rit (0310) ugy, hogy a

szlkebb nyilas a szivattyu kulseje felé nézzen.

0140 0420 0550
0300

0310 ’

0140

24. abra A kétsoros golyoscsapagy felszerelése.
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7.13.8 Az allvany dsszeszerelése

1 Szerelje fel az imént 6sszeszerelt alszerelvényt gy, hogy a tengely fliggdlegesen
alljon és a meghaijtas feldli oldal alul legyen. Ehhez hasznaljon egy olyan
tamasztékot, amelynek az aljan egy ekkora nyilas talalhatd, amelyen atfér a
tengely vége.

2 Szerelje fel a tomitést (0600) és helyezzen egy allvanyburkolatot (0510) a
nyomaskonzolra.

3 Szereljen fel egy reteszt (0660) a szivattyutengelyre, majd szereljen fel egy
jarokereket (0520); a jarokerék bemeneti nyilasanak felfelé kell néznie.

Ismételje meg a 2. és 3. |épést az Osszes jarokeréknél.

5 Rogzitse a jarokerekeket egy kilsé Seeger-gytrl (0130) szivattyatengelyre
szerelésével.

6 Szereljen fel egy tdmitést (0600), majd helyezze a szivéfedelet (0500) az
allvanyra.

7 Szereljen fel egy tomitést (0600) a bemend burkolatra; hasznaljon zsirt. Helyezze
ra a szivattyuhaz szivéoldalat (0020) a tengelyvégre az allvanynal.

8 Szerelje fel a csatolérudakat (0670 és 0680) az anyak (0690) hasznalataval.
9 Atovabbi lépéseket lasd: 7.13.4. bekezdés. Az alabbi pontok kivételével:

+ Az allitogylrit ugy kell felszerelni, hogy a szivattyuhazban az allitogydrl teteje és
a tdmszelence pereme kdzott 8 mm legyen.

+ AT7.13.7. bekezdés 9. és 10. Iépése helyett a kovetkezbket kell elvégezni: Szerelje
fel a zart csapagyfedelet (0150).

10 Szerelje fel a megkeril6 csovet (0650), ha van.
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8 Meéretek

8.1 MCH(S) 10 szivattyimotor egység

zd

~ﬂ
3 1" ‘L.lwl*

I ~

00|

N I B a

G1/4" G1/4" °©

v 2x811 (] 20 50, ‘
sf 138
ta max 170
25:abra  MCH(S) 10 szivattyumotor egység.

MCH(S) IEC-motor db | mf | sf | tamax | ve | zd
10x2 80-F165 | 120 | 70 | 425 711 404 | 180
10x3 80-F165 | 120 | 70 | 425 711 404 | 180
10 x 4 80-F165 | 120 | 70 | 448 734 427 | 203
10x4 90S-F 165 | 120 | 80 | 448 756 427 | 203
10x5 80-F165 | 120 | 70 | 471 757 450 | 226
10x5 90S-F 165 | 120 | 80 | 471 779 450 | 226
10x 5 90L-F 165 | 120 | 80 | 471 803 450 | 226
10x6 90S-F 165 | 120 | 80 | 494 802 473 | 249
10 x 6 90L-F 165 | 120 | 80 | 494 826 473 | 249
10x8 90L-F 165 | 120 | 80 | 563 895 542 | 318
10x8 100L-F 215 | 145 | 90 | 573 939 550 | 318
10x9 90L-F 165 | 120 | 80 | 563 895 542 | 318
10x9 112M-F 215 | 145 | 90 | 573 965 550 | 318
10x 11 100L-F 215 | 145 | 90 | 666 1032 | 643 | 411
10 x 11 112M-F 215 | 145 | 90 | 666 1058 | 643 | 411
10x 12 100L-F 215 | 145 | 90 | 666 1032 | 643 | 411
10x 12 112M-F 215 | 145 | 90 | 666 1058 | 643 | 411
10 x 14 1M2M-F 215 | 145 | 90 | 712 1104 | 689 | 457
10 x 16 112M-F 215 | 145 | 90 | 759 1151 736 | 504

tamax = A motor DIN 42677 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatdl
fuggben eltérd lehet
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8.2 Az MCH(S)(W) 12,5 szivattyl méretei
DIN 2535 ND 40

140
100
78
32 B
/J‘\
TN
/zf;‘[\c\
i , 4x918
oA © G1/4"=R1/4"=1/4"BSP
| 3 " zb \ 192
Ie1/4%) | I(G1 /4"

40

4252

112

I(G1/4”

m(G1,/4"

140
180

26:abra Az MCH(S)(W) 12,5 szivattyi méretei.
I= szivargo viz leeresztése

[I= nyomasméré-csatlakozas

[lI=leeresztd dugd

MCH(S)(W) | da tb ve zb | [kd]
12,5x 1 405 | 507 | 227 | 169 | 31
12,5x2 405 | 507 | 227 | 169 | 32
12,5x 3 450 | 552 | 272 | 214 | 36
12,5x4 495 | 597 | 317 | 259 | 40
12,5x5 540 | 642 | 362 | 304 | 44
12,5x6 585 | 687 | 407 | 349 | 48
12,5x7 630 | 732 | 452 | 394 | 52
12,5x8 675 | 777 | 497 | 439 | 56
12,5x9 720 | 822 | 542 | 484 | 60
12,5x10 765 | 867 | 587 | 529 | 64
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8.3 Az MCH(S)(W) 14a/b szivattyu méretei

165
125
102

fia ) gll—nr
HAK ) H-- 4xe1s
% G1/4"=R1/4"=1/4"BSP
o tb (tb") / / /
‘ N zb zc (z¢')
! o 1(G1/47) ! ! .
. : ! \ 1(G1/4%)
NV | R — 50
SH- & i
R I(G1,/4" — ill I(G1/4" -
i — uil —
(G1 /4™ 1115
160 15 ve o
200 da (da’)

27:abra Az MCH(S)(W) 14a/b szivattyi méretei.
I= szivargo viz leeresztése

[I= nyomasméré-csatlakozas

[lI=leeresztd dugd

MCH(S)(W) | da | da’' | tb th' | ve zb zc | zc' | [kg]

14a/b x 1 425 527 237 | 179 | 202 39
14a/b x 2 425 527 237 | 179 | 202 40
14a/b x 3 475 577 287 | 229 | 202 46
14a/b x 4 525 627 337 | 279 | 202 52

14a/b x 5 575 | 621 | 677 | 723 | 387 | 329 | 202 | 248 | 58
14a/b x 6 625 | 671 | 727 | 773 | 437 | 379 | 202 | 248 | 64
14alb x 7 675 | 721 | 777 | 823 | 487 | 429 | 202 | 248 | 70

14a/b x 8 771 873 | 537 | 479 248 | 78
14a/b x 9 821 923 | 587 | 529 248 | 84
14a/b x 10 871 973 | 637 | 579 248 | 90

da) tb' és zc' = Szivattyu nehézcsapagy-szerkezettel

MCH/HU (2502) 4.7 Méretek 65



>Johnson Pumpr

8.4 Az MCH(S)(W) 16 szivattyu méretei
DIN 2535 ND 40 i
185 28 :
145
122
65 o
|
EEERCN
? /2 c
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28: abra Az MCH(S)(W) 16 szivattyu méretei.
I= szivargo viz leeresztése
[I= nyomasméré-csatlakozas
[ll=leeresztd dugo
MCH(S)(W) | da tb ve zb | [kd]
16x1-6,5 495 | 624 | 267 | 217 | 46
16x2-6,5 495 | 624 | 267 | 217 | 54
16x3-6,5 555 | 684 | 327 | 277 | 62
16x4-6,5 615 | 744 | 387 | 337 | 70
16x5-6,5 675 | 804 | 447 | 397 | 78
16x6-6,5 735 | 864 | 507 | 457 | 86
16 x7-6,5 795 | 924 | 567 | 517 | 94
16x8-6,5 955 | 984 | 627 | 577 | 102
16x9-6,5 915 (1044 | 687 | 637 | 110
16x10-6,5| 975 [ 1104 | 747 | 697 | 118
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8.5 Az MCH(S)(W) 20 szivattyu méretei

DIN 2535 ND 40 i

200 ?8
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29: abra Az MCH(S)(W) 20a/b szivattyi méretei.
I= szivargo viz leeresztése

[I= nyomasméré-csatlakozas

[lI=leeresztd dugd

MCH(S)(W) | da tb ve zb | [kd]
20a/b x 1 525 | 652 | 257 | 207 | 125
20a/b x 2 600 | 727 | 332 | 282 | 128
20a/b x 3 675 | 802 | 407 | 357 | 147
20a/b x 4 750 | 877 | 482 | 432 | 166
20a/b x 5 825 | 952 | 557 | 507 | 185
20a/b x 6 900 | 1027 | 632 | 582 | 204
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8.6 MCH(S)(W) 12,5 szivattyamotor egység

ta _max

DIN 2535 ND 40 146 "
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sp fa

aFﬁ%zgmj

)
fe i fe

fg

30: abra  MCH(S)(W) 12,5 szivattyumotor egység.
MCH(S)(W)[IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff | fg |fh]| sa | sb | sc | sp |ta max| zb
125 x 1 71 15| 5 [290]334[{105(500( 710 [40|277({152| O |44 | 764 [169
’ 80 15| 5 [290(|334({105(500( 710 (40|277|152| O | 44 | 806 |169
71 15| 5 [290(|334{105(500| 710 (40|277|152| O |44 | 764 [169
12,5x2 90S 15| 5 [290(|334({105(500( 710 (40|277|152| O | 44 | 846 |169
90L 15| 5 [290(334105(500| 710 (40|277|152| O | 44 | 858 |169
71 15| 5 [290(|334({105(500( 710 (40|277|152| O | 44 | 809 |214
125x3 90S 15| 5 [290(|334105(500| 710 (40|277|152| O | 44 | 891 |214
’ 90L 19| 5 [300(|348(120(560( 800 (40|277|152| O | 44 | 903 |214
100L 19 | 5 [300(|348(120(560| 800 (40277152 O | 44 | 957 |214
71 15| 5 [290(|334{105(500( 710 (40|277|152| O | 44 | 854 |259
80 19 | 5 [300(|348(120(560| 800 (40|277|152| O | 44 | 896 |259
12,5x4 90L 19| 5 [300(|348({120(560( 800 (40277152 O | 44 | 948 |259
100L 19 | 6 [350(398(135(630| 900 (50|287|162| O | 44 | 1002 |259
112M 19| 6 [350(398(135(630( 900 (50(|287|162| 0 | 44 | 1032 |259
71 19 | 5 [300(|348(120(560| 800 (40277152 O | 44 | 899 |304
80 19| 5 [300(|348(120(560( 800 (40|277|152| O | 44 | 941 |304
12,5x5 100L 19 | 6 [350(398(135(630| 900 (50287162 O | 44 | 1047 |304
112M 19| 6 [350(398(135(630( 900 (50(|287|162| 0 | 44 | 1077 |304
132S 19 | 6 [350(398(135(630| 900 (50|307|182| O | 44 | 1131 |304
71 19| 5 [300(|348({120(560( 800 (40|277|152| O | 44 | 944 |349
125x6 80 19 | 6 [350(398(135(630| 900 (50|287|162| O | 44 | 986 |349
’ 112M 19 | 8 [425]|473{145(710{1000({63|300({175| O | 44 | 1122 |349
132S 19 | 8 [425]|473{145(710{1000(63|320(195| O | 44 | 1176 |349
80 19| 6 [350(398(135(630( 900 (50|287|162| O | 44 | 1031 |394
125x7 90S 19 | 6 [350(398(135(630| 900 (50287162 O | 44 | 1071 |394
’ 112M 19 | 8 [425]|473{145(710{1000({63|300({175| O | 44 | 1167 |394
132S 19 | 8 [425]|473{145(710{1000(63|320(195| O | 44 | 1221 |394
80 19 | 8 [420|473|{145(710{1000({63|300({175| O | 44 | 1076 |439
12,5x 8 90S 19 | 8 [425]|473{145(710{1000(63|300(175| O | 44 | 1116 |439
132S 19 | 10 [425]|475]{160(800({1120(70(|327{202| O | 44 | 1266 |439
80 19 | 8 [425]|473{145(710{1000({63|300(175| O | 44 | 1121 |484
12,5x9 90S 19 | 8 [425]|473{145(710{1000({63|300({175| O | 44 | 1161 |484
132S 19 | 10 (425]|475(160(800({1120(70|327({202| O | 44 | 1311 |484
80 19 | 10 [425]|475({160(800({1120(70|307({182| O | 44 | 1166 |529
12,5x10 [90S 19 | 10 (425]|475(160(800({1120(70|307({182| O | 44 | 1206 |529
132S 24 | 10 (435]495[175|900({1250(70|327{202| O | 44 | 1356 [529

tamax = A motor DIN 42673 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatol
fligg6en eltérd lehet
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8.7 MCH(S)(W) 14a szivattyamotor egység

ta

max

DIN 2535 ND 40 145 2
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31:abra  MCH(S)(W) 14a szivattyamotor egység.
MCH(S)(W) |IEC-motor | fa | fb | fc | fd | fe | ff fg |fh| sa |sb|sc|sp |tanax| zb
71 15| & [290(334|105| 500 | 710 {40(|312|172| O | 44 | 784 (179
14a x 1 90S 15| 5 [290|334|105| 500 | 710 {40|312|172| O | 44 | 866 (179
90L 15| 5 [290(334|105| 500 | 710 {40|312|172| O | 44 | 878 (179
71 15| 5 [290(334|105| 500 | 710 {40|312|172| O | 44 | 784 (179
143 % 2 80 15| 5 [290(334|105| 500 | 710 [40|312(172| O | 44 | 826 (179
100L 19| 5 |300|348|120| 560 | 800 {40|312|172| O | 44 | 932 (179
112M 19| 5 [300|348|120| 560 | 800 {40(|312|172| O | 44 | 962 (179
80 19| 5 |300(348|120| 560 | 800 {40|312|172| O | 44 | 876 (229
14ax 3 90S 19| 5 |300(348|120| 560 | 800 [40(312(172| O | 44 | 916 (229
112M 19| 5 [300(348|120| 560 | 800 {40|312|172| 0 | 44 | 1012 {229
1328 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 [50(322(182| O | 44 | 1066 |229
80 19| 5 |300(348|120| 560 | 800 {40|312|172| O | 44 | 926 (279
14a x 4 90S 19| 5 [300|348|120| 560 | 800 {40(|312|172| O | 44 | 966 (279
1328 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 [50|322|182| 0 | 44 | 1116 (279
160M 19 | 10 [425|475|160| 800 [1120(70|370|230| O | 44 | 1282 (279
80 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 |50|322(182| 0 | 44 | 976 |329
90S 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 [50(322(182| O | 44 | 1016 329
14a x5 90L 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 [50|322|182| 0 | 44 | 1028 {329
132S 19 | 8 [425|473|145| 710 (1000({63|335|195| O | 44 | 1166 (329
160M 19 | 10 [425|475|160| 800 {1120({70|370(230| O | 44 | 1332 {329
90S 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 [50(322(182| O | 44 | 1066 379
90S 19| 8 |425(473|145| 710 |1000|63|335(195| O | 44 | 1112 |379
90L 19| 8 |425(473|145| 710 |1000(63|335(195| O | 44 | 1078 |379
14a x 6 1328 19 | 8 [425|473|145| 710 [1000({63|335|195| O | 44 | 1216 {379
132S 19 | 10 [425|475|160| 800 (1120(70|312|172| O | 44 | 1262 (379
160M 19 | 10 [425|475|160| 800 {1120({70|370(230| O | 44 | 1382 {379
160M 24 | 10 (435|495|175| 900 |1250(70(370|230| O | 44 | 1428 |379
90S 19| 8 |425(473|145| 710 |1000|63|335(195| O | 44 | 1116 |429
90L 19| 8 |425(473|145| 710 |1000(63|335(195| O | 44 | 1128 |429
14ax7 100L 19 | 8 [425|473|145| 710 [1000({63|335|195| O | 44 | 1182 (429
100L 19 | 10 [425|475|160| 800 (1120(70|312|172| O | 44 | 1228 (429
160M 24 | 10 [435]495|175| 900 |1250(70|370|230| O | 44 | 1432 |429
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MCH(S)(W) |IEC-motor | fa | fb | fc | fd | fe | ff fg |fh| sa | sb | sc|sp |tana| zb
90L 19 | 10 [425[475(160( 800 [1120(70({312(172| O | 44 | 1224 |479
14ax 8 100L 19 | 10 |425]475(160| 800 |1120(70|312(172| O | 44 | 1278 |479
160M 24 | 10 |435(495|200|1000|1400(80(380(240| O | 44 | 1528 |479
160L 24 | 10 [435|495|200(1000|1400|80(380(240| O | 44 | 1548 (479
90L 19 | 10 |425|475|160| 800 |1120|70(312|172| O | 44 | 1274 (529
14ax9 100L 24 | 10 [435|495|175| 900 |1250|70(342|202| O | 44 | 1328 (529
160M 24 |1 10 |435(495|200|1000|1400(80(380(240| O | 44 | 1578 |529
90L 24 | 10 |435(495|175| 900 |1250(70(342(202| 0O | 44 | 1324 |579
14a x 10 100L 24 | 10 |435(495|175| 900 |1250(70(342(202| O | 44 | 1378 |579
160M 24 | 10 [435|495|200(1000|1400|80(380|240| O | 44 | 1628 (579

90S, 100L, 132S és 160M = Szivattyu nehézcsapagy-szerkezettel

tamax = A motor DIN 42673 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatol
fuggben eltérd lehet
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8.8 MCH(S)(W) 14b szivattyumotor egység
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32:abra  MCH(S)(W) 14b szivattyamotor egység.
MCH(S)(W) [IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp [tamax| zb
7 15[ 5 [290|334|105| 500 | 710 | 40 |312(172| O | 44 | 784 |179
14b x 1 90L 15| 5 [290|334|105| 500 | 710 | 40 {312|172| O | 44 | 878 |179
100L 19 | 5 |300({348|120| 560 | 800 | 40 {312(172| O | 44 | 932 |179
80 15| 5 [290(334|105| 500 | 710 | 40 {312|172| O | 44 | 826 |179
14b x 2 112M 19 | 5 |300({348|120| 560 | 800 | 40 {312(172| O | 44 | 962 |179
1328 19| 6 [350|398|135| 630 | 900 | 50 {322|182| O | 44 | 1016|179
80 19| 5 |300|348|120| 560 | 800 | 40 |312(172| O | 44 | 876 |229
14b x 3 90S 19 | 5 [300|348|120| 560 | 800 | 40 {312|172| O | 44 | 916 |229
132S 19 | 6 |350(398|135| 630 | 900 | 50 [322|182| O | 44 | 1066 |229
160M 19 | 8 [425|473|145| 710 [1000| 63 [363|223| 0 | 44 | 1232|229
90S 19 | 5 |300({348|120| 560 | 800 | 40 [312(172| O | 44 | 966 |279
14b x 4 90L 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 [322|182| O | 44 | 978 |279
1328 19| 6 |[350|398|135| 630 | 900 | 50 |322|182| O | 44 | 1116 |279
160M 19 | 10 {425|475|160| 800 [1120| 70 {370|230| O | 44 | 1282|279
90S 19 | 6 |350({398|135| 630 | 900 | 50 [322(182| O | 44 | 1016|329
90L 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 [322|182| O | 44 | 1028 |329
14b x 5 100L 19 | 6 |350(398|135| 630 | 900 | 50 [322(182| O | 44 | 1082|329
100L 19 | 8 [425|473|145| 710 [1000| 63 [335(|195| O | 44 | 1128 |329
160M 19 | 10 |425|475|160| 800 [1120| 70 |370(230| O | 44 | 1332|329
90L 19 | 8 [425|473|145| 710 [1000| 63 [335(|195| O | 44 | 1078|379
100L 19 | 8 |425(473|145| 710 (1000| 63 [335(195| O | 44 | 1132|379
14b x 6 160M 19 | 10 {425|475|160| 800 |1120| 70 |370|230| O | 44 | 1382|379
160M 24 | 10 (435|495|175| 900 |1250| 70 |370|230| O | 44 [ 1428 |379
160L 24 | 10 |435(495|175| 900 |1250| 70 |370(230| O | 44 | 1402|379
90L 19 | 8 |425|473|145| 710 [1000| 63 |335(195| O | 44 | 1128 |429
100L 19 | 8 [(425|473|145| 710 [1000| 63 [335(|195| O | 44 | 1182|429
14b x 7 100L 19 | 10 |425|475|160| 800 [1120| 70 |342|202| O | 44 | 1228 |429
160M 24 | 10 |435(495|175]| 900 |1250| 70 {370(230| O | 44 | 1432 (429
180M 24 | 10 (485|545|175| 900 |1250| 80 |400|260| O | 44 | 1492 429
180M 24 | 10 |435(495|200|1000|1400| 80 [400({260| O | 44 | 1538 (429
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MCH(S)(W) [IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp [tamax| zb
100L 19 | 10 [425(475[160| 800 [1120| 70 (342|202| O | 44 | 1278|479
160M 24| 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |380(240| O | 44 | 1825|479

14b x 8 160L 24 | 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |380(240| O | 44 | 1548|479
180M 24 | 10 [535|595|200|1000|1400| 90 {410|270| O | 44 | 1588 (479
200L 24 | 10 [535|595|200|1000|1400| 90 |430(290| O | 44 | 1666 |479
100L 24 | 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |342(202| O | 44 | 1328|529

14bx 9 112M 24| 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |342(202| O | 44 | 1358|529
160M 24| 10 [435|495]|200|1000|1400| 80 |380(240| O | 44 | 1578|529
160L 24| 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |{380(240| O | 44 | 1598 |529
100L 24 | 10 [435]495|175| 900 |1250| 70 |342|202| O | 44 | 1378|579

14b x 10 112M 24 | 10 (435|495|175| 900 |1250| 70 |342|202| O | 44 | 1408 (579
160L 24 | 10 |435|495]|200|1000|1400| 80 |380(240| O | 44 | 1648|579
180M 241 10 [590|658|240|1120|1600|100|420(280| O | 44 | 1688|579

100L, 160M és 180M = Szivattyi nehézcsapdgy-szerkezettel

tamax = A motor DIN 42673 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatol
figgben eltérd lehet
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8.9 MCH(S)(W) 16 szivattyumotor egység

DIN 2535 ND 40
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33:abra  MCH(S)(W) 16 szivattyumotor egység.

MCH(S)(W) [IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp [tamax| 2zb
71 19| 6 [350(398[135] 630 | 900 | 50 [370[210| O | 40 | 881 [217

16 x 1 80 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 {370|210| O | 40 | 923 |217
112M 19| 6 [350(398(135| 630 | 900 | 50 {370(|210| O | 40 | 1059 (217

1328 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 {370|210| O | 40 | 1113 |217

80 19| 6 |350|398|135| 630 | 900 | 50 |370(210| O | 40 | 923 |217

90S 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O |40 | 963 [217

16 x 2 90L 19 | 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 {370({210| O | 40 | 975 |217
1328 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 {370|210| O | 40 | 1113 |217

160M 19 | 8 [425(473({145| 710 [ 1000 | 63 {383(|223| 0O |40 [ 1279 (217

90S 19 | 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 {370(210| O | 40 | 1023|277

90L 19| 6 |350|398|135| 630 | 900 | 50 |370(210| O | 40 | 1035|277

16 x3 100L 19| 6 [350(398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 | 1089 |277
160M 19 | 10 [425|475|160| 800 |1120| 70 {390(230| O | 40 | 1339|277

160L 19 | 10 {425|475|160| 800 (1120 70 {390|230| O | 40 | 1359|277

90L 19| 6 [350(398(135| 630 | 900 | 50 {370(|210| O | 40 | 1095 |337

100L 19 | 8 [425|473|145| 710 {1000| 63 {383[223| 0 | 40 | 1149|337

16 x 4 160M 19 | 10 |425|475|160| 800 [1120| 70 |390(230| O | 40 | 1399|337
160L 24 | 10 (435]|495|175| 900 |1250| 70 |390|230| O | 40 | 1419|337

180M 24 | 10 |485|545[175| 900 [1250| 80 (420(260| O | 40 | 1459 337

200L 24 | 10 |535(595|200|1000|1400| 90 {450({290| O | 40 | 1537 |337

100L 19 | 8 [425(473(145| 710 [1000| 63 {383(|223| 0 | 40 | 1209 397

112M 19 | 8 [425|473|145| 710 {1000| 63 {383(223| 0 | 40 | 1239|397

16 x5 160L 24 | 10 (435(495|175| 900 |1250| 70 {390(230| O | 40 | 1479 (397
180M 24 | 10 (485|545|175| 900 |1250| 80 |420|260| O | 40 [ 1519 |397

200L 24 | 10 |535(595(200(1000(1400| 90 (450(290| O | 40 | 1597 [397

100L 19 | 10 {425|475|160| 800 (1120 70 {390|230| O | 40 | 1269 |457

112M 19 | 10 (425[475(160| 800 |1120| 70 {390(|230| O | 40 | 1299 (457

16 x 6 1328 19 | 10 [425|475|160| 800 {1120| 70 {390(230| O | 40 | 1353|457
180M 24 | 10 |535(595|200|1000|1400| 90 (430(270| O | 40 | 1579 (457

200L 24 | 10 [535|595|200({1000|1400| 90 |450|290| O | 40 | 1657 |457
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MCH(S)(W) [IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp [tamax| 2zb
100L 19 | 10 [425[475]160( 800 [1120| 70 [390(230| O | 40 | 1329|517
112M 19 | 10 |425]475|160| 800 |1120| 70 |390({230| O | 40 | 1359 |517

16 x7 1328 24 | 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |{390(230| O | 40 | 1413|517
200L 24 | 10 [590|658|240|1120|1600|100|{460|300| O |40 (1717 (517
225M 24| 10 [590|658]|240|1120|1600|100|485(325| O | 40 | 1831|517
100L 241 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |390(230| O | 40 | 1389|577
112M 24 | 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |390(230| O | 40 | 1419|577

16 x 8 1328 241 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |{390(230| O | 40 | 1473|577
132M 24 | 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |{400(240| O | 40 | 1507 |577
200L 24 | 10 [590|658|240|1120|1600|100|{460|300| O |40 (1777 |577
112M 24| 10 [435|495|175| 900 |1250| 70 |{390(230| O | 40 | 1479|637

16 x9 132S 241 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |{400({240| O | 40 | 1533|637
132M 24 | 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |400(240| O | 40 | 1567 |637
200L 24110 [590|658|240|1120|1600|100|460|300| O | 40 | 1837 |637
112M 24 | 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |{400(240| O | 40 | 1539 |697
132S 24 | 10 [435]495|200|1000|1400| 80 {400|240| O | 40 | 1593 [697

16 x 10 132M 24| 10 [435|495|200|1000|1400| 80 |{400(240| O | 40 | 1627 |697
200L 24110 [590|658|240|1120|1600|100|460|300| O | 40 | 1897 |697
225M 24 | 10 [720|788|240|1120|1650|130|515(355| O | 40 | 2011|697

tamax = A motor DIN 42673 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatol
fligg6en eltérd lehet
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8.10 MCH(S)(W) 20a szivattyamotor egység
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34:abra  MCH(S)(W) 20a szivattyiamotor egység.

MCH(S)(W) |IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa|sb | sc|sp [tanax| zb
90S 19 | 8 [425|473|145] 710 [1000| 63 (488(263| 0 | 48 | 991 |207
90L 19 | 8 |425|473|145| 710 |1000| 63 |488|263| O | 48 | 1003 |207

20a x 1 100L 19 | 8 |425|473(145| 710 [1000| 63 (488|263 | 0 | 48 | 1057 | 207
132S 19 | 8 [425|473|145| 710 |1000| 63 |488(263| 0 | 48 | 1141|207
160M 19 | 10 |425|475(160| 800 [1120| 70 (495(270| O | 48 | 1307 |207
100L 19 | 8 [425|473|145| 710 |1000| 63 |488|263| O |48 | 1132|282
112M 19 | 8 |425(473|145| 710 [1000| 63 [488(263| O | 48 | 1162|282
160M 19 | 10 |425|475|160| 800 | 1120| 70 |495|270| O | 48 | 1382|282

20ax2 160L 24 | 10 [435(495|175| 900 |1250| 70 {495|270| O | 48 | 1402 (282
180M 24 | 10 [485|545|175| 900 |1250| 80 {505|280| O | 48 | 1442 (282
200L 24 | 10 [535(595|200|1000|1400| 90 |{515|290| O | 48 | 1520 (282
100L 19 | 8 [425|473|145| 710 |1000| 63 |488|263| O | 48 | 1207 |357
112M 19 | 8 |425|473|145| 710 [1000| 63 (488|263 | O | 48 | 1237 | 357
132S 19 | 10 |425|475|160| 800 | 1120| 70 |495|270| O | 48 | 1291 |357

20ax3 132M 19 | 10 |425|475(160| 800 [1120| 70 (495|270 O | 48 | 1325|357
200L 24 | 10 [535(595|200|1000|1400| 90 {515|290| O | 48 | 1595 357
225M 24 | 10 {590|658|240|1120|1600(100|550|325| O | 48 [ 1709 (357
112M 19 | 10 [425|475|160| 800 |1120| 70 |495|270| O | 48 | 1312 (432
1328 19 | 10 |425|475(160| 800 (1120 70 (495(270| O | 48 | 1366 |432

20a x4 132M 24 | 10 [435]495|175| 900 |1250| 70 {495|270| O | 48 | 1400 (432
200L 24 | 10 [535(595|200|1000|1400| 90 |{515|290| O | 48 | 1670 (432
225M 24 | 10 [590|658|240|1120|1600|100|{550|325| O | 48 | 1784 (432
132S 24 | 10 (435[495|175| 900 |1250| 70 |{495|270| O | 48 | 1441 (507
132M 24 | 10 (435]|495|175| 900 |1250| 70 |495|270| O | 48 | 1475|507

20ax5 160M 24 | 10 {435|495|200|1000|1400| 80 |505|280| O | 48 | 1607 |507
225M 24 | 10 [590|658|240|1120|1600|100|550|325| O | 48 | 1859 |507
250M 24 | 10 {720|788|240|1120|1650(130|605|380| O | 48 | 1969 [507

208 x 6 132M 24 | 10 [435]495|200|1000|1400| 80 {505|280| O | 48 | 1550 (582
160M 24 | 10 {435[495|200|1000|1400| 80 {505|280| O | 48 | 1682 (582

tamax = A motor DIN 42673 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatol
fuggben eltéré lehet

MCH/HU (2502) 4.7 Méretek 75



>Johnson Pumpr

8.1 MCH(S)(W) 20b szivattyumotor egység
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35:abra  MCH(S)(W) 20b szivattyamotor egység.

MCH(S)(W) |IEC-motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa|sb | sc|sp [tanax| zb
90L 19 | 8 [425|473|145] 710 [1000| 63 (488(263| O | 48 | 1003 |207
20b x 1 100L 19 | 8 |425|473|145| 710 |1000| 63 |488|263| O | 48 | 1057 |207
160M 19 | 10 |425|475(160| 800 [1120| 70 (495|270| O | 48 | 1307 |207
160L 19 | 10 [425|475|160| 800 | 1120| 70 |495|270| O | 48 | 1327 |207
100L 19 | 8 |425|473(145| 710 [1000| 63 (488(263| 0 | 48 | 1132|282
112M 19| 8 [425|473|145| 710 |1000| 63 (488|263| O | 48 | 1162 |282
20b x 2 1328 19 | 8 |425|473|145| 710 [1000| 63 (488(263| 0 | 48 | 1216|282
180M 24 | 10 [485|545|175| 900 |1250| 80 |{505|280| O | 48 | 1442 (282
200L 24 | 10 [535(595|200|1000|1400| 90 |{515|290| O | 48 | 1520 (282
225M 24 | 10 [590|658|240|1120|1600|100|{550|325| O | 48 | 1634 (282
132S 19 | 10 |425|475(160| 800 [1120| 70 (495(270| O | 48 | 1291|357
132M 19 | 10 [425|475|160| 800 |1120| 70 |495|270| O | 48 | 1325|357
20b x 3 160M 24 | 10 (435|495|175| 900 |1250| 70 |{495|270| O | 48 | 1457 |357
200L 24 | 10 [535|595|200|1000|1400| 90 {515|290| O | 48 | 1595 357
225M 24 | 10 {590|658|240|1120|1600|100|550|325| O | 48 | 1709 (357
280S 24 | 10 {720(788|240|1120|1650|130|635|410| O | 48 | 1929 (357
132M 24 | 10 (435(495|175| 900 |1250| 70 {495|270| O | 48 | 1400 (432
160M 24 | 10 (435]|495|175| 900 |1250| 70 |495|270| O | 48 | 1532|432
20b x 4 225M 24 | 10 [590(658|240|1120|1600|100|550(|325| O | 48 | 1784 (432
250M 24 | 10 |720|788|240|1120|1650|130|{605|380| O | 48 | 1894 (432
280S 24 | 10 {720(788|240|1120|1650|130|635|410| O | 48 | 2004 (432
132M 24 | 10 [435]495|175| 900 |1250| 70 {495|270| O | 48 | 1475 |507
160M 24 | 10 {435]495|200|1000|1400| 80 |505|280| O | 48 | 1607 [507
20b x5 160L 24 | 10 (435|495|200({1000|1400| 80 |505|280| O | 48 | 1627 |507
250M 24 | 10 {720|788|240|1120|1650(130|605|380| O | 48 | 1969 |507
2808 24 | 10 |720|788|240|1120|1650|130|635|410| O | 48 | 2079 |507
20b x 6 160M 24 | 10 (435]495|200|1000|1400| 80 |{505|280| O | 48 | 1682 (582
160L 24 | 10 [590|658|240|1120|1600|100|{525|300| O | 48 | 1702 (582

tamax = A motor DIN 42673 szerinti hossza; az alkalmazott motor gyartmanyatol
fliggdben eltéré lehet
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9 Alkatrészek

9.1 Alkatrészrendelés

9.1.1 Megrendeld Grlap
Alkatrészrendeléshez a kézikdnyvben taldlhaté megrendeld Grlap is hasznalhato.
Alkatrészrendelés esetén mindig tiintesse fel az alabbi adatokat:
1 Az On cime.
2 A mennyiség, az alkatrész cikkszama és leirasa.

3 Aszivattya szama. A szivattyu szdma a kézikdnyv boritéjardl, vagy a szivattyan
elhelyezett adatlaprél olvashaté le.

4 Ha eltérd fesziltségi villanymotort hasznal, tiintesse fel a megfelelé
fesziltségértéket.

9.1.2  Javasolt pétalkatrészek
A csillaggal (*) jeldltek a javasolt potalkatrészek.

9.2 Kialakitasok

Az alabbi alkatrészlistaban a kdvetkez6 kialakitasok fordulhatnak elé (kivéve az
MCH(S)10 esetén):

Ontdttvas:

« ,P” kialakitas: ontdttvas szivattyuhaz, allvanyburkolat és jarokerék

+ ,Q” kialakitas: ontéttvas szivattyuhaz és allvanyburkolat, bronz jarokerék.
Bronz:

» Q7 kialakitas: bronz szivattyuhaz, allvanyfedél és jarokerék
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9.3 MCH(S)10

o
¢
| ]
0680
/
0690 . ] L |
s /
1050 te N t | =
0670 I | B
oo |
] L 0150
0660 = U
0120ﬁ7‘%ﬁ a0
famn ~ 0550
o4 0210
0130 —
o110 'Y — = — 0200
o . MCHS
0190 [ L 1yl 0180
o1
‘ L
1 E Y
e 0020 %\\\\\\\;\\\&é
) ,
0180 r 0170 %& C 3
o 0090 S = ||
@ <« MCHE 77
0650 1 = £
0570 /fd
e 0580
0640 =
0510
0520 7
4 0600
0830— R )
X 114 0550
0570 == oe80
o 1 i ﬁ 0810
0010 - k
T T 1%
§{| | P 0180

0220 4

[,
1020 L
1030 !
1040 !

J

36:4abra  MCH(S) 10.

78 Alkatrészek MCH/HU (2502) 4.7



MCH

>Johnson

Pumpr

MCH 10 x 2-9, Iasd: 36. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 1 bemeneti burkolat Ontottvas
0020 1 kimeneti burkolat Ontoéttvas
0030 1 tomitéelem ontottvas
0050 2 dugo aceél
0060* 1 csuszécsapagy bronz / PTFE
0090 1 allitogyri bronz
0100* 2 olajszoéro gylri gumi
0110 2 csapagyfedél aceél
0120* 1 kulsé Seeger-gyiri aceél
0130* 1 belsé Seeger-gy(iri aceél
0140* 1 feltoltégylri acél
0150* 1 ék acél
0160 4 anya aceél
0170 2 allitécsavar acélotvozet
0180* 7 tomitégylra --
0190 1 tédmszelence Ontoéttvas
0200 2 csap aceélotvozet
0210 2 anya sargaréz
0220 1 dugo acél
0510 n? allvanyburkolat ontéttvas
0520* n jarokerék Ontottvas
0550* 12) golyoscsapagy -
0560* 1 kiils6 Seeger-gy(ri acélotvozet
0570* 1 tavtarté havely bronz
0600* n+13)  [tdmitégylrd --
0610* 4 csap acélotvozet
0620* 1 szivattyutengely acelotvozet
0630* 1 ék aceélotvozet
0660 1 tengelykapcsolofél, szivattyuoldal Ontottvas
0670 1 tengelykapcsolofél, motoroldal ontottvas
0680 1 karimas csatlakozasu motor --
0690 4 csavar + anya aceél
1020 1 tamasz aceél
1030 3 csavar acél
1040 3 anya aceél
1050 1 tdmasz acél

1) 2 fokozatu és 8 fokozatu kialakitas esetén: n+1

2) 9 fokozatu kialakitas esetén: 2

3)

2 fokozatu és 8 fokozatu kialakitas esetén: n+2
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MCH 10 x 11-16, lasd: 36. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 1 bemeneti burkolat Ontottvas
0020 1 kimeneti burkolat Ontoéttvas
0030 1 tomitéelem ontottvas
0050 2 dugo aceél
0060* 1 csuszécsapagy bronz / PTFE
0090 1 allitogyri bronz
0100* 2 olajszoéro gylri gumi
0110 2 csapagyfedél aceél
0120* 1 kulsé Seeger-gyiri aceél
0130* 1 belsé Seeger-gy(iri aceél
0140* 1 feltoltégylri acél
0150* 1 ék acél
0160 4 anya aceél
0170 2 allitécsavar acélotvozet
0180* 7 tomitégylra --
0190 1 témszelence ontottvas
0200 2 csap aceélotvozet
0210 2 anya sargaréz
0220 1 dugo acél
0510 n+1 1) |allvanyburkolat ontéttvas
0520* n jarokerék Ontottvas
0550* 2 golyéscsapagy --
0560* 2 kils6 Seeger-gyiri aceélotvozet
0570* 2 tavtarté havely bronz
0600* n+2 2 [témitégyird --
0610 4 csap acélotvozet
0620* 1 szivattyutengely acelotvozet
0630* 1 ék aceélotvozet
0640* 1 ék acélotvozet
0650* 1 ék 3) acélotvozet
0660 1 tengelykapcsolofél, szivattyuoldal Ontottvas
0670 1 tengelykapcsolofél, motoroldal Ontottvas
0680 1 karimas csatlakozasu motor --
0690 4 csavar + anya aceél
1020 1 tdmasz aceél
1030 2 csavar acél
1040 2 anya aceél
1050 1 tdmasz aceél

1) 11 fokozat esetén: n+2

2)

3)

11 fokozat esetén: n+3

csak 16 fokozatu kialakitas esetén
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MCHS 10 x 2-9, lasd: 36. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 1 bemeneti burkolat Ontottvas
0020 1 kimeneti burkolat Ontoéttvas
0030 1 tomitéelem ontottvas
0050 2 dugo aceél
0060* 1 csuszécsapagy bronz / PTFE
0090 1 allitogyri bronz
0100* 2 olajszoéro gylri gumi
0110 2 csapagyfedél aceél
0120* 1 kulsé Seeger-gyiri aceél
0130* 1 belsé Seeger-gy(iri aceél
0140* 1 feltoltégylri acél
0150* 1 ék acél
0160 4 anya aceél
0170 2 régzitécsavar acélotvozet
0180* 1 mechanikai tomités --
0220 1 dugo aceél
0510 n? allvanyfedél ontottvas
0520* n jarokerék Ontottvas
0550* 12) golyéscsapagy -
0560* 1 kiulsé Seeger-gyiri aceélotvozet
0570* 1 tavtarté havely bronz
0600* n+13)  |tomitégyrd -
0610 4 csap aceélotvozet
0620* 1 szivattyutengely aceélotvozet
0630* 1 ek acélotvozet
0660 1 tengelykapcsolofél, szivattyuoldal Ontottvas
0670 1 tengelykapcsoléfél, motoroldal Ontottvas
0680 1 karimas csatlakozasu motor --
0690 4 csavar + anya acel
1020 1 tdmasz aceél
1030 3 csavar aceél
1040 3 anya acél
1050 1 tamasz aceél

1) 2 fokozatu és 8 fokozatu kialakitas esetén: n+1

2)

9 fokozatu kialakitas esetén: 2

3) 2 fokozatu és 8 fokozatu kialakitas esetén: n+2
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MCHS 10 x 11-16, lasd: 36. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 1 bemeneti burkolat Ontottvas
0020 1 kimeneti burkolat Ontoéttvas
0030 1 tomitéelem ontottvas
0050 2 dugo aceél
0060* 1 csuszécsapagy bronz / PTFE
0090 1 allitogyri bronz
0100* 2 olajszoéro gylri gumi
0110 2 csapagyfedél aceél
0120* 1 kulsé Seeger-gyiri aceél
0130* 1 belsé Seeger-gy(iri aceél
0140* 1 feltoltégylri acél
0150* 1 ék acél
0160 4 anya aceél
0170 2 régzitécsavar acélotvozet
0180* 1 mechanikai tomités --
0200* 1 O-gyri gumi
0220 1 dugd acél
0510 n+1 1) |allvanyburkolat Ontottvas
0520* n jarokerék ontottvas
0550* 2 golydscsapagy --
0560* 2 kulsé Seeger-gyiri acelotvozet
0570* 2 tavtarté havely bronz
0600* n+22)  |[témitégydri -
0610 4 csap acélotvozet
0620* 1 szivattyutengely aceélotvozet
0630* 1 ék aceélotvozet
0640* 1 ék acélotvozet
0650* 1 ék 3) aceélotvozet
0660 1 tengelykapcsolofél, szivattyuoldal Ontottvas
0670 1 tengelykapcsolofél, motoroldal ontottvas
0680 1 karimas csatlakozasu motor --
0690 4 csavar + anya aceél
1020 1 tamasz aceél
1030 2 csavar acél
1040 2 anya aceél
1050 1 tdmasz acél

1) 11 fokozatu kialakitas esetén: n+2

2) 11 fokozatu kialakitas esetén: n+3

3)

csak 16 fokozatu kialakitas esetén
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Lasd: 37. abra

Ontottvas Onté'?t’tv’a S* | Bronz

Tétel | Mennyiség|Leiras bronz jarékerék
»P” kialakitas »Q” kialakitas

0010 2 csapagyhaz ontottvas
0020 2 szivattyuhaz dntottvas | bronz
0050* 1 fojtopersely bronz
0080* 2 kilsé Seeger-gydri aceélotvozet
0090 4 feltoltégytrt acel
0100 3 csapagyfedél acel
0110 1 csapagyfedél acél
0120 2 tébmszelence Ontbttvas bronz
0140* 10 tomszelencegydiri --
0200* 1 ék acelotvozet
0210* 2 golydscsapagy --
0220* 4 kiilsé Seeger-gy(ri acél
0230 2 belsé Seeger-gydri acél
0240* 3 V-gydari gumi
0250 4 dugé acél |sérgaréz
0260 4 tomitégyrd réz
0270 4 csap acélotvozet
0280 4 anya sargaréz
0290 8 onmenetvago csavar acel
0500 1 szivofedél Ontottvas bronz
0510 n? allvanyburkolat ontottvas bronz
0520* n jarokerék Ontéttvas | bronz
0570* 1 szivattyutengely acelotvozet
0580* n kopogyri bronz
0590* n-1 kopogylri bronz
0600 1 fojtohavely 2) acélotvozet
0610* n kopogyri bronz
0660*| n+23) [témitégydri -
0720 1 kiegyenlitécss %) réz
0730* n ék acelotvozet
0740 4 csatolorid ) acélotvozet
0750 8 anya 5) acél
0755 4 alatét rozsdamentes acél
0760 2 meréleges csécsatlakozo 4) sargaréz
0770 4 csavar + anya ©) acél
0780 2 dugo © acél sargaréz|
0790 2 témitégyird ©) réz

1) 1 fokozatu kialakitas esetén: n+1

2) csak az MCH12,5 x 8-10 esetén MCH14a/b x 4-7 és MCH16 x 5-10

3)
4

1 fokozatu kialakitas esetén: n+3

6

) csak az MCH12,5 x 5-10 esetén MCH14a/b x 4-7 és MCH16 x 3-10
5 csak az MCH12,5 x 5-10 esetén MCH14a/b x 5-7 és MCH16 x 3-10
) csak az MCH12,5 x 1-4 esetén MCH14a/b x 1-3 és MCH16 x 1-2
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Lasd: 38. abra

i L o Ontottvas Onté_t’tv’a S* | Bronz

Tétel | Mennyiség|Leiras bronz jarékerek
»P” kialakitas »Q” kialakitas

0010 2 csapagyhaz ontottvas
0020 2 szivattyuhaz Ontottvas bronz
0030 2 hitévizfedeél Ontottvas
0050* 1 fojtopersely bronz
0080* 2 kilsé Seeger-gyiri acélotvozet
0090 4 feltoltégylra acél
0100 3 csapagyfedél acél
0110 1 csapagyfedél acél
0120 2 tomszelence Ontottvas bronz
0140* 12 tomszelencegyri --
0150* 2 tomitégytrd --
0200* 1 ék acélotvozet
0210* 2 golydscsapagy --
0220* 4 kilsé Seeger-gydrl acél
0230 2 belsé Seeger-gyri acél
0240* 3 V-gyiri gumi
0250 6 dugé acél sargaréz,
0260 6 tomitégytri réz
0270 4 csap aceélotvozet
0280 4 anya sargaréz
0290 8 Onmenetvagoé csavar acél
0300* 2 O-gydri gumi
0310 4 merdleges cs6csatlakozé sargaréz
0500 1 szivofedél Ontottvas bronz
0510 n? allvanyburkolat ontéttvas bronz
0520* n jarokerék ontottvas bronz
0570* 1 szivattyutengely acélotvozet
0580* n kopogyri bronz
0590* n-1 kopogydri bronz
0600 1 fojtohtively 2) acélétvozet
0610* n kopogydri bronz
0660* n+2 tomitégytrd --
0670 1 csé réz
0720 1 kiegyenlitécsé 4) réz
0730* n ek aceélotvozet
0740 4 csatolorud 9 acélotvozet
0750 8 anya 5) acél
0755 4 alatét rozsdamentes acél
0760 2 meréleges csécsatlakozo 4) sargaréz
0770 4 csavar + anya 6) aceél
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. Ontodttvas +
. . i Ontéttvas . . ..| Bronz
Tétel | Mennyiség|Leiras bronz jarékerék
,»P” kialakitas »Q” kialakitas
0780 dugo ?) acél sargaréz
0790 tomitégyiri 7 réz

1) 1 fokozatu kialakitas esetén: n+1
2) csak az MCHW12,5 x 8-10 esetén MCHW14a/b x 4-10 és MCHW16 x 5-10
3) 1 fokozatu kialakitas esetén: n+3
4) csak az MCHW12,5 x 5-10 esetén MCHW14a/b x 4-10 és MCHW16 x 3-10

5

7

) kivéve: MCHW14a/b x 4
6) csak az MCHW14a/b x 4 esetén
) csak az MCHW12,5 x 1-4 esetén MCHW14a/b x 1-3 és MCHW16 x 1-2
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Lasd: 39. abra

Ontottvas +

Tétel | Mennyiség|Leiras Ontottvas bronz jarékerék Bronz
,»P” kialakitas »Q” kialakitas

0010 2 csapagyhaz ontottvas

0020 2 szivattyuhaz ontottvas bronz

0030 2 mechanikai tomités fedele ontottvas bronz

0050* 1 fojtopersely bronz

0060* 2 allitégydara acélotvozet

0080* 2 kuls6 Seeger-gyari acélotvozet

0090 4 feltoltégyari acél

0100 3 csapagyfedél acél

0110 1 csapagyfedél acél

0120* 1 tomitégyrd --

0130* 1 mechanikai tomités --

0140* 1 mechanikai témités --

0200* 1 ek acélotvozet

0210* 2 golydscsapagy --

0220* 4 kils6 Seeger-gyari acél

0230 2 belsé Seeger-gydri acél

0240* 3 V-gy(r gumi

0250 g dugd acél sargaréz

0260 g tomitégyri réz

0270 8 onmenetvagd csavar acél

0280 2 allitécsavar aceélotvozet

0290 2 cs6csatlakozo sargaréz

0440 4 dugo 2 acél ro. acél

0450 4 tomitégyard 2) réz

0500 1 szivéfedél Ontottvas bronz

0510 n3 allvanyburkolat Ontottvas bronz

0520* n jarokerék ontéttvas | bronz

0570* 1 szivattyutengely aceélotvozet

0580* n kopogyri bronz

0590* n-1 kopogyri bronz

0600* 1 fojtohiively 4) acéltvézet

0610* n kopogyri bronz

0660*| n+29%  [tdmitégydrd -

0670 1 kiegyenlitécsé réz

0730* n ek aceélotvozet

0740 4 csatolorud ©) acélotvozet

0750 8 anya 6) acélotvozet

0755 4 alatét rozsdamentes acél

0770 4 csavar + anya /) acélétvozet

ro. acel = rozsdamentes acél
1) MCHS16, 4-es sz.
2) csak az MCHS16 esetén
3) 1 fokozatu kialakitas esetén: n+1
4) csak az MCHS12,5 x 8-10 és MCHS16 x 5-10 esetén
5) 1 fokozatu kialakitas esetén: n+3
) csak az MCHS12,5 x 5-10 esetén MCHS14a/b x 5-7 és MCHS16 x 3-10
) csak az MCHS12,5 x 1-4 esetén MCHS14a/b x 1-4 és MCHS16 x 1-2

)]

7
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Lasd: 40. abra

Ontottvas Onté_t’tv’a S* | Bronz

Tétel | Mennyiség|Leiras bronz jarékerék
,»P” kialakitas ,»Q” kialakitas

0010 1 csapagyhaz Ontottvas
0020 1 csapagyhaz ontottvas
0030 2 szivattyuhaz Ontottvas | bronz
0060* 1 fojtopersely bronz
0070 1 tavtartd hively aceél
0080 1 csapagyfedél acél
0100* 2 kils6 Seeger-gyri acélotvozet
0110 4 feltoltégyird acél
0120 2 csapagyfedél acél
0130 1 csapagyfedél acél
0140 2 tomszelence ontottvas bronz
0160* 10 tomszelencegyri --
0170* 1 hullamos gyir( acélotvozet
0200* 1 ék acélétvozet
0210* 1 golydéscsapagy --
0220* 2 golydscsapagy --
0230* 4 kiils6 Seeger-gyiri acél
0240 1 belsé Seeger-gy(ri acél
0250* 3 V-gyri gumi
0260 6 dugo acel sargaréz,
0270 6 tomitégyri réz
0280 4 csap acélotvozet
0290 4 anya sargaréz
0300 4 onmenetvago csavar acél
0310 4 onmenetvago csavar aceél
0320 3 zsirzészem acél
0360 4 onmenetvago csavar acél
0500 1 szivofedél Ontdttvas bronz
0510 n allvanyburkolat ontottvas bronz
0520* n jarokerék oOntoéttvas | bronz
0570* 1 szivattyutengely acélotvozet
0580* n kopogylri bronz
0590* n-1 kopogyri bronz
0600* 1 fojtogylri acélotvozet
0610* n kopogy(ri bronz
0660* n+2 tomitégyrd --
0720 1 cs6 réz
0730* n ék acélotvozet
0740* 4 csap acélotvozet
0750 8 anya acél
0755 4 alatét rozsdamentes acél
0760 2 merdleges cs6csatlakozé sargaréz
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Lasd:41. abra.

Ontottvas +

Tétel | Mennyiség|Leiras Ontottvas bronz jarékerék Bronz
,»P” kialakitas »Q” kialakitas
0010 1 csapagyhaz Ontottvas
0020 1 csapagyhaz Ontottvas
0030 2 szivattyuhaz dntéttvas | bronz
0040 2 hitévizfedél Ontottvas
0060* 1 fojtopersely bronz
0070 1 tavtartd hively acél
0080 1 csapagyfedél acél
0100* 2 kilsé Seeger-gyiri acélotvozet
0110 4 feltoltégytrt acél
0120 2 csapagyfedél acél
0130 1 csapagyfedél acél
0140 2 tomszelence Ontottvas | bronz
0160* 12 tomszelencegydri --
0170* 1 hullamos gyir( acélotvozet
0180* 2 tomitégylrt --
0200* 1 ék acélotvozet
0210* 1 golydéscsapagy --
0220* 2 golydscsapagy --
0230* 4 kilsé Seeger-gyiril acél
0240 1 belsé Seeger-gy(ri acél
0250* 3 V-gyari gumi
0260 4 dugd acel |sargaréz
0270 4 tomitégylrd réz
0280 4 csap acelotvozet
0290 4 anya sargaréz
0300 4 onmenetvago csavar acél
0310 4 onmenetvago csavar aceél
0320 3 zsirzészem acél
0330* 2 O-gydira gumi
0340 4 merdleges csécsatlakozo sargaréz
0360 4 onmenetvago csavar acél
0500 1 szivofedél Ontottvas bronz
0510 n allvanyburkolat ontottvas bronz
0520* n jarokerék Ontottvas | bronz
0570* 1 szivattyutengely acélotvozet
0580* n kopogylri bronz
0590* n-1 kopogylri bronz
0600* 1 fojtogylri acélotvozet
0610* n kopogyri bronz
0660* n+2 tomitégyrd --
0670 1 cs6 réz
0720 1 megkerulécsd réz
0730* n ék aceélotvozet
0740* 4 csap acélotvozet
0750 8 anya aceél
0755 4 alatét rozsdamentes acél
0760 2 merdleges cs6csatlakozé sargaréz
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Lasd: 42. abra

Ontottvas Onté_t’tv’a S* | Bronz

Tétel | Mennyiség|Leiras bronz jarékerék
,»P” kialakitas ,»Q” kialakitas
0010 1 csapagyhaz Ontottvas
0020 1 csapagyhaz ontottvas
0030 2 szivattyuhaz Ontottvas bronz
0040 2 mechanikai témités fedele Ontottvas bronz
0060* 1 fojtopersely bronz
0070 1 tavtarté hively acél
0080 1 csapagyfedél acél
0090* 2 allitogyra acélotvozet
0100* 2 kiilsé Seeger-gyiri acélotvozet
0110 4 feltoltégyari acél
0120 2 csapagyfedél acél
0130 1 csapagyfedél acél
0140* 2 tomitégyird --
0150* 1 mechanikai témités --
0160* 1 mechanikai témités --
0170* 1 hulldmos gydr( acélotvozet
0200* 1 ék aceélotvozet
0210* 1 golyoscsapagy --
0220* 2 golydscsapagy --
0230* 4 kilsé Seeger-gydrl acél
0240 1 belsé Seeger-gyri acél
0250* 3 V-gydri gumi
0260 10 dugé acél |sérgaréz|
0270 10 tomitégylrd réz
0300 4 Onmenetvago csavar acél
0310 4 onmenetvago csavar aceél
0320 3 zsirzészem acél
0330 2 allitécsavar acélotvozet
0340 2 csBcsatlakozo sargaréz
0360 4 onmenetvago csavar aceél
0500 1 szivofedél ontottvas bronz
0510 n allvanyburkolat Ontottvas bronz
0520* n jarokerék ontottvas | bronz
0570* 1 szivattyutengely acélotvozet
0580* n kopogydri bronz
0590* n-1 kopogyri bronz
0600* 1 fojtogydra aceélotvozet
0610* n kopogyri bronz
0660* n+2 tomitégytrd --
0670 1 megkeriulécsd réz
0730* n ek aceélotvozet
0740* 4 csap acélotvozet
0750 8 anya acél
0755 4 alatét rozsdamentes acél
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Lasd: 43. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 2 csapagyhaz Ontottvas
0020 2 szivattyuhaz Ontoéttvas
0100* 1 fojtopersely bronz
0110* 1 fojtégydri aceélotvozet
0130* 2 kulsé Seeger-gyiri acelotvozet
0140 3 csapagyfedél aceél
0150 1 csapagyfedél acél
0160 4 feltdltdgylri acél
0170 2 témszelence Ontottvas
0190* 10 tomszelencegydri --
0260* 1 ék aceélotvozet
0270* 1 golydscsapagy --
0280* 1 golyéscsapagy --
0290* 4 kilsé Seeger-gyiri aceél
0300 2 belsé Seeger-gy(iri acél
0310* 3 V-gy(ri gumi
0320 6 dugo aceél
0330 6 tomitégyari réz
0340 4 csap acélotvozet
0350 4 anya sérgaréz
0360 8 Onmenetvago csavar aceél
0420 2 dugo6 acel
0500 1 szivofedel ontottvas
0510 n allvanyburkolat Ontéttvas
0520* n jarokerék ontottvas / bronz
0550* 1 szivattyutengely aceélotvozet
0560* n kopogydri bronz
0570* n kopogydri bronz
0580* n-1 kopogydri bronz
0600* n+2 tomitégydri -
0650 1 kiegyenlitécsé 1) réz
0660* n ek aceélotvozet
0670* 2 csap aceélotvozet
0680* 6 csap acélotvozet
0690 16 anya aceél
0700 2 dugo 2 acél
0710 2 tomitégyra 2) réz
0720 2 meréleges csbcsatlakozo 1) sargaréz
0755 8 alatét rozsdamentes acél

1) csak az MCH20a/b x 2 — 6 esetén
2) csak az MCH20a/b x 1 esetén
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Lasd: 44. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 2 csapagyhaz Ontottvas
0020 2 szivattyuhaz Ontoéttvas
0030 2 hitévizfedel ontottvas
0100* 1 fojtopersely bronz
0110* 1 fojtogydri acelotvozet
0130* 2 kilsé Seeger-gyiri aceélotvozet
0140 3 csapagyfedél acél
0150 1 csapagyfedél aceél
0160 4 feltéltdgylri aceél
0170 2 témszelence ontottvas
0190* 10 tomszelencegyri -
0200* 2 tomitégyrd --
0260* 1 ek acélotvozet
0270* 1 golyéscsapagy --
0280* 1 golyéscsapagy -
0290* 4 kiils6 Seeger-gy(ri acél
0300 2 belsé Seeger-gy(ri aceél
0310* 3 V-gydri gumi
0320 4 dugo acél
0330 4 tomitégydri réz
0340 4 csap aceélotvozet
0350 4 anya sargaréz
0360 8 onmenetvago csavar aceél
0370 4 meréleges cséesatlakozé sargaréz
0390* 2 O-gydri gumi
0420 2 zsirz6szem aceél
0500 1 szivofedel ontottvas
0510 n allvanyburkolat Ontéttvas
0520* n jarokerék ontottvas / bronz
0550* 1 szivattyutengely aceélotvozet
0560* n kopogydri bronz
0570* n kopogyri bronz
0580* n-1 kopogydri bronz
0600* n+2 tomitégydri -
0610 1 cs6 réz
0650 1 kiegyenlitscss 1) réz
0660* n ék acélotvozet
0670* 2 csap acélotvozet
0680* 6 csap acélotvozet
0690 16 anya aceél
0700 2 dugo 2 acél
0710 2 tomitégyri 2) réz
0720 2 meréleges csécsatlakozo ) sargaréz
0755 8 alatét rozsdamentes acél

1) csak az MCHW20a/b x 2 — 6 esetén
2) csak az MCHW20a/b x 1 esetén
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MCH
Lasd:45. dbra.

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag
0010 2 csapagyhaz Ontottvas
0020 2 szivattyuhaz Ontoéttvas
0040 2 mech. tdmités fedele ontottvas
0100* 1 fojtopersely bronz
0110* 1 fojtogydri acelotvozet
0130* 2 kilsé Seeger-gyiri aceélotvozet
0140 3 csapagyfedél acél
0150 1 csapagyfedél aceél
0160 4 feltéltdgylri aceél
0200* 2 tomitégydri -
0220* 1 mechanikai tomités --
0230* 1 mechanikai témités --
0260* 1 ek acelotvozet
0270* 1 golyéscsapagy --
0280* 1 golyéscsapagy -
0290* 4 kiils6 Seeger-gy(ri acél
0300 2 belsé Seeger-gy(ri aceél
0310* 3 V-gydri gumi
0320 6 dugo acél
0330 6 tomitégydri réz
0360 8 Onmenetvago csavar aceél
0400 2 allitécsavar acélotvozet
0410 2 csOcsatlakozé sargaréz
0420 2 dugo aceél
0500 1 szivéfedél Ontottvas
0510 n allvanyburkolat Ontoéttvas
0520* n jarokerék ontottvas / bronz
0550* 1 szivattyutengely aceélotvozet
0560* n kopogydri bronz
0570* n kopogydri bronz
0580* n-1 kopogydri bronz
0600* n+2 tomitégyrd --
0620 1 kiegyenlitécs6 réz
0660* n ék acélotvozet
0670* 2 csap aceélotvozet
0680* 6 csap acélotvozet
0690 16 anya aceél
0755 8 alatét rozsdamentes acél
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Lasd: 46. abra

Tétel |Mennyiség|Leiras Anyag

0020 1 szivattythaz ") ontdttvas bronz
0025 1 szivattyuhaz 1) ontottvas bronz
0030 1 szivattytihaz 2) ontéttvas bronz
0035 1 szivattytihaz 2) ontdttvas bronz
0080 1 kiils6 Seeger-gy(ri acélotvozet
0085 1 allitogydra aceél

0086 3 rogzitécsavar rozsdamentes acél

1) MCH(S)(W)20a/b esetén csak ontottvas
2) csak MCH(S)(W)14b
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10 Muszaki adatok

10.1 Meghuzasi nyomatékok

10.1.1  Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei
5: tdblazat Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei

Anyagok 8.8 A2, A4
Menet Meghtzasi nyomaték [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

10.1.2 Csatol6rud nyomatéka
6: tablazat Csatolorud nyomatéka.

Szivattyu tipusa Nyomaték [Nm] Csavarmenet Anyag
MCH(W)(S) 10 40 - 54 M10

MCH(W)(S) 12,5 89-118 M16

MCH(W)(S) 14a/b 99 - 133 M16 40CrMo4
MCH(W)(S) 16 200 - 267 M20

MCH(W)(S) 20a/b 137 - 183 M20

10.1.3 Atengelykapcsold beallitécsavarjanak meghuzasi nyomatéka

7: tablazat A tengelykapcsolo beéllitbcsavarjanak meghtzési nyomatékai.

Méret Meghuzasi nyomaték [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70

MCH/HU (2502) 4.7
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10.2

10.3

10.4

Kenézsir

8: tablazat Az NLGI-2 osztalyozéasa szerint ajanlott kendzsirok

3:3’:?” Csapagyak
MCH(S) 14 a/b CASTROL - Spheerol AP2
megerdsitett  |szivooldali csapagyak | CHEVRON — Black Pearl Grease EP 2
csapaggyal CHEVRON - Multifak EP-2
EXXONMOBIL — Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL — Mobilux EP 2 (Moly)
MCH(S) 10 osszes csapégy SHELL - Gadus S2 V100 2
MCH(S) 16 SKF — LGMT 2
TOTAL — Total Lical EP 2
MCHW, Bsszes csapagy SKF LGEP 2 vagy mas, hasonlé zsir, mely
Osszes tipus 150 °C-ig hitelesitett

Javasolt menetrogzité folyadékok

9: tablazat Javasolt menetrégzité folyadékok

Leiras Menetrogzité folyadék
csuszocsapagy, MCH(S)10

fojtopersely Loctite 641
kopogyrik

Maximalis fordulatszam

MCH(W)(S) Nmax [Min™]
10x2-12 3600
10x 14 - 16 3000
125x1-7 3600
12,5x8-10 3000
14ax1-8 3600
14ax9-10 3000
14bx1-8 3600
14bx9-10 3000
16x1-7 3600
16x8-10 3000
20ax1-3 3600
20ax4-5 3000
20ax 6 1800
20bx1-3 3600
20b x4 -5 3000
20b x 6 1800
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10.5 Megengedett nyomas és hémérséklet

MCH MCH | MCH | MCH | MCH | MCH | MCH
MCH(W)(S) 10 12,5 14a 14b 16 20a 20b
max. kapacitas [m®/h] 8 8 16 26 42 65 100
max. , 180 275 | 250 | 255 | 350 | 250 | 160
szallitbmagasséag [m]
max. l?emenetl 5 10
nyomas [bar]
tesztnyomas [bar] 1,5 x Gzemi nyomas
min. tesztnyomas 15
[bar]
max. tesztnyomas 1.5x
' y lizemi 50
[bar] .
nyomas
10
(1-9
max. megengedett jarokeré
. X . ; g *) jarokerek) 40 - (3x bemeneti nyomas)
Gizemi nyomas ’ [bar] 25
(11-16
jarokerek)
hemerseklet- 115 °C és 105 °C kozott
tartomany MCH [°C]
hémeérseéklet- o 2 O [t s
tartomény MCHS [°C] -20 °C és 120 °C kozott
hémérséklet-
tartomany MCHW -20 °C és 150 °C kozott
[°C]

*) Az Gzemi nyomas a Q=0 manométer-magassag, az elényomassal névelve.
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10.6 Hidraulikus teljesitmény
10.6.1  Teljesitmények attekint6é abraja, 3000 ford./perc

340 — ~
H [m] -~ N
320 A
300 <~ -
280
™~
260 \
9 ‘T\
240 \\ - \ >
220 ™~ X 2
N \ \
10
200 — 9 1{ ) . \
—_ z
NIRRT
160 ™ L7 R A\
18 . 1\0 ~ N\~ \
N T N5 3
140 —— 14 s\ T8 - 3
120 ~ \ \ N\
—Z \L_ls N \
100 TS I X
~ N 6 4 . 2 \a
\\u\\ N \ ™~ ~4 ~_>
80 ——1§ | 5
&0 6 ~ NN N T ™3 X
5 T — = NS 1
—— || ~ L 2 — 1 ——
40 A1 =
00 F— ‘:::\1\\1 1 I~

0
1,2 1,8 2,43 4,2 6 9 12 18 24 30 42 60 90

Q [n/h]
MCH 10 ‘ MCH‘ MCH 14d MCH MCH‘ MCH MCH‘
, 14b | 16 | 20a | 20b

47: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 3000 ford./perc
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10.6.2 Teljesitmények attekinté abraja, 1500 ford./perc

H [m]
80
75 — RN
N\ N
70 10 6 6
I
65 NI N\
—— 9 \
0 — ~_ NADNE \
~.10 ~J N\ \ 5
55 ~— S g
50 9 \ \
9 \ \
b5 [~ —~.8 N\ N
10 8 \ &
W0 | T 7 6
9 ™~ N\ 1 \ \
35 i~ \ ASNE
~8 N —20 6 5 3
\ \
I — N ™~
—L T —L4 L ~_2 ~22
20 2 ~ 3
) 113 3
™~ N ™~
15 —L |3 g , VA , 1
L~ T —2 - ™
10 ——Z ~ ~
5 1‘ ] I — S —
0
1,2 1,8 2,4 3 L,2 6 9 12 18 24 30 48
Q [m7h]
MCH 12,5 MCH 143 MCH MCH MCH ‘ MCH ‘
14b 16 20a 20b

48: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1500 ford./perc
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10.6.3 Teljesitmények attekinté abraja, 3600 ford./perc

H [m]
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375
350 S
—
325 4
300 —
—— 6
275 - — :
250 \
N ! T~_3
200 T~ 6 N N3 \
7 N \ﬁ\
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. ™ 12 N—— c N
150 T~ N T ™~ 5
NEERN B 2] | T2
T T4 ™~ ~3 N
— o N
125 9 < y S
R— N
100 SE IR ~<3 |
\i\ q N
75 — s =, |
\\{\ ™~ 2 I N ™
50 \\\3 ~] Iy 1 \\1
2 | [T 1 T
25 A — ~
0
1 15 2 3 IA 56 78 10 15 20 30 40 50 607080 100
Q [m7/h]
MCH 10 ‘ MCH ‘ MCH 14a ‘ MCH ‘ MCH ‘ MCH ‘ MCH ‘
12,5 14b 16 203 20b

49: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 3600 ford./perc
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10.6.4 Teljesitmények attekinté abraja, 1800 ford./perc

H [m]
128 _
120 RS
112 - ~
™~
104 1\0 6
| 6
96 S
38 N 9 \ \
~ ~~ _ o 5 \
80 NG = 8
~ ~
~—_ ~ N N J 4
64 > & \ N
10] Tl | D\ N N\
>0 Q { \l 5 3 3
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48\ ~ 6 Sy
40 7 SE 5 4
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—— \ z 3 B
24 4 —~—2_ ~{ | .,
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2 3 4 56 /78 10 15 20 30 40 5060
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50: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1800 ford./perc
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10.7
10.71

Zajszint adatok

Kibocsatott zaj a szivattyu teljesitményének fliggvényében

[dB(A)]

96
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70

68

\
\

66

64
62

60

\

58

56

54

0,1
51: abra

100 [9BA)

1 10 P [kW] 100 200

Zajszint a szivattyuteljesitmény [kW] fliiggvényében 1450 1/perc
fordulatszamnal.

A = hangteljesitmény szintje, B = hangnyomas szintje.
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90
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\\

85
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\
N\
\
\\

70

\
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\\

65

\
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\

60

0,1

52: abra

1 10 P [kW] 100 300

Zajszint a szivattyuteljesitmény [kW] fiiggvényében 2900 1/perc
fordulatszamnal

A = hangteljesitmény szintje, B = hangnyomas szintje.
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10.7.2 Ateljes szivattyuegység zajszintje

L [dB]

)

3,0
2,8

2,6 \
2.4

2,2 \
2,0

18 AN
1,6
1.4
1,2
1,0
0,8
0,6
0,4 I~

0,2 —
0,0

4102

—t—

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L1 - L2| [dB]

53: abra A teljes szivattylegység zajszintje

A teljes szivattyuegységre jellemzd zajszint meghatarozasahoz a motor zajszintjét
hozza kell adni a szivattyuéhoz. Ez a fenti grafikon segitségével kbnnyen
elvégezhetd.

1 Hatarozza meg a szivattyu zajszintjét (L1), lasd: 51. abra vagy 52. abra.
5 .

3 Hatarozza meg a két szint |L1 - L2| kll6nbségét.

4 Keresse meg az eltérés értékét az |L1 - L2| tengelyen, és haladjon felfelé a
gorbéig.

A gorbét érint ponttdl menjen balra az L[dB] tengelyig, és olvassa le az értéket.
Adja hozza ezt az értéket a két zajszint (L1 vagy L2) kézul a magasabbhoz.

Példa:

Szivattyu 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dB az x tengelyen = 1,75 dB az y tengelyen.

4 Legmagasabb zajszint + 1,75dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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