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EG-forsakran om overensstammelse

(Direktiv 2006/42/EG, bilaga I1-A)
Tillverkare

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nederldnderna

forsakrar harmed att alla pumpar i produktserierna CombiFlex(U)(B), CombiPrime H,

CombiMag, CombiMagBloc, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump, CombiTherm,

CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, MCH(W)(S), MCHZ(W)(S), MCV(S),

oavsett om de levereras utan drivenhet eller levereras monterade med en drivenhet,

dverensstammer med bestdmmelserna i direktiv 2006/42/EG (senaste versionen) och i

férekommande fall med féljande direktiv och standarder:

= La&gspénningsdirektivet 2014/35/EU, "Elektrisk utrustning avsedd fér anvandning
inom vissa spanningsgranser”

= EG-direktiv 2014/30/EU, "Elektromagnetisk kompatibilitet"

= Standarderna SS-ENISO 12100 ,SS-EN 809

= Standarden SS-EN 60204-1 om tillampligt

De pumpar som omfattas av denna forsdakran om Gverensstammelse far endast tas i drift
forutsatt att de installerats i enlighet med tillverkarens anvisningar och, i férekommande
fall, efter att hela det system som pumparna ingéar i uppfyller alla tillampliga och
nédvéndiga krav pa hélsa och sékerhet.

EG-forsakran for inbyggnad

(Direktiv 2006/42/EG, bilaga 1IB)
Tillverkare

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nederléanderna

forsékrar harmed att den delvis fullbordade pumpen (Back Pull Out-enhet), som ingar i
produktserierna CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiMag, CombiMagBloc, CombiTherm,
CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF &verensstammer
med bestdmmelserna i direktiv 2006/42/EG samt med féljande standarder:

= SS-ENISO 12100, SS-EN 809

och att denna delvis fullbordade pump &ar avsedd att byggas in i angivet pumpaggregat och endast
far tas i drift efter att hela den maskin som pumpen utgér en del av har férsakrats 6verensstdmma
med alla direktiv.

Dessa deklarationer utférdas pa tillverkarens eget ansvar
Assen, Den 1 oktober 2024

H. Hoving,

Verksamhetschef.
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Handbok

All teknisk och teknologisk information i denna handbok samt eventuella ritningar som vi
stallt till férfogande férblir var egendom och fér inte anvindas (annat &n fér anvdndning av
denna pump) kopieras, mangfaldigas, utiimnas eller delgivas tredje part utan féregaende
skriftligt tillstand fran oss.

SPX FLOW é&r varldsledande multiindustriell tillverkningskoncern. Féretagets mycket
specialiserade tekniska produkter och innovativa tekniker &r av betydelse nér det géller
att méta den 6kande globala efterfrdgan pa el och féradlade livsmedel och drycker,
sarskilt pa tillvaxtmarknader.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A. F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nederléanderna

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc
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1

1.1

-

1.2

Introduktion

Inledning

Den har handboken &r avsedd f6r tekniker och underhallspersonal samt f6r dem som har
till uppgift att bestélla reservdelar.

Den har handboken innehaller viktig och nyttig information for att pumpen ska fungera pa
ratt sétt och for att ratt underhall skall ske. Dessutom innehéller den viktiga anvisningar
om hur du férekommer mdjliga olycksfall och svara skador samt en férsékran om att
pumpen ska fungera sakert och stérningsfritt.

Ldas igenom handboken noga innan du goér i ordning pumpen, och goér dig
fortrogen med pumpens anvandning. Folj de givna anvisningarna till punkt
och pricka!

Den information som publiceras hdr motsvarar den mest aktuella informationen vid
handbokens presslaggning. Informationen kan senare komma att &ndras.

SPXFLOW férbehéller sig rattigheten att nér som helst dndra konstruktionen och
utfardandet av produkterna utan att tidigare leveranser méste andras darefter.
Sdkerhet

I handboken finns anvisningar for séker hantering av pumpen. Drifts- och
underhallspersonal méste goras fortrogna med dessa anvisningar.
Installation, drift och underhall maste utféras av kvalificerad och val férberedd personal.

Nedan ges en 6versikt av de symboler som anvinds i de namnda anvisningarna och vad
de betyder:

-

Personlig fara for anvdandaren. Folj strikt dessa anvisningar!

Risk for skada pa pumpen eller dalig pumpfunktion. Folj anvisningarna for att
undvika dessa risker.

Nyttiga anvisningar eller tips fér anvdndaren.

Papekanden som ar extra viktiga &r tryckta i fetstil.

SPXFLOW har anvant storsta méjliga noggrannhet nar den har handboken
sammanstallts. Trots detta kan SPXFLOW inte garantera att informationen &r fullstdndig
och ansvarar darfor inte for eventuella ofullkomligheter i den. Koparen/anvandaren &r
alltid sjalv ansvarig for bedomningen av informationen och for att vidta eventuellt
kompletterande och/eller avvikande sdkerhetsatgarder. SPXFLOW forbehaller sig ratten
till &ndringar av sékerhetsinformationen.

MCH/SV (2502) 4.7
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13

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

-

Garanti

SPXFLOW &r inte forpliktigad till nAgra andra garantier 2n de som SPXFLOW
accepterat. SPXFLOW accepterar speciellt inte ndgon ansvarighet fér uttryckliga och/
eller underférstadda garantier som géller, men inte begrénsas till, den levererade
utrustningens séljbarhet och/eller lamplighet for visst &andamal.

Garantin upphér omedelbart att gélla om:
= Service och/eller underhall inte utférs enligt foreskrifterna.
= Pumpen inte installeras och satts i drift enligt féreskrifterna.

= Nodvéndiga reparationer inte utfors av var personal eller utférs utan vart féregédende
skriftliga godkannande.

* Andringar av levererad utrustning utfrs utan vart fsregaende skriftliga godkannande.
= Andra reservdelar an SPXFLOW original anvands.

= Andra &n foéreskrivna tillsatser eller smérjmedel anvands.

= Levererad utrustning inte anvénds enligt typ och/eller syfte.

= Levererad utrustning hanteras omdoémeslost, ovarsamt, felaktigt och/eller vardslost.

= Fel uppstéar pa levererad utrustning pa grund av orsaker utom var kontroll.

Alla delar utsatta for slitage undantas fran garantin. Dessutom galler vara
allménna leverans- och betalningsvillkor, som kan erhéllas gratis efter forfragan.
Kontrollera levererat gods

Kontrollera omgéende nér godset tas emot om det &r oskadat och 6verensstdammer med
foljesedeln. Vid skador och/eller om nagot fattas, ska du omgéende anméla det till
speditdren.

Instruktioner for transport och férvaring

Vikt

En pump eller ett pumpaggregat ar fér det mesta for tungt for att flyttas for hand. Anvéand
darfor réatt transport- och lyftutrustning. Pumpens eller pumpaggregatets vikt finns
angiven pa etiketten pa handbokens omslag.

Anvanda pallar

En pump eller pumpaggregat transporteras vanligtvis pa pallar. Lat alltid pumpen st kvar
pa pallen s& lange som mojligt. Det férhindrar onddiga skador och gor det lattare att
transportera den.

Om du anvander gaffeltruck: stéll alltid gafflarna sa langt ut som majligt och
lyft pallen med bada gafflarna. Utsétt inte pumpen for skakning!

10
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1.5.3

1.5.4

Lyfta pumpen

Nar pumpen eller ett komplett pumpaggregat lyfts, maste stropparna fastas enligt
figurerna bild 1 och bild 2.

Vid Iyft av en pump eller komplett pump ska man alltid anvdnda lampliga
lyftanordningar som &r i gott skick och som ar godkédnda for lastens totala
vikt!

G4a aldrig under en Iyft last!

Om den elektriska motorn adr forsedd med en lyftogla, ar denna lyftogla endast
avsedd for utforande av service pa den elektriska motorn!

Lyftoglan dar endast konstruerad att bara den elektriska motorns vikt!

Det ar INTE tillatet att lyfta en hel pumpenhet i elmotorns lyftégla!

-
Bild 1: Lyftanvisningar f6r pumpenhet.
—— __k
o]
Bild 2: Lyftanvisningar fér enskild pump.

Forvaring

Om pumpen inte ska tas i bruk direkt, maste pumpaxeln vridas for hand tva ganger i
veckan.

MCH/SV (2502) 4.7
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1.6 Bestilla reservdelar

| den har handboken anges de reserv- och utbytesdelar som rekommenderas av
SPXFLOW samt bestallningsinstruktioner. En bestaliningsfaxblankett finns med i
handboken.

Du skall alltid ange all information som &r instansad pa typplaten vid bestéllning av delar
och vid all annan korrespondens som ror pumpen.

> Denna information dr ocksa tryckt pa etiketten ldngst fram i den hdr handboken.

Om du har fragor eller 6nskar utférligare svar pa speciella fragor, ska du inte tveka att
kontakta SPXFLOW.
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2.1

2.2

Allmant

Pumpbeskrivning

MCH &r en serie modulhdgtryckspumpar med pumphjul av sluten typ. Denna serie bestar
av foljande 7 grundtyper:

= MCH10

= MCH1255

= MCH 14a

= MCH 14b

= MCH 16

= MCH 20a

= MCH 20b

Varje grundtyp kan levereras med ett eller flera trycksteg.

Flansmatt, skruvhalscentra och antal hal féljer DIN 2535 ND 40.

Pumpen drivs av en standard IEC-motor. Kraftéverforing sker via en axelkoppling.
Avvikande fran ovanstaende & MCH 10, som har invandig ledningsanslutning och drivs
av en flansmotor. Eftersom pumpen &r moduluppbyggd &r de flesta av komponenterna
I4tt utbytbara, dven med andra MC-pumptyper, som MCV och MCHZ.
Tillampningar

MCH kan anviandas i féljande tillampningar:

= varm- och hetvattenforsorjningssystem

= |uftkonditionering.

= kylning i land- och fartygsinstallationer

= vattenforsorjning av industrier, vattenverk, jordbruks- och tradgardsanldggningar
= bevattningsanlaggningar

= tvatt- och kondenseringsanldaggningar

= tryckhgjningsinstallationer

= | processindustri, allménna industritillampningar, vag- och vattenbyggnadsforetag.

MCH/SV (2502) 4.7
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2.3

24

Typbeteckning

Pumparna kan levereras i olika utféranden. Pumpens viktigaste egenskaper anges i

typbeteckningen.

Exempel: MCH 12,5 xn - 3,2 eller MCHS 20axn-8

Pumpfamilj
MCH Multisteg Centrifugal Horisontell
Axeltatning
packboxtatning
S mekanisk tatning
w vattenkyld packbox
Impellerdiameter
10
12,5
14 impellerdiameter i cm
16
20
Impellerbredd
standardimpeller
a smal impeller
b bred impeller
Antal steg
n antal steg
n7 n.+1 impellrar, av vilka dgn fc'jrsta} har en reducerad
diameter (70 % av full diameter i detta exempel)
Anslutningar
3,2
5 . . ,
65 sug- och tryckanslutning, diameter i cm
8

Serienummer

Pumpens och pumpenhetens serienummer visas pd pumpens namnplat och pa etiketten
utanpd denna handbok.

Exempel: 19-001160

19

tillverkningsar

001160

unikt nummer

14

Allméant
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2.5

2.6
2.6.1

2.6.2

2.6.3

Vatskor

| allmdnhet lampar sig MCH-pumparna fér pumpning av rena vatskor som:
= brunnsvatten, kall- och varmvatten

= diverse kylmedier

= |ut

= bensin, fotogen, petroleum.

Dessa vétskor far inte vara aggressiva mot de anvédnda materialen. Betréffande anvénda
material, se komponentlistan i kapitel 9 "Pumpdelar".

Pumpen bér inte anvédndas till andra @ndamal an for vilka den ursprungligen
levererats utan samrad med din leverantor! Ndr en pump anvénds i ett
system eller under systemférhallanden (vitska, systemtryck, temperatur
osv) som den inte dr avsedd fér, kan fara fér anviandaren uppsta!

Konstruktion

Pumpdelar

Pumpen bestar av ett in- och ett utloppshus och ett antal hjulhus med pagjutna skovlar.
In- och utloppshuset &r férsedda med en pagjuten sug- och tryckflans, forutom MCH 10-
serien. PAMCH 10 &r in- och utloppshus férsedda med 6ppningar med invanding génga.
Stodet for in- och utloppshus ligger i vertikal linje med sug- och tryckledningen. In- och
utloppshus &ar forsedda med anslutningar for manometer och avlastningsledning och har
avtappningsmdgjligheter. Genom anpassning av ledskovlarna blir radialkrafterna pa rotorn
forsumbara 6ver hela kapacitetskurvan. De omslutande kdporna &r forsedda med
utbytbara tatningsringar. Fér att férebygga virvelbildning och for att férbattra det
erforderliga NPSH-vardet, sitter en sugkdpa med 2 antirotationsskott framfor det férsta
pumphjulet.

MCH 10 saknar anslutningar for véatskesparr, avtappning, tatningsringar och sugkapa.
Inloppshuset féregas direkt av en sugdppning och antirotationsskott.

Pumphijul

Alla typer av MCH-pumpar har slutna pumphjul med 2 tatningsflansar och
avlastnings6ppningar. Harigenom begrénsas axialkrafterna pa rotorn till ett minimum.
Resterande krafter upptas av ett axialfixerat lager. Pumphjulen lases pa axeln med 2 yttre
lasringar av rostfritt stal.

Lagring
* Alla typer av MCH/MCHW/MCHS-pumpar, med undantag av MCH(S) 10, &r
utrustade med 2 fettsmorda kanalkullager.

= Beroende pé antalet trycksteg har typ MCH(S) 10 1 eller 2 enradiga
vinkelkontaktlager. P4 sugsidan finns i inloppshuset ett glidlager som smérjs av den
pumpade vétskan.

= Pa typerna MCH/MCHW/MCHS 20a och 20b finns ett dubbelt, franstallt
vinkelkontaktlager.

= Pumpar med forstarkta lager - anpassade till MCH/MCHW/MCHS 14a och 14b —ar
pa trycksidan forsedda med 2 enkla vinkelkontaktlager.

* MCHC(S) 12,5, 14a/b (met standardlagring) och 20a/b &r utrustade med 2RS1-lager.
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2.6.4

2.7

2.8

2.9

= MCH 16 och MCHS 16, MCHW 14a/b, MCHW 16 och MCHW 20a/b har
smorjnipplar for att lagren med lampliga mellanrum skall kunna smorjas med extra fett.

= MCH(S) 10: Kullagren och kullagerhuset &r vid leveransen fyllt med en fettmiangd som
racker for lagrets livslangd.

= MCHW: Kullagren och kullagerhusen &r vid leverans fyllda med specialfett som &r
lampligt for hogre temperaturer.

= Lagerhusen har 2 dppningar s& att packboxutrymmet ar l4tt atkomligt.
= Lagret pa trycksidan &r fixerat i axiell led.

= Lagren &r tdtade med V-ringar av gummi.

Axeltatning
MCH kan levereras med 2 olika typer av axeltatning:

1 MCH och MCHW
Standardiserade packboxtatningsringar.
Pumpar dér trycket i packboxen skulle bli f6r hogt har en avlastningsledning.

2 MCHS
Mekanisk tdtning med bilg (mechanical seal).
Kylning och smdrjning av denna axeltatning sker genom cirkulation av pumpmediet via
en avlastningsledning.

Anvandningsomrade

Generellt sett &r anvandningsomradena féljande:
Tabell 1: Anvéndningsomréde

Maximalt varde

Kapacitet 100 m3/h

Lyfthojd 340 m

De maximalt tillatna tryck- och temperaturvdrdena &r dock starkt beroende av de material
och komponenter som anvénds. Det kan ocksa finnas skillnader pa grund av
driftsférhallanden. Mer detaljerad information finns i avsnitt 10.5 "Tillatet tryck och
temperatur".

Ateranvindning

Pumpen far inte anvéndas for andra anvédndningsomraden utan att forst rddgéra med
SPXFLOW eller din leverantér. Eftersom den senast pumpade vétskan inte alltid ar kand
maste foljande atgérder vidtas innan ateranvandning:

1 Spola igenom pumpen ordentligt.

2 Hantera spolvatskan sa att den inte paverkar miljon!

Vidta lampliga forsiktighetsatgédrder och anvédnd réatt personlig
skyddsutrustning (gummihandskar och skyddsglaségon)!
Skrotning

Om det har beslutats att en pump skall skrotas, skall samma spolningsférfarande som i
ateranvéndning genomforas.

16
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3

3.1

3.2

3.3

Installation

Sakerhet

Las igenom den hér handboken noga innan du installerar pumpen och borjar anvanda
den. Om du inte foljer anvisningarna, kan det medféra allvarliga skador p& pumpen,
som inte tacks av garantin. F6lj de givna instruktionerna steg for steg.

Sékerstall att motorn inte kan startas om arbete méaste utféras pa pumpen vid
installation och roterande delar inte &r tillrackligt skyddade.

Beroende péa utférande lampar sig pumpen for véatskor med en temperatur pa upp till
150°C. Fran 65°C maste anvindaren vid installationen sérja for tillrackliga skydd och
varningstexter for att férebygga att heta pumpdelar vidrérs.

Om statisk elektricitet ger upphov till fara, maste hela pumpaggregatet jordas.

Om den pumpade vitskan kan utgéra en fara fér manniska eller miljo, maste atgarder
vidtas sa att pumpen kan témmas utan risk. Om lackage av vatska sker fran axeln
maste denna kasseras pa ett sakert satt.

Skydd

For att férebygga korrosion har pumpens inre konserverats fore leverans fran fabriken.

Innan pumpen anvands, ska eventuellt konserveringsmedel avlagsnas och pumpen
spolas igenom noggrant med hett vatten.

Omgivning

fundamentet maste vara hart, jamnt och vagratt.

Den plats dar pumpen installeras maste vara tillrackligt ventilerad. Fér hog omgivande
temperatur eller luftfuktighet eller dammig omgivning kan paverka elmotorn negativt.

Utrymmet runt pumpaggregatet maste vara tillréckligt for att pumpen ska kunna
mandvreras och eventuellt repareras.

Bakom motorns kylluftintag méste det finnas ett fritt utrymme, pa minst 1/4 av
elmotorns diameter, fér att garantera obehindrad lufttillférsel.

For utférande med packbox, kontrollera att packboxmuttrarna inte &r for hart atdragna.
Lossa om nodvandigt packboxmuttrarna och dra sedan a4t dem med enbart handkraft.

MCH/SV (2502) 4.7
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3.4

3.5

ROrsystem

Sug- och tryckledningarna méaste kopplas noggrant och férbli spanningsfria dven
under drift.

Sugledningens tvarsnitt maste vara vl tilltaget. Denna ledning maste vara sa kort som
majligt och dras till pumpen sa att inga luftfickor kan bildas. Om detta inte &r mgjligt,
maste en avluftningsmdojlighet anordnas pé den hégsta punkten. Om sugledningen har
ett stdrre tvarsnitt &n pumpens suganslutning, maste en excentrisk reducering
monteras, s& att ingen virvelbildning kan uppsta. Se bild 3.

:‘:r:::
— 1
~] g
Bild 3: Excentrisk reduktion till inloppsfléns.

Det maximalt tillatna systemtrycket anges i avsnitt 10.5 "Tillatet tryck och temperatur".
Om det finns risk att detta tryck Gverskrids, till exempel genom f&ér hgt inloppstryck,
maste motverkande atgérder vidtas, exempelvis montering av en skyddsventil i
ledningen.

Genom plétsliga férandringar av flodet kan kraftiga tryckstétar uppsté i pump och
ledningar (vattenslag). Anvand darfér aldrig snabbtstdngande ventiler eller liknande.

Tillbehor

Montera eventuella I16sa medlevererade delar.

Om vétskorna inte rinner till pumpen bor en bakventil monteras pa sugledningsbotten.
Vid behov kan bakventilen kombineras med en sugsil for att skydda pumpen fran
féroreningar.

Efter monteringen bor ett temporirt (de férsta 24 timmarna) fint nét installeras mellan
sugflansen och sugledningen for att skydda inre pumpdelar fran féroreningar. Montera
ett permanent filter om risken for féroreningar finns.

Om pumpen &r férsedd med en kylmantel (MCHW) ska kylmanteln anslutas till
kylsystemets tillférsel- eller returledningar.

Om pumpen levereras med en isolering maste man vara sarskild uppmarksam pa
temperaturgranserna for axeltatning och lager.

18
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3.6 Montering
3.6.1 Ledningsdragning

1 Placera packningar mellan flansarna och fast tryck- och sugledning pa pumpen.

2 Montera eventuell kylvattentilloppsledning till MCHW.

3.6.2 Installation av pumpenhet
Pumpar och motoraxlar till kompletta enheter &r justerade fran fabrik.

1 Vid permanent uppstéllning placeras bottenplattan i linje med fundamentet med hjélp
av mellanlagg.

2 Dra sedan forsiktigt at bultarna pa fundamentet.
3 Korrigera pumpens och motoraxelns inriktning om det behévs, se avsnitt 3.6.4
"Riktning av koppling".
3.6.3 Montering av pumpenhet
Folj nedanstaende steg om pumpen och den elektriska motorn maste monteras:

1 Montera de bada kopplingshalvorna vid pumpaxeln respektive motoraxeln. For
fastspanning av stillskruven se avsnitt 10.1.3 "Vridmoment f6r stéllskruv for
kopplingen".

2 Om pumpens axelhdjd inte Gverensstammer med motorns IEC-storlek, uppvég
skillnaden genom att placera klossar i lamplig storlek under pumpen eller motorns
fotter.

3 Placera pumpen pa bottenplattan. Skruva fast pumpen pa bottenplattan.

4 Placera elmotorn pa bottenplattan. Flytta motorn for att fa ett utrymme p& 3 mm
mellan de bada kopplingshalvorna.

5 Lagg kopparmellanlagg under motorns fotter. Fast elmotorn mot bottenplattan.

6 Rikta in kopplingen enligt foljande instruktioner.

3.6.4 Riktning av koppling

1 L&agg en linjal (A) pa kopplingen. Placera eller ta bort s& ménga kopparmellanlagg
som behdvs for att f4 elmotorn i ratt hojd, sa att den raka kanten nuddar vid bada
kopplingshalvornas hela langd, se bild 4.

A4|—.I 1 1 | N N I |
N—
B
Bild 4: Rikta kopplingen efter en linjal och en krumcirkel.

MCH/SV (2502) 4.7 Installation 19



>Johnson Pumpr

2 Gor samma kontroll pa kopplingens béada sidor i axelhdjd. Flytta elmotorn sa att den

raka kanten nuddar vid bada kopplingshalvorna 6ver hela langden.

3 Kontrollera inriktningen igen med hjilp av en krumcirkel (B) placerad i tva diametriskt
motsatta punkter pa kopplinghalvornas sidor, se bild 4.

4 Montera skyddskapan. Se avsnitt 7.7.6 "Montering av kopplingsskydd".

3.6.5  Toleranser for riktning av kopplingen

Maximalt tillatna toleranser for riktning av kopplingen visas i Tabell 2. Se &ven bild 5.

Tabell 2: Riktningstoleranser.

Ytterdiameter \J Vamax = Vanmin
) _ Vrmax[mm]
koppling [mm] min [mm]|max [mm] [mm]
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38
»,«Va min
V¢r
Bild 5: Riktningstoleranser standardkoppling.
3.7 Anslutning av elmotorn

A Elmotorn maste anslutas till elndtet av en behérig elektriker och i enlighet
med géallande foreskrifter.

= Folj instruktionerna i bruksanvisningen till elmotorn.

= Montera om mdjligt en driftstrémbrytare s& ndra pumpen som mdjligt.

20
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4 Driftsattning

41 Inspektion av pumpen

= Konstruktion med packboxtétning: Ta bort skyddskaporna (0276). Kontrollera att
muttrarna (0280)(0350 MCH(W)(S)20a/b) inte dragits at for hért. Lossa vid behov
muttrarna och dra &t dem igen fér hand. Montera skyddsk&porna (0276).

= Kontrollera om axeln latt kan vridas runt. Gor det genom att dra runt axeldnden vid
kopplingen nagra varv.
4.2 Kontrollera motorn
F6r pump som drivs med elmotor:

= Kontrollera om sékringar & monterade.

4.3 Forberedelse av pumpenheten for drift
Folj anvisningarna nedan, bade férsta gangen den anvands och nar en pump
aterinstalleras efter dversyn.
4.3.1 Extraanslutningar
= Axeltdtningskonfiguration med kylmantel MCHW maste anslutas till externt
kylvatskesystem.
4.3.2 Pafylining pump
1 Oppna utloppsventilen i sugledningen helt. Stéang utloppsventilen.
2 Fyll pumpen och sugledningen med den vatska som skal pumpas.

3 Vrid pumpaxeln nagra varv for hand och tillsatt mer vatska om det behdvs.

44 Kontrollera rotationsriktning

A Se upp for eventuella oskyddade roterande delar nér du kontrollerar
rotationsriktningen!

1 Pumpens rotationsrikining anges med en pil pa lagerhuset. Kontrollera att motorns
rotationsriktning & samma som pumpens.

2 Lat pumpen ga ett 6gonblick och kontrollera rotationsriktningen.

Om rotationsriktningeninte &r korrekt, byt rotationsriktning. Folj instruktionerna i
bruksanvisningen till elmotorn.

4 Montera skyddskapan.
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4.5

4.6
4.6.1

4.6.2

4.7

4.8

Uppstart

1 Oppna utloppsventilen i inlopps- och returledningarna for spol- eller kylvitska, om
pumpen &r ansluten till ett spol- eller kylsystem. Se till att dessa system &r
pakopplade och instéllda pa lampliga varden.

2 Starta pumpen.

Oppna utloppsventilen langsamt nar pumpen kommit upp i tryck tills korrekt
arbetstryck uppnatts.

Se till att pumpens roterande delar alltid ér tillrdckligt skyddade under drift!
Justering av axeltdtning

Packboxtétning

Nar pumpen startas kommer packboxen att lacka nagot. Lackaget kommer gradvis att
minska allt eftersom tatningsmaterialet expanderar. Packboxtatningen far inte koras torr!.
For att férhindra torrkérning bér muttrarna (0280)(0350 MCH(W)(S)20a/b) lossas sé att
packboxen lacker droppvis. S& snart pumpen nétt korrekt temperatur (och lackaget
fortfarande &r for stort) kan tatningslocket justeras permanent:

1 Drag at bada glandmuttrarna, en i taget, ett kvarts varv.
2 Vanta 15 minuter efter varje justering innan néstféljande justering paborjas.

3 Fortsatt pa det hér séttet tills ett godtagbart droppvis lackage uppnatts
(10/20 cm®/h).

4 Montera skyddskaporna (0276).

Justering av packboxtiatningen maste géras medan pumpen ar igang. Var
forsiktig sa att inga rorliga delar vidrérs.
Mekanisk téatning

= En mekanisk tétning skall aldrig ha ett synligt lackage.

Pump i drift
Om pumpen &r i drift bor féljande iakttagas:
= Pumpen far aldrig koras torr!

= Anvénd aldrig en utloppsventil i sugledningen for att kontrollera pumpens kapacitet.
Utloppsventilen skall alltid vara fullt 6ppen vid drift!

= Kontrollera om det absoluta inloppstrycket ar tillrackligt for att férhindra angbildning i
pumpen.

= Kontrollera om tryckskillnaden mellan sug- och tryckanslutning stdmmer med
specifikationen for pumpens arbetspunkt.

Missljud

Ljudnivan fér pumpen beror till stor del pa driftsférhallandena. Vardena som finns i avsnitt
10.7 "Ljudnivadata" baseras pa en normaldrift med en pump driven av en elektrisk motor.
Om pumpen drivs med hjalp av en férbranningsmotor eller om pumpen anvénds utanfér
dess normala driftsférhéllande eller vid kavitation kan ljudnivan éverskrida 85 dB(A). Om
sa ar fallet maste forsiktighetsatgarder vidtas, t.ex. montering av ljuddampande inkladnad
av pumpaggregatet eller barande av horselskydd.

22
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5 Underhall

5.1 Dagligt underhall

Kontrollera regelbundet pumpens tryck.

A Om pumpomréadet spolas rent, far inget vatten tringa in i elmotorns
kopplingsdosa! Spruta aldrig vatten pa heta pumpdelar! Plétslig avkylning
kan fa heta delar att brista sa att varm vétska trianger ut!

-

Undermaligt underhall ger kortare livstid, risk for haverier och under alla
forhallanden en ogiltig garanti.

5.2 Axeltadtning

5.2.1 Packboxtétning

Dra inte &t muttrarna (0280)(0350 MCH(W)(S)20a/b) mer efter inkdrningsperiod och
justering. Om packboxtatningen borjar Idcka mycket, maste nya tatningsringar monteras
istéllet for att dra &t muttrarna ytterligare!

5.2.2 Mekanisk tatning

En mekanisk tatning kréver normalt sett inget underhall, men den skall emellertid inte
utsittas for torrkérning.. Om det inte uppstar problem bér inte tétningen demonteras
eftersom slitytorna &r inkérda mot varandra. Demontering betyder alltid att den mekaniska
tatningen ska bytas ut. Nar den mekaniska tatningen lacker skall den alltid bytas ut.

5.3 Miljopaverkan

= Filtret i sugledningen eller silen under sugledningen ska rengoras regelbundet,
eftersom ett smutsigt filter eller smutsig sil kan orsaka ett fér 1agt inloppstryck.

= Om pumpinstallationen inte &r i drift och det finns risk for att den pumpade véatskan
stelnar eller fryser, ska pump och rérsystem tappas ur och vid behov spolas igenom.

= Om pumpen &r ur drift en langre tid, ska den behandlas med ett anti-korrosionsmedel
och pumpaxeln ska med jamna mellanrum vridas runt nagra varv fér hand.

= Kontrollera motorn pa ansamlingar av damm eller smuts, vilket kan paverka motorns
temperatur.
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54

5.5

5.6

Eftersmorjning av kullager

Eftersmorjning av kullager ar beroende av vilken typ av lager som anvénds. |
nedanstaende tabell anges vilka lager som kan eftersmorjas. Det rekommenderade

smorjschemat &r som nedan:

Smorjningen efter |[Fettmangd
Pumptyp Lager antal drifttimmar |[gram] per |Anmirkningar:
[h] lager
Kullagren &r vid leveransen fyllt med
MCH(S)10 alla lager en fettmingd som racker for lagrets
livslangd
MCH(S)14 a/b lager pa
med forstarkta gt p'd 8000 5
lager motorsidan Vid &versyn maste
MCH(S)16 |alla lager 8000 5 lager och 'agherrum
MCHW?14 a/b |alla lager 8000 5 rengoras och nytt
fett tillfras
MCHW16 alla lager 8000 5
MCHW20 a/b | 298" P4 8000 10
sugsidan
MCHW20 a/b |98 P4 8000 16
motorsidan
MCH(S)12,5 |alla lager
MCH(S)14 a/b |alla lager
MCH(S)14 a/b | . 2RS1-lager, behéver inget underhall och kan inte
med forstarkta | oo P2 eftersmorjas
sugsidan
lager
MCH(S)20 a/b |alla lager

De rekommenderade fettyperna anges i avsnitt 10.2 "Fett".

Missljud

Om pumpen efter en tid borjar vésnas, kan detta tyda pa att nagot &r fel med pumpen. Ett
knattrande ljud i pumpen kan till exempel tyda pa kavitation. Ett fér hogt motorljud kan
vara tecken pé att lagrens kvalitet bérjar avta.

Motor

Kontrollera start-/stoppfrekvensen i motorspecifikationerna.

Driftstorningar

Nir orsaken till en driftstorning ska fasistillas, maste man tanka pa att
pumpen kan sta under tryck och vara het. Vidta darfor lampliga atgarder och
bér Iimplig personlig skyddsutrustning (handskar, skyddsglaségon och sa

vidare)!

For att faststélla orsaken till en driftstérning, gor sa hér:

1 Sténg av stromtillférseln till pumpenheten. Las huvudstrémbrytaren eller ta bort

sdkringen.

2 Sting utloppsventilerna.

Ta reda pa orsaken till felet.

4 Fo6rsok att avhjélpa felet med hjdlp av kapitel 6 "Felsékning" och vidta darefter
lampliga atgarder eller kontakta din installator.

24
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Felsokning

Storningar i en pumpinstallation kan ha olika orsaker. Felet behover inte ligga i pumpen,
utan kan ocksa orsakas av rérsystemet eller driftsbetingelserna. Kontrollera alltid férst om
installationen gjorts enligt anvisningarna i den har handboken och om driftsbetingelserna
stdmmer med de specifikationer som pumpen anskaffats fér.

| allménhet kan storningar i en pumpinstallation orsakats av féljande:
= Storningar i pumpen.

= Storningar eller fel i rérsystemet.

= Storningar pa grund av felaktig installation eller idriftsattning.

= Stérningar pa grund av felaktigt pumpval.

| tabellen nedan anges ett antal av de vanligast férekommande stdrningarna och méjliga
orsaker till dem.

Tabell 3: De vanligast férekommande stérningarna.

Vanliga storningar FOr mojliga orsaker, se Tabell 4.
Pumpen levererar ingen vatska 12345678910111314 171920
21 29

T i 12345678910111314151719
Pumpen ger otillréackligt volymflode 20 91 28 29
Pumpen har otillracklig lyfthojd 245131417 1928 29
Pumpen slar fran efter start 12345678910 11

- x 12151617 18 22 23 24 25 26 27 32

Pumpen forbrukar mer effekt &n normalt 34 38 39
Pumpen forbrukar mindre effekt 4n normalt|13 14 1516 17 18 20 21 28 29
Packboxtétningen lacker 67232526 30 31 323343

Axelpackning eller mekanisk tatning maste

bytas valdigt ofta 6 7 23 25 26 30 32 33 34 36 41

1910111518 19 20 22 23 24 25 26

Pumpen vibrerar eller for oljud 57 99 37 38 39 40

Lager slits for mycket eller gar varma 23 24 25 26 27 37 38 39 40 42

Pumpen gar varmt eller skar 23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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Tabell 4: Méjliga orsaker till pumpstérningar.

MGdjliga orsaker

1 Pump eller sugledning inte tillrackligt fylld eller urluftad

2 Luft eller gas frisatts fran vétskan

3 Luftficka i sugledningen

4 Luftlacka i sugledningen

5 Pumpen tar in luft genom packboxtétningen

6 Packboxtatningens eller spol- eller kylledning &r ej uppkopplad eller blockerad

7 Lanternring i packboxtétningen har felmonterats

8 Manometrisk sughojd for stor

9 Sugledning eller silkorg igensatt

10 Fotventil eller sugledning otillréackligt nedsankta i vatska under drift

11 Tillganglig NPSH for lag

12 Varvtal fér hogt

13 Varvtal for lagt

14 Rotationsriktning fel

15 Pumpen arbetar inte vid rétt arbetspunkt

16 Vétskans densitet annan &n beréknad

17 Vétskans viskositet annan &n berdknad

18 Pumpen arbetar vid for liten vatskestrom

19 Felaktigt pumpval

20 Stopp i pumphjul eller pumphus

21 Stopp i ledningssystemet

22 Pumpenheten fel uppstalld

23 Pump och motor daligt riktade

24 Roterande del gar snett

25 Obalans i roterande delar (t.ex.: pumphjul eller koppling)

26 Pumpaxeln slanger

27 Lager defekta eller for slitna

28 Slitring defekt eller forsliten

29 Skadat pumphijul

30 Pumpaxeltatningens axelhylsa eller slitytor pa mekanisk tétning ar utslitna eller skadade

31 Utsliten eller uttorkad axeltétning

32 Daéligt tatad packbox eller felmontage av mekanisk tétning

33 Packboxtatningstyp eller mekanisk tatning ar inte lampad fér den pumpade vatskan eller
for andra driftsomsténdigheter som rader

34 Tatningslocket har dragits at for hart eller felaktigt

35 Ingen vattenkylning av packbox vid hoga temperaturer

36 Kyl- eller spolvétska till packbox eller mekanisk tétning &r nedsmutsad

37 Felaktig axiell fixering av pumphjul p& pumpaxel

38 Felaktig lagermontering

39 For mycket eller for lite kullagersmorjning

40 Fel eller férorenat smoérjmedel

41 Fororeningar i vatskan kommer in i packboxtatning

42 For hoga axialkrafter pa grund av for slitna ryggskovlar eller for hégt inloppstryck

43 Okat tryck i tatningsutrymmet orsakat av for stort spel i strypbussning, blockerad

forbikoppling eller slitna ryggkolvar.
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7.2

7.2.1

7.2.2

7.2.3

7.2.4

Demontering och
montering

Specialverktyg

Monterings- och demonteringsarbeten kraver inga speciella verktyg. Vissa arbeten, som
till exempel byte av axeltdtning, kan vara lattare att utféra med hjalp av specialverktyg. Nar
du behdver anvanda ett sddant, star det angivet i texten.

Sakerhetsatgarder

Innan pumpen kan repareras, maste denna forst byggas ut. For detta kravs féljande
atgarder:

Sténg av stromforsorjningen

= Sla fran eventuell huvudbrytare vid pumpen.

= Sla fran pumpens brytare pa kopplingsskapet.

= Ta eventuellt bort sékringen.

= Satt en varningsskylt pa kopplingsskapet.

Stod for ledningar
Néar hela pumpen maéste tas bort, kontrollera da att ledningarna har stéd. | annat fall, se
forst till att det finns bra stod och fastpunkter for ledningarna.

Avtappning MCHW

Lat pumpen svalna forst!
1 Sténg av kylvattentillforseln.

2 Lossa till- och franledningar till kylvattenk&pan och lat kylvattenhuset tommas.

Avtappning av vatska

Om det pumpade mediet dr varmt, maste pumpen forst svalna. Se till att inte
komma i kontakt med den pumpade vétskan om du inte kdnner till dess
sammansittning!

1 Stang eventuella avstdngningskranar.

2 Tom pumpen sa att ingen vétska langre strommar ut.

En MCH(W)(S) -pump kan inte témmas helt i horisontalldge. Still om méjligt
pumpen vertikalt pa lagerkapan (0110) och Iat pumpen ater témmas
(MCH(S)10: Stéll pumpen pa inloppshuset).
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7.3

74

7.4.1

7.4.2

Utbyggnad MCH(S)10

1
2

Oppna kapan éver motorns anslutningsdosa.

Lossa tilledningarna. Mark trddarna och deras respektive anslutningsstéllen. Detta
underlattar ateranslutningen.

Lossa fundamentbultarna och till- och franledningarna och ta bort pumpen ur
ledningsdragningen.

Demontering MCH(S)10

Dér det saknas bild fér en instruktion, hdnvisar de angivna positionsnumren till bilden vid
komponentlistan till denna pump i kapitel 9 "Pumpdelar".

Demontering av lanternstycke

1

Demontera vinkelstddet (1020). Sedan kan pumpen placeras pé sugsétet (0010),
vilket underlattar den fortsatta demonteringen.

Lossa kopplingens skyddshylsa och skjut av den och avlagsna gummiddmpningen
mellan de bada kopplingshalvorna.

Avlagsna bultarna och muttrarna (0690), lossa och avldgsna elmotorn (0680) fran
lanternstycket (0030).

Lossa kopplingshalvan (0660) fran pumpaxeln (0620) och ta bort sprinten (0150).

Avlagsna den dversta stiankringen (0100) fran pumpaxeln och skjut av den understa
stéankringen.

Lossa de bada lagerk&porna (0110). Ta bort den 6versta lagerkapan fran pumpaxeln.
Den understa lagerkapan sitter nu 16st pa pumpaxeln.

Ta bort den yttre lasringen (0290) och mellanringen (0160) fran pumpaxeln.
Dra ut dragstiangerna (0610) ur armaturen.

Dra lanternstycket (0530) vertikalt av pumpdelen. Lagren dras ddrmed av pumpaxeln,
fran 2 till och med 8 pumphjul: 1 lager.

10 Ta bort lagerkdpan och stankringen fran pumpaxeln.

Demontera kullager

1
2

Ta bort den inre lasringen (0130) ur lagersétet.

Tryck lagret ur lagersatet med ett lampligt rér, som bér upp ytterringen.
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7.4.3

7.4.4

7.4.5

Demontering av packboxpackning

Bild 6: Borttagning av packboxtétningsringar.

Om det endast &r packboxringen som behéver bytas, gor da pa foljande sétt:
1 Skruva loss tatningsmuttrarna och ta bort tatningslocket (0190).

2 Ta bort packningsflatan ur packningsrummet. Anvand till detta ett speciellt
packningsverktyg, se bild 6.

Om anledningen till demonteringen var att byta ut packboxringen, kan nu den nya
packningen monteras. Se avsnit 7.5.4.

Om pumpen maste demonteras &nnu mera, gar det lattare att fa bort packboxtétningarna
om utloppshuset tas bort fran (0020) p&4 modulen och axelédnden.
Demontering av mekanisk axeltédtning

Innan den mekaniska axeltdatningen kan demonteras, maste forst lanternstycket
avldgsnas. Se avsnit 7.4.1.

1 Ta bort k&pan (0020) fran axeltatningen p& pumpaxeln och avldgsna den statiska
ringen i den mekaniska axeltdtningen (0180).

2 Skjut av den mekaniska axeltitningens roterande ring (0180) fran pumpaxeln.

Om anledningen till demonteringen var att byta ut den mekaniska axeltitningen, kan nu
den nya mekaniska axeltdtningen monteras. Se avsnit 7.5.3.

Demontering av pumpdelar

1 Galler endast MCHS 10: Mat upp avstandet fran justerringen till market pa axeln.
Lossa sedan lasskruven (0170) och avldgsna justerringen (0090).

2 Ta bort den dversta omloppskapan (0510) och det éversta pumphjulet (0520).
Upprepa dessa atgérder tills alla omloppskapor och pumphjul &r avmonterade. For 11
pumphiul eller flera sitter det pa hjulpaketet ytterligare en yttre lasring (0560) och en
stédring (0570).

3 Ta ut kilarna (0630, 0640 och fér det fall att 16 pumphjul & monterade: 0650) ur
pumpaxeln.

4 Ta ut pumpaxeln ur pumphuset och ta bort den understa ytterlasringen (0560) och
stédringen (0570). Dra ut dragsténgerna ur inloppshuset.

5 Dra ut stoppet (0220) ur inloppshuset och om glidlagret méaste bytas ut;sla ut
glidlagret (0060) ur inloppshuset (0010) med en kérnare.

6 Avlagsna alla eventuella packningsrester och rengor alla delar.
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7.5
7.5.1

7.5.2

-

-

Montering av MCH(S)10

Forberedelser f6r montering

= For korrekt atdragningsmoment, se avsnit 10.1.

= For ratta smorj- och lasmedel, se under avsnit 10.2 och avsnit 10.3.

= Vid monteringen maste alla aktuella delar alltid vara rena och oskadade.

= Lat lager och axeltdtning ligga kvar i sina férpackningar sa lange som mojligt.

Pumpmontering

1 Anbringa ett flytande lasmedel (Loctite 641) i lagersétet och tryck med en passande
montagehylsa in glidlagret (0060) i inloppshuset (0010).

2 Sitt en mutter (0160) i anden av alla dragsténger (0610). Stll inloppshuset pé sidan
och stick in dragstangerna underifrdn genom Oppningarna i inloppshuset.

3 Placera dérefter inloppshuset upp- och ned pé arbetsytan. Satt pa en packningsring
(0600) och placera en sugkapa (0510) i lage.

4 Sitt en kil (0630) i pumpaxelns (0620) ytterdnde pa glidlagersidan och skjut pa ett
pumphijul (0520) éver axelns undre dnde med impelleréppningen vind mot
undersidan.

5 Montera stédringen (0570) och fést den yttre lasringen (0560) p4 axelns undersida
(0620).

Placera pumpaxeln i glidlagret (0060) i sugsétet (0010).
Satt en packning (0600) pé plats pa randen och sitt en kipa (0510) pa trycksétet.

8 Montera ett pumphjul (0520). Impellerns ingdngstppning méste vara vind nedét.

I det fall att hjulen har olika diameterar, skall hjulen med den storsta
diametern placeras langst ned i pumpen.

9 Placera in kilarna (0640 och 0650) allt eftersom de behévs i impellerpaketet. Om
pumpen ar utford med 11 eller flera impellrar, &r impellerpaketet delat pa mitten av en
extra stédring (0570) med yttre lasring (0560).

10 Upprepa stegen 7 och 8 tills alla impellrar och kapor har monterats.
11 Om en mekanisk t&tning skall monteras, fortsatt da med avsnit 7.5.4.

12 Montera justerringen (0090), justera in denna till X mm fran undersidan av
justerringen till mérket p4 pumpaxeln. L&s justerringen med lasskruven (0170).

13 Montera en packboxpackning (0600) och placera utloppshuset (0020) pa
modulpaketet. Satt utloppsdppningen i ldge med hansyn till sugéppningen, se
ritningarna i kapitel 8 "Matt".

Pa MCHS: Skjut utloppshuset rattvant 6ver pumpaxeln for att undvika skador
pa den mekaniska axeltatningen.

14 Montera den inre fiaderringen (0130) och den nedersta lagerkapan (0110) i
lanternstycket (0030).

15 Placera lanternstycket (0030) éver axeldnden pa utloppshuset. Ge akt pé
dragsténgernas lage.

16 Skruva in dragstidngerna (0610) i lanternstycket.
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7.5.3

-

o=

7.5.4

Montera den mekaniska axeltdtningen MCHS

Se noga upp med foljande punkter vid montering av en mekanisk axeltdtning:

= En mekanisk axeltatning &r en 6mtalig komponent, sa lat darfor axeltatningen forbli i
originalférpackningen dnda till dess den skall monteras.

= Se till att arbetsomradet ar fritt fran damm och att delarna och verktygen &r rena.
= Avlagsna eventuell farg frdn pumpaxeln och lagersatet.

= Lagg forsiktigt ned glidringarna pa glidytorna!

Gor pa foljande satt:

1 Montera justerringen (0090), justera in denna till det under avsnit 7.4.5, punkt 1
uppmétta avstandet frdn undersidan av justerringen till mérket pa pumpaxeln. Las
justerringen med l&sskruven (0170).

2 Montera axeltitningens roterande del (0180) med glidytan vind uppéat. Vid
monteringen: Se upp fér vassa kanter i sparet fér den yttre lasringen (0120). Fetta in
O-ringen med ett tunt lager syrafritt fett.

Det far inte komma nagot fett pa glidytorna!

3 Fist den mekaniska axeltatningens statiska ring (0180) i utloppshuset (0020) med
glidytan véand utét.

4 Montera utloppshuset och lanternstycket se punkt 13 av avsnit 7.5.2.

Montering av packboxpackning MCH
1 Smorj packboxpackningen och packningsutrymmet med grafit- eller silikonfett.

2 BO6j upp packningsringen axialt, se bild 7 och lagg den om pumpaxeln. Se till att
skarorna blir 90° férskjutna mot varandra.

3 Tryck till packningsringarna ordentligt. Anvénd ett [ampligt rorstycke till detta.

4 Lagg lite monteringsfett pa skruvgéngorna och montera bultarna (0200),
tatningslocket (0190) och titningslockmuttrarna (0210). Dra inte at

tatningslockmuttrarna!

Bild 7: Oppning av packningsringar fér packboxpackning.
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7.5.5

-

-

7.6

Montering av lager

Om lagret inte behdver bytas ut, maste lagersatet rengoras vl och fettas in pa
nytt.

1 For stankringen (0100) dver pumpaxeln.
2 Fetta in lagren med kullagerfett pa bada sidor. Se avsnit 10.2 for ratt fettsort.

Montera lagret (0210) éver pumpaxeln med en lamplig monteringshylsa, som bar upp
lagrets inner- och ytterring. Fér upp till och med 8 pumphjul &r det bara 1 kullager.

Se till att lagret kommer i ratt lage: kullagrets innerring maste monteras med
den minsta diametern viand nedat, se bild 8.

0620 L )
0120 0140
-] /
I Y K
E
0030 Y

0550
0130
M

0110 . AF% i
4 = = ) 0100
Bild 8: Montering av kullager.

4 Sitt pd mellanringen (0140) och yttre lasringen (0120) p& pumpaxeln.

5 Montera den yttersta lagerkapan (0110) och stinkringen (0100).

6 Fast dragstiangerna definitivi genom att véinda p& pumpen och dra at muttrarna
(0160) pa undersidan ordentligt.

Montering av elmotor MCH(S)10

Gor pa foljande satt:

1 Montera kilen (0150) och fést den understa delen av kopplingen (0660) pa
pumpaxeln.

2 Skjut skyddshylsan 6ver motoraxeln och fast sedan den andra delen av kopplingen
(0670) pa motoraxeln.

3 Placera elmotorn pa lanternstycket. Se till s& att elmotorns passflans glider rétt in i
lanternstycket. Mellan de bada kopplingshalvorna maste det finnas en 6ppning pa 3
mm. Fast de bada kopplingshalvorna.

Lagg stétdamparringen av gummi mellan de bada kopplingshalvorna.
5 Skjut hylsan 6ver den 6versta kopplingshalvan och féast denna.

6 Fast elmotorn pa lanternstycke med bultarna och muttrarna (0690). Tack vare
passflansen behévs ingen uppriktning.

7 Montera vinkelstodet (1020).
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7.7 Demontering och montering MCH(W)(S)12,5-14a/b-16-20

7.71 Demontera kopplingsskyddet
1 Ta loss skruvarna (0960). Se bild 12.
2 Ta bort bada mantlarna (0270). Se bild 10.

7.7.2  Utbyggnad av pump

1 Koppla bort eventuella spol- och/eller kylledningar.

2 Lossa in- och utloppsledningarna. Kontrollera att dessa har ordentligt stod.
3 Lossa fundamentbultarna och ta bort pumpen ur ledningsverket.
4

Ta bort kopplingshalvan fran pumpaxeln med en avdragare och ta bort kopplingskilen
(0200)(0260 MCH(W)(S)20a/b).

5 Skruva loss bultar (0940) och ta fastplattan (0275) fran lagerlocket (2115). Se bild
13.

7.7.3 ltuplockande av tatningsskydden
Ta bort skyddskaporna (0276).

0235
0276

Bild 9: Ta bort skyddskaporna.

7.7.4 Ihopséttande av pumpen
1 Sétt tillbaka pumpen pa dess plats.
2 Ateranslut spol- och/eller kylledningar.
3 Montera fastplattan (0275) pé inloppshus (0010) med skruvarna (0940). Se bild 13.
4

Satt i kopplingskilen (0200)(0260 MCH(W)(S)20a/b) i kilsparet och satt pa
kopplingshalvan pa pumpaxeln.

5 Kontrollera riktningen av pump- och motoraxel, se avsnitt 3.6.4 "Riktning av koppling".
Rikta in igen vid behov.
7.7.5 Ihopséttande av tétningsskydden
Montera skyddskaporna (0276).
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7.7.6

Montering av kopplingsskydd

1 Justera manteln (0270) p& motorsidan. Oljeringsparet ska finnas pa motorsidan.

Bild 10: Montera manteln pa motorsidan.

2 Placera fastplattan (0280) pa motoraxeln och passa in den i mantelns oljeringspar.

Bild 11: Montera féstplattan pa motorsidan.
3 Stidng manteln och sétt i skruv (0960). Se bild 12.

0960 0970 0980 0990

Bild 12: Justering mantel.
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4 Montera manteln (0270) pa pumpsidan. Sitt den 6éver den befintliga manteln pé
motorsidan. Oljeringsparet ska vara pa pumpsidan.

Bild 13: Montera manteln pa pumpsidan.
5 Sting manteln och satt i skruv (0960). Se bild 12.

Skjut manteln pa motorsidan at motorn sa langt det gar. Fast bada mantlarna med skruv
(0960).

Bild 14: Justera manteln pa motorsidan.
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7.8

A

7.8.1

7.8.2

7.8.3

Demontering av MCH(W)(S)12,5-14a/b-16

Forsédkra er om att stromtillforseln till pumpen &r avstéidngd och att ingen
oavsiktligt kan koppla in pumpen igen!

Dar det saknas bild fér en instruktion, hanvisar de angivna positionsnumren till bilden vid
komponentlistan till denna pump i kapitel 9 "Pumpdelar".
Byte av packboxpackning MCH-MCHW

Om pumpen méaste demonteras dnnu mera, blir det l4ttare att avlagsna
packningsringarna om lagerhusen (0010) demonteras.

Om det bara ar packningsringarna som behéver avlidgsnas, behéver pumpen inte tas ur
ledningsverket utan kan sta kvar pa fundamentet. Gor pa féljande sétt, géller bada
sidorna av pumpen:

1 Lossa tatningsmuttrarna (0280) och dra packboxen (0120) bakat.

2 Ta bort packningsringarna (0140) ur packningsrummet. Anvind till detta ett speciellt
packningsverktyg, se bild 6.

3 Rengor packningskammaren och fetta darefter in den med grafit- eller silikonfett.
Fetta ocksa in de nya packningsringarna.

4 BO0j upp den forsta packningsringen som i bild 7 och fér den om axeln. Tryck fast
ringen ordentligt med hjélp av en lamplig, kluven rérbit.

5 Satt pa de 6vriga ringarna. Tryck fast dem ordentligt en efter en. Se till att skarorna blir
90° forskjutna mot varandra.

6 Tryck packboxen mot den sista packningsringen och dra at packboxmuttrarna véxelvis
fér hand.

Borttagning av mekanisk axeltatning MCHS

Om en mekanisk axeltatning maste tas bort, skall pumpen forst vara utbyggd. Darefter

maste det aktuella lagerhuset tas bort. Se under avsnit 7.8.3 och avsnit 7.8.7. Se darefter

under avsnit 7.8.5 om demonteringen av den mekaniska axeltatningen.

Demontering av drivsidans lagerhus

1 Lossa kopplingshalvan fran pumpaxeln (0570) och ta bort sprinten (0200).

Endast MCHS: Lossa avlastningsledningen (0670).

Stéll pumpen vertikalt i en stédbock med axeldnden uppat.

Ta bort gummi-V-ringen och lagerkapan (0100).

o A~ ON

Skjut den innersta gummi-V-ringen 6ver axeln och lossa den innersta lagerk&pan
(0100). Den sitter nu lést kring pumpaxeln.

(o]

Ta bort den yttersta yttre lasringen (0220) och mellanringen (0090) fr&n pumpaxeln.

7 Lossa bultarna (0270) och dra lagerhuset (0010) frdn pumpdelen. Lagret dras
dédrmed av pumpaxeln.

8 Ta bort den understa yttre lasringen (0220) och mellanringen (0090) fran pumpaxeln.
9 Ta bort lagerkapan och gummi-V-ringen fran pumpaxeln.
10 Endast MCH: Demontera titningslocket (0120).

11 Endast MCHW: Demontera kylvattenk&pan (0030) tillsammans med tatningslocket
(0120).
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7.8.4

7.8.5

7.8.6

7.8.7

7.8.8

7.8.9

Demontering av kullager
1 Ta ut de bada inre fjaderringarna (0230) ur lagerhuset.

2 Tryck lagret ur lagerhuset med ett lampligt rér, som bar upp ytterringen.

Borttagning av mekanisk axeltatning MCHS

1 Ta bort k&pan (0030) fran axeltatningen p& pumpaxeln och avladgsna den statiska
ringen i den mekaniska axeltétningen.

2 Skjut av den mekaniska axeltitningens roterande ring (0130) fran pumpaxeln.

Om anledningen till demonteringen var att byta ut den mekaniska axeltitningen, kan nu
den nya mekaniska axeltdtningen monteras. Se avsnit 7.9.6.

Demontering av kapor

1 Koppla loss avlastningsledningen (0720) om en sadan finns.

2 Endast MCHS: Lossa stéllskruven (0280) och avldgsna justerringen (0060).

3 Lossa muttrarna(0750) (MCH14a/bx4: 0770) fran dragstangerna (0740) (MCH14a/
bx4: bultarna (0770)).

4 Lyft ur pumpfundamentet (0020) ur ledningspaketet. Tryck eller sla latt pa
strypbussningen (0050) med ett rérstycke av lamplig dimension s& att den lossnar
fran utloppshuset.

5 Ta bort den yttre lasringen (0080) och den eventuella mellanringen (0600) fran
pumpaxeln.

6 Ta bort den 6versta omloppsképan (0510) och det dversta pumphjulet (0520). Ta
bort kilen (0730) fran axeln. Upprepa dessa atgarder tills alla kdpor och pumphjul &r
avmonterade.

7 Lyft av sugk&pan (0500) frdn pumpbasen (0020).

Demontering av sugsidans lagerhus

1 Stéll pumphuset med axeln horisontellt.
2 Ta bort den bakre lagerkapan (0110).
3 Se vidare punkt 5 till avsnit 7.8.3.

Demontering av sugsidans kullager

Se avsnit 7.8.4, med undantag av punkt 1.

Demontering av mekanisk axeltatning MCHS sugsida
Se avsnit 7.8.5.
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7.9
7.9.1

o=

7.9.2

-

Montering av MCH(W)(S)12,5-14a/b-16

Forberedelser f6r montering

For ratta atdragningsmoment, se avsnit 10.1.1 och avsnit 10.1.2. For ratt smérj- och
lasningsmedel, se avsnit 10.2 och avsnit 10.3.

Vid monteringen maste alla aktuella delar alltid vara rena och oskadade. Lat
lager och axeltdtningar vara kvar i férpackningen.

Om lagret inte behdver bytas ut, maste lager och lagersite rengdras och
fettas in pa nytt.

Delmonatage av kapor

Anvand en passande monteringshylsa for inpressning av tatningsringarna. Den platta
sidan av tatningsringen méaste dverensstamma med den platta sidan av k&pan, se bild 15.

|
7 7L osso

D )
/am BN |

0500

4272

A

Bild 15: Montering av tétningsringar.

1 Montera de smé tétningsringarna (0590) i kdporna (0510).
2 Montera en titningsring (0580) i sugkapan (0500).
3 Montera titningsringarna (0580) och (0610) i k&porna (0510).

For den kapa som sitter direkt efter trycksitet (0020, pa motorsidan) skall
tiatningsringarna (0580) och (0590) INTE monteras: Tatningsring (0580) skall
inte monteras, eftersom det inte sitter ndgot pumphjul pa sidan av kapan. Pa
tiatningsringens (0590) kant hamnar strypbussningen (0050), som idr monterad
i trycksatet.
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7.9.3

7.9.4

7.9.5

Pumpmontering

1 L&gg lite Loctite 641 pa strypbussningens (0050) raka kant och fér in
strypbussningen i pumphusets (0020) drivsida.

2 Montera den yttre lasringen (0080) p& axeln (0570).

Fast strypbrickan (0600) med nagra droppar flytande lasmedel p& axeln. Denna
strypbricka skall inte anvindas &verallt, se nedanstdende &versikt:

Pumptyp Anpassad med strypbricka vid:
MCH(W)(S) 12,5 . .
MCH(W)(S) 14a och 14b fran 8 steg och uppat

MCH (W)(S) 16 fran 5 steg och uppat

4 Stick pumpaxeln (0570) med drivsidan inifr&n och ut genom trycksétet (0020).

Montering av packboxpackning MCH

1 Sétt pa de 5 packningsringarna. Placera packningarna s att varannan 6ppning
kommer at samma hall. ackningsringarna far béjas upp endast i axialled, se bild 16.

Sitt pa packboxen (0120). Dra at muttern (0280) med fingerkraft.
3 Fortsatt med punkt avsnit 7.8.7.

Bild 16: Oppning av packningsringar.
Montering av vattenkyld packboxpackning MCHW

—_

Se forst punkterna 1 och 2 under avsnit 7.9.4.
Montera O-ringarna (0300) i kdporna (0030).
Satt pa packningen (0150) och placera kylvattenk&pan i pumpsitet.

A O N

Fortsétt med punkt avsnit 7.9.7.
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7.9.6

-

Montera den mekaniska axeltdtningen MCHS

En mekanisk axeltdtning dr en 6mtalig komponent. Lat axeltatningen vara
kvar i originalforpackningen tills monteringsarbetet inleds. Se till att
arbetsomradet ar fritt fran damm och att delarna och verktygen &r rena.
Avlagsna eventuell farg fran delarna. Lagg forsiktigt ned glidringarna pa

glidytorna.

1 Montera justerringen (0060) och las denna med stéllskruven (0280), se bild 17. Fér

ratt avstdnd mj, se viardena i nedanstaende tabell:

Pumptyp mj (=axeltdtning motorsida)
MCHS 12,5 xn - 3,2 49,5

MCHS 14axn-5 51

MCHS 14bxn-5 51

MCHS 16 xn-6,5 56

0590

0180 g

0190 -

0070

7
0010 /y/x

% )3

Bild 17: Instéllningsmatt mj.

40

2 Kontrollera att sparen for ytterlasringarna (0220) inte har nigra vassa kanter.

3 Fukta axeln med vatten med diskmedel. Montera pa den roterande delen av
axeltatningen pé axeln med en latt hogervridande rorelse. Hela kraften maste
darvid laggas pa den roterande delens manschett. Glidytan maste vara vind

mot pumpens utsida.

4 Fukta tatningskapans (0030) titningskammare med vatten med diskmedel i. Montera
den mekaniska axeltitningens statiska ring (0140) med glidytan vand utét.

5 Montera en packning (0120) och sitt p& kapan (0030) i trycksétet.

6 Fortsatt med punkt avsnit 7.9.7.
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7.9.7 Montering av lager

0010 0240 0100

r I
AT~
| 0100 | 0090 10220
Bild 18: Sammansittning av lagerhus.
Se bild 18.

1 Montera lagerképan (0100) pa insidan av lagerhuset mot drivsidan, detta &r den del,
pa vilken pilplaten for rotationsrikiningen &r fast.

2 Montera en inre lasring (0230) i den invindiga faran i lagerhuset.
Fast lagerhuset (0010) pé trycksitet med hjélp av bultarna (0290).

4 Fér gummi-V-ringen (0240) dver pumpaxeln, med den smala éppningen vind mot
pumpens insida.

5 Montera den yttre lasringen (0220) i den bakersta av de 2 farorna pa pumpaxeln och
sétt pa mellanringen (0090).

6 Ejfor 2RS1-lager se tabell i avsnit 10.2: Fetta in lagret pa bada sidor med
kullagerfett. Se avsnit 10.2 for rétt fettsort.

7 Montera lagret (0210) 6ver pumpaxeln och i sétt i lagerhuset med en lamplig
monteringshylsa, som bar upp lagrets inner- och ytterring.

8 Sitt pa mellanringen (0090) och yttre Iasringen (0220) p& pumpaxeln.
9 Fast inre lasringen (0230) i lagerhuset.

10 Montera den yttre lagerkapan (0100) och gummi-V-ringen (0240), med den smala
Oppningen vind mot pumpens utsida.
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7.9.8

Montering av modulpaket

1

w

N o O b

Placera det fardiga delmontaget med axeln vertikalt, drivsidan nedéat. Anvand till detta
ett hjalpstdd med en 6ppning for axelanden.

Satt en packningsring (0660) pa plats och sétt en kpa (0510) pa trycksatet.

Satt en kil (0730) p& pumpaxeln och montera ett pumphjul (0520). Hjulet
inloppsdppning maste vara vand uppat.

Upprepa steg 2 en 3 till dess det sista pumphjulet har monterats.
Fixera hjulpaketet med hjélp av en yttre lasring (0080) p& pumpaxeln.
Satt pa en packning (0660) och sitt kdpan (0500) pa paketet.

Sitt en packning (0660) i sugsétet med en smula monteringsfett. Placera sugsétet
(0020) 6ver axeldnden pa paketet.

Montera dragstiangerna (0740) med hjélp av muttrarna (0750)(MCH1 4a/bx4: bultar
och muttrar (0770)).

For aterstdende atgarder, se under punkt avsnit 7.9.4. Med undantag f6r féljande
punkter:

= Véardet mj fran steg 1 i avsnit 7.9.6 skall ersattas med vardet mh, vars korrekta varde

aterfinns i nedanstaende tabell:

Pumptyp mh (=axeltatning ikke-motorsida)
MCHS 12,5 xn - 3,2 20,2
MCHS 14axn-5 18,7
MCHS 14bxn-5 18,7
MCHS 16 xn-6,5 14

TN "

b 7/

Bild 19: Instéllningsmatt mh.

» Stegen 7.6 och 10 fran avsnit 7.9.7 byts ut mot: Montera den tita lagerkapan (0110).
10 Montera férbiledningen (0670) om en s&dan finns.
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7.10

7.10.1

7.10.2

7.10.3

Demontering av MCH(W)(S)14a/b forstarkt lagring

Forsédkra er om att stromtillforseln till pumpen &r avstéidngd och att ingen
oavsiktligt kan koppla in pumpen igen!

Dar det saknas bild fér en instruktion, hanvisar de angivna positionsnumren till bilden vid
komponentlistan till denna pump i kapitel 9 "Pumpdelar".
Byte av packboxpackning MCH-MCHW

Om pumpen méaste demonteras dnnu mera, blir det l4ttare att avlagsna
packningsringarna om lagerhusen (0010 och 0020) demonteras.

Om det bara ar packningsringarna som behéver avldgsnas, behver pumpen inte tas ur
ledningsverket utan kan sta kvar pa fundamentet. Gor pa féljande sétt, géller bada
sidorna av pumpen:

1 Lossa tatningsmuttrarna (0280) och dra packboxen (0140) bakat.

2 Ta bort packningsringarna (0160) ur packningsrummet. Anvind till detta ett speciellt
packningsringsverktyg, se bild 6.

3 Rengor packningskammaren och fetta darefter in den med grafit- eller silikonfett.
Fetta ocksa in de nya packningsringarna.

4 BO0j upp den forsta packningsringen som i bild 7 och fér den om axeln. Tryck fast
ringen ordentligt med hjélp av en lamplig, kluven rérbit.

5 Satt pa de 6vriga ringarna. Tryck fast dem ordentligt en efter en. Se till att skarorna blir
90° forskjutna mot varandra.

6 Tryck packboxen mot den sista packningsringen och dra at packboxmuttrarna véxelvis
fér hand.

Borttagning av mekanisk axeltatning MCHS

Om en mekanisk axeltatning maste tas bort, skall pumpen forst vara utbyggd. Darefter

maste det aktuella lagerhuset tas bort. Se under avsnit 7.10.3 och avsnit 7.10.7. Se

dérefter under avsnit 7.10.5 om demonteringen av den mekaniska axeltatningen.

Demontering av drivsidans lagerhus

1 1 Lossa kopplingshalvan fran pumpaxeln (0570) och ta bort sprinten (0200).

Endast MCHS: Lossa avlastningsledningen (0670).

Stéll pumpen vertikalt i en stédbock med axeldnden uppat.

Ta bort gummi-V-ringen (0250) och lagerkapan (0080).

Skjut den innersta gummi-V-ringen 6ver axeln och lossa den innersta lagerk&pan
(0120). Den sitter nu l&st kring pumpaxeln.

o A ON

(o]

Ta bort den yttersta yttre lasringen (0230) och mellanringen (0110) fr&n pumpaxeln.

7 Lossa bultarna (0300) och dra lagerhuset (0020) fran pumpdelen. Lagren dras
dédrmed av pumpaxeln.

8 Ta bort den understa yttre lasringen (02380) och mellanringen (0110) fran pumpaxeln.
9 Ta bort lagerkapan och gummi-V-ringen fran pumpaxeln.
10 Endast MCH: Demontera titningslocket (0140).

11 Endast MCHW: Demontera kylvattenk&pan (0040) tillsammans med tétningslocket
(0140).
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7.10.4  Demontering av kullager
1 Ta ut de bada inre fjaderringarna (0240) ur lagerhuset.

2 Tryck ut de bada lagren ur lagerhuset med ett lampligt rér, som bar upp ytterringen.

7.10.5 Borttagning av mekanisk axeltatning MCHS

1 Ta bort k&pan (0040) fran axeltatningen p& pumpaxeln och avlagsna den statiska
ringen i den mekaniska axeltétningen.

2 Skjut av den mekaniska axeltitningens roterande ring (0160) fran pumpaxeln.
Om anledningen till demonteringen var att byta ut den mekaniska axeltitningen, kan nu
den nya mekaniska axeltdtningen monteras. Se punkt avsnit 7.11.6.
7.10.6 Demontering av kapor
1 Koppla loss avlastningsledningen (0670) om en sadan finns.
2 Endast MCHS: Lossa stéllskruven (0330) och avldgsna justerringen (0090).
3 Ta bort muttrarna (0750) fran dragsténgerna (0740).
4

Lyft ur pumpfundamentet (0030) ur modulpaketet. Tryck eller sl& latt pa&
strypbussningen (0060) med ett rérstycke av lamplig dimension s& att den lossnar
fran utloppshuset.

5 Ta bort den yttre lasringen (0100) och den eventuella mellanringen (0600) fran
pumpaxeln.

6 Ta bort den 6versta omloppsképan (0510) och det dversta pumphjulet (0520). Ta
bort kilen (0730) fran axeln. Upprepa dessa atgarder tills alla kdpor och pumphjul &r
avmonterade.

7 Lyft av sugk&pan (0500) frdn pumpbasen (0030).

7.10.7 Demontering av sugsidans lagerhus
1 Stéll pumphuset med axeln horisontellt.
2 Ta bort den bakre lagerk&pan (0130).
3 Se vidare punkt 5 fran avsnit 7.10.3

7.10.8 Demontering av sugsidans lagerhus

Se avsnit 7.10.4, med undantag av punkt 1.

7.10.9 Demontering av mekanisk axeltatning MCHS sugsida
Se avsnit 7.10.5, dér positionsnumret (0160) nu blir: pos.nr (0150).
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MCH
7.11 Montering av MCH(W)(S)14a/b forstarkt lagring
7.11.1  Forberedelser fér montering
For ratta atdragningsmoment, se avsnit 10.1.1 och avsnit 10.1.2.
For ratt smorj- och lasningsmedel, se avsnit 10.2 och avsnit 10.3.

! Vid monteringen maste alla aktuella delar alltid vara rena och oskadade. Lat
lager och axeltatningar vara kvar i forpackningen. Om lagret inte behdver
bytas ut, maste lager och lagersidte pa motorsidan rengoéras och fettas in pa
nytt. Lagret pa icke-motorsidan &r ett lager i utférande 2RS1 och behover
inget underhall.

7.11.2 Delmontage av kapor
Anvand en passande monteringshylsa for inpressning av tatningsringarna. Den platta
sidan av tatningsringen maste 6verensstdmma med den platta sidan av kdpan, se bild 15.
Punkterna 2 och 3 géller endast fér anpassning fér utférande Q (= med pumphjul av
brons).
1 Montera de smi tétningsringarna (0590) i kdporna (0510).
2 Montera en titningsring (0580) i sugk&pan (0500).
3 Montera tatningsringarna (0580) och (0610) i kporna (0510).

! For den kapa som sitter direkt efter trycksitet (0030, p4 motorsidan) skall
tatningsringarna (0580) och (0590) INTE monteras: Tatningsring (0580) skall
inte monteras, eftersom det inte sitter ndgot pumphjul pa sidan av kapan. Pa
tatningsringens (0590) kant hamnar strypbussningen (0060), som dr monterad
i trycksatet.

7.11.3 Pumpmontering

1 L&gg lite Loctite 641 pa strypbussningens (0050) raka kant och fér in
strypbussningen i pumphusets (0030) drivsida.

2 Montera den yttre lasringen (0100) pa axeln (0570).
Fast strypbrickan (0600) med nagra droppar flytande lasmedel pé axeln. Denna
strypring anvénds for 8 steg eller mera.

4 Stick pumpaxeln (0570) med drivsidan inifr&n och ut genom trycksétet (0030).
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7.11.4 Montering av packboxpackning MCH

Bild 20: Oppning av packningsringar.

1

2
3

Sétt pa de 5 packningsringarna. Placera packningarna sa att varannan 6ppning
kommer at samma hall. Packningsringarna far bojas upp endast i axialled, se bild 20.

Satt pa packboxen (0140). Dra at muttern (0290) med fingerkraft.
Fortsatt med punkt avsnit 7.11.7.

7.11.5 Montering av vattenkyld packboxpackning MCHW

1
2
3
4

Se forst punkterna 1 och 2 under avsnit 7.11.4.

Montera O-ringarna (0330) i kdporna (0040).

Satt pa packningen (0180) och placera kylvattenk&pan (0040) i pumpsitet.
Fortsatt med punkt avsnit 7.11.7.

7.11.6  Montera den mekaniska axeltdtningen MCHS

o=

En mekanisk axeltdtning dr en 6mtalig komponent. Lat axeltatningen vara

kvar i originalforpackningen tills monteringsarbetet inleds. Se till att
arbetsomradet ar fritt fran damm och att delarna och verktygen ar rena.
Avlagsna eventuell farg fran delarna. Lagg forsiktigt ned glidringarna pa
glidytorna.

1

Montera justerringen (0090) och l&s denna med stéllskruven (0330). Avstandet mj
fran justerringens ovansida till undersidan av sparet fér den yttre lasringen far inte
Overstiga 54 mm.

Kontrollera att sparen for ytterlasringarna (0230) inte har nigra vassa kanter.

Fukta axeln med vatten med diskmedel. Montera péa den roterande delen av
axeltatningen (0160) pa axeln med en l4tt hdgervridande rérelse. Hela kraften
maste darvid laggas pa den roterande delens manschett. Glidytan maste vara
vénd mot pumpens utsida.

Fukta titningskapans (0040) tiatningskammare med vatten med diskmedel i. Montera
den mekaniska axeltdtningens statiska ring (0160) med glidytan vand utat.

Montera en packning (0140) och sétt pa kapan (0040) i trycksétet.
Fortsatt med punkt avsnit 7.11.7.
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7.11.7 Montering av motorsidans lager

-

0020 0320 0240 0220 0170

0250 0070 0080
0230
A < 4
0200
ﬁZQ 0570
0120 0110 10310
Bild 21: Montering av forstérkta lager.

Se bild 21.

1

5

Fér gummi-V-ringen (0250) 6ver pumpaxeln p& motorsidan, med den smala
Oppningen vand mot pumpens insida.

Montera den inre fiiderringen (0240) i det inre spéret i det langa lagerhuset (0020)
och placera en lagerképa (0120) i lagerhusets insida.

Fast lagerhuset (0020) pé trycksatet med hjélp av bultarna (0300).

Montera den yttre lasringen (0230) i den innersta av de 2 farorna p& pumpaxeln pa
motorsidan och sétt pa mellanringen (0110).

Fetta in lagren med kullagerfett pa bada sidor. Se avsnit 10.2 for réatt fettsort.

Observera: De bada lagren maste monteras i X-stédllning. Det innebdr att de
bada lagren vander de storsta diametrarna pa innerringarna mot varandra.

6

7
8
9

Montera det forsta lagret (0220) 6ver pumpaxeln och i lagerhusets site med hjalp en
l&mplig monteringshylsa, som béar upp lagrets inner- och ytterring.

Sitt pa distanshylsan (0070) och montera det andra av de bada lagren (0220).
Satt pa mellanringen (0110) och ytire lasringen (0230) p& pumpaxeln.
Fast knasterringen (0170) i lagerhuset.

10 Montera den yttersta lagerk&pan (0080) med bultarna (0310). Fér gummi-V-ringen

(0240) éver pumpaxeln (med den smala 6ppningen vand mot pumpens utsida).
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7.11.8 Montering av modul

7.11.9

1

N o o b w

[oe]

Placera det fardiga delmontaget med axeln vertikalt, drivsidan nedéat. Anvand till detta
ett hjalpstdd med en 6ppning for axelanden.

Satt en packningsring (0660) pa plats och sétt en kpa (0510) pa trycksitet.

Sitt en kil (0730) p& pumpaxeln och montera ett pumphjul (0520). Hjulets
inlopps&ppning maste vara vand uppat.

Upprepa steg 2 och 3 till dess det sista pumphjulet har monterats.
Fixera hjulpaketet med hjélp av en yttre lasring (0080) p& pumpaxeln.
Satt pa en packning (0660) och sitt sugkapan (0500) pa paketet.

Sitt en packning (0660) i sugsitet med en smula monteringsfett. Placera sugsétet
(0030) 6ver axelanden pa modulpaketet.

Montera dragstidngerna (0740) med hjélp av muttrarna (0750).

F6r montering av 6vriga axeltétningar, se avsnit 7.11.4 till och med avsnit 7.11.6. Med
undantag for foljande punkt:

= Véardet mj fran steg 1 i avsnit 7.11.6 blir nu 18,7.

Montering av sugsidans lager

1

Fér gummi-V-ringen (0250) 6ver pumpaxeln, med den smala 6ppningen viand mot
pumpens insida.

Montera lagerk&pan (0120) pé det lilla lagerhusets insida (0010).
Fast lagerhuset (0010) pé trycksatet med hjélp av bultarna (0300).

Montera den yttre lasringen (0230) i den innersta av de 2 farorna pa pumpaxeln och
sétt p4 mellanringen (0110).

Endast MCHW 14a/b: Fetta in lagret med kullagerfett pa bada sidor. Se avsnit 10.2
for ratt fettsort.

Montera lagret (0210) éver pumpaxeln med en lamplig monteringshylsa, som bar upp
lagrets ytterring.

Sitt pa den andra mellanringen (0110) och montera den yttre lasringen (0230) pa
pumpaxeln.

Montera den yttersta lagerkapan (0130).

Montera férbiledningen (0670) om en sadan finns.
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7.12 Demontering av MCH(W)(S)20a/b

A Forsédkra er om att stromtillforseln till pumpen &r avstéidngd och att ingen
oavsiktligt kan koppla in pumpen igen!

Dar det saknas bild fér en instruktion, hanvisar de angivna positionsnumren till bilden vid
komponentlistan till denna pump i kapitel 9 "Pumpdelar".
7.12.1  Byte av packboxpackning MCH-MCHW

Om pumpen méaste demonteras dnnu mera, blir det l4ttare att avlagsna
packningsringarna om lagerhusen (0010) demonteras.

Om det bara ar packningsringarna som behéver avlidgsnas, behéver pumpen inte tas ur
ledningsverket utan kan sté kvar pa fundamentet.

Gor pa foljande sétt, géller for bada sidorna av pumpen:
1 Lossa tatningsmuttrarna (0350) och dra packboxen (0170) bakat.

2 Ta bort packningsringarna (0190) ur packningsrummet. Anvénd till detta ett speciellt
packningsringsverktyg, se bild 6.

3 Rengér packningskammaren och fetta darefter in den med grafit- eller silikonfett.
Fetta ocksé in de nya packningsringarna.

4 BOj upp den forsta packningsringen som i bild 7 och fér den om axeln. Tryck fast
ringen ordentligt med hjélp av en lamplig, kluven rorbit.

5 Satt pa de dvriga ringarna. Tryck fast dem ordentligt en efter en. Se till att skarorna blir
90° forskjutna mot varandra.

6 Tryck packboxen mot den sista packningsringen och dra at packboxmuttrarna véxelvis
fér hand.

7.12.2 Borttagning av mekanisk axeltdtning MCHS
Om en mekanisk axeltatning maste tas bort, skall pumpen forst vara utbyggd. Darefter
maste det aktuella lagerhuset tas bort. Se under avsnit 7.8.3 och avsnit 7.8.7. Se darefter
under avsnit 7.8.5 om demonteringen av den mekaniska axeltatningen.

7.12.3 Demontering av drivsidans lagerhus
1 Lossa kopplingshalvan fran pumpaxeln (0550) och ta bort sprinten (0260).

Endast MCHS: Lossa avlastningsledningen (0620).

Stéll pumpen vertikalt i en stédbock med axeldnden uppat.

Ta bort gummi-V-ringen (0310) och lagerk&pan (0140).

Skjut den innersta gummi-V-ringen &ver axeln och lossa den innersta lagerk&pan
(0140). Den sitter nu lést kring pumpaxeln.

a ~ 0N

(o))

Ta bort den yttersta yttre lasringen (0290) och mellanringen (0160) fran pumpaxeln.

7 Lossa bultarna (0360) och dra lagerhuset (0010) fran pumpdelen. Lagret dras
dérmed av pumpaxeln.

8 Tabort den understa yttre lasringen (0290) och mellanringen (0090) fran pumpaxeln.
9 Ta bort lagerkdpan och gummi-V-ringen fran pumpaxeln.
10 Endast MCH: Demontera tétningslocket (0170).

11 Endast MCHW: Demontera kylvattenk&pan (0030) tillsammans med titningslocket
(0170).
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7.12.4

7.12.5

7.12.6

7.12.7

7.12.8

7.12.9

Demontering av kullager
1 Ta ut de bada inre fjaderringarna (0300) ur lagerhuset.
2 Tryck lagret (0280) ur lagerhuset med ett lampligt rér, som bér upp ytterringen.

Borttagning av mekanisk axeltatning MCHS

1 Ta bort k&pan (0040) fran axeltatningen p& pumpaxeln och avlagsna den statiska
ringen i den mekaniska axeltétningen.

2 Skjut av den mekaniska axeltitningens roterande ring (0230) fran pumpaxeln.

Om anledningen till demonteringen var att byta ut den mekaniska axeltitningen, kan nu
den nya mekaniska axeltdtningen monteras. Se punkt avsnit 7.13.6.

Demontering av kapor

1 Koppla loss avlastningsledningen (0650) om en sadan finns.

2 Endast MCHS: Lossa stéllskruven (0400) och avldgsna justerringen (0120).

3 Ta bort muttrarna (0690) fran dragstédngerna (0670 och 0680).
4

Lyft ur pumpfundamentet (0020) ur modulpaketet. Tryck eller sl& latt pa&
strypbussningen (0100) med ett rérstycke av lamplig dimension s& att den lossnar
fran pumpfundamentet.

5 Ta bort den yttre lasringen (0130) och den eventuella mellanringen (0110) fran
pumpaxeln.

6 Ta bort den 6versta omloppsképan (0510) och det dversta pumphjulet (0520). Ta
bort kilen (0660) fran axeln. Upprepa dessa atgarder tills alla kdpor och pumphjul &r
avmonterade.

7 Lyft av sugk&pan (0500) frAn pumpfundamentet (0020) p4 sugsidan.

Demontering av sugsidans lagerhus

1 Stéll pumphuset med axeln horisontellt.
2 Ta bort den bakre lagerk&pan (0150).
3 Se vidare punkt 5 av avsnit 7.12.3.

Demontering av sugsidans lagerhus
Se avsnit 7.12.4, med undantag av punkt 1 och dér pos.nr (0280) blir: pos.nr (0270).

Demontering av mekanisk axeltatning MCHS sugsida
Se avsnit 7.12.5, dér pos.nr (0230) blir pos.nr (0220).
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7.13 Montering av MCH(W)(S) 20a/b

7.13.1  Forberedelser fér montering

For ratta atdragningsmoment, se avsnit 10.1.1 och avsnit 10.1.2. For ratt smorj- och
lasningsmedel, se avsnit 10.2 och avsnit 10.3.

o=

Vid monteringen maste alla aktuella delar alltid vara rena och oskadade. Lat
lager och axeltdtningar vara kvar i férpackningen. Om lagren inte behdver
bytas ut, maste lager och lagersite vid utforande MCHW rengoras och fettas
in pa nytt.

7.13.2 Delmontage kapa

|
V 7L o560

%{N %‘//V/%ﬂ

0500

4273

A

Bild 22: Itryckning av tétningsringar.

Anvand en passande monteringshylsa for inpressning av tatningsringarna. Den platta
sidan av tatningsringen méste dverensstimma med den platta sidan av k&pan, se bild 22.
1 Montera de smé tatningsringarna (0580) i kaporna (0510).

2 Montera en titningsring (0560) i sugk&pan (0500).

3 Montera tatningsringarna (0560) och (0570) i kporna (0510).

o=

For den kapa som sitter direkt efter trycksitet (0020, pa motorsidan) skall
tatningsringarna (0560) och (0580) INTE monteras: Tatningsring (0560) skall
inte monteras, eftersom det inte sitter nagot pumphjul pa sidan av kapan. Pa
tatningsringens (0580) kant hamnar strypbussningen (0100), som dr monterad
i trycksatet.

7.13.3 Pumpmontering

1 Lagg lite Loctite 641 pa strypbussningens (0100) raka kant och fér in
strypbussningen i pumphusets (0020) drivsida.

2 Montera den yttre lasringen (0130) pa axeln (0550).
Fast strypbrickan (0110) med nagra droppar flytande lasmedel p4 axeln.
4 Stick pumpaxeln (0550) med drivsidan inifr&n och ut genom trycksétet (0020).
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7.13.4 Montering av packboxpackning MCH

Bild 23: Oppning av packningsringar.

1

2
3

Sétt pa de 5 packningsringarna. Placera packningarna sa att varannan 6ppning
kommer at samma hall. Packningsringarna far bojas upp endast i axialled, se bild 23.

Satt pa packboxen (0170). Dra at muttern (0350) med fingerkraft.
Fortsatt med punkt avsnit 7.13.7.

7.13.,5 Montering av vattenkyld packboxpackning MCHW

1
2
3
4

Se forst punkterna 1 och 2 under avsnitt avsnit 7.13.4.

Montera O-ringarna (0390) i kdporna (0030).

Satt pa packningsringen (0200) och placera kylvattenk&pan (0030) i pumpsitet.
Fortsatt med punkt avsnit 7.13.7.

7.13.6 Montera den mekaniska axeltatningen MCHS

o=

En mekanisk axeltdtning dr en 6mtalig komponent. Lat axeltatningen vara

kvar i originalforpackningen tills monteringsarbetet inleds. Se till att
arbetsomradet ar fritt fran damm och att delarna och verktygen ar rena.
Avlagsna eventuell farg fran delarna. Lagg forsiktigt ned glidringarna pa
glidytorna och rér inte glidytorna med fingrarna.

1

Montera justerringen (0120) och l&s denna med stéllskruven (0400). Avstandet
mellan justerringen och ndrmaste yttre lasringsspar maste vara 64,5 mm.

Kontrollera att sparen for ytterlasringarna (0290) inte har nigra vassa kanter.

Fukta axeln med vatten med diskmedel. Montera péa den roterande delen av
axeltatningen pa axeln med en litt hégervridande rérelse. Hela kraften maste
darvid laggas pa den roterande delens manschett. Glidytan maste vara vind
mot pumpens utsida.

Fukta titningskapans (0040) tatningskammare med vatten med diskmedel i. Montera
den mekaniska axeltdtningens statiska ring (0140) med glidytan vand utat.

Montera en packning (0200) och sitt pa kapan (0040) i trycksétet.
Fortsatt med punkt avsnit 7.13.7.

52

Demontering och montering MCH/SV (2502) 4.7



MCH >Johnson Pumpr

7.13.7 Montering av lager

0140 0420 0550
0300

0310 %

0140

Bild 24: Montering av dubbelradigt lager.
Se bild 24.

1 Montera lagerképan (0140) pa insidan av lagerhuset mot drivsidan, detta &r den del,
pa vilken pilplaten for rotationsrikiningen &r fast.

2 Montera en inre lasring (0300) i den invindiga faran i lagerhuset.
Fast lagerhuset (0010) pé trycksitet med hjélp av bultarna (0360).

4 Fér gummi-V-ringen (0310) dver pumpaxeln, med den smala éppningen vind mot
pumpens insida.

5 Montera den yttre lasringen (0290) i den innersta av de 2 farorna pa pumpaxeln och
sétt pa mellanringen (0160).

6 Endast for MCHW: Fetta in lagret med kullagerfett pa bada sidor. Se avsnit 10.2 f6r
ratt fettsort.

7 Montera lagret (0280) 6ver pumpaxeln och i sétt i lagerhuset med en lamplig
monteringshylsa, som bar upp lagrets inner- och ytterring.

8 Sitt pa mellanringen (0160) och yttre Iasringen (0290) p& pumpaxeln.
9 Fast inre lasringen (0300) i lagerhuset.

10 Montera den yttre lagerkapan (0140) och gummi-V-ringen (0310), med den smala
Oppningen vand mot pumpens utsida.
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7.13.8 Montering av modul

1 Placera det fardiga delmontaget med axeln vertikalt, drivsidan nedat. Anvand till detta
ett hjalpstdd med en 6ppning for axelanden.

Satt en packningsring (0600) pa plats och sétt en kdpa (0510) pa trycksatet.

w

Sitt en kil (0660) p& pumpaxeln och montera ett pumphjul (0520). Hjulet
inloppsdppning maste vara vand uppat.

Upprepa steg 2 och 3 till dess det sista pumphjulet har monterats.
Fixera hjulpaketet med hjélp av en yttre lasring (0130) p& pumpaxeln.
Satt pa en packningsring (0600) och sitt sugk&pan (0500) pa paketet.

N o O b

Satt en packningsring (0600) i sugsétet med en smula monteringsfett. Placera
pumpsitets sugsida (0020) dver axeldnden pé paketet.

Montera dragstidngerna (0670 och 0680) med hjélp av muttrarna (0690).

[oe]

For aterstdende atgarder, se under punkt avsnit 7.13.4. Med undantag for féljande
punkter:

= Justerringen maste monteras med ett avstand v pa 8 mm mellan justerringens
ovansida och kanten pa packningskammaren i pumpsétet.

» Stegen 9 och 10 i avsnit 7.13.7 byts ut mot: Montera den téta lagerkapan (0150).

10 Montera férbiledningen (0650) om en s&dan finns.
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8 Matt

8.1 Dimensions MCH(S) 10

zd

87

I a
G1/4" G1/4" °©
v 2811 [ 20 |50 ‘
of 138
ta max 170

Bild 25: Méttskiss MCH(S)10.

[MCH(S) 1EC Motor db | mf | sf [ tamax | ve | zd
10x2 80 - F 165 120 70 | 425 711 404 | 180
10x3 80-F 165 120 70 | 425 711 404 | 180
10x4 80-F 165 120 70 | 448 734 427 | 203
10x4 90S-F165 | 120 | 80 | 448 756 427 | 203
10x5 80 -F 165 120 | 70 | 471 757 450 | 226
10x5 90S-F165 | 120 | 80 | 471 779 450 | 226
10x5 90L-F 165 | 120 | 80 | 471 803 450 | 226
10x6 90S-F165 | 120 | 80 | 494 802 473 | 249
10x6 90L-F 165 | 120 | 80 | 494 826 473 | 249
10x8 90L-F 165 | 120 | 80 | 563 895 542 | 318
10x8 100L-F215 | 145 | 90 | 573 939 550 | 318
10x9 90L-F 165 | 120 | 80 | 563 895 542 | 318
10x9 112M-F 215 | 145 | 90 | 573 965 550 | 318
10x 11 100L-F215 | 145 | 90 | 666 1032 643 | 411
10x 11 112M-F 215 | 145 | 90 | 666 1058 643 | 411
10x12 100L-F215 | 145 | 90 | 666 1032 643 | 411
10x12 112M-F 215 | 145 | 90 | 666 1058 643 | 411
10x14 112M-F215 | 145 | 90 | 712 1104 689 | 457
10x16 112M-F 215 | 145 | 90 759 1151 736 | 504

tamax = Motorldngden &r baserad pa DIN 42677, kan avvika beroende pa vilken
motormodell som anvands
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8.2 Dimensions MCH(S)(W) 12,5

DIN 2535 ND 40

140
100

o/

~

K H-—_4x#18

b\ }3{ G1/4"=R1/4"=1/4"BSP

tb
zb 192

| I(G1/4%)

20

I(G1/4" !

40

4252

112

I(G1/4”

(G1,/4"

140
180

Bild 26: Mattskiss MCH(S)(W) 12,5.
|= lackvattenaviopp
Il= manometeranslutning

Ill= avtappningspropp

MCH(S)(W) | da tb ve | zb | [kg]
12,5 x 1 405 | 507 | 227 | 169 | 31
12,5x2 405 | 507 | 227 | 169 | 32
125x3 450 | 552 | 272 | 214 | 36
1256x4 495 | 597 | 317 | 269 | 40
1256x5 540 | 642 | 362 | 304 | 44
125x6 585 | 687 | 407 | 349 | 48
125x7 630 | 732 | 452 | 394 | 52
12,5x8 675 | 777 | 497 | 439 | 56
125x9 720 | 822 | 542 | 484 | 60
12,6x10 765 | 867 | 587 | 529 64
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8.3 Dimensions MCH(S)(W) 14a/b

DIN 2535 ND 40
165 8

125 i
102

PR
HAK - H - 4xe1s
DT % G1/4"=R1/4"=1/4"BSP
o tb (tb") / / /
‘ N zb zc (zc')
! o 1(G1/4") ! ! .
| ; ; R | 11(G1/47)
NV | R — 50
SH- & NI .
bl o
X > I(G1/4" — ill I(G1/4" -
i = nii —
_lie1/47) #1115
160 15 ve o
200 da (da’)

Bild 27: Mattskiss MCH(S)(W) 14al/b.
|= lackvattenaviopp
Il= manometeranslutning

Ill= avtappningspropp

MCH(S)(W) | da | da' | tb tb' | ve zb zc | zc' | [kd]

14a/b x 1 425 527 237 | 179 | 202 39
14a/bx 2 425 527 237 | 179 | 202 40
14a/b x 3 475 577 287 | 229 | 202 46
14a/b x 4 525 627 337 | 279 | 202 52

14a/b x5 575 | 621 | 677 | 723 | 387 | 329 | 202 | 248 | 58
14a/b x 6 625 | 671 | 727 | 773 | 437 | 379 | 202 | 248 | 64
14a/bx 7 675 | 721 | 777 | 823 | 487 | 429 | 202 | 248 | 70

14a/bx 8 771 873 | 537 | 479 248 | 78
14a/b x 9 821 923 | 587 | 529 248 | 84
14a/bx 10 871 973 | 637 | 579 248 | 90

da) tb' and zc' = Pump med férstérkt lagring
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8.4 Dimensions MCH(S)(W) 16

DIN 2535 ND 40 i
185 28 :
145
122
65 o
|
fCARCN
? y ¢
O &x018 G1/4"=R1/4"=1/4"BSP
Nut . /#'=R1/4"=1/
§ " zb \ 238
| | wer/+ | | I(G1/47)
/\ & ;\ % ;J 60
/ g - 3
PR N 1(G1/4") — I(G1/4") 2
10 r_ |
_In(e1/47) 1 ¢11,5
180 15 17 ve 2
230 da

Bild 28: Mattskiss MCH(S)(W) 16.
|= lackvattenaviopp
Il= manometeranslutning

Ill= avtappningspropp

MCH(S)(W) | da tb ve | zb | [kg]
16x1-6,5 495 | 624 | 267 | 217 | 46
16x2-6,5 495 | 624 | 267 | 217 | 54
16x3-6,5 555 | 684 | 327 | 277 | 62
16x4-6,5 615 | 744 | 387 | 337 70
16 x5-6,5 675 | 804 | 447 | 397 | 78
16x6-6,5 735 | 864 | 507 | 457 | 86
16x7-6,5 795 | 924 | 567 | 517 | 94
16x8-6,5 955 | 984 | 627 | 577 | 102
16x9-6,5 915 |1044| 687 | 637 | 110
16x10-6,5| 975 |1104| 747 | 697 | 118

58 Matt MCH/SV (2502) 4.7



MCH >Johnson Pumpr

8.5 Dimensions MCH(S)(W) 20

DIN 2535 ND 40 i
8 :

200 9

160
138

7
T

N\ _8x918 G1/4"=R1/4"=1/4"BSP
Sy ® / / /

9 (1/47 | zb \ 270
| : = | 1(G1/4™)

g [T
oN
<

1(G1 ;4"i '

4255

L
(G1/47) 14
245 23 ve &
285 da

Bild 29: Mattskiss MCH(S)(W) 20al/b.
|= lackvattenaviopp
Il= manometeranslutning

Ill= avtappningspropp

MCH(S)(W) | da tb ve | zb | [kg]
20a/b x 1 525 | 652 | 257 | 207 | 125
20a/b x 2 600 | 727 | 332 | 282 | 128
20a/b x 3 675 | 802 | 407 | 357 | 147
20a/b x 4 750 | 877 | 482 | 432 | 166
20a/b x 5 825 | 952 | 557 | 507 | 185
20a/b x 6 900 |1027| 632 | 582 | 204
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8.6 Matt aggregat MCH(S)(W) 12,5

DIN 2535 ND 40

832

%
/)
=

sa

fb

sb

ta _max

146

zb

Y

\

N

fh

1
s

sp

aFﬁ%zgmj

!
fe f fe
fg
Bild 30: Mattskiss aggregat MCH(S)(W) 12,5.

MCH(S)(W) [IEC Motor| fa | fb | fc | fd | fe | If | fg |fh| sa | sb | sc | sp |ta max| zb
125 x 1 71 15| 5 [290(334|105(|500( 710 [40({277[152| O | 44 764 [169
! 80 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 806 |169
71 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 764 |169

12,5x2 90S 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 846 |169
90L 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 858 (169

71 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 809 (214

125x3 90S 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 891 (214
! 90L 19| 5 |300(348|120|560| 800 [40|277(152| O | 44 903 (214
100L 19| 5 |300(348|120|560( 800 [40|277(152| O | 44 957 (214

71 15| 5 |290(334|105|500( 710 [40|277(152| O | 44 854 |259

80 19| 5 |300(348|120|560( 800 [40|277(152| O | 44 896 |[259

125x4 90L 19| 5 |300(348|120|560| 800 [40|277(152| O | 44 948 |259
100L 19| 6 |350(398(135|630( 900 [50|287(162| O | 44 | 1002 |[259

112M 19| 6 |350(398(135|630| 900 [50|287(162| O |44 | 1032 |259

71 19| 5 |300(348|120|560( 800 [40|277(152| O | 44 899 (304

80 19| 5 |300(348|120|560| 800 [40|277(152| O | 44 941 |304

125x5 100L 19| 6 |350(398(135|630( 900 [50|287(162| O |44 | 1047 |304
112M 19| 6 |350(398(135|630| 900 [50|287(162| O |44 | 1077 |304

132S 19| 6 |350(398(135|630( 900 [50|307(182| O |44 | 1131 [304

71 19| 5 |300(348|120|560| 800 [40|277(152| O | 44 944 349

195x6 80 19| 6 |350(398|135|630| 900 [50|287(162| O | 44 986 (349
! 112M 19| 8 |425(473(145|710({1000(63|300(175| O |44 | 1122 |349
132S 19 | 8 |425(473(145|710({1000(63|320(195| O (44 | 1176 |349

80 19| 6 |350(398(135|630| 900 [50|287(162| O |44 | 1031 |394

1957 90S 19| 6 |350(398(135|630( 900 [50|287(162| O |44 | 1071 [394
! 112M 19| 8 |425(473(145|710{1000(63|300(175| O |44 | 1167 |394
132S 19 | 8 |425(473(145|710({1000(63|320(195| O | 44 | 1221 [394

80 19| 8 |420(473(145|710({1000(63|300(175| O |44 | 1076 |439

12,5x8 90S 19 | 8 |425(473(145|710({1000(63|300(175| O |44 | 1116 |[439
132S 19 | 10 |425(475(160|800({1120(70|327(202| O |44 | 1266 |439

80 19 | 8 |425(473(145|710({1000(63|300(175| O |44 | 1121 |484

12,5x9 90S 19| 8 |425(473(145|710{1000(63|300(175| O |44 | 1161 |484
132S 19 | 10 |425(475(160|800({1120(70|327(202| O |44 | 1311 |484

80 19 | 10 |425(475(160|800({1120(70|307(182| O |44 | 1166 |529

12,5x10 90S 19 | 10 |425(475(160|800({1120(70|307(182| O | 44 | 1206 [529
132S 24 | 10 |435|495(175|900|1250|70|327|202| O | 44 | 1356 |529

tayax = Motorldngden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pé vilken
motormodell som anvands
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MCH
8.7 Matt aggregat MCH(S)(W) 14a
ta max
DIN 2535 ND 40 145 b
» _#50 + ﬁ
.3
[ T ] 7 ]
E | Iy i
| e
| %)é/ RS i)
> L ||
] : W L e
ﬁ 2 £ sc ISP _ fa
. fc | fe f fe
fd fg
Bild 31: Mattskiss aggregat MCH(S)(W) 14a.
MCH(S)(W) |IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg |fh| sa | sb | sc | sp |ta hax| Zzb
71 15 | 5 |290|334|105| 500 | 710 |40|312]172| O | 44 | 784 [179]
14ax 1 90S 15 | 5 |290|334[105| 500 | 710 [40[312[172| 0 | 44 | 866 [179
90L 15| 5 |290(334(105| 500 | 710 |40(312|172| O | 44 | 878 [179
71 15 | 5 |290|334[105]| 500 | 710 [40[312[172| 0 |44 | 784 [179
143 x 9 80 15| 5 |290(334(105| 500 | 710 |40(312|172| O | 44 | 826 [179
100L 19| 5 |300(348(120| 560 | 800 |40(312|172| O | 44 | 932 [179
112M 19| 5 |300(348(120| 560 | 800 |40(312|172| O | 44 | 962 [179
80 19| 5 |300(348(120| 560 | 800 |40(312|172| O | 44 | 876 |229
14ax3 90S 19| 5 |300(348(120| 560 | 800 |40(312|172| O | 44 | 916 [229
112M 19 | 5 [300[348[120| 560 | 800 [40[312[172| 0 | 44 | 1012 [229
132S 19| 6 |350(398(135| 630 | 900 |50(322|182| O | 44 | 1066 |229
80 19| 5 |300(348(120| 560 | 800 |40(312|172| O | 44 | 926 |279
14ax4 90S 19| 5 |300(348(120| 560 | 800 |40(312|172| O | 44 | 966 |279
132S 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 |50(322|182| 0 | 44 | 1116|279
160M 19 [ 10 [425[475[160[ 800 [1120[70({370[230] 0 | 44 | 1282 [279
80 19 | 6 |350(398[135| 630 | 900 [50[322[182| 0 | 44 | 976 [329
90S 19| 6 |350(398(135| 630 | 900 |50(322|182( O | 44 | 1016 |329
14ax5 90L 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 |50(322|182| 0 | 44 | 1028 |329
132S 19 | 8 |425(473(145| 710 |1000|63(335|195| O | 44 | 1166 |329
160M 19 | 10 [425[475[160| 800 [1120[70[370[230| 0 | 44 | 1332 [329
90S 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 |50(322|182| O | 44 | 1066 |379
90S 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000(63[335[195| 0 | 44 [ 1112|379
90L 19 | 8 |425(473(145| 710 |1000|63(335|195| O | 44 | 1078 |379
14ax6 132S 19| 8 |425(473|145| 710 |1000|63|335|195| O | 44 | 1216 |379
132S 19 | 10 |425(475(160| 800 |1120|70(312|172| O | 44 | 1262 |379
160M 19 | 10 [425[475[160| 800 [1120[70[370[230| 0 | 44 | 1382 [379
160M 24 | 10 |435|495(175| 900 (1250(70(370|230| O | 44 | 1428 |379
90S 19 | 8 [425[473[145] 710 [1000(63[335[195| 0 | 44 | 1116 [429
90L 19 | 8 |425(473(145| 710 |1000|63(335|195| O | 44 | 1128 |429
14ax7 100L 19| 8 |425(473|145| 710 |1000|63|335|195| O | 44 | 1182 |429
100L 19 | 10 |425(475(160| 800 |[1120|70(312|172| O | 44 | 1228 [429
160M 24 | 10 [435[495[175| 900 {1250[70[370(230| 0 | 44 | 1432 [429
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MCH(S)(W) |IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg |fh|sa | sb | sc | sp |ta hax| zb
90L 19| 10 |425|475|160| 800 |1120(70|312|172| O | 44 | 1224 |479
14ax8 100L 19| 10 |425|475|160| 800 |1120(70|312|172| O | 44 | 1278 |479
160M 24 | 10 |435|495|200(1000(1400(80(380(240( O | 44 | 1528 (479
160L 24 | 10 |435|495|200(1000(1400(80(380(240| O | 44 | 1548 (479
90L 19 | 10 |425(475(160| 800 |1120|70(312|172| O | 44 | 1274 |529
14ax9 100L 24 | 10 |435|495(175| 900 (1250(70(342|202| O | 44 | 1328 |529
160M 24 | 10 |435|495|200(1000(1400(80(380(240( O | 44 | 1578 |529
90L 24 | 10 |435|495|175| 900 [1250(70(342(202| O | 44 | 1324 |579
14ax 10 100L 24 | 10 |435|495|175| 900 (1250(70(342(202( O | 44 | 1378 |579
160M 24 | 10 |435|495|200(1000(1400(80(380(240| O | 44 | 1628 |579

90S, 100L, 132S and 160M = Pump med forstérkt lagring

tamax = Motorldngden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pa vilken
motormodell som anvands
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8.8 Matt aggregat MCH(S)(W) 14b

ta

max

DIN 2535 ND 40 148 "
» _#50 + ﬁ
.3
[ T ] [ 7 ]
E | Byl i
| T
& = i=5
NEN 3 L] il ===
ﬁ 2 £ sc .SP_ — fa
. fc | fe f fe
fd fg
Bild 32: Mattskiss aggregat MCH(S)(W) 14b.
MCH(S)(W) [IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp |tanax| zb
71 15 | 5 |290|334|105] 500 | 710 | 40 [312]172| O | 44 | 784 [179]
14b x 1 90L 15 | 5 |290|334[105| 500 | 710 | 40 [312[172| O | 44 | 878 [179
100L 19 | 5 |[300|348[120| 560 | 800 | 40 [312[172] O |44 | 932 [179
80 15 | 5 |290|334[105| 500 | 710 | 40 [312[172| O | 44 | 826 [179
14bx 2 112M 19 | 5 [300|348[120| 560 | 800 | 40 [312[172] O |44 | 962 [179
1325 19 | 6 |350[398[135| 630 | 900 | 50 [322[182] O | 44 [1016[179
80 19 | 5 |300|348[120| 560 | 800 | 40 [312[172| O | 44 | 876 |229
1abx 3 90S 19 | 5 |300|348[120| 560 | 800 | 40 [312[172| O | 44 | 916 |229
132S 19 | 6 |350[398[135| 630 | 900 | 50 [322[182] O | 44 [1066 229
160M 19 | 8 |425|473[145| 710 [1000| 63 [363[223| 0 | 44 |1232 (229
90S 19 | 5 [300|348[120| 560 | 800 | 40 [312[172] O | 44 | 966 [279
1ab x4 90L 19 | 6 |350[398[135| 630 | 900 | 50 [322[182 O | 44 | 978 (279
1325 19 | 6 |350[398[135| 630 | 900 | 50 [322[182| O |44 [1116 279
160M 19 | 10 |425[475[160| 800 [1120] 70 [370[230| O | 44 1282279
90S 19 | 6 |350(398[135| 630 | 900 | 50 [322[182] O | 44 [1016 329
90L 19 | 6 |350|398[135| 630 | 900 | 50 |322[182] O | 44 |1028 329
14bx 5 100L 19 | 6 |350[398[135| 630 | 900 | 50 [322[182 O | 44 [1082 (329
100L 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [335[195| O | 44 [1128(329
160M 19 [ 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 [370[230| O | 44 [1332(329
90L 19 | 8 |425(473[145| 710 [1000| 63 [335[195| O | 44 |1078 379
100L 19 | 8 [425[473[145[ 710 [1000| 63 [335[195| O | 44 [1132(379
14bx 6 160M 19 | 10 |425[475[160] 800 [1120] 70 [370|230| O | 44 |1382 (379
160M 24 [ 10 [435[495[175| 900 |1250] 70 [370(230] O | 44 | 1428379
160L 24 [ 10 [435[495[175] 900 |1250] 70 [370(230] O | 44 | 1402|379
90L 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [335[195| O | 44 [1128 429
100L 19 | 8 |425|473[145| 710 [1000| 63 [335[195| O | 44 |1182 429
(abx 7 100L 19 [ 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 [342[202| O | 44 |1228 (429
160M 24 |10 |435(495|175| 900 |1250] 70 |370(230| O | 44 | 1432|429
180M 24 [ 10 [485(545|175| 900 |1250| 80 [400(260| O | 44 | 1492|429
180M 24 [ 10 [435[495[200[1000|1400] 80 [400(260| O | 44 | 1538|429
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MCH(S)(W) [IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp [tagax| zb
100L 19| 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |342|202| O | 44 |1278 (479
160M 24 | 10 [435(495(200(1000({1400| 80 |{380|240| O | 44 {1825(|479

14b x 8 160L 24 | 10 [435(495(200(1000({1400| 80 380|240 O | 44 {1548 479
180M 24 | 10 [535(595(200(1000({1400| 90 {410|270| O | 44 {1588 479
200L 24 | 10 [5635(595(200(1000({1400| 90 [430(|290| O | 44 {1666 (479
100L 24 |1 10 [435|495|175| 900 [{1250(| 70 |342|202| 0 | 44 | 1328|529

14bx9 112M 24 | 10 [435(495(175| 900 [1250| 70 |342|202| O | 44 [ 1358|529
160M 24 | 10 [435(495(200(1000({1400| 80 |{380|240| O | 44 {1578 529
160L 24 | 10 [435(495(200(1000({1400| 80 |{380|240| O | 44 [ 1598|529
100L 24 | 10 [435(495(175| 900 [1250| 70 |{342|202| O | 44 {1378|579

14bx 10 112M 24 |1 10 [435|495|175| 900 (1250(| 70 |342|202( O | 44 (1408|579
160L 24 |1 10 [435|495|200(1000({1400| 80 |380|240( O | 44 (1648|579
180M 24 | 10 [590(658(240(1120({1600{100{420|280| O | 44 {1688 |579

100L, 160M and 180M = Pump med forstérkt lagring

tamax = Motorldngden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pé vilken
motormodell som anvands
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8.9

DIN 2535 ND 40

965

SlicinS
m=sll

Matt aggregat MCH(S)(W) 16

ta max

169

zb

sb

=
= = .SP _ _fa
FHI = e Il
fc fe ff fe
fd fg
Bild 33: Mattskiss aggregat MCH(S)(W) 16.
MCH(S)(W) [IEC Motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp |tagax| zb
71 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 | 881 217
16 x 1 80 19| 6 |350(|398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 | 928 [217
112M 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 {1059 [217
132S 19| 6 |350(|398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 |1113|217
80 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 | 50 |8370|210| O | 40 | 928 (217
90S 19| 6 |350(|398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 | 963 [217
16 x 2 90L 19| 6 |350|398|135| 630 | 900 | 50 |8370|210| O | 40 | 975 217
132S 19| 6 |350(|398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 |1113 (217
160M 19 | 8 |425|473|145| 710 |1000| 63 |383|223| O | 40 |1279 (217
90S 19| 6 |350(398|135| 630 | 900 | 50 {370|210| O | 40 [1023 (277
90L 19| 6 |350|398|135| 630 | 900 | 50 |8370|210| O | 40 |1035 (277
16x3 100L 19| 6 |350|398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 {1089 |277
160M 19 | 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 | 1339|277
160L 19| 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 |1359 (277
90L 19| 6 |350(|398|135| 630 | 900 | 50 |370|210| O | 40 | 1095|337
100L 19 | 8 |425(473|145| 710 |1000| 63 {383|223| O | 40 1149|337
164 160M 19 | 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 | 1399 |337
160L 24 | 10 [435(495(175| 900 [1250| 70 |{390|230| O | 40 {1419 337
180M 24 | 10 (485|545(175| 900 [1250| 80 {420|260| O | 40 (1459 |337
200L 24 | 10 [5635(595(200(1000({1400| 90 {450|290| O | 40 [ 1537|337
100L 19 | 8 |425|473|145| 710 |1000| 63 |383|223| O | 40 | 1209 |397
112M 19 | 8 |425(473|145| 710 |1000| 63 {383|223| O | 40 1239|397
16 x5 160L 24 | 10 [435(495(175| 900 [{1250| 70 |{390(|230| O | 40 (1479|397
180M 24 | 10 |485|545(175| 900 [1250| 80 {420|260| O | 40 1519|397
200L 24 | 10 [5635(595(200(1000({1400| 90 {450|290| O | 40 (1597 |397
100L 19| 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 | 1269 |457
112M 19 | 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 | 1299 [457
16x6 132S 19 | 10 |425(475|160| 800 |1120| 70 {390|230| O | 40 |1353 (457
180M 24 | 10 [5635(595(200(1000({1400| 90 {430|270| O | 40 (1579 |457
200L 24 | 10 |535|595(200(1000({1400| 90 {450|290| O | 40 [1657 |457
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MCH(S)(W) [IEC Motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp [tagmax| zb
100L 19 | 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 {1329 (517
112M 19| 10 |425|475|160| 800 |1120| 70 |390|230| O | 40 {1359 (517
16 x7 132S 24 | 10 [485|495|175| 900 (1250( 70 |390|230( O | 40 (1413|517
200L 24 | 10 |590(658(240(1120{1600|100|{460|300| O | 40 (1717|517
225M 24 | 10 [590(658(240(1120({1600|100|{485|325| O | 40 (1831|517
100L 24 |1 10 [435|495|175| 900 ({1250(| 70 |390|230| O | 40 1389|577
112M 24 | 10 [435(495(175| 900 [{1250| 70 |{390|230| O | 40 (1419|577
16x8 132S 24 | 10 [435(495(175| 900 [1250| 70 |{390|230| O | 40 (1473|577
132M 24 | 10 [435|495|200(1000(1400| 80 |400|240( O | 40 1507|577
200L 24 | 10 |590(658(240(1120({1600|100|{460|300| O | 40 (1777|577
112M 24 | 10 [435(495(175| 900 {1250| 70 |{390|230| O | 40 (1479|637
16x9 132S 24 |1 10 [{435|495|200(1000(1400| 80 |400|240( O | 40 | 1533|637
132M 24 | 10 [435(495(200(1000({1400| 80 {400|240| O | 40 (1567 |637
200L 24 | 10 |590(658(240(1120{1600|100|{460|300| O | 40 [ 1837|637
112M 24 | 10 [435(495|200(1000({1400| 80 {400|240| O | 40 (1539|697
132S 24 | 10 [435(495|200(1000({1400| 80 {400|240| O | 40 [ 1593|697
16 x10 132M 24 | 10 [435(495(200(1000({1400| 80 {400|240| O | 40 (1627|697
200L 24 |1 10 [590|658({240(1120({1600{100|460|300( O | 40 |1897|697
225M 24 | 10 |720(788(240(1120({1650|130|515|355| O | 40 ({2011 |697

tapax = Motorlangden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pé vilken
motormodell som anvands
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Bild 34: Mattskiss aggregat MCH(S)(W) 20a.

MCH(S)(W) [IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp |tanax| zb
90S 10 | 8 |425|473|145] 710 |[1000| 63 |488]263| O | 48 | 991 |207
90L 19 | 8 |425(473[145| 710 [1000| 63 |488]263| O | 48 [1003 [207
20a x 1 100L 19 | 8 |425[473]145] 710 [1000| 63 |488[263| O | 48 | 1057 [207
1325 19 | 8 |425(473[145| 710 [1000| 63 |488[263| O | 48 [1141 207
160M 19 [ 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 |495[270[ O | 48 [1307 [207
100L 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [488[263]| 0 | 48 [1132 (282
112M 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [488[263| 0 | 48 [1162 282
208 x 2 160M 19 | 10 |425[475[160| 800 [1120] 70 |495|270| O | 48 | 1382|282
160L 24 |10 [435(495]175| 900 |1250| 70 |495(270| O | 48 | 1402|282
180M 24 |10 |485|545|175| 900 |1250] 80 |505|280| O | 48 | 1442|282
200L 24 [ 10 [535(595|200|1000|1400] 90 [515[290| 0 | 48 | 1520|282
100L 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 |488]263| O | 48 [1207 (357
112M 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 |488[263| 0O | 48 [1237 357
008 x 3 1325 19 | 10 |425(475[160| 800 [1120] 70 |495(|270| O | 48 [1291 357
132M 19 [ 10 [425[475|160] 800 [1120] 70 |495|270| O | 48 | 1325 (357
200L 24 | 10 [535|595|200|1000|1400] 90 |[515(290| O | 48 | 1595|357
225M 24 [ 10 [590(658[240|1120|1600[100[550(325| O | 48 | 1709|357
112M 19 | 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 [495[270| O | 48 [1312 (432
1325 19 [ 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 [495|270| O | 48 | 1366 |432
20ax4 132M 24 |10 |435(495]175| 900 |1250| 70 |495(270] O | 48 | 1400|432
200L 24 | 10 [535|595|200[1000]1400| 90 [515|290| O | 48 [1670|432
205M 24 |10 |590(658[240|1120|1600[100|550(325| O | 48 | 1784|432
132S 24 [ 10 [435[495[175| 900 |1250| 70 [495(270] O | 48 | 1441|507
132M 24 [ 10 [435[495[175| 900 |1250| 70 [495(270| O | 48 | 1475|507
20ax5 160M 24 [ 10 [435[495[200|1000|1400| 80 [505(280] O | 48 | 1607 |507
225M 24 |10 [590(658[240|1120|1600|100(|550(325| O | 48 | 1859|507
250M 24 | 10 [720[788|240[1120[1650[130|605|380| O | 48 | 1969|507
132M 24 | 10 |435[495|200|1000|1400] 80 |505(280| O | 48 | 1550|582
20ax6 160M 24 [ 10 [435[495[200]1000|1400] 80 [505(280| O | 48 | 1682|582

tamax = Motorldngden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pa vilken
motormodell som anvands
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8.11 Matt aggregat MCH(S)(W) 20b
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Bild 35: Mattskiss aggregat MCH(S)(W) 20b.

MCH(S)(W) [IEC Motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb | sc | sp |tanax| zb
90L 10 | 8 |425|473|145] 710 [1000| 63 |488]263| O | 48 | 1003|207
20b x 1 100L 19 | 8 |425(473[145| 710 [1000| 63 |488[263| O | 48 1057 [207
160M 19 [ 10 [425[475|160] 800 [1120] 70 |495|270| O | 48 | 1307 [207
160L 19 | 10 |425[475[160| 800 [1120] 70 |495]|270| O | 48 [1327 [207
100L 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [488[263| 0 | 48 [1132 (282
112M 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [488[263| 0 | 48 [1162 282
20b x 2 1325 19 | 8 [425[473[145| 710 [1000| 63 [488[263| 0 | 48 [1216 |282
180M 24 |10 |485|545|175| 900 |1250| 80 |505(280| O | 48 | 1442|282
200L 24 | 10 [535|595|200[1000[1400| 90 |[515|290| O | 48 [1520|282
205M 24 |10 |590(658[240|1120|1600[100|550(325| O | 48 | 1634|282
132S 19 [ 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 |495[270| O | 48 [1291 357
132M 19 | 10 [425[475[160| 800 [1120] 70 |495]|270| O | 48 [1325 357
20b x 3 160M 24 |10 [435(495[175| 900 |1250| 70 [495(270] O | 48 | 1457 |357
200L 24 |10 [535|595|200|1000|1400| 90 |[515(290] O | 48 | 1595|357
205M 24 | 10 [590(658|240(|1120[1600[100|550(325| O | 48 [1709 |357
280S 24 |10 [720(788[240|1120|1650|130(635(410| O | 48 | 1929|357
132M 24 [ 10 [435[495[175| 900 |1250| 70 [495(270] O | 48 | 1400|432
160M 24 [ 10 [435[495[175] 900 |1250] 70 [495(270] O | 48 | 1532[432
20b x 4 225M 24 [ 10 [590(658[240|1120|1600[100|550(325| O | 48 | 1784|432
250M 24 |10 [720(788[240|1120|1650[130(|605|380| O | 48 | 1894 |432
280S 24 | 10 [720(788|240[1120]1650[130(635|410| O | 48 |2004 |432
132M 24 | 10 [435(495]175| 900 |1250]| 70 |495(270] O | 48 | 1475|507
160M 24 [ 10 [435[495[200|1000|1400| 80 [505(280| O | 48 | 1607 |507
20b x 5 160L 24 [ 10 [435[495[200[1000|1400] 80 [505(280| O | 48 | 1627 |507
250M 24 [ 10 [720(788[240|1120|1650[130(605(380| O | 48 | 1969|507
280S 24 |10 [720(788[240|1120|1650[130(635(410| O | 48 | 2079|507
20D 1 6 160M 24 | 10 [435[495|200[1000|1400| 80 |[505(|280| O | 48 | 1682|582
160L 24 |10 |590(658[240|1120|1600[100(|525(300] O | 48 | 1702|582

tamax = Motorldngden &r baserad pa DIN 42673, kan avvika beroende pé vilken
motormodell som anvands

68 Matt MCH/SV (2502) 4.7



MCH

>Johnson Pumpr

9.1
9.1.1

9.2

Pumpdelar

Bestilla reservdelar

Bestéllningsblankett

For att bestélla delar kan du anvdnda den bestéllningsblankett som finns i handboken.
Foljande maste alltid anges pa bestallningen:

1 Din adress.

2 Antal, detaljnummer och beskrivning av delen.

3 Pumpnumret. Pumpnummer finns pé etiketten pa denna handboks framsida och pa
pumpens typplat.

4 Om elmotorspanningen ar avvikande, ska du ange ratt spanning.

Rekommenderade reservdelar

Delar som anges med * &r rekommenderade reservdelar.

Utforanden

| féljande komponentdversikt &r féljande utféranden méjliga, med undantag av
MCH(S)10):

Gjutjarn:

= Utforande P: pumpfundament, kdpor och pumphjul av gjutjarn.

= Utférande Q: pumpfundament och kapor av gjutjarn, pumphjul av brons.
Brons:

= Utférande Q: pumpfundament, kdpor och pumphjul av brons.
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Bild 36: MCH(S) 10.
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MCH
MCH 10 x 2-9 se bild 36
Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 utloppshus gjutjarn
0030 1 lanternstycke gjutjarn
0050 2 plugg acier
0060* 1 glidlager brons / PTFE
0090 1 justerring brons
0100* 2 stankring gummi
0110 2 lagerkapa acier
0120* 1 yttre lasring acier
0130* 1 inre lasring acier
0140* 1 mellanring acier
0150* 1 kil acier
0160 4 mutter acier
0170 2 justerskruv alloy
0180* 7 packning ==
0190 1 tatningslock gjutjarn
0200 2 pinnbult alloy
0210 2 mutter massing
0220 1 plugg acier
0510 n?  |kapa gjutjarn
0520* n pumphjul gjutjarn
0550* 12 |kullager --
0560* 1 yttre lasring alloy
0570* 1 distanshylsa brons
0600* n+13 |packning -
0610* 4 pinnbult alloy
0620* 1 pumpaxel alloy
0630* 1 kil alloy
0660 1 kopplingshélft pumpsida gjutjarn
0670 1 kopplingshélft motorsida gjutjarn
0680 1 flansmotor ==
0690 4 bult + mutter acier
1020 1 vinkelstod acier
1030 3 bult acier
1040 3 mutter acier
1050 1 vinkelstéd acier
D for 2-stegs och 8-stegsutférande: n+1
2 for 9-stegsutférande: 2
3) for 2-stegs och 8-stegsutférande: n+2
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MCH 10 x 11-16 se bild 36

Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 utloppshus gjutjarn
0030 1 lanternstycke gjutjarn
0050 2 plugg acier
0060* 1 glidlager brons / PTFE
0090 1 justerring brons
0100* 2 stankring gummi
0110 2 lagerkapa acier
0120* 1 yttre lasring acier
0130* 1 inre lasring acier
0140* 1 mellanring acier
0150* 1 kil acier
0160 4 mutter acier
0170 2 justerskruv alloy
0180* 7 packning ==
0190 1 tatningslock gjutjarn
0200 2 pinnbult alloy
0210 2 mutter massing
0220 1 plugg acier
0510 n+1 1 |kapa gjutjarn
0520* n pumphjul gjutjarn
0550* 2 kullager --
0560* 2 yttre lasring alloy
0570* 2 distanshylsa brons
0600* n+2 2 |packning -
0610 4 pinnbult alloy
0620* 1 pumpaxel alloy
0630* 1 kil alloy
0640* 1 kil alloy
0650* 13 [kl alloy
0660 1 kopplingshélft pumpsida gjutjarn
0670 1 kopplingshaélft motorsida gjutjarn
0680 1 flansmotor ==
0690 4 bult + mutter acier
1020 1 vinkelstod acier
1030 2 bult acier
1040 2 mutter acier
1050 1 vinkelstod acier

D for 11 steg: n+2

2 for 11 steg: n+3

3)

endast fér 16-stegsutférande
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MCHS 10 x 2-9 se bild 36

Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 utloppshus gjutjarn
0030 1 lanternstycke gjutjarn
0050 2 plugg acier
0060* 1 glidlager brons / PTFE
0090 1 justerring brons
0100* 2 stankring gummi
0110 2 lagerkapa acier
0120* 1 yttre lasring acier
0130* 1 inre lasring acier
0140* 1 mellanring acier
0150* 1 kil acier
0160 4 mutter acier
0170 2 lasskruv alloy
0180* 1 mekanisk axeltatning ==
0220 1 plugg acier
0510 n?  |kapa gjutjarn
0520* n pumphijul gjutjarn
0550* 12 |kullager --
0560* 1 yttre lasring alloy
0570* 1 distanshylsa brons
0600* n+13 |packning --
0610 4 pinnbult alloy
0620* 1 pumpaxel alloy
0630* 1 kil alloy
0660 1 kopplingshélft pumpsida gjutjarn
0670 1 kopplingshélft motorsida gjutjarn
0680 1 flansmotor -
0690 4 bult + mutter acier
1020 1 vinkelstod acier
1030 3 bult acier
1040 3 mutter acier
1050 1 vinkelstod acier

D f5r 2-0ch 8-stegsutférande: n+1
2 for 9-stegsutférande: 2

3) for 2-stegs och 8-stegsutférande: n+2
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MCHS 10 x 11-16 se bild 36

Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 utloppshus gjutjarn
0030 1 lanternstycke gjutjarn
0050 2 plugg acier
0060* 1 glidlager brons / PTFE
0090 1 justerring brons
0100* 2 stankring gummi
0110 2 lagerkapa acier
0120* 1 yttre lasring acier
0130* 1 inre lasring acier
0140* 1 mellanring acier
0150* 1 kil acier
0160 4 mutter acier
0170 2 lasskruv alloy
0180* 1 mekanisk axeltatning ==
0200* 1 O-ring gummi
0220 1 plugg acier
0510 n+1 1 |képa gjutjarn
0520* n pumphijul gjutjarn
0550* 2 kullager -
0560* 2 yttre lasring alloy
0570* 2 distanshylsa brons
0600* n+2 2 |packning o=
0610 4 pinnbult alloy
0620* 1 pumpaxel alloy
0630* 1 kil alloy
0640* 1 kil alloy
0650* 193 kil alloy
0660 1 kopplingshélft pumpsida gjutjarn
0670 1 kopplingshélft motorsida gjutjarn
0680 1 flansmotor ==
0690 4 bult + mutter acier
1020 1 vinkelstod acier
1030 2 bult acier
1040 2 mutter acier
1050 1 vinkelstéd acier

R 11-stegsutférande: n+2

2 for 1 1-stegsutférande: n+3

3)

endast fér 16-stegsutférande
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MCH 12,5 - MCH 14a/b - MCH 16.
Pumpdelar

Bild 37:
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Se bild 37
Gjutjarn +
Artikel | Antal |Beskrivning Glutiam | pumphiul | Brons
Utférande P Utférande Q
0010 2 inloppshus gjutjarn
0020 2 pumpfundament gjutjarn | brons
0050* 1 strypbussning brons
0080* 2 yttre lasring alloy
0090 4 mellanring acier
0100 3 lagerkapa acier
0110 1 lagerkapa acier
0120 2 tatningslock gjutjarn brons
0140* 10 axelpackningsring ==
0200* 1 kil alloy
0210* 2 kullager =
0220* 4 yttre lasring acier
0230 2 inre lasring acier
0240* 3 V-ring gummi
0250 4 plugg acier | méssing
0260 4 tatning koppar
0270 4 pinnbult alloy
0280 4 mutter méssing
0290 8 tappbult acier
0500 1 sugkapa gjutjarn brons
0510 n?  |kapa gjutjarn brons
0520* n pumphijul gjutjarn brons
0570* 1 pumpaxel alloy
0580* n tatningsring brons
0590* n-1 tatningsring brons
0600 12 |strypbricka alloy
0610* n tatningsring brons
0660* n+2 3 |packning --
0720 19 avlastningsledning koppar
0730* n kil alloy
0740 4 dragstang alloy
0750 8 mutter acier
0755 4 bricka syrafast stal
0760 2 krok méssing
0770 4 bult + mutter acier
0780 2 plugg acier méssing
0790 2 tatning koppar

1
2
3
4

T T~ ~—

5

~

antal n + 1 for 1-stegsutférande
endast for MCH12,5 x 8-10, MCH 14a/b x 4-7 och MCH16 x 5-10
antal n + 3 for 1-stegsutférande
endast for MCH12,5 x 5-10, MCH 14a/b x 4-7 och MCH16 x 3-10
endast for MCH12,5 x 5-10, MCH 14a/b x 5-7 och MCH16 x 3-10

6) endast for MCH12,5 x 1-4, MCH 14a/b x 1-3 och MCH16 x 1-2
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Se bild 38
Gjutjarn +
Artikel Antal |Beskrivning Gjutjrn pumphjul | - Brons
av brons
Utférande P Utférande Q
0010 2 inloppshus gjutjarn
0020 2 pumpfundament gjutjarn brons
0030 2 kylmantel gjutjarn
0050* 1 strypbussning brons
0080* 2 yttre lasring alloy
0090 4 mellanring acier
0100 3 lagerkapa acier
0110 1 lagerkapa acier
0120 2 tatningslock gjutjarn brons
0140* 12 axelpackningsring -
0150* 2 packning ==
0200* 1 kil alloy
0210* 2 kullager ==
0220* 4 yttre lasring acier
0230 2 inre lasring acier
0240* 3 V-ring gummi
0250 6 plugg acier maéssing
0260 6 tatning koppar
0270 4 pinnbult alloy
0280 4 mutter méssing
0290 8 tappbult acier
0300* 2 O-ring gummi
0310 4 krok méssing
0500 1 sugkapa gjutjarn brons
0510 n?  |kapa gjutjarn brons
0520* n pumphjul gjutjarn brons
0570* 1 pumpaxel alloy
0580* n tatningsring brons
0590* n-1 tatningsring brons
0600 12 |strypbricka alloy
0610 n tatningsring brons
0660* n+2 packning -
0670 1 rér koppar
0720 1 avlastningsledning koppar
0730* n kil alloy
0740 4 dragstang alloy
0750 8 mutter acier
0755 4 bricka syrafast stél
0760 2 krok méssing
0770 4 bult + mutter acier
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MCH
Gjutjarn +
. L. Gjutjarn pumphjul | Brons
Artikel Antal |Beskrivning av brons
Utférande P Utférande Q
0780 2 plugg acier maéssing
0790 2 tatning koppar
D antaln + 1 for 1-stegsutférande
2) endast for MCHW1 2,5 x8-10, MCHW14a/b x 4-10 och MCHW16 x 5-10
3) antal n + 3 for 1-stegsutférande
4) endast for MCHW1 2,5 x5-10, MCHW14a/b x 4-10 och MCHW16 x 3-10
%) inte for MCHW14a/b x 4
®) endast for MCHW14a/b x 4
7 endast for MCHW12,5 x 1-4, MCHW14a/b x 1-3 och MCHW16 x 1-2
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MCH
Se bild 39
Gjutjarn
Artikel | Antal |Beskrivning Gjutjgrn | +pumphjul| - Brons
av brons
Utférande P Utférande Q
0010 2 inloppshus gjutjarn
0020 2 pumpfundament gjutjarn brons
0030 2 cover for mekanisk axeltéatning gjutjarn brons
0050* 1 strypbussning brons
0060* 2 justerring alloy
0080* 2 yttre lasring alloy
0090 4 mellanring acier
0100 3 lagerkapa acier
0110 1 lagerkapa acier
0120* 1 packning -
0130* 1 mekanisk axeltatning ==
0140* 1 mekanisk axeltatning -
0200* 1 kil alloy
0210* 2 kullager -
0220* 4 yttre lasring acier
0230 2 inre lasring acier
0240* 3 V-ring gummi
0250 8" |plugg acier méssing
0260 82 |tatning koppar
0270 8 tappbult acier
0280 2 justerskruv alloy
0290 2 rorkoppling méssing
0440 4 tulppa acier | syrafast stal
0450 4 tiivistysrengas koppar
0500 1 sugkapa gjutjarn brons
0510 n kapa gjutjarn brons
0520* n pumphjul giutjgrn | brons
0570* 1 pumpaxel alloy
0580* n tatningsring brons
0590* n-1 tatningsring brons
0600* 1 strypbricka alloy
0610* n tatningsring brons
0660* n+2 packning ==
0670 1 avlastningsledning koppar
0730* n kil alloy
0740 4 dragstang alloy
0750 8 mutter alloy
0755 4 bricka syrafast stal
0770 4 bult + mutter alloy
") antal 4 :MCHS16
2 endast for MCHS16
3) antaln + 1 for 1-stegsutférande
4 endast for MCHS12,5 x 8-10 och MCHS16 x 5-10
5 antal n + 3 for 1-stegsutférande
®) endast for MCHS12,5 x 5-10, MCHS14a/b x 5-7 och MCHS16 x 3-10
7) endast for MCHS1 2,56 x 1-4, MCHS14a/b x 1-4 och MCHS16 x 1-2
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MCH
Se bild 40
Gjutjarn +
Artikel | Antal Beskrivning Gjutjarn p“";f:#: av | Brons
Utférande P Utférande Q
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 inloppshus gjutjarn
0030 2 pumpfundament gjutjarn | brons
0060* 1 strypbussning brons
0070 1 spacer sleeve acier
0080 1 lagerkapa acier
0100* 2 yttre lasring alloy
0110 4 mellanring acier
0120 2 lagerkapa acier
0130 1 lagerkapa acier
0140 2 tatningslock gjutjarn brons
0160* 10 axelpackningsring --
0170* 1 vagring alloy
0200* 1 kil alloy
0210* 1 kullager ==
0220* 2 kullager --
0230* 4 yttre lasring acier
0240 1 inre lasring acier
0250* 3 V-ring gummi
0260 6 plugg acier méssing
0270 6 tatning koppar
0280 4 pinnbult alloy
0290 4 mutter maéssing
0300 4 tappbult acier
0310 4 tappbult acier
0320 3 fettnippel acier
0360 4 tappbult acier
0500 1 sugkapa gjutjarn brons
0510 n kapa gjutjarn brons
0520* n pumphijul gjutjarn brons
0570* 1 pumpaxel alloy
0580* n tatningsring brons
0590* n-1 tatningsring brons
0600* 1 strypbricka alloy
0610* n tatningsring brons
0660* n+2 packning --
0720 1 rér koppar
0730* n kil alloy
0740* 4 pinnbult alloy
0750 8 mutter acier
0755 4 bricka syrafast stal
0760 2 krok massing
MCH/SV (2502) 4.7 Pumpdelar 83



>Johnson Pumpr

MCHW 14a/b med forstadrkt lagring

9.8

08z0| 0910

oLgo
04S0
0020 0200
e —
N7
=7 4
0800 0220
010 020
0.00 [erA %6}

0620

0900
0090
0010

X

0zL0
0zs0

o¥10
0+00

0£20
oLlo

0£20+0920

Jama)
N
(1]

77222

AN\

06¢0

SRl
i E DAY
N ﬂ |
\
“ 7o | i
A7 | /
@ Tv/ ” N ) s
0%£0 - iios
i .
0£g0 0850 0lso 0Z10
GG/0
0950 0£00 0650 0£/0 0990 0S/0 00£0 0lz0
0£c0+0920 0vZ0 0190 0050 0490 0100 0£10

0810

MCHW 14a/b med férstérkt lagring.

Bild 41:

MCH/SV (2502) 4.7

Pumpdelar

84



>Johnson Pumpr

MCH
Se bild 41.
Gjutjarn +
. - Gjutjarn pumphjul av | Brons
Artikel Antal |Beskrivning brons
Utférande P Utférande Q
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 inloppshus gjutjarn
0030 2 pumpfundament gjutjarn | brons
0040 2 kylmantel gjutjarn
0060* 1 strypbussning brons
0070 1 spacer sleeve acier
0080 1 lagerkapa acier
0100* 2 yttre lasring alloy
0110 4 mellanring acier
0120 2 lagerkapa acier
0130 1 lagerkapa acier
0140 2 tatningslock gjutjarn | brons
0160* 12 axelpackningsring =
0170* 1 vagring alloy
0180* 2 packning =
0200* 1 kil alloy
0210* 1 kullager =
0220* 2 kullager --
0230* 4 yttre lasring acier
0240 1 inre lasring acier
0250* 3 V-ring gummi
0260 4 plugg acier |méssing
0270 4 tétning koppar
0280 4 pinnbult alloy
0290 4 mutter méssing
0300 4 tappbult acier
0310 4 tappbult acier
0320 3 fettnippel acier
0330* 2 O-ring gummi
0340 4 krok massing
0360 4 tappbult acier
0500 1 sugkapa gjutjarn brons
0510 n kapa gjutjarn brons
0520* n pumphijul gjutjarn brons
0570* 1 pumpaxel alloy
0580* n tatningsring brons
0590* n-1 tatningsring brons
0600* 1 strypbricka alloy
0610* n tatningsring brons
0660* n+2 packning --
0670 1 rér koppar
0720 1 avlastningsledning koppar
0730* n kil alloy
0740* 4 pinnbult alloy
0750 8 mutter acier
0755 4 bricka syrafast stal
0760 2 krok maéssing
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MCH
Se bild 42
Gjutjarn +
Artikel | Antal |Beskrivning Gjutjarn p“";'::::: av| Brons
Utférande P Utférande Q
0010 1 inloppshus gjutjarn
0020 1 inloppshus gjutjarn
0030 2 pumpfundament gjutjarn brons
0040 2 cover for mekanisk axeltétning gjutjarn brons
0060* 1 strypbussning brons
0070 1 spacer sleeve acier
0080 1 lagerkapa acier
0090* 2 justerring alloy
0100* 2 yttre lasring alloy
0110 4 mellanring acier
0120 2 lagerkapa acier
0130 1 lagerkapa acier
0140* 2 packning -
0150* 1 mekanisk axeltdtning -
0160* 1 mekanisk axeltdtning ==
0170* 1 vagring alloy
0200* 1 kil alloy
0210* 1 kullager -
0220* 2 kullager ==
0230* 4 yttre lasring acier
0240 1 inre l&sring acier
0250* 3 V-ring gummi
0260 10 plugg acier |mé'ssing
0270 10 tatning koppar
0300 4 tappbult acier
0310 4 tappbult acier
0320 3 fettnippel acier
0330 2 justerskruv alloy
0340 2 rorkoppling méssing
0360 4 tappbult acier
0500 1 sugkapa gjutjarn brons
0510 n kapa gjutjarn brons
0520* n pumphjul gjutjarn brons
0570* 1 pumpaxel alloy
0580* n tatningsring brons
0590* n-1 tatningsring brons
0600* 1 strypbricka alloy
0610* n tatningsring brons
0660* n+2 packning ==
0670 1 avlastningsledning koppar
0730* n kil alloy
0740* 4 pinnbult alloy
0750 8 mutter acier
0755 4 bricka syrafast stéal
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MCH
Se bild 43
Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 2 inloppshus gjutjarn
0020 2 pumpfundament gjutjarn
0100* 1 strypbussning brons
0110* 1 strypbricka alloy
0130* 2 yttre lasring alloy
0140 3 lagerkapa acier
0150 1 lagerkapa acier
0160 4 mellanring acier
0170 2 tatningslock gjutjarn
0190* 10 axelpackningsring --
0260* 1 kil alloy
0270* 1 kullager -
0280* 1 kullager ==
0290* 4 yttre lasring acier
0300 2 inre lasring acier
0310* 3 V-ring gummi
0320 6 plugg acier
0330 6 tatning koppar
0340 4 pinnbult alloy
0350 4 mutter méssing
0360 8 tappbult acier
0420 2 plugg acier
0500 1 sugkapa gjutjarn
0510 n kapa gjutjarn
0520* n pumphijul gjutjarn / brons
0550* 1 pumpaxel alloy
0560* n tatningsring brons
0570* n tatningsring brons
0580* n-1 tatningsring brons
0600* n+2 |packning --
0650 11 |avlastningsledning koppar
0660* n kil alloy
0670* 2 pinnbult alloy
0680* 6 pinnbult alloy
0690 16 mutter acier
0700 22  |plugg acier
0710 2 tatning koppar
0720 2 krok méssing
0755 8 bricka syrafast stal
1) endast fér MCH20a/b x 2 t.o.m. 6
2 endast for MCH20a/b x 1
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MCH
Se bild 44
Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 2 inloppshus gjutjarn
0020 2 pumpfundament gjutjarn
0030 2 kylmantel gjutjarn
0100* 1 strypbussning brons
0110* 1 strypbricka alloy
0130* 2 yttre lasring alloy
0140 3 lagerkapa acier
0150 1 lagerkapa acier
0160 4 mellanring acier
0170 2 tatningslock gjutjarn
0190* 10 axelpackningsring ==
0200* 2 packning -
0260* 1 kil alloy
0270* 1 kullager -
0280* 1 kullager ==
0290* 4 yttre lasring acier
0300 2 inre lasring acier
0310* 3 V-ring gummi
0320 4 plugg acier
0330 4 tatning koppar
0340 4 pinnbult alloy
0350 4 mutter massing
0360 8 tappbult acier
0370 4 krok méssing
0390* 2 O-ring gummi
0420 2 fettnippel acier
0500 1 sugkapa gjutjarn
0510 n kapa gjutjarn
0520* n pumphijul gjutjarn / brons
0550* 1 pumpaxel alloy
0560* n tatningsring brons
0570* n tatningsring brons
0580* n-1 tatningsring brons
0600* n+2 |packning --
0610 1 ror koppar
0650 11 |avlastningsledning koppar
0660~ n kil alloy
0670* 2 pinnbult alloy
0680* 6 pinnbult alloy
0690 16 mutter acier
0700 22  |plugg acier
0710 2 tatning koppar
0720 2 krok méassing
0755 8 bricka syrafast stal
R endast for MCHW?20a/b x 2 t.o.m. 6
2) endast for MCHW20a/b x 1
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MCH
Se bild 45.

Artikel Antal |Beskrivning Material
0010 2 inloppshus gjutjarn
0020 2 pumpfundament gjutjarn
0040 2 kapa for mekanisk axeltéatning gjutjarn
0100* 1 strypbussning brons
0110* 1 strypbricka alloy
0130* 2 yttre lasring alloy
0140 3 lagerkapa acier
0150 1 lagerkapa acier
0160 4 mellanring acier
0200* 2 packning --
0220* 1 mekanisk axeltatning ==
0230* 1 mekanisk axeltatning -
0260* 1 kil alloy
0270* 1 kullager -
0280* 1 kullager ==
0290* 4 yttre lasring acier
0300 2 inre lasring acier
0310* 3 V-ring gummi
0320 6 plugg acier
0330 6 tatning koppar
0360 8 tappbult acier
0400 2 justerskruv alloy
0410 2 rérkoppling méssing
0420 2 plugg acier
0500 1 sugkapa gjutjarn
0510 n kapa gjutjarn
0520* n pumphijul gjutjarn/brons
0550* 1 pumpaxel alloy
0560* n tatningsring brons
0570* n tatningsring brons
0580* n-1 tatningsring brons
0600* n+2 packning -
0620 1 avlastningsledning koppar
0660* n kil alloy
0670* 2 pinnbult alloy
0680* 6 pinnbult alloy
0690 16 mutter acier
0755 8 bricka syrafast stéal
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Se bild 46
Artikel Antal |Beskrivhing Material

0020 1 pumpfundament V) gjutjarn brons
0025 1 pumpfundament gjutjarn brons
0030 1 pumpfundament 2 gjutjarn brons
0035 1 pumpfundament 2) gjutjarn brons
0080 1 utvandig lasring alloy

0085 1 justerring acier

0086 3 stoppskruv syrafast stal

1 MCH(S)(W)20a/b endast gjutjarn
2) endast fsr MCH(S)(W)14b
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10.1  Atdragningsmoment
10.1.1  Atdragningsmoment fér bultar och muttrar
Tabell 5: Atdragningsmoment f6r bultar och muttrar.
Material 8.8 \ A2, A4
Gadnga Atdragningsmoment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
10.1.2  Atdragningsmoment dragstanger
Tabell 6: /Z\tdragningsmoment dragsténger.
Atdragningsmom .. .
Pumptyp ent [Nm] Skruvgadnga Material
MCH(W)(S) 10 40 - 54 M10
MCH(W)(S) 12,5 89-118 M16
MCH(W)(S) 14a/b 99 - 133 M16 40CrMo4
MCH(W)(S) 16 200 - 267 M20
MCH(W)(S) 20a/b 137 - 183 M20
10.1.3  Vridmoment for stallskruv fér kopplingen
Tabell 7: Vridmoment stéllskruv f6r kopplingen.
Storlek Atdragningsmoment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.2 Fett
Tabell 8: Rekommenderat fett enligt NLGI-2.
Pumptyp Lager
MCH(S) 14 a/b CASTROL - Spheerol AP2
med forstarkta |sugsidelager CHEVRON - Black Pearl Grease EP 2
lager CHEVRON - MultifaK EP-2
EXXONMOBIL - Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL - Mobilux EP 2 (Mol
mg:g 12 |ana tager SHELL - Gadus S2 V100 2 o)
SKF- LGMT 2
TOTAL - Total Lical EP 2
MCHW alla alla lager %KF .LG EP 2, eller ekvivalent fgtt som &r
typer lampligt fér temperaturer upp till 150°C
10.3 Rekommenderade lasmedel
Tabell 9: Rekommenderade lasmedel.
Beskrivning Lasmedel
glidlager MCH(S)10
utjgmningsbussning Loctite 641
tatningsringar
10.4 Maximalt varvtal
MCH(W)(S) Npay [Min1]
10x2-12 3600
10x14-16 3000
12,5x1-7 3600
12,5x8-10 3000
14ax1-8 3600
14ax9-10 3000
14bx1-8 3600
14bx9-10 3000
16x1-7 3600
16x8-10 3000
20ax1-3 3600
20ax4-5 3000
20ax 6 1800
20bx1-3 3600
20bx4-5 3000
20b x 6 1800
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10.5

Tillatet tryck och temperatur

MCH MCH | MCH | MCH | MCH | MCH | MCH
MCH(W)(S) 10 12,5 14a 14b 16 20a 20b
max. kapacitet [m>/h] 8 8 16 26 42 65 100
max.
uppfordringshaid [m] 180 275 250 255 350 250 160
max. inloppstryck
et 5 10
provningstryck [bar] 1,5 x arbetstryck
min. provtryck [bar] 15
1,5 x
max. provtryck [bar] arbetstryck 50
10
1-9
max. tillatet pumphjul) -
p 40 - (3xinl tryck
arbetstryck) [bar] 25 Mgy
(11-16
pumphijul)
temperatur omrade o~ o
MCH [°C] 15°C — 105°C
temperatur omrade v o
MCHS [°C] 20°C — 120°C
temperatur omrade _00°C °
MCHW [°C] 20°C — 150°C

*) Arbetstryck dr den manometriska uppfordringshéjden vid Q=0, multiplicerad med

initialtrycket.
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10.6 Hydraulisk prestation

10.6.1 Prestandaéversikt 3000 min™!
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Bild 47: Prestandadéversikt 3000 min™'.
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10.6.2 Prestandadversikt 1500 min~’
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Bild 48: Prestandaéversikt 1500 min™'.
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10.6.3 Prestandadversikt 3600 min~’
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Bild 49: Prestandaéversikt 3600 min™'.
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10.6.4 Prestandadversikt 1800 min~’
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Bild 50: Prestandaéversikt 1800 min™'.
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10.7 Ljudnivadata
10.7.1  Pumpljud som funktion av effekten
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Bild 51: Ljudniva som funktion av pumpeffekt [kW] vid 1450 min™’
A = ljudeffektniva, B = ljudtrycksniva.
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Bild 52: Ljudniva som funktion av pumpeffekt [kW] vid 2900 min™’
A = ljudeffektniva, B = ljudtrycksniva.
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10.7.2  Ljudniva for hela pumpaggregatet
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Bild 53: Ljudniva fér hela pumpaggregatet.

For att bestimma den totala ljudnivan fér hela pumpaggregatet, maste motorns ljudniva
adderas till pumpens. Det kan enkelt géras med ovanstdende diagram.

Bestam ljudniva (L1) fér pumpen bild 51 eller bild 52.

Bestdm ljudniva (L2) fér motorn, se motorns dokumentation.
Bestam skillnaden mellan de b&da nivéerna |L1 - L2|.

Leta upp skillnadsvirdet pa |L1 - L2|-axeln och g& uppét i kurvan.

Frén kurvan ga till vanster till L[dB] -axeln och las av vérdet.

o O~ WN

Addera virdet fran punkt 6 till den hdgsta ljudnivan (L1 eller L2).

Exempel:

1 Pump 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| = 3 dB.

3 3 dB pa X-axeln = 1,75 dB pa Y-axeln

4 Hogsta ljudniva + 1,75 dB = 78 + 1,75 = 79,75 dB
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Teknisk information 105



>Johnson Pumpr

106 Teknisk information MCH/SV (2502) 4.7



MCH

>Johnson Pumpr

Index

A
Anvéandningsomrédde .................. 16
Atdragningsmoment
for bultar och muttrar . ............. 97
Ateranvéndning ...................... 16
D
Dagligtunderhall ..................... 23
Mekanisk tatning ................. 23
packboxtdtning ................... 23
Driftsomrdde ................ ... ... 100
Driftstorningar . ............. ... ...... 24
Driftstrombrytare . .................... 20
E
Eftersmorjning av kullager ............. 24
Elmotor
anslutning ........... . o 20
F
Fett ... 98
Férvaring ......... .ot 10, 11
Fundament ...................... ... 17
G
Garanti ... 10
|
Inspektion
10 o 21
J
Jordning ... 17
K
Kontroll
motor ......... ...l 21
Koppling
rktning ... 19
riktningstoleranser. ............... 20

Kopplingsskydd
demontering .................... 33
montering .........ooviiiiiiian. 34
L
Lagergrupper ............coiiiii, 14
Lyftapumpen ............... ... .. ... 11
Lyftégla ... 11
M
Mekanisk tatning . . ............. ... 22
Miljopaverkan ................ .. ..., 23
Missliud ...t 22,24
(0
Omgivning ... 17
Overvakning ..........ovvvveninnnnn. 22
P
Packboxtéatning
justering ... 22
Pallar ............cooiiii 10
Pump
pafyllning med vétska ............. 21
Pumpbeskrivning .................... 13
Pumpenhet
drifttagning . ... 21
installation ...................... 19
montering ..........ooviiiiiaa. 19
R
Rekommenderade fetter .............. 98
Rekommenderade lasmedel ........... 98
Rorsystem ...t 18
Rotationsriktning .. ................... 21
S
Sékerhet ........ ... ool 9,17
symboler ............. ... ...l 9
Sékerhetsatgérder ................... 27

MCH/SV (2502) 4.7

107



>Johnson Pumpr

Serienummer ...
Skrotning ...
Specialverktyg . . ... ...
Statisk elektricitet ....................

T
Tatningsskydd

ihopsattande ....................
Tekniker ...
Till
Tillbehor ...
Transport ...
Typbeskrivning ................ .. ...,

U

Underhallspersonal ...................
Uppstart ...

v
Ventilation ........... .. ... ... ...,
Vridmoment

stallskruv fér kopplingen ...........

108

MCH/SV (2502) 4.7



>Johnson Pumpr

Bestallningsblankett for reservdelar

FAX
ADRESS

Er order kommer att behandlas néar féljande uppgifter ar korrekt i fyllda och signerade.

Order datum:

Ert order nummer:

Pumptyp:

Utforande:

Antal Artikel Del Pumpnummer

Leveransadress: Fakturaadress:

Bestilld av: Signatur: Telefonnummer:

ORDFORM (2301) 3.5 SV 109



>Johnson Pumpr

110 ORDFORM (2301) 3.5 SV



>Johnson Pumpr

MCH(S)(W)

Horisontell flerstegspump

SPXFLOW

Dr. A. F. Philipsweg 51
9403 AD Assen
NEDERLANDERNA

Tel.: + 31 (0) 592 37 67 67
Fax.: + 31 (0) 592 37 67 60
E-post: johnson-pump.nl@spxflow.com

www.spxflow.com/johnson-pump

Forbattringar och forskning sker kontinuerligt pa SPX
FLOW, Inc. Specifikationerna kan &ndras utan
féregdende meddelande.

UTGIVEN 01/2023
Revision:MCH/SV (2502) 4.7

Copyright © 2022 SPX FLOW, Inc.




	1 Introduktion
	1.1 Inledning
	1.2 Säkerhet
	1.3 Garanti
	1.4 Kontrollera levererat gods
	1.5 Instruktioner för transport och förvaring
	1.5.1 Vikt
	1.5.2 Använda pallar
	1.5.3 Lyfta pumpen
	1.5.4 Förvaring

	1.6 Beställa reservdelar

	2 Allmänt
	2.1 Pumpbeskrivning
	2.2 Tillämpningar
	2.3 Typbeteckning
	2.4 Serienummer
	2.5 Vätskor
	2.6 Konstruktion
	2.6.1 Pumpdelar
	2.6.2 Pumphjul
	2.6.3 Lagring
	2.6.4 Axeltätning

	2.7 Användningsområde
	2.8 Återanvändning
	2.9 Skrotning

	3 Installation
	3.1 Säkerhet
	3.2 Skydd
	3.3 Omgivning
	3.4 Rörsystem
	3.5 Tillbehör
	3.6 Montering
	3.6.1 Ledningsdragning
	3.6.2 Installation av pumpenhet
	3.6.3 Montering av pumpenhet
	3.6.4 Riktning av koppling
	3.6.5 Toleranser för riktning av kopplingen

	3.7 Anslutning av elmotorn

	4 Driftsättning
	4.1 Inspektion av pumpen
	4.2 Kontrollera motorn
	4.3 Förberedelse av pumpenheten för drift
	4.3.1 Extraanslutningar
	4.3.2 Påfyllning pump

	4.4 Kontrollera rotationsriktning
	4.5 Uppstart
	4.6 Justering av axeltätning
	4.6.1 Packboxtätning
	4.6.2 Mekanisk tätning

	4.7 Pump i drift
	4.8 Missljud

	5 Underhåll
	5.1 Dagligt underhåll
	5.2 Axeltätning
	5.2.1 Packboxtätning
	5.2.2 Mekanisk tätning

	5.3 Miljöpåverkan
	5.4 Eftersmörjning av kullager
	5.5 Missljud
	5.6 Motor
	5.7 Driftstörningar

	6 Felsökning
	7 Demontering och montering
	7.1 Specialverktyg
	7.2 Säkerhetsåtgärder
	7.2.1 Stäng av strömförsörjningen
	7.2.2 Stöd för ledningar
	7.2.3 Avtappning MCHW
	7.2.4 Avtappning av vätska

	7.3 Utbyggnad MCH(S)10
	7.4 Demontering MCH(S)10
	7.4.1 Demontering av lanternstycke
	7.4.2 Demontera kullager
	7.4.3 Demontering av packboxpackning
	7.4.4 Demontering av mekanisk axeltätning
	7.4.5 Demontering av pumpdelar

	7.5 Montering av MCH(S)10
	7.5.1 Förberedelser för montering
	7.5.2 Pumpmontering
	7.5.3 Montera den mekaniska axeltätningen MCHS
	7.5.4 Montering av packboxpackning MCH
	7.5.5 Montering av lager

	7.6 Montering av elmotor MCH(S)10
	7.7 Demontering och montering MCH(W)(S)12,5-14a/b-16-20
	7.7.1 Demontera kopplingsskyddet
	7.7.2 Utbyggnad av pump
	7.7.3 Ituplockande av tätningsskydden
	7.7.4 Ihopsättande av pumpen
	7.7.5 Ihopsättande av tätningsskydden
	7.7.6 Montering av kopplingsskydd

	7.8 Demontering av MCH(W)(S)12,5-14a/b-16
	7.8.1 Byte av packboxpackning MCH-MCHW
	7.8.2 Borttagning av mekanisk axeltätning MCHS
	7.8.3 Demontering av drivsidans lagerhus
	7.8.4 Demontering av kullager
	7.8.5 Borttagning av mekanisk axeltätning MCHS
	7.8.6 Demontering av kåpor
	7.8.7 Demontering av sugsidans lagerhus
	7.8.8 Demontering av sugsidans kullager
	7.8.9 Demontering av mekanisk axeltätning MCHS sugsida

	7.9 Montering av MCH(W)(S)12,5-14a/b-16
	7.9.1 Förberedelser för montering
	7.9.2 Delmonatage av kåpor
	7.9.3 Pumpmontering
	7.9.4 Montering av packboxpackning MCH
	7.9.5 Montering av vattenkyld packboxpackning MCHW
	7.9.6 Montera den mekaniska axeltätningen MCHS
	7.9.7 Montering av lager
	7.9.8 Montering av modulpaket

	7.10 Demontering av MCH(W)(S)14a/b förstärkt lagring
	7.10.1 Byte av packboxpackning MCH-MCHW
	7.10.2 Borttagning av mekanisk axeltätning MCHS
	7.10.3 Demontering av drivsidans lagerhus
	7.10.4 Demontering av kullager
	7.10.5 Borttagning av mekanisk axeltätning MCHS
	7.10.6 Demontering av kåpor
	7.10.7 Demontering av sugsidans lagerhus
	7.10.8 Demontering av sugsidans lagerhus
	7.10.9 Demontering av mekanisk axeltätning MCHS sugsida

	7.11 Montering av MCH(W)(S)14a/b förstärkt lagring
	7.11.1 Förberedelser för montering
	7.11.2 Delmontage av kåpor
	7.11.3 Pumpmontering
	7.11.4 Montering av packboxpackning MCH
	7.11.5 Montering av vattenkyld packboxpackning MCHW
	7.11.6 Montera den mekaniska axeltätningen MCHS
	7.11.7 Montering av motorsidans lager
	7.11.8 Montering av modul
	7.11.9 Montering av sugsidans lager

	7.12 Demontering av MCH(W)(S)20a/b
	7.12.1 Byte av packboxpackning MCH-MCHW
	7.12.2 Borttagning av mekanisk axeltätning MCHS
	7.12.3 Demontering av drivsidans lagerhus
	7.12.4 Demontering av kullager
	7.12.5 Borttagning av mekanisk axeltätning MCHS
	7.12.6 Demontering av kåpor
	7.12.7 Demontering av sugsidans lagerhus
	7.12.8 Demontering av sugsidans lagerhus
	7.12.9 Demontering av mekanisk axeltätning MCHS sugsida

	7.13 Montering av MCH(W)(S) 20a/b
	7.13.1 Förberedelser för montering
	7.13.2 Delmontage kåpa
	7.13.3 Pumpmontering
	7.13.4 Montering av packboxpackning MCH
	7.13.5 Montering av vattenkyld packboxpackning MCHW
	7.13.6 Montera den mekaniska axeltätningen MCHS
	7.13.7 Montering av lager
	7.13.8 Montering av modul


	8 Mått
	8.1 Dimensions MCH(S) 10
	8.2 Dimensions MCH(S)(W) 12,5
	8.3 Dimensions MCH(S)(W) 14a/b
	8.4 Dimensions MCH(S)(W) 16
	8.5 Dimensions MCH(S)(W) 20
	8.6 Mått aggregat MCH(S)(W) 12,5
	8.7 Mått aggregat MCH(S)(W) 14a
	8.8 Mått aggregat MCH(S)(W) 14b
	8.9 Mått aggregat MCH(S)(W) 16
	8.10 Mått aggregat MCH(S)(W) 20a
	8.11 Mått aggregat MCH(S)(W) 20b

	9 Pumpdelar
	9.1 Beställa reservdelar
	9.1.1 Beställningsblankett
	9.1.2 Rekommenderade reservdelar

	9.2 Utföranden
	9.3 MCH(S)10
	9.4 MCH 12,5 - MCH 14a/b - MCH 16
	9.5 MCHW 12,5 - 14a/b - 16
	9.6 MCHS 12,5 - 14a/b - 16
	9.7 MCH 14a/b med förstärkt lagring
	9.8 MCHW 14a/b med förstärkt lagring
	9.9 MCHS 14a/b med förstärkt lagring
	9.10 MCH 20a/b
	9.11 MCHW 20a/b
	9.12 MCHS 20a/b
	9.13 MCH(S)(W) 12,5 - 14a/b -16 - 20a/b matarpump för panna

	10 Teknisk information
	10.1 Åtdragningsmoment
	10.1.1 Åtdragningsmoment för bultar och muttrar
	10.1.2 Åtdragningsmoment dragstänger
	10.1.3 Vridmoment för ställskruv för kopplingen

	10.2 Fett
	10.3 Rekommenderade låsmedel
	10.4 Maximalt varvtal
	10.5 Tillåtet tryck och temperatur
	10.6 Hydraulisk prestation
	10.6.1 Prestandaöversikt 3000 min-1
	10.6.2 Prestandaöversikt 1500 min-1
	10.6.3 Prestandaöversikt 3600 min-1
	10.6.4 Prestandaöversikt 1800 min-1

	10.7 Ljudnivådata
	10.7.1 Pumpljud som funktion av effekten
	10.7.2 Ljudnivå för hela pumpaggregatet



