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EG-forsakran om overensstammelse
(Direktiv 2006/42/EG, bilaga 11-A)

Tillverkare

SPX Flow Europe Limited — Belgien
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere

Belgien

forklarar hédrmed att alla pumpar som ingar i produktserierna TopGear GS-range, GP-range, GM-
range, H-range, MAG-range, BLOC-range, L-range, RBS4, SRT 150/200 levererade utan drivenhet
eller levererade monterade med en drivenhet, 6verensstimmer med bestammelserna i direktiv
2006/42/EG (enligt senaste @ndring) och i férekommande fall med féljande direktiv och standarder:
= EG-direktiv 2014/35/EU, "Elektrisk utrustning avsedd fér anvandning inom vissa spéanningsgrénser”
= EG-direktiv 2014/30/EU, "Elektromagnetisk kompatibilitet”

= EG-direktiv 2011/65/EU, "Begrénsning av anvdndningen av vissa farliga &mnen i elektrisk
och elektronisk utrustning”

= standarderna EN ISO 12100, EN 809
= standarden EN 60204-1 om tillampligt

De pumpar som omfattas av denna forsékran om dverensstdammelse far endast tas i drift férutsatt
att de installerats i enlighet med tillverkarens anvisningar och, i forekommande fall, efter att hela det
system som pumparna ingar i uppfyller alla tillampliga och nédvandiga krav pa hélsa och sakerhet.

EG-forsakran for inbyggnad

(Direktiv 2006/42/EG, bilaga 11B)
Tillverkare

SPX Flow Europe Limited — Belgien
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere

Belgien

forsakrar hdrmed att den delvis fardigstallda pumpen (Back-Pull-Out-enhet), som ingar

i produktfamiljerna TopGear GS-serien, GP-serien, GM-serien, H-serien, MAG-serien,
BLOC-serien, SRT 150/200, 6verensstammer med bestdammelserna i direktiv 2006/42/EG
samt med féljande standarder:

= EN-ISO 12100, EN 809

och att denna delvis fullbordade pump &r avsedd att byggas in i angiven pump och endast far
tas i drift efter att hela den maskin som pumpen utgor en del av har forsékrats Gverensstamma
med alla direktiv.

Dessa deklarationer utfardas pa tillverkarens eget ansvar.

Erpe-Mere, 1 juli 2023

F. Vander Beken,
Branch Manager
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1.0 Introduktion

1.1 Allmant

Denna instruktionsmanual innehaller nédvéandig information om TopGear-pumparna och maste lasas
noga fore installation, service och underhall. Manualen maste forvaras latt atkomlig for anvandaren.

Viktigt!
Pumpen fér inte anvéndas for andra &ndamal &n de som rekommenderas och uppges utan radfragning
av din lokala aterforsaljare.

Vatskor som inte &r lampliga for pumpen kan orsaka skador pa pumpaggregatet, med risk for
personskador.

1.2 Mottagning, hantering och férvaring
1.2.1  Mottagning

Ta bort allt forpackningsmaterial direkt efter leverans. Kontrollera férséndelsen fér skador omedelbart
vid ankomst och se till att mérkskylten/typbeteckningen &r i enlighet med férpackningsblanketten
och din bestéllning.

Om det finns skador och/eller delar saknas ska en redogérelse omgaende skrivas och lamnas
till transportféretaget. Meddela din lokala aterférséljare.

P& pumpen finns en markskylt med serienummer. /O [H[ EE TOpGear c € O\

Detta nummer ska uppges i all korrespondens
med din lokala aterférséljare.

De forsta siffrorna i serienumret anger
tillverkningséret.

Model: TG

Serial No:

SPX Flow Europe Limited - Belgium

SPYXFLOW Evenbroekveld 2-6, 9420 Erpe-Mere

O >Johnson Pump @)
K www.johnson-pump.com / www.spxflow.com /

1.2.2 Hantering

Kontrollera pumpaggregatets massa (vikt). Alla delar som vager mer dn 20 kg maste lyftas
med hjélp av lyftstroppar och lampliga lyftanordningar, exempelvis travers eller industritruck.
Se avsnitt 6.6 Vikt — massa.

Anvénd alltid tva eller fler lyftstroppar. Kontrollera A

att de fésts pa ett sadant sétt att de inte halkar. Lyft aldrig pumpaggregatet med bara tva féstpunkter.

Pumpaggregatet ska sitta rakt. Felaktigt lyft kan orsaka personskada och/eller skada
pa pumpaggregatet.

1.2.3 Forvaring

Om pumpen inte bérjar anvdndas omedelbart ska axeln vridas ett helt varv en gang i veckan.
Detta sékerstéller en korrekt fordelning av skyddsoljan.
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1.3 Séakerhet

1.3.1  Allméant
Viktigt!
Pumpen far inte anvéndas for andra &ndamal &n de som rekommenderas och uppges utan
radfragning av din lokala aterforséljare.

En pump maste alltid installeras och anvéandas i enlighet med géllande nationella och lokala
sanitdra och sdkerhetsmassiga bestammelser och lagar.

For ATEX-pump/pumpaggregat maste instruktionerna i den separata ATEX-manualen f6ljas. @

= Bar alltid lampliga skyddsklader vid arbete med pumpen.

=  Forankra pumpen ordentligt fére igdngkorning for att personskador och/eller skador
pa pumpaggregatet ska undvikas.

Installera avstangningsventiler pa bada sidor av pumpen for att kunna stinga av in- och utlopp
fore service och underhall. Kontrollera att pumpen kan témmas utan att personskada orsakas
och utan att miljon eller narbeldgen utrustning férorenas.

= Settill att alla rérliga delar ar ordentligt 6vertédckta for att personskador ska undvikas.

= Allt elektriskt installationsarbete maste utféras av auktoriserad personal i enlighet med

EN 60204-1 och/eller lokala bestammelser. Installera en lasbar strombrytare for att oavsiktlig
igangkorning ska undvikas. Skydda motorn och annan elektrisk utrustning fran 6verbelastning
med lamplig utrustning. Elektriska motorer maste forses med tillrdckligt med kylluft.

S <

I miljder med risk fér explosion maste motorer som klassas som explosionssékra anvéndas
tillsammans med sérskilda sékerhetsanordningar. Kontakta ansvarig myndighet vad betréffar
sadana atgarder.

= Felaktig installation kan orsaka livshotande skador.

= Damm, vétskor och gaser som kan orsaka &verhettning, kortslutningar, korrosionsskador
och brand méste héllas borta frdn motorer och annan utsatt utrustning.

= Om pumpen arbetar med vétskor som &r farliga for manniskor eller miljon maste nagon slags
behallare installeras vari lickage kan ledas. Allt (tdnkbart) lickage ska samlas for att férorening
av miljon ska undvikas.

= Hall pilar och andra tecken pa pumpen synliga.

Om yttemperaturen pa systemet eller delar av systemet 6verstiger 60 °C maste dessa omraden
markeras med varningstexten "Het yta" for att brannskador ska undvikas.

= Pumpaggregatet far inte utséttas for snabba temperaturférandringar i vatskan utan tidigare
forvarmning/férhandskylning. Stora temperaturforandringar kan orsaka sprickbildning eller
explosion, vilket i sin tur kan leda till allvarliga personskador.

>> B P

= Pumpen far inte arbeta Gver den angivna prestandanivan. Se avsnitt 3.5 Huvudegenskaper.

= Fore ingrepp i pumpen/systemet maste strommatningen stédngas av och startenheten lasas.
Vid ingrepp i pumpaggregatet ska instruktionerna fér demontering/montering, avsnitt 4.0. foljas.
Om instruktionerna inte f6ljs kan pumpen eller delar av pumpen skadas. Dessutom upphévs
garantin.

= Kugghjulspumpar far aldrig kéras helt torra. Torrkdrning alstrar varme och kan orsaka skada
pa inre delar, som lagerbussningar och axeltatningar. Nar torrkorning krévs maste pumpen
exempelvis koras ett kort tag med vatsketillforsel.

OBS! En liten mangd vatska ska vara kvar i pumpen for att smorjning av interna delar
ska sékerstillas. Installera ett lampligt torrkdrningsskydd om det finns risk for torrkdrning.
Vand dig till din lokala aterférsaljare.

= Om pumpen inte fungerar tillfredsstéllande ska du kontakta din lokala aterforséljare.
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1.3.2 Pumpaggregat

1.3.2.1 Lyft av pumpaggregat
Anvénd travers, truck eller annan &ndamaélsenlig lyftanordning.

Lé&gg lyftstroppar runt frdmre delen Om det finns lyftéglor p4 bade pump Varning

av pumpen och bakre delen av motorn.  och drivenhet kan lyftstropparna Lyft aldrig aggregatet med endast
Kontrollera att jgmvikt rader innan féstas i dessa. en féstpunkt. Felaktiga lyft kan
lyftet fullbordas. OBS! Anvénd alltid tva stroppar. orsaka personskada och/eller
OBS! Anvénd alltid tva stroppar. skada pa produkten.

1.3.2.2 Installation

Alla pumpaggregat maste férses med lasbar sékerhetsbrytare for att ofrivillig start under installation,
underhall eller andra arbeten med pumpaggregatet ska undvikas.

Varning
A Vid allt arbete med pumpaggregatet ska sakerhetsbrytaren slas av och lasas innan arbetet paborjas.
Ofrivillig start kan orsaka allvarlig personskada.

Pumpaggregatet ska sta pa en horisontell yta och skruvas fast i underlaget eller férses
med gummi-férsedda maskinskor.

Roranslutningar till pumpen ska vara installerade utan spénningar, ordentligt fastsatta
och upp-stagade. Felmonterade réranslutningar kan orsaka skador pa pump och system.
Varning

Elmotorer maste installeras av auktoriserad personal i enlighet med EN 60204-1.

Felaktig elanslutning kan gora aggregat och system stromforande, vilket innebér livsfaral

Se till att elmotorn har god Iufttillférsel och far tillracklig kylning. Elmotorer far ej byggas in i lufttéta
skap, huvar mm.

Damm, vatskor och gaser som kan orsaka Gverhettning och brand maste avledas fran motorn.
Varning

Pumpaggregat som ska installeras i explosionsfarlig miljo maste vara férsett med Ex-klassad
(explosionssiker) motor. Gnistor pga. statisk elektricitet kan ge stétar och orsaka explosion.

Se till att pumpen/systemet ar korrekt jordat. Kontrollera alltid med ansvarig myndighet vilka
foreskrifter som géller. Felaktig installation medfér livsfaral
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1.3.2.3 Fore uppstart

Las pumpens bruks- och sékerhetsanvisning. Kontrollera att installationen &r korrekt enligt manualen
for aktuell pump.

Kontrollera uppriktningen mellan pump- och motoraxel. Vid transport, lyft och fastsattning av
aggregat finns risk for att uppriktningen fran fabrik inte langre &r fullgod. For séker demontering
av kopplingsskyddet, se nedan: Demontering/montering av kopplingsskydd.

A Varning

Anvand aldrig pumpaggregatet fér andra vatskor &n de som aggregatet ar rekommenderat
och salt fér. Om ni &r osékra kontakta er leverantér. Vatskor som inte ar lampliga fér pumpen
kan orsaka skador pa pumpen och andra delar pa aggregatet samt innebér risk for personskada.

1.3.2.4 Demontering/montering av kopplingsskydd

Kopplingsskyddet &r ett fast skydd som ska skydda anvéndare och operatérer fran att fastna
och skada sig pa den roterande axeln/ axelkopplingen. Pumpaggregatet ar fran fabrik monterat
med uppmatta och kontrollerade max. spalter enligt standard DIN EN ISO 13857.

Varning

A Kopplingsskyddet far aldrig lossas under drift. Den lasbara sakerhetsbrytaren ska vara franslagen
och last. Kopplingsskyddet méste alltid atermonteras efter att det avlagsnats. Atermontera aven
eventuell extra skyddsplat. Om kopplingsskyddet &r felaktigt monterat finns det risk fér personskada.

a) Bryt strémmen och l&s arbetsbrytaren.
b) Demontera kopplingsskyddet.
c) Utfor arbetet.

d) Montera kopplingsskyddet, glém ej ev. extra skyddsplat. Kontrollera att skruvarna &r ordentligt
atdragna.

1.3.2.5 Markskylt — forsdkran om 6verensstammelse

Ange alltid serienumret som finns p& markskylten vid fragor rérande aggregatet, installation
och underhall mm.

Vid &ndringar i pumpens driftsvillkor kontakta er leverantor for att forsakra er om fortsatt saker
och palitlig drift.

Detta géller ocks& om en befintlig maskin byggs om i storre omfattning, t.ex. byte av motor
eller pump pa ett befintligt pumpaggregat.

© UK c € [H[ SPX Flow Europe Limited - Belgium
CA Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere

S P)( F L D LIJ J www.johnson-pump.com / www.spxflow.com

Pump type:
Article No.:
Unit serial No.:

Date:
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1.4 Tekniska foreskrifter

Kvantitet Symbol Mattenhet

Dynamisk u mPa.s = cP (Centipoise)viskositet
ki

p = densitet ==
dms3

m
v = kinematisk viskositet [

Kinematisk v £
P

2

] = ¢St (centistoke)
s

OBS! | denna manual anvdnds enbart dynamisk viskositet.

p [bar]
Tryck Ap Differentialtryck = [bar]
[ Maximalt tryck vid utloppsflansen (dimensionerat tryck) = [bar]

OBS! | denna manual &r tryck, om inte annat anges, relativt tryck [bar].

Tillgangligt Net Positive Suction Head &r det totala absoluta
inloppstrycket vid pumpens insugningsanslutning, minus
NPSHUtillg | angtrycket av den pumpade vitskan.

NPSHUtillg uttrycks i vattenpelare.

. et dr anvandarens ansvar att faststilla NPSHtillg-vardet.
Net Positive

Suction Head (Total
uppfordringshdjd)

Erforderligt Net Positive Suction Head ar det NPSH som
faststélls efter testning och berakning av pumptillverkaren
for att prestandaforséamringar pa grund av kavitation inom
pumpen ska undvikas.

NPSHerf uppmats vid insugningsflansen, vid den punkt dar
kapacitetsfallet resulterar i en tryckférlust pa atminstone 4 %.

NPSHerf

OBS! | denna manual & NPSH = NPSHerf om inte annat anges.

Vid val av pump ska du se till att NPSHtillg (tillgéngligt NPSH) atminstone &@r 1 m hégre
dn NPSHerf.
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2.0 Pumpbeskrivning

TopGear/GM-pumpar &r roterande deplacementpumpar (fértrangningspumpar) med internt
kugghjul. De &r gjorda av gjutjarn. TG GM-pumpar ar ihopmonterade av moduléra element,
vilket méjliggér olika konstruktioner: olika axeltdtningar (packning och/eller mekanisk tétning),
varme-/kylmantlar (&nga eller termisk olja), ett flertal bussningar, kugghjuls- och axelmaterial
samt monterad sakerhetsventil och elvarme.

2.1 Typbeteckning

Pumpens egenskaper &r kodade enligt féljande typindikering, som aterfinns pa markskylten.

Exempel:
TG GM 58-80
1 2 3

G 2TTUR 6 U R8 GCDWVBV
5 6 7 8

4 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW

1

1. Pumpfamiljens namn

2 3

TG = TopGear

2. Pumpseriens namn
G = Allménna syften

M = Fleraval

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

3. Hydraulikegenskaper betecknade med undantringd volym per 100 varv (i dm?3)
och nominell 6ppningsdiameter (i mm)

TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG
TG

GM2-25
GM3-32
GM6-40
GM15-50
GM23-65
GM58-80
GM86-100
GM120-100
GM185-125
GM270-150
GM360-150

4. Tillampningar

FD

Icke-livsmedel

Livsmedel

5. Pumpmaterial

G

Pump i gjutjarn

6. Typ av 6ppningsanslutning

1
2
3

Gangade anslutningar
PN186 flansar till DIN25633
PN20 flansar till ANSI 150 Ibs
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Exempel:

TG GM 58-80 G2 TTUR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 45 67 8 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 13

7. Mantelalternativ for pumplock
@) Pumplock utan mantlar
S Pumplock med mantel och géngad anslutning
T Pumplock med mantel och flansanslutning
E1  Elvarme axeltapp — forlustfaktor 15 W/°C/m?2 (installation inomhus) — 110 V
E2 Elvdrme axeltapp — forlustfaktor 15 W/°C/m2 (installation inomhus) — 230 V
E3  Elvdrme axeltapp — forlustfaktor 20 W/°C/m?2 (utomhus men skyddad) — 110 V
E4  Elvdrme axeltapp — forlustfaktor 20 W/°C/m?2 (utomhus men skyddad) — 230 V
E5 Elvarme axeltapp — férlustfaktor 25 W/°C/m?2 (utomhus oskyddad) - 110 V
E6  Elvarme axeltapp — férlustfaktor 25 W/°C/m?2 (utomhus oskyddad) — 230 V

8. Mantelalternativ runt axeltdtning
O  Axeltatning utan mantlar
S Axeltdatning med mantel och géngad anslutning
T Axeltdtning med mantel och flansanslutning
E1  Elvérme mellandel — férlustfaktor 15 W/°C/m2 (installation inomhus) — 110 V
E2  Elvdarme mellandel — férlustfaktor 15 W/°C/m2 (installation inomhus) — 230 V
E3  Elvdrme mellandel — férlustfaktor 20 W/°C/m2 (utomhus men skyddad) — 110 V
E4  Elvarme mellandel — férlustfaktor 20 W/°C/m?2 (utomhus men skyddad) — 230 V
E3  Elvdarme mellandel — férlustfaktor 256 W/°C/m?2 (utomhus oskyddad) — 110 V
E6  Elvdrme mellandel — férlustfaktor 25 W/°C/m2 (utomhus oskyddad) — 230 V

9. Kugghjulsbussning och kugghjulsmaterial
SG Kugghjulsbussning i hardat stal med kugghjul i jarn
CG  Kugghjulsbussning i kol med kugghjul i jarm
BG Kugghjulsbussning i brons med kugghjul i jarn
HG Kugghjulsbussning i keramik med kugghjul i jarn

SS  Kugghjulsbussning i hardat stal med kugghjul i stal
CS Kugghjulsbussning i kol med kugghjul i stal

BS Kugghjulsbussning i brons med kugghjul i stal

HS Kugghjulsbussning i keramik med kugghjul i stal
US  Kugghjulsbussning i hardmetall med kugghjul i stal

BR  Kugghjulsbussning i brons med kugghjul i rostfritt stal

CR  Kugghjulsbussning i kol med kugghjul i rostfritt stal

HR  Kugghjulsbussning i keramik med kugghjul i rostfritt stal
UR  Kugghjulsbussning i hardmetall med kugghjul i rostfritt stal

10 Axeltappsmaterial
2 Axeltapp i hardat stal
5 Axeltapp i nitrerat rostfritt stal
6 Axeltapp i hardbelagt rostfritt stal
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Exempel:

TG GM 58-80 G2 TTUR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 45 67 8 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 13

11. Bussning pa axelmaterial
S Bussning i hardat stal
Bussning i kol

C

H Bussning i keramik

U Bussning i hardmetall
B

Bussning i brons

12 Rotor- och axelmaterial
G2 Rotor i jarn och axel av hardat stal
G5 Rotor i jarn och axel i nitrerat rostfritt stal
G6 Rotor i jarn och axel i hardbelagt rostfritt stal for packning
G8 Rotor i jarn och axel i hardbelagt rostfritt stal for mekanisk téatning

N2 Rotor i nitrerat segjéarn och axel i hdrdat stal

N5 Rotor i nitrerat segjérn och axel i nitrerat rostfritt stal

N6 Rotor i nitrerat segjarn och axel i hardbelagt rostfritt stal fér packning

N8 Rotor i nitrerat segjérn och axel i hardbelagt rostfritt stal for mekanisk tatning

R2  Rotor i rostfritt stal och axel i hardat stal

R5  Rotor i rostfritt stal och axel i nitrerat rostfritt stél

R6  Rotor i rostfritt stal och axel i hardbelagt rostfritt stal for packning

R8  Rotor i rostfritt stal och axel i hardbelagt rostfritt stal for mekanisk tétning

13. Axeltdtningsanordningar
Packningsversion utan lanternring

PO TC PTFE-grafiterade packningsringar

PO AW Aramidvita packningsringar

PO CC Packningsringar i grafitfiber

PO XX Packningsversion, delar — ringar pa begaran

Packningsversion med lanternring

PQTC PTFE-grafiterade packningsringar

PQ AW Aramidvita packningsringar

PQCC Packningsringar av grafitfiber

PQ XX Packningsversion, delar — ringar pa begéran

Omviénd packningsversion — chokladutférande

PRTC Packningsringar PTFE-grafiterade
PR AW Packningsringar aramidvita
PR XX Packningsversion, delar — ringar pa begéran

Enkel mekanisk tdtning, Burgmann typ eMG12 for anvandning med stéllring

(endast fér Europa)

GS AV Enkel mekanisk téatning, Burgmann eMG12 Kol/eSiC-Q7/FPM (fluorkarbon)

GS WV Enkel mekanisk tatning, Burgmann eMG12 eSiC-Q7/eSiC-Q7/FPM (fluorkarbon)
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Exempel:

TG GM 58-80 G2 TTUR 6 U R8 GCDWVBV
1 2 3 45 67 8 9 10 11 12 13

TG GM 640 FD G 1 O O SG 2 S G2 PRAW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 13

13. Axeltdatningsanordningar (fortsattning)
Enkel mekanisk tdtning, Burgmann typ MG 12 fér anvdndning med stallring
(endast fér Indien)

GS AV Enkel mekanisk téatning, Burgmann MG12: Kol/SiC/FPM (fluorkarbon)
GS WV Enkel mekanisk tétning, Burgmann MG12: SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)

Enkel mekanisk titning, Burgmann typ M7N (endast fér Europa)

GS HV Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N: SiC/Kol/FPM (fluorkarbon)
GS HT Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N SiC/Kol/KALREZ

GS WV Enkel mekanisk tétning, Burgmann M7N: SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)
GS WT Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N SiC/SiC/KALREZ

Anmérkning: EPDM och FFKM (Chemraz®) O-ringssatser pa begéran

Enkel mekanisk titning, Burgmann typ M7N (endast fér Indien)

GS HV Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N: SiC/Kol/FPM (fluorkarbon)
GS HT Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N: SiC/Kol/PTFE-lindad

GS WV Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N: SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)
GS WT Enkel mekanisk tatning, Burgmann M7N: SiC/SiC/PTFE-FFKM

Anmérkning: EPDM och FFKM (Chemraz®) O-ringssatser pa begéran

Enkel mekanisk tdtning utan mekanisk tatning
GS XX Delar mekanisk tatning — tétning pa begéran

Enkel mekanisk patrontétning

GCT WV Cartex TN3 (med strybussning): SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)
GCT WT Cartex TN3 (med strypbussning): SiC/SiC/PTFE

GCa WV Cartex QN3 (med ldppring): SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)
GCQWT Cartex QN3 (med ldppring): SiC/SiC/PTFE

Anmérkning: EPDM and FFKM (Chemraz®) O-ringssatser pa begéran

Dubbel mekanisk patrontétning

GCD WV BV  Cartex DN3: SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)-SiC/Kol/FPM (fluorkarbon)
GCD WT BV  Cartex DN3; SiC/SiC/PTFE-SiC/Kol/FPM (fluorkarbon)
Anmérkning: EPDM and FFKM (Chemraz®) O-ringssatser pa begéran

GCX XX XX Patrontstningsversion utan patrontitning (patrontitning p& begéran)

GG XX XX Dubbel mekanisk tatning, tandemversion: utan mekaniska tatningar
(tatningar pa begéran)

GD XX XX Dubbel mekanisk tatning, rygg-mot-rygg-version: utan mekaniska téatningar
(tatningar pa begéran)

Patron till tredubbel PTFE-tidtningstunga

LCTTV Patron till tredubbel tatningstunga: PTFE-té4tningar/O-ringar i FKM Viton
(fluorelastomer)
LCT XX Patron till tredubbel tatningstunga; PTFE-téatningar/inga O-ringar
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3.0 Allman teknisk information

3.1  Pumpens standarddelar

Topplock

Mellandel

Pumpaxel

Lagerhus

Axeltapp

Rotor

Pumplock

Kugghjulsstang Pumphus

3.2  Arbetsprincip

Nér rotor och kugghjul kuggar ur, skapas ett undertryck
och vétskan rinner in i de halrum som just bildats.

Vétska fors till uttdémningssidan i tata fickor. Vaggarna
i pumphuset och halvméanen bildar en tdtning som
skiljer insugningssidan fran uttdmningssidan.

Rotor och kugghjul griper i igen och vétskan skjuts
in i tryckledningen.

Omvandning av axelrotationen vander dven flodet genom pumpen.
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3.2.1  Sjélvsugningsdrift

TopGear-pumparna &r sjilvsugande nar det finns tillrickligt med vétska i pumpen for att fylla
upp tomrummen och halrummen mellan kuggarna. (Se dven avsnitt 3.19.6.2 Rérledningar.)

3.2.2 Sékerhetsventil — arbetsprincip

Deplacementprincipen kraver installation av en sékerhetsventil som skyddar pumpen mot 6vertryck.
Den kan installeras pa pumpen eller i installationen.

Denna s#kerhetsventil begransar differentialtrycket (Ap) mellan insugning och utlopp, inte det
maximala trycket inom installationen.

Om vitskan exempelvis inte kan komma ut
nédr pumpens trycksida ar blockerad, kan ett
Overtryck orsaka allvarlig skada p& pumpen.
Séakerhetsventilen tillhandahaller en utvég,
och omdirigerar vatskan tillbaka till sugsidan
nér angiven trycknivd uppnas.

= Sakerhetsventilen skyddar pumpen mot évertryck enbart i flédesriktningen. Sékerhetsventilen
ger inte skydd mot 6vertryck nar pumpen roterar i motsatt riktning. Nér pumpen anvands
at bada hall krévs en dubbel sakerhetsventil.

= En Oppen sdkerhetsventil indikerar att installationen inte fungerar korrekt. Pumpen maste
genast stangas av. Identifiera problemet och 16s det fére omstart av pumpen.

= Nér sdkerhetsventilen inte &r installerad pa pumpen maste annat skydd mot dvertryck ordnas.

= OBS! Anvénd inte sédkerhetsventilen som en flédesregulator. Vétskan cirkulerar endast genom
pumpen och vdrms upp snabbt.

Kontakta din lokala aterférséljare om du behéver en flédesregulator..

3.3 Ljud

TopGear-pumparna &r roterande deplacementpumpar. P4 grund av kontakten mellan inre delar
(rotor/kugghijul), tryckvariationer etc. alstrar de mer oljud &n exempelvis centrifugalpumpar.
Dessutom maste ljudet fran drivanordningen och installationen tas med i berakningen.
Eftersom ljudnivan vid arbetsplatsen kan n& éver 85 dB(A) méaste dronskydd anvindas.

Se dven avsnitt 3.7 Ljudniva.

3.4 Allmén prestanda
Viktigt!
Pumpen ar berdknad fér den vatsketransport som beskrivs i offerten. Kontakta din lokala
aterforsaljare om en eller flera tillampningsfaktorer dndras.

Vatskor som inte &r lampliga f6r pumpen kan orsaka skador pa pumpaggregatet och medféra
risk for personskada.

Korrekt anvdndning kréver att allt det féljande tas i beaktande:

Produktnamn, koncentration och densitet. Produktviskositet, produktens partiklar (storlek, hardhet,
koncentration, form), produktens renhet, produktens temperatur, inlopps- och utloppstryck, varvtal, etc.
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3.5 Huvudegenskaper

Pumpstorleken betecknas med en deplacementsvolym p& 100 varv i liter (eller dm?®) men rundat

foljt av nominell 6ppningsdiameter i millimeter.

d B D Vs-100 | n.max n.mot Q.th Q.th v.u v.i Ap p.test
TG GM pumpstorlek | () | (mm) | (mm) | (@m®) | (min") | (min") | (/s) | (m¥/h) | (m/s) | (m/s) | (bar) | (bar)
- 25 | 135 | 65 | 1,83 | 1800 05 | 20 | 61 | 07 | 16 | 24
1450 | 04 | 1,6 | 49 | 05
a-30 32 | 22 | 65 | 2,99 | 1800 09 | 32 | 61 | 1,1 | 16 | 24
1450 | 0,7 | 26 | 49 | 09
6-40 40 | 28 | 80 | 58 | 1800 1,7 | 63 | 75 | 14 | 16 | 24
1450 | 1,4 | 50 | 61 | 1,1
15250 50 | 40 | 100 | 145 | 1500 36 | 131 | 79 | 1,8 | 16 | 24
1450 | 35 | 126 | 76 | 1,8
93-65 65 | 47 | 115 | 22,7 | 1500 57 | 204 | 90 | 1,7 | 16 | 24
1450 | 55 | 19,7 | 87 | 1,7
58-80 80 | 60 | 160 | 57,6 | 1050 10,1 | 363 | 88 | 20 | 16 | 24
960 | 9,2 | 332 | 80 | 18
86-100 100 | 75 | 175 | 858 | 960 | 960 | 13,7 | 494 | 88 | 1,7 | 16 | 24
100 | 90 | 190 | 120 | 750 150 | 540 | 75 | 1,9 | 16 | 24
120-100 900 18,0 | 650 | 9,0 | 2,3
725 | 145 | 52,2 | 7,2 | 1,8
125 | 100 | 224 | 185 | 750 23 | 83 | 88 | 19 | 16 | 24
185-125
725 | 22 | 80 | 85 | 18
270-150 150 | 118 | 250 | 270 | 600 27 | 98 |785| 15 | 16 | 24
360-150 150 | 125 | 280 | 360 | 600 36 | 130 | 88 | 2,0 | 16 | 24
Forklaring
d . 6ppningsdiameter (inlopps- och utloppséppning)
B . bredden pa kugghjul och langden pa rotorkuggarna
D . yttre diameter pa rotor (utsidans diameter)
Vs-100 : undantréangd volym per 100 varv
n.max : maximal tillaten axelhastighet i varv per minut
n.mot : normal hastighet pa eldriven axelmotor (vid frekvensen 50 Hz)
Qth : teoretisk kapacitet utan forluster vid differentialtryck = 0 bar
v.u . periferihastighet pa rotor
V.i . vétskans hastighet vid 6ppningarna vid Q.th (inlopp- och utloppsdppning)
Ap :  maximalt arbetstryck = differentialtryck

p.test : hydrostatiskt testtryck

Maximal viskositet

Axeltatningstyp MaXi(::;,'av_i:)k,gSitet

Packbox PO, PQ, PR 80 000
Dubbel mekanisk tidtning

Rygg-mot-rygg — GD och GCD, trycksatta 80 000

Tandem — GG och GCD, ej trycksatta 5000
Enkel mekanisk tatning

GS med Burgmann MG12 eller eMG12 3000

GS med Burgmann M7N 5000

GCQ- och GCT-patron 5000
Tredubbel PTFE-ldpptétning 80 000

*) Anmérkning:

Siffrorna &r fér newtonska vétskor vid driftstemperatur. Maximalt tillaten viskositet

mellan den mekaniska tétningens glidytor beror pé vétskans natur (newtonisk, plast osv.),
tdtningsytornas glidhastighet och den mekaniska tdtningens konstruktion.
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3.6 Tryck

Differentialtryck eller arbetstryck (p) &r trycket med vilket pumpen normalt arbetar.
TopGear GM-serien har sin maximala tryckdifferens vid 16 bar.

Det hydrostatiska testtrycket &r 1,5 ganger differentialtrycket dvs.:
TopGear GM-serien har sitt hydrostatiska testtryck vid 24 bar.

Foljande bild ger en grafisk presentation 6ver de olika slagen av tryck.

fz““a‘

-
@6
X

Hydrostatiskt testtryck

Differentialtryck,
arbetstryck

3.7 Ljudniva

3.7.1 Ljudnivd — pump utan drivning

Ljudtrycksniva (L ,)
Foljande tabell ger en dversikt Sver den A-viktade ljudtrycksnivan, L, alstrad fran en pump
utan drivning, métt enligt ISO3744 och uttryckt i decibel dB(A). Referensljudtrycket ar 20 pPa.

Vérdena beror pa positionen fran vilkken man méter och méttes darfor framfér pumpen pa
ett avstand av 1 meter fran pumplocket och korrigerades for bakgrundsljud och reflektioner.

Vardena som ér listade &r de hdgsta uppmétta vardena under féljande arbetsférhallanden:
= Arbetstryck: upp till 10 bar
* Pumpat medium: vatten, viskositet = 1 mPa.s

*—% n__ = — % maximal axelhastighet.
Lpa (dB(A))
TG GM pumpstorlek n_.(min-1) 25%n,. s0n,_ 75%n,. 100%n, . Ls (dB(A))
2-25 1800 51 62 68 72 9
3-32 1800 53 65 72 76 9
6-40 1800 57 68 76 80 9
15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
120-100 750 70 81 87 91 11
185-125 750 71 82 87 91 11
270-150 600 72 83 89 92 11
360-150 600 72 83 89 92 11

Ljudeffektniva (L,,)
Ljudeffektniva L, &r effekten som pumpen sénder ut som ljudvégor och anvénds for att jamféra
ljudniva pa maskiner. Det &r ljudtrycket L som verkar pa en omgivande yta pa 1 meters avstand.

Lua =Lat+Ls
Den A-viktade ljudeffektnivan L, uttrycks ocksé i decibel dB(A).

Referensljudeffekten &r 1 pW (= 1072W). L ar logaritmen for den omgivande ytan pa 1 meters
avstand fran pumpen, uttryckt i dB(A) och listas i den sista kolumnen i tabellen ovan.
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3.7.2 Ljudnivad — pumpaggregat

Ljudnivéan pé& drivningen (motor, éverféring, etc.) maste adderas till ljudnivan fér sjilva pumpen
for att man ska kunna faststilla pumpaggregatets totala ljudnivd. Summan av flera ljudnivaer
maste berédknas logaritmiskt.

For en snabb faststallning av den totala ljudnivan kan féljande tabell anvandas.

3.7.3

3.8

L-L, o 1|2 |3|4]|5]|es
LfL-L) | 30|25 |20[17|14]12]|10
Ltota\ = L1 + Lkorrigerad
dér Lo : pumpaggregatets totala ljudniva
L, : den hogsta ljudnivan
L, : den lagsta ljudnivan
Lo : term som beror pa skillnaden mellan de bada ljudnivaerna
orrigerad

Den har metoden kan korrigeras for dver tva varden.

Exempel: Drivenhet L, = 79 dB(A)
Pump L, =75 dB(A)
Korrigering L, -L,=4dB(A)
Enligt tabellen Lyorrigorad = 1:4 dB(A)

L =79+ 1,4=2804dB(A)

total

Paverkan

Den verkliga ljudnivan p& pumpaggregatet kan av flera olika anledningar skilja sig fran vardena
i tabellerna ovan.

Ljudalstringen minskar vid pumpning av vatskor med hég viskositet pa grund av battre smorjning
och dampningsegenskaper. Dessutom 6kar kugghjulets motstandsmoment pa grund av hogre
vatskefriktion vilket resulterar i lagre vibrationsamplitud.

Ljudalstringen 6kar vid pumpning av vétskor med |&g viskositet kombinerat med lagt arbetstryck
eftersom kugghjulet kan réra sig fritt (lagre belastning, lagre vétskefriktion) och vitskan dampar
inte mycket.

Vibrationer i rérledningar, vibration i basplattan etc. gor att installationen alstrar mer ljud.

Materialalternativ

Max. temperatur
Den totala temperaturen hos TopGear GM-pumparna &r 300 °C, men:

1.

Max.temperatur for storlek GM2-25 och GM3-32 4r begrinsad till 200 °C pa grund
av kullagertyp 2RS.

Lagsta temperatur &r -20 °C.

Temperaturgranser maste beaktas beroende pa vilka material som anvands for lagerbussningar
och axeltatningar.
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3.9

3.10

Mantelalternativ

S-mantlar &r konstruerade for att anvéndas med méttad anga eller med ofarliga &mnen.
De ar férsedda med cylindriska gangade anslutningar enligt ISO 228-I.

Max.temperatur: 200 °C

Max. tryck: 10 bar

Observera att det maximala trycket pa 10 bar &r den begréansande faktorn vid anvandning
av méttad &nga. Méattad anga vid 10 bar ger en temperatur p& 180 °C.

| TG GM-serien finns det flera konfigurationer fér manteln runt axeltatningen

TG GM pump lek Material

2-25
3-32
6-40
15-50
23-65

58-80
86-100
120-100
185-125
270-150
360-150

Py Ikanfi
S

ation

Tva delar tatade med O-ring Gjutjarn GG25

Mellandel: GGG40

Mellandel med skydd Skydd: Stal

Mellandel med fastgjutna,

integrerade mantlar Gjutjérn GG25

T-mantlar &r utformade f6r anvéndning med termisk olja och galler sékerhetsstandarden DIN4754
for termisk oljedverforing. Denna DIN-standard specificerar flansanslutningar for temperaturer

fran 50 °C och uppéat och mantel av duktilt material f6r temperaturer fran 200 °C och uppat.

Béda finns i T-utférandet.

T-mantlar kan ocksa anvéndas fér 6verhettad anga eller mer farliga &mnen.

Flansarna har en séarskild form med svetshals baserad p4 PN16-dimensioner.

Max. temperatur: 300 °C

Maxtryck vid 300 °C: 12 bar

Elvarme

Elvarmem ar sarskilt konstruerad for att pumpa bitumen och véarma upp pumpen fran omgivnings-
temperaturen till cirka 250 °C. Den kan anvdndas med en stromférsérjning pa 110 V eller 230 V.
Vid andra tilldmpningar och/eller lagre eller hogre temperaturer, kontakta din lokala aterforsaljare.

Elvarme finns tillganglig pd pumplocket (i axeltappen) och/eller i mellandelen fér féljande storlekar
och miljGer, se tabell.

Tillganglighet for elvirme i TopGear GM-serien (- : ej tillga / + : tillgéngligt)
Férlustfaktor 25 W/°C/m2 Fg;t’;‘;i“:ef‘os‘l'(v;;gg m Forlustfaktor 15 W/°C/m?
TG GM Utomhus oskyddad e Installation inomhus
pumpstorlek mot daligt vider 1)
Axel Mellandel Axeltapp Mellandel Axeltapp Mellandel
15-50 - - - - + -
23-65 - - - - + -
58-80 + + + + + +
86-100 + + + + + +
120-100 + + + + + +
185-125 + + + + + +
270-150 + + + + + +
360-150 + + + + + +

1) innebdr att pumpen inte &r exponerad f6r regn och vind tack vare tak eller skydd frén annan utrustning

> Johnson Pump*
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3.11 Interna delar

3.11.1 Bussningsmaterial

Oversikt 6ver bussningsmaterial och anvindningsomrade

Materialkod S [od B H U
Material Stal Kol Brons Keramik Hardmetall

) o om ja Till maximalt arbetstryck = 16 bar
Hydrodynamisk smérjning -

om nej 6 bar (*) 10 bar (*) 6 bar (*) 6 bar (*) 10 bar (*)

Korrosionsmotstand Ganska bra | Bra Ganska bra Utmarkt Bra
Motstandskraft mot fratande &mnen Latt Ingen Ingen Bra Bra
Torrkorning tillaten Nej Ja Genomsnittlig | Nej Nej
Varmekanslighet Nej Nej Nej JadT< 90 °C Nej
Risk for blasbildning vid kontakt med olja | Nej >180°C Nej Nej Nej
Oljans héllbarhet Nej Nej > 150 °C Nej Nej
Livsmedelsbearbetning tilldten Ja Nej (antimon) Nej (bly) Nej (sparbarhet) | Ja

(*) Detta &r inte exakta siffror. Hgre eller ldgre vérden méjliga med hansyn till applikation, férvéntad livsléngd osv.

3.11.2 Maximal temperatur for interna delar

For vissa materialkombinationer maste de allmanna temperaturegenskaperna begrénsas.

Hogsta tillatna arbetstemperatur fér invandiga delar beror pa kombi

nationen av material som anvands

och deras termiska expansioner och den interferenspassning som haller lagerbussningen pa plats.

= Vissa bussningar har en extra lasskruv. | detta fall baseras den hégsta tillatna temperaturen

pa den mest sannolika interferenspassningen.

= Om lagerbussningen inte har nagon lasskruv eftersom materialet och konstruktionen inte
tilldter koncentrerad spénning baseras den hogsta tillatna temperaturen pa minsta méjliga

interferenspassning.

Maximal temperatur (°C) for lagermaterial fér kugghjulsbussning och kombinationer

av axeltappsmaterial

och I ial (°C)

TG GM pump lek Axeltapp i gjutjarn G Axeltapp i stal S Axeltapp i rostfritt stal R

SG*) | CG | BG | HG |SS*) | CS | BS HS UsS | BR | CR HR UR
2-25 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
3-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
120-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
270-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
360-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Anmérkning: Hardhetsavlastning av stalbussning (S) och tapp i hirdat stél (2) éver 260 °C

Maximal temperatur (°C) f6r rotorbussningslager

pa axel ial (°C)
TG GM pumpstorlek Holje G - Gjutjarn
S*) [ H U B

2-25/S*) 200 200 200 200 200
3-32/8% 200 200 200 200 200
6-40 300 300 300 240 300
15-50 300 300 300 240 300
23-65 300 300 300 240 300
58-80 300 300 300 240 300
86-100 300 300 300 240 300
120-100 300 300 300 240 300
185-125 300 300 300 240 300
270-150 300 300 300 240 300
360-150 300 300 300 240 300

*) Anmérkning: Hardhetsavlastning av stalbussning (S) och axel i hédrdat stal (2) éver 260 °C
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3.11.3 Drift vid hydrodynamiska smorjférhallanden

Hydrodynamisk smdrjning kan vara ett viktigt kriterium vid val av bussningsmaterial.

Om bussningarna kérs under férhallandet hydrodynamisk smoérjning finns det ingen materialkontakt
mellan bussning och tapp och livsldngden okar betydligt.

Om det inte finns férhallande for hydrodynamisk smérjning har bussningarna materialkontakt

med stang eller axel och hansyn maste tas till slitaget pa dessa delar.

Forhallandet fér hydrodynamisk smérjning uppfylls TG GM pumpstorlek | Khyd
med féljande ekvation: 2-25 6 000
3-32 7 500

Viskositet * axelhastighet / differentialtryck > K.hyd 6-40 5500
med:  viskositet [mPa.g] 15-50 6 250
axelhastighet [rpm] 23-65 4000
differentialtryck [bar] 58-80 3750

K.hyd = dimensionerad konstant for varje pumpstorlek 86-100 3600

120-100 2930

185-125 2500

270-150 2800

360-150 2000

3.11.4 Maximalt moment pa pumpaxel och rotormaterialkombination

Det maximalt tillatna momentet &r en konstant som ar oberoende av hastighet och inte far dverskridas
for att skador p& pumpen, exempelvis pumpaxel, rotor/axelférbindning och rotorkuggar, ska undvikas.

Mn (nominellt moment) i Nm Md (startmoment) i Nm

TG GM pumpstoriek Gi Ii?;tnor iNniTl:o;:art i'?'oRszft::trt Gi ?;:r iNni':;:art i'T'oRs‘t?ft:;t

segjarn stal segjarn stal
2-25 21 - 31 29 - 43
3-32 21 - 31 29 - 43
6-40 67 67 67 94 94 94
15-50 255 255 255 360 360 360
23-65 255 255 255 360 360 360
58-80 390 390 390 550 550 550
86-100 600 600 600 840 840 840
120-100 600 600 600 840 840 840
185-125 1 300 1300 1 300 1820 1820 1820
270-150 1700 1700 1700 2 380 2 380 2380
360-150 2 000 2 000 2 000 2 800 2 800 2 800

Det nominella momentet (Mn) maste kontrolleras fér normala arbetsférhéllanden och det installerade
nominella motormomentet (Mn.motor) maste konverteras till pumpaxelns hastighet.

Startmomentet (Md) far inte 6verskridas under start. Anvand detta varde som maximal
momentinstélining p4 momentbegransare, om sadan &r monterad pa pumpaxeln.

3.12 Masstroghetsmoment

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185—-125 | 270-150 | 360—-150
J (102 x kgm?) 025 | 030 | 0,75 35 6,8 32 54 88 200 326 570

3.13 Axiellt och radiellt spel

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 | 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Minimalt (um) 80 80 90 120 125 150 165 180 190 210 225
Maximalt (pm) 134 134 160 200 215 250 275 300 320 350 375
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3.13 Forstorat spel

For att ange kravda spel anges en 4-siffrig kod, xxxx, pa ordern.
Dessa siffror hanvisar till féljande klasser:

CO = Auxiellt spel mellan rotor och pumplock installt p4 minimiavstand
C1 = Standardspel (standardvirde och dérfér e] indikerat)

C2 = ~2 x standardspel

C3 = 3 xstandardspel

De fyra siffrorna visar det instéllda spelet fér varje del av pumpen, t.ex. kod 2 3 3 2

2 3 3 2

I—>Axiel|t spel mellan rotor och pumplock
% kan justeras (se "3.22.6 Justering av spel”)

Diametriskt spel mellan axeltapp och bussning
% vid en kugghjulsbussning i annat material &n brons: speciell axeltapp
(2 eller 6 material) med anpassad diameter (fér kod 2 eller 3)
& vid kugghjulsbussning i brons: speciell kugghjulsbussning
i brons med anpassad innerdiameter (fér kod Y eller Z)

—>» Radiellt spel mellan kugghjul och pumplockets manskéra
% genom extra maskinbearbetning av kugghjulets ytterdiameter (fér kod 2 eller 3)

—>» Radiellt spel mellan rotor och pumphus
% genom extra maskinbearbetning av rotorns ytterdiameter (fér kod 2 eller 3)

Kod "1" star alltid fér "normalvarde” och ingen speciell atgard kréavs.
Siffrorna i tabellerna nedan &r genomsnittliga vdrden i mikron (um).

Radiellt spel pa rotor, kugghjulets ytterdiameter — axiellt spel pa pumplock

CO (um)
Pumpstorlek axiell;tn.?:;lll r:‘r’r::képa ﬁ;rg:::z =c22! 2(’;"21 ::;(:"2:
Kod rotor 1xxx 1xxx 2XXX 3xxx
Kod kugghijul x1xx x1xx X2XX X3xx
Kod pumplockenhet xxxO xxx1 XXx2 XXx3
TG GM2-25 35 107 235 320
TG GM3-32 35 107 235 320
TG GM6-40 40 125 275 375
TG GM15-50 52 160 350 480
TG GM23-65 56 170 375 510
TG GM58-80 66 200 440 600
TG GM86-100 72 220 480 660
TG GM120-100 79 240 530 720
TG GM185-125 85 255 560 765
TG GM270-150 95 285 627 855
TG GM360-150 100 300 660 900

Diametralt spel pa tapp/kugghjulslager

Pumpstoriek roman | <2401 | ssxc
Kod fér anpassad 2 eller 6 material kugghjul (2 eller 3) xx1x Xx2X xx3x
Kod fér anpassad kugghjulsbussning i brons (Y eller Z) xx1x xxYx XxZx
TG GM2-25 90 180 270
TG GM3-32 90 180 270
TG GM6-40 110 220 330
TG GM15-50 150 300 450
TG GM23-65 160 320 480
TG GM58-80 240 480 720
TG GM86-100 275 550 825
TG GM120-100 300 600 900
TG GM185-125 325 650 975
TG GM270-150 360 792 1080
TG GM360-150 400 800 1200

ﬁ OBS! Spelet mellan axeltappen och bussningen (tredje siffran) ska alltid vara ldgre &n eller lika med
spelet pa kugghjulet (andra siffran). Annars finns det risk att kugghjulet och pumplockets
manskéara kommer i kontakt med varandra.
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3.15 Spel mellan kuggtéander

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 | 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
Minimalt (um) 320 320 320 360 400 400 400 420 440 440 440
Maximalt (pm) 640 640 640 720 800 800 800 840 880 880 880

Spel mellan kuggtander

3.16 Maximal storlek pa fasta partiklar

TG GM 2-25 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150

Storlek (um) 80 80 90 120 125 150 165 180 190 210 225

3.17 Axeltétningar
3.17.1 Packbox

TGGM pumpstorlek i:gg 6-40 ;g:zg 58-80 182%'_110000 ;ggjﬁﬁ 360-150
Axeldiameter 16 22 32 40 45 55 65
Sektionsbredd 5x 6 8 8 10 10 10 10
Lanternring bredd 12 16 16 20 20 20 20

Dimensioner i mm

3.17.2 Packningsringmaterial

TC

Den mest universella I6sningen.

Vavd axelpackning bestdende av PTFE-garn med inbaddad grafit och gliddmnen (garn GORE-GFO).
Extremt |ag friktionskoefficient, god varmeledningsforméga, hog féljsamhet och volymstabilitet.
Lamplig for allménna tillampningar.

Tillampningstemperatur:  -200 °C till +280 °C
Kemisk bestandighet: pH 0-14

AW

Starka fibrer.

Vavd axelpackning bestdende av vita elastiska syntetiska aramidgarner med silikonfritt smérjmedel.
Slitstark utan att skada axeln, htg sektionstathet och strukturstyrka, goda glidegenskaper.
Anvéands i tillampningar dér starkt garn behdvs t.ex. sockerldsningar, polymerer, hartser, bitumen,
pappersindustri etc. Véljs som standard for livsmedelstillampningar.

Tillampningstemperatur:  -50 °C till +250 °C
Kemisk bestandighet: pH 1-13

ccC

Grafitfibrer: torrkorning, hog temperatur.

Vévd axelpackning bestaende av rena grafitfibrer utan impregnering. Lag friktionskoefficient
och goda torrkérningsegenskaper. Anvéands som slittalig packning vid hég temperatur.
Tillimpningstemperatur: ~ -60 °C till +500 °C

Kemisk bestandighet: pH 0-14
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3.17.3 Mekaniska tatningar

3.17.3.1 Mekanisk tatning enligt EN 12756 (DIN24960) — Allman information

| TopGear TG GM version GS kan korta mekaniska tatningar av typen KU eller langa mekaniska
tatningar av typen NU byggas in. | de minsta pumpstorlekarna GM2-25 och GM3-32 kan endast
korta tatningar av typen KU byggas in.

| dubbeltatningsversionerna GG och GD kan endast korta tétningar av typen KU byggas in.
En dubbel mekanisk tatning bestar av tva separat valda enkla mekaniska tatningar.

Om dubbel mekanisk tatning av GD-typ véljs méaste man vara uppmérksam pa den axiella fixeringen
av det forsta stationéra sétet. Vara pumpar &r avsedda for inbyggd axiell fastséttning av det stationéra
satet enligt DIN24960. Den exakta lasringen méaste levereras av den mekaniska tatningstillverkaren
tillsammans med tétningarna, eftersom méatten maste anpassas utifran satets form.

TG GM pumpstorlek g:gg 6-40 ;g:z: 58-80 18260'_11"000 ;gg:::ﬁ 360-150
Axeldiameter 16 22 32 40 45 55 65
Kort DIN 24960 KU016 KU022 KU032 KU040 KU045 KU055 KU065
L-1K (kort KU) 35 37,5 425 45 45 475 52,5
Lang DIN 24960 - NU022 NU032 NU040 NU045 NU055 NU065
L-1N (lang NU) - 45 55 55 60 70 80

Dimensioner i mm

Prestanda
Maximal prestanda vad géller sddant som viskositet, temperatur och arbetstryck beror pa market
pa den mekaniska tatningen och de anvénda materialen.

Foljande grundvarden kan tas i beaktande.
Maximal temperatur fér elastomerer

Nitril (P): 110°C
FPM (Fluorkarbon): 180 °C
PTFE (massiv eller PTFE-lindad): 220 °C
Chemraz®: 230 °C
Kalrez®": 250 °C

* Kalrez® r ett registrerat varumérke som tillhér DuPont Performance Elastomers

Maximal viskositet for typ GS och GG

3 000 mPas: For enkla mekaniska tatningar av latt konstruktion, exempelvis Burgmann MG12
eller eMG12
5 000 mPa.s: For mekaniska tatningar av konstruktion fér kraftigt moment (radgér med tillverkaren)

Maximalt tillaten viskositet mellan den mekaniska tatningens glidytor beror pa vétskans natur
(newtonisk, plast osv.), tatningsytornas glidhastighet och den mekaniska titningens konstruktion.

Maximal viskositet for dubbel tatning av GD-typ, rygg-mot-rygg:

Till skillnad fran enkla mekaniska titningar (GS) eller dubbla tétningar i tandemanordning (GG)
smorjs glidytorna pa den mekaniska GD-tatningen av en barridrvatska under tryck som gor det
mojligt att pumpa vétskor med hog viskositet.

Andra tadtningslada typ GG och GD, maximal temperatur och tryck:
Maximal temperatur for den andra mekaniska tatningsladan: 250 °C

Maximalt tillatet tryck for den andra mekaniska tatningsladan: 16 bar

OBS! Trycket fore den férsta mekaniska tédtningen péa sidan for det pumpade mediet &r ldgre
&n utloppstrycket.
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3.17.3.2 Mekaniska patrontatningar

| TopGear GM-serien kan mekaniska tatningar med universalpatron byggas in fran pumpstorlek
GM86-40 till GM360-150.

Flera funktioner och mer komplicerade konstruktioner ex. gastatningar, API-6verensstdmmelse etc.
ar tillgangliga. Kontakta din lokala aterforséljare om du har en specialtillampning eller sarskilda fragor.
Den mekaniska patrontédtningens dndplatta eller packbox maste anpassas efter

TopGear-pumpens inbyggnadsmatt. Se bild.

Inbyggnadsmatt
GS% G1 G=ANSI B1.20.1
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1 ] > ' ~. @\
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TG GM pumpstoriek | 291 | 944 | @da | @db | @dc | @de | Odf | 4xMd | La | Lb | Lc | Ld | Le Lf
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-25 16 | 32 | 39 | 60 | 49 | 66 | 28 | 4xM6 | 48 | 45 |115| 75 | 6 6
3-32 16 | 32 | 39 | 60 | 49 | 66 | 28 | 4xM6 | 48 | 45 |115| 75 | 6 6
6-40 22 | 45 | 52 | 74 | 62 - 38 | 4xM6 | 46 | 60 6 | 85 | 12 8
15-50 32 | 58 | 68 | 90 | 78 - 48 | 4xM6 | 53 | 72 9 9 13 8
23-65 32 | 58 | 68 | 90 | 78 - 48 | 4xM6 | 53 | 72 9 9 13 8
58-80 40 | 72 | 82 | 110 | 94 - 58 | 4xM8 | 56 | 90 6 12 | 15 | 12
86-100 45 77 | 87 | 120 | 104 | - 63 | 4xM8 | 55 | 86 6 12 | 15 | 12
120-100 45 77 | 87 | 120 | 104 | - 63 | 4xM8 | 55 | 86 6 12 | 15 | 12
185-125 55 | 90 | 106 | 160 | 124 | 203 | 75 | 4xM8 | 58 | 117 | 6 14 | 16 | 16
270-150 55 | 90 | 106 | 160 | 124 | 203 | 75 | 4xM8 | 58 | 117 | 6 14 | 16 | 16
360-150 65 | 105 | 120 | 170 | 142 | 180 | 88 |4xM10| 65 | 118 | 6 14 | 19 | 16
76 M pumpstoriek | (18 L (% ) | ) | (] | G | (o] | o) | o] | S G | e
2-25 - 30 - | 115 | 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/g"
3-32 - 30 - | 115 | 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8"
6-40 - - - 85 | 245 11,8 625 | 4 18 G1/4" G3/g"
15-50 35 - 15 | 85 | 28,5 11,8 56 5 23 G1/4" G1/2"
23-65 35 - 15 | 85 | 285 11,8 56 5 23 G1/4" G1/2"
58-80 40 - 23 | 95 | 30 |11,8]| 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
86-100 45 - 15 | 95 | 29 [11,8| 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
120-100 45 - 15 | 95 | 29 [11,8| 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
185-125 - 95 - | 105 | 31 | 11,8] 19 920 6 29 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
270-150 - 95 - | 105 | 31 | 11,8] 19 920 6 29 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
360-150 - 74 - 13 | 365 | 11,8 | 19 95 6 36 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
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3.17.4 Omvént packningsutférande for t.ex. chokladtillampning
PR-versionen &r konstruerad for chokladpumpningstillampningar.

Pumpaxeln &r tatad med packningsringar och axellagret i brons &r placerat utanfor det pumpade
mediet och &r konstruerat for att fungera som en packbox. Brons gar att anvanda som material
eftersom axellagret under normala forhallanden inte kommer i kontakt med det pumpade mediet.

Busslagret smorjs via en extern fettférsorjning. Smorjmedlet maste tillhandahéllas av slutanvandaren
pa grund av kompatibiliteten med den pumpade vétskan.

Beroende pa typ av choklad ges extra spelrum pa rotorn, tappaxeln, pumplocket
och kugghjulsbussningens lager. Se 3.14 for information om forstorat spel.

TG GM pumpstorlek 6-40 ;g::g 58-80 18260__110000 185-125 270-150 360-150
Axeldiameter (mm) 22 32 40 45 55 55 65
Sektionsbredd (mm) 8 8 10 10 10 10 10
Antal ringar se 5.2.5.7

Dimensioner i mm

TG GM 58-80 to TG GM 360-150
TG GM 6-40 to TG GM 23-65 e R AR SR 2140
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[
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/ I} 0710 3000 2010 2080
3000 2010 2030 2000 2030 Omviénd packning (férbéttrat utférande)

| den har uppdaterade versionen kan tatningsomradet fyllas med smérijfett frn utsidan innan pumpen
startas. Detta forhindrar att choklad trénger in i omradet innan packningen har justerats ordentligt.

| annat fall skulle sockret i chokladen trénga in i tdtningsomradet karamelliseras/brénnas pé insidan,
och axeltatningen skulle omedelbart bli ineffektiv dven om tétningslocket spéanns &t hardare

i efterhand. For att mojliggéra denna férsmérining av tétningsomréadet har vi lagt till en lanternring
med en extern smorjnippel bakom den forsta packningsringen. Observera att smorjmedlet maste
vara godkant for livsmedel och kompatibelt med produkten som pumpas.

OBS! Packningen &r l&tt atspand fér hand pa fabriken. Vid pumpning av choklad ska packningen
spénnas at successivt vid igangkérning sa att lackaget ar minimalt och bara precis tillrackligt
for att smorja packningsringarna. Vid for stort lackage kan chokladen 6verhettas vilket leder
till karamellisering och extra slitage pa packningen.
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3.17.5 Patron till tredubbel PTFE-tatningstunga

Fran och med den férsta juli 2015 finns det nya axeltdtningsalternativet (LCT TV) tillgangligt

i TopGear GM- och H-sortimentet. Den nya axeltatningen kan anviandas som ett alternativ till dubbla
mekaniska tatningar vid pumpning av produkter med en viskositet pa mer an 5 000 mPas, vilket gor
att ett dyrt trycksatt kylsystem inte behovs. Detta alternativ kan anvandas vid medeltemperaturer
upp till 220 °C och vid ett max. tryck pa 16 bar.

Fordelar:

= Patronsystem — enkelt att montera

= Oberoende av rotationsriktning

= L&g friktion och begrinsad torrkérningsférmaga (langvarig torrkérning &r inte tillatet!)

= Tatningstungor med enastaende kemisk bestandighet

= Inget behov av trycksatt kylsystem

= Ingen igenséttning vid trégflytande medier

= Lagtryckssléackning eller lagtrycksslackning med lacksokning mellan 2:a och 3:e tatningstungan
= Reparationssatser for underhall pa plats

i
o
FAd A

g

'/-_/-_////
AL

A

T

Material:

*  Hus och insats: Duplexstal

= Axelhylsa: Rostfritt stal

= Tatningstungor®: GARLOCK Gylon-BLACK (PTFE) — torrkérning &r inte tillatet
*  O-ringar: Fluorelastomer FKM (Viton)

O P& begéran, i situationer dér risken fér langvarig torrkdrning inte kan undvikas, kan tatningstungor
av typen GARLOCK Gylon-BLUE (PTFE). Kontakta din SPXFLOW-férséljningsrepresentant
eller "Commercial Engineering Department” via FLCOMENG.BE@SPXFLOW.COM.
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3.18 Saikerhetsventil

Exempel

V3 -G 10 H

1

2

3 4 5

Sakerhetsventil = V

Typbeteckning = inloppsdiameter (i mm)

18 Sakerhetsventilstorlek for

TG GM2-25, TG GM3-32, TG GM6-40
27 Sakerhetsventilstorlek for

TG GM15-50, TG GM23-65
35 Sakerhetsventilstorlek for

TG GM58-80
50 Sakerhetsventilstorlek for

TG GM86-100, TG GM120-100, TG GM185-125
60 Sakerhetsventilstorlek for

TG GM270-150, TG GM360-150
Material
G Sékerhetsventil i gjutjarn®

* for livsmedelstillampningar ska en sédkerhetsventil i rostfritt stal anvéndas

Arbetstrycksklass

4 Arbetstryck 1-4 bar
6 Arbetstryck 3—6 bar
10 Arbetstryck 5-10 bar
16 Arbetstryck 9-16 bar
Uppvarmt fjaderhus
H Sékerhetsventil, uppvarmt fiaderhus

Sékerhetsventil — horisontell Sékerhetsventil — vertikal
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3.18.1 Tryck

Sikerhetsventilerna &r indelade i fyra arbetstrycksklasser; 4, 6, 10 och 16, vilka anger maximalt
arbetstryck for den ventil det géller. Varje klass har ett standardinstéllt tryck pa 1 bar ovanfor
angivet maximalt arbetstryck. Det instéllda trycket kan sénkas pa begéran, men aldrig hdjas.

Arbetstryckklass 4 6 10 16
Standardinstéllt tryck (bar) 5 7 11 17
Arbetstryckomrade (bar) 1-4 3-6 5-10 9-16
Instéllt tryckomréde (bar) 2-5 4-7 6-11 10-17

3.18.2 Uppvarmning

Svetsningen pa manteln gérs med tva géngade anslutningar i S-mantelutférande.

Max.temperatur: 200 °C
Max. tryck: 10 bar

Svetsningen pa manteln gors med tva flainsade anslutningar i T-mantelutférande.
Flansarna har en séarskild form med svetshals baserad pa PN16-dimensioner.

Max. temperatur: 300 °C
Maxtryck: 12 bar
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3.18.3 Sékerhetsventil — relativ justering
Justering av standardtrycksinstéllningen gors pa fabriken.

OBS!

av sdkerhetsventil monterad pa pumpen.

Justera standardéppningstrycket pa foljande satt:

1. Lossa skruvarna (7310).
2. Tabort locket (7050).

3. Mat dimensionerna for H.
4

Kontrollera fjaderférhallandet i nedanstéende tabell och bestdm det avstand
som justeringsskruven (7320) méste lossas eller dras &t.

Q
)
L]

e =

;ﬂ”ﬂi%%
R

y

Vertikal sédkerhetsventil

7050
7320

7310

Fjaderforhallande — sdkerhetsventil

Modifiering av instéllt tryck

Se till att trycket aldrig éverskrider ventilens instéllningstryck + 2 bar vid test

Fjaderdimensioner
TG GM AH [mm]
pumpstorlek Tryck Du d Lo p/f fr justering
klass mm | mm | mm | bar/mm
med 1 bar
4 |255|30| 64 | 026 3,85
g‘gg 6 |255|35| 66 | 043 2,33
6-40 T| 10 |255|45]| 60 | 1,72 0,58
c
G| 16 1255 45|60 | 172 0,58 L
5 4 |370]45| 93 | 021 4,76
15-50 T 6 |370|45]| 93 | 021 4,76 d .
23-65 10 |365|60| 90 | 0,81 1,23 g
16 |365|60| 90 | 081 1,23 neoor o3
[0}
4 |490]70|124] o032 3,13 S
6 |490|70]|124| 032 3,13 ~
58-80 )
10 |486|80|124| 0,66 1,52 :
16 |486|80| 124 | 0,66 1,52 o
4 |490]70|124| 0,16 6,25 oy
86-100 S| 6 |486|80|124| 033 3,03
120-100 =
185-195 £ 10 |490|90|120| 055 1,82
> 16 | 6211 |100] 086 1,16
4 82 | 11 |200| 0,12 8,33
270-150 6 82 | 11 | 200| 0,12 8,33
360-150 10 | 84 | 12 |200| 0,19 5,26
16 | 88 | 14 | 200 | 0,32 3,13

Exempel: justering av standardtrycket pa en V35-G10-ventil (fér pumpstorlek 58—80) till 8 bar.
= Standardtryck fér V35-G10 = 11 bar (se tabell under 3.18.1)
= Skillnaden mellan faktiskt instéllt tryck och énskat instéllt tryck = 11 — 8 = 3 bar
= AH fér lossning av justeringsskruven = 3 x 1,52 mm (se tabell ovan) = 4,56 mm

OBS!

Fjéderférhallandet p/f beror pa fidderns dimensioner. Kontrollera dimensionerna vid behov

(se tabell ovan).

Om sakerhetsventilen inte fungerar korrekt, maste pumpen omedelbart tas ur drift.

Sikerhetsventilen maste kontrolleras av din lokala distributor.
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3.18.4 Sektionsritningar och reservdelslistor
3.18.4.1 Enkel sdkerhetsventil

7320

7330
° 7360
1 Enkel sékerhetsventil — horisontell
7400
Pos. Beskrivning V18 | V27 | V35 | V50 | V60 | Forebyggande | Oversyn
7320 7010 | Ventil 1 1 1 1 1
7030 | Ventilhus 1 1 1 1 1
7040 | Fjaderhus 1 1 1 1 1
7050 | Lock 1 1 1 1 1
7100 | Fjaderplatta 2 2 2 2 2
7110 | Ventilsdte 1 1 - - -
7150 | Fjader 1 1 1 1 1
7170 | Packning 1 1 1 1 1 X X
7180 | Packning 1 1 1 1 1 X X
7240 | Markskylt 1 1 1 1 1
7300 | Insexskruv 3 4 4 4 4
7310 | Skallskruv 3 4 4 4 4
7320 | Justeringsskruv 1 1 1 1 1
7330 | Sexkantsmutter 1 1 1 1 1
7360 | Pilplat 1 1 1 1 1
7400 | Nit 4 4 4 4 4

Enkel sédkerhetsventil — vertikal
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3.19 Installation
3.19.1 Allmant

Denna manual ger grundlaggande instruktioner som ska foljas under installation av pumpen.
Det ar darfor viktigt att manualen lases av ansvarig personal fére montering och att den sedan
halls tillganglig vid installationsplatsen.

Instruktionerna innehaller anvandbar och viktig information fér att pumpen/pumpaggregatet ska
kunna installeras korrekt. De innehaller ocksa viktig information for att olyckor och allvarliga skador
fore igangkorning och under drift av installationen ska kunna undvikas.

Om sakerhetsinstruktionerna inte foljs kan det orsaka risk for savél personal som miljon och maskinen
A och resultera i att alla skadestandsansprak ogiltigforklaras.

Det ar av storsta vikt att skyltar som finns monterade p& maskinen, exempelvis pilar som visar
rotationsriktning eller symboler som indikerar vatskeanslutningar, observeras och halls lasbara.

3.19.2 Placering

3.19.2.1 Kort sugledning

Placera pumpen/pumpaggregatet sa néra vétskekallan det gar och om méjligt under vétsketillférselns
niva. Ju battre sugférhallanden, desto battre prestanda pa pumpen. Se dven avsnitt 3.19.6.2
Rérledningar.

3.19.2.2 Tillgdanglighet

Tillrackligt utrymme bor lamnas runt pumpen/pumpaggregatet for att mojliggora korrekt kontroll,
pumpisolering och underhall.

For att demontering av pumplock, kugghjul och axeltapp ska kunna utféras maste tillrackligt
utrymme lamnas framfér pumpen.

= Forlossning av pumplock, se ma
= For demontering av roterande delar (pumpaxel och tétning), se mb

= For justering av trycket pa sakerhetsventilen, se me

For dimensioner pa ma, mb och mc, se avsnitt 6.0.

Det ar av yttersta vikt att pumpens och/eller pumpaggregatets manéverdon alltid &r tillgéangligt
(aven under drift).

3.19.2.3 Installation utomhus

TopGear-pumpen kan installeras i det fria. Kullagren &r férseglade med V-férband i gummi
som skyddar pumpen mot droppande vatten. Vid mycket vata forhallanden rekommenderar
vi att man installerar ett tak.
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3.19.2.4 Installation inomhus

Placera pumpen sé att motorn kan bli ordentligt ventilerad. Férbered motorn fér drift enligt
instruktionerna fran motortillverkaren.

Nér lattantéandliga eller explosiva produkter pumpas ska korrekt jordning ombesérjas. Enhetens

A komponenter ska kopplas med jordningsbryggor for att faran fran statisk elektricitet ska minskas.
Anvind explosionsfria eller explosionsszkra motorer enligt lokala bestdmmelser. Ombesérj lampliga
kopplingsskydd och lampliga kopplingar.

Hoga temperaturer

Beroende pa den vatska som pumpas kan hdga temperaturer uppnas inuti och runt om pumpen.
A Fran 60 °C och uppat méste den person som &r ansvarig tillhandahalla nédvindiga skyddsmedel

och sétta upp varningar om "heta ytor”.

Vid isolering av pumpaggregatet, se till att tillracklig kylning ombesérjs for lagerhuset. Detta krévs
for kylning av lager och fett for lagerhuset (se 3.19.9.7 Skydd av rérliga delar).

A Skydda anvandaren mot lackage och eventuella vatskestralar.

3.19.2.5 Stabilitet

Fundament

Pumpaggregatet maste installeras pa en bottenplatta eller en ram placerad exakt jamnt pa
fundamentet. Fundamentet méaste vara hart, avvagt, platt och vibrationsfritt for att korrekt inriktning
av pump/drivning vid drift ska garanteras. Se dven avsnitt 3.19.9 Riktlinjer for montering och avsnitt
3.19.9.6 Axelkoppling.

Horisontell montering

Pumpar ska monteras horisontellt p& lanterndelens ftter. Annan slags installation paverkar témning,
pafyllning och funktionen pa den mekaniska tétningen, etc. Om pumpen/pumpaggregatet installeras
pa annat satt, kontakta din lokala aterforséljare.

Support

Aven om fotterna under pumphuset gér pumpen
mycket stabil, finns ett extra stdd under lagerhuset.
Detta extra stod néra kopplingen behovs speciellt
vid remdrift och/eller en férbranningsmotor.

Stodet ar konstruerat for att ta upp remkrafterna
och vibrationerna, medan det later pumpaxeln
expandera fritt Iangs sin axel.

3.19.3 Drivningar

Om pump utan motor levereras &r anvandaren ansvarig fér drivningen och monteringen till pumpen.
Anvindaren maste ocks& ombesérja skydd for rorliga delar. Se dven avsnitt 3.19.9 Riktlinjer for
montering.

3.19.3.1 Startmoment
= Startmomentet for interna kugghjulspumpar &ar nastan identiskt med det nominella momentet.

= Se till s& att motorn har ett tillrackligt kraftigt startmoment. Valj darfér en motor med en kapacitet
som &r 25 % hogre &n pumpens effektbehov.

OBS! Drivning med mekaniskt variabel hastighet kréver kontroll av tillgéngligt moment vid lag
och hég hastighet.

=  Frekvensomriktare kan ha begrénsat startmomentet.

= Kontrollera ocksé att det maximalt tilldtna momentet pa pumpaxeln inte dverskrids
(se avsnitt 3.11.4). | kritiska fall kan en momentbegransande anordning, som en
glid- eller bromskoppling, anvdndas.
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3.19.3.2 Radiell belastning pa axeldnden
Axeldnden pa pumpaxeln far belastas radiellt med den maximala radiella kraften (Fr). Se tabell.

Fr

TG GM pumpstorlek Fr (N) - max
2-25/3-32 400
6-40 700
15-50/23-65 1000

%ﬁ 58-80/86-100/120-100 2 000
185-125 3000
270-150 3000
360-150 6 000

= Denna kraft &r beréknad pa det maximalt tilldtna momentet och det maximalt tillatna arbetstrycket
fér pumpen.

= Vid anvandning av direktdrivning med flexibel koppling 6verskrivs inte den angivna kraften
nédr pump och drivning ar vél inriktade.

= Fran och med storlek TG GM15-50, kan remdrift anvindas.
Vid anvédndning av remdrift
Maximalt tillaten radialkraft Fr som anges i tabellen kan véljas hogre, men maste beréknas

beroende fran fall till fall med avseende pa remskivans tryck, moment och storlek. Kontakta
din lokala aterforséljare for att fa rad.

3.19.4 Axelrotation fér pump utan sékerhetsventil

Sugsida och trycksida avgors av axelns rotationsriktning.
Rotationspilen pa locket pa pumpar utan sékerhetsventil visar sugsida och trycksida i forhéllande
till rotationsriktningen.

3 2 1 Riktning pa pumpaxelns rotation
2 Sugsida
3 Trycksida

OBS! Rotationsriktningen é&r alltid sedd frdn axeldnden mot pumpen.
Om inget annat anges i orderbekréftelsen &r pumpar fran TopGear fabriksinstéllda
fér medurs rotation (bild till védnster ovan) som hér definieras som standardrikining.

De sma pilarna 2 och 3 visar flddesriktningen pa den pumpade vatskan.
ﬁ Se alltid till att rotationsriktningen stammer i férhéllande till sugsida, trycksida och den markerade
riktningen.

Om rotationsriktningen i férhallande till sugsidan &r korrekt men inte foljer den markerade riktningen,
maste locket monteras isédr och vridas 180°. De tva atersugningsskarorna hjalper till att slappa

ut luft eller avgaser under igdngkdrning eller drift. Skarorna fungerar endast i en rotationsriktning,
sdledes ska locket placeras sa att stersuaninasskaror

skarorna hamnar mot sugsidan. Kontakta = A
din lokala distributér om du ar tveksam.

y
VA

Om pumpen roterar i bada riktningar,
ska locket placeras sa att skarorna
hamnar mot den sugsida som
anvands mest.
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3.19.5 Axelrotation f6r pump med sékerhetsventil

Sugsida och trycksida avgdrs av axelns rotationsriktning.
Rotationspilen pa ventilhuset visar sugsida och trycksida i férhallande till rotationsriktningen.

1 Riktning pa pumpaxelns rotation
2 Sugsida
3 Trycksida

e

TG 58-80 +— TG 360-150

Obs! Rotationsriktningen &r alltid sedd frdn axeldnden mot pumpen.
Om inget annat anges i orderbekréftelsen &dr pumpar fran TopGear fabriksinstéllda
fér medurs rotation (bilder till vdnster ovan) som hér definieras som standardriktning.

De sma pilarna 2 och 3 visar flédesriktningen pa den pumpade vatskan.
A Se alltid till att rotationsriktningen stammer i férhéllande till sugsida, trycksida och den markerade
riktningen.

Om rotationsriktningen i férhallande till sugsidan ar korrekt men inte féljer den markerade riktningen,
maste sakerhetsventilen monteras isér och vridas 180°.

Om pumpen roterar at bada hall krdvs en dubbel sikerhetsventil.

atersugningsskaror

N&r en dubbel sékerhetsventil installeras &r tre pilplatar fastade — en pa varje ventil (A och B)
som visar flédesriktningen pa vétskan for varje ventil (sma pilar 2 och 3) och en pa Y-huset (C)
som visar pumpens mest férdelaktiga rotationsriktning (pil 1).

De tva atersugningsskarorna hjélper till att sldppa ut luft eller avgaser under igdngkdrning eller
drift. D& de enbart fungerar i en rotationsriktning ska Y-huset placeras sa att atersugningsskarorna
placeras mot den mest anvédnda sugsidan.

Kontakta din lokala aterférséljare om du &r osaker.

Se till att sékerhetsventilerna & monterade motsatt varandra sa att pilplatarna pa sékerhetsventilerna
(A och B) visar olika flédesriktningar pa vétskan.
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3.19.6 Sug- och tryckledningar

3.19.6.1 Krafter och moment

OBS! Overdrivna krafter och moment pa flinsarna orsakade av rérledningarna kan medféra
mekaniska skador pa pump eller pumpaggregat.
Ledningar ska dérfér kopplas i linje, vilket begrénsar krafterna pa pumpanslutningarna.
Stéd upp ledningarna och se till att de forblir fria fran pafrestning vid anvdndning av pumpen.

F
y
M TG GM pumpstoriek Foye (N) M, (Nm)
y 2-25 2 000 315
3-32 2 050 325
6-40 2200 385
15-50 2 600 675
23-65 2 900 800
58-80 3550 1375
86-100 4100 1750
120-100 4100 1750
185-125 5900 3 750
Fz 270-150 10 600 7 150
360-150 10 600 7 150

Se tabellen fér maximalt tillatna krafter (Fx, . ,) och moment (Mx’ . ,) pa flansarna med pump pa ett fast
fundament (t.ex. gjuten basplatta eller fast ram).

Vid pumpning av heta vatskor bor krafter och moment som orsakas av termisk expansion beaktas.
Expansionsskarvar bor installeras vid behov.

Kontrollera att axeln kan rora sig fritt efter anslutning.

3.19.6.2 Rorledningar
= Anvand rorledningar med samma diameter som anslutningsdppningarna pa pumpen.

= Rorledningsdiametern méste beraknas efter vétske- och installationsparametrarna.
Anvand vid behov storre diameter for att begrénsa tryckforluster.

= Om vatskan som ska pumpas ar trégflytande kan tryckférluster i sug- och tryckledningarna
oka betydligt. Andra ledningskomponenter som ventiler, knéror, sugsilar, filter och bottenventil
kan ocksa orsaka tryckforluster.

= Diametrar, rorledningslangder och andra komponenter ska viljas s& att pumpen arbetar utan
att orsaka mekanisk skada p& pumpen/pumpaggregatet, med hansyn tagen till minimikrav for
inloppstryck, det maximalt tillatna arbetstrycket och den installerade motorkraften och momentet.

= Kontrollera rérledningarnas passningstéthet efter anslutning.

Sugledningar

= Vatskor ska helst komma in i pumpen fran en niva hégre an pumpnivan. Om vétskan sugs in fran
en nivad som &r lagre &n pumpnivan ska den snedstéllda sugledningen luta uppat mot pumpen
utan nagra luftfickor.

= En for liten diameter, en for lang sugledning eller en for liten eller blockerad sugsil kommer att 6ka
tryckférlusterna sa att NPSHtillg (tillgéngligt NPSH) blir mindre 4n NPSHerf (erforderligt NPSH).

Kavitation intréffar, vilket orsakar oljud och vibrationer. Mekanisk skada p& pumpen och
pumpaggregatet ar inte uteslutet.

= Nar en sugsil eller ett filter installeras maste tryckforluster i sugledningen kontrolleras kontinuerligt.
Kontrollera ocksa om inloppstrycket vid pumpens insugningsfléns fortfarande &r tillrackligt hog.

= N&r pumpen arbetar i bada riktningar maste tryckforluster beréknas i bada riktningarna.
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Sjadlvsugningsdrift

Fran borjan maste tillrackligt med vatska vara tillganglig i pumpen for att fylla upp de interna
tomrummen och det doda utrymmet, s& att pumpen kan bygga upp en tryckskillnad.

Vid pumpning av vatskor med lag viskositet maste darfér en bottenventil med samma eller storre
diameter &n sugledningen installeras, eller sa kan pumpen installeras utan bottenventil men i U-form.

OBS! Bottenventil rekommenderas inte vid pumpning av vétskor med hég viskositet.

= For att fa bort luft och gaser fran sugledningen och pumpen maste mottrycket minskas.
Vid sjélvsugningsdrift ska igangkdrning av pumpen utféras med dppen eller tom tryckledning
for att |ata luft eller gaser slippa ut vid lagt mottryck.

= En annan mgjlighet, om langa ledningar anvands eller en backventil &r installerad i tryckledningen,
ar att installera en forbiledningskanal med en isoleringsventil pa pumpens trycksida. Denna ventil
Oppnas vid priming och tillater evakuering av luft eller gas vid lagt mottryck.
Bypassen ska ledas tillbaka till férsorjningstanken — inte till sugporten.

3.19.6.3 Isolerande ventiler

For att mojliggora korrekt underhall &r det nédvandigt att kunna isolera pumpen. Isolering kan utféras

genom installation av ventiler i sug- och tryckledningarna. )
Tryckledning

= Dessa ventiler maste ha en cylindrisk
kanal av samma diameter som réren
(inre diameter). (Sluss- eller kulventiler
&r att féredra.)

= N&r pumpen ar i drift, maste ventilerna
Oppnas helt. Utmatningen far aldrig
justeras genom sténgning av ventiler
i sug- eller tryckledningar.
Den méste justeras genom &ndring
av axelhastigheten eller genom
omdirigering av vétskan genom
en forbiledningskanal tillbaka till
forsorjningstanken.

Sugledning

Roérledningar

3.19.6.4 Sugsil

Frammande partiklar kan allvarligt skada pumpen. Forhindra att dessa partiklar kommer in genom
att installera en sugsil.

= Vid val av sugsil ska storleken pa 6ppningarna beaktas sa att tryckforlusterna minimeras.
Tvérsnittsarean pa sugsilen maste vara tre ganger storre dn sugledningen.

= Installera sugsilen s att underhall och reng&ring mojliggors.
= Se till att tryckminskningen i sugsilen berdknas for ratt viskositet. Hetta upp sugsilen vid behov

for att minska viskositeten och tryckminskningen.

For maximal tillaten partikelstorlek, se avsnitt 3.16.

3.19.7 Sekundér rérledning

For dimensioner pa anslutningar och pluggar, se avsnitt 6.0.

3.19.7.1 Drdneringsror
Pumpen &r férsedd med avtappningspluggar.

Be Bb Bc Bd Bj1;2 Bb Bm (TG GM58-80 / TG GM360-150)

o |
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3.19.7.2 Varmemantlar

1. S-mantlar

S-mantlarna &r konstruerade fér att anvdndas med méttad anga (max. 10 bar = 180 °C) eller
med ofarliga &mnen (max. 10 bar — max. 200 °C). De &r férsedda med géngade anslutningar Bl
(se avsnitt 6.0 f6r dimensioner).

Anslutningen kan utféras med géngade ror eller réranslutningar med tétningar inuti géngningen
(konisk génga, ISO 7/1) eller tatade utanfér gangningen med hjélp av packningar (cylindrisk génga,
ISO 228/1). Se avsnitt 3.22.7 fér gangningstyp.

S-mantel pa pumplock

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM23-65

S-mantel runt axelomradet

GM2-25/GM3-32 GM®6-40/GM23-65 GM58-80/GM360-150

2. T-mantlar

T-mantlarna &r férsedda med speciella stalflinsar (medféljer pumpen) péa vilka réren ska svetsas
pa ratt satt av kvalificerad personal. Mantlarna &r tillverkade av segjérn eller annat duktilt material.
For rérdimensioner av Cf, se avsnitt 6.0.

T-mantel pa pumplocket T-mantel runt axelomrade

GM6-40 till GM360-150 GM6-40 till GM360-150

3. Mantel pa pumplock

Koppla vid &ngmatning fram ledningen till den hégsta positionen och returledningen till den lagsta
positionen s att kondenserat vatten dréneras via den ldgsta ledningen. Vid vatskematning spelar
positionerna inte nagon roll. En avtappningsplugg Bh tillhandahélls och kan anses vara en
dréneringsledning (TG GM58-80 till TG GM360-150).
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4. Mantel runt axeltdtningen

Anslut tillopps- och returledningen till de bada anslutningarna pa mellandelen. En avtappningsplugg

finns i mellandelen pa undersidan (Bg). Vid angtillférsel kan detta avlopp anslutas till en

avloppsledning for att evakuera kondensvatten.

OBS! Kontrollera vdrmekretsens téthet efter anslutningen och aviufta den ordentligt.

5. Mantlar pa sakerhetsventil — runt fjaderhus

S-mantlarna pa sékerhetsventilen &r konstruerade for att
anvindas med mittad &nga (max. 10 bar, max. 180 °C)

eller med ofarliga &mnen (max. 10 bar, max. 200 °C).
De &r férsedda med gingade anslutningar BO (se avsnitt Bo 4 | ‘

6.0 foér dimensioner). Anslutningen kan utféras med géngade

ror eller réranslutningar med tatningar inuti géngningen
(konisk génga, ISO 7/1). Se avsnitt 3.22.7 fér gdngningstyp. )

T-mantlar &r utformade fér anvandning med termisk olja och

Bo

Bo

. W

=

géller sékerhetsstandarden DIN4754 for termisk oljedverféring. T-mantlar kan ocksé anvéndas

for dverhettad 8nga eller mer farliga &mnen (max. 12 bar, max. 300 °C).

T-mantlarna &r férsedda med speciella stélflansar (medféljer pumpen) med anslutningar av typen
Bo (se avsnitt 6.0 fér dimensioner) pa vilka réren ska svetsas pé ritt sétt av kvalificerad personal

Koppla vid dngmatning fram ledningen till den hogsta positionen och returledningen till den lagsta
positionen sa att kondenserat vatten draneras via den lagsta ledningen. Vid védtskematning spelar

positionerna inte nagon roll.

3.19.8 Spol-/sparrvatska

Nér axeltatningen behéver spolas eller sparras dr det anvéandarens ansvar att vélja lampligt medium
och tillhandahalla nédvéndiga rérledningar och tillbehor (ventiler etc.) som behdvs for att sikerstélla

att axeltatningen fungerar korrekt.

Nar du installerar en spol- eller spéarrkrets ska du alltid anvianda den lagsta anslutningen som inlopp
och den hégsta som utlopp (vid anslutning p& tva sidor). Detta underlattar evakuering av eventuell luft

eller gaser.

Val av spol-/sparrvédtska

Var uppmérksam pa kompatibiliteten mellan den pumpade vétskan och spol-/spéarrvatskan. Valj
tatningsvatska sa att odnskade kemiska reaktioner undviks. Kontrollera dven kemikaliebesténdigheten
och hdgsta tillatna temperatur for konstruktionsmaterialen och elastomererna. Kontakta din lokala

distributor om du &r oséker.

3.19.8.1 Forpackning

Axeltédtningen kan sparras med en anslutning eller spolas med tvé anslutningar via packboxens

lanternring.

En spéarrad anslutning
Spéarrvatska matas till en anslutning i féljande fall:

= Nér en sjilvsugande pump anvinds méste luftinsugning genom packningen (3000) undvikas,
eller ndr packningsringar behéver smérjas for att undvika torrkdrning. Anslut lanternringen (2020)

till utloppsfléansen eller till en annan vatska via Bd eller Bi.

GM2-25/ GM3-32 GM6-40/GM360-150

0460
2090 2xB|
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= Vid hdgt utloppstryck méste packningen (3000) avlastas. Anslut sugflansen via Bd eller Bi.
Se till att trycket i lanternringsomradet &r 6ver atmosfarstrycket for att undvika att luft sugs
genom de sista packningsringarna vilket gor att packningen kors torr.

= Den pumpade vatskan maste sparras for att férhindra kontakt med atmosfaren (om denna
vétska &r korrosiv eller giftig) eller ndr ansamling av rester av slipande vétskor mot packningen
maste férhindras.
Anslut en ren, annan vitska (t.ex. vatten) via Bd eller Bi vid ett tryck som &r hégre &n trycket
fore packningen.
En liten mangd av denna vétska kommer att lacka in i processvétskan.

Tva spolningsanslutningar
Spolningsmedia kréver tva anslutningar for in och ut. Féljande arrangemang anvands:

»  For att drénera lackage eller for att kyla eller vdrma packning (3000). Anslut inlopp med Bc
eller Bi och utlopp med Bd eller Bj. Bade pumpad vétska och andra medier kan anvandas
som spolningsmedia.

3.19.8.2 Enkel mekanisk tdtning

Lat ett medium cirkulera langs den mekaniska tétningen for att garantera smorjning och kylning
av glidytor. Gor pa féljande satt:

En anslutningspunkt
= Koppla samman sug- eller utloppsflansen med anslutning Bd eller Bi.

Tva anslutningspunkter
= Anslut utloppsflansen till anslutning Bd eller Bi och sugflénsen till anslutning Bc.

= Sétt in ror med tilloehor f6r att minska flodet.

= Vid antingen en eller tva anslutningspunkter kan Bec anvéndas som pafylinings- och luftningsplugg.

GM2-25/GM3-32 GM6-40/GM360-150
2xBi Bb
Ll

S A& Bc

3.19.8.3 Dubbel mekanisk tatning — tandemanordning

For smorjning och kylning av glidytorna pa vétskesidan av denna axeltatning,
fortsatt enligt beskrivningen i avsnittet "enkel mekanisk téatning”.

Tillhandahall via Bj tillférsel av ett medium som spérrar

den mekaniska tatningen pa atmosfarsidan. Installera
sparrmedelsbehallaren pa en hojd av hogst en meter 6ver
pumpen och lat mediet cirkulera utan tryck eller atminstone
utan overtryck. Tillférseln fran en 6ppen tank fungerar tack
vare termosifonprincipen.

Trycket pa spéarrmedlet maste minskas for att forhindra att den
mekaniska tétningen trycks upp.

. . . Cirkulati Imedia ut
For andra anslutningsméjligheter, se avsnitt 3.19.8.6 Sekundéra tr}ircku(ggg av spoimeaia tian

anslutningar.
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3.19.8.4 Dubbel mekanisk tatning — rygg-mot-rygg

= Anvand anslutning Bd eller Bi som utlopp fér
sparrmedlet och en av anslutningarna Bj som inlopp.

= Anvand anslutning Bc som pafylinings- och
luftningsplugg (detta &r inte mojligt med GM2-25/
GM3-32 och med mantlar runt axeltdtningsomradet).

= L&t mediet cirkulera mellan glidytorna (B) vid
ett 6vertryck pa 1-2 bar med hansyn till trycket
i tdtningsutrymmet p& pumpsidan (A).
Under normala férhéllanden ar trycket
i tatningsutrymmet (A) lika med sugtrycket
plus halva differenstrycket (Ap).

Lasring
Vid den férsta mekaniska titningen (vitskesidan) kan en axial ldsring monteras (se dven avsnitt
4.7.7.3 i EN12756 (DIN24960).

A 3050 B

an |on

AN _/'_w_r?7m LL;;J‘ ‘
Sl ——

/ ‘ Axiell lasring vid den f6rsta mekaniska tétningen

Denna lasring forhindrar att den statiska delen av den mekaniska tatningen trycks ut ur sitt sate
om spérrtrycket (B) sjunker eller férsvinner.

Denna lasring méste anpassas till den statiska ringen och méste levereras tillsammans med
den mekaniska tatningen.

Vissa mekaniska tatningar ar konstruerade pa ett sddant sétt att den stationéra ringen inte
kan tryckas ut ur sitt sate. Da beh&ver ingen lasring monteras.

1 B ® Konstruktion med dubbel mekanisk tétning
/ ‘ ‘ ‘ utan lasring

3.19.8.5 Mekanisk patrontétning
Den mekaniska patrontédtningen kan levereras i flera konfigurationer:

= Enkel mekanisk tatning med strypbussning (Iackagekontroll eller &ngspérr) (GCT)
= Enkel mekanisk tdtning med lapptétning (vétskesparr) (GCQ)
= Dubbla tatningsanordningar (CGD)

= Tredubbel tatningstunga (LCT TV/LCT XX): lagtrycksspérr eller lagtryckssparr
med |&ckagedetektering mellan andra och tredje tétningstungan
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3.19.8.6 Sekunddra anslutningar

Flera anslutningstyper for cirkulation, hardning eller spolning av axeltdtning ar majliga enligt ISO-kod

eller API-plan.

Oversikt 6ver mojliga konfigurationer for axeltatningscirkulation, spérrning och spolning.

Axeltatning

1SO 5199-kod

API 610-plan

PQ

02,03,04,05,06,07,08,09,10,11,12,13 | 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,53,54,61,62

GS

02,03,04,05,06,07,08

2,11,12,18,21,22,283,31,32,41

GG, GCT, GCQ,
GCD-tandem

02,03,04,05,06,07,08,09,10,13

2,11,12,18,21,22,23,31,32,41,51,52,61,62

GD,GCD

08,09,11,12,13

51,563,54,62

Exempel:

APIl-plan 02/1S0-kod 00 - Cirkulation tillhandahalls inte — men dr majligt
Anslutningarna &r pluggade och kan anvandas for eventuell framtida ventilation av axeltatnings-
utrymmet eller for att ansluta cirkulation eller spolning. Denna konfiguration &r standard i TopGear
GM-serien.

PQ

2xBi (TG GM2-25/3-32)

GS

2xBi (TG GM2-25/3-32)

APIl-planer 11, 13, 21/1SO-koder 02, 03, 06, 07 — Cirkulationspumpad viatska
Atercirkulation av den pumpade produkten genom en Gppning antingen fran pumputloppet till
axeltatningskammaren eller fran axeltatningskammaren till pumpens sugsida. Vatskan returneras
internt. Viss begransning behdvs for att minska kapaciteten.

For viskdsa pumpade vétskor ar det fordelaktigt for enkel evakuering av luft att ansluta
tatningskammaren till pumpsuget, férutsatt att sugtrycket ligger néra eller 6ver atmosfarstrycket
och att det inte finns ndgon risk for att luft sugs genom tétningen.

PQ GS |
. l l ‘ l
L ! I =
— el Be ) \ﬁ\JBe“’ Be )
g:m le Jasns} | Bd
| E 1 ; ! 0
2xBi (TG GM2-25/3-32) 2xBi (TG GM2-25/3-32)

> Johnson Pump*
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APIl-planer 12, 22, 31, 32, 41/ 1SO-koder 04, 05, 08, 09 — Ren spolning

Ett flode av ren vétska till tdtningskammaren. Vatskan kan antingen vara pumpad vatska som
cirkulerar genom en sil eller cyklonavskiljare och mynning, eller en ren, kompatibel vétska som
fors in fran en extern kalla. Detta medium kommer i kontakt med den pumpade vatskan och maste
dérfér vara kompatibelt med den.

PQ GS

,,,,,,,,,,,,,, oo L [ )

2xBi (TG GM2-25/3-32) 9xBi (TG GM2-25/3-32)

Trycksatt barridr (dubbel tatning)
En trycksatt barridrvatska fran en extern behéllare eller krets ansluts till axeltdtningskammaren.
Barridrvdtskan méste vara ren och kompatibel med den vatska som pumpas.

API-planer 53, 54/ 1ISO-koder 09, 11, 12 API-planer 51, 62/ 1SO-koder 08, 13
Cirkulerande sparr Ej cirkulerande sparr

1

SN [ {4

2 L’i‘.ﬁ"’// 2NN N
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API-plan 61/ 1SO-kod 03 - Lackagekontroll och inneslutning

(Mekanisk tétning Cartex TN3 GCT med enkel patron)

Om tatningskammaren inte &r ansluten fungerar den som en tatningslickagekontroll (lackage

genom den forsta axeltdtningen). Tatningskammaren kan anslutas till ett rér som drénerar lickaget.
P& grund av risken for torrkdrning rekommenderas detta arrangemang endast f6r mekaniska tatningar
med enkel patron.

APIl-planer 51, 62/ 1ISO-koder 08, 09, 13, 03 — Statisk sparr

(Dubbel mekanisk tatning tandem GG, mekanisk titning med enkel patron Cartex TN3 GCT,
mekanisk tdtning med enkel patron Cartex QN3 GCQ, mekanisk tatning med dubbla patroner
Cartex DN3 GCD)

Ett rent, icke-trycksatt kylmedium (vétska eller anga) som flédar fran en extern killa kan anslutas.

API-plan 52/ 1SO-koder 10, 03 = Cirkulerande sparr
En icke trycksatt barridrvatska

ansluts, flodar fran en extern

kalla och cirkulerar mellan l l ——
bada axeltdtningarna. 3

) { 2xBi<TGGM2-25/3j32>
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3.19.9 Riktlinjer for montering

Om en pump utan motor levereras dr montering av drivningen anvandarens ansvar. Anvandaren
maste dven ombesorja alla nddvandiga enheter och nédvandig utrustning for att sakerstalla
en séker installation och igangkorning av pumpen.

3.19.9.1 Transport av pumpaggregat
= Fore lyftning och transport av ett pumpaggregat maste du se till att emballaget &r av tillrackligt
kraftig konstruktion och inte skadas under transporten.

= Anvind lyftkrokar i bottenplattan eller ramen. (Se avsnitt 1.0.)

3.19.9.2 Pumpaggregatets fundament

Pumpaggregatet maste installeras pa en bottenplatta eller en ram placerad exakt jamnt pa
fundamentet. Fundamentet maste vara hart, avvagt, platt och vibrationsfritt for att korrekt inriktning
av pump/drivning vid drift ska garanteras. (Se avsnitt 3.19.2.5.)

3.18.9.3 Variatorer, vaxellada, kuggvdxelmotorer, motorer

Se leverantdrens instruktionsmanual som féljer med leveransen.
Kontakta pumpleverantéren om manualen inte &r med.

3.19.9.4 Drivning av elektrisk motor
= Kontrollera de lokala bestdmmelserna fran din elleverantor fore anslutning av en elektrisk
motor till kraftnétet, liksom standarden EN 60204-1.

«  Overlat anslutning av elektriska motorer &t behorig personal. Vidta atgarder for att skador
pa elektriska anslutningar och ledningar ska forhindras.

Strombrytare
Installera en strdmbrytare sa ndra maskinen som mdgjligt av sdkerhetsskal. Det ar dven tillradligt
att montera en jordfelsbrytare. Brytarna maste félja rddande bestdammelser, enligt EN 60204-1.

Skydd mot 6verbelastning pa motorn
For att motorn ska skyddas mot dverbelastningar och kortslutningar méste en termisk eller
termomagnetisk strombrytare kopplas in. Justera brytaren fér den mérkstrém som motorn anvéander.

Anslutning
= Anvand inte en delta-star-krets med elektriska motorer pa grund av det stora startmomentet.
= Anvand motorer med ett "férstéarkt” startmoment for enfas véxelstrom.

= Sakerstill ett tillrackligt starkt startmoment for frekvensreglerande motorer och tillrécklig
motorkylning vid laga hastigheter. Installera vid behov en motor med extern kylning.
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Kontrollsystemens elektriska utrustning och

komponenter kan fortfarande vara strémférande. L1 L1
A Kontakt med dessa kan vara 6desdiger

och resultera i allvarlig personskada

eller oreparabla materiella skador. L3 L3

L2 L2

Ledning Motor ‘ [
U (volt) 230/400V | 400V Uil valwy Uy V1lw1
3x230V delta - delta star

==5
3x400V star delta A W2 Uz V2 )\ W2 U2 V2

3.19.9.5 Forbranningsmotorer
Se motorns instruktionsmanual vid anvandning av en férbranningsmotor i pumpaggregatet;
den féljer med leveransen. Kontakta pumpleverantéren om manualen inte ar med.
Oavsett denna manual maste féljande respekteras for alla férbranningsmotorer:
A = Overensstammelse med lokala sakerhetsbestammelser
= Utslappet av forbréanningsgaser maste avskérmas for att undvika kontakt
=  Startmotorn maste kopplas ur automatiskt nar motorn vél har startat
= Det forinstéllda maximala antalet motorvarv far inte &ndras

= Fore start av motorn méste oljenivan kontrolleras

OBS!
= Kor aldrig motorn i ett slutet utrymme
= Fyll aldrig pa bransle medan motorn fortfarande &r igdng

3.19.9.6 Axelkoppling

Innerkugghjulspumpar kréaver ett relativt starkt startmoment. Under drift sker stétbelastningar
pa grund av pulseringar inneboende i principen fér kugghjulspumpar. Valj darfér en koppling
som &r 1,6 ganger det moment som rekommenderas f6r normal konstant belastning.

Montera — utan slagverktyg — de bada kopplingshalvorna vid pumpaxeln respektive motoraxeln.
Uppriktning

Pump- och motoraxlar fér kompletta enheter &r korrekt foruppriktade pé fabriken. Efter installation av
pumpaggregatet maste uppriktningen pa pump- och motoraxlar kontrolleras och vid behov riktas om.
Elmotorn maste flyttas for att inriktning av kopplingshalvorna ska kunna ske!

1 Placera en linjal (A) p& kopplingen. Anvand lampligt antal mellanldgg

for att f& elmotorn i rétt hojd, sa att den raka kanten vidror bada
kopplingshalvornas hela langd (se bild).

2 Gor samma kontroll pa kopplingens bada sidor i axelhjd.
Flytta elmotorn sa att linjalen vidrér bada kopplingshalvorna
over hela langden.

3 Kontrollera inriktningen igen med hjilp av en krumcirkel (B) placerad
vid tv motsvarande punkter p& kopplingshalvornas sidor (se bild).
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4 Upprepa denna kontroll vid drifttemperatur och var noggrann s att inriktningen sker korrekt.

5 Montera skyddskapan. Se bild nedan och motsvarande tabell f6r maximalt tillatna toleranser

vid inriktning av kopplingshalvorna.

Remdrift

Riktningstoleranser

Ytterdi Va Va_ -Va_ | Vr.

koppling [mm] | i (mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6" 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 | 5 | 4| 6 0,24 0,24
141-160 2 6 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7" 0,38 0,38

* = koppling med mellanldgg

Remdrift 6kar belastningen pa axelénde och lager. Darfér maste vissa begransningar géras
pa maximalbelastningen pa axeln, viskositeten, pumptrycket och hastigheten.

3.19.9.7 Skydd vid rérliga delar

ﬁ Placera ett skydd 6ver koppling eller remdrift fére igdngkorning av pumpen. Skyddet maste
uppfylla kraven for EN 953 design och konstruktionsstandard.

For pumpar som kors vid temperaturer pa éver 100 °C, ska du kontrollera att lagerhus och lager
A kyls ner tillrackligt av omgivande luft. Oppningar i lagerhuset behéver inte skyddas om de roterande

delarna inte har nagra utstaende delar (kilar eller kilspér) som skulle kunna orsaka skada. Detta

underlattar inspektion och underhall av axelt4tningen.

3.19.9.8 Elvdrme

Nér en axellés pump eller ett pumpaggregat levereras med enbart patronvarmare for elektrisk
uppvarmning (d.v.s. utan var kontrollpanel fér elvirme) ansvarar anviandaren for att ansluta

patronvdrmarna till elndtet (110 V eller 230 V).

Vi rekommenderar att patronvarmarna ansluts till en elektronisk eller elektrisk effektregleringsenhet

som drivs av en temperaturgivare placerad i narheten av patronvarmarna. For att forhindra att motorn
startar innan pumpen har uppnatt dnskad temperatur rekommenderar vi att denna elektroniska eller
elektriska effektregleringsenhet ansluts till motorns krets.

Om patronvarmarna inte levereras med en separat jordledning maste installationen innefatta

en saker jordanslutning.

Anvand inte patronvdarmarna med hdgre spéanning an vad som &r instamplat pa patronvérmaren.
Installera sékringar/brytare av ratt storlek for att minimera riskerna.

Tvinna eller flata inte ledningarna. P& platser dér ledningar utsétts for bojning ska ledningarna stottas
for att forhindra att de vrids eller bryts av vid plintdnden. Undvik ockséa att anvénda tejp pa ledningar
dér de kommer ut fran patronvarmaren. Limmet pa vissa tejper kan férorena patronvarmaren och

forkorta patronvarmarens livslangd.

Kontrollera de lokala bestdammelserna fran din elleverantér samt standarden EN 60204-1
fore anslutning av patronerna. Lat behorig personal skota anslutningen av elektriska enheter
och vidta nédvandiga atgarder for att férhindra skador pa elektriska anslutningar och ledningar.

Patronvarmare kan uppna héga temperaturer. Darfér ska du vara extremt noga med att férhindra
kontakt mellan patronvarmarna och brannbara material och att halla brannbara material pa tillrackligt
langt avstand sa att de inte utsatts for foljderna av héga temperaturer.
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3.20 Instruktioner fér igdngkdrning
3.20.1 Allméant

Pumpen kan bérja anvandas nar alla atgérder beskrivna i avsnitt 3.19 Installation har utforts.

= Fore igangkorning ska ansvariga anvdndare ha informerats fullstandigt om
korrekt kérning av pumpen/pumpaggregatet och sdkerhetsinstruktionerna.
Denna instruktionsmanual maste hela tiden vara tillganglig for personalen.

= Fore igangkorning maste pumpen/pumpaggregatet kontrolleras betraffande
synliga skador. Skador eller oviantade forandringar maste omedelbart rapporteras
till anldggningsledaren.

3.20.2 Rengdring av pumpen

Det kan finnas kvarbliven mineralolja inuti pumpen frdn pumptestningen och forsta smérjningen

av lagerbussningarna. Om detta inte dr acceptabelt for vatskan som ska pumpas ska pumpen

rengdras noggrant. Gor enligt instruktioner i avsnitt 3.22.2.8 Utt6mning av vétska.

Anmadérkning: pumpar som &r tillverkade fér livsmedelstillimpningar konserveras med
livsmedelsgodkénd olja. Oljan som anvénds ska vara en NSF H3-godkénd
olja (16slig). Trots att oljan & NSF H3-godkénd ska pumpen rengéras
noggrant fére den férsta igangkérningen.

3.20.2.1 Rengo6ring av sugledning

Nar TG-pumpen anvinds for férsta gangen méaste sugledningen rengdras ordentligt.
Anvind inte pumpen. TG-pumpen &r inte avsedd for férorenade vatskor med lag viskositet.

3.20.3 Avluftning och fyllning

For korrekt drift bor pumpen avluftas och fyllas
med vétskan som ska pumpas fore igdngkdrningen:

®  Skruva loss fyllningspluggarna Bb, Bc, Be och BD. "a
Fyll pumpen med den vétska som ska pumpas. _—
Pumpen ventileras samtidigt.

® Dra at fyllningspluggarna.

* Nar TG-pumpen anvénds for forsta gangen,
eller om nya packningar monterats, behover
skruvarna dras at pa nytt efter 3-4 dagar
(fér &tdragningsmoment, se avsnitt 3.21.3.1).

-8%
Pafylining av pumpen

Be Bk Bc Bd Bi; ., g, BM (GM58-80/GM360-150)

=~V

(e

L
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3.20.4 Checklista — férsta igdngkdrning

Efter ingdende service eller ndr pumpen ska anvéndas for férsta gangen (férsta start) maste féljande
checklista foljas:

Sug- och tryckledning

[] Sug- och tryckledningar &r rengjorda.
[] Sug- och tryckledningar har kontrollerats med avseende pé lackage.
[] Sugledningen skyddas korrekt fér att férhindra att frimmande féremal tranger in.

Egenskaper

[] Pumpaggregatet och sékerhetsventilens egenskaper har kontrollerats (pumptyp — se markskylt,
varv per minut, arbetstryck, effektiv kraft, arbetstemperatur, rotationsrikining, NPSHerf etc.).

Elektrisk installation

Den elektriska installationen &r i enlighet med lokala bestammelser.
Motorspénningen éverensstdmmer med nétspanningen. Kontrollera uttagsplinten.
Kontrollera att startmomentet &r tillrdckligt hogt (ingen star/delta-start anvénds).
Motorskyddet &r korrekt justerat.

Motorns rotationsriktning motsvarar pumpens rotationsriktning.

oogodon

Motorns rotation (frankopplad fr&n enheten) har kontrollerats.

Séakerhetsventil

[] Sakerhetsventil (p& pumpen eller i rérledning) &r installerad

[] Séakerhetsventilen &r rétt placerad. Sakerhetsventilens flddesrikining 6verensstammer
med sug- och tryckledningar.

[] Se till att en dubbel sikerhetsventil &r installerad, i de fall pumpen maste arbeta i tva riktningar.

[] Det instéllda trycket pa sikerhetsventilen &r kontrollerat (se méarkskylt).

Mantlar

[] Mantlar & monterade.

[] Maximalt tryck och maximal temperatur p& uppvarmnings-/avkylningsmedel har kontrollerats.
[] Lampligt uppvarmnings-/avkylningsmedel &r installerat och anslutet.

[] Installationen &r i 6verensstdmmelse med sikerhetsstandarder.

Axeltatning

[] Varme- eller kylkretsen har kontrollerats med avseende pé lackage.
Tryck, temperatur, beskaffenhet och anslutningar f6r spol- eller sparrmedel har kontrollerats.

H

[] Om en dubbel mekanisk tatning & monterad i rygg-mot-rygg-konfiguration maste buffertmediet
trycksattas innan pumpen startas.

l

Vid anvéndning av PR-versionen (omvand packning) fér chokladtillimpningar:

Packningen har spénts at l4tt for hand pa fabriken. Vid pumpning av choklad ska packningen
spénnas at successivt vid uppstart sa att lackaget ar minimalt och bara precis tillréackligt

for att smorja packningsringarna. Vid for stort lackage kan chokladen 6verhettas vilket leder
till karamellisering och extra slitage pa packningen. Kontrollera att den externa smérjningen
fungerar sa att lagerbussningen smérjs vid uppstart.

Drivenhet

[] Uppriktning av pump, motor, vixellada etc. &r kontrollerad.

Skydd

[] Alla skydd och sikerhetsanordningar (koppling, roterande delar, héga temperaturer)
ar pa plats och fungerande.

ﬁ [] Pumpar som kan n& en arbetstemperatur pa 60 °C eller mer har tillréckliga sdkerhetsskydd
mot tillféllig beréring pa plats.
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3.20.5 Igangkdrning

Né&r pumpen ska bérja anvéndas ska féljande checklista och tillvagagangssatt foljas:

Pumpen &r fylld med vétska.
Pumpen &r tillrackligt férvéarmd.

Spérrmedel ar pa plats. Kan det cirkulera fritt?
(Obs: Om du har en GD-konfiguration, &r titningen trycksatt?)

Sug- och utloppsventilerna &r helt 6ppna.

Starta pumpen en kort stund och kontrollera riktningen pa motorns rotation.
Starta pumpen och kontrollera insugning av vétska (insugningstryck).
Motorns varvtal har kontrollerats.

Tryckledning och tétning har kontrollerats med avseende pa lackor.

Korrekt drift av pumpen har kontrollerats.

Om lackaget (PO- och PQ-versioner) fran packboxen &r allt for kraftigt, justera (dra &t)
packboxtrycket.

Vid anvéndning av PR-versionen (omvand packning) for tillampningar med choklad, ska
packningen spénnas at successivt vid uppstart sa att lackaget ar minimalt och bara precis
tillrackligt for att smorja packningsringarna. Vid for stort lackage kan chokladen 6verhettas
vilket leder till karamellisering och extra slitage pa packningen. Kontrollera att den externa
smorjningen fungerar sa att lagerbussningen smérjs vid igangkorning.

Ooooogo ogo

3.20.6 Avstangning

Na&r pumpen inte ska anvindas langre, ska féljande checklista och tillvidgagangssitt foljas:

[] Sting av motorn.
[] Sting av alla hjalpledningar (uppvarmnings-/avkylningskrets, krets fér spol-/spérrmedel).
[] Rengdr pumpen medan produkten &r flytande om den inte far stelna.

Se &ven avsnitt 3.22 Underhallsinstruktioner
OBS! Nar vétskan flyter tillbaka fran tryckledningen till pumpen kan pumpen rotera i motsatt

riktning. Detta kan undvikas genom att man stianger tryckledningsventilen under de sista
rotationscyklerna.

3.20.7 Onormal drift
OBS! Vid onormal drift eller ndr problem uppstar, maste pumpen tas ur drift omedelbart.
Informera all ansvarig personal.

[] Innan du startar om pumpen ska du faststélla orsaken till problemet och l6sa det.
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3.21 Fels6kning

impregneras inte

Symptom Orsak Atgdrd
Inget flode Insugslyftet ar for hogt 1 | * | Minska skillnaden mellan pump- och sugtanksniva.
Pumpen = | Oka sugledningens diameter.

Minska langd och férenkla sugledningen (anvénd
sé f& knardr och andra tillbehdr som méjligt).
Se dven 3.19 Installation.

Luftlackage i sugledning

Reparera lackage.

Mycket lag viskositet

Oka pumphastigheten och minska axiellt spel
(se avsnitt 3.22 Underhallsinstruktioner).

Sugsilen eller filtret &r igentappt

Rensa sugsilen eller filtret.

Pumphuset &r felaktigt installerat
efter reparation

Installera pumphuset korrekt.
Se avsnitt 3.19 Installation.

Felaktig rotationsriktning fér motor

For 3-fasdrev, byt 2 anslutningar.

Andra insug och tryckavlasta 6ppning.
(Obs! Kontrollera s#kerhetsventilens placering).

Pumpen fungerar
daligt eller har
oregelbundet flode

Vitskenivan i insugstanken &r for lag

Korrigera vétsketillforsel.

Tillhandahall en nivautjamnare.

Utflodet for hogt

Minska pumphastigheten/eller installera
en mindre pump.

Installera forbiledningskanalen med en kontrollventil.

Luftinsugning

Reparation av lackage i sugledning.

Kontrollera eller byt ut axeltatning.

Kontrollera/tillhandahall tatning pa axeltatning.

Anslut kontakt Bb till pumpens trycksida
for att trycket i tatningsladan ska oka.

Kavitation

10

Minska skillnaden mellan pump- och sugtanksniva.

Oka sugledningens diameter.

Minska langd och férenkla sugledningen (anvind
s fa knardér och andra tillbehér som méjligt).
Se dven avsnitt 3.19 Installation.

Vétska omvandlas till &nga i pumpen
(t.ex. genom uppvarmning)

11

Kontrollera temperaturen.

Kontrollera vétskans angtryck.

Minska pumphastigheten. Installera en storre pump
vid behov.

Inte tillrackligt
med kapacitet

Pumphastigheten &r for lag

12

Oka pumphastigheten. Obs! Overskrid inte maximal
hastighet och kontrollera NPSHerf.

Luftinsugning

13

Reparation av lackage i sugledning.

Kontrollera eller byt ut axeltatning.

Kontrollera/tillhandahéll en tatning i axeltatningen.

Anslut kontakt Bb till pumpens trycksida for
att trycket i tatningsladan ska oka.

Kavitation

14

Minska skillnaden mellan pump- och sugtanksniva.

Oka sugledningens diameter.

Minska langd och férenkla sugledningen (anvand
s fa knardr och andra tillbehér som méjligt).
Se &dven 3.19 Installation.

Mottrycket &r for hogt

15

Kontrollera tryckledningen.

Oka ledningens diameter.

Minska arbetstrycket.

Kontrollera tillbehéren (filter, virmevixlare, etc.).

Séakerhetsventilen &r instélld for lagt

16

Korrigera tryckinstallning.
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Symptom Orsak Atgird
Inte tillrackligt Viskositeten ar for lag 17 | = | Oka pumphastigheten. Obs! Overskrid inte
med kapacitet maximal hastighet och kontrollera NPSHerf.
= | Installera en st6rre pump vid behov.
= | Om pumpen viarms upp med hjilp av virme-
mantlar eller elvdrme, ska varmeinflédet minskas.
Axiellt spel 18 | = | Kontrollera axiellt spel och korrigera.
Se avsnitt 3.22 Underhallsinstruktioner.
Gaser frigors 19 | = | Oka pumphastigheten. Obs! Overskrid inte
maximal hastighet och kontrollera NPSHerf.
= | Installera en st6rre pump.
Pumpen &r for bullrig | Pumphastigheten &r fér hog 20 | = | Minska pumphastigheten.
Installera en storre pump vid behov.
Kavitation 21 | = | Minska skillnaden mellan pump- och sugtanksniva.
= | Oka sugledningens diameter.
= | Minska langd och férenkla sugledningen (anvand
s& f& knardr och andra tillbehdr som méjligt).
Se dven avsnitt 3.19 Installation.
Mottrycket ar for hogt 29 | = | Oka ledningens diameter.
= | Minska arbetstrycket.
= | Kontrollera tillbehoren (filter, virmevaxlare, etc.).
Felaktigt uppriktad koppling 23 | = | Kontrollera och korrigera inriktningen.
Se dven avsnitt 3.19 Installation.
Vibrerande bottenplatta eller rérledningar | 24 | = | Gor bottenplattan tyngre och/eller fixera
bottenplattan/rérledningarna battre.
Kullagren skadade eller utslitna 25 | = | Byt ut kullagren.
Pumpen férbrukar Pumphastigheten ar fér hog 26 | * | Minska pumphastigheten.
for mycket strém Installera en stérre pump vid behov.
eller blir varm Packbox for hart atdragen 27 | = | Kontrollera packboxen och byt ut den vid behov.
Felaktigt uppriktad koppling 28 | = | Kontrollera och justera uppriktning.
Se dven 3.19 Installation.
Viskositeten &r fér hog 29 | = | Oka det axiella spelet.
Se avsnitt 3.22 Underhallsinstruktioner.
= | Varmepump.
= | Minska pumphastigheten.
» | Oka tryckledningens diameter.
Snabbt slitage Mottrycket ar for hogt 30 | = | Oka ledningens diameter.
= | Minska arbetstrycket.
= | Kontrollera tillbehéren (filter, virmevéxlare, etc.).
Vétskan innehaller fast material 31 | = | Filtrera véatska.
Pumpen torrkors 32 | = | Korrigera vatsketillforsel.
= | Tillhandahall en nivabrytare eller skydda
mot torrkdrning.
= | Varm upp vétska.
= | Avbryt eller minska luftinsug.
Korrosion 33 | = | Byt pumpmaterial eller appliceringsparametrar.
Overbelastning Mottrycket ar for hogt 34 | = | Oka ledningens diameter.
av motor = | Minska arbetstrycket.
= | Kontrollera tillbehéren (filter, virmevaxlare, etc.).
Packbox for hart atdragen 35 | = | Kontrollera packboxen och byt ut den vid behov.
Viskositeten ar for hog 36 | = | Oka det axiella spelet.
Se avsnitt 3.22 Underhallsinstruktioner.
= | Varmepump.
= | Minska pumphastigheten.
= | Oka tryckledningens diameter.
Pumplackage Kraftigt lackage fran packbox 37 | = | Kontrollera packboxen och byt ut den vid behov.
Mekaniska t&tningen lacker 38 | = | Byt ut mekanisk tatning.
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Symptom Orsak Atgird

Snabbt slitage av Viskositeten ar fér hog 39 | = | Varm pumpen.
mekanisk tétning * | Installera en dubbel mekanisk titning.
Dalig avluftning/torrkérning 40 | = | Fyll pumpen med vétska.
= | Kontrollera sékerhetsventilen eller topplockets
position.
Temperaturen &r for hog 41 | = | Minska temperaturen.

= | Installera en lamplig mekanisk tatning.

For lang impregneringsperiod/torrkdérning | 42 | = | Minska sugledningen.
= | Tillhandahall torrk&rningsskydd.

= | Kontrollera maximalt tillaten torrkérningshastighet
for mekanisk tatning.

Vatskan ar fratande 43 | = | Filtrera eller neutralisera vatskan.

* | Installera en dubbel mekanisk tatning med
harda tatningsytor och barriarvatska.

OBS! Om symptomen kvarstar maste pumpen omedelbart tas ur drift. Kontakta din lokala aterfGrséljare.

3.21.1 Instruktioner for ateranvandning och avfallshantering
3.21.1.1 Ateranvindning

Om pumpen ska ateranvédndas eller inte langre anvindas, méaste pumpens interna delar forst
draneras och rengoras ordentligt.

OBS!

Nér detta gors ska du forst observera ldmpliga sékerhetsféreskrifter och vidta ldmpliga dtgérder
A fér skydd av miljén. Vétskorna ska dréneras och korrekt personlig skyddsutrustning ska anvdndas

enligt lokala sékerhetsbestimmelser.

3.21.1.2 Avfallshantering

Avfallshantering av pumpen far endast utféras da den dranerats helt.
Folj lokala bestdmmelser.

Produkten ska monteras isér och delarna atervinnas om mojligt.
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3.22 Underhéllsinstruktioner
3.22.1 Allmant

Detta avsnitt beskriver bara atgarder som kan utforas pa plats for normalt underhall.
Kontakta din lokala aterforséljare for underhall och reparationer som kréaver verkstad.

= Biristféllig eller felaktig montering och demontering kan leda till att pumpen inte fungerar korrekt,
hoga reparationskostnader och oanvandbarhet under en langre period. Darfér ska du noga félja
de riktlinjer som anges i det har kapitlet.

Nar du utfor underhall pa pumpen med hansyn till inspektion, férebyggande underhall
eller avlagsnande fran installationen, ska du alltid félja féreskrivna procedurer.

ﬁ Om du inte foljer dessa instruktioner eller varningar kan det medféra fara fér anvéandaren
och/eller allvarligt skada pumpen/pumpgruppen.

= Underhallsatgarder ska endast utféras av behérig personal. Anvand alltid skyddsklader som
A ger skydd mot hoga temperaturer och skadliga och/eller fratande vétskor. Se till att personalen
laser hela instruktionsmanualen, och lagg sérskilt tyngdpunkten pa de avsnitt som rér arbetet.

A = SPX FLOW &r inte ansvarigt for olyckor eller skador som orsakas av att riktlinjerna inte efterféljts.

3.22.2 Forberedelse
3.22.2.1 Omgivning (pa plats)

Eftersom vissa delar har mycket sma toleranser och/eller ar kansliga, maste en ren arbetsmiljo
skapas under underhall pa plats.

3.22.2.2 Verktyg
Anvénd bara tekniskt tillborliga verktyg i gott skick vid underhall och reparationer. Hantera dem korrekt.

3.22.2.3 Avstdngning

Foére underhéll eller kontroll padbdrjas maste pumpen tas ur drift. Pumpen/pumpaggregatet maste
tryckutjdmnas fullsténdigt. L&t pumpen kallna till omgivningstemperatur om den pumpade vétskan
mojliggor detta.

3.22.2.4 Motorsakerhet

Vidtag nodvéndiga atgarder for att start av motorn medan du arbetar med pumpen ska forhindras.
Detta &r sarskilt viktigt for elektriska motorer som startas pa avstand.
Folj instruktionerna nedan:

= Sitt strombrytaren vid pumpen i lage "av”.

= Sla av pumpen i mandverladan.

= La&s mandverladan eller placera en varningsskylt pa den.

= Tabort sékringarna och ta med dig dem till platsen dar du arbetar.

= Tainte bort skyddet runt kopplingsenheten forran pumpen har stannat helt.

3.22.2.5 Langtidsforvaring
Om pumpen inte ska anvindas under langre perioder:

= Tom forst ur pumpen.

= Behandla de inre delarna med VG46-mineralolja eller annan skyddande vétska
(t.ex. livsmedelsgodkand olja fér livsmedelstillampningar.

= Pumpen maste antingen anvédndas en kort stund varje vecka, eller s& maste axeln vridas
ett fullt varv varje vecka. Detta sékerstaller nédvandig cirkulation av den skyddande oljan.
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3.22.2.6 Yttre rengoring

= Hall pumpens yta sa ren som mgjligt. Detta forenklar inspektionen, markeringarna forblir
synliga och smorjnipplarna gléms inte bort.

= Se till att rengdringsprodukter inte kommer in i kullagerutrymmet. Téck alla delar som inte far
komma i kontakt med vétskor. Om lagren &r forseglade far rengéringsprodukter inte angripa
gummipackningarna. Spreja aldrig varma delar pa en pump med vatten, da vissa komponenter
kan spricka pa grund av den plétsliga nedkylningen, och den pumpade vatskan kan sprejas
ut i miljon.

3.22.2.7 Elektrisk installation

= Underhallsforfaranden pé den elektriska installationen far endast utféras av utbildad
och kvalificerad personal och efter frankoppling av stromtillférseln. F6lj noga nationella
sédkerhetsbestdammelser.

Respektera ovanstdende bestdmmelser om du utfér arbete da stromtillférseln fortfarande
ar ansluten.

= Kontrollera att de elektriska enheter som ska rengdras har en tillrécklig skyddsgrad
(t.ex. IP54 innebar skydd mot damm och vattensténk, men inte mot vattenstralar).
Se EN 60529. Vilj en lamplig metod for att rengéra de elektriska enheterna.

= Byt endast ut felaktiga sakringar mot originalsakringar med féreskriven markstrom.

= Kontrollera den elektriska installationens komponenter efter varje underhallsarbete
med avseende pa synliga skador. Reparera dem vid behov.

3.22.2.8 Dranering av vatska
= Sténg av tryck- och sugledningarna sa niara pumpen som majligt.

= L&t pumpen kallna till omgivningstemperatur fore dréanering, forutsatt att vétskan som pumpas
inte stelnar.

= For vatskor som stelnar eller blir mycket trogflytande vid omgivningstemperatur &r det bast att
man témmer pumpen omedelbart efter avstangning genom att separera den fran ledningen.
Bér alltid skyddsglaségon och handskar.

A = Skydda dig med skyddshuva. Vitskan kan spruta ut ur pumpen.

«  Oppna avluftningspluggarna Be, Bb, Bc och Bd. Be Bk Bc Bd Bj;.»
= Om pumpen inte &r férsedd med draneringsror T ;

ska forsiktighetsatgarder vidtas sa att miljon T T

inte férorenas. .
= Oppna avtappningspluggen Ba i botten &J

av pumphuset. 1

= Tom ur pumpen med hjélp av vatskans egen tyngd.

= Reng6r pumputrymmen med spolmedel
eller rengodringsvéatska genom att koppla ett
rengoringssystem till féljande inloppsdppningar:

- Ba, Be: deplacementdelen
- Ba, Bb: utrymme bakom rotorn
- Ba, Bd: utrymme bakom lagerbussning
och forsta mekaniska tatning vid
axeltatningsvarianten GS, GG och Gc
- Ba, Bc: utrymme bakom lagerbussning
och forsta mekaniska tatning
vid axeltatningsvarianten GS
- Bc, Bd: packningsomrade och lanternring
vid PQ-axeltéatningsversion

«  Atermontera pluggarna och sting eventuella ventiler.
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3.22.2.9 Vitskekretsar
= Tryckutjamna mantlarna och vatskekretsarna som haller vatska.
= Koppla ur anslutningarna till mantlarna och till spol- eller sparrkretsarna.
= Rengor vid behov mantlarna och kretsarna med tryckluft.
= Undvik lackage av vétska eller termisk olja i miljon.

3.22.2.10 Elvirme

Om elvirme (elektriska patronvirmare) anvénds, se till att elvarmen &r avstangd
och att patronvdrmarna har svalnat.

3.22.3 Specifika komponenter

3.22.3.1 Muttrar och skruvar

Muttrar och skruvar med skador eller delar med bristféllig gdngning méste tas bort
och bytas ut mot delar som tillhér samma fixeringsklass sa& snart som mojligt.

= Anvéand helst en momentnyckel vid atdragning.
= Se tabellen nedan f6r atdragningsmoment.

Skuv | 55 7aa | och plat sitming | M3 (N

M6 10 G 1/4 20

M8 25 G1/2 50

M10 51 G 3/4 80 ¢ ! )

M12 87 G1 140 § } {

M16 215 G11/4 250 ¢ :

M20 430 Plugg med kant och fjdderbricka
M24 740

M30 1500

3.22.3.2 Plast- eller gummikomponenter

= Utsitt inte komponenter gjorda av plast eller gummi (kablar, slangar, titningar) fér oljor,
|6sningsmedel, rengéringsmedel eller andra kemikalier ifall de inte ldmpar sig for det.

= Dessa komponenter méste bytas ut om de visar tecken pé utvidgning, krympning,
férhardning eller annan skada.

3.22.3.3 Packningar
+  Ateranvand aldrig packningar.
= Byt alltid ut packningar och elastiska ringar under pluggarna mot originaldelar fran SPX FLOW.

3.22.3.4 Filter eller sugsil

Eventuella filter eller sugsilar i botten av sugledningen maste rengéras regelbundet.
OBS! Ett igensatt filter i sugledningen kan orsaka otillrdckligt insugningstryck i inloppet.
Ett igensatt filter i tryckledningen kan orsaka hégre utsldppstryck.
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3.22.3.5 Rullager

Pumparna TG GM2-25 och TG GM3-32 &r férsedda med 2RS-kullager som &r livstidssmorda.
De behéver inte periodisk smérjning.

Fran och med pumpstorlek TG GM6-40 &r pumparna utrustade med kullager som kan smérjas
periodiskt genom en smdrjnippel vid lagerskyddet. Standard "flerfunktionssmérjmedel”
(konsistensklass NLGI-2) &r lampligt fér temperaturer upp till 120°C.

Rekommenderat smorjmedel (Fraga dven leverantdren!)

Leverantor | NLGI-2 NLGI-3 Leverantor | NLGI-2 NLGI-3
BP LS2 LS3 Mobil Mobilux EP2
Chevron | Polyurea EP fett-2 SKF LGMT2 LGMT3
Esso BEACON 2 (*) BEACON 3 LGHP2/1 (*)
BEACON EP2 (*) UNIREX N3 (*) Shell ALVANIA R2 ALVANIA R3
Fina LICAL EP2 CERAN HV DARINA GREASE R2
MARSON L2 Texaco Multifak EP-2
Gulf Crown Grease No.2 Crown Grease No.3 Total MULTIS EP 2 (*)

(*) Smérjmedel som rekommenderas av SPX FLOW.

For hogre temperaturer bor standardsmorjmedlet bytas ut mot ett hogtemperaturssmorjmedel
(konsistensklass NLGI-3). Detta smorjmedel &r, beroende pa mérke, lampligt fér temperaturer
upp till 150°C eller 180°C.

Nar en pump ska anvandas i ett system eller under forhallanden som innebér extremt héga eller
laga temperaturer, bor valet av lampligt smorjmedel och korrekt smérjningsintervall fattas i samrad
med din smoérjmedelsleverantor.

Blanda inte olika klasser eller olika méarken med varandra. En sddan blandning kan orsaka allvarliga
skador. Ra&dgor med din lokala smorjmedelsleverantor.

Atersmérjning

60 | A.0500.411 - IM-TGGM/07.06 SV (04/2024)

Fran och med pumpstorlek TG GM®6-40 kraver pumparna smorjning med smérjnippeln
med intervall om 5 000 driftstimmar eller 12 ménader (beroende pa vad som intréffar forst).

Tillfér smorjmedel av ratt klass (se avsnitt 3.22.3.5). Overfyll inte (se tabell nedan).

Pumptypen TG GM | Lagerskydd Smdrjfettsmingd (gram)
2-25 3302-2RS Ingen atersmérjning
3-32 3302-2RS Ingen &tersmérjning
6-40 3204 eller 5204A 5

15-50 3206 eller 5206A 10

23-65 3206 eller 5206A 10

58-80 3307 eller 5307A 15

86-100 3308 eller 5308A 20

120-100 3308 eller 5308A 20

185-125 3310 eller 5310A 25

270-150 3310 eller 5310A 25

360-150 7312 BECBJ parkopplad |40

Kullagren typ 2RS &r livstidsfyllda med fett och behover inte atersmérjas.
Bade ISO 3000-serien och den amerikanska AFBMA 5000-serien &r mojliga och har samma
inbyggda matt.

Nér rullagret har atersmorts 4 ganger maste det rengdras.

Byt ut det gamla smorjmedlet mot nytt eller byt ut rullagret.

Vid hég temperatur méste rullagren atersmérjas med intervall om 500 till 1 000 driftstimmar:
- vid anvéndning av smorjmedel av NLGI-2-klass: for drifttemperaturer > 90 °C

- vid anvindning av smérjmedel av NLGI-3-klass: for drifttemperaturer > 120 °C

Nér belastningen &r extremt hog och smorjmedlet férlorar mycket olja maste rullagren

atersmdrjas efter varje arbetstopp. Vi rekommenderar dtersmdérjning medan pumpen
fortfarande ar i drift, men efter det att toppbelastningen har uppnatts.

>Johnson Pump*



3.22.3.6 Bussningar

Vi rekommenderar regelbunden kontroll av pumpen med avseende pa slitage pa kugghjul och
bussningar for att onddigt slitage pa andra delar ska undvikas.

. u . TG GM pumpstorlek Maximalt tillatna

= En snabb kontroll kan géras genom anvéndning radiella spel
av front- och back-pull-out-systemen. Se tabellen 2-25 il 6-40 0,10 mm
fér maximalt tillatet radiellt spel vad galler bussningar. 15-50 till 23-65 0,15 mm
= Kontakta din lokala aterférséljare for utbyte av bussningar. 56-80 1l 120100 0,25 mm
185-125 0,30 mm
270-150 0,30 mm
360-150 0,35 mm
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3.22.3.7 Axeltatningar

A.

2,

3.

Packbox PO

Nar det géller pumpar med packbox ska packningen kontrolleras regelbundet med avseende
pa lackage. Ett latt lackage ar normalt.

Kontrollera regelbundet anslutningarna pé lanternringen (om tillampligt).

Om lackaget fran packboxen ar kraftigt, eller om pumpen behdver servas, maste de befintliga
packningsringarna bytas ut. Lager och lagerhus behdver inte demonteras for att detta ska
kunna utforas.

Demontering av packbox
1. Lossa packboxmuttrarna (2070).
2. Tryck tillbaka packboxen (2040) s& langt det gér.

3. Tabort de gamla packningsringarna
(3000) med en packningsutdragare. r@

4. Rengér mellandelen

och axeln noggrant. &

2070
2060
2040
‘ | 3000

:

RO \ po00

2030
2080

TG GM6-40 till TG GM360-150

Montering av packbox

Fel
1. BG&j och vrid forst packningsringen enligt bilden.
2. Linda den runt pumpaxeln och tryck ringen
hart mot botten. Rétt
® Anvand bara korrekt dimensionerade
packningstatningar
" Anvind inte ett vasst féremal (t.ex. skruvmejsel) °

for att trycka ringen pa plats eftersom Béjning och vridning av packningsringar
det kan orsaka skarskador pa ringen.
Anvénd istéllet en halverad rérledning
av ratt storlek.

3000

3. Placera foljande ringar pa samma satt.
Tryck ned dem en i taget. Se till att snitten
i efterféljande ringar roteras med 90° intervall.

4. Nar alla packningsringar har monterats, TG GM6-40 till TG GM360-150: 5 st.
tryck packboxen (2040) mot den senast
monterade packningsringen och dra
at muttrarna korsvis for hand.
Dra inte at muttrarna for hart!

For att forhindra torrkérning méste axelpackboxen alltid lacka lite.

Ink6rning av pumpen

1. Fyll pumpen och starta den.

2. L&t de nya packningsringarna kéras in i nagra timmar.
Obs! Under denna tid kommer packboxen att ldcka mer &n vanligt!

3. Kontrollera att pumpen inte &verhettas nar den kors in. Var uppmérksam pa den roterande
axeln!

4. Efter igdngkorningsperioden drar du at packboxmuttrarna en aning korsvis tills packboxen
inte lacker mer &n nagra fa droppar per minut.
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B. Packbox PQ

®  Nér det géller pumpar med packbox ska packningen kontrolleras regelbundet med avseende
pa lackage. Ett latt lackage &r normalt.

" Kontrollera regelbundet anslutningarna pé lanternringen (om tillampligt).

®  Om lackaget fran packboxen ar kraftigt, eller om pumpen behdver servas, maste de befintliga
packningsringarna bytas ut. Lager och lagerhus behéver inte demonteras for att detta ska
kunna utféras.

1. Demontering av packbox
1. Lossa packboxmuttrarna (2070).
2. Tryck tillbaka packboxen (2040) s& langt det gér.
3. Tabort de gamla packningsringarna (3000) med en packningsutdragare.
4. Lanternringen (2020) som har spar pé sin ytterdiameter kan tas bort med hjalp
av en liten krok eller en packningsutdragare.
5. Rengdér mellandelen och axeln.

0460

2000 |2xBi Be  Bd
[\ | i i
SR N 2070

i

TG-GM2-25/TG-GM3-32 TG GM6-40 till TG GM360-150

2. Montering av packbox
1. BG&j och vrid forst packningsringen enligt bilden.

Fel
2. Linda den runt pumpaxeln och tryck ringen
hart mot botten.
. . Ratt
® Anvéand bara korrekt dimensionerade @
packningstatningar
" Anvind inte ett vasst féremal (t.ex. skruvmejsel) s

for att trycka ringen pa plats eftersom det kan
orsaka skarskador pa ringen. Anvand istéllet Béjning och vridning av packningsringar
en halverad rérledning av ratt storlek.

3. Placera foljande ringar pa samma satt.

Tryck ned dem en i taget. Se till att snitten
i efterféljande ringar roteras med 90°-intervall.

4. Montera bada lanternringhalvorna (2020)
mellan den andra och tredje packningsringen.

5. Nar alla packningsringar har monterats, tryck
packboxen (2040) mot den senast monterade
packningsringen och dra at muttrarna korsvis for hand.
Dra inte at muttrarna for hart!

For att forhindra torrkdrning méste axelpackboxen alltid l&cka lite.

3. Inkdrning av pumpen
1. Fyll pumpen och starta den.
2. L&t de nya packningsringarna kéras in i nagra timmar.
Obs! Under denna tid kommer packboxen att licka mer &n vanligt!!

3. Kontrollera att pumpen inte &verhettas nar den kors in. Var uppmérksam pa den roterande
axeln!

4. Efter igangkorningsperioden drar du at packboxmuttrarna en aning korsvis tills packboxen
inte lacker mer an nagra fa droppar per minut.
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C. Omviand packning PR

Vid pumpning av choklad ska packningen spédnnas at successivt vid uppstart sa att lackaget

ar minimalt och bara precis tillrackligt for att smdérja packningsringarna. Vid for stort lackage kan
chokladen 6verhettas vilket leder till karamellisering och extra slitage pa packningen. Om det
lacker f6r mycket fran packningen eller om pumpen behdver servas, ska packningsringarna
bytas ut. Lager och lagerhus maste demonteras for att detta ska kunna utféras.

Kontrollera den externa smérjmedelstillférseln regelbundet for att se till att lagerhuset smorjs
tillrackligt, i synnerhet vid igdngkdrning. Kontrollera att smorjfettet ar kompatibelt med den
pumpade vétskan.

D. Mekanisk tédtning

Om den mekaniska tatningen lacker mycket maste den ersattas av en ny av samma typ.

Obs! Materialen i den mekaniska tdtningen &r utvalda strikt utifran den pumpade vétskans
egenskaper och driftsférhallandena. Dérf6r far pumpen enbart hantera den vétska den &r
ink6pt for. Om vétskan eller driftsférhallandena éndras maste en mekanisk tétning lamplig
for de nya férhallandena monteras.

3.22.4 Front-pull-out

TG-pumparna har ocksa ett front-pull-out
system. For att ta bort véatskeavlagringar
eller kontrollera kugghjulslagrets slitage,
kan pumplocket dras bort fran pumphuset
utan att ta bort sug- och tryckledningar.

Se avsnitt 4.0 Instruktioner f6r montering/
demontering och avsnitt 6.6 Vikt.

3.22.5 Back-pull-out

For att spola pumpen eller kontrollera
hylslagrets slitage kan lagerhuset med
mellandel, axel och rotor med latthet
dras baklanges utan demontering

av sug- och tryckledningar. Nar en
distanskoppling anvénds behéver

inte heller drivenheten flyttas.

Se avsnitt 4.0 Instruktioner fér montering/
demontering och avsnitt 6.6 Vikt.

3.22.6 Justering av spel

TG-pumparna ar levererade med korrekt instéllning av axiellt spel. | vissa fall maste dock det axiella
spelet justeras:

= Nar likformigt rotor- och kugghjulsslitage maste kompenseras.

= Nér flédet ar for lagt vid pumpning av vatskor med Nominellt axiellt spel
lag viskositet och forlusterna maste reduceras. TG GM pumpstoriek s, [mm]
= Nér vétskan har hogre viskositet &n forvantat kan friktionen 2-25 il 6-40 0,10-0,15
inuti pumpen minskas genom 6kning av det axiella spelet. 15-50 till 23-65 0,10-0,20
58-80 till 120-100 0,15-0,25
Gor enligt foljande for att stilla in det axiella spelet: 185-125 till 360-150 | 0,20-0,40
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. Lossa stéllskruvarna (1480). ‘ 1480
2. Dra &t skruvarna (1540). 7= !

Q
£ \
Pumpaxeln med rullager och rotor kommer I s 3 , -
, 2 :
S e

att tryckas mot pumplocket. Det axiella
spelet &r da noll.

4. Satt ett matverktyg mot lagerhuset. 1340

5. Stall métverktyget mot axelanden TG GM2-25 till TG GM270-150
och borja mata.

6. Lossa skruvarna (1540) och dra at
stéllskruvarna (1480) for att pa sa
sétt trycka rotor och rullager bakat.

7. Dra at stallskruvarna tills avstandet

mellan axeldnde och lagerhus har
oOkat till det 6nskade spelet.

1540

TG GM360-150

8. Las axeln igen genom att dra &t skruvarna
(1540). Det instéllda spelet kan dndras
nagot igen. Darfor bor spelet nar axeldnden
trycks bakat 6kas med 0,02 mm extra.

3.22.7 Benamning pa gangade anslutningar

For att klargora vilken tatningstyp for géngad anslutning som féljer med, bendmner vi dem enligt
standarderna ISO 7/1 och ISO 228/1, enligt féljande.

3.22.7.1 Gidngad anslutning Rp (exempelvis Rp 1/2)

Om det inte finns en avplattad tatningsyta kallar vi anslutningen Rp enligt ISO 7/1. Denna anslutning
maste tétas i gangningen. Pluggarna eller réranslutningarna maste vara férsedda med koniska
géangningar enligt ISO 7/1 extern géngning (exempelvis ISO 7/1 — R1/2).

Konisk plugg Konisk rérande
ISO71-R1/2 ISO71-R1/2
\---I 1ISO 7/1 Typ Symbol Exempel
: Invandig s _
3 ‘ giingning Cylindrisk (parallell) Rp ISO7/1 -Rp 1/2
Utvandig | A konisk (gingad) | R ISO 7/1 —R 1/2

1y Fp =
/- L

3.22.7.2 Gdngad anslutning G (exempelvis G 1/2)

Om den gédngade anslutningen ar férsedd med en avplattad tatningsyta kallar vi den G,
enligt ISO 228/1. Denna anslutning kan tétas med en packning. Pluggar och réranslutningar
maste vara forsedda med en tétningskrage och cylindrisk extern géngning enligt ISO 228/1
(exempelvis ISO 228/1 G1/2).

Pluggarna eller réranslutningarna férsedda med koniska gangor enligt ISO 7/1 extern géngning
(exempelvis ISO 7/1 — R1/2) kan ocksa anvindas.

Plugg med krage Konisk rérande 1SO 228/1 | Spelklass Symbol | Exempel
ISO 228/1 - G 1/2 ISO7/1-R1/2 Invandig

gangning

Endast en klass G 1ISO 228/1 -G 1/2

Klass A
Utvandig | (standard)

; géngning | Klass B

| (forstorat spel)

G 1ISO 228/1 -G 1/2

G..B ISO 228/1 -G 1/2B

\/77_%_'_’; \‘7/7_5_'_1{ ISO"7/1' Typl : Symbol Exempel
Y ' ' U.t'vanolhg AIIPd konisk R ISO 7/1 =R 1/2
AT R géngning | (géngad)
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4.0
4.1

4.2

4.3

4.4

Instruktioner f6r montering och demontering

Allmant

Bristfallig eller felaktig montering och demontering kan leda till att pumpen inte fungerar korrekt,
hoga reparationskostnader och oanvandbarhet under en langre period. Kontakta din lokala
aterforséljare fér information.

Demontering och montering far endast utféras av utbildad personal. Denna personal bér vara
vélbekant med pumpen och félja instruktionerna nedan.

Om dessa instruktioner inte foljs eller varningarna ignoreras kan detta orsaka fara fér anvandaren
eller leda till allvarlig skada pa pumpen och/eller pumpaggregatet. SPX FLOW &r inte ansvarigt

for olyckor eller skador som orsakas av sadan underlatenhet.

Verktyg

Uppsiéttning fasta nycklar
- Uppsittning insexnycklar
- Axelmutternyckel
- Skruvmejsel
- Rekylséker hammare
- Kartong, papper, sdmskskinn
- Packningsutdragare
- Kopplingsutdragare
- Kullagerutdragare
- Monteringsolja

eller smérjmedle
- Loctite 241
- Loctite 648
- Kullagerfett
- Matverktyg for justering av det axiella spelet

- Matverktyg for att mata hojden
pa sékerhetsventilens installningsskruv

Forberedelse

Storlek 8—storlek 30
Storlek 2—storlek 14
HN 2-4-6-7-8-10-12

Gummi, plast, bly ...

Foér version PQ, PO, PR

Till exempel Shell ONDINA 15
Esso BAYOL 35

Till exempel OKS 477
Max. temperatur = 150 °C
Varmebestandig typ

For typ se avsnitt 3.22.3.5
Se &ven avsnitt 3.22.6

Se dven avsnitt 3.18.3

Alla aktiviteter beskrivna i detta avsnitt maste utféras i en verkstad som ar [amplig for reparationer
eller i en mobil verkstad som &r uppstélld i arbetsmiljon.

Arbeta alltid i ren omgivning. Behall alla kansliga delar, som tatningar, lager, mekaniska axeltatningar,

etc, i sina férpackningar sé ldange som mdjligt.

Folj alltid instruktionerna i avsnitt 3.22 med avseende pé:

= urdrifttagning av pumpen
= montering av packningsringar
= demontering av pumpen fran systemet

= smorjning av lagren

Efter demontering

= back pull-out och front pull-out
= justering av axiellt spel

= justering av sdkerhetsventilen

= Rengotr delarna noggrant efter varje demontering och undersok dem med avseende
pa eventuella skador. Byt ut alla skadade delar.

= Byt ut skadade delar mot originalkomponenter.

*  Anvind nya grafitpackningar vid montering. Ateranvand aldrig packningar.
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4.5 Rullager
45.1 Allmant

Ateranvind aldrig ett demonterat lager eller en demonterad lasplattal!

Fér demontering och montering av lagret (och kopplingen).
Anvand korrekt verktyg for att kunna underséka pumpen
utan stétbelastningar. Stotar kan skada det spréda
materialet i lagerbussningar och mekaniska tatningar.

Rullagret har en presspassning pa pumpaxeln och en rérlig
passning i lagerhuset.

Rullagret kan latt monteras da det upphettats till 80 °C
sd att det glider pa pumpaxeln.

Tryck alltid pa lagrets inre ring. Om man trycker pa
den yttre ringen kan de rullande delarna mellan rotorn
och axeln skadas.

Stod pumpaxeln pa rotorsidan, inte rotorn! Axialkraft pa
rotor-pumpaxel kan skada den pakrympta anslutningen.

Rullager typ 2RS av TG GM2-25 och TG GM3-32 ar
forseglade och smorda for hela livslangden. Lagren pa
de andra pumpstorlekarna maste smdrjas vid lagerhallaren.

Obs! Tillfsr smérjmedel av rétt klass och typ. Overfyll inte.

4.5.2 Demontering av TG GM2-25 och TG GM3-32

1.

Demontera forst den bgjliga kopplingshalvan
med hjélp av en kopplingsutdragare.

Ta bort kilen (1570), fastskruvarna (1480)
och skallskruvarna (1540).

Ta bort lagerskydd (1470).

Sla forsiktigt Iappen pa lasbrickan (1510)
ut ur spéret pa lasmuttern (1500).

— 1540
Lossa lasmutter (1500) och ta bort den fran 1430 =
pumpaxeln. NN
S — 1510
Avlagsna lasbrickan (1510). 1460 199

Ta bort lagret tillsammans med lagerhuset (1430)

fran pumpaxeln. Anvand en lamplig utdragare.
Demontera stédringen (1460). — 1500
—— 1470
Demontering och montering
av rullager TG GM2-25
och TG GM3-32
1440 1480 1570

4.5.3 Montering av TG GM2-25 och TG GM3-32

M 0N

© N o o

> Johnson Pump*

Placera lagerhuset (1430) och stédringen (1460) pa pumpaxeln.
Montera ett nytt lager (1440) p& pumpaxeln, mot stédringen (1460).
Montera en ny lasbricka (1510).

Montera lasmuttern (1500) och fixera den genom att vika in en lapp pa lasplattan (1510)
i en av lasmutterns springor (1500).

Placera det yttre lagerskyddet mot lagret.
Montera skruvarna (1480) och skallskruvarna (1540).
Justera det axiella spelet (se avsnitt 3.22.6).

Montera kilen (1570) och den flexibla kopplingshalvan.
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4.5.4 Demontering av TG GM6-40 till TG GM360-150

Demontera forst den bdjliga kopplingshalvan med hjalp av en kopplingsutdragare.

Ta bort kilen (1570), fastskruvarna (1480), skallskruvarna (1540) och de langa skruvarna (1530).
Ta bort det yttre lagerskyddet (1470) och V-tatningen (1490).

Demontera lagerhuset (1400).

Sla forsiktigt 1appen pa lasbrickan (1510) ut ur spéret p& lasmuttern (1500).

Lossa lasmutter (1500) och ta bort den fran pumpaxeln.

Avlagsna lasbrickan (1510).

Tryck bort det inre lagerskyddet (1430) och V-ringen (1420) frén lagret.

Ta bort lagret (lagren) (1440) fran pumpaxeln med hjélp av lamplig utdragare.

0. Demontera stédringen (1460), yttre lasringar (1450) (endast TG GM6-40 till TG GM23-65),
inre lagerskydd (1430) och V-ring (1420).

= © © N o o &> N~

TG GM6-40 till 270-150 TG GM360-150
1500 1460 1400 1470 1530
1530 sl ) 1570
1450 AN C] SaN QN 1570
1460 i 1430 =3
¢ 1510 §
0= 1540

1430

7
N
e
NSRS\ \97
pNN :
hign Z72

Rowby
NPT
s

N
477/

1440

1420

1470 1440 1540
Rullningslager TG GM6-40 till TG GM360-150

455 Montering av TG GM6-40 till TG GM360-150

Placera V-ringen (1420) och det inre lagerskyddet (1430) pa pumpaxeln.

Montera de yttre lasringarna (1450) (endast TG GM6-40 till TG GM23-65) och stédringen
(1460) pa pumpaxeln.

Montera ett nytt lager (1440) pa axeln. Tryck det mot stédringen (1460).
Nér det géller TG GM360-150 &r tva kullager (1440) monterade parvis i O-konfiguration.
Montera en ny lasbricka (1510).

o o M~ ®

Montera lasmuttern (1500) och fixera den genom att vika in en lapp pa lasplattan
i en av lasmutterns springor (1500).

Smdérj lagret.
Rengor lagerhuset (1400). Montera den pa mellandelen med hjélp av skruvar (1410).

Placera bade det yttre och det inre lagerskyddet mot lagret. Hall de bada locken samman
med hjalp av langa skruvar (1530).

10. Montera stillskruvarna (1480) och skallskruvarna (1540).
11. Justera det axiella spelet (se avsnitt 3.22.6).
12. Montera V-ring (1490), kil (1570) och den flexibla kopplingshalvan.
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4.6 Siakerhetsventil

= Sikerhetsventilen far inte demonteras forréan fiddern har avlastats fullstandigt

= Innan fjadern avlastas ska positionen pa justeringsskruven matas. sa att fjadern
efterat kan justeras in i sitt ursprungliga 6ppningstryck

4.6.1 Demontering
= Lossa skruvarna (7310) och locket (7050).

= Mét och notera den exakta positionen pé justeringsskruven (7320). (Se dimension H).

= Lossa muttern (7330) och justeringsskruven (7320) till dess att fjadern (7150)
har avlastats fullstandigt.

= Tabort fiaderhuset (7040) genom att lossa pé skruvarna (7300).
= Fjader (7150), ventil (7010) och ventilsdte (7110) &r nu &tkomliga.

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

7310

Montering och demontering av sdkerhetsventil

4.6.2 Montering

= Kontrollera tatningsytan pa saval ventilsitet (7110) som ventilen (7010).

= Om ytan &r latt skadad kan den gnuggas med en lamplig slippasta. Vid allvarliga skador maste
dock ventilsitet (notera krymppassningen) och ventilen bytas ut.

= Montera alltid korrekt sorts fjader med originaldimensioner och en lamplig justeringsskruv.
(Se avsnitt 3.18.3).

= Montera fjiderhus (7040) och skruvar (7300).

=  Montera justeringsskruv (7320) och mutter (7330) och skruva justeringsskruven
till uppmétt avstand H.

= Fixera denna position genom att dra &t muttern (7330).

Anmérkning: Nar en annan typ av fidder och/eller justeringsskruv monteras,
maste avlastingsventilens tryck justeras hydrauliskt.

= Montera lock (7050) och skruvar (7310).
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4.7 Elvarme
4.7.1 Allmant

Vid byte av patronvdrmare, se till att samma typ av patronvirmare (dimensioner, spéanning, effekt ...)
anvénds.

4.7.2 Elvdarme pa pumplocket (i axeltappen)
4.7.2.1 Demontering

= Koppla bort kablarna till patronvarmaren (0800) fran den elektroniska eller elektriska styrenheten.

= Koppla bort den flexibla rérledningen (0830) fran den elektroniska eller elektriska
effektstyrningsenheten.

= Tabort det flexibla réret (0830) fran pumplocket (4000) genom att lossa férstoraren (0840).

= Tabort patronvirmaren (0800) genom att (férsiktigt) dra i anslutningskablarna
eller i patronvarmarens huvud.

v [RECE
7

ik

LTI

= Innan patronviarmaren (0800) monteras méaste kopparpasta fér hbga temperaturer appliceras
pé patronvidrmarens (0800) hélje. Detta sékerstiller en god och jamn kontakt mellan
patronvdrmaren (0800) och I&phjulets stift, s& att varmen férdelas jamnt.

4.7.2.2 Montering

Se till att manteln p& patronviarmaren (0800) &r helt tackt med ett tunt lager kopparpasta.

Om patronvirmaren (0800) har ett keramiskt huvud, se till att kopparpastan inte kommer
i kontakt med det keramiska huvudet.

= Montera patronvdrmaren (0800) i hlet p& axeltappen och tryck in den i hélet tills det tar stopp.

= Anslut den flexibla rérledningen (0830), koppling typ B PG9 (0820) och férstoraren (0840)
till pumplocket (4000).

= Anslut kablarna till patronvdarmaren (0800) till den elektroniska eller elektriska kontrollenheten.

= Anslut det flexibla réret (0830) till den elektroniska eller elektriska effektstyrningsenheten.
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4.7.3 Elvarme runt axeltiatningen (i mellandelen)
4.7.3.1 Demontering

= Koppla bort kablarna till patronvirmaren (0800) fran den elektroniska eller elektriska styrenheten.

= Koppla bort den flexibla rérledningen (0830) fran den elektroniska eller elektriska
effektstyrningsenheten.

= Tabort den flexibla rérledningen (0830) fran mellandelen (0020) genom att lossa
forstoraren (0840).

= Tabort stillskruven M10x12 (0860).

= Tabort patronvirmaren (0800) genom att (férsiktigt) sl& ut den ur hélet (frdn den sida dar
stéllskruven satt) med hjilp av en rérformad dorn som passar i ganghélet. Var forsiktig s&
att inte halet skadas.

0830

0020

H%Wf

4.7.3.2 Montering
= Bultai stallskruven M10x12 (0860)

= Innan patronvirmaren (0800) monteras méaste kopparpasta fér héga temperaturer appliceras
p& patronvdrmarens (0800) hélje. Detta sikerstéller en god och jamn kontakt mellan
patronvarmaren (0800) och mellandelen (0020), s& att varmen férdelas jamnt.

Se till att manteln p& patronvédrmaren (0800) &r helt tackt med ett tunt lager kopparpasta.

Om patronvérmaren (0800) har ett keramiskt huvud, se till att kopparpastan inte kommer
i kontakt med det keramiska huvudet.

= Montera patronviarmaren (0800) i halet p& mellandelen (0020) och tryck in den i halet tills
det tar stopp.

= Anslut den flexibla rérledningen (0830), koppling typ B PG9 (0820) och férlangaren (0840)
till mellandelen (0020).

= Anslut kablarna till patronvarmaren (0800) till den elektroniska eller elektriska kontrollenheten.

= Anslut det flexibla réret (0830) till den elektroniska eller elektriska effektstyrningsenheten.
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4.8 Mekanisk tatning

Riktlinjer for montering och justering av den mekaniska tétningen — pumptyp GS, GG och GD.

481 Allmant

= All personal som ansvarar for underhall, kontroll och montering maste ha tillracklig behorighet.

= Anvand de specifika instruktioner som medféljer den mekaniska tétning som ska monteras/
justeras.

= Montering och justering av mekaniska tatningar maste utfras i en ren verkstad.

= Anvand tekniskt lampliga verktyg i gott skick. Hantera dem korrekt.

4.8.2 Forberedelse

Kontrollera om den mekaniska tatningen som ska monteras har lamplig storlek och konstruktion
och om den kan monteras ihop. Folj dessa instruktioner:

= Justeringsmatten &r baserade pa mekaniska tatningar enligt standard EN12756 (DIN24960),
pa axiellt spel av standardtyp och standardpumpdelar.

=  Med pumpversionerna GS och GG (utom storlekarna TG GM2-25 och TG GM3-32)
kan langden p& den férsta mekaniska tatningen vara lika med EN (DIN) L1K (kort version)
eller EN (DIN) L1N (l&ng version). Den andra mekaniska tatningen i version GG har alltid
en kort ldngd motsvarande DIN-L1K. TG GM2-25 och TG GM3-32 tillater endast korta
L1K EN12756 (DIN24960) mekaniska titningar.

*  Version GD har alltid bdda mekaniska tatningar med kort langd motsvarande EN (DIN) L1K.

= Om den mekaniska tatningens langd inte éverensstammer med EN12756 (DIN24960)
méaste den inbyggda langden och det inbyggda avstandet berdknas pa nytt (med hjélp
av data i tabell 4.8.7.1).

*  Med dubbel mekanisk titning version GD (baksida mot baksida) kan problem uppsta vid
montering av en tétning som &r kortare &n L1K. | sddana fall maste vissa delar bytas ut.

= Montera den mekaniska tatningen med pumpen i vertikalt lage med pumplocket nedat.
Folj monteringssekvensen som beskrivs nedan.

= Den mekaniska tatningen maste justeras utan axiellt spel mellan pumplocket och rotorn.
Bade rotorn och axeln trycks mot pumplocket.

- Det axiella spelet av standardtyp ingar i justeringsavsténdet X och Y (fér X se tabell 4.8.7.1
och for Y se tabell 4.8.3)

- Kontrollera axelytan. Skydda alla vassa kanter med tejp eller annat [ampligt verktyg.

4.8.3 Specialverktyg

= Konisk skyddsbussning (9010).

= Justeringsplatta for justering av avstdnd Y = 1 mm (9020) fér version GG.

= Justeringsverktyg for justering av avstand Y (9040) fér version GD.

= Justeringsblock med olika hsjder fér att skapa justeringshdjd X (versionerna GS och GG).
*  Sats med géangtappar for tillfallig fixering av tétningslock eller verktyg (9030 och 9050).

*  Rekommenderat smdrjmedel: OKS477 (dven lampligt fér EP-gummi).

= Samskskinn.

For pumpstorlek TG GM
2-25/3-32 6-40 15-50/23-65 | 58-80 |86-100/120-100 | 185-125 | 270-150 | 360-150
GS, GG, GD | 9010 1 X X X X X X X X

Justering av avstand Y i mm

For version Punkt | Antal

9020 2
GS - 1 1 1 1 1 1 1
9030 2 - M6 x 10 M6 x 16 M8 x 20 M8 x 20 M8 x 25 | M8 x 25 | M10 x 30
Justering av avstand Y i mm
9040 1
GD 0,6 8,9 11,9 10,3 10,8 10,3 10,3 12,2

9050 2 M6 x 10 | M6 x 20 M6 x 20 M8 x 20 M8 x 20 M8 x 20 | M8 x 20 | M10 x 25

Symboler som anvands:

A: Matning av avstand fran bussningslager till hélje

X: Justeringsavstand som ska métas fran den férsta mekaniska tatningen med GS och GG (se tabell 4.8.7.1)
Y: Justera avstandet fran den andra mekaniska titningen med GG och GD (se tabell 4.8.3)
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4.8.4 Allménna instruktioner under montering

= RO0r inte ytorna p& den mekaniska tatningen med handen eller fingrarna. Fingeravtryck kan
gora den mekaniska tatningen otat. Rengdr tatningsytorna vid behov. Anvand séamskskinn.

= Om ytorna pa den mekaniska tatningen ar gjorda av icke-sjalvsmérjande material
rekommenderas det att ytorna smorjs ndgot med den pumpade vétskan eller tunn olja.
Anvand inte smorjmedel!

= Smorj O-ringarna vid montering. Se till att ratt smorjmedel och gummimaterial anvénds.
Anvand aldrig mineralolja med O-ringar i EP-gummi.

= N&r PTFE-tatningar ska passas in maste axeln vara mycket slat. Montering av massiva PTFE-
tatningar kan underlittas genom att den fasta ringen varms i vatten vid 100 °C under 15 minuter.
Férmontera den roterande ringen pa en axelattrapp och virm bade ringen och axeln vid 100 °C
under 15 minuter. Lat sedan allt svalna. For att bli tita méste PTFE-tatningar vila £ 2 timmar
for att slappa ut sig, pa grund av PTFE:s férmaga att aterforma sig.

= D& den mekaniska tatningen &r férsedd med fixeringsskruvar for fixering av den roterande
delen pa axeln, rekommenderar vi att man skruvar ur fixeringsskruvarna, avfettar saval halen
som skruvarna och laser dem med Loctite (vanlig typ 241 eller varmebesténdig typ 648).

= Om den mekaniska téatningen inte ar forsedd med en stéllskruv — t.ex. Sealol typ 043,
eller Burgmann MG12 eller eMG12, méste en stéllring med stéllskruvar tillhandahallas.
Ta ut stallskruvarna ur lasringen och avfetta bada halen och stallringens skruvar.

Anmarkning: Stallringen som levereras av SPX FLOW garanterar en tillforlitlig fixering.
Det finns ingen risk att den lossnar pa grund av védxlande belastning. SPX FLOW kan inte
garantera tillforlitlig fixering med andra stallringar.

4.8.5 Montering av det stationara sétet

1. Montera det stationira satet (de stationéra sitena) i huset.
Anvand lampliga verktyg for att trycka sétet lodratt in i huset.

3. Skydda satets yta med en bit papper eller kartong
och smorj gummitatningsdelarna med smorjmedel.
Detta underlattar montering.
Varning: Anvédnd inte mineralolja fér EP-gummi.

4. Kontrollera lodratheten for sétets yta mot den roterande
axeln efter montering. %

4.8.6 Montering av den roterande delen =

1. Smorj axeln nagot med ett smorjmedel.
Varning géllande EP-gummi: Anvédnd inte mineralolja!

Skydda axelns vassa kanter med tejp eller pa annat lampligt satt.
Anvénd en konisk monteringsbussning (9010) pa axelavsatsen (se bild).

Tryck de roterande delarna mot justeringsaxeln eller stallringen.

a » 0N

Forse fastskruvarna med en droppe varmebesténdig Loctite och montera féastskruvarna
i den roterande delen. Dra at skruvarna.

Montering av den roterande delen
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4.8.7 Justering av mekanisk tatning
4.8.7.1 GS - Enkel mekanisk tdtning

1. Mekanisk titning utan stillskruvar (t.ex. Sealol, typ 043 och Burgmann
typ MG12 eller eMG12) — Pumpstorlek TG GM2-25 och TG GM3-32

Den mekaniska tatningen & monterad mot en axelring (2090), se bild.

Justering &r inte nédvéandig om den mekaniska tatningens inbyggda langd motsvarar
EN12756 (DIN24960) L, -langden. Om den mekaniska t4tningens inbyggda langd
&r kortare &n L,, méste axelringens bredd anpassas till korrekt inbyggd langd.

2. Mekanisk tatning fast pa pumpaxeln med stéallskruvar
A. Storlekar TG GM2-25 och TG GM3-32

For att kunna montera och justera dessa typer av mekaniska tatningar maste mantelskyddet
(0400) och pluggarna (0460) tas bort enligt bilden nedan.

| allménhet kan axelringen (2090) inte anvindas eftersom axelringens fasta bredd inte tillater
de snéva toleranser som kravs for denna typ av mekanisk tatning.

Justera forst den roterande delen av den mekaniska tatningen och fast den pa pumpaxeln med
hjalp av stallskruvarna. Nar de har justerats och fixerats kan monteringen fortsatta enligt bilden.
Tata pluggarna (0460) med ett hartstatningsmedel som dr lampligt fér hégre temperaturer
(t.ex. Loctite 648). Justeringsmetoden &r densamma som fér de stérre pumparna och beskrivs
i féljande avsnitt.

0410 0460
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B. Storlekar TG GM6-40 till TG GM360-150

Den mekaniska téatningen maste alltid justeras och fixeras pa pumpaxeln med hjélp av

stéllskruvar. Fér mekanisk tatning utan stéllskruvar (t.ex. Sealol, typ 043 och Burgmann

typ MG12 eller eMG12) maste en sérskild stéllring med fastskruvar (3030 och 3040)

anvéndas for justering av den mekaniska tatningen pa pumpaxeln.

1. Mat avstand A.

2. Leta upp avstandet X i tabellen. Om den mekaniska tatningens langd skiljer sig fran
standardlangden L1K eller L1N, rakna om X med data fran tabellen pa sidan 76.

3. Placera det formonterade pumplocket (0030) pa arbetsbanken.

4. Montera packningen (1100).
5. Placera tva eller tre justeringsdistansblock med héjd X p& packningen (1100)
pa samma avstand. Hojdnoggrannhet for X-pass i steg om 0,25 mm.
6. Montera pumphuset (0010).
7. Montera I6phjul med bussning (0600) och rotor med axel (0700).
8. Tryck rotorn med axeln mot pumplocket (0030).
9. Montera den roterande mekaniska tatningsdelen (3010) eller stéllringen (3030).
10. Dra at stallskruvarna och sakra skruvarna med Loctite.
11. Om en stéllring (3030) anvinds, montera den roterande delen av den mekaniska

tatningen (3010) nu.
12. Ta bort distansblocken.
13. Montera pumplocket (0030) med hjélp av skruvar.
14. Kontrollera att tétningsytorna &r slita. Rengor ytor vid behov.
15. Smorj ytan med en droppe tunn olja eller pumpad vatska. Smorj inte ytor av kolfiber!

16. Montera packningen (2080) och det mekaniska tatningslocket (2200) med det férmonterade
satet.

0600
SAT
1100 0602 0601 0710 ) Bc 2080

| | g

N

T

I
|
AN

mmTm

&

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2220
\/6\766\/

X (9060...9150)
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Varden for omberakning av justeringsavstand X

EN12756 (DIN24960) KU (kort typ) EN12756 (DIN24960) NU (lang typ)

Pumptypen TG GM Axel d [mm] .

L [mm] B B (med stillring) L 1 N-max [mm] B
2-25/3-32 16 35 46,1 0 - -
6-40 22 35,7 34,7 447 45 42,2
15-50/23-65 32 425 36,7 46,7 55 49,2
58-80 40 45 35,7 45,7 55 45,7
86-100/120-100 45 45 36,3 46,3 60 51,3
185-125/270-150 55 47,5 34,3 44,2 70 56,8
360-150 65 52,5 36,3 46,3 80 63,8

Standardlangd (L, eller L

A = uppmétt
X=A-B

iNmed

Med icke-standardléngd = L:

A = uppmiitt — fér B se EN (DIN) KU

X=A-B-L+L,)
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Tjockleksmatt for sammansattning av justeringshojd X

Axeltdtning GS och GG For mekanisk titning EN (DIN) KU For mekanisk titning EN (DIN) NU
Matt A [mm] TG GM TG GM TG GM TG GM TGGM | TG GM TG GM | TG GM TG GM TG GM TGGM | TG GM TG GM
2-25/ 15-50/ 86-100/ |185-125/ 15-50/ 86-100/ | 185-125/
Uppmaitt 232 | 40 | 2365 | 5880 | 190.100 | 270-150 360150 €40 | 5365 | 5880 | 150100 | 270-150 | 3607150
nedre Bvre B: 46,13 | 34,68 | 36,7 | 3573 | 36,28 | 34,33 | 36,33 | 42,18 | 492 | 4573 | 51,28 56,78 | 63,83
grins- | grins- | | b F— -
virde virde usteringsh&jd X [mm] Justeringshdjd X [mm]
48,65 | 48,90 | 48,78 2,65
48,90 | 49,15 | 49,03 2,90
49,15 | 49,40 | 49,28 3,15
49,40 | 49,65 | 49,53 3,40
49,65 | 49,90 | 49,78 3,65
46,20 | 46,45 | 46,33 11,65 4,15
46,45 | 46,70 | 46,58 11,90 4,40
46,70 | 46,95 | 46,83 12,15 4,65
46,95 | 47,20 | 47,08 12,40 4,90
47,20 | 47,45 | 47,33 12,65 5,15
47,45 | 47,70 | 47,58 12,90 5,40
53,00 | 53,25 | 53,15 16,45 3,95
53,25 | 56,50 | 53,40 16,70 4,20
53,50 | 53,75 | 53,65 16,95 4,45
53,75 | 54,00 | 53,90 17,20 4,70
54,00 | 54,25 | 54,15 17,45 4,95
54,95 | 54,50 | 54,40 17,70 5,20
54,50 | 54,75 | 54,65 17,95 5,45
54,75 | 55,00 | 54,90 18,20 5,70
56,40 | 56,65 | 56,53 20,80 10,80
56,65 | 56,90 | 56,78 21,05 11,05
56,90 | 57,15 | 57,03 21,30 11,30
57,15 | 57,40 | 57,28 21,55 11,55
57,40 | 57,65 | 57,563 21,80 11,80
57,65 | 57,90 | 57,78 22,05 12,05
57,90 | 58,15 | 58,03 22,30 12,30
58,15 | 58,40 | 58,28 22,55 12,55
55,30 | 55,55 | 55,43 19,15 4,15
55,55 | 55,80 | 55,68 19,40 4,40
55,80 | 56,05 | 55,93 19,65 4,65
56,05 | 56,30 | 56,18 19,90 4,90
56,30 | 56,55 | 56,43 20,15 5,15
56,55 | 56,80 | 56,68 20,40 5,40
56,80 | 57,05 | 56,93 20,65 5,65
57,05 | 57,30 | 57,18 20,90 5,90
57,30 | 57,55 | 57,43 21,15 6,15
58,30 | 58,55 | 58,43 24,10 1,65
58,55 | 58,80 | 58,68 24,35 1,90
58,80 | 59,05 | 58,93 24,60 2,15
59,05 | 59,30 | 59,18 24,85 2,40
59,30 | 59,55 | 59,43 25,10 2,65
59,55 | 59,80 | 59,68 25,35 2,90
59,80 | 60,05 | 59,93 25,60 3,15
60,05 | 60,30 | 60,18 25,85 3,40
60,30 | 60,55 | 60,43 26,10 3,65
66,30 | 66,55 | 66,43 32,10 9,65
66,55 | 66,80 | 66,68 32,35 9,90
66,80 | 67,05 | 66,93 32,60 10,15
67,05 | 67,30 | 67,18 32,85 10,40
67,30 | 67,55 | 67,43 33,10 10,65
67,55 | 67,80 | 67,68 33,35 10,90
67,80 | 68,05 | 67,93 33,60 11,15
68,05 | 68,30 | 68,18 33,85 11,40
68,30 | 68,55 | 68,43 34,10 11,65

Anmérkning: EN (DIN) KU mekanisk tétning med stéllring: subtrahera stéllringens bredd frén justeringshéjden X
(normal bredd pa stéllringen = 10 mm)
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4.8.7.2 GG - Dubbel mekanisk tatning tandem

1. Montera den forsta mekaniska tatningen pa samma sétt som en enkel mekanisk tétning,
typ GS (se avsnitt 4.8.7.1).

2. Fast det mekaniska tatningslocket (2200) med tva bultar (9030) utan att dra at dem.
Lat packningen (2080) vara okomprimerad.

0600
1100 0602 0601 Bc 2080 2080 3020 2400

AN|

nrnamTn

N

(E ‘ 3030

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2420
VN

0700

| skruvar (9030)

,E,

Montering av dubbel mekanisk
tétning i tandem (GG)

Y (9020)

3. Placera tvé distansplattor (9020) med 1 mm tjocklek (Y = 1 mm) pa tétningslocket
(inte for TG GM2-25 och TG GM3-32, om Y = 0).

Montera den andra mekaniska tatningen (3020).
Ta bort distansplattan (9020) och de tv& skruvarna (9030).
Montera den andra packningen (2080) och det mekaniska titningshuset (2400).

4.8.7.3 GD - Dubbel mekanisk tatning ”rygg-mot-rygg”

1. Montera pumphuset (0010) med pumplock (0030), I6phjul komplett (0600),
rotor med axel (0700) och férmonterad mellandel (0020).

Dra at skruvarna (0040/0210 och 1200).

Férmontera de stationdra sitena i mellandelen (0020) och i titningslocket (2400).

»

Placera pumpen i vertikalt lage med pumplocket nedat och tryck bade rotorn
och axeln mot pumplocket.

Montera lasringen (3050) om sadan finns.
Kontrollera att tatningsytorna &r slata. Rengér ytor vid behov.
Smorj ytan med en droppe tunn olja eller pumpad vatska. Smorj inte ytor av kolfiber!

Montera den roterande titningsdelen pa den férsta mekaniska tatningen (3010).

© ® N o O

Justera titningsléangden pa avstand Y med hjélp av ett sérskilt U-format verktyg (9040)
(se 4.8.3 Specialverktyg).

10. Lé&s justeringsverktyget med tva skruvar (9050).
11. Dra at skruvarna pa den mekaniska tatningen och sékra dem med Loctite.
12. Ta bort justeringsverktyget (9040) och de tvé skruvarna (9050).
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13. Montera den roterande delen av den andra mekaniska tétningen (3020).
Tryck den mot den férsta mekaniska téatningen och sékra fastskruvarna med Loctite.

14. Kontrollera att tatningsytorna &r sldta. Rengdr ytor vid behov.
15. Smorj ytan med en droppe tunn olja eller pumpad vétska. Smorj inte ytor av kolfiber!

16. Montera packningen (2080), distansringen (2600), den andra packningen (2080)
och det mekaniska tatningslocket (2400) med det fédrmonterade sétet.

0600
AANAA
1100 0602 0601 ‘ Bc 2620 3050 20802080 3020 2400

7E\/ T

N[E

! justeringsverktyg

|4
0040 0030 0010 0701 0702 1200 0020 3010 2600 2420
—V N
0700
—TF’
’E\ ANE ¢ (9040)

- . = skruvar (9050)

Montering av en dubbel mekanisk tétning "rygg-mot-rygg” (GD)
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4.8.7.4 GC - Mekanisk tatningspatron
A. Allmdnt

1. Rengor axeln och huset och kontrollera att tétningsytorna &r i gott skick.
Anvand alltid en ny packning (2080) som &r i gott skick.
Se till att hjalpanslutningsdppningarna &r i rétt lage och tillgangliga fér anvéndning.
For exakt position, se bilderna och detaljerade instruktioner i féljande avsnitt.

2. Smérj O-ringen inne i axelhylsan (se avsnitt 4.8.4 och 4.8.5 for information om smdrjmedel.)
Anvand en konisk monteringsbussning (9010) pa axelsteget (se avsnitt 4.8.6).
Placera patronen pa axeln och montera den pa pumphuset.

3. Bulta fast patrontatningsplattan ordentligt pa pumphuset.
For att axeln ska kunna rotera under monteringen ska du ta bort den svartfargade
monteringsjiggen men lata de ofdrgade jiggarna sitta kvar. Jiggarna sékrar den mekaniska
tatningens axiella position och centrerar axelhylsan.

Fortsétt att montera pumpen och justera pumpens axiala spel (se avsnitt 3.22.6).

Fast patrontétningens axelhylsa pa pumpaxeln med hjélp av fixeringsstallskruvarna.
Sakra stéllskruvarna med Loctite. N&r patronen har fasts pa pumpaxeln och pumphuset
maste alla monteringsjiggar tas bort. Forvara jiggarna pa en saker plats for atermontering
av patrontétningen i hdndelse av demontering for reparation.

6. Plastlocken pa de gidngade anslutningsdppningarna ska tas bort fore idrifttagning.

Vidta nodvandiga sdkerhetsatgarder for att forhindra skador under drift och underhall
av misstag, t.ex. vatske- eller angutslapp, kontakt med roterande delar och heta ytor.

ARESEE ]

Placera patronen enligt foljande bilder.

Patron med enkel mekanisk tdtning Burgmann QN3 och TN3

Placera alltid avloppsanslutningen pa TN3 (1x NPT 1/8) nedat.
P& QN3-patronen maste avtappningsanslutningen (1x NPT 1/8) alltid vara stéangd eller

ansluten till en stangd avtappningsledning. Det normala laget &r i botten och tillater drénering

av sparrvitska.

4. Om den vrids uppat kan 6ppningen NPT 1/8 anviandas som avluftning, men i sa fall maste

fastet forses med ett extra atkomsthal.

L

2080 3010 2500
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G1/4

svart jigg (monteringsverktyg)

Bild QN3 - Vy pa pil X

= Ta bort den svarta jiggen (1x) fére fixering av axelhylsan
(gdr att axelhylsan kan rotera).

= Ta bort ofirgade jiggar (3 st.) efter montering av pumpen
och justering av det axiella spelet.
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AVTAPPNING ' NPT1/8

Bild TN3 - Vy pa pil X
= Tabort den svarta jiggen (1x) fére fixering

av axelhylsan (gér att axelhylsan kan rotera).
2080 3010 2500 = Ta bort ofdrgade jiggar (3 st.) efter montering
av pumpen och justering av det axiella spelet.

TN3-patron som anvands med angsparrning
Om TN3-patronen anvénds med &ngspérrning ska ang- och kondensatledningen anslutas enligt
bild TN3 Anga.

. { KONDENSRORLEDNING
i | NPT1/8

Bild TN3 Anga - Vy pé pil X

= Tabort den svarta jiggen (1x) fére fixering av axelhylsan
(g6r att axelhylsan kan rotera).

= Ta bort ofdrgade jiggar (3 st) efter montering av pumpen
och justering av det axiella spelet.

2080 3010 2500

1. Angan kan anslutas till en G1/4-6ppning pa vénster eller héger sida av fistet. G1/4-6ppningen
pa motsatt sida maste pluggas igen.

2. En kondensatledning kan anslutas till NPT 1/8-6ppningen om sadan finns. Annars ska
du lata denna NPT 1/8-6ppning Oppnas sa att anga kan trdnga ut i atmosféren.
Angtrycket maste sldppas ut pa ett sddant satt att endast en liten méngd anga trénger
ut i atmosféren.

3. Vidta nédvandiga sakerhetsatgarder fér att forhindra skador fran &nga under drift och underhall.
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C. Patron med dubbel mekanisk tatning Burgmann DN3

1. Placera patronen enligt bild DN3.

2. Placera G1/4-6ppningarna markta OUT och IN i enlighet med pumpaxelns rotationsriktning.
For att definiera den exakta rotationsriktningen, titta p& pumpaxeln (se dven 3.19.4). OUT-
Oppningen maste placeras i det hogsta Ovre ldaget for att luft och gaser ska kunna evakueras.

3. Om pumpen ska koras i bada rotationsriktningarna ska 6ppningarna OUT och IN placeras
enligt den mest anvinda eller mest kritiska rotationsriktningen. Kontakta din leverantér
eller Burgmann om du &r oséker.

svart jigg

svart jigg

Fig DN3 - Vy pa pil X

= Ta bort den svarta jiggen (1x) fére fixering

2080 3010 2500 av axelhylsan (gor att axelhylsan kan rotera).

= Ta bort ofdrgade jiggar (3 st,) efter montering
av pumpen och justering av det axiella spelet.

4. Tillhandahall alltid en vétskespérr.

Om vitskekylningen inte &r trycksatt eller om trycket ar lagre &n trycket i axeltdtningsboxen
fungerar den dubbla mekaniska tatningen som en tandemtétning.

Om vatskekylningen &r trycksatt fungerar den dubbla mekaniska tatningen som en rygg-till-rygg-
anordning. | sddana fall maste vatskekylningstrycket vara 10 % hdgre &n det maximala trycket
i axeltatningsboxen.

Tryck inte for hart, d.v.s. 1,5 bar 6ver axeltatningsboxens tryck rekommenderas som max.

Under normala forhéllanden &r trycket i axeltatningsboxen lika med sugtrycket plus halva
differenstrycket (A p). Om du &r oséker, mét trycket i axeltatningsladan eller kontakta din
leverantor.

5. Fér arrangemang av vatskehdrdning, se 3.19.8.3 (trycklds hirdning) och 3.19.8.4
(trycksatt hardning) eller kontakta din leverantér eller Burgmann.

Anmérkning: Mekaniska tatningar med dubbla patroner kan ocksa levereras fér gashérdning
(= specialutférande). | sddana fall ska du félja de sérskilda instruktionerna som
medféljer patronen.

D. Patron till tredubbel tatningstunga

Hela patronen kan demonteras som en enda tétningsenhet frdn pumpen med friliggande
axeltapp. For ytterligare demontering av enheten krévs service och/eller support fran SPX FLOW.
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4.9 Kopplingsskydd
Montering

1. Montera pumpens sidoplatta (0351) med skruv (0352) p& pumpen nir pumpen monteras.

2. Placera drivsidans platta (0361) éver drivaxeln frdn ovansidan. Placera den andra drivsidans
platta (0361) dver drivaxeln fran undersidan.

0361
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4. Sétt dit manteln (0862) pa motorsidan. Oljeringspéret maste vara placerat pa drivsidan.
Montera mantelns oljeringformade spar pa drivsidans platta.

5. Sténg manteln och montera skruven (0363), brickan (0365), savetixbrickan (0366)
och savetixmuttern (0364).

0363 0365 0366 0364

5. Montera manteln (0362) p& pumpsidan. Satt den 6ver den befintliga manteln pa motorsidan.
Oljeringsparet méaste finnas pa pumpsidan.
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> Johnson Pump*

6. Skjut manteln pa motorsidan sa nara motorn som mgjligt.

7.

Fast bada mantlarna med skruv (0363), bricka (0365), savetixbricka (0366) och savetixmutter
(0364).
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5.0 Sektionsritningar och reservdelslistor

Sa bestdller du reservdelar
Nar du bestiller reservdelar ska du ange: 1. Pumptyp och serienummer (se markskylt)
2. Positionsnummer, antal och beskrivning
Exempel: 1. Pumptyp: TG GM58-80 G2TT UR6 UR8 GCD WVBV
Serienummer: 2000-101505
2. Pos 0600, 1, kugghjul + bussning komplett

51 TG GM2-25 och TG GM3-32

1080

1040

5600 @ 1030

1210
1220

& 4000

1610
1400 1620 ¢~ 1600

1630
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5.1.1 Hydraulisk del

Pos.

Beskrivning

Antal/pump

Forebyggande | Oversyn

0010

Pumphus, gdngad anslutning

1

0040

Skallskruv

0100

Topplock, komplett

0400

Mantelkdpa, pa axeltatning

0410

Forzinkad skruv

0460

Plugg, PQ-version

Plugg, GX-version

0600

Kugghjul + bussning, komplett

0700

Rotor + axel, komplett

0900

Mellandel, komplett

1030

Plugg

1040

Tatningsring

1050

Plugg

1060

Tétningsring

1080

Skallskruv

1090

Packning

1100

Packning

1200

Pinnskruv

1210

Plugg

1220

Tatningsring

1570

Kil

1580

Mutter

4000

Pumplock

PO I N (O [ PO ORI 70 S I NG I G Y NG S [P [ [P [ (VSO0 NG Y O NG IR (VPR Y

5.1.2 Lage

rhus

Pos.

Beskrivning

Antal/pump

Forebyggande | Oversyn

1400

Lagerhus

1

1410

Insexskruv

1430

Lagerlock

1440

Kullager

1460

Stodring

1470

Lagerskydd

1480

Staéllskruv

1500

Lasmutter

1510

Lasbricka

1540

Skallskruv

1550

Namnplat

1560

Nit

1600

Natskydd, komplett

T I O G Y PSP I (X [ (V) [ (PO NG

1610 Savetix” insexskruv — rostfritt stal

1620 Savetix® bricka — rostfritt stal

1630 Nétskydd, rostfritt stal

1700

Lagerhusstdd, komplett

5.1.3 Flansanslutningsalternativ

Pos. | Beskrivning ‘l\)::ll: Fg:‘l:’y:- Oversyn
0010 | G1: pumphus 1

0050 | Stift — rostfritt stal 1

Flansar fér paskruvning (tillval):

9000 El)émn;lz;: paskruvning, 1

0060 | Kragdel 2

0070 | Los flans 2

> Johnson Pump*
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5.1.4 S-mantelalternativ

5.1.4.1 S-mantel pa pumplock

Pos. | Beskrivning ﬁ::::: Forebyggande | Oversyn
0200 | Frontlock 1

0210 | Skallskruv 4

0220 | Packning 1 X X
0230 | Insexskruv 2

5.1.4.2 S-mantel runt axeltdtning

Pos. | Beskrivning ﬁ::::’/ Forebyggande | Oversyn
0400 | Frontlock 1

0420 | Packning 1 X X
0430 | Plugg 2

0440 | Tatningsring 2 X X
0470 | O-ring 1 X X

5.1.5 Tatningsalternativ

0210

0230

5.1.5.1 Packningsringar - PQ
P Antal/ " =
Pos. Beskrivning pump Forebyggande | Oversyn
Lanternring,
2020 delad 1
2040 | Tatningslock 1
2060 | Pinnskruv 2
2070 | Mutter 2
2090 | Stodring 1
3000 | Packningsring 5 X X
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5.1.5.2 Enkel mekanisk tatning - GS

Pos.

Beskrivning

Antal/
pump

Forebyggande

Oversyn

2080

Packning

X

X

2090

Stédring (tillval)

2200

Tatningslock

2210

Lasstift

2220

Skallskruv

3010

Mekanisk tatning

JEEFON I N [P [ [

Pos.

Beskrivning

Antal/
pump

Forebyggande

Oversyn

2080

Packning

2

X X

2090

Stdédring

2210

Lasstift

2400

Tatningslock

2410

Lasstift

2420

Skallskruv

2440

Tatningshus

alnlalalala

3010

Mekanisk
tatning

3020

Mekanisk
tatning

Pos.

Beskrivning

Antal/
pump

Forebyg-

gande Oversyn

2080

Packning

2

X X

2400

Tatningslock

2410

Lasstift

2430

Plugg

2600

Mellanlaggsring

2610

Skallskruv

2620

Tatningshus

2640

Lasstift

3010

Mekanisk tatning

3020

Mekanisk tatning

3050

Lasring (tillval)

Alalalalaln|m o= =

> Johnson Pump*

A.0500.411 - IM-TGGM/07.06 SV (04/2024) | 89



5.2 TG GM6-40 till TG GM360-150

For livsmedelstillampningar*

1101

For livsmedelstillampningar*

1102

§ 1700

1450 (endast for TG GM6-40, TG GM15-50 och TG GM23-65)

*for livsmedelstillampningar: packningarnas form féljer pumphusets form
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5.2.1 Hydraulisk del

Pos.

Beskrivning GM6-40

GM15-50

GM23-65

GM58-80

Forebyg-

GM86-100 | GM120-100| GM185-125 | GM360-150 | GM360-150 gande

Oversyn

0010

Pumphus 1

0040

Skallskruv 4

0100

Topplock, komplett 1

0600

Kugghjul + bussning,
komplett

-

0700

Rotor + axel, komplett

0900

Mellandel, komplett

1030

Plugg

1040

Tatningsring

1050

Plugg

1060

Tatningsring

1080

Skallskruv

1090

Packning

1100*

Packning

1101*

Packning

1102*

R I N S I N T I T S [

Packning

O e BN N e R
>
>

Skallskruv

23 IS N Y 3 P Y T TN N [P [ R N

[ 3 I I O P . I TN T [ [ e s

O = [ =N [=|0NIN|= ===

[N R CH o R SR R e N
[N R SR N R SN R e N
O [ [N [= [0 [=]= ==
(e I g e e R R e e N

1200

S

Pinnskruv

Insexskruv

1210

Plugg

1220

Tatningsring

1230

Stift — stal

1240

Tatningsring

1570

Kil

2 lw|lw|=|=]N

2 |lw|lw|=|=]N
W |w|=|=]N

1580

I CH T I P

Mutter

4000

Pumplock + axeltapp,

komplett !

1

pos.
pos.

5.

1100 géller f6r pumpar som inte &r livsmedelspumpar (2x per pump)

1101 och 1102 géller fér livsmedelspumpar (1 av varje per pump)

2.2 Lagerhus

Pos.

Beskrivning

GM6-40|

GM15-50

GM23-65

GM58-80|GM86-100 GM120-100/GM185-125GM270-150/GM360-150|

Forebyg-

gande Oversyn

1400

Lagerhus

1410

Insexskruv

1420

V-ring

1430

Lagerskydd

1440

Kullager — stél- och metallbur

PRI [ [N I N

PRI [ N I N
PRI [ N I N Y
PG N [ I NG
aAlalalpna
N ===
>
>

1450

Yttre fjdderring

|
|
|
|
|
>

1460

Stodring

1470

Lagerskydd

1480

Staéllskruv

1490

V-ring

1500

Lasmutter

1510

Lasbricka

1520

Smérjnippel

Ala|lalalnlala
>
>

1530

Skruv med férsankt huvud

[NCY IS G (e [P [V, O I O [ R [P (U [ N

O a|alalalpalalalalala|s]=

[N [N [ [ [P I, O PR [ (PO [ R S NG S

N == |m|=|N]==

Nlaalalal=ala
N|=aalalalo==
Njalalalaldlala
Njalalalalpala

Insexskruv

1540

Skallskruv

1550

Namnplat

1560

Nit

1600

Nétskydd, komplett

N[~ | =N

N2

N (| =N

N (| =N

DR =N
(RN N N )
DA =N
NI~ |= DD

1610

Savetix® insexskruv — rostffritt stal

1620

Savetix® bricka — rostfritt stal

1630

Nétskydd, rostfritt stal

1700

Lagerhusstod, komplett

> Johnson Pump*
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5.2.3 Flansanslutningsalternativ

TG GM6-40
Pos. Beskrivning Antal/ | Fdrebyg- Oversyn
pump gande
0010 | G1: pumphus 1
0050 | Stift — rostfritt stal 1
Flansar fér paskruvning (tillval):
9000 Flans for paskruvning, 1
komplett
0060 | Kragdel 2
0070 | Los flans 2
TG GM15-50 till TG GM360-150
Pos. | Beskrivning Antal/ | Forebyg- Oversyn
pump gande

0010 | Pumphus

1
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5.2.4 Mantelalternativ och elvdrme
5.2.4.1 S-mantel pa pumplock

Pos. | Beskrivning GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100| GM185-125 | GM270-150 GM360-150| Forebyggande | Oversyn
0200 ';/':?:r:;zzn 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0210 | Skallskruv 4 6 6 8 8 8 8 8 12

0220 | Packning 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
0230 | Insexskruv 2 2 2 2 2 2 4 4 6

0240 | Plugg - - - 1 1 1 1 1 1

0250 | Tatningsring - - - 1 1 1 1 1 1 X X

5.2.4.2 S-mantel runt axeltdtning

TG GM6-40, TG GM15-50 och TG GM23-65

Antal/

Pos. | Beskrivning pump Forebyggand (¢} Y S &0280 e
0270 | Plugg

0280 | Tatningsring
0400 | Frontlock

0410 | Skallskruv

0420 | Packning

0900 | Mellandel, komplett

a o= =

TG GM58-80, TG GM86-100, TG GM120-100,
TG GM185-125, TG GM270-150, TG GM360-150

Pos. Beskrivning Antal/pump | Férebyggande | Oversyn
0270 | Plugg 1

0280 | Tatningsring 1 X X
0900 | Mellandel, komplett 1 X
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5.2.4.3 T-mantlar med fldnsanslutningar pa pumplocket

Forebyg-

Pos. | Beskrivning GM6-40| GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150 | GM360-150 gande

Oversyn

Mantelkapa,
pa framsidan

Skallskruv 4
Insexskruv -
0220 | Packning 1

0200 1 1 1 1 1 1 1 1 1

|

|
©
©
o4
©
o4
-
N

0210

]
o]
|
1
|
|
1
|

-
-
-
-
-
-
-
-
>

>

|

|
N
)
N
IS
IS
(o]

Insexskruv 2
Skallskruv -
0240 | Plugg

0250 | Tatningsring
0300 | Svetshalsflans
0310 | Packning
0320 | Insexskruv
1000 | Tappskydd
1010 | Skallskruv
1020 | Packning

0230

= |a|=|od (==
—“|lo|l=|lold(d(=]=n
—“|lo|l=|lod(d(=]=n
—|lo|l=|lod|(d|= =
—“lo|l=|lod|[d|= =
—“lo|l=|od|[d|= =
—|lo|l=|lod(d|= =
—“lo|l=|od|[d|= =
—“|lo|l=|lold(d|= =
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5.2.4.4 T- mantlar med flansanslutningar runt axeltatningen

Pos. Beskrivning GM6-40| GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150 | GM360-150 Figil’aenl:jyeg' Oversyn
0390 | Mellandel 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0400 g";;:'l‘t‘:ﬁag 2 2 2 2 2 2 2 2 2

0410 | Insexskruv 8 8 8 12 12 12 12 12 12

0420 | Packning 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | Plugg 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0440 | Tatningsring 1 1 1 1 1 1 1 1 1 X X
0500 | Svetshalsflans 2 2 2 2 2 2 2 2 2

0510 | Packning 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X X
0520 | Insexskruv 8 8 8 8 8 8 8 8 8
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5.2.4.5 Elektrisk uppvirmning pa pumplocket (i axeltappen)
Version E1/E2/E3/E4/E5/E6

TG GM 15-50 = 270-150

0850

0210
0230
TG GM 360-150
0860

Pos. |Beskrivning Version GM15-50‘GM23-65 GM58-80‘GM86-100‘GM120-100‘GM185-125 GM270-150 | GM360-150 Figiraenl;y:- Oversyn
0040 | Skallskruv E1-E6 6 8 -
0200 |Varmeplatta, pumplock E1-E6 - 1
0210 | Skallskruv E1-E6 - 12
0220 |Packning E1-E6 - 1 X X
0230 | Skallskruv E1-E6 - 2
0240 |Plugg E1-E6 - 3
0250 | Tatningsring E1-E6 - 3 X X

E1 1 2

E2 1 2

E3 - 1 2
0800 |Elektrisk varmepatron

E4 - 1 2

E5 - 1 2

E6 - 1 2
0820 |Kopplingstyp B PG9 E1-E6 2 4
0830 |Flexibel rérledning E1-E6 1x1m 2x1m
0840 |Forstorare E1-E6 1 2
0850 |Lasmutter av metall E1-E6 1 2
0860 |Fastskruv E1-E6 - 2
4000 |Pumplock + axeltapp, komplett |[E1 — E6 1 X
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5.2.4.6 Elvirme runt axeltatningen (i mellandelen)
Version E1/E2/E3/E4/E5/E6

0830

0850
0820 E/

0840

Forebyg-

Pos. Beskrivning Version GM58-80 ‘ GM86-100 ‘ GM120-100 ‘ GM185-125 ‘GM270-150‘ GM360-150 gande Oversyn
0020 | Mellandel - gjutjarn E1-E6

0800 | Elektrisk varmepatron E1-E6 2

0820 | Kopplingstyp B PG9 E1-E6

0830 | Flexibel rérledning E1-E6 2x1m

0840 | Forstorare E1-E6 2

0850 | Lasmutter av metall E1-E6 2

0860 | Stéllskruv M10 x 12 DIN916 A4 | E1 — E6 2
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5.2.5 Axeltatningsalternativ

5.2.5.1 Packningsringar PQ med lanternring
Pos. Beskrivning ?):::IF{ Férebyggande | Oversyn
2000 | Packboxhus 1

2010 | Packning 1 X X
2020 | Lanternring, delad 1

2030 | Skallskruv 4

2040 | Tatningslock 1

2050 | Lasstift 1

2060 | Pinnskruv 2

2070 | Mutter 2

2080 | Packning 1 X X
3000 | Packningsring 5 X X

5.2.5.2 Packningsringar PO utan lanternring

Pos. Beskrivning Ap::::)/ Férebyggande | Oversyn
2000 | Packboxhus 1

2030 | Skallskruv 4

2040 | Tatningslock 1

2060 | Pinnskruv 2

2070 | Mutter 2

2080 | Packning 1 X X
3000 | Packningsring 5 X X

5.2.5.3 Enkel mekanisk tdtning - GS

Pos. Beskrivning l:):::lpl Forebyggande | Oversyn
2080 | Packning 1 X X
2200 | Tatningslock 1

2210 | Lasstift 1

2220 | Skallskruv 4

3010 | Mekanisk tétning 1 X X
3030 | Stallring (tillval) 1

3040 | Stallskruv (tillval) 2
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5.2.5.4 Patron mekanisk tatning - GC

Pos. Beskrivning Antal/pump | Férebyggande | Oversyn

2080 | Packning 1 X X

2500 | Skallskruv 4

3010 | Mekanisk 1 X x
patrontatning

5.2.5.5 Dubbel mekanisk tatning tandem - GG

Pos. Beskrivning ﬁ::::: Forebyggande | Oversyn
2080 | Packning 2 X X
2200 | Tatningslock 1

2210 | Lasstift 1

2400 | Tatningslock 1

2410 | Lasstift 1

2420 | Skallskruv 4

3010 | Mekanisk tétning 1 X X
3020 | Mekanisk tétning 1 X X
3030 | Stallring (tillval) 1

3040 | Stallskruv (tillval) 2

N
i ; 1 2080

2400
2410

2210
77777777777777777777777777777777777777777 3040
3030

[ \\ 3010
] 3020

[

2200
2420

5.2.5.6 Dubbel mekanisk tatning, rygg-mot-rygg — GD

Beskrivning

Antal/
pump

Forebyggande

Oversyn

2080

Packning

X

X

2400

Tatningslock

2410

Lasstift

2430

Plugg

2600

Mellanléaggsring

2610

Skallskruv

2620

Tatningshus

2640

Lasstift

3010

Mekanisk tatning

3020

Mekanisk tatning

3050

Lasring (tillval)

alalalala|la]ald|=]ao
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5.2.5.7 Patron till tredubbel tidtningstunga — LCT TV (LCT XX)

2800

2050

2030
2860
2810

3080

3070

3060

2820

2830

2850
2840

2870

2000

2080

2010

Pos.

Beskrivning

GMé6-40

GM15-50
GM23-65

GM58-80
GM86-100

GM185-125
GM270-150
GM360-150

Forebyggande

Oversyn

2000

Packbox

2010

Packning

2030

Skallskruv for tatning

2050

Lasstift

2080

Packning

2800

Tatningslock

2810

Axelhylsa

2820

Stédring

2830

Stodring fér smorjning

2840

Lasning

2850

Insexskruv (for lasning)

2860

Stéllskruv (fér axelhylsa)

NN =m|maaalalna]|a

G NG [ NG [ (PO [ (R [ POl I O (Ol

2870

Skallskruv
(for tatningslock och box)

N

3060

PTFE-l4app (gylon)

3070

O-ring (Viton)

3080

O-ring (Viton)

- N | W
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5.2.5.8 Omvand packning — chokladversion

TG GM 6-40 to TG GM 23-65

2160

2170

0900

1210 1220

1230 1240

3000 2010

2080 2000

2030

2140

2130

2120

2050

2020

2060

2070

0710

2150

TG GM 58-80 to TG GM 360-150

2160 0900

2140

2130

2120

2050

3000 2010

2080

2020
2060

)

2070

2030

2000

Pos.

Beskrivning

GM6-40

GM15-50
GM23-65

GM185-125
GM270-150
GM360-150

GM58-80
GM86-100

Forebyggande

Oversyn

0710

Bussning

1

0900

Mellandel, komplett

2000

Packboxhus

2010

Packning

2020

Styrpinne

2030

Skallskruv

2050

Lasstift

2060

Pinnskruv

2070

Mutter

2080

Packning

2120

Rornippel

2130

Kontrollventil

2140

Fettbehallare

2150

Lanternring (LR)

2160

Smérjnippel

alalalalalalddalalalalalala
alalalalalalmddlalalalalala

2170

Stéllskruv

alalalalalalalvd=mlalalmlalala

3000

Packningsring

Nlalalalajlajlalalpda|lnlalalalal—a

5

5

Ordning for packningsring

{1+LR+3}

{1+LR+4}

{2+LR+3}

> Johnson Pump*
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6.0 Dimensionsritningar

6.1 Standardpump
6.1.1 TG GM2-25 till TG GM6-40

TG GM2-25 | TG GM3-32 TG GM6-40
aa G1 G11/4 G11/2
an 60 70
Ba G1/4 G 1/4
Bb G1/8 G1/4
Bc - G1/4
Bd - G1/4
Be G1/4 G 1/4
Bi Rp 1/8 -
Bj Rp 1/8 Rp 1/4
Bk Rp 3/8 Rp 3/8
da 246 312
db 80 100
dc 147 179
de M10 M12
df 78 78
ea 34 40
eb 5h9 6 h9
ec 16 20.5
ed 146 186
ef - M6
% ma ze 7C mb ma 50 60
» | ] mb 85 80
% sp 17.5 22
va 51 53
vb 90 100
] ve 115 127
% I vd 10 12
v I B T T i ve 35 45
a v 10 11
© vh 55 70
Y za 90 110
zc 218 277
zd 65 80
ze 46 54

ISO/R775 eb

>

‘ :
= ‘7
y l ]

ed

ef

ec
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6.1.2 TG GM15-50 till TG GM360-150

zb

zb

Be

=

Be

=
-

N\ ‘ Nl
e | ®© / S &)
L ©
i
— Y v
- Ve, 4xovd
> _vb
ISO/R775 eb
I 3
v N
ed
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
aa 50 65 80 100 100 125 150 150
Ba G 1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G 3/4
Bb G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/2
Bc G 1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bd G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
Be G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
Bj Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4
Bk Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4
Bm - - G1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
da 389 400 493 526 526 633 699 774
db 112 112 160 160 160 200 225 250
dc 209 219 297 315 315 380 433 468
de M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
df 126 126 159 162 162 204 201 199
ea 60 60 80 80 80 110 110 110
eb 8 h9 8h9 10 h9 10 h9 10 h9 14 h9 14 h9 16 h9
ec 31 31 35 40 40 51.5 51.5 59
ed 28 j6 28 j6 32 k6 37 k6 37 k6 48 k6 48 k6 55 m6
ef M10 M10 M12 M12 M12 M16 M16 M20
ma 75 80 105 125 140 155 225 200
mb 75 80 100 115 115 155 185 185
sp 15 26 225 32 32 30.5 71 85
va 70 80 100 100 100 120 140 160
vb 120 130 160 160 160 200 250 270
ve 150 160 200 200 200 260 310 330
vd 12 12 14 14 14 18 22 22
ve 60 60 90 90 90 125 150 180
vf 14 14 17 17 17 22 22 24
vh 90 90 125 125 125 170 205 230
za 125 125 180 185 185 230 263 300
zb 125 125 160 180 180 200 225 240
zc 359 359 453 476 476 580 600 664
ze 61 70 81 91 106 116 126 146
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6.2
6.2.1

Flansanslutningar
TG GM2-25 till TG GM6-40

TG GM2-25 TG GM3-32 TG GMé6-40

aa 25 32 40
ab 65 76 84
ac PN16 85 100 110
ac PN20 79.5 89 98.5
ad PN16 115 140 150
ad PN20 110 120 130
ak PN16 4xd14 4xd18 4xd18
ak PN20 4xd16 4xd16 4xd16
am PN16 30 32 32
am PN20 30 32 33
zb 190 220 200

6.2.2 TG GM15-50 till TG GM360-150

TG GM58-80 to

TG GM360-150 o

TG GM15-50 *) to

TG GM23-65 *)

zb ‘ zb
am
- o
N ©
Slo|lQ |t [ (| (N )l ©
©C| | ©|© I
oak
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
aa 50 65 80 100 100 125 150 150
ab 100 118 135 153 1563 180 212 212
ac PN16 125 145 160 180 180 210 241 241
ac PN20 120.6 139.7 152.5 190.5 190.5 216 241 241
ad 125 %) 145 %) 200 220 220 250 310 310
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd23 8xd23
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd19 8xd19 8xd22 8xd23 8xd23
am 21 21 24 25 25 28 30 30
zb 125 125 160 180 180 200 225 240

*) Fyrkantiga flansar istéllet fér runda
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6.3 Mantlar — elvarme
6.3.1 TG GM2-251till TG GM6-40

Mantlar (SS) med géngade anslutningar p& pumplocket och runt axeltatningen

; < ] ::
N /

(o)) o=
ho} T
e

I
T

Mantlar (TT) med flinsanslutningar pa pumplocket och runt axeltdtningen

ﬁ el LIy

2xCf

Enkel mantel (SO) med géngad Enkel mantel (OS) med gingad
anslutning pa pumplocket anslutning runt axeltétningen
Enkelmantel (TO) med flansanslutning Enkelmantel (OT) med flansanslutning
pa pumplocket runt axeltatningen

= os oT

TGGM2-25 | TG GM3-32 TG GM6-40
Bf G 1/4 G1/4
Bg (S-mantel) G1/4 G1/4
Bg (T-mantel) - G1/4
Bh (T-mantel) - G1/8
Bl G1/2 G 3/4
Bn G1/4 -
ct - 17,2x1,8
dg (S-mantel) 59 75
dg (T-mantel) - 80
dh (S-mantel) 42 50
dh (T-mantel) - 40
dk 80 100
dl 45 73
ma 50 60
zg (S-mantel) 61 76
zh (S-mantel) 62 88
zh (T-mantel) - 88
zm - 108
zk - 116
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6.3.2 TG GM15-50 till TG GM360-150

Mantlar (SS) med gingade anslutningar pa pumplocket och runt axeltdtningen

2xBI

2xBf

—

Mantlar (TT) med flansanslutningar p& pumplocket och runt axeltatningen

2xCf

Enkel mantel (SO) med géngad
anslutning pa pumplocket
Enkelmantel (TO) med flansanslutning

Enkel mantel (OS) med géngad
anslutning runt axeltdtningen
Enkelmantel (OT) med flansanslutning

pa pumplocket runt axeltatningen

oT

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150

Bf G1/2 G 1/2 G G G GH1 G1 G1
Bg (S-mantel) G1/2 G1/2 G1 G1 G1 G1 G1 G1
Bg (T-mantel) G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bh (S-mantel) - - G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
Bh (T-mantel) G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
B G 3/4 G 3/4 G1 G1 G1 G1 G1 G1
Cf 21,3x2 21,3x2 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9 x 2,3 26,9x2,3
dg (S-mantel) 87 87 121 115 115 135 155 175
dg (T-mantel) 87 84 121 115 115 135 155 175
dh (S-mantel) 50 50 78 90 90 130 140 150
dh (T-mantel) 50 56 78 90 90 130 140 150
dk 112 112 160 160 160 200 225 250
dl 61 61 79 82 82 117 117 120
ma 75 80 105 125 140 155 225 200

zg (S-mantel) 85 96 123 140 155 163 177 200

zh (S-mantel) 115 115 154 174 174 211 234 222

zh (T-mantel) 115 115 137 147 147 183 206 220
zm 99 99 128 133 133 161 161 171
zk 134 148 165 182 197 205 219 241
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6.3.3 Elvarme

Elvdrme pa pumplocket (i axeltappen) och runt axeltitningen (i mellandelen) = E..E..

Elvarme pa pumplocket Elvarme runt axeltdtningen
(i axeltappen) = E..O (i mellandelen) = OE..

) |
g

GM15-50 GM23-65 GM58-80 GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150

ma 178 183 208 228 243 258 303
dv - - 333 338 338 403 428
mc - - 152 152 152 152 152
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6.4 Sakerhetsventiler
6.4.1 Enkel sdkerhetsventil

TG GM2-25
TG GM3-32
TG GM6-40

H

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM pumpstorlek dv mc tg

2-25 198 | 40 | 145 TG GM58-80

3-32 TG GM86-100

6-40 230 | 40 | 145 TG GM120-100

15-50 200 | 50 | 200 TG GM185-125
TG GM270-150

23-65 300 | 50 | 200 TG GM360-150

58-80 551 | 70 | -

86-100 577 | 70 | - ]

120-100 577 | 70 | - n

185-125 642 | 70 | - =

270-150 815 | 80 | -

360-150 850 | 80 | -

6.4.2 Dubbel sdakerhetsventil

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM dw mc tv tw tz

pumpstorlek

15-50 391 | 50 | - | 184|400

23-65 401 | 50 | - | 184|400 TG GM58-80
58-80 662 | 70 | 178 | 238 | - TG GM86-100
86-100 698 | 70 | 219|300 | - TG GM120-100

TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150

120-100 698 | 70 | 219 | 300 | -
185-125 763 | 70 | 219 | 300 | -
270-150 965 | 80 | 270|390 | -
360-150 1000 | 80 | 270 | 390 | -
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6.4.3 Uppviarmd sidkerhetsventil (S-mantel)

TG GM15-50
TG GM23-65

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150

Bo G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
di 101 101 418 444 444 509 583 618
di 119 119 458 484 484 549 703 738
dm 62 595 985 1035 1035 1035 135 135
dn 115 115 127 127 127 127 170 170
do 6.5 4 6 8 8 24 27 -
du 253 263 - - - - - -
dv 290 300 551 577 577 642 815 850
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 200 200 - - - - - -
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6.4.4 Uppviarmd sidkerhetsventil (T-mantel)

dj

_|=MmC
% TG GM15-50
Bo TG GM23-65
T
gl
- B
TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150
ghisee | 1l
835885 ©

TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
Bo 21.3x2 21.3x2 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3
di 101 101 418 444 444 509 583 618
dj 119 119 458 484 484 549 703 738
dm 1245 122 167.5 1725 1725 1725 204.5 204.5
dn 236 236 265 265 265 265 310 310
do 6.5 4 6 8 8 24 27 0
du 253 263 - - - - - -
dv 290 300 550 576 576 641 814 849
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 200 200 - - - - - -
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6.4.5 Uppviarmd dubbel sikerhetsventil (S-mantel)

tg tg
TG GM15-50
TG GM23-65
dn
dmi_| _dm
me o1
Bo do Bo
{6
[

N
D)
H

i

@)
S

do1

TG GM58-80
TG GM86-100
TG GM120-100
TG GM185-125
TG GM270-150
TG GM360-150

dj

TG GM15-50 | TG GM23-65 | TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
Bo G1/2 G 1/2 G 1/2 G1/2 G1/2 G 1/2 G1/2 G1/2
di 101 101 529 565 565 630 734 769
dj 119 119 569 605 605 670 854 889
dm 111 108 285 235 235 235 355 355
dm1 98 100 - - - - - -
dn 115 115 127 127 127 127 170 170
do 535 51 67 85.5 85.5 1015 127 100
do1 405 43 55 69.5 69.5 535 73 100
du 354 364 - - - - - -
dw 301 401 662 698 698 763 965 1000
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 197 197 - - - - - -

tv - - 197 207 207 207 270 270
tw - - 240.5 3025 302.5 302.5 390 390
tz 394 394 - - - - B _
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6.4.6 Uppviarmd dubbel sikerhetsventil (T-mantel)

TG GM15-50
TG GM23-65

dn
dm1 dm
do1
mc
B0 L ff
=]
kel
tv tw
-t
dn ANARNAN dor
q o ! TG GM58-80
S ° TG GM86-100
TG GM120-100
Bo f \m Bo TG GM185-125
P il TG GM270-150
Ldﬂ_bﬁ g P TG GM360-150
b 1
bl
2
ko)
o N i i N
ml Ol ONl=]f © \
6 0 mcl
[P JJ RN 85338 I —
g —
Ny . Al
] i ) E
TG GM15-50 TG GM23-65 TG GM58-80 TG GM86-100 TG GM120-100 TG GM185-125 TG GM270-150 TG GM360-150
Bo 21.3x2 21.3x2 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3
di 101 101 529 565 565 630 734 769
dj 119 119 569 605 605 670 854 889
dm 1715 169 975 925 925 925 1055 1055
dmi 158.5 161 - - - - - -
dn 236 236 265 265 265 265 310 310
do 53.5 51 67 85.5 85.5 101.5 127 100
doft 405 43 55 69.5 69.5 53.5 73 100
du 354 364 - - - - - -
dw 391 401 662 698 698 763 965 1000
mc 50 50 70 70 70 70 80 80
tg 197 197 - - - - - -
tv - - 335 345 345 345 409 409
tw - - 2405 302.5 302.5 302.5 390 390
tz 394 394 - - - - - -
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6.5 Lagerhusstdd

Ig gﬁii TG GM6-40 | TG GM15-50 | TG GM23-65 | TG GM58-80 | TG GM86-100 | TG GM120-100 | TG GM185-125 | TG GM270-150 | TG GM360-150
vm 90 100 120 120 160 160 160 200 200 270
vn 118 130 150 150 195 195 195 250 250 310
VO 10 17 17 17 20 20 20 20 20 20
vp 25 40 40 40 50 50 50 50 50 50
vr 20 30 30 30 50 50 50 50 50 100
Vs M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
vt 10 12 12 12 14 14 14 14 14 18
vu 2 3 3 3 4 4 4 4 4 9
6.6 Vikt — massa
Version Massa | Vikt GJ,f_zs GJ;;_”
GS kg | daN 8 8
Pump (utan mantlar) PO/PQ kg daN 9 9
GG &GD kg daN 9 9
Z;z::p’lac;jc"kor taxeltapp) kg daN ! !
(B;):Z:(f:ﬂle(lfafdel + lagerhus) kg daN 6 6
Gangade flansar (tillval) kg daN 4 5
SO kg | daN 1 1
Mantlar (tillval) SS kg daN 2 2
oS kg |daN 1 1
Sékerhetsventil (tillval) kg daN 2 2
Version Massa | Vikt TG TG TG TG TG TG TG TG TG
GM6-40 | GM15-50 | GM23-65 | GM58-80 | GM86-100 | GM120-100 | GM185-125 | GM270-150 | GM360-150
GS kg daN 14 30 34 63 82 93 146 191 263
Pump (utan mantlar) PO/PQ/PR | kg daN 15 32 36 67 86 97 152 198 270
GG/GD/GC | kg daN 16 34 38 70 89 100 156 203 275
(Fgﬁzf‘;’l’;é'f:taxel rapp) kg |daN | 1,6 3 4 10 13 17 26 40 60
Back-Pull Out
(axel + mellandel kg daN 10 20 22 45 50 42 90 93 116
+ lagerhus)
Géangade flansar (tillval) kg daN 8 - - - - - - - -
SO kg daN 1 3 3 9 9 7 10 10 16
SS kg daN 2 4.5 4,5 13 13 7 15 15 20
) 0s kg daN 1 15 15 4 4 0 5 5 7
Mantlar (tillval)
TILL kg daN 2,5 4,0 4,0 10 10 11 15 15 20
T kg daN 4 6 6 17 18 18 24 24 30
oT kg daN 1,5 2 2 7 8 7 9 9 10
Sikerhetsventil (tillval) kg daN 2 5 5 7 10 10 10 23 23
8;5’;;" sakerhetsventl kg |daN | - 13 13 24 36 36 36 64 64

> Johnson Pump*

A.0500.411 - IM-TGGM/07.06 SV (04/2024) | 113




SPXFLOW

Tillverkare

Forsakran om overensstammelse

for material i kontakt med livsmedel

SPX Flow Europe Limited — Belgien

Evenbroekveld 2-6
BE-9420 Erpe-Mere
Belgien

Viintygar harmed att de material som kommer i kontakt med livsmedel vid avsedd anvandning 6verensstammer med
de allmanna kraven fran och med datumet for denna férsékran om

Forordning (EG) nr 1935/2004 av den 27 oktober 2004 om material och produkter avsedda att komma i kontakt
med livsmedel och om upphavande av direktiven 80/590/EEG och 89/109/EEG.

Denna forsakran galler féljande produkt(er):

Produkt:
Konfigurationer:

TopGear intern kugghjulspump

TG GP xx-xx FD G# OS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UR6 UR6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UR6 UR6 AW

TG BLOC xx-xx FD G# O SG2 G1 WV
TG BLOC xx-xx FD G# S SG2 G1 WV
TG BLOC xx-xx FD R# O UR4 R4 WV
TG BLOC xx-xx FD R# S UR4 R4 WV

TG GP xx-xx FD G# OS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UG6 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 SG2 AW

TG GM yy-yy FD G# OO0 SG2 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 BR6 PRAW
TG GM yy-yy FD G# 00 SG2 SG2 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 UR8 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# OS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# SS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 SG2 GS WV

TG H xx-xx FD R# OO UR6 BR6 PRAW

TG H xx-xx FD R# OO UR6 UR8 GS WV

TG H xx-xx FD R# SS UR6 BR6 PRAW

TG H xx-xx FD R# SS UR6 UR8 GS WV

med: xx-xx: fran 6—40 till 360-150
yy-yy: fran 6-40 till 23-65
#:1,2,3,4¢eller5
For material av plast galler foljande tillaggsdeklarationer:

» "Forsakran om éverensstdmmelse med EG 1935/2004 om kontakt med livsmedel” fér packningar

av Gylon® (se sidan 115-116)

* "Intyg om Overensstammelse med EG 1935/2004 om kontakt med livsmedel” fér packningar
av Clipperlon fran leverantéren Eriks+Baudoin se sidan 117)

(
» “Utlatande fran EagleBurgmann angaende EG-férordning 1935/2004” (se sidan 118—120)
» "Bekraftelse” av mekanisk tatning M7N (inklusive O-ringar) fran leverantéren EagleBurgmann (se sidan 121)
» "Kvalitetsbekraftelse” for packningsringar av Buramex SF6335 fran leverantéren EagleBurgmann (se sidan 122)

Denna forsakran galler i tre ar fran det datum da pumpen levererades fran var produktionsenhet.
Denna férsakran medfor inga andringar i nagra avtalsarrangemang, i synnerhet vad galler garanti och ansvar.
Erpe-Mere, den 1 juli 2023

_ /*’ —
o
—
Frank Vander Beken
Branch manager

114 | A.0500.411 - IM-TGGM/07.06 SV (04/2024) >Johnson Pump-




 Garlock

Letter of conformance

FOOD SAFE - EC1935/2004, EC 10/2011conformity

Garlock GmbH
Falkenweg1
41468 Neuss-GERMANY

We hereby confirm, our material

GYLON®blue Style 3504 and GYLON® EPIX Style 3504 EPX (printed/unprinted, sheets, cut and
deformed goods) and therewith including the product series GYLON® Style 3506 (un-colored
GYLON® Style 3504) as well as product series GYLON BIO-PRO®, GYLON BIO-ECO® and
GYLON BIO-ASEPT®

complies with the following regulations and laws in its current version as listed below:

- European Regulation (EC) No 1935/2004* with relevant requirements of regulation
(EC) No 10/2011

- Foodstuffs, Consumer Goods and Animal Feed Code (Foodstuffs and animal feed
code - LFGB) with the relevant requirements of the German Consumer Goods
Ordinance

- BfR memorandum on the examination of high polymers No.62

-  FDA 21 CFR 177.1550 They meet ingredient and extract requirements. The fillers is
listed in the Food Chemicals Codex (FCC 3™ Edition) and is considered GRAS
(generally recognized as safe -21CFR170.30). The pigment is approved for use in
contact with food under 21CFR 178.3297.

The overall migration as well as the specific migration are below the legal limit values and in
case of an application in accordance with the specifications.

Compliance with the overall migration limits for all type of foods testing to simulant A, B and D2
has been performed.

The following Substances with a limitation and/or specification are employed in the product
mentioned above:

Limitation (SML)

Tetrafluorethylen(CAS 116-14-3) not detectable smaller 0,5 mg/kg
Cobalt (Co)(CAS 7440-48-4) not detectable smaller 0,0008 mg/dm?
Aluminium (AL) (CAS 7429-90-5) 0,025 mg/dm?

Thus, the above mentioned material may be used safely for gaskets which are used in the
production of foodstuffs and may stand in direct contact with dry, aqueous, acid and fatty

foodstuffs.
page 1/2
Garlock GmbH
Post office box 210464 Phone: 02131/349-0 CEO: Bank account: HR B 7884 AG Neuss
D-41430 Neuss Fax: 02131/349-222 Herbert Néckel Commerzbank AG Heilbronn VAT.No. DE 119354138
Falkenweg 1 E-Mail: garlockgmbh@garlock.com Robert McLean Konto 318 047 800 IBAN DE 93620400600318047800
D-41468 Neuss http://lwww.garlock.com BLZ 620 400 60 EORI-No. DE2531925

BIC/Swift COBADEFF 620
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M Garlock |

Specification regarding the intended use:

- Kind of foodstuffs or procedure for which the material is suitable:

o beverages: non-alcoholic and alcoholic drinks up to undenaturated ethyl alcohol
corn, cereal products, pastry products, biscuits, cakes and other baked goods
chocolate, sugar and products obtained from it, confectioneries
fruit, vegetables and products obtained from it
fats and oils
animal products and eggs
dairy products
Various products: vinegar, fried or roasted foodstuff, preparation for the cooking of
soups, stocks (liquid, solid or powder), sauces, mustard, sandwiches, ice cream, dried
foodstuffs, deep-frozen foodstuffs, concentrated extracts with an alcohol content of at
least 6%, cacao, coffee, aromatic herbs, spices and condiments in a natural state and
in an oily medium

O o0 O O O O O

- Duration and temperature of the treatment and storage when in contact with the foodstuff
o High temperature applications with dry, aqueous and fatty foodstuffs up to 2 hours at
temperatures of up to 175°C as well as long-term storage at room temperature and
below

- Ratio between the surface in contact with the foodstuff and the volume, based on which the
compliance of the material or article was determined.
o 6 dm?surface / 1 kg foodstuff

This letter of conformance represents the latest technical standard and has a unlimited
validity.

It will be renewed in case of significant changes in composition or production that influence the
migration of the material or if new scientific evidences emerge.

Garlock GmbH
Falkenweg 1
41468 Neuss

Neuss, 09" MAI 2019 R. Kulessa STATIC SEALS

Subject to change without notice KU12919

page 2/ 2
Garlock GmbH
Post office box 210464 Phone: 02131/349-0 CEO: Bank account: HR B 7884 AG Neuss
D-41430 Neuss Fax: 02131/349-222 Herbert Nockel Commerzbank AG Heilbronn VAT.No. DE 119354138
Falkenweg 1 E-Mail: garlockgmbh@garlock.com Robert McLean Konto 318 047 800 IBAN DE 93620400600318047800
D-41468 Neuss http://www.garlock.com BLZ 620 400 60 EORI-No. DE2531925

BIC/Swift COBADEFF 620
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Declaration of Compliance

Product/material

Date of declaration 20-6-2019

EC 1935/2004 EU 10/2011
CFR 21§177.1550

To European legislation
To FDA regulation

We confirm that the above mentioned material is compliant to the above
mentioned regulations and legislations.

Products from this material are intended for repeated use in contact with
the below listed type of foods.

This material has been evaluated according to the requirement of the of
the Regulation EC 1935/2004, Annex |. Materials intended to come into
contact, directly or indirectly, with food.

The safety of this material has been verified by testing against the
migration requirements as described in EU 10/2011 and in accordance
with EN1186.

CLIPPERLON 2135 FG

ol

EC 1V T004

LJ7| [eon

B 100300 1

This material has been tested following the FDA regulation on
extraction.

ERIKS guarantees that all products of this material are produced
according the directive for GMP (Good Manufacturing Practice)
2023/2006/EC, which is part of the guideline EC 1935/2004.

The traceability of the products derived from this material is secured
and the regulations for documentation and labelling protocol have
been fulfilled.

Migration test results EU 10/2011 (EN1186) - test perfomed on base material

Simulant Simulant media Type of food Time/temperature Ratio S/V
A 10% Ethanol Aqueous food 4 hours at 100°C 6
B 3% Acetic acid Acidic food with pH <4,5 4 hours at 100°C 6
D2 Olive Oil Free fat on the surface 2 hours at 175°C 6

Extraction test results CFR 21§177.1550
Test

Extraction in ethyl acetate 2 hours

Requirements
Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in demi-water 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in n-heptane 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in ethanol 50% 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

> Johnson Pump*

For more information phone +31 72 514 15 14 or E-mail info@eriks.nl

This declaration is not intended as technical documentation, the suitability of this product for a specific application should be verified with ERIKS.
This declaration is valid until revocation or renewal.
ERIKS bv | P.O. Box 280 | 1800 BK ALKMAAR, The Netherlands | T +31 72 5141514 | E info@eriks.nl | www.eriks.com
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EagleBurgmann.

To EagleBurgmann Germany GmbH &
Co. KG
Aullere Sauerlacher Str. 6-10
D-82515 Wolfratshausen
www.eagleburgmann.com

19.11.2020

Statement on the Regulation (EC) No. 1935/2004 of the European Parliament and of the
Council of 27 October 2004 on materials and articles intended to come into contact with
food and repealing Directives 80/590/EEC and 89/109/EEC

The principle underlying the Regulation (EC) No. 1935/2004 is that any material or article
intended to come into contact directly or indirectly with food must be sufficiently inertto preclude
substances from being transferred to food in quantities large enough to endanger human health
or to bring about an unacceptable change in the composition of the food or a deterioration in its
organoleptic properties.

The regulation plans no declaration of compliance which directly refers to the Regulation (EC)
No. 1935/2004 but it refers to specific measures for the groups of materials and articles in
appendix 1. But up to now (status 13.08.2009) these specific measures do not exist for all
mentioned groups of materials and articles in appendix 1 of the Regulation (EC) No. 1935/2004.
Therefore it is not possible to issue a declaration of compliance according to the Regulation
(EC) 1935/2004 for materials and articles for which no specific measure acc. to art. 5 exists.
For such materials and articles which are not harmonized in the EC up to now the national rules
(if existing) are still valid. For Germany these are the Consumer Goods Ordinance (BedGgstV)
and the Foods, Consumer Goods and Feedstuffs Code (LFGB).

EagleBurgmann uses the following materials for mechanical seals and supply systems which
are covered by the Regulation (EC) No. 1935/2004:

- Ceramics

- Metals and alloys

- Plastics

For the ceramic materials which EagleBurgmann uses for mechanical seals and supply systems
for the usage in the production and processing of foodstuffs, namely

- Silicon carbide

- Oxide ceramic (aluminium oxide)

- Tungsten carbide

no specific measures according to the Regulation (EC) No. 1935/2004 exist.

A national rule does also not exist.

Within the above mentioned material groups there are specific materials available with one or
several of the following approvals:

- FDA (Food And Drugs Administration, USA)

- KTW (derived from LFGB §31)

- WRAS (Water Regulations Advisory Scheme, Great Britain)

- USP (United States Pharmacopeia)

-DVGW-W 270

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-Ident-Nr. Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer

GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 EagleBurgmann Gemany der Komplementéar-GmbH:
3 Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
AuRere Sauerlacher Str. 6-10 Registergericht: Registergericht: Michael Stomberg (COO),

www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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EagleBurgmann.

EagleBurgmann certifies herewith that the above mentioned materials do not contain any lead
or cadmium.

For the metallic materials which EagleBurgmann uses for mechanical seals and supply systems
for the usage in the production and processing of foodstuffs no specific measures according to
the Regulation (EC) No. 1935/2004 exists. A national rule does also not exist.

Eagle Burgmann only uses stainless steels according to EN 10088, e.g. 1.4571, 1.4404, 1.4435
or superior steels or nickel alloys like Hastelloy C4. According to the statement of the Council of
Europe (Guidelines on metals and alloys used as food contact materials) and the 3-A Sanitary
Standard (International Association of Milk, Food an Environmental Sanitarians) these materials
are best available technology for the usage in the production and processing of foodstuffs.

For the elastomers which EagleBurgmann uses in the production and processing of foodstuffs
no specific measures according to the Regulation (EC) No. 1935/2004 exist, too.
For this reason for Germany the Foods, Consumer Goods and Feedstuffs Code (LFGB) is valid.
From this it follows that elastomers which meet the requirements of the LFGB §31 are suitable
for the usage in the production and processing of foodstuffs.
Moreover there are specific materials available within the material group of the elastomers with
one or several of the following approvals:
- FDA (Food And Drugs Administration, USA):
Title 21, CFR §177.1550 - Coated Elastomer
Title 21, CFR §177.2400 - Elastomer - FFKM
Title 21, CFR §177.2600 - Elastomer
- 3-A Sanitary Standard Number 18-03, Class I-IV - Elastomer
- KTW (derived from LFGB §31)
- WRAS (Water Regulations Advisory Scheme, Great Britain)
- USP (United States Pharmacopeia) - Biological reaction test, class I-VI, 3 Standard
Temperatures
- ACS (Accréditation de conformité sanitaire, France)
- NSF (National Sanitation Foundation, USA)
-DVGW - W 270
- DM 174/04 of the TIFQ (Istituto per la Qualita Igienica delle Tecnologie Alimentari, Italy)

EagleBurgmann certifies herewith that the manufacturing of mechanical seals and supply
systems for the usage in the production and processing of foodstuffs is in compliance with good
manufacturing practice according to the Regulation (EC) No. 1935/2004.

Furthermore it is certified that under normal or foreseeable conditions of use the mechanical
seals and the supply systems from EagleBurgmann do not transfer their constituents to food in
quantities which could:

- endanger human health

or

- bring about an unacceptable change in the composition of the food

or

- bring about a deterioration in the organoleptic characteristics thereof.

EagleBurgmann also certifies that the traceability according to the Regulation (EC) No.
1935/2004 is ensured for mechanical seals and supply systems for the usage in the production
and processing of foodstuffs.

In principle it has to be considered that in the order for mechanical seals and supply systems
intended to use in the production and processing of foodstuffs the specific requirements on the
materials as well as on the traceability and on the production process are specified.

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-Ident-Nr. Komplementér-GmbH: Geschéftsfiihrer

GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 EagleBurgmann Gemany der Komplementér-GmbH:
) Verwaltungs-GmbH Dr. Stefan Sacré (CEO),
AuRere Saueracher Str. 6-10 Registergericht: Registergericht: Michael Stomberg (COO),

www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Miinchen HRB 151901 Jochen Strasser (CFO)
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Yours faithfully
EagleBurgmann Germany GmbH & Co. KG

EagleBurgmann Germany Postfach 1260 Ust.-ldent-Nr.
GmbH & Co. KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848

AuRere Sauerlacher Str. 6-10 Registergericht:
www.eagleburgmann.com 82515 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942
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EagleBurgmann.

Komplementér-GmbH:
EagleBurgmann Gemany
Verwaltungs-GmbH
Registergericht:

Miinchen HRB 151901

Geschéftsfiihrer

der Komplementéar-GmbH:

Dr. Stefan Sacré (CEO),

Michael Stomberg (COO),

Jochen Strasser (CFO)
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The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht
ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte sind fiir den Fall der Patent-,

Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.

express authorization is prohibited. Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event

of the grant of a patent, utility model or design.

EagleBurgmann Germany
GmbH & Co. KG

. 82515 Wolfratshausen
Tel. +49 (0) 8171 -23 0

smemberot ERE o PN FREUDENBERG Fax +49 (0) 8171 — 23 12 14

l\IHHHHmH

Bestatigung / Confirmation

EagleBurgmann bestatigt hiermit flr die Materialien und Gegenstande, die bei bestimmungsgemalen Gebrauch
in Kontakt mit Lebensmitteln kommen kdnnen, die Konformitdt mit den allgemeinen Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 vom 27. Oktober 2004 Gber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt
sind, mit Lebensmitteln in Berihrung zu kommen.

EagleBurgmann hereby confirm the conformity of materials and articles which, when used in accordance with
their intended purpose, can come into contact with food with the general requirements of Regulation (EC) No
1935/2004 of 27 October 2004 on materials and articles intended to come into contact with food.

Gegenstand: Gleitringdichtung
Article: Mechanical seal

Materialien und Gegenstande in Kontakt mit Lebensmittel
Materials and articles in contact with food.

EagleBurgmann EN12756

. Material-Beschreibung Zulassung
Bezeichnung (angelehnt an Description Material Approval
Designation acc. to) P PP
Buka15 u3 Gleitwerkstoff / Face Materials: FG%AAS - coneral
Buka16 u2 Wolframkarbid / Tungsten Carbide ooonioon ot ot
Buka20 Q2 Gleitwerkstoff / Face Materials: FDA
Buka22 at Siliziumkarbid / Silicon Carbide (GRAS)

Buka27 (Q7)

Gleitwerkstoff / Face Materials:
Buko1 B Kohlegrafit, Kunstharz-impragniert
Carbon Graphite, Resin impregnated

FDA (GRAS)
(FDA §177.2410)

O-Ringe, Balge / O-Rings, Bellows:

EE Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk FDA §177.2600
Ethylene-Propylene-Diene-Rubber
O-Ringe / O-Rings:
KL Perfluor-Kautschuk / Perfluorcarbon-Rubber FDA §177.2400
V16 . .
O-Ringe / O-Rings:
xﬁ6 Fluor-Kautschuk / Fluorcarbon-Rubber FDA §177.2600
1.4571 G Material fur Konstruktion, Federn FDA
1.4462 (G1) Material of construction, springs (GRAS)

EagleBurgmann stellt Gber ein nach 1SO 9001 zertifiziertes QM-System die Rlckverfolgbarkeit fur verwendete
Teile und Materialien sowie eine Fertigung gemal GMP nach Verordnung EU 2023/2006 sicher.

EagleBurgmann ensure the traceability of parts and materials used as well as a manufacturing according to
GMP as per regulation EU 2023/2006 by means of a quality system certified acc. to ISO 9001.

i.A. F. Georgi Wolfratshausen, 04.07.2017
Standardization

Division Mechanical Seals

Florian.Georgi@de.eagleburgmann.com

www.eagleburgmann.com

Diese Nachricht wird direkt vom PC ohne Unterschrift versandt. / This message will be send direct from the PC without signature.
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EagleBurgmann.

The stuffing box packing called Burgmann Buramex SF 6335 was tested in October 2012 by

the Fraunhofer institute for Process Engineering and Packaging in Freising with regard to its

suitability for contact with food. The Fraunhofer Institute's final analysis shows:

1. Provided that the maximum contact area of 2.5 dm? for Buramex SF 6335 is observed,
there are no concerns about the use as stuffing box packing in foad precessing machines
up to 100 ° C. For this application described above, the safety requirements according to
(FDA) 21 CFR 170.3 (i) and Article 3 of the EU Framework Regulation (EC) No. 1935/2004

can be confirmed.

2. The assessment was based on Regulation (EU) No. 10/2011. A copy of the test report
(number PA/4411/12) from the Fraunhofer Insfitute dated November 21, 2012 with further

details is available on request.

3. As part of the quality assurance system in accordance with ISO 9001: 2008, control
systems and documentation are available in the production facilities that guarantee good
manufacturing practice as required by EG2023 / 2006.

. :

GléBurgmann Germany

BURAMEX SF.DOC Stand: 13.07.2021

EagleBurgmann Germany  Poséfach 1260 USt.10:Nr.: Komplementdr-GmbH: Geschiftsflibrer
GmbH & Co, KG 82502 Wolfratshausen DE 230276848 Eagl ¢ y  der Kompl tirGmbH:
Verwaltungs-GmbH Dr, Andreas Raps (CEQ),
) amembet of AuRere Sauerlacher Str. 610 Registergericht: Registergericht: Dr. Kal U, Zlegler [ET0),
B .t PN FREUDENBERG  www.eagleburgmanncom 82545 Wolfratshausen Miinchen HRA 83942 Minchen HRE 151901 Dr. Sehastian Weil (CFO)
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Innerkugghjulspumpar

SPXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED — BELGIEN
Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere, Belgien

P: +32 (0)53 60 27 15
F: +32(0)53 60 27 01
E: johnson-pump@spxflow.com

www.spxflow.com/johnson-pump/

SPX Flow férbehaller sig ratten att &ndra design och material

utan féregaende avisering. Designelement, konstruktionsmaterial
och dimensioner som beskrivs i denna bulletin galler endast som
information och skall alltid bekraftas skriftligt for att vara gallande.

For tillganglighet av produkterna i din region, var vanlig kontakta lokal
forsaljningsrepresentant. Mer information finns pa www.spxflow.com.
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