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1.0 Uvod
1.1 Zakladni

Rada rotagnich lobularnich &erpadel TopLobe je vyrab&na SPX a prodavana v siti
autorizovanych prodejcu.

V tomto navodu k pouziti jsou uvedeny informace o ¢erpadlech TopLobe, které je nutné
peclivé prostudovat pfed instalaci, udrzbou a jinymi servisnimi zasahy. Navod k pouziti
musi byt stale k dispozici obsluze.

A Dulezité upozornéni!
Pokud ma byt systém upraven, nebo ma Cerpadlo dopravovat kapaliny s jinymi
vlastnostmi, nez pro jaké bylo pivodné vybrano, vzdy se poradte se svym prodejcem.

DalSi informace o ¢erpadlech TopLobe ziskate od svého prodejce.

1.1.1 Stanoveny rozsah pouziti

Rotacni lobularni ¢erpadla TopLobe jsou uréena vyhradné pro Eerpani kapalin,
zejména pro potravinarské ucely, nebo pro srovnatelné aplikace v chemickém,
farmaceutickém nebo zdravotnickém pramysilu.

Cerpadlo Ize pouzivat pouze pfi predepsanych rozsazich tlaku a teploty a s ohledem
na mozné chemické a korozivni vlivy.

Jakékoliv pouzivani mimo stanoveny rozsah pouziti a specifikace je povazovano za
nespravné pouzivani. Za skody vzniklé v disledku nespravného pouzivani nenese
vyrobce odpovédnost. Obsluha nese plnou odpovédnost.

Pozor: Nespravné pouzivani erpadel vede k témto dusledkum:

»  poskozeni,
*  netésnost,
e zniceni.

* Jsou mozné chyby ve vyrobnim procesu.

1.2 Dodani, skladovani a manipulace

1.2.1 Dodani, skladovani

Zkontrolujte zasilku ihned po dodani. V pfipadé poskozeni zfetelné vyznacte
v dokumentech dopravce (véetné kratkého popisu Skody), ze dodané zbozi bylo
dodano v poSkozeném stavu. Upozornéte svého prodejce.

Pfi zadosti o podporu vzdy uvadéjte typ a vyrobni Cislo Cerpadla. Tyto udaje najdete na
vyrobnim Stitku Cerpadla, umist&ném na pfevodovce Cerpadia.

Pokud je vyrobni &titek necitelny nebo chybi, vyrobni Cislo je rovnéz vyznaceno

na pfevodovce a skfini rotort. Pokud neni ¢erpadlo instalovano ihned, musi byt
skladovano ve vhodnych podminkach.
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1.2.2 Manipulace

Dbejte opatrnosti pfi zdvihani Cerpadla. VSechny soucasti s hmotnosti vyssi nez 20 kg
musi byt zdvihany pomoci vhodného zdvihaciho zafizeni.

Zavésné oko pfipevnéné k Cerpadlu smi byt pouzivané pouze pro zdvihani Cerpadla,

ne pro zdvihani Cerpadla s hnacim ustrojim nebo zakladni deskou.

Pokud je Cerpadlo upevnéné na zakladni desce, pro veskeré ucely zdvihani musi byt
pouzivana zakladni deska. Pfi pouzivani zavésnych pfipravkt musi byt tyto pfipravky
bezpecné a dukladné upevnény. (1.3 Bezpecnostni pokyny)
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1.3 Zakladni bezpeénostni pokyny

1.3.1 Zakladni

Tyto informace je nutné dlikladné prostudovat pred instalaci, provozem nebo udrzbou,
a musi byt vzdy Citelné pro potfeby obsluhy.

Tento symbol oznacuje pokyny, pfi jejichz nedodrzeni mlze byt ohroZzena
bezpe&nost osob.

Tento symbol oznaduje pokyny, které je nutné dodrzovat pro bezpecnou
obsluhu nebo pro ochranu Cerpadla/jednotky Cerpadla.

Pokud je dodano Cerpadlo/jednotka Cerpadla ATEX, je nutné postupovat podle @
samostatného navodu ATEX.

* Nespravna instalace, obsluha nebo udrzba zafizeni mohou zpUsobit vazné zranéni
0sob nebo poSkozeni zafizeni. Dusledkem je ztrata zaruky.

* Nikdy neprovozujte ¢erpadlo s demontovanym vikem Cerpadla nebo
odpojenym sacim/vytlatnym potrubim. Podobné nikdy neprovozujte Cerpadlo
s nenamontovanymi nebo nespravné namontovanymi ochrannymi zafizenimi spojl
nebo kryty proti dotyku.

* Nikdy nevkladejte prsty do skiiné rotoru, pfipojek skfiné nebo Celni pfiruby, pokud
hrozi riziko uvedeni hfidell Cerpadla do pohybu. Mlze dojit k vaznému zranéni
osob.

podminky/systém, pro ktery bylo ¢erpadlo plvodné dodano, bez pfedchozi
konzultace se svym prodejcem.

+ Cerpadla musi byt vzdy instalovana a provozovana podle platné legislativy tykajici

A » NeprekraCujte maximalni tlak, otacky nebo teplotu ¢erpadla. Neupravujte pracovni
se bezpec€nosti a ochrany zdravi.

pozor ] + Cerpadlo, systém a hnaci Ustroji musi byt vybaveny urgitymi bezpe&nostnimi
zarizenimi, které budou ¢erpadlo chranit proti pfekroeni maximalniho pfipustného
tlaku. Systém ochrannych krytd musi byt uspofadan tak, aby mohl byt pouzit zpétny
chod, pokud to bude nutné. Neprovozujte Cerpadlo se zavienou/zablokovanou
vytlaénou vétvi, pokud neni pouzity pojistny ventil. Pokud ¢erpadlo obsahuje
zabudovany pojistny ventil, zamezte dlouhodobému provozu &erpadla v rezimu
cirkulace pres tento ventil.

Instalace Cerpadla/jednotky Cerpadla musi byt odolna a stabilni. Orientace Cerpadla
musi byt zvolena s ohledem na pozadavky odtoku. Po montazi zkontrolujte
vyrovnani mezi Cerpadlem a hnacim ustrojim. Nespravné vyrovnani €erpadla,
hnaciho Ustroji a pfipojeni hfidele zplisobuje zvy$ené opotfebovani, zvySenou
provozni teplotu a vy$Si hlu€nost.

>

+ Naplnite erpadlo a hnaci pfevodovku pfedepsanymi mazivy s pozadovanym
objemem. Vyménujte naplné maziv v pfedepsanych intervalech.

» Pred zahajenim provozu Cerpadla ovéfte, zda jsou Cerpadlo a systém potrubi
Cisté a zbavené nedistot, a zda vSechny ventily v saci a vytlatné vétvi jsou upIné
oteviené. Dbejte, aby veSkera potrubi, pfipojena k Cerpadlu, byla dokonale
upevnéna a spravné vyrovnana. Nespravné vyrovnani nebo nadmérné zatézovani
zpusobi vazné poskozeni Cerpadla.

» Zkontrolujte, zda je smysl ¢erpadla spravny pro poZzadovany smér pratoku.

+ Neinstalujte ¢erpadlo do systému, v kterém mUzZe pracovat na sucho (tj. bez
privodu produktu), pokud neni vybaveno systémem tésnéni s oplachem, doplnénym
pIné funkénim systémem oplachovani.

» Namontujte tlakoméry/snimace do saci a vytlacné vétve pro monitorovani tlaku
Cerpadla.
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A * Dbejte opatrnosti pfi zdvihani Cerpadla. Pouzivejte vhodné zdvihaci zafizeni.
Zavésna oka pfipevnéna k ¢erpadlu smi byt pouzivana pouze pro zdvihani
Cerpadla, ne pro zdvihani Cerpadla s hnacim ustrojim nebo zakladni deskou. Pokud
je Cerpadlo upevnéné na zakladni desce, pro veskeré ucely zdvihani musi byt
pouzivana zakladni deska. Pokud jsou pouzity zavésné prvky, musi byt bezpecné
a dikladné pfipojeny.

A » Pred zahajenim udrzby nebo rozmontovani ¢erpadla nebo jednotky Cerpadla se
vzdy ujistéte, zda je hlavni vypina¢ hnaciho Ustroji (elektrického, hydraulického
nebo pneumatického) zajistén proti zapnuti. Snizte tlak ve vSech pojistnych
ventilech a okruhu oplachovani tésnéni hfidele. Zkontrolujte, zda v3echna ostatni
pfipojena zafizeni jsou vypnuta a odpojena. Nechejte vychladnout Cerpadlo
a soucasti zafizeni na bezpecnou teplotu pro manipulaci.

* NepokouSejte se o rozmontovani bezpecnostniho/pojistného ventilu, pokud nebylo
snizeno predpéti pruziny, pokud je pfipojeny k tlakovému rozvodu plynu/vzduchu,
nebo pokud je namontovan na Cerpadle, které je v Cinnosti. MUze dojit ke zranéni
osob nebo poskozeni Eerpadla.

» Neuvolfujte ani nedemontujte viko ¢erpadla, pfipojky erpadla, pouzdra tésnéni
htidele, regulacni zafizeni tlaku/teploty ani jiné soucasti, pokud si nejste jisti, ze
takové Cinnosti nepovedou k nebezpeénému uniku produktu pod tlakem.

+ Cerpadlo musi byt instalovano tak, aby bylo mozné provadét bezpe&nou udrzbu
a kontrolu (kontrolu uniku, vymé&nu maziv, monitorovani tlaku, atd.), a bylo zajisténo
dostatecné vétrani proti nadmérnému zahfivani.

+ Cerpadla a hnaci Ustroji mohou za nepfiznivych provoznich podminek vytvaret
hladinu hluku pfekraujici 85 dB. Podle potfeby je nutné pouZivat ochranné
prostfedky proti hluku. Viz kfivky grafu hladiny hluku v ,Oddilu 3.6

+ Zabrarite kontaktu se zahratymi sou¢astmi ¢erpadla nebo hnaciho Ustroji, maze
dojit k poranéni. Pokud povrchova teplota systému prekracuje 60 °C, systém musi
byt oznacden vystraznou znackou ,nebezpeci popaleni®. Pracovni podminky se
zarizenimi pro regulaci teploty (s plasti, elektrickym zahfivanim, atd.), nespravna
instalace nebo nedostatecna udrzba mohou vést k nezvykle vysokym teplotam
Cerpadla nebo hnaciho Ustroji.

>>|>>

« Pfi manualnim ¢&isténi nebo Cisténi metodou CIP musi obsluha zkontrolovat, zda
pouzita procedura odpovida poZzadavkim systému. Béhem gisticiho cyklu CIP je
doporucovano udrzovat rozdil tlakt na ¢erpadle 200-300 kPa (2-3 bar), aby byla
dosaZena poZzadovana rychlost proudéni v hlavé valce. Pravidelné provadéjte
ocisténi vnéjSiho povrchu Cerpadla.

Cerpadla musi byt vzdy instalovana a provozovana podle platné legislativy tykajici

se bezpec€nosti a ochrany zdravi. Pfed zahajenim udrzby musi byt ¢erpadlo vzdy

oddéleno od pracovnich potrubi a hnaciho ustroji. Pokud se v systému a Cerpadle

nachazeji nebezpecné produkty, musi byt vypustény. Nikdy neprovozujte Cerpadlo bez

vika Cerpadla.

PFi manualnim Cisténi Cerpadla vzdy dodrzujte veSkeré platné bezpecnostni pfedpisy:

* Hnaci ustroji musi byt vypnuté a zaijisténé proti zapnuti.

» VSechny namontované pojistné ventily fizené tlakovym vzduchem musi byt zaviené
a odtlakované.

» Pripojky k oplachovanym mechanickym ucpavkam jsou uzavieny a odtlakovany.

* Vypustte a proplachnéte Cerpadlo a potrubi.

Zartizeni, které neni spravné nainstalované, je provozované nebezpeénym zplsobem,
nebo je u néj provadéna nedostatecna udrzba, predstavuje bezpecnostni riziko. Pokud
nejsou dodrzena bézna bezpecénostni opatfeni, mize dojit ke zranéni osob nebo
vzniku materialnich Skod.
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1.3.2 Jednotky ¢erpadel
1.3.2.1 Manipulace s jednotkou cerpadla
Pouzivejte mostovy jefab, vidlicovy vysokozdvizny vozik nebo jiné zdvihaci zafizeni.

o) iz === C T IE=
! o i R &
[ L L
Upevnéte zavésné zarizeni v pfedni Pokud jsou ¢erpadlo i elektromotor Vystraha
casti Cerpadla a v zadni casti opatreny zavésnymi oKy, Ize zavésné  Nikdy nezdvihejte Cerpadlo pouze
elektromotoru. Pred zdvihanim se zafizeni pfipojit k témto okim. pomoci jednoho zavésného bodu.
ujistéte, Ze je bfemeno vyvazené. POZNAMKA! VZdy pouZivejte dvé Pri nespravném zdvihani maze dojit
POZNAMKA! VZdy pouZivejte dvé zavésna zarizeni. ke zranéni osob nebo poSkozeni
zavésna zafizeni. Jednotky.

1.3.2.2 Instalace

Jednotka Cerpadla musi byt vzdy opatfena bezpecnostnim vypinacem, ktery umoznuje
zabranit spusténi béhem instalace, udrzby nebo jiné praci na Cerpadle.

A Vystraha
Bezpecénostni vypina¢ musi byt oto¢eny do polohy vypnuto a zajistény pred zahajenim
Jakékoliv prace na jednotce ¢erpadla. Pfi nahodném spusténi muze dojit k vaznému
zranéni osob.

Jednotka Cerpadla musi byt namontovana na vodorovné ploSe a pfipevnéna Srouby
k zakladové desce, nebo musi byt opatfena pryzovymi podstavci s krycimi plechy.

Sroubované spoje ¢erpadla nesmi byt mechanicky namahany, musi byt ddkladné
pfipevnéné k ¢erpadlu a zajisténé. Nespravné pfipojené potrubi maze zpusobit
poskozeni Cerpadla a systému.

A Vystraha

Elektromotory musi byt instalovany autorizovanou osobou podle normy EN60204-1.
Pri nespravné instalaci mdze dojit k pfivodu elektrického napéti na jednotku ¢erpadla
a systém a zplsobeni smrtelného zranéni.

Elektromotory musi mit zajiSténo dostatecné vétrani pro ucely chlazeni. Elektromotory
nesmi byt uzaviené ve vzduchotésnych skfinich, pod vzduchotésnym krytem, atd.

Musi byt zabranéno pfistupu prachu, kapalin a plyn(, které mohou zpusobit nadmérné
zahFivani nebo vznik pozaru od elektromotoru.

A Vystraha

Pokud je jednotka ¢erpadla instalovana v prostiredi s rizikem exploze, musi byt
vybavena elektromotorem tridy Ex (ochrana proti vybuchu). Jiskry vzniklé od statické
elektriny mohou zp(sobit traz elektrickym proudem a vyvolat explozi. Dbejte,

aby Cerpadlo a cely systém byly spravné uzemnény. Ovérte si platnou legislativu

u odpovédnych organt. Vadna instalace mize zpusobit smrtelna zranéni.
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1.3.2.3

1.3.24

1.3.2.5

Pied uvedenim jednotky ¢erpadla do provozu

Prostudujte navod k pouziti a bezpe€nostni pokyny. Zkontrolujte, zda byla instalace
Cerpadla provedena podle pfislusného navodu k pouziti Cerpadia.

Zkontrolujte vyrovnani €erpadla s hiidelem elektromotoru. Vyrovnani mohlo byt
naru$eno bé&hem pfepravy, zdvihani nebo montézZe jednotky Cerpadla. NiZe je uvedeny
bezpec€ny postup rozmontovani krytu pfipojeni: Rozmontovani/smontovani krytu
pfipojeni.

Vystraha

Jednotka ¢erpadla nesmi byt pouZivana pro kapaliny, pro které nebyla urcena.

V pfipadé jakychkoliv nejasnosti se obratte na svého prodejce. Kapaliny, pro které
Cerpadlo neni vhodné, mohou poskodit ¢erpadlo a ostatni soucasti jednotky. Rovnéz
muze dojit ke zranéni osob.

Rozmontovani/smontovani krytu pripojeni

Kryt pfipojeni je pevny kryt, chrérvu'ci uzivatele a obsluhu pfed zachycenim a zranénim

od rotujiciho spoje mezi hrideli. Cerpadlo je dodavané s kryty montovanymi u vyrobce

s certifikovanymi mezerami podle normy DIN EN ISO 13857.

Vystraha

Kryt pripojeni nesmi byt demontovan béhem c&innosti Cerpadla. Bezpecnostni vypinac

musi byt zajistény v poloze vypnuto. Kryt pfipojeni musi byt po demontazi vzdy

namontovan zpét. Nezapomerite rovnéz namontovat zbyvajici kryty. Pokud kryt

pfipojeni neni spravné namontovan, hrozi riziko zranéni osob.

a) Otocte hlavni vypina¢ do polohy vypnuto a zajistéte jej v této poloze.

b) Demontujte kryt pfipojeni.

c) Dokoncete praci.

d) Demontujte kryt pfipojeni a ostatni ochranné kryty. Dbejte, aby byly pfipevriovaci
Srouby spravné utazené.

Vyrobni Stitek — CE Prohlaseni o shodé
Pfi dotazech na jednotku Cerpadla, jeji instalaci, udrzbu, atd., vZdy uvadéjte vyrobni
Cislo z vyrobniho &titku.

PFi zméné provoznich podminek ¢erpadla se obratte na svého prodejce, aby ¢erpadlo
pracovalo v bezpe¢ném a spolehlivém rezimu.

To plati rovnéz pfi pfechodu na vy$Si vykon, napfiklad pfi vyméné elektromotoru nebo
Cerpadla na stavajici jednotce Cerpadla.
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1.4

Oznaceni €erpadla

Priklad:
I 2

<

<
(]

0234- 40/ 06- 1 1- BG1 1-
5

1. Nazev rady €erpadel
TL = TopLobe

2. Velikost pfevodovky

1,2,3,4
3/4. Hydraulické soucasti podle geometrického objemu na otacku a priiméru
pripojeni
Zdvihovy objem na otacku Pramér pfipojeni
(v dm?) ZvétsSeny vstupni
Standardni ¢erpadio pramér
TL1/0039 0,039 25 25/40
TL1/0100 0,100 25 25/40
TL1/0139 0,139 40 40/50
TL2/0074 0,074 25 25/40
TL2/0234 0,234 40 40/50
TL2/0301 0,301 50 -
TL3/0234 0,234 40 40/50
TL3/0677 0,677 50 50/80
TL3/0953 0,953 80 80/100
TL4/0535 0,535 50 50/80
TL4/2316 2,316 100 -
TL4/3497 3,497 150 -
5. Typ zapojeni

01  Hygienické Sroubeni podle DIN 11851/DIN 405

02  Pfiruby PN16 podle DIN 2633

03  Pfiruby PN25 podle DIN 2634

04  Sroubeni podle ISO 2853

05  Sroubeni pro miékarensky pramysl podle BS 4825

06  Sroubeni SMS 1145

07  Upinaci svérka podle ISO 2852

08  Priruby podle ANSI B16,5 — 150 Ibs

09 Pfiruby podle ANSI B16,5 — 300 Ibs

10  Plynové Sroubeni ISO 7/1

11 Zavit DS 722

12 Upinaci svérka podle SMS 3017 (Triclamp)

13 Zavit NPT podle ASA B2.1

14  Upinaci svérka podle DIN 32676

6. Prvek (kfidlo)

1

Trojity prvek (kfidlo) z nerezové oceli
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Priklad:
IL 20 0234- 40/  Q6- 1 1-  BG1 1- v Y S
1 2 3 4 5

7. Viko ¢erpadla

1 Viko

2 Viko s pojistnym ventilem — zaviranym pruzinou

3 Viko s pojistnym ventilem — zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu
4 Viko s pojistnym ventilem — zavirany tlakem vzduchu —

otvirany tlakem vzduchu

5 Viko s plastém
6 Viko s pojistnym ventilem — zaviranym pruZinou s plastém
7 Viko s pojistnym ventilem — zaviranym pruzinou —
otviranym tlakem vzduchu s plastém
8 Viko s pojistnym ventilem — zaviranym tlakem vzduchu — otviranym tlakem
vzduchu s plastém
8. Tésnéni

GW1 Jednoducha mechanicka ucpavka SiC — SiC

GB1 Jednoducha mechanicka ucpavka SiC — uhlik

GW2 Jednoducha mechanicka ucpavka SiC — SiC s chlazenim/oplachovanim
GB2 Jednoducha mechanicka ucpavka SiC — uhlik s chlazenim/oplachovanim
L1 Bfitové tésnéni, s tuhym bfitem

L2 Britové tésnéni, s funkci oplachovani

DW2 Dvojitd mechanicka ucpavka SiC — SIC

DB2 Dvojitd mechanicka ucpavka uhlik — SiC — uhlik

) Jednoduchy tésnici O-krouzek

DO2 Dvojity tésnici O-krouzek s oplachovanim

9. Podstavce

1 Vodorovné
2 Svisle pro Sroubové pfipojeni
3 Vodorovné s hfidelem v poloze pro dolni pohon
4 Svisle pro pfipojeni pres pfirubu
10. Soupravy O-krouzkid z riznych materialt pro hydraulickou ¢ast
Vv FPM
E EPDM

VF Schvaleno FPM-FDA
EF Schvaleno EPDM — FDA

T Schvalené O-krouzky s vyztuZzenim PTFE
C Chemraz®
K * Kalrez®
11. Soupravy O-krouzki z rdznych materialt pro tésnéni
\Y FPM
E EPDM

VF Schvaleno FPM-FDA

EF Schvaleno EPDM — FDA

T Schvalené O-krouZky s vyztuZzenim PTFE
C Chemraz®

K * Kalrez®

12. Specialni provedeni

Podrobné udaje ziskate od svého prodejce.
Odchylka polohy od standardni hodnoty je oznacena X.

* Kalrez je registrované obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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1.5 Typ a vyrobni Cislo €erpadla
DalSi informace o Cerpadlech TopLobe ziskate od svého prodejce. Uvadéjte typ
a vyrobni Cislo Cerpadla. Tyto udaje jsou uvedeny na vyrobnim Stitku, umisténém na
prevodovce. Pokud vyrobni Stitek chybi nebo je poSkozen, vyrobni Cislo je rovnéz
vyznaceno na prevodovce a skfini rotord.

1.6 Standardni soucasti ¢erpadla
Aby nedochazelo k nedorozuménim, uvadéjte prosim pro popis jednotlivych soucasti
Cerpadla tyto nazvy

Odvétravaci otvor

Casovaci
ozubend kola Priruba
‘ prevodovky

Prevodovka

Hnaci hridel

Predni loZiska
Skrifi rotort

Rotor

Zadni loZiska

Predlohovy
hridel
Drzak

Viko cerpadia

Podstavec

Viko tésnéni
ko tesneni Viko s oplachovanim
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2.0
2.1

2.2

Cinnost, konstrukce, instalace

Princip ¢innosti

Pfi oddalovani rotory vytvafi dutinu, do které je nasavana kapalina. Kapalina je
nasavana do dutiny mezi rotory po obvodu skfiné rotort. Kapalina je vytlatovana
z Cerpadla pfi pfiblizovani rotort, kdy dochazi ke zmenSovani objemu dutiny mezi

AN\ L
oo Ll oo -’(. .\)('

e

Provozni parametry

V tabulce nize jsou uvedeny maximaini tlak a provozni otacky. V praxi mohou byt
vykonové parametry omezeny vlastnostmi ¢erpaného produktu nebo uspofadanim
systému, v némz je Cerpadlo nainstalovano.

)

©)
©
©

©,
@)
©
(@)

B

Teoreticky vykon Max.
Max. i maxin¥élr¥|’ch Max tocivy Max.
Typ otacky Zdvihovy p fxy oz . Max. rozdil | provozni moment teplota
- - . otackach a rozdilu . . .
Cerpadla cerpadla objem [dm?] _ tlakt [bar] tlak na konci kapaliny
. tlaku Ap = 0 bar o o
[1/min] [m¥h] [bar] hridele C
[Nm]

TL1/0039 1450 0,039 3,4 22 25 53 70
TL1/0100 950 0,100 57 12 15 53 70
TL1/0139 950 0,139 7,9 7 10 53 70
TL2/0074 1450 0,074 6,5 22 25 108 70
TL2/0234 950 0,234 13,3 12 15 108 70
TL2/0301 950 0,301 17,1 7 10 108 70
TL3/0234 1200 0,234 16,8 22 25 400 70
TL3/0677 720 0,677 29,2 12 15 400 70
TL3/0953 720 0,953 41,2 7 10 400 70
TL4/0535 950 0,535 30,5 22 25 1200 70
TL4/2316 600 2,316 83,4 12 15 1200 70
TL4/3497 600 3,497 125,9 7 10 1200 70
Max otacky cerpadla=n__ Teoreticky vykon pfi maximalnich Max, rozdil tlakd = Ap,

otackach a rozdilu tlaku

Max pracovni tlak = p,
Ap =0 bar =Qth__

Zdvihovy objem = Vi

max
Max, to¢ivy moment
na konci hfidele = T__

Cerpadlo nesmi byt vystaveno velkym teplotnim zmé&nam, aby nedoslo k poskozeni
v dusledku nahlého rozpinani/smrstovani soucéasti cerpadia.

Cerpadla uréena pro abrazivni kapaliny (zpGsobujici opotfebovani) je nutné volit

s opatrnosti. Obratte se na svého prodejce.

Dualezité upozornéni!

Pokud ma byt systém upraven, nebo ma Cerpadlo dopravovat kapaliny s jinymi
vlastnostmi, nez pro jaké bylo puvodné vybrano, vzdy se poradte se svym prodejcem.
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2.3 Konstrukce a instalace systému
Pokud ma byt Cerpadlo za¢lenéno do systému, je doporu¢ovano pouzivat co nejkratsi
délky potrubi a maximalné omezit poCet Sroubeni (rozbocky, spoje, tvarovky, atd.). Pfi
navrhovani sacich vedeni je nutné dbat zvlastni opatrnosti. Toto vedeni musi byt co
nejkrat$i a pokud mozno pfimé, s pouzitim minimalniho mnozstvi Sroubeni, aby byl
zajistény optimalni pfivod produktu k ¢erpadlu. Pfi navrhovani systému vzdy berte
v Uvahu nasleduijici:

n 1. Dbejte, aby byl kolem Cerpadla dostate&ny prostor pro zajisténi téchto podminek:
a) Pravidelna kontrola a udrzba kompletni jednotky €erpadla, tésnéni, hnaciho
elektromotoru, atd.

b) Dostate¢né vétrani hnaciho Ustroji, aby nedochazelo k nadmérnému zahfivani.

2. Saci i vytlacny otvor musi byt opatfeny ventily. PFi kontrolnich procedurach nebo
udrzbovych pracich musi byt Cerpadlo oddéleno od systému.

3. Konstrukce systému, potrubi a dal$i zafizeni musi byt upevnény nezavisle, aby
Cerpadlo nebylo mechanicky namahano. Pokud jsou potrubi nebo jina zafizeni
upevnény k Cerpadlu, existuje vysokeé riziko vazného poskozeni Cerpadla.

A 4. U Cerpadel s kladnym zdvihovym objemem, jako TopLobe, je doporu¢ovano pouzit
bezpecnostni kryty, napfiklad:
a) Zabudované bezpecnostni pojistné ventily
b) Systém vnéjSiho tlakového pojistného ventilu pro odvadéni kapaliny do nadrze
nebo do saci vétve Cerpadia.
c) Momentové zafizeni v systému, mechanické nebo elektrické.
d) Pojistny pratrzny kotou€ ve vytlatném potrubi.

Pokud je riziko poSkozeni systému obracenym pratokem, bezpecnostni kryty musi
byt konstruovany pro oba sméry priitoku/smysly otaceni.

5. Pred instalaci Cerpadla je doporu¢ovano dukladné ocistit vSechna potrubi
a pfislusna zafizeni od saciho po vytlacny otvor. Cilem je zabranit vniknuti necistot
do Cerpadla a poSkozeni Cerpadla.

6. Pokud mozno pfipojte tlakoméry na saci i vytlacnou stranu Cerpadla a monitorujte
tlak v systému. Tyto tlakoméry poskytuji zfetelnou indikaci zmén pracovnich
podminek. Pokud je souc€asti systému pojistny ventil, tlakoméry jsou nutné pro
nastaveni ventilu a kontrolu jeho €innosti.

7. Je velmi dulezité, aby v saci vétvi Cerpadla byl dodrzen parametr NPSH,
pozadovany pro dané ¢erpadlo. V opa¢ném pfipadé mlize dochazet k erozi,
zvySené hlu¢nosti Cerpadla, snizenému vykonu a mechanického poskozeni
Cerpadla v€etné souvisejicich zafizeni.

Parametr NPSH vaseho systému musi byt vzdy vyssi nez pozadovana hodnota NPSH
pro Cerpadlo. Pfi dodrZeni téchto podminek jsou zajistény optimalni podminky sani
Cerpadla.

» Saci vedeni musi mit primér minimalné stejné velky jako pramér saciho otvoru
Cerpadla.

« Saci vedeni musi byt co nejkratsi.
* PouZivejte minimalné tvarovky, rozbo¢ky a clony v potrubi.

* Vypocty dosazitelné hodnoty NPSH (kavitatni deprese) systému musi byt
provedeny pro nejméné pfiznivé podminky, viz tabulka podtlaku.

» Pokud je v saci vétvi pouzity filtr, zkontrolujte pokles tlaku pfi skute€ném pratoku. To
je dulezité, aby nedochazelo k erozivnimu poskozeni ¢erpadla.

Pokud pozadujete informace o Cerpadle nebo parametru NPSH, obratte se na svého
prodejce.
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Atmosféricky tlak

Absolutni vakuum

> B P >

>

Pro podminky s hlavou pro kavitaéni

depresi
Saci hlava
Pro podminky saci vysky nebo
podtlaku
3
Dostupna hodnota
NPSH Dostupna hodnota
Y NPSH
Saci vyska nebo
podtlak =10m
vodniho
sloupce
Pokles tfeni v saci Pokles tfeni v saci
vétvi vétvi
Tlak par Tlak par
Y
Tabulka podtlaku

8. Pi instalaci Cerpadla spolu s hnacim elektromotorem a zakladni deskou dodrzujte
tyto pokyny:

a)

f)

NejvhodnéjSim pohonem pro Cerpadla TopLobe je elektromotor s pfimym
pfipojenim. Pokud pouzivate jinou metodu, obratte se na svého mistniho
prodejce.

VZdy pouzivejte pruzné spoje, spravné vyrovnané podle specifikaci vyrobce
spoju. Otocte hiidel nejméné o jednu Uplnou otacku pro kontrolu vyrovnani spoje
a hladkého chodu hfidele.

Spoj musi byt vzdy uzavien ve vhodném krytu, aby bylo zabranéno kontaktu

s rotujicimi sou€astmi a naslednému zranéni osob. Tyto kryty musi byt vyrobeny
z vhodného materialu — viz bod d — a mit dostate¢né tuhou konstrukci, aby pfi
bézné Cinnosti nedochazelo ke kontaktu s rotujicimi sou¢astmi.

PFi instalaci soupravy Cerpadla v prostfedi s rizikem pozaru nebo exploze, nebo
pokud ma Cerpadlo dopravovat hoflavé nebo explozivni latky, je nutné pfijmout
odpovidajici opatfeni pro bezpe&né zakrytovani hnaciho Ustroji a pouzivat
vhodné materialy pro spoje a kryty, aby nehrozilo riziko exploze.

Zakladni deska musi byt pfipevnéna k rovnému povrchu, aby bylo zajisténo
spravné vyrovnani a nevznikaly deformace. Po upevnéni zakladni desky znovu
zkontrolujte vyrovnani, viz bod b.

Pokud je ¢erpadlo pohanéné elektromotorem, dbejte, aby elektromotor a ostatni
elektricka zafizeni byly kompatibilni s hnacim ustrojim a zapojeni bylo spravné
(t.j. do bézné sité, do hvézdy, do trojuhelniku, atd.). Zkontrolujte, zda jsou
vSechny soucasti spravné elektricky uzemnéné.

Instalace se systémy CIP, v€etné Cisténi

Cerpadla TopLobe jsou konstruovana tak, aby souéasti procesniho zafizeni mohly
byt snadno cistény metodou CIP. Pro dosazeni potfebnych rychlosti pratoku kapaliny
v Cerpadle je doporu¢ovano pouzivat rozdil tlaku na ¢erpadle 200-300 kPa (2—-3 bar).

Doporuceni: Zabudovany pojistny ventil otvirany tlakem vzduchu umozriuje dosahnout
plného pratoku potrubim bez pouziti samostatného obtokového potrubi.
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2.3.2 Instalace se systémy SIP, v€etné sterilizace

Cerpadla TopLobe jsou schopna pracovat v procesu SIP. Obratte se na svého prodejce
se zadosti o teplotu potfebnou pro dany proces, protozZe teplota ovliviiuje viille mezi
soucastmi Cerpadla.

Soucasti zafizeni mohou vyzadovat sterilizaci, tj. zahfati na vysokou teplotu
(az 140 °C) pro zni¢eni mikroorganizmda, které ulpivaji na povrchu zafizeni. Sterilizace
je provadéna pomoci pary nebo tlakové zahfaté vody.

Start

Dbejte, aby veskera pfidruzena zafizeni byla Cista a zbavena nedistot, a aby
veskeré spoje potrubi byly utazené a spravné utésnéné.

» U Cerpadel s oplachovanymi tésnénimi zkontrolujte, zda jsou zafizeni potfebna pro
ucely oplachovani nainstalovana a pfipojena. Systém musi dodavat dostate¢ny tlak
a prutok pro oplachovani. Vyzadejte si podporu odna svého prodejce. Schémata
tésnéni najdete v kapitole 11.0. Zkontrolujte mazani erpadla a hnaciho ustroji.
Cerpadla TopLobe jsou dodavana bez olejové naplné a musi byt napinéna po
kontrolni prizor vySky hladiny oleje. Objemy naplni a pfedepsana maziva najdete
v ,Kapitole 3.2

2l BN

A * Pokud je v systému pouZity externi pojistny ventil, zkontrolujte jeho spravné
nastaveni. Je doporuovano nastavit pojistny ventil na niz§i hodnotu, nez je
konstrukéni tlak systému. Po uvedeni do provozu je nutné otestovat pojistny ventil,
zda je spravné nastaveny pro danou aplikaci. PoZzadované nastaveni nesmi byt
nikdy vySsi nez niZsi z hodnot maximalniho tlaku ¢erpadla nebo konstrukéniho
tlaku systému pro danou aplikaci. Pozadované nastaveni nesmi byt nikdy vys&i nez
niz8i z hodnot maximalniho tlaku ¢erpadla nebo konstrukéniho tlaku systému.

A » Zkontrolujte, zda jsou saci i vytlacny ventil UpIiné oteviené a potrubi neobsahuji
zadné prekazky. Cerpadla TopLobe opatii mezi objemova &erpadla a proto nesmi
byt nikdy provozovana proti zavienému ventilu, protoZze by mohlo dojit k poSkozeni
Cerpadla i celého systému plsobenim nadmérného tlaku.

A + Zkontrolujte, zda méa hnaci hfidel spravny smysl otac¢eni pro pozadovany prutok, viz
obrazek nize.

Rotace Rotace
—_—

f.—;,ﬂak‘—ﬁ
R

Smysl otaceni
+ Pfed zapnutim Cerpadla zkontroluje, zda je k saci ¢asti pfivadéna kapalina. To je
velmi dilezité pro Cerpadla bez oplachovani tésnéni na strané produktu, protoze
v tomto uspofadani nesmi byt tésnéni nikdy provozovana na sucho.

n » Pred zahajenim prace Cerpadlo kratce zapnéte a vypnéte pro kontrolu, zda je smysl
otaceni spravny a Cinnosti Cerpadla nic nebrani. Vizualné kontrolujte tlakomeéry saci
a vytlacné vétve a monitorujte teplotu Cerpadla a spotfebovaného vykonu.
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Vypnuti

Pfi zastaveni Cerpadla musi byt ventily na saci i vytlacné strané zavieny. Je nutné

pfijmout tato opatreni:

+ Je odpojené napajeni a spoustéci zafizeni musi byt zablokovano tak, aby ¢erpadlo
nemohlo byt zapnuto.

* Pneumaticky pojistny ventil je odtlakovany.

» Pripojky k oplachovanym mechanickym ucpavkam jsou uzavieny a odtlakovany.

+ Cerpadlo a potrubi musi byt prazdné a odtlakované.

Pfed zahajenim jakékoliv prace na ¢erpadle prostuduijte kapitolu ,4.0 Pokyny pro

rozmontovani a smontovani*.

Pravidelna udrzba

+ Pravidelné kontrolujte vySku hladiny oleje.

* Vymeénu oleje provadéjte jednou za rok nebo vzdy po 3000 hodinach provozu, plati
prvni dosazeny udaj.

* Objemy naplini a pfedepsana maziva najdete v ,Kapitole 3.2“.

+ Zméfte vibrace a teplotu. Tyto parametry mohou indikovat zavadu lozZiska.

+ Kontrolujte kvalitu oleje. Pokud je olej kontaminovan vodou apod., vymérite jej.

* Pravidelné kontrolujte unik kapaliny.

Typicky cyklus CIP (probiha ¢isténi)
Funkce CIP je zavisla na obéhu kapaliny v systému s urcitou rychlosti priitoku a pfi
urcité teploté. Rychlost je nutna pro vytvareni turbulenci, které uvolfuji usazeniny,
zatimco teplota je nutna pro ucinné Cisténi kapalinou.
Rychlost je b&zné cca 2 m/s (6 ft/s). Uroven rychlosti je zavisla na ¢erpané kapaling,
procesu a Cisténém systému. Pro obéh Cistici kapaliny je ¢asto pouzivané odstredivé
Cerpadlo, protoZze poZadovana rychlost je Casto mimo moznosti erpadla PD. Béhem CIP
cyklu je doporu€ovano pouzivat tlak vy3si min. o 200 kPa (2 bar) nez je tlak Eerpadla PD.
Typicky cyklus CIP:
Krok 1 Provedte predbézné proplachnuti. Studenou vodou — 5 minut — pro odstranéni
zbytkd produktu.
Krok 2 Proplachnéte Cisticim prostfedkem. Bézny hydroxid sodny (louh) — 30 az
45 minut pfi teploté 75 °C az 95 °C — odstranéni uhlovodikd, bilkovin, tukd.
Krok 3 Proplachnéte. Studenou vodou — 5 minut — pro odstranéni zbytkd produktu.
Krok 4 Proplachnéte kyselinou. Kyselina dusi¢na nebo fosfore¢na — 15 az 30 minut
pfi teploté 60 °C — odstranuje zbytky mineralnich soli a neutralizuje.
Krok 5 Provedte zavérecné proplachnuti. Studenou vodou — 5 minut — pro odstranéni
zbytkd kyseliny.
Pocet cyklu, teplota, kapaliny a koncentrace pouZitych kapalin se mohou ménit podle
produktu, procesu a systému. Kromé toho mohou byt vloZeny dal$i proplachovaci cykly.

Typicky cyklus COP (neprobiha cisténi)

Typicky cyklus COP:

a. Ocistéte vnéjsi povrch cerpadla mékkym karta€em a vodou zahfatou na teplotu
(60 °C) s cisticim prostfedkem.

b. Demontujte €elni pFirubu, drzaky a rotory, stacionarni i rotaéni sestavy tésnéni
véetné O-krouzkd.

c. Cistéte véechny demontované sougasti mékkym kartadem a studenou vodou,
dokud soucasti nejsou vizualné Cisté.

d. Cistéte vnitfni povrch sk¥iné rotorti mékkym kartadem a studenou vodou, dokud
plochy nejsou vizualné Cisté.

e. Podle potfeby provedte dalSi Cistici cyklus pomoci vody zahfaté na teplotu 60 °C
s neagresivnim gisticim prostfedkem.

f. Potom oplachujte vSechny soucasti nékolik minut istou vodou.

g. Pokud pozadujete jinou metodu Cisténi, obratte se na svého prodejce a vyzadejte si
dal$i podrobnosti.
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2.9 Tabulka diagnostiky zavad
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3.0 Technicka data

3.1

3.1.1

Vile rotoru

mooOw>»
1

Rotory z duplexové oceli

Rozméry v mm

= Axialni vlile mezi prvkem (kfidlem) a Celni pfirubou

= Axialni vile mezi prvkem (kfidlem) a zadni ¢asti skfiné rotord

Radialni vile mezi prvkem (kfidlem) a skfini rotoru v horni a bo¢ni ¢asti
= Vile mezi prvky (kFidly) rotor

= Radialni vile mezi prvkem (kfidlem)/skFini rotoru v saci a vytlaéné casti

Typ ¢erpadla A B C D E
70 °C 70 °C 70 °C 70 °C 70 °C
0,100 0,100 0,120 0,21 0,24

TL1/0039
+0,025 +0,065 +0,050 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0100
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0139
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,17 0,22 0,36

TL2/0074
+0,025 +0,065 +0,06 10,05 +0,04
0,150 0,150 0,16 0,16 0,36

TL2/0234
+0,025 +0,065 +0,05 10,05 +0,04
0,175 0,175 0,21 0,16 0,41

TL2/0301
+0,025 +0,065 +0,05 +0,05 +0,04
0,175 0,175 0,26 0,27 0,52

TL3/0234
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,21 0,22 0,42

TL3/0677
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,225 0,225 0,31 0,22 0,61

TL3/0953
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,27 0,32 0,54

TL4/0535
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,39 0,31 0,84

TL4/2316
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,59 0,31 1,04

TL4/3497
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
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3.2 Maziva

Doporuéované oleje

Provozni teplota ¢erpadla

Standardni provedeni Specialni provedeni

-20 °C az +130 °C/(-4 °F az +266 °F) +130 °C az 200 °C/(+266 °F az 392 °F)
BP Energol GR — XP150 BP GRS15

Castrol Alpha SP150 Castrol Alpha SN150

Mobil Gear 629 Mobil Glycoyle 30

Shell Omala 150 Shell Tivela WA

Texaco Meropa 150 Texaco Synlube SAE90

Esso Spartan EP150 Esso IL1947

Cerpadlo neni dodavano s olejovou naplni, proto pouZivejte tuto tabulku pro volbu
predepsaného oleje.

Vyména oleje: Vysku hladiny oleje kontrolujte se zastavenym Cerpadlem.
Prvni vyména: Po 150 hodinach provozu a potom vzdy po 3000 hodinach provozu.

Doplfiovani oleje: Doplrite olej do plniciho otvoru, aby hladina oleje byla viditelna
v kontrolnim prazoru.

Objem oleje
Cerpadlo | Vodorovné zapojeni | Svislé zapojeni
TL1 0,231 0,171
TL2 0,371 0,321
TL3 1,201 0,96 |
TL4 2,24 1,711

Po doplnéni oleje zkontrolujte vysku hladiny oleje na kontrolnim prtzoru.

Umisténi kontrolniho prizoru a odvétravaciho otvoru

Pokud je ¢erpadlo montované ve vodorovné poloze (ij. spoje potrubi jsou ve vodorovné
poloze), musi byt kontrolni priizor vy$ky hladiny oleje VZDY namontovan v HORNIM
ze dvou otvorl se zavity na pfevodovce. Tim je zajisténo, ze hladina oleje dosahuje
az po loZiska pfevodovky. Dolni otvor opatiete standardni zatkou, poz. 0915. Kontrolni
priizor vysky hladiny oleje je pfi dodavce od SPX vzdy namontovan podle popisu vySe.

Pokud se zakaznik po dodavce rozhodne otocit Cerpadlo pro dosazeni jiné polohy
hnaciho htidele, je nutné postupovat podle pokynu vyse.

Kontrolni priazor vysky 3 Odvétravaci otvor
hladiny oleje musi byt VZDY
namontovan v HORNIM ze

dvou otvoru se zavity na
prevodovce.
= _ i

Vodorovné Svisle

Kontrolni prizor vy$ky hladiny oleje
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3.3 Specifikace materialu
3.3.1 Obrabéné soucasti — ¢erpadlo

Evropa Typ €erpadla
Poz. | Popis USA

DIN Mat. €. TL1 | TL2 | TL3 | TL4
0010 | Skfif rotord EN 10213-4 | 1.4409 | A351 CF3M X X X X
0020 | Rotor EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X
0030 | Viko ¢erpadla EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X

0050 | Hnaci hridel

0051 | Predlohovy hidel EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X

0060 | Pfevodovka EN 1561 0.6020 A278 — 30 X X X X
0070 | Podstavec EN 1561 0.6020 | A278 - 30 X X X X
0120 | Pfiruba EN 1561 0.6020 | A278 -30 X X X X
prevodovky
EN 10025-2 | 1.0038 | A570 - 36 X X - -
0121 | Viko loZiska
EN 10083-1 | 1.1191 SAE 1045 - - X X
0170 | Rozpérné EN 10025-2 | 1.0570 | SAE 5120 X X - -
pouzdro
0172 | Tlakova pfiruba EN 10083-1 | 1.1191 SAE 1045 X X - -
0190 | Ozubené kolo, EN 10025-2 | 1.5732 | SAE 3415 X X X X
1 par
0250 | Drzak EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X
0551 | Svornik EN ISO 3506 1SO 3269 X X X X
0552 | Svornik EN 20898-2 1ISO 898-1 X X X X

Referencni katalog: Stahlschliissel 2001 (ocel, strana 250 — 256/nerezavéjici ocel, strana 492 — 494)

0172 0120 0050

0551 | 0010 0170 ooeo 0070
0030 0020 0552 0051
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3.4 Schémata s rozméry a hmotnostmi

3.4.1

Standardni — vodorovné

3.4.4

viz

Priruby,
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3.4.4 Priruby

1

a v8echny upinaci svérky (ISO, SMS, DIN)

N
]

3.4.41 Standardni ¢erpadio
0 L - } ] zb
IO {1
& S——— ) T
SE==N

3.4.4.2 Zvétseny vstupni primér

V&echny priruby DIN (PN16, PN25) a ANSI (tfida 150/ttida 300)

Rozméry v mm

Typ 1 2
cerpadla zb zb
TL1/0039 89 | 121
TL1/0100 89 | 121
TL1/0139 89 | 121
TL2/0074 98 | 130
TL2/0234 98 | 130
TL2/0301 98 | 130
TL3/0234 124 | 156
TL3/0677 124 | 156
TL3/0953 134 | 166
TL4/0535 159 | 191
TL4/2316 159 | 189
TL4/3497 159 | 189

Rozméry v mm

VSechny Sroubové spoje (DIN, SMS, DS, BS, ISO, plynovy zavit, zavit NPT)

Typ Zvétéer’ly 1 2
Cerpadla stupvn ! zb zb
pramér

TL1/0039 20/40 115 | 147
TL1/0100 25/40 115 | 147
TL1/0139 40/50 115 | 147
TL2/0074 25/40 124 | 156
TL2/0234 40/50 124 | 156
TL2/0301 - 98 -
TL3/0234 40/50 151 | 183
TL3/0677 50/80 161 | 193
TL3/0953 80/100 161 | 191
TL4/0535 50/80 185 | 217
TL4/2316 - - -
TL4/3497 - - -
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3.4.5 Sroubeni a upinaci svérky
Tabulka rozmért, viz dalsi stranka.

Sroubeni
DIN 11851/
DIN 405

b

=

d2
d
|

SMS 1145
b

>

d2
di

ZAVIT NPT

d2
d1

Upinaci svérky

ISO 2852

d2
di

A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011)

ISO 2853

d2
di

PLYNOVY ZAVIT

d2
di

SMS 3017

d2
d1

BS 4825

4.8 b

d2

DS 722

d2
di

DIN 32676

d2
d1
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3.5 Hmotnosti

3.51

Hmotnost standardniho ¢erpadila

Hmotnost Hmotnost pri
Typ €erpadla | standardniho | svislé montazi

cerpadla
TL1/0039 17 17
TL1/0100 17 17
TL1/0139 18 18
TL2/0074 27 27,5
TL2/0234 27 27,5
TL2/0301 28 28,5
TL3/0234 69 71,5
TL3/0677 70 72,5
TL3/0953 72 74,5
TL4/0535 188 197
TL4/2316 188 197
TL4/3497 188 197

VSechny sily v daN, hmotnosti v kg
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3.6 Hlucnost

dB TL1 — Max. otacky (1/min)

dB TL2 — Max. otacky (1/min)

70 74
0 Max 0 Max
Rozdil tlak(i — bar Rozdil tlak(i — bar
dB TL3 — Max. otagky (1/min) dB TL4 — Max. otagky (1/min)
90

0 Max 0 Max
Rozdil tlakd — bar Rozdil tlakd — bar
3.7 Pevné Castice
Jmenovity vnitini Max teoreticky rozmér | Doporu¢ovany rozmér
Typ €erpadla | pramér pfipojky [mm] | pevnych €astic [mm] pevnych ¢astic [mm)]
TL1/0039 20 9,8 3
TL1/0100 26 20,6 7
TL1/0139 38 20,6 7
TL2/0074 26 12,2 4
TL2/0234 38 25,6 9
TL2/0301 50 25,6 9
TL3/0234 38 18,4 6
TL3/0677 50 38,5 13
TL3/0953 81 38,5 13
TL4/0535 50 21,8 7
TL4/2316 100 45,6 15
TL4/3497 150 45,6 15
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4.0 Pokyny pro rozmontovani a smontovani

4.1

Pouzité nastroje

Typ Rozmér nebo rozsah TL1 TL2 TL3 TL4
Kombinovany kli¢ 8 mm X

Kombinovany kli¢ 10 mm X X X X
Kombinovany kli¢ 17 mm X

Kombinovany kli¢ 19 mm X

Kombinovany kli¢ 20 mm X X X X
Kombinovany kli¢ 24 mm X X X X
Kombinovany kli¢ 30 mm X
Sestihranny kli¢ 3 mm X

Sestihranny klig 4 mm X X X X
Sestihranny kli¢ 5mm X X X
Sestihranny kli¢ 6 mm X X X
Sestihranny kli¢ 7 mm X X x x
Sestihranny kli¢ — nastrény 4 mm x

Sestihranny kli¢ — nastrény 5mm X X X
Sestihranny kli¢ — nastrény 6 mm X X X
Sestihranny kli¢ — nastrény 8 mm X

Sestihranny kli¢ — nastrény 10 mm X X X X
Sestihranny kli¢ — nastrény 17 mm x

Sestihranny kli¢ — nastrény 19 mm X

Sestihranny kli¢ — nastrény 20 mm X x x X
Sestihranny kli¢ — nastrény 24 mm X X X X
Sestihranny kli& — nastrény 30 mm X
Momentovy kli¢ Nastavitelny na min. 40 Nm X

Momentovy kli¢ Nastavitelny na min. 70 Nm X

Momentovy kli¢ Nastavitelny na min. 170 Nm X
Momentovy kli¢ Nastavitelny na min. 350 Nm X
Hloubkovy mikrometr 0-25 mm X X X X
Sada sparovych mérek - X X X X
Nastavec na drzak rotoru Dodany s ¢erpadlem X X X X
Hakovy kli¢ HN5 X

Hakovy kli¢ HN6 X

Hakovy kli¢ HN9 X

Hakovy kli¢ HN15 X
Palice z mékkého materialu - X X X X
Ocelova palice Mala X X X X
Klesté na rozpérné pojistné krouzky - X X X
Sroubovak - X X X X
Montézni nastroj kulickovych loZisek - X X X X

Seznam dostupnych specialnich nastroju najdete v kapitole 5.0.
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4.3

4.4

Zakladni pokyny
Rozmontovani a smontovani smi provadét pouze kvalifikovana osoba. Vzdy pouzivejte
vhodny ochranny odév. Zajistéte spravné instrukce a proskoleni povolanych osob.

Nedokonalé nebo nespravné rozmontovani nebo smontovani mize zplsobit zavadu
Cerpadla. SPX nenese odpovédnost za nehody a Skody zplsobené nedodrzovanim
pokyn(.

VZdy pracujte v Cistém prostfedi. Uchovavejte vSechny citlivé soucasti, napfiklad
tésnéni, loZiska, atd., co nejdéle v originalnich balenich.

Pouzivejte pracovni plochu z nerezavéjici oceli.

PFi udrzbé a opravach pouZivejte pouze prfedepsané nastroje v nezavadném stavu.
Zkontrolujte, zda pouzité soucasti nebyly b&éhem prepravy poskozeny.

Nikdy nepracujte na Cerpadle, pokud je v €innosti. Pokud je Cerpadlo v rozmontovaném
stavu, pfi otaceni hfideld se vyvarujte dotyku rotoru.

Méjte na paméti, ze Cerpadlo mlize byt zapnuto i s demontovanym vikem, napfiklad
pro ucely Cisténi. Nikdy neprovozujte Cerpadlo bez vika Cerpadla.

Po rozmontovani opatrné ocistéte soucasti a zkontrolujte, zda nejsou poSkozené,
zejména na montaznich plochach, a vyméiite vSechny poskozené soucasti.

VSechny soucasti, které jsou k sobé pfipevnéné pfi rozmontovani, musi byt stejnym
zpusobem i smontovany, zejména rotory, hfidele, loZiska a vymezovaci podlozky.

Tésnici O-krouzky a britova tésnéni

PFi manipulaci s O-krouZky nebo bfitovymi t€snénimi dbejte, aby nedoslo k jejich
poskozeni pfi prlchodu pfes ostré hrany drazek, zavita, atd. Dbejte, aby O-krouzky
nebyly pfi monté&Zi v drazkéach prekroucené.

VSechny O-krouzky a bfitova tésnéni musi byt pfed montazi mirné namazany,
napriklad mydlovym roztokem.

O-krouzky vyrobené z PTFE je doporu€ovano pfed montazi zahfat v horké vodé.
Zahiaté O-krouzky maji mnohem mensi tuhost a snadnéji se montuiji.

Vypnuti
Pfed zahajenim udrzby nebo kontroly dodrzujte postup vypnuti Eerpadla.
1. Zastavte €erpadlo. Aby nemohlo dojit k zapnuti elektromotoru béhem prace na
Cerpadle, postupuijte takto:
a) Vypnéte Cerpadlo na elektrickém panelu
b) Prestavte jistic obvodu €erpadla do polohy vypnuto
c) Zajistéte jisti¢ proti zapnuti pomoci zamku. Pokud to neni mozné, vyjméte
pojistky a vezméte je s sebou na pracovni misto. Oznacte elektricky panel
Stitkem ,Mimo provoz*

d) Ochranny kryt pfipojeni demontujte v pfipadé potfeby, pouze pokud je ¢erpadlo
Uplné zastavené.

2. Nechejte ¢erpadlo ochladit na okolni teplotu, pokud je to vhodné pro kapalinu, ktera
je Cerpana.

Oddélte pomocné okruhy vyplachovaného produktu a snizte v nich tlak.
Zavrete saci a vytlacny ventil.

Vypustte a proplachnéte hlavu Cerpadla a potrubi.

o o~

Pfed rozmontovanim ocistéte vnéjsi povrch Cerpadia.
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4.5 Utahovaci moment [Nm] matic a Sroubu

TL1 TL2
Poz. | Popis Rozmér Utahovaci | Rozmér Utahovaci
moment moment
0250 | Drzak M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36 M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36
0450 | Uzaviena matice | M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0455 | Uzaviena matice | M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0510 | Sroub M 5X 12-M-(8.8) 4.9 M 5X 12-M-(8.8) 4.9
0512 | Sroub M 6X 20-DIN7991-(A4) 8.5 M 6X 25-DIN7991-(A4) 8.5
0515 | Sroub M 6X 16-M-(A4) 8.5 M 6X 20-M-(A4) 8.5
0520 | Sroub M 5X 20-M-DIN912 (12.9) 8.5 M 6X 25-M- (12.9) 14
0525 | Sroub M 8X 16-M-(8.8) 20.6 M 8X 16-M-(8.8) 20.6
0525 | Sroub M 8X 30-M-(8.8) 20.6 M 8X 30-M-(8.8) 20.6
0540 | Uzaviena matice | M 6-M-DIN917 (A4) 8.5 M 6-M-DIN917 (A4) 8.5
TL3 TL4
Poz. | Popis Rozmér Utahovaci | Rozmér Utahovaci
moment moment
0250 | Drzak M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147 M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147
0450 | Uzaviena matice | M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0455 | Uzaviena matice | M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0510 | Sroub M 6X 16-M-(8.8) 8.5 M 8X 20-M-(8.8) 20.6
0512 | Sroub M 8X 30-M-(A4) 20.6 M 8X 30-M-(A4) 20.6
0515 | Sroub M 8X 25-M-(A4) 20.6 M 8X 30-M-(A4) 20.6
0520 | Sroub M 6X 18-M-DIN912 (12.9) 14 M 8X 22-M-DIN912 (12.9) 21
0525 | Sroub M 8X 16-M-(8.8) 20.6 M 12X 20-M-(8.8) 71
0525 | Sroub M 8X 30-M-(8.8) 20.6 M 12X 40-M-(8.8) 71
0530 | Sroub - - M 16X 25-M-(8.8) 172
0530 | Sroub - - M 16X 35-M-(8.8) 172
0540 | Uzaviena matice | M 6-M-DIN917 (A4) 8.5 M 6-M-DIN917 (A4) 8.5
0450 0250 0510 0520 0515 TL3, TL4

K

T
I

0512

0540 0525/0530

0456

0455
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4.6

4.6.1

4.6.2

Rozmontovani

Viz oddily 4.2. Zakladni pokyny, 4.3 O-krouzky a bfitova tésnéni, 4.4 Vypnuti a 4.5
Utahovaci moment matic a Sroubd.

Demontaz vika cerpadla a rotoru
Méjte na paméti, Ze pfi demontazi vika

Cerpadla mlze vytéct kapalina ze skfiné
rotord.

0450

1. Demontujte uzaviené matice (0450).

2. Po obvodu jsou vytvorené drazky, umoznujici demontaz pfiruby (0030) s pouzitim
napr. Sroubovaku. Zkontrolujte O-krouzek (0801).

3. Zajistéte rotory (0020) proti otaeni vioZzenim bloku
z meékkého materialu mezi rotory.

4. Demontujte drzak (0250) ota¢enim ve sméru
hodinovych ruci¢ek pomoci pfidrzného nastroje.

5. Demontujte rotor (0020).

Pridrzny nastroj

Poznamka! Pokud jsou namontovana bfitova tésnéni, pouzdra hfidele mohou byt
demontovana spolu s rotorem. Dbejte, aby nedoslo k upusténi pouzder hridel.

6. Dbejte, aby vymezovaci podlozky (0171) zUstaly na svém misté.

7. Stejnym zplsobem demontuijte druhy rotor.

Demontaz tésnéni
Pouze po dokonceni oddilu 4.6.1

Skfin rotorl Ize demontovat
vCetné sestavy tésnéni bez

nutnosti nejprve demontovat
tésnéni.
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4.6.2.1

4.6.2.2

4.6.2.3

Jednoducha mechanicka ucpavka

1. Demontujte uzaviené matice (0540) ze svornikl
(0550) 0130 0080 0182
' 0090 /0095 /0081

2. Demontujte viko t&snéni (0090) tlakem zezadu
na svorniky (0550).

7
NN
3. Demontujte stacionarni ¢ast (0080) a O-krouzky \\‘NQZ

(0082) obou mechanickych ucpavek z vika tésnéni. %}}Q}}% ’

U c¢erpadel bez polohovaciho kotouce (0095) prejdéte
k bodu 5.

Cerpadla s polohovacim kotouéem (0095) —

TL2/0074 + TL3/0234

4. Demontujte polohovaci kotou€ (0095) a O-krouzek
(0182) ze skfiné rotord.

5. Demontujte pouzdra hfidele (0130) spolu s rotacni

Casti ické : 0540
Casti mechanické ucpavky. 0082 0550

6. Demontujte rotacni ¢ast tésnéni (0081) z obou

pouzder hfideld.

0130 0895 0182
0090 | 0095

Britové tésnéni
1. Demontujte uzaviené matice (0540) ze svornik(
(0550).

2. Demontujte viko tésnéni (0090) tlakem zezadu
na svorniky.

Demontujte pouzdra hfideld (0130).

4. Demontujte bfitové tésnéni (0895), opérny krouzek
bfitového tésnéni (0096) a O-krouzek (0084) (a
O-krouzek 0082 u typu TL4) z vika tésnéni.

U typu TL3 nejsou polozky (0096) a (0084) pouzite.

Cerpadla s polohovacim kotouéem (0095) — TL2/0074 +

TL3/0234

5. Demontujte polohovaci kotou¢ (0095) a O-krouzek
(0182) ze skfiné rotoru.

. . . 0130 0082 0182
Tésnici O-krouzek

1. Demontujte uzaviené matice (0540) ze svornik(
(0550).

2. Demontujte viko tésnéni (0090) tlakem zezadu
na svorniky.

Demontujte pouzdra hfideld (0130).

4. Demontujte opérny krouzek s tésnicim O-krouZkem
(0097, 0183) a O-krouzky (0082) z vika tésnéni.

Cerpadla s polohovacim kotoudem (0095) — TL2/0074 +

TL3/0234

5. Demontujte polohovaci kotou¢ (0095) a O-krouzek
(0182) ze skfiné rotoru.

0550 0540 0097
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4.6.2.4 Dvojita mechanicka ucpavka 0130 0090 00£\95 0182 0101

1. Demontujte uzaviené matice (0540) ze svornikl ! J
(0553). 297 -

2. Demontujte viko tésnéni (0090) tlakem zezadu !.\5 i !
na svorniky. Sk

3. Demontujte prvni stacionarni ¢ast (0080) a O-krouzky AR 1 0p93
(0082) obou mechanickych ucpavek z vika tésnéni. - LY

U c¢erpadel bez polohovaciho kotouce (0095) prejdéte
k bodu 5.

Cerpadla s polohovacim kotouc¢em (0095) —

TL2/0074 + TL3/0234

4. Demontuijte polohovaci kotoud (0095) a O-krouzek 0082
(0182) ze skfiné rotoru.

0080

5. Demontujte pouzdra hfidele (0130) spolu 0088 0043
s kompletnim rotacni ¢asti mechanické ucpavky.

0085 0540

6. Dbejte, aby nedoslo ke ztraté pruzin rotacniho ¢asti.
(TL2/0074, TL2/0234, TL2/0301, TL3/0234,TL3/0677,
TL3/0953, TL4/0535, TL4/2316, TL4/3497)

7. Demontujte druhou stacionarni ¢ast (0087) mechanické ucpavky s O-krouzky
(0086) z priruby oplachovani (0101).

8. Demontujte oba tésnici krouzky rota¢ni sestavy (0088) s O-krouzky (0083 a 0085)
z pouzder hrideld.

9. Demontujte montazni pfipravky rotacnich ¢asti z pouzder hfidelu.

4.6.3 Rozmontovani skiiné rotort a vika s oplachovanim

1. Demontujte uzaviené matice (0455) v zadni ¢asti Cerpadla. Demontujte podlozky
(0456).

2. Demontujte skFin rotort (0010) poklepanim plastovou palici na svorniky (0552).

Poznamka! Pokud je pouZita priruba pro oplachovani (0101), Ize ji demontovat ze
skfiné rotort po demontovani Sroubl (0512) po demontovani skriné rotort. Priruba
oplachovani je usazena s pouZitim kolikt (0561).

Pri adrzbé pFiruby oplachovani demontujte bfitova tésnéni (0890) a O-krouzek (0180).

A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011)
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4.6.4 Rozmontovani prevodovky
Pouze po dokonéeni oddilt 4.6.1 — 4.6.3.

0515 0880 0120

0181 0850
0701 0855 N/

1. Vyjméte péro (0611).

2.  Demontujte vypustnou zatku oleje (0870) s t&snicim krouzkem (0875). Otevrete
odvétravaci ventil (0850) s tésnicim krouzkem (0855) a vypustte olej do vhodné
nadoby.

Povolte Srouby (0515).

Demontujte pFirubu pfevodovky (0120). Po obvodu jsou vytvofené drazky,
umoznujici demontaz pfiruby s pouzitim napf. Sroubovaku. Dbejte opatrnosti pfi
manipulaci s lozisky (0701), bfitovym tésnénim (0880) a O-krouzkem (0181).

TL1, TL2
5. Povolte Srouby (0520) ,kfizovym postupem*” v nékolika krocich pro uvolnéni
zajistovacich prvka (0651) z ozubeného kola.

TL3, TL4
5. Povolte Srouby zajistovaci sestavy (0652) ,kfizovym postupem® v nékolika krocich
pro uvolnéni z ozubeného kola. Zajistovaci sestava je samovolné uvolfiovana.

TL1, TL2, TL3
6. Demontujte rozpérny pojistny krouzek (0660) z hfidele. Demontujte vnitini krouzek
loZiska (0701) z hfidele s pouzitim stahovaku.

TL4
6. Demontujte valeCkove loZisko z hfidele.
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Spole¢né pro TL1, TL2, TL3 a TL4

7. Demontujte ozubené kolo (0190) se zajiStovacimi prvky (0651) z hfidele. (Pro
zajiStovaci sestavu (0652) typu TL3, TL4.Podle potfeby uvolnéte zajistovaci prvky
poklepanim na ozubené kolo plastovou palici.

Zopakujte pro oba hfidele.
Demontujte Srouby (0510) a kryty lozisek (0121).

10. Demontujte hfidel rovhomérnym poklepanim na hfidel pomoci plastové palice ze
strany rotoru.

11. Vyjméte bfitova tésnéni (0885) z pfevodovky.

0885

TL1, TL2
12. Uvolnéte zajiStovaci podlozku (0630) narovnanim jejiho vystupku.

13. Uvolnéte pojistnou matici (0620).

14. Demontujte zajistovaci podlozku a rozpérné pouzdro (0170) z hiidele. Nyni Ize
demontovat lozisko (0700) z hfidele.

TL3
12. Uvolnéte zajistovaci podlozku (0630) narovnanim jejiho vystupku.

13. Uvolnéte pojistnou matici (0620).

14. Demontujte pojistnou matici z hfidele. Nyni Ize demontovat loZisko (0700)
z hfidele.

TL4
12. Povolte stavéci Srouby pojistné matice (0620).

13. Uvolnéte pojistnou matici (0620). Nyni Ize demontovat loZisko (0700) z hfidele.

Poznamky! Pokud je nutné vyménit loZisko (0700), musi byt vyménéno i jehlové
lozisko (0701). V tomto pripadé demontujte jehlové loZisko z priruby prevodovky
S pouzitim specialniho nastroje (nastroj na demontaz kulickovych loZisek).
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4.6.5 Demontaz podstavce

1. Demontujte Srouby (0525 nebo 0530) a podstavec (0070). Davejte pozor na
O-krouzek (0185).

Vodorovné Svisle

0525/0530 g o)

- 0525/0530 —— g o

4.7 Smontovani

Viz oddily 4.2. Zakladni pokyny, 4.3 O-krouzky a bfitova tésnéni a 4.5 Utahovaci
moment matic a Sroubd.

4.7.1 Montaz podstavcl

1. Usadte O-krouzek (0185)
do podstavce. Namontujte
podstavec na pfevodovku
a upevnéte pomoci Sroubu
(0525) nebo (0530).

2. Zajistéte Srouby prostiedkem
Loctite 243.

Vodorovné

05250530 g o)
- 0525/0530 @&

A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011)



4.7.2 Smontovani prevodovky 0885
Pro TL1, TL2 a TL3 s kuli€¢kovym loziskem

1. Usadte bfitova tésnéni (0885) uvnitf pfevodovky.

2. Zahrejte loziska (0700) na teplotu max. 100 °C. Namontujte lozisko na pfedlohovy
hfidel (0051) a dbejte, aby lozZisko spravné dosedalo na osazeni hfidele.

TL1 a TL2. Nasadte rozpérné pouzdro (0170) na predlohovy hfidel (0051).

Zajistéte lozisko pomoci zajistovaci podlozky (0630) a matice (0620). Pomoci
prostfedku Loctite 243 upevnéte matici (0620) na hfideli. Zajistéte matici ohnutim
jednoho vystupku zajistovaci podlozky.

Stejnym zplsobem namontujte druhé lozisko na hnaci hfidel (0050).

6. Vlozte oba hfidele s lozisky do pfevodovky rovhomérnym poklepavanim na vnéjsi
krouzek loziska. (Dbejte na polohu hnaciho hfidele.) Davejte pozor, aby nedoslo
k poskozeni tésnéni (0885).

Pokracujte krokem 7.

U typu TL4 s kuzelikovym loziskem

1. Usadte bfitova tésnéni (0885) uvnitf pfevodovky.

2. Zahtejte vnitfni krouzky lozisek s valeCky (A a B)

na teplotu max. 100 °C. Namontujte vnitfni krouzky 0700

na predlohovy hfidel (0051) a dbejte, aby spravné c AD B & 0620

dosedaly na osazeni hridele. TRy
3. Zajistéte vnitini krouzky loZisek pomoci matice \ N

(0620). Zajistéte matici utazenim stavécich Sroubl

momentem 18 Nm.

popatt

4. Stejnym zpUsobem namontuijte vnitfni krouzky
loZisek na hnaci hfidel (0050).

5. Demontujte vné&jsi krouzky (C) prvnich dvou lozZisek
z pfedlohového a hnaciho hfidele v pfevodovce
spolu se dvéma stfednimi krouzky lozZisek (D).
Vlozte oba hfidele do pfevodovky a namontujte
posledni dva vnéjsi krouzky (E).

3

L]

Poznamka! Dbejte, aby vnéjsi a stfedni krouzek byly montované zpét s ptivodnim
loZiskem.

6. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni tésnéni (0885).
Pokracujte krokem 7.
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Spole¢né pro TL1, TL2, TL3 a TL4

7.
8.

Usadte kryty lozisek (0121) a zajistéte je pomoci Sroub(i (0510).
Zajistéte Srouby prostfedkem Loctite 243.

TL1aTL2

9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.

Pokracujte krokem 18.

TL3 aTL4 Hnaci htidel
10. Nasadte ozubené kolo (0190) se zajistovaci
sestavou (0652) na predlohovy hfidel.
11. Pomoci momentového klice utahnéte Srouby 0860
zajiStovaci sestavy pfedepsanym momentem o701
v pofadi uvedeném nize.
12. Nasadte ozubené kolo (0190) se zajiStovaci

44

Nasadte ozubené kolo (0190) se zajiStovacimi prvky (0651) a tlakovou pfirubou
(0172) na predlohovy hridel.

Zkontrolujte, zda zajistovaci prvky
jsou Cisté, namazte je Cistym olejem
a namontujte. Pomoci momentového kli¢e
utahnéte Srouby (0520) pfedepsanym
momentem v pofadi uvedeném nize.

Hnaci hridel

Utahovaci moment

Cerpadlo | Popis M

[Nm]
TL1 Sroub s Sestihrannou hlavou 8.5
DIN 912 M5x20 (12.9)

TL2 Sroub s Sestihrannou hlavou 14
DIN 912 M6x25 (12.9)

Nyni utdhnéte Srouby (0520) zajiStovaciho prvku stejné, jako v pfipadé
predlohového hridele.

Nasadte ozubené kolo (0190) se zaijiStovacimi prvky (0651) a tlakovou pfirubou
(0172) na hnaci hfidel.

Natocte hiidele manualnim ota€enim hnaciho hfidele podle obrazku ,Poloha
rotorld” (na dal$i strané). Nasadte pouzdra hfidell a rotory na hfidel. Upevnéte
rotory pomoci drzaku.

Po utazeni zajiStovacich prvkd zkontrolujte vili mezi rotory. Viz oddil 3.1 Vile
rotord.

Usadte rozpérné pojistné krouzky (0660) na hfidel.

Zahfejte vnitfni krouzky lozZisek (0701) na teplotu az 100 °C a nasadte na oba
hfidele, aby dosedaly na rozpérné pojistné krouzky.

sestavou (0652) na hnaci hfidel.
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13. Natocte hfidele manualnim otac¢enim hnaciho htidele podle obrazku ,Poloha
rotor(“. Nasadte pouzdra hfidelU a rotory na hfidel. Upevnéte rotory pomoci
drzaku.

14. Nyni utahnéte Srouby zajiStovaci sestavy stejné, jako v pfipadé predlohového
hfidele.

Utahovaci moment

Cerpadlo | Popis M
[Nm]
TL3 Sroub s Sestihrannou hlavou 14
DIN 912 M6x18 (12.9)
TL4 Sroub s $estihrannou hlavou 21
DIN 912 M8x22 (12.9)

15. Po utaZeni zajistovacich prvkl zkontrolujte vili mezi rotory ve vSech polohach
rotor. Viz oddil 3.1 Vle rotoru.

,Poloha rotoru®’

Pouze TL3
16. Usadte rozpérné pojistné krouzky (0660) na hfidel.

TL3 a TL4
17. Zahfejte vnitini krouzky lozisek (0701) na teplotu az 100 °C a nasadte je na oba
hfidele. (U typu TL3 tak, aby dosedaly na rozpérné pojistné krouzky).

Pokracujte krokem 18.

18. Usadte bfitové tésnéni (0880) do pfiruby pfevodovky s pouzitim nastroje.

TL1, TL2, TL3 TL4

@

Néstroj \@

Néstroj |

A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011) 45



46

19. S pouzitim nastroje nalisujte vnéjSi krouzek loziska (0701) do pfiruby pfevodovky

(0120). Povrch loziska musi byt vyrovnany s povrchem pfiruby pfevodovky.

20. S pouzitim nastroje usadte pfirubu pfevodovky rovnhomérnym poklepanim

Nastroj

22.

23.
24.
25.

26.

.
T8

21.

plastovou palici. Dbejte, aby koliky (0560) a O-krouzky (0181) byly ve spravné
poloze.

Zkontrolujte spravny chod ozubenych kol (bez bodu se ,zvySenym odporem®)
a zméfte axialni vuli ozubenych kol (max 0,05 mm).

Pokud nelze ozubenymi koly otacet plynule, demontujte pfirubu pfevodovky
a znovu sefidte ozubena kola. Podle potfeby zméfte axialni vili ozubenych kol.

PFipevnéte pfirubu pfevodovky pomoci Sroubu (0515).
Usadte péro (0611).

Namontujte vypustnou zatku oleje (0870), kontrolni prazor vy$ky hladiny oleje
(0860) a dopliite olej do pfevodovky. Viz kapitola 3.2 Maziva.

Namontujte odvétravaci ventil (0850).

4.7.3 Smontovani vika s oplachovanim

1.

2.

Namontujte bfitova tésnéni (0890) do vika pro oplachovani (0101) s pouzitim
nastroje.

Namontujte viko oplachovani (0101) a O-krouzek (0180) do skFiné rotorti (0010)
s pouzitim Sroubu (0512). Dbejte, aby byly koliky (0561) ve spravnych polohach.

Nastroj
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Navic pro TL4 s vikem pro oplachovani
Nasadte tésnéni s klinovym prifezem (0925) na hfidel tak, aby byla spravné pfitlacena
na zadni stranu vika pro oplachovani.

0180

0890

4.7.4 Smontovani skfiné rotoru
1. NaSroubujte svorniky (0552) do skfiné rotor(i, pokud byly demontovany.
2. Usadte skfin rotorl do montazni polohy plynulym poklepanim plastovou palici.
Dbejte, aby byly koliky (0565) ve spravnych polohach.
3. Usadte podloZky (0456) a utdhnéte uzaviené matice (0455) na svornicich (0552).

Poznamka! Utahnéte uzaviené matice (0455) pfedepsanym momentem (viz kapitola
4.5 Utahovaci momenty matic a Srouba).

Navic pro TL4 s vikem pro oplachovani

Dbejte, aby té€snéni s klinovym prafezem byla spravné pfitlacena na zadni stranu vika
pro oplachovani.

4.7.5 Sestava tésnéni
4.7.51 Jednoducha mechanicka ucpavka — zakladni udaje
1. Usadte O-krouzZek (0083) do rotacni ¢asti t&snéni (0081). Nasadte rotacni ¢ast na
pouzdro hfidele do spravné vzdalenosti (viz tabulka).
TL4
Pfi montazi rotacni €asti tésnéni na pouzdro hfidele umistéte stavéci Srouby tésnéni
do otvort po obvodu pouzdra hfidele.
PFi vyméné pouzdra hfidele vyvrtejte po obvodu otvory s hloubkou 1 mm, @ 5 mm

pres otvory se zavitem v rotacni ¢asti t&ésnéni. Potom zajistéte stavécim Sroubem
a prostfedkem Loctite 648.

X

Burgmann * Roplan ** Burgman *
Tvp gmann ) | Roplan™) || g, gman )
L cerpadla cerpadla
%})‘\\\\\‘%W [mm] [mm] [mm]
o / v TL1/0039 15,9 - TL3/0234 32
TL1/0100 9,9 - TL3/0677 20
I N | TL1/0139 9,9 - TL3/0953 20
TL2/0074 25 29,4 TL4/0535 63,9
4 TL2/0234 13 17,4 TL4/2316 14,9
M TL2/0301 13 17,4 TL4/3497 14,9

*) Oznaceni tésnéni: Burgmann
**) Oznaceni tésnéni: Roplan
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4.7.5.2 Jednoducha mechanicka ucpavka

4.7.5.3

. : 0130 0802 0080 0182

1. Vizbod 1 v oddilu 4.7.5.1 0081 0890
2. Nasadte pouzdro hfidele (0130) s O-krouzkem

(0804) na hridel. Pfi pouziti vika s funkci

oplachovani zkontrolujte polohu bfitového tésnéni

(0890). Zopakujte pro v8echny hfidele.
3. Dbejte, aby koliky (0936) zapadly do drazky

v pouzdru hfidele.
U c¢erpadel bez polohovaciho kotouce (0095) W W@
prejdéte k bodu 5. S~
Cerpadla s polohovacim kotouc¢em (0095)
4. Usadte polohovaci kotou¢ (0095) a O-krouzek

(0182) do skriné rotor(.
5. Usadte obé stacionarni ¢asti (0080) s O-krouzky 0082 0550 0083 0540

(0082) do vika tésnéni (0090). Dbejte opatrnosti,

aby nedoslo k poskozeni O-krouzku.
6. Usadte viko t&snéni s O-krouzkem (0802) do

Britové tésnéni
1.

Neplati pro pozice TL3 (0096) a (0084). @ LAV L

U ¢erpadel bez polohovaciho kotouce (0095)
prejdéte k bodu 3. Z

Cerpadla s polohovacim kotouéem (0095)
2.

skFiné rotor( a zajistéte pojistnymi maticemi (0540)
na svornicich (0550).

0130 0802 0895 0182 0890

0090 | 009
Usadte bfitova tésnéni (0895) s pouzitim °

prostfedku Loctite 648 do opérnych krouzkl
(0096). Dale usadte oba opérné krouzky
s O-krouzky (0084) do vika tésnéni (0090).

0936

Usadte polohovaci kotou¢ (0095) a O-krouzek ==
(0182) do skfiné rotord. &\ @

Usadte viko tésnéni s O-krouzek (0802) do skfiné ]
rotor( a zajistéte pojistnymi maticemi (0540) na 0804 0096 0550 0084 0540
svornicich (0550).

Nasadte pouzdro hfidele (0130) s O-krouzkem
(0804) na hridel. Pfi pouziti vika s funkci
oplachovani zkontrolujte polohu bfitového tésnéni
(0890).

Dbejte, aby koliky (0936) zapadly do drazky
v pouzdru hfidele.
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4.7.5.4 Tésnici O-krouzek
1. Nasadte tésnici O-krouzky (0183) na opérné

krouzky (0097). Dale usadte oba opérné krouzky
s O-krouzky (0082) do vika tésnéni (0090).

U ¢erpadel bez polohovaciho kotouce (0095)
prejdéte k bodu 3.

Cerpadla s polohovacim kotouéem (0095)
2. Usadte polohovaci kotou€ (0095) a O-krouzek
(0182) do skfiné rotor(.

3. Usadte viko tésnéni s O-krouzek (0802) do skiiné
rotorU a zajistéte pojistnymi maticemi (0540) na
svornicich (0550).

4. Nasadte pouzdra hfidelt (0130) s O-krouzkem
(0804) na hridel. Pfi pouziti vika s funkci
oplachovani zkontrolujte polohu bfitového tésnéni
(0890).

5. Dbejte, aby koliky (0936) zapadly do drazky
v pouzdru hfidele.

4.7.5.5 Dvojita mechanicka ucpavka

1. Nasadte montazni pfipravky rota¢nich ¢asti na pouzdro hfidele. Sefizovani

vzdalenosti — viz obrazek dole a tabulka.

X

Typ X [mm]

cerpadla

TL2/0074 30,2

TL3/0234 36,85

TL4/0535 71,9

TL4/2316 22,9
l&. TL4/3497 22,9

2. Nasunite tésnici krouzky (0088) s O-krouzky (0083 a 0085) z obou stran pres

pouzdro hfidele (0130) do montazniho pfipravku.

3. Stacionarni ¢ast mechanického tésnéni (0087) s O-krouzkem (0086) usadte do
vika oplachovani (0101). Zkontrolujte, zda O-krouzek (0086) nebyl vysunuty na

strané pfevodovky.

4. Usadte obé stacionarni ¢asti (0080) s O-krouzky (0082) do vika tésnéni (0090).

Dbejte opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni O-krouzku.

0550 0540 0097

Typ X [mm]
cerpadla

TL2/0234 22,6
TL2/0301 22,6
TL3/0677 28
TL3/0953 28

Typy vyse nejsou opatreny
polohovacim kotoucem

(0095)

Nasadte pouzdra s O-krouzky (0804) a rotacni ¢asti tésnéni na hfidele.

6. Dbejte, aby koliky (0936) zapadly do drazky v pouzdru hfidele.

TL2/0074 a TL3/0234U

sadte polohovaci kotou¢ (0095) a O-krouzek (0182) do skFiné rotora.

8. Usadte viko tésnéni s O-krouzkem (0802) do skfiné rotoru a zajistéte pojistnymi

maticemi (0540) na svornicich (0550).
TL4

PFi montazi rotaCni €asti t€snéni na pouzdro hfidele umistéte stavéci Srouby t&snéni
do otvorl po obvodu pouzdra hfidele. Pfi vyméné pouzdra hfidele vyvrtejte po obvodu
otvory s hloubkou 1 mm, @ 5 mm pfes otvory se zavitem v rotani ¢asti tésnéni. Potom

zajistéte stavécim Sroubem a prostfedkem Loctite 648.
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TL2/0234, TL2/0301,

TL2/0074, TL3/0234 TL3/0677, TL3/0953 TL4/0535, TL4/2316, TL4/3497
0130 0802 0080 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0083 0085 0087
0804 \0090 | 0082 |0095 | 0083 | 0085 | 0087 013010802 0080/ 0083 | 0085 | 0087 0130|0802 / 0080 |0101 | 0088 | 0086

| 7%
0936 0936 / /
w“i s
{

777727 77777

‘ﬁi/ﬁ/ L‘ﬂﬂ‘

.
P
4FTT ,i?% (ﬁD

4.7.6 Montaz rotoru a vika ¢erpadla

Usadte vymezovaci podlozky (0171) do komory rotor(.
Nasadte rotory (0020) na hfidele. Rotor na hnacim hfideli je oznacen symbolem A.

Zajistéte rotory proti otaceni vlozenim bloku z mékkého materialu mezi rotory.

0N =

Utahnéte drzaky (0250) ve sméru hodinovych rucicek
predepsanym momentem (viz kapitola 4.5 Utahovaci
momenty matic a Sroubl) s pouzitim pfidrzného nastroje.

Pridrzny nastroj
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5. Zmeérite vzdalenost mezi povrchem prvku (kfidla) a montazni plochou vika
Cerpadla (0030). Demontujte rotor a oddélte pozadovany pocet vymezovacich
podlozek (0171) pro sefizeni vile podle specifikace uvedené v tabulce v oddilu
3.1. (Tloustka jedné vymezovaci podlozky je 0,05 mm).

6. Namontujte sadu vymezovacich podlozek (0171), rotory (0020), nasadte
O-krouzky (0800) na drzak a utahnéte drzak (u typu TL4 pouzijte Loctite 243) ve
sméru hodinovych rudi¢ek pfedepsanym momentem.

Stejnym zplsobem smontujte a sefidte druhy rotor.
Zkontrolujte vali mezi rotory a skfini rotor(, viz tabulka v oddilu 3.1 Vle rotoru.

Usadte viko ¢erpadla (0030) na skfin rotord. Dbejte, aby O-krouzek (0801) zlstal
v draZce a nebyl sevieny mezi vikem Cerpadla a skfini rotoru.

10. Pripevnéte viko ¢erpadla pomoci matic (0450).
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5.0

Specialni nastroje

5.1 Zakladni
Pro snazsi smontovani ¢erpadla je k dispozici fada specialnich nastroja. Pfi pouzivani
téchto nastrojl je sniZzeno riziko poskozeni tésnicich prvkd a zkraceni doby nutné pro
udrzbu nebo opravu.
Tyto néastroje Ize objednat od SPX nebo vyrobeny ve vlastni dilné.
Objednaci Cisla soucasti pro objednavani jsou vyznacena v tabulkach pod jednotlivymi
vykresy/obrazky spolu s rozméry pfislusnych nastroju (jsou-li uvedeny).
5.2 Montazni nastroj pro britova tésnéni
Misto:  PFevodovka
Ucel: Pro montaz bfitového t&snéni do pfevodovky (viz oddil 4.7.2)
A
5 B, C H
N ANNNNNINININININININININININ
o w W - - AN NINININININININININN /N o
Q Q Q A Q
&/
A
2 x45°
0.5 ° . ° =
x45 0.5x45 39
15
Rozméry v mm
Tvp Polotkaé. | A | B c D E F G | H
cerpadla
L1 3.95604.11 | 160 | 9 | 05+01 | 46,8 +0,1 | 41,9 0 | 29602 | 25 | 100
0 -0,1
TL2 3.95605.11 | 180 | 9 | 05401 | 548 +01 | 469 0 | 34602 | 25 | 100
0 -0,1
TL3 3.95606.11 | 200 | 10 | 1401 | 848 +01 | 71,9 0 | 546%02 | 30 | 120
0 -0,1
TL4 3.95607.11 | 250 | 10 | 1201 | 1198+0,1 | 10990 | 84602 | 30 | 150
0 -0,1
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5.3 Montazni nastroj pro britové tésnéni

OH

Misto: Pfiruba pfevodovky
Ucel: Pro montaz bfitového tésnéni do pfiruby pfevodovky (viz oddil 4.7.2)
A
C x459 0.5x45° J
NNNNININININININININININININININININININININTNININININT
NNINNINNININININNINININNINNT
CD L L — /\/\/\/\XXXV/VV\[\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/MV\/\/\/\/\/\/\/\/\
Q Q| Q AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
NNINININININZNININININININININININININININININININININNININ/NING
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
o AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
OYQ VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV
N
\ 2 x45°
I~ 3.
D
Rozméry v mm
Typ Polozka &. A B c D E F G H 1 J
Cerpadla
TL1 3.95608.11 | 150 | 10,1 | 0,5 | 10 | 19,60,1 | 34,5+0,1 40 25 | 15 100
TL2 3.95609.11 | 150 - 05 | 10 | 24,6402 - 45 25 | 15 100
TL3 3.95610.11 | 170 | 10,1 | 0,5 | 12 | 39,6+0,2 | 54,5+0,1 65 30 | 15 100
TL4 3.95611.11 | 180 - - | 12 | 59,5402 - 84,90 30 | 8 110
0,1

5.4 Montazni nastroj pro jehlova loziska

A

Postup montéze vnéjSiho krouzku loZiska do pfiruby pfevodovky

G

INONONININININININININININININ/A
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV

FANWANWAN

N N N N

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV
NN NNNNNNNNNNNNN NN

OF

Misto:  Pfiruba pfevodovky
Ucel:
(viz oddil 4.7.2)
C
a) w _
Q Q
0.5x45°) .

Rozméry v mm

0.5 x45°

7

Ty Polozkaé. | A | B | C D E F| G

cerpadla

TL 3.95600.11 | 150 | 120 | 20 | 37 | 2390 | 25 | 70
0,1

TL2 3.95601.11 | 190 | 150 | 30 | 43 | 2890 | 25 | 100
0,1

TL3 3.95602.11 | 200 | 160 | 30 | 60 | 4490 | 30 | 100
0,1

TL4 3.95603.11 | 200 | 160 | 28 | 109,8 | 71,90 | 30 | 100
0,1
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5.5

Montazni nastroj pro viko

oB

5.6

a3

Montazni nastroj pro britova tésnéni
Misto:
Ugel:

Viko s oplachovanim

vV

Misto:  Prevodovka
Ucel: Pro montaz pfiruby pfevodovky na pfevodovku (viz oddil 4.7.2)
A
<(
Q o B - B Ry —— - -
Al
C e
S e A0
- D _
- E _
Rozméry v mm
Tye Polozka &. A B c D|E | F
Cerpadla
TLA1 3.95632.11 | 19,140,03 | 20 +0,1 | 0,45x45° | 45 | 90 | 15
+0,2
TL2 3.95633.11 | 24,140,03 | 25 +0,1 | 0,45x45° | 55 | 90 | 20
+0,2
TL3 3.95634.11 | 38,1+0,03 | 40 +0,1 | 0,95x45° | 85 | 120 | 30
+0,2
TL4 3.95635.11 | 55,140,03 | 60 +0,1 | 2,45x45° | 115 | 155 | 50
+0,2

Pro montaz bfitového t&snéni do vika s oplachovanim (viz oddil 4.7.3)

A

oD

OE

0.5 x45°

110

ONANININININNININININININNNINNINNINNINININININNINNNN INNINININ N
\WAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV,
ININININININININININININININININININININININININININININININININ NN
NNNNNNINNINNNTNNININNTNTNINNINTNINININNTNININININNINNINN NN
\VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
NNNNNNININININININININININININININININININININININININININT

OF

B| C

Rozméry v mm

Typ Polozkaé. | A | B | C D E F

Cerpadla

TL1 3.9561211 | 170 | 8 | 10 | 419 0 29,6+0,2 | 25
-0,1

TL2 3.95613.11 | 170 | 8 | 10 | 46,9 0 34,6+0,2 | 25
-0,1

TL3 3.95614.11 | 170 | 10 | 12 | 69,9 0 69,940,2 | 30
-0,1

TL4 3.95615.11 | 175 | 10 | 12 | 89,9 0 89,9+0,2 | 30
-0,1
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6.0 Rozlozena sestava a seznam dilu
6.1 Prehled

0020 0802

] /

%

\ « > 0070
o I
0875 o660 0701
8 &\/0525 (int
0525/0530 - 0172 0520 .
7 0651 0651

0620 0190

TL3, TL4
70652\
~ |
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6.2

Doporuc¢ované nahradni dily

Poz. Ii’oéet na Popis P[o prevgntivnijﬁlc}ribu Generalni
cerpadlo béhem nasledujicich 3 let | oprava
0010 1 Skfir rotortl
0020 2 Rotor X
1 Viko €erpadla
0030 — .
1 Viko €erpadla pro zahfivani
1 Ventil ve viku erpadla
0032 - — ——
1 Ventil ve viku ¢erpadla pro zahfivani
0050 1 Hnaci hfidel
0051 1 Predlohovy hridel
0060 1 Prevodovka
0070 1 Podstavec — vodorovna instalace
1 Podstavec — svisla instalace
0090 1 Viko tésnéni
0095 1 Polohovaci kotou¢
0096 2 Opérny krouzek bfitového tésnéni
0097 2 Opérny krouzek
0101 1 Viko s oplachovanim
0120 1 PFiruba prevodovky
0121 2 Viko loZiska
0130 2 Pouzdro hfidele X
0170 2 Rozpérné pouzdro (pouze TL1, TL2)
0171 2 Vymezovaci podlozka X X
0172 2 Tlakova pfiruba (pouze TL1, TL2)
0175 1 Pruzina opérného krouzku
0190 1 Ozubené kolo, sada X
0200 1 Hlava ventilu
0210 1 Zakladni kotou¢
0220 1 Valec
0230 1 Pist
1 Viko pro zavirani pruzinou
0240 1 Viko pro zavirani pruzinou — otvirani tlakem vzduchu
1 Viko pro zavirani tlakem vzduchu — otvirani tlakem vzduchu
0250 2 Drzak X
0251 1 Sefizovaci $roub pruziny
0255 2 Pruzna podlozka
0260 1 Rozpérné pouzdro
0450 4 Uzavfena matice X
0455 4 Uzavfena matice
0456 4 Podlozka
0510 8 Sroub
0512 4 Sroub
0515 2 Sroub
16 Sroub (TL1)
0520 =
12 Sroub (TL2)
0522 1 Sroub
0523 4 Sroub
3 Sroub (TL1, TL2, TL3)
0525
2 Sroub (TL4)
0530 1 Sroub
2 Uzavfena matice
0540 4 Uzavfena matice (TL2, TL3)
6 Uzavfena matice (TL4)
0543 1 Sefizovaci kotou€ pruziny
2 Svornik (TL1)
0550 4 Svornik (TL2, TL3)
6 Svornik (TL4)
0551 4 Svornik
0552 4 Svornik
2 Svornik (TL1)
0553 4 Svornik (TL2, TL3)
6 Svornik (TL4)
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6.2.1 Doporuc¢ované nahradni dily

Poz. l?ot':et na Popis P|:o pre\{fer]tivni udrzbu béhem | Generalni
cerpadlo nasledujicich 3 let oprava
0560 2 Kolik
0561 2 Kolik
0562 1 Kolik
0565 2 Kolik
0611 1 Péro X X
0620 2 Pojistna matice
0630 2 Zajistovaci podlozka (pouze TL1, TL2, TL3) X
0651 2 Zajistovaci prvky X
0652 2 ZajiStovaci sestava X
0660 2 Rozpérny pojistny krouzek (pouze TL1, TL2, TL3) X
0700 2 Lozisko X
0701 2 Jehlové lozZisko (pouze TL1, TL2, TL3) X
0701 2 Krouzek lozZiska (pouze TL4) X
0750 1 Pruzina
0850 1 Odvétravaci otvor X
0860 1 Kontrolni prizor vysky hladiny oleje
0870 1 Vypustna zatka
0900 1 Vyrobni Stitek
0905 6 Nytek
0910 3 Plastova zatka (TL1, TL2, TL3)
4 Plastova zatka (TL4)
0915 1 Zatka
0920 1 Plastova zatka (TL4)
0921 1 Plastova zatka
0922 1 Plastova zatka
0923 1 Zatka
0930 1 Ochranny plech
0931 1 Sroub
0933 2 Zatka
0934 2 Plastova zatka
0936 2 Kolik (pouze TL2, TL3, TL4)
1 PFidrzny nastroj
1 Jisténi péra
1 Sada O-krouzkU pro hydraulickou ¢ast X X
1 Servisni souprava pro pfevodovku X X
2 Kompletni tésnéni hfidele X X
1 Sada O-krouzkl pro tésnéni hfidele X X
V pfipadé potfeby:
1 Souprava pro viko s oplachovanim X X
1 Servisni sada pro chlazeni a oplachovani
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6.3

Hydraulicka ¢ast

6.3.1 Hydraulicka ¢ast, kompletni 0130
0550 0804
0090
0020 0802
0552
0030
0450
0255 (TL3/0953 &
(TL4/3497) o, .
Pridrzny néstroj
N2

TL1, TL2

Pocet na .
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0100 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0234 TL2/0301
0010 |1 Skfin rotor(l viz 6.3.3 MozZnosti skiiné rotord
0020 |2 Rotor 3.94388.11 | 3.94389.31 | 3.94390.31 | 3.94404.11 | 3.94405.31 | 3.94406.31
0030 |1 Viko Cerpadla viz 6.3.4 MozZnosti vika ¢erpadla
0090 |1 Viko tésnéni viz7.0-11.0
0100 |2 Tésnéni viz7.0-11.0
0130 |2 Pouzdro hfidele viz7.0 -11.0
0171 |2 Vymezovaci podloZka 3.94520.11 3.94480.11
0250 |2 Drzak 3.94391.31 3.94392.31 3.94407.31 3.94408.31
0450 |4 Uzavfena matice 0.0205.784 0.0205.785
0540 Uzaviena matice viz7.0-11.0
0550 Svornik viz7.0-11.0
0551 |4 Svornik 0.0012.921 3.94549.11
0552 |4 Svornik 0.0012.680 0.0012.682
0800 |2 O-krouzek viz Souprava O-krouzkl pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpec¢nostniho pojistného ventilu
0801 |1 O-krouzek viz Souprava O-krouzkl pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpec¢nostniho pojistného ventilu
0802 |1 O-krouzek viz Souprava O-krouzk( pro hydraulickou €ast s/bez bezpe€nostniho pojistného ventilu
0804 |2 O-krouzek viz Souprava O-krouzk( pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpeénostniho pojistného ventilu

1 PFidrzny nastroj 3.94550.31 3.94550.31
TL3, TL4

Pocet na .
Poz. Zerpadio Popis TL3/0234 TL3/0677 TL3/0953 TL4/0535 TL4/2316 TL4/3497
0010 |1 Skfin rotortl viz 6.3.3 Moznosti skfiné rotord
0020 |2 Rotor 3.94419.11 | 3.94420.31 | 3.94421.41 | 3.94451.11 | 3.94452.31 | 3.94453.41
0030 |1 Viko Cerpadla viz 6.3.4 MozZnosti vika ¢erpadla
0090 |1 Viko tésnéni viz7.0-11.0
0100 |2 Tésnéni viz7.0-11.0
0130 |2 Pouzdro hidele viz7.0-11.0
0171 |2 Vymezovaci podloZzka 3.94521.31 3.94588.31
0250 |2 Drzék 3.94422.31 3.94423.31 3.94454.31 3.94455.31
0255 |2 Pruzna podlozka - 0.0354.022 - 0.0354.021
0450 |4 Uzavfena matice 0.0205.787 0.0205.789
0540 Uzavfena matice viz7.0-11.0
0550 Svornik viz7.0-11.0
0551 |4 Svornik 0.0012.950 0.0012.978
0552 |4 Svornik 3.94444.11 3.94560.11
0800 |2 O-krouzek viz Souprava O-krouzku pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpec¢nostniho pojistného ventilu
0801 |1 O-krouZek viz Souprava O-krouzku pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpe¢nostniho pojistného ventilu
0802 |1 O-krouzek viz Souprava O-krouZzku pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpe¢nostniho pojistného ventilu
0804 |2 O-krouzek viz Souprava O-krouzku pro hydraulickou ¢ast s/bez bezpec¢nostniho pojistného ventilu

1 Pfidrzny nastroj 3.94551.31 3.94555.31
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6.3.2 Servisni soupravy
6.3.2.1 Souprava pro viko s oplachovanim

0180

0890

0540
0881
0512
0561
0553
0561 0553
Tlak oplachovani: max. 0,5 bar
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
Souprava pro viko 3.01948.11 | 3.01948.12 | 3.01949.11 | 3.01949.12 | 3.01950.11 | 3.01950.12 3.01951.11
s oplachovanim
0101 1 Viko 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
s oplachovanim
0180 1 O-krouzek 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0512 4 Sroub 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Uzaviena matice 0.0205.782 - - -
0540 4 Uzaviena matice - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Uzavfena matice - - - 0.0205.783
2 Svornik 0.0012.905|0.0012.903 - - -
0553 4 Svornik - 0.0012.907 | 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Svornik - - - 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 Tésnéni - - - 0.2230.468
s klinovym (,V*)
prafezem
0890 2 Britové tésnéni 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
NBR/SS
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
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6.3.2.2 Servisni sada pro chlazeni/oplachovani

N

0180 0890

0881
0890

0180

Poz. POtV ponis TL1 TL2 TL3 TL4
cerpadlo

Servisni sada pro chlazeni/oplachovani 3.01948.21 | 3.01949.21 | 3.01950.21 | 3.01951.21
0180 1 O-krouzek 0.2173.865 | 0.2173.940 | 0.2173.947 | 0.2173.866
0881 2 Tésnéni s klinovym (,V*) - - - 0.2230.468

prifezem
0890 2 Britové tésnéni NBR/SS | 0.2234.339 | 0.2234.497 | 0.2234.527 | 0.2234.385
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6.3.2.3 Sada O-krouzki pro hydraulickou ¢ast

Poznamka: Pro pouziti v potravinarstvi jsou schvalené pouze O-krouzky FDA

Poz. E;J::fat d’:z Popis TL1 TL2 TL3 TL4

Sada O-krouzkii FPM 3.01819.11 3.01822.11 3.01825.11 3.01828.11
0800 2 O-krouzek | 0.2173.934 3.91864.11 0.2173.939 0.2173.950
0801 1 O-krouzek | 0.2173.935 0.2173.937 0.2173.902 0.2173.965
0802 1 O-krouzek | 0.2173.903 0.2173.948 0.2173.858 0.2173.966
0804 2 O-krouzek | 0.2173.936 0.2173.938 0.2173.904 0.2173.914
Sada O-krouzkil EPDM 3.01819.12 3.01822.12 3.01825.12 3.01828.12
0800 2 O-krouzek | 0.2173.038 0.2173.074 0.2173.083 0.2173.141
0801 1 O-krouzek | 0.2173.104 0.2173.112 0.2173.126 0.2173.253
0802 1 O-krouzek | 0.2173.210 0.2173.202 0.2173.217 0.2173.254
0804 2 O-krouzek | 0.2173.022 0.2173.025 0.2173.240 0.2173.255
Sada O-krouzkii FPM-FDA 3.01819.18 3.01822.18 3.01825.18 3.01828.18
0800 2 O-krouzek | 0.2174.880 0.2174.871 0.2174.895 0.2174.913
0801 1 O-krouzek | 0.2174.881 0.2174.870 0.2174.910 0.2174.916
0802 1 O-krouzek | 0.2174.882 0.2174.869 0.2174.911 0.2174.918
0804 2 O-krouzek | 0.2174.883 0.2174.868 0.2174.912 0.2174.919
Sada O-krouzkii EPDM-FDA 3.01819.16 3.01822.16 3.01825.16 3.01828.16
0800 2 O-krouzek | 0.2173.535 0.2173.501 0.2173.508 0.2173.517
0801 1 O-krouzek | 0.2173.502 0.2173.542 0.2173.549 0.2173.557
0802 1 O-krouzek | 0.2173.533 0.2173.531 0.2173.550 0.2173.558
0804 2 O-krouzek | 0.2173.536 0.2173.543 0.2173.540 0.2173.513
Sada O-krouzkii PTFE 3.01819.13 3.01822.13 3.01825.13 3.01828.13
0800 2 O-krouzek | 0.2173.808 0.2173.804 0.2173.800 0.2173.811
0801 1 O-krouzek | 0.2173.809 0.2173.805 0.2173.952 0.2173.812
0802 1 O-krouzek | 0.2173.953 0.2173.806 0.2173.836 0.2173.813
0804 2 O-krouzek | 0.2173.810 0.2173.807 0.2173.954 0.2173.814
Sada O-krouzkii CHEMRAZ® 3.01819.14 3.01822.14 3.01825.14 3.01828.14
0800 2 O-krouzek | 0.2173.717 0.2173.721 0.2173.725 0.2173.732
0801 1 O-krouzek | 0.2173.718 0.2173.722 0.2173.726 0.2173.733
0802 1 O-krouzek | 0.2173.719 0.2173.723 0.2173.727 0.2173.734
0804 2 O-krouzek | 0.2173.720 0.2173.724 0.2173.728 0.2173.735
* Sada O-krouzkii KALREZ® 3.01819.15 3.01822.15 3.01825.15 3.01828.15
0800 2 O-krouzek | 0.2173.600 0.2173.604 0.2173.608 0.2173.612
0801 1 O-krouzek | 0.2173.601 0.2173.605 0.2173.609 0.2173.613
0802 1 O-krouzek | 0.2173.602 0.2173.606 0.2173.610 0.2173.614
0804 2 O-krouzek | 0.2173.603 0.2173.607 0.2173.611 0.2173.615

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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6.3.2.4 Souprava O-krouzkt pro hydraulickou ¢ast s bezpeénostnim
pojistnym ventilem
Poznamka: Pro pouziti v potravinarstvi
jsou schvalené pouze O-krouzky FDA

0802

0807

Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
Sada O-krouzk(i FPM 3.01819.21 | 3.01819.31 | 3.01822.21 | 3.01822.31 | 3.01825.21 | 3.01825.31 | 3.01828.21 | 3.01828.31
0800 2 O-krouzek 0.2173.934 | 0.2173.934 | 3.91864.11 | 3.91864.11 | 0.2173.939 | 0.2173.939 | 0.2173.950 | 0.2173.950
0801 1 O-krouzek 0.2173.935 | 0.2173.935 | 0.2173.937 | 0.2173.937 | 0.2173.902 | 0.2173.902 | 0.2173.965 | 0.2173.965
0802 1 O-krouzek 0.2173.903 | 0.2173.903 | 0.2173.948 | 0.2173.948 | 0.2173.858 | 0.2173.858 | 0.2173.966 | 0.2173.966
0804 2 O-krouzek 0.2173.936 | 0.2173.936 | 0.2173.938 | 0.2173.938 | 0.2173.904 | 0.2173.904 | 0.2173.914 | 0.2173.914
0807 1 O-krouzek 0.2173.974 | 0.2173.973 | 0.2173.906 | 0.2173.969 | 0.2173.977 | 0.2173.976 | 0.2173.976 | 0.2173.980
Sada O-krouzk(i EPDM 3.01819.22 | 3.01819.32 | 3.01822.22 | 3.01822.32 | 3.01825.22 | 3.01825.32 | 3.01828.22 | 3.01828.32
0800 2 O-krouzek 0.2173.038 | 0.2173.038 | 0.2173.074 | 0.2173.074 | 0.2173.083 | 0.2173.083 | 0.2173.141 | 0.2173.141
0801 1 O-krouzek 0.2173.104 | 0.2173.104 | 0.2173.112 | 0.2173.112 | 0.2173.126 | 0.2173.126 | 0.2173.253 | 0.2173.253
0802 1 O-krouzek 0.2173.210 | 0.2173.210 | 0.2173.202 | 0.2173.202 | 0.2173.217 | 0.2173.217 | 0.2173.254 | 0.2173.254

0804 2 O-krouzek 0.2173.022 | 0.2173.022 | 0.2173.025 | 0.2173.025 | 0.2173.240 | 0.2173.240 | 0.2173.255 | 0.2173.255

0807 1 O-krouzek 0.2173.087 | 0.2173.091 | 0.2173.143 | 0.2173.149 | 0.2173.154 | 0.2173.169 | 0.2173.169 | 0.2173.179

Sada O-krouzk(i FPM-FDA 3.01819.28 | 3.01819.38 | 3.01822.28 | 3.01822.38 | 3.01825.28 | 3.01825.38 | 3.01828.28 | 3.01828.38

0800 2 O-krouzek 0.2174.880 | 0.2174.880 | 0.2174.871 | 0.2174.871 | 0.2174.895 | 0.2174.895 | 0.2174.913 | 0.2174.913

0801 1 O-krouzek 0.2174.881 | 0.2174.881 | 0.2174.870 | 0.2174.870 | 0.2174.910 | 0.2174.910 | 0.2174.916 | 0.2174.916
0802 1 O-krouzek 0.2174.882 | 0.2174.882 | 0.2174.869 | 0.2174.869 | 0.2174.911 | 0.2174.911 | 0.2174.918 | 0.2174.918
0804 2 O-krouzek 0.2174.883 | 0.2174.883 | 0.2174.868 | 0.2174.868 | 0.2174.912 | 0.2174.912 | 0.2174.919 | 0.2174.919
0807 1 O-krouzek 0.2174.920 | 0.2174.922 | 0.2174.923 | 0.2174.875 | 0.2174.926 | 0.2174.828 | 0.2174.828 | 0.2174.930

Sada O-krouzki EPDM — FDA | 3.01819.26 | 3.01819.36 | 3.01822.26 | 3.01822.36 | 3.01825.26 | 3.01825.36 | 3.01828.26 | 3.01828.36

0800 2 O-krouzek 0.2173.535 | 0.2173.535 | 0.2173.501 | 0.2173.501 | 0.2173.508 | 0.2173.508 | 0.2173.517 | 0.2173.517

0801 1 O-krouzek 0.2173.502 | 0.2173.502 | 0.2173.542 | 0.2173.542 | 0.2173.549 | 0.2173.549 | 0.2173.557 | 0.2173.557
0802 1 O-krouzek 0.2173.533 | 0.2173.533 | 0.2173.531 | 0.2173.531 | 0.2173.550 | 0.2173.550 | 0.2173.558 | 0.2173.558
0804 2 O-krouzek 0.2173.536 | 0.2173.536 | 0.2173.543 | 0.2173.543 | 0.2173.540 | 0.2173.540 | 0.2173.513 | 0.2173.513
0807 1 O-krouzek 0.2173.503 | 0.2173.537 | 0.2173.544 | 0.2173.510 | 0.2173.551 | 0.2173.519 | 0.2173.519 | 0.2173.528
Sada O-krouzk(i PTFE 3.01819.23 | 3.01819.33 | 3.01822.23 | 3.01822.33 | 3.01825.23 | 3.01825.33 | 3.01828.23 | 3.01828.33
0800 2 O-krouzek 0.2173.808 | 0.2173.808 | 0.2173.804 | 0.2173.804 | 0.2173.800 | 0.2173.800 | 0.2173.811 | 0.2173.811
0801 1 O-krouzek 0.2173.809 | 0.2173.809 | 0.2173.805 | 0.2173.805 | 0.2173.952 | 0.2173.952 | 0.2173.812 | 0.2173.812
0802 1 O-krouzek 0.2173.953 | 0.2173.953 | 0.2173.806 | 0.2173.806 | 0.2173.836 | 0.2173.836 | 0.2173.813 | 0.2173.813
0804 2 O-krouzek 0.2173.810 | 0.2173.810 | 0.2173.807 | 0.2173.807 | 0.2173.954 | 0.2173.954 | 0.2173.814 | 0.2173.814
0807 1 O-krouzek (*) | 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741

Sada O-krouzkiit CHEMRAZ® 3.01819.24 | 3.01819.34 | 3.01822.24 | 3.01822.34 | 3.01825.24 | 3.01825.34 | 3.01828.24 | 3.01828.34

0800 2 O-krouzek 0.2173.717 | 0.2173.717 | 0.2173.721 | 0.2173.721 | 0.2173.725 | 0.2173.725 | 0.2173.732 | 0.2173.732

0801 1 O-krouzek 0.2173.718 | 0.2173.718 | 0.2173.722 | 0.2173.722 | 0.2173.726 | 0.2173.726 | 0.2173.733 | 0.2173.733
0802 1 O-krouzek 0.2173.719 | 0.2173.719 | 0.2173.723 | 0.2173.723 | 0.2173.727 | 0.2173.727 | 0.2173.734 | 0.2173.734
0804 2 O-krouzek 0.2173.720 | 0.2173.720 | 0.2173.724 | 0.2173.724 | 0.2173.728 | 0.2173.728 | 0.2173.735 | 0.2173.735
0807 1 O-krouzek 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
* Sada O-krouzkii KALREZ® 3.01819.25 | 3.01819.35 | 3.01822.25 | 3.01822.35 | 3.01825.25 | 3.01825.35 | 3.01828.25 | 3.01828.35
0800 2 O-krouzek 0.2173.600 | 0.2173.600 | 0.2173.604 | 0.2173.604 | 0.2173.608 | 0.2173.608 | 0.2173.612 | 0.2173.612
0801 1 O-krouzek 0.2173.601 | 0.2173.601 | 0.2173.605 | 0.2173.605 | 0.2173.609 | 0.2173.609 | 0.2173.613 | 0.2173.613
0802 1 O-krouzek 0.2173.602 | 0.2173.602 | 0.2173.606 | 0.2173.606 | 0.2173.610 | 0.2173.610 | 0.2173.614 | 0.2173.614
0804 2 O-krouzek 0.2173.603 | 0.2173.603 | 0.2173.607 | 0.2173.607 | 0.2173.611 | 0.2173.611 | 0.2173.615 | 0.2173.615
0807 1 O-krouzek 0.2173.627 | 0.2173.628 | 0.2173.629 | 0.2173.623 | 0.2173.630 | 0.2173.631 | 0.2173.631 | 0.2173.632

(*) Poz. 0807 v sadé O-krouzk( PTFE je od Chemraz®
* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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6.3.3 Moznosti skiiné rotoru

0010
TL1, TL2
Pocet na .
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 | TL1/0100 | TL1/0139 | TL2/0074 | TL2/0234 | TL2/0301
1 Skifi rotord 3.14030.11 | 3.14031.11 | 3.14032.11 | 3.14033.11 | 3.14034.11 | 3.14035.11
0010 1 ZvétSeny vstupni pramér | 3.14030.21 | 3.14031.21 | 3.14032.21 | 3.14033.21 | 3.14034.21 -
skiiné rotor
TL3, TL4
Pocet na .
Poz. cerpadio Popis TL3/0234 | TL3/0677 | TL3/0953 | TL4/0535 | TL4/2316 | TL4/3497
1 Skfifi rotorti 3.14040.11 | 3.14041.11 | 3.14042.11 | 3.14048.11 | 3.14049.11 | 3.14050.11
0010 1 Zvétseny vstupni pramér | 3.14040.21 | 3.14041.21 | 3.14042.21 | 3.14048.21 - -
skriné rotoru
6.3.4 Viko Cerpadla
6.3.4.1 Ploché viko ¢erpadla
0030 0030
Viko cerpadla Viko Cerpadla se zahfivacim
plastém
poz. |Focetna | o TL1 TL2 TL3 TL4
Cerpadlo
0030 1 Viko Gerpadla 3.94387.11 | 3.94403.11 | 3.94418.11 | 3.94449.11
1 Viko &erpadla pro zahfivani | 3.94387.12 | 3.94403.12 | 3.94418.12 | 3.94449.12
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6.4 Prevodovka
6.4.1 Prevodovka, kompletni

o850 0910

0865 0920

0660 intern
0525/0530 0172 0520

0651
0620 0190

0170 0630
0510

o121
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6.4.1.1 Seznam soucasti — prevodovka

Poz. ::r‘;')e; d’;z Popis TL1 TL2 I::g;gg?;; TL3/0953 I:::;ggfg TL4/3497
0050 1 Hnaci hidel 3.94380.11 | 3.94398.11 | 3.94415.11 | 3.94415.31 | 3.94445.11 | 3.94445.31
0051 1 Predlohovy hridel 3.94381.11 | 3.94399.11 | 3.94416.11 | 3.94416.31 | 3.94446.11 | 3.94446.31
0060 1 Prevodovka 3.14036.11 | 3.14038.11 3.14043.11 3.14046.11

1 Podstavec — vodorovna 3.14051.11 | 3.14052.11 3.14053.11 3.14057.11
0070 instalace

1 Podstavec — svisla instalace 3.14054.12 | 3.14055.11 3.14056.11 3.14058.11
0120 1 Priruba prevodovky 3.14037.11 | 3.14039.11 3.14044.11 3.14047.11
0121 2 Viko loZiska 3.94382.11 | 3.94400.11 3.94417.11 3.94557.11
0170 2 Rozpérné pouzdro 3.94383.11 | 3.94401.11 - -
0172 2 Tlakova pfiruba 3.94384.11 | 3.94402.11 - -
0181 1 O-krouzek 0.2172.902 | 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632

1 O-krouzek — svisla instalace 0.2172.929 - - —
0185 1 O-krouzek 0.2172.541 | 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0190 1 Ozubené kolo, sada 3.01817.11 | 3.01820.11 3.01823.11 3.01827.11
0455 4 Uzaviena matice 0.0205.784 | 0.0205.785 0.0205.787 0.0205.789
0456 4 Podlozka 0.0350.200 | 0.0350.201 0.0350.202 0.0350.203
0510 8 Sroub 0.0251.428 | 0.0251.428 0.0251.202 0.0141.916
0515 2 Sroub 0.0252.135 | 0.0252.137 0.0252.189 0.0252.191
0520 16 ?roub 0.0251.890 - - -

12 Sroub - 0.0251.899 - -

3 Sroub — vodorovna instalace 0.0141.082 | 0.0141.082 0.0141.082 -

2 Sroub — vodorovna instalace - - - 0.0141.164
0525 3 Sroub — svisla instalace 0.0251.234 | 0.0251.234 0.0251.234

2 Sroub — svisla instalace - - - 0.0251.280

1 Sroub — vodorovna instalace - - - 0.0141.246
0530 1 Sroub — svisla instalace - - - 0.0251.325
0560 2 Kolik 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0565 2 Kolik 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0611 1 Péro 0.0502.025 | 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0620 2 Pojistna matice 0.0243.005 | 0.0243.006 0.0243.009 0.0243.114.1
0630 2 Zajistovaci podlozka 0.0383.005 | 0.0383.006 0.0383.009 -
0651 2 Zajistovaci prvky 0.0983.011 - - -

4 Zajistovaci prvky - 0.0983.013 - -
0652 2 Zajistovaci sestava - - 0.0983.120 0.0983.129
0660 2 Rozpérny pojistny krouzek 3.94436.11 | 3.94442.11 3.81648.11 -
0700 2 Lozisko 3.94437.11 | 3.94443.11 0.3431.669 0.3428.890

2 Jehlové lozZisko 0.3425.459 | 0.3425.461 0.3425.467 -
0701 2 Krouzek loZiska - - - 0.3428.575
0850 1 Odvétravaci otvor 3.94438.11 | 3.94438.11 3.94438.11 3.94438.11
0855 1 Tésnici krouzek 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0860 1 Kontrolni prizor vy$ky hladiny | 3.94439.11 | 3.94439.11 3.94439.11 3.94439.11

oleje

0865 1 Tésnici krouzek 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0870 1 Vypustna zatka 0.0625.062 | 0.0625.062 0.0625.062 0.0625.063
0875 1 Tésnici krouzek 0.2198.001 | 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Britové tésnéni 0.2234.918 | 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Britové tésnéni 0.2234.903 | 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
0900 1 Vyrobni stitek 4.0030.133 | 4.0030.132 4.0030.134 4.0030.134
0905 6 Nytek 0.0337.102 | 0.0337.102 0.0337.102 0.0337.102

3 Plastova zatka 3.94481.11 | 3.94481.11 3.94481.11 -
0910 4 Plastova zatka - - - 3.94562.11
0915 2 Zatka 0.0602.017 | 0.0602.017 0.0602.017 0.0602.017
0920 1 Plastova zatka - - - 3.94563.11
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

1 Jisténi péra 3.94665.11 | 3.94666.11 3.94667.11 3.94668.11

Viz 6.4.3 Servisni souprava pro prevodovku
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6.4.2 Moznosti podstavce

Podstavec — vodorovna instalace

0070

Podstavec — svislé pfipojeni pres
upinaci svérky a Sroubeni

Podstavec — svisly pro pfiruby

Poz. 2:3:; d’;z Popis TLA TL2 TL3 TL4
0070 1 Podstavec — vodorovna instalace 3.14051.11 | 3.14052.11 | 3.14053.11 | 3.14057.11
0070 1 Podstavec — pfipojeni pfes svislé Sroubeni | 3.14054.12 | 3.14055.11 | 3.14056.11 | 3.14058.11
0070 1 Podstavec — pfipojeni pfes svislou pfirubu | 3.14054.14 | 3.14055.12 | 3.14056.12 | 3.14058.12
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6.4.3 Servisni souprava pro prevodovku

0171

Poz. z:r‘:f; d':g Popis LA TL2 TL3 TL4

Servisni souprava pro prevodovku 3.01818.11 3.01821.11 3.01824.11 3.01826.11
0171 2 Vymezovaci 3.94520.11 3.94480.11 3.94521.11 3.94588.11

podlozka

0181 1 O-krouzek 0.2172.902 | 0.2172.906 | 0.2172.623 | 0.2172.632
0185 1 O-krouzek 0.2172.929 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0611 1 Péro 0.0502.025 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0855 1 Tésnici krouzek 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0865 1 Tésnici krouzek 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0875 1 Tésnici krouzek 0.2198.001 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Bfitové tésnéni 0.2234.918 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Britové tésnéni 0.2234.903 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
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7.0

71

Jednoducha mechanicka ucpavka

Zakladni informace

0 ay
:020//‘///\\'\ "‘

Bez oplachovani

Konstrukce

S oplachovanim

* Vyvazena mechanicka ucpavka.

» Stacionarni tésnici krouzek je zabudovany do krytu t&€snéni, namontovaného na
predni strané skFini rotorll a upevnéného treci silou dvou O-krouzkd.

+ Rotacni sestava tésnicich krouzku s pfitlaénou pruzinou je usazena v montaznim
pfipravku, ktery je zajistény na pouzdru hfidele pomoci stavécich Sroubu. Tésnici
krouzky jsou upevnény v montaznim pfipravku t&€snicimi bfity v drazkach.

*  Vhodné pro oba sméry otaceni.

» Malé tésnici plochy brani zatuhnuti kapaliny mezi t&€snicimi plochami (na prani jsou
dodavany krouzky se zmensenymi tésnicimi plochami, tzv. ,noZova tésnéni*).

» Tésnici plochy jsou uloZzeny pruzné v O-krouZcich.

» Tésnici plochy mohou byt kombinovany ze dvou druhd materiald.

« Uzavfena pruzina mimo €erpanou kapalinu (m{ze byt oplachovana).

* Nizkotlaké chlazeni nebo oplachovani je mozné, pokud je Cerpadlo vybaveno vikem

pro oplachovani, které obsahuje pfidavna bfitova tésnéni.

Technické udaje
Materialy ¢elnich ploch
mechanickych ucpavek:

Material O-krouzkd:

Material krouzku s britem
(volitelny):

Maximalni teplota:

Maximalni tlak:

Hydrostaticky test tlaku:

Maximalni tlak chladici/
oplachovaci kapaliny:

GW1 a GW2:
GB1 a GB2:

SiC (Q1) - SiC (Q1)

SiC (Q1) — uhlik (B)

Fluorocarbon FPM

FPM-FDA (V1 {j. certifikované pro potravinarskou kvalitu)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 {j. certifikované pro potravinarskou kvalitu)
S vyztuzenim PTFE (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Nitrilova pryz (P)
200 °C nebo az po maximalni teplotu Cerpadla

23 bar (230 kPa) nebo az po maximalni provozni tlak
Cerpadla

25 bar (250 kPa) (pro mechanickou ucpavku)

0,5 bar

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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7.2 Opracované soucasti — soucasti sestavy tésnéni
a vika s oplachovanim

i Evropa USA Typ cerpadla
Poz. | Popis
DIN Mat. ¢. TL1 |TL2 |TL3 |TL4
0090 | Viko tésnéni EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X
0095 | Polohovaci kotou¢ EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) - X X -
0101 | Viko s oplachovanim EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X
0130 | Pouzdro hfidele EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X

Referencni katalog: Stahlschliissel 2001 (ocel, strana 250 — 256/nerezavéjici ocel, strana 492 — 494)

0130 0090 0095 0101
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7.3

Moznosti tésnéni

7.3.1 Jednoducha mechanicka ucpavka
Poznamka: Pro pouZiti 0130 0090 05500095 0182054(?930 0936 09\31
v potravinarstvi jsou schvalené / ] [ } ]
pouze O-krouzky FDA \ 7 i I
} ‘\ i ‘ Lﬂ
I
0100 o ’,’
|
I N
/ \
|
| ‘
|
Jednoducha mechanicka ucpavka, kompletni
_ | \U‘J—
I
Spole¢né soucasti, jednoducha !
mechanicka ucpavka J
Jednoducha mechanicka ucpavka, kompletni
poz. |Focetna o e TL1 TL2 TL3 TL4
Cerpadlo
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/FPM 3.94497.11 | 3.94500.11 | 3.94503.11 | 3.94556.11
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/FPM 3.94497.14 | 3.94500.14 | 3.94503.14 | 3.94556.14
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 | 3.94500.12 | 3.94503.12 | 3.94556.12
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/EPDM 3.94497.15 | 3.94500.15 | 3.94503.15 | 3.94556.15
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94503.17 | 3.94556.17
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/PTFE - 3.94500.19 | 3.94503.19 | 3.94556.19
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 | 3.94500.13 | 3.94503.13 | 3.94556.13
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 | 3.94500.16 | 3.94503.16 | 3.94556.16
0100 2 * Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 | 3.94500.18 | 3.94503.18 | 3.94556.18
0100 2 * Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 | 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/FPM-FDA 3.94497.25 | 3.94500.25 | 3.94503.25 | 3.94556.25
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/FPM-FDA 3.94497.26 | 3.94500.26 | 3.94503.26 | 3.94556.26
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/EPDM-FDA 3.94497.21 | 3.94500.21 | 3.94503.21 | 3.94556.21
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/EPDM-FDA 3.94497.22 | 3.94500.22 | 3.94503.22 | 3.94556.22
* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
Spolec¢né soucasti pro jednoduchou mechanickou ucpavku
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. &erpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0090 1 Viko tésnéni 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovaci kotou¢ - 3.94410.11 — 3.94425.11 — -
0130 2 Pouzdro hfidele 3.94489.11 | 3.94394.11 | 3.94485.11 | 3.94411.11 | 3.94491.11 | 3.94426.11 | 3.94596.11 | 3.94458.11
0182 1 O-krouZek - 0.2173.940 — 0.2173.947 - -
2 Uzavfena matice 0.0205.782 - - -
0540 4 Uzavfena matice - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Uzavfena matice - - - 0.0205.783
2 Svornik 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Svornik — 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 —
6 Svornik - - - 3.94561.11
0930 1 Ochranny plech 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 Sroub 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Viz 7.4 Sada O-krouzk pro jednoduchou mechanickou ucpavku s/bez chlazeni/oplachovani.
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7.3.2 Jednoducha mechanicka ucpavka s chlazenim/oplachovanim

tésnéni 0100 0130 0095 0180 0890 0936
Poznamka: Pro pouZiti OO?O ( 0182 / 01 /01 0881
v potravinarstvi jsou 7 7 N ﬁ 7 7 N\
schvalené pouze ! L
O-krouzky FDA \
\
|
|
\ \
i |
Jednoducha mechanicka ucpavka, kompletni
Spolecné soucasti, jednoducha mechanicka ucpavka
0561 /0935 0512\ 0540
Jednoducha mechanicka ucpavka, kompletni 0934 0933 0553
Poz. |Focetnalp s TL1 TL2 TL3 TL4
cerpadlo
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/FPM 3.94497.11 | 3.94500.11 | 3.94503.11 | 3.94556.11
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/FPM 3.94497.14 | 3.94500.14 | 3.94503.14 | 3.94556.14
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 | 3.94500.12 | 3.94503.12 | 3.94556.12
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/EPDM 3.94497.15 | 3.94500.15 | 3.94503.15 | 3.94556.15
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94503.17 | 3.94556.17
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/PTFE - 3.94500.19 | 3.94503.19 | 3.94556.19
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/Chemraz® | 3.94497.13 | 3.94500.13 | 3.94503.13 | 3.94556.13
0100 2 Jednoducha mechanickéa ucpavka Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 | 3.94500.16 | 3.94503.16 | 3.94556.16
0100 2 * Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 | 3.94500.18 | 3.94503.18 | 3.94556.18
0100 2 * Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 | 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/Sic/FPM-FDA | 3.94497.25 | 3.94500.25 | 3.94503.25 | 3.94556.25
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/FPM-FDA 3.94497.26 | 3.94500.26 | 3.94503.26 | 3.94556.26
0100 2 Jednoducha mechanické ucpavka Sic/Sic/EPDM-FDA | 3.94497.21 | 3.94500.21 | 3.94503.21 | 3.94556.21
0100 2 Jednoducha mechanicka ucpavka Sic/C/EPDM-FDA | 3.94497.22 | 3.94500.22 | 3.94503.22 | 3.94556.22
* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
Spolecné soucasti pro jednoduchou mechanickou ucpavku
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0090 1 Viko tésnéni 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovaci kotoug - 3.9441011] - 3.9442511] - -
0101 1 Viko s oplachovanim 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 2 Pouzdro hidele 3.94489.11 | 3.94394.11 | 3.94485.11 ‘ 3.94411.11 | 3.94491.11 ‘3.94426.11 3.94596.11 | 3.94458.11
0180 1 O-krouzek 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 1 O-krouzek - 0.2173.940] - 0.2173.947] - -
0512 4 Sroub 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Uzavfena matice 0.0205.782 - - -
0540 4 Uzavfena matice - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Uzaviena matice - - - 0.0205.783
2 Svornik 0.0012.905 \ 0.0012.903 - - -
0553 4 Svornik - 0.0012.907 \ 3.94487.11 |1 0.0012.908 \ 3.94488.11 -
6 Svornik - - - 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 Tésnéni s klinovym - - - 0.2230.468
(,V*) prfezem
0890 2 Bfitové tésnéni NBR/SS 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Viz 7.4 Sada O-krouzku pro jednoduchou mechanickou ucpavku s/bez chlazeni/oplachovani.
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7.4 Sada O-krouzki pro jednoduchou mechanickou

ucpavku s/bez chlazeni/oplachovani
Poznamka: Pro pouZiti v potravinarstvi jsou schvalené pouze O-krouzky FDA

N

i,

XK
SR IS

Y N\

0082a [
0082a 0082b
%/—/
0082 0083
Poz. z:;eat d’:z Popis TL1 TL2 TL3 TL4

Sada O-krouzki FPM 3.01803.11 | 3.01804.11 | 3.01805.11 | 3.01806.11
0082 4 O-krouzek 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0083 2 O-krouzek 0.2173.941 | 02173.925 | 02173927 | 0.2173.968
Sada O-krouzki EPDM 3.01803.12 | 3.01804.12 | 3.01805.12 | 3.01806.12
0082 4 O-krouzek 0.2173.051 | 0.2173.085 | 02173251 | 0.2173.099
0083 2 O-krouzek 0.2173.043 | 0.2173.080 | 0.2173.086 | 0.2173.145
Sada O-krouzkil FPM-FDA 3.01803.18 | 3.01804.18 | 3.01805.18 | 3.01806.18
0082 4 O-krouzek 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0083 2 O-krouzek 0.2174.885 | 0.2174.887 | 0.2174.889 | 0.2174.891
Sada O-krouzkii EPDM — FDA 3.01803.16 | 3.01804.16 | 3.01805.16 | 3.01806.16
0082 4 O-krouzek 02173538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0083 2 O-krouzek 02173539 | 0.2173.546 | 0.2173.553 | 0.2173.560
Sada O-krouzki PTFE - 3.01804.13 | 3.01805.13 | 3.01806.13
0082a 2 O-krouzek - 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0082b 2 O-krouzek (*) - 0.2173.929 | 02173.942 | 0.2173.967
0083 2 O-krouzek - 0.2173.961 | 0.2173.963 | 0.2173.818
Sada O-krouzkii CHEMRAZ® 3.01803.14 | 3.01804.14 | 3.01805.14 | 3.01806.14
0082 4 O-krouzek 02173708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0083 2 O-krouzek 02173709 | 02173711 | 0.2173.713 | 0.2173.730
* Sada O-krouzkil KALREZ® 3.01803.15 | 3.01804.15 | 3.01805.15 | 3.01806.15
0082 4 O-krouzek 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0083 2 O-krouzek 0.2173.625 | 0.2173.617 | 0.2173.620 | 0.2173.626

(*) Poz. 0082b v sadé O-krouzk(i PTFE je od FPM
* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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8.0 Dvojita mechanicka ucpavka
8.1 Zakladni

Konstrukce

* Vyvazena mechanicka ucpavka.

« Tésnici plocha stacionarniho tésnéni na strané Eerpaného produktu je soucasti
vika tésnéni, které je namontované v predni ¢asti skfiné rotor(i. Atmosféricka strana
tésnici plochy stacionarniho tésnéni je soucasti vika pro oplachovani.

* Obé tésnici plochy pro stacionarni tésnici krouzek jsou zajistény proti otaceni silou
tfeni O-krouzkd.

* Rotaéni sestava tésnicich krouzku s pfitlacnou pruzinou je usazena v montaznim
pfipravku, ktery je zajis§tény na pouzdru hfidele pomoci stavécich Sroubl. Tésnici
krouzky jsou upevnény v montaznim pfipravku tésnicimi bfity v drazkach.

* Vhodné pro oba sméry otaceni.

* Malé tésnici plochy brani zatuhnuti kapaliny mezi tésnicimi plochami (na pfani jsou
dodavany krouzky se zmensenymi tésnicimi plochami, tzv. ,noZova tésnéni®).

» S funkci chlazeni nebo oplachovani, tlakové nebo netlakové.

Technické udaje

Material: DW2: SiC(Q1)-SiC(Q1)a
SiC (Q1) — uhlik (B) atmosféricka strana
DB2: SiC (Q1)—uhlik (B) a
SiC (Q1) — uhlik (B) atmosféricka strana
Material O-krouzkii: Fluorocarbon FPM
FPM-FDA (V1 {j. certifikované pro potravinarskou kvalitu)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 tj. certifikované pro potravinarskou kvalitu)
S vyztuzenim PTFE (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Teplota: 200 °C nebo az po maximalni teplotu Cerpadla
Maximalni tlak: 16 bar (160 kPa) nebo az po maximalni provozni tlak ¢erpadla
Hydrostaticky test tlaku: 25 bar (250 kPa) (pro mechanickou ucpavku)

Maximalni tlak chladici/

oplachovaci kapaliny: 16 bar

Tlakové tésnéni: Tlak chladici/oplachovaci kapaliny musi byt o 100 kPa (1 bar)/10 %
vy$8i nez pracovni tlak v systému.

Netlakové tésnéni: Tlak je stejny nebo niZsi nez pracovni tlak v systému

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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8.2 Opracované soucasti —

soucasti sestavy tésnéni a vika s oplachovanim

. Evropa Typ Cerpadla
Poz. | Popis DIN Mat.e. |oA TL1 [TL2 [TL3 |TL4
0090 | Viko tésnéni EN 100808-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
0095 | Polohovaci EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) - X X -
kotou¢
0101 | Viko EN 10088-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
s oplachovanim
0130 | Pouzdro htidele | EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0130 0090 0095 0101
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8.3
8.3.1

Moznosti tésnéni
Dvojita mechanicka ucpavka M74-D60 — TL2/0074 a TL3/0234

Dvojita mechanicka ucpavka M74-D60, kompletni

Pocet na

Poz. cerpadlo

Popis

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/FPM

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/FPM

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka C/Sic/C/EPDM

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/EPDM

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka C/Sic/C/PTFE

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/PTFE

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/Chemraz®

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/Chemraz®

0100

* Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/Kalrez®

0100

* Dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC/C/Kalrez®

0100

Dvojita mechanicka ucpavka C/SiC/C/FPM-FDA

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/FPM-FDA

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka C/Sic/C/EPDM-FDA

NINININININDINDINDINDINDINDINININ

0100

Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/EPDM-FDA

TL2/0074 | TL3/0234 P oznamlv(a:

Pro pouziti
3.94509.14 | 3.94513.14 e ..
3945001 | soastam | v Potravinarstvi jsou
3.94500.15 | 3.94513.15 | Schvalené pouze
3.94509.12 | 3.94513.12 | O-krouzZky FDA
3.94509.19 | 3.94513.19
3.94509.17 | 3.94513.17
3.94509.16 | 3.94513.16
3.94509.13 | 3.94513.13
3.94509.20 | 3.94513.20
3.94500.18 | 3.94513.18
3.9450026 | 3.94513.26
3.9450025 | 3.94513.25
3.94509.21 | 3.94513.21
3.94500.22 | 3.94513.22

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.

Dvojita mechanicka ucpavka M74-D60 spoleénych soucasti

0090
0130

[

0182 0561 0101 0936 |p,,, z:rcpe;d’:i Popis TL2/0074 | TL3/0234
0095 | 0180/ 0512 /0553 0090 1 | Viko tésnéni 3.94409.12 | 3.94424.12
\ 0095 1 Polohovaci 3.94410.12 | 3.94425.12
kotouc¢
0101 1 Viko 3.94413.11 | 3.94428.11
s oplachovanim
0130 2 Pouzdro hFidele | 3.94485.11 | 3.94491.11
0180 1 O-krouzek 0.2173.940 | 0.2173.947
0182 1 O-krouzek 0.2173.940 | 0.2173.947
! 0512 4 Sroub 0.0254.346 | 0.0254.362
0540 4 Uzaviena matice | 0.0205.782 | 0.0205.782
0553 4 Svornik 0.0012.907 | 0.0012.908
0561 2 Kolik 0.0490.084 | 0.0490.084
- 0933 2 |zatka 0.0625.061 | 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka | 3.94615.11 | 3.94615.11
0935 2 |Tésnici krouzek | 4A3483.113 | 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641 | 0.0490.641

ucpavku

L

A

705434 (;9/35 0933 0540
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‘ Viz 8.4 Souprava O-krouzku pro dvojitou mechanickou
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8.3.2 Dvojita mechanicka ucpavka M74-D60 —

TL4/0535, TL4/2316 a TL4/3497
Dvojitda mechanicka ucpavka M74-D60, kompletni

0100

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.

Dvojitda mechanicka ucpavka M74-D60 spoleénych soucasti
0090

B
|
I

%,

0101 0512 0936
0130 0180/ 0?61/ 0553

Poz. | PO%etna [p . TL4 Poznamka:
cerpadio Pro pouziti

0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/FPM 3.94564.14 T P

0100 2 Dvojita mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/FPM 3.94564.11 v pOt’:aV'n,arStw Jsou

0100 2 Dvojita mechanicka ucpavka C/Sic/C/EPDM 39456415 | Schvalené pouze

0100 2 Dvojita mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/EPDM 3.94564.12 | O-krouzZky FDA

0100 2 Dvojita mechanicka ucpavka C/Sic/C/PTFE 3.94564.19

0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/PTFE 3.94564.17

0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/Chemraz® 3.94564.16

0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/Chemraz® | 3.94564.13

0100 2 * Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/Kalrez® 3.94564.20

0100 2 * Dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC/C/Kalrez® | 3.94564.18

0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/FPM-FDA 3.94564.26

0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94564.25

0100 2 Dvojita mechanicka ucpavka C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94564.21

0100 2 Dvojith mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/EPDM-FDA | 3.94564.22

Pocet na . TL4/2316
| Poz. Zerpadio Popis TL4/0535 TL4/3497
! 0090 1 Viko tésnéni 3.94456.11 3.94456.11
0101 1 Viko s oplachovanim | 3.94460.11 3.94460.11
0130 2 Pouzdro htidele 3.94596.11 3.94458.11
0180 1 O-krouzek 0.2173.866 0.2173.866
0512 4 Sroub 0.0254.362 0.0254.362
0540 6 Uzaviena matice 0.0205.783 0.0205.783
0553 6 Svornik 0.0012.604 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.102 0.0490.754
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641 0.0490.641

0934 0935 0933 0540
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8.3.3

Dvojitda mechanicka ucpavka M74-D61 —

TL2/0234, TL2/0301, TL3/0677, TL3/0953

Dvojita mechanicka ucpavka M74-D61, kompletni

K%
X I,
Zele 0%

Poz. I?oéet na Popis TL2/0234 TL3/0677
cerpadlo TL2/0301 TL3/0953
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/FPM 3.94924.11 3.94926.11
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/FPM 3.94925.11 3.94927.11
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/Sic/C/EPDM 3.94925.15 3.94927.15
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/EPDM 3.94925.12 3.94927.12
0100 2 Dvojitd mechanické ucpavka C/Sic/C/PTFE 3.94925.19 3.94927.19
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/PTFE 3.94925.17 3.94927.17
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/Chemraz® 3.94925.16 3.94927.16
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94925.13 3.94927.13
0100 2 * Dvojitd mechanicka ucpavka C/SiC/C/Kalrez® 3.94925.20 3.94927.20
0100 2 * Dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC/C/Kalrez® 3.94925.18 3.94927.18
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/Sic/C/FPM.FDA 3.94924.26 3.94926.26
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94925.25 3.94927.25
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94925.21 3.94927.21
0100 2 Dvojitd mechanicka ucpavka Sic/Sic/C/EPDM-FDA 3.94925.22 3.94927.22

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.

Dvojita mechanicka ucpavka M74-D61 spoleénych souéasti

0090 0182 0561 0101

0936

01?0\0180 0512/ 0553

Poznamka:

Pro pouziti

v potravinarstvi jsou
schvalené pouze
O-krouzky FDA

Poz. Iv’oéet na Popis TL2/0234 TL3/0677
Cerpadlo TL2/0301 TL3/0953
0090 1 Viko tésnéni 3.94409.13 | 3.94424.13
0101 1 Viko 3.94413.12 | 3.94428.12
s oplachovanim
0130 2 Pouzdro hiidele | 3.94411.11 | 3.94426.11
0180 1 O-krouzek 0.2173.940 | 0.2173.947
0182 2 O-krouzek 0.2173.859 | 0.2173.921
0512 4 Sroub 0.0254.346 | 0.0254.362
0540 4 Uzaviena matice | 0.0205.782 | 0.0205.782
0553 4 Svornik 3.94487.11 | 3.94488.11
0561 2 Kolik 0.0490.084 | 0.0490.084
0933 2 Zatka 0.0625.061 | 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 | 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek | 4A3483.113 | 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641 | 0.0490.641

0934

0935

0933 0540
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8.4 Souprava O-krouzku pro dvojitou mechanickou
ucpavku

0086

N

0082 0083

PEENN

0085 0086

—

0082a, 0082b

0082a S~ o\ W
L7
Poz. |Potetna [p . TLo/oo7a | TL2/0234 |o ..oo.,  |TL30677 [ Poznamka:
&erpadio TL2/0301 TL3/0953 Pro pouziti
Sada O-krouzkii FPM 3.01812.11 | 3.01812.21 | 3.01813.11 | 3.01813.21 | 3.01837.11 P
0082 4 |Okrouzek | 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 02173967 | ¥ POtravinarstvi jsou
0083 2 O-krouzek | 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968 | SChvalené pouze
0085 2 O-krouzek | 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968 | O-krouzky FDA
0086 2 O-krouzek | 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
Sada O-krouzkil EPDM 3.01812.12 | 3.01812.22 | 3.01813.12 | 3.01813.22 | 3.01837.12
0082 4 O-krouzek | 0.2173.085 | 0.2173.311 | 0.2173.251 | 0.2173.090 | 0.2173.099
0083 2 O-krouzek | 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0085 2 O-krouzek | 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0086 2 O-krouzek | 0.2173.252 | 0.2173.083 | 0.2173.371 | 0.2173.088 | 0.2173.149
Sada O-krouzkil FPM-FDA 3.01812.18 | 3.01812.28 | 3.01813.18 | 3.01813.28 | 3.01837.18
0082 4 O-krouzek | 0.2174.873 | 0.2174.893 | 0.2174.888 | 0.2174.896 | 0.2174.890
0083 2 O-krouzek | 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0085 2 O-krouzek | 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0086 2 O-krouzek | 0.2174.892 | 0.2174.895 | 0.2174.899 | 0.2174.898 | 0.2174.875
Sada O-krouzkii EPDM — FDA 3.01812.16 | 3.01812.26 | 3.01813.16 | 3.01813.26 | 3.01837.16
0082 4 O-krouzek | 0.2173.545 | 0.2173.561 | 0.2173.552 | 0.2173.563 | 0.2173.559
0083 2 O-krouzek | 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0085 2 O-krouzek | 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0086 2 O-krouzek | 0.2173.548 | 0.2173.508 | 0.2173.555 | 0.2173.512 | 0.2173.510
Sada O-krouzkil PTFE 3.01812.13 | 3.01812.23 | 3.01813.13 | 3.01813.23 | 3.01837.13
0082a 2 O-krouzek | 0.2173.815 | 0.2173.837 | 0.2173.802 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0082b 2 O-krouzek (*) | 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 2 O-krouzek | 0.2173.961 | 0.2173.838 | 0.2173.963 | 0.2173.839 | 0.2173.818
0085 2 O-krouzek (*) | 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.273.927 | 0.273.864 | 0.2173.968
0086 2 O-krouzek (*) | 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
Sada O-krouzki CHEMRAZ® 3.01812.14 | 3.01812.24 | 3.01813.14 | 3.01813.24 | 3.01837.14
0082 4 O-krouzek | 0.2173.710 | 0.2173.766 | 0.2173.712 | 0.2173.768 | 0.2173.729
0083 2 O-krouzek | 0.2173.711 | 0.2173.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0085 2 O-krouzek | 0.2173.711 | 0.2173.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0086 2 O-krouzek | 0.2173.715 | 0.2173.725 | 0.2173.716 | 0.2173.746 | 0.2173.731
* Sada O-krouzkil KALREZ® 3.01812.15 | 3.01812.25 | 3.01813.15 | 3.01813.25 | 3.01837.15
0082 4 O-krouzek | 0.2173.616 | 0.2173.657 | 0.2173.619 | 0.2173.659 | 0.2173.622
0083 2 O-krouzek | 0.2173.617 | 0.2173.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0085 2 O-krouzek | 0.2173.617 | 0.2173.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0086 2 O-krouzek | 0.2173.618 | 0.2173.608 | 0.2173.621 | 0.2173.637 | 0.2173.623

(*) Poz. 0082b, 0085, 0086 v sade O-krouzku PTFE jsou od FPM
* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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9.0 Jednoduchy a dvojity tésnici O-krouzek

9.1 Zakladni informace

I 1 [ R I 15 P |

Jednoduchy

Konstrukce

Dvojity

* Odnimatelny drzak O-krouzkl (s O-krouzky) je zabudovany do krytu tésnéni,
namontovaného na pfedni strané skfini rotorl a upevnéného tfeci silou O-krouzka.

» O-krouzky dosedaiji na rotujici pouzdro hfidele, které je zajiSténé na hrideli.

» Tésnici plochy pouzdra hfidele maji povrchovou Upravu z karbidu wolframu.

* Vhodné pro oba sméry otaCeni

» Dvojité usporadani s funkci chlazeni nebo oplachovani, tlakové nebo netlakové.

Technické udaje
Material O-krouzkd:

Teplota:
Maximalni tlak:

Maximalni tlak chladici/
oplachovaci kapaliny:

Obvodova rychlost:

Fluorocarbon FPM

FPM-FDA (V1 {j. certifikované pro potravinarskou kvalitu)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 {j. certifikované pro potravinarskou kvalitu)
S vyztuzenim PTFE (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

AZ po maximalni teplotu Cerpadla

AZ po maximalni provozni tlak ¢erpadla

0,5 bar

nizS$i nez 0,5 m/s

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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9.2

9.21

Moznosti tésnéni

0082

0183

0097

L

Jednoduchy tésnici O-krouzek, kompletni

—

Jednoduchy tésnici O-krouzek

0130
0090

0550

0182
0540

0095

0930

0931
0936

v i

=
A\ 7

)4 2
J/ - W |
|
—f
:t: |
Jednoduchy tésnici O-krouZek pro spole¢né soucasti _ - L - J
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0082 4 O-krouzZek viz 9.3.1 Sada O-krouzkill pro jednoduchy O-krouzek
0090 1 Viko tésnéni 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovaci - 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
kotou¢
0097 2 Opérny krouzek 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0130 2 Pouzdro hfidele |3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 | 3.94412.12 | 3.94492.12 | 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0182 1 O-krouzek - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0183 2 O-krouZek viz 9.3.1 Sada O-krouzkl pro jednoduchy O-krouzek
2 Uzavfena matice 0.0205.782 - - -
0540 4 Uzaviena matice - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Uzavfena matice - - - 0.0205.783
2 Svornik 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Svornik - 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 -
6 Svornik - - - 3.94561.11
0930 1 Ochranny plech 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 Sroub 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011)




9.2.2 Dvojity tésnici O-krouzek s chlazenim/oplachovanim

Dvajity tésnici O-krouzZek pro spole¢né soucasti

0183

0097

Dvojity tésnici O-krouzek, kompletni

0130

0090

0095

0180

0182 /0101
] iy

0890

0936
0881

0512

0540

0934 0933 0553
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0082 4 O-krouzek viz 9.3.2 Souprava O-krouzk( pro dvojity O-krouZek
0090 1 Viko tésnéni 3.94393.11 3.94409.11 3.94424 11 3.94456.11
0095 1 Polohovaci - 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
kotou¢
0097 2 Opérny krouzek 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0101 1 Viko 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
s oplachovanim
0130 2 Pouzdro hfidele | 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 \ 3.94412.12 | 3.94492.12 \ 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0180 1 O-krouzek 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 1 O-krouzek - 0.2173.940 | - 02173947 - -
0183 4 O-krouzek viz 9.3.2 Souprava O-krouzkl pro dvojity O-krouZek
0512 4 Sroub 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Uzavfena matice 0.0205.782 - - -
0540 4 Uzaviena matice - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Uzaviena matice - - - 0.0205.783
2 Svornik 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 4 Svornik - 0.0012.907 | 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Svornik - - - 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.102
0881 2 Tésnéni - - - 0.2230.468
s klinovym (,V*)
prirezem
0890 2 Bfitové tésnéni 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
NBR/SS
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.3 Sada O-krouzku
9.3.1 Sada O-krouzkt pro jednoduchy O-krouzek

Poznamka: Pro pouziti v potravinarstvi jsou schvalené pouze O-krouzky FDA

. ,
S
Q &G 7
0082 '
Poz. |Focetna o e L1 TL2 L3 TL4
cerpadlo

Sada O-krouzkd FPM 3.01932.11 | 3.01933.11 | 3.01934.11 | 3.01935.11
0082 4 |O-krouzek | 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 2 |Okrouzek | 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
Sada O-krouzki EPDM 3.01932.12 | 3.01933.12 | 3.01934.12 | 3.01935.12
0082 4 |O-krouzek | 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 2 |Okrouzek | 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
Sada O-krouzkt FPM-FDA 3.01932.18 | 3.01933.18 | 3.01934.18 | 3.01935.18
0082 4 |O-krouzek | 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 2 |Okrouzek | 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
Sada O-krouzki EPDM — FDA | 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 |O-krouzek | 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 2 |Okrouzek | 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
Sada O-krouzku PTFE 3.01932.13 | 3.01933.13 | 3.01934.13 | 3.01935.13
0082 4 |Okrouzek | 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 2 |Okrouzek | 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
Sada O-krouzki CHEMRAZ® 3.01932.14 | 3.01933.14 | 3.01934.14 | 3.01935.14
0082 4 |O-krouzek | 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 2 |Okrouzek | 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* Sada O-krouzkd KALREZ® 3.01932.15 | 3.01933.15 | 3.01934.15 | 3.01935.15
0082 4 |O-krouzek | 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 2 |Okrouzek | 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.626

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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9.3.2 Souprava O-krouzkt pro dvojity O-krouzek

Poznamka: Pro pouziti v potravinarstvi jsou schvalené pouze O-krouzky FDA

\SIPIII

SX

\7r

%2074

> -
Z N

poz. |Focetna o TLA TL2 TL3 TL4
cerpadlo

Sada O-krouzkii FPM 3.01936.11 | 3.01937.11 | 3.01938.11 | 3.01939.11
0082 4 O-krouzek | 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 4 O-krouzek | 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
Sada O-krouzkil EPDM 3.01936.12 | 3.01937.12 | 3.01938.12 | 3.01939.12
0082 4 O-krouzek | 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 4 O-krouzek | 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
Sada O-krouzkil FPM-FDA 3.01936.18 | 3.01937.18 | 3.01938.18 | 3.01939.18
0082 4 O-krouzek | 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 4 O-krouzek | 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
Sada O-krouzk(i EPDM — FDA | 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 O-krouzek | 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 4 O-krouzek | 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
Sada O-krouzk(i PTFE 3.01936.13 | 3.01937.13 | 3.01938.13 | 3.01939.13
0082 4 O-krouzek | 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 4 O-krouzek | 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
Sada O-krouzkil CHEMRAZ® | 3.01936.14 | 3.01937.14 | 3.01938.14 | 3.01939.14
0082 4 O-krouzek | 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 4 O-krouzek | 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* Sada O-krouzkil KALREZ® | 3.01936.15 | 3.01937.15 | 3.01938.15 | 3.01939.15
0082 4 O-krouzek | 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 4 O-krouzek | 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.62

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.
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10.0 Britové tésnéni, s tuhym bfitem

10.1

Zakladni

Konstrukce

* Odnimatelny opérny krouzek (obsahujici bfitové tésnéni) je zabudovany do krytu
tésnéni, namontovaného na predni strané skfini rotorll a upevnéného treci silou

O-krouzku.

» Britové tésnéni doseda na rotujici pouzdro hridele, které je zajisténé na hrideli.

« Tésnici plochy pouzdra hfidele maji povrchovou Upravu z karbidu wolframu.

* Vhodné pro oba sméry otaceni.

* Nizkotlaké chlazeni nebo oplachovani je mozné, pokud je ¢erpadlo vybaveno vikem

pro oplachovani, které obsahuje pfidavna bfitova tésnéni.

Technické udaje

Material O-krouzku:

Fluorocarbon FPM
EPDM (E)

S vyztuZzenim PTFE (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Teplota: AZ po maximalni teplotu ¢erpadla

Maximalni tlak: 10 bar

Maximalni tlak chladici/

oplachovaci kapaliny: 0,5 bar

Tésnéni bez tlaku:

* Kalrez je registrovana obchodni znacka DuPont Performance Elastomers.

Tlak je stejny nebo nizS8i nez pracovni tlak v systému
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10.2 Moznosti tésn
10.2.1 Britové tésnéni, s tuhym britem — TL1, TL2, TL3

0895

0096

Spolecné soucasti, bfitové tésnéni s tuhym bfitem

eni

I i

Britové tésnéni, s tuhym bfitem, kompletni

0130

0090

0095

0930
0182

0931

0936

IZ

e \

=5

L

\ \
0550 0540
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
0084 2 O-krouzek viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé bfitové tésnéni s/bez chlazeni/oplachovani
0090 1 Viko tésnéni 3.94393.11 3.94409.11 3.94424 .14
0095 1 Polohovaci kotou¢ - 3.94410.11 - 3.94425.11 -
0096 2 Opérny krouzek 3.94493.11 3.94484.11 -
bfitového tésnéni

0130 2 Pouzdro hfidele 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 3.94412.12 3.94492.12 | 3.94427.12
0182 1 O-krouzek - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0540 2 Uzaviena matice 0.0205.782 - -

4 Uzaviena matice - 0.0205.782 0.0205.782
0550 2 Svornik 0.0012.900 | 3.94441.11 - -

4 Svornik - 0.0012.901 3.94441.11 0.0012.901 | 3.94441.11
0895 2 Bfitové tésnéni viz 10.3 Sada O-krouZku pro tuhé bfitové tésnéni s/bez chlazeni/oplachovani
0930 1 Ochranny plech 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11
0931 1 Sroub 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641
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10.2.2 Britové tésnéni, s tuhym bfitem — TL4

0084

/ SRR RRRRNRRNA

-

0082

|

Britové tésnéni, s tuhym biitem,

0130 0090 0930 0931
09?6

I N

kompletni
|
|
Spolecné soucasti, britové _
tésnéni s tuhym britem | \
0550 0540
Pocet na . TL4/2316

Poz. Zerpadio Popis TL4/0535 TL4/3497
0082 2 O-krouzek viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé

. bfitové tésnéni s/bez chlazeni/
0084 2 O-krouzek oplachovani
0090 1 Viko tésnéni 3.94456.11
0096 2 Opémy krouzek 3.94593 11

bfitového tésnéni
0130 2 Pouzdro hfidele 3.94597.12 3.94459.12
0540 6 Uzavfena matice 0.0205.783
0550 6 Svornik 3.94561.11
viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé
0895 2 Bfitové tésnéni bfitové tésnéni s/bez chlazeni/
oplachovani

0930 1 Ochranny plech 3.94982.11 3.94916.11
0931 1 Sroub 0.0138.974
0936 2 Kolik 0.0490.641

A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011)



10.2.3 Britové tésnéni s tuhym britem, s chlazenim/
oplachovanim - TL1, TL2, TL3

0130 0095 0180 0101 0936
0835 0090 ‘ 0182 /0934 |/ 0890
0084 ‘ |/ /
4
7
//;‘
777777777 , |
o]
Britové tésnéni s tuhym britem, s chlazenim/
oplachovanim, kompletni
Spolecné soucasti, britové
tésnéni s tuhym britem
0553 0512 | 0933 0540
0561 0935
Pocet
. TL1/0100 TL2/0234 |TL3/0677
Poz. rja Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
cerpadlo
0084 2 O-krouzek viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé bfitové tésnéni s/bez chlazeni/oplachovani
0090 1 Viko tésnéni 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.14
0095 1 Polohovaci kotou¢ - 3.94410.11 - 3.94425.11 -
0096 2 Opérny krouzek 3.94493.11 3.94484.11 -
bfitového tésnéni

0101 1 Viko s oplachovanim 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11
0130 2 Pouzdro hfidele 3.94490.12 3.94395.12 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12
0180 1 O-krouzek 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947
0182 1 | O-krouzek - 0.2173.940 | - 02173.947 | -
0512 4 Sroub 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362
0540 2 Uzaviena matice 0.0205.782 - -

4 Uzavfena matice - 0.0205.782 0.0205.782
0553 2 Svornik 0.0012.905 0.0012.903 — —

4 Svornik - 0.0012.907 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084
0890 2 Bfitové tésnéni 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527
0895 2 Bfitové tésnéni viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé bfitové tésnéni s/bez chlazeni/oplachovani
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641
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10.2.4 Britové tésnéni s tuhym britem, s chlazenim/oplachovanim — TL4

0130 0130 0934 0936

0084 0082

Britové tésnéni s tuhym britem,
s chlazenim/oplachovanim,
kompletni

Spolecné soucasti
britové tésnéeni s tuhym britem,
s chlazenim/oplachovanim \

0561 0935 \ 0553 0540

0512 0933
Poz. E:ie; d’;z Popis TL4/0535 I:::gi;g
0082 2 O-krouzek viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé
bfitové tésnéni s/bez chlazeni/
0084 2 O-krouzek oplachovani
0090 1 Viko tésnéni 3.94456.11
0096 |2 bof‘i)ti:gzr?:sieékm 3.94593.11
0101 1 Viko s oplachovanim 3.94460.12
0130 2 Pouzdro hfidele 3.94597.12 3.94459.12
0180 1 O-krouzek 0.2173.866
0512 4 Sroub 0.0254.362
0540 6 Uzaviena matice 0.0205.783
0553 6 Svornik 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.754
0881 2 ;fus‘rr;ig'nf Klinovym (V") 0.2230.468
0890 2 Bfitové tésnéni 0.2234.385
viz 10.3 Sada O-krouzku pro tuhé

0895 2 Bfitové tésnéni bfitové tésnéni s/bez chlazeni/

oplachovani
0933 2 Zatka 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11
0935 2 Tésnici krouzek 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641
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10.3 Sada O-krouzku pro tuhé britové tésnéni s/
bez chlazeni/oplachovani 0895

TL1, TL2, TL3

poz. | Focetma | e TL1 TL2 TL3* TL3
Cerpadlo

Sada O-krouzkii FPM 3.01928.11 | 3.01929.11 | 3.01930.11 -

0084 |2 O-krouzek | 0.2173.904 | 3.90223.11 | 0.2173.990 -

0895 |2 Biitové 3.94517.11 | 3.94518.11 | 3.94519.11 | 3.95723.11
tésnéni

Sada O-krouzkii EPDM 3.01928.12 | 3.01929.12 | 3.01930.12 -

0084 |2 O-krouzek | 0.2173.240 | 0.2173.055 | 0.2173.243 -

0895 |2 Bfitové 3.94517.11 | 3.94518.11 | 3.94519.11 | 3.95723.11
tésnéni

* Sady nahradnich dilt pro ¢erpadla vyrobena pred rokem 2004.

0895 0084
TL4 0084 0082
0082 Q 57
@ \|
— - 3 - -—
Pocet na . r SRRARRR
Poz. &erpadlo Popis TL4 f <
Sada O-krouzki FPM 3.01931.11 4
0082 2 O-krouzek 0.2173.967 . B B ]
0084 2 O-krouzek 0.2173.967 - [
0895 2 |Biitové tésnéni_ | 3.94589.11 = L
Sada O-krouzki EPDM 3.01931.12 N
0082 2 O-krouzek 0.2173.099
0084 2 O-krouzek 0.2173.099 F
0895 2 Bfitové tésnéni 3.94589.11
Sada O-krouzku PTFE 3.01931.13
0082 2 O-krouzek 0.2173.817 |
0084 2 O-krouzek (*) 0.2173.967
0895 2 Bfitové tésnéni 3.94589.11 L _ _ _ _

(*) Poz. 0084 v sadé O-krouzk(i PTFE je od FPM
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11.0 Pripojky pro chlazeni a oplachovani

1.1
11.141

Existuje nékolik typu pfipojeni pro cirkulaci chladici nebo oplachovaci kapaliny tésnéni
hfidele podle schémat tésnéni 52, 53 a 54.

Tato pfipojeni jsou pouZivana u Eerpadel TopLube s jednoduchou mechanickou
ucpavkou, dvojitou mechanickou ucpavkou, tésnicim O-krouzkem nebo tuhym
bfitovym tésnénim s moznosti chlazeni nebo oplachovani tésnéni.

Pfipojeni Ize provést riznymi zpuisoby. Schémata tésnéni jsou uvedena na dalSich
strankach.

K cirkulaci dochazi v dusledku rozdilu tlaku nebo plsobenim termosifonového jevu
(tj. rozdilem teplot oddélovaci kapaliny). Pratok mize byt obousmérny, ale pro snazsi
odvétravani je doporucovano umistit vytlaény otvor do vétsi vysky.

Maximalni rozdil tlaku mezi t&snicimi plochami (tlak chladici/oplachovaci kapaliny):

¢ Jednoducha mechanicka ucpavka, tésnici O-krouzek, tuhé britové tésnéni
Maximalni tlak chladici/oplachovaci kapaliny je kvuli pouzitému bfitovému tésnéni
50 kPa (0,5 bar).

¢ Dvojita mechanicka ucpavka, tlakova
Oddélovaci kapalina musi mit tlak minimalné o 10 % (100 kPa/1 bar) vysSsi, nez je
rozdil tlaku na Cerpadle.

Dalsi informace ziskate od svého prodejce.

Schémata tésnéni

Pripojeni ¢erpadla ve vodorovné poloze
A) Schéma tésnéni 54 (cirkulace) nebo 62 (prutok)

PouzZivejte tlakovou externi nadrz nebo okruh istici kapaliny pro komoru tésnéni.

Zajistéte cirkulaci externim tlakovym systémem nebo Cerpadlem.

Rez A-A A

— ==}

@)

N
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ésnéni

52 — netlakové dvojité t

ésnéni

B) Schéma't

by kapaliny s nulovym tlakem.

éni nouzové zaso

5t

rzZ pro zajis

Pouzivejte vnéjsi nad

Rez A-A

Nadrz

Ventil

7

ésnéni

53 — tlakové dvojité t

ésnéni

C) Schéma't

Pouzivejte tlakovou externi nadrz kapaliny pro pfivod Cistici kapaliny do komory

t

ésnéni.

tésnéni.

re

tlak v komo

Zi je vy$S8i nez pracovni

Tlak v nadr;

Rez A-A

Vnéjsi tlak

Néadrz
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11.1.2 Pripojeni ¢erpadla ve svislé poloze
A) Schéma tésnéni 54 (cirkulace) nebo 64 (prutok)

Pouzivejte tlakovou externi nadrz nebo okruh istici kapaliny pro komoru tésnéni.

Cirkulace je zajisténa externim tlakovym systémem nebo Cerpadlem.

B) Schéma tésnéni 52 — netlakové dvojité tésnéni

Pouzivejte vnéjSi nadrz pro zajisténi nouzové zasoby kapaliny s nulovym tlakem.

Néadrz

Rez A-A

ro |
) [ { 3 %

'
CO CC

\S
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C) Schéma tésnéni 53 — tlakové dvojité tésnéni
Pouzivejte tlakovou externi nadrz kapaliny pro pfivod Cistici kapaliny do komory
tésnéni.

Tlak v nadrzi je vy$si nez pracovni tlak v komofre tésnéni.

Vnéjsi tlak

Rez A-A

Nédrz

0

A.0500.265 — IM-TL/15.00 CS (12/2011)



94

12.0 Ventily

12.1

12.2

Zahrivaci a chladici plasteé
VSechny typy TopLobe mohou byt dodavany s vikem &erpadla pfipravenym pro
zahfivani nebo chlazeni.

Zahrivaci/chladici plast

Dlvodem pro tuto volbu je mozZnost zahfat produkt uvnitf erpadla na urcitou teplotu
pfed zapnutim Cerpadla. Tato funkce neni uréena pro zahfivani, chlazeni nebo
udrzovani teploty ¢erpaného produktu v procesu. Zahfivané nebo chlazené viko
Cerpadla musi byt integrovano v zahfivacim nebo chladicim okruhu instalace.

Viko ¢erpadla s pojistnym ventilem nebo bez pojistného ventilu pro zahfivani/chlazeni
je dodavané se dvéma otvory vyvrtanymi do krytu. Teplo je pfenasené na skfiri rotora
pfes dosedaci plochy mezi vikem a skfini rotoru.

Zahfivaci/chladici kanalky ve viku Cerpadla spolu s oplachovacimi otvory tésnéni
hfidele jsou umisténé tak, aby bylo dosazeno optimalniho tepelného vlivu na
zabudovany pojistny ventil, skFif rotor a tésnéni hfidele.

Tlak v otvorech vika €erpadla pro zahfivani/chlazeni je 1 MPa (10 bar) a nesmi byt
pfekro€en bez pfedchozi konzultace s vasim prodejcem.

Postup zapnuti a vypnuti pfi pouziti zahfivacich/chladicich zafizeni musi zahfivaci/
chladici tekutina cirkulovat 20-45 minut pfed zapnutim nebo vypnutim. Pokud je
pouzivany cyklus CIP/SIP jako soucast procesu, zahtivaci/chladici tekutina musi
cirkulovat béhem procesu Cisténi/sterilizace.

Zabudované bezpeénostni pojistné ventily

Cerpadla TopWing mohou byt dodavany s nize uvedenymi typy zabudovanych
bezpecnostnich pojistnych ventilt.

TL1 TL2 TL3 TL4
Zavirany pruzinou X X X -
Zavirané pruzinou — otvirané tlakem vzduchu pro funkci CIP, SIP X X X -
Zavirané tlakem vzduchu — otvirané tlakem vzduchu pro funkci CIP, SIP X X X X

Poznamka! U typ( TL4 je dodavana pouze verze ventilu otvirana tlakem vzduchu
s funkci CIP/SIP.
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Pro Cerpadla TopLobe plati nasledujici omezeni tlaku

Max. rozdil Max provozni

Typ €erpadla tlakt tlak

[bar] [bar]
TL1/0039 22 25
TL1/0100 12 15
TL1/0139 7 10
TL2/0074 22 25
TL2/0234 12 15
TL2/0301 7 10
TL3/0234 22 25
TL3/0677 12 15
TL3/0953 7 10
TL4/0535 22 25
TL4/2316 12 15
TL4/3497 7 10

12.2.1 Zakladni popis

Pro bezpec€nostni pojistné ventily SPX je typické, ze jsou zabudovany pfimo do

vika €erpadla. Tim je dosaZzena maximalné hygienicka konstrukce, snadné Cisténi

a kontrola. Hlava ventilu je konstruovana tak, aby byl dosazeny maximalni prarez pro
pritok kapaliny, byly minimalizovany ztraty tlaku a byl umoznén prichod pevnych
Castic. PFi otvirani hlavy ventilu vznika ,kratké spojeni“ mezi vytlaénou a saci ¢asti
Cerpadla. U ventilt otviranych tlakem vzduchu Ize otevfit hlavu ventilu a vytvofit
obtokovou vétev pro dosazeni nezbytného pritoku pro Cisténi CIP nebo SIP.

Hlava ventilu pokryva Cast vytlané strany a saci ¢ast Cerpadla. Pokryva rovnéz
vétSinu Celni plochy rotord. Rozlozeni tlaku na této ploSe je zavislé na viastnostech
Cerpaného produktu. Rozdil tlaku na ¢erpadle ovliviiuje zatizeni, které pUsobi na hlavu
ventilu. Nastaveny pfitlak pruziny nebo tlakova sila vzduchu vyvazuji hlavu ventilu.
Vlastnosti Eerpaného produktu, konstrukce, aplikace a proces ovliviuji namahani hlavy
ventilu. Toto jsou ddvody, pro€ nelze provadét sefizovani ventilu u vyrobce. Otviraci
tlak pojistného ventilu je u vyrobce nastaveny na 0 bar. Nastaveni ventilu je nutné
provadét v misté instalace pfi pfedpokladanych podminkach, pro jaké byly ¢erpadlo

a ventily zvoleny.

Pokud je rozdil tlakd na ¢erpadle vy$$i nez nastaveni ventilu, dojde k otevieni hlavy
ventilu. Diky velké ploSe hlavy ventilu mGze plny pratok ¢erpadla protékat pres
ventil z vytlacné Casti do saci ¢asti. Pfi spravném sefizeni neni mozné, aby doslo

k nadmérnému zvySeni tlaku v Cerpadle.

Pokud &erpadlo pracuje proti zavienému vytlatnému ventilu, produkt cirkuluje uvnitf
Cerpadla pfes pojistny ventil. Hydraulicky vykon a ztraty tfenim jsou pfeménény na
tepelnou energii. Pokud Cerpadlo pracuje deli dobu v tomto rezimu, teplota tohoto
relativné malého objemu cirkulujici kapaliny vzroste. V krajnich pfipadech miize teplota
prekrocit pracovni limit pro ¢erpadlo nebo vypar produktu. Obéma pfipadim je nutné
se vyhnout. Z téchto ddvodi musi byt ventil pouzivany pouze jako bezpecnostni
pojistny ventil, ne jako regulator pratoku.

Pokud je ventil aktivovan, budou nastaveny nepfedpokladané pracovni podminky.
Dlvod zvySeni tlaku v systému je nutné provéfit a pfijmout napravné opatieni, protoze
trvaly provoz €erpadla s otevienym ventilem neni pfipustny a maze dojit k vaznému
poskozeni Cerpadla.

Za zadnych okolnosti se nepokou$ejte rozmontovat pojistny ventil, pokud neni snizeny

pritlak pruziny, pokud je ventil stéle pfipojeny k rozvodu tlakového vzduchu, nebo

pokud je ventil namontovany na ¢erpadle, které je v ¢innosti. Mize dojit ke zranéni
A osob nebo poskozeni Cerpadla.
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12.2.2 Bezpecnostni pojistny ventil — zavirany pruzinou

12.2.2.1 Zavirany pruzinou

Na obr. 1 a 2 je ukazana konstrukce bezpecnostniho pojistného ventilu zaviraného
pruzinou. Na hlavu ventilu (A) plsobi z jedné strany tlak produktu ve skfini rotorQ
a z druhé strany sila pruziny. Pruzina pusobi pfimo na hlavu ventil(.

Otacenim sefizovaciho Sroubu pruziny (B) ménite miru stlaceni pruziny a tim i otviraci

tlak pojistného ventilu.

Pro otaceni sefizovaciho Sroubu pruziny (B) pouzivejte pfidrzny nastroj dodany

s Cerpadlem.

Na obr. 1 je ukdzany bezpecnostni
pojistny ventil v UupIné uzavieném
stavu. Hlava ventilu (A) je vyrovnana
s Celni plochou vika Cerpadla. Ventil
je nastaveny stlacenim pruZiny
pomoci sefizovaciho Sroubu (B).

Na obr. 2 je ukazany ventil

v ¢aste€né otevieném stavu. Stfedni
tlak ve skfini rotort plsobi na hlavu
ventilu (A) smérem vlevo proti
pusobeni pruziny.

Viko €erpadla

Obr 1: Bezpecnostni pojistny
ventil — zavirany pruzinou v uplné
uzavieném stavu

=

Viko ¢erpadla

NN
A

¢
P\
V¢
Q=
|
|

Obr. 2: Bezpecnostni pojistny \
ventil — zavirany pruZinou &
v ¢astecné otevieném stavu
Viko €erpadla
12.2.2.2 Zavirany pruzinou v Uplné otevieném stavu %

Na obr. 3 je ukdzany bezpe&nostni
pojistny ventil v Uplné otevieném
stavu.

Stfedni tlak ve skFini rotor(i plsobi

na hlavu ventilu (A) do krajni polohy
smeérem vlevo proti plisobeni pruziny.

=| )
’ § Z~§!§1§=/

Obr 3: Bezpecnostni pojistny ventil —
zavirany pruZinou v Uplné otevieném
stavu
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12.2.3 Bezpecnostni pojistny ventil — zavirany pruzinou —
otvirany tlakem vzduchu
12.2.3.1 Zavirany pruzinou - otvirany tlakem vzduchu
Na obr. 4 a 5 je ukazana konstrukce bezpecnostniho pojistného ventilu zaviraného

pruzinou — otviraného tlakem vzduchu. Na hlavu ventilu (A) pusobi z jedné strany tlak

produktu ve skfini rotorll a z druhé strany sila pruziny. Pruzina nepusobi pfimo na
hlavu ventilli (A), ale pres pist (C) a rozpérné pouzdro (D).

Otacenim sefizovaciho Sroubu pruziny (B) ménite miru stlaceni pruziny a tim i otviraci
tlak pojistného ventilu. Pro otaceni sefizovaciho Sroubu pruziny (B) pouzivejte pfidrzny

nastroj dodany s Cerpadlem.

Viko Cerpadla

Na obr. 4 je ukdzany bezpec&nostni pojistny
ventil v Uplné uzavieném stavu. Hlava ventilu
(A) je vyrovnana s Celni plochou vika Cerpadla
a valec ventilu CIP/SIP je uplné uvolnény.

Tlak ventilu je nastaveny ota€enim sefizovaciho
Sroubu (B) a mirou stlaceni pruziny.

Obr. 4: Bezpecnostni pojistny ventil
— zavirany pruzinou — otvirany tlakem
vzduchu v uplné zavifeném stavu

ANSARNNAANNVAR N
5 -%‘N

¢ Viko Cerpadla

\Y

7.
Na obr. 5 je ukazany ventil v Easte¢né >
otevieném stavu. Stfedni tlak ve skfini
rotorl psobi na hlavu ventilu (A) L NS
smeérem vlevo proti plsobeni pruziny pres o
rozpérné pouzdro a pist ventilu CIP/SIP. Z
B mlo

Obr 5: Bezpecnostni pojistny ventil —
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu
v ¢astec¢né otevieném stavu
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12.2.3.2 Ventily zavirané pruzinou — otvirané tlakem vzduchu s funkci CIP/SIP

12.2.4

Pridrzny nastroj

Na obr. 6 je ukazany ventil v aplné

otevieném stavu. Tlak v komore (ii) Viko &erpadia
pusobi na pist (C) a s nim spojenou c

hlavu ventilu (A) smérem vlevo proti §
pusobeni pruziny. D

Pro provozovani funkce CIP/

SIP ventilu musi byt komora (ii)
natlakovana na hodnotu 600 kPa

(6 bar), ktera je bézna pro rozvody
tlakového vzduchu. Tim je zajisténo,
ze ventil je otevien dostate¢né pro
Ucely cisténi CIP/SIP.

Tlak pusobi na pist ventilu CIP/ 7 %L\\
SIP (C). Pist (C) ventilu CIP/SIP A
a s nim spojena hlava ventilu (A) se Obr 6: Bezpecnostni pojistny ventil — " &
pres rozpérné pouzdro (D) budou zavirany pruzinou — otvirany tlakem

pohybovat proti plisobeni pruziny. vzduchu s funkci CIP/SIP

Pro obnoveni funkce bezpeénostniho
pojistného ventilu musi byt tlak

ve valci (ii) dokonale vyrovnany

s okolnim tlakem.

Nastaveni a ¢innost — ventily zavirané pruzinou a zavirané pruzinou
— otvirané tlakem vzduchu

Protoze otviraci tlak pojistného ventilu je zavisly na viskozité ¢erpaného produktu,
pojistny ventil musi byt nastavovan s ¢erpadlem pfipojenym v procesu. Tlakomér musi
byt pfi nastavovani vytlaéného tlaku pfipojeny co nejblize vytlaénému otvoru erpadla
a je nutné pocitat s ventilem ve vytlacné vétvi.

PFi sefizovani tlaku ventilu postupuijte takto:

Plastova zatka

. Sefizova

& ventilu

» Demontujte plastovou zatku v pfedni ¢asti ventilu

« S pouzitim pfidrzného nastroje otacejte sefizovacim Sroubem proti sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud pruzina neni uplné uvolnéna

« Pfipojte tlakomér k vytlatnému vedeni a uplné oteviete vytlacny ventil
» Zapnéte Cerpadlo

« S pouzitim pfidrzného nastroje otacejte sefizovacim Sroubem proti sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud neni dosaZzeno maximalni nastaveni pruzZiny (ventil
je zablokovany). Pfitom kontrolujte na tlakoméru, aby fidici tlak nevzrostl nad
maximalni pfipustnou hodnotu tlaku ¢erpadla.
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+ Pomalu zavirejte vytlaény ventil, dokud neni dosazen nastaveny tlak

» S pouzitim pfidrzného nastroje otacejte sefizovacim Sroubem ventilu proti sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud vytlacny tlak neza¢ne klesat

» Zkontrolujte spravné setizeni ventilu pomalym otviranim a zaviranim vytlaéného
ventilu. Nastavenou hodnotu pojistného ventilu Ize zvysit otaCenim sefizovaciho
Sroubu ve sméru hodinovych ruc€i¢ek nebo snizit otacenim sefizovaciho Sroubu
proti sméru hodinovych rucicek

» Po nastaveni pojistného ventilu otevfete UpIné vytlany ventil

Poznamka: Pokud ventil neni nastaveny podle vyse uvedeného postupu, nelze zarudit
spravnou hodnotu nastaveni a ¢erpadlo muze byt poskozeno nadmérné vysokym
tlakem.

Pokud nelze pfipojit tlakomér k vytlatnému vedeni, nebo pokud pfi instalaci neni
pocitano s vytlatnym ventilem, nastaveni ventilu Ize provést podle nize vedeného
postupu.

« Demontujte plastovou zatku v pfedni ¢asti ventilu
» S pouzitim pfidrzného nastroje otacejte sefizovacim Sroubem proti sméru
hodinovych rucdi¢ek, dokud pruzina neni uplné uvolnéna

» Otacejte sefizovaci Sroub o X otaCek ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud neni
nastaveny poZadovany otviraci tlak (viz tabulka niZe)

Plastova zatka

Pridrzny nastroj

&\'

Hodnoty v tabulce jsou zalozeny TL1 TL2 TL3
na pfedpokladu, Ze tlak v saci ﬁtfra:i Otocte Otocte Otocte
v ~ a serizovacim serizovacim serizovacim
Vetvi lev rozsahu 0’5 az 1 bar (bar)p Sroubem o X Sroubem o X Sroubem o X
v absolutnim tlaku. Mé&jte na otacek otacek otacek
paméti, Ze uvedené hodnoty 0 0.0 0.0 0.0
pFedstavuji pouze hrubé ; ?’g ;’g g;
nastaveni. 3 1:g 4:2 8:0
4 2,6 5,6 10,6
5 3,2 6,9 133
6 3,9 8,3 16,0
7 4,5 9,7 18,6
8 52 11,1 21,3
9 5,8 12,5 23,9
10 6,5 13,9 26,6
11 7,1 15,3 29,3
12 7,8 16,7 31,9
13 8,4 18,0 34,6
14 9,0 19,4 37,2
15 9,7 20,8 39,9
16 10,3 22,2 42,5
17 11,0 23,6 45,2
18 11,6 25,0 47,9
19 12,3 26,4 50,5
20 12,9 27,8 53,2
21 13,6 29,1 55,8
22 14,2 30,5 58,5
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12.2.5 Bezpecénostni pojistny ventil — zavirany tlakem

12.2.5.1

vzduchu - otvirany tlakem vzduchu
Zavirany tlakem vzduchu

Na obr. 7 a 8 je ukazana konstrukce
bezpecnostniho pojistného ventilu
zaviraného tlakem vzduchu —
otviraného tlakem vzduchu.

Tlak v komofre fidiciho tlaku (i)

drzi hlavu ventilu v rovnovaze

se stfednim tlakem. Pokud je tlakova
sila vytvarena stfednim tlakem

vétsi nez sila vytvarena fidicim
tlakem, pusobicim na pist (B), hlava
ventilu (A) je pfestavena a ventil je
otevreny.

Vystupni tlak plsobi pouze na ¢ast
hlavy ventilu (A), zatimco vétsi
plocha hlavy ventilu (A) je zakryta
rotory (vlle v pfedni ¢asti), nebo na
ni plsobi relativné nizky tlak v saci
vétvi. Ridici tlak ptisobi na celou
plochu fidiciho pistu. To znamena,
ze fidici tlak musi byt nastaveny na
mnohem niz$i hodnotu nez otviraci
tlak ventilu.

Udaje fidicich tlaké najdete na
strané 102. Viz tabulka.

12.2.5.2 Ventily zavirané tlakem vzduchu -

otvirané tlakem vzduchu s funkci CIP/SIP

Na obr 9 je ukazana konstrukce
bezpecnostniho pojistného ventilu
zaviraného tlakem vzduchu —
otviraného tlakem vzduchu s funkci
CIP/SIP.

Pro provozovani funkce CIP/
SIP ventilu musi byt komora (ii)
natlakovana.

Tlak plsobi na zadni stranu pistu
(B). Hlava ventilu (A) a pist (B), které
jsou vzajemneé spojené, se pohybuji
proti pusobeni tlaku, vytvarenému
fidicim tlakem uvnitf komory (i).

Pokud je udrzovany fidici tlak

v pribéhu &innosti ventilu CIP/SIP,
tlak nutny pro otevfeni ventilu musi
byt o cca 50 kPa (0,5 bar) vySsi nez
fidici tlak v komofe (i). Pro obnoveni
funkce bezpecnostniho pojistného
ventilu musi byt tlak v komofe (ii)
dokonale vyrovnany s okolnim
tlakem.

Obr. 7: Bezpecnostni pojistny

— otvirany tlakem vzduchu

pojistny ventil — zavirany

Viko
Cerpadla

AN
N =

e
N
i

4\

5

ventil — zavirany tlakem vzduchu

v zavieném stavu
Viko

i Cerpadla

)

17 A
-

74 %ﬁi
Nt T 1
{; E

Obr. 8: Bezpecnostni pojistny
ventil — zavirany tlakem vzduchu

— otvirany tlakem vzduchu
v Castecné otevieném stavu

g

Viko

/ Cerpadla

)
N

-~
S%

Obr 9: Bezpecnostni

Z
>

tlakem vzduchu — otvirany &

tlakem vzduchu s funkci
CIP/SIP
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12.2.6 Nastaveni a ¢innost — bezpeénostni pojistné ventily zavirané
tlakem vzduchu - otvirané tlakem vzduchu
PTi sefizovani tlaku ventilu postupujte takto:

* Dbeijte, aby tlak ve valci Fidiciho tlaku a v komofe otvirani tlakem vzduchu byl
vyrovnany s okolnim tlakem

» Pfripojte tlakomér k vytlatnému vedeni a uplné otevrete vytlacny ventil
« Zapnéte Cerpadlo

* Pomoci sefizovaciho ventilu tlaku vzduchu pomalu zvySujte Fidici tlak ventilu, dokud
neni dosazeny maximalni fidici tlak. Pfitom kontrolujte, aby Fidici tlak nevzrostl nad
maximalni pfipustnou hodnotu tlaku Cerpadla

» Pomalu zavirejte vytlacny ventil, dokud neni
dosazen nastaveny tlak

+ Pomalu ovladajte sefizovaci ventil pro zvysSeni
fidiciho tlaku ventilu, dokud vystupni tlak
nezacne klesat

« Zkontrolujte spravné sefizeni ventilu pomalym
otviranim a zaviranim vytlacného ventilu.
Nastavenou hodnotu pojistného ventilu Ize
zvysit zvySenim Fidiciho tlaku nebo sniZit
snizenim fidiciho tlaku

Ventil

* Po nastaveni pojistného ventilu otevfete UpIné vytlacny ventil

Pokud ventil neni nastaveny podle vySe uvedeného postupu, nelze zarudit spravnou
hodnotu nastaveni a ¢erpadlo mize byt poskozeno nadmérné vysokym tlakem.

Pokud nelze pfipojit tlakomér k vytlatnému vedeni, nebo pokud pfi instalaci neni
pocitano s vytlaénym ventilem, nastaveni ventilu mize byt zajisténo nastavenim
fidiciho tlaku na hodnotu uvedenou v tabulce nize.
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Poznamka: ProtoZe ridici tlak je zavisly na vlastnostech ¢erpaného produktu, hodnoty
uvedené v tabulce je nutné povaZovat pouze za orientacni.

TL1, TL2 - Ridici tlak

TL1/0039 [TL1/0100 |TL1/0139 |TL2/0074 |TL2/0234 |TL2/0301
z;‘l’("(‘l’;':)' Ridici tlak (bar)

1 0.2 03 03 0.2 03 03
2 04 06 0,6 04 06 06
3 06 0,9 0,9 07 0,9 0,9
4 08 1,2 12 0,9 1,2 1,2
5 1,0 15 15 11 15 15
6 1,2 1,8 1,8 1,3 1,8 1,8
7 1,4 2,1 2,1 1,5 2,1 2,1
8 1,6 2,3 - 1,8 2,3 -
9 1,7 2,6 - 2,0 2,6 -
10 1,9 2,9 - 2,2 2,9 -
11 2,1 32 - 2,4 32 -
12 23 35 - 2,6 35 -
13 25 - - 2,9 - -
14 2,7 - - 3,1 - -
15 2,9 _ Z 33 _ Z
16 3.1 _ Z 35 _ Z
17 33 _ Z 3.7 _ Z
18 35 - - 4,0 - -
19 37 - - 4,2 - -
20 3.9 - - 4.4 - -
21 41 - - 4.6 - -
22 4,3 - - 48 - -

TL3, TL4 - Ridici tlak

TL3/0234 | TL3/0677 |TL3/0953 |TL4/0535 |TL4/2316 | TL4/3497
:;i"(‘t’,;':; Ridici tlak (bar)

1 0.2 04 0.4 04 02 0.3
2 04 0.7 07 0,5 07 0,7
3 0.7 11 K 0.7 K 11
4 0,9 14 14 0,9 14 14
5 11 18 18 12 18 18
6 13 2.1 2.1 14 22 22
7 15 25 25 16 2,6 2,6
8 17 28 - 19 2.9 _
9 2,0 32 . 2,1 33 .
10 22 35 - 24 3,7 Z
11 24 3.9 Z 26 4,0 Z
12 26 42 - 28 4,4 Z
13 28 - - 3,1 - -
14 3.0 . _ 33 _ _
15 33 . - 35 - -
16 35 - - 38 Z Z
17 3,7 Z Z 4.0 - -
18 3,9 - - 42 - -
19 4.1 - - 45 _ _
20 43 - - 47 - -
21 46 - - 49 _ _
2 48 - - 52 _ _
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13.0 Rozmontovani/smontovani

13.1 Ventily zavirané pruzinou

0543

Pridrzny néstroj
13.1.1 Rozmontovani
1. Demontujte plastovou zatku (0922).

2. Snizte predpéti pruziny (0750) otacenim sefizovaciho Sroubu (0251) s pouzitim
pridrzného nastroje proti sméru hodinovych rudicek.

Vystraha
3. Demontujte Srouby (0523) povolenim vSech Sroubl o jednu Uplnou otacku.

Pokud valec (0220) zustane ve své poloze (poklepejte opatrné pomoci plastové
palice), pruzina (0750) je UupIné uvolnéna a Ize demontovat Srouby.

Pokud valec nezustava ve své poloze, nejprve zajistéte, aby byla uvolnéna
pruzina.

4. VSechny soucasti Ize nyni demontovat z valce (0220) a z vika Cerpadla (0032).

13.1.2 Smontovani

1. ZaSroubujte sefizovaci Sroub pruziny (0251) upIné do sefizovaciho kotouce
(0543).

2. Po rozmontovani umistéte dva koliky (0563) v sefizovacim kotouc¢i pruziny (0543)
a v hlavé ventilu (0200). Stejnym zpusobem usadte kolik (0562) do vika Cerpadla
(0032).

3. Nasadte O-krouzek (0807) na vnéjSi obvod hlavy ventilu (0200) a zatlacte hlavu
ventilu s O-krouzkem do vika €erpadla (0032).

4. Usadte vSechny soucasti do spravnych poloh a utahnéte Srouby (0523).
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13.2

13.2.1

13.2.2

Ventily zavirané pruzinou —
otvirané tlakem vzduchu

Pridrzny nastroj

Rozmontovani
1. Demontujte plastovou zatku (0922).

2. Snizte ptedpéti pruziny (0750) otd€enim sefizovaciho Sroubu (0251) s pouZitim
pfidrzného nastroje proti sméru hodinovych rucicek.

Vystraha
3.  Demontujte Srouby (0523) povolenim vSech Sroubu o jednu Uplnou otacku.

Pokud valec (0220) ztstane ve své poloze (poklepejte opatrné pomoci plastové
palice), pruzina (0750) je upIné uvolnéna a Ize demontovat Srouby.

Pokud valec nezlistava ve své poloze, nejprve zajistéte, aby byla uvolnéna
pruzina.

4. VSechny soucasti Ize nyni demontovat z valce (0220) a z vika Cerpadla (0032).

Smontovani
1. ZaSroubujte sefizovaci Sroub pruziny (0251) upIné do sefizovaciho kotouce
(0543).

2. Po rozmontovani umistéte dva koliky (0563) v sefizovacim kotouc€i pruziny (0543)
a v pistu (0230). Stejnym zplsobem usadte kolik (0562) do vika ¢erpadla (0032).

3. Usadte pist (0230) spolu s hlavou ventilu (0200) pomoci rozpérného pouzdra
(0260) s O-krouzky (0811). Pfed utazenim Sroubu (0522) zkontrolujte, zda je
zakladni kotou¢ (0210) s O-krouzkem (0808) nasazeny na rozpérném pouzdru
(0260).

4. Usadte vSechny soucasti do spravnych poloh a utahnéte Srouby (0523).
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13.3 Ventily zavirané tlakem vzduchu —
otvirané tlakem vzduchu

TL1, TL2, TL3

13.3.1 Rozmontovani
1.  Demontujte Srouby (0523).

2. Soucasti Ize nyni demontovat z valce (0220).

13.3.2 Smontovani
1. Pokud byl demontovan, usadte kolik (0562) do vika ¢erpadla (0032).

2. NaSroubujte pist (0230) spolu s hlavou ventilu (0200) pomoci rozpérného
pouzdra (0260) s O-krouzky (0811). Pfed utazenim Sroubu (0522) zkontrolujte,
zda je zakladni kotou€ (0210) s O-krouzkem (0808) nasazeny na rozpérném
pouzdru (0260).

3. Usadte vSechny soucasti do spravnych poloh a utahnéte Srouby (0523).
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14.0 Schémata s rozméry a hmotnostmi
14.1 Bezpeénostni pojistné ventily se zahfivacim/
chladicim plastém

Tabulka rozmért, viz dalsi stranka

Vodorovna montaz Svisla montaz
Plast Plast
tb tb
bb bb
rj I F 7‘ |
@ I 4xG1/8" : @ ‘
&/ = -
Il 3
N %%
8
L 2\ L Q0o
i il
Pojistny ventil — zavirany pruZinou s plastém Pojistny ventil — zavirany pruzinou s plastém
tc tc
bb bb
b b ! R H
t — b
o * :
+ " 1 | | A
® Lﬁﬁ a8 @ ¢ ¢
U_ | ‘Mﬁ/ g - 5t —
L] L
L 2\ L Ko}
I |

Pojistny ventil — zavirany pruzinou — Pojistny ventil — zavirany pruzinou —
otvirany tlakem vzduchu s plastém otvirany tlakem vzduchu s plastém
tc tc
be be
bb . bb
m 1xG1/8 1xG1/8"
‘ e £
HHH R =
‘ —
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Pojistny ventil — zavirany tlakem vzduchu — Pojistny ventil — zavirany tlakem vzduchu —
otvirany tlakem vzduchu s plastém otvirany tlakem vzduchu s plastém
tc tc
bf bf
be be
bb 2xG1/8" bb 2xG1/8"
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Rozmeéry — bezpeénostni pojistné ventily se zahrivacim/
chladicim plastém

Rozméry v mm

Typ bb bc bd be bf bg tb tc
cerpadla
TL1/0039 | plast 240 43 143 - - 42 261 -
zavirany pruzinou 240 43 143 - - 42 - 363
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 240 43 143 | 278.5 - 42 - 410
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 240 43 143 | 278.5| 300 42 - 328
TL1/0100 | plast 240 43 143 - - 42 261 -
zavirany pruzinou 240 43 143 - - 42 - 363
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 240 43 143 | 278.5 - 42 - 410
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 240 43 143 | 278.5 | 300 42 - 328
TL1/0139 | plast 252 43 143 - - 42 273 -
zavirany pruzinou 252 43 143 - - 42 - 375
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 252 43 143 | 290.5 - 42 - 422
zavirany tlakem vzduchu - otvirany tlakem vzduchu | 252 43 143 | 290.5 | 312 42 - 340
TL2/0074 | plast 288 48 170 - - 48 313 -
zavirany pruzinou 288 48 170 - - 48 - 432
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 288 48 170 | 336.5 - 48 - 489
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 288 48 170 | 336.5| 363 48 - 392
TL2/0234 | plast 288 48 170 - - 48 313 -
zavirany pruzinou 288 48 170 - — 48 - 432
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 288 48 170 | 336.5 - 48 - 489
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu | 288 48 170 | 336.5 | 363 48 - 392
TL2/0301 | plast 300 48 170 - - 48 325 -
zavirany pruzinou 300 48 170 - - 48 - 444
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 300 48 170 | 348.5 - 48 - 501
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 300 48 170 | 348.5| 375 48 - 404
TL3/0234 | plast 372 | 64.5 | 2425 - - 7 401 -
zavirany pruZinou 372 | 64.5 | 2425 - - 77 - 585
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 372 | 64.5 | 242.5| 439.5 - 77 - 657
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 372 64.5 | 2425|4395 | 474 77 - 512
TL3/0677 | plast 372 | 64.5 | 2425 - - 77 401 -
zavirany pruzinou 372 | 64.5 | 2425 - - 77 - 585
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 372 64.5 | 242.5 | 439.5 - 77 - 657
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 372 64.5 | 2425 | 4395 | 474 77 - 512
TL3/0953 | plast 394 | 645 | 2425 - - 77 423 -
zavirany pruzinou 394 | 64.5 | 2425 - - 77 - 607
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu 394 64.5 | 2425 | 461.5 - 77 - 679
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 394 64.5 | 2425|4615 | 496 77 - 534
TL4/0535 | plast 568 | 72.5 | 302.5 - - 101 608 -
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 568 725 | 302.5| 649 694 101 - 727
TL4/2316 | plast 568 | 72.5 | 302.5 - - 101 608 -
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 568 | 72.5 | 302.5| 649 694 101 - 727
TL4/3497 | plast 620 | 72.5 | 302.5 - - 101 660 -
zavirany tlakem vzduchu — otvirany tlakem vzduchu 620 725 | 302.5| 701 746 101 - 795

14.2 Hmotnosti bezpe€nostniho pojistného ventilu

Typ bezpeénostniho pojistného ventilu
Zavirany | Zoureny prusinou- | Zaviany takem
pruzinou vzduchu tlakem vzduchu
TL1 5 55 4,5
TL2 1 12 10
TL3 27 30 25
TL4 - - 62

VSechny sily v daN, hmotnosti v kg
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15.0 Rozlozena sestava a seznam dilu

15.1 Viko s bezpeénostnim pojistnym ventilem —
zaviranym pruzinou

0175
0750
0543
0563 0200
0563
Pridrzny nastroj
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677

Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Bezpeénostni pojistny ventil, kompletni 3.01859.11 | 3.01859.21 | 3.01860.11 | 3.01860.21 | 3.01862.11 | 3.01862.21
Bezpecénostni pojistny ventil s plastém, 3.01859.51 | 3.01859.61 | 3.01860.51 | 3.01860.61 | 3.01862.51 | 3.01862.61
kompletni

1 Ventil ve viku ¢erpadla 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Ventil ve viku ¢erpadla pro | 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

zahfivani
0175 1 Pruzina opérného krouzku 3.94627.11 3.94604.11 3.94642.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0220 1 Valec 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0240 1 Viko pro zavirani pruZinou 3.94633.11 3.94610.11 3.94648.11
0251 1 Sefizovaci Sroub pruziny 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0523 4 Sroub 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Sefizovaci kotou¢ pruziny 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Kolik 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Kolik 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Pruzina 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-krouzek Souprava O—kroulzku pro hydra};llclfou Cast s bezpecnostnlrnvp’mj!stnym ventilem,
viz 6.0 — RozloZena sestava a seznamy soucasti

0921 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plastova zatka 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11

1 Pridrzny nastroj 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.2 Viko €erpadla s bezpe€nostnim pojistnym ventilem —
zavirany pruzinou — otvirany tlakem vzduchu

0750

Pridrzny nastroj
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677

Poz. gerpadlo Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Bezpeénostni pojistny ventil, kompletni 3.01859.12 | 3.01859.22 | 3.01860.12 | 3.01860.22 | 3.01862.12 | 3.01862.22
Bezpeénostni pojistny ventil s plastém, 3.01859.52 | 3.01859.62 | 3.01860.52 | 3.01860.62 | 3.01862.52 | 3.01862.62
kompletni

1 Ventil ve viku ¢erpadla 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Ventil ve viku ¢erpadla pro 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

zahfivani
0175 1 Opérny krouZek 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Zakladni kotoué 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Valec 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Pist 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Viko pro zavirani pruzinou — 3.94631.11 3.94608.11 3.94646.11
otvirani tlakem vzduchu
0251 1 Sefizovaci Sroub pruZiny 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0260 1 Rozpérné pouzdro 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Sroub 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Sroub 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Sefizovaci kotou¢ pruZiny 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Kolik 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Kolik 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 PruZina 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-krousek Souprava O—krou?kﬁ pro hydrayliclfou Cast s bezpeénostnl’mv ;')ojistnym ventilem,
viz 6.0 — RozloZena sestava a seznamy soucasti

0808 1 O-krouzek 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-krouzek 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 1 O-krouzek 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-krouzek 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
0921 1 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plastova zatka 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11

1 Pridrzny nastroj 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.3 Viko €erpadla s bezpe€nostnim pojistnym ventilem —
zavirany tlakem vzduchu - otvirany tlakem vzduchu —
TL1, TL2, TL3

\\\. \\\ 0808

0811 0210
Pocet na . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. Eerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Bezpeénostni pojistny ventil, kompletni 3.01859.13 | 3.01859.23 | 3.01860.13 | 3.01860.23 | 3.01862.13 | 3.01862.23
Bezpecénostni pojistny ventil s plastém, 3.01859.53 | 3.01859.63 | 3.01860.53 | 3.01860.63 | 3.01862.53 | 3.01862.63
kompletni
1 Ventil ve viku ¢erpadla 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11

0032 1 Ventil ve viku ¢erpadla pro 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

zahfivani
0175 1 Opérny krouzek 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Zakladni kotoué 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Valec 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Pist 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Viko pro zavirani tlakem 3.94632.11 3.94609.11 3.94647.11

vzduchu — otvirani tlakem

vzduchu
0260 1 Rozpérna vlozka 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Sroub 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Sroub 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0562 1 Vodici ¢ep 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0807 1 O-krousek Souprava O-krou?kﬂ pro hydra}iliclfou Casts bezpeénostnl’m';’)oj!stnym ventilem,

viz 6.0 — RozloZena sestava a seznamy soucasti

0808 1 O-krouZek 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-krouZek 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 2 O-krouzek 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-krouzek 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
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15.4 Viko €erpadla s bezpe€nostnim pojistnym ventilem —
zavirany tlakem vzduchu - otvirany tlakem vzduchu —

TL4 0032

AN

Pocet na . TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL4/0535 TL4/3497
Bezpecnostni pojistny ventil, kompletni 3.01863.13 | 3.01863.23
Bezpeénostni pojistny ventil s plastém, kompletni | 3.01863.53 | 3.01863.63
1 Ventil ve viku ¢erpadla 3.94653.11 3.94654.11
0032 1 Ventil ve viku ¢erpadla pro 3.94653.12 3.94654.12
zahfivani
0175 1 Opérny krouzek 3.94657.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94655.11 3.94656.11
0210 |1 Zakladni kotou¢ 3.94658.11
0220 |1 Valec 3.94659.11
0230 |1 Pist 3.94660.11
0260 |1 Rozpérna vlozka 3.94661.11
0522 |1 Sroub 0.0252.474
0523 |4 Sroub 0.0252.424
0562 |1 Vodici ¢ep 0.0490.676

Souprava O-krouzku
pro hydraulickou ¢ast
0807 |1 O-krouzek s bezpecénostnim pojistnym
ventilem, viz 6.0 —
RozloZena sestava

0808 |1 O-krouzek 0.2173.982
0809 |1 O-krouzek 0.2173.983
0810 |2 O-krouzek 0.2173.984
0811 2 O-krouzek 0.2173.985
0923 |1 Zatka 3.94918.11
0924 |1 Tésnici krouzek 3.94919.11
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

SPX FLOW TECHNOLOGY SWEDEN AB
Nastagatan 19, P.O. Box 1436

SE-701 14 Orebro, Sweden

P: +46 (0)19 21 83 00

F: +46 (0)19 27 23 72

E: johnson-pump.se.support@spx.com

Spole¢nost SPX si vyhrazuje pravo na zmény konstrukce a pouzitych
materiald bez predchoziho upozornéni nebo jakychkoliv zavazku.
Konstrukéni vlastnosti, materialy jednotlivych soucasti a rozméry
uvedené v této broZurce jsou pouze informativni. Bez pfedchoziho
pisemného potvrzeni z nasi strany nepredstavuji bezvyhradné

spolehlivé udaje.

Obratte se na svého mistniho prodejce a zjistéte si dostupnost vyrobku

ve vaSem regionu. Vice informaci najdete na strankach www.spx.com.
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