SPX MANUAL DE INSTRUCCIONES
®

WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

TopLobe

BOMBAS ROTATORIAS DE LOBULOS

TRADUCCION DE INSTRUCCIONES ORIGINALES
A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011) LEA Y ENTIENDA ESTE MANUAL ANTES DE TRABAJAR O HACER CUALQUIER MANTENIMIENTO
EN ESTE EQUIPO.

>Johnson Pumpr



Declaracion de Conformidad CE
(segun la Directiva Comunitaria sobre Maquinaria 2006/42/CE, Anexo IIA)

Fabricante

SPX Flow Technology Sweden AB
P.O. Box 1436

SE-701 14 Orebro, Suecia

Por la presente certificamos que las bombas lobulares TopLobe:

Tipo: TL1/0039 TL3/0234
TL1/0100 TL3/0677
TL1/0139 TL3/0953
TL2/0074 TL4/0535
TL2/0234 TL4/2316
TL2/0301 TL4/3497

esta en conformidad con la Directiva Comunitaria sobre Maquinaria 2006/42/CE, apéndice |.

Declaracion del Fabricante
(segun la Directiva Comunitaria sobre Maquinaria 2006/42/CE, Anexo 1IB)

El equipo no debe ponerse en servicio hasta que la maquina que se le incorpore sea
declarada en conformidad con la citada Directiva.

Orebro, Suecia, 01/01/2010

Michael Stralman
Managing Director




Contenido

8 B O TN (51170 Yo [T o] o 0SS 7
1.1 GENEIAL bbbt 7
1.1.1 USO PreVISTO e ses s ses s ses s ses s 7
1.2 Recepcion, almacenaje y manipulacion.........ncsnnsessssesensenns 7
1.2.1 Recepcion, almacenaje........oinnics s 7
1.2.2  ManipulaCion ... s 8
1.3 Instrucciones generales de seguridad..........ccoeovriiininnnns
1.3.1 GIENETAL. ...ttt bbb
1.8.2  Grupos de bombeo.......c.ccvvrecrrecrnenenenee s
1.3.2.1  Manipulacion del grupo de bombeo
1.8.2.2  INSEAIACION .t
1.3.2.3 Antes de poner en funcionamiento el grupo de bombeo
PO PIHIMEIA VEZ.vuiureerieieesssesssssssessss s sssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssees 12
1.3.2.4 Desmontaje/montaje del protector del acoplamiento..........ccoucuevirriuninnee 12
1.3.2.5 Placa de caracteristicas — Declaracién de conformidad CE. .................... 12
1.4 Designacion de la bomba........cccciii s 13
1.5 Modelo y numero de serie de la bomba........ccooiiiciiniicis 15
1.6 Piezas estandar de la bomba ... 15
2.0  Funcidn, disefo, INstalacion.........cccceeeeeieeieieeceeseeceeceeee e 16
2.1 Principios de funcionamiento ... 16
2.2 Parametros de funcionamiento .........cccccerrereresinnneneseseseseseses s 16
2.3 Disefio e instalacion del sistema.......ccccvicrniinninnesns s 17
2.3.1 Instalacion con sisteMas ClP........c.oceree e 18
2.3.2  Instalacion con Sistemas SIP ... 19
2.4 AITANQUE ..ttt ss e st es s ne s ns e s 19
D2 T o~ o J OSSN 20
2.6 Mantenimiento rUtiNArO .......cccceeerirenrerrre s 20
2.7 Ciclo de limpieza en el sitio (CIP) tiPiCO ....ccveverrrerrerrrerreersersesssssessessenns 20
2.8 Ciclo tipico de limpieza fuera del sitio (COP)......ccoccveurreereerneneereeneeneens 20
2.9 Tabla de localizacion de averias ... 21
3.0 Caracteristicas tECNICAS ......cccecevreerereie e 22
3.1 Tolerancias del rOtOr ... 22
3.1.1 Rotores en acero inoxidable dUpleX.........ccurnecnnicnerescsese e 22
3.2 LUDMCANTES ...t 23
3.3 Especificacion del materiales ... 24
3.3.1 Piezas mecanizadas - Bomba.........ccennicnnenccsesee s 24
3.4 DImenSioNes Y PESOS ..o s 25
3.4.1 ESTANAAN ... 25
3.4.2  Montaje vertical — Conexion roSCada......cuurrriernienienissniesessssssseesesssssesseens 26
3.4.3  Montaje vertical — Conexion Brida ... 27
3.4.4  CONEXiONES...ccvuveereererereererinns
3.4.41 Bomba estandar
3.4.4.2 Conexiones aumentadas
3.45  Conexiones roscadas y "clamp"
3.4.6 DIN y ANSI CONEXIONES....oivireririireiseessiserse s ssssssssssssssssssssssssssssnns
B0 PESOS it
3.5.1 Peso bomba eStANdar.......cccrcrrie e
G T N1V = VU =) £ J O
3.7 Particulas SOldas ...t e

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)



4.0

5.0

6.0

Instrucciones de desmontaje y montaje........cvvvvvenccceccnnnnns 34

4.1 Herramientas NECESANIAS .....coverererererererererereeresesesese e seas 34
4.2 Instrucciones generales ... 35
4.3 Juntas toricas y cierres de 1abio ... 35
T 1 (o TP 35
4.5 Tabla de tuercas, pernos y pares de apriete [NM] ...c.ccovvrrvrerrerrinennenn. 36
4.6 DESMONTAJE ..ceeeeeeeererirerere et
4.6.1 Desmontaje de la tapa frontal y del rotor
4.6.2 Desmontaje de l0S CIEITES .....ccovrererrerereerereereerenns
4.6.2.1  Cierre mecanico sencillo
4.6.2.2 Cierre de labial......ccccouururunne.
4.6.2.3 Cierre de junta torica.............
4.6.2.4 Cierre mecanico doble........cvurrreenierenns
4.6.3 Desmontaje del cabezal y de la tapa de lavado.........cooeccvneicerenccenenecenenenees 39
4.6.4 Desmontaje de la caja de tranSMISiON ........ccocceerereeneneeneneee s
4.6.5  Desmontaje del Pi€ ...t
4.7 MONQJE....iii e —————
4.7.1  Montaje del PI ...
4.7.2  Montaje de la caja de transSmiSION.......cccccncninicin s
4.7.3  Montaje de tapa para lavado Giefre ... s
4.7.4  Montaje del cabezal........ccccvirivciniciiinisci s ————
4.7.5  Montaje del CIEITE ...
4.7.5.1  Cierre mecanico sencillo — general
4.75.2  Cierre mecaniCo SENCIllO ..o
4.7.5.3  CIerre [abial.....c.coeeieceicriecee ettt
4.75.4 Cierre de junta torica.............
4.75.5 Cierre mecanico doble..............
4.7.6  Montaje de lobulos y tapa frontal
Herramientas eSpeciales ...
5.1 Generalidades ...
5.2 Herramienta para montaje de retenes..........conniccnnnncicnnnncces
5.3 Herramienta para montaje de retenes........cocovvrenereneneneneneseneseseneseneeeens
5.4 Herramienta para rodami€ntos .......cccceceerreeenenenseseseses s
5.5 Herramienta para la tapa de la caja de transmision..........cccoovvecrrrnenen.
5.6 Herramienta para retenes ...
Planos de seccion y catalogo de piezas........cccccvvreieinrenccenene
6.1  DeSCripCIiON ENEIAl .....ccucuiueeirireciriririri s es
6.2 Piezas de recambio recomendadas ..........cocvrrrrinnnnesss s
6.2.1 Piezas de recambio recomendadas........ccooeerrernninnnsss s
6.3  Parte hidrauliCa.......cccceeiieiririccceees s
6.3.1 Parte hidraulica, COMPIELa ...
6.3.2  Opciones del material de las juntas tOrCaS. ...
6.3.2.1 Kit de tapa con lavado
6.3.2.2 Kit retenes de [avado .........cccveeuveeerenenenenceneeneeeeene
6.3.2.3 Juegos de juntas toricas para la parte hidraulica..........ccococveeeerecerecenenenee
6.3.2.4 Juego de juntas toricas para la parte hidraulica,
sencillo valvula de seguridad
6.3.3  Carcasa de rOTOrES......crrcrreerrereere s ses e ses e sesessesessssneses
6.3.4  Tapafrontal......eeenes
6.3.4.1  Tapa frontal Plana ...
6.4 Caja de tranSmiSiON ...
6.4.1  Caja de transmision, COMPIETO .....cvrirrcrnrinini s
6.4.1.1 Lista de piezas de repuesto — Caja de transmision
6.4.2  OPCIONES dE PIES...ciririercrririir s
6.4.3  Juegos de cierres para la caja de transSmiSion ........ccoverneieneneesneneerenneens

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)



7.0  Cierre MeCANICO SENCHIO cueeeeeeeeee et eeeeee e eeeeeeseessessesseeesessseessasseesn 68

7.1 Informacion general ... 68
7.2 Partes mecanizadas — Montaje del cierre y tapas de lavado............... 69
7.3 OPCIONES E CIEITES....curireicecrrerieeeire st es 70
7.3.1 Cierre MeCANICO SENCIlO......cuieerieeerireee e 70
7.3.2  Cierre mecanico sencillo con 1avado ... 71
7.4 Juegos de juntas toricas para cierra mecanico sencillo
SIN/CON [AVAAO ...t 72
8.0 Cierre mecaniCo dODIe........cooceucerirerereeeeerereseee e 73
8.1  Informacion general.......rnnn 73
8.2 Partes mecanizadas — Montaje del cierre y tapas de lavado .............. 74
8.3  OPCIONES A€ CIBITES...coeiuieireriecietriseseee e 75
8.3.1  Cierre mecanico doble M74-D60 —
TL2/0074 y TL/02B4....coiiiciiiiieiricere e 75
8.3.2  Cierre mecanico doble M74-D60 —
TL4/05635, TL4/2316 y TLA/B497 ...t 76
8.3.3  Cierre mecanico doble M74-D61 —
TL2/0234, TL2/0301, TL3/0677, TL3/0953......ococeieeeeeeieieieieieeees e 77
8.4 Juego de juntas téricas para cierre mecanico doble........ccoovvecernnnee. 78
9.0 Junta torica sencilla y junta torica doble ... 79
9.1 Informacion general........i
9.2 OPCIONES E CIBITES....eeeucrrercrrrereeresesseeseeseses s seses s sssssessssssnsaas
9.2.1 Retén de junta torica SENCIll0.......cocceereicrreee e
9.2.2  Retén de junta térica doble con lavado
9.3  Juego de juntas tOriCas.......ornnics
9.3.1 Retén de junta torica sencillo sin lavado ... 82
9.3.2  Retén de junta torica doble con lavado........cccueviccinicinsisiccns 83
10.0 Cierre de 1abios dUroS.......cccvrriniienrnneseseresi e
10.1 Informacion general........ i
10.2 OPCIONES AE CIBITES.....cuurrereecreiee et
10.2.1 Cierre de labios duros — TL1, TL2, TL3 ..ottt
10.2.2 Cierre de 1abios dUros — TL4 ...t ses s
10.2.3 Cierre de labios duros con lavado — TL1, TL2, TL3
10.2.4 Cierre de labios duros con lavado — TL4 ...
10.3 Juego de toricas para cierre de labios duros con y sin lavado ........... 89
11.0 Conexiones de inmersion y lavado........ooeecernereneneereneseseseenns 90
11.1 Planes de Sellado.......cereees e 90
11.1.1  Conexiones de la bomba en posicion horizontal..........cccorereerernineceneenns 90
11.1.2 Conexiones de la bomba en posicion vertical.........ccovenrereeenenesereceneenes 92

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)



LI O V2 1 VAU = R 94

12.1 Camaras de calefaccion y refrigeracion ........oovrnenencenenceseseseenenens 94
12.2 Valvulas de seguridad incorporadas..........comnnnnnnnnnssnins 94
12.2.1  DescripCion general ... 95
12.2.2 Valvula de seguridad accionada por muelle ... 96
12.2.2.1 Accionada por muelle.........cccoiiiii s 96
12.2.2.2 Accionada por muelle,
completamente abierta.........cccociiiii s ——————
12.2.3 Valvula de seguridad accionada por muelle y por aire
12.2.3.1 Accionada por muelle y por aire ...
12.2.3.2 Valvula accionada por muelle y por aire con
funcion de VAIVUIA CIP/SIP ... esssssessessesenans 98
12.2.4 Ajuste y funcionamiento: accionada por muelle y
accionada por muelle Y @ir€. ... 98
12.2.,5 Valvula de seguridad, tarada y accionada por aire.........ccoueninivcinicisiinnnns 100
12.2.5.1 Tarada pPor @ire ... 100
12.2.6.2 Taraday accionada por aire con funcion de valvula CIP/SIP................. 100
12.2.6 Ajuste y funcionamiento de las valvulas de seguridad,
taradas y accionadas por @ire ... s 101
13.0 Desmontaje/Montaje ......cccorerereeierineneneierieeses e 103
13.1 Valvulas taradas con muelle ... 103
13.1.1  DESMONLAIE ocvecreecrrerre et 103
LI TR I 1Y o 1 2= TSP 103
13.2 Tarado con muelle, accionamiento NEUMALICO .......ccceeeeevereveececceeennen, 104
13.2.1  DesmOoNntaje .....cciniciiiniii s 104
13.2.2  MON@JE..uiiiiitii 104
13.3 Valvulas taradas y accionadas neumaticamente.........ccccoeevccnenennnas 105
13.3.1  DESMONTAJE .eeeeicirieect et 105
13.3.2  IMONEAJE. ettt 105
14.0 DIMENSIONES Y PESOS...cerirererrerirererieseesesesessesesesessssesesesessssesessssssssenes 106
14.1 Camaras de calefaccion/refrigeracion y valvulas de seguridad ....... 106
14.2 Pesos valvulas de seguridad.........eeenneeeeeee s 107
15.0 Planos de seccion y catdlogo de piezas.......couevevrrereeeneserennnnas 108
15.1 Tapa frontal con valvula de seguridad tarada por muelle.................... 108
15.2 Tapa con valvula tarada por muelle y accionada por aire........cccc...... 109
15.3 Tapa con valvula tarada y accionada por aire —
1 R I R I RS 110
15.4 Tapa con valvula tarada y accionada por aire = TL4 .......ccccccvvveennee 111

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)



1.0 Introduccion

1.1 General
Las bombas rotatorias de lébulos de la gama TopLobe son fabricadas por SPX y vendidas y
comercializadas por una red de distribuidores autorizados.

Este manual de instrucciones contiene informacion necesaria para las bombas TopLobe y debe ser
leido cuidadosamente antes de su instalacién, servicio y mantenimiento. El manual debe estar en un
sitio facilmente accesible al usuario.

ilmportante!

A Consulte siempre a su distribuidor si se tiene la intencion de modificar el sistema o el trabajo o
de usar la bomba para mover liquidos de caracteristicas distintas de aquellas para las que se
selecciond la bomba originalmente.

Para informacién adicional acerca de las bombas TopLobe le rogamos se ponga en contacto con su
distribuidor local.

1.1.1  Uso previsto
Las bombas de lébulos rotatorias TopLobe estan destinadas exclusivamente al bombeo de liquidos,
especialmente en instalaciones de bebidas, alimentos y en aplicaciones equivalentes de las
industrias quimica, farmacéutica y de atencién de salud.

Su utilizacion es permisible solamente dentro de las margenes admisibles de presién y temperatura y
teniendo en cuenta las influencias de productos quimicos y corrosivos.

Cualquiera utilizacién que exceda las margenes y especificaciones establecidas se considerara fuera
del uso previsto. El fabricante se exime de toda la responsabilidad por cualquier uso no previsto. El
usuario asume todos los riesgos.

Atencion: La utilizacion inapropiada de las bombas causa:

o dafos
o fugas
o destruccion.

o Existe la posibilidad de fallos en el proceso de produccion

1.2 Recepcion, almacenaje y manipulacion

1.2.1  Recepcion, almacenaje

Compruebe el envio para ver si tiene dafios en el momento de recibirlo. En caso de dafios indique
claramente en la documentacion del transportista (con una breve descripcion de los dafios) que la
mercancia ha sido recibida danada. Notifiquelo a su distribuidor local.

Cuando solicite ayuda indique siempre el modelo y el niumero de serie de la bomba. Esta informacion
se puede obtener de la placa de identificacion de la bomba situada en la caja de transmision de la
misma.

En el caso de que la placa de identificacion sea imposible de leer o que falte, el nimero de serie
esta también grabado sobre la caja de transmision y en el cabezal.

Si la bomba no va a ser instalada inmediatamente, debe ser almacenada en un ambiente adecuado.
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1.2.2 Manipulacion
La bomba debe levantarse con precaucion. Todas las piezas con un peso superior a 20 kg. Deben
levantarse usando eslingas para izado y mecanismos mecanicos adecuados.

La argolla de izado colocada en la bomba debe usarse solamente para levantar ésta, no la bomba
con el accionamiento y/o la placa base de montaje.

Si la bomba esta montada sobre una placa base, debe usarse ésta siempre para levantar el
conjunto. Cuando se usen eslingas, éstas deben estar sujetas de forma segura (vea la seccion 1.3).
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1.3 Instrucciones generales de seguridad
1.3.1 General

Esta informacion debe ser leida cuidadosamente antes de la instalacion, uso o servicio y debe estar
siempre accesible al usuario de la bomba.

Las instrucciones que, caso de no seguirse, puedan afectar a la seguridad de las personas estan

marcadas con el simbolo n

Las instrucciones que se han de tener en cuenta para un funcionamiento seguro o para proteger a la
bomba y su accionamiento estan marcadas con el simbolo ATTENTION

Cuando se suministra una bomba o grupo segun normativa ATEX, el manual ATEX por separado

debe de ser tenido en cuenta. @

= Lainstalacién, operacion o mantenimiento incorrectos del equipo pueden producir heridas
graves a las personas y/o dafos al mismo e invalidan la garantia.

= No use nunca la bomba si no estan colocadas la tapa frontal y las tuberias de aspiracion

y de descarga. Igualmente, no opere nunca la bomba si otras protecciones tales como las
guardas del acoplamiento y de proteccién contra el contacto no estan colocadas o lo estan
incorrectamente.

=  No meta nunca los dedos dentro de la carcasa de la bomba, de las conexiones de la misma
ni de la caja de transmision si existe la menor posibilidad de que los ejes de la bomba puedan
girar. Se pueden producir heridas graves.

No exceda la presion, la velocidad o la temperatura maximas de funcionamiento de la bomba. No
modifique los parametros de funcionamiento o el sistema para el que fue entregada
originalmente la bomba sin consultar antes a su distribuidor.

= Lainstalacién de la bomba y su operacion deben cumplir siempre las normas de salud y
seguridad en vigor.

E>>> > >

= Para evitar que la bomba exceda la presion maxima permitida debera conectarse algun tipo de
equipo de seguridad a la bomba, al sistema o al accionamiento. El sistema de seguridad debe
estar configurado de forma que pueda controlar el flujo inverso cuando sea aplicable. No opere
la bomba con la descarga cerrada o bloqueada a menos que haya incorporada una valvula de
alivio de presion. Si la bomba tuviese incorporada una valvula de alivio de presion integral no
permita periodos largos de circulacion cerrada a través de la misma.

La instalacién de la bomba/y su accionamiento debe ser firme y estable. Debe tenerse

en cuenta la orientacion de la bomba para las necesidades de drenaje. Una vez montada,
compruebe la alineacion entre la bomba y el conjunto de accionamiento. La desalineacion de
la bomba, el accionamiento y el acoplamiento del eje producira un desgaste innecesario, un
incremento en la temperatura de funcionamiento y una operacion mas ruidosa.

>

ATTENTION] *  Llene las cajas de transmision de la bomba y del accionamiento con los lubricantes y en las
cantidades recomendadas. Cambie los lubricantes a los intervalos recomendados.

ArTenTioN] *  Antes de utilizar la bomba asegurese que ésta y el sistema de tuberias estan limpios y libres
de suciedad y de que todas las valvulas en las conducciones de aspiracion y descarga estan
completamente abiertas. Asegurese que todas las tuberias conectadas a la bomba estan bien
soportadas y alineadas correctamente. La desalineacién y/o las cargas excesivas produciran
danos importantes a la bomba.

= Asegurese que el giro de la bomba es el correcto para la direccion de flujo deseada.

ATenTon] * No instale la bomba en un sistema en el que pueda funcionar en seco (es decir, sin suministro
del liquido a bombear) a menos que esté equipada con un sistema de lavado del cierre
mecanico mediante fluido auxiliar.

ATENTION] *  Instale mandmetros o sensores junto a las conexiones de aspiracion y de descarga para vigilar
la presion de la bomba.
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ATTENTION

= Tome precauciones al levantar la bomba, si es posible se deben usar elementos de izado
adecuados. Las argollas para izado colocadas en la bomba se han de utilizar solamente para
levantar ésta, no la bomba junto con el accionamiento y/bancada. En las bombas montadas
sobre una bancada debe usarse ésta para levantarla. Si se usan eslingas para el izado deben
estar sujetas de forma segura.

= No intente efectuar ningun trabajo de mantenimiento ni el desmontaje de la bomba y su
accionamiento sin asegurarse que el interruptor de energia del motor (eléctrico, hidraulico o
neumatico) esta inmovilizado con llave y no puede conectarse. Elimine la presion y purgue
las valvulas de alivio de presién y/o el sistema de lavado del cierre del eje. Compruebe que
cualquier otro equipo asociado esta sin energia y desconectado. Deje que la bomba y los
componentes se enfrien hasta una temperatura de manipulacion segura.

=  No intente desmontar una valvula de alivio de presion o de seguridad cuyo muelle de presion
no haya sido descargado, que esté conectada a un suministro de gas/aire a presion o montada
sobre una bomba en funcionamiento. Se pueden producir heridas graves a las personas y/o
dafios a la bomba.

= No intente aflojar o desmontar la tapa frontal, las conexiones a la bomba, los alojamientos de los
cierres de eje, los mecanismos de control de presién/temperatura u otros componentes hasta
que esté seguro que estas acciones no produciran el escape peligroso de liquidos
presurizados.

= Lainstalacién de la bomba debe permitir efectuar el mantenimiento rutinario y las inspecciones
(comprobacion de fugas, cambio de lubricantes, vigilancia de la presion, etc.) de forma segura y
proporcionar una ventilacién adecuada para evitar el sobrecalentamiento.

= Las bombas y/o las unidades de accionamiento pueden producir ruido de niveles superiores a
85dB(A) en condiciones de funcionamiento desfavorables. Cuando sea necesario, debe usarse
proteccién personal contra ruidos. Vea las curvas de sonido en la "Seccion 3.6".

= Evite cualquier contacto con las partes calientes de la bomba o de las unidades de
accionamiento que puedan producir lesiones. Si la temperatura de la superficie del sistema
supera 60°C, debe marcarse con un letrero de advertencia que indique “superficie caliente”.
El funcionamiento con elementos de control de temperatura (camaras, calentamiento eléctrico,
etc.) una mala instalacion o un mantenimiento defectuoso pueden producir temperaturas
anormalmente elevadas en las bombas y/o en las unidades de accionamiento.

= Durante la limpieza, manual o con el método CIP, el operario debe asegurarse que se utiliza un
procedimiento adecuado de acuerdo con los requerimientos del sistema. Durante un ciclo de
limpieza CIP se recomienda mantener una presion diferencial en la bomba de entre 2 y 3 bar,
para asegurar que se alcanzan velocidades adecuadas en el cuerpo de la bomba. El exterior de
la bomba debe limpiarse periodicamente.

Las bombas siempre deben instalarse y operarse de acuerdo con la legislacion y las normas de
salud y seguridad nacionales y locales en vigor. Antes de efectuar ningun trabajo de mantenimiento,
la bomba debe estar completamente separada del sistema de tuberias y del motor de
accionamiento. En el caso de uso con productos peligrosos, debe drenarse el sistema al igual que la
bomba. No opere la bomba nunca sin la tapa frontal.

Cuando limpie la bomba manualmente tome siempre todas las medidas de seguridad aplicables:

*  Launidad de accionamiento (motor) debe estar parada de forma que no se pueda poner en
marcha.

= Todas las vélvulas de alivio de presién montadas, controladas por aire comprimido, deben estar
cerradas y sin presion.

= Las conexiones a los cierres mecanicos con lavado deben estar cerradas y sin presion.
= Labombay el sistema de tuberias deben estar drenados y sin presion.

Un equipo instalado incorrectamente, operado de manera peligrosa o mantenido defectuosamente
representa un riesgo potencial para la seguridad. Si no se toman todas las medidas de seguridad
razonables, pueden producirse lesiones graves a las personas y dafios materiales.
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1.3.2 Grupos de bombeo

1.3.2.1

Manipulacion del grupo de bombeo

Utilice una grua puente, una carretilla elevadora u otro mecanismo de izado adecuado.

e
@

i

lo]

Coloque las eslingas para izado
alrededor de la parte delantera de la
bomba y de la parte trasera del motor.
Antes de levantar asegurese de que la

Si el motor y la bomba tienen argollas
para izado, las eslingas se pueden
sujetar a ellas.

Nota: Use siempre dos eslingas para

Advertencia

No levante nunca el grupo de bombeo
sujeto sélo por un punto. Sino se
levanta correctamente se pueden

carga esta equilibrada. el izado. causar lesiones al personal y/o dafos

Nota: Use siempre dos eslingas para a la unidad.
el izado.
1.3.2.2 Instalacién

Todos los grupos de bombeo deben ser equipados con un interruptor de seguridad con llave, para
impedir el arranque accidental durante la instalacion y los trabajos de mantenimiento, o de otro tipo,
en el grupo.

Advertencia

Antes de efectuar ningtn trabajo en el grupo de bombeo, el interruptor de seguridad debe estar
colocado en off (desconectado) y bloqueado con la llave. El arranque no intencionado puede
producir heridas graves al personal.

A

El grupo de bombeo debe ser instalado sobre una superficie nivelada, y atornillado a la base o
equipado con patas forradas de goma.

Las conexiones de las tuberias a la bomba deben efectuarse sin forzarlas, deben estar bien sujetas y
soportadas. Una tuberia mal montada puede producir dafios a la bomba y al sistema.

Advertencia

Los motores eléctricos deben ser instalados por personal autorizado y segtin la norma
ENG60204-1. Una instalacion eléctrica defectuosa puede hacer que el grupo de bombeo y el
sistema tengan tension eléctrica, lo que puede producir una descarga y heridas mortales.

Los motores eléctricos deben disponer de ventilaciéon de refrigeracion adecuada; nunca deben estar
encerrados en armarios herméticos, campanas, etc.

El polvo, los liquidos y gases que puedan producir sobrecalentamiento e incendio deben alejarse del
entorno del motor.

Advertencia

Los grupos de bombeo que vayan a ser instalados en atmdsferas potencialmente explosivas deben
estar equipados con motores de la clase Ex-class (a prueba de explosidn). Las chispas producidas
por la electricidad estatica pueden producir descargas y explosiones. Asegtrese que el grupo de
bombeo y el sistema estdn conectados a tierra adecuadamente. Consulte a las autoridades sobre la
normativa aplicable. Una instalacién defectuosa puede producir heridas mortales.

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)
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1.3.2.3

1.3.2.4

1.3.2.5

Antes de poner en funcionamiento el grupo de bombeo por primera vez

Lea el manual de instrucciones de uso y de seguridad de la bomba. Asegurese que la instalacion ha
sido efectuada correctamente, de acuerdo con el manual de la bomba correspondiente.

Compruebe la alineacién de los ejes de la bomba y del motor. Pueden haberse desalineado durante
el transporte, el izado y el montaje del grupo de bombeo. Para el desmontaje seguro del protector
del acoplamiento, vea las instrucciones: Desmontaje/montaje del protector del acoplamiento.

Advertencia

No debe utilizarse el grupo de bombeo con liquidos diferentes de aquellos para los que fue
recomendado y vendido. Si tiene alguna duda, péngase en contacto con su distibuidor. Los liquidos
para los que la bomba no es adecuada pueden danarla, asi como a otras partes del grupo, ademas
de poder causar heridas a las personas.

Desmontaje/montaje del protector del acoplamiento

El protector del acoplamiento es una proteccion fija para proteger, a los usuarios y al operador,
contra la posibilidad de entrar en contacto fisico con el eje y acoplamiento de eje giratorio, y sufrir
heridas por ello. El grupo de bombeo se suministra con protectores montados en fabrica, con
separaciones maximas certificadas segun la norma DIN EN ISO 13857.

Advertencia

La bomba no debe funcionar nunca con el protector del acoplamiento quitado. El interruptor

de seguridad con llave debe estar desconectado y bloqueado. Cuando se haya desmontado el
protector del acoplamiento hay que volverlo a montar siempre. Asegtrese de montar también todas
las tapas protectoras adicionales. Si el protector del acoplamiento no esta montado correctamente
existe el peligro de que se produzcan heridas a las personas.

a) Desconecte y bloquee el interruptor de energia
b) Desmonte el protector del acoplamiento.
c) Efectué el trabajo.

d) Vuelva a montar el protector del acoplamiento y las demas tapas protectoras.
Asegurese de que los tornillos estan bien apretados.

Placa de caracteristicas — Declaraciéon de conformidad CE
Cuando plantee alguna cuestion referente al grupo de bombeo, su instalacion, mantenimiento, etc.,
indique siempre el numero de serie marcado en la placa de caracteristicas.

Si va a cambiar las condiciones de uso de la bomba le rogamos se ponga en contacto con su
distribuidor local, para asegurar que la bomba continué prestando un servicio seguro y fiable.

Este consejo es también aplicable a las modificaciones importantes, como el cambio del motor o de
la bomba en un grupo de bombeo existente.
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1.4 Designacion de la bomba

Ejemplo:
TL 2/ 0234- 40/ 06- 1 1- GB1 1- V V S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1. Nombre de la familia de bombas
TL = TopLobe

2. Tamaiio de la caja de transmision
1,2, 3, 4

3/4. Los parametros hidraulicos vienen indicados con el volumen desplazado por cada
revolucion y el diametro de la conexion

Desplazamiento Diametro conexion
volumen por revolucién (en dm3) Bomba estandar Conexion ampliada
TLA1 0,039 25 25/40
TL1 0,100 25 25/40
TLA1 0,139 40 40/50
TL2 0,074 25 25/40
TL2 0,234 40 40/50
TL2 0,301 50 -
TL3 0,234 40 40/50
TL3 0,677 50 50/80
TL3 0,953 80 80/100
TL4 0,635 50 50/80
TL4 2,316 100 -
TL4 3,497 150 -

5. Tipo de conexiéon
01  Conexién higiénica roscada segun DIN 11851/DIN 405

02 Bridas PN16 segun DIN 2633

03 Bridas PN25 segun DIN 2634

04  Conexion roscada segun ISO 2853
05 Conexién roscada para industria lactea BS 4825
06  Conexiones roscada SMS 1145

07  Clamp segun ISO 2852

08 Bridas segun ANSIB16,5 — 150 Ibs
09 Bridas segun ANSIB 16,5 — 300 Ibs
10  Roscagas SO 7/1

11 Rosca DS 722

12 Clamp segun SMS 3017 (Triclamp)
13 Rosca NPT segun ASA B2.1

14 Clamp segun DIN 32676

6. Tipo de rotor
1 Rotor de lobulos en acero inoxidable
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Ejemplo:
TL 2/
1 2

0234- 40/ 06- 1 1- GB1 1- V V S
3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

7. Tapas frontales

OO0 0 WN =

Tapa

Tapa con valvula de seguridad tarada por muelle

Tapa con valvula de seguridad tarada por muelle y accionada por aire

Tapa con valvula de seguridad tarada por aire y accionada por aire

Tapa con camisa

Tapa con valvula de seguridad tarada por muelle y con camisa

Tapa con valvula de seguridad tarada por muelle y accionada por aire, concamisa
Tapa con valvula de seguridad tarada por aire y accionada por aire con camisa

8. Opciones de sellado

GW1
GBH1
GW2
GB2

L1
L2

DW2
DB2
o1
DO2

Cierre mecanico sencillo SiC a SiC

Cierre mecanico sencillo SiC a Carbén

Cierre mecanico sencillo SiC a SiC con lavado
Cierre mecanico sencillo SiC a Carbén con lavado

Cierre de labio endurecido

Cierre de labio endurecido con lavado

Cierre mecanico doble SiC a SiC a Carboén
Cierre mecanico doble Carbon a SiC a Carbon

Retén de junta torica sencillo
Retén de junta térica doble con lavado

9. Montajes

1

2
3
4

Horizontal

Vertical

Horizontal con eje conductor en posicion inferior
Vertical con conexiones de brida

10. Juegos de juntas téricas de la parte hidraulica

\
E
VF
EF
T
C
K

FPM

EPDM

FPM-FDA aprobado

EPDM-FDA aprobado

Juntas toricas recubiertas de PTFE aprobado
Chemraz®

* Kalrez®

11. Juegos de juntas téricas de los cierres

\
E
VF
EF
T
C
K

FPM

EPDM

FPM-FDA aprobado

EPDM-FDA aprobado

Juntas toricas recubiertas de PTFE aprobado
Chemraz®

* Kalrez®

12. Ejecucion especial
Consulte su distribuidor para detalles.
Desvios del estandar marcados con X.

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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1.5 Modelo y numero de serie de la bomba

Si necesita informacion adicional acerca de las bombas TopLobe, le rogamos se ponga en
contacto con su distribuidor local, indicando el modelo y el nimero de serie de la bomba. Esta
informacion aparece en la placa de identificacion sujeta a la caja de transmision de la bomba. En
el caso de que la placa de identificacion esté dafada o falte, el nimero de serie esta también
grabado sobre la caja de transmisién y en el cabezal.

1.6 Piezas estandar de la bomba

Para evitar errores le rogamos use siempre los términos siguientes para las diferentes piezas de la
bomba.

Aireador
Caja Engranajes
s de sincronizacién .
de transmision ‘ Tapa caja
B ( de transmision

Rodamientos Eje de arrastre

delanteros

Rotor .
Rodamientos

traseros

Eje conducido

Tornillo
de sujecion

Tapa frontal

Tapa
de cierre

Tapa
de lavado
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2.0 Funcion, disefo, instalacion

2.1 Principios de funcionamiento
El liquido entra en las cavidades que se forman al separarse los lébulos del rotor. El liquido es
transportado periféricamente en dichas cavidades. El liquido es impulsado hacia el exterior al
engranar los lobulos del rotor y cerrarse las cavidades formadas.

TETEE

2.2 Parametros de funcionamiento
La tabla siguiente proporciona los datos de presion y velocidad de funcionamiento maximas. En
la practica, estos valores pueden estar limitados por la naturaleza del producto bombeado y/o el
disefio del sistema en el que esté instalada la bomba.

Velocidad Vol Capacidad a Presién Presion Pe'lr_motor Temperatura
P por AR n . Jp maximo en s
maxima de la s diferencial maxima de maxima del
Modelo r . . h el extremo P
bomba [dme] y Ap = 0 bar maxima funcionamiento del eie liquido
[rpm] [m3/h] [bar] [bar] ) °C
[Nm]
TL1/0039 1450 0,039 3,4 22 25 53 70
TL1/0100 950 0,100 5,7 12 15 53 70
TL1/0139 950 0,139 7,9 7 10 53 70
TL2/0074 1450 0,074 6,5 22 25 108 70
TL2/0234 950 0,234 13,3 12 15 108 70
TL2/0301 950 0,301 17,1 7 10 108 70
TL3/0234 1200 0,234 16,8 22 25 400 70
TL3/0677 720 0,677 29,2 12 15 400 70
TL3/0953 720 0,953 41,2 7 10 400 70
TL4/0535 950 0,535 30,5 22 25 1200 70
TL4/2316 600 2,316 83,4 12 15 1200 70
TL4/3497 600 3,497 125,9 7 10 1200 70
Velocidad maxima de la bomba = n.
Volumen por revolucion = Vi
Capacidad a velocidad maxima y Ap = 0 bar = Qth
Presion diferencial maxima = Ap,,
Presion maxima de fucionamiento = P

Par motor maximo en el extremo del eje =

max

No debe exponerse la bomba a cambios rapidos de temperatura, para evitar dafios producidos por
la dilatacion o contraccion brusca de sus componentes.

Las bombas para manipular liquidos abrasivos (que produzcan desgaste) deben seleccionarse con
cuidado. Le rogamos solicite asesoramiento de su distribuidor local.

ilmportante!

Consulte siempre a su distribuidor si se tiene la intencion de modificar el sistema o el trabajo o
de usar la bomba para mover liquidos de caracteristicas distintas de aquellas para las que se
selecciond originalmente.
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2.3 Diseno e instalacion del sistema
Cuando se vaya a incorporar una bomba a un sistema, se considera una buena practica reducir
al minimo la longitud de las tuberias y el numero de adaptadores (tes, uniones, curvas, etc.)
y las restricciones, tanto como sea posible. Se debe tener un cuidado especial al disefiar las
conducciones de aspiracion. Deben ser tan cortas y rectas como sea posible, usando el minimo de
adaptadores de tuberia, para conseguir un buen flujo del producto hacia la bomba.

Al disefiar un sistema tenga en cuenta siempre lo siguiente:
A 1. Asegurese de que hay suficiente espacio alrededor de la bomba para:

a) Acceder a la bomba, zona del cierre, accionamiento, etc., para comprobaciones rutinarias y
mantenimiento.

b) Una buena ventilacion del accionamiento para evitar sobrecalentamiento.

2. Se deben prever vélvulas en las bocas de aspiracion y descarga. Durante los trabajos
de mantenimiento y comprobaciones, la bomba debe permanecer aislada del resto de la
instalacion.

ATeNTIoN) 3. Las conducciones y cualquier otro equipo auxiliar, deben tener sus propios soportes
independientes para evitar sobrecargas en la bomba. En caso de utilizar la bomba como soporte
de tuberias, existe un gran riesgo de danarla.

4. En las bombas de desplazamiento positivo o volumétricas como las TopLobe, se recomienda la
A instalacion de dispositivos de seguridad, por ejemplo:

a) Valvulas de seguridad en la bomba

b) Valvulas externas de retorno a tanque o a la linea de aspiracion de la bomba
c) Dispositivos mecanicos o eléctricos limitadores del par motor

d) Discos de ruptura en las conducciones de descarga

Si durante el funcionamiento normal se invierte el sentido de giro/flujo, deben preverse
dispositivos de seguridad para tal fin.

ATTENTION] 5. Se considera una buena practica limpiar a fondo todo el sistema de tuberias y equipo asociado,
desde la boca de aspiracion a la boca de descarga, antes de la instalaciéon de la bomba, con
objeto de evitar que entre suciedad en ella y produzca dafios.

ATTENTION] 6. Si es posible, deben colocarse manometros en las conexiones de aspiracion y de descarga
de la bomba, de forma que se puedan vigilar las presiones en el sistema. Estos mandémetros
proporcionan una indicacion clara de los cambios en las condiciones de funcionamiento. Si el
sistema incorpora una valvula de seguridad, los manémetros seran necesarios para ajustarla y
comprobar su funcionamiento.

ATTENTION] 7. Es muy importante que las condiciones de aspiracion a la entrada de la bomba satisfagan los
requerimientos NPSH de la misma. De no hacerlo se producira cavitacion, que produce un
funcionamiento ruidoso, una reduccién de caudal y dafios mecanicos a la bomba y al equipo
asociado.

ATTENTION] EI NPSH disponible del sistema debe ser siempre mayor que el requerido por la bomba. Siguiendo
las directrices siguientes se aseguraran las mejores condiciones de aspiracion posibles.

= La conduccion de aspiracion debe tener, por lo menos, el mismo diametro que las conexiones
de la bomba.

= Laconduccion de aspiracion debe ser lo mas corta posible.
= Use el minimo de curvas, tes y restricciones en la tuberia.

= Los célculos para determinar el NPSH disponible del sistema deberan efectuarse para las
peores condiciones, vea la tabla de vacio.

= Sise usaunfiltro en la tuberia de aspiracion, compruebe la caida de presién con el flujo real.
Esto es importante para evitar la cavitacion que dafaria la bomba.

Si requiere informacion sobre las caracteristicas NPSH de la bomba o del sistema le rogamos se
ponga en contacto con su distribuidor local.
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Para condiciones con presion
estatica positiva en la aspiracion

Presion
estatica
Para elevacion por aspiracion enla
o en condiciones de vacio aspiracion
Presién

atmosférica

NPSH disponible
NPSH disponible

Elevacion por
aspiracion o vacio

columna
v de agua
frrls =10m Perdida d A
Pérdida de carga ¢érdida de carga
en la conduccion en la conduccion
de aspiracion de aspiracion
A
A Y
Presion de vapor Presion de vapor

Vacio absoluto Y v

Tabla de vacio

8. Cuando se instale una bomba completa con motor de accionamiento y bancada deben seguirse
las directrices siguientes:

a) El accionamiento mas adecuado para las bombas TopLobe es usar un motor con
acoplamiento directo. Si usa algun otro método le rogamos se ponga en contacto con su
distribuidor local.

b) Los acoplamientos flexibles deben usarse y alinearse correctamente siempre dentro de los
limites recomendados por el fabricante de los mismos. Gire el eje por lo menos un vuelta
completa para controlar la alineacién del acoplamiento y asegurarse que el eje gira con
suavidad.

c) Los acoplamientos deben estar siempre encerrados en una guarda adecuada para evitar
que se pueda entrar en contacto con las partes giratorias que podrian producir heridas a las
personas. Estas guardas deben ser de material adecuado - vea el punto d - y de un disefio
suficientemente rigido para evitar que toquen las piezas rotatorias durante el funcionamiento
normal.

d) Cuando se instalen los conjuntos de bomba en ambientes inflamables o explosivos o para
manipular materias inflamables o explosivas, se debe prestar atencion especial no solamente
a la seguridad de la guarda protectora de la unidad de accionamiento, sino también al
material utilizado en los acoplamientos y en las guardas, para eliminar el riesgo de explosion.

e) La bancada debe anclarse a una superficie plana para evitar la desalineacion y la
deformacion. Una vez la bancada sujeta en su sitio debe comprobarse de nuevo la
alineacion, vea el punto b.

f) Sila bomba esta accionada por un motor eléctrico, compruebe que el motor y demas equipo
eléctrico es compatible con el accionamiento y que el cableado es el correcto, es decir,
conexion directa a la linea, estrella, triangulo, etc. Asegurese que todos los componentes
estan correctamente conectados a tierra.

2 N N

2.3.1 Instalacion con sistemas CIP
Las bombas TopLobe estan construidas de forma que se puedan limpiar faciimente con los

A métodos CIP usados para la limpieza de las plantas de proceso. Para conseguir las velocidades del
liquido necesarias dentro de la bomba durante la limpieza, recomendamos una presion diferencial de
2-3 bar a través de la bomba.

Recomendacion: Una valvula de seguridad integrada operada con aire, permite la posibilidad de un
paso de flujo completo por la tuberia sin necesidad de usar valvulas de recirculacion.

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)



2.3.2 Instalacion con sistemas SIP
Las bombas TopLobe pueden soportar un proceso SIP, de esterilizacion in situ. Pongase en
contacto con su distribuidor para obtener informacion sobre la temperatura requerida para el
proceso, ya que afecta a las tolerancias de la bomba.

Los componentes del equipo pueden requerir ser esterilizados, es decir, calentados a temperaturas
elevadas (hasta 140°C) para matar los organismos que queden en la superficie del equipo. La
esterilizacion se efectua usando vapor o agua caliente a presion.

N
~

> > b

Arranque

Asegurese que todo el equipo asociado esta limpio y libre de restos de suciedad y que todas
las conexiones de tuberias estan sujetas y selladas correctamente.

En bombas con liquido de lavado verifique que todos los servicios estén debidamente
conectados. El sistema debe de suministrar suficiente caudal y presion de liquido para el
proceso de lavado. Contacte con su distribuidor para méas informacion. Para los diferentes
planes de recirculacion en cierres vea apartado 11.0.

Compruebe la lubricacion de la bomba y del accionamiento. Las bombas TopLobe se entregan
sin aceite y deben llenarse hasta el nivel de la mirilla. Vea los grados y las capacidades de aceite
de las bombas en la "Seccién 3.2".

Si el sistema tiene incorporada una valvula de seguridad externa, compruebe que estéa ajustada
correctamente. Se considera una buena practica ajustar la valvula de seguridad a una presién
menor que la de disefio del sistema. Después de la puesta definitiva en funcionamiento, se
debera reajustar la valvula de alivio al valor requerido para la aplicacion. El ajuste requerido no
debera exceder nunca el régimen de presion maxima de las bombas o la presiéon de disefio del
sistema, lo que sea menor.

Compruebe que las valvulas de la entrada y de la salida estan completamente abiertas y que
las tuberias estan libres de obstrucciones. Las bombas TopLobe son de tipo volumétrico y
no deben, por lo tanto, funcionar nunca contra una valvula cerrada, ya que se producird una
sobrecarga de presion, dafios a la bomba y posiblemente dafios al sistema de bombeo.

Compruebe que el eje conductor gira en el sentido correcto para el flujo requerido, vea la figura.

Giro Giro
—_— -
A LS

—> —> - @ -
Aspiracion Descarga Aspiracion
L i L L i,

—_— -

Sentido de giro

Antes de poner en marcha la bomba, asegurese que hay liquido en el lado de aspiracion. Esto
es muy importante en las bombas con cierres sin liquido de lavado, ya que estos cierres no
deben funcionar nunca en seco.

Antes de operar con la bomba verifique el sentido de giro y asegurese que no hay obstrucciones
en la linea. Realice una inspeccion visual de las valvulas en aspiracion e impulsion y controle la
temperatura de la bomba potencia absorbida.
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2.5

2.7

2.8

Paro
Al parar la bomba deben cerrarse las valvulas del lado de aspiracion y del de descarga. Deben
tomarse las precauciones siguientes:

= Cortar la energia y asegurar el mecanismo de arranque con un cierre con llave para que no se
pueda poner en marcha la bomba.

= Purgar la valvula neumatica de alivio.

= Cerrary quitar la presion de las conexiones de los cierres mecéanicos con lavado.

= Vaciar y eliminar la presion de la bomba y de las tuberias.

Vea "4.0 Instrucciones de montaje y desmontaje” antes de realizar cualquier.

Mantenlmlento rutinario

Compruebe el nivel del aceite periodicamente.
= Cambie el aceite una vez al aflo o cada 3000 horas de funcionamiento, lo que llegue antes.
= Vealos grados y capacidades de lubricante en la "Seccién 3.2".
= Mida la vibracién y la temperatura, estos factores pueden indicar el fallo de un rodamiento.
= Controle la calidad del aceite. Cambie el aceite si esta contaminado con agua, etc.

= Comprobar rutinariamente por fugas

Ciclo de limpieza en el sitio (CIP) tipico

El ciclo CIP esta basado en la circulacion de fluido a través del sistema a velocidad y temperatura.
La velocidad es necesaria para generar turbulencia y asi sacar los desechos, en tanto que los fluidos
requieren temperatura para una limpieza eficaz.

La velocidad normalmente es de 2 metros/segundo (6 pies/segundo). Puede que la demanda de
velocidad dependa del liquido bombeado, del proceso y del sistema a ser limpiado. Una bomba
centrifuga es usada con frecuencia para hacer circular los fluidos de limpieza, ya que la velocidad
a menudo esta fuera del &mbito de una bomba de desplazamiento positivo. Se recomienda una
presion minima de 2 bar sobre la bomba de desplazamiento positivo antes del ciclo CIP.

El ciclo CIP tipico:
Paso 1  Pre-enjuague. Agua fria — 5 minutos — quita los desechos de productos.

Paso 2 Lavar con detergente. Normalmente, base alcalina hidroxido de sodio (soda caustica) —
30 a 45 minutos a 75°C - 95°C — quita los carbohidratos, grasas, proteinas.

Paso 3  Enjuague. Agua fria — 5 minutos — quita los residuos de detergente.

Paso 4 Lavar con &cido. El acido nitrico o fosforico — 15 a 30 minutos a 60°C— quita residuos de
sales minerales y se los neutraliza.

Paso 5 Enjuague final. Agua fria — 5 minutos — quita los residuos de acido.

Los tiempos de ciclo, temperaturas, fluidos y concentraciones de fluidos varian segun el producto,
proceso y sistema. Ademas, se pueden introducir lavados adicionales.

Ciclo tipico de limpieza fuera del sitio (COP)

El ciclo COP tipico:
a. Limpiar el exterior de la bomba con un cepillo blando y agua caliente (60°C) con un detergente.

b. Quitar la tapa delantera, retenedores y rotores, cierres fijos o rotatorios, incluyendo las juntas
téricas.

c. Limpiar todas las piezas quitadas con un cepillo blando y agua fria hasta que las piezas estén
visualmente limpias.

d. Limpiar el interior de la carcasa del rotor con un cepillo blando y agua fria hasta que el interior
esté visualmente limpio

e. Caso sea necesario, hacer un ciclo de limpieza adicional usando agua caliente y un detergente
blando a 60°C.

f.  Entonces, enjaguar todas las piezas durante algunos minutos con agua limpia

g. Caso sea necesario un método adicional de limpieza, consultar su distribuidor para mas
detalles.
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3.0 Caracteristicas técnicas

3.1

3.1.1

Tolerancias del rotor

Rotores en acero inoxidable duplex

= Tolerancia lébulo / I6bulo

todas las medidas estan en mm

= Tolerancia axial l6bulo / tapa frontal

A
B
Cc =
D
E

= Tolerancia axial lobulo / lado posterior de cabezal

Tolerancia radial l6bulo / parte superior e inferior del cabezal

= Tolerancia radial lobulo / cabezal a la entrada y a la salida

Modelo A B C D E
70°C 70°C 70°C 70°C 70°C
0,100 0,100 0,120 0,21 0,24

TL1/0039
+0,025 +0,065 +0,050 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0100
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0139
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,17 0,22 0,36

TL2/0074
+0,025 +0,065 +0,06 +0,05 +0,04
0,150 0,150 0,16 0,16 0,36

TL2/0234
+0,025 +0,065 +0,05 +0,05 +0,04
0,175 0,175 0,21 0,16 0,41

TL2/0301
+0,025 +0,065 +0,05 +0,05 +0,04
0,175 0,175 0,26 0,27 0,52

TL3/0234
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,21 0,22 0,42

TL3/0677
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,225 0,225 0,31 0,22 0,61

TL3/0953
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,27 0,32 0,54

TL4/0535
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,39 0,31 0,84

TL4/2316
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,59 0,31 1,04

TL4/3497
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
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Lubricantes

Aceite recomendado para el conjunto de arrastre

Temperatura de bombeo
Version estandar Version especial
-20°C a +130°C / (-4°F a +266°F) +130°C a 200°C / (+266°F a 392°F)
BP Energol GR - XP150 BP GRS15
Castrol Alpha SP150 Castrol Alpha SN150
Mobil Gear 629 Mobil Glycoyle 30
Shell Omala 150 Shell Tivela WA
Texaco Meropa 150 Texaco Synlube SAE90
Esso Spartan EP150 Esso IL1947

La bomba se suministrara sin aceite por lo que debera de usarse esta tabla para seleccionar el
aceite recomendado.

Cambio de aceite: El nivel de aceite debe comprobarse con la bomba parada.
Primer cambio: Despues de 150 horas de trabajo y después cada 3000 horas.

Rellenar: Rellene con aceite hasta el nivel indicado en la mirilla.

Capacidad aproximada de la caja de transmision

Bomba Conexioén horizontal Conexion vertical
TL1 0,23 | 0,171
TL2 0,37 | 0,321
TL3 1,201 0,96 |
TL4 2,24 | 1,711

Después de llenado, compruebe el nivel en la mirilla

Localizacion de la mirilla y venteo

Cuando la bomba se monta en posicion horizontal (las tuberias estan en un plano horizontal) la
mirilla de aceite SIEMPRE debe montarse en la conexion SUPERIOR de las dos existentes en

el cuerpo de rodamientos. Esto garantizara, cuando se inspeccione, que el aceite alcance los
rodamientos. La conexion inferior estara cerrada con un tapon estandar, posicion 0915. Todas las
bombas salen de SPX montadas de esta forma.

Si el cliente, despues del suministro, decide girar el cuerpo para poner el eje conductor en diferente
posicion, debera de seguir estas instrucciones.

Tapon de venteo

La mirilla de aceite SIEMPRE
debe montarse en la conexion
SUPERIOR, de las dos

existentes en el cuerpo. \ -
= p

1

Horizontal Vertical

Mirilla

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)
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3.3 Especificacion del materiales

3.3.1 Piezas mecanizadas - Bomba

Europa Tipo de bomba
Num. Descripcion USA
DIN W.-No. TL1 | TL2 | TL3 | TL4
0010 | Cabezal EN 10213-4 | 1.4409 | A351 CF3M X X X X
0020 | Lobulo EN 10088-3 | 1.4460 | AISI329(L) X X X X
0030 | Tapa frontal EN 10088-3 | 1.4404 | AISI316L X X X X

0050 | Eje conductor

0051 | Eje conducido EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X

0060 | Caja de transmision EN 1561 0.6020 | A278-30 X X X X
0070 | Pie EN 1561 0.6020 | A278-30 X X X X
0120 | Tapa de caja de transmision EN 1561 0.6020 | A278 - 30 X X X X
0121 | Tapa de rodamient EN 10025-2 | 1.0038 | A570-36 X X - -

EN 10083-1 1.1191 SAE 1045 - - X X
0170 | Casquillo distanciador EN 10025-2 | 1.0570 | SAE5120 X X - -
0172 | Brida de presion EN 10083-1 | 1.1191 SAE 1045 X X - -
0190 | Engranaje (juego) EN 10025-2 | 1.5732 | SAE 3415 X X X X
0250 | Tornillo de sujecion EN 10088-3 | 1.4460 | AISI329(L) X X X X
0551 | Esparrago ENISO 3506 ISO 3269 X X X X
0552 | Esparrago EN 20898-2 1ISO 898-1 X X X X

Referencia: Stahlschliissel 2001 (acero paginas 250 — 256/acero inoxidable paginas 492 — 494.

0250 0172 0120 0050

0551 | 0010 0170 ooeo 0070
0030 0020 0552 0051
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Imensiones y pesos
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3.4.1

Estandar

Conexiones, vea 3.4.4.
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3.4.2 Montaje vertical — Conexion roscada
Conexiones, vea 3.4.4.

ds ETN foy4
Q)

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)

[e[S)
pa

26



3.4.3 Montaje vertical — Conexion brida

Conexiones, vea 3.4.4.
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3.4.4 Conexiones

1: Conexiones roscadas (DIN, SMS, DS, BS, ISO, NPT y Gas),

conexiones "clamp" ISO, DIN y SMS
2: Bridas DIN (PN16, PN25) y ANSI (150# / 300#)

3.4.4.1 Bomba estandar
0 L - } ] zb
IO {1
& S——— ) e
==

3.4.4.2 Conexiones aumentadas

J‘, i ,@ Y ',— zb
~ B
s © ¢
ok
S ——

todas las medidas estan en mm

Modelo z1b zzb

TL1/0039 89 121
TL1/0100 89 121
TL1/0139 89 121
TL2/0074 98 130
TL2/0234 98 130
TL2/0301 98 130
TL3/0234 124 | 156
TL3/0677 124 | 156
TL3/0953 134 | 166
TL4/0535 159 | 191
TL4/2316 159 | 189
TL4/3497 159 | 189

todas las medidas estan en mm

Modelo

Conexiones

1

aumentadas zb zb
TL1/0039 20/40 115 | 147
TL1/0100 25/40 115 | 147
TL1/0139 40/50 115 | 147
TL2/0074 25/40 124 | 156
TL2/0234 40/50 124 | 156
TL2/0301 - 98 -
TL3/0234 40/50 151 183
TL3/0677 50/80 161 193
TL3/0953 80/100 161 191
TL4/0535 50/80 185 | 217
TL4/2316 - - -
TL4/3497 - - -
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3.4.5 Conexiones roscadas y "clamp"

Tabla de dimensiones ver pagina siguiente

Conexiones roscadas

DIN 11851/
DIN 405

b

=

d2
d
|

SMS 1145
b

>

d2
di
|
|

Rosca NPT

d2

Conexiones Clamp

ISO 2852

d2
di
|
|

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)

ISO 2853

d2
d1
|

Rosca gas

d2
di
|
|
|

SMS 3017

d2
d1
|
|
|

d2
di

d2
di

BS 4825

DS 722

DIN 32676

d2
d1
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Dimensiones — Conexiones roscadas y "clamp"
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DIN y ANSI conexiones

3.4.6
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3.5 Pesos

3.9.1

Peso bomba estandar

Modelo Posindar | momtale vertical
TL1/0039 17 17
TL1/0100 17 17
TL1/0139 18 18
TL2/0074 27 27,5
TL2/0234 27 27,5
TL2/0301 28 28,5
TL3/0234 69 71,5
TL3/0677 70 72,5
TL3/0953 72 74,5
TL4/0535 188 197
TL4/2316 188 197
TL4/3497 188 197

Todos los valores en Kg
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3.6 Nivel acustico

TL1 - rpm maximas
dB(A)

dB(A)

TL2 - rpm maximas

70

74

o

Presion diferencial - bar

dB(A) TL3 - rpm maximas

dB(A)

Presion diferencial - bar

TL4 - rpm maximas

Presion diferencial - bar

0 Max 0
Presion diferencial - bar
3.7 Particulas solidas
Dia o interno T fi teérico Tamaiio maximo
Tipo de bomba de la conexion de la particula recomendado de la particula
(mm) (mm) (mm)
TL1/0039 20 9,8 3
TL1/0100 26 20,6 7
TL1/0139 38 20,6 7
TL2/0074 26 12,2 4
TL2/0234 38 25,6 9
TL2/0301 50 25,6 9
TL3/0234 38 18,4 6
TL3/0677 50 38,5 13
TL3/0953 81 38,5 13
TL4/0535 50 21,8 7
TL4/2316 100 45,6 15
TL4/3497 150 45,6 15

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)
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Herramientas necesarias

4.0 Instrucciones de desmontaje y montaje

Tipo Tamaiio o rango TL1 TL2 TL3 TL4
Llave fija 8 mm X

Llave fija 10 mm X X X X
Llave fija 17 mm X

Llave fija 19 mm X

Llave fija 20 mm X X X X
Llave fija 24 mm X X X X
Llave fija 30 mm X
Llave hexagonal 3 mm X

Llave hexagonal 4 mm X X X X
Llave hexagonal 5 mm X X X

Llave hexagonal 6 mm X X X
Llave hexagonal 7 mm X X X X
Llave hexagonal para usar con llave de vaso 4 mm X

Llave hexagonal para usar con llave de vaso 5 mm X X X

Llave hexagonal para usar con llave de vaso 6 mm X X X
Llave hexagonal para usar con llave de vaso 8 mm X

Llave hexagonal para usar con llave de vaso 10 mm X X X X
Llave hexagonal para usar con llave de vaso 17 mm X

Llave hexagonal para usar con llave de vaso 19 mm X

Llave hexagonal para usar con llave de vaso 20 mm X X X X
Llave hexagonal para usar con llave de vaso 24 mm X X X X
Llave hexagonal para usar con llave de vaso 30 mm X
Llave dinamométrica Ajustable hasta 40 NM como minimo X

Llave dinamométrica Ajustable hasta 70 NM como minimo X

Llave dinamométrica Ajustable hasta 170 NM como minimo X

Llave dinamométrica Ajustable hasta 350 NM como minimo X
Mocrometro de profundidades 0-25mm X X X X
Juego de galgas de espesores - X X X X
Llave de vaso para el tornillo de Suministrada con la bomba X X X X
sujecion de lobulo

Llave de ufa HN5 X

Llave de ufa HN6 X

Llave de ufa HN9 X

Llave de una HN15 X
Martillo blando - X X X X
Martillo de acero Pequefo X X X X
Destornillador - X X X
Destornillador - X X X X
Extractor de rodamiento de bolas - X X X X

Existe una seleccién de herramientas especiales, disponibles, ver apartado 5.0.
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4.3

4.4

Instrucciones generales

El desmontaje y el montaje de la bomba solamente deben ser efectuados por personal cualificado.
Lleve siempre la ropa de seguridad apropiada. Asegurese que el personal esta instruido ensefiado
adecuadamente.

El desmontaje o el montaje insuficientes o equivocados pueden producir averias en la bomba. SPX
no es responsable de los accidentes o dafios producidos por no seguir las directrices.

Trabaje siempre en un lugar limpio. Mantenga todas las piezas altamente delicadas tales como
cierres, rodamientos, etc. en sus envases originales tanto como sea posible.

Use una superficie de trabajo de acero inoxidable.

Para efectuar el mantenimiento y la reparaciéon use solamente herramientas apropiadas y en buen
estado.

Compruebe que las piezas que va a utilizar no han sido dafiadas durante el transporte.

No trabaje nunca en la bomba cuando esté funcionando. En el caso de una bomba desarmada evite
cualquier contacto con los lobulos al girar el eje con la mano.

No olvide que la bomba se puede poner en marcha incluso con la tapa frontal desmontada, por
ejemplo para limpieza. No ponga en marcha la bomba nunca sin la tapa frontal.

Después de desmontarla limpie cuidadosamente todas las piezas y compruébelas para ver si tienen
dafos, especialmente en las superficies de montaje, y sustituya todas las piezas dafiadas.

Todas las piezas que estaban emparejadas en el desmontaje deben permanecer juntas en el
montaje, especialmente los lébulos, las estriasby las galgas.

Juntas toricas y cierres de labio

Al trabajar con cierres de labio o juntas téricas tenga cuidado de no dafarlos al pasar sobre los
bordes agudos de estrias, roscas, etc. Asegurese que las juntas téricas no estan retorcidas en la
ranura al instalarlas.

Antes de instalarlos, deben lubricarse ligeramente todas las juntas toricas y los cierres de labio con
un lubricante adecuado, por ejemplo agua jabonosa.

En el caso de juntas téricas de PTFE se aconseja calentarlas en agua caliente antes de colocarlas.
Una junta torica caliente se vuelve mas blanda, lo que la hace mas facil de instalar.

Paro

Antes de iniciar el mantenimiento o la inspeccion, siga los pasos siguientes para parar la bomba.

1. Pare la bomba. Para evitar que el motor se ponga en marcha mientras esté trabajando en ella
siga el procedimiento siguiente:

a) Desconecte la bomba en el armario de conexiones eléctricas.
b) Coloque el interruptor automatico de la bomba en desconectado.

c) Impida que el interruptor automatico pueda ser conectado usando un mecanismo con llave.
Si esto no fuese posible, llévese los fusibles con usted al lugar de trabajo. Coloque en el
armario de conexiones eléctricas un letrero de "fuera de servicio”.

d) Sifuese necesario, desmonte la proteccion alrededor del acoplamiento mecanico solamente
cuando la bomba esté completamente parada.

2. Deje que la bomba se enfrie a la temperatura ambiente, si es factible para el liquido que se esté
bombeando.

Aisle y elimine la presion de los servicios auxiliares de lavado de producto.
Cierre las valvulas de aspiracion y de descarga.

Drene y purgue el cabezal de la bomba y las tuberias.

o g » @

Limpie el exterior de la bomba antes de desmontarla.

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)
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4.5 Tabla de tuercas, pernos y pares de apriete [Nm]

TL1 TL2
Num. Descripcion Medida Par Dimension Moment
0250 | Tornillo de sujecion M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36 M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36
0450 | Tuerca ciega M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0455 | Tuerca ciega M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0510 | Tornillo M 5X 12-M-(8.8) 4,9 M 5X 12-M-(8.8) 4,9
0512 Tornillo M 6X 20-DIN7991-(A4) 8,56 M 6X 25-DIN7991-(A4) 8,6
0515 Tornillo M 6X 16-M-(A4) 8,56 M 6X 20-M-(A4) 8,5
0520 Tornillo M 5X 20-M-DIN912 (12.9) 8,5 M 6X 25-M- (12.9) 14
0525 Tornillo M 8X 16-M-(8.8) 20,6 M 8X 16-M-(8.8) 20,6
0525 Tornillo M 8X 30-M-(8.8) 20,6 M 8X 30-M-(8.8) 20,6
0540 | Tuerca ciega M 6-M-DIN917 (A4) 8,5 M 6-M-DIN917 (A4) 8,5
TL3 TL4
Num, Descripcion Medida Par Dimension Moment
0250 | Tornillo de sujecion M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147 M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147
0450 | Tuerca ciega M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0455 | Tuerca ciega M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0510 | Tornillo M 6X 16-M-(8.8) 8,5 M 8X 20-M-(8.8) 20,6
0512 Tornillo M 8X 30-M-(A4) 20,6 M 8X 30-M-(A4) 20,6
0515 Tornillo M 8X 25-M-(A4) 20,6 M 8X 30-M-(A4) 20,6
0520 Tornillo M 6X 18-M-DIN912 (12.9) 14 M 8X 22-M-DIN912 (12.9) 21
0525 Tornillo M 8X 16-M-(8.8) 20,6 M 12X 20-M-(8.8) 71
0525 Tornillo M 8X 30-M-(8.8) 20,6 M 12X 40-M-(8.8) 71
0530 Tornillo - - M 16X 25-M-(8.8) 172
0530 Tornillo - - M 16X 35-M-(8.8) 172
0540 | Tuerca ciega M 6-M-DIN917 (A4) 8,5 M 6-M-DIN917 (A4) 8,5
0450 0250 0510 0520 0515 TL3, TL4

K

0520

T
I

0512

0540

0525/0530

0456

0455
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4.6 Desmontaje
Vea también las seccidnes 4.2 Instrucciones generales 4.3 Juntas téricas y cierres de labiales,
4.4 Parada y 4.5 Pares de apriete de tuercas y tornillos.

4.6.1 Desmontaje de la tapa frontal y del rotor
Al desmontar la tapa frontal recuerde que puede salir liquido
del cabezal.

1. Desmonte las tuercas ciegas (0450).

2. Existen unas ranuras a lo largo de la circunferencia para poder desmontar la tapa con ayuda de
un destornillador. Compruebe la junta torica (0801).

3. Bloquee los rotores (0020), poniendo una pieza de material blando entre ellos, para evitar que

giren.
4. Afloje el tornillo retenedor (0250) a izquierdas, usando Herramienta para
la herramienta especial. el retenedor

5. Desmonte el rotor (0020).

Nota: Si esta montado un retén, la camisa del eje puede salir junto al rotor. Tenga
cuidado para no dahar la camisa.

6. Asegurese de que las galgas (0171) permanecen en su sitio.

7. Desmonte el segundo rotor de la misma manera.

4.6.2 Desmontaje de los cierres
Solamente si se ha completado la seccion 4.6.1.

Es posible desmontar el cuerpo de rotores
junto al sistema de sellado sin
desmontar previamente los cierres.

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)
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4.6.2.1

4.6.2.2

4.6.2.3

Cierre mecanico sencillo
1. Desenrosque las tuercas ciegas (0540)
de los esparragos (0550).

2. Desmonte la tapa del cierre (0090).

3. Desmonte la parte estacionaria (0080) y las juntas téricas
(0082) de ambos cierres mecanicos de la tapa de cierre.

Bombas sin placa de posicién (0095), continte en
el punto 5.

Bombas con placa de posicion (0095) -

TL2/0074 + TL3/0234

4. Extraer la placa de posicion (0095) y la térica (0182) del
cabezal.

5. Desmonte las camisas de eje (0130) junto con la parte
rotatoria del cierre mecanico.

6. Desmonte la parte rotatoria del cierre (0081) de cada una
de las camisas de eje.

Cierre de labial
1. Desenrosque las tuercas ciegas (0540) de los esparragos
(0550).

2. Desmonte la tapa del cierre (0090).
Desmonte las camisas del eje (0130).

4. Desmonte el cierre labial (0895), el anillo de soporte
(0096) y la junta torica (0084) (y la torica 0082 en la TL4)
de la tapa de cierre.

Para TL3 las posiciones (0096) y (0084) no son
aplicables.

Bombas con placa de posicion (0095) -

TL2/0074 + TL3/0234

5. Extraer la placa de posicion (0095) y la térica (0182) del
cabezal.

Cierre de junta térica
1. Desenrosque las tuercas ciegas (0540) de los esparragos
(0550).

2. Desmonte la tapa del cierre (0090).
3. Desmonte las camisas del eje (0130).

4. Desmonte el anillo soporte con las téricas (0097, 0183y
0082) de la tapa de cierre.

Bombas con placa de posicion (0095) -

TL2/0074 + TL3/0234

5. Extraer la placa de posicion (0095) y la térica (0182) del
cabezal.

0130 0080 0182
0090 /0095 , 0081

i

==

0082 0550 0540

0130 0895 0182
0090 | 0095

0130 0082 0182

0550 0540 0097
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4.6.2.4 Cierre mecanico doble 0130 0090 0095 0182 0101
1. Desenrosque las tuercas ciegas (0540) de los \
esparragos (0553).

2. Desmonte la tapa del cierre (0090).

3. Desmonte la primera parte estacionaria (0080) y las
juntas toricas (0082) de ambos cierres mecanicos de
la tapa del cierre.

Bombas sin placa de posicion (0095),
continue en el punto 5.

Bombas con placa de posicion (0095) -

TL2/0074 + TL3/0234

4. Extraer la placa de posicion (0095) y la térica (0182)
del cabezal.

. . . 0082
5. Desmonte las camisas del eje (0130) junto con la parte

rotatoria completa del cierre mecanico.

6. Aseguresee de no perder los muelles de la parte 0080
rotatoria
(TL2/0074, TL2/0234, TL2/0301, TL3/0234,
TL3/0677, TL3/0953, TL4/0535, TL4/2316,
TL4/3497)

7. Desmonte la segunda parte estacionaria (0087) de los cierres mecanicos con las juntas téricas
(0086) de la tapa con lavado (0101).

8. Desmonte ambas caras de cierre de las partes rotatorias (0088) con las juntas toricas (0083 y
0085) de las camisas del eje.

9. Desmonte la cajera de la parte rotatoria de las camisas del eje.

4.6.3 Desmontaje del cabezal y de la tapa de lavado

1. Desenrosque las tuercas ciegas (0445) en la parte posterior de la bomba.
Quite las arandelas (0456).

2. Desmonte el cabezal (0010) golpeando ligeramente con un martillo de plastico sobre los
esparragos (0552)

Nota! Si hay instalada una tapa con lavado (0101), se puede desmontar del cabezal quitando los
pernos (0512) después de desmontar el cabezal. La tapa con lavado va situada mediante bulones
guia (0561).

Para mantenimiento de la tapa de lavado, retire los retenes (0890) y junta térica (0180).

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (11/2011)
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4.6.4 Desmontaje de la caja de transmision
Solamente si se han completado las secciones 4.6.1 - 4.6.3.

0515 0880 0120

0181 0850
0701

1. Quite la chaveta (0611).

2. Quite el tapén de drenaje de aceite (0870) con su térica (0875) y abra el aireador (0850) con
su torica (0855), drene el aceite a un recipiente adecuado.

3. Suelte los tornillos (0515).

4. Desmonte la tapa de la caja de transmision (0120). Hay unas ranuras a lo largo del exterior para
poder quitar la tapa con ayuda de un destornillador. Tenga cuidado con el rodamiento de agujas
(0701), el retén (0880) y la junta térica (0181).

TL1, TL2

5. Suelte los tornillos (0520) para sacar los elementos (0651) del engranaje.
TL3, TL4

5. Afloje los tornillos del conjunto de engranaje (0652). El conjunto se suelta solo.
TL1, TL2, TL3

6. Desmonte los arillos retenedores (0660) del eje. Desmonte la pista interior del rodamiento
(0701) del eje con un martillo de plastico.

TL4
6. Desmonte el rodamiento del eje.
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Comun para TL1, TL2, TL3 y TL4
7. Desmonte el engranaje (0190) junto con los elementos de fijacion (0651) del eje (0652 para
TL3 y TL4).

8. Haga esto en ambos ejes.
9. Desmonte los tornillos (0510) y las tapas de rodamiento (0121).
10. Tire del eje mientras golpea con un martillo de plastico el eje desde el lado del rotor.

11. Desmonte los retenes (0885) de la caja de transmision.

0885

TL1, TL2
12. Suelte la arandela de cierre (0630), liberando la pestaiia de retencion.

13. Suelte la tuerca (0620).

14. Desmonte la arandela de cierre y el casquillo distanciador (0170) del eje. EI rodamiento (0700)
ahora se puede desmontar del eje.

TL3
12. Suelte la arandela de cierre (0630), liberando la pestaiia de retencion.

13. Suelte la tuerca (0620).
14. Desmonte la arandela de cierre del eje. El rodamiento (0700) ahora se puede desmontar del eje.

TL4
12. Quite el juego de tornillos de la tuerca de fijacion (0620).

13. Suelte la tuerca (0620). El rodamiento (0700) se puede ahora desmontar del eje.

Nota! Si fuese necesario sustituir el rodamiento (0700), debe sustituirse también el rodamiento
de agujas (0701). En este caso, desmonte los rodamientos de agujas de la tapa de la caja de
transmision.
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4.6.5 Desmontaje del pie
1. Desmonte los tornillos (0525 y/o 0530) y el pie (0070). Tenga cuidado con la térica (0815)

Horizontal Vertical

0525/0530 g g

- 0525/0580 — @ o

4.7 Montaje

Vea también las secciones 4.2 Instrucciones generales, 4.3 Juntas toricas y cierres labiales y
4.5 Pares de apriete de tuercas y tornillos.

Horizontal Vertical

4.7.1 Montaje del pie
1. Coloque la junta térica (0185) en el pie.
Coloque el pie sobre la caja de
transmision y apriete los tornillos
(0525) y/o (0530).

2. Fije los tornillos con Loctite 243.

0525/0530_____ &

o 0525/0530 — & 8
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4.7.2 Montaje de la caja de transmision
Modelos TL1, TL2 y TL3 con rodamientos a bolas

1. Coloque los cierres de labiales (0885) dentro de la caja de transmision.

2. Caliente los rodamientos (0700) a 100°C. Coloque el rodamiento sobre el eje conducido
(0051) asegurandose que apoye completamente sobre el resalte del eje.

3. Enlos modelos TL1 y TL2 coloque el casquillo distanciador (0170) sobre el eje conducido
(0051).

4. Sujete el rodamiento con la arandela de cierre (0630) y la tuerca (0620). Use Loctite 2483 para
fijar la tuerca (0620) el eje. Frene la tuerca (0620) doblando una aleta de la arandela de cierre
(0630).

5. Monte el seguendo rodamiento en el eje conductor (0050) de la misma forma.

6. Inserte ambos ejes con los rodamientos en la caja de transmision, mientras golpea suavemente
sobre la pista externa del rodamiento. (Preste atencion a la posicion del eje conductor).
Asegurese de no dafar los cierres (0885).

Continue en el punto 7.

Para modelo TL4 con rodamiento de rodillos cerrados
1. Coloque los cierres labiales (0885) dentro de la
caja de transmision.

2. Caliente las pistas interiores con los rodillos (A C AD B E 0620
y B) hasta 100°. Ajuste dischas pistas en el eje

conducido (0051), asegurandose que apoye AN\ !
completamente sobre el resalte del eje. ™ V=

3. Asegure las pistas interiores con la tuerca (0620). ; E e\ !
Fije la tuerca apretando el juego de tornillos con un =
par de 18 Nm.

4. Siga el mismo procedimiento para montar las pistas
interiores en el eje conductor (0050).

de los ejes conducido y conductor de la caja de
transmision, junto con los dos anillos intermedios
(D). Insertar ambos ejes en la caja de transmision y
posicionar las dos ultimas pistas exteriores (E).

5. Extraer las dos primeras pistas exteriores (C) il

Nota: Aseglrese de montar los anillos intermedios y exteriores con su rodamiento original.
6. Asegurese de no dafiar los cierres (0885).

Continue en el punto 7
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Comin para TL1, TL2, TL3 y TL4.
7. Coloque las tapas de rodamiento (0121) y fijelas con los tornillos (0510).

8. Fije los tornillos con Loctite 243.

Para TL1y TL2
9. Coloque el engranaje (0190) con los elementos de fijacion (0651) y presione con la brida
(0172) en el eje conducido.

10. Compruebe que los elementos de fijacion,estan
limpios, lubriquelos con aceite y coloquelos en su
sitio. Use una llave dinamomeétrica para apretar los
tornillos (0520) con el par y secuencia indicados
debajo.

Eje conducido

Par de apriete

Bomba | Descripcién
P [Nm]

TL1 Tornillo Allen DIN 912 M5x20 (12.9) 8,5

TL2 Tornillo Allen DIN 912 M6x25 (12.9) 14

11. Apriete ahora los tornillos (0520) igual que en el eje conducido.

12. Coloque el engranaje (0190) con los elementos de fijacion (0651) y presione con la brida
(0172) en el eje conductor.

13. Situe los ejes girando el eje conductor manualmente, segun se muestra en la figura "Posiciéon de
rotores". Coloque las camisas y los rotores en los ejes. Fijar los rotores con el retenedor.

14. Verifique las tolerancias entre los rotores después de apretar los elementos de fijacion. Vea la
seccion 3.1 Tolerancia de rotores.

15. Coloque la arandela (0660) sobre el eje.

16. Caliente la pista interior del rodamiento (0701) a 100°C y empujelas sobre ambos ejes contra
las arandelas (0660).

Continue con el punto 18.

Para TL3 y TL4
10. Coloque el engranaje (0190) con los elementos de fijacion (0652)
en el eje conducido.

11. Use una llave dinamomeétrica para apretar los tornillos con

el par y secuencia indicados debajo.
0660

12. Coloque el engranaje (0190) con los 0701
elementos de fijacion (0652)
en el eje conductor.

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)



13. Situe los ejes girando el eje conductor manualmente, seguin se muestra en la figura "Posicion de
rotores". Coloque las camisas y los rotores en los ejes. Fijar los rotores con el retenedor.

14. Apriete ahora los tornillos, igual que en el eje conducido.

Par de apriete

Bomba | Descripcién [Nm]

TL3 Tornillo Allen DIN 912 M6x18 (12.9) 14

TL4 Tornillo Allen DIN 912 M8x22 (12.9) 21

15. Verifique las tolerancias entre los rotores, en todas las posiciones, después de apretar los
elementos de fijacion. Vea la seccion 3.1 Tolerancia de rotores.

”Posicion de rotores”

Solo para TL3
16. Coloque la arandela (0660) sobre el eje.

Para TL3 y TL4

17. Caliente la pista interior del rodamiento (0701) a 100°C y empujelas sobre ambos ejes (Para
TL3 contra las arandelas).

Continue con el punto 18.

18. Coloque el retén (0880) en la tapa de la caja de transmision.

TL1, TL2, TL3 TL4

@

Herramienta

Herramienta
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19. Presione la pista externa del rodamiento (0701) con una herramienta sobre la tapa de la caja de
transmision (0120). La superficie de la tapa de transmision.

20. Coloque la tapa de la caja de transmision en sitio golpeando suavemente sobre ella con un
martillo de plastico. Asegurese que los bulones guia (0560) y la junta térica (0181) estan en
posicion correcta.

0181

Herramienta

Herramienta

0701 0120

21. Verifique que los engranajes giran libremente (sin puntos duros), midiendo el desplazamiento
axial de los engranajes (maximo 0,05 mm).

22. Silos engranajes no giran suavemente desmonte la tapa de la caja de transmisién y reajuste los
engranajes. Medir el desplazamiento radial de los engranajes, caso sea necesario.

23. Fije la tapa de la caja de transmision con los tornillos (0515).
24. Coloque la chaveta (0611).

25. Atornille el tapon de drenaje de aceite (0870) y el visor de aceite (0860) y llene la caja de
transmision con aceite. Ver seccién 3.2 Lubricantes.

26. Atornille el aireador (0850).

4.7.3 Montaje de tapa para lavado cierre
1. Monte los retenes (0890) en la tapa de lavado (0101) con una herramienta adecuada.

2. Monte la tapa de lavado (0101) y la torica (0180) sobre el cabezal (0512). Asegurese que los
bulones guia (0561) estan en posicion correcta.

Herramienta
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Para el modelo TL4 con tapa de lavado.
Fije los retenes (0925) sobre el eje asegurandose que apoyan contra la trasera de la tapa de lavado.

0180

4.7.4 Montaje del cabezal

1. Rosque los esparragos (0552) en el cabezal, en el caso de que hubiesen sido desmontados.

2. Coloque el cabezal en su posicion golpeando suavemente con un martillo de plastico.
Asegurese que los bulones guia (0565) estan en posicion correcta.

3. Coloque las arandelas (0456) y apriete las tuercas ciegas (0445) sobre los esparragos (0552).

Nota! Asegurese de fijar las turcas ciegas (0455) con el par correcto (vea la seccion 4.5 Pares de
apriete de tuercas y tornillos).

Para el modelo TL4 con tapa de lavado
Asegurese que los retenes apoyan contra la trasera de la tapa de lavado.

4.7.5 Montaje del cierre

4.7.5.1 Cierre mecanico sencillo - general
1. Coloque la junta térica (0083) en la parte rotatoria (0081) del cierre. Coloque la parte rotatoria
en la camisa de eje a la distancia de ajuste correcta. (vea la tabla).

Para TL4

Cuando monte la parte rotatoria del cierre en la camisa, posicione los tornillos del cierre sobre
los taladros radiales de la camisa. Cuando sustituya la camisa del eje, realice un taladro 1 mm de
profundidad y 0,5 mm de diametro, en ésta a través de los agujeros roscados del cirre, finalmente
fije los tornillos usando Loctite 648.

Tipo de Burgmann *) Roplan **) Tipo de Burgman *)
X X X
bomba bomba
[mm] [mm] [mm]
s TL1/0039 15,9 - TL3/0234 32
TL1/0100 9,9 - TL3/0677 20
I N | TL1/0139 9,9 - TL3/0953 20
TL2/0074 25 29,4 TL4/0535 63,9
74 TL2/0234 13 17,4 TL4/2316 14,9
M TL2/0301 13 17,4 TL4/3497 14,9

*)  Marca del cierre: Burgmann
**) Marca del cierre: Roplan
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4.7.5.2

4.7.5.3

Cierre mecanico sencillo
1. Veael punto 1 en la seccion 4.7.5.1.

2. Coloque la camisa (0130) con la junta torica
(0804) sobre el eje. Compruebe la posicion del
retén (0890) en el caso de tapa de cierre con
lavado. Efectue esto para cada uno de los ejes.

3. Verifique que los bulones (0936) ajustan sobre la
camisa del eje.

Para bombas sin placa de posicién (0095),
continuar en el punto 5.

Bombas con placa de posicion (0095).
4. Coloque la placa de posiciéon (0095) con la torica
(0182) en el cabezal.

5. Coloque ambas partes estacionarias (0080) con
las juntas téricas (0082) en la tapa de cierre
(0090). Tenga cuidado de no dafar las juntas
toricas.

6. Coloque la tapa de cirre con la junta torica (0802)
en el cabezal y apriete las tuercas ciegas (0540) en
los esparragos (0550).

Cierre labial

1. Fije los cierres labiales (0895) con Loctite 648
en los anillos de soporte (0096). Seguidamente
coloque ambos anillos con las toricas (0084)
dentro de la tapa del cierre (0090).
Para TL3 las posiciones (0096) y (0084) no
son aplicables.

Para bombas sin placa de posicién (0095),
continuar en el punto 3.

Bombas con placa de posicion (0095).
2. Coloque la placa de posicion (0095) con la térica
(0182) en el cabezal.

3. Coloque la tapa del cierre con la térica (0802) en el
cabezal y fijela con las tuercas ciegas (0540) sobre
los esparragos (0550).

4. Coloque las camisas (0130) con la térica (0804)
sobre el eje. Compruebe | posicion del retén
(0890) en caso de tener tapa con lavado.

5. Verifique que los bulones (0936) ajustan sobre la
camisa del eje.

0130 0802 0080 0182
0081 0890
Y

2/
N
XL o 0936

7,

0082 0550 0083 0540

0130 0802 0895 0182 0890
0090 | 0095

0936

0804 0096 0550 0084 0540
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4.7.5.4 Cierre de junta térica
1. Coloque las téricas (0183) en los anillos de
soporte (0097). Seguidamente coloque ambos
anillos con las juntas téricas (0082) dentro de la
tapa del cierre.

Para bomba sin placa de posicién (0095),
continuar en el punto 3.

Para bombas con placa de posicién (0095)
2. Coloque la placa de posicion (0095) con la junta
térica (0182) en el cabezal.

3. Coloque la tapa de cierre con la torica (0802) en el
cabezal y fijela con las tuercas ciegas (0540) sobre
los esparragos (0550).

4. Coloque las camisas (0130) con la térica (0804)
sobre el eje. Compruebe la posicion del retén
(0890) en caso de tener tapa con lavado. 0550 0540 0097

5. Verifique que los bulones (0936) ajustan sobre la
camisa del eje.

4.7.5.5 Cierre mecanico doble
1. Monte la cajera rotatoria del cierre mecanico sobre la camisa del eje. Ajuste la medida axial (ver
la figura y tabla a continuacion).

X Tipo de bomba X [mm] Tipo de bomba X [mm]
TL2/0074 30,2 TL2/0234 22,6
A - TL3/0234 36,85 TL2/0301 22,6
TL4/0535 71,9 TL3/0677 28
TL4/2316 229 TL3/0953 28
4 TL4/3497 229 Para modelos sin anillo de

ﬂ ﬁ ﬂ posicionamiento (0095)

2. Empuje las caras del cierre (0088) con las juntas téricas (0083 y 0085) desde ambos lados de
la camisa de eje (0130) hasta dentro de la cajera del cierre.

3. Coloque las partes estacionarias del cierre mecanico (0087) con las téricas (0086) dentro de la
tapa de lavado (0101). Compruebe que la junta térica (0086) no se sale por el lado de la caja
de transmision.

4. Coloque ambas partes estacionarias (0080) con las toricas (0082) en la tapa de cierre (0090).
Tenga cuidado de no dafar las juntas téricas.

5. Coloque las camisas con las toricas (0804) y la parte rotatoria del cierre sobre los ejes.
6. Verifique que los bulones (0936) ajustan sobre la camisa del eje.

7. Enlos modelos TL2/0074 y TL3/0234 coloque la placa de posicién (0095) con su torica
(0182) en el cabezal.

8. Coloque la tapa del cierre con la torica (0802) en el cabezal y fijela con las tuercas ciegas
(0540) sobre los esparragos (0550).

Para TL4

Cuando monte la parte rotatoria del cierre en la camisa, posicione los tornillos del cierre sobre
los taladros radiales de la camisa. Cuando sustituya la camisa del eje, realice un taladro 1 mm de
profundidad y 0,5 mm de diametro, en ésta a través de los agujeros roscados del cirre, finalmente
fije los tornillos usando Loctite 648.
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TL2/0234, TL2/0301,
TL2/0074, TL3/0234 TL3/0677, TL3/0953 TL4/0535, TL4/2316, TL4/3497

0130 0802 0080 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0083 0085 0087

0804 \0090 | 0082 [0095 | 0083 | 0085 | 0087 013010802 | 0080/ 0083 | 0085 | 0087| 0130{0802 / 0080 0101 | 0088 | 0086

‘ W
0936 0936 / / ‘
WIS \
N

7 A

0540 0540 0540

4.7.6 Montaje de I6bulos y tapa frontal

1. Coloque las galgas (0171) en el alojamiento del cuerpo.

2. Coloque los lobulos (0020) sobre los ejes. El lobulo del eje de arrastre esta marcado con A.
3. Bloquee los lobulos poniendo una pieza de material blando entre ellos.

4. Apriete el tornillo retenedor (0250) a derechas con el par

de apriete correcto (ver seccion 4.5 Pares de apriete de

tuercas y tornillos) usando la herramienta adecuada. . .
Herramienta especial
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5. Mida la distancia entre la superficie del l6bulo y la superficie de montaje de la tapa frontal
(0030). Seguidamente desmonte el lébulo y quite el nimero necesario de laminas de la galga
(0171) para ajustar la distancia a la medida de colocacion dada en la tabla de la seccion 3.1.
(El espesor de cada lamina es de 0,05 mm).

6. Vuelva a montar la galga (0171) y los lébulos (0020), coloque la junta térica (0800) sobre el
tornillo retenedor y apriete éste (use Loctite 243 para el modelo TL4) a derechas con el par
especificado.

7. Monte y ajuste el segundo Iébulo de igual forma.

8. Compruebe la tolerancia entre los l6bulos y el cabezal, vea la tabla de la seccién 3.1 Tolerancias
del lobulo.

9. Coloque la tapa frontal (0030) sobre el cabezal. Asegurese que la junta térica (0801)
permanece en la ranura y no queda aplastada entre la tapa frontal y el cabezal.

10. Fije la tapa frontal con las tuercas ciegas (0450).
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Herramientas especiales

Generalidades

Existen diversas herramientas especiales disponibles para facilitar el montaje de las bombas. Con la
utilizaciéon de estas herramientas se reduce el riesgo de dafar los elementos de sellado y el tiempo
necesario para el mantenimiento o las posibles reparaciones.

Puede solicitar estas herramientas a SPX o fabricarlas en su propio taller. Los codigos de pieza
para realizar el pedido se indican en las tablas debajo de cada esquema o dibujo, junto con las
dimensiones de la herramienta en cuestion (si procede).

Herramienta para montaje de retenes

Lugar: Caja de transmision

Finalidad: Montar los retenes en la caja de transmision (ver 4.7.2)

oD

A
5 B, C
H
N NNNNNINININININININININININ
W - - S \V\ VAV, WAVAVAVAVAVAVAVAWAWAWAYAVAWA | IO
Q Q Q
%TQ
i
2 x45°
0.5 x45° 0.5x45° =
3.2
15
Modelo Numero del articulo A B [of D E F G H
TLA 3.95604.11 160 9 0.5 £0.1 46.8 +0.1 419 0 29.6 £0.2 | 25 100
0 -0.1
TL2 3.95605.11 180 9 0.5 £0.1 54.8 +0.1 46.9 0 34.6 +0.2 | 25 100
0 -0.1
TL3 3.95606.11 200 10 1+041 84.8 +0.1 719 0 54.6 +0.2 | 30 120
0 -0.1
TL4 3.95607.11 250 10 1+0.1 119.8 +0.1 | 109.9 0 84.6 +0.2 | 30 150
0 -0.1

Todas las dimensiones en mm
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5.3 Herramienta para montaje de retenes

Lugar: Tapa de la caja de transmision

Finalidad: Montar los retenes en la tapa de la caja de transmision (seccion 4.7.2)

A
C x459 0.5x45° J
5 AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV A
O w| w _ _ XOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOK T
Q Q Q AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA Q
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY,
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
o NNNNNNNNNN N NN NN N NN N NN NN NN NN NNNN
OYQ VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV
~N
\ 2 x45°
B 3
| D VZ/
Modelo | Numero del articulo A B [ D E F G H 1 J
TL1 3.95608.11 150 | 1£0.1| 05 | 10 | 19.6 0.1 | 34,5 +0.1 40 25 | 15 100
TL2 3.95609.11 150 - 05 | 10 | 24.6 £0.2 - 45 25 | 15 100
TL3 3.95610.11 170 |1£0.1| 05 | 12 | 39.6+0.2 | 54.5 +0.1 65 30 | 15 100
TL4 3.95611.11 180 - - | 12 | 595 0.2 - 8490 | 30 | 8 110
-0.1
Todas las dimensiones en mm
5.4 Herramienta para rodamientos
Lugar: Tapa de la caja de transmision
Finalidad: Montar la pista externa del rodamiento en la tapa de la caja de transmisién
(seccion 4.7.2)
A
C B
G
ININININININININININININININANA
VN/NININININININININININININININ/N
D Lu - - - V/\V/\V/\V - L
SRS AVAVAVAVAVAVAVAVAAVAVAVAVAVAVAVAV IS
N NNNNNNNNNNNNNNN
o
05x45°] | 0.5x45° 2 X435
3.2/
Modelo | Numero del articulo A B c D E F G
L 3.95600.11 150 | 120 | 20 | 37 | 2390 25 | 70
-0.1
TL2 3.95601.11 190 | 150 | 30 | 43 | 2890 25 | 100
-0.1
TL3 3.95602.11 200 | 160 | 30 | 60 | 4490 30 | 100
-0.1
TL4 3.95603.11 200 | 160 | 28 | 109.8 | 71.9 0 30 | 100
-0.1

Todas las dimensiones en mm
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5.5 Herramienta para la tapa de la caja de transmision

Lugar: Caja de transmision

Finalidad: Montar la tapa en la caja detransmision (seccion 4.7.2)

oB
QA
|
|
oF

a3

Modelo | Numero del articulo A B c D E F

TLA 3.95632.11 19.1 £0.03 | 20 +0.1 | 0.45x45° | 45 | 90 15
+0.2

TL2 3.95633.11 241 +0.03 | 25 +0.1 | 0.45x45°| 55 | 90 | 20
+0.2

TL3 3.95634.11 38.1 £0.03 | 40 +0.1 | 0.95x45°| 85 | 120 | 30
+0.2

TL4 3.95635.11 55.1 £0.03 | 60 +0.1 | 2.45x45° | 115 | 155 | 50
+0.2

Todas las dimensiones en mm

5.6 Herramienta para retenes

Lugar: Tapa de lavado del cierre

Finalidad: Montar retén en la tapa de lavado del cierre (seccion 4.7.3)

A

0.5 x45°

110

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
INININININININININININININININININTNININININ

- - AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY,

SYQ 2 x45°
BL.G 3%

oD
OE
OF

Modelo | Namero del articulo A B c D E F

TL1 3.95612.11 170 | 8 10 {419 0 29.6 0.2 | 25
-0.1

TL2 3.95613.11 170 | 8 10 | 469 0 346 0.2 | 25
-0.1

TL3 3.95614.11 170 | 10 | 12 | 699 0 69.9 0.2 | 30
-0.1

TL4 3.95615.11 175 | 10 | 12 | 899 0 89.9 +0.2 | 30
-0.1

Todas las dimensiones en mm
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6.0 Planos de seccion y catalogo de piezas

6.1 Descripcion general e

N

0020 0802

(TL4/3497)
7~
_~ 08509

7~

N .

0875 0660 Q701
052610530 -~ “0°2%. o500 nt
.7 0651 0651

0620 0190
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6.2 Piezas de recambio recomendadas

Ne- Cant./ Descripcion Para servicio Preventido Reparacion
bomba en 3 afios general compl.
0010 1 Carcasa de rotores
0020 2 Rotor X
0030 1 Tapa frontal .
1 Tapa frontal con camara calentamiento
1 Tapa frontal para valvula
0032 1 Tapa frontal para valvula con camara
calentamiento
0050 1 Eje conductor
0051 1 Eje conducido
0060 1 Caja transmision
0070 1 Pie - hori.zontal
1 Pie - vertical
0090 1 Tapa de cierre
0095 1 Placa de posicion
0096 2 Anillo de soporte per retén de labio
0097 2 Anillo de soporte
0101 1 Tapa con lavado
0120 1 Tapa de caja de transmision
0121 2 Tapa de rodamiento
0130 2 Camisas de eje X
0170 2 Casquillo distanciador (solo TL1, TL2)
0171 2 Galga X X
0172 2 Arandela de sujecion (solo TL1, TL2)
0175 1 Anillo soporte
0190 1 Engranaje, juego X
0200 1 Asiento valvula
0210 1 Placa base
0220 1 Cilindro
0230 1 Plato
1 Tapa tarado por muelle
0240 1 Tapa tarado por muelle - operado por aire
1 Tapa tarado por aire - operado por aire
0250 2 Tornillo de sujecion X
0251 1 Tornillo ajuste muelle
0255 2 Arandela elastica
0260 1 Camisa espaciador
0450 4 Tuerca ciega X
0455 4 Tuerca ciega
0456 4 Arandela
0510 8 Tornillo
0512 4 Tornillo
0515 2 Tornillo
16 Tornillo (TL1)
0520 -
12 Tornillo (TL2)
0522 1 Tornillo
0523 4 Tornillo
3 Tornillo (TL1, TL2, TL3)
0525 -
2 Tornillo (TL4)
0530 1 Tornillo
2 Tornillo (TL1)
0540 4 Tornillo (TL2, TL3)
6 Tornillo (TL4)
0543 1 Guia del muelle
2 Tornillo (TL1)
0550 4 Tornillo (TL2, TL3)
6 Tornillo (TL4)
0551 4 Tornillo
0552 4 Tornillo
2 Tornillo (TL1)
0553 4 Tornillo (TL2, TL3)
6 Tornillo (TL4)
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6.2.1 Piezas de recambio recomendadas

Ne- Cant./ Descripcion Para servicio Preventido Reparacién
bomba en 3 afios general compl.
0560 2 Teton
0561 2 Teton
0562 1 Teton
0565 2 Teton
0611 1 Chaveta X X
0620 2 Tuerca
0630 2 Arandella de cierre (solo TL1, TL2, TL3 X
0651 2 Circlip interior X
0652 2 Conjunto bloqueo X
0660 2 Circlip exterior (solo TL1, TL2, TL3) X
0700 2 Rodamiento X
0701 2 Rodamiento de agujas (solo TL1, TL2, TL3) X
0701 2 Rodamiento de rodillos (solo TL4) X
0750 1 Muelle
0850 1 Aireador X
0860 1 Mirilla
0870 1 Tapon de drenaje
0900 1 Placa de identificacion
0905 6 Remache
3 Tapon (TL1, TL2, TL3)
0910
4 Tapon (TL4)
0915 1 Tapon
0920 1 Tapon (TL4)
0921 1 Tapon
0922 1 Tapon
0923 1 Tapon
0930 1 Placa proteccion
0931 1 Tornillo
0933 2 Tapdn
0934 2 Tapon
0936 2 Teton (TL2, TL3, TL4 solo)
1 Herramienta special
1 Proteccion de chaveta
1 Juegos de juntas toricas para la parte hidraaulica X X
1 Kit de retenes de caja de transmision X X
2 Cierre complete X X
1 Juego tdricas cierre X X
Si es aplicable:
1 Kit de tapa con lavado X X
1 Kit retenes de con lavado X X
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6.3

Parte hidraulica

6.3.1 Parte hidraulica, completa 0130
0550 0804
0020 0802
0552
0030
0450
0255 (TL3/0953 &
(TL4/3497)
Herramienta
@ para el retenedor

TL1, TL2
Ne l::oal:tb/a Descripcién TL1/0039 ‘ TL1/0100 ‘ TL1/0139 TL2/0074 ‘ TL2/0234 ‘ TL2/0301
0010 1 Carcasa de rotores ver 6.3.3 carcasa de rotores
0020| 2 [Lébulo 3.94388.11 | 3.94389.31 | 3.94390.31 | 3.94404.11 | 3.94405.31 | 3.94406.31
0030 1 Tapa frontal ver 6.3.4 opciones de tapas frontales
0090 1 Tapa de cierre ver 7.0 -11.0
0100 2 Cierro mecanico sencillo ver 7.0-11.0
0130 2 Camisa de eje ver 7.0-11.0
0171 2 Galga 3.94520.11 3.94480.11
0250 2 Tornillo de sujecion 3.94391.31 3.94392.31 3.94407.31 3.94408.31
0450 4 Tuerca ciega 0.0205.784 0.0205.785
0540 Tuerca ciega ver 7.0-11.0
0550 Espéarrago ver 7.0 -11.0
0551 4 Esparrago 0.0012.921 3.94549.11
0552 4 Esparrago 0.0012.680 0.0012.682
0800 2 Junta térica ver juegos de juntas toricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad
0801 1 Junta torica ver juegos de juntas tdricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad
0802 1 Junta térica ver juegos de juntas toricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad
0804 2 Junta térica ver juegos de juntas toricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad

1 Herramienta para el retenedor 3.94550.31 3.94550.31
TL3, TL4
Ne- ::r:tl;la Descripcién TL3/0234 ‘ TL3/0677 ‘ TL3/0953 TL4/0535 ‘ TL4/2316 ‘ TL4/3497
0010 1 Carcasa de rotores ver 6.3.3 carcasa de rotores
0020 | 2 [Lébulo 3.94419.11 | 3.94420.31 | 3.94421.31 | 3.94451.11 | 3.94452.31 | 3.94453.31
0030 1 Tapa frontal ver 6.3.4 opciones de tapas frontales
0090 1 Tapa de cierre ver 7.0-11.0
0100 2 Cierro mecanico sencillo ver 7.0 -11.0
0130 2 Camisa de eje ver 7.0 -11.0
0171 2 Galga 3.94521.31 3.94588.31
0250 2 Tornillo de sujecion 3.94422.31 3.94423.31 3.94454.31 3.94455.31
0255 2 Arandela elastica - 0.0354.022 - 0.0354.021
0450 4 Tuerca ciega 0.0205.787 0.0205.789
0540 Tuerca ciega ver 7.0 -11.0
0550 Esparrago ver 7.0-11.0
0551 4 Esparrago 0.0012.950 0.0012.978
0552 4 Esparrago 3.94444.11 3.94560.11
0800 2 Junta térica ver juegos de juntas toricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad
0801 1 Junta térica ver juegos de juntas toricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad
0802 1 Junta térica ver juegos de juntas téricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad
0804 2 Junta torica ver juegos de juntas tdricas para la parte hidraulica con/sin valvula de seguridad

1 Herramienta para el retenedor 3.94551.31 3.94555.31
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6.3.2 Opciones del material de las juntas toricas

6.3.2.1

Kit de tapa con lavado

0890

0180

N

0881
0561 0553
Presion del liquido de lavado: 0,5 bar maximo.

Ne- :::‘:)/a Descripcion TL1/0039 It: ;g:gg TL2/0074 It:;g:g‘: TL3/0234 It:;gg;; TL4/0535 It:;gi;‘;
Kit de tapa con lavado 3.01948.11 | 3.01948.12 | 3.01949.11 | 3.01949.12 | 3.01950.11 | 3.01950.12 3.01951.11
0101 1 Tapa con lavado 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0180 1 Junta torica 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0512 4 Tornillo 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362

2 Tuerca ciega 0.0205.782 - - -
0540 4 Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782 -

6 Tuerca ciega - - - 0.0205.783

2 Tornillo 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 4 Tornillo - 0.0012.907 | 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11 -

6 Tornillo - - - 0.0012.604
0561 2 Bulun gula 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 Retén "V” - - - 0.2230.468
0890 2 Cierre de labio 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385

NBR/SS
0933 2 Tappo 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Tappo 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Anillo de cierre 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
elastico
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6.3.2.2 Kit retenes de lavado

N

0180 0890

0881
0890
0180
Ne- ‘ Cant./ | o ccripeion TL1 TL2 TL3 TL4
bomba
Kit retenes de lavado 3.01948.21 | 3.01949.21 | 3.01950.21 | 3.01951.21
0180 1 Junta térica 0.2173.865 | 0.2173.940 | 0.2173.947 | 0.2173.866
0881 2 Retén "V - - - 0.2230.468
0890 2 Cierre de labio 0.2234.339 | 0.2234.497 | 0.2234.527 | 0.2234.385
NBR/SS
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6.3.2.3 Juegos de juntas téricas para la parte hidraulica

Nota: Sdlo las juntas toricas FDA son aprobadas
para aplicaciones alimenticias

0801

Ne: ‘ ::':L; Descripcién L1 TL2 TL3 TL4

Juego de juntas téricas de FPM 3.01819.11 3.01822.11 3.01825.11 3.01828.11
0800 2 Junta térica 0.2173.934 3.91864.11 0.2173.939 0.2173.950
0801 1 Junta térica 0.2173.935 0.2173.937 0.2173.902 0.2173.965
0802 1 Junta térica 0.2173.903 0.2173.948 0.2173.858 0.2173.966
0804 2 Junta térica 0.2173.936 0.2173.938 0.2173.904 0.2173.914
Juego de juntas toricas de EPDM 3.01819.12 3.01822.12 3.01825.12 3.01828.12
0800 2 Junta térica 0.2173.038 0.2173.074 0.2173.083 0.2173.141
0801 1 Junta térica 0.2173.104 0.2173.112 0.2173.126 0.2173.253
0802 1 Junta térica 0.2173.210 0.2173.202 0.2173.217 0.2173.254
0804 2 Junta térica 0.2173.022 0.2173.025 0.2173.240 0.2173.255
Juego de juntas téricas de FPM-FDA 3.01819.18 3.01822.18 3.01825.18 3.01828.18
0800 2 Junta térica 0.2174.880 0.2174.871 0.2174.895 0.2174.913
0801 1 Junta térica 0.2174.881 0.2174.870 0.2174.910 0.2174.916
0802 1 Junta térica 0.2174.882 0.2174.869 0.2174.911 0.2174.918
0804 2 Junta térica 0.2174.883 0.2174.868 0.2174.912 0.2174.919
Juego de juntas téricas de EPDM-FDA 3.01819.16 3.01822.16 3.01825.16 3.01828.16
0800 2 Junta térica 0.2173.535 0.2173.501 0.2173.508 0.2173.517
0801 1 Junta térica 0.2173.502 0.2173.542 0.2173.549 0.2173.557
0802 1 Junta térica 0.2173.533 0.2173.631 0.2173.550 0.2173.558
0804 2 Junta térica 0.2173.536 0.2173.543 0.2173.540 0.2173.513
Juego de juntas téricas de PTFE 3.01819.13 3.01822.13 3.01825.13 3.01828.13
0800 2 Junta térica 0.2173.808 0.2173.804 0.2173.800 0.2173.811
0801 1 Junta térica 0.2173.809 0.2173.805 0.2173.952 0.2173.812
0802 1 Junta térica 0.2173.953 0.2173.806 0.2173.836 0.2173.813
0804 2 Junta térica 0.2173.810 0.2173.807 0.2173.954 0.2173.814
Juego de juntas téricas de CHEMRAZ® 3.01819.14 3.01822.14 3.01825.14 3.01828.14
0800 2 Junta térica 0.2173.717 0.2173.721 0.2173.725 0.2173.732
0801 1 Junta térica 0.2173.718 0.2173.722 0.2173.726 0.2173.733
0802 1 Junta térica 0.2173.719 0.2173.723 0.2173.727 0.2173.734
0804 2 Junta térica 0.2173.720 0.2173.724 0.2173.728 0.2173.735
* Juego de juntas téricas de KALREZ® 3.01819.15 3.01822.15 3.01825.15 3.01828.15
0800 2 Junta térica 0.2173.600 0.2173.604 0.2173.608 0.2173.612
0801 1 Junta térica 0.2173.601 0.2173.605 0.2173.609 0.2173.613
0802 1 Junta térica 0.2173.602 0.2173.606 0.2173.610 0.2173.614
0804 2 Junta térica 0.2173.603 0.2173.607 0.2173.611 0.2173.615

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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6.3.2.4 Juego de juntas toricas para la parte hidraulica,
sencillo valvula de seguridad

Nota: Sdlo las juntas toricas FDA son

aprobadas para aplicaciones

alimenticias

o

N ‘ :::‘L; Descripcion TL1/0039 It:;g:gg TL2/0074 It:;g:g‘: TL3/0234 It:;gg;g TL4/0535 It:gi;g

Juego de juntas téricas de FPM 3.01819.21 | 3.01819.31 | 3.01822.21 | 3.01822.31 | 3.01825.21 | 3.01825.31 | 3.01828.21 | 3.01828.31
0800 | 2 |Juntatorica 0.2173.934 | 0.2173.934 | 3.91864.11 | 3.91864.11 | 0.2173.939 | 0.2173.939 | 0.2173.950 | 0.2173.950
0801 | 1 |Juntatérica 0.2173.935 | 0.2173.935 | 0.2173.937 | 0.2173.937 | 0.2173.902 | 0.2173.902 | 0.2173.965 | 0.2173.965
0802 | 1 |Juntatérica 0.2173.903 | 0.2173.903 | 0.2173.948 | 0.2173.948 | 0.2173.858 | 0.2173.858 | 0.2173.966 | 0.2173.966
0804 | 2 |Juntatorica 0.2173.936 | 0.2173.936 | 0.2173.938 | 0.2173.938 | 0.2173.904 | 0.2173.904 | 0.2173.914 | 0.2173.914
0807 | 1 |Juntatorica 0.2173.974 | 0.2173.973 | 0.2173.906 | 0.2173.969 | 0.2173.977 | 0.2173.976 | 0.2173.976 | 0.2173.980
Juego de juntas téricas de EPDM 3.01819.22 | 3.01819.32 | 3.01822.22 | 3.01822.32 | 3.01825.22 | 3.01825.32 | 3.01828.22 | 3.01828.32
0800 | 2 [Juntatérica 0.2173.038 | 0.2173.038 | 0.2173.074 | 0.2173.074 | 0.2173.083 | 0.2173.083 | 0.2173.141 | 0.2173.141
0801 | 1 |Juntatorica 0.2173.104 | 0.2173.104 | 0.2173.112 | 0.2173.112 | 0.2173.126 | 0.2173.126 | 0.2173.253 | 0.2173.253
0802 | 1 |Juntatorica 0.2173.210 | 0.2173.210 | 0.2173.202 | 0.2173.202 | 0.2173.217 | 0.2173.217 | 0.2173.254 | 0.2173.254
0804 | 2 |Junta torica 0.2173.022 | 0.2173.022 | 0.2173.025 | 0.2173.025 | 0.2173.240 | 0.2173.240 | 0.2173.255 | 0.2173.255
0807 | 1 |Juntatérica 0.2173.087 | 0.2173.091 | 0.2173.143 | 0.2173.149 | 0.2173.154 | 0.2173.169 | 0.2173.169 | 0.2173.179
Juego de juntas téricas de FPM-FDA | 3.01819.28 | 3.01819.38 | 3.01822.28 | 3.01822.38 | 3.01825.28 | 3.01825.38 | 3.01828.28 | 3.01828.38
0800 | 2 |Juntatorica 0.2174.880 | 0.2174.880 | 0.2174.871 | 0.2174.871 | 0.2174.895 | 0.2174.895 | 0.2174.913 | 0.2174.913
0801 | 1 |Juntatorica 0.2174.881 | 0.2174.881 | 0.2174.870 | 0.2174.870 | 0.2174.910 | 0.2174.910 | 0.2174.916 | 0.2174.916
0802 | 1 |Juntatorica 0.2174.882 | 0.2174.882 | 0.2174.869 | 0.2174.869 | 0.2174.911 | 0.2174.911 | 0.2174.918 | 0.2174.918
0804 | 2 |Juntatorica 0.2174.883 | 0.2174.883 | 0.2174.868 | 0.2174.868 | 0.2174.912 | 0.2174.912 | 0.2174.919 | 0.2174.919
0807 | 1 |Junta torica 0.2174.920 | 0.2174.922 | 0.2174.923 | 0.2174.875 | 0.2174.926 | 0.2174.828 | 0.2174.828 | 0.2174.930
Juego de juntas toricas de EPDM-FDA | 3.01819.26 | 3.01819.36 | 3.01822.26 | 3.01822.36 | 3.01825.26 | 3.01825.36 | 3.01828.26 | 3.01828.36
0800 | 2 |Juntatérica 0.2173.535 | 0.2173.535 | 0.2173.501 | 0.2173.501 | 0.2173.508 | 0.2173.508 | 0.2173.517 | 0.2173.517
0801| 1 |Juntatorica 0.2173.502 | 0.2173.502 | 0.2173.542 | 0.2173.542 | 0.2173.549 | 0.2173.549 | 0.2173.557 | 0.2173.557
0802 | 1 |Juntatorica 0.2173533 | 0.2173.533 | 0.2173.531 | 0.2173.531 | 0.2173.550 | 0.2173.550 | 0.2173.558 | 0.2173.558
0804 | 2 |Juntatorica 0.2173.536 | 0.2173.536 | 0.2173.543 | 0.2173.543 | 0.2173.540 | 0.2173.540 | 0.2173.513 | 0.2173.513
0807 | 1 |Juntatérica 0.2173.503 | 0.2173.537 | 0.2173.544 | 0.2173.510 | 0.2173.551 | 0.2173.519 | 0.2173.519 | 0.2173.528
Juego de juntas téricas de PTFE 3.01819.23 | 3.01819.33 | 3.01822.23 | 3.01822.33 | 3.01825.23 | 3.01825.33 | 3.01828.23 | 3.01828.33
0800| 2 |Junta torica 0.2173.808 | 0.2173.808 | 0.2173.804 | 0.2173.804 | 0.2173.800 | 0.2173.800 | 0.2173.811 | 0.2173.811
0801| 1 |Junta torica 0.2173.809 | 0.2173.809 | 0.2173.805 | 0.2173.805 | 0.2173.952 | 0.2173.952 | 0.2173.812 | 0.2173.812
0802 | 1 |Juntatérica 0.2173.953 | 0.2173.953 | 0.2173.806 | 0.2173.806 | 0.2173.836 | 0.2173.836 | 0.2173.813 | 0.2173.813
0804 | 2 |Juntatorica 0.2173.810 | 0.2173.810 | 0.2173.807 | 0.2173.807 | 0.2173.954 | 0.2173.954 | 0.2173.814 | 0.2173.814
0807 | 1 |Junta torica(*) 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
Juego de juntas toricas de CHEMRAZ® | 3.01819.24 | 3.01819.34 | 3.01822.24 | 3.01822.34 | 3.01825.24 | 3.01825.34 | 3.01828.24 | 3.01828.34
0800 | 2 [Juntatérica 0.2173.717 | 0.2173.717 | 0.2173.721 | 0.2173.721 | 0.2173.725 | 0.2173.725 | 0.2173.732 | 0.2173.732
0801 | 1 |Juntatérica 0.2173.718 | 0.2173.718 | 0.2173.722 | 0.2173.722 | 0.2173.726 | 0.2173.726 | 0.2173.733 | 0.2173.733
0802 | 1 |Juntatorica 0.2173.719 | 0.2173.719 | 0.2173.723 | 0.2173.723 | 0.2173.727 | 0.2173.727 | 0.2173.734 | 0.2173.734
0804 | 2 |Juntatorica 0.2173.720 | 0.2173.720 | 0.2173.724 | 0.2173.724 | 0.2173.728 | 0.2173.728 | 0.2173.735 | 0.2173.735
0807 | 1 |Juntatorica 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
* Juego de juntas toricas de KALREZ® | 3.01819.25 | 3.01819.35 | 3.01822.25 | 3.01822.35 | 3.01825.25 | 3.01825.35 | 3.01828.25 | 3.01828.35
0800 | 2 |Juntatorica 0.2173.600 | 0.2173.600 | 0.2173.604 | 0.2173.604 | 0.2173.608 | 0.2173.608 | 0.2173.612 | 0.2173.612
0801 | 1 |Juntatorica 0.2173.601 | 0.2173.601 | 0.2173.605 | 0.2173.605 | 0.2173.609 | 0.2173.609 | 0.2173.613 | 0.2173.613
0802 | 1 |Juntatérica 0.2173.602 | 0.2173.602 | 0.2173.606 | 0.2173.606 | 0.2173.610 | 0.2173.610 | 0.2173.614 | 0.2173.614
0804 | 2 |Juntatérica 0.2173.603 | 0.2173.603 | 0.2173.607 | 0.2173.607 | 0.2173.611 | 0.2173.611 | 0.2173.615 | 0.2173.615
0807 | 1 |Juntatorica 0.2173.627 | 0.2173.628 | 0.2173.629 | 0.2173.623 | 0.2173.630 | 0.2173.631 | 0.2173.631 | 0.2173.632

(*) Pos 0807 en Chemras®
* Kalrez es una marca registrada de Duont Performance Elastomers
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6.3.3 Carcasa de rotores

0010
TL1, TL2
N :Oal:tb/a Descripcion TL1/0039 TL1/0100 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0234 TL2/0301
1 Carcasa de rotores 3.14030.11 3.14031.11 3.14032.11 3.14033.11 3.14034.11 3.14035.11
0010
 |Carcasaderotores | 500001 | 531403121 | 3.14032.21 | 3.14033.21 | 3.14034.21 -
conexiones ampliades
TL3, TL4
N | SaM/ | peccripcion TL3/0234 TL3/0677 TL3/0953 TL4/0535 TL4/2316 TL4/3497
1 |Carcasaderotores | 3.14040.11 | 3.14041.11 | 3.14042.11 | 3.14048.11 | 3.14049.11 | 3.14050.11
0010
y |Caroasaderotores | 400001 | 51404121 | 31404221 | 3.14048.21 - -
conexiones ampliades
6.3.4 Tapa frontal
6.3.4.1 Tapa frontal plana
0030 0030

Bomba frontal

Bomba frontal con camara de calefaccion

o. Cant./ L
N bomba Descripcion TL1 TL2 TL3 TL4
1| Bomba frontal 3.94387.11 | 3.94403.11 | 3.0441811 | 3.94449.11
0030
1 | Bombafrontaloon | 5o 00710 | 30440312 | 3.94418.12 | 3.94449.12
camara de calefaccion
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6.4 Caja de transmision

6.4.1 Caja de transmision, completo

oss50 0910
0865 0920

0860 0

0565

0660 intern
0525/0530 0172 0520

0651
0620 0190

0170 0630
0510

o121

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)



6.4.1.1 Lista de piezas de repuesto — Caja de transmisién

N ::r:‘bg Descripcion iR TL2 Itg;gzg‘; TL3/0953 I:::;gg‘:’g TL4/3497
0050 1 Eje conductor 3.94380.11 | 3.94398.11 | 3.94415.11 | 3.94415.31 | 3.94445.11 | 3.94445.31
0051 1 Eje conducido 3.94381.11 | 3.94399.11 | 3.94416.11 | 3.94416.31 | 3.94446.11 | 3.94446.31
0060 1 Caja transmision 3.14036.11 | 3.14038.11 3.14043.11 3.14046.11

1 Pie — horizontal 3.14051.11 | 3.14052.11 3.14053.11 3.14057.11
0070 1 Pie — vertical 3.14054.12 | 3.14055.11 3.14056.11 3.14058.11
0120 1 Tapa de caja de 3.14037.11 | 3.14039.11 3.14044.11 3.14047.11

transmision

0121 2 Tapa de rodamiento 3.94382.11 | 3.94400.11 3.94417.11 3.94557.11
0170 2 Casquillo distanciador 3.94383.11 | 3.94401.11
0172 2 Arandela de sujecion 3.94384.11 | 3.94402.11
0181 1 Junta térica 0.2172.902 | 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632

1 Junta tdrica - vertical 0.2172.929 -
0185 1 Junta térica 0.2172.541 | 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0190 1 Engranaje (juego) 3.01817.11 | 3.01820.11 3.01823.11 3.01827.11
0455 4 Tuerca ciega 0.0205.784 | 0.0205.785 0.0205.787 0.0205.789
0456 4 Arandela 0.0350.200 | 0.0350.201 0.0350.202 0.0350.203
0510 8 Tornillo 0.0251.428 | 0.0251.428 0.0251.202 0.0141.916
0515 2 Tornillo 0.0252.135 | 0.0252.137 0.0252.189 0.0252.191
0520 16 Tornfllo 0.0251.890 -

12 | Tornillo - 0.0251.899

3 Tornillo — horizontal 0.0141.082 | 0.0141.082 0.0141.082

2 Tornillo — horizontal - - 0.0141.164
0525 3 Tornillo — vertical 0.0251.234 | 0.0251.234 0.0251.234

2 Tornillo — vertical - - 0.0251.280
0530 1 Tornfllo - horilzontal - - 0.0141.246

1 Tornillo — vertical - - 0.0251.325
0560 2 Buldn guia 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0565 2 Bulon guia 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0611 1 Chaveta 0.0502.025 | 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0620 2 Tuerca 0.0243.005 | 0.0243.006 0.0243.009 0.0243.1141
0630 2 Arandela de cierre 0.0383.005 | 0.0383.006 0.0383.009
0651 2 Circlip interior (juego) 0.0983.011 -

4 Circlip interior (juego) - 0.0983.013
0652 2 Conjunto bloques - - 0.0983.120 0.0983.129
0660 2 Circlip exterior 3.94436.11 | 3.94442.11 3.81648.11
0700 2 Rodamiento 3.94437.11 | 3.94443.11 0.3431.669 0.3428.890
0701 2 Rodamiento de agujas 0.3425.459 | 0.3425.461 0.3425.467

2 Rodamiento de rodillos - - 0.3428.575
0850 1 Aireador 3.94438.11 | 3.94438.11 3.94438.11 3.94438.11
0855 1 Anillo de cierra elastico 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0860 1 Mirilla 3.94439.11 | 3.94439.11 3.94439.11 3.94439.11
0865 1 Anillo de cierra elastico 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0870 1 Tapon de drenaje 0.0625.062 | 0.0625.062 0.0625.062 0.0625.063
0875 1 Anillo de cierra elastico 0.2198.001 | 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Cierre de labio 0.2234.918 | 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Cierre de labio 0.2234.903 | 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
0900 1 Placa de identificacion 4.0030.133 | 4.0030.132 4.0030.134 4.0030.134
0905 6 Remache 0.0337.102 | 0.0337.102 0.0337.102 0.0337.102

3 Tapdn 3.94481.11 | 3.94481.11 3.94481.11
0910 4 Tapon - - 3.94562.11
0915 2 Tapon 0.0602.017 | 0.0602.017 0.0602.017 0.0602.017
0920 1 Tapon - - 3.94563.11
0936 2 Bulén guia - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

1 Proteccion de chaveta 3.94665.11 | 3.94666.11 3.94667.11 3.94668.11

Ver 6.4.3 Kit de retens de caja transmisién
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6.4.2 Opciones de pies

Pie — Horizontal

0070

Pie — Vertical para conexiones
roscadas y clamp

Pie — Vertical para conexiones

de brida

Ne: ::'::); Descripcién L1 TL2 L3 TLa

0070 1 Pie — horizontal 3.14051.11 3.14052.11 3.14053.11 3.14057.11
0070 1 Pie — vertical conexiones roscadas | 3.14054.12 | 3.14055.11 | 3.14056.11 | 3.14058.11
0070 1 Pie — vertical conexién brida 3.14054.14 3.14055.12 | 3.14056.12 | 3.14058.12
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6.4.3 Juegos de cierres para la caja de transmision

0171

Ne ‘ :::‘Lg Descripcién L1 TL2 L3 L4

Juegos de cierres para la caja de transmision 3.01818.11 3.01821.11 3.01824.11 3.01826.11
0171 2 Suplemento 3.94520.11 3.94480.11 3.94521.11 3.94588.11
0181 1 Junta térica 0.2172.902 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632
0185 1 Junta térica 0.2172.929 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0611 1 Chaveta 0.0502.025 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0855 1 Anillo de cierre elastico 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0865 1 Anillo de cierre elastico 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0875 1 Anillo de cierre elastico 0.2198.001 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Cierre de labio 0.2234.918 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Cierre de labio 0.2234.903 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
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7.0 Cierre mecanico sencillo
7.1 Informacién general

I B S | |

Cierre mecanico sencillo sin lavado

NN 77 o

<& e
LSS NN
R

Diseiio

Cierre sencillo equilibrado.

Cierre mecanico sencillo con lavado

La parte estacionaria del cierre se monta en la tapa del cierre, dentro de la caja de rotores, y se

bloquea para evitar su rotacion mediante dos juntas téricas.

La parte rotativa con el muelle se monta sobre la camisa del eje fijandose mediante tornillos, la

cara de roce se fija al cuerpo de arrastre mediante juntas.

Adecuado para ambos sentidos de giro.

Las pequenas areas de las caras de roce previenen la solidificacion del liquido entre ellas (se

pueden suministrar bajo pedido caras especiales de filo).

Las caras de roce se montan sobre juntas flexibles.

= Las superficies del cierre estan disponibles en dos combinaciones de material diferentes

= Muelle cerrado fuera del medio bombeado (puede lavarse).

= Un lavado de baja presion es posible, montando en la bomba una tapa de lavado con reten.

Datos técnicos

Materiales de las superficies
de los cierres mecanicos:

Materiales de las juntas téricas:

Material del anillo de labios
(opcional):

Temperatura maxima:

Presion maxima:

Presion de prueba hidrostatica:

Presion maxima de
inmersion/lavado del medio:

GW1yGW2: SiC (Q1)-SiC(Q1)
GB1yGB2: SiC(Q1) - Carbon (B)

Fluorocarbon FPM

FPM-FDA (V1 es decir, calidad de alimentacion certificada)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 es decir, calidad de alimentacion certificada)
PTFE recubierto (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Caucho de nitrilo (P)
200°C o hasta la temperatura limite de la bomba

23 bar o hasta el limite de presion de funcionamiento de la
bomba

25 bar (para el cierre mecanico)

0,5 bar

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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7.2 Partes mecanizadas — Montaje del cierre y tapas de lavado

Europa Modelo
N Descripcion USA
DIN W.-nr. TL1 TL2 TL3 TL4
0090 | Tapa de cierre EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X
0095 | Placa de posicién EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) - X X -
0101 | Tapa con lavado EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X
0130 | Camisa eje EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X

Referencia: Stahlschliissel 2001 (acero paginas 250 — 256 /acero inoxidable paginas 492 — 494)

0130 0090 0095 0101
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7.3 Opciones de cierres

7.3.1 Cierre mecanico sencillo
Nota:
Sdlo las juntas toricas FDA son 0130 0090 0950 o182 0930 0931

aprobadas para aplicaciones
alimenticias

70

0100

Cierre mecénico sencillo, completo

Cierre mecanico sencillo, partes comunes

Cierre mecanico sencillo, completo

0(/)95I/ / 05;40 oi/sa A

T

o

Ne: :::‘:;/a Descripcién L1 TL2 L3 TL4
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/FPM 3.94497.11 3.94500.11 3.94503.11 3.94556.11
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/FPM 3.94497.14 3.94500.14 3.94503.14 3.94556.14
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 3.94500.12 3.94503.12 3.94556.12
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/EPDM 3.94497.15 3.94500.15 3.94503.15 3.94556.15
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94503.17 | 3.94556.17
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/PTFE - 3.94500.19 | 3.94503.19 | 3.94556.19
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 3.94500.13 3.94503.13 3.94556.13
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 3.94500.16 3.94503.16 3.94556.16
0100 2 * Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 3.94500.18 3.94503.18 3.94556.18
0100 2 * Cierre mecanico sencillo Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 | 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/FPM-FDA 3.94497.25 3.94500.25 3.94503.25 3.94556.25
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/FPM-FDA 3.94497.26 3.94500.26 3.94503.26 3.94556.26
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/EPDM-FDA 3.94497.21 3.94500.21 3.94503.21 3.94556.21
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/EPDM-FDA 3.94497.22 3.94500.22 3.94503.22 3.94556.22
* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
Piezas comunes para cierre mecanico sencillo
Ne- :::‘t';/a Descripcion TL1/0039 ‘ It:;g:gg TL2/0074 Itg;ggg‘: TL3/0234 Itg;gg;; TL4/0535 ‘ It:;:z;g
0090 1 Tapa de cierre 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Placa de - 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
posicion
0130 2 Camisa de eje | 3.94489.11 ‘ 3.94394.11 | 3.94485.11 | 3.94411.11 | 3.94491.11 | 3.94426.11 | 3.94596.11 ‘ 3.94458.11
0182 1 Junta térica - 0.2173.940 - 0.2173.947 - -
2 Tuerca ciega 0.0205.782 - - -
0540 4 Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Tuerca ciega - - - 0.0205.783
2 Esparrago 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Esparrago - 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 -
6 Esparrago - - - 3.94561.11
0930 1 Protector 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 |Tomillo 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 | 2 |Bulon guia - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Juegos de juntas tdricas para la cierre mecanico sencillo sin lavado, ver 7.4
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7.3.2 Cierre mecanico sencillo con lavado

Nota: 0100 0130 0095 0180 0890 0936
Sélo las juntas toricas FDA OO?O ( 0182 / 01/01 0881
son aprobadas para ‘F*’ 7 Y - N ﬁ ‘F* 3 -
aplicaciones alimenticias | ‘ |
I I
|
i
|
| |
i |
Cierre mecanico sencillo, completo
| T %
Cierre mecanico sencillo, partes comunes L _ / _
0561 | 0935 0512\ 0540
Cierre mecanico sencillo, completo 0934 0933 0553
Ne- Cant./bomba | Descripcion TL1 TL2 TL3 TL4
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/FPM 3.94497.11 | 3.94500.11 | 3.94503.11 | 3.94556.11
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/FPM 3.94497.14 | 3.94500.14 | 3.94503.14 | 3.94556.14
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 | 3.94500.12 | 3.94503.12 | 3.94556.12
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/EPDM 3.94497.15 | 3.94500.15 | 3.94503.15 | 3.94556.15
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94503.17 | 3.94556.17
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/PTFE - 3.94500.19 | 3.945083.19 | 3.94556.19
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 | 3.94500.13 | 3.94503.13 | 3.94556.13
0100 2 ECierre mecanico sencillo Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 | 3.94500.16 | 3.94503.16 | 3.94556.16
0100 2 * Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 | 3.94500.18 | 3.94503.18 | 3.94556.18
0100 2 * Cierre mecanico sencillo Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 | 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/FPM-FDA 3.94497.25 | 3.94500.25 | 3.94503.25 | 3.94556.25
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/FPM-FDA 3.94497.26 | 3.94500.26 | 3.94503.26 | 3.94556.26
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/Sic/EPDM-FDA 3.94497.21 | 3.94500.21 | 3.94503.21 | 3.94556.21
0100 2 Cierre mecanico sencillo Sic/C/EPDM-FDA 3.94497.22 | 3.94500.22 | 3.94503.22 | 3.94556.22
* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
Piezas comunes para cierre mecanico sencillo
o Cant./ A TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
N bomba | Descripcion TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0090 1 Tapa de cierre 3.94393.11 3.94409.11 3.94424 .11 3.94456.11
0095 | 1 |Placa de posicion - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | - -
0101 1 Tapa con lavado 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 2 Camisa de eje 3.94489.11 ‘ 3.94394.11 | 3.94485.11 ‘ 3.94411.11|3.94491.11 ‘ 3.94426.11|3.94596.11 ‘ 3.94458.11
0180 1 Junta térica 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 | 1 |Juntatorica - 0.2173.940 | - 0.2173.947] - -
0512 4 Tornillo 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Tuerca ciega 0.0205.782 - - -
0540 4 Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Tuerca ciega - - - 0.0205.783
2 Tornillo 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 4 Tornillo - 0.0012.907 |3.94487.11[0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Tornillo - - - 0.0012.604
0561 2 Bulon guia 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 Reten "V" - - - 0.2230.468
0890 2 Cierre de labio 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
NBR/SS
0933 2 Tapon 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Tapdn 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Anillo de cierre 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
elastico
0936 2 Bulén guia - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Juegos de juntas téricas para la cierre mecénico sencillo sin/con lavado, ver 7.4
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Solo las juntas toricas FDA
son aprobadas para
aplicaciones alimenticias

0083

Juegos de juntas toricas para cierra mecanico sencillo
sin/con lavado

SN

R

DI\
SN\

N\

0082a / \
0082a 0082b
%\/—/
0082 0083

Ne: ‘ ::'::;; Descripcién L1 TL2 L3 TL4

Juego de juntas toricas de FPM 3.01803.11 3.01804.11 3.01805.11 3.01806.11
0082 4 Junta térica 0.2173.901 0.2173.929 0.2173.942 0.2173.967
0083 2 Junta térica 0.2173.941 0.2173.925 0.2173.927 0.2173.968
Juego de juntas téricas de EPDM 3.01803.12 3.01804.12 3.01805.12 3.01806.12
0082 4 Junta térica 0.2173.051 0.2173.085 0.2173.251 0.2173.099
0083 2 Junta térica 0.2173.043 0.2173.080 0.2173.086 0.2173.145
Juego de juntas téricas de FPM-FDA 3.01803.18 3.01804.18 3.01805.18 3.01806.18
0082 4 Junta térica 0.2174.884 0.2174.873 0.2174.888 0.2174.890
0083 2 Junta térica 0.2174.885 0.2174.887 0.2174.889 0.2174.891
Juego de juntas téricas de EPDM-FDA 3.01803.16 3.01804.16 3.01805.16 3.01806.16
0082 4 Junta térica 0.2173.538 0.2173.545 0.2173.552 0.2173.559
0083 2 Junta térica 0.2173.539 0.2173.546 0.2173.553 0.2173.560
Juego de juntas téricas de PTFE - 3.01804.13 3.01805.13 3.01806.13
0082a 2 Junta térica - 0.2173.815 0.2173.802 0.2173.817
0082b 2 Junta torica (*) - 0.2173.929 0.2173.942 0.2173.967
0083 2 Junta térica - 0.2173.961 0.2173.963 0.2173.818
Juego de juntas téricas de CHEMRAZ® 3.01803.14 3.01804.14 3.01805.14 3.01806.14
0082 4 Junta térica 0.2173.708 0.2173.710 0.2173.712 0.2173.729
0083 2 Junta térica 0.2173.709 0.2173.711 0.2173.713 0.2173.730
* Juego de juntas téricas de KALREZ® 3.01803.15 3.01804.15 3.01805.15 3.01806.15
0082 4 Junta térica 0.2173.624 0.2173.616 0.2173.619 0.2173.622
0083 2 Junta térica 0.2173.625 0.2173.617 0.2173.620 0.2173.626

(*) Pos. 0082b en FPM

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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8.0 Cierre mecanico doble
8.1 Informacion general

Diseiio
=  Cierre mecanico equilibrado.

= La parte estacionaria del lado del producto del cierre se monta en la tapa del cierre, dentro de la
caja de rotores, y la parte estacionaria del lado atmosferico en la tapo de lavado.

= Ambas partes estacionarias se bloquean para evitar su rotacion mediante juntas toricas.

= La parte rotativa con el muelle se monta sobre la camisa del eje fijAndose mediante tornillos, la
caras de roce se fijan al cuerpo de arrastre mediante juntas.

= Adecuado para ambos sentidos de giro.

» Las pequefias areas de las caras de roce previenen la solidificacion del liquido entre ellas (se
pueden suministrar bajo pedido caras especiales de filo).

= Por inmersién o lavado, presurizado o sin presurizar.

Datos técnicos

Materiales: DW2: Lado del producto: SiC (Q1) - SiC (Q1)
Lado de la atmésfera: SiC (Q1) - Carbén (B)
DB2: Lado del producto:  SiC (Q1) - Carbon (B)
Lado de la atmosfera: 2SiC (Q1) - Carboén (B)

Materiales de las

juntas toricas: Fluorocarbon FPM
FPM-FDA (V1 es decir, calidad de alimentacion certificada)
EPDM (E)
EPDM-FDA (E1 es decir, calidad de alimentacion certificada)
PTFE recubierto (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Temperatura: 200°C o hasta la temperatura limite de la bomba
Presiéon maxima: 16 bar o hasta la temperatura limite de la bomba

Presién de prueba
hidrostatica: 25 bar (para el cierre mecanico)

Presion maxima de
inmersion/lavado del medio: 16 bar

Cierre presurizado: La presion del medio de inmersién/lavado debe ser 1 bar/10%
mas que la del proceso

Cierre no presurizado: La presion es inferior o igual que la del proceso

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)
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8.2

Partes mecanizadas — Montaje del cierre y tapas de lavado

L. Europa Modelo
N Descripcion USA
DIN W.-nr. TL1 TL2 TL3 TL4
0090 | Tapa de cierre EN 100808-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
0095 | Placa de posicion | EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) - X X -
0101 | Tapa con lavado EN 10088-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
0130 | Camisa eje EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0130 0090 0095 0101
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8.3 Opciones de cierres

8.3.1

Cierre mecanico doble M74-D60, completo

Cierre mecanico doble M74-D60 — TL2/0074 y TL3/0234

Nota: Sdlo las juntas toricas FDA son
aprobadas para aplicaciones alimenticias

Ne- Cant./bomba | Descripcion TL2/0074 TL3/0234
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/FPM 3.94509.14 | 3.94513.14
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/FPM 3.94509.11 | 3.94513.11
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/EPDM 3.94509.15 | 3.94513.15
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/EPDM 3.94509.12 | 3.94513.12
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/PTFE 3.94509.19 | 3.94513.19
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/PTFE 3.94509.17 | 3.94513.17
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/Chemraz® 3.94509.16 | 3.94513.16
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94509.13 | 3.94513.13
0100 2 * Cierre mecanico doble C/Sic/C/Kalrez® 3.94509.20 | 3.94513.20
0100 2 * Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94509.18 | 3.94513.18
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/FPM-FDA 3.94509.26 | 3.94513.26
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94509.25 | 3.94513.25
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94509.21 | 3.94513.21
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/EPDM-FDA 3.94509.22 | 3.94513.22
* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
Cierre mecanico doble, parte comunes M74-D60
0090 0182 0561 0101 0936 |y ::n':tb; Descripcion TL2/0074 TL3/0234
0130\ 0095 | 0180/ 0512 /0553 0090 1 |Tapa de cierre 3.94400.12 | 3.94424.12
\ _ 0095 1 Placa de posicion 3.94410.12 | 3.94425.12
0101 1 Tapa con lavado 3.94413.11 | 3.94428.11
0130 2 | Camisa de eje 3.94485.11 | 3.94491.11
0180 1 |Junta torica 0.2173.940 | 0.2173.947
0182 1 |Junta torica 0.2173.940 | 0.2173.947
0512 4 |Tornillo 0.0254.346 | 0.0254.362
\ 0540 4 |Tuerca ciega 0.0205.782 | 0.0205.782
JrTT 0553 4 Esparrago 0.0012.907 | 0.0012.908
Lr, 0561 2 Bulon guia 0.0490.084 | 0.0490.084
P T < ‘ 0933 2 Tapdn 0.0625.061 0.0625.061
L B fl L 0934 2 |Tapon 3.94615.11 | 3.94615.11
\L o 0935 2 Anillo de cierre 4A3483.113 | 4A3483.113
elastico
% 0936 2 Bulén guia 0.0490.641 0.0490.641

L

FEREN|

705434 (;9/35 0933 0540
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8.3.2 Cierre mecanico doble M74-D60 — TL4/0535, TL4/2316 y TL4/3497
Cierre mecanico doble M74-D60, completo

o 0100 Nota: Sélo Ilas juntas toricas FDA son
aprobadas para aplicaciones alimenticias

I
Ne Cant./bomba | Descripcion TL4
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/FPM 3.94564.14
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/FPM 3.94564.11
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/EPDM 3.94564.15
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/EPDM 3.94564.12
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/PTFE 3.94564.19
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/PTFE 3.94564.17
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/Chemraz® 3.94564.16
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94564.13
0100 2 * Cierre mecanico doble C/Sic/C/Kalrez® 3.94564.20
0100 2 * Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94564.18
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/FPM-FDA 3.94564.26
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94564.25
0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94564.21
0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/EPDM-FDA 3.94564.22

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.

Cierre mecanico doble, partes comunes M74-D60
0090 0101 0512 0936
0130 / 0180 / ose1 / 0553

o~

| ‘ Ne | Sa | pescripcion TL4/0535 biybpied

! ! 0090 | 1 |Tapade cierre 3.94456.11 | 3.94456.11
0101 1 Tapa con lavado 3.94460.11 3.94460.11
0130 2 Camisa de eje 3.94596.11 3.94458.11
0180 1 Junta térica 0.2173.866 0.2173.866
0512 4 Tornillo 0.0254.362 0.0254.362
0540 6 Tuerca ciega 0.0205.783 0.0205.783
0553 6 Esparrago 0.0012.604 0.0012.604

i 0561 2 Bulon guia 0.0490.102 0.0490.754

! 0933 2 Tapdn 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Tapdn 3.94615.11 3.94615.11

I 0935 2 Anillo de cierre 4A3483.113 4A3483.113

elastico
| 0936 2 Bulon guia 0.0490.641 0.0490.641

Para ver los juegos de juntas téricas para
el cierre mecanico doble dirijase a 8.4

0934 0935 0933 0540
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8.3.3 Cierre mecanico doble M74-D61 —

TL2/0234, TL2/0301, TL3/0677, TL3/0953

Cierre mecanico doble M74-D61, completo

Nota: Sdlo las juntas toricas FDA son

aprobadas para aplicaciones alimenticias

N Cant./bomba | Descripcion Itg;ggg‘: Itg;gg;z

0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/FPM 3.94924.11 3.94926.11

0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/FPM 3.94925.11 3.94927.11

0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/EPDM 3.94925.15 3.94927.15

0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/EPDM 3.94925.12 3.94927.12

0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/PTFE 3.94925.19 3.94927.19

0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/PTFE 3.94925.17 3.94927.17

0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/Chemraz® 3.94925.16 3.94927.16

0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94925.13 3.94927.13

0100 2 * Cierre mecanico doble C/Sic/C/Kalrez® 3.94925.20 3.94927.20

0100 2 * Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94925.18 3.94927.18

0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/FPM-FDA 3.94924.26 3.94926.26

0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94925.25 3.94927.25

0100 2 Cierre mecanico doble C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94925.21 3.94927.21

0100 2 Cierre mecanico doble Sic/Sic/C/EPDM-FDA 3.94925.22 3.94927.22

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
Cierre mecanico doble, partes comunes M74-D61
0090 0182 0561 0101 0936
01 i30 \ 0180/ 0512/ 0553
Ne- Cant./ Descripcién TL2/0234 TL3/0677
bomba TL2/0301 TL3/0953
0090 1 Tapa de cierre 3.94409.13 | 3.94424.13
0101 1 Tapa con lavado 3.94413.12 | 3.94428.12
0130 2 Camisa de eje 3.94411.11 | 3.94426.11
0180 1 Junta térica 0.2173.940 | 0.2173.947
0182 2 Junta térica 0.2173.859 | 0.2173.921
0512 4 Tornillo 0.0254.346 | 0.0254.362
0540 4 Tuerca ciega 0.0205.782 | 0.0205.782
0553 4 Esparrago 3.94487.11 | 3.94488.11
0561 2 Bulon guia 0.0490.084 | 0.0490.084
0933 2 Tapon 0.0625.061 | 0.0625.061
0934 2 Tapon 3.94615.11 | 3.94615.11
0935 2 Anillo de cierre 4A3483.113 | 4A3483.113
elastico

0936 2 Bulén guia 0.0490.641 | 0.0490.641
Para ver los juegos de juntas téricas para
el cierre mecanico doble dirijase a 8.4

0934 0935 0933 0540
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8.4 Juego de juntas toricas para cierre mecanico doble

Nota: Sélo las juntas téricas FDA son 0086 0082 0083 0085 0086

S

aprobadas para aplicaciones alimenticias T
0082a, 0082b

0082b

0082a

Ne ‘ Cant/bomba | Descripcion Tiojooza | T34 migjopse | THS/0STT L4

Juego de juntas téricas de FPM 3.01812.11 | 3.01812.21 | 3.01813.11 | 3.01813.21 | 3.01837.11
0082 4 Junta térica 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 2 Junta térica 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968
0085 2 Junta térica 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968
0086 2 Junta térica 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
Juego de juntas toricas de EPDM 3.01812.12 | 3.01812.22 | 3.01813.12 | 3.01813.22 | 3.01837.12
0082 4 Junta térica 0.2173.085 | 0.2173.311 | 0.2173.251 | 0.2173.090 | 0.2173.099
0083 2 Junta térica 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0085 2 Junta térica 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0086 2 Junta térica 0.2173.252 | 0.2173.083 | 0.2173.371 | 0.2173.088 | 0.2173.149
Juego de juntas toricas de FPM-FDA 3.01812.18 | 3.01812.28 | 3.01813.18 | 3.01813.28 | 3.01837.18
0082 4 Junta térica 0.2174.873 | 0.2174.893 | 0.2174.888 | 0.2174.896 | 0.2174.890
0083 2 Junta térica 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0085 2 Junta térica 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0086 2 Junta térica 0.2174.892 | 0.2174.895 | 0.2174.899 | 0.2174.898 | 0.2174.875
Juego de juntas toricas de EPDM-FDA 3.01812.16 | 3.01812.26 | 3.01813.16 | 3.01813.26 | 3.01837.16
0082 4 Junta térica 0.2173.545 | 0.2173.561 | 0.2173.552 | 0.2173.563 | 0.2173.559
0083 2 Junta térica 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0085 2 Junta térica 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0086 2 Junta térica 0.2173.548 | 0.2173.508 | 0.2173.555 | 0.2173.5612 | 0.2173.510
Juego de juntas toricas de PTFE 3.01812.13 | 3.01812.23 | 3.01813.13 | 3.01813.23 | 3.01837.13
0082a 2 Junta térica 0.2173.815 | 0.2173.837 | 0.2173.802 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0082b 2 Junta térica (*) 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 2 Junta térica 0.2173.961 | 0.2173.838 | 0.2173.963 | 0.2173.839 | 0.2173.818
0085 2 Junta térica (*) 0.2173.925 | 0.2173.862 0.273.927 0.273.864 0.2173.968
0086 2 Junta térica (*) 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
Juego de juntas téricas de CHEMRAZ® 3.01812.14 | 3.01812.24 | 3.01813.14 | 3.01813.24 | 3.01837.14
0082 4 Junta térica 0.2173.710 | 0.2173.766 | 0.2173.712 | 0.2173.768 | 0.2173.729
0083 2 Junta torica 0.2173.711 | 0.2173.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0085 2 Junta térica 0.2173.711 | 0.2173.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0086 2 Junta térica 0.2173.715 | 0.2173.725 | 0.2173.716 | 0.2173.746 | 0.2173.731
* Juego de juntas toricas de KALREZ® 3.01812.15 | 3.01812.25 | 3.01813.15 | 3.01813.25 | 3.01837.15
0082 4 Junta térica 0.2173.616 | 0.2173.657 | 0.2173.619 | 0.2173.659 | 0.2173.622
0083 2 Junta torica 0.2173.617 | 0.2173.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0085 2 Junta torica 0.2173.617 | 0.2173.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0086 2 Junta térica 0.2173.618 | 0.2173.608 | 0.2173.621 | 0.2173.637 | 0.2173.623

(*) Pos. 0082b, 0085, 0086 en FPM
* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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9.0 Junta térica sencilla y junta torica doble
9.1 Informacion general

A SR o [ SIS 5

Junta térica sencilla Junta térica doble

Diseiio

= El alojamiento de toricas (con las toricas) se monta dentro de la tapa del cierre, dentro de la caja
de rotores, y se bloquea para evitar la rotacion mediante dos juntas téricas.

= Las juntas toricas giran sobre la camisa del eje que se encuentra fijado al eje.

= La superficie de contacto con la camisa del eje esta revestida con carburo al tungsteno

= Adecuado para ambos sentidos de giro

= Disponible para lavado o inmersioén, con o sin presion.

Datos técnicos

Materiales de las

juntas toéricas: Fluorocarbon FPM
FPM-FDA (V1 es decir, calidad de alimentacion certificada)
EPDM (E)
EPDM-FDA (E1 es decir, calidad de alimentacion certificada)
PTFE recubierto (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Temperatura: Hasta el limite de temperatura de la bomba
Presion maxima: Hasta el limite de presion de funcionamiento de la bomba

Presion maxima de
inmersion/lavado del medio: 0,5 bar

Velocidad de tangencial
recomendada: Menor que 0,5 m/s

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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9.2 Opciones de cierres

9.2.1 Retén de junta torica sencillo
0130 0550 0182 0930 0931
0090 0095 0540 0936
T 770
| T l J‘ﬁ
\ | ‘
I ll |
0082 0183 0097 II \ }
| "
| |
~ \
r |
\
1 |
. |
g
1 \
N = 2 i |
| | | |
Retén de junta térica sencillo, completo
| |
1
| T )
—
[
1 |
1 |
Retén de junta térica sencillo, partes comunes
o Cant./ P TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
N bomba Descripcion TL1/0039 ‘ TL1/0139 ‘ TL2/0074 ‘ TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 ‘ TL4/0535 ‘ TL4/3497
0082 4 Junta térica ver 9.3.1 Réten de junta torica sencillo sin lavado
0090 1 Tapa de cierre 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095| 1 |Placa de posicion - 3.94410.11 | - 3.9442511] - -
0097 2 Anillo soporte 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0130 2 Camisa de eje 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 | 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0182 1 Junta térica - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0183 2 Junta térica ver 9.3.1 Réten de junta térica sencillo sin lavado
2 Tuerca ciega 0.0205.782 - - -
0540 4 Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Tuerca ciega - - - 0.0205.783
2 Esparrago 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Esparrago - 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 -
6 Esparrago - - - 3.94561.11
0930 1 Protector 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 Tornillo 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 Bulon guia - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.2.2 Retén de junta torica doble con lavado
0082 0183 0097 0130 0095 0180 0890 0936
0090 0182 0101 0881
/ /
- ~= ‘f - - ,
|
|
1 E"Z‘* Ve
L _ _ 1 . —
Retén de junta térica doble, completo
7
|
Retén de junta térica doble, partes comunes B
0561 0512 0540
0934 0933 0553
o Cant./ N TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
N bomba Descripcién TL1/0039 ‘ TL1/0139 ‘ TL2/0074 ‘ TL2/0301 ‘ TL3/0234 TL3/0953 ‘ TL4/0535 ‘ TL4/3497
0082 4 Junta térica ver 9.3.2 Réten de junta térica doble con lavado
0090 1 Tapa de cierre 3.94393.11 3.94409.11 3.94424 .11 3.94456.11
0095 | 1 |Placa de posicion - 3.9441011] - 3.9442511] - -
0097 2 Anillo soporte 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0101 1 Tapa con lavado 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 2 Camisa de eje 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0180 1 Junta térica 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 1 |Juntatérica - 02173940 - 02173947 - -
0183 4 Junta térica ver 9.3.2 Réten de junta térica doble con lavado
0512 4 Tornillo 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Tuerca ciega 0.0205.782 - - -
0540 4 Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Tuerca ciega - - - 0.0205.783
2 Esparrago 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 4 Esparrago - 0.0012.907 | 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Esparrago - - - 0.0012.604
0561 2 Bulon guia 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.102
0881 2 Retén "V" - - - 0.2230.468
Cierre de labio
0890 2 NBR/SS 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
0933 2 Tapon 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Tapon 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 | 2 :lr;'!goie cere 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Bulén guia - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.3 Juego de juntas toricas
9.3.1 Retén de junta torica sencillo sin lavado

Nota: Sdlo las juntas toricas FDA son aprobadas para aplicaciones alimenticias

0183

0082
e — !

Ne- Cant./bomba | Descripcion TL1 TL2 TL3 TL4

Juego de juntas téricas de FPM 3.01932.11 | 3.01933.11 | 3.01934.11 | 3.01935.11
0082 4 Junta térica 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 2 Junta térica 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
Juego de juntas toricas de EPDM 3.01932.12 | 3.01933.12 | 3.01934.12 | 3.01935.12
0082 4 Junta térica 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 2 Junta térica 0.2178.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
Juego de juntas téricas de FPM-FDA 3.01932.18 | 3.01933.18 | 3.01934.18 | 3.01935.18
0082 4 Junta térica 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 2 Junta térica 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
Juego de juntas téricas de EPDM-FDA | 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 Junta térica 0.2173.5638 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 2 Junta térica 0.2173.541 | 0.2173.5646 | 0.2173.5656 | 0.2173.560
Juego de juntas toricas de PTFE 3.01932.13 | 3.01933.13 | 3.01934.13 | 3.01935.13
0082 4 Junta térica 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 2 Junta térica 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
Juego de juntas téricas de CHEMRAZ® | 3.01932.14 | 3.01933.14 | 3.01934.14 | 3.01935.14
0082 4 Junta térica 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 2 Junta térica 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* Juego de juntas téricas de KALREZ® | 3.01932.15 | 3.01933.15 | 3.01934.15 | 3.01935.15
0082 4 Junta térica 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 2 Junta térica 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.626

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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9.3.2 Retén de junta torica doble con lavado

Nota: Sdlo las juntas toricas FDA son aprobadas para aplicaciones alimenticias

0082

Ne- Cant./bomba | Descripcion TL1 TL2 TL3 TL4

Juego de juntas téricas de FPM 3.01936.11 | 3.01937.11 | 3.01938.11 | 3.01939.11
0082 4 Junta torica 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 4 Junta térica 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
Juego de juntas téricas de EPDM 3.01936.12 | 3.01937.12 | 3.01938.12 | 3.01939.12
0082 4 Junta torica 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 4 Junta térica 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
Juego de juntas téricas de FPM-FDA 3.01936.18 | 3.01937.18 | 3.01938.18 | 3.01939.18
0082 4 Junta térica 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 4 Junta térica 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
Juego de juntas téricas de EPDM-FDA | 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 Junta térica 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 4 Junta térica 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
Juego de juntas téricas de PTFE 3.01936.13 | 3.01937.13 | 3.01938.13 | 3.01939.13
0082 4 Junta térica 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 4 Junta térica 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
Juego de juntas toricas de CHEMRAZ® | 3.01936.14 | 3.01937.14 | 3.01938.14 | 3.01939.14
0082 4 Junta térica 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 4 Junta térica 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* Juego de juntas téricas de KALREZ® 3.01936.15 | 3.01937.15 | 3.01938.15 | 3.01939.15
0082 4 Junta torica 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 4 Junta térica 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.62

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
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10.0 Cierre de labios duros

10.1

Informacion general

Diseiio

»  Elanillo de alojamiento (con el cierre de labios) se monta dentro de la tapa del cierre, dentro de
la caja de rotores, y se bloquea para evitar la rotacion mediante junta torica.

= El cierre de labios gira sobre la camisa del eje que se encuentra fijada al eje.

=  La superficie de roce de la camisa estan tratadas con carburo de tungsteno.

= Adecuado para ambos sentidos de giro.

= Disponible para lavado de baja presion o inmersion, si la bomba monta tapa de lavado con

reten.

Datos técnicos
Materiales de las téricas:

Temperatura:
Presion maxima: 10 bar

Presion maxima de
inmersion/ lavado del medio: 0,5 bar

Cierre no presurizado:

* Kalrez es una marca registrada de DuPont Performance Elastomers.

Fluorocarbon FPM
EPDM (E)

PTFE recubierto (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Hasta el limite de temperatura de la bomba

La presion es inferior o igual que la del proceso
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10.2 Opciones de cierres
10.2.1 Cierre de labios duros — TL1, TL2, TL3

0895

0096

-

Cierre de labios duros, completo

0084

SH

_

0130
0090

0095 0930

0182

0931
0936

Eana!
7

|

|
|
|
|

|
|

TF ==
| == |
|
Cierre de labios duros, partes comunes L T \ J
- \ \ - -
0550 0540
N ::r:tl;/a Descripcién TL1/0039 ‘ It:;g:gg TL2/0074 :t:;g;g‘: TL3/0234 I::g;g:;;
0084 2 Junta térica ver 10.3 juego de toricas para cierre de labios duros con/sin lavado
0090 1 Tapa de cierre 3.943983.11 3.94409.11 3.94424.14
0095 | 1 |Placa de posicion - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | -
0096 2 Anillo soporte per cierre 3.944983.11 3.94484.11 -
de labio
0130 2 Camisa de eje 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 3.94412.12 3.94492.12 | 3.94427.12
0182 1 Junta tdrica - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0540 2 | Tuerca ciega 0.0205.782 - -
4  |Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782
0550 2 Esparrago 0.0012.900 | 3.94441.11 - -
4 Esparrago - 0.0012.901 3.94441.11 0.0012.901 | 3.94441.11
0895 2 Cierre de labio ver 10.3 juego de toricas para cierre de labios duros con/sin lavado
0930 1 Protector 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11
0931 1 Tornillo 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986
0936 2 Bulén guia - 0.0490.641 0.0490.641

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)

85



86

10.2.2 Cierre de labios duros — TL4

0084

0082

/ QAN RN

-

Cierre de labios duros, partes comunes

|

Cierre de labios duros, completo

0130 0090

0930 0931

I \

0550 0540

Ne. Sant/ | Descripcion TL4/0535 Lbyiipied
0082 2 Junta térica ver 10.3 juego de toricas para cierre
0084 2 Junta térica de labios duros con/sin lavado
0090 1 Tapa de cierre 3.94456.11
0096 2 g\gi::’bis:pme per cierre 3.94593.11
0130 2 Camisa de eje 3.94597.12 3.94459.12
0540 Tuerca ciega 0.0205.783
0550 Esparrago 3.94561.11
0895 9 Cierre de labio ver 10.3 j.uego de tdrica§ para cierre

de labios duros con/sin lavado
0930 1 Protector 3.94982.11 3.94916.11
0931 1 Tornillo 0.0138.974
0936 2 Buldn guia 0.0490.641
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10.2.3 Cierre de labios duros con lavado — TL1, TL2, TL3

0130 0095 0180 0101 0936
0895 0090 ‘ 0182 [ 0934 |/ 0890
0096 /oo/si ; | /. |
v
N / %94
N\ |
:s\‘ N 2l
\NY” L |
== N
o]
|
Cierre de labios duros con lavado, completo
Cierre de labios duros con lavado, partes comunes
0553 0512 [ 0933 0540
0561 0935
N | S/ | pescripeion muosss | VOO | qpmors | TL2024 | T0STT | rigges
0084 2 | Junta torica ver 10.3 juego de toricas para cierre de labios duros con/sin lavado
0090 1 Tapa de cierre 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.14
0095 | 1 |Placa de posicion - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | -
0096 2 | Anillo soporte per cierre 3.94493.11 3.94484.11 -
de labio
0101 1 Tapa con lavado 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11
0130 2 Camisa de eje 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12
0180 1 Junta térica 0.2173.865 0.2178.940 0.2173.947
0182 | 1 [Junta térica - 02173940 | - 02173947 -
0512 4 Tornillo 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362
0540 2 | Tuercaciega 0.0205.782 - -
4  |Tuerca ciega - 0.0205.782 0.0205.782
0553 2 Esparrago 0.0012.905 | 0.0012.903 - -
4 Esparrago - 0.0012.907 | 3.94487.11 |0.0012.908 | 3.94488.11
0561 2 Bulén guia 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084
0890 2 Cierre de labio 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527
0895 2 | Cierre de labio ver 10.3 juego de tdricas para cierre de labios duros con/sin lavado
0933 2 Tapon 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Tapoén 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 | Anillo de cierre elastico 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Bulon guia - 0.0490.641 0.0490.641
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0084

0082

Cierre de labios duros con lavado, completo

10.2.4 Cierre de labios duros con lavado — TL4

0130 0130 0934 0936

\

0561 0935 \ 0553 0540
0512 0933
Ne Sant/ | escripcion TL4/0535 bhybpind
0082 2 Junta torica ver 10.3 juego de tdricas para cierre
0084 2 Junta torica de labios duros con/sin lavado
0090 1 Tapa de cierre 3.94456.11
0096 | 2 gngai?ponepercw"e 3.94593.11
0101 1 Tapa con lavado 3.94460.12
0130 2 Camisa de eje 3.94597.12 3.94459.12
0180 1 Junta torica 0.2173.866
0512 4 Tornillo 0.0254.362
0540 6 Tuerca ciega 0.0205.783
0553 6 Esparrago 0.0012.604
0561 2 Bulén guia 0.0490.754
0881 2 Retén "V" 0.2230.468
0890 2 Cierre de labio 0.2234.385
0895 9 Cierre de labio ver 10.3 jluego de tdricasl para cierre
de labios duros con/sin lavado
0933 2 Tapon 0.0625.061
0934 2 Tapon 3.94615.11
0935 2 Anillo de cierre elastico 4A3483.113
0936 2 Bulén guia 0.0490.641
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10.3 Juego de toricas para cierre de labios duros con y sin lavado

0895

TL1, TL2, TL3

Ne- ‘ ::r::); Descripcion TL1 TL2 TL3* TL3
Juego de térica FPM 3.01928.11 3.01929.11 3.01930.11 -
0084 2 | Junta torica 0.2173.904 | 3.90223.11 | 0.2173.990 -
0895 2 | Cierre de labio | 3.94517.11 | 3.94518.11 | 3.94519.11 | 3.95723.11
Juego de térica EPDM 3.01928.12 | 3.01929.12 | 3.01930.12 -
0084 2 | Junta torica 0.2173.240 | 0.2173.055 | 0.2173.243 -
0895 2 | Cierre de labio | 3.94517.11 | 3.94518.11 | 3.94519.11 | 3.95723.11

* Juego de téricas para bombas anteriores a 2004.

0895

TL4 0084 0082

0084

AN

o

——
Ne ‘ ::n'::); Descripcion L4 7 NN

Juego de térica FPM 3.01931.11

0082 2 Junta térica 0.2173.967

0084 2 Junta térica 0.2173.967 o [ =
0895 2 Cierre de labio 3.94589.11 iI = )
Juego de térica EPDM 3.01931.12 i
0082 2 Junta térica 0.2173.099

0084 2 Junta torica 0.2173.099 !

0895 2 Cierre de labio 3.94589.11

Juego de torica PTFE 3.01931.13

0082 2 Junta térica 0.2173.817 X

0084 2  |Junta torica (*) 0.2173.967

0895 2 Cierre de labio 3.94589.11 L _

L__\

(*) PTFE - pos. 0084b en FPM
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11.0 Conexiones de inmersion y lavado

11.1
11.1.1

Se pueden realizar varios tipos de conexiones para la circulacién de inmersion o lavado en el cierre
segun los planes de sellado 52, 53 y 54.

Estas conexiones se aplican en la serie TopLobe con cierres mecanicos sencillos y dobles, y con
juntas téricas y cierre de labios duros con opciones de inmersién o lavado.

Se pueden montar de diferentes maneras. En las paginas siguientes se pueden ver los esquemas de
montaje de los diferentes planes de sellado.

La circulacion se produce por diferencia de presion o mediante el efecto termosifén (es decir, por
diferencia de temperatura del liquido de barrera). La direccion del flujo es reversible pero, para
facilitar el venteo, aconsejamos usar la conexiéon superior como salida.

Presion diferencial maxima sobre las superficies del cierre (presion del medio de inmersion/lavado):

= Cierre mecanico sencillo, cierre de tdrica, cierre de labios duros
La presion maxima del medio de inmersion/lavado es de 0,5 bar debido a las limitaciones del
retén labial aplicado.

= Cierre mecanico doble, presurizado
El liquido de proteccion debe tener una presion, como minimo, de 1 bar/10% por encima de la
diferencial de la bomba.

Para mas informacién, péngase en contacto con su distribuidor.

Planes de sellado

Conexiones de la bomba en posicion horizontal

A) Cierre Plan 54 (circulacién) o Plan 62 (lavado)
Use un depdsito o sistema de liquido de proteccion externo presurizado para suministrar liquido
limpio a la camara de sellado.

Proporcione liquido de recirculacion por un sistema presurizado o bomba.

Seccion A-A A
=
A ~ =i
] o
e
i
L%(é T @
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B) Plan de sellado 52 — Cierre doble no presurizado
Use un deposito externo para suministrar liquido separador.

CO | = 0D
< o= [t< » ,m 3 < T T By Hix »
(0]
L © J% - o i ® o
P Q) 4 3o ()
roo §2 ¢
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91

A.0500.260 — IM-TL/15.00 ES (12/2011)



92

Deposito
Seccion A-A
Vélvula
—

11.1.2 Conexiones de la bomba en posicién vertical

A) Cierre Plan 54 (circulacién) o Plan 64 (lavado)

Use un deposito o sistema de liquido de proteccion externo presurizado para suministrar liquido

limpio a la camara de sellado.

Proporcione liquido de recirculacion por un sistema presurizado o bomba.

Seccion A-A

B) Plan de sellado 52 — Cierre doble no presurizado
Use un depdsito externo para suministrar liquido separador.

o

v

O
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C) Plan de sellado 53 - Cierre doble presurizado
Use un depdsito o sistema de liquido de proteccion externo presurizado para suministrar liquido
limpio a la camara de sellado.

La presion del deposito es mayor que la del proceso de la camara de sellado.

Presion
externa

Seccion A-A

Deposito
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12.0 Valvulas

12.1

12.2

Camaras de calefaccion y refrigeracion
Todos los modelos TopLobe se pueden entregar con tapa de bomba con canales para calefaccion o
refrigeracion.

Camara de calefaccién/refrigeracion

La razon de disponer de esta posibilidad es, fundamentalmente, para introducir el liquido dentro del
cuerpo de rotores a una determinada temperatura antes de poner en marcha la bomba. Esta opcion
no sirve para calentar o refrigerar si no mantener la temperatura del medio bombeado durante el
proceso. El precalentamiento o refrigeracién de la tapa de la bomba debe integrarse en el sistema
de calentamiento o refrigeracién de la instalacion.

La tapa de la bomba, con o sin valvula de seguridad para calefaccion/refrigeracion, se suministra con
dos orificios perforados directamente a través de la tapa. El calor se transfiere al cuerpo de rotores
mediante las superficies de contacto entre la tapa y el cuerpo de rotores.

Los canales de calefaccion/refrigeracién de la tapa de la bomba, junto con los orificios de lavado del
cierre del eje, se colocan de tal forma que se consiguen los mejores efectos térmicos necesarios en
la valvula interna de seguridad, en el cuerpo de rotores y en el cierre del eje.

La presion en los orificios de la tapa de la bomba para calefaccion/refrigeracion es de 10 bar y no
debe sobrepasarse sin antes ponerse en contacto con su distribuidor para obtener asesoramiento.

En los casos en que se utilicen aparatos de calefaccion/refrigeracion, el medio de calefaccion/
refrigeracion empleado debe circular durante un tiempo de 20 a 45 minutos antes de proceder a
la puesta en marcha o a la parada de la bomba. Cuando se emplee un ciclo CIP/SIP como parte
del proceso, el medio de calefaccién/refrigeracion debe seguir circulando durante el proceso de
limpieza/esterilizacion.

Valvulas de seguridad incorporadas

Las bombas TopLobe pueden suministrarse con los siguientes tipos de valvulas de seguridad
internas. Para los modelos TL4, solo se puede suministrar la version tarada por aire con funcién de
valvula CIP/SIP.

TL1 TL2 TL3 TL4
Accionada por muelle X X X -
Accionada por muelle y tarada por aire para la funcién CIP/SIP X X X -
Accionada por aire y tarada por aire para ajuste del proceso con funcién
CIP/SIP X X X X
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Las siguientes limitaciones de presion se aplican a las bombas TopLobe

Presion Presion de
Modelo diferencial max | funcionamiento max
[bar] [bar]
TL1/0039 22 25
TL1/0100 12 15
TL1/0139 7 10
TL2/0074 22 25
TL2/0234 12 15
TL2/0301 7 10
TL3/0234 22 25
TL3/0677 12 15
TL3/0953 7 10
TL4/0535 22 25
TL4/2316 12 15
TL4/3497 7 10

12.2.1 Descripcion general

A

Un aspecto importante de todas las valvulas de seguridad de SPX es que el cabezal de la valvula
esta incorporada directamente en la tapa de la bomba. De esta forma, la valvula tiene un disefio mas
higiénico y es facil de limpiar y comprobar. El cabezal se ha disefiado para maximizar la seccion de
paso del flujo y para minimizar las pérdidas de presion, ademas de permitir el paso a las particulas.
Cuando se abre el cabezal de la valvula, se crea una conexién directa entre los lados de descarga y
succion de la bomba. En las valvulas equipadas con la funcion de accionamiento por aire, el cabezal
de la valvula puede abrirse para crear una desviacion que permita alcanzar el paso de flujo necesario
para la limpieza del CIP o SIP.

El cabezal de la valvula cubre parte del lado de descarga y el lado de succién de la bomba.
También cubre la mayor parte de la superficie delantera de los rotores. La distribucion de la
presion en esta area depende de las propiedades del material bombeado.

La presion diferencial en la bomba influye en la carga que actua sobre el cabezal de la valvula. El
valor definido en el muelle o en la presion de aire equilibra el cabezal de la valvula. Las propiedades
del material bombeado, el disefio de la aplicacion y el propio proceso influyen en la carga que actua
sobre el cabezal de la valvula. Estas son las principales razones por las que no debe realizarse en
fabrica el ajuste de la valvula. La presién de apertura de la valvula de seguridad es ajustada a O bar
en la fabrica. El ajuste de la valvula debe realizarse en el lugar en donde vaya a instalarse, en las
condiciones de trabajo para las que se hayan seleccionado la bomba y la valvula.

Cuando la presion diferencial de la bomba supera los valores de ajuste de la valvula, se abrira el
cabezal de la valvula. Debido al gran tamafio del cabezal de la valvula, puede pasar la capacidad
completa de la bomba a través de la valvula desde el lado de descarga al de succion. Con el ajuste
correcto, no se puede producir una sobrepresion de la bomba bajo ninguna circunstancia.

Si la bomba esta trabajando contra una valvula de descarga cerrada, el medio circulara por el interior
de la bomba a través de la valvula de seguridad. La potencia hidraulica y las pérdidas por friccion se
transforman en energia térmica y la temperatura de este relativamente pequefio volumen de liquido
en circulacion aumentara si la bomba sigue funcionando durante un periodo prolongado de tiempo.
En casos extremos, esto puede provocar que las temperaturas excedan los limites de funcionamiento
de la bomba o la vaporizacion del liquido, situaciones ambas que deben evitarse. Por estas razones,
la valvula sélo debe usarse como valvula de seguridad y no como valvula de control de flujo.

En los casos en que se ha activado la valvula, se ha producido una condicion de funcionamiento
imprevista. Debe investigarse y corregirse el motivo del aumento de la presion del sistema, ya que
no se puede permitir un funcionamiento continuo de la bomba con la valvula abierta, ya que puede
provocar dafios graves en la bomba.

Bajo ninguna circunstancia debe intentarse desmontar una valvula de seguridad sin liberar antes la
presion del muelle, tanto si sigue conectada a un suministro de aire a presion como si esta montada
en la bomba mientras esta en funcionamiento. Pueden producirse dafos graves en la bomba o
heridas graves al operador.
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12.2.2 Valvula de seguridad accionada por muelle

12.2.2.1 Accionada por muelle

Las figs. 1 y 2 muestran el disefio de la valvula de seguridad accionada por muelle. El cabezal de la
vélvula (A) esta sometida a la presion del liquido en el cuerpo de rotores, en un lado, y por la fuerza
del muelle, en el otro. El muelle actua directamente sobre el cabezal de la valvula.

Girando el tornillo de ajuste del muelle (B), se modifica su compresion y se puede ajustar la presion
de apertura de la valvula de seguridad.

Para girar el tornillo de ajuste del muelle (B), debe usarse el dispositivo de sujecion que se entrega
con la bomba.

Tapa de la bomba

La fig. 1 muestra la valvula de seguridad i
completamente cerrada. El cabezal de la H%
valvula (A) esta alineada con la

superficie delantera de la tapa de la bomba.

La valvula se ha ajustado %

comprimiendo el muelle mediante el
tornillo de ajuste (B).

Fig 1 : Valvula de seguridad
accionada por muelle,
completamente cerrada

Tapa de la bomba

La fig. 2 muestra la valvula parcialmente
abierta. La presién del medio dentro del
cuerpo de rotores ha forzado el cabezal de
la valvula (A) hacia la izquierda,
contraponiéndose a la fuerza del muelle.

Fig 2 : Valvula de seguridad
accionada por muelle,
parcialmente abierta

2,

Tapa de la bomba

%%

12.2.2.2 Accionada por muelle,
completamente abierta

La fig. 3 muestra el disefio de la valvula de

AN\ =3
seguridad accionada por muelle, B | |
completamente abierta. §H
., . B AN

La presion del medio dentro del cuerpo de 7 A
rotores ha forzado el cabezal de la valvula - ==
(A) completamente hacia la izquierda,
contraponiéndose a la fuerza del muelle. Fig 3 : Valvula de seguridad

accionada por muelle, §

completamente abierta
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12.2.3 Valvula de seguridad accionada por muelle y por aire

12.2.3.1 Accionada por muelle y por aire
Las figs. 4 y 5 muestran el dise o de la accionada por aire valvula de seguridad accionada por
muelle y por aire. El cabezal de la vélvula (A) esta sometida a la presion del liquido en el cuerpo de
rotores, en un lado, y por la fuerza del muelle, en el otro. El muelle no actua directamente sobre la
cabeza de la valvula (A) sino a través del piston (C) y el manguito separador (D).

Girando el tornillo de ajuste del muelle (B), se modifica su compresion y se puede ajustar la presion
de apertura de la valvula de seguridad. Para girar el tornillo de ajuste del muelle (B), debe usarse el
dispositivo de sujecion que se entrega con la bomba.

Tapa de la bomba

La fig. 4 muestra la valvula de seguridad
completamente cerrada. El cabezal de la i L
vélvula (A) est4 alineada con la superficie
delantera de la tapa de la bomba'y

el cilindro de la valvula CIP/SIP esta
completamente liberado.

La presién de la valvula se ha ajustado
comprimiendo el muelle mediante el tornillo
de ajuste (B). B

o
\

Fig 4 : Valvula de seguridad accionada por
muelle y por aire, completamente cerrada

C Tapa de la bomba

N

La fig. 5 muestra la valvula parcialmente
abierta. La presion del medio dentro del ‘_V 7
cuerpo de rotores ha forzado el cabezal
de la valvula (A) hacia la izquierda,

contraponiéndose a la fuerza del muelle, N
mediante el manguito separador y la i —
valvula de piston CIP/SIP. N

NN

° % &
Fig 5 : Valvula de seguridad accionada por § A

muelle y por aire, parcialmente abierta
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12.2.3.2 Valvula accionada por muelle y por aire con funcion de valvula CIP/SIP

12.2.4

Herramienta

para el

98

retenedor

Tapdn de plastico

La fig. 6 muestra la valvula completamente abierta.

La presion dentro de la camara (ji) ha forzado al
pistén (C) y al cabezal de la vélvula (A) que esta
conectada a él se ha forzado a la izquierda contra
la fuerza del muelle.

Para operar la funcion de la valvula CIP/SIP, la
camara (i) debe tener una presion de 6 bar, es
decir, la presion normal de los sistemas de aire a
presion. De esta forma se asegura que la valvula
se abra lo suficiente para la limpieza del CIP/SIP.

La presion esta actuando sobre el piston de la
valvula CIP/SIP (C). De esta forma, el citado
piston (C) y el cabezal de la valvula (A) que esta
conectada a él mediante el manguito separador
(D), se desplazara oponiéndose a la fuerza del
muelle.

Para continuar la funcion de la valvula
de seguridad, el cilindro (i) debe estar
completamente liberado.

Tapa de la bomba

%&\ \
Fig 6 : Valvula de seguridad accionada &

por muelle y por aire con funcién de vélvula
CIP/SIP

Ajuste y funcionamiento: accionada por muelle y

accionada por muelle y aire

Puesto que la presion de apertura de la valvula de seguridad depende de la viscosidad del medio
bombeado, el ajuste de dicha valvula debe realizarse con la bomba conectada a la instalacion. Para
poder hacerlo, debe haber un indicador de presion instalado lo mas cerca posible de la conexion de
descarga de la bomba y debe preverse una valvula en la tuberia de descarga para ajustar la presion

de descarga.

Para ajustar la presion de regulacion de la valvula, haga lo siguiente:

Ajuste de la vélvula

= Retire el tapon de plastico situado en la parte delantera de la valvula

= Use el dispositivo de sujecion para girar a la izquierda el tornillo de ajuste hasta que el muelle

quede completamente liberado

= Conecte el indicador de presion a la tuberia de descarga y abra completamente la valvula de

descarga

= Arranque la bomba

= Use el dispositivo de sujecion para girar a la derecha el tornillo de ajuste hasta alcanzar el ajuste
maximo del muelle (la valvula quedara bloqueada). Mientras realiza esta operacion, compruebe
en el indicador de presién que ésta no supere la presion maxima permitida para la bomba.
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= Cierre lentamente la valvula de descarga hasta alcanzar la presion de regulacion deseada

= Use el dispositivo de sujecion para girar lentamente hacia la izquierda el tornillo de ajuste de la
valvula hasta que empiece a reducirse la presiéon de descarga

= Compruebe que el ajuste de la valvula es correcto abriéndola y cerrandola lentamente. La
presion de regulacion de la valvula de seguridad puede aumentarse girando el tornillo de ajuste
a la derecha, y reducirse girandolo a la izquierda

= Después de ajustar la valvula de descarga, abrala completamente

Nota: Si la valvula no esta ajustada segun el método descrito mas arriba, no se podra garantizar que
su ajuste sea correcto y puede averiarse debido a una presion de descarga demasiado alta.

Si no hay posibilidad de conectar un indicador de presion o no se ha previsto una valvula de
descarga en la instalacion, la valvula puede preajustarse segun el procedimiento descrito mas arriba.

=  Retire el tapon de plastico situado en la parte delantera de la valvula

= Use el dispositivo de sujecion para girar a la izquierda el tornillo de ajuste hasta que el muelle
quede completamente liberado

= Gire el tornillo de ajuste del muelle X vueltas hacia la derecha, en funcion de la presion de
apertura que desee (consulte la tabla siguiente)

Tapdn de plastico

Herramienta
para el
retenedor

&\'

Los valores de la tabla se basan

en la suposicion de que la presion — T T2 T3
., , Presion de Gire el tornillo Gire el tornillo Gire el tornillo
de succion esta entre 0,5y 1 bar apertura de ajuste de ajuste de ajuste
absolutas. Los valores indicados son (b';dr) X vueltas X vueltas Xvueltas
para ajustes groseros de las valvulas. o 0.0 0.0 00
1 0,6 1,4 2,7
2 1,3 2.8 53
3 1,9 42 8,0
4 2,6 5,6 10,6
5 3,2 6,9 13,3
6 3,9 8,3 16,0
7 45 9,7 18,6
8 5,2 11,1 21,3
9 5,8 12,5 23,9
10 6,5 13,9 26,6
11 7.1 15,3 20,3
12 7.8 16,7 31,9
13 8,4 18,0 34,6
14 9,0 19,4 37,2
15 9,7 20,8 39,9
16 10,3 222 495
17 11,0 23,6 452
18 11,6 25,0 47,9
19 12,3 26,4 50,5
20 12,9 27,8 53,2
21 13,6 29,1 55,8
22 14,2 30,5 58,6
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12.2.5 Valvula de seguridad, tarada y accionada por aire

12.2.5.1

12.2.5.2

Tarada por aire

Las figs. 7 y 8 muestran el disefio de la valvula
de seguridad tarada y accionada por aire.

La presion en la camara de control (i)
mantiene el cabezal de la valvula en equilibrio
con la presion del medio. Si la fuerza creada
por la presion del medio aumenta por encima
de la creada por la presion de control que
actua sobre el piston (B), el cabezal de la
vélvula (A) empieza a moverse y se abre la
valvula.

Mientras que solo parte del cabezal de la
vélvula (A) esta cargada por la presion de
descarga, la mayor parte de dicho cabezal
(A) esta cubierta por los rotores (huelgos
delanteros) o cargada por la relativamente
baja presion de succion, y la presion de
control trabaja sobre toda la superficie del
piston de control.

Eso implica que la presiéon de control debe
ajustarse con un valor muy inferior que el de
apertura de la valvula.

Indicacion nel control de presién se puede
encontrar en la pagina 102. Ver tabla.

Tapa de la bomba

,§,,E,, —
&% 4N

Fig 7 : Vélvula de seguridad

tarada y accionada por aire, cerrada \§

Tapa de la bomba

74 %ﬁ‘
Y

el

Fig 8 : Véalvula de seguridad tarada \
y accionada por aire, parcialmente §

abierta

Tarada y accionada por aire con funcién de valvula CIP/SIP Tapa de la bomba

La fig. 9 muestra el disefio de la valvula de
seguridad tarada y accionada por aire con
funcion de valvula CIP/SIP.

Para operar la funcién de valvula CIP/SIP, la
camara (i) debe estar presurizada.

La presion esta actuando sobre la superficie
posterior del piston (C). De esta forma, la
cabeza de la valvula (A) y el piston

(B), que estan conectados entre si, se moveran
en oposicion a la fuerza creada por la presién
de control en el interior de la camara (i).

Si se mantiene la presion de control durante

el funciona-miento de la valvula CIP/SIP, la
presion necesaria para abrir la valvula debe ser
unas 0,5 bar superior a la presion de control en
la camara (i).

Para continuar la funcion de la valvula
de seguridad, la camara (i) debe estar
completamente liberada.

z
)

a7
N
T L
\. / ——
Fig 9 : Véalvula de seguridad taraf\

y accionada por aire con funcién
de valvula CIP/SIP

)

v
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12.2.6 Ajuste y funcionamiento de las valvulas de seguridad,
taradas y accionadas por aire

Para ajustar la presion de regulacion de la valvula, haga lo siguiente:

= Asegurese de que esté totalmente liberada la presién en el cilindro de presion de control y en la
camara de accionamiento por aire.

= Conecte el indicador de presion a la tuberia de descarga y abra completamente la valvula de
descarga

= Arranque la bomba

= Opere la valvula de ajuste de aire para aumentar
lentamente la presion de control de dicha
valvula hasta alcanzar el valor maximo. Mientras
realiza esta operacion, compruebe que la
presion de descarga no aumenta por encima de
la presion maxima permitida para la bomba

= Cierre lentamente la valvulade descarga hasta
alcanzar la presion de ajuste deseada

= Opere la valvula de ajuste lentamente para
hasta que la presion de descarga empiece a
descender

= Compruebe el ajuste correcto de la valvula
abriendo y cerrando lentamente la valvula de
descarga

La presion de regulacion de la valvula de
seguridad puede aumentarse incrementando la
presion de control y reducirse disminuyéndola

= Después de ajustar la valvula de seguridad, abra completamente la valvula de descarga

Si la valvula no esta ajustada segun el método descrito mas arriba, no se podra garantizar que su
ajuste sea correcto y puede averiarse debido a una presion de descarga demasiado alta.

Si no hay posibilidad de conectar un indicador de presion en la tuberia de descarga o no se ha
previsto una valvula de descarga en la instalacion, puede alcanzarse el ajuste de dicha valvula
regulando la presion de control de las valvulas segun los valores indicados en la tabla siguiente.
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Nota! Puesto que la presién de control depende de la naturaleza del medio bombeado, los valores

dados en la tabla siguiente deben interpretarse como pautas.

TL1, TL2 - Presion de control

TL1/0039 [ TL1/0100 | TL1/0139 | TL2/0074 | TL2/0234 | TL2/0301
Presion de
apertura Presion de control (bar)
(bar)
1 0,2 0,3 0,3 0,2 0,3 0,3
2 0,4 0,6 0,6 0,4 0,6 0,6
3 0,6 0,9 0,9 0,7 0,9 0,9
4 0,8 1,2 1,2 0,9 1,2 1,2
5 1,0 1,5 15 1,1 15 1,5
6 1,2 1,8 1,8 1,3 1,8 1,8
7 1,4 2,1 2.1 1,5 2,1 2,1
8 1,6 2,3 - 1,8 23 -
9 1,7 2,6 - 2,0 2,6 -
10 1,9 2,9 - 2,2 2,9 -
11 2,1 3,2 - 2,4 3,2 -
12 2,3 3,5 - 2,6 3,5 -
13 25 - - 2,9 - -
14 2,7 - - 3,1 - -
15 2,9 - - 33 - -
16 3,1 - - 356 - -
17 33 - - 3,7 - -
18 35 - - 4,0 - -
19 3,7 - - 42 - -
20 3,9 - - 4.4 - -
21 41 - - 46 _ _
22 43 - - 48 _ _
TL3, TL4 - Presion de control
TL3/0234 | TL3/0677 | TL3/0953 | TL4/0535 | TL4/2316 | TL4/3497
Presion de
apertura Presién de control (bar)
(bar)
1 0,2 0,4 0,4 0,4 0,2 0,3
2 04 0,7 0,7 0,5 0,7 0,7
3 0,7 1,1 1,1 0,7 11 11
4 0,9 1,4 1,4 0,9 1,4 1,4
5 1,1 1,8 1,8 1,2 1,8 1,8
6 1,3 2,1 2,1 1,4 2,2 2,2
7 1,5 25 25 1,6 2,6 2,6
8 1,7 2.8 - 1,9 2,9 -
9 2,0 3,2 - 2,1 3.3 -
10 2,2 35 - 2,4 3,7 -
11 24 3,9 - 2,6 4,0 -
12 26 42 - 2.8 44 -
13 2.8 - - 3,1 - -
14 3,0 - - 33 - -
15 3.3 - - 35 - -
16 35 - - 38 - -
17 3,7 - - 4,0 - -
18 3,9 - - 42 - -
19 41 - - 45 - -
20 43 - - 47 - -
21 46 - - 49 - -
22 48 - - 5,2 _ Z
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13.0 Desmontaje/Montaje

13.1 Valvulas taradas con muelle 0032

0543

Herramienta
para el retenedor

13.1.1 Desmontaje
1. Extraer el tapdn de plastico (0922).

2. Liberar el muelle (0750) girando el tornillo de ajuste (0251) en sentido antihorario utilizando la
herramienta para el retenedor.

Advertencia
3. Extraer los tornillos (0523), aflojandolos todos mediante un giro completo.

Si el cilindro (0220) permanece ajustado (golpearlo suavemente con un martillo de plastico), el
muelle se liberara totalmente y los tornillos podran extraerse.

Si el cilindro se desajusta, primero asegurarse de que el muelle se suelte.

4. Ahora todos los componentes se pueden extraer del cilindro (0220) y de la tapa de la valvula
(0032).

13.1.2 Montaje

1. Insertar completamente el tornillo de ajuste (0251) dentro de la guia de muelle (0543).

2. Una vez montados los dos pasadores (0563) de la guia del muelle (0543) y del asiento de
la valvula (0200), colocar el pasador (0562) de la misma forma en la tapa de la valvula de
seguridad (0032).

3. Colocar la térica (0807) en la cara exterior del asiento de la valvula (0200) y empujar el asiento
con la torica dentro de la tapa de la valvula (0032).

4. Posicionar todos los componentes y apretar los tornillos (0523).
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13.2

Herramienta
para el retenedor

13.2.1 Desmontaje
1. Extraer el tapon de plastico (0922)

2. Liberar el muelle (0750) girando el tornillo de ajuste (0251) en sentido antihorario utilizando la
herramienta para el retenedor

Advertencia
3. Extraer los tornillos (0523), aflojandolos todos mediante un giro completo.

Si el cilindro (0220) permanece ajustado (golpearlo suavemente con un martillo de plastico), el
muelle se liberara totalmente y los tornillos podran extraerse.

Si el cilindro se desajusta, primero asegurarse de que el muelle se suelte.

4. Ahora todos los componentes se pueden extraer del cilindro (0220) y de la tapa de la valvula
(0032).

13.2.2 Montaje

1. Insertar completamente el tornillo de ajuste (0251) dentro de la guia de muelle (0543).

2. Una vez montados los dos pasadores (0563) de la guia del muelle (0543) y del plato (0230),
colocar el pasador (0562) de la misma forma en la tapa de la valvula de seguridad (0032).

3. Ensamblar el plato (0230) en el asiento de valvula (0200) utilizando el espaciador (0260) con
las toricas (0811). Antes de apretar el tornillo (0522) asegurarse que la base del plato con la
torica (0808) esta montada en el espaciador (0260).

4. Posicionar todos los componentes y apretar los tornillos (0523).
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13.3 Valvulas taradas y accionadas neumaticamente

TL1, TL2, TL3

13.3.1 Desmontaje
1. Extraer los tornillos (0523)

2. Ahora todas las piezas podran ser extraidas del cilindro (0220).

13.3.2 Montaje
1. Colocar el pasador (0562) en la tapa de la valvula.(0032).

2. Ensamblar el plato (0230) con el asiento de la valvula (0200) utilizando el espaciador (0260)
con las toricas (0811). Antes de apretar el tornillo (0522), asegurarse que la base del plato con
la torica (0808) esta colocada sobre el espaciador (0260).

3. Posicionar todos los componentes y apretar los tornillos (0523).
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14.0 Dimensiones y pesos

14.1 Camaras de calefaccion/refrigeracion y valvulas de seguridad

(tabla de dimensiones en pagina proxima)

Montaje horizontal

Camara de calefaccién/refrigeracién

tb

bb

@ 4xG1
: o
Ke)

EI}
F1

g

Valvula de seguridad-tarado con muelle y camara
de calefaccién/refrigeracion

tc
bb
R
; LS ey
|
© Lﬁﬁ HG1/8"
3\ 3
L] L
N L F% 8
i |

Valvula de seguridad-tarado con muelle y accionamiento
neumatico, con camara de calefaccion/refrigeracion

tc

be

bb

=

1xG1/8"

@
1 1
\§
==
=~
<
5
)

bd

bc

Valvula de seguridad-tarado y accionamiento neumatico,
con camara de calefaccién/refrigeracién

tc

bf

be

bb

2xG1/8"

7
bd

i
@ L @ 4xG1/8"
& .
My
L]
i3

bc
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Montaje vertical

Camara de calefaccién/refrigeracion

tb

bb

=

@

Valvula de seguridad-tarado con muelle y camara
de calefaccidn/refrigeracion

tc
bb
= TN
£ n
[ @ ¢+ Lo
TR —

Valvula de seguridad-tarado con muelle y accionamiento
neumatico, con camara de calefaccion/refrigeracion

tc

be
bb
% 1xG1/8"
! o / R
@ i Sl
\V
i -

Valvula de seguridad-tarado y accionamiento neumatico, con
camara de calefaccién/refrigeracion

2xG1/8"

=
- — 4/\ T
0
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Dimensiones — Camaras de calefaccion/refrigeracion y valvulas de seguridad

Todas las medidas en mm

Modelo bb bc bd be bf bg tb tc
TL1/0039 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 240 43 143 - - 42 | 261 -
Tarado con muelle 240 43 143 - - 42 - 363
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 240 43 143 | 278,55 - 42 - 410
Tarado y accionamiento neumatico 240 43 143 | 278,56 | 300 | 42 - 328
TL1/0100 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 240 43 143 - - 42 | 261 -
Tarado con muelle 240 43 143 - - 42 - 363
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 240 43 143 | 278,55 - 42 - 410
Tarado y accionamiento neumatico 240 43 143 | 278,56 | 300 | 42 - 328
TL1/0139 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 252 43 143 - - 42 | 273 -
Tarado con muelle 252 43 143 - - 42 - 375
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 252 43 143 | 290,5 - 42 - 422
Tarado y accionamiento neumatico 252 43 143 | 290,56 | 312 | 42 - 340
TL2/0074 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 288 48 170 - - 48 | 313 -
Tarado con muelle 288 48 170 - - 48 - 432
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 288 48 170 | 336,5 - 48 - 489
Tarado y accionamiento neumatico 288 48 170 | 336,56 | 363 | 48 - 392
TL2/0234 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 288 48 170 - - 48 | 313 -
Tarado con muelle 288 48 170 - - 48 - 432
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 288 48 170 | 336,56 - 48 - 489
Tarado y accionamiento neumatico 288 48 170 | 336,56 | 363 | 48 - 392
TL2/0301 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 300 48 170 - - 48 | 325 -
Tarado con muelle 300 48 170 - - 48 - 444
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 300 48 170 | 3485 - 48 - 501
Tarado y accionamiento neumatico 300 48 170 | 3485 | 375 | 48 - 404
TL3/0234 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 372 | 64,5 |2425 - - 77 | 401 -
Tarado con muelle 372 | 64,5 (2425 - - 77 - 585
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 372 | 64,5 | 242,5 | 439,56 - 77 - 657
Tarado y accionamiento neumatico 372 | 64,5|2425 | 4395 | 474 77 - 512
TL3/0677 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 372 | 64,5 |2425 - - 77 | 401 -
Tarado con muelle 372 | 64,5 (2425 - - 77 - 585
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 372 | 64,5 | 242,5 | 439,56 - 77 - 657
Tarado y accionamiento neumatico 372 | 64,5 |2425 | 4395 | 474 77 - 512
TL3/0953 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 394 | 64,5 |2425 - - 77 | 428 -
Tarado con muelle 394 | 64,5 (2425 - - 77 - 607
Tarado con muelle — accionamiento neumatico | 394 | 64,5 | 242,5 | 4615 - 77 - 679
Tarado y accionamiento neumatico 394 | 64,5 |2425 | 4615 | 496 77 - 534
TL4/0535 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 568 | 72,5 | 302,5 - - 101 | 608 -
Tarado y accionamiento neumatico 568 | 72,5 |3025| 649 694 | 101 - 727
TL4/2316 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 568 | 72,5 | 302,5 - - 101 | 608 -
Tarado y accionamiento neumatico 568 | 72,5 |3025| 649 694 | 101 - 727
TL4/3497 | Camaras de calefaccion/refrigeracion 620 | 72,5 | 302,5 - - 101 | 660 -
Tarado y accionamiento neumatico 620 | 72,5 |302,5| 701 746 | 101 - 795

14.2 Pesos valvulas de seguridad

Modelo Modelo - Valvulas de seguridad
Tarado por muelle Tarado por muelle y accionado por aire Tarado y accionado por aire
TL1 5 55 45
TL2 11 12 10
TL3 27 30 25
TL4 - - 62

Todos los pesos en Kg
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15.0 Planos de seccion y catalogo de piezas
15.1 Tapa frontal con valvula de seguridad tarada por muelle

0032

0175
0750
0543
0563 0200
0563
0523
Herramienta
para el retenedor

Ne ‘ Sanmt/ | pescripcion Tuisooss | TU/ONSS | mizjeoza | T2023% | rigsose | TLVOSTY
Valvula de seguridad completa 3.01859.11 | 3.01859.21 | 3.01860.11 | 3.01860.21 | 3.01862.11 | 3.01862.21
Valvula de seguridad completa con camara 3.01859.51 | 3.01859.61 | 3.01860.51 | 3.01860.61 | 3.01862.51 | 3.01862.61

1 Tapa frontal para valvula 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Tapa frontal para valvula con 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

camara calentamiento

0175 1 Anillo soporte 3.94627.11 3.94604.11 3.94642.11
0200 1 Asiento de valvula 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0220 1 Cilindro 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0240 1 Tapa tarado por muelle 3.94633.11 3.94610.11 3.94648.11
0251 1 Tornillo ajuste muelle 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0523 4 Tornillo 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Guia de muelle 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Guia pasador 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Teton 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Muelle 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 Junta térica Juego de toricas para valvula, ver 6.0 — Planos de seccion y catalogo de piezas
0921 2 Tapon 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Tapén 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11

1 Herramienta para el retenedor 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.2 Tapa con valvula tarada por muelle y accionada por aire

0543

0750

Herramienta
para el retenedor

Ne: ‘ Sant/ | pescripcion Tuzooss | TUVON0 | miaeoza | TI2/923% | rigi0034 | TL/OSTY
Valvula de seguridad completa 3.01859.12 | 3.01859.22 | 3.01860.12 | 3.01860.22 | 3.01862.12 | 3.01862.22
Valvula de seguridad completa con camara | 3.01859.52 | 3.01859.62 | 3.01860.52 | 3.01860.62 | 3.01862.52 | 3.01862.62
1 Tapa frontal para valvula 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Tapa frontal para valvula con 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12
camara calentamiento
0175 1 Anillo soporte 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Asiento de valvula 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Placa base 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Cilindro 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Plato 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Tapa tarada con muelle y 3.94631.11 3.94608.11 3.94646.11
accionada por aire
0251 1 Tornillo ajuste muelle 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0260 1 Camisa espaciador 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Tornillo 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Tornillo 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Guia de muelle 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Guia pasador 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Teton 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Muelle 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 Junta torica Juego de toricas para valvula, ver 6.0 — Planos de seccién y catalogo de piezas
0808 1 Junta torica 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 Junta torica 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 1 Junta torica 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 Junta torica 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
0921 1 Tapon 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Tapdn 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11
1 Herramienta para el retenedor 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.3 Tapa con valvula tarada y accionada por aire —
TL1, TL2, TL3

\ . \ 0808
0811 0210

Ne. ‘ Sant/ | Descripcion Teeses | Tusorze | T2 qiai0301 | TOSTT | 113/0953
Valvula de seguridad completa 3.01859.13 | 3.01859.23 | 3.01860.13 | 3.01860.23 | 3.01862.13 | 3.01862.23
Valvula de seguridad completa con camara | 3.01859.53 | 3.01859.63 | 3.01860.53 | 3.01860.63 | 3.01862.53 | 3.01862.63

1 Tapa frontal para valvula 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Tapa frontal para valvula con 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

camara calentamiento

0175 1 Anillo soporte 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Asiento de valvula 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Placa base 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Cilindro 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Plato 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Tapa tarada y accionada por aire 3.94632.11 3.946009.11 3.94647.11
0260 1 Camisa espaciador 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Tornillo 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Tornillo 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0562 1 Guia pasador 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0807 1 Junta torica Juego de toricas para valvula, ver 6.0 — Planos de seccion y catalogo de piezas
0808 1 Junta térica 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 Junta térica 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 2 Junta torica 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 Junta térica 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
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15.4 Tapa con valvula tarada y accionada por aire — TL4

Ne ‘ ::r::); Descripcion TL4/0535 TL4/2316 TL4/3497

Valvula de seguridad completa 3.01863.13 3.01863.23

Valvula de seguridad completa con camara 3.01863.53 3.01863.63
1 Tapa frontal para valvula 3.94653.11 3.94654.11

0032 1 Tapa frontal para valvula con 3.94653.12 3.94654.12

camara calentamiento

0175 1 Anillo soporte 3.94657.11

0200 1 Asiento de valvula 3.94655.11 3.94656.11

0210 1 Placa base 3.94658.11

0220 1 Cilindro 3.94659.11

0230 1 Plato 3.94660.11

0260 1 Camisa espaciador 3.94661.11

0522 1 Tornillo 0.0252.474

0523 4 Tornillo 0.0252.424

0562 1 Guia pasador 0.0490.676

0807 1 Junta torica Juego de torica.s' para vélvula, ver §.0 — Planos de

seccion y catalogo de piezas

0808 1 Junta torica 0.2173.982

0809 1 Junta térica 0.2173.983

0810 2 Junta térica 0.2173.984

0811 2 Junta torica 0.2173.985

0923 1 Tapon 3.94918.11

0924 1 Anillo elastico 3.94919.11
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

SPX FLOW TECHNOLOGY SWEDEN AB
Nastagatan 19, P.O. Box 1436

SE-701 14 Orebro, Sweden

P: +46 (0)19 21 83 00

F: +46 (0)19 27 23 72

E: johnson-pump.se.support@spx.com

SPX se reserva el derecho de incorporar nuestro disefio mas reciente y
cambios materiales sin necesidad de notificacién previa u obligacién de ningdn
tipo. Caracteristicas de disefio, materiales de construccién y dimensiones, tal

y como estan descritas en este boletin, son proporcionadas sélo con fines
informativos y no deben ser usados como referencia a menos que sean confir-

mados por escrito.

Entrar en contacto con su representante de ventas local para la disponibilidad

del producto en su regién. Para mas informaciones, acceder a www.spx.com.
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