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1.0 Uvod

1.1 VSeobecne

Firma SPX vyraba mnozstvo typov rotaénych kridlovych ¢erpadiel TopLobe a predava cez siet
autorizovanych distributorov.

Tento navod na pouzivanie obsahuje potrebné informacie o ¢erpadlach TopLobe a musi byt
pozorne precitany pred inStalaciou, servisom a udrzbou. Tento manudl musi byt fahko dostupny
pre prevadzkovatela.

A Dolezité!
Ak je navrhnuté zmenit systém/vykon alebo pouzit ¢erpadlo na dopravu kvapalin s inymi
vlastnostami, nez pre aké bolo pévodne Eerpadlo vybrané, sa vzdy poradte s vasim miestnym
dodavatelfom.

Ohladne dalSich informacii tykajucich sa ¢erpadiel TopLobe, sa prosim obratte na vasho
miestneho dodavatela.

1.1.1 Planované pouzitie

Rotacné kridlové Cerpadla TopLobe su vyhradne uréené na Cerpanie kvapalin, hlavne
v zariadeniach napojov a potravin a takisto v porovnatelnych aplikaciach chemického,
farmaceutického priemyslu a zdravotnictva.

Ich pouZzitie je pripustné iba v rémci pripustnych tlakovych a teplotnych rozsahov a po zvazeni
chemickych a korozivnych vplyvov.

Akékolvek pouzitie presahujuce hranice uvedenej Specifikacie je povazované za neuréené
pouzitie. Za Skody takto vzniknuté nenesie vyrobca zodpovednost. Pouzivatel nesie plnu
zodpovednost.

Pozor: Nespravne pouzite Eerpadiel méze byt pricinou:

*  Poskodenie
*  Netesnost
e ZnicCenie.

*  SU mozné poruchy vo vyrobnom procese

1.2 Prijem, uskladnenie a manipulacia

1.2.1 Prijem, uskladnenie

Skontrolujte zasielku z hladiska poSkodenia ihned pri dovoze. V pripade poskodenia, zretelne
oznacte v papieroch dopravcu (spolu s kratkym popisom poskodenia), zZe tovar bol prijaty v
poskodenom stave. Informujte svojho miestneho dodavatela.

Ak Ziadate o pomoc, vzdy uvedte model Cerpadla a sériové Cislo. Tieto informécie je mozné
ziskat z typového Stitka Cerpadla, ktory sa nachadza na prevodovke Cerpadla.

Ak je typovy Stitok necitatelny alebo chyba, je vyrazené vyrobné Cislo aj na prevodovke a skrini
rotora. Ak ¢erpadlo nie je nainstalované ihned, musi byt ulozené vo vhodnom prostredi.
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1.2.2 Manipulacia
Pri zdvihani ¢erpadla je nutna opatrnost. VSetky diely s hmotnostou vy$Sou ako 20 kg, musia
byt zdvihané pomocou zdvihacich sluc€iek a vhodného zdvihacieho zariadenia.

Zavesné oka namontované na Cerpadle je dovolené pouzivat iba na zdvihanie erpadla, nie pre
Cerpadla s pohonom a/alebo zakladovou doskou.

Ak je zakladna doska Cerpadla namontovana, zakladna doska musi byt pouzité pre vSetky ucely
zdvihania. Pri pouZiti sluiek, musia byt tieto bezpecne pripojené.
(1.3 Bezpecénostné pokyny)
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1.3 VSeobecné bezpeénostné pokyny

1.3.1 VsSeobecne

Tieto informacie je nutné starostlivo precitat pred inStalaciou, prevadzkou a udrzbou a vzdy
musia byt k dispozicii pre obsluhu ¢erpadla.

Pokyny, ktoré mézu mat’ vplyv na bezpecnost osbb pri ich nedodrzani, su oznacené tymto
symbolom

Pokyny, ktoré je nutné vziat do uvahy k bezpecnej prevadzke, alebo na ochranu ¢erpadla/
Cerpacej jednotky, st oznacené tymto symbolom

Pri dodani ¢erpadla/Cerpacej jednotky ATEX, je nutné sa riadit pokynmi manualu ATEX @

» Nespravna instalacia, prevadzka a udrzba zariadenia moze byt pri¢inou vazneho poranenia
al/alebo poskodenia zariadenia a rusi zaruku.

» Nikdy nepouzivajte Cerpadlo, ak nie je na mieste kryt alebo nasavacie a vytlacné potrubie.
Podobne nikdy nepouzivajte Cerpadlo, ak chybaju alebo su nespravne namontované ostatné
ochrany, napriklad spojky a ochranné kryty.

* Nikdy nedavajte prsty dovnutra rotora, pripojok na skrini alebo na konci krytu, ak existuje
moznost, Ze hriadele Cerpadla sa m6zu otacat. To méze viest k vaznemu zraneniu.

prevadzkové parametre/systém, s ktorymi bolo ¢erpadlo pévodne dodané, bez
predchadzajucej konzultacie s vasim dodavatelom.

» InStalacia a prevadzka €erpadla musi byt vZzdy v sulade s platnymi zdravotnymi a

ﬁ * NeprekraCujte maximalny prevadzkovy tlak Cerpadla, otacky alebo teplotu. Nemerite
A bezpe&nostnymi predpismi.

POZOR | « K Cerpadlu, systému alebo pohonu musia byt pripojené niektoré druhy bezpecnostného
vybavenia, aby sa zabranilo prekroceniu najvyssieho pracovného tlaku Cerpadia.
Ochranny systém musi byt nastaveny tak, aby bolo pouzitelné spracovanie spatného
toku. Neprevadzkujte ¢erpadlo s uzavretym/zablokovanym vytlaénym otvorom, kym nie
je zaCleneny bezpecnostny poistny ventil. Ak je integrovany bezpec¢nostny poistny ventil
sucastou Cerpadla, neumoznujte dihsi ¢as recirkulacie cez poistny ventil.

InStalacia Cerpadla/Cerpacej jednotky musi byt pevna a stabilna. Orientaciu Cerpadla je
potrebné posudzovat s ohladom na poziadavky vypustania. Po namontovani skontrolujte
vyrovnanie medzi ¢erpadlom a hnacim mechanizmom. Nasledkom vychylenia ¢erpadla,
pohonu a spojky bude zbyto€né opotrebovanie, zvySenie prevadzkovej teploty a hlu¢nejsia
prevadzka.

>

» Naplrite skrine ¢erpadla a prevodovky odpori¢anym mnozstvom predpisanych maziv.
Vymiefajte v odporu€anych intervaloch.

« Pred spustenim ¢erpadla skontrolujte, i je potrubny systém Cisty a bez zvyskov a ¢i su
vSetky ventily na nasavacom a vytlacnom potrubi plne otvorené. Skontrolujte, i vSetky
potrubia pripojené na Cerpadlo su Uplne podopreté a spravne vyrovnané. Pri vychyleni a/
alebo nadmernom zatazeni méze doéjst k vaznemu poskodeniu Cerpadla.

» Skontrolujte, Ci ota€anie Cerpadla je spravne pre vyzadovany smer prudenia.

* Nemontujte Cerpadlo do sustavy kde mdze bezat na sucho (bez dodavky cerpaného
média), kym nie je vybaveny vyplachovanym tesnenim hriadela, kompletne s plne funkénym
systémom vyplachovania.

« Namontujte tlakomery/snimace v spojeni s nasavacimi vytlacnymi pripojkami na sledovanie
tlaku Cerpadla.
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Pri zdvihani Cerpadla je nutna opatrnost. Ak je to mozné, mali by sa pouzit vhodné zdvihacie
zariadenia. Zavesné oka namontované na €erpadle mdzu byt pouzité iba na zdvihanie
Cerpadla, nie na zdvihanie ¢erpadla s pohonom a/alebo zakladovou doskou. Pre Cerpadla

s namontovanou zakladovou doskou je mozné zékladnu dosku pouzit pre vetky ucely
zdvihania. Ak sa na zdvihanie pouzivaju slucky, tieto musia byt bezpe&ne pripojené.

>

Nikdy sa nepokus$ajte o udrzbu alebo demontaz Cerpadla alebo ¢erpacej jednotky bez toho,
aby ste skontrolovali, ¢i vypina¢ hnacej jednotky (elektricky, hydraulicky alebo pneumaticky),
je uzamknuty a neda sa zapnut. Odtlakujte a precistite pretlakovy poistny ventil a/alebo
vyplachovaci systém tesnenia hriadela. Skontrolujte, €i vSetky ostatné pridruzené zariadenia
su vypnuté a odpojené. Nechajte Cerpadlo a suc¢asti ochladit na bezpe¢nu manipulaénu
teplotu.

>

* Nepokusajte sa rozoberat bezpecnostny/poistny ventil, v ktorom nie je uvolnena pruzina,
ktory je napojeny na stlaceny plyn/privod vzduchu alebo namontovany na Cerpadio v
prevadzke. Méze dojst k vaznemu poraneniu a/alebo poSkodeniu Cerpadla.

* Nepokusajte sa uvolnit alebo odstranit’ kryt Cerpadla, pripojky k €erpadlu, puzdra hriadefla,
tlakové/teplotné ovladacie zariadenia alebo iné sucasti, kym si nie ste isti, Ze tieto opatrenia
nepovedu k nebezpecnému uniku tlakového média.

Pozor | » Cerpadlo musi umoznit bezpe&nl beznl udrzbu a kontrolu (kontrola tesnosti, vymena
maziva, sledovanie tlaku, atd’) a zaistenie dostato€ného vetrania na zabranenie prehriatiu.

« Cerpadla a/alebo hnacie jednotky mdZe spdsobit’ hluk presahujlci 85 dB(A) pri nepriaznivych
prevadzkovych podmienkach. V pripade potreby pouzivajte osobnu ochranu proti hluku.
Pozri krivky hladiny zvuku v ,oddiel 3.6

* Vyhnite sa kontaktu s horucimi Castami Cerpadla alebo hnacej jednotky, ktoré mézu
sposobit’ zranenie. Ak povrchova teplota sustavy prekroci 60 °C, sustava musi byt oznacena
varovnym znamenim ,horuci povrch®. Prevadzkové podmienky so zariadeniami ovladania
teploty (oplastené, elektricky vyhrievané, atd), mézu pri nespravnej montazi alebo udrzbe
podporovat nenormalne vysokeé teploty na ¢erpadlach a/alebo hnacich jednotkach.

>>|>>

» Pri Cisteni, bud ruénom alebo metédou CIP, musi prevadzkovatel zabezpecit vhodny postup
v sulade s poziadavkami systému. Pocas cyklu Cistenia CIP je odporucany rozdielovy tlak
na Cerpadle medzi 2 a 3 bar, aby boli vhodné rychlosti dosiahnuté v hlave ¢erpadla. Exteriér
Cerpadiel je nutné pravidelne Cistit.

Cerpadla musia byt vZdy namontované a ovladané v stlade s previadajlicimi miestnymi
zdravotnymi a bezpe€nostnymi predpismi a legislativou. Pred zaciatkom akejkolvek udrzby
musi byt €erpadlo Uplne izolované od potrubia a hnacieho motora. V pripade nebezpecnych
produktov je nutné systém a takisto Cerpadlo vypustit. Nikdy nespustajte Cerpadlo bez krytu
Cerpadla.

Pri manualnom Cisteni Cerpadla vzdy dodrziavajte vSetky platné bezpecnostné pokyny:
* Hnacia jednotka musi zastavena tak, aby ju nebolo mozné spustit.

* Akykolvek stlatenym vzduchom ovladany namontovany bezpecnostny poistny ventil musi
byt uzavrety a bez tlaku.

» Pripojky pre vyplachované mechanické tesnenia musia byt uzavreté a bez tlaku.
+ Cerpadlo a potrubie musia byt vypustené a odtlakované.

Zariadenie, ktoré je nespravne instalované, prevadzkované nebezpe¢nym spésobom alebo
je nespravne udrziavané, predstavuje potencidlne bezpecnostné riziko. Ak vSetky primerané
bezpecnostné opatrenia nie su dodrziavané, méze déjst k vaznemu poraneniu a materidlnym
Skodam.
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1.3.2 Cerpacie jednotky

1.3.2.1 Manipulacia s ¢erpacou jednotkou
PouZite mostovy Zeriav, vysokozdvizny vozik alebo iné vhodné zdvihacie zariadenie.

7
L
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Zaistite zdvihacie popruhy okolo
prednej Casti Cerpadla a zadnej

Casti motora. Pred pokusom o zadvih
skontrolujte, ¢i je bremeno vyvazZené.
NB! VzZdy pouZivajte dva zdvihacie
popruhy.

1.3.2.2 Montaz

Ak su zdvihacie kriZKy na Cerpadle
aj motore, popruhy je mozné upevnit
na ne.

NB! VZdy pouZivajte dva zdvihacie
popruhy.

Varovanie

Nikdy nedvihajte ¢erpadlo len s
Jednym bodom upevnenia. Pri
nespravnom zdvihani méze déjst
k poraneniu a/alebo po$kodeniu
zariadenia.

VSetky Cerpacie jednotky musia byt vybavené uzamykacim bezpecnostnym vypinacom, aby sa
zabranilo nahodnému spusteniu poc¢as instalacie, udrzby alebo inych prac na jednotke.

Varovanie

A

Pred zaciatkom akejkolvek prace na Cerpadle musi byt bezpecnostny spinac vypnuty a

zamknuty. Nahodné spustenie méze byt pri¢inou vazneho poranenia.

Jednotka Cerpadla musi byt namontovana na rovnu plochu a bud priskrutkovana k zakladu
alebo musi mat nohy s gumovym obloZenim.

Potrubné pripojky k ¢erpadlu musia byt namontované bez napéatia, bezpecne upevnené k
Cerpadlu a dobre podopreté. Nespravne upevnené potrubie méze poskodit Cerpadlo a sustavu.

Varovanie

Elektrické motory musi inStalovat opravneny personal v zhode s EN60204-1. Chybna

elektroinstalacia méze spdsobit, Ze Cerpadlo a systém, budu pod napétim, ¢o méze viest' k

smrtelnym zraneniam.

Elektrické motory musia byt dodané s dostato€nym chladiacim vetranim. Elektrické motory
nesmu byt uzavreté v hermeticky uzavretych skriniach, digestoroch, atd.

Prach, kvapaliny a plyny mézu spdsobit’ prehriatie a ohen musi byt odvrateny od motora.

Varovanie

Cerpacie jednotky na montéZ do prostredia s nebezpecenstvom vybuchu musia byt vybavené
motorom extra triedy (odolny voci expldzii). Iskry spdsobené statickou elektrinou mézu spdsobit

Sok vyvolat expléziu. Skontrolujte, &i ¢erpadlo a ststava st spravne uzemnené. Skontrolujte
spravnou autoritou podfa platnych predpisov. Chybna inStalacia méze spésobit smrtelné

zZranenie.
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1.3.2.3

1.3.24

1.3.2.5

Pred uvedenim do prevadzky cerpadla

Precitajte si prevadzkovu a bezpecnostnu priruc¢ku. Skontrolujte, ¢&i montaz bola spravne
vykonana podla prislusnej priru¢ky k ¢erpadiu.

Skontrolujte vyrovnanie Cerpadla a hriadele motora. Vyrovnanie méze byt zmenené v priebehu
prepravy, zdvihania a montaze Cerpadla. Bezpecné rozmontovanie krytu spojky je uvedené
nizSie: Rozmontovanie/zmontovanie krytu spojky.

Varovanie

Cerpadio sa nesmie pouZivat s inymi kvapalinami okrem tych, na ktoré bolo doporucené a
zakupené. Ak sa vyskytnu nejaké nejasnosti, kontaktujte vasho dodavatela. Kvapaliny, pre
ktoré ¢erpadlo nie je vhodné, mézu poskodit ¢erpadlo a dalSie ¢asti zariadenia, ako aj sp6sobit
zranenie.

;

Rozmontovanie/zmontovanie krytu spojky

Kryt spojky je a pevny kryt na ochrapu pouzivatelov a prevadzkovatelov pred poranenim na
rotujucom hriadeli/spojke hriadela. Cerpadlo sa dodava s tovarensky namontovanymi krytmi s
certifikovanymi maximalnymi otvormi v sulade s normou DIN EN ISO 13857.

Varovanie

Kryt spojky nesmie byt nikdy odmontovany pocas &innosti. Blokovaci bezpeénostny spina¢ musi
byt oto¢eny do polohy vypnutia a zablokovany. Kryt spojky musi byt vzdy po demontazi naspat’
namontovany. Skontrolujte, Ci su takisto namontované naspét’ vSetky ostatné ochranné kryty. Pri
nespravnom namontovani krytu hrozi nebezpecenstvo poranenia.

a) Vypnite a uzamknite hlavny vypinac.
b) Rozmontujte kryt spojky.
c) Dokoncite pracu.

d) Znova namontujte kryt spojky a ostatné ochranné kryty. Skontrolujte, Ci su skrutky spravne
utiahnuté.

Typovy stitok — vyhlasenie o zhode CE

Vzdy uvedte vyrobné &islo uvedené na typovom Stitku spolo€ne s otazkami tykajucimi sa
jednotky Cerpadla, montaze, udrzby atd.

Pri zmene prevadzkovych podmienok ¢erpadla sa obratte na vasho miestneho dodavatela na
zaistenie bezpecnej a spolahlivej ¢innosti Cerpadla.

To sa tyka takisto va¢sich zmien, napriklad vymena motora alebo €erpadla na existujucom
Cerpadle.
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1.4

Oznacenie €erpadla

Priklad:
TL 2/ 0234- 40/ 06- 1 1- GB1 1- V V S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1.  Typovy nazov €erpadla
TL = TopLobe
2.  Rozmer prevodovky
1,2,3,4
3/4. Hydraulika oznacena zdvihovym objemom na otacku a priemerom pripojenia
Vytlaény objem Priemer pripojenia
na otacku (v dm’) Standardné &erpadlo Zviaéseny privod
TL1/0039 0,039 25 25/40
TL1/0100 0,100 25 25/40
TL1/0139 0,139 40 40/50
TL2/0074 0,074 25 25/40
TL2/0234 0,234 40 40/50
TL2/0301 0,301 50 -
TL3/0234 0,234 40 40/50
TL3/0677 0,677 50 50/80
TL3/0953 0,953 80 80/100
TL4/0535 0,535 50 50/80
TL4/2316 2,316 100 -
TL4/3497 3,497 150 -

5. Typ pripojenia
01 Hygienicky zavitové pripojenie k DIN 11851/DIN 405
02  Priruby PN16 podla DIN 2633
03  Priruby PN25 podla DIN 2634
04  Zavitové pripojenie na ISO 2853
05  Zavitové pripojenie pre mliekarensky priemysel BS 4825
06  SMS 1145, zavitové pripojky
07  Svorka na ISO 2852
08  Priruby podla ANSI B16,5 — 150 Ibs
09  Priruby podra ANSI B16,5 — 300 Ibs
10  Plyn, zavit ISO 7/1
11 DS 722 zavit
12 Svorka na SMS 3017 (TriClamp)
13 NPT zavit na ASA B2.1
14  Svorka na DIN 32676

6. Kridlo
1 Trojkridlovy z nehrdzavejucej ocele

A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011)
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Priklad:
B1

TL 2/ 0234- 40/ 06- 1 1- 1-

1 2 3 4 S5 6 7 8 9 10
7. Kryt ¢erpadla
Kryt
Kryt s poistnym ventilom — napinany pruzinou
Kryt s poistnym ventilom — napinany pruzinou — zdvihany vzduchom
Kryt s poistnym ventilom — plneny vzduchom — zdvihany vzduchom
Kryt s plastom
Kryt s poistnym ventilom — napinany pruzinou s plastom
Kryt s poistnym ventilom — napinany pruzinou — zdvihany vzduchom s plastom
Kryt s poistnym ventilom — plneny vzduchom — zdvihany vzduchom s plastom

vV V S
11

O~NO O~ WN =

8. Tesnenia
GW1 Jednoduché mechanické tesnenie SiC na SiC
GB1 Jednoduché mechanické tesnenie SiC na uhlik
GW2  Jednoduché mechanické tesnenie SiC na SiC rychle ochladzovanie/vyplachovanie
GB2 Jednoduché mechanické tesnenie SiC na uhlik, rychle ochladzovanie/
vyplachovanie

L1 Tvrdé prirubové tesnenie

L2 Tvrdé prirubové tesnenie s vyplachovanim

DW2 Dvojité mechanické tesnenie SiC na SiC na uhlik
DB2 Dvojité mechanické tesnenie uhlik na SiC na uhlik
o1 Jednoduché tesnenie s O-krizkom

DO2  Dvojité tesnenie s O-kruzkom s vyplachovanim

9. Nohy
1 Vodorovne
2 Zvislé pre zavitovu pripojku
3 Vodorovné s hriadelom v polohe dolného pohonu
4 Zvislé pre prirubovu pripojku

10. Supravy pre rozdielne materialy O-kruzkov pre hydraulicku ¢ast’
\ FPM
E EPDM
VF Schvalenie FPM — FDA
EF Schvalenie EPDM — FDA

T Schvalené O-kruzky PTFE linkované
C Chemraz®
K * Kalrez®

11. Suapravy pre rozdielne materialy O-krizkov na tesnenia
\ FPM
E EPDM
VF Schvalenie FPM — FDA
EF Schvélenie EPDM — FDA

T Schvalené O-kruzky PTFE linkované
C Chemraz®
K * Kalrez®

12. Specialne prevedenie

Podrobnosti u vasho dodavatela.
Odchylka od Standardnej polohy oznaéena X

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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1.5 Model a vyrobné cislo cerpadla
Ak vyzadujete dalSie informacie tykajuce sa Cerpadiel TopLobe, obratte sa prosim na vasho
miestneho dodavatela a uvedte model €erpadla a vyrobné ¢islo. Tieto informacie su uvedené
na typovom §titku, ktory je spojeny s ¢erpadlom prevodovky. Ak je typovy Stitok poSkodeny
alebo strateny, vyrobné Cislo je takisto vyrazené na prevodovke a skrini rotora.

1.6 Standardné cCasti Cerpadla
Na zabranenie chybam, laskavo vzdy pouZite nasledujice podmienky pre jednotlivé sucasti
Cerpadla

Odvetravaci
otvor vzduchu

Prevodovka Ozubené kolesa
Kryt prevodovky

Hnaci hriadel

Predné lozZiska

Skrinia rotora

Rotor

Predlohovy
hriadel

DrzZiak

Kryt cerpadla

Kryt tesnenia

Viyplachovaci kryt

A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011)

Zadné lozZiska

15



2.0 Funkcia, konstrukcia, montaz

2.1 Princip prevadzky

Kvapalina je nasavana do €erpadla pri uvolneni rotorov a vytvara dutiny. Kvapalina je
transportovana v dutine rotora okolo periférie skrine rotora. Kvapalina sa vytlaca z Cerpadla
rotormi, ktoré uzatvaraju dutiny.

TEEeE

2.2 Pracovné parametre
NajvysSi tlak a prevadzkové udaje otacok su uvedené v nasledujucej tabulke. V praxi tieto udaje
o vykone mbzu byt obmedzené povahou ¢erpaného média a/alebo navrhom systému, v ktorom
je Cerpadlo nainstalované.

Max. . . Teoreticka kapacita Max Max Max. Max.
Typ otacky Zdw_hovy pri max otackach a | rozdielovy | pracovny moment_ teplota

cerpadla cerpadla ‘ng:?; Ap =0 bar tlak tlak Efi::;:g kvapaliny

[ot./min] [m?/h] [bar] [bar] [Nm] °C
TL1/0039 1450 0,039 3,4 22 25 53 70
TL1/0100 950 0,100 5,7 12 15 53 70
TL1/0139 950 0,139 7,9 7 10 53 70
TL2/0074 1450 0,074 6,5 22 25 108 70
TL2/0234 950 0,234 13,3 12 15 108 70
TL2/0301 950 0,301 17,1 7 10 108 70
TL3/0234 1200 0,234 16,8 22 25 400 70
TL3/0677 720 0,677 29,2 12 15 400 70
TL3/0953 720 0,953 41,2 7 10 400 70
TL4/0535 950 0,535 30,5 22 25 1200 70
TL4/2316 600 2,316 83,4 12 15 1200 70
TL4/3497 600 3,497 125,9 7 10 1200 70

Max otacky Cerpadla =n_ Teoreticka kapacita pri Max. rozdielovy tlak = Ap

max otackach a Ap = 0 bar =Qth__

ax max

Zdvihovy objem = Vi X Max. prevadzkovy tlak = p

max

Max. moment na konci hriadefa =T __

Cerpadlo nesmie byt vystavené rychlym zmenam teploty, aby nedoslo k poskodeniu pri nahlej
expanzii/kontrakcii sucasti ¢erpadla.

Cerpadla na &innost s abrazivnymi kvapalinami (spdsobujucimi opotrebovanie) by mali byt
vyberané starostlivo. Obratte sa, prosim, na vasho miestneho dodavatela.

Délezite!

Ak je navrhnuté zmenit systém/vykon alebo pouzit ¢erpadlo na dopravu kvapalin s inymi
vlastnostami, nez pre aké bolo pévodne Cerpadlo vybrané, sa vzdy poradte s dodavatelom.
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2.3 Konstrukcia sustavy a montaz

Ak sa ma &erpadlo zadlenit do systému, je dobrym zvykom, ak je to mozné, minimalizovat dizku
potrubi a po€et armatur na potrubi (T, odbocky, ohyby, atd) a obmedzenia. Navrhu nasavacich
potrubi je nutné venovat osobitnu pozornost. Tie by mali byt o najkratSie a najpriamejsie, s
minimom potrubnych armatur na dosiahnutie dobrého prietoku produktu k ¢erpadlu. Pri ndvrhu
systému vzdy zvazte nasledujuce:

A 1.

[(POZOR ] 3.

[POZOR | 5,

[[POZOR | 6.

[[POZOR | 7.

Skontrolujte, ¢i mate dost miesta okolo Cerpadla na umoznenie:

a) Bezna kontrola a tdrzba kompletnej ¢erpacej jednotky, oblasti tesneni, hnacieho motora,
atd.

b) Dobré vetranie pohonu, aby sa zabranilo prehriatiu.

Nasavacie aj vypustacie otvory musia obsahovat ventily. Pri postupoch kontroly alebo udrzby
musi byt ¢erpadlo oddelené od systému.

Konstrukcia systému, potrubia a ostatné vybavenie musia obsahovat nezavislu podporu na
zabranenie vysokého zatazenia Cerpadla. Ak potrubia alebo iné zariadenia spocivaju na
upevhovacich suc¢astiach Cerpadla, je tu velké riziko vazneho poSkodenia Cerpadla.

Na Cerpadla s kladnym vytlacnym objemom, napriklad TopLobe, sa odporuca nainstalovat
bezpecnostné zariadenia, napriklad:

a) Vstavané bezpecnostné poistné ventily

b) Systém externého poistného ventilu na recirkulaciu do nadrze alebo nasavacej strany
Cerpadla.

c) Momentové zariadenie v systéme, mechanické alebo elektrické.
d) Trhaci kotu¢ vo vyprazdriovacom potrubi.

Ak sa sustava moze znicit oto¢enim smeru prudenia, je nutné uvazovat o bezpecnostnych
ochrannych krytoch pre obidva smery otacania/prietoku.

Je dobrym zvykom pred montézou Cerpadla dékladne vydistit vSetky potrubia a pridruzené
vybavenie od nasavacieho otvoru po vyprazdriovaci otvor. Toto znemozni nebezpecenstvo
pristupu necistdt do Cerpadla a tym zabrani poSkodeniu.

Ak je to mozné, na nasavaci otvor a vyprazdfovaci otvor Cerpadla pripojte tlakomery na
sledovanie tlaku v sustave. Tieto ukazovatele davaju dobry prehlad zmien pracovnych
podmienok. Ak je poistny ventil zacleneny do systému, tlakomery budu nutné k nastaveniu
a kontrole funkcie ventilu.

Je velmi ddlezité, aby stav nasavania na vstupe Cerpadla zodpovedal NPSH &erpadla.
Nedodrzanie tohto mbze byt pricinou kavitacie, ktora vedie k hlu¢nej prevadzke, znizenému
prietoku a mechanickému poskodeniu Cerpadla a pridruzeného vybavenia.

NPSH dostupné zo sustavy musi byt vzdy vy$sie ako hodnota NPSH vyzadovana Gerpadlom.
Ak su dodrzané nasledujuce pravidla, tieto zaistia najlepSie mozné podmienky nasavania.

Nasavacie potrubie musi mat minimalne rovnaky priemer ako pripojka ¢erpadla.
Nasavacie potrubie musi byt ¢o najkratSie.
Pouzivajte minimum ohybov, kolien a obmedzeni potrubi.

Vypocty na zistenie NPSH dostupné zo systému je nutne vykonat pre najhorsi stav, pozri
tabulka vakua.

Ak je na nasavacej strane pouzity filter, skontrolujte pokles tlaku pri skuto€nom prietoku. To je
dolezité, aby sa zabranilo kavitacii, ktora mbéze poskodit’ Cerpadlo.

Obratte sa na vasho miestneho dodavatela, ak budete potrebovat informacie o ¢erpadle
alebo charakteristiky systému NPSH.
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Atmosfericky tlak

Absolutne
vakuum

Pre podmienky
nasavania alebo vakua

Pre podmienky s kladnou

nasavacou vyskou

Nasavacia
vyska

NPSH dostupné

Nasavacia vyska
alebo vakuum

Straty trenim v
nasavacom potrubi

Tlak par

=10 m
stipec vody

NPSH dostupné

Straty trenim v
nasavacom potrubi

Tlak par

y A

Tabulka vakua

8. Pri montazi Cerpadla kompletne s hnacim motorom a zakladovou doskou musia byt
dodrZané nasledujuce pravidla:

a)

b)

c)

e)

A
A
A
A
A

Najvhodnejsi pohon pre ¢erpadla TopLobe je pouzitie motora s priamou spojkou.
Ak sa pouziva niektora ina metdéda, obratte sa prosim na vasho miestneho dodavatefla.

Pruzné spojky musia byt vzdy pouzivané a spravne nastavené v ramci odporucani od
vyrobcu spojky. Otocte hriadel aspori o jednu celu obratku a skontrolujte vyrovnanie
spojky a ¢i sa hriadela otaca plynulo.

Spojky musi byt vzdy uzavreté vo vhodnom kryte na zabranenie kontaktu s rotujicimi
Castami, ktoré by mohli spésobit’ zranenie. Tieto ochranné kryty musia byt z vhodného
materialu a musia byt — pozri bod d — dostato¢ne tuhej konstrukcie na zabranenie
kontaktu s rotujucimi Castami po¢as beznej prevadzky.

Pri montazi ¢erpadla v horfavom alebo vybusnom prostredi alebo na manipulaciu s
horfavym a vybusnym médiom, osobitnu pozornost’ je nutné venovat nie iba bezpecnosti
krytu pohonnej jednotky, ale aj materidlom pouzivanym v spojkach a krytoch na
odstranenie nebezpedenstva vybuchu.

Zakladova doska musi byt zaistena na plochom rovnom povrchu, aby sa zabranilo
nevyrovnanosti a deformacii. Ak je zakladova doska upevnena na mieste, vyrovnanie
musi byt skontrolované znova, pozri bod b.

Ak je Cerpadlo poharnané elektromotorom, skontrolujte, i motor a dalSie elektrické
zariadenia su kompatibilné s pohonom a ¢i je zapojenie spravne, tj priamo, hviezda,
trojuholnik, atd. Skontrolujte, ¢i su vSetky sucasti spravne elektricky uzemnené.

Montaz so systémami CIP, Cistenie na mieste

Cerpadla TopLobe su konétruované tak, aby sa dali lahko &istit metédami CIP na &istenie

vyrobnych zariadeni. Na dosiahnutie rychlosti kvapaliny v ¢erpadle potrebnej na Cistenie,
odporuc¢ame rozdielovy tlak 2—3 bar cez Cerpadlo.

Odporucanie: Vstavany bezpe€nostny poistny ventil zdvihany vzduchom vytvara moznost
dosiahnut a plny prietok v potrubi bez pouzitia samostatného obtokového potrubia.
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2.3.2 Montaz so systémami SIP, sterilizacia na mieste

Cerpadla TopLobe st schopné spracovavat proces SIP. Ohladne informécii tykajtcich sa teploty
potrebnej pre proces a ¢i teplota ma vplyv na vélu v Cerpadle sa obratte na vasho dodavatela.

Sucasti zariadenia mézu vyzadovat sterilizaciu, t.j. ohrievanie na vysoku teplotu (az 140 °C) na
zabitie organizmov stale zostavajucich na povrchu zariadenia. Sterilizacia sa vykonava pomocou
pary alebo ohriatou vodou pod tlakom.

Start
» Skontrolujte, Ci vSetko pridruzené vybavenie je Cisté a bez usadenin a &i vSetky potrubné
pripojky su zaistené a spravne utesnené.

* Pre Cerpadla vybavené rychlym ochladzovanim/vyplachovanim produktového tesnenia
skontrolujte, €i vSetky vyzadované sluzby na ucely vyplachovania st na mieste a pripojené.
Musia dodavat dostato&ny prietok a tlak pre Ggely vyplachovania. Dal$ie informéacie ziskate
sa obratte na vasho dodavatela. Plany tesneni, pozri kapitola 11.0. Skontrolujte mazanie
gerpadla a pohonu. Cerpadla TopLobe sa dodavajl bez oleja a by mali byt naplnené do
urovne hladiny na olejoznaku. Pozri ,oddiel 3.2“ tykajuci sa objemov naplni a triedy oleja
Cerpadla.

> > X

A » Ak je zaCleneny do systému externy poistny ventil, skontrolujte, i je spravne nastaveny.
Je dobrym zvykom nastavit poistny ventil na nizsi tlak, nez je planovany tlak systému. Po
uvedeni do prevadzky, musi byt poistny ventil nastaveny na vyzadované nastavenie pre
danu aplikaciu. Vyzadované nastavenie nesmie nikdy prekrocit niz§i maximalny dovoleny
tlak oboch Cerpadiel alebo systémovy konstrukeny tlak pri danom pouziti. Vyzadované
nastavenie nesmie nikdy prekrocit nizsi maximalny dovoleny tlak oboch ¢erpadiel alebo
systémovy konstrukény tlak.

A » Skontrolujte, &i ventily su uplne otvorené na privode a vyvode a €i potrubia su volné bez
prekazok. Cerpadla TopLobe s objemového typu a preto nikdy nesmu byt prevadzkované
proti uzavretému ventilu, pretoZe by to viedlo k tlakovému pretazeniu, poSkodeniu Cerpadla,
pripadne poskodeniu sustavy Cerpadla.

A » Skontrolujte, ¢i hnaci hriadel ma spravny smer otacania pre vyzadovany prietok, pozri
obrazok nizsie.
Otacanie Otacanie
S -

P (T

Smer otacania

—_—
Nasavanie
—_

» Pred spustenim Cerpadla skontrolujte, &i je kvapalina na strane nasavania. Toto je velmi
dolezité pre Cerpadla s nevyplachovanymi produktovymi tesneniami, pretoze tieto druhy
tesneni nesmu nikdy bezat nasucho.

* Pred pouzitim ¢erpadla kratko spustte a zastavte ¢erpadlo na kontrolu smeru otacania a
A skontrolujte, ¢i neexistuju ziadne prekazky funkcie. Udrziavajte vizualnu kontrolu tlakomerov
nasavania a vytlaku a sledujte teplotu ¢erpadla a absorbovany vykon.
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2.7

2.8

Vypnutie

Pri vypinani Cerpadiel musia byt ventily na nasavacej a vytlatnej strane zatvorené. Musia byt

prijaté nasledujuce opatrenia:

* Napdjanie je vypnuté a Startovacie zariadenie zablokované tak, aby ¢erpadlo nebolo mozné
spustit..

* Pneumaticky poistny ventil je precisteny.

» Pripojenia pre vyplachované mechanické upchavky su uzavreté a bez tlaku.

+ Cerpadlo a potrubia musia byt prazdne a odtlakované.

Pred zaciatkom akejkolvek prace na Cerpadle pozri kapitola ,4.0 Pokyny na rozmontovanie
a zmontovanie*.

Bezna udrzba
* Pravidelne kontrolujte hladinu oleja.

* Vlymente olej raz za rok alebo kazdych 3000 prevadzkovych hodin, podla toho, o nastane
skor.

* Objemy naplini a triedy maziv — pozri ,oddiel 3.2

* Merajte vibracie a teplotu, tieto faktory ukazuju vadu loziska.

» Skontrolujte kvalitu oleja. Vymernite olej, ak je znedisteny vodou, atd.
* Pravidelne kontrolujte netesnosti

Typicky cyklus CIP (Gistenie na mieste)

CIP spociva na cirkulacii kvapaliny cez sustavu pri rychlosti a teplote. Rychlost’ je vyZzadovana
na vytvaranie turbulencie aby sa uvolnili ne€istoty, zatial€o teplota je vyzadovana pre kvapaliny
na ucinné Cistenie.

Rychlost je bezne okolo 2 m/s (6 feet/sekundu). Potreba rychlosti méze zavisiet na Cerpanej
kvapaline, procese a systéme, ktoré maju byt vyCistené. Odstredivé ¢erpadlo sa ¢asto pouziva
na cirkulaciu Cistiacich kvapalin, pretoze vyzadovana rychlost je ¢asto nad ramec ¢erpadla PD.
Odporuca sa mat’ tlak minimalne 2 bar cez ¢erpadlo PD pocas cyklu CIP.

Typicky cyklus CIP:

Krok 1 Predbezny vyplach. Studena voda — 5 minut — odstrariuje necistoty produktu.

Krok 2 Umyvanie Cistiacim prostriedkom. Bezne hydroxid sodny (luh), alkalicky,
30 az 45 minut pri 75 °C az 95 °C, odstranuje sacharidy, bielkoviny, tuky.

Krok 3  Vyplach. Studena voda — 5 minut — odstranuje zvysky &istiaceho prostriedku.

Krok 4  Kyslé umyvanie. Kyselina dusi¢na alebo fosfore¢na — 15 az 30 minut pri 60 °C —
odstranuje zvy$ky mineralnych soli a neutralizuje.

Krok 5 Konecny vyplach. Studena voda — 5 minut — odstrafiuje zvysky kyselin.

Intervaly cyklov, teploty, kvapaliny a koncentracie pouzivanych kvapalin sa budu menit v
zavislosti na produkte, procese a sustave. Dalej mdze nasledovat pridavné umyvanie.

Typicky cyklus COP (Cistenie mimo miesto)

Typicky cyklus COP:
a. Vycistite exteriér Cerpadla jemnou kefkou a teplou vodou (60 °C) s Cistiacim prostriedkom.

b. Odmontujte predny kryt, drziaky a rotory, nehybné a rotacné tesnenia vratane O-krizkov.

c. Vycistite vSetky odmontované €asti makkou kefkou a studenou vodou, aby boli diely viditelne
Cisté.

d. Vycistite vnutorné Casti skrine rotora makkou kefkou a studenou vodou, aby boli vnatorné
diely vizualne Cisté

e. V pripade potreby vykonajte dal$i cyklus Cistenia pomocou horucej vody a jemného Cistiaci
prostriedku pri 60 °C.

f. Potom vSetky Casti v priebehu niekolkych minut vyplachujte €istou vodou

g. Ak je nutna dalSia metdéda Cistenia, kontaktujte na vasho dodavatela ohfadne dalSich
podrobnosti.
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3.0 Technické udaje

3.1

3141

Vole rotora

moow>»
1l

Rotory v duplexnej oceli

Axialna voéla kridlo / predny kryt

Axialna vola kridlo / zadna skrina rotora

Radialna véla kridlo / skrifia rotora hore a dole
Vola kridlo / kridlo

Radialna vorla kridlo / skrifia rotora na vtoku a vytoku

Rozmery v mm

Typ €erpadla A B C D E
70 °C 70 °C 70 °C 70 °C 70 °C
0,100 0,100 0,120 0,21 0,24

TL1/0039
+0,025 +0,065 +0,050 +0,04 +0,03
0,125 0,125 16 0,21 0,32

TL1/0100
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0139
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,17 0,22 0,36

TL2/0074
+0,025 +0,065 +0,06 10,05 +0,04
0,150 0,150 0,16 0,16 0,36

TL2/0234
+0,025 +0,065 +0,05 10,05 10,04
0,175 0,175 0,21 0,16 0,41

TL2/0301
+0,025 +0,065 +0,05 +0,05 +0,04
0,175 0,175 0,26 0,27 0,52

TL3/0234
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,21 0,22 0,42

TL3/0677
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,225 0,225 0,31 0,22 0,61

TL3/0953
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,27 0,32 0,54

TL4/0535
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,39 0,31 0,84

TL4/2316
10,025 +0,065 +0,05 +0,06 10,04
0,300 0,300 0,59 0,31 1,04

TL4/3497
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
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3.2 Maziva

Odporucané oleje

Pracovna teplota ¢erpadla

Standardné prevedenie Specialne prevedenie

-20 °C az +130 °C / (-4 °F az +266 °F) | +130 °C az 200 °C / (+266 °F az 392 °F)
BP Energol GR — XP150 BP GRS15

Castrol Alpha SP150 Castrol Alpha SN150

Mobil Gear 629 Mobil Glycoyle 30

Shell Omala 150 Shell Tivela WA

Texaco Meropa 150 Texaco Synlube SAE90

Esso Spartan EP150 Esso IL1947

Cerpadlo sa nesmie dodavat vopred napinené olejom, preto je nutné pouzit tuto tabulku na
volbu odporucaného oleja.

Vymena oleja: Hladina oleja musi byt skontrolovana s ¢erpadlom v kfude.
Prva vymena: Po 150 hodinach prevadzky, potom po kazdych 3000 hodinach prevadzky.
Plnenie oleja:  Naplnite olej cez plniaci otvor na uroveri uvedenu na olejovom priezore.

Objem oleja

Cerpadlo | Vodorovné pripojenie | Zvislé pripojenie
TL1 0,231 0,171
TL2 0,371 0,321
TL3 1,20 | 0,96 |
TL4 2,24 1,711

Po doplneni oleja skontrolujte hladinu oleja na olejoznaku.

Umiestnenie olejoznaku a odvetravacieho otvoru vzduchu

Ak je Cerpadlo namontované vo vodorovnej polohe (napr. potrubné spoje su v horizontalnej
rovine), olejoznak musi byt vzdy namontovany v HORNOM zavitovom otvore v prevodovke. To
zaruci pri kontrole, Ze hladina oleja dosiahne loZiska prevodovky. Dolny otvor musi byt upchany
Standardnou zatkou, poloha 0915. Olejoznak je vzdy inStalovany, ako je popisané vy$Sie, ako pri
dodani od SPX.

Ak sa zakaznik po dodani rozhodne obratit’ Cerpadlo hore nohami, aby bol hnaci hriadel v inej
polohe, potom je nutné dodrziavat vysSie uvedené pokyny.

Odvetravaci otvor vzduchu
Olejoznak musi byt vzdy
namontovany v HORNOM

zavitovom otvore v
prevodovke. %:]

Vodorovne Zvislo

Olejoznak
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3.3 Specifikacia materialu
3.3.1 Obrobené diely — Cerpadio

Eurépa Typ €erpadla
Poz. | Popis USA

DIN W.¢c. TL1 | TL2 | TL3 | TL4
0010 | Skrifa rotora EN 10213-4 | 1.4409 | A351 CF3M X X X X
0020 | Rotor EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0030 | Kryt ¢erpadla EN 10088-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
ggg? E:‘:ﬁ;:gjﬁ'na dor EN10088-3 |1.4460 |AISI329(L) | x | x | x | x
0060 | Prevodovka EN 1561 0.6020 | A278 - 30 X X X X
0070 | Noha EN 1561 0.6020 A278 — 30 X X X X
0120 | Kryt prevodovky EN 1561 0.6020 A278 — 30 X X X X
0121 | Puzdro lotiska EN 10025-2 | 1.0038 A570 — 36 X X - -

EN 10083-1 1.1191 SAE 1045 - - X X
0170 | Distan¢na viozka EN 10025-2 | 1.0570 SAE 5120 X X - -
0172 | Tlakova priruba EN 10083-1 1.1191 SAE 1045 X X - -
0190 | Ozubené sukolesie, 1 par | EN 10025-2 | 1.5732 SAE 3415 X X X X
0250 | Drziak EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0551 | Zavitova ty¢ EN ISO 3506 1ISO 3269 X X X X
0552 | Zavitova ty¢ EN 20898-2 1ISO 898-1 X X X X

Referencny katalég: Ocelovy kltuc¢ 2001 (ocel strana 250—-256 / nehrdzavejica ocel strana 492—494)

0250 0121 0190 0172 0120 0050

TN
iy S TN o
RONT D 7,/ W

0551 | 0010 0170 ooso 0070
0030 0020 0552 0051
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3.4.3 Zvisla montaz — prirubov

Priruby, pozri 3.4.4.
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3.4.4 Priruby

1= VSetky zavitové pripojky (DIN, SMS, DS, BS, ISO, zavit plyn, zavit NPT) a vSetky
zvieracie pripojky (ISO, SMS, DIN)
2= VSetky priruby DIN (PN16, PN25) a ANSI (trieda 150/trieda 300)

3.4.4.1 Standardné éerpadlo

Rozmery v mm
‘ . Typ 1 |2
:|§' cerpadla zb zb
- ‘ o) T 2 TL1/0039 89 | 121
T T |
TL1/0100 89 | 121
= ‘ _3.
i ! TL1/0139 89 | 121
o O - B I I
| ‘ | TL2/0074 98 | 130
== ; =3 TL2/0234 98 | 130
! . 1 P Zb
&3 <P | ©) : TL2/0301 98 | 130
%; TL3/0234 124 | 156

I TL3/0677 124 | 156
TL3/0953 134 | 166
TL4/0535 159 | 191
TL4/2316 159 | 189
TL4/3497 159 | 189

3.4.4.2 Zvacéseny privod

Rozmery v mm

_ Typ Zvacseny 1 2

cerpadla privod zb zb

TL1/0039 20/40 15 | 147

= : [ A=ty 2 TL1/0100 25/40 15 | 147

= B TL1/0139 40/50 15 | 147
7 B i i TL2/0074 25/40 124 | 156
5 @ 1 TL2/0234 40/50 124 | 156
SH : ,73 TL2/0301 - 98 | -
= ug“—fu ) TL3/0234 40/50 151 | 183
% TL3/0677 50/80 161 | 193

TL3/0953 80/100 161 | 191

TL4/0535 50/80 185 | 217

TL4/2316 - -

TL4/3497 - -] -
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3.4.5 Zavitové a zvieracie pripojky
Tabulka rozmerov, pozri dalSia strana.

ZAVITOVE PRIPOJKY

DIN 11851/ ISO 2853
DIN 405
b
— 3 bi
sls|HIH It o8l -F
B |-
SMS 1145 PLYN, ZAVIT
b b
] —
951t 8|1t
Z
NPT, ZAVIT
b
]
8 5|4 -

ZVIERACIE PRIPOJKY

ISO 2852 SMS 3017
QAl| — _ . AN~ 1 __ L
T| O T| T
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3.4.6 Priruby DIN a ANSI
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3.5 Hmotnosti

3.51

Hmotnosti, Standardné ¢erpadlo

Typ cerpadia étandardr}é Zvisla mo’ntéina
hmotnost’ €erpadla | hmotnost
TL1/0039 17 17
TL1/0100 17 17
TL1/0139 18 18
TL2/0074 27 27.5
TL2/0234 27 27.5
TL2/0301 28 28.5
TL3/0234 69 71.5
TL3/0677 70 72.5
TL3/0953 72 74.5
TL4/0535 188 197
TL4/2316 188 197
TL4/3497 188 197

Vsetky hmotnosti v daN, hmotnost je v kg
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3.6 Hladina hluku

dB(A) TL1 — Max. ot./min

dB(A) TL2 — Max. ot./min

70 74
0 Max 0 Max
Rozdielovy tlak — bar Rozdielovy tlak — bar
dB(A) TL3 — Max. ot./min dB(A) TL4 — Max. ot./min
90

0 Max 0 Max
Rozdielovy tlak — bar Rozdielovy tlak — bar
3.7 Pevné Castice
Nominalny vnutorny Max. teoreticky Odporac¢any max.
Typ ¢erpadla | priemer pripojenia [mm] | rozmer ¢astic [nm] | rozmer ¢astic [mm)]
TL1/0039 20 9,8 3
TL1/0100 26 20,6 7
TL1/0139 38 20,6 7
TL2/0074 26 12,2 4
TL2/0234 38 25,6 9
TL2/0301 50 25,6 9
TL3/0234 38 18,4 6
TL3/0677 50 38,5 13
TL3/0953 81 38,5 13
TL4/0535 50 21,8 7
TL4/2316 100 45,6 15
TL4/3497 150 45,6 15
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4.0 Pokyny na rozmontovanie a zmontovanie

4.1 Pouzité nastroje

34

Typ Rozmer alebo rozsah TLA1 TL 2 TL3 TL4
Kombinovany kla¢ 8 mm X

Kombinovany klu¢ 10 mm X X X X
Kombinovany kla¢ 17 mm X

Kombinovany kla¢ 19 mm X

Kombinovany klu¢ 20 mm X X X X
Kombinovany kla¢ 24 mm X X X X
Kombinovany klu¢ 30 mm X
Sesthranny kiug 3mm X

Sesthranny klug 4 mm X X X X
Sesthranny kiug 5mm X X X
Sesthranny klug 6 mm X X X
Sesthranny klug 7 mm X X X X
Sesthranny kli& — na vnatorny Sesthran 4 mm X

Sesthranny klG& — na vnutorny $esthran 5 mm X X X
Sesthranny kli& — na vnatorny Sesthran 6 mm X X X
Sesthranny klu& — na vnatorny Sesthran 8 mm X

Sesthranny k& — na vnatorny $esthran 10 mm X X X X
Sesthranny klu& — na vnatorny Sesthran 17 mm X

Sesthranny klu¢ — na vnitorny $esthran 19 mm X

Sesthranny kli& — na vnatorny Sesthran 20 mm X X X X
Sesthranny klG& — na vnutorny $esthran 24 mm X X X X
Sesthranny kli& — na vnatorny Sesthran 30 mm X
Momentovy klua¢ Nastavitelny az do min 40 NM X

Momentovy kla¢ Nastavitelny az do min 70 NM X

Momentovy klaé Nastavitelny az do min 170 NM X
Momentovy klaé Nastavitelny az do min 350 NM X
Hibkovy mikrometer 0-25 mm X X X X
Suprava listkového Skaromera - X X X X
Zasuvka pre drziak rotora Dodavany s ¢erpadlom X X X X
Hakovy kla¢ HN5 X

Hakovy klu¢ HN6 X

Hakovy klu¢ HN9 X

Hakovy kla¢ HN15 X
Kladivo s makkym ¢elom - X X X X
Ocelové kladivo Malé X X X X
KlieSte na poistné krazky - X X X
Skrutkovaé - X X X X
Stahovak gulickovych lozisk - X X X X

Je dostupna volba Speciélnych nastrojov, pozri kapitola 5.0
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4.3

4.4

VSeobecné pokyny
Zmontovanie a rozmontovanie moze vykonavat iba kvalifikovana osoba. Vzdy pouzivajte vhodny
bezpecnostny odev. Skontrolujte, i osoba je spravne poucena a vyskolena.

Nedostatocné alebo chybné zmontovanie a rozmontovanie moze viest k poruche Cerpadla. SPX
nie je zodpovedny za nehody a Skody spésobené nedodrzanim pokynov.

Vzdy pracujte v Cistom prostredi. UdrzZiavajte vSetky vysoko citlivé ¢asti, napriklad tesnenia,
loziska, atd. ¢o najdlhSie v pédvodnom baleni.

Pouzivajte pracovnu plochu z nehrdzavejucej ocele.
Na udrzbu a opravy pouzite iba vhodné nastroje, ktoré st v dobrom stave.
Skontrolujte, ¢i diely ktoré maju byt pouzité, neboli po¢as prepravy poskodené.

Nikdy nepracujte na Cerpadle, ktoré je v €innosti. V pripade rozmontovaného Cerpadla zabrarite
akémukolvek kontaktu s rotormi pri manualnom otac¢ani hriadela.

Nezabudajte, Ze Cerpadlo mdze byt spustené aj v pripade, ze skrina ¢erpadla bola
odmontovana, napriklad z dévodu Cistenia. Nikdy nespustajte Cerpadlo bez krytu erpadla.

Po rozmontovani opatrne vycistite Casti a skontrolujte ich z hfadiska poSkodenia, hlavne
montazne povrchy a vymerite vSetky poskodené Casti.

VSetky sucasti vzajomne zlicované pri rozmontovani je nutné dat dohromady pri zmontovani,
hlavne rotory, hriadele, loziska a podlozky.

O-kruzky a prirubové tesnenia

Pri praci s prirubovymi tesneniami alebo O-krizkami davajte pozor, aby nedoslo k ich
poskodeniu pri styku s ostrymi okrajmi drazok, zavitov, atd. Skontrolujte, ¢i O-krizky nie su pri
montazZi skrutené v drazke.

VSetky O-kruzky a prirubové tesnenia by mali byt pred pripojenim zlahka namazané vhodnym
mazivom, napr. mydlovou vodou.

O-kruzky vyrobené z PTFE je dobré pred umiestnenim ohriat v horucej vode. Ohriaty O-krizok
zmakne a ulah¢i sa jeho montaz.

Vypnutie

Pred zaciatkom udrzby alebo kontroly, dodrziavajte dalSie kroky pri zastaveni Cerpadla.

1. Zastavte Cerpadlo. Na zabranenie spustenia motora pri praci na ¢erpadle dodrziavajte
nasledujuci postup:

a) Vypnite ¢erpadlo na elektrickej skrinke
b) Vypnite isti¢ Cerpadla

c) Zabrarite zapnutiu istia pomocou zamku. Ak to nie je mozné, odmontujte poistky a
odneste ich na miesto montaze. Oznacte elektricku skrinku ,mimo prevadzku®

d) Ochranu okolo mechanickej spojky odmontujte, v pripade potreby, iba ak je Cerpadlo
Uplne odstavené.

Cerpadlo nechajte ochladit na teplotu okolia, ak je to vhodné pre kvapalinu ktora sa &erpa.
Izolujte a odtlakujte pomocné zariadenia vyplachovaného produktu.
Zatvorte obidva nasavacie a vypustacie ventily.

Vypustite a precistite vytlatnu vySku a potrubie.

I e

Pred rozmontovanim vycistite Cerpadlo zvonka.

A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011)
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4.5 Moment utiahnutia [Nm] matic a skrutiek

TL1 TL2
Poz. Popis Rozmer Moment | Rozmer Moment
0250 | Drziak M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36 M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36
0450 | Upeviiovacia matica | M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0455 | Upeviiovacia matica | M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0510 | Skrutka M 5X 12-M-(8.8) 4,9 M 5X 12-M-(8.8) 4,9
0512 | Skrutka M 6X 20-DIN7991-(A4) 8,5 M 6X 25-DIN7991-(A4) 8,5
0515 | Skrutka M 6X 16-M-(A4) 8,5 M 6X 20-M-(A4) 8,5
0520 | Skrutka M 5X 20-M-DIN912 (12.9) 8,5 M 6X 25-M- (12.9) 14
0525 | Skrutka M 8X 16-M-(8.8) 20,6 M 8X 16-M-(8.8) 20,6
0525 | Skrutka M 8X 30-M-(8.8) 20,6 M 8X 30-M-(8.8) 20,6
0540 Upeviiovacia matica | M 6-M-DIN917 (A4) 8,5 M 6-M-DIN917 (A4) 8,5
TL3 TL4
Poz. Popis Rozmer Moment | Rozmer Moment
0250 | Drziak M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147 M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147
0450 Upeviiovacia matica | M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0455 | Upeviiovacia matica | M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0510 | Skrutka M 6X 16-M-(8.8) 8,5 M 8X 20-M-(8.8) 20,6
0512 | Skrutka M 8X 30-M-(A4) 20,6 M 8X 30-M-(A4) 20,6
0515 | Skrutka M 8X 25-M-(A4) 20,6 M 8X 30-M-(A4) 20,6
0520 | Skrutka M 6X 18-M-DIN912 (12.9) 14 M 8X 22-M-DIN912 (12.9) 21
0525 | Skrutka M 8X 16-M-(8.8) 20,6 M 12X 20-M-(8.8) 71
0525 | Skrutka M 8X 30-M-(8.8) 20,6 M 12X 40-M-(8.8) 71
0530 | Skrutka - - M 16X 25-M-(8.8) 172
0530 | Skrutka - - M 16X 35-M-(8.8) 172
0540 | Upeviiovacia matica | M 6-M-DIN917 (A4) 8,5 M 6-M-DIN917 (A4) 8,5
0450 0250 0510 0520 0515 TL3, TL4

K

T
I

0512

0540

0525/0530

0456

0455
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4.6

4.6.1

4.6.2

Rozmontovanie

Pozri takisto oddiel 4.2 VVSeobecné pokyny, oddiel 4.3 O-kruzky a prirubové tesnenia,
4.4 Zastavenie a 4.5 Moment utiahnutia matic a skrutiek.

Demontaz krytu €erpadla a rotora

Nezabudajte, ze kvapalina moze stale prudit zo
skrine rotora pri demontazi krytu Cerpadla.

0450

1. Odmontujte upeviiovacie matice (0450).

2. Drazky na obvode umozfiuju demontaz krytu €erpadla (0030), napriklad pomocou
skrutkovaca. Skontrolujte O-kriuzok (0801).

3.  Zablokujte rotory (0020) proti ota€aniu vlozenim bloku makkého materialu medzi ne.

4.  Odskrutkujte drziak (0250) dolava pomocou

pridrziavacieho nastroja.

. Pridrziavaci nastroj
5. Odmontujte rotor (0020).

Poznamka! Ak su namontované prirubové tesnenia, puzdra hriadelov mézu vyjst’
spoloc¢ne s rotorom. Dbajte na to, aby nepoklesli puzdra hriadelov.

6. Skontrolujte, ¢i podlozky (0171) ostali na mieste.

7.  Odmontujte druhy rotor rovnakym spésobom.

Demontaz tesneni
Iba ak oddiel 4.6.1 bol dokon&eny

Je mozné odstranit skrifiu rotora
vratane zostavy tesnenia bez
prvotného rozmontovania tesneni.

0540 0081 0804
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4.6.2.1

4.6.2.2

4.6.2.3

Jednoduché mechanické tesnenie

1. Odskrutkujte upevriovacie matice (0540) zo zavitovych tyci
(0550).

2. Odmontujte kryt tesnenia (0090) stlacenim zozadu na
zavitoveé tyCe (0550).

3. Odmontujte nehybnu ¢ast (0080) a O-kruzky (0082)
obidvoch mechanickych tesneni z tesniaceho krytu.

Cerpadla bez polohovacej dosky (0095), chod'’te na bod 5

Cerpadls s polohovacou doskou (0095) —

TL2/0074 + TL3/0234

4. Odmontujte polohovaciu dosku (0095) a O-kruzok (0182) zo
skrine rotora

5.  Odmontujte puzdra hriadefov (0130) spolo¢ne s rotaénou
Castou mechanického tesnenia.

6. Odmontujte rotacnu ¢ast tesnenia (0081) od kazdého
puzdra hriadela

Prirubové tesnenie

1. Odskrutkujte upevriovacie matice (0540) zo zavitovych tyci
(0550).

2. Odmontujte kryt tesnenia (0090) stlatenim zozadu na
zavitove tyce.

3. Odmontujte puzdra hriadelov (0130).

4. Odmontujte prirubové tesnenie (0895), vystuzny krazok pre
prirubové tesnenie (0096) a O-krizok (0084) (a O-kruzok
0082 na TL4) z tesniaceho krytu.

Pre TL3, polohy (0096) a (0084) nemozZno pouZit.

Cerpadlé s polohovacou doskou (0095) —

TL2/0074 + TL3/0234

5. Odmontujte polohovaciu dosku (0095) a O-kruzok (0182) zo
skrine rotora.

Tesnenie s O-kruzkom

1. Odskrutkujte upevriovacie matice (0540) zo zavitovych tyci
(0550).

2. Odmontujte kryt tesnenia (0090) stlatenim zozadu na
zavitove tyce.

3. Odmontujte puzdra hriadelov (0130).

4. Odmontujte opieraci krdzok s tesnenim s O-krizkom
(0097, 0183) a O-kruzky (0082) z tesniaceho krytu.

Cerpadléd s polohovacou doskou (0095) —

TL2/0074 + TL3/0234

5. Odmontujte polohovaciu dosku (0095) a O-kruzok (0182) zo
skrine rotora.

0130 0080 0182
0090 /0095 /0081

977
N

%7
N7

0082 0550 0540

0130 0895 0182
0090 | 0095

0130 0082 0182

0550 0540 0097
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4.6.2.4 Dvojité mechanické tesnenie 0130 0090 00£\95 0182 0101

.

1. Odskrutkujte upevriovacie matice (0540) zo zavitovych tyci
(0553).

2. Odmontujte kryt tesnenia (0090) stlacenim zozadu na
zavitove tyce.

3. Odmontujte prva nehybnu ¢ast (0080) a O-krdzky (0082)
obidvoch mechanickych tesneni z tesniaceho krytu.

Cerpadlé bez polohovacej dosky (0095), chod’te na bod 5

Cerpadléd s polohovacou doskou (0095) —
TL2/0074 + TL3/0234

4. Odmontujte polohovaciu dosku (0095) a O-krizok (0182)
zo skrine rotora. 0082

5.  Odmontujte puzdra hriadelov (0130) spolo¢ne
s kompletnou rotatnou ¢astou mechanickeho tesnenia.  poso!

0086

N |
6. Davajte pozor, aby sa neuvolnili pruziny rotacnej Casti. 0088 0083 (g5 0540

(TL2/0074, TL2/0234, TL2/0301, TL3/0234,TL3/0677, TL3/0953, TL4/0535, TL4/2316,
TL4/3497)

7. Odmontujte druhu nehybnu ¢ast’ (0087) mechanického tesnenia s O-krazkami (0086) z
vyplachovacieho krytu (0101).

8. Odmontujte obidve tesniace ¢ela rotacnych sucasti (0088) s O-krizkami (0083 a 0085) z
puzdier hriadelov.

9.  Odmontujte ovladace rota¢nej ¢asti z puzdier hriadelov.

4.6.3 Rozmontovanie skrine rotora a vyplachovacieho krytu

0180

1. Odskrutkujte upevrniovacie matice (0455) na zadnej strane Cerpadla.
Odmontujte podlozky (0456).

2. Odmontujte skrifiu rotora (0010) klepanim plastovym kladivom na zavitové tyce (0552).

Poznamka! Ak je namontovany vyplachovaci kryt (0101), m6ze byt vymontovany zo skrine
rotora odmontovanim skrutky (0512) po rozmontovani skrine rotora. Viyplachovaci kryt je
polohovany kolikmi (0561).

Pri adrzbe vyplachovacieho krytu odmontujte prirubové tesnenia (0890) a O-kruZok (0180).
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4.6.4 Rozmontovanie prevodovky
Iba ak oddiel 4.6.1—4.6.3 bol dokon¢&eny.

TL1,

5.

TL3,

5.

TL1,

6.

TL4
6.

0515 0880 0120

0181 0850
0701

Vytiahnite kIag (0611).

Odmontujte vypustaciu zatku oleja (0870) s tesniacim krdzkom (0875) a otvorte
odvetravaci otvor vzduchu (0850) s tesniacim kruzkom (0855), vypustte olej do vhodnej
nadrze.

Uvolnite skrutky (0515).

Odmontujte kryt prevodovky (0120). Drazky na obvode umoznuju demontaz krytu napr.
pomocou skrutkovaca. Davajte pozor na loziska (0701), prirubové tesnenie (0880) a
O-kruzok (0181).

TL2
Uvolnite skrutky (0520) krizovym postupom v niekolkych krokoch na uvolnenie blokovacich
prvkov (0651) z prevodovky.

TL4
Uvolnite skrutky blokovacieho mechanizmu (0652) krizovym postupom v niekolkych
krokoch na uvolnenie z prevodovky. Blokovaci mechanizmus je samouvolfovaci.

TL2, TL3
Odmontujte poistné kruzky (0660) z hriadela.
Odmontujte vnatorny kruzok loZiska (0701) z hriadela pomocou stahovaka s ramenami.

Odmontujte lozisko valca z hriadela.
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Spolo¢éné pre TL1, TL2, TL 3 a TL4

7. Odmontujte prevodovku (0190) spoloéne s blokovacimi prvkami (0651) z hriadela (pre TL3,
TL4 blokovaci mechanizmus (0652). V pripade potreby klepte na prevodovku plastovym
kladivom na uvolnenie blokovacich prvkov.

8. Toto urobte na obidvoch hriadeloch.
9.  Odmontujte skrutky (0510) a puzdra lozisk (0121).
10. Vytiahnite hriadel lahkym klepanim kladivom na hriadel na strane rotora.

11.  Odmontujte prirubové tesnenia (0885) z prevodovky.

0885

TL1, TL2
12. Odblokujte poistnu podlozku (0630) narovnanim zubu.

13. Odblokujte poistni maticu (0620)

14. Odmontujte poistnu podlozku a distanénu vliozku (0170) z hriadela. Lozisko (0700)
je mozné teraz odmontovat’ z hriadela.

TL3
12. Odblokujte poistnu podlozku (0630) narovnanim zubu.
13. Odblokujte poistnd maticu (0620)

14. Odmontujte poistnu podlozku z hriadela. Lozisko (0700) je mozné teraz odmontovat
z hriadela.

TL4
12. Uvolnite nastavovacie skrutky poistnej matice (0620)
13. Odblokujte poistnu maticu (0620). Lozisko (0700) je mozné teraz odmontovat z hriadela.

Upozornenie! Ak je nutné vymenit loZisko (0700), musi sa takisto vymenit ihlové loZisko (0701).
V tomto pripade odmontujte ihlové loZiska zo skrine prevodovky pomocou nastroja (stahovak
gulickovych loZisk).
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4.6.5 Rozmontovanie nohy

1. Odmontujte skrutky (0525 a/alebo 0530) a nohu (0070).
Davajte pozor na O-kruzok (0185).

Vodorovne Zvislo

0525/0530 £ &

- 052510530 —— g o

4.7 Zmontovanie
Pozri takisto oddiel 4.2 VSeobecné pokyny, oddiel 4.3. O-kruzky a prirubové tesnenia
a 4.5 Moment utiahnutia matic a skrutiek.

4.71 Zostava nohy
1. Ulozte O-krizok (0185) na nohu. ~ Vedorovne
Umiestnite nohu na prevodovku a
utiahnite skrutkami (0525) a/alebo

(0530).

2. Zaistite skrutky pripravkom
Loctite 243.

05250530 g o)

- 0525/0530 @&
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0885

4.7.2 Zmontovanie prevodovky
Pre TL1, TL2 a TL3 s gulickovym loziskom

1. Umiestnite prirubové tesnenia (0885) dovnutra prevodovky.

2. Ohrejte loziska (0700) az do 100 °C. Zalicujte lozisko do predlohového hriadela (0051);
dbajte na spravne stla¢anie voci osadeniu hriadela.

3. TL1 a TL2. Ulozte distanénu vlozku (0170) cez predlohovy hriadel (0051).

4. Zaistite lozisko poistnou podlozkou (0630) a maticou (0620). Pouzite Loctite 243 na
prilepenie matice (0620) na hriadel. Zaistite maticu ohnutim jedného zubu poistnej
podlozky.

5. Rovnakym spdsobom uloZte druhé lozisko na hnaci hriadel (0050).

6. VloZte obidva hriadele s loZiskami do prevodovky a pritom jemne klepte na vonkajsi
krazok loziska. (Davajte pozor na polohu hnacieho hriadela.). Skontrolujte, ¢i nedoslo
k poSkodeniu tesnenia (0885).

Pokracujte s bodom 7.

Pre TL4 s kuzelikovym loziskom
1. Umiestnite prirubové tesnenia (0885) dovnutra
prevodovky.

2. Ohrejte vnutorné kruzky loziska s valéekmi (A a B)
na teplotu do 100 °C. Nalicujte vnutorné krdzky na
predlohovy hriadel (0051); dbajte na spravne stlacanie

voci osadeniu hriadela. C AD B E 0620
3. Zaistite vnutorné kruzky loziska maticou (0620). Zaistite \ NN\ a2 !

maticu utiahnutim nastavovacej skrutky momentom N
18 Nm. |

4. Rovnakym spdsobom ulozte vnutorné kruzky loziska na
hnaci hriadel (0050).

5. Odmontujte prvé dva vonkajSie kruzky loziska (C) z !
predlohového hriadefla a hnacieho hriadela v prevodovke |
spolo¢ne s dvoma strednymi kruzkami loziska (D). L

Vlozte obidva hriadele do prevodovky a ulozte na miesto
posledné dva vonkajSie krazky (E).

Poznamka! Skontrolujte, Ci vonkaj$ie a stredné kruzky su vZdy zmontované s originalnym
loZiskom.

6. Davajte pozor, aby nedo$lo k poSkodeniu tesnenia (0885).
Pokracujte s bodom 7.
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Spolo¢éné pre TL1, TL2, TL3 a TL4

7. Umiestnite puzdra lozisk (0121) a zaistite ich skrutkami (0510).

8. CZaistite skrutky pripravkom Loctite 243.

TL1aTL2

9.  Umiestnite prevodovku (0190) s blokovacimi prvkami (0651) a tlakovou prirubou (0172) na
predlohovy hriadef.

10. Skontrolujte, ¢i blokovacie prvky su
namazte ich olejom a ulozte ich na
Pomocou momentového kluca utiat
(0520) predpisanym momentom a
utiahnite uvedenym postupom.

Predlohovy

hriadel

5
Moment utiahnutia
Cerpadlo | Popis M
[Nm]

TL1 Sesthranna skrutka DIN 912 M5X20 (12.9) | 8,5
TL2 Sesthranna skrutka DIN 912 M6X25 (12.9) | 14

11. Teraz utiahnite skrutky (0520) blokovacieho prvku rovnakym spésobom podla popisu pre
ulozenie hriadela.

12. Umiestnite prevodovku (0190) s blokovacimi prvkami (0651) a tlakovou prirubou (0172) na
hnaci hriadel.

13. Umiestnite hriadele manualnym ota€anim hnacieho hriadela je znazornené na obrazku
»poloha rotora“ (dalSia strana). Umiestnite puzdra hriadelov a rotory na hriadel. Zaistite
rotory drziakom.

14. Skontrolujte vole medzi rotormi po utiahnuti blokovacich prvkov. Pozri oddiel 3.1 Véle
rotora.

15. Ulozte poistné kruzky (0660) na hriadef

16. Obhrejte vnutorny kruzok loziska (0701) na teplotu do 100 °C a nalisujte ich na obidvoch

Pokracujte s bodom 18.

TL3 aTL4

10.

11.

12.

hriadeloch proti poistnym krdazkom.

Hnaci
hriadel

Umiestnite prevodovku (0190) s
blokovacim mechanizmom (0652) na
predlohovy hriadel. 0660

Pomocou momentového klu€a utiahnite
skrutky blokovacieho mechanizmu
predpisanym momentom a potom
utiahnite uvedenym postupom.

Umiestnite prevodovku (0190) s Predlohovy
blokovacim mechanizmom (0652) na hriadel
hnaci hriadel.
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13. Umiestnite hriadele manualnym ota¢anim hnacieho hriadela je znazornené na obrazku
.poloha rotora“. Umiestnite puzdra hriadelov a rotory na hriadel. Zaistite rotory drziakom.

14. Teraz utiahnite skrutky blokovacieho mechanizmu rovnakym sp6sobom podla popisu pre
ulozenie hriadela.

Moment utiahnutia

Cerpadlo | Popis M
[Nm]

TL3 Sesthranna skrutka DIN 912 M6X18 (12.9) | 14

TL4 Sesthranna skrutka DIN 912 M8X22 (12.9) | 21

15. Skontrolujte vole medzi rotormi, vo vetkych polohach rotora, po utiahnuti blokovacich
prvkov. Pozri oddiel 3.1 Véle rotora.

,Poloha rotora“

Iba TL3
16. Ulozte poistné kruzky (0660) na hriadel.

TL3aTL4
17. Obhrejte vnutorny kruzok loziska (0701) na teplotu do 100 °C a natlacte na obidva hriadele.
(pre TL3 proti poistnym kruzkom).

Pokracujte s bodom 18.
18. Umiestnite prirubové tesnenie (0880) do krytu prevodovky pomocou nastroja.

TL1, TL2, TL3 TL4

@

Néstroj |

Nastroj
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19. Stlacte vonkajsi krdzok loziska (0701) pomocou nastroja do krytu prevodovky (0120).
Povrch loziska by mal byt zarovnany s povrchom krytu prevodovky.

20. Nasadte kryt prevodovky pomocou nastroja fahkym klepanim plastovym kladivom na kryt.
Skontrolujte, ¢i koliky (0560) a O-krtzky (0181) su v spravnej polohe.

0181

Nastroj

0701 0120
21. Skontrolujte spravny chod prevodovky (ziadny ,tazky chod“) zmeranim axialnej hadzavosti
ozubenych kolies (max 0,05 mm).

22. Ak sa prevodovka nemdze otacat hladko, odmontujte kryt prevodovky a opat nastavte
prevodovku. V pripade potreby zmerajte axialnu hadzavost prevodovky

23. Zaistite kryt prevodovky skrutkami (0515).
24. Umiestnite klu¢ (0611).

25. Namontujte vypustaciu zatku oleja (0870) a olejoznak (0860) a naplrite prevodovku olejom.
Pozri oddiel 3.2 Maziva.

26. Nasadte odvetravaci otvor vzduchu (0850).

4.7.3 Zmontovanie vyplachovacieho krytu

1. Namontujte prirubové tesnenia (0890) do vyplachovacieho krytu (0101) pomocou nastroja.

2. Namontujte vyplachovaci kryt (0101) a O-kruzok (0180) do skrine rotora (0010) skrutkami
(0512). Skontrolujte, Ci koliky (0561) su v spravnej polohe.

Nastroj
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Navyse pre TL4 s vyplachovacim krytom
Ulozte V-tesnenia (0925) na hriadel, dbajte na spravne stlacenie zadnej strane vyplachovacieho
krytu.

0180

0890

4.7.4 Zmontovanie skrine rotora
1. Zaskrutkujte zavitové tyCe (0552) do skrine rotora v pripade, Ze boli odmontované.
2. Ulozte skrifiu rotora do polohy tahkym klepanim plastovym kladivom na fiu. Skontrolujte,
¢i koliky (0565) su v spravnej polohe.
3. Umiestnite podlozky (0456) a utiahnite upevriovacie matice (0455) na zavitové tyce (0552).
Poznamka! Skontrolujte utiahnutie upeviovacich matic (0455) spravnym momentom
(pozri oddiel 4.5 Momenty utiahnutia matic a skrutiek).

Navyse pre TL4 s vyplachovacim krytom
Skontrolujte, Ci V-tesnenia su stlacané spravne voci zadnej strane vyplachovacieho krytu.

4.7.5 Zmontovanie tesnenia
4.7.5.1 Jednoduché mechanické tesnenie — vS§eobecne
1. Ulozte O-krizok (0083) na rotaénu ¢ast (0081) tesnenia. Umiestnite rotacnd ¢ast na puzdro
hriadela do spravne nastavenej vzdialenosti (pozri tabulka).

TL4

Pri montazi rotacnej Casti tesnenia na puzdro hriadela, umiestnite nastavovacie skrutky na
radialnych otvory na puzdre hriadela.

Pri vymene puzdra hriadela vyvftajte radialne otvory 1 mm hilboké, @ 5 mm cez zavitové otvory
na rotacnu Cast tesnenia, nakoniec zablokujte nastavovacou skrutkou, pomocou Loctite 648.

Typ Burgn;ann *) Ropl:n **) Typ Burgr)\:an *)
cerpadla [mm] [mm] cerpadla [mm]
b TL1/0039 15.9 - TL3/0234 32
TL1/0100 9.9 - TL3/0677 20
- | | TL1/0139 9.9 - TL3/0953 20
TL2/0074 25 29.4 TL4/0535 63.9
&4 TL2/0234 13 17.4 TL4/2316 14.9
M TL2/0301 13 17.4 TL4/3497 14.9

*)  Oznacenie tesnenia: Burgmann
**) Oznacenie tesnenia: Roplan
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4.7.5.2 Jednoduché mechanické tesnenie

4.7.5.3

1.
2.

Pozri bod 1 v oddiele 4.7.5.1

Umiestnite puzdro hriadela (0130) s O-kruzkom (0804)
na hriadel. Skontrolujte polohu prirubového tesnenia
(0890) v pripade vyplachovacieho krytu. Toto urobte pre
kazdy hriadel.

Skontrolujte, &i koliky (0936) zapadli do drazky puzdra
hriadefla.

Pre ¢erpadla bez polohovacej dosky (0095), chod’te na
bod 5.

Cerpadld s polohovacou doskou (0095)

4.

Umiestnite polohovaciu dosku (0095) s O-krizkom
(0182) do skrine rotora.

Umiestnite obidve nehybné ¢asti (0080) s O-kruzkami

(0082) do tesniaceho krytu (0090). Davajte pozor, aby sa

neposkodili O-krizky.

Umiestnite kryt tesnenia s O-krizkom (0802) do skrine
rotora a zaistite upevfiovacimi maticami (0540) na
svorniky (0550).

Prirubové tesnenie

1.

Umiestnite prirubové tesnenia (0895) pomocou Loctite
648 na vystuzné kruzky (0096). Dalej uloZte obidva
podopieracie kruzky s O-krdzkami (0084) do krytu
tesnenia (0090).

Pre TL3, polohy (0096) a (0084) nemozno pouzit'.

Pre cerpadla bez polohovacej dosky (0095), chod'te na
bod 3.

Cerpadléd s polohovacou doskou (0095)

2.

Umiestnite polohovaciu dosku (0095) s O-krdzkom
(0182) do skrine rotora.

Umiestnite kryt tesnenia s O-krizkom (0802) do skrine
rotora a zaistite upevfiovacimi maticami (0540) na
svorniky (0550).

Umiestnite puzdra hriadela (0130) s O-kruzkom (0804)
na hriadel. Skontrolujte polohu prirubového tesnenia
(0890) v pripade vyplachovacieho krytu.

Skontrolujte, &i koliky (0936) zapadli do drazky puzdra
hriadefla.

0130 0802 0080 0182
0081 0890

N
W 'A‘A/////)\\%%

NP7

0082 0550 0083 0540

0130 0802 0895 0182 0890
0090 | 0095

0936

0804 0096 0550 0084 0540
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4.7.5.4 Tesnenie s O-krizkom

1. Umiestnite O-kruzok tesnenia (0183) na vystuzné
kruzky (0097). Dalej uloZte obidva podopieracie kruzky
s O-krazkami (0082) do krytu tesnenia (0090).

Pre ¢erpadla bez polohovacej dosky (0095) chod’te na bod 3.

Cerpadli s polohovacou doskou (0095)
2. Umiestnite polohovaciu dosku (0095) s O-krizkom (0182)
do skrine rotora.

3. Umiestnite kryt tesnenia s O-krdzkom (0802) do skrine
rotora a zaistite upeviiovacimi maticami (0540) na
svorniky (0550).

4. Umiestnite puzdra hriadela (0130) s O-kruzkom (0804) na
hriadel. Skontrolujte polohu prirubového tesnenia (0890)
v pripade vyplachovacieho krytu.

0550 0540 0097

5. Skontrolujte, ¢i koliky (0936) zapadli do drazky puzdra
hriadefla.

4.7.5.5 Dvojité mechanické tesnenie

1. Umiestnite ovladacCe rotacnych sucasti na puzdro hriadela. Nastaveny rozmer — pozri
obrazok niZsSie s tabulkou.

X
Typ Cerpadla | X [mm] Typ éerpadla | X [mm]
TL2/0074 30,2 TL2/0234 22,6
7 ‘ TL3/0234 36,85 TL2/0301 22,6
TL4/0535 71,9 TL3/0677 28
TL4/2316 22,9 TL3/0953 28
) TL4/3497 22,9 Uvedené typy nemaju

ﬂ E ﬂ polohovaciu dosku (0095)

2. Stlacte tesniace cela (0088) s O-kruzkami (0083 a 0085) z obidvoch stran cez puzdro
hriadela (0130) do ovladaca.

3. Umiestnite nehybné ¢asti mechanického tesnenia (0087) s O-krizkom (0086) do
vyplachovacieho krytu (0101). Skontrolujte, ¢i O-krizok (0086) nevyC€nieva na strane
prevodovky.

4. Umiestnite obidve nehybné ¢asti (0080) s O-kruzkami (0082) do tesniaceho krytu (0090).
Davajte pozor, aby sa neposkodili O-krtizky.

5. Umiestnite puzdra s O-krizkami (0804) a rotacnu Cast tesnenia na hriadele.

6. Skontrolujte, ¢i koliky (0936) zapadli do drazky puzdra hriadela.

7. TL2/0074 a TL3/0234 umiestnite polohovaciu dosku (0095) s O-krdzkom (0182) do skrine
rotora.

8.  Umiestnite kryt tesnenia s O-krdzkom (0802) do skrine rotora a zaistite upeviovacimi
maticami (0540) na svorniky (0550).

TL4

Pri montazi rotaCnej Casti tesnenia na puzdro hriadela, umiestnite nastavovacie skrutky na
radialnych otvory na puzdre hriadela. Pri vymene puzdra hriadela vyvitajte radidlne otvory
1 mm hlboké, @ 5 mm cez zavitové otvory na rotaénu ¢ast tesnenia, nakoniec zablokujte
nastavovacou skrutkou, pomocou Loctite 648.
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TL2/0234, TL2/0301,

TL2/0074, TL3/0234 TL3/0677, TL3/0953 TL4/0535, TL4/2316, TL4/3497

0130 0802 0080 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0083 0085 0087

0804 \0090 | 0082 |0095 | 0083 | 0085 | 0087 013010802 | 0080/ 0083 | 0085 | 0087| 0130{0802 / 0080 0101 | 0088 | 0086
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0540 0540 0540
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P w0 DN

Umiestnite podlozky (0171) v komore do rotorov.

Umiestnite rotory (0020) na hriadel. Rotor pre hnaci hriadel je oznaceny A.
Rotory zablokujte navzajom vlozenim bloku makkého materialu medzi rotory.

Utiahnite drziak (0250) doprava spravnym momentom
(pozri oddiel 4.5 Momenty utiahnutia matic a skrutiek) pomocou
pridrziavacieho nastroja.

Pridrziavaci nastroj
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5. Zmerajte vzdialenost medzi povrchom kridla a montaznym povrchom skrine ¢erpadla
(0030). Dalej odmontuijte kridlo a oddelte nutny poéet vrstiev z podlozky (0171)
k nastaveniu vzdialenosti po nastaveny rozmer uvedeny v tabulke v oddiele 3.1
(hrabka jednej vrstvy je 0,05 mm).

6. Znova zmontujte podlozku (0171) a rotory (0020), ulozte O-kruzok (0800) na drziak
a utiahnite drziak (na TL4 pouzite Loctite 243) doprava predpisanym momentom.

7. Zmontujte a nastavte druhy rotor rovnakym spdsobom.

8.  Skontrolujte vélu medzi rotormi a skrifiou rotora, pozri tabulka v oddiele 3.1 Véle rotora.

9.  Umiestnite kryt €erpadla (0030) na skrifiu rotora. Skontrolujte, &i O-kruzok (0801) ostal
v drazke a nie je stlaceny medzi kryt €erpadla a skrifiu rotora.

10. Zaistite kryt Cerpadla upevnovacimi maticami (0450).
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5.0

5.1

5.2

Specialne nastroje

Vseobecne

Je dostupnych niekolko Specialnych nastrojov na ufah&enie zmontovania ¢erpadiel. Pomocou
tychto nastrojov sa znizi nebezpecenstvo poskodenia tesniaceho prvku a skrati ¢as potrebny na
udrzbu a/alebo opravu.

Tieto nastroje je mozné objednat od SPX alebo vyrobit' vo vlastnej dielni.

Cisla poloZiek pre objednavanie s uvedené v tabulkach pod kazdym vykresom/obrazkom
spolo¢ne s rozmermi nastroja (ak su pouzitelné).

Montazny nastroj na prirubové tesnenia

Miesto: Prevodovka
Ucel: Na prispdsobenie prirubového tesnenia do prevodovky (pozri oddiel 4.7.2)

oD

NANINININONINONONINININONINONINON.

s s - - - R ©
Q & \/ Q
S
\
0.5 x45° 0.5 x45° 2 x45° 1.

3.2
15 %

Rozmery v mm

Typ éerpadla | Vyr. €. A B Cc D E F G H

TL1 3.95604.11 160 9 0,5 0,1 46,8 +0,1 419 0 29,6 0,2 | 25 100
0 -0,1

TL2 3.95605.11 180 9 0,5 +0,1 54,8 +0,1 46,9 0 34,6 £0,2 | 25 100
0 -0,1

TL3 3.95606.11 200 10 10,1 84,8 +0,1 719 0 54,6 +0,2 | 30 120
0 -0,1

TL4 3.95607.11 250 10 10,1 119,8 +0,1 109,9 0 84,6 +0,2 | 30 150
0 -0,1
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5.3 Montazny nastroj na prirubové tesnenie

Miesto:  Kryt prevodovky
Ucel: Na prispdsobenie prirubového tesnenia do krytu prevodovky (pozri oddiel 4.7.2)
A
C x459 0.5x45° J
5 NNNNININININININININININININININININININININTNININININT
CD L L —_ —_ AAAAXXXWXXWAAAA I
Ql Q| @ AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA Q
NNINININININZNININININININININININININININININININININNININ/NING
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
o AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
OYQ VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV
~N
\ 2 x45°
Bl 3
| D VZ/
Rozmery v mm
Typ éerpadla | Vyr. C. A Cc D E F G H 1 J
TLA 3.95608.11 150 | 1+0,1 | 05 | 10 | 19,6%0,1 | 34,5+0,1 40 25 | 15 100
TL2 3.95609.11 150 - 0,5 | 10 | 24,602 - 45 25 | 15 100
TL3 3.95610.11 170 | 10,1 | 05 | 12 | 39,6%0,2 | 54,5%0,1 65 30 | 15 100
TL4 3.95611.11 180 - - 12 | 59,5+0,2 - 84,90 30 | 8 110
-0,1

5.4 Montazny nastroj na ihlové loziska

Na prispdsobenie vonkajSieho kruzka loziska do krytu prevodovky (pozri oddiel 4.7.2)

G

INONONININININININININININININ/A
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV

FANWANWAN

N N N N

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV
NN NNNNNNNNNNNNN NN

OF

Miesto:  Kryt prevodovky
Ugel:
C
o wi _
Q Q
0.5x452] ]

Rozmery v mm

0.5 x45°

2 x45°

7

Typ €erpadla vyr. C. A B C D E F G

TL1 3.95600.11 | 150 | 120 | 20 37 2390 25 70
-0,1

TL2 3.95601.11 | 190 | 150 | 30 43 289 0 25 | 100
-0,1

TL3 3.95602.11 | 200 | 160 | 30 60 44,9 0 30 | 100
-0,1

TL4 3.95603.11 | 200 | 160 | 28 | 109,8 | 71,90 30 | 100
-0,1
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5.5 Montazny nastroj na kryt

Miesto:  Prevodovka

Ugel: Na prispdsobenie krytu prevodovky na prevodovku (pozri oddiel 4.7.2)
A
m| < \ Lo
Q| Q " - - - [y S— - - - Ql
| |
Q
! 1
C
— }\00
- D —
- E — ¥
Rozmery v mm
Typ éerpadla | Vyr. C. A B c D E F
LA 3.95632.11 | 19,140,03 | 20 +0,1 045 | 45| 90 | 15
+0,2 x45°
TL2 3.95633.11 | 24,140,03 | 25 +0,1 0,45 55 | 90 | 20
+0,2 x45°
TL3 3.95634.11 | 38,1£0,03 | 40 +0,1 095 | 85 |120| 30
+0,2 x45°
TL4 3.95635.11 | 55,10,03 | 60 +0,1 2,45 | 115|155 | 50
+0,2 x45°
5.6 Montazny nastroj na prirubové tesnenia
Miesto: Vyplachovaci kryt
Ucel: Na prispdsobenie prirubového tesnenia do vyplachovacieho krytu (pozri oddiel 4.7.3)

A

0.5 x45°

-

110

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
ININININ/N INININININ

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY,

SYQ 2 x45°
BL.G 3%

Rozmery v mm

oD
OE
OF

Typ éerpadla | Vyr. €. A B |C D E F

T 3.95612.11 170 | 8 10 {419 0 29,6 +0,2 | 25
-0,1

TL2 3.95613.11 170 | 8 10 | 46,9 0 34,6 +0,2 | 25
-0,1

TL3 3.95614.11 170 | 10 | 12 | 69,9 O 69,9+0,2 | 30
-0,1

TL4 3.95615.11 175 |1 10 | 12 | 89,9 0 89,9+0,2 | 30
-0,1

54 A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011)



6.0 Vykresy montaznych skupin a zoznamy
sucasti -
6.1 Prehlad

7~

e o — .\

0020 0802

(TL4/3497)y
7~
-~ 0850%%

7~

0875 ® 0660 0701
8 <0525 (int
0525/0530 - 0170 0520

7~
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6.2 Odporuc¢ané nahradné diely

Poz. r:los.l Popis K prev'e-ntivnej udrzbe | Generalna
cerpadlo na dalSie 3 roky oprava
0010 1 Skrifia rotora
0020 2 Rotor X
0030 1 Kryt (':erpadla : :
1 Kryt Cerpadla pre ohrievanie
1 Ventil krytu Cerpadla
0032 - - - -
1 Ventil krytu ¢erpadla pre ohrievanie
0050 1 Hnaci hriadel
0051 1 Predlohovy hriadel
0060 1 Prevodovka
1 Noha — vodorovna
0070 A
1 Noha — zvisla
0090 1 Kryt tesnenia
0095 1 Polohovacia doska
0096 2 Vystuzny krdzok pre prirubové tesnenie
0097 2 Opieraci krazok
0101 1 Vyplachovaci kryt
0120 1 Kryt prevodovky
0121 2 Puzdro loziska
0130 2 Puzdro hriadela X
0170 2 Distan¢na vlozka (iba TL1, TL2)
0171 2 Podlozka X X
0172 2 Tlakova priruba (iba TL1, TL2)
0175 1 Pruzina vystuzného kruzka
0190 1 Prevodovka, nastavenie X
0200 1 Hlava ventilu
0210 1 Zakladna platiia
0220 1 Valec
0230 1 Piest
1 Kryt, napinany pruzinou
0240 1 Kryt napinany pruzinou — zdvihany vzduchom
1 Kryt plneny vzduchom — zdvihany vzduchom
0250 2 Drziak X
0251 1 Nastavovacia skrutka pruziny
0255 2 Podlozka pruziny
0260 1 Distan¢na vlozka
0450 4 Upeviiovacia matica X
0455 4 Upeviiovacia matica
0456 4 Podlozka
0510 8 Skrutka
0512 4 Skrutka
0515 2 Skrutka
16 Skrutka (TL1)
0520
12 Skrutka (TL2)
0522 1 Skrutka
0523 4 Skrutka
3 Skrutka (TL1, TL2, TL3)
0525
2 Skrutka (TL4)
0530 1 Skrutka
2 Uzavreta matica (TL1)
0540 4 Uzavreta matica (TL2, TL3)
6 Uzavreta matica (TL4)
0543 1 Nastavovacia doska pruziny
2 Zavitova ty¢ (TL1)
0550 4 Zavitova ty¢ (TL2, TL3)
6 Zavitova ty¢ (TL4)
0551 4 Zavitova ty¢
0552 4 Zavitova ty¢
2 Zavitova ty¢ (TL1)
0553 4 Zavitova ty¢ (TL2, TL3)
6 Zavitova ty¢ (TL4)
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6.2.1 Odporucané nahradné diely
Poz. r:los./ Popis K prevve.ntivnej udrzbe | Generalna
Cerpadlo na dalSie 3 roky oprava
0560 2 Kolik
0561 2 Kolik
0562 1 Kolik
0565 2 Kolik
0611 1 Krag¢ X X
0620 2 Poistna matica
0630 2 Poistna podlozka (iba TL1, TL2, TL3) X
0651 2 Blokovacie prvky X
0652 2 Blokovaci mechanizmus X
0660 2 Poistny kruzok (iba TL1, TL2, TL3) X
0700 2 Lozisko X
0701 2 Ihlové loZisko (iba TL1, TL2, TL3) X
0701 2 Lozisko valca (iba TL4) X
0750 1 Pruzina
0850 1 Odvetravaci otvor vzduchu X
0860 1 Olejoznak
0870 1 Vypustacia zatka
0900 1 Firemny Stitok
0905 6 Nit
0910 3 Plastova zatka (TL1, TL2, TL3)
4 Plastova zatka (TL4)
0915 1 Zatka
0920 1 Plastova zatka (TL4)
0921 1 Plastova zatka
0922 1 Plastova zatka
0923 1 Zatka
0930 1 Ochranna doska
0931 1 Skrutka
0933 2 Zatka
0934 2 Plastova zatka
0936 2 Kolik (iba TL2, TL3, TL4)
1 Pridrziavaci nastroj
1 Kla€ova ochrana
1 Suprava O-kruzkov pre hydraulicku ¢ast X X
1 Servisna sUprava pre prevodovku X X
2 Tesnenia hriadela, komplet X X
1 Suprava O-kruzkov pre tesnenie hriadela X X
Ak su pouzitelné:
1 Suprava pre vyplachované kryty X
1 Servisna suprava pre rychle ochladzovanie a X
vyplachovanie
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6.3 Hydraulicka €éast’

6.3.1 Hydraulicka ¢ast’, komplet 0130
0550 0804
0020 0802
0552
0030
0450
0255 (TL3/0953 &
(TL4/3497) o S
Pridrziavaci
@ nastroj
TL1, TL2
Poz. l:los.l Popis TL1/0039 TL1/0100 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0234 TL2/0301
cerpadlo
0010 |1 Skrifa rotora Pozri 6.3.3 Volby skrine rotora
0020 |2 Rotor 3.94388.11 | 3.94389.31 | 3.94390.31 | 3.94404.11 | 3.94405.31 | 3.94406.31
0030 |1 Kryt ¢erpadla Pozri 6.3.4 Volby krytu Cerpadla
0090 |1 Kryt tesnenia Pozri 7.0-11.0
0100 |2 Tesnenie Pozri 7.0-11.0
0130 |2 Puzdro hriadela Pozri 7.0-11.0
0171|2 Podlozka 3.94520.11 3.94480.11
02502 Drziak 3.94391.31 3.94392.31 3.94407.31 3.94408.31
0450 |4 Upevriovacia 0.0205.784 0.0205.785
matica
0540 Upeviiovacia Pozri 7.0-11.0
matica
0550 Zavitova ty¢ Pozri 7.0-11.0
0551 |4 Zavitova ty¢ 0.0012.921 3.94549.11
0552 |4 Zavitova ty¢ 0.0012.680 0.0012.682
08002 O-krazok Pozri Suprava O-kruzkov pre hydraulicku ¢ast' s/bez bezpe¢nostného poistného ventilu
08011 O-kruzok Pozri Suprava O-krizkov pre hydraulicku ¢ast s/bez bezpe€nostného poistného ventilu
08021 O-kruzok Pozri Suprava O-krizkov pre hydraulicku ¢ast s/bez bezpe€nostného poistného ventilu
0804 | 2 O-kruzok Pozri Suprava O-krizkov pre hydraulicku ¢ast s/bez bezpe€nostného poistného ventilu
1 PridrZiavaci nastroj 3.94550.31 3.94550.31
TL3, TL4
Poz. g:rsp'; dlo Popis TL3/0234 TL3/0677 TL3/0953 TL4/0535 TL4/2316 TL4/3497
0010 |1 Skrifa rotora Pozri 6.3.3 Volby skrine rotora
0020 | 2 Rotor 3.94419.11 | 3.94420.31 | 3.94421.41 | 3.94451.11 | 3.94452.31 | 3.94453.41
00301 Kryt Cerpadla Pozri 6.3.4 VoIby krytu Cerpadla
00901 Kryt tesnenia Pozri 7.0-11.0
01002 Tesnenie Pozri 7.0-11.0
01302 Puzdro hriadela Pozri 7.0-11.0
01712 Podlozka 3.94521.31 3.94588.31
0250 | 2 Drziak 3.94422.31 3.94423.31 3.94454.31 3.94455.31
02552 Podlozka pruziny - 0.0354.022 - 0.0354.021
0450 | 4 Upevriovacia 0.0205.787 0.0205.789
matica
0540 Upeviovacia Pozri 7.0-11.0
matica
0550 Zavitova ty¢ Pozri 7.0-11.0
05514 Zavitova ty¢ 0.0012.950 0.0012.978
0552 | 4 Zavitova ty¢ 3.94444 11 3.94560.11
0800| 2 O-krazok Pozri Suprava O-kruzkov pre hydraulicku €ast' s/bez bezpeénostného poistného ventilu
08011 O-krazok Pozri Suprava O-kriuzkov pre hydraulicku €ast' s/bez bezpeénostného poistného ventilu
0802 |1 O-kruzok Pozri Suprava O-krizkov pre hydraulicku €ast s/bez bezpe€nostného poistného ventilu
0804 |2 O-krazok Pozri Suprava O-kruzkov pre hydraulicku ¢ast' s/bez bezpeénostného poistného ventilu
1 Pridrziavaci nastroj 3.94551.31 3.94555.31
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6.3.2 Vol'by TopKits
6.3.2.1 Suprava pre vyplachované kryty

0180 0890

0540
0881
0512
0561
0553
0561 0553
Tlak vyplachovania: 0,5 bar max.
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
Suprava pre vyplachovany kryt |3.01948.11 | 3.01948.12 | 3.01949.11| 3.01949.12 | 3.01950.11 | 3.01950.12 3.01951.11
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0180 1 O-krazok 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0512 4 Skrutka 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Upeviiovacia 0.0205.782 - - -
matica
0540 4 Upgvhovacia - 0.0205.782 0.0205.782 -
matica
6 Upeviiovacia - - - 0.0205.783
matica
2 Zavitova ty¢ 0.0012.905| 0.0012.903 - - -
0553 4 Zavitova ty¢ - 0.0012.907 | 3.94487.11 |0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Zavitova ty¢ - - - 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 V-tesnenie — - - 0.2230.468
0890 2 Prirubové 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
tesnenie NBR/SS
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tesniaci krtzok 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
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6.3.2.2 Servisna suprava pre rychle ochladzovanie/vyplachovanie

N

0180 0890

0881
0890
0180
pPoz. |Nos/ Popis TLA TL2 TL3 TL4
cerpadlo

Servisna suprava pre rychle 3.01948.21 | 3.01949.21 | 3.01950.21 | 3.01951.21
ochladzovanie/vyplachovanie

0180 1 O-kruzok 0.2173.865 | 0.2173.940 | 0.2173.947 | 0.2173.866
0881 2 V-tesnenie - - - 0.2230.468
0890 2 Prirubové tesnenie 0.2234.339 | 0.2234.497 | 0.2234.527 | 0.2234.385

NBR/SS
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6.3.2.3 Suprava O-kruzkov pre hydraulicku ¢ast’
Poznamka: Iba O-kruzky FDA su schvalené na potravindrske ucely @

0801

Poz. 2‘:;; dlo | Popis TL1 TL2 TL3 TL4

Stprava O-kruzkov FPM 3.01819.11 3.01822.11 3.01825.11 3.01828.11
0800 2 O-krtizok 0.2173.934 3.91864.11 0.2173.939 0.2173.950
0801 1 O-krtizok 0.2173.935 0.2173.937 0.2173.902 0.2173.965
0802 1 O-krtizok 0.2173.903 0.2173.948 0.2173.858 0.2173.966
0804 2 O-krtzok 0.2173.936 0.2173.938 0.2173.904 0.2173.914
Suprava O-kruzkov EPDM 3.01819.12 3.01822.12 3.01825.12 3.01828.12
0800 2 O-krtizok 0.2173.038 0.2173.074 0.2173.083 0.2173.141
0801 1 O-krtizok 0.2173.104 0.2173.112 0.2173.126 0.2173.253
0802 1 O-krtizok 0.2173.210 0.2173.202 0.2173.217 0.2173.254
0804 2 O-krtizok 0.2173.022 0.2173.025 0.2173.240 0.2173.255
Stprava O-kruzkov FPM — FDA 3.01819.18 3.01822.18 3.01825.18 3.01828.18
0800 2 O-krtizok 0.2174.880 0.2174.871 0.2174.895 0.2174.913
0801 1 O-krtzok 0.2174.881 0.2174.870 0.2174.910 0.2174.916
0802 1 O-krtizok 0.2174.882 0.2174.869 0.2174.911 0.2174.918
0804 2 O-krtzok 0.2174.883 0.2174.868 0.2174.912 0.2174.919
Suprava O-kruzkov EPDM — FDA |  3.01819.16 3.01822.16 3.01825.16 3.01828.16
0800 2 O-krtizok 0.2173.535 0.2173.501 0.2173.508 0.2173.517
0801 1 O-krtizok 0.2173.502 0.2173.542 0.2173.549 0.2173.557
0802 1 O-krtizok 0.2173.533 0.2173.531 0.2173.550 0.2173.558
0804 2 O-krtizok 0.2173.536 0.2173.543 0.2173.540 0.2173.513
Stprava O-kruzkov PTFE 3.01819.13 3.01822.13 3.01825.13 3.01828.13
0800 2 O-krtizok 0.2173.808 0.2173.804 0.2173.800 0.2173.811
0801 1 O-krtizok 0.2173.809 0.2173.805 0.2173.952 0.2173.812
0802 1 O-krtizok 0.2173.953 0.2173.806 0.2173.836 0.2173.813
0804 2 O-krtizok 0.2173.810 0.2173.807 0.2173.954 0.2173.814
Suprava O-kruzkov CHEMRAZ® | 3.01819.14 3.01822.14 3.01825.14 3.01828.14
0800 2 O-krtizok 0.2173.717 0.2173.721 0.2173.725 0.2173.732
0801 1 O-krtizok 0.2173.718 0.2173.722 0.2173.726 0.2173.733
0802 1 O-krtizok 0.2173.719 0.2173.723 0.2173.727 0.2173.734
0804 2 O-krtizok 0.2173.720 0.2173.724 0.2173.728 0.2173.735
* Stprava O-krazkov KALREZ® 3.01819.15 3.01822.15 3.01825.15 3.01828.15
0800 2 O-krtzok 0.2173.600 0.2173.604 0.2173.608 0.2173.612
0801 1 O-krtizok 0.2173.601 0.2173.605 0.2173.609 0.2173.613
0802 1 O-krtizok 0.2173.602 0.2173.606 0.2173.610 0.2173.614
0804 2 O-krtizok 0.2173.603 0.2173.607 0.2173.611 0.2173.615

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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6.3.2.4 Suprava O-kruzkov pre hydraulicku ¢ast’ s bezpe€nostnym poistnym ventilom

Poznamka: Iba O-kruzky FDA su schvalené
na potravinarske ucely

Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. gerpadilo Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
Suprava O-krizkov FPM 3.01819.21 | 3.01819.31 | 3.01822.21 | 3.01822.31 | 3.01825.21 | 3.01825.31 | 3.01828.21 | 3.01828.31
0800 2 O-krazok 0.2173.934 1 0.2173.934 | 3.91864.11 | 3.91864.11 | 0.2173.939 | 0.2173.939 | 0.2173.950 | 0.2173.950
0801 1 O-krazok 0.2173.935]0.2173.935|0.2173.937 | 0.2173.937 | 0.2173.902 | 0.2173.902 | 0.2173.965 | 0.2173.965
0802 1 O-krazok 0.2173.903 | 0.2173.903 | 0.2173.948 | 0.2173.948 | 0.2173.858 | 0.2173.858 | 0.2173.966 | 0.2173.966
0804 2 O-krazok 0.2173.936 | 0.2173.936 | 0.2173.938 | 0.2173.938 | 0.2173.904 | 0.2173.904 [ 0.2173.914 | 0.2173.914
0807 1 O-krazok 0.2173.974 10.2173.9730.2173.906 | 0.2173.969 | 0.2173.977 | 0.2173.976 | 0.2173.976 | 0.2173.980
Suprava O-krizkov EPDM 3.01819.22 |3.01819.32|3.01822.22 | 3.01822.32 | 3.01825.22 | 3.01825.32 | 3.01828.22 | 3.01828.32
0800 2 O-krdZok 0.2173.038 | 0.2173.038 | 0.2173.074 | 0.2173.074 | 0.2173.083 | 0.2173.083 | 0.2173.141 | 0.2173.141
0801 1 O-krazok 0.2173.104 | 0.2173.104 | 0.2173.112 | 0.2173.112 | 0.2173.126 | 0.2173.126 | 0.2173.253 | 0.2173.253
0802 1 O-krazok 0.2173.210]0.2173.210|0.2173.202 | 0.2173.202 | 0.2173.217 | 0.2173.217 | 0.2173.254 | 0.2173.254
0804 2 O-krazok 0.2173.022|0.2173.022 | 0.2173.025 | 0.2173.025 | 0.2173.240 | 0.2173.240 | 0.2173.255 | 0.2173.255
0807 1 O-krazok 0.2173.087 [0.2173.091 | 0.2173.143 | 0.2173.149 | 0.2173.154 | 0.2173.169 | 0.2173.169 | 0.2173.179
Suprava O-krizkov FPM — FDA | 3.01819.28 | 3.01819.38 | 3.01822.28 | 3.01822.38 | 3.01825.28 | 3.01825.38 | 3.01828.28 | 3.01828.38
0800 2 O-krizok 0.2174.880 | 0.2174.880 | 0.2174.871 | 0.2174.871 | 0.2174.895 | 0.2174.895 | 0.2174.913 | 0.2174.913
0801 1 O-krizok 0.2174.881 | 0.2174.881 | 0.2174.870 | 0.2174.870 | 0.2174.910 | 0.2174.910 | 0.2174.916 | 0.2174.916
0802 1 O-krazok 0.2174.882 | 0.2174.882 | 0.2174.869 | 0.2174.869 | 0.2174.911 | 0.2174.911 | 0.2174.918 | 0.2174.918
0804 2 O-krazok 0.2174.883 | 0.2174.883 | 0.2174.868 | 0.2174.868 | 0.2174.912 | 0.2174.912 | 0.2174.919 | 0.2174.919
0807 1 O-kraZok 0.2174.920 | 0.2174.922 | 0.2174.923 | 0.2174.875 | 0.2174.926 | 0.2174.828 | 0.2174.828 | 0.2174.930
Suprava O-krizkov EPDM — FDA |3.01819.26 | 3.01819.36 | 3.01822.26 | 3.01822.36 | 3.01825.26 | 3.01825.36 | 3.01828.26 | 3.01828.36
0800 2 O-krazok 0.2173.535|0.2173.535 | 0.2173.501 | 0.2173.501 | 0.2173.508 | 0.2173.508 | 0.2173.517 | 0.2173.517
0801 1 O-krazok 0.2173.502 |0.2173.502 | 0.2173.542 | 0.2173.542 | 0.2173.549 | 0.2173.549 | 0.2173.557 | 0.2173.557
0802 1 O-krazok 0.2173.533 |0.2173.533 | 0.2173.531 | 0.2173.531 | 0.2173.550 | 0.2173.550 | 0.2173.558 | 0.2173.558
0804 2 O-krazok 0.2173.536 |0.2173.536 | 0.2173.543 | 0.2173.543 | 0.2173.540 | 0.2173.540 | 0.2173.513 | 0.2173.513
0807 1 O-krazok 0.2173.503 |0.2173.537 | 0.2173.544 |0.2173.510 | 0.2173.551 | 0.2173.519 | 0.2173.519 | 0.2173.528
Suprava O-kruzkov PTFE 3.01819.23 | 3.01819.33 | 3.01822.23 | 3.01822.33 | 3.01825.23 | 3.01825.33 | 3.01828.23 | 3.01828.33
0800 2 O-krdZok 0.2173.808 |0.2173.808 | 0.2173.804 |0.2173.804 | 0.2173.800 | 0.2173.800 | 0.2173.811 | 0.2173.811
0801 1 O-krazok 0.2173.809 |0.2173.809 | 0.2173.805 |0.2173.805 | 0.2173.952 | 0.2173.952 | 0.2173.812|0.2173.812
0802 1 O-krazok 0.2173.953 |0.2173.953 | 0.2173.806 |0.2173.806 | 0.2173.836 | 0.2173.836 |0.2173.813 | 0.2173.813
0804 2 O-krazok 0.2173.810|0.2173.810 | 0.2173.807 |0.2173.807 | 0.2173.954 | 0.2173.954 |0.2173.814 |0.2173.814
0807 1 O-kruzok (*) 10.2173.736 |0.2173.737 |0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
Suprava O-kriizkov CHEMRAZ® |3.01819.24 | 3.01819.34 | 3.01822.24 | 3.01822.34 | 3.01825.24 | 3.01825.34 | 3.01828.24 | 3.01828.34
0800 2 O-krazok 0.2173.717 10.2173.717 | 0.2173.721 | 0.2173.721 | 0.2173.725| 0.2173.725 | 0.2173.732 | 0.2173.732
0801 1 O-krazok 0.2173.718 | 0.2173.718 | 0.2173.722 | 0.2173.722 | 0.2173.726 | 0.2173.726 | 0.2173.733 | 0.2173.733
0802 1 O-krdZok 0.2173.719]0.2173.719 ] 0.2173.723 | 0.2173.723 | 0.2173.727 | 0.2173.727 | 0.2173.734 | 0.2173.734
0804 2 O-krazok 0.2173.720]0.2173.720 | 0.2173.724 | 0.2173.724 | 0.2173.728 | 0.2173.728 | 0.2173.735 | 0.2173.735
0807 1 O-krazok 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
* Suprava O-krizkov KALREZ® |3.01819.25|3.01819.35 | 3.01822.25 | 3.01822.35 | 3.01825.25 | 3.01825.35 | 3.01828.25 | 3.01828.35
0800 2 O-krazok 0.2173.600 | 0.2173.600 | 0.2173.604 | 0.2173.604 | 0.2173.608 | 0.2173.608 | 0.2173.612 | 0.2173.612
0801 1 O-krazok 0.2173.601]0.2173.601]0.2173.605 | 0.2173.605 | 0.2173.609 | 0.2173.609 | 0.2173.613 | 0.2173.613
0802 1 O-krazok 0.2173.602 ]0.2173.602 | 0.2173.606 | 0.2173.606 | 0.2173.610| 0.2173.610 | 0.2173.614 | 0.2173.614
0804 2 O-krazok 0.2173.603 | 0.2173.603 | 0.2173.607 | 0.2173.607 | 0.2173.611 | 0.2173.611 | 0.2173.615|0.2173.615
0807 1 O-krazok 0.2173.627 10.2173.628 | 0.2173.629 | 0.2173.623 | 0.2173.630 | 0.2173.631 | 0.2173.631 | 0.2173.632

(*) Poz. 0807 v suprave O-krtizkov PTFE je z Chemraz®
* Kalrez je registrovana obchodna znac¢ka DuPont Performance Elastomers.
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6.3.3 Vol'by skrine rotora

0010
TL1, TL2
poz. | Nos/ Popis TL1/0039 | TL1/0100 | TL1/0139 | TL2/0074 | TL2/0234 | TL2/0301
cerpadlo
1 Skrifia rotora 3.14030.11 | 3.14031.11 | 3.14032.11 | 3.14033.11 | 3.14034.11 | 3.14035.11
0010 1 Skrifia rotora, zva¢seny | 3.14030.21 | 3.14031.21 | 3.14032.21 | 3.14033.21 | 3.14034.21 -
privod
TL3, TL4
poz. | Nos/ Popis TL3/0234 | TL3/0677 | TL3/0953 | TL4/0535 | TL4/2316 | TL4/3497
cerpadlo
1 Skrifia rotora 3.14040.11 | 3.14041.11 | 3.14042.11 | 3.14048.11 | 3.14049.11 | 3.14050.11
0010 1 Skrifia rotora, zvacseny | 3.14040.21 | 3.14041.21 | 3.14042.21 | 3.14048.21 - -
privod
6.3.4 Kryt ¢erpadla
6.3.4.1 Plochy kryt ¢erpadla
0030 0030
Kryt cerpadla Kryt ¢erpadla s ohrievacim plastom
Nos./ .
Poz. | . Popis TL1 TL2 TL3 TL4
Cerpadlo
1 Kryt Gerpadla 3.94387.11 | 3.94403.11 | 3.94418.11 | 3.94449.11
0030 1 Kryt Gerpadla pre 3.94387.12 | 3.94403.12 | 3.94418.12 | 3.94449.12
ohrievanie
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6.4 Prevodovka
6.4.1 Prevodovka, komplet

o850 0910

0865 0920

0660 intern
0525/0530 0172 0520

0651
0620 0190

0170 0630
0510

o121
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6.4.1.1

Zoznam sucasti — prevodovka

Poz. | Nos./ Popis TL1 TL2 TL3/0234 | TL3/0953 | TL4/0535 | TL4/3497
cerpadlo TL3/0677 TL4/2316
0050 1 Hnaci hriadel 3.94380.11 | 3.94398.11 | 3.94415.11 | 3.94415.31 | 3.94445.11 | 3.94445.31
0051 1 Predlohovy hriadel 3.94381.11 | 3.94399.11 | 3.94416.11 | 3.94416.31 | 3.94446.11 | 3.94446.31
0060 1 Prevodovka 3.14036.11 | 3.14038.11 3.14043.11 3.14046.11
0070 1 Noha — vodorovna 3.14051.11 | 3.14052.11 3.14053.11 3.14057.11
1 Noha — zvisla 3.14054.12 | 3.14055.11 3.14056.11 3.14058.11
0120 1 Kryt prevodovky 3.14037.11 | 3.14039.11 3.14044.11 3.14047.11
0121 2 Puzdro loZiska 3.94382.11 | 3.94400.11 3.94417.11 3.94557.11
0170 2 Distan¢na vlozka 3.94383.11 | 3.94401.11 - -
0172 2 Tlakova priruba 3.94384.11 | 3.94402.11 - -
0181 1 O-kruzok 0.2172.902 | 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632
0185 1 O-kruzok — zvisly 0.2172.929 - - —
1 O-kruzok 0.2172.541 | 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0190 1 Prevodovka, 3.01817.11 | 3.01820.11 3.01823.11 3.01827.11
nastavenie
0455 4 Upevriovacia matica | 0.0205.784 | 0.0205.785 0.0205.787 0.0205.789
0456 4 Podlozka 0.0350.200 | 0.0350.201 0.0350.202 0.0350.203
0510 8 Skrutka 0.0251.428 | 0.0251.428 0.0251.202 0.0141.916
0515 2 Skrutka 0.0252.135 | 0.0252.137 0.0252.189 0.0252.191
0520 16 Skrutka 0.0251.890 - - -
12 Skrutka - 0.0251.899 - -
3 Skrutka — vodorovna | 0.0141.082 | 0.0141.082 0.0141.082 -
2 Skrutka — vodorovna - - - 0.0141.164
0525 3 Skrutka — zvisla 0.0251.234 | 0.0251.234 0.0251.234
2 Skrutka — zvisla - - - 0.0251.280
0530 1 Skrutka — vodorovna - - - 0.0141.246
1 Skrutka — zvisla - - - 0.0251.325
0560 2 Kolik 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0565 2 Kolik 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0611 1 Krag¢ 0.0502.025 | 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0620 2 Poistna matica 0.0243.005 | 0.0243.006 0.0243.009 0.0243.114.1
0630 2 Poistna podlozka 0.0383.005 | 0.0383.006 0.0383.009 -
0651 2 Blokovacie prvky 0.0983.011 - - -
4 Blokovacie prvky - 0.0983.013 - -
0652 2 Blokovaci - - 0.0983.120 0.0983.129
mechanizmus
0660 2 Poistny kruzok 3.94436.11 | 3.94442.11 3.81648.11 -
0700 2 LozZisko 3.94437.11 | 3.94443.11 0.3431.669 0.3428.890
2 Ihlové loZisko 0.3425.459 | 0.3425.461 0.3425.467 -
0701 2 LoZisko valca - - - 0.3428.575
0850 1 Odvetravaci otvor 3.94438.11 | 3.94438.11 3.94438.11 3.94438.11
vzduchu
0855 1 Tesniaci kruzok 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0860 1 Olejoznak 3.94439.11 | 3.94439.11 3.94439.11 3.94439.11
0865 1 Tesniaci kruzok 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0870 1 Vypustacia zatka 0.0625.062 | 0.0625.062 0.0625.062 0.0625.063
0875 1 Tesniaci kruzok 0.2198.001 | 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Prirubové tesnenie 0.2234.918 | 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Prirubové tesnenie 0.2234.903 | 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
0900 1 Firemny Stitok 4.0030.133 | 4.0030.132 4.0030.134 4.0030.134
0905 6 Nit 0.0337.102 | 0.0337.102 0.0337.102 0.0337.102
3 Plastova zatka 3.94481.11 | 3.94481.11 3.94481.11 -
0910 4 Plastova zatka - - - 3.94562.11
0915 2 Zatka 0.0602.017 | 0.0602.017 0.0602.017 0.0602.017
0920 1 Plastova zatka - - - 3.94563.11
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
1 Klucova ochrana 3.94665.11 | 3.94666.11 3.94667.11 3.94668.11

Pozri 6.4.3 Servisna suprava pre prevodovku
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6.4.2 Volby néh

Noha — vodorovne

0070

Noha — zvislo pre svorky a zavitové pripojky Noha — zvislo pre priruby

Poz. Nos. / Popis TL1 TL2 TL3 TL4
Cerpadlo

0070 1 Noha — vodorovna 3.14051.11 3.14052.11 | 3.14053.11 | 3.14057.11

0070 1 Noha — zvisla zavitova pripojka 3.14054.12 | 3.14055.11 | 3.14056.11 | 3.14058.11

0070 1 Noha — zvisla prirubova pripojka 3.14054.14 | 3.14055.12 | 3.14056.12 | 3.14058.12
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6.4.3 Servisna suprava pre prevodovku

Poz. Z‘:rsp; dlo | Popis TL1 TL2 TL3 TL4

Servisna suprava pre prevodovku 3.01818.11 3.01821.11 3.01824.11 3.01826.11
0171 2 Podlozka 3.94520.11 3.94480.11 3.94521.11 3.94588.11
0181 1 O-krazok 0.2172.902 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632
0185 1 O-kruzok 0.2172.929 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0611 1 Krag 0.0502.025 | 0.0502.036 | 0.0502.052 | 0.0502.089
0855 1 Tesniaci kruzok 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0865 1 Tesniaci kruzok 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0875 1 Tesniaci kruzok 0.2198.001 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Prirubové tesnenie 0.2234.918 | 0.2234.919 | 0.2234.920 | 0.2234.921
0885 2 Prirubové tesnenie 0.2234.903 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
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7.0 Jednoduché mechanické tesnenie

7.1 VsSeobecné informacie

NS T

Bez vyplachovania

Konstrukcia
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LSS ST
|
|

il I P N |

S vyplachovanim

* \lyvazené mechanické tesnenie.

» Nehybné tesniace ¢elo je zabudované do krytu tesnenia, ktoré je zmontované v skrini rotora
od predného konca a je zablokované proti ota€aniu trecou silou dvoch O-krtzkov.

* Rotacné tesniace Celo napinané pruzinou je zamontované do ovladaca, ktory je zablokovany
na puzdre hriadela pomocou nastavovacich skrutiek. Tesniace Celo je zablokované v
ovladaci pomocou pier a drazok.

* Vhodné pre dva smery otacania.

» Malé tesniace ¢ela brania tuhnutiu média medzi ¢elami (zmensené tesniace ¢eld, takzvané
“nozové okraje tesnenia” su k dispozicii na vyziadanie).

» Tesniace ¢ela su namontované pruzne na O-kruzky.

» Tesniace Cela su k dispozicii v dvoch réznych kombinaciach materialov.

» Uzavreta pruzina mimo Cerpané médium (moze byt vyplachovana).

* Nizkotlakové rychle ochladzovanie alebo vyplachovanie je mozné, ak je Cerpadlo vybavené
vyplachovacim krytom vratane pridavného prirubového tesnenia.

Technické udaje
Materialy mechanickych
tesniacich povrchov:

Materialy O-kruzkov:

Material okrajového kruzka
(volitelne):
Maximalna teplota:

Maximalny tlak:

Hydrostaticky skuSobny tlak:

Maximalny tlak chladiaceho/
vyplachovacieho média:

GW1aGW2: SiC (Q1)-SiC (Q1)

GB1a GB2: SiC (Q1)— uhlik (B)

Fluérovany uhlovodik FPM

FPM — FDA (V1 t.. certifikovana potravinarska kvalita)
EPDM (E)

EPDM — FDA (E1 t.j.certifikovana potravinarska kvalita)
PTFE linkované (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Nitrilova guma (P)

200 °C alebo vyssia do prevadzkoveého teplotného limitu
Cerpadla

23 bar alebo vys$si do prevadzkoveého tlakového limitu
Cerpadla

25 bar (pre mechanické tesnenie)

0,5 bar

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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7.2 Obrobené diely — montazne diely tesnenia
a vyplachované kryty

i Eurépa USA Typ Cerpadla
Poz. | Popis
DIN W.-€. TL1 | TL2 | TL3 | TL4
0090 | Kryt tesnenia EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X
0095 | Polohovacia doska | EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) - X

0101 | Vyplachovaci kryt EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X
0130 | Puzdro hriadela EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X

X | X | X | X
|

Referencny katalog: Ocelovy klfu¢ 2001 (ocel strana 250—-256 / nehrdzavejica ocel strana 492494

0130 0090 0095 0101
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7.3 Varianty tesnenia

7.3.1

Jednoduché mechanické tesnenie

Poznamka: Iba O-kruzky FDA su schvalené na potravinarske ucely

Jednoduché mechanické tesnenie, komplet

0130

il

Spoloc¢né éasti jednoduchého

. z . |
mechanického tesnenia

Jednoduché mechanické tesnenie, komplet

0090

|

0550

0182

0095 / 0540
/ Iz /

0930

0931

0936 |\ |

(1011

T

g

poz. |NoS/  |popis TLA TL2 TL3 TL4
cerpadlo
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/FPM 3.94497.11 3.94500.11 3.94503.11 3.94556.11
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/FPM 3.94497.14 3.94500.14 3.94503.14 3.94556.14
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 3.94500.12 3.94503.12 3.94556.12
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/EPDM 3.94497.15 | 3.94500.15 | 3.94503.15 | 3.94556.15
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 3.94503.17 3.94556.17
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/PTFE - 3.94500.19 3.94503.19 3.94556.19
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 3.94500.13 3.94503.13 3.94556.13
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 3.94500.16 3.94503.16 3.94556.16
0100 2 * Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 3.94500.18 3.94503.18 3.94556.18
0100 2 * Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 3.94500.20 3.94503.20 3.94556.20
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/FPM — FDA 3.94497.25 | 3.94500.25 | 3.94503.25 | 3.94556.25
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/FPM — FDA 3.94497.26 3.94500.26 3.94503.26 3.94556.26
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/EPDM — FDA | 3.94497.21 3.94500.21 3.94503.21 3.94556.21
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/EPDM — FDA 3.94497.22 3.94500.22 3.94503.22 3.94556.22
* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
Spoloéné ¢Easti pre jednoduché mechanické tesnenie
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316

Poz. &erpadlo Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0090 1 Kryt tesnenia 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovacia doska — 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
0130 2 Puzdro hriadela 3.94489.11 | 3.94394.11 | 3.94485.11 | 3.94411.11 | 3.94491.11 | 3.94426.11 |3.94596.11| 3.94458.11
0182 1 O-kruzok — 0.2173.940 - 0.2173.947 - -

2 Upeviovacia matica 0.0205.782 - - -
0540 4 Upeviiovacia matica - 0.0205.782 0.0205.782 -

6 Upeviiovacia matica - - - 0.0205.783

2 Zavitova ty¢ 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Zavitova ty¢ — 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 —

6 Zavitova ty¢ — - - 3.94561.11
0930 1 Ochranna doska 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11| 3.94916.11
0931 1 Skrutka 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Pozri 7.4 Suprava O-kruzkov pre jednoduché mechanické tesnenie s/bez vyplachovania.
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7.3.2 Jednoduché mechanické tesnenie s rychlym ochladzovanim/

vyplachovanim 0100 0130 0095 0180 0890 0936
Poznamka: OOS\BO ( 0182 / 01/01 0881
Iba O-krazky FDA su | ﬁ r
schvélené na } b
potravindrske tcéely } .
|
|
\ \
i |
Jednoduché mechanické tesnenie,
komplet
Spoloc¢né casti jednoduchého
mechanického tesnenia
0561 [0935 | 0512\ 0540
Jednoduché mechanické tesnenie, komplet 0934 0933 0553
Poz. |NoS/  |poois TL1 TL2 TL3 TL4
cerpadlo
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/FPM 3.94497.11 | 3.94500.11 | 3.94503.11 | 3.94556.11
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/FPM 3.94497.14 | 3.94500.14 | 3.94503.14 | 3.94556.14
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 | 3.94500.12 | 3.94503.12 | 3.94556.12
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/EPDM 3.94497.15 | 3.94500.15 | 3.94503.15 | 3.94556.15
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94503.17 | 3.94556.17
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/PTFE - 3.94500.19 | 3.94503.19 | 3.94556.19
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 | 3.94500.13 | 3.94503.13 | 3.94556.13
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 | 3.94500.16 | 3.94503.16 | 3.94556.16
0100 2 * Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 | 3.94500.18 | 3.94503.18 | 3.94556.18
0100 2 * Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 | 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/FPM — FDA 3.94497.25 | 3.94500.25 | 3.94503.25 | 3.94556.25
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/FPM — FDA 3.94497.26 | 3.94500.26 | 3.94503.26 | 3.94556.26
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/Sic/EPDM — FDA | 3.94497.21 | 3.94500.21 | 3.94503.21 | 3.94556.21
0100 2 Jednoduché mech. tesnenie Sic/C/EPDM — FDA 3.94497.22 | 3.94500.22 | 3.94503.22 | 3.94556.22
* Kalrez je registrovana obchodnéa znacka DuPont Performance Elastomers.
Spoloéné ¢Easti pre jednoduché mechanické tesnenie
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0090 1 Kryt tesnenia 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovacia doska - 3.94410.11 \ - 3.94425.11 \ - -
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 2 Puzdro hriadela 3.94489.11 | 3.94394.11 | 3.94485.11 ‘ 3.94411.11| 3.94491.11 ‘ 3.94426.11 | 3.94596.11 | 3.94458.11
0180 1 O-krazok 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 1 O-krizok - 0.2173.940] - 0.2173.947] - -
0512 4 Skrutka 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Upeviiovacia matica 0.0205.782 - - -
0540 4 Upeviovacia matica - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Upeviiovacia matica - - - 0.0205.783
2 Zavitova ty¢ 0.0012.905 \ 0.0012.903 - - -
0553 4 Zavitova ty¢ - 0.0012.907 | 3.94487.11| 0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Zavitova ty¢ - - - 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 V-tesnenie - - - 0.2230.468
0890 2 Prirubové tesnenie NBR/SS 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tesniaci kriZok 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Pozri 7.4 Stprava O-kruzkov pre jednoduché mechanické tesnenie s/bez rychleho ochladzovania/vyplachovania.
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7.4 Suprava O-kruzkov pre jednoduché mechanické

tesnenie s/bez rychleho ochladzovania/vyplachovania
Poznamka: Iba O-kruzky FDA su schvalené na potravinarske ucely

N

7,

SO SN
SO M|

S

AN
"?"'I @\‘ AP

0082a [
0082a 0082b
%\/—/
0082 0083
Poz. 2‘:;; dlo | Popis TL1 TL2 TL3 TL4
Suprava O-krizkov FPM 3.01803.11 | 3.01804.11 | 3.01805.11 | 3.01806.11
0082 4 O-kraizok 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0083 2 O-krtizok 0.2173.941 | 0.2173.925 | 0.2173.927 | 0.2173.968
Stprava O-krizkov EPDM 3.01803.12 | 3.01804.12 | 3.01805.12 | 3.01806.12
0082 4 O-krtizok 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0083 2 O-krtizok 0.2173.043 | 0.2173.080 | 0.2173.086 | 0.2173.145
Stprava O-krizkov FPM — FDA 3.01803.18 | 3.01804.18 | 3.01805.18 | 3.01806.18
0082 4 O-krtizok 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0083 2 O-krtizok 0.2174.885 | 0.2174.887 | 0.2174.889 | 0.2174.891
Suprava O-krizkov EPDM — FDA | 3.01803.16 | 3.01804.16 | 3.01805.16 | 3.01806.16
0082 4 O-krtizok 0.2173.538 | 0.2173.545 | 02173552 | 0.2173.559
0083 2 O-krtizok 0.2173.539 | 0.2173.546 | 0.2173.553 | 0.2173.560
Suprava O-krizkov PTFE - 3.01804.13 3.01805.13 3.01806.13
0082a 2 O-krtizok - 0.2173.815 | 02173.802 | 0.2173.817
0082b 2 O-krtizok (*) - 0.2173.929 | 02173.942 | 0.2173.967
0083 2 O-krazok - 0.2173.961 | 0.2173.963 | 0.2173.818
Stprava O-krtizkov CHEMRAZ® 3.01803.14 | 3.01804.14 | 3.01805.14 | 3.01806.14
0082 4 O-krtizok 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0083 2 O-krtizok 0.2173.709 | 02173711 | 0.2173.713 | 0.2173.730
* Stiprava O-krtizkov KALREZ® 3.01803.15 | 3.01804.15 | 3.01805.15 | 3.01806.15
0082 4 O-kraizok 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0083 2 O-krtizok 0.2173.625 | 0.2173.617 | 0.2173.620 | 0.2173.626

(*) Poz. 0082b v suprave O-kruzkov PTFE je z FPM
* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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8.0 Dvojité mechanické tesnenie
8.1 VsSeobecne

Konstrukcia

Vlyvazené mechanické tesnenie.

Na strane produktu nehybné tesniace €elo je zabudované do krytu tesnenia, ktoré je
zamontované v skrini rotora od predného konca a atmosféricka strana nehybného tesniaceho
Cela je zabudovana do vyplachovaného krytu.

Obidve ¢ela nehybného tesnenia su zablokované proti otac¢aniu trecou silou O-krizkov.

Rotacné tesniace Cela napinané pruzinou su zmontované do ovladaca, ktory je zablokovany
na puzdre hriadela pomocou nastavovacich skrutiek. Tesniace ¢ela su zablokované v
ovladaci pomocou pier a drazok.

Vhodné pre dva smery otac€ania.

Malé tesniace Cela brania tuhnutiu média medzi ¢elami (zmensSené tesniace Cela, takzvané
,NoZoveé okraje tesnenia“ su k dispozicii na vyziadanie).

Rychle ochladzované alebo vyplachované, natlakované alebo nenatlakované.

Technické udaje

Materialy: DW2: SiC (Q1)-SiC (Q1

)a

SiC (Q1) — uhlik (B) na strane atmosféry
DB2: SiC (Q1)— uhlik (B)
SiC (Q1) — uhlik (B)

jn <V e

a strane atmosféry

Materialy O-kruzkov: Fluérovany uhlovodik FPM

FPM — FDA (V1 t.j. certifikovana potravinarska kvalita)
EPDM (E)

EPDM — FDA (E1 t.j.certifikovana potravinarska kvalita)
PTFE linkované (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Teplota: 200 °C alebo vy3sia do prevadzkového teplotného limitu
Cerpadla

Maximalny tlak: 16 bar alebo vysSi do prevadzkového tlakového limitu
Cerpadla

Hydrostaticky skusobny tlak: 25 bar (pre mechanické tesnenie)

Maximalny tlak chladiaceho/
vyplachovacieho média: 16 bar

Tesnenie pod tlakom: Tlak média rychleho ochladzovania/vyplachovania by mal byt

0 1 bar/10% vysSi nez procesny tlak

Podtlakové tesnenie: Tlak je niz8i alebo rovny voci procesnému tlaku

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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8.2 Obrobené diely — montazne diely tesnenia
a vyplachované kryty

Eurépa Typ cerpadla
Poz. |Popis DIN W.-&. UsA TL1 | TL2 | TL3 | TL4
0090 | Kryt tesnenia EN 100808-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
0095 | Polohovacia doska EN 10088-3 1.4460 AISI 329(L) - X X -
0101 | Vyplachovaci kryt EN 10088-3 1.4404 AISI 316L X X X X
0130 | Puzdro hriadela EN 10088-3 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0130 0090 0095 0101
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8.3
8.3.1

Varianty tesnenia
Dvojité mechanické tesnenie M74-D60 — TL2/0074 a TL3/0234

Dvojité mechanické tesnenie M74-D60, komplet

TR
FeNRERS
/

N i Poznamka: Iba O-krazky
| FDA su schvalené na

‘ potravinarske ucely

Poz. | Nos/ Popis TL2/0074 | TL3/0234

cerpadlo

0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/FPM 3.94509.14 | 3.94513.14
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/FPM 3.94509.11 | 3.94513.11
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/EPDM 3.94509.15 | 3.94513.15
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/EPDM 3.94509.12 | 3.94513.12
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/PTFE 3.94509.19 | 3.94513.19
0100 2 Dvoijité mech tesnenie Sic/Sic/C/PTFE 3.94509.17 | 3.94513.17
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/Chemraz® 3.94509.16 | 3.94513.16
0100 2 Dvoijité mech tesnenie Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94509.13 | 3.94513.13
0100 2 * Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/Kalrez® 3.94509.20 | 3.94513.20
0100 2 * Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94509.18 | 3.94513.18
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/FPM — FDA 3.94509.26 | 3.94513.26
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/FPM — FDA 3.94509.25 | 3.94513.25
0100 2 Dvoijité mech tesnenie C/Sic/C/EPDM — FDA 3.94509.21 | 3.94513.21
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/EPDM — FDA 3.94509.22 | 3.94513.22

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.

Spolo¢né casti, dvojité mechanické tesnenie M74-D60

0090
0130

[ I

0182 0561 0101 0936 |p,,. E:rsp; dlo | POPIS TL2/0074 | TL3/0234
0095 | 0180/ 0512 /0553 0090| 1 |Kryttesnenia 3.94409.12 | 3.94424.12
\ 0095 1 Polohovacia doska | 3.94410.12 | 3.94425.12
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94413.11 | 3.94428.11

0130 2 Puzdro hriadefa 3.94485.11 | 3.94491.11

0180 1 O-kriizok 0.2173.940 | 0.2173.947

0182 1 O-kraizok 0.2173.940 | 0.2173.947

0512 4 Skrutka 0.0254.346 | 0.0254.362

0540 4 Upeviovacia matica | 0.0205.782 | 0.0205.782

0553 4 Zavitova tyé 0.0012.907 | 0.0012.908

0561 2 Kolik 0.0490.084 | 0.0490.084

0933 2 Zatka 0.0625.061 | 0.0625.061

0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 | 3.94615.11

0935 2 Tesniaci krtizok 4A3483.113 | 4A3483.113

0936 2 Kolik 0.0490.641 | 0.0490.641

tesnenie

L

FEREN|

705434 (;9/35 0933 0540

A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011)

Pozri 8.4 Suprava O-kruzkov pre dvojité mechanické

75



76

8.3.2

Dvojité mechanické tesnenie M74-D60 — TL4/0535, TL4/2316

a TL4/3497
Dvojité mechanické tesnenie M74-D60, komplet

<}

Nx’&sﬁ
Vavavay: Pozndmka: Iba O-krizky
| FDA su schvalené na

‘ potravinarske uéely

Poz. ::'\l:rsp.la dlo Popis TL4

0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/FPM 3.94564.14
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/FPM 3.94564.11
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/EPDM 3.94564.15
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/EPDM 3.94564.12
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/PTFE 3.94564.19
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/PTFE 3.94564.17
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/Chemraz® 3.94564.16
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94564.13
0100 2 * Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/Kalrez® 3.94564.20
0100 2 * Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94564.18
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/FPM — FDA 3.94564.26
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/FPM — FDA 3.94564.25
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/EPDM — FDA 3.94564.21
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/EPDM — FDA | 3.94564.22

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.

Spoloéné ¢asti, dvojité mechanické tesnenie M74-D60
0090 0101 0512 0936
0130 / 0180 / ose1 / 0553

[ Py Nos./ . TL4/2316
} \ Poz. | terpadio |POPiS TLAI0S3S | 1 413497
‘ ‘ 0090 1 Kryt tesnenia 3.94456.11 | 3.94456.11
0101 1 Vyplachovaci kryt | 3.94460.11 | 3.94460.11
0130 2 Puzdro hriadela 3.94596.11 | 3.94458.11
0180 1 O-krtizok 0.2173.866 | 0.2173.866
0512 4 Skrutka 0.0254.362 | 0.0254.362
0540 6 Upeviovacia matica | 0.0205.783 | 0.0205.783
0553 6 Zavitova tyé 0.0012.604 | 0.0012.604
| 0561 2 Kolik 0.0490.102 | 0.0490.754
| 0933 2 Zatka 0.0625.061 | 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 | 3.94615.11
| 0935 2 Tesniaci krizok 4A3483.113 | 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641 | 0.0490.641

0934 0935 0933 0540
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8.3.3 Dvojité mechanické tesnenie M74-D61 — TL2/0234, TL2/0301, TL3/0677,
TL3/0953

Dvojité mechanické tesnenie M74-D61, komplet

0o
K
PR

Poznamka: Iba O-krazky
! FDA su schvalené na

L potravindrske ucely
Poz. l:los.l Popis TL2/0234 TL3/0677
cerpadlo TL2/0301 TL3/0953
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/FPM 3.94924.11 3.94926.11
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/FPM 3.94925.11 3.94927.11
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/EPDM 3.94925.15 3.94927.15
0100 2 Dvoijité mech tesnenie Sic/Sic/C/EPDM 3.94925.12 3.94927.12
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/PTFE 3.94925.19 3.94927.19
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/PTFE 3.94925.17 3.94927.17
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/Chemraz® 3.94925.16 3.94927.16
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94925.13 3.94927.13
0100 2 * Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/Kalrez® 3.94925.20 3.94927.20
0100 2 * Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94925.18 3.94927.18
0100 2 Dvoijité mech tesnenie C/Sic/C/FPM.FDA 3.94924.26 3.94926.26
0100 2 Dvoijité mech tesnenie Sic/Sic/C/FPM — FDA 3.94925.25 3.94927.25
0100 2 Dvojité mech tesnenie C/Sic/C/EPDM — FDA 3.94925.21 3.94927.21
0100 2 Dvojité mech tesnenie Sic/Sic/C/EPDM — FDA | 3.94925.22 3.94927.22

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.

Spoloéné ¢asti, dvojité mechanické tesnenie M74-D61

0090 0182 0561 0101 0936
01\30\0180 0512/ 0553

Poz. r:los./ Popis TL2/0234 TL3/0677
cerpadlo TL2/0301 TL3/0953
0090 1 Kryt tesnenia 3.94409.13 | 3.94424.13
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94413.12 | 3.94428.12
0130 2 Puzdro hriadela 3.94411.11 | 3.94426.11
0180 1 O-krazok 0.2173.940 | 0.2173.947
0182 2 O-kruzok 0.2173.859 | 0.2173.921
0512 4 Skrutka 0.0254.346 | 0.0254.362
0540 4 Upeviiovacia matica 0.0205.782 | 0.0205.782
0553 4 Zavitova ty¢ 3.94487.11 | 3.94488.11
0561 2 Kolik 0.0490.084 | 0.0490.084
0933 2 Zatka 0.0625.061 | 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 | 3.94615.11
0935 2 Tesniaci kriazok 4A3483.113 | 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641 | 0.0490.641

Pozri 8.4 Suprava O-kruzkov pre dvojité mechanické tesnenie

0934 0935 0933 0540
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8.4 Suprava O-kruzkov pre dvojité mechanické tesnenie

0086 0082 0083 0085 0086

~ AR

0082a, 0082b

0082a

Poznamka: Iba O-kruzky
FDA su schvalené na
potravinadrske ucely

Poz. 2‘::0; dlo | POPiS TL2/0074 Itg;ggg: TL3/0234 I::g;ggg TL4

Suprava O-kruzkov FPM 3.01812.11 | 3.01812.21 | 3.01813.11 | 3.01813.21 | 3.01837.11
0082 4 O-krazok 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 2 O-krazok 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968
0085 2 O-krtizok 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968
0086 2 O-krtizok 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
Suprava O-kruzkov EPDM 3.01812.12 | 3.01812.22 | 3.01813.12 | 3.01813.22 | 3.01837.12
0082 4 O-krtizok 0.2173.085 | 0.2173.311 | 0.2173.251 | 0.2173.090 | 0.2173.099
0083 2 O-krazok 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0085 2 O-krazok 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0086 2 O-kraZzok 0.2173.252 | 0.2173.083 | 0.2173.371 | 0.2173.088 | 0.2173.149
Stiprava O-krizkov FPM — FDA 3.01812.18 | 3.01812.28 | 3.01813.18 | 3.01813.28 | 3.01837.18
0082 4 O-krizok 0.2174.873 | 0.2174.893 | 0.2174.888 | 0.2174.896 | 0.2174.890
0083 2 O-krtzok 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0085 2 O-kruZok 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0086 2 O-kruZok 0.2174.892 | 0.2174.895 | 0.2174.899 | 0.2174.898 | 0.2174.875
Suprava O-kruzkov EPDM — FDA | 3.01812.16 | 3.01812.26 | 3.01813.16 | 3.01813.26 | 3.01837.16
0082 4 O-krazok 0.2173.545 | 0.2173.561 | 0.2173.552 | 0.2173.563 | 0.2173.559
0083 2 O-krazok 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0085 2 O-krazok 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0086 2 O-krazok 0.2173.548 | 0.2173.508 | 0.2173.555 | 0.2173.512 | 0.2173.510
Suprava O-kruzkov PTFE 3.01812.13 | 3.01812.23 | 3.01813.13 | 3.01813.23 | 3.01837.13
0082a 2 O-krazok 0.2173.815 | 0.2173.837 | 0.2173.802 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0082b 2 O-kraZok (*) 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 2 O-krazok 0.2173.961 | 0.2173.838 | 0.2173.963 | 0.2173.839 | 0.2173.818
0085 2 O-kraZok (%) 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.273.927 | 0.273.864 | 0.2173.968
0086 2 O-krtizok () 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
Stprava O-krizkov CHEMRAZ® | 3.01812.14 | 3.01812.24 | 3.01813.14 | 3.01813.24 | 3.01837.14
0082 4 O-krizok 0.2173.710 | 0.2173.766 | 0.2173.712 | 0.2173.768 | 0.2173.729
0083 2 O-krizok 0.2173.711 | 0.2173.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0085 2 O-krzok 0.2173.711 | 0.2173.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0086 2 O-krizok 0.2173.715 | 0.2173.725 | 0.2173.716 | 0.2173.746 | 0.2173.731
* Suprava O-kruzkov KALREZ® 3.01812.15 | 3.01812.25 | 3.01813.15 | 3.01813.25 | 3.01837.15
0082 4 O-krazok 0.2173.616 | 0.2173.657 | 0.2173.619 | 0.2173.659 | 0.2173.622
0083 2 O-kriizok 0.2173.617 | 0.2173.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0085 2 O-kriizok 0.2173.617 | 0.2173.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0086 2 O-kriizok 0.2173.618 | 0.2173.608 | 0.2173.621 | 0.2173.637 | 0.2173.623

(*) Poz. 0082b, 0085, 0086 v stprave O-kruzkov PTFE st z FPM
* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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9.0 Jednoduché a dvojité tesnenie s O-kruzkom

9.1 Vseobecné informacie

A S [ SO 5 P |

Jednoduché Dvojité

Konstrukcia

» Odstranitelny drziak O-kruzka (obsahujuci O-kruzky) je zabudovany do krytu tesnenia, ktory
je zamontovany v skrini rotora od predného konca a zablokovany trecou silou O-krizkov.

*  O-kruzky bezia na rotacnom puzdre hriadela, ktoré je zablokované na hriadeli.

» Tesniace ¢ela na puzdre hriadela pokryté karbidom wolframu.

* Vhodné pre dva smery otacania

» Dvojité usporiadanie, rychle ochladzovanie alebo vyplachovanie, pod tlakom alebo
podtlakoveé.

Technické udaje

Materialy O-kruzkov: Fluérovany uhlfovodik FPM
FPM — FDA (V1 t.. certifikovana potravinarska kvalita)
EPDM (E)
EPDM — FDA (E1 t.j.certifikovana potravinarska kvalita)
PTFE linkované (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Teplota: Do prevadzkového teplotného limitu Cerpadla
Maximalny tlak: Do prevadzkového tlakového limitu ¢erpadla
Maximalny tlak chladiaceho/

vyplachovacieho média: 0,5 bar

Obvodova rychlost” Nizsia ako 0,5 m/s

* Kalrez je registrovana obchodna znac¢ka DuPont Performance Elastomers.
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9.2 Varianty tesnenia
9.2.1 Jednoduché tesnenie s O-kruzkom

0130 0550 0182 0930 0931
0090 0095 0540 0936

..,
I”I 4 li

0082 0183 0097

A\ 7]

| AT '

AR A 0 O

Dvojité tesnenie s O-kriizkom, komplet

Spoloéné casti, jednoduché
tesnenie s O-kruzkom

Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0082 4 O-krizok Pozri 9.3.1 Suprava O-kruzkov pre jednoduché tesnenie s O-krizkom
0090 1 Kryt tesnenia 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovacia - 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
doska
0097 2 Opieraci kruzok 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0130 2 Puzdro hriadela |3.94490.12 |3.94395.12 | 3.94486.12 | 3.94412.12 | 3.94492.12 | 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0182 1 O-krazok - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0183 2 O-kruzok Pozri 9.3.1 Suprava O-kruzkov pre jednoduché tesnenie s O-krizkom
2 Upevniovacia 0.0205.782 - - -
matica
0540 4 Upeyﬁovacia - 0.0205.782 0.0205.782 -
matica
6 Upeviiovacia - - - 0.0205.783
matica
2 Zavitova ty¢ 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Zavitova ty¢ - 0.0012.901 | 3.94441.11| 0.0012.901 | 3.94441.11 -
6 Zavitova ty¢ - - - 3.94561.11
0930 1 Ochranna doska 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 Skrutka 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.2.2 Dvojité tesnenie s O-krazkom s rychlym ochladzovanim/
vyplachovanim
0082 0183 0097 0130 0095 0180 0890 0936
0090 0182 0101 0881
/ /
o - - _ -
Dvojité tesnenie s O-kriizkom,
komplet
Spoloéné CEasti, dvojité tesnenie s
O-krizkom
0512\ 0540
0934 0933 0553
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Poz. Eerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 TL4/0535 TL4/3497
0082 4 O-kruzok Pozri 9.3.2 Suprava O-kruzkov pre dvojité tesnenie s O-krdzkom
0090 1 Kryt tesnenia 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Polohovacia - 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
doska
0097 2 Opieraci kruzok 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 2 Puzdro hriadela |3.94490.12|3.94395.12 | 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0180 1 O-kruzok 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 1 O-kruizok - 02173940 - 0.2173.947] - -
0183 4 O-krazok Pozri 9.3.2 Suprava O-krGzkov pre dvoijité tesnenie s O-kruzkom
0512 4 Skrutka 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Upeviovacia 0.0205.782 - - -
matica
0540 4 Upeynovaua - 0.0205.782 0.0205.782 -
matica
6 Upevriovacia - - - 0.0205.783
matica
2 Zavitova ty¢ 0.0012.905|0.0012.903 — - -
0553 4 Zavitova ty¢ - 0.0012.907 | 3.94487.11|0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Zavitova ty¢ - — - 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.102
0881 2 V-tesnenie - - - 0.2230.468
0890 2 Prirubové 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
tesnenie NBR/SS
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tesniaci kruzok 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.3 Suprava O-kruzkov

9.3.1 Suprava O-kruzkov pre jednoduché tesnenie s O-krizkom
Poznamka: Iba O-kruzky FDA su schvalené na potravinarske ucely

T ,
S
Q OSG 7
0082 ‘
0183
o082
Nos./ .
Poz. | . Popis TL1 TL2 TL3 TL4
cerpadlo

Suprava O-krazkov FPM 3.01932.11 | 3.01933.11 | 3.01934.11 | 3.01935.11
0082 4 O-kruzok 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 2 O-kruzok 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
Suprava O-kriuzkov EPDM 3.01932.12 | 3.01933.12 | 3.01934.12 | 3.01935.12
0082 4 O-kruzok 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 2 O-kruzok 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
Suprava O-krizkov FPM — FDA 3.01932.18 | 3.01933.18 | 3.01934.18 | 3.01935.18
0082 4 O-kruzok 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 2 O-krizok 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
Suprava O-krizkov EPDM - FDA | 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 O-kruzok 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 2 O-kruzok 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
Suprava O-kruzkov PTFE 3.01932.13 | 3.01933.13 | 3.01934.13 | 3.01935.13
0082 4 O-kruzok 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 2 O-kruzok 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
Suprava O-krizkov CHEMRAZ® 3.01932.14 | 3.01933.14 | 3.01934.14 | 3.01935.14
0082 4 O-kruzok 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 2 O-kruzok 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730

* Suprava O-krizkov KALREZ® 3.01932.15 | 3.01933.15 | 3.01934.15 | 3.01935.15
0082 4 O-kruzok 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 2 O-kruzok 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.626

* Kalrez je registrovana obchodna znac¢ka DuPont Performance Elastomers.
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9.3.2 Suprava O-kruzkov pre dvojité tesnenie s O-krizkom
Poznamka: Iba O-kruzky FDA su schvalené na potravinarske tcely

4 i &

7
Ol \ W
e

&\\ﬁﬁ@? Yoot
RSN AN

o
%

Poz. |Nos/ Popis TLA TL2 TL3 TL4
Cerpadlo

Stprava O-krizkov FPM 3.01936.11 | 3.01937.11 | 3.01938.11 | 3.01939.11
0082 4 O-kraizok 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 4 O-kraizok 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
Suprava O-kruzkov EPDM 3.01936.12 | 3.01937.12 | 3.01938.12 | 3.01939.12
0082 4 O-kriizok 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 4 O-krtizok 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
Suprava O-krazkov FPM — FDA | 3.01936.18 | 3.01937.18 | 3.01938.18 | 3.01939.18
0082 4 O-kriizok 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 4 O-kriizok 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
Suprava O-krizkov EPDM — FDA | 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 O-krazok 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 4 O-krazok 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
Suprava O-krazkov PTFE 3.01936.13 | 3.01937.13 | 3.01938.13 | 3.01939.13
0082 4 O-kraizok 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 4 O-kriizok 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
Suprava O-krizkov CHEMRAZ® | 3.01936.14 | 3.01937.14 | 3.01938.14 | 3.01939.14
0082 4 O-kraizok 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 4 O-kraizok 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* Suprava O-kruzkov KALREZ® | 3.01936.15 | 3.01937.15 | 3.01938.15 | 3.01939.15
0082 4 O-kriizok 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 4 O-krtizok 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.62

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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10.0 Tvrdé prirubové tesnenie

10.1 VsSeobecne

Konstrukcia

+ Odstranitefny vystuzny kruzok (obsahujuci prirubové tesnenie) je zabudovany do krytu
tesnenia, ¢o je zmontované v skrini rotora z predného konca a zablokované trecou silou
O-kruzka.

» Prirubové tesnenie bezi na rotatnom puzdre hriadefla, ktoré je zablokované na hriadeli.
» Tesniace ¢ela na puzdre hriadela su pokryté karbidom wolframu.
* Vhodné pre dva smery otac€ania.

* Nizkotlakové rychle ochladzovanie alebo vyplachovanie je mozné, ak je ¢erpadlo vybavené
vyplachovacim krytom vratane pridavného prirubového tesnenia.

Technické udaje

Materialy O-krazkov: Fluérovany uhlovodik FPM
EPDM (E)
PTFE linkované (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)
Teplota: Do prevadzkoveho teplotného limitu Cerpadla
Maximalny tlak: 10 bar
Maximalny tlak chladiaceho/
vyplachovacieho média: 0,5 bar
Podtlakové tesnenie: Tlak je nizsi alebo rovny voci procesnému tlaku

* Kalrez je registrovana obchodna znacka DuPont Performance Elastomers.
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10.2 Varianty tesnenia

10.2.1 Tvrdé prirubové tesnenie — TL1, TL2, TL3

0895
0096

I i

Tvrdé prirubové tesnenie,

0930
0936

0130 0095

0090

0182

S

0931

y.J

B N\

komplet
7 |
L
L
= =
| == |
Spoloéné casti, I \
tvrdé prirubové tesnenie L _ \ X _ _ J
0550 0540
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
0084 2 O-krzok Pozri 10.3 Suprava O-krizZkov pre tvrdé prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0090 1 Kryt tesnenia 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.14
0095 1 Polohovacia doska - 3.94410.11 - 3.94425.11 -
0096 2 Vystuzny krazok pre 3.94493.11 3.94484.11 -
prirubové tesnenie
0130 2 Puzdro hriadela 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 | 3.94412.12 | 3.94492.12 | 3.94427.12
0182 1 O-kruzok - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0540 2 Upeviiovacia matica 0.0205.782 - -
4 Upeviiovacia matica — 0.0205.782 0.0205.782
0550 2 Zavitova ty¢ 0.0012.900 | 3.94441.11 - -
4 Zavitova ty¢ - 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11
0895 2 Prirubové tesnenie Pozri 10.3 Suprava O-kruzkov pre tvrdé prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0930 1 Ochranna doska 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11
0931 1 Skrutka 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641
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10.2.2 Tvrdé prirubové tesnenie — TL4

0084

H QAN

L

0082

|

Tvrdé prirubové tesnenie,

0130 0090 0930 0931
09?6

I A\l

komplet
Spolocné casti,
tvrdé prirubové tesnenie
0550 0540
Nos./ . TL4/2316
Poz. Eerpadio Popis TL4/0535 TL4/3497
0082 2 O-krazok Pozri 10.3 Stiprava O-kruzkov pre tvrdé
0084 2 O-krazok prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0090 1 Kryt tesnenia 3.94456.11
0096 2 | Vystuzny krizok pre 3.94593.11
prirubové tesnenie
0130 2 Puzdro hriadela 3.94597.12 3.94459.12
0540 6 Upevniovacia matica 0.0205.783
0550 6 Zavitova ty¢ 3.94561.11
0895| 2 | Prirubové tesnenie Pozri 10.3 Stprava O-krizkov pre tvrdé
prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0930 1 Ochranna doska 3.94982.11 3.94916.11
0931 1 Skrutka 0.0138.974
0936 2 Kolik 0.0490.641
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10.2.3 Tvrdé prirubové tesnenie s rychlym ochladzovanim/vyplachovanim

-TL1, TL2, TL3

0130 0095 0180 0101 0936
0895 0090 ‘ 0182 | 0934 |/ 0890
0096 0084 ‘ /. S | [ _
\\
‘i\\‘\\\ \ ')
N L N |
nd]
|
Tvrdé prirubové tesnenie s rychlym
ochladzovanim/vyplachovanim, kompletné L
NN
&
AN
|
|
Spolocné Casti,
tvrdé prirubové tesnenie
0553 0512 | 0933 0540
0561 0935
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. &erpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
0084 2 O-kruzok Pozri 10.3 Suprava O-kruzkov pre tvrdé prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0090 1 Kryt tesnenia 3.94393.11 3.94409.11 3.94424 .14
0095 1 Polohovacia doska - 3.94410.11 - 3.94425.11 -
0096 2 Vystuzny kruzok pre 3.94493.11 3.94484.11 -
prirubové tesnenie
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11
0130 2 Puzdro hriadela 3.94490.12 3.94395.12 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12
0180 1 O-kruzok 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947
0182 1 O-krazok - 02173940 | - 02173.947 | -
0512 4 Skrutka 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362
0540 2 Upevnovacia matica 0.0205.782 - -
4 Upevniovacia matica - 0.0205.782 0.0205.782
0553 2 Zavitova ty¢ 0.0012.905 0.0012.903 - -
4 Zavitova ty¢ - 0.0012.907 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11
0561 2 Kolik 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084
0890 2 Prirubové tesnenie 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527
0895 2 Prirubové tesnenie Pozri 10.3 Suprava O-kruzkov pre tvrdé prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0933 2 Zatka 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tesniaci kruzok 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Kolik - 0.0490.641 0.0490.641
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10.2.4 Tvrdé prirubové tesnenie s rychlym ochladzovanim/
vyplachovanim — TL4

0130 0130 0934 0936

0084 0082

Tvrdé prirubové tesnenie
s rychlym ochladzovanim/
vyplachovanim,
kompletné
Spolocné Casti
Tvrdé prirubové tesnenie
s rychlym ochladzovanim/
vyplachovanim
0561 0935 \ 0553 0540
0512 0933
Nos./ . TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL4/0535 TL4/3497
0082 2 O-krizok Pozri 10.3 Stprava O-kruzkov pre tvrdé
0084 2 O-kruzok prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0090 1 Kryt tesnenia 3.94456.11
0096 |2 Vystuzny kruzok pre 3.94593.11
prirubové tesnenie
0101 1 Vyplachovaci kryt 3.94460.12
0130 2 Puzdro hriadela 3.94597.12 3.94459.12
0180 1 O-krazok 0.2173.866
0512 4 Skrutka 0.0254.362
0540 6 Upeviiovacia matica 0.0205.783
0553 6 Zavitova ty¢ 0.0012.604
0561 2 Kolik 0.0490.754
0881 2 V-tesnenie 0.2230.468
0890 2 Prirubové tesnenie 0.2234.385
0895 2 Prirubové tesnenie qun 10',3 Supraya O-kriZkov pre tvrqe
prirubové tesnenie s/bez vyplachovania
0933 2 Zatka 0.0625.061
0934 2 Plastova zatka 3.94615.11
0935 2 Tesniaci krdzok 4A3483.113
0936 2 Kolik 0.0490.641
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rychleho ochladzovania/vyplachovania

TL1, TL2, TL3

0895

Poz. E:rsp; dlo | PoPis TL1 TL2 TL3* TL3
Suprava O-krazkov FPM 3.01928.11 3.01929.11 3.01930.11 -
0084 2 O-kruzok 0.2173.904 3.90223.11 0.2173.990 -
0895 2 Prirubové tesnenie 3.94517.11 3.94518.11 3.94519.11 3.95723.11
Suprava O-kruzkov EPDM 3.01928.12 3.01929.12 3.01930.12 -
0084 2 O-kruzok 0.2173.240 0.2173.055 0.2173.243 -
0895 2 Prirubové tesnenie 3.94517.11 3.94518.11 3.94519.11 3.95723.11
* Supravy nahradnych dielov pre Cerpadla vyrobené pred 2004.
0895 0084
TL4 0084 0082

0082

QU

Nos./

Poz. " Popis TL4
Cerpadlo

Suprava O-krizkov FPM 3.01931.11
0082 2 O-kraizok 0.2173.967
0084 2 O-kraizok 0.2173.967
0895 2 Prirubové tesnenie 3.94589.11
Suprava O-kruzkov EPDM 3.01931.12
0082 2 O-kruzok 0.2173.099
0084 2 O-kruzok 0.2173.099
0895 2 Prirubové tesnenie 3.94589.11
Suprava O-kruzkov PTFE 3.01931.13
0082 2 O-krazok 0.2173.817
0084 2 O-kruzok (*) 0.2173.967
0895 2 Prirubové tesnenie 3.94589.11

(*) Poz. 0084 v suprave O-kruzkov PTFE je z FPM
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11.0 Pripojky rychleho ochladzovania

1.1
11.141

a vyplachovania

Niekolko typov pripojok pre cirkulaciu rychleho ochladzovania alebo vyplachovania na tesneni
hriadela je moznych podla planov tesneni 52, 53 a 54.

Tieto pripojky su pouzité na TopLobe s jednoduchymi mechanickymi tesneniami, dvojitymi
mechanickymi tesneniami a typy tesneni s O-kruzkom a typmi tvrdych prirubovych tesneni s
rychlym ochladzovanim alebo vyplachovanim.

MéZu byt pripojené réznymi spdsobmi. Na dalSich stranach najdete schémy tykajuce sa planov
tesneni.

K cirkulacii nastava rozdielovym tlakom alebo termosifénom (t.j. rozdiel teplét bariérove;j
kvapaliny). Smer prudenia je vratny, ale na ufahCenie odvetrania odporu¢ame dat vyvod na
najvyssiu droven.

Maximalny rozdielovy tlak cez tesniace cela (tlak média rychleho ochladzovania/vyplachovania):

¢ Jednoduché mechanické tesnenie, tesnenie s O-kruzkom, tvrdé prirubové tesnenie
Maximalny tlak média rychleho ochladzovania/vyplachovania je 0,5 bar kvoli obmedzeniam
pouzitého prirubového tesnenia.

¢ Dvojité mechanické tesnenie, pod tlakom
bariérova kvapalina by mala mat tlak minimalne o 1 bar/10% vy3Si nez rozdielovy tlak
Cerpadla.

Ak potrebujete viac informacii, obratte sa na vasho miestneho dodavatela.

Plany tesneni
Pripojka ¢erpadla vo vodorovnej polohe
A) Plan tesnenia 54 (cirkulacia) alebo plan 62 (prietok skrz)

Pouzite tlakovu nadrz vonkajsej bariérovej kvapaliny alebo sustavu na Cistenie kvapaliny
do tesniacej komory.

Zaistuje cirkulaciu vonkajSou tlakovou sustavou alebo Eerpadlom.

Rez A-A A
= .
A ~ B
1 ©
e
=
) A
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Rez A-A

Pouzitie vonkajSej nadrze na poskytnutie pretlakovej vyrovnavacej kvapaliny

Plan tesnenia 52 — podtlakové dvojité tesnenie

B)
Nadrz
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11.1.2 Pripojka €erpadla vo zvislej polohe
A) Plan tesnenia 54 (cirkulacia) alebo plan 64 (prietok skrz)

Pouzite tlakovu nadrz vonkaj$ej bariérovej kvapaliny alebo sustavu na Cistenie kvapaliny
do tesniacej komory.

Cirkulacia zabezpecuje vonkajsi tlak systému alebo Cerpadia.

Rez A-A

B) Plan tesnenia 52 — podtlakové dvojité tesnenie

Pouzitie vonkajSej nadrze na poskytnutie pretlakovej vyrovnavacej kvapaliny

Nadrz

Rez A-A

Ventil
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C) Plan tesnenia 53 — dvojité tesnenie pod tlakom

Pouzite tlakovu nadrz vonkaj$ej bariérovej kvapaliny na dodavanie Cistiacej kvapaliny do
tesniacej komory.

Tlak v nadrzi je vySSiako procesny tlak v tesniacej komore.

Vonkajsi
tlak

Rez A-A

Nadrz

;
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12.0 Ventily

12.1 Ohrievacie a chladiace plaste

VSetky modely TopLobe mézu byt dodavané s krytmi Eerpadla s kanalikmi na ohrievanie alebo
chladenie.

Ohrievaci/chladiaci plast

Doévodom pre toto pouzitie je hlavne privadzanie média do skrine rotora pred rozbehom
Cerpadla. Tato moznost' nie je ur€ena na vykurovanie, chladenie alebo udrzanie teploty
Cerpaného média v procese. Predohrev alebo chladenie skrine Cerpadla musi byt zaclenené do
vykurovania alebo chladenia zariadenia.

Kryt €erpadla s alebo bez bezpeénostného poistného ventilu na ohrievanie/chladenie obsahuje
dva otvory vyvftané priamo cez kryt. Teplo sa prenaSa do skrine rotora cez stykové plochy medzi
krytom a skrifiou rotora.

Ohrievacie/chladiace kanaly v skrini ¢erpadla spolo¢ne s vyrovnanymi otvormi tesnenia hriadela
su umiestnené tak, aby vyzadované tepelné Ucinky na vstavany bezpecnostny poistny ventil,
skrinu rotora a tesnenie hriadela boli najlepSie.

Menovity tlak na pripojkach krytu ¢erpadla pre vykurovanie/chladenie je 10 bar a nemal by byt
prekro¢eny bez konzultacie s vasim dodavatelom.

Pre postupy nabehu a odstavenia zariadenia, kde su pouzité ohrievacie/chladiace zariadenia,
musi ohrievacie/chladiace médium cirkulovat 20—45 minut pred nabehom a/alebo odstavenim.
Ak je pouzity cyklus CIP/SIP ako €ast procesu, ohrievacie/chladiace médium musi pokracovat
v cirkulacii poc¢as ¢istenia/sterilizacie.

12.2 Vstavané bezpeénostné poistné ventily

Cerpadla TopLobe mézu byt dodavané s nasledujticimi typmi vstavanych bezpe&nostnych
poistnych ventilov.

TL1 TL2 TL3 | TL4

Napinany pruzinou X X X -

Napinany pruzinou — zdvihany vzduchom pre funkciu CIP/SIP X X X -

PIneny vzduchom — zdvihany vzduchom pre procesné
nastavenie s funkciou CIP/SIP

Poznamka! Pre modely TL4 mbze byt dodavana iba verzia plnena vzduchom s funkciou ventilu
CIP/SIP.
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Nasledujuce obmedzenia tlaku su pouzitelné pre ¢erpadla TopLobe

Typ IV!ax ] I\!Iax ]
¢erpadla rozdielovy | prevadzkovy
tlak [bar] tlak [bar]

TL1/0039 22 25
TL1/0100 12 15
TL1/0139 7 10
TL2/0074 22 25
TL2/0234 12 15
TL2/0301 7 0
TL3/0234 22 25
TL3/0677 12 15
TL3/0953 7 10
TL4/0535 22 25
TL4/2316 12 15
TLA4/3497 7 10

12.2.1 VSeobecny popis

Vyznamné pre vSetky bezpecnostné poistné ventily SPX je, Ze hlava ventilu je zabudovana
priamo v kryte Cerpadla. Tymto spésobom ma ventil najlepSiu hygienicku konstrukciu s
jednoduchym ¢istenim a kontrolou. Hlava je skonstruovana k maximalizacii prietokového
kanalika a znizeniu tlakovych strat a takisto k umozneniu priechodnosti €astic. Ak je hlava
ventilu otvorena, vytvara skratku medzi vypustacou a nasavacou stranou ¢erpadla. Na ventiloch
vybavenych funkciou zdvihu pomocou vzduchu méze byt hlava ventilu otvorena na vytvorenie
obtoku k dosiahnutiu nutného prietokového kanalika pre Cistenie CIP alebo SIP.

Hlava ventilu zakryva Cast vytlacnej strany a takisto nasavacej strany Cerpadla. Takisto zakryva
vacsinu prednej strany rotora. Rozlozenie tlaku v tejto oblasti zavisi na vlastnostiach ¢erpaného
média. Rozdielovy tlak na ¢erpadle ma vplyv na zatazenie, ktoré pésobi na hlavu ventilu.
Nastavena hodnota pruziny alebo tlak vzduchu vyvazuje hlavu ventilu. Vlastnosti Cerpaného
média, aplikacia a takisto proces ovplyvnuje zatazenie pésobiace na hlavu ventilu. To su hlavné
dovody, pre€o nastavenie ventilov nie je mozné vykonat v tovarni. Otvaraci tlak bezpe&nostného
poistného ventilu je nastaveny na 0 bar zo zavodu. Nastavenie ventilu by mali byt vykonany na
mieste pri navrhnutych podmienkach, pre ktoré boli Cerpadlo a ventil zvolené.

Ak rozdielovy tlak Cerpadla bude vy3si ako nastaveny na ventile, hlava ventilu sa otvori.
Vzhladom na velké rozmery hlavy ventilu, m6ze plna kapacita ¢erpadla prechadzat cez ventil
z vypustania spat do nasavania. Pri spravnom nastaveni nie je v Ziadnom pripade mozny
nadmerny tlak ¢erpadla.

Ak Cerpadlo pracuje voci zatvorenému vypustaciemu ventilu, médium cirkuluje vnutri Cerpadla
cez poistny ventil. Hydraulicky vykon a straty trenim su transformované na tepelnu energiu a
teplota tohto relativne malého objemu cirkulujucej kvapaliny sa zvySi, ak ¢erpadlo pokracuje v
¢innosti dIhsi €as. V tazkych pripadoch méze byt vysledkom teplota prekracujuca prevadzkové
limity Cerpadla alebo odparenie tekutiny, Comu je nutné zabranit. Z tychto dévodov musi byt
ventil pouzity iba ako bezpecnostny poistny ventil, a nie ako ventil regulacie prietoku.

Ak je ventil aktivovany, moze déjst k nepredvidanym prevadzkovym podmienkam. Dévod na
zvySenie tlaku v systéme musi byt zisteny a opraveny, pretoZe nepretrzita prevadzka Cerpadla
pri otvorenom ventile nie je pripustna a méze spdsobit vazne poskodenie Cerpadla.

A Za ziadnych okolnosti sa nepokusajte rozobrat bezpe€nostny poistny ventil, ak pruzina nie
je uvolnena, ak je ventil pripojeny k stlaenému vzduchu alebo je pripojeny na ¢erpadlo, kym
Cerpadlo pracuje. M6ze dbjst k vaznemu poraneniu alebo poskodeniu Cerpadla.
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12.2.2 Bezpecénostny poistny ventil — napinany pruzinou
12.2.2.1 Napinany pruzinou

Obr. 1 a 2 ukazuju konstrukciu bezpecnostného poistného ventilu napinaného pruzinou.
N a hlavu ventilu (A) posobi tlak kvapaliny v skrini rotora na jednej strane a sila pruziny na druhej
strane. Pruzina pésobi priamo na hlavu ventilu.

Otacanim nastavovacej skrutky pruziny (B) sa stlaCenie pruziny meni a otvaraci tlak
bezpe&nostného poistného ventilu je nastavitelny.

Na otacanie nastavovacej skrutky pruziny (B) je nutné pouzit pridrziavaci nastroj dodany
s Cerpadlom.

Kryt
Cerpadla
N [
Obr. 1 ukazuje bezpeénostny poistny ventil
uplne zatvoreny. Hlava ventilu (A) je v
priamke s prednym Celom skrine erpadla.
Ventil bolo nastaveny stlacenim pruziny % B — B
pomocou nastavovacej skrutky (B). ]
B A
Obr. 1: Bezpecnostny poistny X
ventil — napinany pruZinou, tplne &
zatvoreny Kryt
Cerpadla
Obr. 2 ukazuje ventil Ciasto€ne otvoreny.
Stredny tlak vnutri skrine rotora tlaci na
hlavu ventilu (A) dolava proti sile pruziny. N T
84 A
Obr. 2: Bezpecnostny poistny \
ventil — napinany pruzinou, &
Ciastocne otvoreny Kryt
Cerpadla

%4,

12.2.2.2 Napinany pruzinou, uplne otvoreny

Obr. 3 ukazuje konstrukciu
bezpecénostného poistného ventilu
napinaného pruzinou; uplne otvoreny.
Stredny tlak vnutri skrine rotora tlaci na
hlavu ventilu (A) uplne dofava proti sile »
pruziny. '

Obr. 3: Bezpecnostny poistny ventil — §
napinany pruzinou uplne otvoreny
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12.2.3 Bezpeénostny poistny ventil — napinany pruzinou — zdvihany
vzduchom
12.2.3.1 Napinany pruzinou — zdvihany vzduchom

Obr. 4 a 5 ukazuju konStrukciu napinaného pruzinou — bezpecnostny poistny ventil zdvihany
vzduchom. N a hlavu ventilu (A) pdsobi tlak kvapaliny v skrini rotora na jednej strane a sila
pruziny na druhej strane. Pruzina nepdsobi priamo na hlavu ventilu (A) ale prostrednictvom
piestu (C) a distancnej viozky (D).

Otacanim nastavovacej skrutky pruziny (B) sa stlaCenie pruziny meni a otvaraci tlak
bezpeénostného poistného ventilu je nastavitelny. Na otacanie nastavovacej skrutky pruziny (B)
je nutné pouzit’ pridrziavaci nastroj dodany s ¢erpadlom.

Kryt
Cerpadla
Cc
\Y

Obr. 4 ukazuje bezpecnostny poistny ventil Uplne x- | D
zatvoreny. Hlava ventilu (A) je v priamke s prednym ; J_// 7
¢elom skrine Cerpadla a ventil valca CIP/SIP je upine
odlahceny.

Nastavenie tlakového ventilu bolo upravené stlacenim
pruziny pomocou nastavovacej skrutky (B). I — -

o
N

Obr. 4: Bezpecnostny poistny ventil —
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom,
uplne zatvoreny

Kryt
C éeridla
—& ‘ D
17
. - . . N B
Obr. 5 ukazuje ventil Ciasto€ne otvoreny.
Stredny tlak vnutri skrine rotora tlaci na
hlavu ventilu (A) dolava proti sile pruziny A
prostrednictvom distanéného puzdra a ventilu B — —
piestu CIP/SIP. N
%
s
B NS
Obr. 5: Bezpec¢nostny poistny ventil — § A
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom,

CiastoCne otvoreny
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12.2.3.2 Napinany pruzinou — zdvihany vzduchom s funkciou ventilu CIP/SIP

Obr. 6 ukazuje ventil uplne otvoreny. Tlak

Kryt
vnutri komory (ii) tlaci na piest (C) a hlavu égpama
ventilu (A), ktora je k nemu pripojena,
dolava proti sile pruziny. C §
Na ovladanie funkcie ventilu CIP/SIP musi D

byt komora (ii) pod tlakom 6 bar, ¢o je
normalny tlak vzduchu napajacej sustavy.
Tymto sposobom je zaistené, Ze ventil sa
otvara dostatocne daleko na ucely Cistenia
CIP / SIP.

Tlak posobi na piest ventilu CIP/SIP (C).
Tymto sa piest ventilu CIP/SIP (C) a hlava
ventilu (A), ktora je k nemu pripojena
prostrednictvom diStanéného puzdra (D), %L\\

posunie proti sile pruziny.

Na obnovenie funkcie bezpe¢nostného ii &

p0|lstniaho'ventllu, piest (i) musi byt dpine Obr. 6: Bezpecnostny poistny ventil — napinany pruzinou
odfahceny. — zdvihany vzduchom s funkciou ventilu CIP/SIP

12.2.4 Nastavenie a ovladanie — napinany pruzinou a napinany pruzinou —
zdvihany vzduchom

Pretoze otvaraci tlak poistného ventilu zavisi na viskozite ¢erpaného média, nastavenie
poistného ventilu musi byt vykonané pri montazi ¢erpadla. Aby to bolo mozné urobit, musi byt
tlakomer namontovany ¢o najblizsie k vytlaénému otvoru ¢erpadla a ventil musi byt namontovany
do vytlaéného potrubia k nastaveniu vystupného tlaku.

Pri nastaveni pracovného tlaku ventilu postupujte takto:

Plastova zatka

Pridrziavaci
nastroj

L ¥
& Nastavenie

ventilu

* Odmontujte plastovu zatku v prednej €asti ventilu

» Pomocou pridrziavacieho nastroja otacajte nastavovaciu skrutku dolava, kym pruzina je
Uplne odlah&ena

» Pripojte tlakomer na vypustacie potrubie a Uplne otvorte vypustaci ventil
» Spustite ¢erpadlo

» Pomocou pridrziavacieho nastroja otacajte nastavovaciu skrutku doprava, kym nie je
dosiahnuté maximalne nastavenie pruziny (ventil je zablokovany). Pritom skontrolujte na
tlakomeri, &i sa tlak nezvysi nad maximalny povoleny tlak ¢erpadla.

A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011)



» Pomaly zatvarajte vypustaci ventil, kym nie je dosiahnuty vyzadovany pracovny tlak

» Pomocou pridrziavacieho nastroja otacajte nastavovaciu skrutku ventilu pomaly dolava, kym

vytlaény tlak neza¢ne klesat’

» Skontrolujte spravne nastavenie ventilu pomalym otvorenim a zatvorenim vypustacieho
ventilu. Pracovny tlak poistného ventilu moze byt zvySeny ota€anim nastavovacej skrutky
doprava a znizeny otaGanim nastavovacej skrutky dolava

« Po nastaveni poistného ventilu, otvorte vypustaci ventil dplne

Poznamka: Ak ventil nie je nastaveny podla metédy uvedenej vy3Sie, spravne nastavenie
ventilu neméZe byt zaru¢ené a méze déjst’ k poSkodeniu Cerpadla z dévodu velmi vysokého

vytlacného tlaku.

Ak nie je moznost pripojenia manometra, alebo nie je vypustaci ventil predpokladany pri
montazi, je mozné ventil prednastavit podla postupu popisaného nizsie.
» Odmontujte plastovu zatku v prednej Casti ventilu

» Pomocou pridrziavacieho nastroja otacajte nastavovaciu skrutku dolava, kym pruzina je

Uplne odfah&ena

» Otacajte nastavovaciu skrutku pruziny o X ota¢ok doprava v zavislosti na vyzadovanom

otvaracom tlaku (pozri tabulka nizsie)

Plastova zatka

Pridrziavaci
nastroj

&’\-

Hodnoty v tabulke su zalozené na
predpoklade, Ze nasavaci tlak je v
absolutnom rozsahu 0,5 az 1 bar.
Vezmite prosim na vedomie, Ze
hodnoty su hrubé nastavenia.
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TL1 TL2 TL3
Otvaraci Otacajte Otacajte Otacajte
tlak pd nastavovaciu nastavovaciu nastavovaciu
(bar) skrutku o X skrutku o X skrutku o X
otacok otacok otacok
0 0,0 0,0 0,0
1 0,6 1,4 2,7
2 1,3 2,8 5,3
3 1,9 4,2 8,0
4 2,6 5,6 10,6
5 3,2 6,9 13,3
6 3,9 8,3 16,0
7 4,5 9,7 18,6
8 5,2 11,1 21,3
9 5,8 12,5 23,9
10 6,5 13,9 26,6
11 71 15,3 29,3
12 7,8 16,7 31,9
13 8,4 18,0 34,6
14 9,0 19,4 37,2
15 9,7 20,8 39,9
16 10,3 22,2 42,5
17 11,0 23,6 45,2
18 11,6 25,0 47,9
19 12,3 26,4 50,5
20 12,9 27,8 53,2
21 13,6 29,1 55,8
22 14,2 30,5 58,5
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12.2.5 Bezpecénostny poistny ventil —
plneny vzduchom — zdvihany
vzduchom

PIneny vzduchom

Obr. 7 a 8 ukazuju konstrukciu, vzduchom plneny —
bezpecnostny poistny ventil zdvihany vzduchom.

12.2.5.1

Tlak v ovladacej komore (i) udrziava hlavu ventilu
v rovnovahe so strednym tlakom. Ak sila vytvorena
strednym tlakom bude vy3sSia nez sila vytvorena
ovladacim tlakom pésobiacim na piest (B), hlava
ventilu (A) sa zacne posuvat a ventil sa otvara.

Kym iba Cast hlavy ventilu (A) je plnena vytlatnym
tlakom, najvacsia Cast hlavy ventilu (A) je kryta
rotormi (predna véla) alebo plnena relativne
nizkym nasavacim tlakom, ovladaci tlak posobi na
cely povrch ovladacieho piestu. To znamena, ze
ovladaci tlak musi byt nastaveny omnoho nizsi nez
otvaraci tlak ventilu.

Indikaciu ovladacich tlakov mozete najst na strane
102. Pozri tabulka.

12.2.5.2 PIneny vzduchom — zdvihany vzduchom s funkciou ventilu CIP/SIP

Obr. 9 ukazuje konstrukciu; vzduchom plneny —
bezpecénostny poistny ventil zdvihany vzduchom s
funkciou ventilu CIP/SIP.

Na ovladanie funkcie ventilu CIP/SIP, komora (ii) Q
byt pod tlakom.

Tlak posobi na zadné Celo piestu (B). Tym sa hlava
ventilu (A) a piest (B), ktoré su vzajomne prepojené,
budu pohybovat proti sile vytvorenej ovladacim
tlakom vnutri komory (i).

Ak je ovladaci tlak udrziavany pocas €innosti ventilu
CIP/SIP, tlak potrebny na otvorenie ventilu musi

byt 0 0,5 bar vyssi nez ovladaci tlak v komore (i).
Na obnovenie funkcie bezpecnostného poistného
ventilu, komora (ii) musi byt Uplne odlahcena.

Kryt
Cerpadla

Z
.
|

Obr. 7: Bezpecnostny poistny %\

ventil — plneny vzduchom —
zdvihany vzduchom, zatvoreny

Y/

Kryt
Cerpadla

)
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Obr. 8: Bezpecnostny poistny

ventil — plneny vzduchom — \
zdvihany vzduchom, Ciasto¢ne §
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otvoreny
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Obr. 9: Bezpecnostny poistny
ventil — plneny vzduchom —
zdvihany vzduchom s funkciou
ventilu CIP/SIP
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12.2.6 Nastavenie a ovladanie — plnené vzduchom — bezpecnostné
poistné ventily zdvihané vzduchom

Pri nastaveni pracovného tlaku ventilu postupujte takto:
» Skontrolujte, i tlaky vo valci ovladacieho tlaku a vzduchovej komore su Uplne odlahcené.

» Pripojte tlakomer na vypustacie potrubie a Uplne otvorte vypustaci ventil
» Spustite ¢erpadlo

» Ovladajte nastavovaci ventil vzduchu a pomaly zvysujte ovladaci tlak ventilu, kym nie je
dosiahnuty maximalny ovladaci tlak. Pritom kontrolujte, ¢i sa vytlacny tlak nezvySil nad
maximalne mozny tlak erpadla

+ Pomaly zatvarajte vypustaci ventil, kym nie je dosiahnuty vyzadovany pracovny tlak

» Ovladajte nastavovaci ventil pomaly na zmensenie
ovladacieho tlaku ventilu, kym vyprazdriovaci tlak
nezacne dalej klesat

» Skontrolujte spravne nastavenie ventilu pomalym
otvorenim a zatvorenim vypustacieho ventilu.
Pracovny tlak poistného ventilu moze byt zvySeny
zvySenim ovladacieho tlaku a znizeny znizenim
ovladacieho tlaku

Ventil
» Po nastaveni poistného ventilu, otvorte vypustaci

ventil Uplne

Ak ventil nie je nastaveny podla metédy uvedenej
vysSie, spravne nastavenie ventilu nemodze byt zarucené
a mdze dojst k poSkodeniu Cerpadla z dovodu velmi vysokého vytlaéného tlaku.

Ak nie je moznost pripojenia manometra do vytlaéného potrubia, alebo nie je vypustaci ventil
predpokladany pri inStalacii, nastavenie ventilu méze byt pristupné nastavenim ovladacieho
tlaku na hodnoty uvedené v tabulke nizSie.
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Poznamka: PretoZe ovladaci tlak zavisi na charaktere ¢erpaného média, hodnoty uvedené v
tabulke nizsie musia byt interpretované ako pomdcky.

TL1, TL2 - ovladaci tlak

TL1/0039 | TL1/0100 | TL1/0139 | TL2/0074 | TL2/0234 | TL2/0301
fl);\lia(f;) Ovladaci tlak (bar)
1 0,2 0,3 0,3 0,2 0,3 0,3
2 0,4 0,6 0,6 0,4 0,6 0,6
3 0,6 0,9 0,9 0,7 0,9 0,9
4 08 1,2 1,2 0,9 1,2 1,2
5 1,0 1,5 1,5 1,1 1,5 1,5
6 1,2 1,8 1,8 1,3 1,8 1,8
7 1,4 2,1 2,1 1,5 2,1 2,1
8 1,6 2,3 - 1,8 2,3 -
9 1,7 2,6 - 2,0 2,6 -
10 1,9 2,9 - 2,2 2,9 -
11 2,1 3.2 - 2,4 3.2 -
12 2,3 35 - 2,6 35 -
13 2,5 - - 2,9 - -
14 2,7 - - 3,1 - -
15 2,9 - - 3,3 - -
16 3,1 - - 3,5 Z -
17 33 - - 3,7 Z -
18 3,5 - - 4,0 - -
19 37 - - 4,2 - -
20 3,9 - - 4,4 - -
21 4,1 - - 4,6 - -
22 4,3 - - 4,8 - -

TL3, TL4 — ovladaci tlak

TL3/0234 | TL3/0677 | TL3/0953 [ TL4/0535 | TL4/2316 | TL4/3497
S;Ka(r;:;) Ovladaci tlak (bar)
1 0,2 0,4 0,4 0,4 0,2 0,3
2 0,4 0,7 0,7 05 07 07
3 0,7 1,1 1,1 0,7 1,1 1,1
4 0,9 1,4 1,4 0,9 1,4 1,4
5 1,1 1,8 1,8 1,2 1,8 1,8
6 1,3 2,1 2,1 1,4 2,2 2,2
7 1,5 2,5 2,5 1,6 2,6 2,6
8 1,7 2,8 - 1,9 2,9 -
9 2,0 3.2 - 2,1 33 -
10 2,2 3,5 - 2,4 37 -
11 2,4 3,9 - 2,6 4,0 N
12 2,6 4,2 - 2,8 44 -
13 2,8 - - 3,1 - -
14 3,0 - - 3,3 - -
15 3,3 - - 3,5 - -
16 3,5 - - 3,8 - -
17 3,7 - - 4,0 - -
18 39 - - 4,2 - -
19 4,1 - - 4,5 - -
20 4,3 - - 4,7 - -
21 4,6 - - 4,9 - -
22 4,8 - - 5,2 - -
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13.0 Rozmontovanie/zmontovanie

13.1 Ventily napinané pruzinou 0032

PridrZiavaci

13.1.1 Rozmontovanie néstroj

1. Odmontujte plastovu zatku (0922).

2. Uvolnite pruzinu (0750) otacanim nastavovacej skrutky pruziny (0251) dofava pomocou
pridrziavacieho nastroja.

Varovanie
3. Odmontujte skrutky (0523) ich uvolnenim, vSetky o jednu cell obratku.

Ak valec (0220) zostava na mieste (plastovym kladivom pomaly klepte na valec) pruzina
(0750) je uplne uvolnena a skrutky moézu byt odstranené.

Ak valec neostava na mieste, najprv skontrolujte, €i sa pruzina uvolni.

4. Vsetky sucasti je mozné teraz odmontovat od valca (0220) a od krytu ¢erpadla (0032).

13.1.2 Zmontovanie

1. Zaskrutkujte nastavovaciu skrutku pruziny (0251) uplne do nastavovacej dosky pruziny
(0543).

2. Ak je rozmontované, umiestnite dva koliky (0563) do nastavovacej dosky pruziny (0543)
a do hlavy valca (0200) samostatne. Umiestnite kolik (0562) rovnakym spdsobom v skrini
Cerpadla (0032).

3. Umiestnite O-kruzok (0807) na vonkajSiu stranu hlavy ventilu (0200) a zatlacte hlava ventilu
s O-kruzkom do skrine ¢erpadla (0032).

4. Ulozte vSetky suc¢asti na miesto a utiahnite skrutky (0523).

A.0500.266 — IM-TL/15.00 SK (12/2011) 103



Pridrziavaci
0523 nastroj

13.2.1 Rozmontovanie
1. Odmontujte plastovu zatku (0922).

2. Uvolnite pruzinu (0750) otacanim nastavovacej skrutky pruziny (0251) dolava pomocou
pridrziavacieho nastroja.

Varovanie
3.  Odmontujte skrutky (0523) ich uvolnenim, vSetky o jednu cell obratku.

Ak valec (0220) zostava na mieste (plastovym kladivom pomaly klepte na valec) pruzina
(0750) je uplne uvolnena a skrutky mézu byt odstranené.

Ak valec neostava na mieste, najprv skontrolujte, €i sa pruzina uvolni.

4. VSetky sucasti je mozné teraz odmontovat od valca (0220) a od krytu ¢erpadla (0032).

13.2.2 Zmontovanie
1.  Zaskrutkujte nastavovaciu skrutku pruziny (0251) uplne do nastavovacej dosky pruziny
(0543).

2. Ak je rozmontované, umiestnite dva koliky (0563) do nastavovacej dosky pruziny (0543) a
do piestu (0230) samostatne. Umiestnite kolik (0562) rovhakym sp6sobom v skrini ¢erpadla
(0032).

3. Namontujte piest (0230) spolo¢ne s hlavou ventilu (0200) pomocou distanénej viozky
(0260) s O-kruzkami (0811). Pred utiahnutim skrutky (0522) skontrolujte, ¢i zakladna doska
(0210) s O-kruzkom (0808) je umiestnena na distan¢né puzdro (0260).

4. Ulozte vSetky sucasti na miesto a utiahnite skrutky (0523).
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13.3 Plnené vzduchom - ventily zdvihané vzduchom

TL1, TL2, TL3

13.3.1 Rozmontovanie
1. Odmontujte skrutky (0523).

2. VsSetky sucasti je mozné teraz odmontovat od valca (0220).

13.3.2 Zmontovanie
1. Ak je rozmontovany, umiestnite kolik (0562) do skrine ¢erpadla (0032).

2. Zaskrutkujte piest (0230) spolo¢ne s hlavou ventilu (0200) pomocou distan¢nej viozky
(0260) s O-kruzkami (0811). Pred utiahnutim skrutky (0522) skontrolujte, ¢i zakladna doska
(0210) s O-kruzkom (0808) je umiestnena na diStan¢né puzdro (0260).

3. Ulozte vSetky sucasti na miesto a utiahnite skrutky (0523).
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14.0 Rozmerové vykresy a hmotnosti

14.1 Bezpeénostné poistné ventily s ohrievacim/
chladiacim plastom

Tabulka rozmerov, pozri dalSia strana

Vodorovna montaz
Plast
tb

bb

@ 4xG1/8"
' o
Ke)

)
1

Poistny ventil — napinany pruzinou s plastom
tc

bb

L4 v
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>

bd

%ﬁi
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zdvihany vzduchom s plastom
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Zvisla montaz

Plast
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g ——
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zdvihany vzduchom s plastom
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Rozmery — bezpecnostné poistné ventily s ohrievacim/chladiacim
plastom

Rozmery v mm

Typ bb bc bd be bf bg tb tc
cerpadla
TL1/0039 | plast 240 | 43 143 - - 42 261 -
napinany pruzinou 240 43 143 - - 42 - 363
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 240 43 143 | 278,5 - 42 - 410
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 240 | 43 | 143 | 278,5 | 300 42 - 328
TL1/0100 | plast 240 | 43 143 - - 42 261 -
napinany pruzinou 240 | 43 143 - - 42 - 363
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 240 43 143 | 278,5 - 42 - 410
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 240 | 43 143 | 278,5 | 300 42 - 328
TL1/0139 | plast 252 | 43 143 - - 42 273 -
napinany pruzinou 252 43 143 — - 42 — 375
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 252 | 43 143 | 290,5 - 42 - 422
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 252 | 43 143 | 290,5 312 42 - 340
TL2/0074 | plast 288 | 48 170 - - 48 313 -
napinany pruzinou 288 48 170 - - 48 - 432
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 288 48 170 | 336,5 - 48 - 489
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 288 | 48 170 | 336,5 | 363 48 - 392
TL2/0234 | plast 288 | 48 170 - - 48 313 -
napinany pruzinou 288 48 170 - - 48 - 432
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 288 | 48 170 | 336,5 - 48 - 489
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 288 | 48 170 | 336,5 363 48 - 392
TL2/0301 | plast 300 | 48 170 - - 48 325 -
napinany pruzinou 300 48 170 - - 48 - 444
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 300 48 170 | 348,5 - 48 - 501
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 300 48 170 | 348,5 375 48 - 404
TL3/0234 | plast 372 | 64,5 | 2425 - - 77 401 -
napinany pruzinou 372 | 64,5 | 2425 - - 77 - 585
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 372 | 64,5 |242,5| 439,5 - 7 - 657
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 372 | 64,5 | 2425 | 439,5 474 77 - 512
TL3/0677 | plast 372 | 64,5 | 2425 - - 77 401 -
napinany pruzinou 372 | 64,5 | 2425 - - 77 - 585
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 372 | 64,5 | 242,5| 439,5 - 77 - 657
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 372 | 64,5 |242,5| 4395 | 474 77 - 512
TL3/0953 | plast 394 | 64,5 | 2425 - - 77 423 -
napinany pruzinou 394 | 64,5 | 2425 - - 77 - 607
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom 394 | 64,5 | 2425| 461,5 - 7 - 679
Plneny vzduchom — zdvihany vzduchom 394 | 64,5 | 2425| 4615 | 496 77 - 534
TL4/0535 | plast 568 | 72,5 | 302,5 - - 101 608 -
PIneny vzduchom — zdvihany vzduchom 568 | 72,5 | 302,5| 649 694 101 - 727
TL4/2316 | plast 568 | 72,5 | 302,5 - - 101 608 -
PIneny vzduchom — zdvihany vzduchom 568 | 72,5 | 302,5| 649 694 101 - 727
TL4/3497 | plast 620 | 72,5 |302,5 - - 101 660 -
PIneny vzduchom — zdvihany vzduchom 620 | 72,5 |302,5| 701 746 101 - 795

14.2 Hmotnosti, bezpeénostny poistny ventil

Typ bezpecnostného poistného ventilu
Typ Eerpadla Napinany Napinany pruzinou — | PIneny vzduchom —
pruzinou zdvihany vzduchom zdvihany vzduchom
TL1 5 55 4,5
TL2 1 12 10
TL3 27 30 25
TL4 - - 62

VSetky hmotnosti v daN, hmotnost je v kg
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15.0 Vykresy a zoznam sucasti

15.1 Kryt €erpadla s bezpeénostnym poistnym ventilom —
napinany pruzinou

0032

0175
0750
0543
0563 0200
0563
PridrZiavaci
nastroj
Nos. / . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Bezpecénostny poistny ventil, komplet 3.01859.11 | 3.01859.21 | 3.01860.11 | 3.01860.21 | 3.01862.11 | 3.01862.21
Bezpecnostny poistny ventil s plastom, komplet 3.01859.51 | 3.01859.61 | 3.01860.51 | 3.01860.61 | 3.01862.51 | 3.01862.61
0032 1 Ventil krytu éerpadla 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
1 Ventil krytu ¢erpadla pre ohrievanie | 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12
0175 1 PruZina vystuzného krizka 3.94627.11 3.94604.11 3.94642.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0220 1 Valec 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0240 1 Kryt, napinany pruzinou 3.94633.11 3.94610.11 3.94648.11
0251 1 Nastavovacia skrutka pruziny 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0523 4 Skrutka 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Nastavovacia doska pruziny 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Kolik 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Kolik 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 PruZina 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-krisok Suprava O-krulzkov pre h.ydraullclfu Cast's bezpecno;sfny(n poistnym
ventilom, pozri 6.0 — Vykresy a zoznam sucasti
0921 2 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plastova zatka 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11
1 Pridrziavaci nastroj 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.2 Kryt €erpadla s bezpeénostnym poistnym ventilom —
napinany pruzinou — zdvihany vzduchom

0750

Pridrziavaci
nastroj
Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. gerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Bezpeénostny poistny ventil, komplet 3.01859.12 | 3.01859.22 | 3.01860.12 | 3.01860.22 | 3.01862.12 | 3.01862.22
Bezpeénostny poistny ventil s plastom, komplet 3.01859.52 | 3.01859.62 | 3.01860.52 | 3.01860.62 | 3.01862.52 | 3.01862.62
0032 1 Ventil krytu Serpadla 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
1 Ventil krytu Gerpadla pre ohrievanie |3.94622.12|3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12
0175 1 Opieraci kruzok 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Zakladna platia 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Valec 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Piest 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Kryt napinany pruzinou — zdvihany 3.94631.11 3.94608.11 3.94646.11
vzduchom
0251 1 Nastavovacia skrutka pruziny 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0260 1 Distan¢na vlozka 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Skrutka 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Skrutka 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Nastavovacia doska pruziny 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Kolik 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Kolik 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Pruzina 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-krtisok Suprava O—kru.ikov pre hydrauliclfu Cast's bezpeéno'svtnyr'n poistnym
ventilom, pozri 6.0 — Vykresy a zoznam sucasti
0808 1 O-kruzok 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-kruzok 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 1 O-kruzok 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-kruzok 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
0921 1 Plastova zatka 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plastova zatka 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11
1 PridrZiavaci nastroj 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.3 Kryt €erpadla s bezpeénostnym poistnym ventilom —
plneny vzduchom — zdvihany vzduchom — TL1, TL2,
TL3

0210

Nos./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Poz. Zerpadio Popis TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Bezpecnostny poistny ventil, komplet 3.01859.13 | 3.01859.23 | 3.01860.13 | 3.01860.23 | 3.01862.13 | 3.01862.23
Bezpeénostny poistny ventil s plas§tom, komplet 3.01859.53 | 3.01859.63 | 3.01860.53 | 3.01860.63 | 3.01862.53 | 3.01862.63

1 Ventil krytu ¢erpadla 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Ventil krytu €erpadla pre 3.94622.12|3.94623.12|3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

ohrievanie
0175 1 Opieraci kruZzok 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Hlava ventilu 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Zakladna platia 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Valec 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Piest 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Kryt plneny vzduchom — 3.94632.11 3.94609.11 3.94647.11
zdvihany vzduchom
0260 1 Distan¢na podloZka 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Skrutka 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Skrutka 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0562 1 Vodiaci kolik 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0807 1 O-krtizok Suprava O-krﬂ?kov pre hydrauliclfu Cast's bezpeéno’svtnyr’n poistnym
ventilom, pozri 6.0 — Vykresy a zoznam sucasti

0808 1 O-krazok 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-kruzok 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 2 O-kruzok 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-kruzok 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
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15.4 Kryt ¢erpadla s bezpe€énostnym poisthnhym ventilom —
plneny vzduchom - zdvihany vzduchom - TL4

0032

Nos./ . TL4/2316
Poz. Zerpadio Popis TL4/0535 TL4/3497
Bezpecnostny poistny ventil, komplet 3.01863.13 3.01863.23
Bezpeénostny poistny ventil s plaStom, komplet 3.01863.53 3.01863.63
0032 1 Ventil krytu ¢erpadla 3.94653.11 3.94654.11

1 Ventil krytu Cerpadla pre ohrievanie 3.94653.12 3.94654.12
0175 |1 Opieraci kruZzok 3.94657.11
0200 |1 Hlava ventilu 3.94655.11 3.94656.11
0210 |1 Zakladna platiia 3.94658.11
0220 |1 Valec 3.94659.11
0230 |1 Piest 3.94660.11
0260 1 Distan¢na podlozka 3.94661.11
0522 |1 Skrutka 0.0252.474
0523 |4 Skrutka 0.0252.424
0562 |1 Vodiaci kolik 0.0490.676

Suprava O-kruzkov pre
0807 |1 O-krizok hydrgulic’ku éast‘.s bezpeépostnym
poistnym ventilom, pozri 6.0 —
Vykresy v reze

0808 |1 O-krazok 0.2173.982
0809 |1 O-krazok 0.2173.983
0810 |2 O-krazok 0.2173.984
0811 2 O-krazok 0.2173.985
0923 |1 Zatka 3.94918.11
0924 |1 Tesniaci kruzok 3.94919.11
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

SPX FLOW TECHNOLOGY SWEDEN AB
Nastagatan 19, P.O. Box 1436

SE-701 14 Orebro, Sweden

P: +46 (0)19 21 83 00

F: +46 (0)19 27 23 72

E: johnson-pump.se.support@spx.com

SPX rezervuje pravo zaclenit nase posledné konstrukéné a materialové
zmeny bez upozornenia alebo zavazkov.Konstrukéné vlastnosti,
konstrukéné materialy a rozmerové Udaje, podla popisu v tejto sprave,
su poskytnuté iba pre vasu informéaciu a bez pisomného potvrdenia nie

sU smerodatné.

Ohladne dostupnosti vo vasej oblasti sa prosim spojte s vasim

miestnym obchodnym zastupcom. Dalie informéacie na www.spx.com.
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