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1.0 Inledning

1.1 Allmant

TopLobe lobrotorpumpar tillverkas av SPX. De séljs och marknadsfors via ett nétverk av auktoriserade
aterforsaljare.

Denna instruktionsbok innehéller viktig information om TopLobe pumpen och méaste ldsas igenom
noggrant innan arbetet med installation, service och underhall pabdérjas. instruktionsboken skall
forvaras latt tillgénglig for operatoren.

Viktigt!

A Radgor alltid med din lokala distributér om det finns planer pa att modifera systemet eller om det
finns planer pé att pumpa en produkt med andra egenskaper an den produkt som pumpen fran
borjan var avsedd for.

Vid behov av ytterligare information om TopLobe pumpen, kontakta din lokala distributor.

1.1.1  Avsedd anvéndning

TopLobe lobrotorpumpar &r endast avsedda f6r att pumpa vatskor, huvudsakligen i tillampningar for
drycker och livsmedel, samt i jamforbara tillampningar inom kemisk industri, lakemedelsindustrin samt
inom halso- och sjukvard.

Pumparna far endast anvandas inom granserna for tillatna tryck- och temperaturomraden, samt med
hansyn till kemisk och korrosiv inverkan.

All anvandning som inte f6ljer de angivna gransvérdena och specifikationerna betraktas som icke-
avsedd anvandning. Tillverkaren tar inte ansvar for nagra skador som uppstar pa grund av en icke-
avsedd anvandning. Anvéndaren bar hela ansvaret.

Obs! Felaktig anvédndning av pumparna leder till:

= Skador
= Lackage
. Forstorelse

= Storningar i produktionsprocessen kan forekomma

1.2  Mottagning, lagring och hantering
1.2.1  Mottagning, lagring

Kontrollera pumpen omedelbart vid mottagandet for att se om det finns nagra yttre skador. Om
godset har mottagits i skadat skick skall detta noteras pa frakthandlingarna tillsammans med en kort
beskrivning av skadan. Kontakta din lokala distributor.

Vid behov av information om pumpen eller vid bestéllning av reservdelar skall alltid
modellbeteckningen och tillverkningsnumret uppges. Dessa uppgifter finns p& namnskylten som &r
placerad pé vaxelhuset.

Om namnskylten skulle vara olésbar eller om den saknas finns serienumret ocksé instansat i
véxelhuset och i pumphuset.

Om pumpen inte installeras omedelbart skall den férvaras i en lamplig miljo.
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1.2.2 Hantering
Forsiktighet maste iakttas da pumpen skall lyftas. Alla delar som vager mer &n 20 kg skall lyftas med
sling och @ndamalsenlig lyftanordning.

Om pumpen &r férsedd med lyftéglor skall pumpen endast lyftas i dessa, och den skall alltid lyftas
ensam, dvs utan drivanordning och bottenplatta.

Om pumpen &r monterad pé en bottenplatta maste denna anvéndas vid alla lyft av pumpen. Nar sling
anvinds maste dessa alltid placeras ratt. (1.3 Allmana sikerhetsféreskrifter)
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1.3 Allmanna sakerhetsforeskrifter
1.3.1 Allmant

Denna information maste lasas noggrant fére installation, drift eller underhallsarbete och skall alltid
forvaras latt tillgénglig for operatoren.

Anvisningar som kan péverka sakerheten om de inte f6ljs &r markta med denna symbol: A

Anvisningar som bor dvervagas for saker drift eller for att skydda pump/aggregat ar markerade med
féljande symbol:

For ATEX-pump/pumpaggregat maste instruktionerna i den separata ATEX-manualen f6ljas. @

= Felaktig installation, drift eller underhall av utrustningen kan orsaka allvarliga personskador och/
eller skador pa utrustningen, samt gora garantin ogiltig.

= Anvénd aldrig pumpen om inte pumphusets lock eller in- och utlopp & monterat. Pumpen far ej
heller anvéndas da 6vriga skydd som kopplings-/beréringsskydd saknas eller &r felmonterade.

= For aldrig fingrarna i pumphuset, dess anslutningar eller i véxeldelen om risk foreligger att
pumpens axlar kan roteras. Allvarliga personskador kan bli féljden.

Overskrid inte pumpens maximala tryck, varvtal eller temperatur. Andra inte de driftparametrar/
system som pumpen ursprungligen levererats for utan att kontakta din lokala leverantér.

= Installation och drift av pumpen maste alltid ske i enlighet med gallande hélso-och
sakerhetsforeskrifter.

E>>>>>

= Nagon typ av sdkerhetsutrustning bor anslutas till pumpen, systemet eller drivenheten

for att forhindra att pumpens maxtryck overskrids. Da reversibel drift tillampas méaste
sakerhetssystemet vara utformat for att klara detta. Pumpen far ej g& mot sténgt eller
blockerat utlopp om inte en dverstromningsventil & monterad. Om pumpen har en pabyggd
sakerhetsventil far denna endast recirkulera en kort period.

Installationen av pump/aggregat skall vara stadig och stabil. Pumpens placering maste
Overvdgas i férhallande till dréaneringskraven. Vid installation, kontrollera uppriktningen mellan
pumpen och drivenheten. Om pumpen, drivenheten och axelkopplingen &r fel uppriktade utsatts
enheten fér onormalt slitage, arbetstemperaturen dkar och installationen blir bullrigare.

>

aenmon] ® Fyll pé/kontrollera pumpens och drivenhetens véxellddor med rekommenderat smérjmedel och
rétt méngd. Kontrollera intervallerna fér byte av smérjmedel.

ATTENTION] '« Fgre pumpens uppstart, kontrollera att pumpen och rérsystemet &r rent och fritt fran skrap.
Kontrollera dven att alla ventiler pa in- och utloppsidorna &r helt ppna, samt att alla
rérledningar som &ar anslutna till pumpen &r fastsatta/uppstagade. Feluppriktning och/eller
belastning fran rérsystemet kan orsaka allvarliga skador pa pumpen.

= Kontrollera pumpens rotationsriktning for dnskad flodesriktning.

ATTENTION] *  Installera ej pumpen i ett system ddr den kan komma att kdras torr (dvs utan tillférsel av
pumpmedia) om den inte &r utrustad med spolad produkttitning och ett fungerande
spolsystem.

e

TTENTION] =  Installera tryckavkannare/métare i nérheten av pumpens in- och utloppsanslutningar for att
kunna 6vervaka pumpens under- respektive dvertryck.

Forsiktighet bor iakttas nér pumpen lyfts — passande lyftanordning bér anvéndas nér det &r
mojligt. Om pumpen &r utrustad med lyftégla/or far dessa endast anvéndas vid lyft av pumpen,
ej komplett aggregat. Om pumpen ar monterad pa en bottenplatta, maste bottenplattan
anvéndas for alla lyft. Om lyftstropp anvands for lyft maste de vara s#kra och ordentligt fastsatta.

>
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ATTENTION

= Utfor ej underhéllsarbete eller demontering av pump/aggregat utan att arbetsbrytaren och
drivenheten (elektrisk, hydraulisk eller pneumatisk) &r last. Om pumpen &r utrustad med pébyggd
sékerhetsventil eller har ett spolsystem for tatningarna maste dessa vara trycklésa och avluftade.
Kontrollera dven att eventuell annan utrustning &r franslagen. Kontrollera ockséa att pumpen/
komponenterna natt en temperatur som tillater en séker hantering.

= En sdkerhets-/6verstromningsventil som &r ansluten till gas/tryckluft eller & monterad pa pump
i drift far ej demonteras med fjadern belastad. Allvarliga personskador och/eller skador pa
pumpen kan uppsta.

= Lossa eller avlagsna aldrig pumplocket, anslutningar, spolhus till axeltatningar, tryck-/
temperaturgivare eller annan utrustning ansluten till pumpen innan ni férsékrat er om att sadana
atgarder inte medfor att mediat under tryck kan stromma ut pa ett sétt som ej ar sékert.

= Installation av pumpen maste tillata att inspektion och underhéll kan utféras under sékra
férhallanden (t ex kontroll av lackage, oljebyte eller métning av t ex tryck) samt att pumpen far
erforderlig ventilation fér undvikande av 6verhettning.

*  Pump och/eller drivenhet kan &stadkomma ljudnivaer som 6verskrider 85 dB(A) under
ogynnsamma driftférhallanden. Om det ar nédvandigt skall personal skydda sig mot ljudet.
Kurvor pa bullernivaer finns i sektion 3.6.

= Undvik kontakt med heta ytor pad pumpen och/eller drivenheten da det ar férenligt med allvarlig
personskada. Om yttertemperaturen pé systemet Sverskrider 60°C méaste det mérkas med
varningstext "het yta". Driftférhallanden med
temperatur-reglerad utrustning (t ex mantlad eller eluppvarmd), undermalig installation eller daligt
utfort underhall kan bidra till onormalt hég temperatur pd pump och/eller drivenhet.

= Vid rengdring manuellt eller via CIP-disk system, maste operatoren/installatoren ta hansyn
till processen som skall anvandas och utféra den i enlighet med systemkraven. Vid CIP-disk
rekommenderas ett differenstryck pd mellan 2-3 bar fér att garantera tillrdcklig turbulens i
pumphuset. Pumpen bér ocksé rengoras utvandigt med jamna mellanrum.

En pump maste alltid installeras och anvandas i enlighet med géllande nationella och lokala
halsoskydds-, sékerhetsfoéreskrifter och lagar. Innan nagra underhéllsarbeten utfors, méste pumpen
skiljas helt frn bade rérsystem och den drivande motorn. | f{érekommande fall skall systemet témmas
pa alla skadliga produkter. Aven pumpen maste tommas. Kér aldrig pumpen utan att locket eller
skydden &r pa plats.

Vidtag alltid foljande s&dkerhetsatgarder vid manuell rengdring:
= Drivenheten maste vara avsténgd sa att den inte kan startas.
= En ev tryckluftsmandvrerad, pdbyggd sakerhetsventil maste vara avluftad.

= Anslutningarna till spolade mekaniska tatningar maste vara avstédngda och
tryckavlastade.

= Pumpen och ledningarna méste vara tomma och tryckl¢sa.

Utrustning som &r felaktigt installerad, som anvénds pa ett farligt satt eller som underhalls daligt
utgor en potentiell sakerhetsrisk. Om inte alla rimliga sékerhetséatgérder vidtas, kan det valla allvarliga
person- och sakskador.
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1.3.2 Pumpaggregat
1.3.2.1 Lyft av aggregat

Anvand travers, truck eller annan &ndamaélsenlig lyftanordning.

03j0 )

lo]

L&gg lyftstroppar runt fréimre delen av
pumpen och bakre delen av motorn.
Kontrollera att jamvikt rader innan lyftet
fullbordas. OBS! Anvénd alltid tva
stroppar.

Om det finns lyftéglor pa bade pump
och drivenhet kan lyftstropparna féstas
i dessa.

OBS! Anvénd alltid tva stroppar.

Varning

Lyft aldrig aggregatet med endast en
fastpunkt. Felaktiga lyft kan orsaka
personskada och/eller skada pa
produkten.

1.3.2.2 Installation

Alla pumpaggregat maste forses med lasbar sédkerhetsbrytare for att férhindra ofrivillig start under
installation, underhall eller andra arbeten med pumpaggregatet.

Varning
Vid allt arbete med pumpaggregatet ska sdkerhetsbrytaren slds av och lasas inna arbetet pabdrjas.
Ofrivillig start kan orsaka allvarlig personskada.

Aggregatet ska sta pa en horisontell yta och skruvas fast i underlaget eller férses med
gummiférsedda maskinskor.

Réranslutningar till pumpen ska vara installerade utan spanningar, ordentligt fastsatta och
uppstagade. Felmonterade roranslutningar kan orsaka skador pa pump och system.

Varning
Elmotorer maste anslutas enligt ldgspénnings direktivet, EN60204-1, av behérig elinstallator.
Felaktig elanslutning kan géra aggregat och system strémférande, vilket innebér livsfara!

Se till att elmotorn har god Iufttillférsel och far tillracklig kylning. Elmotorer far ej byggas in i lufttata
skap, huvar mm.

Damm, vatskor och gaser som kan orsaka 6verhettning och brand maste avledas fran motorn.

Varning
Aggregat som ska installeras i explosionsfarlig miljé maste félja ATEX-direktiven.

Gnistor pga statisk elektricitet kan ge stétar och orsaka explosion. Se till att pumpen/systemet
ar korrekt jordat. Kontrollera alltid med ansvarigmyndighet vilka féreskrifter som géller. Felaktig
installation medfér livsfara!

1.3.2.3 Fore uppstart

Las pumpens bruks- och sédkerhetsanvisning. Kontrollera att installationen &r korrekt enligt
bruksanvisningen for aktuell pump.

Kontrollera uppriktningen mellan pump- och motoraxel. Vid transport, lyft och fastsattning av
aggregat finns risk for att uppriktningen fran fabrik inte langre &r fullgod. For séker demontering av
kopplingsskyddet, se nedan: Demontering/montering av kopplingsskydd.

Varning

Anvénd aldrig pumpaggregatet fér andra vétskor &n de som aggregatet &r rekommenderat och salt
fér. Om ni &r osékra kontakta den lokala leverantéren. Vétskor som inte &r ldmpliga f6r pumpen kan
orsaka skador pa pumpen och andra delar pa aggregatet samt innebér risk fér personskada.

A
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1.3.2.4

A

1.3.2.5

Demontering/montering av kopplingsskydd

Kopplingsskyddet &r ett fast skydd som ska skydda anvéndare och operatérer fran att fastna och
skada sig pa den roterande axeln/axelkopplingen. Pumpaggregatet ar fran fabrik monterat med
uppmétta och kontrollerade max. spalter enligt standard: DIN EN ISO 13857.

Varning

Kopplingsskyddet far aldrig lossas under drift. Den lasbara sékerhetsbrytaren ska vara franslagen
och last. Kopplingsskyddet méste alltid atermonteras efter att det avldgsnats. Atermontera &dven
eventuell extra skyddsplat. Om kopplingsskyddet &r felaktigt monterat finns det risk fér personskada.

a) Bryt strommen och las arbetsbrytaren.
b) Demontera kopplingsskyddet.
c) Utfér arbetet.

d) Montera kopplingsskyddet, glém ej ev extra skyddsplat. Kontrollera att skruvarna &r ordentligt
atdragna.

Markskylten — EG-forsakran
Ange alltid ID-numret som finns pa markskylten vid fragor rérande aggregatet, installation och
underhall mm.

Vid &ndringar i pumpens driftsvillkor kontakta den lokala leverantdren for att férsakra er om fortsatt
séker och palitlig drift.

Detta géller ocksd om en befintlig maskin byggs om i stérre omfattning, t.ex. byte av motor eller pump
pa ett befintligt pumpaggregat.
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1.4  Modellbeteckningar

Exempel:
TL 2/ 0234- 40/ 06- 1 1- GB1 1- V V
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1. Pumpfamilj

TL = TopLobe
2. Storlek

1,2,8,4

3/4. Deplacement per varv och anslutningsdimension

Deplacement Inloppsdiameter
per varv (i dm?) Standardpump  Forstorat inlopp

TL1/0039 0,039 25 25/40
TL1/0100 0,100 25 25/40
TL1/0139 0,139 40 40/50
TL2/0074 0,074 25 25/40
TL2/0234 0,234 40 40/50
TL2/0301 0,301 50 -

TL3/0234 0,234 40 40/50
TL3/0677 0,677 50 50/80
TL3/0953 0,953 80 80/100
TL4/0535 0,535 50 50/80
TL4/2316 2,316 100 -

TL4/3497 3,497 150 -

5. Anslutningstyp
01 Hygienisk gdnganslutning enligt DIN 11851/DIN 405

02 PN16 flansar enligt DIN 2633

03 PN25 flansar enligt DIN 2634

04 Ganganslutning enligt ISO 2853

05 Gaénganslutning for mejeriindustrin BS 4825
06 SMS 1145 ganganslutningar

07 Clamp enligt ISO 2852

08 Flansar enligt ANSI B16,5 — 150 pund
09 Flansar enligt ANSI B16,5 — 300 pund
10  Konisk rérgénga ISO 7/1

11 DS 722 ginga

12 Clamp enligt SMS 3017 (Triclamp)

13 NPT-gédnga enligt ASA B2.1

14  Clamp enligt DIN 32676

6. Rotor
1 Trelobsrotor i Duplex syrafast stal.

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)

S
12

13



14

Exempel:

TL 2/ 0234- 40/ 06- 1 1- GB1
12 3 4 5 6 7 8

7. Pumphuslock

1- V.V S
9 10 11 12

1 Lock

2 Lock med fjaderbelastad sakerhetsventil

3 Lock med fjaderbelastad sédkerhetsventil, luftéppande

4 Lock med luftbelastad sakerhetsventil, luftoppnande

5 Lock med mantel

6 Lock med mantel samt fjdderbelastad sékerhetsventil

7 Lock med mantel samt fjaderbelastad sékerhetsventil, pneumatiskt 6ppnande

8 Lock med mantel samt luftbelastad sékerhetsventil, pneumatiskt 6ppnande
8. Tatningar

GW1 Mekanisk tatning kiselkarbid mot kiselkarbid
GB1  Mekanisk tatning kiselkarbid mot kol

GW2 Mekanisk tatning kiselkarbid mot kiselkarbid med spolning/spérr

GB2 Mekanisk tatning kiselkarbid mot kol med spolning/sparr
L1 Hard lapptétning
L2 Hard lapptatning med spolning/spérr

DW2 Dubbel mekanisk tatning kiselkarbid mot kiselkarbid mot kol

DB2  Dubbel mekanisk tatning kol mot kiselkarbid mot kol
O1 Enkel O-ringstétning
DO2 Dubbel O-ringstétning med spolning/sparr

9. Fotter
1 Horisontalmonterad med axel i 6vre lage
2 Vertikalmonterad for gédngade anslutningar
3 Horisontalmonterad med axel i nedre lage
4 Verikalmoterad med flansanslutningar

10. O-ringssatser i olika material till hydrauldel
Vv FPM
E EPDM

VF FPM-FDA certifierad
EF EPDM-FDA certifierad

T PTFE-kapslade O-ringar certifierade
C Chemraz®
K * Kalrez®

11. O-ringssatser i olika material till tatning
FPM

EPDM

FPM-FDA certifierad

EPDM-FDA certifierad
PTFE-kapslade O-ringar certifierade
Chemraz®

* Kalrez®

—A m m <
=o-ms

12. Specialutférande
Om markt med X avviker pumpen fran standard.
Kontakta den lokala leverantéren for detaljer.

* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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1.5 Pumpmodell och serienummer

Vid behov av ytterligare information om pumpen, kontakta din lokala leverantér. Uppge alltid
modellbeteckning och serienummer. Denna information &r placerad pa namnskylten vilken ar
placerad péa vaxellddan. Om namnskylten &r skadad eller saknas &r serienumret ocksé stansat pa

pumphuset.

1.6 Pumpens standarddelar
For att undvika missférstand var vanlig anvénd alltid féljande benédmningnar pa pumpens

delar.

Avluftningsnippel

f Lock, véxellada

Axel, lang

Frémre lager
Pumphus

Rotor
Bakre lager

Axel, kort

Lasskruv

Pumplock

Fot

T&tningslock
dtningsloci Spolhus
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2.0 Funktion, konstruktion, installation

2.1 Arbetsprincip
Vatskan sugs in i pumpen nar rotorerna gar ifrdn varandra och bildar ett halrum. Vatskan transporteras
sedan i halrummet langs pumphusets periferi. Vdtskan pressas ut ur pumpen da rotorena méts och
stanger halrummet.

TETES

2.2  Driftparametrar
De maximala vardena for tryck och varvtal visas i tabellen nedan. | praktiken kan dessa varden komma
att begrénsas ytterligare av den pumpade produktens egenskaper och/eller utférandet av det system,
i vilket pumpen installeras.

Teoretisk kapacitet Max.
_eore isk kapacite Max. Max. vridmoment | Max. vitske-
Pumptyp max. varvtal | Deplacement vid max. varvtal och differenstryck drifttryck pa temperatur
[rpm] [dm?] Ap = 0 bar o
A [bar] [bar] axeldnden °C
[m3/h] Nm]

TL1/0039 1450 0,039 3,4 22 25 53 70
TL1/0100 950 0,100 5,7 12 15 53 70
TL1/0139 950 0,139 7,9 7 10 53 70
TL2/0074 1450 0,074 6,5 22 25 108 70
TL2/0234 950 0,234 13,3 12 15 108 70
TL2/0301 950 0,301 17,1 7 10 108 70
TL3/0234 1200 0,234 16,8 22 25 400 70
TL3/0677 720 0,677 29,2 12 15 400 70
TL3/0953 720 0,953 41,2 7 10 400 70
TL4/0535 950 0,535 30,5 22 25 1200 70
TL4/2316 600 2,316 83,4 12 15 1200 70
TL4/3497 600 3,497 125,9 7 10 1200 70
Max. varvtal = n_

Deplacement = Vi
Teoretisk kapacitet vid max. varvtal och Ap = O bar = Qth__

Max. differenstryck = AP,

Max. drifttryck = P

Max. vridmoment pa axeldnden =

max

Pumpen far inte utsattas for snabba temperaturférandringar, eftersom det da finns risk fér skador pa
grund av komponenternas snabba expansion/kontraktion.

Var mycket noga vid val av pump f6r hantering av vatskor innehallande slitande partiklar, eftersom
sadana kan vélla slitage pa pumpens delar. Tag kontakt med din lokala leverantor f6r radgivning och
hjalp.

Viktigt!

Radfraga alltid din lokala leverantor om systemet eller driftférutséttningar &ndras, t. ex. om den
pumpade produkten dndras eller har andra egenskaper &n dem som pumpen levererats for.
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2.3 Systemkonstruktion och installation

N&r en pump skall ingd i ett system, bér rérlangderna och antalet rérnipplar (T-nipplar, skarvnipplar,
rorbojar etc.) reduceras sé langt som méjligt.

For att uppna ett fritt produktfléde fram till pumpen &r det viktigt att sugledningarna &r sa korta och
raka som mdjligt. Foljande faktorer bor alltid beaktas vid konstruerandet av ett system:

AL

ATTENTION 3,

ATTENTION] 5.

ATTENTION] 6.

ATTENTION] 7.

Se till att det finns tillrackligt med fritt utrymme runt pumpen for att

a) pumpen och drivanordningen skall vara &tkomlig fér rutinkontroll och service, t ex fér
pafylining av smorjmedel i pump och motor samt for att ta bort pumpens framre lock och
pumpens rotorer.

b) drivenheten far tillracklig ventilation, fér undvikande av éverhettning.

Ventiler skall finnas invid pumpens sug- och tryckanslutning for att pumpen skall kunna skiljas
helt fran systemet vid rutinkontroll och underhall.

Pumpen far inte belastas av rérledningarna, alla ledningar till och fran pumpen méaste ha egna
fasten. Om detta inte iakttas, finns det risk for att
pumpkomponenterna kan deformeras med allvarliga foljdskador pa pumpen.

Lobrotorpumparna &r av deplacementstyp och maste darfor vara férsedda med nagon form av
Overbelastningsskydd. Detta kan ha formen av:

a) en pabyggd sikerhetssventil, ddr det passar ihop med anvéndningsomradet.
b) ett in-line 6verstromningssystem, alltsa ett system placerat utanfér pumpen.
c) en momentbegransad koppling i drivsystemet.

d) en springbleck i utloppssidans rérledning.

Om pumpens rotationsriktning och déarmed flodet skall kunna reverseras under normal drift,
maste Sverbelastningsskyddet kunna ge lika bra skydd i bada rotations-/flddesriktningarna.

Alla rérledningar och tillhérande anlaggningsdelar, fran insugningspunkten till
utloppsanslutningen, skall rengdras noga fore installation av pumpen. Detta for att eliminera
risken for att skrép skall kunna komma in i pumpen och valla skador.

Om sa ar mojligt skall manometrar placeras vid pumpens sug- och tryckanslutning, sa att
det gér att 6vervaka systemtrycken. Dessa manometrar ger en tydlig indikering av &ndringar
i arbetsforhallandena. Nar det finns en avlastningsventil i systemet krdvs manometrarna fér
installning och kontroll av ventilens funktion.

Det ar mycket viktigt att pumpens sugférmaga racker till for den aktuella sughojden. Om detta
inte beaktas kan foljden bli kavitation, som ger upphov till buller, minskat flode och mekaniska
skador p& pumpen och den tillhérande utrustningen.

ATTENTION] Systemets tryck vid pumpens inloppssida méaste alltid 6verstiga det lagsta tryck som pumpen kraver.
For att sakerstalla att basta mojliga sugforhallanden skapas, skall féljande beaktas:

Sugledningen skall ha minst samma diameter som pumpanslutningen.
Sugledningen skall vara sa kort som mojligt.
Minsta mgjliga antal krokar, T-nipplar och andra hinder skall anvandas.

Berakningarna for faststéllande av tillgangligt NPSH i systemet skall utféras for samsta téankbara
forhallanden. Se vakuumtabellen nedan.

Om filter anvénds pa sugledningen, kontrollera tryckférlusten vid aktuellt fléde. Detta &r viktigt for
att férhindra kavitation som kan skada pumpen.

Tag kontakt med din lokala leverantdr vid behov av information om pumpens eller systemets
insugningsegenskaper.
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Atmosfarstryck

Absolut vakuum

Overtryck vid ingangen

Tillopps-
L, tryck
Undertryck vid ingangen
Tillgéngligt NPSH
Tillgangligt NPSH
Sughdjd eller
vakuum ~10m
¥ vatten-
o . . pelare
Friktionsforluster i Friktionsforluster i
sugledningen sugledningen
Y
Angtryck Angtryck
Y
Vakuumtabell

8. Vid installation av en pump komplett med motor maste foljande riktlinjer beaktas:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

> > > B >k

Det lampligaste séttet att driva en lobrotorpump ar att anvénda elmotor eller kuggvéxelmotor.
Tag kontakt med din lokala leverantér om nagon annan metod skall anvéndas.

Flexibla kopplingar maste alltid anvéndas och stéllas in korrekt inom de grénser som
rekommenderas av kopplingstillverkaren. Drag runt axeln minst ett helt varv fér att kontrollera
kopplingens uppriktning och for att kontrollera att axeln roterar mjukt. Anvand aldrig fasta
kopplingar.

Kopplingar méste alltid vara inneslutna i lampligt skydd mot beréring av de roterande delarna,
som annars skulle kunna valla personskador. Sddana skydd skall vara av ldmpligt material —
se punkt d — och ha ett tillrdckligt stabilt utférande for att kunna skydda mot kontakt med de
roterande delarna under normala arbetsférhallanden.

Vid installation av pumpaggregat i lattantandlig eller explosiv miljé eller fér hantering av
lattantandliga eller explosiva medier, maste sarskild uppmérksamhet dgnas inte bara
sakerhetsfragor i samband med drivenhetens kapsling, utan ocksa for de material, som
anvands i bade kopplingar och skydd fér eliminerande av explosionsrisken.

Bottenplattan maste dras fast vid en slét och plan yta for att undvika felinriktning och
distorsion. Nar bottenplattan har fasts pa sin plats, maste uppriktningen kontrolleras pa nytt.
Se punkt b.

Om pumpen drivs av elmotor, kontrollera att motorn och den 6vriga elektriska utrustningen
ar avsedd for de befintliga spanningen och att inkopplingen &r den ratta for den aktuella
motorn, allts& start med direktinkoppling, delta/Y-koppling etc. Kontrollera ocksa att samtliga
komponenter &r korrekt jordade.

2.3.1 Installation med CIP-system

TopLobe-seriens pumpar dr konstruerade sa att de latt kan rengtras med CIP-metoder f6r rengéring
av processanldggningar utan isdrtagning. For uppnaende av erforderliga vatskehastigheter genom
pumpen vid rengdring rekommenderar vi ett tryckfall om 2-3 bar dver pumpen under rengdringen.

Rekommendation: En pabyggd sdkerhetsventil med luftlyft mojliggor att det 6nskade CIP flodet kan
uppnas utan att anvinda separata by-pass ventiler.
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2.3.2 Installation med SIP-system

TopLobe seriens pumpar kan rengéras med SIP - sterilisering utan isértagning. Kontakta din lokala
leverantor for att fa information om vilka temperaturer som krévs fér processen eftersom temperaturen
paverkar pumpens spel.

Utrustningens komponenter kan behdva steriliseras, t ex genom upphettning till héga temperaturer
(upp till 140°C), for att déda de mikro-organismer som kan finnas i pumpen. Sterilisering sker genom
anvandning av anga eller hett vatten med hogt tryck.

N
N

Start

Kontrollera att samtlig tillhdrande utrustning &r ren och fri frdn skrdp samt att alla réranslutningar
ar sékra och lackagefria.

= Kontrollera pa pumpar som har tatningar med spolvétska, att alla erforderliga ledningar fér
A detta &ndamal finns pa plats och &r korrekt anslutna. De méste ge tillrackligt flode och tryck for
spolningen. Kontakta din lokala leverant6r for rad. For tatningsscheman, se kapitel 11.
Kontrollera smérjningen av bade pump och drivmotor. TopLobe pumparna levereras utan olja och
skall fyllas upp till nivdamarkeringen pa oljenivaglaset. Se "sektion 3.2" betraffande oljemangd och
oljekvalitet.

Kontrollera instélliningen av den separata 6verstromningsventilen, om en sadan ingar i
systemet. Vid provkorningen skall avlastningsventilen stéllas in pa ett lagre véarde &n systemets
konstruktionstryck. Efter avslutad provkérning skall ventilen stéllas in pa det rétta vardet

for arbetsuppgiften. Instéllningen far aldrig 6verstiga pumpens max.tryck eller systemets
konstruktionstryck.

>

Kontrollera att ventilerna &r helt 6ppna bade pé in- och utloppssidan och att ledningarna ar helt
fria fran alla hinder. TopLobe pumparna ar av deplacerande typ och far darfor aldrig kéras mot en
stdngd ventil. Detta skulle medféra dverbelastning och skador pd pumpen och eventuellt pa hela
systemet.

>

A = Kontrollera att drivaxeln har ratt rotationsriktning fér den 6nskade flédesriktningen. Se figur.

A LS
Inl ‘ _Lmopp = @ Inlopp
BN s
A 7

Rotationsriktning

= Innan pumpen startas, kontrollera att det finns vétska pa sugsidan. Detta &r mycket viktigt for
pumpar med produkttédtningar utan spolning, eftersom sadana tétningar aldrig far ga torra.

= Innan driften pabérjas skall pumpen kortvarigt startas och sedan stoppas for att kontrollera
A rotationsriktningen och for att se att det inte finns nagra hinder fér funktionen. Nar detta
har gjorts kan driften pabdrjas. Lds av manometrarna vid inlopp och utlopp och 6vervaka
pumptemperaturen och den upptagna effekten dér detta &r mgjligt.
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2.7

2.8

Avstdngning

Vid avstangning av pumpen skall bade sug- och trycksidans ventiler stangas. Erforderliga
sdkerhetsatgarder maste ocksa vidtas:

= Drivkraften kopplas fran och lases for att férhindra ofrivillig start.

= Den tryckluftsmandvrerade, pabyggda sédkerhetsventilen skall avluftas.

= Produkttatningarnas spolvatska skall stangas av och trycket avlastas.

= Pumpen och ledningarna skall témmas.

Se kapitel 4,0 Demontering och Montering” innan nagot arbete utfors pa pumpen.

Rutinunderhall

= Kontrollera oljenivan regelbundet.

= Byt oljan en gadng om aret eller var 3.000:e drifttimme, beroende pé vilket som uppnas forst.
= Betréffande oljemangder och kvalitéer hanvisas till "sektion 3.2".

= Mat vibrationer och temperatur. Dessa faktorer kan pavisa felaktigheter i lagren.

= Kontrollera oljekvalitén Byt oljan om den &r férorenad med vatten etc.

= Kontrollera regelbundet s& att inget ldckage uppstar.

Typisk CIP-cykel (Cleaning In Place / Rengéring pé plats)

CIP baserar pé att vatska cirkulerar genom systemet med en bestdmd hastighet och temperatur.
Hastigheten kravs for att generera turbulens sa att smuts kan spolas ut och temperaturen kréavs for
att vatskan ska kunna rengora effektivt.

Hastigheten &r i normalfall 2 meter/sekund (6 fot/sekund). Vilken hastighet som krévs beror pé den
pumpade vétskan, processen som anvénds och systemet som ska rengoras. Vanligtvis anvénds en
centrifugalpump f6r att cirkulera rengéringsvétskor, da hastigheten som kravs ofta &r hogre én vad
en PD-pump kan astadkomma. Det rekommenderas att ha ett tryck pa minst 2 bar éver PD-pumpen
under CIP-cykeln.

En typisk CIP-cykel:
Steg 1 Forspolning. Kallt vatten — 5 minuter — avldgsnar allt produktskrép.

Steg 2 Tvattning med rengéringsmedel. | normalfall avlidgsnar natriumhydroxid (fritande) pa alkalisk
bas — 30 till 45 minuter vid 75 °C till 95 °C — kolhydrater, proteiner och fetter.

Steg 3 Spolning. Kallt vatten — 5 minuter — avldgsnar rester av rengéringsmedel.

Steg 4 Tvéttning med syra. Salpeter- eller fosforsyra — 15 till 30 minuter vid 60 °C — avlagsnar alla
rester av mineralsalt och neutraliserar.

Steg 5 Avslutande spolning. Kallt vatten — 5 minuter — avldgsnar rester av syra.

Cykeltider, temperaturer, véatskor och koncentrationer av védtskorna som anvénds, varierar beroende
pa produkt, process och system. Dessutom kan ytterligare tvéttar inforas.

Typisk COP-cykel (Cleaning Out of Place / Rengéring ej pa plats)
En typisk COP-cykel:
a. Rengdr pumpens utsida med en mjuk borste, anvind varmt vatten (60 °C) och rengéringsmedel.

b. Avlagsna frontkdpan, hallarna, rotorerna, de stationéra och de roterande tatningarna inkl.
O-ringar.

c. Rengor alla delar med en mjuk borste och kallt vatten tills delarna ar synbart rena.
d. Rengdr rotorhusets insidor med en mjuk borste och kallt vatten tills insidorna &r synbart rena

e. Vid behov, utfor ytterligare en rengéringscykel med varmt vatten och latt reng6ringsmedel vid
60 °C.

f.  Spola darefter alla delar med rent vatten i ndgra minuter

g. Om det kravs ytterligare rengdringsmetoder, kontakta din lokala leverantér for vidare detaljer.
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3.0 Tekniska data

3.1

3.1.1

Rotorspel

= Auxiellt spel rotor / lock

A
B
Cc =
D
E

= Spel rotor / rotor

Rotorer i syrafast stal

= Axiellt spel rotor / pumphusbotten

Radiellt spel rotor / pumphus upptill och nedtill

= Radiellt spel rotor / pumphus vid in och utlopp

Matt i mm
Pumptyp A B Cc D E
70°C 70°C 70°C 70°C 70°C
0,100 0,100 0,120 0,21 0,24

TL1/0039
+0,025 +0,065 +0,050 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0100
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,16 0,21 0,32

TL1/0139
+0,025 +0,065 +0,04 +0,04 +0,03
0,125 0,125 0,17 0,22 0,36

TL2/0074
+0,025 +0,065 +0,06 +0,05 +0,04
0,150 0,150 0,16 0,16 0,36

TL2/0234
+0,025 +0,065 +0,05 +0,05 +0,04
0,175 0,175 0,21 0,16 0,41

TL2/0301
+0,025 +0,065 +0,05 +0,05 +0,04
0,175 0,175 0,26 0,27 0,52

TL3/0234
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,21 0,22 0,42

TL3/0677
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,225 0,225 0,31 0,22 0,61

TL3/0953
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,200 0,200 0,27 0,32 0,54

TL4/0535
+0,025 +0,065 +0,06 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,39 0,31 0,84

TL4/2316
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
0,300 0,300 0,59 0,31 1,04

TL4/3497
+0,025 +0,065 +0,05 +0,06 +0,04
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3.2 Smodrjmedel

Vaxelladsolja kvalitet

Pumpens drifttemperatur
Standardutférande Specialutférande
-20°C till +130°C / (-4°F till +266°F) +130°C till 200°C / (+266°F till 392°F)
BP Energol GR - XP150 BP GRS15
Castrol Alpha SP150 Castrol Alpha SN150
Mobil Gear 629 Mobil Glycoyle 30
Shell Omala 150 Shell Tivela WA
Texaco Meropa 150 Texaco Synlube SAE90
Esso Spartan EP150 Esso IL1947

Pumpen levereras utan olja darfér maste ovan tabell anvdndas for att vélja rekommenderad olja.

Oljebyte: Oljenivan maste kollas regelbundet
Forsta oljebytet: Efter 150 drifttimmar. Dérefter var 3000:e timme

Oljepafylining:  Fyll oljan genom oljepéafyliningspluggen tills oljan syns i oljenivaglaset.

Oljemidngd, vdxelhus

Pump Horisontell anslutning Vertikal anslutning
TL1 0,23 | 0,171
TL2 0,37 | 0,321
TL3 1,201 0,96 |
TL4 2,24 | 1,711

Efter pafylining av olja, kontrollera oljenivan i oljenivaglaset.

Placering av oljenivaglas och avluftningsnippel
Nar pumpen &r horisontalt monterad (dvs d& réranslutningarna &r horisontella) s& méaste

oljenivaglaset placeras i det &vre gdngade hélet i véxelladan. Detta garanterar, vid kontroll, att

oljenivan ar tillrackligt hog for att smorja lagren.

Det nedre hélet &r pluggat med standard plugg (position 0915). Oljenivaglaset &r alltid monterat som

beskrivet ovan vid leverans fran fabrik.

Om kunden efter leverans véander pa pumpen for att f& utgdende axel i annan position s& maste ovan

instruktion foljas.

Avluftningsnippel

Oljenivaglaset maste alltid

installeras i det 6vre av de tva
géngade halen i védxellddan. %:]

o
o J|, )@o 0
@ P
i —
Horisontal Vertikal

Oljenivaglas
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3.3 Materialspecifikation

3.3.1

Bearbetade delar — Pump

Pos. Beskrivning Europa USA Pumptyp

DIN W.-No. TL1 | TL2 | TL3 | TL4
0010 | Pumphus EN 10213-4 | 1.4409 A351 CF3M X X X X
0020 | Rotor EN 10088-3 | 1.4460 | AISI329(L) X X X X
0030 | Lock EN 10088-3 | 1.4404 | AISI316L X X X X
ggg? xz: f;? EN10088-3 |1.4460 |AISI329(L) | x | x | x | x
0060 | Vaxelhus EN 1561 0.6020 | A278-30 X X X X
0070 | Fot EN 1561 0.6020 | A278-30 X X X X
0120 | Vaxelhuslock EN 1561 0.6020 | A278 - 30 X X X X
0121 | Lagerlock EN 10025-2 | 1.0038 | A570 - 36 X X - -

EN 10083-1 1.1191 SAE 1045 - - X X
0170 | Axelhylsa EN 10025-2 | 1.0570 SAE 5120 X X - -
0172 | Lasring EN 10083-1 | 1.1191 SAE 1045 X X - -
0190 | Kugghiul, 1 par EN 10025-2 | 15732 | SAE 3415 x | x| x| x
0250 | Lasskruv EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0551 | Pinnskruv EN ISO 3506 ISO 3269 X X X X
0552 | Pinnskruv EN 20898-2 1ISO 898-1 X X X X

0250 0172

0120

0050

0551
0030

0010
0020

0170

0552 0051
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3.4.3 Vertikal montering — flansanslutning

Fldnsar, se 3.4.4
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3.4.4 Flansar

1 = Géngade anslutningar (DIN, SMS, DS, BS, ISO, Rérgénga, NPT-génga) och

Clamp (ISO, SMS, DIN)

2 = Flansanslutningar DIN (PN16, PN25) ANSI (klass 150/klass 300)

3.4.4.1 Standardpump

o L - | 2
= } _3.
=]~ 0 -+ [
H- ‘ _3.
S J—— | i Y

3.4.4.2 Forstorat inlopp

J‘, i ,@ Y ',— zb
~ B
s © ¢
ok
S ——

Matt i mm
Pumptyp z1b zzb
TL1/0039 89 121
TL1/0100 89 121
TL1/0139 89 121
TL2/0074 98 | 130
TL2/0234 98 | 130
TL2/0301 98 | 130
TL3/0234 124 | 156
TL3/0677 124 | 156
TL3/0953 134 | 166
TL4/0535 159 | 191
TL4/2316 159 | 189
TL4/3497 159 | 189

Matt i mm
Pumptyp F?r:lsc:zrpat z1b 12b
TL1/0039 20/40 115 | 147
TL1/0100 25/40 115 | 147
TL1/0139 40/50 115 | 147
TL2/0074 25/40 124 | 156
TL2/0234 40/50 124 | 156
TL2/0301 - 98 -
TL3/0234 40/50 151 | 183
TL3/0677 50/80 161 | 193
TL3/0953 80/100 161 | 191
TL4/0535 50/80 185 | 217
TL4/2316 - - -
TL4/3497 - - -

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)




3.4.5 Gangade anslutningar Clamp

Tabell med dimensioner se nésta sida

Gdngade anslutningar

DIN 11851/ ISO 2853
DIN 405
b
— 3 bi
3l5 |1 Ss({--
R 7]
SMS 1145 Roérgéanga
b b
- —
gs{--+ 8f|{--f
7
NPT-ganga
b
T
Ss|1--
Clamp anslutningar
ISO 2852 SMS 3017

d2
di
d2
di

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)

BS 4825
48 b
A [
el el I N .

DS 722

d2
di

DIN 32676

d2
d1

29



Dimensioner — Gangade och Clamp anslutningar
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3.4.6 Flansanslutningar DIN och ANSI
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3.9
3.5.1

Vikt

Vikt standardpump

Pumptyp Sta nd:i::pump Vertikalvlir:tmtering
TL1/0039 17 17
TL1/0100 17 17
TL1/0139 18 18
TL2/0074 27 27,5
TL2/0234 27 27,5
TL2/0301 28 28,5
TL3/0234 69 7156
TL3/0677 70 72,5
TL3/0953 72 74,5
TL4/0535 188 197
TL4/2316 188 197
TL4/3497 188 197

Alla vikter &r i kg
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3.6 Ljudniva

TL1 — Max. rpm

dB(A)

dB(A)

TL2 — Max. rpm

72
70 74
0 Max. 0 Max
Differenstryck - bar Differenstryck - bar
TL3 - Max. rpm TL4 - Max. rpm
dB(A) P dB(A) °
90

Differenstryck - bar

3.7 Fasta partiklar

Max
Differenstryck - bar

Nominell innerdiameter Max. teoretisk Rekommenderad
Pumptyp pa anslutning partikelstorlek max. partikelstorlek
(mm) (mm) (mm)

TL1/0039 20 9,8 3
TL1/0100 26 20,6 7
TL1/0139 38 20,6 7
TL2/0074 26 12,2 4
TL2/0234 38 25,6 9
TL2/0301 50 25,6 9
TL3/0234 38 18,4 6
TL3/0677 50 38,5 13
TL3/0953 81 38,56 13
TL4/0535 50 21,8 7
TL4/2316 100 45,6 15
TL4/3497 150 45,6 15

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)
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4.0 Demonterings och monteringsinstruktioner

4.1

Verktyg

Typ Storlek eller omrade TL1 TL2 | TL3 | TL4
Fast nyckel/U-ring nyckel | 8 mm X

Fast nyckel/U-ring nyckel | 10 mm X X X X
Fast nyckel/U-ring nyckel | 17 mm X

Fast nyckel/U-ring nyckel | 19 mm X

Fast nyckel/U-ring nyckel | 20 mm X X X X
Fast nyckel/U-ring nyckel | 24 mm X X X X
Fast nyckel/U-ring nyckel | 30 mm X
Insexnyckel 3 mm X

Insexnyckel 4 mm X X X X
Insexnyckel 5 mm X X X
Insexnyckel 6 mm X X X
Insexnyckel 7 mm X X X X
Insexnyckel - Hylsnyckel 4 mm X

Insexnyckel - Hylsnyckel 5 mm X X X
Insexnyckel - Hylsnyckel 6 mm X X X
Insexnyckel - Hylsnyckel 8 mm X

Insexnyckel - Hylsnyckel 10 mm X X X X
Insexnyckel - Hylsnyckel 17 mm X

Insexnyckel - Hylsnyckel 19 mm X

Insexnyckel - Hylsnyckel 20 mm X X X X
Insexnyckel - Hylsnyckel 24 mm X X X X
Insexnyckel - Hylsnyckel 30 mm X
Momentnyckel Justerbar till 40 NM X

Momentnyckel Justerbar till 70 NM X
Momentnyckel Justerbar till 170 NM X
Momentnyckel Justerbar till 350 NM X
Djupmikrometer 0 - 25 mm X X X X
Bladmatt - X X X X
Specialverktyg for Levereras med pump X X X X
rotorskruvar

Haknyckel HN5 X

Haknyckel HN6 X

Haknyckel HN9 X
Haknyckel HN15 X
Plastklubba - X X X X
Stalhammare Mindre X X X X
Lasringstang - X X X
Skruvmejsel - X X X X
Lageravdragare - X X X X

Ett urval av specialverktyg kan levereras, se kapitel 5.0
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4.3

4.4

Generella instruktioner

Montering och demontering skall utféras endast av kvalificerad personal. Anvand alltid lamplig
skyddsutrustning. Personalen skall vara tillrdcklig instruerad och utbildad.

Felaktigt utférd montering och demontering kan orsaka skador. SPX &r inte ansvarig fér skador som
uppstar i dom fall instruktionerna inte har foljts.

Arbeta alltid i en ren miljo. Se till att alla kdnsliga detaljer t.ex tatningar. lager etc ligger i sina
originalférpackningar sa lange som mgjligt.

Anvand en rostfri arbetsyta.
Vid underhéll och reparation skall lampliga verktyg i god kondition anvéndas.
Kontrollera alltid delar som skall anvandas sa att skador inte uppstétt vid transport och hantering.

Utfor aldrig underhallsarbete d& pumpen &r i drift. Se till att aldrig komma i kontakt med rotorerna vid
manuell rotation av pumpen.

Pumpen far aldrig kéras om frontlocket demonterats fér diskning eller annat skal.

Efter demontering rengér noggrant delarna och kontrollera sa att de inte &r skadade, speciellt
monteringsytorna. Ersatt skadade detaljer.

Alla detaljer som innan demontering varit monterade tillsammans skall &ven vid atermontering ha
samma position, géller rotorer, axlar, lager och shims.

O-ringar och |apptéatningar
Vid arbete med lapptétningar och o-ringar se till att skador inte uppstar pa dessa vid montering vid
skarpa kanter, splines, géngor etc. Se &ven till att o-ringar inte ar vridna i sitt ldge.

Vid all montering av lapptétningar och o-ringar skall dessa smorjas med lampligt smérjmedel t.ex
sapvatten.

For o-ringar av PTFE rekommenderar vi att dessa varms i varmvatten innan montering. En uppvarmd
o-ring blir mjukare och darfor lattare att montera.

Avsténgning
Innan underhall eller inspektion pabdérjas f6lj nedanstaende for att stdnga av pumpen.

1. Sténg av pumpen. For att undvika att drivenheten startas medan arbete med pumpen pagar gor
foljande.

a) Sting av pumpen vid dess centrala styrning, i kontrollrum eller motsvarande om sadan finns.
b) Bryt pumpens strémférsdrining genom att sténga av sikerhetsbrytaren vid pumpen.

c) La&s strémbrytaren, i annat fall om méjligt tag ur sakringarna fér pumpens elektriska
anslutning.

d) Demontera, om nédvandigt skyddet fér axelkopplingen. Far endast ske ndr pumpen &r helt
avstangd.

Lat pumpen kylas ned till hanterbar temperatur.
Isolera och drénera eventuella system for spolning, kylning eller varmning.
Sténg ventilerna pa sug och tryckledningarna.

Dranera pump och rérledningar.

> o Mo

Rengdr pumpen utvandigt innan demontering.
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4.5 Atdragningsmoment [Nm] fér muttrar och skruvar

T TL2
Pos. Beskrivning Dimension Moment Dimension Moment
0250 | Lasskruv M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36 M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 36
0450 | Kupolmutter M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0455 | Kupolmutter M10-M-DIN917 (A4) 41 M12-M-DIN917 (A4) 71
0510 | Skruv M 5X 12-M-(8.8) 4,9 M 5X 12-M-(8.8) 4,9
0512 | Skruv M 6X 20-DIN7991-(A4) 8,5 M 6X 25-DIN7991-(A4) 8,5
0515 | Skruv M 6X 16-M-(A4) 8,5 M 6X 20-M-(A4) 8,5
0520 | Skruv M 5X 20-M-DIN912 (12.9) 8,5 M 6X 25-M- (12.9) 14
0525 | Skruv M 8X 16-M-(8.8) 20,6 M 8X 16-M-(8.8) 20,6
0525 | Skruv M 8X 30-M-(8.8) 20,6 M 8X 30-M-(8.8) 20,6
0540 | Kupolmutter M 6-M-DIN917 (A4) 8,5 M 6-M-DIN917 (A4) 8,5
TL3 TL4
Pos. Beskrivning Dimension Moment Dimension Moment
0250 | Lasskruv M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147 M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 147
0450 | Kupolmutter M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0455 | Kupolmutter M16-M-DIN917 (A4) 172 M20-M-DIN917 (A4) 347
0510 | Skruv M 6X 16-M-(8.8) 8,5 M 8X 20-M-(8.8) 20,6
0512 | Skruv M 8X 30-M-(A4) 20,6 M 8X 30-M-(A4) 20,6
0515 | Skruv M 8X 25-M-(A4) 20,6 M 8X 30-M-(A4) 20,6
0520 | Skruv M 6X 18-M-DIN912 (12.9) 14 M 8X 22-M-DIN912 (12.9) 21
0525 | Skruv M 8X 16-M-(8.8) 20,6 M 12X 20-M-(8.8) 71
0525 | Skruv M 8X 30-M-(8.8) 20,6 M 12X 40-M-(8.8) 71
0530 | Skruv - - M 16X 25-M-(8.8) 172
0530 | Skruv - - M 16X 35-M-(8.8) 172
0540 | Kupolmutter M 6-M-DIN917 (A4) 8,5 M 6-M-DIN917 (A4) 8,5
0450 0250 0510 0520 0515 TL3, TL4

K

0520

I e P i S g~ [, L
4 Y —
{ @L A ‘NLN 2
i 54 1]
0512 0540 0525/0530 0456 0455
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4.6

4.6.1

4.6.2

Demontering

Se dven 4.2 Allménna instruktioner, 4.3. O-ringar och l&pptétningar, 4.4 Avstédngning och 4.5
Atdragningsmoment for skruvar och muttrar.

Demontering av lock och rotorer

Tank pa att vatska fortfarande kan rinna ut ur
pumphuset nér locket tas bort.

0450

1. Skruva loss kupolmuttrarna

2. P& sidorna finns urtag som vid behov kan anvéindas for att f& loss locket (0030) med hjslp av tex.
en skruvmejsel. Kontrollera o-ringen (0801)

3. Lés rotorerna (0020) fr&n rotation genom att sétta en blockering av mjukt material mellan dem.

4. Skruva bort lasskruven (0250) motsols med hjilp
av lasverktyget.

5. Ta ut rotorn (0020)

Lasverktyg

Notera! Om lapptéatningar &r monterade sa kan axelhylsan lossna tillsammans med
rotorn.Var férsiktig sa att den inte tappas.
6. Sakerstill att shims (0171) sitter kvar.

7. Tabort den andra rotorn pa samma sétt.

Demontering av axeltatningar
Endast om avsnitt 4.6.1 ar slutfort.
Det &r mojligt att ta bort pumphuset

inklusive tatningar utan att
demontera tatningarna forst.

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)
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4.6.2.1 Enkel mekanisk tatning

1. Skruva loss kupolmuttrarna (0540) fran

pinnskruvarna (0550). 0130 0080 0182
0090 /0095 /0081

2. Demontera titningslocket (0090) genom att
trycka fran bakénden pa pinnbultarna (0550).

3. Demontera bada stationéra delarna (0080)

och o-ringar (0082) f6r dom mekaniska N o e

tatningarna ur tétningslocket.

Pumpar utan distansbricka (0095), fortsitt enligt punkt 5

Pumpar med distansbricka (0095) — TL2/0074 + TL3/0234
4. Demontera distansbrickan (0095) och o-ringen (0182)
ur pumphuset.

5. Demontera axelhylsorna (01 30) tillsammans
med den mekaniska tatningens roterande del.

6. Demontera den mekaniska tétningens
roterande del (0081) fran respektive axelhylsa.

0082 0550 0540

4.6.2.2 Lapptatning 0130 0895 0182
0090 | 0095

1. Skruva loss kupolmuttrarna.

2. Ta bort tatningslocket (0090) genom att trycka
fran bakénden pa pinnbultarna.

3. Tabort axelhylsorna (0130).

4. Ta bort lapptatningen (0895) stédringen for
lapptatningen (0096) och O-ring (0084)
(och O-ringen 0082 p& TL4) fran tatningslocket.
Fér TL3 &r positionerna (0096) och (0084) inte applicerbara.

Pumpar med distansring (0095) =TL2/0074 + TL3/0234
5. Ta bort distansringen (0095) och o-ringen (0182)
frn pumphuset.

4.6.2.3 O-ring
1. Skruva loss kupolmuttrarna (0540) fran pinnbultarna (0550). 0130 0082 0182

2. Ta bort tatningslocket (0090) genom att trycka fran
bakanden pa pinnbultarna.

3. Ta bort axelhylsorna

4. Ta bort stédringen med o-ringstétningen (0097, 0183)
och o-ringar (0082) fran tatningslocket.

Pumpar med distansring (0095) =TL2/0074 + TL3/0234
5. Ta bort distansringen (0095) och o-ringen (0182)
fran pumphuset.

0550 0540 0097
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4.6.2.4 Dubbel mekanisk tdatning 0130 0090 00£\95 0182 0101

1. Skruva loss kupolmuttrarna (0540) fran
pinnbultarna (0553).

2. Ta bort tatningslocket (0090) genom att trycka fran
bakanden pé pinnbultarna.

3. Ta bort den forsta stationéra delen (0080) och
o-ringarna (0082) fran bada mekaniska
tatningarna i tatningslocket.

Pumpar utan distanring (0095), ga till punkt 5.

Pumpar med distanring (0095) TL2/0074 + TL3/0234
4. Ta bort distansringen (0095) och o-ringen (0182)
fran pumphuset.

' 0087

5. Ta bort axelhylsorna (0130) tillsammans med 0082
den roterande delen av tétningen.

6. V"ar ft’)rsiktig sd ni inte lossar fjadrarna i 0080 . ":*" { 0086

tatningens roterande del. / ’ 1
(TL2/0074, TL2/0234, TL2/0301, TL3/0234, 0088 0083 (g5 0540
TL3/0677, TL3/0953, TL4/0535, TL4/2316, TL4/3497)

7. Tabort den staationira delen fran sekundartatningen (0087) och O-ringarna (0086) fran
spolhuset (0101)

8. Ta bort bada tatningsytorna fran den roterande delen (0088) tillsammans med
O-ringarna (0083 och (0085) fran axelhylsorna.

9. Ta bort tatningarna fran axelhylsorna

4.6.3 Demontering av pumphus

1. Lossa kupolmuttrarna (0445) p& pumpens baksida. Ta bort brickorna (0456)

2. Demontera pumphuset genom att véxelvis knacka med en plasthammare pa pinnskruvarna
(05592).

Notera! Om spolhus (0101) & monterat kan detta lossas fran pumphuset genom att lossa
skruvarna (0512) efter det att pumphuset lossats. Spolhuset &r uppstyrt av stift.

Fér service av spolhus ta bort lipptétningarna (0890) och o-ringen (0180).
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4.6.4 Demontering av véxelhus

Endast om punkterna 4.6.1. — 4.6.3 har utforts.

0515 0880 0120

0181 0850
0701

1. Tag bort kilen (0611).

2. Tabort oljedraneringspluggen (0870) med tétningsring (0875) och 6ppna luftningsnippeln
(0850) med tatningsring (0855). Dranera oljan i lampligt karl.

3. Lossa skruvarna (0515) for vaxelhuslocket.

4. Demontera vixelhuslocket (0120). Urtag for t.ex. skruvmejsel finns i kanten fér att underlitta
demontering. Var aktsam om nallagren (0701), lapptatningen (0880) och o-ringen (0181).

TL1, TL2

5. Lossa skruvarna (0520) korsvis i flera steg fér att sldppa expanderringarna fran kugghijulen.

TL3, TL4

5. Lossa skruvarna (0652) fran tryckhylsorna korsvis i flera steg fér att sldppa tryckhylsorna.
Tryckhylsorna ar sjalvslappande.

TL1, TL2, TL3

6. Tabort lasringarna (0660) fran axeln dra av lagerbanan (0701) fran axeln med en avdragare.

TL4
6. Dra av lagerbanan fradn axeln med en avdragare.

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)



Generellt for TL1, TL2, TL3 och TL4
7. Tabort kugghjulet (0190) tillsammans med expanderringarna (0651) fran axeln. (Fér TL3, TL4
tryckhylsan (0652).

8. Gor detta pa bada axlarna
9. Ta bort skruvarna (0510) och lagerlocken (0121)
10. Dra ut axlarna genom att forsiktigt knacka med en plasthammare pa axelédndarna.

11. Ta bort lapptétningarna (0885) fran vixelhuset.

0885

TL1, TL2
12. Slapp l&sbrickan (0630) genom att bdja tinderna raka.

13. Slapp lasmuttern (0620).

14. Ta bort I&sbrickan och distansen (0170) frén axeln. Lagret (0700) kan nu pressas loss.

TL3
12. Slapp lasbrickan (0630) genom att bdja tédnderna raka.

13. Slapp lasmuttern (0620).

14. Ta bort lasbrickan fran axeln. Lagret (0700) kan nu pressas loss.

TL4
12. Lossa lasmutterns stéllskruvar (0620).

13. Slipp lasmuttern (0620) lagret (0700) kan nu pressas loss.

Notera! Om lagren (0700) skall bytas ut, byt &ven néllagren (0701).
Anvénd déa en avdragare fér att ta bort lagren fran véxelhuslocket.
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4.6.5 Demontering av fot

4.7

4.71

1. Demontera skruvarna (0525) och/eller (0530) foten (0070), notera o-ringen (0185).

Horisontell Vertikal

0525/0530 g g

- 0525/0580 — @ o

Montering
Se dven sektion 4.2 Allmanna instruktioner, sektion 4.3 O-ringar och ldppt&tningar och 4.5
Atdragningsmoment for skruvar och muttrar.

Montering av fot

1. Placera o-ringen (0185) i Horisontell Vertikal
O-ringssparet i foten.
Placera foten pé véxelhuset
och dra fast skruvarna (0525
och/eller 0530).

2. Las skruvarna med Loctite 243

0525/0530_____ &

o 0525/0530 — & 8
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0885

4.7.2 Montering av véxelhus
For TL1, TL2, och TL3 med kullager.

1. Montera lapptétningarna i véxelhuset.

2. Vdrm upp lagren (0700) till 100° C. Montera pé den I8pande axeln (0051) se till att den placeras
mot anhéllet pé axeln, gér samma fér den drivande axeln (0051).

3. TL1 och TL2. Placera distanringen (0170) pa den korta axeln (0051).

4. Lés fast lagret med lasbrickan (0630) och muttern (0620. Anvind Loctite 243 fér att lasa
muttern (0620) p& axeln. Sakra sedan muttern genom att béja ner en tand pa lasbrickan i
mutterns spar.

5. Placera det andra lagret p& den langa axeln (0050) pd samma sitt.

6. Montera bada axlarna med lager i vaxelhuset genom att forsiktigt knacka pa lagrens ytterring. Se
till att inte skada ldpptétningarna (0885). Kontrollera att drivaxeln hamnar i rétt position.

Fortsiéitt enligt punkt 7

For TL4 med koniska rullager
1. Montera lapptatningen i (0885) i véxelhuset.

2. V&rm innerringarna med rullarna (A och B) till
100 ° C. Montera innerringarna pa den korta
axeln (0051) Se till att de pressas mot anhallet
pa axeln.

3. Lés inneringarna med ldsmuttern (0620) sikra

muttern med lasskruvarna Atdragningsmoment RSOOSR R SN Y 7 - !
|
skall vara 18Nm N

4. Fixera lagrets innerring pa den langa axeln : t -
(0050) p& samma sitt. !

5. Montera ytterringen C tillsammans med
distanringarna D i dess ldge i vaxelhuset for
den korta respektive langa axeln. Montera in :
respektive axel i vaxelhuset och sist ytteringen :
pa sin plats per axel. :ﬁ

Notera! Se till att ytteringarna och distanringarna
hér ihop. Anvédnd endast orginallager.

6. Se till att tatningen (0885) inte skadas.
Forstétt enligt punkt 7.
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Gemensamt for TL1, TL2, TL3 och TL4

7. Placera tryckplattorna (0121) och las dem med skruvarna (0510)

8. Las skruvarna med loctite 243

TL1 och TL2

9. Montera kugghjulet (0190) med expanderringarna (0651) och tryckflansen (0172) pa den korta
axeln.

10. Kontrollera att expanderringarna ar rena, smorj

Atdragningsmoment

dem med olja och sétt dem pa plats. Anvénd en
momentnyckel fér att dra &t skruvarna (0520)
med det specificerade atdragningsmomentet
och folj atdragningssekvensen nedan.

Kort axel

Pump Beskrivning [NI:II“ ]

TLA Insexskruv DIN 912 M5x20 (12.9) 85 7

TL2 Insexskruv DIN 912 M6x25 (12.9) 14

11. Dra &t expanderringarnas skruvar (0520) p& samma sitt som beskrivita fér den korta axeln.

12.

13.

14.
15.
16.

Montera kugghjulet (0190) med expanderringarna (0651) och tryckflansen (0172) pa den langa
axeln.

Positionera axlarna genom att vrida den langa axeln manuellt som visas i fig. " Rotor position”
Montera axelhylsorna och rotorerna pa axlarna. Fixera rotorerna med lasskruven.

Kolla spelen mellan rotorerna efter att expanderringarna har dragits at. Se sektion 3.1 Rotor spel.
Montera lasringarna (0660) pa axeln

Varm lagrens innerringar (0701) till 100°C och tryck p& dem p& bada axlarna mot lasringarna.

Fortsétt med punkt 18.

TL3 och TL4

10.

11.

12.

Montera kugghjulet (0190) med tryckhylsorna (0652)
pa den korta axeln.

Anvéand en momentnyckel for att dra at

tryckhylsans skruvar med det specificerade
atdragningsmomomentet.

Folj atdtragningssekvensen pa nasta sida. 0660

_ 0701
Montera kugghjulet (0190 med

tryckhylsan (0652) pa den langa axeln.
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13. Positionera axlarna genom att vrida den langa axeln manuellt enl. fig "rotorposition” Montera
axelhylsorna och rotorerna pa axlarna. Fixera rotorna med lasskruven.

14. Dra at tryckhylsornas skruvar pa samma sétt som beskrivits for den korta axeln.

Atdragningsmoment

Pump Beskrivning [Nm ]

TL3 Insexskruv DIN 912 M6x18 (12.9) 14
TL4 Insexskruv DIN 912 M8x22 (12.9) 21

15. Kolla spelen mellan rotorerna, i alla rotorpositioner, efter att tryckhylsorna dragits at.
Se sektion 3.1 Rotorspel.

”Rotorposition”

Endast TL3
16. Montera lasringarna (0660) pa axeln.

TL3 och TL4
17. Varm lagrens innerringar (0701) till 100°C och tryck pa dem pa bada axlarna (Fér TL3 mot
lasringarna).

Fortsétt med punkt 18.

TL1, TL2, TL3 TL4

0880

Verktyg |

Verktyg
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18. Montera lapptatningen (0880) i vixelhuslocket genom att anvinda ett verktyg.

19. Montera lagrets ytterring (0701) i véixelhuslocket (0120) genom att anvénda ett verktyg. Lagret
yta skall vara i linje med véxelladslockets yta.

20. Kontrollera att kugghjulen 16per korrekt (far inte g& ojamt) genom att mita det axiella kastet pa
kugghijulen. (max 0.05)

0181

Verktyg

0701 0120

21. Montera vaxelhuslocket genom att forsiktig knacka med en plasthammare.
Se till att styrstiften (0560) och O-ringen (0181) &r pé rétt plats.

22. Om kugghjulen inte I6per smidigt ta bort véxellocket och justera kugghjulen. Vid behov, mat
kugghjulens axialspel.

23. Dra &t vixellddslocket med skruvarna (0515)
24. Montera kilen (0611)

25. Montera oljedréaneringspluggen (0870) och oljenivaglaset (0860) och fyll vixelladan med olja.
Se sektion 3.2 smérjmedel

26. Montera avluftningsnippeln.

4.7.3 Montering spolhus
1. Montera lapptatningarna (0890) i spolhuset (0101) genom att anvénda ett verktyg.

2. Montera spolhuset (0101) och o-ringen (0180) p& pumphuset (0010) med skruvarna (0512).
Se till att styrstiften (0561) & monterade.

Verktyg
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For TL4 med spolhus
Montera V-ringstétningarna (0925) pa axeln. Se till att de &r tryckta mot spolhusets bakkant.

0180

4.7.4 Montering av pumphus
1. Skruva fast pinnbultarna (0552) i pumphuset om de har tagits bort.

2. Montera pumphuset pa véaxelhuset genom att forsiktigt knacka med en plasthammare. Se till att
styrstiften (0565) &r korrekt monterade.

3. Montera brickorna (0456) och dra &t kupolmuttrarna (0455) p& pinnbultarna (0552).

Notera! Se till att dra ar kupolmuttrarna med rétt atdragningsmoment se sektion
4.5 Atdragningsmoment fér skruvar och muttrar.

For TL4 med spolhus
Se till att V-ringstétningarna dr monterade mot spolhuset.

4.7.5 Montering av tatning
4.7.5.1 Enkel mekanisk tatning — generellt
1. Montera o-ringen (0083) i tatningens roterande del (0081). Placera den roterande delen pa
axelhylsan, justera in mattet x. ( Se bild och tabell nedan).

TL4
Vid montering av den roterande tétningsdelen pa axelhylsan, placera stéllskruvarna éver de radiella
hélen pa axelhylsan.

Vid byte av axelhylsa, borra radiella hal 1mm djupa @ 5 mm genom de géngade halen pa tatningens
roterande del. Se till att tatningens position hela tiden &r den rétta. Las sedan fast tatningen med
dess lasskruvar, anviand Loctite 648.

Burgmann *) Roplan **) Burgman *)
< Pumptyp [mxm] [mxm] Pumptyp [mxm]
s %}‘7}/}4' TL1/0039 15,9 - TL3/0234 32
TL1/0100 9,9 - TL3/0677 20
I N | TL1/0139 9,9 - TL3/0953 20
TL2/0074 25 29,4 TL4/0535 63,9
4 TL2/0234 13 17,4 TL4/2316 14,9
M TL2/0301 13 17,4 TL4/3497 14,9

%) Tétningsmérkning: Burgmann
**) Tétningsmérkning: Roplan
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4.7.5.2 Enkel mekanisk tatning

4.7.5.3

1.

2.

Se punkt 1 i sektion 4.7.5.1.

Placera O-ringen (0804) p& axelhylsan (0130)
och placera axelhylsorna pa axlarna.
Kontrollera lapptétningens position vid
anvandning av spolhus.

Kontrollera att styrstiften (0936)
passar in i sparet pa axelhylsan.

Pumpar utan distansbricka (0095), ga till punkt 5.

Pumpar med distansbricka (0095)

4.

Placera distansplattan (0095) med O-ringen (0182) i
pumphuset.

Placera titningens stationira delar (0080)
med dess O-ringar i tatningslocket (0090).
Se till att O-ringarna inte skadas.

Placera tatningslocket med dess O-ring (0802) i
pumphuset och Ias fast med kupolmuttrar (0540).

Lapptatning

1.

Montera |apptatningarna (0895) anvand loctite 648

till stédringarna (0096) Sitt sedan bada stédringarna
med O-ringarna (0084) i tatningslocket.

Fér TL3 position (0096) och (0084) ej tillimpbara.

F&r pumpar utan distansbricka (0095) ga till punkt 3

Pumpar med distansbricka (0095)

2.

Montera distansbrickan (0095) med O-ring (0182) i
pumphuset.

Montera tétningslocket med O-ring (0802) i
pumphuset och l&s det med kupolmuttrarna (0540)
pé pinnbultarna (0550).

Montera axelhylsorna (0130) med O-ring (0804)
pa axlarna. Vid utférande for spolning kontrollera
|dpptatningarna.

Kontrollera att styrstiften (0936) passar in i sparet
pa axelhylsan.

0130 0802 0895

A.0500.261

0130 0802 0080 0182

0081 0890

4
2

N

S <
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e
C//(\ &4
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\%v

0082 0550 0083 0540

0182 0890

0090 | 0095

0936

0804 0096 0550 0084 0540
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4.7.5.4 O-ringstatning

1. Montera o-ringstétningarna (0183) i stédringarna (0097)
Montera sedan bada stédringarna med O-ringar (0082) i

tatningslocket.

F&r pumpar utan distansbricka (0095) ga till punkt 3

Pumpar med distansbricka (0095)

2. Montera distansbrickan (0095) med O-ring (0182) i

pumphuset.

3. Montera tétningslocket med O-ring (0802) i pumphuset och
l&s det med kupolmuttrarna (0540) pa pinnbultarna (0550)

4. Montera axelhylsorna (0130) med O-ringar (0804)
pa axlarna. Vid utférande med spolning kontrollera
lapptatningarna.

5. Kontrollera att styrstiften (0936) passar in i Sparet pa

axelhylsan.

4.7.5.5 Dubbel mekanisk tatning

1. Placera medbringaren for tatningens roterande delar pé axelhylsan. Justera in tatningens lage

(enligt nedanstaende bild och tabell).

0550 0540 0097

X
Pumptyp X [mm] Pumptyp X [mm]
TL2/0074 30,2 TL2/0234 22,6
. T TL3/0234 36,85 TL2/0301 22,6
TL4/0535 71,9 TL3/0677 28
TL4/2316 22,9 TL3/0953 28
- TL4/3497 22,9 Ovan storlekar har ingen

2. Tryck tatningsytorna (0088) med o-ringar (0083 och 0085) fran bada sidorna dver axelhylsan

(0130) in i tatningshéllaren.

distansring (0095)

3. Montera den stationdra delen av tatningen (0087) med o-ring (0086) i spolhuset (0101)

Kontrollera att o-ringen (0086) inte kommer ut p& véxellddssidan.

4. Montera de stationira tatningsdelarna (0080) med o-ringar (0082) i tatningslocket. Var forsiktig

s& att O-ringarna inte skadas.

5. Montera axelhylsorna med o-ringar (0804) och de roterande tétningsdelarna pa axlarna

6. Kontrollera att styrstiften (0936) passar in i sparet pa axelhylsan.

7. TL2/0074 OCH TL3/0234

Montera distansringen (0095) med o-ring (0182) i pumphuset.
8. Montera tétningslocket med o-ring (0802) i pumphuset och las det med kupolmuttrarna (0540)

p& pinnbultarna (0550)
TL4

Vid montering av den roterande tétningsdelen pé axelhylsan, placera stéllskruvarna 6ver de radiella
halen pa axelhylsan. Vid byte av axelhylsa, borra radiella h&l 1mm djupa @ 5mm genom de géngade
halen pa tatningens roterande del. Se till att tdtningens position hela tiden &r den rétta. Las sedan

fast tatningen med dess lasskruvar, anvand Loctite 648.
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TL2/0234, TL2/0301,
TL2/0074, TL3/0234 TL3/0677, TL3/0953 TL4/0535, TL4/2316, TL4/3497

0130 0802 0080 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0182 0101 0088 0086 0804 0090 0082 0083 0085 0087

0804 \0090 | 0082 [0095 | 0083 | 0085 | 0087 013010802 | 0080/ 0083 | 0085 | 0087| 0130{0802 / 0080 0101 | 0088 | 0086

‘ W
0936 0936 / / ‘
WIS \
N

7 A

0540 0540 0540

1. Placera shimsen (0171) i rotorns (0020) bakkant.

2. Placera rotorn pa axeln. Rotorn for drivaxeln ar markt med A

3. Las rotorerna (0020) fran rotation genom att sitta en blockering av mjukt material mellan dem.
4. Dra &t lasskruven (0250) medsols med ritt dtdragnings-

momoment. (Se sektion 4.5 &tdragningsmoment)
genom att anvénda lasverktyget.

Lasverktyg
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5. Kolla spelen mellan rotorerna och locket (0030) Ta sedan bort rotorerna och skala bort
dverflodiga shims. (0171) for att justera spelen korrekt se tabell i sektion 3.1 (Lagren tjocklek &r
0,05 mm pé ena sidan och 0,1 mm pa den andra sidan)

6. Atermontera shims (0171) och rotor (0020) montera O-ring (0800) pa lasskruven och dra at
lasskruven medsols med det specificerade atdragningsmomentet.

7. Montera och justera in den andra rotorn pa samma sétt.
8. Kontrollera rotorns 6vriga spel mot pumphuset, se tabell i sektion 3.1 rotor spel.

9. Montera locket (0030) pa pumphuset, se till att o-ringen (0801) ligger kvar i O-ringsspéret vid
monteringen.

10. Dra fast locket med kupolmuttrarna (0450).
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5.0 Specialverktyg
5.1  Allmént

Det finns ett antal specialverktyg som underlattar hopsattning av pumparna. Om dessa verktyg
anvands minskar risken fér skador pa tatningskomponenter och tiden f6r underhall och/eller
reparation blir kortare.

Dessa verktyg kan bestéllas fran SPX eller tillverkas i den egna verkstaden. Artikelnumren
for bestéllning framgar av tabellerna under respektive ritning/bild tillsammans med maétten for
motsvarande verktyg (om tillampligt).

5.2 Monteringsverktyg for lapptatning

Lage: Rotorkapans framsida

Syfte: Forinpassning av lapptétningen i rotorkdpan (se sektion 4.7.2)

A
5 B, C
H
N NNNNNINININININININININININ
== - - S \VAVAWAWAVAWAVAWAVAWAWAWAWAWAWAWAWA | RS
Q Q Q Q
%TQ
i
2 x45°
0.5 x45° 0.5x45° =
3.2
15

Pumptyp Art.nummer A B Cc D E F G H
TLA 3.95604.11 160 9 0.5 +0.1 46.8 +0.1 419 0 29.6 £0.2 | 25 100

0 -0.1
TL2 3.95605.11 180 9 0.5 £0.1 54.8 +0.1 469 0 34.6 £0.2 | 25 100

0 -0.1
TL3 3.95606.11 200 10 1101 84.8 +0.1 719 0 54.6 +0.2 | 30 120

0 -0.1
TL4 3.95607.11 250 10 101 1198 +0.1 | 1099 0 84.6 +0.2 | 30 150

0 -0.1
Matt i mm
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5.3 Monteringsverktyg for lapptéatning

Lage: Rotorkapans framsida

Syfte: For inpassning av axel/lager-enheten i rotork&pan (se sektion 4.7.2)

A
C x459 0.5x45° J
5 AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV A
O w| w _ _ XOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOK T
Q Q Q AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA Q
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY,
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
o NNNNNNNNNN N NN NN N NN N NN NN NN NN NNNN
OA VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV
~N
\ 2 x45°
B 3
| D VZ/
Pumptyp Art.nummer A (o4 D E F G H | J
L1 3.95608.11 | 150 |[1£0.1| 05 | 10 | 19.6+0.1 | 34.5 0.1 40 25 | 15 100
TL2 3.95609.11 | 150 - 05 | 10 | 24.6 £0.2 - 45 25 | 15 100
TL3 3.95610.11 | 170 |[1£0.1| 05 | 12 | 39.6+0.2 | 54.5 0.1 65 30 | 15 100
TL4 3.95611.11 | 180 - - | 12 | 595 +0.2 - 8490 | 30 | 8 110
-0.1
Matt i mm
. s o
5.4 Monteringsverktyg for nallager
Lage: Rotorkapans framsida
Syfte: For montering av néllagrets ytterbana i véxelladslocket (se sektion 4.7.2)
A
C B
G
ININININININININININININININANA
VN/NININININININININININININININ/N
S © AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV IS
N NNNNNNNNNNNNNNN
o
05x45°] | 0.5x45° 2 X435
3.2/
Pumptyp Art.nummer A B C D E F G
TL1 3.95600.11 150 | 120 | 20 | 37 | 2390 25 | 70
-0.1
TL2 3.95601.11 190 | 150 | 30 | 43 | 2890 25 | 100
-0.1
TL3 3.95602.11 200 | 160 | 30 | 60 | 4490 30 | 100
-0.1
TL4 3.95603.11 200 | 160 | 28 | 109.8 | 71.9 0 30 | 100
-0.1
Matt i mm
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5.5 Monteringsverktyg for lock

Lage: Rotorkapa

Syfte: Forinpassning av rotorkapans lock pa rotork&pan (se sektion 4.7.2)

mo| < . TN
1 I SN N
ol
P ©
C e
S e A0
- D -
E 3%
Pumptyp Art.nummer A B (o D E F
TLA 3.95632.11 19.1 £0.03 | 20 +0.1 | 0.45x45°| 45 | 90 15
+0.2
TL2 3.95633.11 24.1 £0.03 | 25 +0.1 | 0.45x45° | 55 | 90 20
+0.2
TL3 3.95634.11 38.1 £0.03 | 40 +0.1 | 0.95x45°| 85 | 120 | 30
+0.2
TL4 3.95635.11 55.1 £0.03 | 60 +0.1 | 2.45x45° | 115 | 165 | 50
+0.2
Matt i mm

5.6 Monteringsverktyg

Lage: Rotorkapans framsida

for [apptétning

Syfte: For inpassning av axel/lager-enheten i rotorkdpan (se sektion 4.7.3)

A
_ 0.5 x45°
110
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
INISANNNNNINNINNNINININSININNINN
O w w
® @ - - AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY, @
&7&
N 2 x45°
L2
Bl C 3.2/
Pumptyp Art.nummer A B D E F
TLA 3.95612.11 170 8 10 (419 0 29.6 £0.2 | 25
-0.1
TL2 3.95613.11 170 8 10 | 469 0 346 0.2 | 25
-0.1
TL3 3.95614.11 170 | 10 12 [ 699 0 69.9 +0.2 | 30
-0.1
TL4 3.95615.11 175 | 10 12 {899 0 89.9 +0.2 | 30
-0.1
Matt i mm
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6.0 Sektionsritningar och delférteckningar

6.1  Oversikt

N

0020 0802

(TL4/3497)
7~
_~ 08509

7~

N .

0875 0660 Q701
052610530 -~ “0°2%. o500 nt
.7 0651 0651

0620 0190
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6.2

Rekommenderade reservdelar

Pos Ant./pump Beskrivning For f;i:enb;?:aasntiesu;:zrhéll F;‘Illz:j;:ig
0010 1 Pumphus
0020 2 Rotor X
0030 1 Lock
1 Pumphuslock med kyl/varmekanal
1 Pumphuslock med sékerhetsventil
0032 1 Pumphuslock med s#kerhetsventil
och kyl/varmekanal
0050 1 Axel, lang
0051 1 Axel, kort
0060 1 Véxellada
0070 1 Fot, horilsontell
1 Fot, vertikal
0090 1 Tatningslock
0095 1 Distansring
0096 2 Stodring for lapptétning
0097 2 Stédring
0101 1 Spolhus
0120 1 Véaxelhuslock
0121 2 Lagerlock
0130 2 Axelhylsa X
0170 2 Distansring (TL1, TL2 endast)
0171 2 Shims X X
0172 2 Lasring (TL1, TL2 endast)
0175 1 Stédring
0190 1 Kugghjul, sats X
0200 1 Ventilhuvud
0210 1 Bottenplatta
0220 1 Cylinder
0230 1 Kolv
1 Lock, fjaderbelastat
0240 1 Lock, fjaderbelastat/Iuftoppnande
1 Lock, luftbelastat/luftoppnande
0250 2 Lasskruv X
0251 1 Justerskruv
0255 2 Fjaderbricka
0260 1 Distanshylsa
0450 4 Kupolmutter X
0455 4 Kupolmutter
0456 4 Bricka
0510 8 Skruv
0512 4 Skruv
0515 2 Skruv
16 Skruv (TL1)
0520
12 Skruv (TL2)
0522 1 Skruv
0523 4 Skruv
3 Skruv (TL1, TL2, TL3)
0525
2 Skruv (TL4)
0530 1 Skruv
2 Kupolmutter (TL1)
0540 4 Kupolmutter (TL2, TL3)
6 Kupolmutter (TL4)
0543 1 Stodplatta, fjader
2 Pinnskruv (TL1)
0550 4 Pinnskruv (TL2, TL3)
6 Pinnskruv (TL4)
0551 4 Pinnskruv
0552 4 Pinnskruv
2 Pinnskruv (TL1)
0553 4 Pinnskruv (TL2, TL3)
6 Pinnskruv (TL4)
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6.2.1 Rekommenderade reservdelar

Pos. Ant./pump | Beskrivning For ?;izx?“g:;:eau;:irhé" th‘llsetir;:ig
0560 2 Pinnskruv
0561 2 Pinnskruv
0562 1 Pinnskruv
0565 2 Pinnskruv
0611 1 Kil X X
0620 2 Lasmutter
0630 2 Tandbricka (TL1, TL2, TL3 endast) X
0651 2 Expanderlasring, sats X
0652 2 Tryckhylsa X
0660 2 L&sring (TL1, TL2, TL3 endast) X
0700 2 Lager X
0701 2 Nallager (TL1, TL2, TL3 endast) X
2 Rullager (TL4 endast) X
0750 1 Fjader
0850 1 Luftningsplugg X
0860 1 Oljenivaglas
0870 1 Dréneringsplugg
0900 1 Namnskylt
0905 6 Lasstift
0910 3 Plugg (TL1, TL2, TL3)
4 Plugg (TL4)
0915 1 Plugg
0920 1 Plugg (TL4)
0921 1 Plugg
0922 1 Plugg
0923 1 Plugg
0930 1 Skyddsplatta
0931 1 Skruv
0933 2 Plugg
0934 2 Plugg
0936 2 Styrstift (TL2, TL3, TL4 endast)
1 Lasverktyg
1 Axelskydd
1 O-ring sats for hydraulisk del X X
1 Service sats for vixellada X X
2 Axeltatningar X X
1 O-ring sats for axeltatning X X
Om tillampligt:
1 Kit for spolning X X
1 Servicekit for spolning/spérr X X
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6.3 Hydrauldel
6.3.1

0030
0450

Hydrauldel, komplett

0020

0130
0804

0550

0802

0255 (TL3/0953 &

(TL4/3497)
Lasverktyg
89

TL1, TL2
Pos. ::r:‘:) Beskrivning TL1/0039 ‘ TL1/0100 ‘ TL1/0139 ‘ TL2/0074 ‘ TL2/0234 ‘ TL2/0301
0010 1 Pumphus Se 6.3.3 pumphusalternativ
0020 2 |Rotor 3.94388.11 | 3.94389.31 | 3.94390.31 | 3.94404.11 | 3.94405.31 | 3.94406.31
0030 1 Lock Se 6.3.4 lockalternativ
0090 1 Tatningslock Se 7.0-11.0
0100 2 Tatning Se 7.0-11.0
0130 2 Axelhylsa Se 7.0-11.0
0171 2 Shims 3.94520.11 3.94480.11
0250 2 Lasskruv 3.94391.31 3.94392.31 3.94407.31 3.94408.31
0450 4 Kupolmutter 0.0205.784 0.0205.785
0540 Kupolmutter Se 7.0-11.0
0550 Pinnskruv Se 7.0-11.0
0551 4 Pinnskruv 0.0012.921 3.94549.11
0552 4 Pinnskruv 0.0012.680 0.0012.682
0800 2 O-ring Se O-ringskit for hydraulisk del med/utan s#kerhetsventil
0801 1 O-ring Se O-ringskit fér hydraulisk del med/utan sékerhetsventil
0802 1 O-ring Se O-ringskit fér hydraulisk del med/utan sékerhetsventil
0804 2 O-ring Se O-ringskit for hydraulisk del med/utan sékerhetsventil

1 Lasverktyg 3.94550.31 3.94550.31
TL3, TL4
Pos. [)Al.ll1l:|:> Beskrivning TL3/0234 ‘ TL3/0677 ‘ TL3/0953 ‘ TL4/0535 ‘ TL4/2316 ‘ TL4/3497
0010 1 Pumphus Se 6.3.3 pumphusalternativ
0020 2 |Rotor 3.94419.11 | 3.94420.31 | 3.94421.31 | 3.94451.11 | 3.94452.31 | 3.94453.31
0030 1 Lock Se 6.3.4 lockalternativ
0090 1 Tatningslock Se 7.0-11.0
0100 2 Tatning Se 7.0-11.0
0130 2 Axelhylsa Se 7.0-11.0
0171 2 Shims 3.94521.31 3.94588.31
0250 2 Lasskruv 3.94422.31 3.94423.31 3.94454.31 3.94455.31
0255 2 Fjaderbricka - 0.0354.022 - 0.0354.021
0450 4 Kupolmutter 0.0205.787 0.0205.789
0540 Kupolmutter Se 7.0-11.0
0550 Pinnskruv Se 7.0-11.0
0551 4 Pinnskruv 0.0012.950 0.0012.978
0552 4 Pinnskruv 3.94444.11 3.94560.11
0800 2 O-ring Se O-ringskit for hydraulisk del med/utan sékerhetsventil
0801 1 O-ring Se O-ringskit for hydraulisk del med/utan s&kerhetsventil
0802 1 O-ring Se O-ringskit for hydraulisk del med/utan s#kerhetsventil
0804 2 O-ring Se O-ringskit fér hydraulisk del med/utan sékerhetsventil

1 Lasverktyg 3.94551.31 3.94555.31
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6.3.2 Topkits alternativ
Kit for spolning

6.3.2.1

0890

0180

N

0881
0561 0553
Spolningstryck: 0.5 bar max.

Pos. :J‘r:;:a Beskrivning TL1/0039 ::::;g:gg TL2/0074 Itg;ggg: TL3/0234 Itg;gg;g TL4/0535 It:;ﬁ;:
Kit for spolning 3.01948.11 | 3.01948.12 | 3.01949.11 | 3.01949.12 | 3.01950.11 | 3.01950.12 3.01951.11
0101 1 Spolhus 3.94396.11 3.944183.11 3.94428.11 3.94460.12
0180 1 O-ring 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0512 4 Skruv 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362

2 | Kupolmutter 0.0205.782 - - -
0540 4 Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782 -

6 Kupolmutter - - - 0.0205.783

2 Pinnskruv 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 4 Pinnskruv - 0.0012.907 | 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11 -

6 | Pinnskruv - - - 0.0012.604
0561 2 Styrstift 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 2 V-tétning - - - 0.2230.468
0890 2 Lapptatning 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385

NBR/SS

0933 2 Plugg 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plugg 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tatningsring 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
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6.3.2.2 Servicekit for spolning/sparr

N

0180 0890

0881
0890
0180
Pos Ant./ ‘Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4
pump
Servicekit for spolning/sparr 3.01948.21 | 3.01949.21 | 3.01950.21 | 3.01951.21
0180 1 O-ring 0.2173.865 | 0.2173.940 | 0.2173.947 | 0.2173.866
0881 2 V-tétning - - - 0.2230.468
0890 2 Lapptatning 0.2234.339 | 0.2234.497 | 0.2234.527 | 0.2234.385
NBR/SS
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6.3.2.3 O-ringssats for hydrauldel

Obs! Endast FDA O-ringar dr godkédnda @
i livsmedelsapplikationer

0801

Pos. :l::‘; Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4

O-ringssats FPM 3.01819.11 3.01822.11 3.01825.11 3.01828.11
0800 2 O-ring 0.2173.934 3.91864.11 0.2173.939 0.2173.950
0801 1 O-ring 0.2173.935 0.2173.937 0.2173.902 0.2173.965
0802 1 O-ring 0.2173.903 0.2173.948 0.2173.858 0.2173.966
0804 2 O-ring 0.2173.936 0.2173.938 0.2173.904 0.2173.914
O-ringssats EPDM 3.01819.12 3.01822.12 3.01825.12 3.01828.12
0800 2 O-ring 0.2173.038 0.2173.074 0.2173.083 0.2173.141
0801 1 O-ring 0.2173.104 0.2173.112 0.2173.126 0.2173.253
0802 1 O-ring 0.2173.210 0.2173.202 0.2173.217 0.2173.254
0804 2 O-ring 0.2173.022 0.2173.025 0.2173.240 0.2173.255
O-ringssats FPM-FDA 3.01819.18 3.01822.18 3.01825.18 3.01828.18
0800 2 O-ring 0.2174.880 0.2174.871 0.2174.895 0.2174.913
0801 1 O-ring 0.2174.881 0.2174.870 0.2174.910 0.2174.916
0802 1 O-ring 0.2174.882 0.2174.869 0.2174.911 0.2174.918
0804 2 O-ring 0.2174.883 0.2174.868 0.2174.912 0.2174.919
O-ringssats EPDM-FDA 3.01819.16 3.01822.16 3.01825.16 3.01828.16
0800 2 O-ring 0.2173.535 0.2173.501 0.2173.508 0.2173.517
0801 1 O-ring 0.2173.502 0.2173.542 0.2173.549 0.2173.557
0802 1 O-ring 0.2173.533 0.2173.531 0.2173.550 0.2173.558
0804 2 O-ring 0.2173.536 0.2173.543 0.2173.540 0.2173.513
O-ringssats PTFE 3.01819.13 3.01822.13 3.01825.13 3.01828.13
0800 2 O-ring 0.2173.808 0.2173.804 0.2173.800 0.2173.811
0801 1 O-ring 0.2173.809 0.2173.805 0.2173.952 0.2173.812
0802 1 O-ring 0.2173.953 0.2173.806 0.2173.836 0.2173.813
0804 2 O-ring 0.2173.810 0.2173.807 0.2173.954 0.2173.814
O-ringssats CHEMRAZ® 3.01819.14 3.01822.14 3.01825.14 3.01828.14
0800 2 O-ring 0.2173.717 0.2173.721 0.2173.725 0.2173.732
0801 1 O-ring 0.2173.718 0.2173.722 0.2173.726 0.2173.733
0802 1 O-ring 0.2173.719 0.2173.723 0.2173.727 0.2173.734
0804 2 O-ring 0.2173.720 0.2173.724 0.2173.728 0.2173.735
* O-ringssats KALREZ® 3.01819.15 3.01822.15 3.01825.15 3.01828.15
0800 2 O-ring 0.2173.600 0.2173.604 0.2173.608 0.2173.612
0801 1 O-ring 0.2173.601 0.2173.605 0.2173.609 0.2173.613
0802 1 O-ring 0.2173.602 0.2173.606 0.2173.610 0.2173.614
0804 2 O-ring 0.2173.603 0.2173.607 0.2173.611 0.2173.615

* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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6.3.2.4 O-ringssats for hydrauldel med sdkerhetsventil

Obs! Endast FDA O-ringar dr godkédnda

i livsmedelsapplikationer

o

0807

Pos. \ Ant \Besk.ivnmg Tuoss | THUOI00 | o0y | TR0 | pyg g0, | TLIOSTT |y 0sgs | TLA/23IE

O-ringssats FPM 3.01819.21 | 3.01819.31 | 3.01822.21 | 3.01822.31 | 3.01825.21 | 3.01825.31 | 3.01828.21 | 3.01828.31
0800 2 O-ring 0.2173.934 | 0.2173.934 | 3.91864.11 | 3.91864.11 | 0.2173.939 | 0.2173.939 | 0.2173.950 | 0.2173.950
0801 1 O-ring 0.2173.935 | 0.2173.935 | 0.2173.937 | 0.2173.937 | 0.2173.902 | 0.2173.902 | 0.2173.965 | 0.2173.965
0802 1 O-ring 0.2173.903 | 0.2173.903 | 0.2173.948 | 0.2173.948 | 0.2173.858 | 0.2173.858 | 0.2173.966 | 0.2173.966
0804 2 O-ring 0.2173.936 | 0.2173.936 | 0.2173.938 | 0.2173.938 | 0.2173.904 | 0.2173.904 | 0.2173.914 | 0.2173.914
0807 1 O-ring 0.2173.974 | 0.2173.973 | 0.2173.906 | 0.2173.969 | 0.2173.977 | 0.2173.976 | 0.2173.976 | 0.2173.980
O-ringssats EPDM 3.01819.22 | 3.01819.32 | 3.01822.22 | 3.01822.32 | 3.01825.22 | 3.01825.32 | 3.01828.22 | 3.01828.32
0800 2 O-ring 0.2173.038 | 0.2173.038 | 0.2173.074 | 0.2173.074 | 0.2173.083 | 0.2173.083 | 0.2173.141 | 0.2173.141
0801 1 O-ring 0.2173.104 | 0.2173.104 | 0.2173.112 | 0.2173.112 | 0.2173.126 | 0.2173.126 | 0.2173.253 | 0.2173.253
0802 1 O-ring 0.2173.210 | 0.2173.210 | 0.2173.202 | 0.2173.202 | 0.2173.217 | 0.2173.217 | 0.2173.254 | 0.2173.254
0804 2 O-ring 0.2173.022 | 0.2173.022 | 0.2173.025 | 0.2173.025 | 0.2173.240 | 0.2173.240 | 0.2173.255 | 0.2173.255
0807 1 O-ring 0.2173.087 | 0.2173.091 | 0.2173.143 | 0.2173.149 | 0.2173.154 | 0.2173.169 | 0.2173.169 | 0.2173.179
O-ringssats FPM-FDA 3.01819.28 | 3.01819.38 | 3.01822.28 | 3.01822.38 | 3.01825.28 | 3.01825.38 | 3.01828.28 | 3.01828.38
0800 2 O-ring 0.2174.880 | 0.2174.880 | 0.2174.871 | 0.2174.871 | 0.2174.895 | 0.2174.895 | 0.2174.913 | 0.2174.913
0801 1 O-ring 0.2174.881 | 0.2174.881 | 0.2174.870 | 0.2174.870 | 0.2174.910 | 0.2174.910 | 0.2174.916 | 0.2174.916
0802 1 O-ring 0.2174.882 | 0.2174.882 | 0.2174.869 | 0.2174.869 | 0.2174.911 | 0.2174.911 | 0.2174.918 | 0.2174.918
0804 2 O-ring 0.2174.883 | 0.2174.883 | 0.2174.868 | 0.2174.868 | 0.2174.912 | 0.2174.912 | 0.2174.919 | 0.2174.919
0807 1 O-ring 0.2174.920 | 0.2174.922 | 0.2174.923 | 0.2174.875 | 0.2174.926 | 0.2174.828 | 0.2174.828 | 0.2174.930
O-ringssats EPDM-FDA 3.01819.26 | 3.01819.36 | 3.01822.26 | 3.01822.36 | 3.01825.26 | 3.01825.36 | 3.01828.26 | 3.01828.36
0800 2 O-ring 0.2173.535 | 0.2173.535 | 0.2173.501 | 0.2173.501 | 0.2173.508 | 0.2173.508 | 0.2173.517 | 0.2173.517
0801 1 O-ring 0.2173.502 | 0.2173.502 | 0.2173.542 | 0.2173.542 | 0.2173.549 | 0.2173.549 | 0.2173.557 | 0.2173.557
0802 1 O-ring 0.2173.533 | 0.2173.533 | 0.2173.5631 | 0.2173.531 | 0.2173.550 | 0.2173.550 | 0.2173.558 | 0.2173.558
0804 2 O-ring 0.2173.536 | 0.2173.536 | 0.2173.543 | 0.2173.543 | 0.2173.540 | 0.2173.540 | 0.2173.513 | 0.2173.513
0807 1 O-ring 0.2173.503 | 0.2173.5637 | 0.2173.544 | 0.2173.510 | 0.2173.551 | 0.2173.519 | 0.2173.519 | 0.2173.528
O-ringssats PTFE 3.01819.23 | 3.01819.33 | 3.01822.23 | 3.01822.33 | 3.01825.23 | 3.01825.33 | 3.01828.23 | 3.01828.33
0800 2 O-ring 0.2173.808 | 0.2173.808 | 0.2173.804 | 0.2173.804 | 0.2173.800 | 0.2173.800 | 0.2173.811 | 0.2173.811
0801 1 O-ring 0.2173.809 | 0.2173.809 | 0.2173.805 | 0.2173.805 | 0.2173.952 | 0.2173.952 | 0.2173.812 | 0.2173.812
0802 1 O-ring 0.2173.953 | 0.2173.953 | 0.2173.806 | 0.2173.806 | 0.2173.836 | 0.2173.836 | 0.2173.813 | 0.2173.813
0804 2 O-ring 0.2173.810 | 0.2173.810 | 0.2173.807 | 0.2173.807 | 0.2173.954 | 0.2173.954 | 0.2173.814 | 0.2173.814
0807 1 O-ring(*) 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
O-ringssats CHEMRAZ® 3.01819.24 | 3.01819.34 | 3.01822.24 | 3.01822.34 | 3.01825.24 | 3.01825.34 | 3.01828.24 | 3.01828.34
0800 2 O-ring 0.2173.717 | 0.2173.717 | 0.2173.721 | 0.2173.721 | 0.2173.725 | 0.2173.725 | 0.2173.732 | 0.2173.732
0801 1 O-ring 0.2173.718 | 0.2173.718 | 0.2173.722 | 0.2173.722 | 0.2173.726 | 0.2173.726 | 0.2173.733 | 0.2173.733
0802 1 O-ring 0.2173.719 | 0.2173.719 | 0.2173.723 | 0.2173.723 | 0.2173.727 | 0.2173.727 | 0.2173.734 | 0.2173.734
0804 2 O-ring 0.2173.720 | 0.2173.720 | 0.2173.724 | 0.2173.724 | 0.2173.728 | 0.2173.728 | 0.2173.735 | 0.2173.735
0807 1 O-ring 0.2173.736 | 0.2173.737 | 0.2173.738 | 0.2173.731 | 0.2173.739 | 0.2173.740 | 0.2173.740 | 0.2173.741
* O-ringssats KALREZ® 3.01819.25 | 3.01819.35 | 3.01822.25 | 3.01822.35 | 3.01825.25 | 3.01825.35 | 3.01828.25 | 3.01828.35
0800 2 O-ring 0.2173.600 | 0.2173.600 | 0.2173.604 | 0.2173.604 | 0.2173.608 | 0.2173.608 | 0.2173.612 | 0.2173.612
0801 1 O-ring 0.2173.601 | 0.2173.601 | 0.2173.605 | 0.2173.605 | 0.2173.609 | 0.2173.609 | 0.2173.613 | 0.2173.613
0802 1 O-ring 0.2173.602 | 0.2173.602 | 0.2173.606 | 0.2173.606 | 0.2173.610 | 0.2173.610 | 0.2173.614 | 0.2173.614
0804 2 O-ring 0.2173.603 | 0.2173.603 | 0.2173.607 | 0.2173.607 | 0.2173.611 | 0.2173.611 | 0.2173.615 | 0.2173.615
0807 1 O-ring 0.2173.627 | 0.2173.628 | 0.2173.629 | 0.2173.623 | 0.2173.630 | 0.2173.631 | 0.2173.631 | 0.2173.632

(*) Pos 0807 i O-ringskit PTFE &r i chemraz
* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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6.3.3 Pumphusvarianter

0010

TL1, TL2
Pos. ::':‘:) Beskrivning TL1/0039 TL1/0100 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0234 TL2/0301

1 |Pumphus 3.14030.11 | 3.14031.11 | 3.14032.11 | 3.14033.11 | 3.14034.11 | 3.14035.11
00101, ;‘i;g:‘;sinrr:;p 3.14030.21 | 3.14031.21 | 3.14032.21 | 3.14033.21 | 3.14034.21 -
TL3, TL4
Pos. :l:‘:;:) Beskrivning TL3/0234 TL3/0677 TL3/0953 TL4/0535 TL4/2316 TL4/3497

1 |Pumphus 3.14040.11 | 3.14041.11 | 3.14042.11 | 3.14048.11 | 3.14049.11 | 3.14050.11
oote |, ;‘:;g:‘;sin’roe;p 3.14040.21 | 3.14041.21 | 3.14042.21 | 3.14048.21 - -

6.3.4 Pumphuslock
6.3.4.1 Slatt lock

0030 0030

Pumplock Pumplock med mantel
Pos. Ant./ Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4
pump
1 Pumplock 3.94387.11 3.94403.11 3.94418.11 3.94449.11
0030
1 Pumplock med mantel 3.94387.12 3.94403.12 3.94418.12 3.94449.12
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6.4 Vaxelhus
6.4.1 Vaxelhus, komplett

oss50 0910

0865 0920

0660 intern
0525/0530 0172 0520

0651
0620 0190

0170 0630
0510

o121
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6.4.1.1

Reservdelslista — Vaxelhus

Pos. :J‘;:) Beskrivning L1 L2 Itg;ggg; TL3/0953 I:::;gg?: TL4/3497
0050 1 Axel, lang 3.94380.11 | 3.94398.11 | 3.94415.11 | 3.94415.31 | 3.94445.11 | 3.94445.31
0051 1 Axel, kort 3.94381.11 | 3.94399.11 | 3.94416.11 | 3.94416.31 | 3.94446.11 | 3.94446.31
0060 1 Vixelhus 3.14036.11 | 3.14038.11 3.14043.11 3.14046.11

1 Fot, horisontell 3.14051.11 | 3.14052.11 3.14053.11 3.14057.11
0070 1 Fot, vertikal 3.14054.12 | 3.14055.11 3.14056.11 3.14058.11
0120 1 Vaxelhuslock 3.14037.11 | 3.14039.11 3.14044.11 3.14047.11
0121 2 Lagerlock 3.94382.11 | 3.94400.11 3.94417.11 3.94557.11
0170 2 Distansring 3.94383.11 | 3.94401.11 - -
0172 2 Lasring 3.94384.11 | 3.94402.11 - -
0181 1 O-ring 0.2172.902 | 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632

1 O-ring - vertikal 0.2172.929 - - -—
0185 1 O-ring 0.2172.541 | 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0190 1 Kugghijul, sats 3.01817.11 | 3.01820.11 3.01823.11 3.01827.11
0455 4 Kupolmutter 0.0205.784 | 0.0205.785 0.0205.787 0.0205.789
0456 4 Bricka 0.0350.200 | 0.0350.201 0.0350.202 0.0350.203
0510 8 Skruv 0.0251.428 | 0.0251.428 0.0251.202 0.0141.916
0515 2 Skruv 0.0252.135 | 0.0252.137 0.0252.189 0.0252.191
0520 16 | Skruv 0.0251.890 - - -

12 | Skruv - 0.0251.899 . -

3 Skruv — horisontell 0.0141.082 | 0.0141.082 0.0141.082 -
0595 2 Skruv — horisontell - - - 0.0141.164

3 Skruv — vertikal 0.0251.234 | 0.0251.234 0.0251.234

2 Skruv — vertikal - - - 0.0251.280
0530 1 Skruv — horisontell - - - 0.0141.246

1 Skruv — vertikal - - - 0.0251.325
0560 2 Styrstift 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0565 2 Styrstift 0.0490.102 | 0.0490.102 0.0490.103 0.0490.139
0611 1 Kil 0.0502.025 | 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0620 2 Lasmutter 0.0243.005 | 0.0243.006 0.0243.009 0.0243.114.1
0630 2 Tandbricka 0.0383.005 | 0.0383.006 0.0383.009 -
0651 2 Expanderlasring 0.0983.011 - - -

4 Expanderlasring - 0.0983.013 - -
0652 2 Tryckhylsa - - 0.0983.120 0.0983.129
0660 2 Lasring 3.94436.11 | 3.94442.11 3.81648.11 -
0700 2 Lager 3.94437.11 | 3.94443.11 0.3431.669 0.3428.890

2 Nallager 0.3425.459 | 0.3425.461 0.3425.467 -
o701 2 Rullager - - - 0.3428.575
0850 1 Luftningsplugg 3.94438.11 | 3.94438.11 3.94438.11 3.94438.11
0855 1 Tatningsbricka 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0860 1 Oljenivaglas 3.94439.11 | 3.94439.11 3.94439.11 3.94439.11
0865 1 Tatningsbricka 3.94962.11 | 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0870 1 Draneringsbricka 0.0625.062 | 0.0625.062 0.0625.062 0.0625.063
0875 1 Tatningsbricka 0.2198.001 | 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Lépptatning 0.2234.918 | 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Lapptéatning 0.2234.903 | 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
0900 1 Namnskylt 4.0030.133 | 4.0030.132 4.0030.134 4.0030.134
0905 6 Lasstift 0.0337.102 | 0.0337.102 0.0337.102 0.0337.102

3 Plugg 3.94481.11 | 3.94481.11 3.94481.11 -
0910 4 Plugg - - - 3.94562.11
0915 2 Plugg 0.0602.017 | 0.0602.017 0.0602.017 0.0602.017
0920 1 Plugg - - - 3.94563.11
0936 2 Styrstift - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

1 Axelskydd 3.94665.11 | 3.94666.11 3.94667.11 3.94668.11

Se 6.4.3 Servicekit fér vixelhus
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6.4.2 Fotalternativ

Fot — Horisontell

0070

Fot — Vertikal fér skruvtvingar Fot — Vertikal for flansar
och géngade anslutningar

Pos. Ant./ Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4
pump

0070 1 Fot, horisontell 3.14051.11 | 3.14052.11 | 3.14053.11 | 3.14057.11

0070 1 Fot, vertikal géngad anslutning | 3.14054.12 | 3.14055.11 | 3.14056.11 | 3.14058.11

0070 1 Fot, vertikal flansad anslutning | 3.14054.14 | 3.14055.12 | 3.14056.12 | 3.14058.12
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6.4.3 Servicekit for vaxelhus

0171

Pos. :un:;:) Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4

Servicekit for vaxelhus 3.01818.11 3.01821.11 3.01824.11 3.01826.11
0171 2 Shims 3.94520.11 3.94480.11 3.94521.11 3.94588.11
0181 1 O-ring 0.2172.902 0.2172.906 0.2172.623 0.2172.632
0185 1 O-ring 0.2172.929 0.2172.541 0.2172.541 0.2172.541
0611 1 Kil 0.0502.025 0.0502.036 0.0502.052 0.0502.089
0855 1 Tatningsbricka 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0865 1 Tatningsbricka 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0875 1 Tatningsbricka 0.2198.001 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Lapptatning 0.2234.918 0.2234.919 0.2234.920 0.2234.921
0885 2 Lapptatning 0.2234.903 0.2234.909 0.2234.916 0.2234.917
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7.0
7.1

Enkel mekanisk tatning

Allmant

N SSNIMET

Utan spolning

Konstruktion
=  Balanserad mekanisk tatning

<& Bt
LSS RN
L w0

Med spolning

= Den stationéra delen &r inbyggd i tétningslocket vilket &r monterat i pumphuset fran framsidan
och last for rotation genom friktionskraften fran 2 st O-ringar.

= Den fjaderbelstade roterande tatningsdelen &r monterad i hllaren och fastsatt med lasskruvar

pa axelhylsa.

= Lamplig for reversibel drift

= Sma tétningsytor motverkar solidifiering av media mellan tétningsytorna.
(knivtatningar finns tillgéngliga pa férfragan)

= Tatningsytorna finns tillgangliga i tva olika materialkombinationer

»  Kapslad fijader utanfér pumpmediat (kan spolas)

= Lagtryckspolad/sparrat tatningsutférande ar majligt om pumpen é&r forsedd med spolhus och

extra lapptatningar.

Tekniska data
Material i mekaniska tatningsytor:

Material i O-ringar:

Material i ldppring (tillval):
Maximal temperatur:
Maximalt tryck:
Hydrostatiskt testtryck:

Maximalt tryck hos
stryp/spolningsmedium:

GW1 och GW2: SiC (Q1) - SiC (Q1)

GB1 och GB2: SiC (Q1) - Kol (B)

Fluorkol FPM

FPM-FDA (V1 dvs. certifierad livsmedelskvalitet)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 dvs. certifierad livsmedelskvalitet)
PTFE kapslad (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Nitrilummi (P)
200°C eller upp till pumpens temperaturgrans
23 bar eller upp till pumpens arbetstryckgrans

25 bar (fér mekanisk tétning)

0,5 bar

* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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7.2 Bearbetade delar — monteringsdetaljer och spollock

Pos. Beskrivning Europa USA Pumptyp

DIN W.-nr. TL1 TL2 TL3 TL4
0090 | Tatningslock EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X
0095 | Distansring EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) - X X -
0101 | Spolhus EN 10088-3 | 1.4404 | AISI 316L X X X X
0130 | Axelhylsa EN 10088-3 | 1.4460 | AISI 329(L) X X X X

Referenskatalog: Stahlschliissel 2001 (Stal: Sid. 250 — 256 och syrafast stal: Sid. 492 — 494)

0130 0090 0095 0101
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7.3
7.3.

1

Axeltatningar

Enkel mekansik tatning

Obs! Endast FDA O-ringar
dr godkanda i
livsmedelsapplikationer

0100

Mekanisk tétning, komplett

Detaljer fér mekanisk tdtning

Enkel mekanisk tatning, komplett

0130
0090

0550

0182

0930

0931

0(/)95I/ / 05;40 oi/sa A

T

o

Pos. :unr:‘:) Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/FPM 3.94497.11 3.94500.11 3.94503.11 3.94556.11
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/C/FPM 3.94497.14 3.94500.14 3.94503.14 3.94556.14
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 3.94500.12 3.94503.12 3.94556.12
0100 2 Enkel mekanisk t&tning Sic/C/EPDM 3.94497.15 3.94500.15 3.94503.15 3.94556.15
0100 2 Enkel mekanisk t&tning Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94503.17 | 3.94556.17
0100 2 Enkel mekanisk tatning Sic/C/PTFE - 3.94500.19 3.945083.19 3.94556.19
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 | 3.94500.13 | 3.94503.13 | 3.94556.13
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 3.94500.16 3.945083.16 3.94556.16
0100 2 * Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 | 3.94500.18 | 3.94503.18 | 3.94556.18
0100 2 * Enkel mekanisk titning Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/FPM-FDA 3.94497.25 3.94500.25 3.94503.25 3.94556.25
0100 2 Enkel mekanisk tétning Sic/C/FPM-FDA 3.94497.26 3.94500.26 3.94503.26 3.94556.26
0100 2 Enkel mekanisk t&tning Sic/Sic/EPDM-FDA 3.94497.21 3.94500.21 3.945083.21 3.94556.21
0100 2 Enkel mekanisk t&tning Sic/C/EPDM-FDA 3.94497.22 3.94500.22 3.945083.22 3.94556.22
* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
Detaljer for enkel mekanisk tatning
Pos. :un,:;; Beskrivning TL1/0039 ‘ ;t:;g:gg TL2/0074 Itg;ggg: TL3/0234 Itg;g:g; TL4/0535 ‘ ;t:;gg;:
0090 1 Tatningslock 3.943983.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 1 Distansring - 3.94410.11 - 3.94425.11 - -
0130 2 Axelhylsa 3.94489.11 ‘ 3.94394.11 | 3.94485.11 | 3.94411.11 | 3.94491.11 | 3.94426.11 | 3.94596.11 ‘ 3.94458.11
0182 1 O-ring - 0.2173.940 - 0.2173.947 - -
2 Kupolmutter 0.0205.782 - - -
0540 4 Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 | Kupolmutter - - - 0.0205.783
2 Pinnskruv 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Pinnskruv - 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 -
6 Pinnskruv - - - 3.94561.11
0930 1 Skyddsplatta 3.94913.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 Skruv 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 |Nal - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Se 7.4 O-ringsset for enkel mekanisk tétning
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7.3.2 Enkel mekanisk tatning med spolning/spérr

Obs! Endast FDA 0100 0130 0095 0180 0890 0936
s Ehaas 0090 ( 0182/ 0101 | 0881
O-ringar o ) ] B s T
ar godkédnda i B ﬁ [
livsmedelsapplikationer ! b
‘
\
\
\
1 1
Mekanisk tétning, komplett L J
| T ;‘ :
Detaljer fér mekaniska tétning L
0561 [0935 | 0512\ 0540
Enkel mekanisk tdtning, komplett 0934 0933 0553
Pos. :J:‘:) Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4
0100 | 2 |Enkel mekanisk titning Sic/Sic/FPM 3.94497.11 | 3.94500.11 | 3.94503.11 | 3.94556.11
0100 | 2 | Enkel mekanisk tétning Sic/C/FPM 3.94497.14 | 3.94500.14 | 3.94503.14 | 3.94556.14
0100 | 2 |Enkel mekanisk titning Sic/Sic/EPDM 3.94497.12 | 3.94500.12 | 3.94503.12 | 3.94556.12
0100 | 2 | Enkel mekanisk tétning Sic/G/EPDM 3.94497.15 | 3.94500.15 | 3.94503.15 | 3.94556.15
0100 2 Enkel mekanisk tatning Sic/Sic/PTFE - 3.94500.17 | 3.94508.17 | 3.94556.17
0100 | 2 |Enkel mekanisk titning Sic/C/PTFE - 3.94500.19 | 3.94503.19 | 3.94556.19
0100 | 2 | Enkel mekanisk titning Sic/Sic/Chemraz® 3.94497.13 | 3.94500.13 | 3.94503.13 | 3.94556.13
0100 2 | Enkel mekanisk tétning Sic/C/Chemraz® 3.94497.16 | 3.94500.16 | 3.94503.16 | 3.94556.16
0100 2 | * Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/Kalrez® 3.94497.18 | 3.94500.18 | 3.94503.18 | 3.94556.18
0100 | 2 |* Enkel mekanisk titning Sic/C/Kalrez® 3.94497.20 | 3.94500.20 | 3.94503.20 | 3.94556.20
0100 | 2 |Enkel mekanisk tétning Sic/Sic/FPM-FDA 3.94497.25 | 3.94500.25 | 3.94503.25 | 3.94556.25
0100 | 2 | Enkel mekanisk titning Sic/C/FPM-FDA 3.94497.26 | 3.94500.26 | 3.94503.26 | 3.94556.26
0100 | 2 |Enkel mekanisk titning Sic/Sic/EPDM-FDA 3.94497.21 | 3.94500.21 | 3.94503.21 | 3.94556.21
0100 | 2 | Enkel mekanisk tétning Sic/C/EPDM-FDA 3.94497.22 | 3.94500.22 | 3.94503.22 | 3.94556.22
* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
Detaljer for enkel mekanisk tatning
Pos. | A™/ |peskrivning TL1/0030 \ TLO100 | 115 /0074 \ TL2/0234 | 11570954 \ TLS/06T7 | 11 4/0535 \ TL4/2316
0090 | 1 |[Titningslock 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 | 1 |[Distansring - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | - -
0101 | 1 |Spolhus 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 | 2 |Axelhylsa 3.94489.11[3.94394.11 [ 3.94485.11 [3.94411.11[3.94491.11 [3.94426.11[3.94596.11] 3.94458.11
0180 | 1 |O-ring 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947 0.2173.866
0182| 1 [O-ring - 0.2173.940 | - 0.2173.947 | - -
0512 | 4 |Skruv 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 | Kupolmutter 0.0205.782 - - -
0540 | 4 | Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Kupolmutter - - - 0.0205.783
2 | Pinnskruv 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 | 4 | Pinnskruv - 0.0012.907 | 3.94487.11/0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Pinnskruv - - - 0.0012.604
0561 | 2 |Kil 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.754
0881 | 2 |V-titning - - - 0.2230.468
0890 | 2 |Lapptitning 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
NBR/SS
0933| 2 |[Plugg 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 | 2 |Plugg 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 | 2 |[Titningsring 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 | 2 |Kil - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641

Se 7.4 O-ringskit fér enkel mekanisk tétning med/utan spolning/spérr.
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7.4  O-ringskit for enkel

Obs! Endast FDA
O-ringar a@r godkédnda
i livsmedelsapplikationer

mekanisk tatning med/utan spolning/spéarr

0083

N

J

U

NRo 72N\ %

LWL

0083

0082a /
0082a  0082b
%\/—/
0082

Pos. :unr:1:) Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4

O-ringskit FPM 3.01803.11 3.01804.11 3.01805.11 3.01806.11
0082 4 O-ring 0.2173.901 0.2173.929 0.2173.942 0.2173.967
0083 2 O-ring 0.2173.941 0.2173.925 0.2173.927 0.2173.968
O-ringskit EPDM 3.01803.12 3.01804.12 3.01805.12 3.01806.12
0082 4 O-ring 0.2173.051 0.2173.085 0.2173.251 0.2173.099
0083 2 O-ring 0.2173.043 0.2173.080 0.2173.086 0.2173.145
O-ringskit FPM-FDA 3.01803.18 3.01804.18 3.01805.18 3.01806.18
0082 4 O-ring 0.2174.884 0.2174.873 0.2174.888 0.2174.890
0083 2 O-ring 0.2174.885 0.2174.887 0.2174.889 0.2174.891
O-ringskit EPDM-FDA 3.01803.16 3.01804.16 3.01805.16 3.01806.16
0082 4 O-ring 0.2173.538 0.2173.545 0.2173.5652 0.2173.559
0083 2 O-ring 0.2173.539 0.2173.546 0.2173.553 0.2173.560
O-ringskit PTFE - 3.01804.13 3.01805.13 3.01806.13
0082a 2 O-ring - 0.2173.815 0.2173.802 0.2173.817
0082b 2 O-ring (*) - 0.2173.929 0.2173.942 0.2173.967
0083 2 O-ring - 0.2173.961 0.2173.963 0.2173.818
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01803.14 3.01804.14 3.01805.14 3.01806.14
0082 4 O-ring 0.2173.708 0.2173.710 0.2173.712 0.2173.729
0083 2 O-ring 0.2178.709 0.2173.711 0.2173.718 0.2173.730
* O-ringskit KALREZ® 3.01803.15 3.01804.15 3.01805.15 3.01806.15
0082 4 O-ring 0.2173.624 0.2173.616 0.2173.619 0.2173.622
0083 2 O-ring 0.2173.625 0.2173.617 0.2173.620 0.2173.626

(*) Pos. 0082b i O-ringskit PTFE &r av FPM
* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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8.0 Dubbel mekanisk tatning

8.1 Allman information

Konstruktion
=  Balanserad mekanisk tétning
= Den stationéra delen av tatningen pa produktsidan &ar inbyggd i tatningslocket vilket & monterat

i pumphuset fran framsidan och den stationéra delen av tatningen pa atmosfarssidan ar inbyggd
i spolhuset.

= De stationdra tatningsytorna &r lasta fran rotation genom friktionskraften fran O-ringar.

= De fjaderbelastade tatningssdelarna & monterade i héllaren som ar fastsatt pa axelhylsan med
lasskruvar.

= Lamplig for reversibel drift.

=  Sma tatningsytor motverkar solifidiering av media mellan tatningsytorna. (Knivtatningar finns
tillgangliga pa férfragan.)

= Spolad eller sparrad, trycksatt eller trycklos.

Tekniska data

Material: DW2: Produktsida: SiC (Q1) - SiC (Q1)
Atmosfirssida: SiC (Q1) - Kol (B)
DB2: Produktsida: SiC (Q1) - Kol (B)
Atmosfarssida: SiC (Q1) - Kol (B)

Material i O-ringar: Fluorkol FPM
FPM-FDA (V1 dvs. certifierad livsmedelskvalitet)
EPDM (E)
EPDM-FDA (E1 dvs. certifierad livsmedelskvalitet)
PTFE kapslad (T)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Temperatur: 200°C eller upp till pumpens temperaturgrins
Maximalt tryck: 16 bar eller upp till pumpens arbetstryckgrans
Hydrostatiskt testtryck: 25 bar (fér mekanisk tétning)

Maximalt tryck hos
stryp/spolningsmedium: 16 bar

Trycksatt tétning: Trycket hos spolmediet bor vara minst 1 bar eller 10% hogre &n
processtrycket
Tatning utan tryck: Trycket ar lagre &n eller lika med processtrycket

* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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8.2

Bearbetade delar - monteringsdetaljer och spollock

L. Europa Pumptyp
Pos. Beskrivning USA
DIN W.-nr. TL1 TL2 TL3 TL4
0090 | Tatningslock EN 100808-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
0095 | Distansring EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) - X X -
0101 | Spolhus EN 10088-3 | 1.4404 AISI 316L X X X X
0130 | Axelhylsa EN 10088-3 | 1.4460 AISI 329(L) X X X X
0130 0090 0095 0101
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8.3
8.3.1

Tatningsalternativ

Dubbel mekanisk tatning M74-D60 — TL2/0074 och TL3/0234
Dubbel mekanisk tiatning M74-D60, komplett

Obs! Endast FDA O-ringar ar godkédnda
i livsmedelsapplikationer

Pos. :J“:;:) Beskrivning TL2/0074 TL3/0234
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/FPM 3.94509.14 | 3.94513.14
0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/FPM 3.94509.11 | 3.94513.11
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/EPDM 3.94509.15 | 3.94513.15
0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/EPDM 3.94509.12 | 3.94513.12
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/PTFE 3.94509.19 | 3.94513.19
0100 2 Dubbel mekanisk titning Sic/Sic/C/PTFE 3.94509.17 | 3.94513.17
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/Chemraz® 3.94509.16 | 3.94513.16
0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94509.13 | 3.94513.13
0100 2 * Dubbel mekanisk t4tning C/Sic/C/Kalrez® 3.94509.20 | 8.94513.20
0100 2 * Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94509.18 | 3.94513.18
0100 2 Dubbel mekanisk t4tning C/Sic/C/FPM-FDA 3.94509.26 | 3.94513.26
0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94509.25 | 3.94513.25
0100 2 Dubbel mekanisk tétning C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94509.21 | 3.94513.21
0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/EPDM-FDA 3.94509.22 | 3.94513.22
* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
Detaljer dubbel mekanisk tatning M74-D60
0090 01 82 0561 0101 0936 Pos. :l::‘; Beskrivning TL2/0074 TL3/0234

0130\ 0095 | 0180/ 0512 /0553 0090 1 | Tétningslock 3.94400.12 | 3.94424.12

\ _ 0095 1 Distansring 3.94410.12 | 3.94425.12

0101 1 Spolhus 3.94413.11 | 3.94428.11

0130 2 | Axelhylsa 3.94485.11 | 3.94491.11

0180 1 O-ring 0.2173.940 | 0.2173.947

0182 1 O-ring 0.2173.940 | 0.2173.947

0512 4 Skruv 0.0254.346 | 0.0254.362

0540 4 Kupolmutter 0.0205.782 | 0.0205.782

0553 4 Pinnskruv 0.0012.907 | 0.0012.908

0561 2 Nal 0.0490.084 | 0.0490.084

0933 2 Plugg 0.0625.061 | 0.0625.061

0934 2 Plugg 3.94615.11 | 3.94615.11

0935 2 Tétningsring 4A3483.113 | 4A3483.113

0936 2 Nal 0.0490.641 | 0.0490.641

L

705434 (;9/35 0933 0540

FEREN|

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)

Se 8.4 O-ring kit fér dubbel mekanisk tétning med spolning

75



8.3.2 Dubbel mekanisk tatning M74-D60 — TL4/0535, TL4/2316 och TL4/3497

Dubbel mekanisk tiatning M74-D60, komplett

o 0100 Obs! Endast FDA O-ringar @r godkdnda
i livsmedelsapplikationer

I
Pos. :1:1':1:) Beskrivning TL4
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/FPM 3.94564.14
0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/FPM 3.94564.11
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/EPDM 3.94564.15
0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/EPDM 3.94564.12
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/PTFE 3.94564.19
0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/PTFE 3.94564.17
0100 2 | Dubbel mekanisk tétning C/Sic/C/Chemraz® 3.94564.16
0100 2 Dubbel mekanisk t&tning Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94564.13
0100 2 | * Dubbel mekanisk tétning C/Sic/C/Kalrez® 3.94564.20
0100 2 * Dubbel mekanisk t4tning Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94564.18
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/FPM-FDA 3.94564.26
0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94564.25
0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94564.21
0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/EPDM-FDA | 3.94564.22

* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.

Detaljer dubbel mekanisk tatning M74-D60
0090 0101 0512 0936
0130 / 0180 / ose1 / 0553

}F ‘ Pos. :::1':) Beskrivning TL4/0535 I:::gi;g

‘ ‘ 0090 1 | Tatningslock 3.94456.11 3.94456.11
0101 1 |Spolhus 3.94460.11 3.94460.11
0130 2 |Axelhylsa 3.94596.11 3.04458.11
0180 1 |O-ring 0.2173.866 | 0.2173.866
0512 4 | Skruv 0.0254.362 | 0.0254.362
0540 6 |Kupolmutter 0.0205.783 | 0.0205.783
0553 6 |Pinnskruv 0.0012.604 | 0.0012.604

| 0561 2 |Nal 0.0490.102 | 0.0490.754

| 0933 2 |Plugg 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 |Plugg 3.94615.11 3.94615.11

I 0935 2 | Tatningsring 4A3483.113 | 4A3483.113
0936 2 [Nal 0.0490.641 0.0490.641

Se 8.4 O-ring kit fér dubbel mekanisk tédtning med spolning

0934 0935 0933 0540
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8.3.3 Dubbel mekanisk tatning M74-D61 —
TL2/0234, TL2/0301, TL3/0677, TL3/0953

Dubbel mekanisk tiatning M74-D61, komplett

Obs! Endast FDA O-ringar &dr godkédnda
i livsmedelsapplikationer

Pos. Ant./ Beskrivning TL2/0234 TL3/0677
pump TL2/0301 TL3/0953

0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/FPM 3.94924.11 3.94926.11

0100 2 Dubbel mekanisk téatning Sic/Sic/C/FPM 3.94925.11 3.94927.11

0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/EPDM 3.94925.15 3.94927.15

0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/EPDM 3.94925.12 3.94927.12

0100 2 Dubbel mekanisk tétning C/Sic/C/PTFE 3.94925.19 3.94927.19

0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/PTFE 3.94925.17 3.94927.17

0100 2 Dubbel mekanisk tétning C/Sic/C/Chemraz® 3.94925.16 3.94927.16

0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/Chemraz® 3.94925.13 3.94927.13

0100 2 * Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/Kalrez® 3.94925.20 3.94927.20

0100 2 * Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/Kalrez® 3.94925.18 3.94927.18

0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/FPM-FDA 3.94924.26 3.94926.26

0100 2 Dubbel mekanisk tatning Sic/Sic/C/FPM-FDA 3.94925.25 3.94927.25

0100 2 Dubbel mekanisk tatning C/Sic/C/EPDM-FDA 3.94925.21 3.94927.21

0100 2 Dubbel mekanisk tétning Sic/Sic/C/EPDM-FDA 3.94925.22 3.94927.22

* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
Detaljer dubbel mekanisk tatning M74-D61
0090 0182 0561 0101 0936
01 i30 \ 0180/ 0512/ 0553
Pos. Ant./ Beskrivning TL2/0234 TL3/0677
pump TL2/0301 TL3/0953

0090 1 Tatningslock 3.94409.13 | 3.94424.13
0101 1 Spolhus 3.94413.12 | 3.94428.12
0130 2 Axelhylsa 3.94411.11 | 3.94426.11
0180 1 O-ring 0.2173.940 | 0.2173.947
0182 2 | O-ring 0.2173.859 | 0.2173.921
0512 4 [ Skruv 0.0254.346 | 0.0254.362
0540 4 | Kupolmutter 0.0205.782 | 0.0205.782
0553 4 Pinnskruv 3.94487.11 | 3.94488.11
0561 2 |Nal 0.0490.084 | 0.0490.084
0933 2 |Plugg 0.0625.061 | 0.0625.061
0934 2 |Plugg 3.94615.11 | 3.94615.11
0935 2 Tatningsring 4A3483.113 | 4A3483.113
0936 2 |Nal 0.0490.641 | 0.0490.641

0934 0935 0933 0540
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8.4  O-ringskit for dubbel mekanisk tatning

0086 0082 0083 0085 0086

~ —

0082a, 0082b

0082b

0082a

Obs! Endast FDA O-ringar ar godkénda i livsmedelsapplikationer

Pos. ‘ :l::;; ‘ Beskrivning Tijooza | T34 qigj0p3e | THS/0ST7 L4

O-ringskit FPM 3.01812.11 | 3.01812.21 | 3.01813.11 | 3.01813.21 | 3.01837.11
0082 | 4 [O-ring 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 | 2 |O-ing 0.2173.925 | 0.2178.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968
0085 | 2 |O-ring 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.2173.927 | 0.2173.864 | 0.2173.968
0086 | 2 |O-ring 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
O-ringskit EPDM 3.01812.12 | 3.01812.22 | 3.01813.12 | 3.01813.22 | 3.01837.12
0082 | 4 [O-ring 0.2173.085 | 0.2173.311 | 0.2173.251 | 0.2173.090 | 0.2173.099
0083 | 2 |O-ring 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0085 | 2 |O-ring 0.2173.080 | 0.2173.046 | 0.2173.086 | 0.2173.056 | 0.2173.145
0086 | 2 | O-ring 0.2173.252 | 0.2173.083 | 0.2173.371 | 0.2173.088 | 0.2173.149
O-ringskit FPM-FDA 3.01812.18 | 3.01812.28 | 3.01813.18 | 3.01813.28 | 3.01837.18
0082 [ 4 [O-ing 0.2174.873 | 0.2174.893 | 0.2174.888 | 0.2174.896 | 0.2174.890
0083 | 2 |O-ring 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0085 | 2 | O-ring 0.2174.887 | 0.2174.894 | 0.2174.889 | 0.2174.897 | 0.2174.891
0086 | 2 |O-ring 0.2174.892 | 0.2174.895 | 0.2174.899 | 0.2174.898 | 0.2174.875
O-ringskit EPDM-FDA 3.01812.16 | 3.01812.26 | 3.01813.16 | 3.01813.26 | 3.01837.16
0082 | 4 |O-ring 0.2173.545 | 0.2173561 | 0.2173.552 | 0.2173.563 | 0.2173.559
0083 | 2 |O-ring 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0085 | 2 |O-ring 0.2173.546 | 0.2173.562 | 0.2173.553 | 0.2173.564 | 0.2173.560
0086 | 2 |O-ring 0.2173.548 | 0.2173.508 | 0.2173.565 | 0.2178.512 | 0.2173.510
O-ringskit PTFE 3.01812.13 | 3.01812.23 | 3.01813.13 | 3.01813.23 | 3.01837.13
0082a| 2 [O-ring 0.2173.815 | 0.2173.837 | 0.2173.802 | 0.2173.802 | 0.2173.817
00826 | 2 |O-ring () 0.2173.929 | 0.2173.861 | 0.2173.942 | 0.2173.863 | 0.2173.967
0083 | 2 |O-ring 0.2173.961 | 0.2173.838 | 0.2173.963 | 0.2173.839 | 0.2173.818
0085 | 2 |O-ring () 0.2173.925 | 0.2173.862 | 0.273.927 | 0.273.864 | 0.2173.968
0086 | 2 |O-ing () 0.2173.944 | 0.2173.939 | 0.2173.945 | 0.2173.995 | 0.2173.969
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01812.14 | 3.01812.24 | 3.01813.14 | 3.01813.24 | 3.01837.14
0082 | 4 |O-ring 0.2173.710 | 0.2173.766 | 0.2173.712 | 0.2173.768 | 0.2173.729
0083 | 2 |O-ing 0.2173.711 | 0.2178.767 | 0.2178.713 | 0.2173.769 | 0.2178.730
0085 | 2 |O-ring 0.2178.711 | 0.2178.767 | 0.2173.713 | 0.2173.769 | 0.2173.730
0086 | 2 |O-ring 0.2178.715 | 0.2173.725 | 0.2173.716 | 0.2173.746 | 0.2173.731
* O-ringskit KALREZ® 3.01812.15 | 3.01812.25 | 3.01813.15 | 3.01813.25 | 3.01837.15
0082 | 4 [O-ring 0.2173.616 | 0.2178.657 | 0.2173.619 | 0.2173.659 | 0.2173.622
0083 | 2 |O-ing 0.2173.617 | 0.2178.658 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0085 | 2 |O-ring 0.2178.617 | 0.2173.668 | 0.2173.620 | 0.2173.660 | 0.2173.626
0086 | 2 | O-ring 0.2173.618 | 0.2173.608 | 0.2173.621 | 0.2173.637 | 0.2173.623

(*) Pos. 0082b, 0085, 0086 i O-ringskit PTFE &r av FPM
* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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9.0 Enkel och dubbel O-ringstatning

Allman information

o A

Enkel O-ringstétning

Konstruktion

*  Den lstagbara o-ringshéllaren (innehaller o-ringarna) &r inbyggd i titningslocket vilket monteras

Dubbel O-ringstétning

i pumphuset framifran, och lases med friktionskraften fran O-ringarna.

= O-ringarna I6per pa den roterande axelhylsan vilken &r last pa axeln.

= Tatningsytorna pé axelhylsan &r belagda med tungstenskarbid.

= Lamplig for reversibel drift.

= Dubbelt arrangemang spolat eller sparrat, trycksatt eller ej trycksatt.

Tekniska data
Material i O-ringar:

Temperatur:
Maximalt tryck:

Maximalt tryck hos
stryp/spolningsmedium:

Rekommenderad
periferihastighet:

Fluorokol FPM

FPM-FDA (V1 dvs. certifierad livsmedelskvalitet)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 dvs. certifierad livsmedelskvalitet)
PTFE kapslad (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

Upp till pumpens temperaturgrans

Upp till pumpens arbetstryckgrans

0,5 bar

Mindre 4n 0,5 m/s

* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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9.2

Tatningsalternativ

9.2.1 Enkel O-ringstatning
0130 0550 0182 0930 0931
0090 0095 0540 0936
T 770
| T l
| | i
I ll |
0082 0183 0097 | AN
| "
- | |
\
r |
\
1 |
. |
|
] \
. |
| | | |
Enkel O-ringstétning, komplett . ‘
< > : |
1
| T )
— v
1 |
1 |
Detaljer fér enkel o-ringstétning
Ant./ - TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Pos. pump Beskrivning TL1/0039 ‘ TL1/0139 ‘ TL2/0074 ‘ TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953 ‘ TL4/0535 ‘ TL4/3497
0082 4 | O-ring se 9.3.1 O-ringskit fér enkel O-ringstétning
0090 1 Tatningshus 3.94393.11 3.94400.11 3.94424.11 3.94456.11
0095| 1 |Distansring - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | - -
0097 2 Bérarring 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0130 2 Axelhylsa 3.94490.12| 3.94395.12 | 3.94486.12 | 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0182 1 O-ring - 0.2173.940 - 0.2173.947 -
0183 2 | O-ring se 9.3.1 O-ringskit fér enkel O-ringstétning
2 Kupolmutter 0.0205.782 - - -
0540 4 Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Kupolmutter - - - 0.0205.783
2 Pinnskruv 0.0012.900 | 3.94441.11 - - -
0550 4 Pinnskruv - 0.0012.901 | 3.94441.11 | 0.0012.901 | 3.94441.11 -
6 Pinnskruv - - - 3.94561.11
0930 1 Skyddsplatta 3.949183.11 3.94914.11 3.94915.11 3.94982.11 | 3.94916.11
0931 1 Skruv 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986 0.0138.974
0936 2 Nal - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.2.2 Dubbel O-ringstatning med spolning/sparr
0082 0183 0097 0130 0095 0180 0890 0936
0090 0182 0101 0881
/ /
- ~= ‘T - - ,
|
|
N7 % Z
—— B . B - - _-
Dubbel O-ringstétning, komplett
27
|
Detaljer for dubbel o-ringstétning
0561 0512 0540
0934 0933 0553
Ant./ . TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677 TL4/2316
Pos. | ump | Beskrivning TL1/0039 ‘ TL1/0139 ‘ TL2/0074 ‘ TL2/0301 ‘ TL3/0234 ‘ TL3/0953 ‘ TL4/0535 ‘ TL4/3497
0082 4 O-ring se 9.3.2 O-ringskit fér dubbel O-ringstétning
0090 1 Tatningshus 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.11 3.94456.11
0095 | 1 |Distansring - 39441011 - 3.9442511] - -
0097 2 Bérarring 3.94672.11 3.94673.11 3.94674.11 3.94675.11
0101 1 Spolningsskydd 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11 3.94460.12
0130 2 Axelhylsa 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 | 3.94492.12 ‘ 3.94427.12 | 3.94597.12 | 3.94459.12
0180 1 O-ring 0.2173.865 0.2178.940 0.2173.947 0.2173.866
0182 1 |O-ring - 02173940 - 02173947 - -
0183 4 O-ring se 9.3.2 O-ringskit for dubbel O-ringstétning
0512 4 Skruv 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362 0.0254.362
2 Kupolmutter 0.0205.782 - - -
0540 4 Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782 -
6 Kupolmutter - - - 0.0205.783
2 Pinnskruv 0.0012.905 | 0.0012.903 - - -
0553 4 Pinnskruv - 0.0012.907 | 3.94487.11 | 0.0012.908 | 3.94488.11 -
6 Pinnskruv - - - 0.0012.604
0561 2 Nal 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.102
0881 2 V-tétning - - - 0.2230.468
Lapptatning
0890 2 NBR/SS 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527 0.2234.385
0933 2 Plugg 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plugg 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tatningsring 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Nal - 0.0490.641 0.0490.641 0.0490.641
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9.3 O-ringskit

9.3.1

O-ringskit for enkel O-ringstéatning

Obs! Endast FDA O-ringar ar godkédnda i livsmedelsapplikationer

0183

0082
= S, !

Pos. :un:;:) ‘Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4

O-ringskit FPM 3.01932.11 | 3.01933.11 | 3.01934.11 | 3.01935.11
0082 4 O-ring 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 2 O-ring 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
O-ringskit EPDM 3.01932.12 | 3.01933.12 | 3.01934.12 | 3.01935.12
0082 4 O-ring 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 2 O-ring 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
O-ringskit FPM-FDA 3.01932.18 | 3.01933.18 | 3.01934.18 | 3.01935.18
0082 4 O-ring 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 2 O-ring 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
O-ringskit EPDM-FDA 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 O-ring 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.5659
0183 2 O-ring 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
O-ringskit PTFE 3.01932.13 | 3.01933.13 | 3.01934.13 | 3.01935.13
0082 4 O-ring 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 2 O-ring 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01932.14 | 3.01933.14 | 3.01934.14 | 3.01935.14
0082 4 O-ring 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 2 O-ring 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* O-ringskit KALREZ® 3.01932.15 | 3.01933.15 | 3.01934.15 | 3.01935.15
0082 4 O-ring 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 2 O-ring 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.626

* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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9.3.2  O-ringskitfor dubbel O-ringstétning
Obs! Endast FDA O-ringar ar godkédnda i livsmedelsapplikationer

Pos. ‘ :unl:;:) ‘ Beskrivning TL1 TL2 TL3 TL4

O-ringskit FPM 3.01936.11 | 3.01937.11 | 3.01938.11 | 3.01939.11
0082 4 O-ring 0.2173.901 | 0.2173.929 | 0.2173.942 | 0.2173.967
0183 4 O-ring 3.92159.11 | 0.2173.925 | 0.2173.909 | 0.2173.968
O-ringskit EPDM 3.01936.12 | 3.01937.12 | 3.01938.12 | 3.01939.12
0082 4 O-ring 0.2173.051 | 0.2173.085 | 0.2173.251 | 0.2173.099
0183 4 O-ring 0.2173.077 | 0.2173.080 | 0.2173.139 | 0.2173.145
O-ringskit FPM-FDA 3.01936.18 | 3.01937.18 | 3.01938.18 | 3.01939.18
0082 4 O-ring 0.2174.884 | 0.2174.873 | 0.2174.888 | 0.2174.890
0183 4 O-ring 0.2174.874 | 0.2174.887 | 0.2174.872 | 0.2174.891
O-ringskit EPDM-FDA 3.01932.16 | 3.01933.16 | 3.01934.16 | 3.01935.16
0082 4 O-ring 0.2173.538 | 0.2173.545 | 0.2173.552 | 0.2173.559
0183 4 O-ring 0.2173.541 | 0.2173.546 | 0.2173.556 | 0.2173.560
O-ringskit PTFE 3.01936.13 | 3.01937.13 | 3.01938.13 | 3.01939.13
0082 4 O-ring 0.2173.951 | 0.2173.815 | 0.2173.802 | 0.2173.817
0183 4 O-ring 0.2173.830 | 0.2173.831 | 0.2173.832 | 0.2173.818
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01936.14 | 3.01937.14 | 3.01938.14 | 3.01939.14
0082 4 O-ring 0.2173.708 | 0.2173.710 | 0.2173.712 | 0.2173.729
0183 4 O-ring 0.2173.764 | 0.2173.711 | 0.2173.765 | 0.2173.730
* O-ringskit KALREZ® 3.01936.15 | 3.01937.15 | 3.01938.15 | 3.01939.15
0082 4 O-ring 0.2173.624 | 0.2173.616 | 0.2173.619 | 0.2173.622
0183 4 O-ring 0.2173.655 | 0.2173.617 | 0.2173.656 | 0.2173.62

* Kalrez &r ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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10.0 Hard lapptatning
10.1 Allmént

Konstruktion

= Den Istagbara stédringen (innehéllande lapptétningen) ar inbyggd i tatningslocket vilket &r
monterat i pumphuset fran framsidan och last med friktionskraften fran O-ringen.

= Lapptatningen l6per pa den roterande axelhylsan vilken ar last pa axeln.
= Tatningsytorna pé axelhylsan &r belagda med tungstenskarbid.
= Lamplig for reversibel drift.

= Lagtryckspolning eller spérr & mojligt om pumpen &r féorsedd med spolhus och extra
lapptatningar.

Teknisk data
Material i O-ringar: Fluorkol FPM

EPDM (E)

PTFE kapslad (T)

Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)
Temperatur: Upp till pumpens temperaturgrans
Maximalt tryck: 10 bar

Maximalt tryck hos
stryp/spolningsmedium: 0,5 bar

Tatning utan tryck: Trycket ar lagre eller lika med processtrycket

* Kalrez ar ett registrerat varumérke av DuPont Performance Elastomers.
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10.2 Tatningsalternativ

10.2.1 Hard lapptatning — TL1, TL2, TL3

0130 0095 0930 0931
0090 0182 0976
4
M [ 1_&
0895 I\ I |
|
0096 0084 [ |
|
|
~ 1
N *H| TII
N g
. ] _ . S
Hard lapptétning, komplett
AA
[
==
| == |
|
Detaljer for hard ldpptétning
0550 0540
Ant./ R TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Pos. pump Beskrivning TL1/0039 ‘ TL1/0139 TL2/0074 ‘ TL2/0301 TL3/0234 ‘ TL3/0953
0084 2 | O-ring se 10.3 O-ringskit for hard lapptétn. med/utan spolning
0090 1 Tatningslock 3.943983.11 3.94409.11 3.94424.14
0095 | 1 |Distansring - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | -
0096 | 2 |Stsdring for lapptatning 3.94493.11 3.94484.11 -
0130 2 Axelhylsa 3.94490.12 | 3.94395.12 | 3.94486.12 3.94412.12 3.94492.12 | 3.94427.12
0182 1 O-ring - 0.2173.940 0.2173.947 -
0540 2 Kupolmutter 0.0205.782 - -
4 Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782
0550 2 Pinnskruv 0.0012.900 | 3.94441.11 - -
4 Pinnskruv - 0.0012.901 3.94441.11 0.0012.901 | 3.94441.11
0895 2 | Lé&pptétning se 10.3 O-ringskit for hard lapptatn. med/utan spolning
0930 1 Beroringsskydd 3.949183.11 3.94914.11 3.94915.11
0931 1 Skruv 0.0138.940 0.0138.940 0.0138.986
0936 2 Laspinne - 0.0490.641 0.0490.641
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10.2.2 Hard lapptéatning — TL4

0084 0082

Haérd lapptétning, komplett

Detaljer for hard lapptétning |

0130 0090

0930 0931
09"’:6

I A\l

\

0550 0540
Pos. :l:":‘; Beskrivning TL4/0535 It:gi;s
0082 2 O-ring se 10.3 O-ringskit for hard lapp-
0084 2 O-ring tatning med/utan spolning
0090 1 Tatningslock 3.94456.11
0096 2 Stodring for lapptatning 3.94593.11
0130 2 Axelhylsa 3.94597.12 3.94459.12
0540 6 Kupolmutter 0.0205.783
0550 6 Pinnskruv 3.94561.11
o5 | 2 | oo i
0930 1 Beroringsskydd 3.94982.11 3.94916.11
0931 1 Skruv 0.0138.974
0936 2 Laspinne 0.0490.641
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10.2.3 Hard lapptétning for spolning/sparr — TL1, TL2, TL3

0130 0095 0180 0101 0936
0895 0090 ‘ 0182 | 0934 / 0890
0096 /oo/si : |/ /
7/
N Z //:
NN |
:s\‘ N 2l
\NY” L |
[ N
<
|
Hard lapptétning fér spolning/spérr
Detaljer for hard lapptétning for spolning/spérr
0553 0512 | 0933 0540
0561 0935
Pos. | A/ | osiciuning TL1/0030 \ TL1/0100 \ TL2/0074 \ TL2/0234 | TL3/0GT7 \ TL3/0953
0084 2 O-ring se 10.3 O-ringskit for hard ldpptatn. med/utan spolning
0090 1 Tatningslock 3.94393.11 3.94409.11 3.94424.14
0095 | 1 |Distansring - 3.94410.11 | - 3.94425.11 | -
0096 2 Stodring for lapptétning 3.94493.11 3.94484.11 -
0101 1 Spolhus 3.94396.11 3.94413.11 3.94428.11
0130 2 Axelhylsa 3.94490.12 3.94395.12 3.94486.12 ‘ 3.94412.12 |3.94492.12 ‘ 3.94427.12
0180 1 O-ring 0.2173.865 0.2173.940 0.2173.947
0182 | 1 |O-ring - 02173940 | - 02173947 -
0512 4 Skruv 0.0254.345 0.0254.346 0.0254.362
0540 2 Kupolmutter 0.0205.782 - -
4 Kupolmutter - 0.0205.782 0.0205.782
0553 2 Pinnskruv 0.0012.905 0.0012.903 - -
4 Pinnskruv - 0.0012.907 |3.94487.11 |0.0012.908 | 3.94488.11
0561 2 Styrpinne 0.0490.084 0.0490.084 0.0490.084
0890 2 Lapptatning 0.2234.339 0.2234.497 0.2234.527
0895 2 Lapptatning se 10.3 O-ringskit for hard lapptétn. med/utan spolning
0933 2 Plugg 0.0625.061 0.0625.061 0.0625.061
0934 2 Plugg 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0935 2 Tatningsring 4A3483.113 4A3483.113 4A3483.113
0936 2 Laspinne - 0.0490.641 0.0490.641
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0084

0082

Hard lé'_pptéz'tning for s.,l-:'o/ning/spérr

10.2.4 Hard lapptétning for spolning/sparr — TL4

0130

0130

0934 0936

\

0561 0935 \ 0553 0540
0512 0933
Pos. :;':1; Beskrivning TL4/0535 I:::gi;g
0082 2 O-ring se 10.3 O-ringskit for hard lapp-
0084 2 O-ring tatning med/utan spolning
0090 1 Tatningslock 3.94456.11
0096 2 Stodring for lapptétning 3.94598.11
0101 1 Spolhus 3.94460.12
0130 2 Axelhylsa 3.94597.12 3.94459.12
0180 1 O-ring 0.2173.866
0512 4 Skruv 0.0254.362
0540 6 Kupolmutter 0.0205.783
0553 6 Pinnskruv 0.0012.604
0561 2 Styrpinne 0.0490.754
0881 2 V-tétning 0.2230.468
0890 2 Lapptatning 0.2234.385
o005 | 2 | 30w o
0933 2 Plugg 0.0625.061
0934 2 Plugg 3.94615.11
0935 2 Tatningsring 4A3483.113
0936 2 Laspinne 0.0490.641
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10.3 O-ringskit for hard lapptéatning med/utan spolning/spérr

TL1, TL2, TL3

0895

Pos. Ant./ Beskrivning TL1 TL2 TL3* TL3
pump
Kit for FPM O-ringar 3.01928.11 3.01929.11 3.01930.11 -
0084 2 O-ring 0.2173.904 3.90223.11 0.2173.990 -
0895 2 Lépptatning 3.94517.11 3.94518.11 3.94519.11 3.95723.11
Kit for EPDM O-ringar 3.01928.12 3.01929.12 3.01930.12 -
0084 2 O-ring 0.2173.240 0.2173.055 0.2173.243 -
0895 2 Lépptatning 3.94517.11 3.94518.11 3.94519.11 3.95723.11
* reservdelskit tillverkade innan 2004
0895 0084
TL4 0084 0082

0082

O

AN

Ant./

Pos. ‘ pump Beskrivning TL4

Kit for FPM O-ringar 3.01931.11
0082 2 O-ring 0.2173.967
0084 2 O-ring 0.2173.967
0895 2 | Lipptitning 3.94589.11
Kit for EPDM O-ringar 3.01931.12
0082 2 O-ring 0.2173.099
0084 2 O-ring 0.2173.099
0895 2 | Lipptitning 3.94589.11
Kit for PTFE O-ringar 3.01931.13
0082 2 O-ring 0.2173.817
0084 2 O-ring (*) 0.2173.967
0895 2 |Lapptitning 3.94589.11

(*) Pos. 0084 | O-ringskit PTFE &r av FPM
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11.0 Stryp- och spolanslutningar

11.1
11.1.1

Flera anslutningsméjligheter for cirkulation av sparr eller spolmediet pa axeltdatningen ar mojliga enl.
tatningsscheman 52, 53 och 54

Dessa anslutningar &r tillampbara p& TopLobe med enkel mekanisk axeltatning, dubbel mekanisk
axeltatning, O-ringstétning och hard ldpptatning med spol/spérr anslutningar.

De kan anslutas pa olika sétt Ni finner scheman foér detta pa nastféljande sidor angaende
tatningsscheman.

Cirkulation uppstar genom tryckdifferens eller differens i temperaturen pa spol/sparrvatskan.
Reversibelt flode men for att sékerstélla god avluftning rekommenderar vi utloppet pa toppen.

Maximalt differenstryck éver tatningsytorna (tryck mellan spol/spérr media):

=  Enkel mekanisk tatning, O-ringstatning, Hard lapptédtning
Det maximala trycket pa spolmediat ar 0,5 bar pga. begrénsningarna pa den tillimpade
|apptatningen

=  Dubbel mekanisk tatning trycksatt
Sparrvétskan skall ha ett tryck pa minst 1 bar eller 10% hogre &n differanstrycket i pumpen.

Om ni behtver mer information vanligen kontakta er lokala distributor.

Tatningsscheman

Pumpanslutningar i horisontalt lage

A) Tatningsschema 54
Anvand en extern behallare eller ett externt system med barridrvéatska under tryck fér ren vatska
till tatningskammaren.

Tillgodose cirkulation genom ett externt spolsystem eller pump.

Sektion A-A A
o -
A ~ =i
] o
e
i
) =
A
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Anvand en extern behallare for tillforsel av trycklos buffertvatska

B) Tiatningsschema 52 — Trycklds dubbeltdtning
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11.1.2 Pumpanslutningar i vertikalt lage

A) Tatningsschema 54
Anvand en extern behallare eller ett externt system med barridrvétska under tryck fér ren vatska
till tatningskammaren.

Tillgodose cirkulation genom ett externt spolsystem eller pump.

Sektion A-A

B) Taitningsschema 52 - Tryckl6s dubbeltédtning
Anvénd en extern behallare for tillforsel av trycklos buffertvatska

Behél/arig

Sektion A-A

\S

010
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C) Tatningsschema 53 — Trycksatt dubbeltdtning
Anvand en extern behallare med barridrvéatska under tryck for tillférsel av ren vétska till
tatningskammaren.

Behallarens tryck &r hégre an processtrycket i tatningskammaren.

Externt
Tryck

Sektion A-A

Behallare

Q
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12.0 Ventiler

12.1

12.2

Varme- och kylmantlar

Alla TopLobe-modeller kan levereras med pumplock med kanaler fér varmning och kylning.

Virme/kyl mantling

Fordelen med denna konstruktion ar huvudsakligen att mediet inuti pumphuset erhaller ratt
temperatur innan pumpen startas. Detta tillval ar avsett for att vdrma, kyla eller upprétthalla
temperaturen hos pumpmediet i processen. Férvarmningen eller avkylningen av pumphuset bor
integreras i varme- eller kylsystemet for installationen.

Locket, med eller utan sakerhetsventil for uppvarmning/avkylning, har tva hal borrade rakt genom
locket. Varmen 6verférs till pumphuset via kontaktytorna mellan lock och pumphus.

Konstruktionstrycket vid mantlingsanslutningarna for uppvarmning/avkylning &r 10 bar och detta bor
inte 6verskridas utan foregdende kontakt med din lokala leverantér.

| det fall uppvérmnings-/avkylningsanordningar anvénds vid start och stopp bor uppvarmnings-/
avkylningsmediet cirkulera 20-45 minuter fore start och/eller avstangning. Om CIP/SIP-cykeln
ingar som en del av processen, bor uppvarmnings-/avkylningsmediet fortsatta att cirkulera under
rengdrings-/steriliseringsprocessen.

Pabyggda sakerhetsventiler

TopLobe-pumpar kan levereras med foljande typer av pabyggda séakerhetsventiler. For TW4-
modeller kan endast den luftbelastade versionen med CIP/SIP-ventil levereras

TL1 TL2 TL3 TL4
Fjaderbelastad X X X -
Fjaderbelastad - tryckluftslyft for CIP/SIP funktion X X X -
Luftmandvrerad/tryckluftslyft for processjustering med CIP/SIP funktion X X X X
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Foljande tryckbegransningar géller for TopLobe-pumpar.

Max. Max.
Pumptyp differenstryck drifttryck

[bar] [bar]
TL1/0039 22 25
TL1/0100 12 15
TL1/0139 7 10
TL2/0074 22 25
TL2/0234 12 15
TL2/0301 7 10
TL3/0234 22 25
TL3/0677 12 15
TL3/0953 7 10
TL4/0535 22 25
TL4/2316 12 15
TL4/3497 7 10

12.2.1 Allméan beskrivning

Gemensamt for alla SPX sadkerhetsventiler &r att ventilhuvudet &r inbyggt direkt i locket. Ventilen

har ddrmed hégsta hygieniska utférande och &r enkel att rengdra eller kontrollera. Huvudet har
konstruerats for maximalt flddestvérsnitt och minimala tryckférluster, samtidigt som partiklar kan
passera. Nar ventilhuvudet 6ppnar, skapar detta en genvdg mellan pumpens utlopps- och sugsida.
Pa pumpar med luftstyrningsfunktion kan ventilhuvudet 6ppnas for att skapa en férbiledning som ger
nodvandig flodespassage for CIP- eller SIP-rengéring.

Ventilhuvudet tacker delar av savél utlopps- som sugsidan pa pumpen. Det técker dessutom
huvuddelen av rotorernas framsida. Tryckférdelningen i detta omrade &r beroende av egenskaperna
hos pumpmediet. Pumpens differenstryck paverkar den last som verkar pa ventilhuvudet. Fjaderns
instéllning eller lufttrycket balanserar ventilhuvudet. Egenskaperna hos pumpmediet, tillampningens
utformning samt processen paverkar den last som verkar pa ventilhuvudet. Detta &r anledningen till
varfor ventilinstéllningen inte bor utféras i fabriken. Ventilens 6ppningstryck &r installt pa O bar fran
fabrik. Ventilens installning bor utféras pa plats under de foreslagna arbetsférhallanden, for vilka
pumpen och ventilen har valts.

Nar pumpens differenstryck blir hégre &n ventilinstéliningarna, kommer ventilhuvudet att 6ppna. Pa
grund av ventilhuvudets stora format, kan pumpens fulla pumpkapacitet passera genom ventilen fran
utloppet tillbaka till sugsidan. Med korrekt instélining &r det inte mojligt att under nagra forhallanden
utsdtta pumpen for dvertryck.

Om pumpen arbetar mot en stangd utloppsventil kommer mediet att cirkulera inuti pumpen via
sékerhetsventilen. Hydrauleffekten och friktionsférlusterna omvandlas till termisk energi och
temperaturen hos denna relativt begrédnsade volym av cirkulerande vétska stiger om pumpen
fortsatter att ga under langre tidsperiod. | allvarliga fall kan detta leda till temperaturer som
Overskrider pumpens arbetsgrénser eller till att vatskan férangas, vilket i bada fallen b&r undvikas.
Av dessa skal bor ventilen endast anvéndas som sékerhetsventil och inte som flédesreglerventil.

Nar ventilen aktiveras tyder det pa att ett oforutsett drifttillstand har intréffat. Orsaken till att
systemtrycket har 6kat bor underskas och korrigeras, eftersom fortsatt drift av pumpen med 6ppen
ventil inte &r tillatet och kan leda till allvarliga skador pa pumpen.

Man bor under inga forhéllanden forsoka att ta isér en sékerhetsventil nér fiddertrycket inte har
A avldagsnats, nar ventilen fortfarande &r ansluten till en tryckluftsledning eller om den &r monterad pa
pumpen medan pumpen &r igang. Risk for allvarliga personskador eller skador pa pumpen.
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12.2.2 Sékerhetsventil - Fjaderbelastad

12.2.2.1

12.2.2.2

Fjaderbelastad

Fig. 1 och 2 aterger konstruktionen hos den fiaderbelastade sdkerhetsventilen. Ventilhuvudet (A)
utsatts for vétsketrycket i pumphuset péa ena sidan och for fjaderkraften pa den andra sidan. Fjadern

verkar direkt pa ventilhuvudet.

Genom att vrida pé fjaderns justerskruv (B) modifieras fiagderns kompression och 8ppningstrycket for

sakerhetsventilen kan pa sa satt stéllas in.

Vid instélining av fjderns justeringsskruv (B), maste lasverktyget som levereras med pumpen

anviandas.

Fig. 1 aterger sékerhetsventilen i helt
sténgt lage. Ventilhuvudet (A) &r i linje

med lockets framsida. Ventilen har stillts

in genom ihoptryckning av fjadern med
instéliningsskruven (B).

Fig. 2 aterger ventilen delvis 6ppen.
Mediets tryck inuti locket har tvingat
ventilhuvudet (A) at vénster mot
fjaderkraften.

Fjaderbelastad helt 6ppen

Fig. 3 aterger konstruktionen hos den
fiaderbelastade sakerhetsventilen helt
oppen.

Mediets tryck inuti locket har tvingat
ventilhuvudet (A) helt &t vinster mot
fiaderkraften.

Pumplock
L
B A
Fig 1 : Sékerhetsventil - §
Fjéderbelastad helt stingd
Pumplock
A
Fig 2 : Sékerhetsventil - \
Fidderbelastad delvis Gppen N\
Pumplock

%%

Fig 3 : Sékerhetsventil -
Fjaderbelastad helt 6ppen
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12.2.3 Séakerhetsventil - Fjaderbelastad - tryckluftslyft

12.2.3.1 Fjaderbelastad - tryckluftslyft
Fig. 4 och 5 aterger konstruktionen hos den fjaderbelastade sédkerhetsventilen — med tryckluftslyft.
Ventilhuvudet (A) utsatts fér vatsketrycket i locket p& ena sidan och fér fiaderkraften pa den andra
sidan. Fjadern verkar inte direkt pa ventilhuvudet (A) utan via kolven (C) och distanshylsan (D).

Genom att vrida pa fijaderns justerskruv (B) modifieras fjaderns kompression och 8ppningstrycket
fér sikerhetsventilen kan pa s& sétt stillas in. Vid instélining av fiaderns justeringsskruv (B), méste

l&sverktyget som levereras med pumpen anvéndas.

Pumplock

Fig. 4 aterger sdkerhetsventilen i helt stangt
lage. Ventilhuvudet (A) &r i linje med lockets
framsida och CIP/SIP-ventilcylindern ar helt ;': S
frislappt. [N | == |I

I — ]
Instéllningstrycket for ventilen har stéllts in 4 ’.’
genom komprimering av fjadern via fjaderns SAVANANANS

justeringsskruv (B).

Fig 4 : Sékerhetsventil -
Fjaderbelastad — tryckluftslyft helt stangd

C Pumplock

AW

7

Fig. 5 aterger ventilen delvis dppen.
Mediets tryck inuti locket har tvingat
ventilhuvudet (A) &t vinster mot

fjaderkraften via distanshylsan och CIP/
SIP kolvventilen.

NN

=
° &
Fig 5 : Sékerhetsventil - §

Fjaderbelastad — tryckluftslyft helt 6ppen
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12.2.3.2 Fjaderbelastad - tryckluftslyft med CIP/SIP ventilfunktion

Fig. 6 aterger ventilen helt 6ppen.
Trycket inuti kammaren (ji) har tvingat
kolven (C) och ventilhuvudet (A), c Q
som &r kopplat till det, at vanster mot
fiaderkraften.

Pumplock

For att fungera maste CIP/SIP-ventilens
funktionskammare (ii) trycksattas med

6 bar, vilket &r det normala trycket i
tryckluftssystem. P& sa satt sékerstalls
att ventilen 6ppnas tillrackligt mycket for
rengéring av CIP/SIP.

Trycket verkar pa CIP/SIP ventilkolven

(C). Detta gér att CIP/SIP ventilkolven %L\\
(C) och ventilhuvudet (A), som &r kopplat A

denna via distanshylsan (D), rér sig mot i

fiaderkraften. Fig 6 : Sékerhetsventil -
Fjéderbelastad — tryckluftslyft

For att aterta sdkerhetsventilens funktion, med CIP/SIP ventilfunktion

méste cylindern (ji) vara helt frisldppt.

12.2.4 Instéllning och mandvrering: fijaderbelastad och fjaderbelastad -
tryckluftslyft

Eftersom 6ppningstrycket hos sékerhetsventilen &r beroende av viskositeten hos

det pumpade mediet, bor sdkerhetsventilen stéllas in medan pumpen monteras i
installationen. For detta &ndamal maste en manometer installeras sa nira pumpens
utloppsport som mgjligt och det maste finnas en ventil i utloppsledningen for justering
av utloppstrycket.

Ventilens bor-tryck stélls in enligt foljande:

Plastplugg

Lasverktyg

Ventiljustering

Y

= Tabort plastpluggen fran ventilens framsida

= Anvénd lasverktyget och vrid justerskruven moturs tills fiddern &r helt frislappt.
= Anslut manometern till utloppsledningen och &ppna utloppsventil helt.

= Starta pumpen

= Anvénd lasverktyget och vrid justerskruven medurs tills maximal fjaderinstéllning
har uppnatts (ventilen &r blockerad). N&r detta utférs, kontrollera p& manometern
att trycket inte 6verstiger maximalt tillatet tryck hos pumpen.
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= Sténg utloppsventilen langsamt tills 6nskat bor-tryck har uppnétts

= Anvand lasverktyget och vrid justerskruven pa ventilen langsamt moturs tills utloppstrycket

bdrjar sjunka

=  Kontrollera att ventilen &r korrekt installd genom att langsamt 6ppna och stédnga utloppsventilen.
Bor-trycket for sdkerhetsventilen kan 6kas genom att justerskruven vrids medurs och minskas
genom att den vrids moturs

=  Efter installning av sdkerhetsventilen, 6ppna utloppsventilen helt

Obs! Om ventilen inte justeras pa det sétt som beskrivs ovan kan korrekt ventilinstéllning inte

garanteras och pumpen kan skadas pa grund av fér hégt utloppstryck.

Om det inte ar mgjligt att koppla in en manometer eller om det inte finns nagon utloppsventil i

installationen, kan ventilen férjusteras enligt metoden som beskrivs ovan.

= Tabort plastpluggen fran ventilens framsida

= Anvéand lasverktyget och vrid justerskruven moturs tills fiddern ar helt frislappt.

= Vrid fjiderns justerskruv X varv medurs som funktion av énskat dppningstryck (se tabellen

nedan)

Plastplugg

Lasverktyg

&\-

Vardena i tabellen bygger pa
antagandet att inloppstrycket
ligger mellan 0,5 och 1 bar
absolut. Notera att vardena &r
grovt uppskattade.
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TL1 TL2 TL3
Utloppstryck Rotera Rotera Rotera
pd justerskruv justerskruv justerskruv
(bar) X varv X varv Xvarv
0 0,0 0,0 0,0
1 0,6 1,4 2,7
2 1,3 2,8 53
3 1,9 4,2 8,0
4 2,6 5,6 10,6
5 3,2 6,9 13,3
6 3,9 8,3 16,0
7 4,5 9,7 18,6
8 5,2 11,1 21,3
9 5,8 12,5 23,9
10 6,5 13,9 26,6
11 71 15,3 29,3
12 7,8 16,7 31,9
13 8,4 18,0 34,6
14 9,0 19,4 37,2
15 9,7 20,8 39,9
16 10,3 22,2 42,5
17 11,0 23,6 45,2
18 11,6 25,0 47,9
19 12,3 26,4 50,5
20 12,9 27,8 53,2
21 13,6 29,1 55,8
22 14,2 30,5 58,56
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12.2.5

12.2.5.1

12.2.5.2 Tryckluftsmanovrerad - tryckluftslyft med CIP/SIP ventilfunktion

Sakerhetsventil -
tryckluftsmandvrerad - tryckluftslyft

Tryckluftsmandvrerad

Fig. 7 och 8 aterger konstruktionen hos den
tryckluftsmandvrerade sékerhetsventilen med
tryckluftslyft.

Trycket i styrkammaren (i) héller ventilhuvudet

i balans med mediumtrycket. Om kraften som
skapas av att mediumtrycket blir hogre an
kraften som skapas av styrtrycket som verkar pa
kolven (B), bérjar ventilhuvudet (A) att réra sig
och ventilen 6ppnas.

Eftersom endast en del av ventilhuvudet (A)
belastas med utloppstrycket, tacks den stérsta
delen av ventilhuvudet (A) av rotorerna (framre
spel) eller belastas med det relativt laga
sugtrycket, styrtrycket verkar pé hela ytan hos
styrkolven.

Detta tyder pa ett styrtrycket maste stéllas in
mycket ldgre &n 6ppningstrycket hos ventilen.

Indikation pa kontroll tryck hittas pa sidan 102,
se tabell

Fig. 9 aterger konstruktionen hos den
tryckluftsmandvrerade sékerhetsventilen
med tryckluftslyft och CIP/SIP-ventilfunktion.
For att fungera maste CIP/SIP-ventilens
funktionskammare (ji) tryckséttas.

Trycket verkar pa baksidan av kolven (B). Detta
gor att, ventilhuvudet (A) och kolven (B) som &r
kopplade till varandra, ror sig mot den kraft som
skapas av styrtrycket inuti kammaren (i).

Om styrtrycket bibehéalls medan CIP/SIP-
ventilen &r igdng, maste trycket som behdvs fér
att dppna ventilen vara omkring 0,5 bar hégre
&n styrtrycket i kammaren ().

For att aterta sékerhetsventilens funktion,
méste kammaren (ji) vara helt frislappt.

Pumplock

2
.
|

E% 4\

Fig 7 : Sékerhetsventil -
Tryckluftsmanévrerad —
tryckluftslyft sténgd

Pumplock
i

74 %ﬁ‘
Y

Fig 8 : Sékerhetsventil - \§

Tryckluftsmanévrerad —
tryckluftslyft delvis 6ppen

Pumplock

B ii

1
\m—z

N
| =

Fig 9 : Sé‘kerhetsventi/-/ %\

\

)

Tryckluftsmanévrerad —
tryckluftslyft med CIP/SIP
ventilfunktion
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12.2.6 Inst./mandvrering av tryckluftsmandvrerade sékerhetsventiler med tryckluftslyft

Ventilens bortryck stélls in enligt foljande:

= Kontrollera att trycket i styrtryckcylindern och tryckluftslyftkammaren &r helt
frislappt.

= Anslut manometern till utloppsledningen och 6ppna utloppsventil helt.
= Starta pumpen

= Mandvrera luftjusterventilen fér att lAangsamt 6ka styrtrycket fér ventilen tills maximalt styrtryck
har uppnatts. Nar denna kontroll utférs av att utloppstrycket inte Gverstiger maximalt tillatet
pumptryck

= Stédng utloppsventilen langsamt tills 6nskat bor-tryck
har uppnatts

= Mandvrera justerventilen langsamt for att sénka
styrtrycket for ventilen tills utloppstrycket bérjar sjunka

= Kontrollera korrekt installning fér ventilen genom att
l&angsamt Oppna och sténga utloppsventilen. Bor-
trycket for sakerhetsventilen kan 6kas genom en
okning av styrtrycket och sénkas genom en sénkning
av styrtrycket

= Efter instalining av sdkerhetsventilen, 6ppna
utloppsventilen helt

Om ventilen inte justeras pa det satt som beskrivs ovan kan korrekt ventilinstéllining inte garanteras
och pumpen kan skadas genom ett f6r hogt utloppstryck.

Om det inte &r mojligt att koppla in en manometer i utloppsledningen eller om det inte finns nagon
utloppsventil i installationen, kan man narma sig ventilinstéllningen genom att justera styrtrycket till
ventilerna enligt tabellen pa foljande sida.
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Anm: Eftersom styrtrycket ar beroende av det medium som pumpas maste de vérden som anges i
tabellen nedan tolkas som riktvérden.

TL1, TL2 - Styrtryck

TL1/0039 [ TL1/0100 | TL1/0139 | TL2/0074 | TL2/0234 | TL2/0301
OPpI‘(:‘agstryd( Styrtryck (bar)
1 0,2 0,3 0,3 0,2 0,3 03
2 0,4 0,6 0,6 0,4 0,6 0,6
3 06 0,9 0,9 0,7 0,9 0,9
4 0,8 1,2 1,2 0,9 1,2 1,2
5 1,0 1,5 15 1,1 15 1,6
6 1,2 1,8 1,8 1,3 1,8 1,8
7 1,4 2,1 2,1 15 2,1 2,1
8 1,6 2,3 - 1,8 2,3 -
9 1,7 2,6 - 2,0 2,6 -
10 1,9 2,9 - 2,2 2,9 -
11 2,1 3,2 - 2,4 3,2 -
12 2,3 35 - 2,6 35 -
13 2,5 - - 2,9 - -
14 2,7 - - 3,1 - -
15 2,9 - - 33 - -
16 3,1 - - 35 - Z
17 3,3 - - 3,7 - -
18 35 - - 4,0 - -
19 3,7 - - 4,2 - -
20 3,9 - - 4,4 - -
21 4,1 - - 4,6 - Z
22 43 - - 4,8 - -
TL3, TL4 - Styrtryck
TL3/0234 | TL3/0677 | TL3/0953 | TL4/0535 | TL4/2316 | TL4/3497
OPP'}:‘:;tWCK Styrtryck (bar)
1 0,2 0,4 0,4 0,4 0,2 0,3
2 0,4 0,7 0,7 0,5 0,7 0,7
3 0,7 1,1 1,1 0,7 1,1 1,1
4 0,9 1,4 1,4 0,9 1,4 1,4
5 1,1 1,8 1,8 1,2 1,8 1,8
6 1,3 2,1 2,1 1,4 2,2 2,2
7 15 2,5 2,5 1,6 2,6 2,6
8 1,7 2,8 - 1,9 2,9 -
9 2,0 32 - 2,1 33 -
10 2,2 35 - 2,4 3,7 -
11 2,4 3,9 - 2,6 4,0 -
12 2,6 42 - 2,8 4,4 -
13 2,8 - - 3,1 - -
14 3,0 - - 3,3 - -
15 3,3 - - 35 - -
16 35 - - 38 - -
17 3,7 - - 4,0 - -
18 39 - - 42 - -
19 4,1 - - 45 - -
20 4,3 - - 4,7 - —
21 46 - - 49 - -
22 48 - - 52 - -
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13.0 Sakerhetsventil — Demontering/Montering

13.1 Ventil, fjaderbelastad ooa<

0543

Lasverktyg

13.1.1 Demontering
1. Avlagsna plugg (0922).

2. Frigor fjadern genom att vrida justerskruven moturs, med lasverktyget.

Varning
3. Montera bort skruvar (0523) genom att I18sgéra dem alla med ett fullt varv.

Om cylinder (0220) stannar kvar i sitt lage (sl4 férsiktigt med en plasthammare pa cylinder)
fjadern ar fullt frigjord och skruvarna kan tas bort.

Om cylinder inte stannar pé plats, se da forst till att fiadern blir frigjord.

4. Alla komponenter kan nu avldgsnas fran cylinder (0220) och fran ventilkapan (0032).

13.1.2 Montering
1. Vrid justerskruven (0251) helt in i justermuttern (0543).

2.  Om ventilen & demonterad, placera in de tv& styrstiften (0563) i justermuttern (0543) och in i
ventilhuset (0200). Placera styrpinne (0562) p& samma sétt in i sékerhetsventilens k&pa (0032).

3. Placera O-ringen (0807) pa ventilhuvudets utsida (0200) och tryck ventilhuvudet med sin O-ring
in i sékerhetsventilens k&pa (0032).

4. Placera alla komponenter i sitt ritta ldge och dra &t skruvarna (0523).
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13.2

13.2.1

13.2.2

Ventil, fiaderbelastad/tryckluftlyft

Lasverktyg

Demontering
1. Avlagsna plugg (0922).

2. Frigor fiadern genom att vrida justerskruven (0251) moturs,med lasverktyget.

Varning
3. Montera bort skruvar (0523) genom att I16sgéra dem alla med ett fullt varv.

Om cylindern (0220) stannar kvar i sitt lage (sl& férsiktigt med en plasthammare pé cylinder)
fjadern &r fullt frigjord och skruvarna kan tas bort.

Om cylindern inte stannar pa plats, se da forst till att fiadern blir frigjord.

4. Alla komponenter kan nu avldgsnas fran cylinder (0220) och fran ventilkapan (0032).

Montering
1. Vrid justerskruven (0251) helt in i justermuttern (0543).

2. Om ventilen & demonterad, placera in de tva styrstiften (0563) i justermuttern (0543) och in i
kolven (0230). Placera styrpinne (0562) p& samma sétt in i sékerhetsventilens k&pa (0032).

3. Placera kolven (0230) tillsammans med ventilhuvudet (0200) genom att anvénda distansstycket
(0260) med O-ringar (0811). Innan skruven (0522) dras &t, kontrollera att bottenplattan med
O-ring (0808) &r placerad 6ver distansstycket (0260).

4. Placera alla komponenter i sitt ritta ldge och dra &t skruvarna (0523).
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13.83 Ventil, tryckluftsmandvrerad/tryckluftslyft

TL1, TL2, TL3

13.8.1 Demontering
1. Avligsna skruvarna (0523).

2. Alla komponenter kan nu avldgsnas fran cylindern (0220).

13.3.2 Montering
1. Om ventilen &r demonterad, placera styrstiftet (0562) in i pumphuslocket (0032).

2. Skruva fast kolven (0230) tillsammans med ventilhuvudet (0200) genom att anvédnda
distansstycket (0260) med O-ringar (0811). Innan skruven (0522) dras t, kontrollera att
bottenplattan med O-ring (0808) &r placerad dver distansstycket (0260).

3. Placera alla komponenter i sitt ritta lige och dra &t skruvarna (0523).
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14.0 Matt- och viktuppgifter

14.1 Véarme/kylmantlade sdkerhetsventiler

Tabell med dimensioner, se nédsta sida

Horisontalt monterad Vertikalt monterad
Mantling i Mantling tb
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Dimensioner — Vdrme-/kylmantlingar och sékerhetsventiler

Dimensioner i mm

Pumptyp bb bc bd be bf bg tb tc

TL1/0039 | Mantlad 240 43 143 - - 42 261 -
Fjaderbelastad 240 43 143 - - 42 - 363
Fjaderbelastad - luftéppnande 240 43 143 | 2785 - 42 - 410
Luftbelastad - luftéppnande 240 43 143 | 2785 300 42 - 328

TL1/0100 | Mantlad 240 43 143 - - 42 261 -
Fjaderbelastad 240 43 143 - - 42 - 363
Fjaderbelastad - luftéppnande 240 43 143 | 2785 - 42 - 410
Luftbelastad - luftéppnande 240 43 143 | 2785 300 42 - 328

TL1/0139 | Mantlad 252 43 143 - - 42 273 -
Fjaderbelastad 252 43 143 - - 42 - 375
Fjaderbelastad - luftéppnande 252 43 143 | 2905 - 42 - 422
Luftbelastad - luftéppnande 252 43 143 | 2905 312 42 - 340

TL2/0074 | Mantlad 288 48 170 - - 48 313 -
Fjaderbelastad 288 48 170 - - 48 - 432
Fjaderbelastad - luftéppnande 288 48 170 | 336,56 - 48 - 489
Luftbelastad - luftéppnande 288 48 170 | 336,5 363 48 - 392

TL2/0234 | Mantlad 288 48 170 - - 48 313 -
Fjaderbelastad 288 48 170 - - 48 - 432
Fjaderbelastad - luftéppnande 288 48 170 | 336,56 - 48 - 489
Luftbelastad - luftéppnande 288 48 170 | 336,5 363 48 - 392

TL2/0301 | Mantlad 300 48 170 - - 48 325 -
Fjaderbelastad 300 48 170 - - 48 - 444
Fjaderbelastad - luftéppnande 300 48 170 | 3485 - 48 - 501
Luftbelastad - luftoppnande 300 48 170 | 3485 | 375 48 - 404

TL3/0234 | Mantlad 372 | 64,5 | 2425 - - 77 401 -
Fjaderbelastad 372 | 64,5 | 2425 - - 77 - 585
Fjaderbelastad - luftéppnande 372 64,5 | 2425 | 439,56 - 77 - 657
Luftbelastad - luftéppnande 372 | 64,5 | 2425 | 4395 474 77 - 512

TL3/0677 | Mantlad 372 | 64,5 | 2425 - - 77 401 -
Fjaderbelastad 372 | 64,5 | 2425 - - 77 - 585
Fjaderbelastad - luftdppnande 372 64,5 | 2425 | 439,56 - 77 - 657
Luftbelastad - luftéppnande 372 | 64,5 | 2425 | 4395 474 77 - 512

TL3/0953 | Mantlad 394 | 64,5 | 2425 - - 77 423 -
Fjaderbelastad 394 | 64,5 | 2425 - - 77 - 607
Fjaderbelastad - luftéppnande 394 | 64,5 | 2425 | 4615 - 77 - 679
Luftbelastad - luftéppnande 394 | 64,5 | 2425 | 4615 496 77 - 534

TL4/0535 | Mantlad 568 | 72,5 | 3025 - - 101 608 -
Luftbelastad - luftéppnande 568 | 72,5 | 3025 | 649 694 101 - 727

TL4/2316 | Mantlad 568 | 72,56 | 302,56 - - 101 608 -
Luftbelastad - luftéppnande 568 | 72,5 | 3025 | 649 694 101 - 727

TL4/3497 | Mantlad 620 | 72,6 | 302,56 - - 101 660 -
Luftbelastad - luftéppnande 620 | 72,5 | 302,5 701 746 101 - 795

14.2 Vikt sakerhetsventiler
Pumptyp Typ av sé@kerhetsventil
Fjaderbel d Fjaderbel d - luftépp d Luftbel d - luftéppnande

TL1 5 55 4,5

TL2 11 12 10

TL3 27 30 25

TL4 - - 62

Alla vikter ar i kg
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15.0 Sektionsritningar och delférteckningar

15.1 Lock med fjaderbelastad sakerhetsventil

0032

0175
0750
0543
0563 0200
0563
0523
Lasverktyg
Ant./ A TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Pos. ‘ pump Beskrivning TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Sakerhetsventil, komplett 3.01859.11 | 3.01859.21 | 3.01860.11 | 3.01860.21 | 3.01862.11 | 3.01862.21
Sidkerhetsventil med mantel, komplett 3.01859.51 | 3.01859.61 | 3.01860.51 | 3.01860.61 | 3.01862.51 | 3.01862.61
1 Pumphuslock m. 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11

sakerhetsventil
0032 1 Pumphuslock m. 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

sékerhetsventil och kyl/

varmekanal
0175 1 Stodring 3.94627.11 3.94604.11 3.94642.11
0200 1 Ventilhuvud 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0220 1 Cylinder 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0240 1 Lock, fidderbelastat 3.94633.11 3.94610.11 3.94648.11
0251 1 Justerskruv 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0523 4 Skruv 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Stodplatta, fjader 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Stift 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Stift 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Fjader 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11

. O-ringssats for hydrauldel med sakerhetsventil,
7 1 - .
080 O-ring se 6.0 — Spréngskisser och reservdelar
0921 2 Plugg 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plugg 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11
1 Lasverktyg 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.2 Lock med fjaderbelastad sdkerhetsventil, tryckluftslyft

0543

0750

Lasverktyg

Pos. \ Ant/ \Beskmmng Tuiooss | THVOI0 [ pp g | T2/ | g g, | TL/0GTT
Sédkerhetsventil, komplett 3.01859.12 | 3.01859.22 | 3.01860.12 | 3.01860.22 | 3.01862.12 | 3.01862.22
Sékerhetsventil med mantel, komplett 3.01859.52 | 3.01859.62 | 3.01860.52 | 3.01860.62 | 3.01862.52 | 3.01862.62

1 Pumphuslock m. sdkerhetsventil | 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Pumphuslock m. sékerhetsventil | 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12

och kyl/varmekanal
0175 1 Stodring 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Ventilhuvud 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Bottenplatta 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Cylinder 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Kolv 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Képa, fjaderbelastad- 3.94631.11 3.94608.11 3.94646.11
luftéppnande
0251 1 Justerskruv 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0260 1 Distansstycke 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Skruv 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Skruv 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Justermutter 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Styrstift 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Styrstift 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Fjader 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-ring O-ringssats for hl?ldrau.ldel med sakerhetsventil,
0 — Spréngskisser och reservdelar

0808 1 O-ring 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-ring 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 1 O-ring 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-ring 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
0921 1 Plugg 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plugg 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11

1 Lasverktyg 3.94550.31 3.94550.31 3.94551.31
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15.3 Lock med luftmandévrerad sékerhetsventil, tryckluftslyft —
TL1, TL2, TLS

0810

\ . 0808

0811 0210
0240
Ant./ - TL1/0100 TL2/0234 TL3/0677
Pos. ‘ pump ‘Beskrlvmng TL1/0039 TL1/0139 TL2/0074 TL2/0301 TL3/0234 TL3/0953
Sikerhetsventil, komplett 3.01859.13 | 3.01859.23 | 3.01860.13 | 3.01860.23 | 3.01862.13 | 3.01862.23
Sikerhetsventil med mantel, komplett 3.01859.53 | 3.01859.63 | 3.01860.53 | 3.01860.63 | 3.01862.53 | 3.01862.63

1 Pumphuslock m. sdkerhetsventil | 3.94622.11 | 3.94623.11 | 3.94598.11 | 3.94599.11 | 3.94637.11 | 3.94638.11
0032 1 Pumphuslock m. sdkerhetsventil | 3.94622.12 | 3.94623.12 | 3.94598.12 | 3.94599.12 | 3.94637.12 | 3.94638.12
och kyl/varmekanal

0175 1 Stodring 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Ventilhuvud 3.94624.11 | 3.94625.11 | 3.94601.11 | 3.94602.11 | 3.94639.11 | 3.94640.11
0210 1 Bottenplatta 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Cylinder 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Kolv 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
0240 1 Képa, luftbelastad - 3.94632.11 3.94609.11 3.94647.11
luftéppnande
0260 1 Distansstycke 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Skruv 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Skruv 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0562 1 Styrstift 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661

O-ringssats for hydrauldel med sikerhetsventil,

0807 ! O-ring se 6.0 — Springskisser och reservdelar

0808 1 O-ring 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-ring 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 2 O-ring 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-ring 0.2173.975 3.91860.11 0.2178.979
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15.4 Lock med luftmandvrerad sdkerhetsventil, tryckluftslyft — TL4

Pos. ‘ :unr:;:) Beskrivning TL4/0535 TL4/2316 TL4/3497
Siakerhetsventil, komplett 3.01863.13 3.01863.23
Siakerhetsventil med mantel, komplett 3.01863.53 3.01863.63
1 Pumphuslock m. sdkerhetsventil 3.94653.11 3.94654.11
0032 1 Pumphuslock m. sakerhetsventil 3.94653.12 3.94654.12
och kyl/varmekanal
0175 1 Stodring 3.94657.11
0200 1 Ventilhuvud 3.94655.11 3.94656.11
0210 1 Bottenplatta 3.94658.11
0220 1 Cylinder 3.94659.11
0230 1 Kolv 3.94660.11
0260 1 Distansstycke 3.94661.11
0522 1 Skruv 0.0252.474
0523 4 Skruv 0.0252.424
0562 1 Styrstift 0.0490.676
. O-ringssats for hydrauldel med sékerhetsventil,
08o7 ! O-ring se 6.0 — Sprangskisser och reservdelar
0808 1 O-ring 0.2173.982
0809 1 O-ring 0.2173.983
0810 2 O-ring 0.2173.984
0811 2 O-ring 0.2173.985
0923 1 Plugg 3.94918.11
0924 1 Packning 3.94919.11

A.0500.261 — IM-TL/15.00 SV (12/2011)









®
WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

SPX FLOW TECHNOLOGY SWEDEN AB
Nastagatan 19, P.O. Box 1436

SE-701 14 Orebro, Sweden

P: +46 (0)19 21 83 00

F: +46 (0)19 27 23 72

E: johnson-pump.se.support@spx.com

SPX forbehaller sig ratten att andra design och material utan foregaende
avisering. Designelement, konstruktionsmaterial och dimensioner som
beskrivs i denna bulletin galler endast som information och skall alltid

bekraftas skriftligt for att vara géllande.

For tillganglighet av produkterna i din region, var vanlig kontakta lokal

forsaljningsrepresentant. For mer information, besék www.spx.com.

UTGAVA 12/2011 A0500.261 SV
COPYRIGHT ©2011 SPX Corporation

TopLobe

LOBROTORPUMPAR




