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Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik Il A

Producent

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.o.
ul. Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz Polska

Niniejszym oswiadczamy, ze obrotowe pompy krzywkowe TopLobePlus

typu: TLP 0040 TLP 0300
TLP 0100 TLP 0670
TLP 0140 TLP 0940
TLP 0230 TLP 2290

dostarczone bez uktadu napedowego lub w zespole z uktadem napedowym, zachowujg
zgodnosc¢ z odpowiednimi postanowieniami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE,
zatgcznik |.

Deklaracja producenta
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik || B

Nie wolno wprowadzaé produktu do eksploatacji, dopdki instalacja, do ktérej ma zostaé
wigczony, nie bedzie posiada¢ deklaracji zgodnosci z postanowieniami danej dyrektywy.

Bydgoszcz (Polska), 6 listopada 2017 r.

(e te

Alberto Scotti
Dyrektor techniczny dziatu produkcyjnego — pompy przemystowe




Deklaracja zgodnosci dla materiatow przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscig

Producent

SPX Flow Technology Poland Sp. z 0.0.
ul. Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz Polska

Niniejszym potwierdzamy zgodnosc¢ dla materiatdéw przeznaczonych do kontaktu z
zywnoscig w ramach przeznaczonego zastosowania zgodnie z ogélnymi wymogami
nastepujgcej dyrektywy zgodnosci w jej aktualnej wersiji:

Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27 pazdziernika 2004 r. dotyczace materiatéw
i artykutéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia i uchylajace dyrektywy
80/590/WEE i 89/109/WEE.

Niniejsza deklaracja dotyczy nastepujgcych produktow:

Produkt: obrotowe pompy krzywkowe TopLobePlus
Typy: TLP 0040 TLP 0300

TLP 0100 TLP 0670

TLP 0140 TLP 0940

TLP 0230 TLP 2290

Oswiadczamy, ze materiaty uzyte w naszych pompach zgodnie z przeznaczonym
zastosowaniem w zaden sposob nie wptywajg szkodliwie na przetworzone artykuty
spozywcze. Nie wytwarzajg one substancji, ktére mogg stwarza¢ zagrozenie dla
zdrowia cztowieka lub powodowac zepsucie artykutdw spozywczych.

Materiaty powierzchniowe wchodzgce w kontakt z artykutami spozywczymi sg wykonane
ze stali nierdzewnej, z kolei uszczelki sktadajg sie z EPDM, FPM, ceramiki i grafitu
weglowego. Polimerowe materiaty uszczelniajgce majg atest FDA. Uzyte srodki smarne
majqg atest ,Food Grade” (Do kontaktu z zywnoscig).

Identyfikowalnos¢ dostarczonych pomp w zakresie kontaktu z zywnoscig jest zgodna
z art. 17, rozporzgdzenie (WE) nr 1935/2004.

Wytwarzamy nasze produkty zgodnie z Dobrg Praktykg Produkcyjng wedtug
rozporzadzenia (WE) nr 2023/2006.

Bydgoszcz (Polska), 6 listopada 2017 r.

Sz

Alberto Scotti
Dyrektor techniczny dziatu produkcyjnego — pompy przemystowe
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Johnson Pump 1.0 Gwarancja

1.0 Gwarancja

Sprzedajgcy udziela na swoje produkty gwarancji obejmujacej
wady materiatowe i produkcyjne, obowigzujgcej przez okres
jednego (1) roku od daty wysyiki. Niniejsza gwarancja nie
obejmuje produktéw wymagajgcych naprawy lub wymiany
z powodu normalnego zuzycia eksploatacyjnego lub produk-
téw, ktére ulegty uszkodzeniu na skutek wypadku, niewtasci-
wej eksploatacji lub nieprawidtowej konserwaciji. Niniejsza
gwarancja udzielana jest wylgcznie pierwotnemu Nabywcy.
Produkty, ktére zostaty wyprodukowane przez innych produ-
centéw, ale zostaly dostarczone przez Sprzedajgcego, nie
sg objete niniejszg gwarancjg lecz wytgcznie gwarancjg ich
oryginalnego producenta.

W ramach udzielonej gwarancji Sprzedajgcy jest zobowigzany
wytgcznie do naprawy lub wymiany produktéw, ktére Sprze-
dajacy, wedlug wiasnej oceny, uzna za wadliwe Sprzedajacy
zastrzega sobie prawo do sprawdzenia produktéw w miejscu
ich zainstalowania lub do zazgdania ich wstepnie optaconego
zwrotu do siedziby Sprzedajgcego. Sprzedajacy nie ponosi
odpowiedzialnosciza optaty transportowe, optaty celne, podatki,
fracht, robocizne ani zadne inne koszty. Koszty wymontowania
i/lub zamontowania naprawianych lub wymienianych produktéw
ponosi Nabywca.

Sprzedajacy jednoznacznie uchyla wszelkie inne gwarancje,
zarOéwno wyrazne jak i dorozumiane, wigczajgc w to — bez
ograniczeh — wszelkie gwarancje przydatnosci do sprzedazy
lub przydatnosci do okreslonego celu. Powyzsze postanowienia
okreslajg catkowitg i wytgczong odpowiedzialno$¢ Sprzeda-
jacego oraz wytgczny i jedyny sposob zaspokajania wnoszo-
nych przez Nabywc roszczen odszkodowawczych w zwigzku
ze sprzedazg produktéw. Sprzedajgcy nie ponosi w zadnym
wypadku odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wtérne lub
posrednie (w tym — bez ograniczen — za honoraria i koszty
adwokackie), a ponadto Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzial-
nosci za jakgkolwiek utrate zyskéw lub straty materiatowe,
wynikajace lub majgce zwigzek ze sprzedazg lub eksploatacijg
produktéw w oparciu o umowe, czyn niedozwolony (w tym
zaniedbanie), catkowitg odpowiedzialno$¢ lub w inny sposoéb.

1.1 Uszkodzenia lub straty transportowe

W przypadku uszkodzenia lub utraty sprzetu podczas trans-
portu nalezy bezzwtocznie wypetni¢ formularz reklamacyjny
w obecno$ci przewoznika, ktéry dostarczyt zamowiony towar.
Przewoznik podpisat list przewozowy, potwierdzajacy ze prze-
sytka zostata odebrana od Sprzedajgcego w dobrym stanie.
Sprzedawca nie jest zobowigzany do przyjmowania reklamac;ji
ani do wymiany materiatéw z powodu wystgpienia niedoborow
lub uszkodzen transportowych.

1.2 Reklamacje gwarancyjne

Warunkiem przyjecia zwrotéw jest dotgczenie do reklamac;ji
gwarancyjnych Upowaznienia do zwrotu towarow (RGA),
uzyskanego od Sprzedajgcego. Reklamacje dotyczace brakéw
lub innych pomytek, poza niedoborami lub szkodami transpor-
towymi, muszg zostac zgtoszone Sprzedajgcemu na pismie w
ciggu dziesieciu (10) dni od daty dostawy. Zaniedbanie zgto-
szenia reklamacji jest réwnoznaczne ze zrzeczeniem sie przez
Nabywce prawa do wszelkich tego typu reklamaciji.
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2.0 Bezpieczenstwo Johnson Pump

2.0 Bezpieczenstwo

PRZECZYTAC | ZROZUMIEC NINIEJSZA INSTRUKCJE
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO MONTAZU, OBSLUGI LUB SERWISOWANIA POMPY

Uzytkownikom naszego sprzetu zalecamy przestrzeganie najnowszych norm bezpieczenstwa przemystowego.
Jako minimum powinny one zawiera¢ wymagania dotyczgce bezpieczehstwa przemystowego, okreslone przez:

1. Administracje Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (OSHA), artykut 29 przepiséw CFR
Sekcja 1910.212— Wymagania ogolne dla wszystkich maszyn
2. Krajowy Zwigzek Strazy Pozarnych, ANSI/NFPA 79
ANSI/NFPA 79— Normy elektryczne dla maszyn przemystowych
3. Krajowy Zbidr Przepiséw Elektrycznych, ANSI/NFPA 70
ANSI/NFPA 70— Krajowy Zbiér Przepiséw Elektrycznych
ANSI/NFPA 70E— Wymagania bezpieczenstwa elektrycznego w miejscach pracy
4. Amerykanski Narodowy Instytut Normalizacyjny, Sekcja B11

Uwaga: Serwisowanie znajdujgcych sie pod napieciem urzgdzen przemystowych moze by¢ niebezpieczne.
Porazenie elektryczne, oparzenialub niezamierzone uruchomienie nadzorowanego urzgdzenia moze doprowadzic¢
do powaznych obrazen ciata lub $mierci. Zaleca sig odtgczanie i zabezpieczanie urzgdzen przemystowych przed
ponownym podigczeniem do Zrédet zasilania oraz, w stosownych przypadkach, uwalnianie nagromadzonej
energii. Zapoznac sie z opracowang przez Krajowy Zwigzek Strazy Pozarnych normg nr NFPA70E, czes¢
oraz (jesli majg zastosowanie) przepisami OSHA w celu uzyskania informacji na temat sprawowania kontroli
nad niebezpiecznymi zrédtami energii (procedura Lockout-Tagout) oraz z opracowanymi przez OSHA zasadami
bezpieczenstwa pracy podczas obstugiwania urzgdzen elektrycznych w odniesieniu do:

=  Procedury Lockout-Tagout

= Wymagan dotyczgcych kwalifikacji personelu i przeprowadzania szkolen

= Sytuacji, w ktorych nie jest mozliwe odigczenie obwoddw i urzadzen elekirycznych od zrédia zasilania i
zastosowanie procedury Lockout-Tagout przed rozpoczeciem pracy w obrebie lub w poblizu nieostonietych
elementow obwodu.

Urzadzenia odcinajace i blokujgce: Te urzadzenia nalezy kontrolowac¢ pod katem prawidtowos$ci dziatania
i zdolnosci do wykonywania funkcji, do ktérych zostaty przeznaczone. Wszelkie czynnosci serwisowe lub
naprawcze naley wykonywaé wytgcznie przy uzyciu oryginalnych czescizamiennych lub zestawoéw naprawczych
producenta. Wszelkie regulacje lub naprawy nalezy wykonywac zgodnie ze wskazéwkami producenta.

Przeglady okresowe: Sprzet przemystowy powinien by¢ poddawany okresowym przegladom. Okresy miedzy-
przegladowe powinny by¢ ustalane w oparciu o warunki srodowiskowe i eksploatacyjne oraz odpowiednio do-
stosowywane w zaleznosci od nabytego doswiadczenia. Jako minimum zaleca sie przeprowadzenie pierwszego
przegladu przed uptywem 3—4 miesiecy po zamontowaniu sprzetu. Przeglady elektrycznych uktadow sterujgcych
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w opracowanej przez Krajowe Stowarzyszenie Producentéw Urzgdzen
Elektrycznych (NEMA) normie nr ICS 1.3, Konserwacja prewencyjna przemystowych urzadzen i systeméw ste-
rujgcych, w odniesieniu do ogélnych zasad opracowywania programu przeprowadzania konserwacji okresowych.

Sprzetzamienny: Stosowaé wytgcznie czesciiurzadzeniazamienne zalecane przez producenta, aby zachowac
integralnos¢ sprzetu. Nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowe dopasowanie czesci do serii, modelu, numeru
seryjnego i wersji wyposazenia.

W niniejszej instrukcji obstugi zamieszczono ostrzezenia i przestrogi w celu informowania o zagrozeniach
mogacych doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i/lub uszkodzenia sprzetu.

@ NIEBEZPIECZENSTWO: oznaczone znakiem stopu.
Bezposrednie zagrozenia, ktére SPOWODUJA powazne obrazenia ciata lub $mierc.

C OSTRZEZENIE: oznaczone tréjkgtem ostrzegawczym. )
Zagrozenialub niebezpieczne praktyki, ktbre MOGA SPOWODOWAC powazne obrazenia ciatalub $mierc.

PRZESTROGA: oznaczona trojkgtem ostrzegawczym. )
/£ \ Zagrozenialub niebezpieczne praktyki, ktbre MOGA SPOWODOWAC lekkie obrazenia ciata lub szkody
materialne.
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Johnson Pump 3.0 Etykiety zamienne

3.0 Etykiety zamienne

OSTRZEZENIE: Na sprzecie umieszczone sg opisane ponizej etykiety. Jedli te etykiety zostang

usuniete lub stang sie nieczytelne, nalezy przej$¢ do rozdziatu ,Listy elementédw” na stronie 48, gdzie
podano numery cze$ci zamiennych.

3.1 Instrukcja przyklejania

Przykleja¢ na czystg, suchg powierzchnie. Usungé podioze
z etykiety, umiesci¢ etykiete we wtasciwym potozeniu, przykryé
arkuszem ochronnymimocno docisngé. (Do docisniecia etykiety
mozna réwniez uzy¢ miekkiej rolki gumowej). Zamocowac
wszystkie etykiety, tak aby byty czytelne od przodu pompy.

oFN 3

PD100-469 Rysunek 1: Rozmieszczenie etykiet

Znaczenie

Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi

Nie obstugiwac ze zdjetg ostong

/\
JAIN Niebezpieczenstwo pochwycenia
VA

Wymieni¢ korek na korek odpowietrzajgcy
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4.0 Konserwacja stali nierdzewne;j Johnson Pump

4.0 Konserwacja stali nierdzewne;

UWAGA: SPX zaleca stosowanie na wszystkie potgczenia gwintowane $rodka zapobiegajgcego zakleszczeniu
z dopuszczeniem FDA do kontaktu z Zywnoscia.

4.1 Korozja stali nierdzewnej

Odpornos¢ na korozje jest najwieksza, gdy na powierzchni
stali nierdzewnej utworzy sie cienka warstwa tlenku. Jesli
ta cienka warstwa zostanie naruszona lub uszkodzona,
stal nierdzewna staje sie znacznie mniej odporna na
korozje i na jej powierzchni moze pojawi¢ sie rdza, wzery
lub pekniecia.

Wzery korozyjne, rdzewienie i pekniecia naprezeniowe mogg
pojawi¢ sie w wyniku szkodliwego dziatania chemicznego.
Uzywac wytgcznie chemikaliow produkowanych przez cieszg-
cychsie dobrg opinig producentéw i przeznaczonych do uzytku
w Srodowisku elementoéw wykonanych ze stali nierdzewnej
serii 300. Unika¢ nadmiernych stezen, temperatur badz cza-
séw wystawienia na dziatanie chemikaliéw. Unika¢ kontaktu z
kwasami wysoce korozyjnymi, takimijak kwas fluorowodorowy,
solny lub siarkowy. Ponadto unika¢ dtugotrwatego kontaktu z
chemikaliami zawierajgcymi chlorki, zwtaszcza w obecnosci
kwasu. W przypadku uzywania srodkéw dezynfekcyjnych
na bazie chloru, takich jak podchloryn sodowy (wybielacz),
nie wolno przekraczaé¢ stezen 150 ppm wolnego chloru,
20-minutowego czasu kontaktu ani temperatury wynoszacej
104 °F (40 °C).

Pod osadami produktu lub pod uszczelkami mogg wystgpic
spowodowane korozjg przebarwienia, osady lub wzery.
Wszystkie powierzchnie, tgcznie z powierzchniami pod
uszczelkami lub w rowkach bagdz ciasnych naroznikach,
nalezy utrzymywaé w czystosci. Czysci¢ bezposrednio po
uzyciu. Nie pozostawiaé sprzetu w stanie bezczynnosci,
narazonego na dziatanie powietrza z nagromadzonymi
na powierzchni zanieczyszczeniami. Wystepowanie btg-
dzacych pradéw elektrycznych na wilgotnej powierzchni
elementow ze stali nierdzewnej moze spowodowac powsta-
nie wzeréw korozyjnych. Zapewni¢ prawidtowe uziemie-
nie wszystkich urzadzeh elektrycznych podtgczonych do
przedmiotowegosprzetu.

4.2 Wymiana uszczelnien elastomerowych po pasywacii

Chemikalia uzywane do pasywacji mogg uszkodzié
powierzchnie sprzetu stykajgce sie z produktem. Najbardziej
narazone na uszkodzenia sg elastomery (sktadniki gumy).
Po zakonczeniu pasywacji nalezy zawsze sprawdzic¢
stan wszystkich uszczelnien elastomerowych. Wszystkie
uszczelnienia, na ktérych widoczne sg $lady szkodliwego
dziatania chemicznego, nalezy wymieni¢. Na konieczno$¢
wymiany uszczelnieh moga wskazywaé takie zmiany jak
specznienie, pekniecia, utrata elastycznosciiinne zauwazalne
zZmiany w poréwnaniu z nowymi uszczelnieniami.
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5.0 Wst

Qp @ NIEBEZPIECZENSTWO: Wewnatrz pompy znajdujg
sie ruchome elementy. Podczas pracy pompy NIE
WOLNO w zadnym wypadku wktadac rgk lub palcow
do otworéw w korpusie pompy bgdZz manipulowaé
wobszarze napedu. Aby unikngé powaznych obrazen,
NIE WOLNO montowad, czysci¢, serwisowac ani
naprawia¢ pompy bez uprzedniego odtgczenia
i zablokowania catego zasilania.

5.1 Oznaczenie modelu pompy

TL - 0100 - 01 - 01 - 01 - 02 - 01 - 02
1 2 3 4 5 6 7 8

1. Seria modelowa:TL — pompa Johnson serii TLP

2. Wielkos¢ modelu pompy: 0040, 0100, 0140, 0230, 0300,
0670, 0940, 2290

3. Rodzaj przytgcza pompy:
= 01-180 2852 zacisk typu S
= 02 -1S0 11851 elementy fgczgce
= 03— DIN 2633 kotnierze
= 04 — SMS 1145 elementy taczgce

4. Wirnik: 01 — ze stali nierdzewnej, trojkrzywkowy
5. Pokrywa: 01 — standardowa
6. Materiat uszczelnienia produktu:
= 01 - weglowa i utwardzana stal nierdzewna

= 02— weglik krzemu i weglik krzemu

7. Podwdjne uszczelnienie mechaniczne:

= 01-nie
= 02 - tak — dodatkowe zewnetrzne uszczelnienie
weglowe

8. Materiat O-ringu stykajgcego sie z produktem:
= 01-FKM
= 02-EPDM

Pompa serii TLP spetnia kryteria norm 3-A: sanitarnych,
projektowych oraz stylu.

5.2 Przeznaczenie
Pompa rotacyjna TLP jest przeznaczona wytgcznie do pom-
powania ptyndw, szczegdlnie w instalacjach napojowych i
spozywczych, a takze w poréwnywalnych zastosowaniach w

PRZESTROGA: przemyslechemicznym, farmaceutycznymiopieki zdrowotne;.
Niewtasciwe uzywanie pomp Jej stosowanie jest dozwolone tylko w zakresie dopuszczalnych
prowadzi do: granicznych wartosci cisnieniaitemperatury oraz przy uwzgled-

nieniu oddziatywania chemicznego i korozyjnego.Kazde uzycie
= uszkodzenia pompy wykraczajgce poza okreslone wartoscigraniczne i specy-
= wycieku fikacje jest uwazane za niezgodnez przeznaczeniem. Wszelkie
= zniszczenia wynikajgce stgd uszkodzenia nie sg objete odpowiedzialnoscig
= ryzyka wystepowania wad producenta. Catkowite ryzyko z tytutu uzywania pompy niezgod-

w procesie produkcyjnym nie z jej przeznaczeniem ponosi¢ bedzie uzytkownik.
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5.0 Wstep Johnson Pump

5.3 Odbidr pompy

UWAGA: Kazda wysytana z wyt- Wszystkie otwory zostaty fabrycznie zakryte, aby uniemozliwié
woérni pompa jest napetniona olejem przedostanie sie do wnetrza pompy obcych ciat podczas
i ma uszczelniong przektadnie. transportu. W przypadku stwierdzenia braku lub uszkodzenia
Przed rozpoczeciem uzytkowania oston nalezy zdemontowac pokrywe pompy w celu doktadnego
pompy nalezy zastapi¢ umieszczony s!(ontrolow_ania g+owiqy pompy. P_rzed _obrc')cenierr! watka nqlezy
najwyzej korek dostarczonymwraz z sie upew_nlé, ze glowica pompujaca jest czysta i pozbawiona
pompg korkiem odpowietrzajgcym. obcych ciat.

Patrz “Smarowanie” na stronie 21
dla typu i ilosci oleju.

5.4 Cechy charakterystyczne pompy

Te wykonane ze stali nierdzewnej wyporowe pompy o matym
poslizgu sg wyposazone w watki o wiekszej srednicy w celu
zapewnienia wiekszej wytrzymatosci i sztywnosci. Pompy
te sg montowane w wytrzymatej zeliwnej obudowie nosnej
z podwojnymiwateczkowymi tozyskami stozkowymi.

=  Zaprojektowane do pracy ciggte;j.

= Polgczenia w obszarze wirnika sg odizolowane od strefy
produktu.

= Wirniki sg mocowane do watkéw przy uzyciu nakretek.

= Standardowo stosowane sg pojedyncze uszczelnienia
mechaniczne.

*  Mozliwos¢ stosowania czyszczenia CIP.

5.5 Numer seryjny pompy
Kazda pompy ma swojwiasny numer seryjny, znajdujgcy sie na
tabliczce znamionowej umieszczonejna obudowie przektadni.
Numer seryjny jest rowniez wybity na korpusie pompy.

UWAGA: Obudowa przektadni i korpus pompy muszg byc¢
ze sobg potgczone, aby zachowaC wiasciwy luz wirnika.
Nieprzestrzeganie tego wymagania spowoduje uszkodzenie

pompy.

5.6 Potozenie watka pompy

Mozliwe sg dwa potozenia watka napedowego pompy, jak
pokazuje Rysunek 2 i Rysunek 3. W przypadku bocznego
montazu po lewej stronie, patrzgc od strony pokrywy pompy
(Rysunek 3) obroty mozna odwraca¢ w celu uzyskania
pionowych przeptywéw w gore lub w dét. Patrz réwniez
rysunki 24 i 35. Potozenie montazowe mozna tatwo zmieniac
przez zmiane potozenia stopek montazowych. Korek
odpowietrzajgcy nalezy przenies¢ do najwyzszego otworu, zas
wskaznik poziomu nalezy umiesci¢ w najnizszym, bocznym
otworze w pokrywie két zebatych.

Yy 1
PD100-466 &

Rysunek 3: Montaz boczny lewy (patrzac od strony
pokrywy pompy)
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0 Wstep

5.7 Wymiary pompy

. m— - =]
>

CP

AO o
z
~—TR F oG
PD100-464
5.7.1 Wymiary montazowe
hE?)|
(o4 =z
255|5
Mode]l A AO B cP D E F |G| J K L N o R U X z
0040 175,53|230,54| 130 | 281,4 | 149,59(72,77| 100 [10|87,59| 6x6 |227,55|34,72|231,59|43,45|19| 98 [130| 118,59
0100|175,53|230,54| 130 |286,75|149,59(72,77| 100 [10|87,59| 6x6 | 229 |34,72|231,59| 44,9 |[19| 98 [130| 118,59
0140 175,53|230,54| 130 | 298,7 | 149,59(72,77| 100 [10|87,59| 6x6 | 235,8 |34,72|231,59| 51,7 |[19| 98 [130| 118,59
0230 175,53(230,54| 130 |299,05(149,59(72,77| 100 |10(87,59| 6x6 |235,85|34,72]|231,59|51,75(19 98 130( 118,59
0300 175,53(230,54| 130 | 311,1 [149,59(72,77| 100 |10(87,59| 6x6 |241,75|34,72]|231,59|57,65(19 98 130( 118,59
0670239,07|310,56| 160 | 396,4 |205,89(99,53| 120 [13[112,89 10x8| 321 |57,62|292,89| 75,5 |38| 124 [156|159,39
0940 239,07 310,56 | 160 |423,94|205,89(99,53| 120 [13[112,89 10x8 | 332,6 |57,62|292,89| 87,1 |38| 134 [166]159,39
2290|301,06| 384,61 250 |553,59 (263,66 (130,53 210 |13[138,66/16x10| 437 |85,62|368,16| 81,5 [55| 159 [189(201,16
5.7.2 Dane techniczne
Rozmiar |Wspolczynn| Maks. | Srednica | Maks. Masa Masa
Objetos¢|znamionow | ik réznicy |Predkosé watu moment | Maks. | pompy w | pompy w
skokowa y cisnien |obrotowa|wejscioweg|obrotow|Temp.| uktadzie | ukladzie
Model| litry/obr. | potaczenia bary pompy o y Nm °C |poziomym|pionowym
0040 0,04 25(1") 10 1200 19 108 100 22 22
0100 0,1 25 (1") 10 900 19 108 100 22 22
0140 0,14 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0230 0,23 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0300 0,3 50 (2") 10 900 19 108 100 25 25
0670 0,67 50 (2") 10 700 38 400 100 65 65
0940 0,94 75 (3") 10 700 38 400 100 70 70
2290 2,29 100 (4") 10 600 55 1200 100 148 148
UWAGA: Wszystkie ciezary podano w daN, mase podano w kg.
95-03095 — IM-TLP/03.00 PL (11/2017) Strona 13
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5.7.3 Poziom gtosnosci

dB(A)
80

78

76

74

72

70

68

dB(A)
86

84

82

80

78

76

74

Rdznica ci$nien - bary

5.7.4 Maksymalna wielkosS¢ czgstek statych

0040-0100-0140 Maks. obr./min dB(A)
[—— 84
/
/
82
80
/
/,// 78
76
74
72
Roz2nica ciénien - bary Max
0670-0940 Maks. obr./min dB(A)
90
f——
88
86
/
/
/ 82
80
78
Max.

0230-0300 Maks. obr./min
l
I
/
/
,/
/
. e Max.
Rdznica cisnien - bary
2290 Maks. obr./min
/,
/
/
Max.

Rdznica cinien - bary

Wewnetrzna
Srednica gniazda |Maks. Teoretyczny| Zalecany maks.
przytaczeniowego| rozmiar czastki rozmiar czastki
Model (mm) (mm) (mm)
0040 20 7,6 3
0100 26 15,6 5
0140 38 15,6 5
0230 38 25,6 9
0300 50 25,6 9
0670 50 38,5 13
0940 81 38,5 13
2290 100 45,6 15

Strona 14
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6.0 Montaz

Montaz pompy oraz instalacji rurowej nalezy wykonac¢ zgod-
nie z lokalnie obwigzujgcymi przepisami i ograniczeniami.
W celu osiggniecia optymalnej wydajnosci eksploatacyjnej
zaleca sie przestrzeganie procedur opisanych w niniejszej
instrukcji.Wszystkie urzgdzenia systemowe, takie jak silniki
elektryczne, kota pasowe, sprzegta napedowe, przektadnie
redukcyjne itp., muszg by¢ odpowiednio zwymiarowane, aby
zapewni¢ zadowalajgce funkcjonowanie pompy w catym
zakresie parametrow pracy.

PRZESTROGA: Omawiane pompy sg pompami
wyporowymi o matym poslizgu i zostang powaznie
uszkodzone w przypadku pracy przy zamknietych
zaworach w przewodach wylotowych lub wlotowych.
Gwarancja, ktérg objta jest pompa, nie dotyczy
uszkodzen spowodowanych przecigzeniami
hydraulicznymi powstatymi w wyniku uruchomienia
pompy przy zamknietym zaworze w instalacji.

6.1 Montaz pompy i zespotu napedowego

OSTRZEZENIE: Niezbedne jest zamontowanie
kompletnych oston w celu odseparowania
operatorow i personelu konserwacyjnego od
. o wirujgcych elementow.
‘(i) I J\“ F W przypadku typowej konfiguracji montazowej pompa i
— ] zespo6t napedowy sg zamontowane na wspolnej ptycie
8 e podstawowej. Zespdt mozna zamontowa¢ w dowolnym
z uktadéw pokazanych narysunkach od Rysunek 4 do Rysunek

7 (obszar zaciemniony wskazuje miejsce zamocowania
ostony).

Rysunek 4 - Ruchoma podstawa

1

= 7

POAO001Z

Rysunek 5 - Podstawa z regulowanymi nézkami

UWAGA: W przypadku montazu zespotu w sposob pokazany
na rysunku Rysunek 7 nalezy przed zamontowaniem S$rub

| kotwigcych wypoziomowac zespot.

PD100-011

Rysunek 6 - Podktadki poziomujace i/lub
wibroizolacyjne

GJPL

PD100-01C

Rysunek 7 - Montaz staly na fundamencie
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6.2 Montaz przytgczy i przewodow rurowych

6.2 1 Podpory przewodoéw rurowych

Aby zminimalizowa¢ sity dziatajace na pompe, nalezy pode-
prze¢ wszystkie podtgczone do pompy przewody za pomocg
wieszakow lub stojakéw. Tego typu sity mogg przyczynic sie do
wystgpienia niewspotosiowosci elementéw pompy i prowadzic
donadmiernego zuzycia wirnikdw, fozysk i watkow. Rysunek
8 pokazuje typowe sposoby indywidualnego podtrzymywania
kazdej rury, ograniczajgce wptyw masy instalacji rurowej i ptynu
na pompe.

Rysunek 8 - Podpory przewodoéw rurowych

6.2.2 Ztgcza kompensacyjne

Rozszerzalno$é cieplna przewodéw rurowych moze spowo-
dowacé powstawanie ogromnych sit. W celu zminimalizowania
oddziatywania tych sit na pompe nalezy stosowaé zigcza
kompensacyjne. Ztgcza elastyczne mozna stosowaé w celu
ograniczenia przenoszenia drgan mechanicznych. Nalezy
Rysunek 9 - Bojliga anslutningar och stod pamieta¢ o prawidtowym zamocowaniu swobodnych koncéw
wszystkich elastycznych potgczeh wystepujgcych w instalaciji.

6.2.3 Wlotowa instalacja rurowa

Zamontowac¢ pompe ponizej poziomu ptynu zasilajgcego, aby
ograniczy¢ przedostawanie sie powietrza do uktadu przez
zasysanie naptywowe (Rysunek 10).

Q =

Rysunek 10 - Pompa ponizej zasilania

Jesli pompa jest zamontowana powyzej poziomu ptynu
q zasilajgcego, wlotowa instalacja rurowa musibyé nachylonado
gory w kierunku pompy, co zapobiegnie powstawaniu kieszeni

- B powietrznych w rurach (Rysunek 11).

Fa U

J

PD100-027

Rysunek 11 - Prawidtowa instalacja rurowa ograniczajgca
powstawanie kieszeni powietrznych przed pompa
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6.3 Montaz zaworow zwrotnych

6.3.1 Strona wlotowa w zastosowaniach wyporowych

Zawory zwrotne nalezy stosowac w celu utrzymywania
przewodow wlotowych w stanie napetnienia, szczegdlnie
w przypadku ptyndéw o niskiej lepkosci (Rysunek 12).

L e A. Wlotowy zawér zwrotny
B. Stopowy zaw6r zwrotny

Rysunek 12 - Wlotowy zawor zwrotny

6.3.2 Strona wylotowa

W instalacjach z ptynem, na ktéry dziata podcisnienie, zaleca
sie zamontowanie zaworu zwrotnego po wylotowej stronie
pompy. Zawér zwrotny zapobiega wystepowaniu przeptywu
wstecznego (powietrza lub ptynu) i ulatwia poczatkowy
rozruch, ograniczajgc do minimum wymagang roéznice cisnien
wytwarzang przez pompe w celu rozpoczcia przeptywu
(Rysunek 13).

PO

Rysunek 13 - Wylotowy zawdr zwrotny A. Zamkniety zbiornik — wytwarza podci$nienie dziatajgce

na ptyn (niskie cisnienie bezwzgledne)
B. Zawor zwrotny (wylotowy)

6.4 Montaz zaworow odcinajgcych

Zawory odcinajgce umozliwiajg przeprowadzanie konserwac;ji
pompy oraz bezpieczne wymontowanie pompy bez koniecznosci
oprézniania uktadu (Rysunek 14, pozycja A).

FD100-030

Rysunek 14 - Zawory odcinajgce

6.5 Montaz zaworow nadmiarowych

Zamontowac zawory nadmiarowe w celu ochrony pompy oraz

?’ instalacji rurowej przed nadmiernym cisnieniem. Zalecamy

] I A zamontowanie zewnetrznego zaworu nadmiarowego, za

posrednictwem ktérego ptyn bedzie kierowany z wylotu

u m pompy z powrotem do wlotowej strony uktadu (Rysunek 15,
— = s pozycja A).

\_/ —
POIDG-031

Rysunek 15 - Zawory nadmiarowe
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6.6 Filtry siatkowe i putapki po stronie wlotowe]

B Montowane po stronie wlotowej filiry siatkowe i putapki

[\ (Rysunek 16, pozycje A iB) mozna stosowaéw celu niedopusz-

t]] D czenia do uszkodzenia pompy przez obce ciata. Urzadzenia
te nalezy dobiera¢ starannie, aby nie dopuscic¢ do wystgpienia

A kawitacji spowodowanej ograniczeniem przeptywu na wlocie.

W przypadku stosowania wlotowych filtréw siatkowych nalezy
je regularnie serwisowaé, aby nie dopusci¢ do ich zatkania
i wstrzymania przeptywu.

N

FD100-032

A. Filtr siatkowy

Rysunek 16 - Filtry siatkowe i putapki B. Putapka magnetyczna
montowane w linii rurociggu

6.7 Montaz manometrow

Manometry i wakuometry dostarczajg cennych informac;ji
o pracy pompy (Rysunek 17). Tam gdzie jest to mozliwe
nalezy montowac te przyrzady pomiarowe, aby zapewni¢
uzyskiwanie nastepujgcych informaciji:

PD100-040a = normalne lub nienormalne cisnienia,
wskazywanie przeptywu,

zmiany stanu pompy,

zmiany stanu instalac;ji,

zmiany lepkosci ptynu.

Rysunek 17 - Manometry i wakuometry

6.8 Ztgcza ptukania uszczelnien

Pompy z podwdéjnymi uszczelnieniami wymagajg ptukania.
Czynniki ptuczace (zwykle woda) muszg zawsze przeptywac
podczas pracy pompy.

A OSTRZEZENIE Uzytkowanie pompy bez ptukania-

doprowadzi do uszkodzenia uszczelnien i elemen-
téw pompy w wyniku wystepowania zbyt wysokiej
temperatury w nastepstwie pracy na sucho.

Korpusy pomp majg cztery ztgcza ptuczace G 1/8 BSPT,
umieszczone w poblizu dolnej i gornej czesci korpusu
(Rysunek 18, pozycja A).

1. Czynniki ptuczagce mogg by¢ doprowadzane instalacjg
rurowg do jednej lub drugiej strony w celu ptukania
obu uszczelnien watu i odprowadzane do spustu po
przeciwnej stronie.

Zawor ograniczajgcy
( : ) > 2. Na obu wlotach mozna zamontowac rury rozgatezne
E! w celu uproszczenia instalacji. Woda ptuczgca powinna

wypltywaé z obu przewoddw wylotowych.

3. W celu zapewnienia maksymalnej trwatosci uzytkowej
Rysunek 18 - Uktad ptukania instalacji elementoéw uszczelniajgcych nalezy stosowac chtodne,
przefiltrowane czynniki ptuczace. Jesli pompowany
produkt jest lepki lub ulega krzepnieciu w temperaturze
pokojowej, nalezy uzywac cieptych lub gorgcych
czynnikéw ptuczacych.

4. W linii doprowadzajgcej czynnik ptuczacy nalezy
zamontowaé zawor redukeyjny i zawor regulacji przeptywu
(zawdr iglicowy) Ustawi¢ maksymalne cidnienie zasilania
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na wartos¢ 2 bary (30 psi) i wyregulowaé natezenie
przeptywu na wartos¢ ok. 0,9 I/min (1/4 gal/min) (wyzszg
w przypadku zastosowan wysokotemperaturowych).

5. W linii doprowadzajgcej czynnik ptuczacy nalezy rowniez
zamontowaé zawor elektromagnetyczny, podtaczony
szeregowo z wigcznikiem silnika elektrycznego w celu
zapewnienia automatycznego wigczania/wytgczania
przeptywu czynnika ptuczgcego przed wigczeniem
i po wylgczeniu silnika elektrycznego.

6.9 Wskazowki dotyczgce czyszczenia typu CIP (czyszczenia na miejscu)

Te opcjonalne wskazéwki dotyczace czyszczenia typu CIP
(czyszczenia na miejscu) majg na celu zapewnienie roztworom
CIP petnego dostepu do wszystkich powierzchni stykajgcych
sie z produktem:

= Nalezy zadbac o to, aby predkosc¢ przeptywu roztworow
CIP umozliwiata oczyszczenie catego uktadu. W wiekszo-
§ci zastosowan wystarczy predko$¢ przeptywu o wartosci
1,5 m/s (5 stép/s). Aby roztwor CIP mogt osiggng¢ wiasci-
wag predkosc¢ przeptywu, naped pompy musi mie¢ dosta-
teczna predkos¢ i moc. Spetniony musi by¢ réwniez wa-
runek dotyczacy wymaganego cisnienia wlotowego. Jesli
pompa nie jest w stanie zapewni¢ dostatecznej predkosci
przeptywu roztworu CIP, mozna uzy¢ dodatkowej pompy
zasilania CIP z zamontowanym obwodem obejsciowym.
W celu opracowaniawtadciwego uktadu obejsciowego
nalezy skontaktowac sie z Dziatem Techniki Uzytkowe;.

= Pompa musi wytwarzaé réznice cisnien. Powstajgca rézni-
ca cisnien powoduje wymuszony przeptyw roztworow CIP
przez ciasne przestrzenie pompy, zapewniajgc skutecz-
niejsze czyszczenie. Strona wysokocisnieniowa mozne
znajdowac sie albo po stronie wlotowej, albo po stronie
wylotowej. W przypadku wiekszosci zastosowan wystar-
cza zapewnienie roznicy cisnief o wartosci 2 bary (30 psi).

= W trakcie czyszczenia CIP pompa musi pracowac, aby
zapewni¢ intensywniejszg turbulencje i czyszczace
dziatanie wewnatrz pompy. Jesli wymagane jest
catkowite oproznienie, pompa musi znajdowac sie
w potozeniu bocznego zamontowania.

6.10 Kontrola wyosiowania potgczenia

Wyosiowanie potgczenia pompy i napedu musi zostac
ponownie sprawdzone po zamontowaniu catego zespotu i
zakonczeniu montazu instalacji rurowej. Zaleca sie réwniez
okresowe sprawdzanie wyosiowania w trakcie catego okresu
uzytkowania pompy.

= Do potagczenia napedu z pompg zalecane jest uzycie
sprzegta podatnego. Dostepnych jest kilka réznych
rodzajéw tych sprzegiet, w tym sprzegta z zabezpiecze-
niem antyposlizgowym lub przecigzeniowym. Sprzegta
podatne mogg by¢ uzywane w celu kompensac;ji luzu
osiowego i matych réznic w wyosiowaniu.

= Watki pompy i napedu powinny by¢ mozliwie jak
najlepiej wyosiowane.
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6.0 Montaz Johnson Pump

6.11 Kontrola ustawienia kgtowego

l 1. Za pomocg szczelinomierzy lub sprawdzianow stozko-

A
wych (Rysunek 19, pozycje A i B) sprawdzi¢ ustawienie
qDZ pD:U:] katowe w odstepach co 90 stopni wokét sprzegta;

wyregulowagé, tak aby uzyskac¢ jednakowy wymiar

we wszystkich punktach.

rﬁ{]:j 2. Ustawi¢ odstep miedzy potéwkami sprzegta na wartos¢

J LT B zalecang przez producenta.

; S S — \ 3. W celu uzyskania wiasciwego ustawienia katowego
nalezy zamontowac¢ odpowiednie podkfadki regulacyjne.

PD100-015

Rysunek 19 - Kontrola ustawienia katowego

6.12 Kontrola réwnolegtosci ustawienia

f 1. Postugujac sie liniatem mierniczym sprawdzi¢ poziome
i pionowe wyosiowanie pompy i hapedu.

i ' A
B - . .
A v 2. Za pomoca szczelinomierza umieszczonego w punkcie
|

/ LA”, patrz Rysunek 20, okresli¢ kierunek i wielkosé
j wymaganego przesuniecia (Rysunek 20, pozycja B).
s T::—_y/C 3. W razie potrzeby umiesci¢ podkiadke regulacyjng
C/ ' ! w punkcie ,,C” i/lub przesungé odpowiednio naped.
PD100-023

Rysunek 20 - Kontrola réwnolegto$
ci ustawienia parallellinstallningen

6.13 Kontrola wyosiowania napedu paskowego i tancuchowego

Przy uzyciu liniatu mierniczego sprawdzi¢ wzrokowo

0= — 2 = wyosiowanie paska lub tancucha. Zachowa¢ minimalng
# —ﬁ\— odlegtos¢ wysuniecia watka (Rysunek 21, pozycja A).
T Po zakonczeniu montazu instalacji rurowej, ale przed

zamontowaniem paskoéw nalezy recznie obroci¢ watek pompy
w celu sprawdzenia, czy obraca sie swobodnie.

Rysunek 21 - Osiowanie napedéw paskowych
i tancuchowych

Strona 20 95-03095 — IM-TLP/03.00 PL (11/2017)



Johnson Pump 6.0 Montaz

6.14 Kontrola obrotéw pompy

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw napedu w celu okreslenia
kierunku obrotow pompy (Rysunek 22 az po Rysunek 25).
Po sprawdzeniu prawidtowosci obrotéw podtgczy¢ sprzegtoi
zamontowac ostony pompy i sprzegta.

UWAGA: Na ponizszych rysunkach przedstawiono pompe
ze zdemontowanymi pokrywami w celu pokazania kierunku
obrotéw wirnika. W Zzadnym wypadku nie wolno uzytkowac
pompy ze zdemontowanymi pokrywami.

PD100-471 =

Rysunek 22 - Kierunek przeptywu przy gérnym
watku napedowym

PD100-472

Rysunek 23 - Kierunek przeptywu przy dolnym watku
napedowym

Rysunek 24 - Przeptyw przy pionowym ustawieniu
otworéw

Rysunek 25 - Obroty pompy
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7.0 Obstuga

Johnson Pump

7.0 Obstuga

o7

NIEBEZPIECZENSTWO: Wewnatrz pompy znajduja
sie ruchome elementy. Podczas pracy pompy NIE
WOLNO w zadnym wypadku wktadac rgk lub palcow
do otworow w korpusie pompy bgdz manipulowac w
obszarze napedu. Aby unikngc¢ powaznych obrazen,
NIE WOLNO montowad, czysci¢, serwisowac ani
naprawia¢ pompy bez uprzedniego odfgczenia
i zablokowania cafego zasilania.

f PRZESTROGA: Omawiane pompy Sg pompami

wyporowymi o matym poslizgu i zostang powaznie
uszkodzone w przypadku pracy przy zamknigtych
zaworach w przewodach wylotowych lub wiotowych.
Gwarancja, ktérg objta jest pompa, nie dotyczy
uszkodzenn spowodowanych przecigzeniami
hydraulicznymipowstatymi w wyniku uruchomienia
pompy przy zamknietym zaworze w instalacji.

7.1 Lista czynnosci przed uruchomieniem

A\

PRZESTROGA: Pompy nie wolno
uzywac do przeptukiwania nowej insta-
lacji. Uzycie pompy do przeptukiwania
instalacji moze spowodowac powazne
uszkodzenie pompy oraz instalacji.
Wymontowac wirniki na czas przepi-
ukiwania instalacji.

OSTRZEZENIE: Niezbedne jest
zamontowanie kompletnych oston
w celu odseparowania operatorow i per-
sonelu konserwacyjnego od wirujgcych
elementow. Osfony sg dostarczane wraz
z pompami TLP jako cze$¢ kompletnego
zestawu pompy i napedu.

OSTRZEZENIE: Nie uruchamiaé pompy
Z przeptukiwaniem uszczelnien, jesli
uktfad przeptukiwania uszczelnien nie jest
zainstalowany i wigczony.

1.

10.

Sprawdzi¢, czy pompa zostata prawidtowo zainstalowana
zgodnie z opisem zamieszczonym w czesci ,Instalacja”
w par. 6.0. Zapozna¢ sie z czescig ,Instalacja zaworéw
nadmiarowych” w par. 6.5 i zainstalowa¢ zawory
nadmiarowe w razie potrzeby.

Sprawdzi¢ wyréwnanie zigczy. Patrz czes¢ ,Kontrola
wyréwnania ztgczy” w par. 6.10.

Sprawdzié, czy pompa i przewody rurowe sg czyste
i wolne od obcych ciat, takich jak zendra, resztki
uszczelek itp.

Sprawdzié, czy wszystkie potgczenia przewodow
rurowych sg mocno dokrecone i szczelne. Tam gdzie
to mozliwe, sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji przy uzyciu
bezpiecznego ptynu.

Sprawdzi¢, czy pompai uktad napedowy sg nasmarowane.
Patrz czes$¢ ,Smarowanie” rozpoczynajaca sie w par. 8.2.

Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony sg na swoich miejscach
i czy sg pewnie zamocowane.

Podwdjne uszczelnienia mechaniczne wymagajg od-
powiedniego podawania i przeptywu czystych ptynéw
ptuczacych.

Sprawdzi¢, czy otwarte sg wszystkie zawory po stronie
wylotowejoraz czy otwarta jest swobodna droga przeptywu
do miejsca przeznaczenia.

Sprawdzi¢, czy otwarte sg wszystkie zawory po stronie
wlotowej i ptyn moze napetniaé pompe. Zalecane jest
stosowanie instalacji z zasysaniem naptywowym.

Sprawdzi¢ kierunek obrotu pompy i uktadu napedowego,
upewniajac sie, ze pompa obraca sie we wtasciwg strone.
Patrz czes¢ ,Kontrola obrotu pompy” w par. 6.14.
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Johnson Pump 7.0 Obstuga

7.2 Procedura uruchamiania

1. Uruchomi¢ naped pompy. Tam gdzie to mozliwe, uruchomi¢
przy niskich obrotach lub w trybie impulsowym.

2. Sprawdzi¢, czy ptyn osigga pompe przed uptywem
60 sekund. Jesli pompa nie rozpoczyna pracy i nie ulega
stabilizaciji, patrz ,Rozwigzywanie probleméw” w par. 9.0.

7.3 Procedura wytgczania
Odfgczy¢ zasilanie od napedu pompy.
Zamknac¢ linie zasilajgca i linie wylotowa.

N —

7.4 Procedura wytgczania awaryjnego
Procedury wytgczania awaryjnego powinny zosta¢ opracowane
i udokumentowane przez personel zaktadowy po dokonaniu
oceny wymagan catej instalacji.
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8.0 Konserwacja Johnson Pump

8.0 Konserwacja

8.1 Wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa

@ NIEBEZPIECZENSTWO: Wewnatrz pompy znajduja
sie ruchome elementy. Podczas pracy pompy NIE
WOLNO w zadnym wypadku wktadac rgk lub palcow
do otworéw w korpusie pompy badz manipulowac
w obszarze napedu. Aby unikng¢ powaznych obra-
zen, NIE WOLNO montowac, czyscic, serwisowac
ani naprawia¢ pompy bez uprzedniego odtgczenia
i zablokowania cafego zasilania.

Przed odtgczeniem przytgczy od pompy nalezy:

= Zamkng¢ zawory ssawne i wyptywowe.

»  Oprozni¢ pompeioczysci¢lub przeptuka¢ wrazie potrzeby.

= Odtaczy¢ lub wytgczy¢ zasilanie elektryczne i zablokowac
wszelkie zasilanie.

8.2 Smorjning

Tabela 1: Objasnienia oznaczen —

Rysunek 26

30. korek wlewu oleju z odpowietrznikiem
31. korek z wziernikiem poziomu oleju
32. korek spustowy oleju

33. smarowniczki

39. korek otworu rewizyjnego smaru

PD100-475 s

Rysunek 26 - Punkty smarowania

8.2.1 Smarowanie napedu

Informacje dotyczace sposobu i czestotliwosci smarowania
napedu podano w instrukcji producenta dotgczonej do napedu.

8.2.2 Olej przektadniowy

Wymagane iloscioleju, wzaleznosci od modelu pompy, podano
W ponizszej tabeli.

PRZESTROGA: Kazda wysytana Olej nalezy wymieniaé co 1000 godzin pracy.

z wytwérni pompa jest napetniona

olejem i ma uszczelniong przektadnie. Specyfikacja oleju przektadniowego

Przed rozpoczeciem uzytkowania

pompy nalezy zastgpi¢ umieszczony Klasa lepkosci ISO 320, SAE 140 lub AGMA numer 6EP

najwyzej korek dostarczonym wraz
z pompg Korkiem odpowietrzajgcym.
Przed uruchomieniem pompy nalezy

llo$¢ oleju przekfadniowego

sprawdzi¢ poziom oleju. Model Gnigzda G_niazda
poziome pionowe
0040, 0100, 0140
0230, 0300 100 ml 170 ml
0670, 0940 325 ml 490 ml
2290 625 ml 1125 ml

Tabela 2: llo$é oleju przektadniowego
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Johnson Pump 8.0 Konserwacja

8.2.3 Smarowanie tozysk

tozyska zostaty nasmarowane fabrycznie. Tabela 3 podaje
przyblizone ilosci smaru wymagane do odpowiedniego
ponownego nasmarowania. tozyska nalezy smarowac co 250
godzin pracy.

Nadmiar smaru bedzie sie gromadzit w obudowie kot
zebatych. Usung¢ za posrednictwem otworu do czyszczenia
zablokowanego plastikowg nasadkg (Rysunek 26, element D).

Smar tozyskowy

Klasa NLGI nr 2, EP, na bazie litu

llo$¢é smaru na fozysko
Model - X :
tozysko przednie tozysko tylne
0040, 0100, 0140 5 ml 4ml
0230, 0300
0670, 0940 10 ml 9ml
2290 17 ml 14 mi

Tabela 3: llosci smaru

8.3 Przeglady konserwacyjne

@ NIEBEZPIECZENSTWO: Wewnatrz pompy znajduja

sie ruchome elementy. Podczas pracy pompy NIE

WOLNO w zadnym wypadku wktadac rgk lub palcow

do otworow w korpusie pompy badz manipulowac w

obszarze napedu. Aby unikng¢ powaznych obrazen,

NIE WOLNO montowad, czysci¢, serwisowac ani

naprawia¢ pompy bez uprzedniego odfgczenia i
zablokowania catego zasilania.

Wykrycie zuzycia na wczesnym etapie moze ograniczy¢
koszty naprawy i czas przestoju. Zaleca sie przeprowadzanie

PD100-478 - prostej kontroli ,wzrokowo-dotykowej” podczas czyszczenia
Rysunek 27 - Sprawdzi¢ zuzycie konserwacyjnego w celu wykrycia oznak probleméw na
wczesnym etapie.

8.3.1 Kontrola watka

Wzrokowo sprawdzi¢, czy watek nie jest skrecony lub wygiety;
w razie potrzeby wymienic.

8.3.2 Kontrola piasty

Wzrokowo sprawdzié, czy piasta wirnika nie jest nadmiernie
zuzyta; w razie potrzeby wymienic¢. Po kazdym wymontowaniu
wirnika nalezy wymieni¢ pierscienie O-ring na piascie.

8.3.3 Kontrola kotnierza watka

Wzrokowo sprawdzi¢, czy kotnierz watka nie jest nadmiernie
zuzyty i wymienié¢ w razie potrzeby. Jesli na kotnierzu watka wy-
stepuje ostra krawedz, nalezy jg usungc pilnikiem, aby zapobiec
przecieciu pierscienia O-ring podczas jego montazu na watku.
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8.3.4 Kontrola kot zebatych i tozysk

UWAGA: Zuzywanie sie piasty wirnika i kotnierza watka
spowodowane jest dtugotrwatg pracg pompy z obluzowang

| 'ﬁ}' Srubg (Srubami) wirnika.
[ — ‘W = .
) ‘ L Luz kot zebatych
;)r'—'—w—n' [ 5 M

L"'J_uﬁﬁjk | Powymontowaniu gtowicy i uszczelnien pompy nalezy sprawdzi¢

o | luz k6t zebatych, obracajgc rekg jeden lub drugi watek. Drugi
(1T s sl | watek musi obraca¢ sie bez zadnej zwioki. Powyzszg kontrole
[R—— -V ) . . . .

L > \i'__,' ﬁ“l nalezy wykonac¢ trzykrotnie w 60-stopniowych odstepach.

pokrywe obudowy kot zebatych, sprawdzi¢ stopien zuzycia
n zebow kot zebatych i upewni¢ sig, ze koto zebate nie jest
Rysunek 28 - Kontrola luzu obluzowane na watku. Jesli zeby kot zebatych sg zuzyte, kota
zebate nalezy wymienic.

Jesli koto zebate ulegto obluzowaniu na watku, nalezy
sprawdzi¢ klin i rowek klinowy watka; w razie potrzeby
wymienic.

] I
— liamal 4 W przypadku wykrycia wyraznego luzu nalezy zdemontowaé
m — 1

m Kontrola stanu tozysk

g} Po wymontowaniu gtowicy i uszczelnieh nalezy sprawdzic¢
R  — stan fozysk, przyktadajac (rekg) skierowang do géry lub do
I LHJ—”J\O ° P dotu site 0 wartosci ok. 14 kg (30 funtow). Wykrycie ruchu moze
’| ‘ Swiadczy¢é o pogarszajgcym sie stanie tozyska. Sprawdzié¢
Il—'—'—i—nl A L= ruch watka do przodu lub do tytu. W przypadku stwierdzenia
N @ Q'/ ) H pogarszajgcego sie stanu tozyska, tozysko nalezy wymienic

_g,ﬁ = i sprawdzi¢ harmonogram smarowania.
] — '
— e

i

Rysunek 29 - Kontrola odchylenia tozysk

8.3.5 Zalecany harmonogram konserwaciji

Pozycja Okres miedzyprzegladowy

Wymieni¢ olej Co 1000 godzin.

przektadniowy Patrz ,,Olej przektadniowy” w par.
8.2.2.

Nasmarowaé Co 250 godzin.

tozyska Patrz ,,Smarowanie tozyska” w par.
8.2.3.

Wymienic Po kazdym wymontowaniu O-ringéw.

O-ringi

UWAGA: Trwatos¢ uzytkowa takich czesci jak
uszczelnienia i wirniki rézni sie znacznie w przypadku
réznych zastosowan. Skontrolowac stopien zuzycia
i wymieni¢ w razie potrzeby. Patrz ,Karta kontrolna
konserwacji” w par. 8.4.
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8.0 Konserwacja

8.4 Karta przeglagddw konserwacyjnych

PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY

MOZLIWE ROZWIAZANIA

Stykanie sie wirnikéw lub
nieréwny luz migdzy wirnikami.

Zakleszczenie twardego przedmiotu
miedzy wirnikami i wygiecie watkow.

Wymieni¢ watki.
W razie potrzeby zamontowac filtry siatkowe.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ kota zebate.

Zuzyta piasta wirnika lub kotnierz
watka.

Obluzowana $ruba (Sruby) wirnika.
Uderzenie wirnikami o kotnierz podczas
montazu.

Dokreci¢ $rube (Sruby) z tbem ptaski wirnika momentem
dokrecania. Patrz ,Informacje na temat momentu
dokrecania” w par. 8.8.14.

Wymieni¢ wirniki i watki lub za pomoca podktadek
regulacyjnych wyregulowa¢ walki, tak aby uzyskac
wiasciwe luzy tylnych powierzchni.

Ostre krawedzie kotnierza watka. | Obluzowana $ruba ($ruby) wirnika.
Uderzenie wirnikami o kotnierz podczas
montazu.

Nieréwnomierne luzy tylnych

powierzchni.

Usunac¢ ostre krawedzie pilnikiem, aby zapobiec
przecieciu pierscienia O-ring watka.
Sprawdzi¢, czy luzy tylnych powierzchni sg jednakowe.

Brak smarowania.
Nadmierne obcigzenia hydrauliczne.

Luz kot zebatych.

Sprawdzi¢ poziom i czestotliwo$¢ smarowania.
Zmniejszy¢ obcigzenia hydrauliczne.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ kota zebate.

Brak smarowania.
Nadmierne obcigzenia hydrauliczne.

Zuzyte lub ztamane zeby kot
zebatych.

Sprawdzi¢ poziom i czestotliwo$¢ smarowania.
Zmniejszy¢ obcigzenia hydrauliczne.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ kota zebate.

Brak smarowania.
Nadmierne obcigzenia hydrauliczne.
Zanieczyszczenie produktu lub wody.

Osiowe lub promieniowe luzy
tozysk.

Sprawdzi¢ poziom i czestotliwo$¢ smarowania.
Zmniejszy¢ obcigzenia hydrauliczne.

Nie dopuszczaé do nadmiernego gromadzenia sie
smaru.

W razie potrzeby wymieni¢ tozyska.

Uszkodzone przednie
uszczelnienia smarowe.

Uszczelnienie moze by¢ stare i zuzyte.
Brak smaru na wargach uszczelnienia.
Zuzycie watka pod uszczelnieniami.

Wymieni¢ uszczelnienia.
Nasmarowa¢ odpowiednio smarem podczas montazu.
Skontrolowa¢ powierzchnig watka pod uszczelnieniami.

Uszkodzone tylne uszczelnienia
olejowe.

Uszczelnienie moze byc stare i zuzyte.
Brak smaru na wargach uszczelnienia.
Zuzycie watka pod uszczelnieniami.

Wymieni¢ uszczelnienia.
Nasmarowac¢ odpowiednio smarem podczas montazu.
Skontrolowa¢ powierzchnie watka pod uszczelnieniami.

8.5 Czyszczenie

Nalezy opracowaé harmonogram czyszczenia pompy w
miejscu jej zainstalowania, w odniesieniu do przetwarzanych
materiatdw i harmonogramu konserwacji instalacji. W
przypadku czyszczenia CIP patrz ,Informacje dotyczgce CIP
(czyszczenie na miejscu)” w par. 6.9.

Aby wymontowaé gtowice ptynu, patrz ,Demontaz pompy —
elementy uktadu hydraulicznego” w par. 8.6. Wymontowac i
oczy$ci¢ O-ring pokrywy, uszczelnienia pompy i Sruby mocujgce
wirnik. Skontrolowac i wymienic¢ w razie potrzeby.
UWAGA: Podczas ponownego
montazu pompy nalezy zawsze
wymieni¢ O-ringi pokrywy wirnikow
i O-ringi piast wirnikow. Jeéli obszar
za tymi uszczelnieniami ulegnie
zabrudzeniu, nalezy skontaktowaé
sie z Dziatem Techniki Uzytkowej,
aby uzyskaé¢ informacje na temat
specjalnej procedury czyszczenia i
odkazaniaw celu usunigcia bakterii.

W zastosowaniach, w ktérych materiat moze stwardnie¢ w
pompie w okresie przestoju, stanowczo zaleca sie wykonanie
czyszczenia CIP, ptukania lub przeprowadzenie demontazu
gtowicy pompy i wykonanie recznego czyszczenia.
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8.6 Demontaz pompy — elementy hydrauliczne

@ NIEBEZPIECZENSTWO: Wewnatrz pompy znajduja
sie ruchome elementy. Podczas pracy pompy NIE
WOLNO w zadnym wypadku wktadac rgk lub palcéw
do otworéw w korpusie pompy badz manipulowac
wobszarze napedu. Aby unikng¢ powaznych obrazen,
NIE WOLNO montowac, czysci¢, serwisowac ani
naprawia¢ pompy bez uprzedniego odtgczenia

i zablokowania cafego zasilania.

@ NIEBEZPIECZENSTWO: Aby unikngé powaznych

obrazen, nalezy przed odfgczeniem przewoddéw
rurowych wytgczy¢ doptyw produktu i opréznic
pompe z pozostato$ci produktu.

Tabela 4: Objasnienia oznaczen —

Rysunek 30

2 pokrywa

3. wirnik

4. Sruba wirnika

5. kotpak srub wirnika

35. nakretka kotpakowa

51. O-ring pokrywy 00100475
55. O-ring kotpaka $rub wirnika

Rysunek 30 - Wymontowanie pokrywy pompy i wirnikéw

8.6.1 Wymontowanie pokrywy pompy
1. Odkreci¢ nakretki kotpakowe pokrywy (Rysunek 30,
pozycja 35).

2. Zdjgé pokrywe (poz. 2). Na powierzchni montazowej
pokrywy przewidziano odpowiednie wgtebienia,
umozliwiajgce zdjecie pokrywy za pomocg Srubokreta.

3. Wyjac¢ i skontrolowa¢ O-ring (poz. 51).

8.6.2 Wymontowanie wirnikow

1. Zdjg¢ kotpaki srub (Rysunek 30, pozycja 5) z wirnikbéw
(poz. 3). Wyjac¢ i skontrolowac O-ringi (poz. 55).

2. Abyzapobiecobracaniu sie wirnika podczas odkrecanialub
dokrecania srub ztbem ptaskim, nalezy zablokowa¢ wirniki
zgodnie z instrukcjg zamieszczong w czesci ,Blokowanie
wirnika” w par. 8.6.3.

3. Wyjac¢wirniki (Rysunek 30, pozycja 3). Jesli wirniki nie daja sie
wyjgc recznie, nalezy uzyc¢ ruchu skretnego w celu ich obluzo-
wania. W przypadku niepowodzenia nalezy postuka¢ miekkim
miotkiem w przednig czes$¢ obudowy, aby obluzowac¢ wirniki.

UWAGA: Wirnik zamontowany na watku napedowym jest
oznaczony znakiem ,X” w pogtebieniu walcowym na Sruby
mocujgce (patrz Rysunek 31). Oznaczony wirnik nalezy
zawsze zamontowac na watku napedowym, aby zachowac
wtaSciwy luz wirnikdw i zapobiec uszkodzeniu pompy.

PD100-539

Rysunek 31 - Szczegét pogtebienia walcowego
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8.6.3 Blokowanie wirnikéw

Postuzyc¢ sie pretem wykonanym z materiatu nie powodujgcego
uszkodzen, aby zablokowac wirniki i uniemozliwi¢ ich obrot.
Do tego celu dobrze nadaje sie pret wykonany z tworzywa
sztucznego. Tabela 5 podaje srednice pretéw do blokowania
wirnikdw w réznych modelach pomp. Wirnik nalezy zawsze
blokowac, opierajgc pret o korpus, nie zas o drugi wirnik. Patrz

Rysunek 32.
. . i Odkrecanie dolnego Odkrecanie gérnego
Tabela 5: Srednice pretéw wirnika wirnika

0040 15 mm
0100, 0140 20 mm
0230, 0300 30 mm
0670, 0940 45 mm
2290 60 mm

453,

PD100-483

PD100-482 .
Dokrecanie dolnego Dokrecanie gérnego
wirnika wirnika

Figur 32 - Stangens placering for lasning

8.6.4 Wymontowanie korpusu pompy

1. Zapomoca migkkiego mtotka ostuka¢ obudowe wkierunku
do przodu, aby oswobodzi¢ kotki prowadzgce z obudowy
kot zebatych (Rysunek 33, pozycja 11).

2. Ostroznie zsunagc¢ korpus z kotkéw (poz. 34), tak aby nie
uszkodzi¢ elementdéw uszczelnienia mechanicznego.

3. Umiesci¢ korpus na zabezpieczonej powierzchni
uszczelnieniami do gory.

4. Wyijac i skontrolowac O-ringi piast wirnikow (poz. 53).

Rysunek 33 - Wymontowanie korpusu pompy
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8.6.5 Wymontowanie uszczelnienia mechanicznego

1. Zdjg¢ gniazda uszczelnien (Rysunek 34, pozycja 8)
z watkdw. Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ gniazd lub watkéw.

2. Wyjac¢ i skontrolowac¢ O-ringi (poz. 53).

{
\
I

o E)
W) e
&) el

Rysunek 34 - Wyjmowanie gniazd uszczelnien

PD100-486
Rysunek 35 - Wyjmowanie uszczelnien

3. Wyjac uszczelnienie wewnetrzne (Rysunek 35, pozycja
9) i falistg podktadke sprezystg (poz. 48). Wyja¢ O-ring
(poz. 52) z uszczelnienia wewnetrznego i skontrolowaé
go. W razie potrzeby wymienic.

4. W pompach z podwdjnymi uszczelnieniami mechani-
cznymi (Rysunek 35, wstawka A) wyja¢ uszczelnienie
zewnetrzne (poz. 10) i falista podktadke sprezystg
(poz. 49). Wyja¢ O-ring (poz. 54) z uszczelnienia
zewnetrznego i skontrolowaé go. W razie potrzeby
wymienic.
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8.0 Konserwacja

8.7 Demontaz przektadni

NIEBEZPIECZENSTWO: Aby unikngé powaznych
obrazen, NIE WOLNO montowac, czyscic, serwisowac
ani naprawia¢ pompy bez uprzedniego odtgczenia
i zablokowania cafego zasilania.

NIEBEZPIECZENSTWO: Aby uniknaé powaznych
obrazen, nalezy przed odfgczeniem przewoddéw
rurowych wytgczy¢ doptyw produktuiopréznic pompe
z pozostato$ci produktu.

PD100-488

Rysunek 36 - Wymontowanie pokrywy obudowy két zebatych

8.7.1 Wymontowanie pokrywy koét zebatych

1.

2
PD100-487

Rysunek 37 - Wymontowanie korka spustowego oleju

Wymontowa¢ dolny korek spustowy (Rysunek 37,
pozycja32) i spusci¢ olej do odpowiedniego pojemnika.
Zuzytego oleju nalezy pozby¢ sie zgodnie z lokalnymi
wymaganiami.

Wyja¢ klin watka wejsciowego (jesli wystepuije) i usungc
wszelkie zadziory lub ostre krawedzie z watka wejsciowego.

Wykreci¢ sruby (Rysunek 36, pozycja 36) z podktadkami
(poz. 37) i zdjg¢ pokrywe (poz. 12).

Wyjgc¢ uszczelnienie watka wejsciowego (poz. 29) z pokrywy
kot zebatych i wyrzucié je.

Skontrolowaé¢ korek ze wskaznikiem poziomu (poz. 31)
i wymieni¢ go, jesli okaze sie zmatowiaty lub zabarwiony.

Zdja¢ uszczelke (Rysunek 36, pozycja 50) i wyrzucic¢ ja.
Ostroznie zdrapaé¢ wszelkie pozostatosci uszczelki ze
stykowych powierzchni pokrywy kot zebatych (poz. 12)
lub obudowy két zebatych (poz. 11).
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8.7.2 Wymontowanie két zebatych i watka

ATV
PD100-490

Rysunek 38 - Zespot ustalajgcy

Rysunek 39 - Wymontowanie két zgbatych i zespotéw ustalajgcych

1. Odkreci¢ $ruby pierscienia mocujgcego (Rysunek 39,
pozycja 24) lub sruby mocujgce w zespole ustalajgcym
(Rysunek 38, pozycja 26) w celu zdemontowania kofa
zebatego z walka.

% 2. Zdjac zespot ustalajgey i koto zebate z watka.
3. Powtdrzy¢ kroki 1-2 dla drugiego watka.
4. Wykreci¢ sruby ostony tozysk (Rysunek 40, pozycja 41).
5. Whkreci¢ 2 $ruby w nagwintowane otwory (Rysunek 40,

pozycja A) w ostonie tozyska (poz. 14). Dokreci¢ sruby w

Rysunek 40 - Wymontowanie érub f%usjﬁ?lef)ma ostony tozyska z obudowy két zebatych.

PD100-491

6. Powtdrzy¢ kroki 4-5 dla drugiego watka.

Rysunek 41 - Wymontowanie watka
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8.7.3 Wymontowanie tozysk

1. Poluzowa¢ wkret lub wkrety dociskowe (Rysunek 42,
pozycja A) w nakretkach regulacyjnych tozysk (poz. 20)
i odkreci¢ nakretki regulacyjne tozysk.

@ 2. Podeprzec ostone tozyska tak jak pokazuje Rysunek 43 i
S wycisngé watek ztozyska tylnego (poz. 17), ostony tozyska

(poz. 14), O-ringu tulejki uszczelniajgcej (poz. 68) i tulejki
uszczelniajgcej (poz. 18).

3. Wyjac pierscien ustalajgcy (poz. 19) z ostony tozyska
iwycisngc¢ pierscienzewnetrzny tylnegotozyska stozkowego
i uszczelnienie tylnego fozyska (poz. 27) z ostony tozyska.

PD100-492 N\ @ 4. Woycisng¢ pierscien wewnetrzny przedniego tozyska

o stozkowego z watka.
Rysunek 42 - Wymontowanie fozysk

5. Powtdrzy¢ te same czynnosci dla drugiego watka.

Rysunek 43 - Wyciskanie watka z fozyska tylnego
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8.8 Montaz pompy

UWAGA: Zawsze nalezy zachowywac ostroznosc, aby nie
uszkodzi¢ krytycznych powierzchni obrobionych.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy poszczegoine elementy nie maja
ostrych krawedzilub zadziorow. W'razie potrzeby usungc je.

8.8.1 Montaz przednich uszczelnienh

Zamontowac¢ nowe uszczelnienia przednich tozysk (Rysunek
44, pozycja 28) w obudowie kot zebatych (poz. 11) gtéwna
wargg do wewnatrz obudowy két zebatych. Uszczelnienia
nalezy zamontowaé réwno z przednig powierzchnig obudowy
kot zebatych.

Rysunek 44 - Montaz przednich uszczelnien

8.8.2 Montaz tozysk

1. Wcisng¢pierscien zewnetrzny tylnegotozyska stozkowego
(Rysunek 46, pozycja 17) w ostone fozyska (poz. 14),

) %J}\ postugujac sie popychaczem (poz. A).

I B b A

L

14

17
i

: B

va

PD100-451

Lgf Rysunek 46 - Wciskanie zewnetrznego pierscienia
= tozyska tylnego

™~ 2. Podgrzaé pierscien wewnetrzny tozyska do temperatury
e 120 °C i umiesci¢ go na watku.

Inny sposéb: Wcisngé pierscien wewnetrzny przedniegotozyska

\ PD100-450 stozkowego (Rysunek 45, pozycja 16) na watki (poz. 6-7).
Rysunek 45 - Pressa pa lagerkonan pa axeln Pierscien wewnetrzny tozyska musi zosta¢ osadzony réwno
na kotnierzu watka.
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3. Zamontowac¢ pierscien zewnetrzny przedniego tozyska

% o) :@\ stozkowego (Rysunek 47, pozycja 16a) nazamontowanym
20 pierscieniu wewnetrznym (poz. 16b), po czym zamontowaé
/gﬁ\ ostone tozyska (poz. 14).
A 18
—— 68 4. Wcisngc pierscien wewnetrzny tylnegotozyska stozkowego
(poz. 17b) na watek i w stozek.
19
=== / 5. Wcisnacétylne uszczelnienie (poz. 27)w ostonegtozysk (poz.
| 14 14), gtbwnag warga w strone przeciwng dotozyska, po czym
zamontowac pierscien ustalajgcy (poz. 19). Uszczelka
27 powinna byé umieszczona w potozeniu pokazanym na
67 rysunku i nie moze kolidowac z tozyskiem.
17a
17b 6. Zamontowac na watku pierscien O-ring (poz. 68) i tulejke
uszczelniajgcg (poz. 18), tak jak pokazuje Rysunek 47.
Rowek tulejki uszczelniajgcej powinien by¢ skierowany w
strone tozyska.
L 16a
B 16b 7. Zamontowa¢ nakretke regulacyjng fozyska (poz. 20)
i dokreci¢ jg rekg. Nie dokrecac jeszcze dociskowych
S wkretow ustalajgcych.
~ 8. Zamontowaé¢ O-ring (poz. 67) w rowku ostony fozysk
Eﬁ\ (poz. 14).
6-7

Rysunek 47 - Montaz fozysk

8.8.3 Regulacja tozysk

1. Patrz Rysunek 48. Posmarowa¢ smarem tozyskowym
wewnetrzng powierzchnie (poz. A) przednich uszczelnieh
wargowych (poz. 29).

7879

A

I
= Wil

7 —

29

PD100-454

Rysunek 48 - Smarowanie smarem fozyskowym
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Johnson Pump

PD100-455

Rysunek 49 - Mocowanie $rubami

PD100-458

Rysunek 51 - Dokrecanie srub dociskowych

2. ZamontowaC zespoty watkéw w obudowie kot zebatych
i zamocowac je sSrubami (Rysunek 49, pozycja 41). W celu
utatwienia montazu posmarowac cienkg warstwg smaru
tozyskowego otwory i pierécienie zewnetrzne fozysk stozko-
wych. Zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ uszczelnien
wargowych (Rysunek 48, pozycja 29) podczas montazu.

3. Wkreci¢ jedng srube mocujgcg (Rysunek 50, pozycja 4)
w jeden z gwintowanych otworéw w kazdym z watkéw
i sprawdzi¢ momenttarcia tocznego kazdego zespotu watka,
postugujac sie kluczem dynamometrycznym.

PD100-457

Rysunek 50 - Sprawdzanie momentu tarcia tocznego

4. Dokreci¢lub poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcgtozysko
(Rysunek 51, pozycja 20), aby uzyska¢ wartos¢ momentu,
ktérg podaje Tabela 6.

Pompa Moment
0040, 0100, 0140
0230, 0300 1,6 - 1,8 N-m
0670, 0940 3.2-34N-m
2290 45-47N-m

Tabela 6: Moment tarcia tocznego tozysk

o

Dokreci¢ dociskowe wkrety ustalajgce (Rysunek 51,
pozycja A) w nakretkach zabezpieczajgcych tozyska
(poz. 20).
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8.8.4 Montaz uszczelnien watkéw

1. Zamontowac pierscienie O-ring gniazd (Rysunek 52,
pozycja 53) w tylnym rowku w watku.

2. Posmarowaé pierscienie O-ring odpowiednim srod-
kiem smarnym i zamontowaé gniazda uszczelnien
(Rysunek 52, pozycja 8). Wyréwnaé ptaskie powie-
rzchnie gniazd uszczelnien z ptaskimi powierzchniami na
watkach i osadzi¢ gniazda mocno na kotnierzu watkow.

Rysunek 52 - Montaz uszczelnien watkéw

PD100-495

Rysunek 53 - Montaz uszczelnien watkow

3. Zamontowac O-ringwewnetrznego uszczelnienia (Rysunek
53, pozycja 52) w rowku wewnetrznego uszczelnienia
i zamontowa¢ falistg podktadke sprezystg (poz. 48) na
wewnetrznym uszczelnieniu (poz. 9).

4. Posmarowa¢ pierscienie O-ring odpowiednim srodkiem
smarnym, po czym zamontowac¢ w korpusie uszczelnienie,
O-ring i falistg podktadke sprezystg. Wyréwnaé wgtebienia
w uszczelnieniu z wystepami w korpusie. Powtérzy¢ te
same czynnosci dla drugiego uszczelnienia.

5. Zamocowa¢ do korpusu ostony (Rysunek 53, pozycja 56)
za pomocg S$rub z tbem pétkolistym (poz. 57).

6. W przypadku pomp wyposazonych w podwadjne uszczel-
nienia (Rysunek 53, wstawka A):

Zamontowaé O-ring zewnetrznego uszczelnienia (Rysunek 53,
pozycja 54) w rowku w zewnetrznym uszczelnieniu (poz. 10).

Umiescic¢ w otworze falistg podktadke sprezystg (poz. 49), po
czym posmarowaé O-ring odpowiednim srodkiem smarnym
i zamontowa¢ uszczelnienie w korpusie. Powtorzy¢ te same
czynnosci dla drugiego uszczelnienia.
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8.8.5 Wskazowki/uwagi dotyczgce uszczelnienia mechanicznego

1. Docierane powierzchnie elementéw uszczelnienia
mechanicznego sg niezwykle ptaskie i gtadkie. Podczas
manipulowania tymi elementami nalezy zachowac daleko
idgcg ostroznosé, aby ich nie uszkodzi¢ i nie pogorszy¢
efektywnosci uszczelnienia.

2. Chociaz unikniecie dotykania powierzchni uszczelnienia
podczas montazu jest praktycznie niemozliwe, nalezy robié¢
to czystymi rekami i stara¢ sie ograniczy¢ do minimum
dotykanie docieranych powierzchni.

3. Obszar roboczy nalezy utrzymywaé w czystosci, aby nie
dopuscic¢ do zanieczyszczenia powierzchni uszczelnienia.

4. Istotne znaczenie ma smarowanie pierscieni O-ring, gdyz
utatwia to montaz elementdéw, zapobiega uszkodzeniu
pierscienia O-ring i zapewnia wiasciwe dziatanie uszczel-
nienia. Wybrany srodek smarny musi by¢ nietoksyczny
i kompatybilny z materiatem pierscienia O-ring.

5. W przypadku braku innego srodka smarnego mozna
postuzy¢ sie czystg wodag jako montazowym Srodkiem
smarnym dla pierscieni O-ring.

6. Gniazda uszczelnien powinny byé osadzone réwno na
kotnierzu watka.

7. Uszczelnienia wewnetrzne i zewnetrzne nie powinny by¢
zakleszczone w swoich otworach. Po popchnigciu reka,
faliste podkfadki sprezyste powinny powodowaé powrot
uszczelnien do ich pierwotnego potozenia.

8.8.6 Montaz korpusu

35

Sr. Sr. .
Dtugosé
Pompa wew. Zew. (mm)
(mm) (mm)
0040
0100
0140 14 25 18
0230
0300
8828 18 25 18
Rysunek 54 - Montaz korpusu
2290 21 30 30
Tabell 7: Wymiary elementu dystansowego 1. Zamontowac pierscienie O-ring uszczelnienia piasty wirnika
pokrywy (Rysunek 54, pozycja 53) w rowku kazdego watka.

2. Wprowadzi¢ korpus z zamontowanymi uszczelnieniami na
kotki prowadzgce i osadzi¢ go mocno na obudowie két zeba-
tych. Zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ uszczelnien.

3. Zamocowac korpus do obudowy két zebatych przy uzyciu
dwach tulejek dystansowych i nakretek kotpakowych (poz.
35) nakreconychw przeciwnych naroznikach korpusu. Patrz
Tabela 7, w ktérej podano wymagane nominalne wymiary
tulejek dystansowych.
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8.8.7 Montaz wirnikow we wiasciwym potozeniu

Zachowanie odpowiednich luzéw i synchronizacji wirnikéw

UWAGA: Wykonane w wirnikach otwory wymaga zamontowania kazdego z wirnikéw na odpowiadaja-

na sruby zostaty zaprojektowane tak, aby cym mu watku, co umozliwi zachowanie tych luzéw i zapobie-
pasowaty do otworow w watkach tylkow jednym gnie uszkodzeniu pompy. Z tego wzgledu wirnik montowany
potozeniu. W celu utatwienia montazu na na watku napedowy jest oznaczony znakiem ,X” w pogtebieniu
kazdym wirniku i na korcu watka umieszczono walcowym na $ruby mocujgce. Oznaczony wirnik musi by¢
znaki referencyjne. zawsze zamontowany na watku napedowym.

8.8.8 Montaz wirnikow

1. Wykonane w wirnikach otwory na watek (Rysunek 55,
pozycja 3) muszg by¢ czyste oraz wolne od zadzioréw
iobcych ciat (Rysunek 55, pozycja B). Sfazowanie krawedzi
(poz. C) musi by¢ pozbawione zadzioréw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ pierécienie O-ring.

2. Powierzchnia czotowa watka musi byé pozbawiona
uniesionych krawedzi lub zadzioréw (patrz Rysunek 56,
szczegét G, poz. D).

3. Montowanie tych samych wirnikéw: Posmarowaé
pierscienie O-ring odpowiednim srodkiem smarnym, po
czym zamontowac oznaczony wirnik na watku napedowym
i nieoznaczony wirnik na watku krétkim, zwracajgc uwage
na wyréwnanie znakoéw referencyjnych na watkach w celu
zamontowania wirnikéw we wtasciwym potozeniu. (Patrz
poz. A, Rysunek 56, szczegot F i G.)

Montaz nowych wirnikéw: Posmarowac¢ pierscienie O-ring
C PD100-497a odpowiednim $rodkiem smarnym, po czym zamontowac
wirniki na watkach, zwracajgc uwage na wyréwnanie znakéw
referencyjnych na watkach w celu zamontowania wirnikéw
we wtasciwym potozeniu (Patrz poz. A, Rysunek 56, szczegot
F i G). Wybi¢ znak ,X” na wysokosci okoto 3 mm na powie-
rzchni pogtebienia walcowego, naprzeciw ustawczego znaku
referencyjnego. Patrz rysunek 56, element F; patrz rowniez
rysunek 31 w celu uzyskania wiekszej perspektywy.

Rysunek 55 - Szczeg6t wirnika

4. Wkreci¢ jedng $rube mocujgcg (Rysunek 56, pozycja 4)
w otwor znajdujacy sie najblizej znaku referencyjnego w
kazdym wirniku.

5. Wkreci¢ pozostate Sruby i dokreci¢ wszystkie Sruby
momentem o warto$ci, ktérg podaje Tabela 8.

Pompa Sruba Moment

0040
0100
0140 9 mm 24 N-m
0230
0300

0670

0940 13 mm 70 N-m

2290 18 mm 160 N-m

Tabela 8: Moment dokrecania Srub

PD100-497

Rysunek 56 - Montaz wirnikow
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8.8.9 Regulacja luzu wirnikow

1. Zmierzy¢luz migdzy wirnikiem a korpusem, patrz szczegot
E, poz. A, Rysunek 57. Zapisa¢ uzyskang wartosc.

E
R [

Dopuszczalny ﬂ
Model Luz zakres M]r
pompy docelowy -
Przéd Tyt A\
0040 T [ —
0,125 0,260
0100 0.100 0,100 | 0,155
0140 ! ' N
0230 0128 0.150 | 0,265 E H ]
’ 0,125 0,160
0150 | 0,315 —
0300 0,125 0.125 0.210
0670 0,175 0,340 Po100-4%82
0940 0,150 0,150 0,235 Figur 57 - Spel mellan rotor och hus
0,225 0,440 , L
2290 0,200 0.200 0335 2. Patrz Tabela 9. Odjg¢ podang dla odpowiedniego modelu
: ' wartos¢ ,Luz docelowy” od wartosci zmierzonego luzu.
Tabela 9: Luz powierzchni tylnej i przedniej Otrzymany wynik jest catkowitg gruboscig podkiadek

regulacyjnych, ktére muszg zostaé zamontowane za
kotnierzem ostony tozyska.

3. Wybra¢ zestaw podkfadek regulacyjnych (Rysunek 58,
pozycja 15) o grubosci mozliwie jak najbardziej zblizonej
do obliczonej wartosci. Nie wolno przekracza¢ obliczonej
wartosci.

4. Wykreci¢ sruby ostony tozyska (Rysunek 58, pozycja 41),
zamontowac podkfadki regulacyjne wybrane w punkcie 3,
po czym ponownie wkreci¢ sruby. W celu uzyskania luzu
umozliwiajgcego zamontowanie podktadek regulacyjnych
nalezy przesung¢ watek do tytu, stukajgc delikatnie

41 miekkim mitotkiem w wirnik lub wkrecajgc dwie sruby w
< nagwintowane otwory (poz. P) w kotnierzu ostony tozyska
(poz. 14).

5. Sprawdzi¢ uzyskany luz powierzchni tylnej i przedniej
(poz. M i N, Rysunek 59). W razie potrzeby wyregulowac
grubo$¢ podkiadek regulacyjnych.

M N

[T
PD100-498b C@: gl ﬂ
Rysunek 58 - Montaz podkfadek regulacyjnych %
ﬂ [T

q [ 1]

|

PD100-498¢c —od
Figur 59 - Pomiar luzu

6. Powtdrzy¢ kroki 1-5 dla drugiego watka.

Strona 40 95-03095 — IM-TLP/03.00 PL (11/2017)



Johnson Pump 8.0 Konserwacja

8.8.10 Montaz kot zebatych i synchronizacja wirnikow

PD100-500 C

Rysunek 60 - Zespdt elementow ustalajacych

PD100-502

Figur 61 - Montaz kotfa zebatego

1. Wszystkie powierzchnie stykowe s$rub, elementéw
ustalajgcych, kot zebatych i watkdw musza by¢ czyste i lekko
naoliwione lekkim Srodkiem smarnym Nie nalezy uzywac
olejow zawierajgcych dwusiarczek molibdenu (MoS2).

2. Zamontowa¢ koto zebate (Rysunek 61, pozycja 22) i
elementy ustalajgce na watku posrednim.

= Wprzypadkumodeli0040-0300 dotyczy to elementéw
mocujgcych (rysunek 61, element 25), pierscienia
zaciskowego (element 23) i Srub (element 24).

= W przypadku modeli 0670 - 2290 dotyczy to zespotu
mocujgcego (rysunek 61, element 26 (wktadka)).

3. Elementy ustalajgce (Rysunek 61, pozycja 25, ktére
pokazuje szczego6towo Rysunek 60) sktadajg sie z
przecietego pierscienia wewnetrznego i przecietego
pierscieniazewnetrznego. W celu uzyskania prawidtowego
dziatania elementy te nalezy zamontowac¢ w nastepujgcej
kolejnosci: pierscien wewnetrzny (A), pierscien zewnetrzny
(B), pierscien wewnetrzny (A), pierscien zewnetrzny (B);
znajdujgce sie w pierscieniach przeciecia (poz. C) muszg
by¢ przesuniete o 180° wzgledem siebie, jak pokazuje
Rysunek 60.

4. Dokreci¢ sruby rownomiernie reka.

5. Dokrecié sruby kolejno po przekatnej momentem o wartosci,
ktorg podaje Tabela 10 w kolumnie ,Krok 1”. Nie dokrecac
zadnejze srub bardziej niz o 1/4 obrotu naraz, aby zapewnic
réwnomierne obcigzenie dociskowe. Zalecane kolejnosci
dokrecania, w zaleznosci od numeru modelu, pokazuje
Rysunek 62.

Rysunek 62 - Kolejnos¢ dokrecania srub
6. Dokreci¢ Sruby naprzemiennie po przekatnej zgodnie z
wartosciami zamieszczonymi w tabeli 10 pod nagtéwkiem
,Dziatania korncowe”.
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8.0 Konserwacja Johnson Pump

7. Ponownie sprawdzi¢ kolejno kazdg srube w celu
upewnienia sie, ze osiggnieta zostata okreslona wartosc
momentu dokrecania. Proces dokrecania mozna uznac za
zakonczony, gdy zadna sruba nie poruszy sie po przytozeniu
okreslonego momentu dokrecania.

Model Moment dokrecania Srub 8. Zamontowaé koto zebate (Rysunek 61, pozycja 21) i
pompy Krok 1 Wartos¢ koncowa elementy ustalajgce na watku napedowym.

0040

0100 9. Dokreci¢ sruby rownomiernie reka, tak aby elementy

0140 3 N-m 6 N-m ustalajgce zaczynaty chwytaé watek.

0230

0300 10. Sprawdzi¢ luz miedzy wirnikami w potozeniach, ktére

pokazuje Rysunek 63.

0670

0940 5N-m 10 N-m

2290 13 N-m 25 N-m

Tabela 10: Moment dokrecania Srub

Model LuzAiB
pompy Max. Min.
0040 0,30 0,18
0100
0140 0,33 0,21
0230
0300 0,45 0,25 Figur 63 - Rotorspel
0670
0940 0,59 0,35
2290 0,71 0,51 11. Wielkosciluzéw ,A”i,B”, ktore pokazuje Rysunek 63, musza
Tabela 11: Luz wirnikéw miescic sie we wszystkich potozeniach w zakresach, kitére

podaje Tabela 11. Wrazie potrzeby wyregulowac potozenie
kota zebatego na watku napedowym.

12. Dokrecic¢ sruby kolejno po przekatnejmomentem o wartosci,
ktérg podaje Tabela 10 w kolumnie ,Krok 1”. Nie dokrecac
zadnejze srub bardziej nizo 1/4 obrotu naraz, aby zapewni¢
réwnomierne obcigzenie dociskowe.

13. Przestrzegajac kolejnosci podanej w punkcie 4, dokrecié¢
Sruby momentem o wartosci, ktérg podaje Tabela 10 w
kolumnie ,Wartos¢ koncowa”.

14. Ponownie sprawdzi¢ kolejno kazdg srube w celu upewnie-
nia sie, ze osiggnieta zostata okreslona warto§¢ momentu
dokrecania. Proces dokrecania mozna uzna¢ za zakon-
czony, gdy zadna $ruba nie poruszy sie po przytozeniu
okreslonego momentu dokrecania.
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8.0 Konserwacja

8.8.11 Sprawdzi¢ luz wirnika

Model Luz poprzeczny (mm)
pompy Maks. Min.
0040
0100 0,18 0,11
0140
0230
0300 0,27 0,15
0670
0940 0,39 0,23
2290 0,42 0,25

Tabela 12: Luz poprzeczny

Gdy wirniki sg zsynchronizowane, zmierzy¢ luz poprzeczny
kazdegowystepu (rys. 64, poz.A)isprawdzi¢, czy luz miesci
sie w zakresie podanym w tabeli 12.

Sprawdzi¢ luz we wszystkich szesciu punktach korpusu,
jak pokazano na ilustracji. Patrz rys. 64, poz. B

[ 1 PD100-546 %%:D

Rys. 64 - sprawdzanie luzu poprzecznego
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Johnson Pump

8.8.12 Montaz pokrywy két zebatych

llo$é¢ oleju (ml)
Model Previ Previ
pompy rzylacza rzylacza
poziome pionowe
0040
0100
0140 100 170
0230
0300
0670 PD100-503
0940 325 490
2290 625 1125 Rysunek 65 - Montaz pokrywy kot zebatych
Tabela 13: llos¢ oleju
1. Wcisng¢ uszczelnienie watka wejsciowego (Rysunek 65,
pozycja 29) w otwér pokrywy két zebatych (poz. 12).
2. Umiesci¢ uszczelke (poz. 50) na kotkach ustalajgcych w
obudowie két zebatych.
3. Posmarowaé wewnetrzng powierzchnie uszczelnienia
smaremtozyskowym i zamontowac pokrywe kot zebatych.
— Zachowac¢ ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ uszczelnieh
Model llos¢ smaru (ml) wargowych podczas montazu pokrywy.
pompy tozysko tozysko
przednie tylne 4. Wkrecic¢ sruby (poz. 36) z podktadkami (poz. 37), po czym
0040 dokrecic je réwnomiernie.
0100
0140 8,7 8,2 5. Zamontowac korki oleju (poz. 32) i korek ze wskaznikiem
0230 poziomu (poz. 31)w miejscach odpowiadajgcych potozeniu
0300 montazowemu pompy.
0670 o . . .
0940 16,6 17,1 6. Napetni¢olejemizamontowac korek odpowietrzajgcy (poz.
30). Tabela 13 podaje ilosci oleju w zaleznosci od wielkosci
2290 43,2 39,6 i potozenia montazowego pompy. Poziom oleju powinien
Tabela 14: llo$é smaru siegac srodka wskaznika poziomu.
7. Nasmarowaé tozyska. Tabela 14 podaje przyblizone
ilosci smaru wymagane przy pierwszym smarowaniu.
Aby ponownie nasmarowac funkcjonujgcg pompe, patrz
tabela 3.
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8.8.13 Montaz pokrywy

PD100-504

Rysunek 66 - Montaz pokrywy

1. Zamontowac O-ring kotpaka srub (Rysunek 66, pozycja 55)
w rowku na kotpaku srub (poz. 5), po czym zamontowaé
kotpak w otworze wirnika. O-ring powinien wskoczy¢ w
rowek w otworze wirnika.

2. Zamontowac O-ring pokrywy (poz. 51) w rowku w pokrywie.

3. Odkreci¢ nakretki kotpakowe i tulejki dystansowe stuzgce
do mocowania korpusu pompy.

4. Zamontowac pokrywe (poz. 2) na kotkach prowadzgcych i
zamocowac jg nakretkami kotpakowymi (poz. 35). Pompa
powinna dawac¢ sie swobodnie obraca¢ rekg bez zaciec
lub oporéw.

5. Sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety sg na swoich miejscach
i czy sg czytelne. Patrz ,Etykiety zamienne” w par. 3.0.

Momenty dokrecania

Sruba mocujgca Sruba mocujaca Zesp6t ustalajacy

Model wirnik Nakretka pokrywy nakretki tfozyska kofa zebatego

Sruba Moment Sruba Moment Sruba Moment Sruba Moment
0040
0100
0140 9 mm 24 N-m 19 mm 71 N-m 2,5 mm 4 N-m 8 mm 6 N-m
0230
0300
0670
0940 13 mm 70 N-m 24 mm 172 N-m 3 mm 8 N-m 5 mm 10 N-m
2290 18 mm 160 N-m 30 mm 347 N-m 3 mm 8 N-m 6 mm 25 N-m

Tabela 15: Momenty dokrecania nakretek i $rub
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9.0 Rozwigzywanie problemdw

Johnson Pump

9.0 Rozwigzywanie problemow

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE POSTEPOWANIE

Brak przeptywu, wirniki

pompy nie obracaja sie.

Nie dziata elektryczny silnik napedowy.

Sprawdzi¢ urzadzenia resetujace,
bezpieczniki, wytgczniki
automatyczne.

Sciete lub brakujace kliny wzdtuzne.

Wymienic.

Slizgajace sie lub pekniete paski
napedowe, elementy uktadu
przeniesienia napedu.

Wymieni¢ lub wyregulowac.

Sciete kliny wzdtuzne lub kota zebate
watka pompy.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ odpowiednie
czesci.

Brak przeptywu, wirniki
pompy obracaja sie.

Wirniki obracajg sie w ztym kierunku.

Sprawdzi¢ podtaczenie silnika
elektrycznego i zmieni¢ kierunek jego
obrotow.

Zawor nadmiarowy niewtasciwie
wyregulowany lub zablokowany przez
obce ciato w potozeniu otwarcia.

Wyregulowac lub oczysci¢ zawor.

Brak przeptywu, pompa
nie zasysa.

Zamkniety zawor w linii wiotowe;.

Otworzy¢ zawor.

Catkowicie lub czesciowo zatkana linia
wlotowa.

Oczysci¢ przewody, oczyscic filtry itp.

Zasysanie powietrza spowodowane
nieszczelnymi uszczelkami lub
potaczeniami rur.

Wymieni¢ uszczelki, sprawdzi¢
szczelnos¢ przewodow rurowych
(przy uzyciu sprezonego powietrza
lub przez napetnienie instalacji
ptynem i zwiekszenie ci$nienia za
pomoca sprezonego powietrza).

Za wolne obroty pompy.

Zwiekszy¢ obroty pompy.

Wycieki lub syfonowanie cieczy z
instalacji w okresach wytaczenia.

Zastosowac¢ zawor stopowy lub
zawory zwrotne.

Napetnienie przewodéw wlotowych
medium przed rozruchem moze
wyeliminowa¢ problem z zasysaniem
medium podczas rozruchu,
wynikajgce z braku medium w
ukfadzie.

Korek ,gazowy” spowodowany
przechodzeniem ptynow w
stan gazowy, parowaniem lub
odgazowywaniem roztworu w
okresach przestoju.

Zamontowac i uzywac reczny badz
automatyczny odpowietrznik pompy
lub przewodéw w poblizu pompy.

Wirniki o zwiekszonym luzie, zuzyta
pompa.

Zwiekszy¢ obroty pompy, zastosowac
zawor stopowy w celu poprawy
zasysania.

Za niskie dostepne nadcisnienie
wlotowe.

Sprawdzi¢ dostepne nadci$nienie
wlotowe i wymagane nadcisnienie
wlotowe. Wprowadzi¢ odpowiednie
zmiany w uktadzie wlotowym.

W przypadku ,podcisnieniowego”
uktadu wlotowego:

Podczas pierwszego uruchomienia
»atmosferyczny” przeptyw wsteczny
uniemozliwia pompie wytworzenie
réznicy cisnien wystarczajgcej do
rozpoczecia przeptywu.

Zamontowac¢ zawor zwrotny w linii
wylotowe;.
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9.0 Rozwigzywanie problemow

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE POSTEPOWANIE

Niedostateczny przeplyw

Za niskie obroty, aby zapewnic
wymagany przeptyw.

Zapoznac¢ sie z krzywg zaleznosci
przeptywu od obrotéw (dostepng

w Dziale Obstugi Klienta) i
przeprowadzi¢ wymagane regulacje.

Zasysanie powietrza spowodowane
nieszczelnymi uszczelnieniami,
uszczelkami lub potgczeniami rur.

Wymieni¢ uszczelnienia, sprawdzi¢
ztgcza wlotowe.

Parowanie ptynu (zbyt
mata ilos ¢ ptynu na
wlocie pompy).

Zatkane filtry siatkowe, filtry stopowe,
ztacza lub przewody wlotowe.

Oczysci¢ przewody. Jesli problem
bedzie wystepowat w dalszym

ciggu, konieczna moze by¢ wymiana
instalacji wlotowe;j.

Za mata $rednica linii wlotowej, za
dtuga linia wlotowa. Za duzo ztgczy
lub zaworéw. Za mata przepustowosé
zaworu stopowego, filtréw siatkowych.

Zwigkszy¢ srednicg linii wlotowe;j.
Zmniejszy¢ dtugos¢, ograniczyé¢ do
minimum zmiany kierunku i $rednicy,
ograniczy¢ liczbe ztgczy.

Za niskie nadcisnienie dostepne na
wlocie pompy (NIPA).

Podnie$¢ poziom ptynu w zbiorniku
zrodtowym, aby zwiekszy¢ dostepne
nadcisnienie wlotowe (NIPA).

Zwiekszy¢ nadcisnienie dostepne
na wlocie pompy przez uniesienie
zbiornika zrodtowego lub
podwyzszenie panujgcego w nim
cisnienia.

Wybrac wiekszg pompe o nizszym
wymaganym nadcisnieniu
wlotowym.

Lepkos¢ ptynu wigksza niz
oczekiwana.

Zmniejszy¢ obroty pompy i
zaakceptowac nizszy przeptyw
lub zmieni¢ instalacje w celu
ograniczenia strat w przewodach
rurowych.

Zwigkszy¢ temperature medium w
celu zmniejszenia jego lepkosci.

Temperatura ptynu wyzsza niz
oczekiwana (wyzsza preznos$c pary).

Zmniejszy¢ temperature, zmniejszy¢
obroty i zaakceptowac nizszy
przeptyw lub zmieni¢ instalacje w celu
zwiekszenia nadcisnienia dostepnego
na wlocie.

Niedostateczny
przeptyw Bocznikowanie
przeptywu w jakims
miejscu instalacji.

Przeptyw jest kierowany do
odgatezienia, zamknigty zawor itp.

Sprawdzi¢ instalacje i elementy
regulacyjne.

Niewyregulowany lub zablokowany
zawor nadmiarowy.

Oczysci¢ lub wyregulowac¢ zawdr.

Niedostateczny przeplyw
Wysoki poslizg.

Stosowanie wirnikéw gorgcych (HC)
lub wirnikow o zwiekszonym luzie do
pompowania ,zimnego” ptynu, i/lub
ptyn o niskiej lepkosci.

Wymieni¢ na wirniki o standardowym
luzie.

Zuzyta pompa.

Zwigkszy¢ obroty pompy (w
dostepnych granicach). Wymienic
wirniki, wykona¢ renowacje pompy.

Wysokie cisnienie.

Zmniejszy¢ cisnienie, regulujgc
odpowiednio nastawy lub osprzet
instalacji.
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Johnson Pump

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE POSTEPOWANIE

Hatasliwa praca
powodowana przez ptyn.

Kawitacja spowodowana wysokg
lepkoscig ptynu.

Ptyn o wysokim ci$nieniu parowania.
Wysoka temperatura.

Zmniejszy¢ obroty pompy,
zmniejszy¢ temperature, zmieni¢
konfiguracje instalac;ji.

Kawitacja spowodowana
wystepowaniem dostepnego
nadcis$nienia wlotowego nizszego niz
wymagane nadcisnienie wlotowe.

Zwiekszy¢ dostepne nadcisnienie
wlotowe (NIPA) lub zmniejszyé
wymagane nadcisnienie wlotowe
(NIPR). W razie potrzeby
skontaktowac sie z Dziatem Obstugi
Klienta.

Obecnos¢ powietrza lub gazu w plynie
w wyniku nieszczelnosci instalaciji
rurowej.

Skontrolowa¢ instalacje i usung¢
wszelkie nieszczelnosci.

Obecno$¢ powietrza lub gazu w
ptynie spowodowana wystepowaniem
gazu rozpuszczonego w medium lub
naturalnym napowietrzeniem medium.

Ograniczy¢ do minimum cisnienie
wylotowe (patrz réwniez Kawitacja).

Hatasliwa praca
spowodowana
wystepowaniem
problemoéw
mechanicznych.

Stykanie sie wirnikéw z korpusem
spowodowane nieprawidtowym
montazem pompy.

Sprawdzi¢ i wyregulowac luzy za
pomoca podktadek regulacyjnych.

Stykanie sie wirnikéw z korpusem
spowodowane odksztatceniem pompy
w wyniku nieprawidtowego montazu
instalacji rurowej.

Zmieni¢ instalacje rurowg w

celu wyeliminowania naprezen

w przewodach rurowych i sit
odksztafcajgcych dziatajgcych na
korpus pompy.

Wymagane ci$nienie sg wigksze niz
cisnienie znamionowe pompy.

Zmniejszy¢ wymagane cisnienie
wylotowe.

Stykanie sie wirnikéw z korpusem
pompy spowodowane zuzyciem
fozysk.

Wymienic¢ fozyska na nowe
i przeprowadzac¢ regularne
smarowanie.

Stykanie sie wirnikéw spowodowane
obluzowaniem lub niewfasciwg
synchronizacjg kot zebatych.

Spowodowato to powazne
uszkodzenie elementéw — naprawi¢
przy uzyciu nowych czesci.

Stykanie sie wirnikéw spowodowane
Scieciem klinéw wzdtuznych.

Spowodowato to powazne
uszkodzenie elementéw — naprawi¢
przy uzyciu nowych czesci.

Stykanie sie wirnikdw spowodowane
zuzyciem rowkoéw klinowych kot
zebatych.

Spowodowato to powazne
uszkodzenie elementéw — naprawi¢
przy uzyciu nowych czesci.

Hatas dobiegajacy z napedu
spowodowany pracg przekfadni
zebatych, tancuchéw, sprzegiet,
fozysk.

Naprawi¢ lub wymieni¢ elementy
napedu. Sprawdzi¢ fozyska pod
katem uszkodzen i wymieni¢ w razie
potrzeby.
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PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ZALECANE POSTEPOWANIE
Pompa pobiera Wyzsze niz oczekiwane straty Zwiekszy¢ wielkos¢ napedu, jesli
nadmierng moc lepkosciowe. nie przekroczy to znamionowych
(przegrzewanie, parametréw pompy.
utkniecia, wysoki pobér
pradu, wytaczanie
sie wylacznikow
automatycznych).

Wyzsze niz oczekiwane ci$nienia. Zmniejszy¢ obroty pompy.

Zwiekszy¢ srednice przewodow

instalacji.

Temperatura ptynu jest nizsza niz Podgrza¢ ptyn, zaizolowaé

oczekiwana przy wyzszej lepkosci. przewody instalacji lub zastosowac

powierzchniowe podgrzewanie

przewodow.

Zwiekszy¢ srednice przewodow

instalacji.

Ptyn tezeje w przewodzie i w pompie Zaizolowac przewody instalacji

w okresie przestoju. lub zastosowac powierzchniowe

podgrzewanie przewodow.

Zamontowac naped z ,miekkim

rozruchem”.

Zamontowac recyrkulacyjny uktad

obejsciowy.

Przeptuka¢ instalacje ptynem

nieulegajgcym tezeniu.

Gromadzenie si¢ ptynu na Wymieni¢ pompe na inng o

powierzchniach pompy. wiekszych luzach roboczych.

Wymieni¢ pompe¢ na Pompowanie sciernych mediow. Wigksze pompy o nizszych

inng o wigkszych luzach predkosciach obrotowych.

roboczych.

Predkosci obrotowe i ciSnienia wyzsze Zmniejszy¢ predkosci i cisnienia,

niz znamionowe. wykonujgc odpowiednie zmiany w

instalacji.

Zastgpi¢ pompe wigkszym modelem

0 wyzszym ci$nieniu znamionowym.

Zuzycie fozysk i kot zgbatych Skontrolowac¢ i w razie potrzeby

spowodowane brakiem smarowania. wymienic¢ tozyska i kota zebate.

Skorygowa¢ harmonogram

smarowania, tak aby skroci¢ okres

miedzy kolejnymi smarowaniami.

Niewspoétosiowosé napedu i Sprawdzi¢ wyosiowanie przewodow

przewodow rurowych. (Nadmierne rurowych i napedu. Wykonaé

obcigzenie konca watka lub stosowne regulacje.
niewspotosiowos¢ sprzegiet).
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UWAGI
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Johnson Pump 10.0 Listy elementow

10.0 Listy elementow
10.1 Model 0040-0300 Czesci pompy (-A- widok rozstrzelony)
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10.0 Listy elementow Johnson Pump

10.2 Model 0040-0300 Czesci pompy (-A- lista elementow (BOM))

NUMER CZESCI WG MODELU

ELEMENT OPIS ILOSC 0040 0100 0140 0230 0300 UWAGI
PEENY ZESPOt KORPUSU - ISO 2852 CNG127255| CNG127256 | CNG 127257 | CNG127258| CNG127259
1 PELNY ZESP?L KORPUSU - DIN 11851 1 CNG127264| CNG127265[ CNG 127266 | CNG127267 | CNG127268
PELNY ZESPOt. KORPUSU - DIN 2633 CNG127933| CNG127934 [ CNG127935| CNG127936| CNG127937
PELNY ZESPOL KORPUSU - SMS 1145 CNG138030| CNG138031[ CNG138032| CNG138033| CNG138034
2 POKRYWA 1 CNG127172| CNG127173| CNG127173[ CNG127174| CNG127174
3 WIRNIK 2 CNG127407| CNG127408| CNG127409( CNG127410| CNG127411
4 SRUBA UCHA WIRNIKA 6 CNG127416| CNG127416| CNG127416( CNG127416| CNG127416
5 SRUBA POKRYWY WIRNIKA 2 CNG127944| CNG127944| CNG127944 [ CNG127944| CNG127944
8 GNIAZDO USZCZELKI - STAL NIERDZEWNA 2 CNG127207| CNG127207| CNG127207 | CNG127207 | CNG127207
GNIAZDO USZCZELNIENIA - WEGLIK KRZEMU 2 CNG127210| CNG127210| CNG127210[ CNG127210| CNG127210
9 USZCZELNIENIE WEWNETRZNE - WEGIEL 2 CNG127610| CNG127610| CNG127610( CNG127610| CNG127610
USZCZELNIENIE WEWNETRZNE - WEGLIK KRZEMU 2 CNG127216| CNG127216| CNG127216 [ CNG127216| CNG127216
10 USZCZELNIENIE ZEWNETRZNE - WEGIEL 2 CNG127613| CNG127613[ CNG127613| CNG127613| CNG127613
35 NAKRETKA KOLPAKOWA 4 CNG127285| CNG127285[ CNG127285| CNG127285| CNG127285
40 KOREK 1/8 BSP POLY (KONCOWKI ZANURZONE) 4 CNG127484| CNG127484| CNG127484 CNG127484| CNG127484

SPREZYNA FALOWA - USZCZELNIENIE

48 WEWNETRZNE 2 CNG127222| CNG127222[ CNG127222| CNG127222| CNG127222
SPREZYNA FALOWA - USZCZELNIENIE
49 ZEWNETRZNE 2 CNG127225| CNG127225[ CNG127225| CNG127225| CNG127225
51 O-RING - POKRYWA FKM 1 CNG127432| CNG127434| CNG127434 CNG127436| CNG127436 1
O-RING - POKRYWA EPDM 1 CNG127433| CNG127435| CNG127435 CNG127437 | CNG127437 1
52 O-RING - USZCZELNIENIE WEWNETRZNE FKM 2 CNG127454 CNG127454 [ CNG127454 | CNG127454( CNG 127454 1
O-RING - USZCZELNIENIE WEWNETRZNE EPDM 2 CNG127455( CNG127455 CNG127455 CNG127455( CNG 127455 1
O-RING - GNIAZDO USZCZELNIENIA/PIASTA 4 CNG127448| CNG127448 CNG127448| CNG127448| CNG127448 1
53 WIRNIKA FKM
O-RING - GNIAZDO USZCZELNIENIA/PIASTA
WIRNIKA EPDM 4 CNG127449| CNG127449 CNG127449| CNG127449| CNG127449 1
O-RING - USZCZELNIENIE
o ZEWNETRZNE FKM 2 CNG127456| CNG127456 [ CNG 127456 | CNG127456| CNG 127456 1
O-RING - USZCZELNIENIE
ZEWNETRZNE EPDM 2 CNG127457| CNG127457| CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 1
55 O-RING - POKRYWA SRUBY WIRNIKA FKM 2 CNG127442| CNG127442[ CNG127442| CNG127442| CNG127442 1
O-RING - POKRYWA SRUBY WIRNIKA EPDM 2 CNG127443| CNG127443| CNG127443 CNG127443| CNG127443 1
56 OSEONA - USZCZELNIENIE WALU 2 CNG127381| CNG127381| CNG127381 CNG127381| CNG 127381
57 SRUBA 6-KAT.-M5X8 18-8 ST. NIER. 4 CNG127384 CNG127384 [ CNG127384 | CNG127384  CNG127384
60 ETYKIETA - ISO OSLONA 2 CNG127388| CNG127388| CNG127388 CNG127388| CNG127388
61 ETYKIETA - 1ISO ZAGROZENIE WCIAGNIECIEM 4 CNG127387| CNG127387| CNG127387 | CNG127387 | CNG127387
Uwagi PL8010-CH2
1. FKM jest wykonaniem standardowym; EPDM jest opcjonalne
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10.3 Model 0040-0300 Czesci pompy (-B- widok rozstrzelony)
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10.0 Listy elementow Johnson Pump

10.4 Model 0040-0300 Czesci pompy (-B- lista elementéw (BOM))

NUMER CZESCI WG MODELU
POZYCJA OPIS ILOSC| 0040 0100 0140 0230 0300 UWAGI

6  |WAL NAPEDOWY 1 |CNG127389| CNG127391|CNG127393| CNG127395| CNG127397
7 |WALPOSREDNI 1 |CNG127390| CNG127392|CNG127394| CNG127396| CNG127398
11 |OBUDOWA £tOZYSKA (OBUDOWA PRZEKLADNI) 1 |CNG127160| CNG127160| CNG127160|CNG127160| CNG127160
12 |POKRYWA PRZEKLADNI 1 |CNG127166| CNG127166|CNG127166| CNG127166| CNG127166
2
2

13 |STOPKA MONTAZOWA CNG127201| CNG127201{CNG127201|CNG127201| CNG127201
14 |OBUDOWA LOZYSKA CNG127180| CNG127180{ CNG127180| CNG127180| CNG127180

PODKLADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE 0,025 CNG127504| CNG127504| CNG127504| CNG127504| CNG127504
15 PODKLADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE - 0,05 AR CNG127426| CNG127426| CNG127426| CNG127426| CNG127426

PODKLADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE - 0,10 CNG127427| CNG127427|CNG127427|CNG127427| CNG127427

PODKLADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE - 1,0 CNG127505| CNG127505| CNG127505| CNG127505| CNG127505
16 [tOZYSKO PRZEDNIE 2 |CNG127288| CNG127288| CNG127288| CNG127288| CNG127288
17 [LOZYSKO TYLNE 2 |CNG127291|CNG127291|CNG127291|CNG127291| CNG127291
18 |TULEJA USZCZELNIAJACA 2 |CNG127198| CNG127198| CNG127198| CNG127198| CNG127198
19 |PIERSCIEN USTALAJACY - USZCZELNIENIE LOZYSKA TYLNEGO 2 |CNG127319|CNG127319|CNG127319| CNG127319| CNG127319
20 |NAKRETKA BLOKUJACA £OZYSKA 2 |CNG127586| CNG127586| CNG127586| CNG127586| CNG127586
21 |KOLO ZEBATE SRUBOWE PRAWE 1 |CNG127137|CNG127137|CNG127137|CNG127137| CNG127137
22 |KOLO ZEBATE SRUBOWE LEWE 1 |CNG127138|CNG127138| CNG127138| CNG127138| CNG127138
23 |PIERSCIEN ZACISKOWY - KOLO ZEBATE 2 |CNG127526| CNG127526 | CNG127526| CNG127526| CNG127526

24 |SRUBA 6-KAT. - PLYTKA ZACISKOWA 12 |CNG127528| CNG127528| CNG127528| CNG127528| CNG127528

25 |ELEMENT BLOKUJACY 4 |CNG127527| CNG127527|CNG127527| CNG127527| CNG127527
27 |USZCZELNIENIE - tOZYSKO TYLNE 2 |CNG127306| CNG127306|CNG127306| CNG127306| CNG127306
28 |USZCZELNIENIE - tOZYSKO PRZEDNIE 2 |CNG127303{ CNG127303|CNG127303| CNG127303| CNG127303
29 |USZCZELNIENIE - WAL WEJSCIOWY 1 |CNG127309| CNG127309| CNG127309| CNG127309| CNG127309
30  |KOREK ODPOWIETRZAJACY 1 |CNG127314|CNG127314|CNG127314| CNG127314| CNG127314
31 |KOREK WSKAZNIKA POZIOMU 1 |CNG127315|CNG127315|CNG127315|CNG127315| CNG127315
32 |KOREK SPUSTOWY OLEJU 2 |CNG127313| CNG127313|CNG127313|CNG127313| CNG127313
33 |SMAROWNICZKA -G1/8 BSPT 4 |CNG127312| CNG127312|CNG127312| CNG127312| CNG127312
34 |SRUBA DWUSTRONNA POKRYWY 4 |CNG127183| CNG127184| CNG127185| CNG127185| CNG127186
36 |SRUBA 6-KAT. - POKRYWA PRZEKLADNI 4 |CNG127475| CNG127475{CNG127475|CNG127475| CNG127475
37 |PODKtADKA - POKRYWA PRZEKLADNI 4 |CNG127480| CNG127480| CNG127480{ CNG127480| CNG127480
38 |KOREK - OTWOR GWINTOWANY 4 |CNG127379| CNG127379|CNG127379| CNG127379| CNG127379
39 |KOREK PLASTIKOWY - USUWANIE SMARU 2 |CNG127483| CNG127483| CNG127483| CNG127483| CNG127483
41 |SRUBA 6-KAT. - OBUDOWA LOZYSKA 6 |CNG127472| CNG127472|CNG127472|CNG127472| CNG127472
42 |SRUBA 6-KAT. - STOPKA MONTAZOWA 4 |CNG127478| CNG127478| CNG127478| CNG127478| CNG127478
44 |KOLEK USTALAJACY-M6X18 2 |CNG127377|CNG127377|CNG127377|CNG127377| CNG127377
45  |TULEJA KOLKA USTALAJACEGO - SERIA G 2 |CNG127376| CNG127376|CNG127376| CNG127376| CNG127376
46 |KOLEK USTALAJACY-M10X20 (niepokazany) 2 |CNG127378| CNG127378| CNG127378| CNG127378| CNG127378
47 |KOLEK USTALAJACY - (KOLEK OGRANICZAJACY USZCZELNIENIA) (niepokazany) 6 |CNG127282| CNG127282|CNG127282| CNG127282| CNG127282
50  |USZCZELKA POKRYWY PRZEKLADNI 1 |CNG127204| CNG127204| CNG127204| CNG127204| CNG127204
59  |ETYKIETA-1SO PRZECZYTAC INSTRUKCJE 1 |CNG127385| CNG127385| CNG127385| CNG127385| CNG127385
64  |WPUST - WAL WEJSCIOWY 1 |CNG127316| CNG127316|CNG127316|CNG127316| CNG127316
65 |SRUBA OCZKOWA 2 |CNG127487|CNG127487|CNG127487|CNG127487| CNG127487
66  |PODKLADKA SRUBY OCZKOWEJ - GUMA 2 |CNG127510| CNG127510{ CNG127510| CNG127510| CNG127510
67  |O-RING - OBUDOWA LOZYSKA BUNA N 2 |CNG127580({ CNG127580|CNG127580| CNG127580| CNG127580
68  |O-RING - TULEJA USZCZELNIAJACA BUNA N 2 |CNG127583| CNG127583| CNG127583| CNG127583| CNG127583
70  |ETYKIETA-3-A 1 125096+ | 125096+ | 125096+ | 125096+ | 125096+

PL8010-CH4
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10.0 Listy elementow

Johnson Pump

10.6 Model 0670-2290 Czesci pompy (-A- lista elementow (BOM))

NUMER CZESCI WG MODELU
ELEMENT OPIS ILOSC 0670 0940 2290 UWAGI

PELNY ZESPOL KORPUSU - ISO 2852 CNG127260| CNG127261| CNG127262

1 PELNY ZESPQL KORPUSU - DIN 11851 1 CNG127269| CNG127270| CNG127271
PEENY ZESPOt. KORPUSU - DIN 2633 CNG127938| CNG127939( CNG127940
PELNY ZESPOL KORPUSU - SMS 1145 CNG138035| CNG138036| CNG138037

2 POKRYWA 1 [CNG127175[CNG127175[CNG127176

3 WIRNIK 2 [CNG127412|CNG127413|CNG127414

4 SRUBA UCHA WIRNIKA 6 |CNG127417|CNG127417|CNG127418

5 SRUBA POKRYWY WIRNIKA 2 |CNG127945|CNG127945| CNG127946

8 GNIAZDO USZCZELKI - STAL NIERDZEWNA 2 |CNG127208| CNG127208| CNG127209
GNIAZDO USZCZELNIENIA - WEGLIK KRZEMU 2 [CNG127211[|CNG127211|CNG127212

9 USZCZELNIENIE WEWNETRZNE - WEGIEL 2 |CNG127611|CNG127611|CNG127612
USZCZELNIENIE WEWNETRZNE - WEGLIK KRZEMU 2 |CNG127217|CNG127217|CNG127218

10 USZCZELNIENIE ZEWNETRZNE - WEGIEL 2 [CNG127614|CNG127614|CNG127615

35 NAKRETKA KOLPAKOWA 4 |CNG127286|CNG127286| CNG127287

40 KOREK 1/8 BSP POLY (KONCOWKI ZANURZONE) 4 |CNG127484|CNG127484| CNG127484
SPREZYNA FALOWA - USZCZELNIENIE

48 WEWNETRZNE 2 [CNG127223|CNG127223|CNG127224
SPREZYNA FALOWA - USZCZELNIENIE

49 ZEWNETRZNE 2 |CNG127226|CNG127226|CNG127227

51 O-RING - POKRYWA FKM 1 [CNG127438[ CNG127438[ CNG127440 1
O-RING - POKRYWA EPDM 1 [CNG127439[CNG127439| CNG127441 1

59 O-RING - USZCZELNIENIE WEWNETRZNE FKM 2 |CNG127460| CNG127460| CNG127458 1
O-RING - USZCZELNIENIE WEWNETRZNE EPDM 2 [CNG127461[CNG127461|CNG127459 1
O-RING - GNIAZDO USZCZELNIENIA/PIASTA

. WIRNIKA KM 4 |CNG127450(CNG127450| CNG127452 1
O-RING - GNIAZDO USZCZELNIENIA/PIASTA
WIRNIKA EPDM 4 |CNG127451|CNG127451|CNG127453 1

54 O-RING - USZCZELNIENIE ZEWNETRZNE FKM 2 [CNG127462[CNG127462|CNG127464 1
O-RING - USZCZELNIENIE ZEWNETRZNE EPDM 2 |CNG127463|CNG127463| CNG127465 1

55 O-RING - POKRYWA $RUBY WIRNIKA FKM 2 |CNG127450| CNG127450| CNG127446 1
O-RING - POKRYWA SRUBY WIRNIKA EPDM 2 |CNG127451|CNG127451| CNG127447 1

56 OStONA - USZCZELNIENIE WALU 2 [CNG127382[CNG127382|CNG127383

57 SRUBA 6-KAT .-M5X8 18-8 ST. NIER. 4 |CNG127384|CNG127384| CNG127384

60 ETYKIETA - 1ISO OSLONA 2 |CNG127388| CNG127388| CNG127388

61 ETYKIETA - ISO ZAGROZENIE WCIAGNIECIEM 4 |CNG127387|CNG127387| CNG127387

Uwagi PL8010-CH3

FKM jest wykonaniem standardowym; EPDM jest opcjonalne
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10.0 Listy elementow Johnson Pump

10.8 Model 0670-2290 Czesci pompy (-B- lista elementéw (BOM))

B NUMER CZESCI WG MODELU
POZYCJA OPIS ILOSC [ 0670 0940 2290 | UWAGI

6 WAL NAPEDOWY CNG127399 | CNG127401 | CNG127403
7 WAL POSREDNI CNG127400 | CNG127402 | CNG127404
1 OBUDOWA £OZYSKA (OBUDOWA PRZEKLADNI) CNG127161 | CNG127161 | CNG127162
12 POKRYWA PRZEKtADNI CNG127167 | CNG127167 | CNG127168
13 STOPKA MONTAZOWA CNG127202 | CNG127202 | CNG127203
14 OBUDOWA £OZYSKA CNG127181 | CNG127181 | CNG127182

[CH I N [N (SN [ [N

PODKEADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE 0,025 CNG127506 | CNG127506 | CNG127508
PODKtADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE - 0,05 CNG127428 | CNG127428 | CNG127430
1 PODKtADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE - 0,10 AR CNG127429 | CNG127429 | CNG127431
PODKtADKA REGULACYJNA - POZYCJONOWANIE OSIOWE - 1,0 CNG127507 | CNG127507 | CNG127509

16 [LOZYSKO PRZEDNIE

17 |LOZYSKO TYLNE

18 |TULEJA USZCZELNIAJACA

19 |PIERSCIEN USTALAJACY - USZCZELNIENIE £LOZYSKA TYLNEGO
20  |NAKRETKA BLOKUJACA LOZYSKA

21 KOLO ZEBATE SRUBOWE PRAWE

22 |KOLO ZEBATE SRUBOWE LEWE

26 |ZESPOL BLOKUJACY

27 |USZCZELNIENIE - LOZYSKO TYLNE

28  |USZCZELNIENIE - tOZYSKO PRZEDNIE

29  |USZCZELNIENIE - WAL WEJSCIOWY

30  |KOREK ODPOWIETRZAJACY

31 KOREK WSKAZNIKA POZIOMU

32 |KOREK SPUSTOWY OLEJU

33 |SMAROWNICZKA -G1/8 BSPT

34 |SRUBA DWUSTRONNA POKRYWY

36 |SRUBAB-KAT. - POKRYWA PRZEKLADNI

37 |PODKLADKA - POKRYWA PRZEKLADNI

38 |KOREK - OTWOR GWINTOWANY

39  |KOREK PLASTIKOWY - USUWANIE SMARU
41 SRUBA 6-KAT. - OBUDOWA LOZYSKA

42 [SRUBA 6-KAT. - STOPKA MONTAZOWA

44 |KOLEK USTALAJACY-M6X18

45  [TULEJA KOLKA USTALAJACEGO - SERIAG
46 |KOLEK USTALAJACY-M10X20 (niepokazany)
47 |KOLEK USTALAJACY - (KOLEK OGRANICZAJACY USZCZELNIENIA) (niepokazany)
50  |USZCZELKA POKRYWY PRZEKtADNI

59  |ETYKIETA-ISO PRZECZYTAC INSTRUKCJE
64  |WPUST - WAL WEJSCIOWY

65 SRUBA OCZKOWA

66  |PODKLADKA SRUBY OCZKOWEJ - GUMA
67  |O-RING - OBUDOWA LOZYSKA BUNAN

68  |O-RING - TULEJA USZCZELNIAJACABUNAN
70  |ETYKIETA-3-A

CNG127289 | CNG127289 | CNG127290
CNG127292 | CNG127292 | CNG127293
CNG127199 | CNG127199 | CNG127200
CNG127320 | CNG127320 | CNG127321
CNG127587 | CNG127587 | CNG127588
CNG127139 | CNG127139 [ CNG127141
CNG127140 | CNG127140 | CNG127142
CNG127529 | CNG127529 | CNG127530
CNG127947 | CNG127947 | CNG127305
CNG127304 | CNG127304 | CNG127305
CNG127310 | CNG127310 | CNG127307
CNG127314 | CNG127314 | CNG127314
CNG127315 | CNG127315 | CNG127315
CNG127313 | CNG127313 | CNG127313
CNG127312 | CNG127312 | CNG127312
CNG127187 | CNG127188 | CNG127189
CNG127476 | CNG127476 | CNG127477
CNG127481 | CNG127481 | CNG127482
CNG127380 | CNG127380 | CNG127380
CNG127483 | CNG127483 | CNG127483
CNG127473 | CNG127473 | CNG127474
CNG127479 | CNG127479 | CNG127479
CNG127377 | CNG127377 | CNG127377
CNG127376 | CNG127376 | CNG127376
CNG127378 | CNG127378 | CNG127378
CNG127283 | CNG127283 | CNG127284
CNG127205 | CNG127205 | CNG127206
CNG127386 | CNG127386 | CNG127386
CNG127317 | CNG127317 | CNG127318
CNG127488 | CNG127488 | CNG127488
CNG127511 | CNG127511 | CNG127511
CNG127581 | CNG127581 | CNG127582
CNG127584 | CNG127584 | CNG127585
125096+ 125096+ 125096+

= INININNIN] 22l ININRloNdE RN INININ 22NN

PL8010-CH5
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Johnson Pump 10.0 Listy elementow

10.9 Zestawy konserwacyjne

Zestaw Zestaw
Zestaw pierscieni O-ring uszczelnien uszczelnien Zestaw zamienny wirnikow
produktu podwdjnych
INDEKS ZESTAWU KONSERWACYJNEGO
MODEL O-RING USZCZELNIENIE PRODUKTU USZCZEL’NIENIE WIRNIK
FKM EPDM [STANDARDOWE| SCvs.SC PODWOJNE | ZAMIENNY
0040 | CNG127334 | CNG127335 CNG127364
0100 CNG127365
CNG127336 | CNG127337
0140 CNG127498 CNG127495 CNG127492 CNG127366
0230 CNG127367
CNG127338 | CNG127339
0300 CNG127368
CNG127369
0670 CNG127340 | CNG127341 CNG127499 CNG127496 CNG127493
0940 CNG127370
2290 | CNG127341 | CNG127343 CNG127500 CNG127497 CNG127494 CNG127371
PL8010-CH1
Pozycja Okres miedzyprzegladowy
Wymienic olej przektadniowy Co 1000 godzin. Patrz ,,Olej przektadniowy” w par. 8.2.2.
Nasmarowac tozyska Co 250 godzin. Patrz ,,Smarowanie tozyska” w par. 8.2.3.
Wymieni¢ O-ringi Po kazdym wymontowaniu O-ringéw.

Tabela 16 - Zalecany harmonogram konserwacji

UWAGA:

1) Pelne, podwdjne uszczelnienie mechaniczne sklada sie z zestawu pierscienia O-ring, zestawu uszczelki
produkcyjnej i odpowiedniego zestawu podwdjnego uszczelnienia.

2) Trwatos¢ uszczelek i wirnikdw moze rézni¢ sie w zaleznosci od rodzaju zastosowania. Sprawdzi¢ stopien
zuzycia i wymieni¢ w razie potrzeby. Patrz ,Karta kontrolna konserwacji” w par. 8.4.
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