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Declaratie de conformitate CE
Directiva privind utilajele 2006/42/CE, Anexa IIA

Producator

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.o.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz, Polonia

Prin prezenta declaram ca pompele cu lobi rotativi TopLobePlus

tipuri: TLP 0040 TLP 0300
TLP 0100 TLP 0670
TLP 0140 TLP 0940
TLP 0230 TLP 2290

indiferent daca sunt livrate fara angrenaj de antrenare sau ca ansamblu cu angrenaj, sunt
conforme cu prevederile relevante ale Directivei privind utilajele 2006/42/CE, Anexa I.

Declaratia producatorului
Directiva privind utilajele 2006/42/CE, Anexa IIB

Produsul nu trebuie pus in functiune pana cand utilajul in care urmeaza a fi integrat
este declarat conform cu prevederile Directivei.

Bydgoszcz (Polonia), 06.11.2017

(et

Alberto Scotti
Director tehnologic productie - pompe industriale




Declaratie de conformitate pentru materialele care intra
in contact cu alimente

Producator

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.0.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz, Polonia

Confirmam prin prezenta conformitatea materialelor care intra in contact cu alimentele in
timpul utilizarii in scopul preconizat, la data prezentei declaratjii de conformitate, cu
cerintele generale ale:

Reglementarii (CE) nr. 1935/2004 din 27.10.2004 privind materialele si articolele
destinate contactului cu alimente, care abroga Directivele 80/590/CEE si
89/109/CEE.

Prezenta declaratie se aplica urmatoarelor produse:

Produs: pompe cu lobi rotativi TopLobePlus
Tipuri: TLP 0040 TLP 0300

TLP 0100 TLP 0670

TLP 0140 TLP 0940

TLP 0230 TLP 2290

Confirmam ca alimentele procesate nu sunt afectate negativ de materialele utilizate
in pompele noastre, daca acestea sunt utilizate in scopul preconizat. Pompele nu emit
substante potential periculoase pentru sanatate sau alimente.

Suprafetele materialelor care intra in contact cu alimentele sunt produse din otel inoxidabil,
garniturile sunt din EPDM, FPM, ceramica si grafit carbon. Materialele de etansare din
polimeri sunt aprobate de FDA (Administratia pentru Alimente si Medicamente din S.U.A.).
Lubrifiantii utilizati sunt de "grad alimentar" aprobat.

Trasabilitatea pompelor care intra in contact cu alimente este asigurata in conformitate
cu Art. 17, din reglementarea (CE) nr. 1935/2004.

Fabricam produsele pe baza bunelor practici de productie, conform reglementarii (CE)
nr. 2023/2006.

Bydgoszcz (Polonia), 06.11.2017

(et

Alberto Scotti
Director tehnologic productie - pompe industriale
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Johnson Pump 1.0 Garantie

1.0 Garantie

Vanzatorul garanteaza ca produsele sale sunt fara defecte
de material sau de productie pentru o perioada de un (1) an
de la data livrarii. Aceasta garantie nu se aplica produselor
care necesita reparatii sau inlocuire din cauza uzurii normale
sau distrugerii sau produselor care fac obiectul accidentelor,
utilizarii necorespunzatoare sau intretineriiinadecvate. Aceasta
garantie se aplica doar cumpadratorului initial. Produsele
produse de alte persoane dar prelucrate de Vanzator nu fac
obiectul garantiei si sunt limitate la garantia producatorului
original.

Unica obligatie a vanzatorului conform acestei garantii va
fi de a repara sau nlocui orice produs, care este defect.
Vanzatorul isi rezerva dreptul fie de a verifica produsele pe
teren sau de a solicita returnarea preplatita catre Vanzator.
Vanzatorul nu trebuie sa fie responsabil pentru orice cost de
transport, taxe, inchirieri, efort sau alte costuri. Cheltuielile
cu indepartarea si/sau a instalarea produselor care au fost
reparate sau inlocuite sunt ale Cumparatorului.

Vanzatorul nu 1gi asuma nici o alta garantie, expresa sau
implicita, incluzand aici fara a limita, orice garantie de
comercializare si utilitate cu un scop special. Cele anterioare
stabilesc raspunderea intreaga si exclusiva a Vanzatorului, si
despagubirea exclusiva a Cumparatorului pentru orice cerere
de desp&gubire legatd de procesul de productie. In nici un
caz, vanzatorul nu este responsabil pentru orice consecinta
suplimentara sau daune indirecte (inclusiv taxele si cheltuielile
cu avocatul, fara limitare), nici pentru orice pierdere de profit
sau de material ce decurge din aceasta vanzare sau operare a
produsului pe baza unui contract, prejudiciu (inclusiv neglijenta),
raspundere stricta si invers.

1.1 Deteriorarea sau pierderea la livrare

Daca echipamentul este deteriorat sau pierdut la transport,
depuneti o plangere o daté cu transportatorul. Transportatorul
a semnat o notd de livrare luadnd la cunostinta faptul ca
livrarea a fost receptionata de la vanzator in conditii bune.
Vanzatorul nu este responsabil pentru colectarea plangerilor
sauinlocuirea materialelor cauzate de deficientele de transport
sau de deteriorari.

1.2 Cerere garantie

Cererea de garantie trebuie sa aiba o Autorizatie de returnare
a bunurilor (RGA) de la vanzator inainte de acceptarea
returnarilor. Cererile privind deficientele sau alte erori, in afara
de deficientele sau daunele de transport, trebuie facute in scris
catre vanzator in termen de zece (10) zile de la livrare. Lipsa
unor astfel de notificari vor presupune acceptarea de catre
cumparator si renuntarea la orice pretentie.
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2.0 Siguranta Johnson Pump

2.0 Siguranta

CITITI SI INTELEGETI ACEST MANUAL
INAINTE DE INSTALARE, OPERARE SAU SERVISARE A ACESTUI ECHIPAMENT

Recomandam utilizatorilor echipamentului si proiectelor noastre sa urmeze ultimele Standarde de securitate
industriald. La un nivel minim, acestea trebuie sa contina cerintele de securitate industriala stabilite prin:

1. Managementul sanatatii ti securitatii muncii (OSHA), Titlul 29 din CFR
Sectiunea 1910.212- Dispozitii generale pentru toate masinile
2. Asociatia nationala Tmpotriva incendiilor, ANSI/NFPA 79
ANSI/NFPA 79- Standarde electrice pentru masini industriale
3. Codul electric national, ANSI/NFPA 70
ANSI/NFPA 70- Codul electric national
ANSI/NFPA 70E- Cerintele de securitate electrica pentru locurile de munca
4. Institutul national american de standarde, Sectiunea B11

Atentie: Servisarea echipamentele industriale energizate poate fi riscanta. Pot aparea raniri sau moartea prin
soc electric, arsuri, sau actionarea involuntard a echipamentului controlat. Practica recomandata este de a
deconecta si a izola echipamentele industriale de sursele de curent, si sa eliberati energia stocata daca este
cazul. Faceti referire la Normele Asociatiei nationale de prevenire a incendiilor Nr. NFPA70E, Partea Il si (dupa
caz) la regulile OSHA pentru Controlul surselor periculoase de energie (Blocare-marcare) si la Practicile de
muncd pentru securitatea electrica OSHA, incluzand cerintele procedurale pentru:

* Blocare-marcare

+ Cerintele de calificare si instruire a personalului

+ Cand nu este posibil sa scoateti energia si sa blocati-marcati circuitele electrice si echipamentele Thainte
de a lucra pe sau aproape de partile circuitului

Dispozitiv de blocare si centralizare: Aceste dispozitive trebuie verificate pentru starea adecvata de functionare
si capacitatea de a executa functiile destinate. Inlocuiti doar cu componente sau kituri noi ale producatorului
original. Ajustati sau reparati conform instructiunilor producatorului.

Inspectia periodica: Echipamentul industrial trebuie verificat periodic. Intervalele de inspectie trebuie sa aiba
la baza conditiile de mediu si de operare si ajustate conform experientei. La un nivel minim, este recomandata
o inspectie la 3-4 luni de la instalare. Inspectia sistemului electric de control trebuie sa indeplineasca cerintele
specificate de Normelor Asociatiei nationale a producétorilor electrici (NEMA) Nr. ICS 1.3, Intretinerea preventiva
a controlului industrial si a echipamentelor de sistem, instructiuni generale pentru stabilirea unui program
periodic de mentenanta.

Echipament de inlocuire: Utilizati doar elemente si dispozitive de Tnlocuire recomandate de producator pentru
a pastra integritatea echipamentului. Asigurati-va ca elementele sunt potrivite corespunzator cu seria, modelul,
serialul echipamentului, si cu nivelul de revizie al acestuia.

Avertismentele si atentionarile sunt prevazute in acest manual pentru a evita ranirea serioasa si/sau deteriorarea
posibila a echipamentului:

@ PERICOL: marcat cu semnul stop.
Riscuri imediate care duc la ranirea grava a personalului sau la moarte.

f AVERTISMENT: marcat cu un triunghi de atentionare.
Riscuri sau practici nesigure care POT duce la rdni grave sau moarte.

f ATENTIE: marcat cu un triunghi de atentionare.
Riscuri sau practici nesigure care POT duce la rani minore sau deteriorarea produsului sau a calitatilor.

Pagina 8 95-03095 — IM-TLP/03.00 RO (11/2017)



Johnson Pump 3.0 Etichete de inlocuire

3.0 Etichete de inlocuire

f AVERTISMENT: Urmatoarele etichete sunt instalate pe echipamentul dumneavoastra. Daca aceste
etichete suntindepartate sau devin ilizibile, faceti referire la ,Listele partilor’ pagina 47 pentru inlocuirea
numarului piesei.

3.1 Instructiuni de aplicare

Aplicati pe o suprafata uscata si curata. Indepartati spatele
etichetei, agsezati-o intr-o pozitie adecvata, protejati-o cu o
foaie acoperitoare si lustruiti-o. (o rold moale de cauciuc
poate fi folosita pentru a presa eticheta in loc.) Aplicati toate
etichetele astfel incét sa fie lizibile pe fata pompei.

orY

PD100-469 Figura 1: locatiile etichetelor
Eticheta Definitie
a
NS Consultati manualul de operare
Ve ’ P
() Nu operati cu aparatoarele scoase
k.
N
:%}: Risc de incélcire

Tnlocuiti dopul cu un orificiu de evacuare
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4.0 ingrijirea otelului inoxidabil Johnson Pump

4.0 Ingrijirea otelului inoxidabil

OBSERVATIE: SPX recomanda utilizarea unui compus antiblocare aprobat de FDA, pe toate conexiunile filetate.

4.1 Coroziunea otelului inoxidabil

Rezistenta la coroziune este maxima daca se formeaza o
peliculd de oxid pe suprafata otelului inoxidabil. Daca pelicula
este deranjata sau distrusa, otelul inoxidabil devine mai putin
rezistent la coroziune gi se poate oxida, ciupi sau crapa.
Punctele de corodare, rugina si fisurile de uzura pot aparea
din cauza actiunii chimice. Folositi doar produse chimice de
curatare specificate de un producator de chimicale cu reputatie
pentru folosirea la peste 300 de game de otel inoxidabil. Nu
utilizati concentratii, temperaturi sau timpi de expunere in
exces. Evitati contactul cu acizi cu putere Tnaltd de corodare
cum ar fi fluorhidric, clorhidric sau sulfuric. De asemenea evitati
contactul prelungit cu chimicale care contin cloruri, mai ales
in prezenta acidului. Daca se folosesc dezinfectanti cu clor,
cum ar fi hipoclorit de sodiu (inalbitor, nu depasiti concentratia
clorului disponibil de 150 ppm, nu depasiti timpul de contact
de 20 minute, si nu depasiti temperatura de 104 °F (40 °C).
Decolorarea, acumularea sau uzura coroziunii, pot aparea sub
depozitele produsului sau sub garniturd. Pastrati suprafetele
curate, inclusiv acelea de sub garnituri sau in crapaturi sau
colturi stramte. Curatati imediat dupa folosire. Nu lasati
echipamentul sa devina inactiv, expus la aer cu materiale
straine acumulate la suprafatd. Punctele de coroziune pot
aparea atunci cand curentii electrici secundari intra in contact
cu otelul inoxidabil umed. Asigurati-va ca toata aparatura
electrica conectata la echipament este impamantata corect.

4.2 Tnlocuirea sigiliului din elastomer dupa oxidare

Chimicalele de pasivizare pot dauna zonelor de contact ale
echipamentului. Elastomerii (componenti ai cauciucului)
vor fi cel mai probabil afectati. Intotdeauna verificati sigiliile
elastomerilor dupa ce pasivizarea este finalizata. Tnlocuit,i
orice sigiliu care prezinta semne de atac chimic. Semnele
pot include dilatare, fisuri, pierderea elasticitatii sau orice
alte modificari vizibile Tn comparatie cu componente noi.
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Johnson Pump 5.0 Introducere

5.0 Introducere

PERICOL: Pompa contine elemente interne in
miscare. NUPUNETI méinile sau degetele in porturile
din corpul pompei sau din zona de transmisie niciodata
intimpul functionarii. Pentru a evita rénirea grava, NU
instalati, curétati sau reparati pompa daca nu este
oprit i izolat tot curentul.

5.1 Proiectarea modelului pompei
TL - 0100 - 01 - 01 - 01 - 02 - 01 - 02
1 2 3 4 5 6 7 8

1. Gama model: TL — seria Johnson Pump TLP

2. Dimensiunea modelului pompei: 0040, 0100, 0140, 0230,
0300, 0670, 0940, 2290

3. Tipul portului de conectare:
+ Clamain S 01 - I1SO 2852
» Racorduri 02 - DIN 11851
* Flanse 03 - DIN 2633
» Racorduri 04 - SMS 1145

4. Rotor: 01 — din otel inoxidabil
5. Capac: 01 — Standard

6. Materialul sigiliului produsului:
* 01— Carbon vs. otel inox ranforsat
* 02 - carbura siliconica vs. carbura siliconica

7. Sigiliu mecanic dublu:
* 01-=Nu
* 02 - Da — adauga sigiliu extern de carbon

8. Materialul produsul de contact pentru Inel-O:
* 01-FKM
+ 02-EPDM

Pompa din seria TLP indeplineste standardul 3-A privind
igiena, proiectarea si solutia constructiva.

5.2 Destinatia utilizarii
Pompa de rotatie TLP este destinata exclusiv pomparii
lichidelor, Tn special in instalatiile de bauturi si alimente
ATENTIE: precum si in aplicatiile asemanatoare ale industriei chimice,
; farmaceutice si de sanatate.

A Utilizarea inadecvatd a pompei . . - : A
Folosirea acesteia este permisa doar cu presiunea si limitele

la: NN ; -
duce la de temperatura admise si tindndu-se cont de influenta coroziva
< Dauna a chimicalelor.
» Scurgeri Orice utilizare care depaseste limitele si specificatiile stabilite

este considerata a nu fi intentionata. Orice dauna cauzata de
acest fapt, nu este responsabilitatea producatorului. Utilizatorul
va lucra n totalitate pe propriul risc.

» Distrugere
* Auvarii posibile in procesul de
productie
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5.0 Introducere Johnson Pump

5.3 Receptia pompei

OBSERVATIE: Fiecare pompa este
livrata din fabrica, cu ulei si cu
cutia de viteze sigilata. inainte de
operare, Tnlocuiti dopul cel mai de
sus cu orificiul de evacuare furnizat.
Consultati ,Lubrifiere” la pagina 21
pentru tipul si cantitatea de ulei.

Toate porturile sunt acoperite pentru a tine la distanta
obiectele straine in timpul livrarii. Daca invelitoarele lipsesc
sau sunt distruse, indepartati capacul pompei pentru a
inspectare detaliatd a presiunii hidraulice. Asigurati-va ca
inaltimea de refulare a pompei este curata si fara materiale
stréine Tnainte de invartirea axului.

5.4 Caracteristicile pompei

Aceste pompe de refulare din otel inoxidabil, cu inclinatie
mica, sunt proiectate cu axuri de diametru mare pentru o
rezistenta si putere mai mare, si sunt instalate pe un cadru
suport de fier masiv incastrat, cu cuzineti dublu conici.

» Proiectate pentru operare continua.

»  Conexiunile rotorului sunt izolate de zona de productie.
* Rotoarele sunt asigurate de axuri cu mufe de rotor.

+  Sigiliile mecanice simple sunt standard.

» Capacitatea CIP.

5.5 Numarul de serie al echipamentului
Toate pompele sunt identificate dupa numarul de serie de pe
placuta carcasei cutiei de viteze. Numarul serial este stampilat
si pe corpul pompei.

OBSERVATIE: Carcasa si corpul cutiei de viteze trebuie
pastrate impreunda pentru a mentine corespunzator jocul ro-
torului. Dacé nu reusiti sa faceti astfel, veti distruge pompa.

5.6 Locatia axului pompei

Exista doud locatii ale axului de transmisie a pompei,
conform Figura 2 si Figura 3. Cand este montat in lateral,
pe partea stanga dupa cum apare pe capacul pompei
(Figura 3), rotatia ar putea fi inversata pentru fluxuri
verticale in sus sau in jos. Consultati si figurile 24 si 25.
Pozitia de montare poate fi ugor reconfigurata prin schim-
barea locatiei piciorului de montaj. Orificiul de evacuare
trebuie mutat spre portul cel mai de sus iar indicatorul de
nivel trebuie sa fie Tn portul lateral cel mai de jos, al carcasei
cutiei de viteze.

Figura 3: Montura laterala pe partea stanga (dupa cum se
vede pe capacul pompei)
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Johnson Pump 5.0 Introducere

5.7 Dimensiunile pompei

CP

PD100-464

5.7.1 Dimensiunile monturii

323 g
i I
(2]
oz =z
255| &
Model| A AO B CP D E F [G] J K L N (o) R |U X. V4
0040 |175,5|230,5( 130 [281,4|149,6| 72,8 [ 100 | 10| 87,6 | 6x6 |227,6(34,7(231,6( 43,5 |19 98 130 118,6
0100 |175,5|230,5( 130 [286,8|149,6| 72,8 [ 100 | 10| 87,6 | 6x6 |229,0(34,7(231,6( 44,9 |19 98 130 118,6
0140 |175,5|230,5( 130 [298,7|149,6| 72,8 [ 100 | 10| 87,6 | 6x6 |235,8(34,7(231,6( 51,7 |19 98 130 118,6
0230 |175,5|230,5( 130 [299,1|149,6| 72,8 [ 100 | 10| 87,6 | 6x6 |235,9(34,7(231,6( 51,8 |19 98 130 118,6
0300 |175,5|230,5( 130 [311,1|149,6| 72,8 [ 100 | 10| 87,6 | 6x6 |241,8(34,7(231,6( 57,7 |19 98 130 118,6
0670 |239,1|310,6( 160 [396,4|205,9| 99,5 [ 120 |13]112,9| 10x8 |321,0(57,6(292,9( 75,5 | 38 124 156 159,4
0940 |239,1|310,6( 160 [423,91205,9| 99,5 [ 120 |13]112,9| 10x8 |332,6(57,6(292,9( 87,1 | 38 134 166 159,4
2290 |301,1|384,6( 250 [553,6/263,7|130,5( 210 |13]138,7|16x10|437,0(85,6(368,2( 81,5 |55 159 189 201,2
5.7.2 Date tehnice
Clasificare Turatie suport suport
Dimensiune | presiune max. Cuplu| Temp. | montare | montare
Capacitate | conexiune | diferentiala | pompa | Diametru | max. | max. | orizontala | verticala
Model | litri/rotatie | nominala bar RPM ax intrare | N-m °C pompa pompa
0040 0,04 25 (1") 10 1200 19 108 100 22 22
0100 0,10 25 (1" 10 900 19 108 100 22 22
0140 0,14 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0230 0,23 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0300 0,30 50 (2") 10 900 19 108 100 25 25
0670 0,67 50 (2") 10 700 38 400 100 65 65
0940 0,94 75 (3") 10 700 38 400 100 70 70
2290 2,29 100 (4") 10 600 55 1200 | 100 148 148
OBSERVATIE: Toata greutatea in daN, masa in kg.
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5.0 Introducere Johnson Pump

5.7.3 Nivelul zgomotului

dB (A) 0040-0100-0140 Max. RPM dB (A) 0230-0300 Max. RPM
80 — 84
/ I
/ — |
78 — / & / //
76 80
—
74 /,// 78
/
72 76 e
/
70 74
68 72
0 Presiune diferentiala: bar Max. 0 Presiune diferentiala: bar Max
dB (A) 0670-0940 Max. RPM dB (A) 2290 Max. RPM
86 90
84 88 ———
/
/ /
82 86
80 — 84
//
78 82
/
/
76 80
74 78
0 Presiune diferentiala: bar Max 0 Presiune diferentjala: bar Max
5.7.4 Dimensiunea maxima a particulei
Diametru interior | Dimensiune max. Dimensiune max.
conexiune port teoretica particula recomandata
Model (mm) (mm) particula (mm)
0040 20 7,6 3
0100 26 15,6 5
0140 38 15,6 5
0230 38 25,6 9
0300 50 25,6 9
0670 50 38,5 13
0940 81 38,5 13
2290 100 45,6 15
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Johnson Pump 6.0 Instalare

6.0 Instalare

Instalarea pompei si a retelei de conducte trebuie facuta
conform cu codurile si restrictiile locale. Practicile descrise in
acest manual sunt recomandate pentru performanta optima.
Tot sistemul de echipamente, cum ar fi motoarele, scripetii,
cuplajele de transmisie, limitatorii de viteza, etc., trebuie sa
fie dimensionate corespunzator pentru a asigura functionarea
satisfacatoare a pompei in limitele posibile.

ATENTIE: Aceste pompe sunt de refulare, proiectate
pentru alunecare redusa, sivor fideteriorate grav daca
se opereaza cu valvele inchise la descarcare sau pe
partea de admisie. Garantia pompei nu este valabila
pentru daunele cauzate de supraincarcare hidraulica
in urma operaérii cu o valva inchiséa in sistem.

6.1 Instalarea pompei si a unitatii de transmisie
AVERTISMENT: Trebuie instalate aparatoare
complete pentru a izola operatorii si personalul de
intretinere de componentele de rotatie.
l’g i Intr-o configurare tipica a instalatiei, pompa si unitatea de
I . transmisie sunt montate pe o placa de baza obisnuita. Unitatea
@ 0 poate fi instalata in orice aranjament prezentat in Figura 4
Fotets prin Figura 7 (zona umbrita indica locatia aparatorilor).

A

Figura 4 - Suport portabil

H_f

= L=

i

POA00-01Z

Figura 5 - Picior reglabil al bazei OBSERVATIE: Céand instalati unitatea asa cum se vede in
Figura 7, nivelati unitatea inainte de instalarea bolturilor.

o

PO10C-011
Figura 6 - Nivelare si/sau Garnituri pentru
izolarea vibratiei

PD100-01C
Figura 7 - Instalare constanta pe fundatie
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6.0 Instalare

Johnson Pump

6.2 Instalare conexiuni si tubulatura

6.2.1 Suport tubulatura

Figura 8 - Suport tubulatura

6.2.2 Rosturi de dilatatie

Figura 9 - Racorduri flexibile si Suporti

6.2.3 Tubulatura de admisie

[— |

—(

Figura 10 - Alimentarea pe dedesubt a pompei

~

(’FT}:

| -

Figura 11 - Tubulatura corecta pentru evitarea golurilor

de aer la admisie

E

=1

PD100-027

Pentru a minimaliza fortele exercitate asupra pompei,
sustineti toate conductele care duc la pompa, independent cu
carlige si piedestaluri. Astfel de forte pot duce la dezalinierea
componentelor pompei si la uzura excesiva a rotoarelor,
suportilor si axurilor.

Figura 8 prezintd metode tipice de sprijin folosite pentru a
sustine independent fiecare tub, reducand efectul greutatii
tubulaturii si a lichidului asupra pompei.

Dilatarea termica a tubulaturii poate cauza forte extreme.
Folositi rosturi de dilatatie termice pentru a minimaliza aceste
forte asupra pompei.

Rosturile flexibile pot fi folosite pentru a reduce transmiterea
de vibratii mecanice. Asigurati-vd ca capetele libere ale
oricaror conexiuni flexibile din sistem, sunt ancorate.

Instalati pompa sub nivelul lichidului de alimentare pentru a
reduce aerul din sistem prin aspirarea fluxului (Figura 10).

Daca pompa este instalata deasupra nivelului lichidului de
alimentare, tubulatura de pe partea de admisie trebuie sa fie
inclinata in sus spre pompa, pentru a evita golurile de aer din
conducte (Figura 11).

Pagina 16
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Johnson Pump

6.0 Instalare

6.3 Instalare supape de control

6.3.1 Partea de admisie pe aplicatiile de ridicare

Figura 12 - Supapa control de admisie

6.3.2 Partea de descarcare

PO

Figura 13 - Descarcare supapa de control

6.4 Instalare supape de izolare

FD100-030

Figura 14 - Supape de izolare

6.5 Instalare supapa limitatoare

(7
U
= [——

— \._j P IIZ]-::Jll—‘

Figura 15 - Supape limitatoare

(=

Folositi supape de control pentru a mentine linia de intrare
plina n special cu lichide putin vascoase (Figura 12).

A. Supapa control de admisie
B. Supapa de control a suportului

Pentru sistemele cu lichide sub vid, recomandam instalarea
unei supape de control pe partea de descarcare a pompei.
Supapa de control previne ca refluxul (aer sau lichid) sa
apara la prima pornire prin minimalizarea presiunii diferentiale
alimentate de pompa pentru pornirea fluxului (Figura 13).

A. Rezervor inchis - produce un vid pe lichid
(Presiune absoluta joasa)
B. Valva de control (de evacuare)

Supapele de izolare permit intretinerea pompei si indeparta-
rea acesteia in siguranta fara drenarea sistemului (Figura 14,
articol A).

Instalare supape limitatoare pentru protejarea pompei i
a sistemului de conducte Tmpotriva presiunii excesive.
Recomandam instalarea unei supape limitatoare externe
proiectata sa devieze fluidul dinspre pompa de evacuare spre
partea de admisie in sistem (Figura 15, articol A).

95-03095 — IM-TLP/03.00 RO (11/2017)
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6.0 Instalare Johnson Pump

6.6 Filtre si separatoare pe partea de admisie
Filtre si separatoare de admisie (Figura 16, articole A si B)

Z=\\gd B pot fi folosite pentru a preveni distrugerea pompei de catre

t]] D materiale straine. Faceti alegerea cu atentie pentru a preveni
cavitatia cauzata de restrictionarea admisiei. Daca utilizati filtre

A de admisie, acestea trebuie sa fie intretinute in mod regulat

pentru a preveni infundarea si blocarea fluxului.

A. Filtru
B. Separator magnetic

FD100-032

Figura 16 - Filtre si separatoare liniare

6.7 Instalare manometre

Manometrele si vacuummetrele furnizeazéa informatii
valoroase despre functionarea pompei (Figura 17). Oriunde
este posibil, instalati calibrele pentru a ajuta furnizarea de
informatii despre urméatoarele:

*  Presiuni normale si anormale

* Indicarea fluxului

Figura 17 - Instalare manometre si vacuummetre . Modificari ale st&rii pompei

*  Modificari ale starii sistemului

* Modificari ale vascozitatii fluidelor

PD100-040a

6.8 Conexiuni ale sigiliului incastrat

Pompele cu sigiliu dublu necesita spalare. Agentul de
spalare (de obicei apa) trebuie sa fie conectata si sa curga
de fiecare data cand pompa functioneaza.

f AVERTISMENT: Functionarea pompei fara spélare
va deteriora sigiliul gi componentele pompei din
cauza caldurii excesive in urma operarii pe uscat.

Corpul pompei are patru conexiuni G 1/8 BSPT de spalare,
localizate aproape de baza si de varful corpului (Figura 18,
articol A).

PD100-470

1. Agentul de spalare poate fi pompat prin orice parte
pentru ambele sigilii ale axului si evacuat pentru drenaj
prin partea opusa.

Limitator
l j 2. Ambele intrari pot fi evacuate pentru a usura pomparea.
a Asigurati-va ca apa de spalare este evacuata prin

ambele linii de descarcare.

3. Folositi agent de spalare rece, filtrat, pentru a obtine
o durata de viatd maxima a componentelor sigiliului.
Daca produsul pompat este lipicios sau se solidifica la
temperatura camerei, folositi agent cald sau fierbinte.

Figura 18 - Configurare conducte de evacuare
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Johnson Pump 6.0 Instalare

4. Instalati o supapa de reducere a presiunii si una de
control a fluxului (ac supapa) pe linia de alimentare
cu jet. Setati presiunea de alimentare la maxim 2 bari
(30 psi) si modificati debitul la aproximativ 0,9 Ipm
(1/4 gpm) (mai mult doar pentru aplicatii cu temperaturi
inalte)

5. Un ventil solenoid trebuie instalat in rezerva de agent de
spalare si cablat in serie cu demarorul pentru a asigura
pornirea/oprirea automata a fluxului agentului de spalare
inainte de pornirea motorului si dupa oprirea acestuia.

6.9 Instructiuni CIP (Spalare automata)

Aceste instructiuni optionale pentru CIP (Spélare automata)
sunt proiectate pentru a asigura accesul complet al solutiilor
CIP la toate suprafetele de contact ale produselor:

» Asigurati-va ca rata de viteza a solutiilor CIP este
adecvata pentru curatarea intregului circuit. Pentru cele
mai multe aplicatii, este suficienta o viteza de 1,5 m/
sec (5 ft./sec). Pentru ca solutiile CIP sa atinga viteza
corespunzatoare, forta pompei trebuie sa aiba o gama
de viteza si cai putere suficienti. Presiunea de admisie
necesara trebuie de asemenea sa fie atinsa. Daca
pompa nu furnizeaza o viteza suficienta pentru solutia
CIP, poate fi folosita o pompa de alimentare cu CIP, cu
un canal de derivatie instalat. Pentru a stabili asezarea
aproximativa a canalului de derivatie, contactati Inginerul
de Aplicatie.

+ Asigurati-va ca o presiune diferentiala este creata peste
pompa. Presiunea diferentiald va impinge solutia CIP
prin zonele cu joc mic ale pompei, ducand la o actiune
de curatare mai buna. Presiunea laterald mare poate
fi fie pe partea de admisie sau pe partea de iesire. O
presiune diferentiala de 2 bari (30 psi) este potrivita
pentru majoritatea aplicatiilor.

* Pompa trebuie operata in timpul CIP pentru a mari
turbulenta si puterea de curatare in interiorul pompei.
Daca este necesar un drenaj complet, pompa trebuie
sa fie in pozitia laterald de montare.

6.10 Verificare aliniament cuplaj

Aliniamentul cuplajului pompei si al unitatii trebuie reverificat
dupa ce Intreaga unitate a fost instalata si tubulatura finalizata.
Este recomandata reverificarea periodica in timpul functionarii
pompei.

* Recomandam folosirea unui cuplaj flexibil pentru
a conecta unitatea la pompa. Exista cateva tipuri
diferite, inclusiv cuplaje culisante sau cu dispozitiv
de suprasarcina. Cuplajele flexibile pot fi folosite pentru
a compensa jocul axial gi diferentele de aliniament.

» Aliniati pompa si axul conductor cat mai aproape posibil.
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Johnson Pump

6.11 Verificare aliniament unghiular

Hip (]

i
ol

AN
PDT00-015

Figura 19 - Verificare aliniament unghiular

6.12 Verificare aliniament paralel

7

B ]
U .==—_,,,_f1 C
6 PD100-023

Figura 20 - Verificare aliniament paralel

i

v

1. Daca folositi senzori sau calibru conic (Figura 19,
articole A si B), verificati aliniamentul in patru puncte la
fiecare 90 grade 1n jurul cuplajului; reglati dimensiuni
egale in toate punctele.

Setati spatiul dintre jumatatile cuplajului la distanta
recomandata de producator.

3. Montati garnituri pentru a alinia sistemul.

N

1. Verificati atat aliniamentul vertical cat si cel orizontal al
pompei si a unitatii folosind o rigla.

2. Dacafolositiun senzorlalocatia,A” cain Figura 20, stabiliti
directia sigradul necesar de deplasare (Figura 20, articol B).

3. Daca este necesar, reglati la locatia ,C” si/sau miscati
unitatea atat cat este necesar.

6.13 Verificarea aliniamentului curelei si lantului de transmisie

Figura 21 - Aliniere curea si lant de transmisie

Folositi o rigla pentru a verifica vizual cureaua si lantul de
transmisie. Pastrati distanta axuluila minim (Figura 21, articol A).
Dupa ce tubulatura este finalizata si Tnainte de instalarea
curelelor, rasuciti manual axul pompei pentru a va asigura ca
se intoarce usor.

Pagina 20
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6.14 Verificati rotatia pompei
Verificati directia de rotatie a unitatii pentru a stabili directia de
rotatie a pompei (Figura 22 prin Figura 25). Dupa verificarea
m rotatiei corecte a unitatii, conectati cuplajul si asamblati pompa
si aparatoarele cuplajului.

OBSERVATIE: Capacele pompei au fost indepartate in
imaginile urméatoare pentru a vedea rotatia rotorului. Niciodata
s& nu operati pompa cu capacele indepartate.

p—_
PD100-473 *

Figura 24 - Fluxul vertical de portare

Figura 25 - Rotatia pompei
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Johnson Pump

7.0 Actionare

PERICOL: Pompa contine elemente interne in
migcare. NU PUNETI méinile sau degetele in porturile
din corpul pompei sau din zona de transmisie niciodata
intimpul functionarii. Pentru a evita ranirea grava, NU
instalati, curétati sau reparati pompa daca nu este
oprit si izolat tot curentul.

C ATENTIE: Aceste pompe suntde refulare, proiectate

cu inclinatie joasa si vor fi grav deteriorate dacéa sunt
operate cu supapele inchise pe liniile de admisie sau
descarcare. Garantia pompei nu este valabila pentru
daunele cauzate de supraincarcare hidraulica inurma
operarii cu o valva inchisa in sistem.

7.1 Lista de verificare Tnainte de pornire

A\

A\

A\

ATENTIE: Nu folositi aceasta pompa
pentru a spéla un sistem nou instalat.
Pot aparea daune severe ale pompei
si sistemului daca pompa este folosita
pentru a spdala sistemul. Scoateti ro-
toarele in timpul spalarii sistemului.

AVERTISMENT: Trebuie instalate
apdaratoare complete pentru a izola
operatorii $i personalul de intretinere
de componentele rotative. Aparatoa-
rele sunt prevazute cu pompe TLP ca
parte a unui grup complet cu pompa
si unitate.

AVERTISMENT: Nu porniti o pompa
cu flux ermetic daca sigiliul nu este
instalat gi pornit.

7.2 Procedura de pornire

7.3 Procedura de oprire

1.

10.

1.
2.

7.4 Procedura de oprire de urgenta

Procedurile de oprire de urgenta trebuie studiate de personalul
statiei dupa insusirea cerintelor principale ale sistemului.

Verificatidaca pompa este instalata corect, conform sectiunii
sInstalarea” din paragraful 6.0. Consultasi sectiunea
.Instalarea supapelor de descarcare” din paragraful 6.5 si
instalati supape de descarcare dupa necesitati.

Verificati alinierea cuplajului. Consultati sectiunea
»Verificarea alinierii cuplajului” din paragraful 6.10.

Asigurati-va ca pompa situbulatura sunt curate sinu prezinta
materiale straine cum ar fi praf de sudura, garnituri, etc.

Asigurati-va ca toate conexiunile tubulaturii sunt stranse si
fara scurgeri. Unde este posibil, verificati sistemul cu lichid
care nu prezinta riscuri.

Este necesar ca pompa si axul sa fie lubrifiate. Consultati
sectiunea ,Lubrifierea” din paragraful 8.2.

Asigurati-va ca aparatoarele suntlalocul lor si Tn siguranta.

Sigiliile mecanice duble necesita alimentare adecvata si
un flux adecvat al lichidului de curatare.

Asigurati-va ca toate supapele sunt deschise pe partea de
descarcare si ca este deschisa o cale libera pentru flux,
spre destinatie.

Asigurati-va ca toate supapele sunt deschise pe partea de
admisie si ca fluidul poate umple pompa. O instalatie de
aspirare a zonelor inundate este recomandata.

Verificati sensul de rotatie a pompei si axului, pentru a va
asigura ca este cel corect. Consultati sectiunea ,Verificarea
rotatiei pompei” din paragraful 6.14.

Porniti unitatea pompei. Unde este posibil, pornitila o viteza
mica sau impingeti.

Asigurati-va ca lichidul ajunge in pompa in 60 secunde.
Daca pompa nuincepe sa se stabilizeze consultatisectiunea
,Depanarea” din paragraful 9.0.

Opriti curentul catre unitatea pompei.
Opriti alimentarea si liniile de evacuare.
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Johnson Pump 8.0 Kituri de mentenanta

8.0 Kituri de mentenanta

8.1 Informatii importante de siguranta

@ PERICOL: Pompa contine elemente interne in
migcare. NU PUNETI méinile sau degetele in porturile
din corpul pompei sau din zona de transmisie niciodata
in timpul functionarii. Pentru a evita ranirea grava, NU
instalati, curatati sau reparati pompa daca nu este

oprit si izolat tot curentul.

Tnainte de dezlipirea conexiunilor intre port si pompa:

. Tnchide’;i aspirarea si descarcati supapele.

« Drenati pompa si curatati sau clétiti daca este cazul.

» Deconectati sau inchideti alimentarea electrica si izolati
tot curentul.

8.2 Ungere

Table 1: Tabel explicativ pentru

Figura 26

30. Buson de golire a uleiului

31. Aerisirea rezervorului de ulei

32. Dop de control al nivelului
uleiului, lanterna

33. Dop de curatare a unsorii

39. Accesorii de lubrifiere

Figura 26 - Puncte de lubrifiere

8.2.1 Lubrifierea transmisiei

Faceti referire la manualul producatorului, livrat cu unitatea
pentru frecventa si lubrifierea corespunzatoare a unitatii.

8.2.2 Ulei cutie de viteze

Facetireferire la tabelul de maijos pentru capacitatea necesara
a modelului de pompa dupa cum este prezentat.

Schimbati uleiul la fiecare 1000 ore.
ATENTIE: Fiecare pompa este livrata

din fabric?, cu ulei si cu cutia de viteze SpGCIflcatllle uleiului cutiei de viteze
sigilata. Inainte de operare, inlocuiti
dopul cel mai de sus cu orificiul de Categorie ISO 320, SAE 140 sau numar AGMA 6EP

evacuare furnizat. Verificati nivelul
uleiului inainte de operare.

Volum ulei angrenaje

Model Porturi Porturi
orizontale verticale

0040, 0100, 0140
0230, 0300 100 ml 170 ml
0670, 0940 325 mi 490 ml
2290 625 ml 1125 ml

Table 2: Volumul uleiului cutiei de viteze
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8.0 Kituri de mentenanta Johnson Pump

8.2.3 Lubrifierea suportului

Suporturile sunt lubrifiate din fabrica cu grasime. Tabel 3 ofera
volumuri aproximative pentru relubrifierea adecvata. Ungeti
suportii la fiecare 250 ore.

AUnsoarea in exces se va acumula pe carcasa cutiei de viteze.
Indepartati-1 prin orificiul de curatare acoperit cu un dop din
plastic (Figura 26, reperul D).

Unsoare de lubrifiere pentru suporti

NLGI categoria Nr. 2, EP, lubrifiant pe baza de litium

Cantitate de lubrifiant
pentru fiecare suport

Model -
Suport frontal Suportul din
spate
0040, 0100, 0140 5 ml 4ml
0230, 0300
0670, 0940 10 mi 9ml
2290 17 mi 14 mi

Tabel 3: Cantitate lubrifiant

8.3 Inspectii de intretinere

PERICOL: Pompa contine elemente interne in
miscare. NU PUNETI méinile sau degetele in porturile
din corpul pompei sau din zona de transmisie niciodata
intimpul functionarii. Pentru a evita ranirea grava, NU
instalati, curétati sau reparati pompa daca nu este
oprit si izolat tot curentul.

Detectarea uzurii Tn stadiul incipient poate reduce costurile
reparatiei si durata de stationare. O simpla inspectie vizuala a
pompei in timpul curatarii defectiunii este recomandata pentru
Figura 27 - Verificati uzura a detecta semnele de defectiune cat mai repede.

8.3.1 Inspectarea axului

Inspectati vizual axul pentru résuciri sau indoiri; inlocuiti-l daca
este necesar.

8.3.2 Inspectia capatului butucului

Inspectati vizual capatul butucului rotorului pentru uzura
excesiva; Tnlocuiti-l daca este necesar. De fiecare data cand
rotoarele sunt indepartate, inlocuiti inelele-o de pe butuc.

8.3.3 Inspectarea cantului axului

Inspectarea vizuala a cantului axului pentru uzura excesiva si
inlocuiti-l daca este necesar. Daca, cantul axului are o margine
ascutita, indepartati marginea cu o pila pentru a prevenitaierea
inelului-o al axului din instalatie
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8.3.4 Inspectarea cutiilor de viteze si a suportilor

OBSERVATIE: Uzura butucului rotorului si a cantului axului

« N L este cauzata de operarea cu un gurub slabit al rotorului
W a4 e pentru perioade indelungate.
T f E )
;)| G C - Jocul cutiei de viteze
-9 |
| ! Dupa ce ati indepartat presiunea hidraulica si sigiliile, pipaiti
il | . . e ~ VAN
kil i© Sii@ L] jocul cutiei de viteze prin invartirea cu mana a oricarui ax.
S R = = Celalalt ax trebuie sa se cupleze imediat. Efectuati aceasta
I TS| 4 verificare de trei ori la intervale de 60 grade.
T — =
S ek — Daca jocul este evident, scoateti capacul carcasei cutiei de
o n viteze, verificati uzura dintilor de angrenaj si asigurati-va ca
Figura 28 - Verificarea jocului mecanismul nu este slabit pe ax. Daca dintii angrenajului sunt

uzati, Tnlocuiti mecanismul.
Daca mecanismul este slabit pe ax, verificati cheia axului
si canelura; inlocuiti daca este necesar.

Verificati starea rulmentului

Dupa ce ati scos sigiliile si presiunea hidraulica, verificati starea
rulmentului prin aplicarea cu méana a unei forte de aproximativ
30 Ibs (14 kg) sus si jos. daca detectati o migcare, ruimentul
ar putea cadea.

Verificati migcarea axului Tnainte si Tnapoi. Cand se stabileste
ca rulmentul va cadea, inlocuiti rulmentul si revizuiti programul
de lubrifiere.

Figura 29 - Verificati cursa rulmentului

8.3.5 Program recomandat de mentenanta

Articol Interval mentenanta
Inlocuire ulei La fiecare 1000 ore.
cutie de viteze Consultati sectiunea ,,Uleiul de

angrenaje” din paragraful 8.2.2.

Rulmentilubrifiati La fiecare 250 ore.
Consultati sectiunea ,,Lubrifierea
rulmentilor” din paragraful 8.2.3.

Tnlocuire Inele-O De fiecare data cand inelele-o sunt
scoase.

OBSERVATIE: Pentru sigilii si rotoare, durata de viata a
componentelor variazd mult la aplicatii diferite. Verificati
uzura si inlocuiti daca este necesar. Consultati sectiunea
~Schema reviziilor” din paragraful 8.4.

95-03095 — IM-TLP/03.00 RO (11/2017) Pagina 25



8.0 Kituri de mentenanta

Johnson Pump

8.4 Tabel de verificare a mentenantei

PROBLEMA

CAUZE POSIBILE

SOLUTII POSIBILE

Contactul de la rotor la rotor
sau joc inegal de la rotor la rotor.

Obiect solid blocat intre rotoare si axuri
rasucite.

Tnlocuiti axurile.

Montati filtre daca sunt necesare.
Verificati i inlocuiti mecanismele
dacé este necesar.

Capatul butucului rotorului
sau cantul axului sunt uzate.

surub(uri) slabit(e) ale rotorului.
Rotoare trantite peste cant la instalare.

Surub(uri) butuc rotor cuplu Consultati sectiunea
,Referinta cuplu” din paragraful 8.8.14.

Tnlocuiti rotoarele si axurile sau axurile reglate
pentru a mentine jocurile peretelui din spate in mod
corespunzator.

Cant al axului cu margini ascutite.

surub(uri) slabit(e) ale rotorului.
Rotoare trantite peste cant la instalare.
Jocurile peretelui din spate sunt inegale.

Tndepérta’gi marginile ascutite cu o pila pentru
a preveni taierea inelului-o al axului.
Verificati daca jocurile peretelui din spate sunt egale.

Cursa cutiei de viteze.

Lipsa lubrifiere.
Incarcaturi hidraulice excesive.

Verificati nivelul lubrifierii si frecventa.
Reduceti incarcatura hidraulica.
Verificati si Tnlocuiti mecanismele daca este necesar.

Dintii angrenajului sunt uzati
sau rupti.

Lipsa lubrifiere.
Incarcaturi hidraulice excesive.

Verificati nivelul lubrifierii si frecventa.
Reduceti incarcatura hidraulica.
Verificati si Tnlocuiti mecanismele daca este necesar.

Rulmenti slabiti axial sau radial.

Lipsa lubrifiere.
Incarcaturi hidraulice excesive.
Contaminarea apei sau a produsului.

Verificati nivelul lubrifierii si frecventa.
Reduceti incarcatura hidraulica.
Asigurati-va ca nu apare exces de unsoare.
Tnlocuiti rulmentii daca este necesar.

Deteriorarea sigiliilor frontale
lubrifiate.

Sigiliul ar putea fi vechi sau uzat.

Nu exista unsoare de lubrifiere pe margini.

Axuri uzate sub sigilii.

Tnlocuiti sigiliile.
Lubrifiati corespunzator cu unsoare la instalare.
Verificati suprafata axului sub sigilii.

Deteriorarea uleiului sigiliilor
din spate.

Sigiliul ar putea fi vechi sau uzat.

Nu exista unsoare de lubrifiere pe margini.

Axuri uzate sub sigilii.

Tnlocuiti sigiliile.
Lubrifiati corespunzator cu unsoare la instalare.
Verificati suprafata axului sub sigilii.

8.5 Curatare

OBSERVATIE: intotdeauna inlocuiti
siinelele-o ale capacului rotorului si
inelele-o ale butucului atunci cand
reasamblatipompa. Dacazoneledin
spatele acestor sigilii se murdaresc,
contactati Inginerul Aplicatiei pentru
oprocedurade curatare siigienizare
specifica, validata pentruaindeparta
bacteriile.

Programul de curatare a pompei trebuie stabilit pe loc pentru
materialele care sunt procesate si programul de mentenanta
a fabricii. Pentru curatarea in pozitie consultati sectiunea
,Instructiuni de curatare in pozitie” din paragraful 6.9.

Pentru demontarea capului de presiune hidraulica consultati
sectiunea ,Demontarea pompei: componente hidraulice” din
paragraful 8.6. indepartati si curatati invelitoarea inelului-o,
sigiliile pompei, si suruburile rotorului. Verificati-le si inlocuiti-le
daca este necesar.

in aplicatiile in care materialul se poate intariin pompa in timpul
opririi, este foarte recomandata o curatare CIP, o spélare cu jet
sau o demontare a presiunii hidraulice si o curatare manuala.
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8.6 Demontare pompa - Componente hidraulice

PERICOL: Pompa contine elemente interne in
miscare. NUPUNETI méinile sau degetele in porturile
din corpul pompei sau din zona de transmisie niciodata
in timpul functiondrii. Pentru a evita raniri serioase,
NU instalati, curétati, reparati sau depanati pompa
daca nu este oprit gi izolat tot curentul.

@ PERICOL: Pentru a evita raniri serioase, inchideti
si drenati produsul din pompéa inainte de deconec-
tarea tubulaturii.

Tabel 4: Tabel explicativ pentru Figura 30

2 Capac

3. Rotor

4. Piulita rotor

5. Dopul filetat al rotorului

35. Piulitd capac

51. Capac inel-o

55. Capacul surubuluiinelului-o al rotorului

PD100-479

Figura 30 - Indepartarea capacului pompei si a rotorului
8.6.1 Indepartarea capacului pompei

1. Indepartati capacul piulitei capac (Figura 30, articol 35).

2. Indepartati capacul (articolul 2). Cavitatile sunt prevazute
pe suprafata de montaj a capacului pentru a permite
indepartarea capacului cu ajutorul unei surubelnite.

3. Scoateti si verificati inelul-o (articolul 51).

8.6.2 Indepartarea rotorului

1. Scoateti capacele suruburilor (Figura 30, articol 5)
rotoarelor (articolul 3). Scoateti si verificati inelele-o
(articolul 55).

2. Pentru prevenirea rotatiei rotoarelor in timpul slabirii (sau
strangerii) suruburilor butucului rotorului, blocati rotoarele
conform instructiunilor din sectiunea ,Blocarea rotoarelor”
din paragraful 8.6.3.

3. Scoateti rotoarele (Figura 30, articol 3). Daca rotoarele nu
pot fi indepartate manual, folositi o miscare de rasucire
pentru a le elibera. Dacd nu reusiti, indoiti corpul spre
fnainte cu un ciocan pentru a slabi rotoarele.

PD100-539

Figura 31 - Detaliu de largire
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8.6.3 Blocarea rotorului

Table 5: Rod diameters

0040
0100, 0140
0230, 0300
0670, 0940
2290

15 mm
20 mm
30 mm
45 mm
60 mm

OBSERVATIE: Rotorul montat pe axul de transmisie este
marcat cu un . X”in zona de largire a surubului cu urechiuga
(veziFigura 31). Rotorul marcat trebuie séa fie mereu instalat
pe axul de transmisie pentru a mentine un joc corespunzator
al rotorului gi pentru a preveni deteriorarea pompei.

Folositi o tija din material care nu se lipeste pentru a bloca
rotoarele si pentru a le impiedica sa se rasuceasca. O tija de
plastic este foarte buna in acest scop. Tabel 5 prezinta diame-
trele tijei dupa model, pentru blocarea rotorului. intotdeauna
blocati rotorul contra corpului sdu si nu a rotorului opus. Vedeti
Figura 32.

Rotor cu baza slabita Rotor cu varful slabit

PD100-482 PD100-483

Rotor cu baza stransa Rotor cu varful strans

Figura 32 - Pozitiile tijei pentru blocare.
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8.6.4 Indepartarea corpului pompei

1. Cu ajutorul unui ciocan, indoiti corpul inainte pana cand
pivotii sunt despringi de carcasa cutiei de viteze (Figura
33, articol 11).

2. Scoateti corpul usor de pe stélpi (articolul 34) pentru
a impiedica deteriorarea componentelor mecanice ale
sigiliului.

3. Asezati corpul pe o suprafata protejata cu sigiliile in sus.

4. Scoateti si verificati inelele-o ale butucului rotorului
(articolul 53).

Figura 33 - Indepartarea corpului pompei

8.6.5 Indepartarea sigiliului mecanic

1. Indepartati locasurile sigiliului (Figura 34, articol 8) din
axuri. Aveti grija sa nu deteriorati locasurile sau axurile.

2. Scoateti i verificati inelele-o (articolul 53).

Figura 34 - Indepartati locasurile sigiliului

PD100-486

Figura 35 - Indepértati sigilile

3. Indepartati sigiliul interior (Figura 35, articol 9) si supapa
ondulata (articolul 48). Indepartati inelul-o (articolul 52)
din sigiliul interior si verificati-l. Inlocuiti daca este necesar.

4. La pompele echipate cu sigiliu mecanic dublu (Figura 35,
figura A), indepartati sigiliul extern (articolul 10) si supapa
ondulata. Indepartatiinelul-o (articolul 54) din sigiliul extern
si verificati-l. Inlocuiti daca este necesar.
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8.7 Dezasamblarea cutiei de viteze

@ PERICOL: Pentru a evita ranirea grava, NU instalati,

curétati sau reparati pompa daca nu este oprit si
izolat tot curentul.

@ PERICOL: Pentruaevita ranirea grava, opriti si drenati

8.7.1 Indepéartarea capacului cutiei de viteze

1.

Figura 37 - Scoateti dopul de drenaj al uleiului

produsul pompei inainte de deconectarea tubulaturii.

PD100-488

Figura 36 - Indepértati capacul carcasei cutiei de viteze

Scoateti dopul de drenaj al bazei (Figura 37, articol 32)
si drenati uleiul spre un rezervor apropiat. Utilizati uleiul
folosit conform cerintelor locale.

Scoateti cheia de admisie a axului (daca existd) si
indepartati orice crestaturd sau margine ascutita din axul
de admisie.

Scoateti dopurile filetate (Figura 36, articol 36) si saibele
(articolul 37) si indepartati capacul (articolul 12).

Scoateti sigiliul axului de admisie (articolul 29) din capacul
cutiei de viteze si aruncati-l.

Verificati dopul indicatoruluide nivel (articolul 31) siinlocuiti-I
daca este tulbure sau patat.

Indepartati garnitura (Figura 36, articol 50) si aruncati-o.
Razuiti cu atentie orice reziduu al garniturii de pe suprafe-
tele conjugate ale capacului cutiei de viteze (articolul 12)
sau de pe carcasa cutiei de viteze (articolul 11).
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8.7.2 Indepéartarea cutiei de viteze si a axului

Figura 38 - Dispozitiv de blocare

PD100-491

Figura 40 - Scateti suruburile

Figura 41 - Scoateti axul

Figura 39 - Tndepértat,i cutia de viteze si dispozitivul de blocare

Slabiti clema suruburilor inelului (Figura 39, articol 24)
sau a suruburilor blocatoare din dispozitivul de blocare
(Figura 38, articol 26) pentru a desprinde cutia de viteze
de ax.

Scoateti mecanismul si dispozitivul de blocare din ax.
Repetati pasii 1-2 pentru celalalt ax.

Scoateti suruburile carcasei rulmentului (Figura 40,
articol 41).

Montati 2 suruburi in gaura filetata (Figura 40, articol A)
din carcasa rulmentului (articol 14). Strangeti suruburile
pentru a scoate carcasa rulmentului din carcasa cutiei de
viteze. (Figura 41).

Repetati pasii 4-5 pentru celalalt ax.
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8.7.3 indepartarea rulmentului

1. Slabiti surubul de reglare blocator (Figura 42, articol A) din
piulita de ajustare a rulmentului (articolul 20) si scoateti
piulita de ajustare a rulmentului.

20
@ 2. Daca carcasa rulmentului este sustinuta ca in Figura
\ 43, eliberati axul rulmentului din spate (articolul 17),
carcasa rulmentului (articolul 14), inelul-o cu mufa sigilata
(articolul 68), si mufa sigilata (articolul 18).
19 68 3. Scoateti inelul de sigurantd (articolul 19) din carcasa
18

rulmentului si Tmpingeti afara din carcasa rulmentului

‘(;))) ) garnitura din spate a rulmentului si sigiliul din spate al
\? / @ acestuia (articolul 27).
N

4. Tmpinge’gi pivotul frontal al rulmentului afara din ax.

PD100-492

Figura 42 - Scoateti rulmentii

5. Repetati pagii de mai sus pentru celalalt ax.

PD100-493

Figura 43 - Impingeti axul in afara rulmentului din spate.
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8.8 Asamblarea pompei

OBSERVATIE: Aveti grija de fiecare data pentru aimpiedica
deteriorarea suprafetelor prelucrate importante.

OBSERVATIE: Verificati componentele de margini ascutite
sau crestaturi. Indepartati-le dupa cum este necesar.

8.8.1 Montati sigiliile frontale

Montati noile sigilii frontale ale rulmentului (Figura 44, articol 28)
in carcasa cutiei de viteze (articolul 11) cu muchia principala
indreptata spre interiorul cutiei de viteze. Sigiliile trebuie sa fie
racordate cu fata cutiei de viteze.

Figura 44 - Montati sigiliile frontale

8.8.2 Asamblare rulment

1. Impingeti garnitura rulmentului din spate (Figura 46,
) W{ }\ ) articol 17) in carcasa rulmentului (articol 14) folosind un
,,,,,, o instrument de impingere (articolul A).
PR D i
/A
= 14
E b7
| 17
— §//
= {} g
16 |
— PD100-451
iz Figura 46 - Impingeti garnitura rulmentului din spate
\6-7
2. Incalziti pivotul ruimentului la 120°C si agezati-l pe ax.
‘ Metoda alternativa: Tmpingeti pivotul frontal al rulmentului
| Ponoa (Figura 45, articol 16) pe ax (articolele 6-7). Pivotul rulmentului
Figura 45 - Impingeti pivotul ruimentului pe ax. trebuie sa stea fix contra cantului axului.
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3. Montati garnitura rulmentului frontal (Figura 47, articol

% O 16a) pe pivotul montat (articolul 16b), urmata de carcasa
20 rulmentului (articolul 14).

A 18 4. Tmpingeti pivotul rulmentului din spate (articolul 17b) pe ax
— 68 si in pivot.

19 5. Tmpingeti sigiliul din spate (articolul 27) in carcasa

===4 / rulmentului (articolul 14) cu muchia principala indreptata

! 14 in afara rulmentului, si montati inelul de siguranta (articolul

19). Orientati sigiliul dupa cum este descris si asigurati-va

27 ca nu interactioneaza cu rulmentul.
67
= 17a 6. Montati inelul-o (articolul 68) si mufa sigiliului (articolul

17b 18) pe ax dupa cum se vede in Figura 47. orientati mufa
sigiliului cu canelura spre rulment.

7. Montati piulita de reglare a rulmentului (articolul 20) si

HE 16a strangeti la mana. Nu strangeti surubul blocator de reglare
T 16b de aceasta data.
o 8. Montati inelul-o (articol 67) in canelura carcasei rulmen-

==t tului (articol 14).

\ 3

PD100-453

n
L

Figura 47 - Asamblarea rulmentului

8.8.3 Ajustarea rulmentului

1. Vedeti Figura 48. Aplicati un strat de unsoare a rulmen-
tului pe diametrul interior (articolul A) al muchiilor sigiliilor
(articol 29).

AN

JE

Figura 48 - Aplicare lubrifiantului pentru rulment

29

PD100-454
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PD100-455

Figura 49 - Securizati cu capace filetate

PD100-458

Figura 51 - Strangeti suruburile de reglare

2. Montati ansamblul axului in cutia de viteze si asigurati-l cu
suruburi filetate (Figura 49, articol 41). Aplicati o pelicula
usoara de unsoare de rulment, pe gauri si pe garnituri pentru
a usura instalarea. Aveti grija pentru a preveni deteriorarea
muchiei sigiliilor (Figura 48, articol 29) in timpul asamblarii.

3. Montati un surub cu urechiusa (Figura 50, articol 4) in
gaurile filetate ale fiecarui ax si verificati cuplul de rulaj al
fiecarui ansamblu de ax cu o cheie de cuplu.

PD100-457

Figura 50 - Verificati cuplul de rulaj

4. Strangeti sau desfaceti piulita de blocare a rulmentului
(Figura 51, articol 20) pentru a atinge o valoare de cuplu
conform Tabel 6.

Pompa Cuplu
0040, 0100, 0140
0230, 0300 1,6-1,8 N-m
0670, 0940 3.2-34 N-m
2290 4,5-4,7 N-m

Tabel 6: Cuplu de rulaj al rulmentului

5. Strangeti sau desfaceti suruburile de reglare (Figura 51,
articol A) in piulitele de blocare a rulmentului (articol 20).
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8.8.4 Montarea sigiliului axului

Figura 52 - Montarea locagului sigiliului

1. Instalati inelul-o al locasului (Figura 52, articol 53) in
canelura din spate a axului.

2. Aplicati un lubrifiant compatibil cu inelele-o si montati
locasul sigiliului (Figura 52, articol 8). Aliniati benzile din
locasul sigiliului cu benzile din ax si agezati-le ferm contra
cantului axului.

PD100-495

Figura 53 - Montarea sigiliului axului

3. Montati inelul-o al sigiliului interior (Figura 53, articol 52)
in canelura sigiliului intern si montati supapa ondulata
(articolul 48) in corpul sigiliilor interne (articol 9).

4. Aplicati un lubrifiant compatibil pe inelele-o si montati
sigiliul, inelul-o, si arcul ondulat in corp. Aliniati sloturile
din sigiliu cu pinii in corp. Repetati pentru al doilea sigiliu.

5. TInchideti aparatoarele (Figura 53, articol 56) spre corp
cu ajutorul suruburilor cu cap rotund (articol 57).

6. Pentru pompele cu sigiliu dublu (Figura 53, Tnserati A):

Instalati inelul-o al sigiliului extern (Figura 53, articol 54) in
canelura sigiliului extern (articolul 10).

Asezati arcul ondulat (articolul 49) in diametru, apoi aplicati un
lubrifiant potrivit inelului-o si montati sigiliul in corp. Repetati
pentru al doilea sigiliu.

Pagina 36

95-03095 — IM-TLP/03.00 RO (11/2017)



Johnson Pump 8.0 Kituri de mentenanta

8.8.5 Instructiuni/observatii pentru sigiliul mecanic

1. Fetele suprapuse ale componentelor sigiliului mecanic
sunt extrem de plate si netede. Aveti grija cand manipulati
aceste componente pentru a preveni deteriorarea si
reducerea performantei sigiliului.

2. Desi este imposibil de prevenit atingerea fetelor sigiliului
in timpul asamblarii, folositi méinile curate gi incercati sa
reduceti la minimum contactul cu fetele suprapuse.

3. Pastrati curat locul de munca pentru a impiedica contami-
narea fetelor sigiliului.

4. Lubrifierea Inelului-O este importanta pentru a usura
asamblarea componentelor, pentru a preveni deteriorarea
inelului-o, si pentru a asigura o functionare corespunza-
toare a sigiliului. Lubrifiantul ales trebuie sa fie non-toxic
si potrivit cu materialul inelului-O.

5. Apa curata poate fi folosita ca si lubrifiant al montajului
inelelor-o daca nu aveti la dispozitie alt lubrifiant.

6. Scaunele sigilate trebuie pozitionate radial contra cantului
axului.

7. Sigiliile interne si externe nu trebuie legate in locasurile

lor corespunzatoare. Daca este impins cu ména, arcul
ondulat trebuie sa readuca sigiliile in pozitia initiala.

8.8.6 Montarea corpului

Pompi 1.D. O.D. Lungime
P (mm) (mm) (mm)
0040
0100
0140 14 25 18
0230
0300
0670 PD100-496
0940 18 25 18
2290 21 30 30 Figura 54 - Montarea corpului

1. Instalati inelele-o ale sigiliului butucului axului (Figura 54,
articol 53) in canelura fiecarui ax.

2. Dirijati corpul cu sigiliile instalate peste stalpi si agezati-|
ferm in cutia de viteze. Aveti grija pentru a preveni
deteriorarea sigiliilor.

3. Fixati corpul de carcasa cutiei de viteze folosind doi
distantieri si piulite capac (articolul 35) in colturile opuse
ale corpului. Vedeti Tabel 7 pentru dimensiunile nominale
solicitate de distantieri.
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8.8.7 Pozitionarea rotorului

OBSERVATIE: Gaurile suruburilor din rotoare
sunt destinate pentru a potrivi gaurile n
axuri intr-o singura directie. Pentru a sustine
ansamblul, semnele de referinta suntprevazute
pe fiecare rotor la capatul axului.

8.8.8 Montare rotor

C PD100-497a

Figura 55 - Schita rotorului

Pompa Hex Cuplu

0040
0100
0140 9 mm 24 N-m
0230
0300

0670
0940

2290 18 mm 160 N-m

13 mm 70 N-m

Tabel 8: Cuplu surub cu urechiusa

Jocurile rotoarelor si sincronizarea necesita ca fiecare rotor
sa fie mereu instalat pe un ax specific pentru a mentine
acele jocuri si pentru a preveni deteriorarea. Rotorul axului
de transmisie, prin urmare, este marcat cu un , X’ in largitorul
surubului cu urechiusa. Rotorul marcat trebuie sa fie instalat
intotdeauna pe arborele cardanic.

1. Calibrul axului rotoarelor (Figura 55, articol 3) trebuie sa
fie curat si fara crestaturi si reziduuri (Figura 55, articol B).
Canelura marginii (articolul C) trebuie sa nu aiba crestaturi
pentru a preveni deteriorarea inelelor-o.

2. Fataaxuluitrebuie sa nu aiba capete ridicate sau crestaturi
(vedeti Figura 56, Schita G, articolul D).

3. Refolosirea rotoarelor: Aplicati un lubrifiant potrivit pe
inelele-o gi instalati rotorul marcat in axul de transmisie gi
rotorul nemarcat in axul scurt, tindnd cont de aliniamentul
marcajului de referintd de pe ax, pentru pozitionarea
rotorului. (Vedeti articolul A din Figura 56, Schita F si G.)

Instalarea rotoarelor noi: Aplicati un lubrifiant potrivit
pe inelele-o si instalati rotoarele pe axuri, tindnd cont
de aliniamentul marcajului de referinta de pe ax,
pentru pozitionarea rotorului. (Vedeti articolul A din
Figura 56, Schita F si G.) Marcati un ,X” la aproximativ
3 mm inaltime in fata largitorului opus aliniamentului
marcajului de referintd. Consultati Figura 56, reperul
F; de asemenea, pentru o imagine maritd consultati
figura 31.

4. Montati un surub cu urechiuga (Figura 56, articol 4) in
cea mai apropiata gaurd de marcajul de referinta in
fiecare rotor.

5. Montati suruburile rAmase gi cuplati toate suruburile pana
la valoarea prezentata in Tabel 8.

PD100-497

Figura 56 - Montare rotor
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8.8.9 Setare joc rotor

Gama
Modelul Joc acceptata
pompei propus ina- ina-
poi inte
0040
0,125 0,260
0100 0,100 ’ ’
0140 0,100 0,155
0,150 0,265
0230 0,125 0.125 0.160
0,150 0,315
0300 0,125 0.125 0.210
0670 0,175 0,340
0940 0,150 0,150 0,235
0,225 0,440
2290 0,200 0.200 0.335

Tabel 9: Joc indreptat spre spate sau spre fata

Figura 58 - Instalarea garniturilor

PD100-498b

Masurati jocul dintre rotor si corp conform Schitei E,
articolul A din Figura 57. Inregistrati acest numar.

E
R [
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m
%/
U

|

PD100-498a

Figura 57 - Jocul dintre rotor si corp

Faceti referire la Tabel 9. Scadeti ,Jocul propus” pentru
modelul corespunzator din calcului jocului. Valoarea
rezultata reprezinta grosimea totala a garniturii ce trebuie
instalata in spatele flansei carcasei rulmentului.

Alegeti o combinatie de garnituri (Figura 58, articol 15)
pentru a ajunge la o grosime cat mai apropiata de valoarea
calculata. Nu depésiti valoarea calculata.

Tndepérta’gi suruburile carcasei rotorului (Figura 58, arti-
col 41), instalati garniturile alese la pasul 3, si reinstalati
suruburile. Pentru a asigura jocul garniturilor, migcati axul
spre spate prin indoirea usoara pe rotor cu un ciocan cu
fatada fina sau prin instalarea a doua suruburi in gaurile
jac (articolul P) in flansa carcasei rulmentului (articolul 14).

Verificati jocurile aparute in spate si in fata (articolele M si
N Tn Figura 59). Ajustati garniturile dupa cum este necesar.

M N

(H N
\ e

] [T

|

PD100-498¢ —

Figura 59 - Masurati jocul

6. Repetati pagii 1-5 pentru celalalt ax.
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8.8.10 Montarea cutiei de viteze si sincronizarea rotorului

&

PD100-500

Figura 60 - Ansamblu elementului de blocare

PD100-502

Figura 61 - Montarea cutiei de viteze

1. Toate suprafetele de contact ale suruburilor, elementelor
de blocare, mecanismelor, si axurilor trebuie sa fie curate
si putin unse cu un lubrifiant ugor. Nu folositi uleiuri care
contin molibden disulfid (MoS2).

2. Asamblati cutia de viteze (Figura 61, articol 22) si blocati
componentele pe axul stationar.

* Pentru modelele 0040 - 0300, aceasta inseamna
elementele de blocare (Figura 61, reperul 25), colier
de fixare (reperul 23) si suruburile (reperul 24).

* Pentru modelele 0670 - 2290, acesta inseamna
ansamblul de blocare (Figura61, reperul 26 (imaginea
interioara)).

3. Elementele de blocare (Figura 61, articol 25, detaliate
in Figura 60) constau intr-un inel cu slit interior si un inel
cu slit exterior. Pentru functionare corecta, elementele
trebuiesc asamblate Tn urmatoarea ordine: inel intern (A),
inel extern (B), inel intern (A), inel extern (B); cu fantele
inelelor (articolul C) in zigzag distantate la 180° dupa cum
se arata in Figura 60.

4. Strangeti suruburile cu mana inh mod egal.

5. Urmand o secventa diametral opusa, stréngeti suruburile
pana la valoarea aratata in Tabel 10 pentru ,Pasul 1.” Nu
rasuciti nici un surub mai mult decéat 1/4 deodata, pentru
a va asigura ca incarcatura clemei este aplicata in mod
egal. Standardele sugerate sunt furnizate in Figura 62,

Figura 62 - Standarde de strangere a suruburilor prezentate in numarul modelului.

6. Strangeti suruburile la valorile specificate in Tabelul 10 din
paragraful ,Final”, in secventa de strangere diametral opusa.
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7.
8.

Modelul Cuplul surubului
pompei Pasul 1 Final

0040 9.

0100

0140 3 N-m 6 N-m

0230 10

0300

0670

0940 5 N-m 10 N-m

2290 13 N-m 25 N-m

Tabel 10: Cuplul surubului

Modelul JocAsiB
pompei Max. Min.

0040 0,30 0,18

0100

0140 0,33 0,21

0230

0300 0,45 0,25

0670

0940 0,59 0,35

2290 0,71 0,51 11.

Tabel 11: Jocul rotorului

12.

13.

14.

Reverificati fiecare surub unul cate unul pentru a va
asigura ca valoarea specificata a cuplului a fost atinsa.
Procesul este complet atunci cand nici un surub nu se
misca atunci cand este aplicat cuplul.

Asamblaticutia de viteze (Figura61, articol 21) sielementele
de blocare n axul de transmisie.

Strangeti suruburile Tn mod egal cu méana, astfel incat
componentele de blocare sa fixeze axul.

. verificati jocul rotor-rotor n pozitia prezentata in Figura 63.

Figura 63 - Jocul rotorului

Dimensiunile Jocurilor ,A” si ,B” prezentate Tn Figura 63
trebuie sa fie cuprinse ih gama specificata in Tabel 11 la
toate pozitiile. Ajustati pozitia cutiei de viteze pe axul de
transmisie dupa cum este necesar.

Urmand o secventa diametral opusa, strangeti suruburile
pana la valoarea aratata in Tabel 10 pentru ,Pasul 1.” Nu
rasuciti surubul mai mult de 1/4 o data pentru a va asigura
ca Tncarcatura clemei este aplicatd in mod egal.

Urmand aceeasi secventa ca la pasul 4, strangeti surubu-
rile pana la valoarea aratata in Tabel 10 sub pozitia ,Final.”

Reverificati fiecare surub unul cate unul pentru a va
asigura ca valoarea specificata a cuplului a fost atinsa.
Procesul este complet atunci cand nici un surub nu se
misca atunci cand este aplicat cuplul.
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Johnson Pump

8.8.11 Verificati jocul rotorului

Cu rotoarele sincronizate, masurati jocul radial al fiecarui
lob (Figura 64, reper A) si verificati daca valoarea acestuia
se incadreaza n intervalul prezentat in Tabelul 12.

Verificatijocul in toate cele sase puncte ale corpului, conform

Joc radial (mm
x::::g Vax. ( Ml?n. indicatiei. Consultati Figura 64, reper B

0040

0100 0,18 0,11
0140

0230

0300 0,27 0,15
0670

0940 0,39 0,23
2290 0,42 0,25

Tabelul 12: Jocul radial
E— Po100-546 %
Figura 64: Verificarea jocului radial
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8.8.12 Montarea capacului cutiei de viteze

Volumul uleiului (ml)
Modelul - -
pompei l?ortun Por_turl
orizontale verticale
0040
0100
0140 100 170
0230
0300
0670
0940 325 490
2290 625 1125 Figura 65 - Montarea capacului cutiei de viteze
Tabel 13: Volumul uleiului

1. Impingeti sigiliul de admisie al axului (Figura 65, articol 29)
fn gaura capacului cutiei de viteze (articolul 12).

2. Asezati garnitura (articolul 50) peste diblul de fixare din
cutia de viteze.

3. Lubrifiati diametrul intern al sigiliului cu unsoare de ruiment
si instalati capacul cutiei de viteze. Aveti grija pentru a pre-
veni deteriorarea muchiei sigiliului cand instalati capacul.

Modelul Volumul unsorii (ml) 4. Montati dopurile filetate (articolul 36) si saibele (articolul
pompei Suport Suportul din 37) si strangeti-le In mod egal.
frontal spate
0040 5. Montati dopurile orificiilor de ungere (articolul 32) si indi-
0100 catorul de nivel (articolul 31) in locatia corespunzatoare
0140 87 8.2 pentru pozitia de montaj a pompei.
0230 . S .
0300 6. Um_ple’;l cu ulei si mstalla’;l canaIL_JI de evacuare
(articolul 30). Tabel 13 asigura cantitatea uleiului in
0670 16.6 171 functie de marimea pompei si pozitia de montaj. Nivelul
0940 ’ ’ uleiului trebuie sa atinga centrul indicatorului de nivel.
2290 43,2 39,6

Ungeti rulmentii. Vedeti Tabel 14 pentru cantitatea apro-
ximativa de unsoare necesara pentru greutatea initiala.
Pentru o noua lubrifiere a unei pompe in uz consultati
tabelul 3.

Tabel 14: Volumul unsorii
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Johnson Pump

8.8.13 Montarea capacului

Referinta cuplu

PD100-504

Figure 66 - Montarea capacului

1. Montati inelul-o al dopului filetat (Figura 66, articol 55) in
canelura dopului filetat (articolul 5) si instalati-l Tn gaura
rotorului. Inelul-o se fixeaza in canelura din gaura rotorului.

2. Montati capacul inelului-o (articol 51) in canelura capacului.

3. Scoateti piulita capac si saibele folosite pentru asigurarea
corpului pompei.

4. Montati capacul (articolul 2) peste prezoane si strangeti-le
in siguranta cu piulite capac (articolul 35). Pompa trebuie
sa se invarta liber cu méana fara a fi legata sau trasa.

5. Verificati ca toate etichetele sa fie la locul lor si lizibile.
Consultatisectiunea, Etichete de schimb” din paragraful 3.0.

surub cu urechiuga Piulis infundats Surub blocare Blocare cutie de
Model al rotorului piulita rulment viteze Ansamblu
Hex Cuplu Hex Cuplu Hex Cuplu Hex Cuplu
0040
0100
0140 9 mm 24 N-m 19 mm 71 N-m 2,5mm 4 N-m 8 mm 6 N-m
0230
0300
0670
0940 13 mm 70 N-m 24 mm 172 N-m 3 mm 8 N-m 5mm 10 N-m
2290 18 mm 160 N-m 30 mm 347 N-m 3mm 8 N-m 6 mm 25 N-m
Tabel 15: Referin{a mufa si cuplu surub
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9.0 Depanare

PROBLEMA

CAUZA POSIBILA

ACTIUNE SUGERATA

Fara flux, rotoarele pompei
nu se invart.

Motorul de admisie
nu functioneaza.

verificati resetarile, sigurantele,
intrerupatoarele sistemului.

Lipsa cheie sau cheie plata.

Tnlocuiti.

Curele de admisie,
componentele de transmisie
a curentului aluneca sau sunt
rupte.

Tnlocuiti sau modificati.

Axul pompei, chei sau
cutie de viteze sectionata.

Verificati: si inlocuiti-le
partile daca este necesar.

Fara flux, rotoarele pompei
se invart.

Rotoarele se invart in directia
gresita.

Verificati montajul motorul pentru
a inversa rotatia motorului.

Supapele de evacuare nu
sunt ajustate corect, sau
sunt mentinute deschise
de materiale straine.

Ajustati sau curatati supapele.

Fara flux, pompa nu se
amorseaza.

Supapele sunt inchise pe linia
de admisie.

Supape deschise.

Linia de admisie blocata
sau restrictionata.

Curatati linia, filtrele, etc.

Scurgeri de aer cauzate
de garnituri proaste sau
de conexiunea tuburilor.

Tnlocuiti garniturile, verificati liniile
pentru scurgeri (puteti face asta
Ccu aer, presiune sau prin umplerea
cu lichid si presurizarea cu aer).

Viteza pompei prea mica.

Mariti viteza pompei.

Lichidul se dreneaza sau
de deverseaza in timpul
perioadelor de pauza.

Folositi supape de baza sau
supape de control.

Umplerea liniilor de admisie cu
material Tnainte de pornire poate
rezolva problemele de amorsare

datorate lipsei materialului din sistem.

Blocarea ,Aerului” cauzata de
lichide care ,se evacueaza”,
sau se evapora, sau permit
gazului sa iasa la suprafata
n timpul perioadelor de
pauza.

Montati si utilizati un evacuator de
aer automat sau manual dinspre
pompa sau aproape de liniile pompei.

Rotoare cu joc prea mare,
pompa uzata.

Mariti viteza pompei, folositi supape
de baza pentru a imbunatati
amorsarea.

Presiunea de admisie neta
disponibila este prea mica.

Verificati presiunea de admisie neta
disponibila si Presiunea de admisie
neta necesara. Schimbati sistemul de
admisie daca este cazul.

Sistem de admisie pe
+Vacuum”:

La pornirea initiala, ricogarea
atmosferica impiedica pompa
sa dezvolte o presiune
diferentiala suficienta pentru
a porni fluxul.

Montati supape de control pe linia
de evacuare.
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Johnson Pump

PROBLEMA

CAUZA POSIBILA

ACTIUNE SUGERATA

Flux insuficient.

Viteza prea mica pentru
fluxul dorit.

Verificati curba vitezei fluxului
(disponibila de la serviciul clienti)
si modificati daca este necesar.

Scurgeri de aer din cauza
sigiliilor slabe, a garniturilor
sau conexiunilor tuburilor.

Tnlocuiti sigiliile, verificati garniturile
de admisie.

Vaporizarea lichidelor
(admisie pompa , lipsita de”).

Filtre, supape picior, garnituri
de admisie sau linii infundate.

Curatati liniile. Daca problema
persista, sistemul de admisie
poate necesita o schimbare.

Linia de admisie prea mica,
linia de admisie prea lunga.
prea multe garnituri sau
supape. Supapele picior,
filtrele prea mici.

Mariti dimensiunea liniei de admisie.
Reduceti lungimea, minimalizati
directia si modificarile de dimensiune,
reduceti numarul de accesorii.

NIPA - Presiunea de admisie
neta disponibila la pompa
este prea mica.

Ridicati nivelul lichidului in rezervorul
sursa pentru a creste presiunea neta
de admisie (NIPA).

Sporiti presiunea de admisie neta
disponibila la pompa prin ridicarea
sau presurizarea rezervorului sursa.

Alegeti o dimensiune mai mare

a pompei cu (pompa de admisie
Lipsita de”) o presiune de admisie
netad necesara mai mica.

Vascozitatea lichidului mai
mare decét se astepta.

Reduceti viteza pompei si acceptati un
flux mai mic, sau modificati sistemul
pentru a reduce pierderile de linie.

Mariti temperatura produsul pentru
a reduce vascozitatea.

Temperatura lichidului

mai mare decét se astepta
(presiunea vaporilor este
mai mare).

Reduceti temperatura, viteza,

si acceptati un flux mai mic sau
schimbati sistemul pentru a mari
presiunea de admisie neta disponibila.

Flux insuficient. Flux deviat

intr-un loc.

Flux deviat in brangsament,
supapa deschisa, etc.

Verificati sistemul si comenzile

Supapa de evacuare
nemodificata sau blocata.

Curatati sau modificati supapa.

Flux insuficient. Alunecare
mare.

Rotoarele fierbinti sau cu joc
prea mare (HC) cu lichide
Jreci” si/sau lichid cu
vascozitate redusa.

Tnlocuiti cu rotoare cu joc standard.

Pompa uzata.

Mariti viteza pompei (in limite).
Inlocuiti rotoarele, refaceti pompa.

Presiune ridicata.

Reduceti presiunea prin ajustarea
setprilor sistemului sau a hardului.
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PROBLEMA

CAUZA POSIBILA

ACTIUNE SUGERATA

Operare zgomotoasa cauzata
de lichide.

Cavitatie cauzata de
vascozitate ridicata a fluidului.
Lichid cu presiune ridicata

a vaporilor.

Temperatura ridicata.

Tncetiniti pompa, reduceti
temperatura, modificati
setarile sistemului.

Cavitatie cauzata de
presiunea de admisie neta
disponibila mai mica decat
presiunea de admisie neta
necesara.

Mariti NIPA - presiunea de admisie
neta necesara sau reduceti -
presiunea de admisie neta necesara.
Contactati serviciul clienti daca este
necesar.

Aer sau gaz in lichid din
cauza scurgerilor din
tubulatura.

Verificati sistemul si reparati
orice scurgere.

Aer sau gaz in lichid, din
cauza gazului dizolvat sau
a produselor aerate natural.

Minimalizati presiunea de
evacuare (vedeti si Cavitatie).

Operare zgomotoasa cauzata
de probleme mecanice.

Contact intre rotor si corp,
din cauza asamblarii
incorecte a pompei.

Verificati jocurile si ajustati garniturile.

Contact intre rotor si

corp din cauza distorsiunii
pompei in urma instalarii
necorespunzatoare

a tubulaturii.

Schimbati instalatia de tuburi pentru
a elimina solicitarea tubulaturii
si distorsionarea corpului.

Presiunea necesara este
mai mare decat este prevazut
pentru pompa.

Reduceti presiunea
necesara de evacuare.

Contact intre rotor si corp
din cauza rulmentilor uzati.

Reconstruiti cu rulmenti noi gi
lubrifiati in mod regulat.

Contact intre rotor si rotor
cauzat de angrenaje slabite
sau programate incorect.

Aceasta a cauzat daune grave
componentelor - reconstruiti cu
elemente noi.

Contact intre rotor si rotor
din cauza cheilor plate.

Aceasta a cauzat daune grave
componentelor - reconstruiti cu
elemente noi.

Contact intre rotor si rotor
din cauza nervurilor uzate
ale angrenajului.

Aceasta a cauzat daune grave
componentelor - reconstruiti
cu elemente noi.

Zgomot de transmisie
cauzat de linille angrenajului,
de lanturi, de cuplaje si de
rulmenti.

Reparati sau inlocuiti componentele
unitatii. Verificati rulmentii sa nu fie
deteriorati si inlocuiti daca este cazul.
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Johnson Pump

PROBLEMA

CAUZA POSIBILA

ACTIUNE SUGERATA

Pompa necesita putere
mai mare (supra incalzire,
blocari, atragere curent
ridicat, intrerupatoarele
se opresc).

Pierderi de vascozitate mai
mari decét se asteptau.

Daca se afla in limitele pompei,
mariti dimensiunea unitatii.

Presiuni mai ridicate decéat
se agteptau.

Viteza redusa a pompei.
Mariti dimensiunile liniilor.

Fluidul este mai rece,
cu o vascozitate mai
mare decét se astepta.

Tncalziti lichidul, izolati liniile
sau Tncalziti traiectoria liniilor.

Lichidul se aseaza pe linie
sau pompa in timpul opririi.

Izolati liniile sau incalziti
traiectoria liniilor.
Montati un dispozitiv de
pornire usoara.

Instalati un sistem de deviere
recirculatoriu.

Spalati sistemul cu un
lichid nelipicios.

Lichidele se acumuleaza
pe suprafata pompei.

Tnlocuiti pompa cu jocuri mai largi.

Durata de viata scurta
a pompei.

Pompare materiale abrazive

Pompe mai mari la viteze mai mici.

Viteze si presiuni mai mare
decéat se asteptau.

Reduceti viteza si presiunea
prin modificari in sistem.

Tnlocui’gi pompa cu un model mai mare
cu o limita de presiune mai mare.

Rulmenti si angrenaje uzate
din cauza lipsei lubrifierii.

Verificati i inlocuiti rulmentii gi
angrenajele daca este cazul. Ajustati
programul de lubrifiere pentru a
reduce timpul dintre lubrifieri.

Nealiniere a unitatii si

tubulaturii. (Sarcina de
inclinare excesiva sau
nealinierea cuplajelor).

Verificati alinierea tubulaturii si a
unitatii. Modificati daca este necesar.
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NOTE
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10.0 Liste de piese Johnson Pump

10.0 Liste de piese
10.1 Piese pompa model 0040-0300 (-A- vedere detaliata)

PD100-505
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Johnson Pump 10.0 Liste de piese

10.2 Piese pompa model 0040-0300 (-A- repere lista materiale)

COD PIESA PER MODEL

ARTICOL DESCRIERE CANT 0040 0100 0140 0230 0300 NOTE
ANSAMBLU CORP FINALIZAT: ISO 2852 CNG127255(CNG127256| CNG127257| CNG127258 CNG 127259
1 ANSAMBLU CORP FINALIZAT: DIN 11851 1 CNG127264| CNG127265| CNG127266| CNG127267 CNG127268
ANSAMBLU CORP FINALIZAT: DIN 2633 CNG127933| CNG127934| CNG127935| CNG127936( CNG 127937
ANSAMBLU CORP FINALIZAT: SMS 1145 CNG138030( CNG138031| CNG138032| CNG138033( CNG 138034
2 CAPAC CNG127172| CNG127173| CNG127173| CNG127174| CNG 127174
3 ROTOR CNG127407| CNG127408| CNG127409| CNG127410| CNG 127411
4 SURUB BUTUC ROTOR CNG127416( CNG127416| CNG127416| CNG127416( CNG 127416
5 CAPAC: SURUB ROTOR CNG127944| CNG127944 CNG127944| CNG127944| CNG127944
8 SCAUN GARNITURA: OTEL INOX CNG127207| CNG127207 CNG127207| CNG127207| CNG127207
SCAUN GARNITURA: CARBURA DE SILICIU CNG127210| CNG127210{ CNG127210| CNG127210| CNG127210
9 GARNITURA INTERIOARA: CARBON CNG127610| CNG127610( CNG127610| CNG127610| CNG127610

GARNITURA INTERIOARA: CARBURA DE SILICIU
10  |GARNITURA EXTERIOARA: CARBON

35 |PIULITA CAPAC

40  |CAPAC 1/8 BSP POLI (PORTURI LA NIVEL)

48  |SAIBA ELASTICA: GARNITURA INTERIOARA

49  |SAIBA ELASTICA: GARNITURA EXTERIOARA
ORING: CAPAC FKM

CNG127216| CNG127216( CNG127216| CNG127216| CNG127216
CNG127613| CNG127613( CNG127613| CNG127613| CNG127613
CNG127285| CNG127285( CNG127285| CNG127285| CNG127285
CNG127484| CNG127484( CNG127484| CNG127484| CNG127484
CNG127222| CNG127222( CNG127222| CNG127222| CNG127222
CNG127225| CNG127225( CNG127225| CNG127225| CNG127225
CNG127432[ CNG127434| CNG127434( CNG127436| CNG127436

1

o1 ORING: CAPAC EPDM CNG127433| CNG127435( CNG127435| CNG127437| CNG 127437 1
52 ORING: GARNITURA INTERIOARA FKM CNG127454| CNG 127454 CNG127454| CNG127454| CNG 127454 1
ORING: GARNITURA INTERIOARA EPDM CNG127455| CNG 127455 CNG127455| CNG127455| CNG 127455 1

53 ORING: SCAUN GARNITURA/BUTUC ROTOR FKM CNG127448| CNG127448( CNG127448| CNG127448| CNG127448 1
ORING: SCAUN GARNITURA/BUTUC ROTOR EPDM CNG127449| CNG127449( CNG127449| CNG127449| CNG 127449 1

54 ORING: GARNITUR% EXTERIOAR? FKM CNG127456| CNG 127456 CNG127456| CNG127456| CNG 127456 1
ORING: GARNITURA EXTERIOARA EPDM CNG127457| CNG127457| CNG 127457 CNG127457| CNG127457 1

55 ORING: CAPAC SURUB ROTOR FKM CNG127442| CNG127442| CNG127442( CNG127442| CNG127442 1
1

ORING: CAPAC SURUB ROTOR EPDM
56 PROTECTIE: GARNITURA AX
57 BHCS-M5X8 18-8 SS

CNG127443| CNG127443| CNG127443 CNG127443| CNG127443
CNG127381| CNG127381| CNG127381| CNG127381| CNG127381
CNG127384| CNG127384| CNG127384 CNG127384| CNG127384
60 ETICHETA: PROTECTIE ISO CNG127388| CNG127388| CNG127388( CNG127388| CNG127388

61 ETICHETA: PERICOL INCALCIRE 1SO CNG127387| CNG127387| CNG127387| CNG127387| CNG127387

Note PL8010-CH2
1. FKM este standard; EPDM este optional
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10.0 Liste de piese Johnson Pump

10.3 Piese pompa model 0040-0300 (-B- vedere detaliata)
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Johnson Pump 10.0 Liste de piese

10.4 Piese pompa model 0040-0300 (-B- repere lista materiale)

COD PIESA PER MODEL
ELEMENT DESCRIERE CANT 0040 0100 0140 0230 0300 NOTE
6 ARBORE MOTOR CNG127389| CNG127391| CNG127393( CNG127395| CNG127397

7 ARBORE INTERMEDIAR CNG127390( CNG127392[ CNG127394| CNG127396| CNG 127398
11 CARCASA RULMET (CUTIE TRANSMISIE) CNG127160[ CNG127160[ CNG127160[ CNG127160| CNG127160
12 CAPAC TRANSMISIE CNG127166( CNG127166| CNG127166| CNG127166| CNG127166
13 SUPORT MONTAJ CNG127201[CNG127201( CNG127201[ CNG127201| CNG 127201
14 CUTIE RULMENT CNG127180|CNG127180| CNG127180( CNG127180| CNG127180

i lalalal-

POZITIE AXIALA BAILAG: 0,025 CNG127504| CNG127504| CNG127504( CNG127504| CNG127504
15 POZITIE AXIAL/E\ BAILAG: 0,05 AR CNG127426( CNG127426[ CNG127426| CNG127426| CNG127426

POZITIE AXIALA BAILAG: 0,10 CNG127427[ CNG127427[ CNG127427| CNG127427| CNG127427

POZITIE AXIALA BAILAG: 1,0 CNG127505[ CNG127505[ CNG127505| CNG127505| CNG 127505
16 RULMENT FATA 2 |CNG127288|CNG127288| CNG127288( CNG127288( CNG127288
17 RULMENT SPATE 2 |CNG127291|CNG127291|CNG127291|CNG127291| CNG127291
18 MANSON ETANSARE 2 |CNG127198| CNG127198| CNG127198| CNG127198( CNG127198
19 INEL RETINERE: GARNITURA RULMENT SPATE 2 |CNG127319|CNG127319| CNG127319| CNG127319[ CNG127319
20 PIULITA BLOCARE RULMENT 2 |CNG127586|CNG127586| CNG127586( CNG127586( CNG127586
21 PINION ELICOIDAL DREAPTA 1 |CNG127137[CNG127137[ CNG127137| CNG127137| CNG127137
22 PINION ELICOIDAL STANGA 1 |CNG127138[ CNG127138[ CNG127138| CNG127138| CNG127138
23 INEL PORINDERE: TRANSMISIE 2 |CNG127526|CNG127526|CNG127526| CNG127526( CNG127526
24 HHCS: PLACA PRINDERE 12 [CNG127528| CNG127528| CNG127528| CNG127528( CNG127528

25  |ELEMENT BLOCARE

27  |GARNITURA: RULMENT SPATE

28 GARNITURA: RULMENT FATA

29  |GARNITURA: ARBORE INTRARE

30 |CAPAC SUPAPA AERISIRE

31 CAPAC INDICATOR NIVEL

32 |CAPAC ULEI

33 RACORD GRESARE: G1/8 BSPT

34  [BOLT CAPAC

36 HHCS: CAPAC TRANSMISIE

37  |GARNITURA: CAPAC TRANSMISIE

38  |CAPAC: ORIFICIU CONIC

39  |CAPAC PLASTIC: CURATARE VASELINA
41 HHCS: CUTIE RULMENT

42 |HHCS: SUPORT MONTAJ

44  |SURUB CENTRARE-M6X18

45  |BUCSA SURUB: SERIA G

46 |SURUB CENTRARE-M10X20 (nu este ilustrat)
47  |SURUB CENTRARE: (SURUB OPRITOR GARNITURA) (nu este ilustrat)
50 |GARNITURA CAPAC TRANSMISIE

59  |ETICHETA: MANUAL ISO

62  [NAMEPLATE

63 |RHDS-NAMEPLATE/LOGO PLATE

64  |CHEIE: ARBORE INTRARE

65 |SURUB CU URECHE

66  |GARNITURA SURUB URECHE: CAUCIUC
67  |ORING: CUTIE TRANSMISIE DIN BUNA N
68  |ORING: MANSON ETANSARE DIN BUNA N
70 ETICHETA - 3-A

CNG127527 CNG127527[ CNG127527| CNG127527| CNG 127527
CNG127306( CNG127306[ CNG127306| CNG127306| CNG 127306
CNG127303[ CNG127303[ CNG127303| CNG127303| CNG 127303
CNG127309( CNG127309[ CNG127309| CNG127309| CNG 127309
CNG127314|CNG127314| CNG127314( CNG127314| CNG127314
CNG127315|CNG127315| CNG127315(CNG127315| CNG 127315
CNG127313| CNG127313|CNG127313| CNG127313| CNG127313
CNG127312| CNG127312|CNG127312| CNG127312| CNG127312
CNG127183| CNG127184| CNG127185|CNG127185|CNG127186
CNG127475|CNG127475|CNG127475|CNG127475|CNG127475
CNG127480| CNG127480| CNG127480| CNG127480| CNG127480
CNG127379|CNG127379|CNG127379| CNG127379[ CNG127379
CNG127483|CNG127483|CNG127483| CNG127483[ CNG127483
CNG127472| CNG127472|CNG127472| CNG127472| CNG127472
CNG127478| CNG127478| CNG127478| CNG127478| CNG127478
CNG127377|CNG127377|CNG127377|CNG127377|CNG127377
CNG127376|CNG127376|CNG127376|CNG127376| CNG127376
CNG127378|CNG127378|CNG127378| CNG127378( CNG127378
CNG127282|CNG127282|CNG127282| CNG127282( CNG127282
CNG127204| CNG127204| CNG127204| CNG127204| CNG127204
CNG127385|CNG127385|CNG127385|CNG127385|CNG 127385
CNG127486|CNG127486|CNG127486| CNG127486| CNG 127486
CNG127485|CNG127485|CNG127485|CNG127485|CNG 127485
CNG127316|CNG127316|CNG127316| CNG127316[ CNG127316
CNG127487|CNG127487|CNG127487|CNG127487CNG127487
CNG127510| CNG127510|CNG127510|CNG127510| CNG127510
CNG127580| CNG127580| CNG127580| CNG127580| CNG 127580
CNG127583| CNG127583| CNG127583| CNG127583| CNG 127583
125096+ 125096+ 125096+ 125096+ 125096+
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10.0 Liste de piese Johnson Pump

10.5 Piese pompa model 0670-2290 (-A- vedere detaliata)

PD100-505

Pagina 54 95-03095 — IM-TLP/03.00 RO (11/2017)



Johnson Pump

10.0 Liste de piese

10.6 Piese pompa model 0670-2290 (-A- repere lista materiale)

COD PIESA PER MODEL
ARTICOL DESCRIERE CANT 0670 0940 2290 NOTE

ANSAMBLU CORP FINALIZAT: ISO 2852 CNG127260| CNG127261 | CNG127262

1 ANSAMBLU CORP FINALIZAT: DIN 11851 1 CNG127269| CNG127270| CNG127271
ANSAMBLU CORP FINALIZAT: DIN 2633 CNG127938 | CNG127939 | CNG127940
ANSAMBLU CORP FINALIZAT: SMS 1145 CNG138035| CNG138036 | CNG138037

2 CAPAC 1 |CNG127175| CNG127175| CNG127176

3 ROTOR 2 |CNG127412( CNG127413| CNG127414

4 SURUB BUTUC ROTOR 6 |CNG127417CNG127417| CNG127418

5 CAPAC: SURUB ROTOR 2 |CNG127945 CNG127945| CNG127946

8 SCAUN GARNITURA: OTEL INOX 2 |CNG127208 | CNG127208 | CNG127209
SCAUN GARNITURA: CARBURA DE SILICIU 2 |CNG127211[CNG127211| CNG127212

9 GARNITURA INTERIOARA: CARBON 2 |CNG127611|CNG127611| CNG127612
GARNITURA INTERIOARA: CARBURA DE SILICIU 2 |[CNG127217|CNG127217| CNG127218

10 GARNITURA EXTERIOARA: CARBON 2 |CNG127614| CNG127614| CNG127615

35 PIULITA CAPAC 4 | CNG127286| CNG127286 | CNG127287

40 CAPAC 1/8 BSP POLI (PORTURI LA NIVEL) 4 [CNG127484| CNG127484 | CNG127484

48 SAIBA ELASTICA: GARNITURA INTERIOARA 2 | CNG127223[ CNG127223| CNG127224

49 SAIBA ELASTICA: GARNITURA EXTERIOARA 2 | CNG127226 | CNG127226 | CNG127227

51 ORING: CAPAC FKM 1 | CNG127438| CNG127438| CNG127440 1
ORING: CAPAC EPDM 1 | CNG127439 CNG127439| CNG127441 1

59 ORING: GARNITUR,?\ INTERIOAR/?\ FKM 2 | CNG127460| CNG127460| CNG127458 1
ORING: GARNITURA INTERIOARA EPDM 2 | CNG127461| CNG127461| CNG127459 1

53 ORING: SCAUN GARNITUR/?\/BUTUC ROTOR FKM 4 |CNG127450 CNG127450| CNG127452 1
ORING: SCAUN GARNITURA/BUTUC ROTOR EPDM 4 |[CNG127451| CNG127451| CNG127453 1

54 ORING: GARNITUR% EXTERIOARé FKM 2 |CNG127462| CNG127462| CNG127464 1
ORING: GARNITURA EXTERIOARA EPDM 2 |CNG127463| CNG127463| CNG127465 1

55 ORING: CAPAC SURUB ROTOR FKM 2 | CNG127450 CNG127450( CNG127446 1
ORING: CAPAC SURUB ROTOR EPDM 2 |CNG127451| CNG127451| CNG127447 1

56 PROTECTIE: GARNITURA AX 2 | CNG127382 CNG127382| CNG127383

57 BHCS-M5X8 18-8 SS 4 | CNG127384 CNG127384| CNG127384

60 ETICHETA: PROTECTIE ISO 2 [CNG127388| CNG127388| CNG127388

61 ETICHETA: PERICOL INCALCIRE I1SO 4 | CNG127387| CNG127387| CNG127387

Note PL8010-CH3
1. FKM este standard; EPDM este optional
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10.0 Liste de piese Johnson Pump

10.7 Piese pompa model 0670-2290 (-B- vedere detaliata)

PD100-507
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Johnson Pump 10.0 Liste de piese

10.8 Piese pompa model 0670-2290 (-B- repere lista materiale)

COD PIESA PER MODEL

ARTICOL DESCRIERE CANT 0670 0940 2290 NOTE
6 ARBORE MOTOR 1 CNG127399 | CNG127401 [ CNG127403
7 ARBORE INTERMEDIAR 1 CNG127400 | CNG127402 [ CNG127404
1" CARCASA RULMET (CUTIE TRANSMISIE) 1 CNG127161 | CNG127161 [ CNG127162
12 CAPAC TRANSMISIE 1 CNG127167 | CNG127167 [ CNG127168
13 SUPORT MONTAJ 2 CNG127202 | CNG127202 [ CNG127203
14 CUTIE RULMENT 2 CNG127181 [ CNG127181 | CNG127182

POZITIE AXIALA BAILAG: 0,025 CNG127506 | CNG127506 [ CNG127508
15 POZITIE AXIALé BAILAG: 0,05 AR CNG127428 | CNG127428 [ CNG127430
POZITIE AXIALA BAILAG: 0,10 CNG127429 | CNG127429 [ CNG127431
POZITIE AXIALA BAILAG: 1,0 CNG127507 | CNG127507 [ CNG127509

CNG127289 | CNG127289 [ CNG127290
CNG127292 | CNG127292 [ CNG127293
CNG127199 | CNG127199 [ CNG127200
CNG127320 [ CNG127320 | CNG127321
CNG127587 | CNG127587 [ CNG127588
CNG127139 | CNG127139 | CNG127141
CNG127140 | CNG127140 [ CNG127142
CNG127529 | CNG127529 [ CNG127530
CNG127947 | CNG127947 | CNG127305
CNG127304 | CNG127304 [ CNG127305
CNG127310 | CNG127310 [ CNG127307
CNG127314 [ CNG127314 | CNG127314
CNG127315 | CNG127315 [ CNG127315
CNG127313 | CNG127313 [ CNG127313
CNG127312 | CNG127312 [ CNG127312
CNG127187 | CNG127188 [ CNG127189
CNG127476 | CNG127476 | CNG127477
CNG127481 | CNG127481 [ CNG127482
CNG127380 | CNG127380 [ CNG127380
CNG127483 [ CNG127483 | CNG127483
CNG127473 | CNG127473 [ CNG127474
CNG127479 | CNG127479 [ CNG127479
CNG127377 | CNG127377 | CNG127377
CNG127376 | CNG127376 [ CNG127376
CNG127378 [ CNG127378 | CNG127378
CNG127283 | CNG127283 [ CNG127284
CNG127205 | CNG127205 [ CNG127206
CNG127386 | CNG127386 | CNG127386
CNG127317 | CNG127317 [ CNG127318
CNG127488 | CNG127488 [ CNG127488
CNG127511 | CNG127511 [ CNG127511
CNG127581 | CNG127581 [ CNG127582
CNG127584 [ CNG127584 | CNG127585
125096+ 125096+ 125096+

16 RULMENT FATA

17 RULMENT SPATE

18 MANSON ETANSARE

19 INEL RETINERE: GARNITURA RULMENT SPATE
20 PIULITA BLOCARE RULMENT

21 PINION ELICOIDAL DREAPTA

22 PINION ELICOIDAL STANGA

26  [ANSAMBLU BLOCARE

27 GARNITURA: RULMENT SPATE

28 GARNITURA: RULMENT FATA

29 GARNITURA: ARBORE INTRARE

30 CAPAC SUPAPA AERISIRE

31 CAPAC INDICATOR NIVEL

32 CAPAC ULEI

33 RACORD GRESARE: G1/8 BSPT

34 BOLT CAPAC

36 HHCS: CAPAC TRANSMISIE

37 GARNITURA: CAPAC TRANSMISIE

38 CAPAC: ORIFICIU CONIC

39 CAPAC PLASTIC: CURATARE VASELINA
41 HHCS: CUTIE RULMENT

42 HHCS: SUPORT MONTAJ

44 SURUB CENTRARE-M6X18

45 BUCSA SURUB: SERIA G

46 SURUB CENTRARE-M10X20 (nu este ilustrat)
47 SURUB CENTRARE: (SURUB OPRITOR GARNITURA) (nu este ilustrat)
50 GARNITURA CAPAC TRANSMISIE

59 ETICHETA: MANUAL ISO

64 CHEIE: ARBORE INTRARE

65 SURUB CU URECHE

66 GARNITURA SURUB URECHE: CAUCIUC
67 ORING: CUTIE TRANSMISIE DIN BUNA N
68 ORING: MANSON ETANSARE DIN BUNA N
70 ETICHETA - 3-A
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10.0 Liste de piese Johnson Pump

10.9 Truse de mentenanta

Kitul inelului-O Kitul sigiliului Kitul sigiliului Kitul de inlocuire a rotorului
produsului dublu
INDEX KIT REVIZIE
MODEL ORING GARNITURA PRODUS GARNITURA ROTOR DE
FKM EPDM STANDARD | SCvs.SC DUBLA SCHIMB
0040 CNG127334 CNG127335 CNG127364
0100 CNG127365
CNG127336 CNG127337
0140 CNG127498 CNG127495 CNG127492 CNG127366
0230 CNG127367
CNG127338 CNG127339
0300 CNG127368
0670 CNG127369
CNG127340 CNG127341 CNG127499 CNG1276496 CNG127493
0940 CNG127370
2290 CNG127342 CNG127343 CNG127500 CNG127497 CNG127494 CNG127371
PL8010-CH1
Articol Maintenance Interval
Tnlocuire ulei cutie de viteze La fiecare 1000 de ore. Consultati sectiunea ,,Uleiul de angrenaje” din

paragraful 8.2.2.

Rulmenti lubrifiati la fiecare 250 de ore. Consultati sectiunea ,,Lubrifierea rulmentilor” din
paragraful 8.2.3.

Tnlocuire Inele-O De fiecare data cand inelele-O sunt scoase.

Tabel 16 - Program recomandat de mentenanta

OBSERVATIE:

1) Pentru asamblarea unei garnituri mecanice duble complete trebuie utilizate un kit de oringuri si un kit
de garnituri pentru produs, in combinatie cu un kit de garnituri duble adecvat.

2) Pentru garnituri si rotoare, durata de exploatare a componentelor variaza mult intre aplicatii diferite. A se
inspecta pentru a identifica eventualele semne de uzura si a se nlocui in functie de necesitati. Consultati
sectiunea ,Schema reviziilor” din paragraful 8.4.
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Gama TLP
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SPXFLOW

SPX FLOW TECHNOLOGY Poland Sp. z o.0.
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