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EG-forsakran om overensstammelse
Maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga IIA

Tllverkare

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.o.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz Polen

Vi forklarar harmed att TopLobePlus lobrotorpumpar

typ: TLP 0040 TLP 0300
TLP 0100 TLP 0670
TLP 0140 TLP 0940
TLP 0230 TLP 2290

oavsett om den levereras utan drivenhet eller levereras som en montering med drivenhet,
Overensstammer med gallande bestammelser i maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga |.

Tillverkarens forklaring
Maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga 11B

Produkten far inte tas i bruk férran maskinen som den ska inforlivas med, har forklarats
vara férenlig med bestdmmelserna i direktivet.

Bydgoszcz (Polen), 6 november 2017

(et

Alberto Scotti
Product Engineering Director — Industrial Pumps




Forsakran om overensstammelse for material som ar
I kontakt med livsmedel

Tllverkare

SPX Flow Technology Poland Sp. z 0.0.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz Polen

Vi bekraftar harmed att materialet som kommer i kontakt med livsmedel under den
avsedda anvandningen, éverensstammer med de allmanna kraven fran datumet for
denna forsakran om Overensstammelse med:

Forordning (EG) nr 1935/2004 av den 27 oktober 2004 om material och produkter
som ar avsedda att komma i kontakt med livsmedel och om upphavande av
direktiven 80/590/EEG och 89/109/EEG

Denna deklaration galler for féljande produkter:

Produkt: TopLobePlus lobrotorpumpar

Typ: TLP 0040 TLP 0300
TLP 0100 TLP 0670
TLP 0140 TLP 0940
TLP 0230 TLP 2290

Vi intygar att de bearbetade livsmedlen inte paverkas skadligt av materialet som anvands
i vara pumpar om de anvands som de ar avsedda. De avger inte amnen som kan vara
halsofarliga eller skadliga for livsmedel.

Materialytorna som ar i kontakt med livsmedel bestar av rostfria material; tatningar ar
gjorda av EPDM, FPM, keramik och kolgrafit. Polymertatningsmaterialen ar godkanda
av FDA. Smdrjmedel om de anvands ar godkanda for "Livsmedelskvalitet”.

Sparbarheten hos pumparna med tillférd matkontakt, tilhandahalls i enlighet med art. 17,
férordning (EG) nr 1935/2004.

Vi tillverkar vara produkter baserat pa God tillverkningspraxis, enligt férordning (EG)
nr 2023/2006.

Bydgoszcz (Polen), 6 november 2017

(eMe

Alberto Scotti
Product Engineering Director — Industrial Pumps
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Johnson Pump 1.0 Garanti

1.0 Garanti

Séljaren garanterar att deras produkter &r fria fran defekter med
avseende pa material och tillverkning under ett (1) &r fran leveransen.
Denna garanti géller inte produkter som kréver reparation eller
utbyte som f6ljd av normalt slitage eller produkter som varit med
om olyckor, missbruk eller felaktigt underhall. Garantin géller bara
for den ursprunglige kdparen. Produkter frdn andra tillverkare
som tillhandahéllits av séljaren undantas fr&n denna garanti
och dr begrédnsade till den ursprungliga tillverkarens garanti.

Séljarens enda skyldighet enligt denna garanti &r att reparera
eller byta ut varje produkt som séljaren bestdmmer, efter
eget gottfinnande, ar defekt. Séljaren forbehaller sig ratten
att antingen inspektera produkterna pa plats eller begéra
att de returneras till séljaren med returporto betalt. Saljaren
ansvarar inte for nagra transportkostnader, palaga, skatter,
fraktkostnader, arbets- eller andra kostnader. Kostnaden
fér demontering och/eller montering av produkter som
reparerats eller bytts ut ska goras pa koparens bekostnad.

Séljaren franséger sig uttryckligen alla andra garantier, direkta
eller underférstddda, inklusive utan begrénsning av garanti om
séljbarhet och lamplighet for ett visst syfte. Foregdende faststaller
sdljarens hela och odelade ansvar och k&parens odelade och
enda erséttning for eventuellt skadeansprak i samband med
forséljningen av produkter. Saljaren har under inga forhallanden
ansvar for speciella féljdskador eller oférutsedda skador (vilket
utan inskrénkningar géller advokatarvoden och utgifter), siljaren
har inte heller ansvar f6r ndgon forlust av vinst eller material som
kommer av eller relateras till férséljning eller drift av produkterna
grundat p& kontrakt, skadestand (inklusive férsumlighet), strangt
ansvar eller annat.

1.1 Leveransskada eller forlust

Om utrustning skadas eller forloras under transport, ska det genast
anmalas till transportféretaget. Transportféretaget har signerat
fraktsedeln och darmed bekraftat att séndningen mottagits fran
séljarenigott skick. Saljaren haringet ansvarfor hdamtning eller utbyte
av gods eller material som skadats p.g.a. brister vid transporten.

1.2 Garantiansprak

Garantiansprak maste vara férsedda med Returned Goods
Authorization (RGA) fran siljaren innan returer accepteras.
Skadestandsansprak for brister eller andra fel, utom for brister
eller skador under transport, ska goras skriftligen till séljaren
inom tio (10) dagar efter leverans. Om inte saddan anmaélan gérs,
kommer det att utgtra ett accepterande och darmed avstaende
av alla krav fran koparens sida.
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2.0 Sakerhet Johnson Pump

2.0 Sakerhet

SE TILL ATT LASA OCH FORSTA DEN HAR HANDBOKEN
FORE INSTALLATION, KORNING ELLER SERVICE AV UTRUSTNINGEN

Vi rekommenderar att anvéndare av var utrustning och vara konstruktioner féljer den senaste sékerhetsstandarden
for branschen. Dessa ska minst innefatta kraven f6r den senaste sékerhetsstandarden for branschen faststéllda av:

1. Occupational Safety and Health Administration (OSHA), Title 29 of the CFR
Section 1910.212- General Requirements for all Machines
2. National Fire Protection Association, ANSI/NFPA 79
ANSI/NFPA 79- Electrical Standards for Industrial Machinery
3. National Electrical Code, ANSI/NFPA 70
ANSI/NFPA 70- National Electrical Code
ANSI/NFPA 70E- Electrical Safety Requirement for Employee Workplaces
4. American National Standards Institute, Section B11

Varning: Att utfora service pa spanningsforande industriutrustning kan vara farligt. Allvarlig skada eller dodsfall kan
uppsta fran elektriska stétar, brannskador eller oavsiktlig igdngséttning av kontrollerad utrustning. Rekommenderad
praxis ar att koppla frdn och sténga av all industriutrustning fran kraftkéllor och slédppa ut lagrad energi, om sadan
finns. Se National Fire Protection Association Standard No. NFPA70E, Part Il och (i fsSrekommande fall) OSHA rules
for Control of Hazardous Energy Sources (avstingning-frankoppling) och OSHA Electrical Safety Related Work
Practices, inklusive procedurkrav for:

= Avsténgning-frankoppling

= Krav pa kvalifikationer och personlig utbildning

= Nar det inte ar mojligt att stdnga av eller koppla fran elektriska kretsar fore arbete pa eller i ndrheten av delar
av dessa kretsar

Anordningar for lasning och sparrning: Kontrollera sa att dessa enheter har de ritta driftsférhallandena och
att de kan utféra sina uppgifter ordentligt. Vid byte ska alla delar bara ersattas med originaltillverkarens utbytesdelar
eller satser. Justera eller reparera enligt tillverkarens anvisningar.

Periodiska kontroller: Industriutrustning ska kontrolleras regelbundet. Intervallen ska baseras pa miljé- och
driftsforhéllanden och justeras efter erfarenhet. En forsta inspektion minst inom 3-4 manader efter installation
rekommenderas. Kontroll av det elektriska styrsystemet ska goras i 6verensstammelse med de rekommendationer
som anges i National Electrical Manufacturers Association (NEMA) Standard No. ICS 1.8, Férebyggande underhall
av utrustning for styr- och reglerutrustning inom industrin, enligt de riktlinjer som ges fér uppréattande av ett periodiskt
underhéllsprogram.

Reservdelar: Anviand endast reservdelar och enheter som rekommenderas av tillverkaren for att behalla
utrustningens prestanda. Kontrollera att delarna passar ordentligt till utrustningens serie, modell, serienummer
och bearbetningsniva.

Varningar och uppmaningar till forsiktighet tillhandahalls i den har handboken for att hjalpa till att undvika allvarliga
skador och/eller skador pa utrustningen:

@ FARA: markeras med en stoppskylt.
Omedelbar fara som KOMMER ATT leda till allvarlig personskada eller dédsfall.

é VARNING: markeras med en varningstriangel.
Fara eller osékra atgérder som KAN leda till allvarlig personskada eller dédsfall.

é FORSIKTIGHET: markeras med en varningstriangel.
Fara eller osékra atgdrder som KAN leda till mindre person-, produkt- eller egendomsskada.
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Johnson Pump 3.0 Utbytesdekaler

3.0 Utbytesdekaler

f VARNING: Féljande dekaler finns pa utrustningen. Om dekalerna avldgsnas eller blir oldsliga, se
"Férteckning 6ver delar” pa sidan 46 fé6r nummer f6r utbytedekaler.

3.1 Fastanvisningar

Fast pa en ren och torr yta. Ta bort skyddet pa baksidan av
dekalen, placera den pa ratt plats, skydda med ett tackpapper
och tryck fast ordentligt. (En mjuk gummirulle kan dven anvindas
for att pressa fast dekalen.) Sitt fast alla dekaler s& att de kan
lasas fran pumpens framsida.

PD100-469 Figur 1: Dekalernas plats

Dekal Text

Se driftshandboken

Risk att fastna

@% Kor inte utan skydd
/\

/A2e\

‘ ol b

Byt ut pluggen mot en luftningsplugg
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4.0 Skotsel av rostfritt stal Johnson Pump

4.0 Skotsel av rostfritt stal

OBS: SPX rekommenderar anvéndning av en FDA-godkénd anti-kdrvningspasta pa alla géngade anslutningar.

4.1 Korrosion av rostfritt stal

Motstadnd mot korrosion ar stdrst nér ett oxidskikt bildas pa det
rostfria stalets yta. Om skiktet skadas eller forstors, blir det rostfria
stalet mycket mindre resistent mot korrosion och kan rosta, frata
sonder eller spricka.

Fratning, korrodering eller spanningssprickor kan upptrédda
p.g.a. kemisk paverkan. Anvéand bara rengdringskemikalier som
rekommenderas av en kand tillverkare tillsammans med rostfritt
stal 300. Anvénd inte for hga koncentrationer, temperaturer eller
exponeringstider. Undvik kontakt med starkt fratande syror som
t.ex. fluorvate-, klorvate- eller svavelsyra. Undvik dven kontakt
under langre tid med kemikalier som innehaller klorid, i synnerhet
tillsammans med syra. Om klorinbaserade rengéringsmedel
anvinds, somt.ex. natriumhypoklorit (blekmedel), éverskrid inte en
koncentration av 150 ppm klorin, 6verskrid inte en kontakttid pa 20
minuter och éverskrid inte heller en temperatur pa 104 °F (40 °C).
Missfargning p.g.a. korrosion, avlagringar eller frétning kan
forekomma under produktavliagringar eller packningar. Hall
ytorna rena, inklusive de under packningar eller i springor eller
skarpa hérn. Rengér omedelbart efter anvéndning. Lat inte
utrustningen st stilla och utséttas for férorenad luft som kan
skada ytorna. Fratning kan uppkomma nér elektrisk spillstrém
kommer i kontakt med fuktigt rostfritt stal. Kontrollera att alla
elektriska enheter anslutna till utrustningen ar ordentligt jordade.

4.2 Utbyte av elastomertitning efter passivering

Passiveringskemikalier kan skada omraden av produkten som
kommer i kontakt med s&dana. Elastomer (gummikomponenter)
paverkas mest. Kontrollera alltid alla elastomertétningar efter
avslutad passivering. Byt alla tatningar som uppvisar tecken pa
kemiska skador. Indikationer kan vara svullnad, sprickor, minskad
elasticitet eller andra méarkbara féréandringar i jamforelse med nya
komponenter.
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5.0 Inledning

5.0 Inledning

5.1 Pumpmodellens beteckning

5.2 Avsedd anvédndning

FORSIKTIGHET:
Felaktig anvédndning
av pumparna leder till:

Skada

Léckage

Forstorelse

Méjliga fel i
produktionsprocessen

TL

@ FARA: Inuti pumpen finns rérliga delar. Stick INTE

in hédnder eller fingrar i pumphusets portar eller i
drivningsomradet ndr pumpen &r igang. For att undvika
allvarliga skador, skapumpen INTE installeras, rengéras,
underhallas eller repareras om inte all strém &r helt
frankopplad.

0100 - 01 - 01 - 01 - 02 - 01 - 02

1

2 3 4 5 6 7 8

1. Modellserie: TL — Johnson Pump TLP Series

2. Pumpmodellens storlek: 0040, 0100, 0140, 0230, 0300,
0670, 0940, 2290

3. Portens anslutningstyp:
= 01 -1S0 2852 S-Klamma
= 02-DIN 11851 Beslag
= 03 -DIN 2633 Flansar
= 04 - SMS 1145 Beslag

4, Rotor: 01 — Rostfritt stal trelob
5. Képa: 01 — Standard

6. Produktens tatningsmaterial:
= 01 - Kol mot hardat rostfritt stal
= 02 - Silikonkarbid mot silikonkarbid

7. Dubbel mekanisk tatning:
= 01— Nej
= 02 - Ja-— lagg till yttertatning av kol

8. Produktkontakt O-ringsmaterial:
= 01-FKM
= 02-EPDM

TLP-seriens pump uppfyller standarden 3-A for sanitet, design
och utférande.

TLP rotorpump é&r uteslutande avsedd att pumpa vétskor, spe-
ciellt inom dryckes- och livsmedelsindustrin liksom for jamforbara
applikationer inom kemisk, farmaceutisk och sjukvardsindustri.
Anvéndning &r bara tilldten inom de tillatna tryck- och tempera-
turmarginalerna och med beaktande av péaverkan av kemiska
och korrosiva &mnen. All anvéndning utéver angivna granser och
specifikationer betraktas inte som avsedd anvéndning. All skada
som hérvid uppstar ligger inte inom tillverkarens ansvarsomrade.
Anvéndaren star den fulla risken.
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5.0 Inledning Johnson Pump

5.3 Mottagning av pumpen

Alla portar ar tackta fran fabriken for att halla fraimmande féremal
borta under transporten. Om kapor saknas eller &r skadade,
avldgsna pumpkapan fér en grundlig inspektion av vatskehuvudet.
Kontrollera att pumphuvudet &r rent och fritt frdn frammande
material innan axeln vrids runt.

OBS: Varje pump levereras fran
fabriken med olja och tatad véxellada.
Fore drift ska den 6versta pluggen
ersédttas med den medféljande
luftningspluggen. Kontrollera oljenivan
fore drift.

5.4 Pumpegenskaper

Dessa pumpar med positivt deplacement och lag slirning av
rostfritt stal &r konstruerade med storre axeldiameter fér dkad
styrka och styvhet och &r monterade pa en lagrad gjutjarnsram
med koniska rullager.

= Konstruerad for kontinuerlig drift

* Rotoranslutningarna ar tdtade mot produktzonen.

* Rotorerna &r monterade pa axlarna med rotormuttrar.
= Enkla mekaniska tatningar ar standard.

= CIP-system kan anvéndas.

5.5 Utrustningens serienummer

Alla pumpar identifieras genom ett serienummer pa véxellddans
markplat. Serienumret &r dven instansat i pumphuset.

OBS: Vixelladan och -huset maste sitta ihop f6r korrekt
rotorfrigang. Om detta inte gérs skadas pumpen.

5.6 Pumpaxelns placering

Det finns tva axelinfastningar f6r pumpens drivning, som visa
i Figur 3 och Figur 2. Vid sidomontering, vénster sida sett
fran pumpkapan (Figur 3), kan rotationsriktningen kastas om
for vertikala floden uppéat eller nedat. Se &ven figur 24 och
figur 25. Monteringspositionen kan latt &ndras genom att &ndra
monteringsfétternas plats. Luftningspluggen maéste flyttas till
den &versta porten och nivaindikatorn ska vara i den nedersta
sidoporten pa vaxelkapan.

Figur 3: Sidomonterad pé vénster sida (sett fran pumpkapan)
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Johnson Pump 5.0 Inledning

5.7 Pumpens matt

CP

5.7.1 Monteringsmatt

ISO 2852

DIN 11851
5 [SMS 1145

DIN 2633

Modell| A AO B CP D E F G J K L N o R (U

0040 |175,51230,5/130,0|281,4|149,6| 72,8 [100,0(10| 87,6 | 6x6 |227,6|34,7|231,6|43,5(19| 98,0 130,0 (118,6

0100 |175,5]1230,5|130,0|286,8|149,6| 72,8 [100,0(10| 87,6 | 6x6 |229,0|34,7|231,6|44,9 (19| 98,0 130,0 (118,6

0140 |175,51230,5|130,0|298,7|149,6| 72,8 [100,0(10| 87,6 | 6x6 |235,8|34,7|231,6|51,7(19| 98,0 130,0 (118,6

0230 |175,5]1230,5|130,0|299,1|149,6| 72,8 [100,0(10| 87,6 | 6x6 |235,9|34,7|231,6|51,8(19| 98,0 130,0 (118,6

0300 |175,51230,5/130,0|311,1|149,6| 72,8 [100,0(10| 87,6 | 6x6 |241,8|34,7|231,6|57,7 (19| 98,0 130,0 (118,6

0670 1239,1|310,6]160,0|396,4|205,9| 99,5 [120,0(13|112,9| 10x8 | 321,0|57,6|292,9|75,5|38| 124,0 | 156,0|159,4

0940 |239,1|310,6]160,0|423,9|205,9| 99,5 [120,0(13|112,9| 10x8 |332,6|57,61292,9| 87,1 (38| 134,0 | 166,0|159,4

2290 |301,1|384,6/250,0|553,6/263,7|130,5/210,0|13|138,7|16x10|437,0|85,6|368,2| 81,555 159,0 | 189,0|201,2

5.7.2 Tekniske data

Differens| Max.
Deplacem | Nominell tryck, [pumphas|Ingaende| Max. | Max. | Horisontell | Vertikal

ent anslutning|klassning| tighet | axeldiam [momen|temp.[ montering, | montering,

Modell | liter/varv | sstorlek bar RPM eter t N-m | °C pumpvikt | pumpvikt
0040 0,04 25 (1") 10 1200 19 108 100 22 22
0100 0,10 25 (1") 10 900 19 108 100 22 22
0140 0,14 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0230 0,23 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0300 0,30 50 (2") 10 900 19 108 100 25 25
0670 0,67 50 (2") 10 700 38 400 100 65 65
0940 0,94 75 (3") 10 700 38 400 100 70 70
2290 2,29 100 (4") 10 600 55 1200 | 100 148 148

OBS: Alla vikter i daN, massa i kg.
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5.0 Inledning

Johnson Pump

5.7.3 Ljudniva

dB(A) 0040-0100-0140 Max. RPM
/
8 /4/
76
/
" /,//—
/
72
70
68
0 Differenstryck - bar Max
dB(A) 0670-0940 Max. RPM
86
84
82
80 ———
"]
/-
78 —
76

74

Differenstryck - bar

5.7.4 Storsta partikelstorlek

dB(A) 0230-0300 Max. RPM
84
l
|
/
80
78
76 ]
/
74
72
0 . Max.
Differenstryck - bar
dB(A) 2290 Max. RPM
90
* / —
86
84
82 ——
/
80
78
0 Max.

Differenstryck - bar

Portanslutning Max. teoretisk Rekommenderad max.
invandig diameter | partikelstorlek partikelstorlek
Modell (mm) (mm) (mm)
0040 20 7,6 3
0100 26 15,6 5
0140 38 15,6 5
0230 38 25,6 9
0300 50 25,6 9
0670 50 38,5 13
0940 81 38,5 13
2290 100 45,6 15

Sidan 14
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Johnson Pump 6.0 Installation

6.0 Installation

Pumpens installation och rérdragning ska goras enligt lokala
bestdmmelser och anvisningar. Tillvdgagangssétt som beskrivs
i denna handbok rekommenderas for optimal prestanda.
All utrustning som motorer, skivor, drivkopplingar, varvtalsomvan-
dlare, osv. maste vara korrekt storleksanpassade for tillfredsstal-
lande drift av pumpen inom dess grénser.

FORSIKTIGHET: Dessapumpar irav deplacement-
A styp konstruerade f6r 1ag slirning och skadas allvarligt
om de kérs med stdngda ventiler till tdmnings- eller
inloppsledningarna. Pumpgarantin géller inte fér
skador orsakade av hydraulisk 6verbelastning under
drift eller vid start med en stingd ventil i systemet.

6.1 Montera pump och drivenhet

f VARNING: Helskydd méaste monteras f6r att skydda
operatérer och underhallspersonal fran roterande delar.

. ‘ Vid en typisk installationskonfiguration monteras pumpen
(i) ﬂlni och drivenheten pa ett gemensamt fundament. Enheten kan

— installeras pa nagot av de satt som visas i fran Figur 4 till Figur
8) - 7 (det skuggade omrédet visar skyddets plats).

Figur 4 - Portabelt fundament

1

= 7

POAO001Z

OBS: Vid installation av enheten enligt Figur 7, se till att den star

Figur 5 - Justerbart fundament med ben . .
plant innan bultarna skruvas i.

PD100-011

Figur 6 - Avvagnings- och/eller isolerande plattor

GJPL

PD100-01C

Figur 7 - Permanent installation pa fundament

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017) Sidan 15



6.0 Installation Johnson Pump

6.2 Installera anslutningar och rér

6.2.1 Stod for ror

For att minimera pafrestningar pa pumpen ska alla ror till pumpen
stottasindividuellt med hangare eller stoéd. Sadana pafrestningar
kan leda till felaktig instéllning av pumpens delar och leda till
Okat slitage pa rotorer, lager och axlar. Figur 8 visar vanliga
stédmetoder som anvands for att stotta varje rér individuellt och
darmed minska effekten av rérens och vétskans vikt pa pumpen.

Figur 8 - Stod for ror

6.2.2 Expansionsfogar

Termisk utvidgning av ror kan ge upphov till enorma krafter.
Anvdnd termiska expansionsfogar fér att minimera dessa
krafter p4 pumpen. Bojliga fogar kan anvdndas for att
begrdnsa 6verféring av mekaniska vibrationer. Kontrollera att
den fria dnden pa alla bdjliga fogar i systemet &r forankrade.

Figur 9 - Bojliga anslutningar och stéd

6.2.3 Inloppsror

Installera pumpen nedanfor forsorjningsvétskans niva for att
minska luften i systemet genom hégvattensugning (Figur 10).

& = |}

Figur 10 - St6d under pumpen

m Om pumpen installeras ovanfor forsorjningsvatskans niva, maste
roren pa inloppssidan luta uppat mot pumpen for att forhindra
[ - | luftfickor i réren (Figur 11).

PD100-027

Figur 11 - Korrekt rérdragning for att férhindra luftfickor
i tilloppet
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6.0 Installation

6.3 Installera backventiler

6.3.1 Inloppssida pa lyftapplikationer

Figur 12 - Inloppssidans backventil

6.3.2 Utloppssida

PO

Figur 13 - Utloppssidans backventil

6.4 Installera skalventiler

Figur 14 - Skalventiler

6.5 Installera reduceringsventiler

(7
il

A

o
\_/

LT
POIDG-031

Figur 15 - Reduceringsventiler

Anvand backventiler for att halla inloppsledningen full, sarskilt
for vatskor med lag viskositet (Figur 12).

A. Inloppssidans backventil
B. Fotens backventil

For system déar vatskan befinner sig i vakuum, rekommenderar
vi att en backventil monteras pa utloppssidan pa pumpen.
Backventilen férhindrar backfléde (luft eller vitska) for att hjslpa
till under den initiala starten genom att minimera den tryckdif-
ferens som krdvs for att pumpen ska starta flodet (Figur 13).

A. Stangd tank - skapar ett vakuum i vétskan
(lagt absolut tryck)
B. Backventil (utlopp)

Med skalventiler kan pumpen underhéllas och tas bort utan att
systemet téms (Figur 14, artikel A).

Installera reduceringsventiler for att skydda pumpen och rérsys-
temet mot for hogt tryck. Vi rekommenderar installation av
en extern reduceringsventil som ar konstruerad sa att vétskan
fran pumpens utloppssida leds tillbaka till systemets inloppssida
(Figur 15, artikel A).

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017)
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6.0 Installation Johnson Pump

6.6 Silar och avskiljare pa inloppssidan

B Inloppssidans silar och avskiljare (Figur 16, artiklar A och B) kan
N\ anvandas for att férhindra frammande material fran att skada
t]] :Ij pumpen. Var noga vid val av utrustning for att férhindra kavitation

orsakad av fortrdngningar i inloppet. Om inloppssilar anvénds,
A maste de underhallas regelbundet f6r att férhindra igentappning
och flédesstopp.

A. Sil
B. Magnetisk avskiljare

FD100-032

Figur 16 - Inloppets silar och avskiljare

6.7 Installera tryckmétare

Tryck- och vakuummétare ger vardefull information om
pumpens drift (Figur 17). N&r det &r méjligt, installera méatare
som ger information om féljande:

* Normala eller onormala tryck
PD100-040a = Flédesindikation

= Foréndringar i pumpens skick

= Forandringar i systemets skick

=  Foréndringar i vétskans viskositet

Figur 17 - Tryk- og vakuummalere

6.8 Tatning av spolanslutningar

Pumpar med dubbla tatningar kraver spolning. Spolmedlet
(vanligen vatten) méste vara anslutet och alltid rinna nir
pumpen kors.

>

f VARNING: Om pumpen kérs utan spolning skadar
det tdtningen och pumpdelarna p.g.a. 6kad vdrme fran
torrkérning.

Pumphusen har fyra G 1/8 BSPT spolkopplingar nertill och
upptill pa huset (Figur 18, artikel A).

PD100-470

1. Spolvitska kan tillféras via ror till bada axeltdtningarna och
ledas ut for tomning p& motsatta sidan.

Begransningsanordning 2. Bada inloppen kan férses med grenror for att underlétta
: rordragningen. Kontrollera att spolvatten kommer ut pa bada

utloppssidorna.

‘@_' 3. Anvand kall, filtrerad vétska fér maximal livslangd pa

tatningsdelarna. Om produkten som pumpas &r klibbig
eller stelnar i rumstemperatur, anvand en varm eller het
spolvétska.

Figur 18 - Installation av spolrér

4. Installera en tryckreducerings- och flodeskontrollventil
(nalventil) pa spolningens inloppssida. Stéll in
matningstrycket till hdgst 2 bar (30 psi) och justera flédet till
cirka 0,9 Ipm (1/4 gpm) (mera for applikationer med héga
temperaturer).
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Johnson Pump 6.0 Installation

5. En magnetventil bor aven installeras i matningen till
spolningen och seriekopplas med motorns start for
automatisk start/stopp av spolvétskan innan motorn
startas och efter att motorn sténgts av.

6.9 Riktlinjer fér CIP-rengéring (Clean-In-Place)

De hér extra riktlinjerna for CIP-reng6ring &r avsedda att ge kom-
plett atkomst till CIP-lésningar till alla produktens kontaktsidor:

= Set till att CIP-l6sningens hastighet &r tillracklig for att rengéra
hela kretsen. For de flesta applikationer &r en hastighet pa
1,5 m/sek (5 ft./sek) tillracklig. For att CIP-lésningen ska
fa ratt hastighet, maste pumpens drivning ha tillrackligt
hastighetsomrade och effekt. Det erforderliga matningstrycket
maste ocksa vara tillrickligt. Om pumpen inte kan ge CIP-
I6sningen tillracklig hastighet, kan en separat pump fér CIP
med installerad bypassventil anvandas. For att bestdamma réatt
bypassarrangemang, kontakta applikationsteknik.

= Kontrollera att en tryckdifferens skapas i pumpen.
Tryckdifferensen trycker CIP-I6sningen genom
pumpens omraden med sma Oppningar for ett battre
rengoringsresultat. Hogtryckssidan kan vara antingen
inlopps- eller utloppssidan. 2 bar (30 psi) tryckdifferens
racker for de flesta applikationer.

*  Pumpen maste vara igang under CIP for att 6ka
virvelrérelsen och rengdringen inuti pumpen. Om pumpen
maste tommas helt, maste den vara i sidomonterat lage.

6.10 Kontrollera kopplingens instélining i rat linje

Instéllning i rat linje mellan pumpen och drivkopplingen maste
kontrolleras igen efter att hela enheten har installerats och réren
dragits. Regelbunden kontroll rekommenderas under pumpens
hela livslangd.

= Virekommenderar en bdjlig koppling for att ansluta
drivningen till pumpen. Det finns flera olika typer, inklusive
slir- och 6verbelastningskoppling. Bdjliga kopplingar kan
anvéndas for att kompensera axelspel och smé skillnader
i instéllning.

= Rikta in pumpen och drivaxeln i linje s& noga som mgjligt.

6.11 Kontrollera vinkelinstaliningen

l 1. Kontrollera med hjélp av bladmatt eller kontolk (Figur 19,

A
artiklar A och B), instéllningen vid fyra olika punkter vid 90
BD::Gj grader omkring kopplingen; justera till samma matt pa

alla punkter.

2. Still in mellanrummet mellan kopplingshalvorna till det
avstand tillverkaren rekommenderar.
J LT B 3. Installera mellanlagg for att fa systemet i linje.
A [ ]

AN
PDT00-015

Figur 19 - Kontrollera vinkelinstéllningen
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6.0 Installation Johnson Pump

6.12 Kontrollera parallellinstéliningen

[ 1. Kontrollerabade den horisontala och denvertikala inriktningen

—— ] N av pumpen och drivningen med hjélp av en vinkel.

B

:?ﬂ al 2. Bestam med hjélp av ett bladmatt vid "A" i Figur 20, riktningen

A| / och den rérelse som behévs (Figur 20, artikel B).

—
3. Vid behov kan ett mellanlagg placeras vid "C" och/eller flytta
Ti"’ic drivningen vid behov.

L ]
¢ >
PD100-023

Figur 20 - Kontrollera parallellinstallningen

6.13 Kontrollera rem- och kedjedrivningens installning

Anvénd en vinkel for att visuellt kontrollera remmens eller kedjans

[ — = - — inriktning. Hall minimalt avsténd till axeln (Figur 21, artikel A).
# —f\— Nér rérdragningen ar avslutad och innan remmarna installeras,
vrid pumpaxeln for hand fér att kontrollera att den roterar fritt.

Figur 21 - Inriktning av rem- och kedjedrivningar
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6.14 Kontrollera pumpens rotation

Kontrollera drivningens rotationsriktning for att avgéra pumpens
rotationsriktning (Figur 22 genom Figur 25). Efter att korrekt
rotationsriktning verifierats, anslut kopplingen och montera
skydden till pumpen och kopplingen.

OBS: PA féljande illustrationer har pumpskyddet tagits bort for
att visa rotorns rotationsriktning. Kér aldrig pumpen utan skydd.

"
( |

6[’-{’ T of | 4Ad)
-
__| Eedeey

T

—
PD100-473

Figur 24 - Vertikalt porteringsfléde

[

Figur 25 - Pumprotation
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7.0 Drift

Johnson Pump

7.0 Drift

7.1 Checklista fore start

A\

FORSIKTIGHET: Anvind inte pumpen
fér att spola ett nyinstallerat system.
Allvarliga skador kan uppsta pa pumpen
och systemet om pumpen anvénds fér att
spola systemet. Ta bort rotorerna vid
spolning av systemet.

VARNING: Helskyddmédste monterasforatt
skydda operatérer och underhallspersonal
fran roterande delar. Skydd levereras med
TLP -pumpar som en del av ett komplett
pump- och drivningspaket.

VARNING: Starta inte en pump med
spoltdtning om inte spoltidtningen &r
installerad och pa.

7.2 Start

7.3 Avsténgning

7.4 Nodstopp

o7

10.

—_

FARA: Inuti pumpen finns rérliga delar. Stick INTE
in hé&nder eller fingrar i pumphusets portar eller
i drivningsomradet ndr pumpen &r igdng. Fér att undvika
allvarliga skador, ska pumpen INTE installeras, rengéras,
underhéllas eller repareras om inte all strém &r helt
frankopplad.

FORSIKTIGHET: Dessapumparéravdeplacementstyp
konstruerade f6r lag slirning och skadas allvarligt
om de kérs med stidngda ventiler till t6mnings- eller
inloppsledningarna. Pumpgarantin géller inte fér skador
orsakade av hydraulisk 6verbelastning under drift eller
vid start med en stdngd ventil i systemet.

Kontrolleraatt pumpen &rkorrekt installerad enligt beskrivningen
i "Installation”, sérskilt 6.0. Granska "Installera avlastningsven-
tiler”, sérskilt 6.5 och installera avlastningsventiler vid behov.

Kontrollera kopplingsinriktningen. Se "Kontrollera kopplings-
inriktningen”, sarskilt 6.10.

Kontrolleraatt pumpen och ledningarna ar fria fran fraimmande
material som t.ex. svetsslagg, packningar, osv.

Kontrollera att alla ledningskopplingar &r téta och inte lacker.
Dar sa ar mojligt, kontrollera systemet med en riskfri vétska.

Kontrolleraatt pumpen och drivenheten smérjs. Se "Smérjning”
med bérjan sérskilt 8.2.

Kontrollera att alla skydd sitter sékert pa plats.

Dubbla mekaniska tatningar kraver tillracklig tillférsel och
flode av ren spolvatska.

Kontrollera att alla ventiler &r 6ppna pa utloppssidan och en
fri flodesvég utan hinder finns till destinationen.

Kontrollera att alla ventiler & 6ppna pa inloppssidan och att
vatska kan fyllapumpen. Eninstallation med hdgvattensugning
rekommenderas.

Kontrollera pumpens riktning och drivrotationen for att
sakerstalla att pumpen roterar i rétt riktning. Se "Kontrollera
pumprotation”, sarskilt 6.14.

Starta pumpdrivningen. Om det & mdjligt, starta pa lag hastighet
eller stegvis.

Kontrollera att vatskan nar pumpen inom 60 sekunder. Om
pumpen inte bdrjar pumpa och stabiliseras, kontrollera
"Felsokning” sarskilt 9.0.

Stang av strommen till pumpdrivningen.
Sténg in- och utloppsledningarna.

Nodstopp ska dokumenteras av personalen efter en bedémning
av systemkraven.

Sidan 22
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8.0 Underhall

8.0 Underhall

8.1 Viktig sékerhetsinformation

8.2 Smodrjning

Tabell 1: Hanvisningstabell for Figur 26

30.
31.
32.
33.
39.

Oljepafyliningens luftning
Kontrollplugg for oljenivan, nivaglas
Oljetdmningsplugg

Smorjnipplar

Rensplugg for fett

8.2.1 Smorjning av drivningen

8.2.2 Vaxelladsolja

A\

FORSIKTIGHET: Varje pump levereras
fran fabriken med olja och tétad véxellada.
Fére drift ska den 6versta pluggen erséttas
med den medféljande luftningspluggen.
Kontrollera oljenivan fére dfrift.

@ FARA: Inuti pumpen finns rérliga delar. Stick INTE
in hédnder eller fingrar i pumphusets portar eller i
drivningsomradet ndrpumpen &rigang. Fér att undvika
allvarliga skador, ska pumpen INTE installeras,
rengdras, underhallas eller repareras om inte all strém

ar helt frankopplad.

Innan portanslutningarna till pumpen lossas:

= Sténg sug- och témningsventilerna.
= Tom pumpen och rengér eller spola vid behov.
=  Koppla fran stromforsériningen och stéang av all strom.

PD100-475

Figur 26 - Smérjpunkter

Se tillverkarens handbok som levererades med drivningen for
korrekt smorjning och intervall.

Se tabellen nedan for olieméngd for varje pumpmodell.
Byt olja var 1000:e timma.

Vaxelladsolja kvalitet

ISO Grade 320, SAE 140 eller AGMA Number 6EP

Vixelladsolja, volym
Modell - -
Horisontella portar Vertikala portar

0040, 0100,

0140 100 ml 170 ml
0230, 0300
0670, 0940 325 ml 490 ml

2290 625 ml 1125 ml

Tabell 2: Midngd vaxelladsolja

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017)
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8.0 Underhall Johnson Pump

8.2.3 Lagersmorjning

Lagren ar fabrikssmorda med fett. Tabell 3 visar ungefarliga
mangder for korrekt smorjning. Smorj lagren var 250:e timma.

Overflodsfett samlas i vaxelhuset. Ta bort den genom
rengéringshélet som &r tidckt med en plastplugg (figur 26,
artikel D).

Lagerfett

NLGI Grad No. 2, EP, Litium-baserat smérjmedel

Méngd smérjmedel per lager
Modell
Framre lager Bakre lager
0040, 0100, 0140 5 mi 4ml
0230, 0300
0670, 0940 10 ml 9 ml
2290 17 ml 14 ml

Tabell 3: Mdngd smoérjmedel

8.3 Underhéllskontrollr

@ FARA: Inuti pumpen finns rérliga delar. Stick

INTE in hédnder eller fingrar i pumphusets portar
eller i drivningsomrddet ndr pumpen &r igang. Fér
att undvika allvarliga skador, ska pumpen INTE
installeras, rengéras, underhéllas eller repareras om
inte all strém &r helt frankopplad.

Om slitage upptacks pa ett tidigt stadium kan det minska
reparationskostnaden och stillestandstiden. En enkel titta-kann-
kontroll av pumpen vid rengdring under driftsstopp rekommen-
deras for att upptécka tecken pa problem pa ett tidigt stadium.

PD100-478

Figur 27 - Kontrollera slitage

8.3.1 Kontroll av axel

Gor en visuell kontroll av axeln for att se om den &r bojd eller
vriden. Byt vid behov.

8.3.2 Kontroll av rotornavets dnde

Gor en visuell kontroll av rotornavets &nde for att se om det
forekommer slitage. Byt vid behov. Varje gang rotorerna
demonteras ska navets o-ringar bytas.

8.3.3 Kontroll av axelns anhall

Gor en visuell kontroll av axelns anhall fér att se om det férekom-
mer slitage. Byt vid behov. Om axelns anhall har en skarp kant
ska den tas bort med en fil fér att forhindra skador pé& axelns
o-ring vid montering.
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8.3.4 Kontroll av kugghjul och lager

OBS: Slitage pa rotornavet och axelns anhall orsakas av drift

n m med en I6s 6gleskruv till rotorn under en ldngre period.
_1-'1%“ i é ) Kuggarnas spelrum
'@ 6 —
;)L'];Uﬁql\ | Med vatskehuvudet och tatningarna borttagna, kontrollera om
| | det finns spelrum i kuggarna genom att vrida varje axel f6r hand.
! ‘i 'l iﬂlio ol@) i Den andra axeln maste greppa genast. Goér den hér kontrollen
LIl A = 2 .
o A tre ganger med 60 graders intervall.
— el L/ Om glappet (spelrummet) &r uppenbart, ta bort vaxelhusets lock,
——— = @

| ee——— kontrollera om kuggarna ar slitna och kontrollera att kugghijulet inte

; . sitter 16st pa axeln. Om kuggarna ér slitna, ska kugghjulet bytas.
Om kugghjulet sitter 16st pa axeln, kontrollera kilen och kilsparet
pa axeln. Byt vid behov.

ppppppp

Kontrollera lagrets skick

Med vatskehuvudet och tatningarna borttagna, kontrolleralagrets
skick genom att trycka (med handen) uppat och nedat med
en kraft pa cirka 14 kg. Om lagret ror sig, kan det vara trasigt.
Kontrollera axelns rorelse framéat och bakat. N&r det konstaterats
att lagret ar trasigt, byt lagret och kontrollera smérjschemat.

i i

Figur 29 - Kontroll av lagrets deflektion

8.3.5 Rekommenderad underhéllintervall

Del Underhallsintervall
Byte av véxelolja Var 1000:e timma.
Se "Vaxelladsolja” sarskilt 8.2.2.
Smorja lagren Var 250:e timma.
Se ”Smdrjning av lager” sarskilt
8.2.3.
Byta o-ringar Varje gang en o-ring tas bort.

OBS: For tédtningar och rotorer varierar livsldngden betydligt
mellan olika applikationer. Kontrollera slitage och byt vid
behov. See "Underhéllskontrollschema” sérskilt 8.4.
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Johnson Pump

8.4 Underhallsschema

PROBLEM

ORSAKER

ATGARDER

Rotorerna gar emot varandra eller
ojamntspelrum mellan rotorerna.

Harda foremal fastnat i rotorerna eller
vridna axlar.

Byt axlar.
Montera silar vid behov.
Kontrollera och byt kuggdrev vid behov.

Rotorns navinde eller axelns anhall slitet.

Rotorns 6gleskruv(-ar) sitter 16s(-a).
Rotorerna slog emot anhallet vid
montering.

Momentrotorskruv(ar). Se "Momentreferens”
sdrskilt 8.8.14.

Byt rotorer och axlar eller axelmellanlégg for korrekt
mellanrum pa baksidan.

Skarp kant pa axelns anhall.

Rotorns 6gleskruv(-ar) sitter 16s(-a).
Rotorerna slog emot anhéllet vid
montering.

Ojamnt mellanrum pa baksidan.

Ta bort den vassa kanten med en fil
for att inte skada o-ringen.
Kontrollera att mellanrummet

pa baksidan &r jamnt.

Kuggarnas spelrum

Smérjmedel saknas.
For stor hydraulisk belastning.

Kontrollera smérjmedelsnivan och intervallet.
Minska den hydrauliska belastningen.
Kontrollera och byt kuggdrev vid behov.

Sliten eller trasig kugg.

Smorjmedel saknas.
For stor hydraulisk belastning.

Kontrollera smoérjmedelsnivan och intervallet.
Minska den hydrauliska belastningen.
Kontrollera och byt kuggdrev vid behov.

Losa lager, axialt eller radialt.

Smérjmedel saknas.
For stor hydraulisk belastning.
Fororening i vatten eller produkt.

Kontrollera smérjmedelsnivan och intervallet.
Minska den hydrauliska belastningen.
Kontrollera att 6verflodsfett inte samlats.

Byt lager vid behov.

Skadade smorjtatningar fram.

Tatningen kan vara gammal och sliten.
Inget smorjmedel pa lapparna som smérjer.
Axeln sliten under tatningarna.

Byt tatningar.
Smérj ordentligt med fett vid montering.
Kontrollera axelytan under tétningarna.

Skadade oljetatningar bak.

Tatningen kan vara gammal och sliten.
Inget smoérjmedel pa lapparna som smérjer.
Axeln sliten under tatningarna.

Byt tatningar.
Smorj ordentligt med fett vid montering.
Kontrollera axelytan under tétningarna.

8.5 Rengdring

Schemat f6r pumprengdring bor bestammas pa platsen for de
material som bearbetas och anldaggningens underhallsintervall.
For CIP-rengéring, For CIP-rengéring, se "CIP (Clean-In-Place)
riktlinjer” sarskilt 6.9.

For att demontera fluidhuvudet, se "Pumpdemontering -
Hydrauliska komponenter” sérskilt 8.6. Ta bort och reng6r lockets
o-ring, pumptétningarna och rotorns égleskruvar. Kontrollera och
byt vid behov.

| applikationer dar materialet kan hardna i pumpen vid stopp,
rekommenderas en CIP-rengoring, spolning eller demontering
OBS: Byt alltid rotorkdpans och av vatskehuvudet f6r reng6ring manuellt.
rotornavets o-ringar ndr pumpen
monteras. Om omradet bakom de har
tatningarna blir nedsmutsat, kontakta
Application Engineering for en speciell
reng0rings- och saneringsprocess for
att ta bort bakterier.
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8.6 Demontering av pumpen - Hydraulkomponenter

@ FARA: Inuti pumpen finns rérliga delar. Stick INTE

in hédnder eller fingrar i pumphusets portar eller i
drivningsomradet nédr pumpen &r igang. For att undvika
allvarliga skador, skapumpen INTE installeras, rengéras,
underhéllas eller repareras om inte all strém &r helt
frankopplad.

@ FARA: Fér att undvika allvarliga skador, stdng av och
tém ur produkten ur pumpen innan ledningarna kopplas
loss.

Tabell 4: Hanvisningstabell for Figur 30

2. Kapa

3. Rotor

4. Rotormutter

5. Rotorns kupolmutter

35. Huvmutter

51. Lockets o-ring

55. O-ring till rotorskruvens kapa oD100.475

Figur 30 - Demontering av pumplock och rotor

8.6.1 Demontering av pumplock
1. Skruva loss huvmuttrarna till locket (Figur 30, artikel 35).

2. Ta bort locket (artikel 2). P4 lockets monteringsyta finns
fordjupningar s& att locket kan tas bort med en skruvmejsel.

3. Tabort och kontrollera o-ringen (artikel 51).

8.6.2 Demontering av rotor

1. Lossa kupolmuttrarna (Figur 30, artikel 5) fran rotorerna (artikel
3). Ta bort och kontrollera o-ringarna (artikel 55).

2. Lossa rotorns dgleskruvar (artikel 4). Fér att férhindra att
rotorerna vrider sig nér rotorskruvarna lossas (eller dras at),
blockera rotorerna enligt de riktlinjer som anges i avsnittet
"Blockering av rotor” sérskilt 8.6.3.

3. Tabortrotorerna (Figur 30, artikel 3). Om det inte gar att ta bort
rotorernaforhand, vrid dem for attfa loss dem. Ominte det heller
gar, knacka huset framat med en klubba for att lossa rotorerna.

OBS: Rotorn som &r monterad pa drivaxeln dr méarkt med
ett "X" i 6gleskruvens férsénkning (se Figur 31). Den mérkta
Figur 31 - Férsénkt detalj rotorn maste alltid monteras pa drivaxeln f6r korrekt spel och
fér att f6rhindra skada pa pumpen.

PD100-539
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8.6.3 Lasning av rotor

Tabell 5: Stangens diameter

0040
0100, 0140
0230, 0300
0670, 0940
2290

8.6.4 Demontering av pumphus

Figur 33 - Demontering av pumphus

15 mm
20 mm
30 mm
45 mm
60 mm

Anvand en stang av repfritt material for att l1asa rotorerna och
hindra dem fran att rotera. En plaststang gar bra. Tabell 5 listar
diametrar pa stangen efter modell fér rotorlasning. Las alltid rotorn
mot huset, inte mot den motstaende rotorn. Se Figur 32.

Lossa den nedre rotorn Lossa den évre rotorn

PD100-482 PD100-483

Dra at den nedre rotorn Dra at den dvre rotorn

Figur 32 - Stangens placering for ldsning

1. Knacka huset framat med en klubba tills pinnskruvarna lossat
fran véxelhuset (Figur 33, artikel 11).

2. L&t huset glida av pinnbultarna (artikel 34) férsiktigt sa att
komponenterna till den mekaniska tatningen inte skadas.

3. Placera huset pa en skyddad plats med tétningarna uppét.

4. Ta bort och kontrollera rotornavets o-ringar (artikel 53).

Sidan 28
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8.6.5 Demontering av mekanisk tatning

Figur 34 - Ta bort satena till tatningarna

1. Tabort sitena till ttningarna (Figur 34, artikel 8) fran axlarna.
Var forsiktig och undvik att skada sétena eller axlarna

2. Ta bort och kontrollera o-ringarna (artikel 53).

PD100-486

Figur 35 - Demontera tétningar

3. Tabort den inre tatningen (Figur 35, artikel 9) och vagfjadern
(artikel 48). Tabort o-ringen (artikel 52) frén den inre titningen
och kontrollera den. Byt vid behov.

4. P& pumpar med dubbla mekaniska titningar (Figur 35,
inlagg A), ta bort den yttre tétningen (artikel 10) och
vagfjadern (artikel 49). Ta bort o-ringen (artikel 54) fran den
yttre titningen och kontrollera den. Byt vid behov.

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017)
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8.7 Demontering av véaxelhus

@ FARA: F6r att undvika allvarliga skador, ska pumpen
INTE installeras, reng6ras, underhéllas eller repareras
om inte all strém &r helt frankopplad.

@ FARA: Fér att undvika allvarliga skador, sting av
och tém ur produkten ur pumpen innan ledningarna
kopplas loss.

PD100-488

Figur 36 - Demontera locket till vaxelhuset

8.7.1 Demontering av locket till vaxelhuset

1. Lossa tdmningspluggen i botten (Figur 37, artikel 32) och
tom oljan i en lamplig behéllare. Kassera den anvénda oljan
enligt lokala bestdmmelser.

2. Tabort kilen p& inloppsaxeln (om den sitter kvar) och ta bort
alla grader och skarpa kanter pa inloppsaxeln.

3. Lossa kupolmuttrarna (Figur 36, artikel 36) och brickorna
(artikel 37) och lossa locket (artikel 12).

4. Tabort inloppsaxelns tatning (artikel 29) fran véxelhuslocket.

5. Kontrollera nivapluggen (artikel 31) och byt den om det inte
gér att se tydligt genom den.

6. Lossa packningen (Figur 36, artikel 50) och kassera den.
Skrapa forsiktigt bort eventuella packningsrester fran
passytorna pa vaxelhuslocket (artikel 12) eller vixelhuset
(artikel 11).

Figur 87 - Lossa oljetdmningspluggen
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8.7.2 Demontering av kugghjul och axel

N /A
()= (I,l\

PD100-490

Figur 38 - Lasenhet

Figur 39 - Demontera kugghjul och lasenhet

1. Lossa skruvarna pa lasringen (Figur 39, artikel 24) eller
lasskruvarna pa lasenheten (Figur 38, artikel 26) for att lossa
kugghjulet fran axeln.

41

2. Lossa kugghjulet och lasenheten fran axeln.
<0 3. Upprepa steg 1-2 for den andra axeln.
4. Lossa skruvarna till lagerkapseln (Figur 40, artikel 41).
5. Satti2skruvariurtagshélen (Figur 40, artikel A) i lagerkapseln

(artikel 14). Dra &t skruvarna for att dra ut lagerkapseln fran
PD100-491 véxelladan. (Figur 41).

6. Upprepa steg 4-5 for den andra axeln.

Figur 41 - Demontera axel
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8.7.3 Demontera lager

1. Lossa lasmuttern (Figur 42, artikel A) till lagrets justerskruvar
(artikel 20) och ta ur dem.

2. Med lagerkapseln stéttad som visas pa Figur 43, tryck axeln
s& att det bakre lagret (artikel 17), lagerkapseln (artikel 14),
tatningshylsans o-ring (artikel 68) och tatningshylsan (artikel
18) lossar.

3. Ta bort lasringen (artikel 19) fran lagerkapseln och tryck ut
19 den bakre lagerskalen och bakre lagertétningen (artikel 27)
68 13 ur lagerkapseln.

4. Tryck loss den framre lagerkonan fran axeln.

5. Upprepa stegen ovan for den andra axeln.

PD100-492

Figur 42 - Demontera lager

PD100-493

Figur 43 - Trycka ur bakre lagret fran axeln
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8.8 Montering av pumpen

OBS: Var alltid férsiktig fér att undvika skador pa
maskinbearbetade ytor.

OBS: Kontrollera om det finns skarpa kanter eller grader pa
delarna. Ta bort dem vid behov.

8.8.1 Montera framre tétningar

Montera tétningarna till det nya framre lagret (Figur 44, artikel
28) pa vixelhuset (artikel 11) med den framre lapptétningen mot
insidan pa véxelhuset. Tatningarna ska vara plana mot véxelhusets
framsida.

Figur 44 - Montera framre tatningar

8.8.2 Montering av lager

1. Pressa den bakre lagerskalen (Figur 46, artikel 17) pa
lagerkapseln (artikel 14) med hjélp av ett padrivningsverktyg
JEEEREENG (artikel A).
| by /A
— 14
E b7
17
L §
G 4
10 PD100-451
Lgf” Figur 46 - Pressa pa bakre lagerskalen
T~ 2. Virm lagerkonan till 120 °C och placera den pa axeln.
Alternativ metod: Pressa pé& den framre lagerkonan (Figur 45,

‘ artikel 16) pa axlarna (artikel 6-7). Lagerkonan maste sitta i vinkel

PD100-450 mot axelanhéllet.

Figur 45 - Pressa pa lagerkonan pa axeln

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017) Sidan 33



8.0 Underhall Johnson Pump

3. Montera den framre lagerskalen (Figur 47, artikel 16a) pa

% o den monterade konan (artikel 16b), f6ljt av lager lagerkapseln
20 (artikel 14).

A L 18 4. Pressa pa bakre lagerkonan (artikel 17b) pa axeln och in
—t 68 i konan.

19 5. Pressa pa den bakre titningen (artikel 27) i lagerkapseln

=== / (artikel 14) med den framre lapptatningen bort fran lagret och

! 14 montera lasringen (artikel 19). Vand tatningen som visas och

kontrollera att den inte kommer i kontakt med lagret.

27

67 6. Montera o-ringen (artikel 68) och titningshylsan (artikel 18)
= 17a pa axeln som det visas pa Figur 47. Vand tatningshylsan med

17b sparet mot lagret.

7. Montera justerskruven till lagret (artikel 20) och dra &t for
hand. Las inte instéllningsskruvarnas lasmuttrar nu.

16a

B 16b 8. Montera o-ringen (artikel 67) i sparet till lagerkapseln

(artikel 14).

::;i{\
6-7

PD100-453

Figur 47 - Montering av lager

8.8.3 Justering av lager

1. Se Figur 48. Lagg pa ett lager med lagerfett pa insidan
(artikel A) pa de framre lapptatningarna (artikel 29).

| 7z

7 ]

\illy

PD100-454

Figur 48 - Lagga pa lagerfett
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PD100-455

Figur 49 - Fast med kupolmuttrar

PD100-458

Figur 51 - Dra &t justerskruvarna

2. Montera lagerenheterna i véxelhuset och fast dem med
kupolmuttrar (Figur 49, artikel 41). Lagg pa ett tunt lager
lagerfett pa insidan och pa lagerskalarna fér att underlatta
monteringen. Var forsiktig s att inte lapptatningarna skadas
(Figur 48, artikel 29) vid monteringen.

3. Skruvaien dgleskruv (Figur 50, artikel 4) i ett av urtagshalen
pa varje axel och kontrollera rullmomentet f6r varje axel med
en momentnyckel.

PD100-457

Figur 50 - Kontrollera rullmoment

4. Dra &t eller lossa lagrets lasmutter (Figur 51, artikel 20) fér
att f det moment som visas i Tabell 6.

Pump Vridmoment

0040, 0100, 0140 ] ]
0230, 0300 1,6-18N-m
0670, 0940 3,2 - 3.4 N-m
2290 4,5 - 4,7 N-m

Tabell 6: Lagrets rullmoment

5. Dra &t lasmuttern (Figur 51, artikel A) till lagrets justerskruvar
(artikel 20).

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017)
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8.8.4 Montering av axeltétning

Figur 52 - Montering av axeltatning

1. Montera sétets o-ringar (Figur 52, artikel 53) p& bakre spéaret
pa axeln.

2. Stryk pa ett lampligt smérjmedel pa o-ringarna och montera
tatningsdelen (Figur 52, artikel 8). Rikta in titningsdelens
plana ytor mot de plana ytorna pa axlarna sa att de ligger
tatt mot axelns anhall.

PD100-495
57 56

Figur 53 - Montering av axeltétning

3. Sitt pa o-ringen till den inre tatningen (Figur 53, artikel 52)
i sparet pa den inre titningen och satt pa vagfjadern (artikel
48) pa den inre tatningens hus (artikel 9).

4. Stryk pa ett lampligt smorjmedel pa o-ringarna och montera
tatningsdelen, o-ringen och vagfjddernihuset. Rikta in sparen
i tdtningen mot styrstiften i huset. Upprepa for den andra
tatningen.

5. Fastskydden (Figur 53, artikel 56) p& huset med kupolmuttrar
(artikel 57).

6. P& pumpar med dubbla tatningar (Figur 53, sétt i A):

Satt p& o-ringen till den yttre tatningen (Figur 53, artikel 54)
i sparet till den yttre tatningen (artikel 10).

Placera vagfjadern (artikel 49) i halet, stryk sedan pa ett lampligt
smorjmedel pa o-ringen och montera tatningen i huset. Upprepa
for den andra tatningen.

Sidan 36
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8.8.5 Mekanisk tatning - riktlinjer/anmarkningar

1. De o&verlappande ytorna p& komponenter till mekaniska
tatningar ar extremt plana och jdmna. Hantera dessa
komponenter mycket forsiktigt for att férhindra skador och
minskad tatningseffekt.

2. Aven om det ar omgjligt att férhindra vidréring av
tatningsytorna vid montering, var ren om hénderna och
forsck minimera kontakten med de 6verlappande ytorna.

3. Hall arbetsomradet rent for att forhindra att tétningsytorna
blir nedsmutsade.

4. Detérviktigt att smorja o-ringar for att underlétta monteringen
av komponenterna. Férhindra skador pa o-ringarna sa att de
behaller sin tatningsfunktion. Smérjmedlet som véljs maste
vara giftfritt och talas av materialet i o-ringarna.

5. Rent vatten kan anvéndas som smorjmedel till o-ringarna om
inget annat smd&rjmedel finns till hands.

6. Tatningssétena ska ligga an i vinkel mot axelanhéllet.
7. Den inre och yttre tatningen ska inte karva i respektive hal.

Nar den pressas fér hand, ska vagfjadern fora tillbaka
tatningarna till deras utgangsposition.

8.8.6 Montering av pumphus

Pum I.D. O.D. Langd
P (mm) (mm) (mm)
0040
0100
0140 14 25 18
0230
0300
@‘ PD100-496
0670 )
0940 18 25 18 Figur 54 - Montering av pumphus
2290 21 30 30

Tabell 7: Tickbrickornas dimensioner 1. Satto pa r?torqavets o-ringstatningar (Figur 54, artikel 53)
i sparet pa varje axel.

2. Styrhuset med tatningarna monterade Gver styrtapparna och
tata det hart mot véxelhuset. Var forsiktig sa att tatningarna
inte skadas.

3. Fastpumphusetivaxelhuset med tva brickor och kupolmuttrar
(artikel 35) p& motsatt sida av pumphuset. Se Tabell 7 nar
det géller brickornas dimensioner.
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8.8.7 Rotorns placering

OBS: Skruvhalen i rotorerna ar gjorda s& att de
passar skruvhalen i axlarna bara pa ett satt. For
att underlatta monteringen finns det markeringar

pa rotorn och pa axeléanden.

8.8.8 Montering av rotor

C PD100-497a
Figur 55 - Detalj av rotor

Pump Sexkant Vridmoment
0040
0100
0140 9 mm 24 N-m
0230
0300
0670
0940 13 mm 70 N-m
2290 18 mm 160 N-m

Tabell 8: Ogleskruvarnas atdragningsmomen

Rotorns spel och synkroniseringen kréver att varje rotor alltid
monteras pa en viss axel for att bibehalla det har spelet och
forhindra skador pa pumpen. Rotorn som ar monterad pa drivaxeln
ar markt med ett "X" i 6gleskruvens forsénkning. Den markerade
rotorn ska alltid monteras pa drivaxeln.

1. Rotorernas inre diameter (Figur 55, artikel 3) méaste vara
rena och fria frén grader och kanter (Figur 55, artikel B). Den
avfasade kanten (artikel C) méaste vara fri fran grader fér att
inte skada o-ringarna.

2. Axelns yta maste ocksa vara fri fran kanter och grader (se
Figur 56, detalj G, artikel D).

3. Ateranvindning av rotorer: Stryk pa ett lampligt
smorjmedel pa o-ringarna och montera den méarkta rotorn
pa drivaxeln och den omarkta rotorn pa den korta axeln
och observera riktmérkena pa bada axlarna for placering av
rotorn. (Se artikel A i Figur 56, detalj F och G.)

Montera nya rotorer: Stryk pa ett lampligt smorjmedel pa
o-ringarna och montera rotorerna pa axlarna och observera
riktmérkena pa bada axlarna fér placering av rotorn. (Se artikel
Ai Figur 56, detalj F och G.) Stansa in ett "X" cirka 3 mm hég
pa ytan till férsénkningen mitt emot markeringen for inriktning.
Se figur 56, detalj F; se dven figur 31 for en stérre vy.

4. Siatt i en ogleskruv (Figur 56, artikel 4) i halet niarmast
markeringen pa varje rotor.

5. Sitt i de aterstdende skruvarna och momentdra dem till det
virde som finns i listan Tabell 8.

0
@
(&

PD100-497

Figur 56 - Montering av rotor
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8.8.9 Stilla in rotorns spel

1. Mat spelet mellan rotor och hus som framgar av detalj E,
artikel A i Figur 57. Anteckna maéttet.

S— / .

Acceptabelt
Pumpe ld‘?;l"‘lt spillerum 7/
model s’: 1'u: Bag- Forsid N
side orsiae N |1 m
0040
0100 0,100 8’1 (Q)g 8’1222 AN
0140 ! ’ E i ]
w0 | o | | 0%
! ! ]
0,150 0,315
0300 0,125 0,125 0,210 PD100-498a
0670 0.175 0.340 Figur 57 - Spel mellan rotor och hus
0940 0,150 0,150 0,235
2. Se Tabell 9. Minska det idealiska spelet for den aktuella
0,225 0,440 N i N
2290 0,200 modellen med det uppmétta spelet. Det uppkomna vardet &r
0,200 0,335 . A . N
tjockleken pa shimsen som maste monteras bakom flansen
Tabell 9: Spel mellan baksida och framsida till lagerkapseln.

3. Vilj en kombination av olika shims (Figur 58, artikel 15)
s& att tjockleken blir s exakt som méjligt i jamférelse med
den beriknade tjockleken. Overskrid inte den beriknade
tjockleken.

4. Lossa skruvarna till lagerkapseln (Figur 58, artikel 41), satt
pa de shims som beréknades i steg 3 och skruva i skruvarna.
For att fa plats med shimsen, flytta axeln bakat genom att
knacka férsiktigt pa rotorn med en mjuk klubba eller genom
att satta itva skruvar i lyfthalen (artikel P) i lagerkapselns flans
Y (artikel 14).

5. Kontrollera det uppkomna spelet pa framsidan och baksidan
(artikel M och N i Figur 59). Justera shimsen vid behov.

M N

(H N\
N S
1 [T

PD100-498b

Figur 58 - Montera shims

|

PD100-498¢ —J
Figur 59 - Méta spelet

6. Upprepa steg 1-5 for den andra axeln.
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8.8.10 Montering av kuggdrev och rotorsynkronisering

=
= C B
C
PD100-500 C

Figur 60 - Lasenhet

PD100-502

Figur 61 - Montering av kuggdrev

1. Alla kontaktytor pa skruvar, ldsenheter, kuggdrev och axlar
maste vara rena och l&tt insmorda med olja. Anvand inte oljor
som innehaller molybdendisulfid (MoS2).

2. Sattpakuggdrevet (Figur61, artikel 22) och laskomponenterna
pa dverféringsaxeln.

=  For modellerna 0040—-0300 avser detta laselementen
(figur 61, artikel 25), klamring (artikel 23) och skruvar
(artikel 24).

= Fo6r modellerna 0670-2290 avser detta lasaggregatet
(figur 61, artikel 26 (insats)).

3. Lasenheterna (Figur 61, artikel 25, visas i detalj i Figur 60)
bestar av en innerring med slits och en ytterring med slits.
Foérkorrekt prestanda ska komponenterna monteras i féljande
ordning: innerring (A), ytterring (B), innerring (A), ytterring
(B); med slitsarna pé ringarna (artikel C) férskjutna 180° isér
som visas i Figur 60.

4. Dra at skruvarna jamnt fér hand.

5. Dra &t skruvarna diametralt till det vérde som visas i
Tabell 10 foér "steg 1.” Vrid inte skruvarna mer an 1/4 varv
at gangen for att sdkerstdlla att belastningen blir jamn.
Féreslagna atdragningsmoénster finns i Figur 62, listade efter
modellnummer.

6. Anvand en helt motsatt sekvens och dra &t skruvarna till det

vérde som visas i Tabell 10 under rubriken "Slutlig”.
Figur 62 - Schema for atdragning av skruvar
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Skruvarnas
Pump atdragningsmoment
modell -
Steg 1 Slutlig
0040
0100
0140 3 N-m 6 N-m
0230
0300
0670
0940 5 N-m 10 N-m
2290 13 N-m 25 N-m

Tabell 10: Skruvarnas atdragningsmoment

Pump Spillerum A og B
modell Max. Min.
0040 0,30 0,18
0100
0140 0,33 0,21
0230
0300 0,45 0,25
0670
0940 0,59 0,35
2290 0,71 0,51

Tabell 11: Rotorns spel

10.

11.

12.

13.

14.

Kontrollera varje skruv en gang till en och en for att se att
angivet moment har natts. Atgarden &r avslutad nér ingen
skruv ror sig nar atdragningsmomentet laggs pa.

Sitt pakuggdrevet (Figur 61, artikel 21) och laskomponenterna
pa drivaxeln.

Dra &t skruvarna jamnt fér hand s& att ld&skomponenterna
griper in i axeln.

Kontrollera spelet fran rotor till rotor pa de stéllen som visas
i Figur 63.

Figur 63 - Rotorspel

Méttet for spelet mellan A och B som visas i Tabell 11 méste
ligga inom specifikationen i Figur 63 pa alla stallen. Justera
kuggdrevets lage pa axeln vid behov.

Dra &t skruvarna diametralt till det vérde som visas i Tabell 10
pa for "steg 1."” Vrid inte skruvarna mer &n 1/4 varv at gangen
for att sékerstélla att belastningen blir jamn.

Fo6ljsammartillvdgagangssatt somisteg 4 och dra at skruvarna
till det varde som visas i Tabell 10 under rubriken "Slutlig.”

Kontrollera varje skruv en gang till en och en for att se att
angivet moment har natts. Atgarden &r avslutad nér ingen
skruv ror sig nar atdragningsmomentet laggs pa.
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8.0 Underhall

Johnson Pump

8.8.11 Verifiera rotorfrigadng

Med rotorerna synkroniserade mét radialspelet fér varje kam
(bild 64, post A) och verifiera att spelet faller inom omréadet
som visas i tabell 12.

: Kontrollera frigngen for alla sex punkterna i holjet sdsom
Radialspel (mm
l:gidnei;l T pel ( M') visas. Se bild 64, post B.

ax. in.
0040
0100 0,18 0,11
0140
0230
0300 0,27 0,15
0670
0940 0,39 0,23
2290 0,42 0,25

Tabell 12: Radialspel
[:§§/// Po100-s4s %%:D
Bild 64 - Radialspelet kontroll
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Johnson Pump

8.0 Underhall

8.8.12 Montering av locket till vaxelhuset

Oljevolym (ml)
Pump Horison- .
modell tala Vertikala
portar
portar
0040
0100
0140 100 170
0230
0300
0670
0940 325 490
2290 625 1125
Tabell 13: Oljevolym
Smérjmedelsvolym (ml)
Pump —
modell Framre Bakre
lager lager
0040
0100
0140 8,7 8,2
0230
0300
0670
0940 16,6 171
2290 43,2 39,6

Tabell 14: Smoérjmedelsvolym

PD100-503

Figur 64 - Montering av locket till vaxelhuset

1. Tryck in inloppsaxelns titning (Figur 64, artikel 29) i sparet
pé locket tillvixelhuset (artikel 12).

2. Placerapackningen (artikel 50) 6ver styrpinnarnatill vixelhuset.

3. Smodrjinsidan patatningen med lagerfett och montera locket ill
véxelhuset. Var forsiktig for att undvika skada pa lapptétningen
vid montering av locket.

4. Skruvaikupolmuttrarna (artikel 36) och brickorna (artikel 37)
och dra at jamnt.

5. Skruva i oljepluggarna (artikel 32) och nivapluggen (artikel
31) pa lampliga platser efter pumpens monteringsposition.

6. Fyll pd olja och skruva i luftningspluggen (artikel 30).
Tabell 13 ger oljevolymerna for varje pumpmodell
och monteringsposition. Oljenivan ska ligga mitt pa
oljenivaindikatorn.

7. Smorj lagren. Se Tabell 14 fér ungefarliga volymer av hur
mycket fett som kravs vid den férsta smorjningen. For
aterfettning av en pump i drift, se Tabell 3.
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8.0 Underhall Johnson Pump

8.8.13 Montering av lock

PD100-504

Figur 65 - Montering av lock

1. Sattpé o-ringen till kupolmuttern (Figur 65, artikel 55) i sparet
p& kupolmuttern (artikel 5) och montera pa rotorns spar.
O-ringen sétts fast i sparet pa rotorn.

2. Sittio-ringen till locket (artikel 51) i sparet pa locket.

3. Lossa kupolmuttrarna och brickorna som anvénts att fasta
pumphuset.

4. Satt pa locket (artikel 2) pa styrpinnarna och fast det ordentligt
med kupolmuttrarna (artikel 35). Pumpen ska rotera fritt nér

den roteras med handen utan att g emot eller fastna.

5. Kontrollera att alla dekaler sitter sékert pa plats och &r lasliga.
Se "Ersattningsetiketter” sarskilt 3.0.

Atdragningsmoment

Ogleskruv Lasskruv for Kugg |
: Lockmutter drevslasning
till rotor lagermutter .
Modell Montering

Sex Vridmo Sex Vridmo Sex Vridmo Sex Vridmo

kant ment kant ment kant ment kant ment
0040
0100

0140 9 mm 24 N-m 19 mm 71 N-m 2,5 mm 4 N-m 8 mm 6 N-m
0230
0300
0670

13 mm 70 N-m 24 mm 172 N-m 3 mm 8 N-m 5 mm 10 N-m
0940

2290 18 mm 160 N-m 30 mm 347 N-m 3 mm 8 N-m 6 mm 25 N-m

Tabell 15: Atdragningsmoment f6r muttrar och skruvar
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Johnson Pump

9.0 Felsokning

9.0 Felsdkning

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Inget fléde, pumprotorerna
roterar inte.

Drivmotorn avstangd.

Kontrollera aterstéllningar, sakringar
och kretsbrytare.

Kilar trasiga eller saknas.

Byt.

Drivremmar, komponenter till
kraftéverforingen slirar eller ur
funktion.

Byt eller justera.

Pumpaxel, kilar eller kuggdrev
skadade.

Kontrollera: och byt delar vid behov.

Inget fléde, pumprotorerna
roterar.

Fel rotationsriktning.

Kontrollera kopplingen till motorn for
att byta riktning.

Reduceringsventil inte korrekt
justerad eller hélls 6ppen av
fraimmade material.

Justera eller rengdr ventilen.

Inget fléde, pumpen flédas
inte.

Ventilen stangd i
inloppsledningen.

Oppna ventilen.

Inloppsledningen igensatt
eller begrénsad.

Rengor ledningen, filter, osv.

Luftlackage p.g.a.
daliga packningar eller
réranslutningar.

Byt packningar; kontrollera eventuellt
lackage i ledningarna (kan géras med
luft, tryck eller genom att fylla pa vatska
och sedan trycksatta med luft).

For lag pumphastighet.

Oka pumpens hastighet.

Vétska rinner ut eller sprutar
ur systemet nar det ar
avstangt.

Anviand fotventiler eller backventiler.

Genom att fylla pa material i
inloppsledningarna fére start kan man
|6sa flodesproblem nér det inte finns
vatska i systemet.

Luftspéarr orsakad av véatskor
som forgasas eller férangas
eller som utséndrar gas vid
stillastaende.

Montera och anvand en manuell
luftning fran pumpen eller ledningar
ndra pumpen.

Stort spelrum mellan rotorer,
sliten pump.

Oka pumphastigheten och anvind en
fotventil for att oka flodet.

Det lagsta tillgangliga
inloppstrycket &r for lagt.

Kontrollera det lagsta tillgangliga
inloppstrycket och det lagsta
inloppstryck som krévs. Byt
inloppssystem vid behov.

P& inloppssystem med vakuum:
Vid den initiala starten
forhindrar atmosféarisk
bakéatblasning pumpen fran

att utveckla ett tillrackligt stort
differentialtryck for att starta
flodet.

Montera en backventil pa
utloppsledningen.
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9.0 Felsokning

Johnson Pump

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Otillrdackligt flode.

For lag hastighet for att
erhalla 6nskat flode.

Kontrollera kurvan fér flodeshastighet
(fas fran kundtjanst) och justera vid
behov.

Luftlackage p.g.a. daliga
tatningar, packningar eller
réranslutningar.

Byt tatningar och kontrollera
inloppskopplingar.

Forangning av vatskan
(pumpinloppet strypt).

Silar, fotventiler,
inloppskopplingar eller
ledningar igensatta.

Rengér ledningarna. Om problemet
bestar, kan inloppssystemet behova
bytas ut.

Inloppsledningen for liten
eller for lang. Fér manga
kopplingar eller ventiler.
Fotventil eller silar for sma.

Oka storleken pa inloppsledningen.
Minska langden, minimera riktnings-
och storleksandringar, minska antalet
kopplingar.

For lagt statiskt inloppstryck.

Hoj produktnivan for att 6ka
inloppstrycket.

Oka inloppstrycket vid pumpen genom
att hoja eller trycksatta produkttanken.

Vélj en storre pump med
(pumpinloppet strypt) med lagre
inloppstryck.

Vatskans viskositet stdrre an
véantat.

Minska pumphastigheten och
acceptera ett lagre flode eller byt
system for att minska ledningsférluster.

Oka produktens temperatur for att
minska viskositeten.

Véatskans temperatur hogre én
véntat (hégre &ngtryck).

Minska temperaturen och hastigheten
och acceptera ett lagre flode eller byt
system for att 6ka inloppstrycket.

Otillrackligt flode. Flodet
forbikopplas nagonstans.

Flodet leds om i en
sidoledning, 6ppen ventil, osv.

Kontrollera systemet och styrningar

Reduceringsventilen &r inte
justerad eller igensatt.

Rengor eller justera ventilen.

Otillrdckligt flode.
HOg slirning.

Heta rotorer eller rotorer med
extra mellanrum till kall vatska
och/eller vatska med lag
viskositet.

Byt till rotorer med standardmellanrum.

Sliten pump. Oka pumphastigheten (inom vissa
grénser). Byt rotorer eller renovera

pumpen.

Hogt tryck. Minska trycket genom att justera

systeminstallningarna eller
maskinutrustningen.
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Johnson Pump

9.0 Felsokning

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Bulirig drift orsakad
av vatskan.

Kavitation p.g.a. hog viskositet
hos vatskan.

Vatska med hogt angtryck.
Hog temperatur.

Minska pumpens hastighet,
minska temperaturen, dndra
systeminstallningarna.

Kavitation p.g.a. for lagt
inloppstryck i férhallande fill
det inloppstryck som krévs.

Oka eller minska inloppstrycket.
Kontakta kundtjanst vid behov.

Luft eller gas i véatskan p.g.a.
lackage i ledningarna.

Kontrollera systemet och téata
eventuella lackor.

Luft eller gas i vatskan p.g.a.
forgasning eller naturligt
ventilerade produkter.

Minska utloppstrycket
(se dven Kavitation).

Bullirig drift orsakad av
mekaniska problem.

Rotor gar emot huset p.g.a.
felaktig montering av pumpen.

Kontrollera frigdngen och
justera mellanlaggen.

Rotor gar emot huset p.g.a.
skevhet hos pumpen p.g.a.
felaktig ledningsinstallation.

Andra ledningsinstallationen for att
eliminera spanningar i ledningarna
skevhet pa huset.

De tryck som krévs ar hégre
an pumpens nominella
kapacitet.

Minska utloppstrycket.

Rotor gar emot huset p.g.a.
slitna lager.

Montera nya lager och smérj
regelbundet.

Rotor gar emot rotor p.g.a.
|6sa eller felsynkroniserade
kugghjul.

Detta har orsakat stor skada pa
komponenterna - montera nya delar.

Kontakt rotor mot rotor p.g.a.
skeva kilar.

Detta har orsakat stor skada pa
komponenterna - montera nya delar.

Kontakt rotor mot rotor p.g.a.
slitna splines pa dreven.

Detta har orsakat stor skada pa
komponenterna - montera nya delar.

Drivningsmissljud orsakat
av kugghjulsutvéxling, kedjor,
kopplingar, lager.

Reparera eller byt drivkomponenter.
Kontrollera skador pa lagren och byt
vid behov.
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9.0 Felsokning

Johnson Pump

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Pumpen kraver extra mycket
kraft (6verhettas, tjyvstannar,
hog lackstrom, brytare
utldser).

Hogre viskositetsforluster
an véantat.

Om pumpens nominella kapacitet
tillater, 6ka storleken pa drivningen.

Haogre tryck &@n véntat.

_ Minska pumpens hastighet.
Oka storleken pa ledningarna.

Vétskan ar kallare med en
hégre viskositet &n vantat.

Varm vétskan, isolera ledningarna eller
varm sparningsledningarna.
Oka storleken pa ledningarna.

Vétska hardnar i ledningar
och pump under stopp.

Isolera ledningarna eller varm
sparledningarna.
Montera en drivning som "mjukstartar”.

Installera ett atercirkulerande
bypassystem.

Spola systemet med en vitska som
inte hardnar.

Véatska samlas pa pumpytor.

Byt pumpen mot en med storre
mellanrum.

Forkortar pumpens livslangd.

Pumpar slipmedel.

Storre pumpar med mindre hastigheter.

Hastigheter och tryck hogre
an de nominella.

Minska hastighet och tryck genom
att gora &ndringar i systemet.

Byt pumpen mot en med hégre
nominellt tryck.

Slitna lager och drev p.g.a.
dalig smorjning.

Kontrollera och byt lager och drev
vid behov. Andra smorjschemat
och smorj oftare.

Felaktig inriktning pa drivning
och ledningar. (Fér stor
overhédngsbelastning eller
felinriktade kopplingar).

Kontrollera ledningarnas och
drivningens inriktning. Justera
vid behov.
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Johnson Pump 9.0 Felsokning

OBSERVERA
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10.0 Komponentlista Johnson Pump

10.0 Komponentlista
10.1 Modell 0040-0300-pumpens komponenter (A — spriangskiss)

PD100-505
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Johnson Pump 10.0 Komponentlista

10.2 Modell 0040-0300-pumpens komponenter (A — BOM-delar)

DELNUMMER GENOM MODELL

ARTIKEL BESKRIVNING KVANTITET] 0040 0100 0140 0230 0300 NOTER
SLUTLIG MONTERING AV ENHET — ISO 2852 CNG127255[ CNG127256| CNG127257 | CNG127258| CNG127259
1 SLUTLIG MONTERING AV ENHET — DIN 11851 1 CNG127264| CNG127265| CNG127266| CNG127267| CNG 127268
SLUTLIG MONTERING AV ENHET — DIN 2633 CNG127933| CNG127934| CNG127935| CNG127936| CNG127937
SLUTLIG MONTERING AV ENHET — SMS 1145 CNG138030| CNG138031| CNG138032| CNG138033| CNG 138034
2 KAPA 1 CNG127172[ CNG127173| CNG127173| CNG127174| CNG127174
3 ROTOR 2 CNG127407| CNG127408| CNG127409| CNG127410| CNG127411
4 ROTORTAPPSKRUV 6 CNG127416| CNG127416| CNG127416| CNG127416| CNG127416
5 KAPA — ROTORSKRUV 2 CNG127944| CNG127944| CNG127944| CNG127944| CNG 127944
8 TATNINGSATE — ROSTFRITT STAL 2 CNG127207[ CNG127207| CNG127207 | CNG127207| CNG127207
TATNINGSATE - SILIKON-KARBID 2 CNG127210| CNG127210| CNG127210| CNG127210| CNG 127210
9 INRE TATNING — KARBON 2 CNG127610[ CNG127610| CNG127610| CNG127610| CNG127610
INRE TATNING — SILIKON-KARBID 2 CNG127216{ CNG127216( CNG127216| CNG127216| CNG127216
10 YTTRE TATNING - KARBON 2 CNG127613| CNG127613[ CNG127613| CNG127613[ CNG127613
35 HATTMUTTER 4 CNG127285[ CNG127285| CNG127285| CNG127285| CNG127285

PLUGG 1/8-TUMS BSP-GANGA POLY.

40 (SPOLPORTAR) 4 CNG127484| CNG127484| CNG127484| CNG127484| CNG 127484

48 VAGFJADER - INRE TATNING 2 CNG127222| CNG127222| CNG127222| CNG127222| CNG127222

49 VAGFJADER - YTTRE TATNING 2 CNG127225[ CNG127225| CNG127225| CNG127225| CNG127225

51 O-RING - KAPA, FLUORGUMMI 1 CNG127432| CNG127434| CNG127434| CNG127436| CNG127436 1
O-RING - KAPA, ETENPROPENGUMMI 1 CNG127433| CNG127435| CNG127435| CNG127437| CNG127437 1
O-RING - INRE TATNING, FLUORGUMMI 2 CNG127454| CNG127454| CNG127454| CNG127454| CNG 127454 1

52 - — =
O-RING — INRE TATNING, 2 CNG127455| CNG127455| CNG127455| CNG127455| CNG 127455 1

ETENPROPENGUMMI
O-RING — SATNINGSSATE/ROTORNAYV,
o FLUORGUMMI 4 CNG127448| CNG127448| CNG127448| CNG127448| CNG 127448 1
O-RING — SATNINGSSATE/ROTORNAYV,
ETENPROPENGUMMI 4 CNG127449| CNG127449| CNG127449| CNG127449| CNG 127449 1
O-RING — YTTRE TATNING, FLUORGUMMI 2 CNG127456] CNG127456| CNG127456| CNG127456| CNG127456 1
54 O-RING - YTTRE TATNING,
ETENPROPENGUMMI 2 CNG127457| CNG127457| CNG127457| CNG127457| CNG 127457 1
O-RING — ROTORSKRUVKAPA, FLUORGUMMI 2 CNG127442| CNG127442| CNG127442| CNG127442| CNG127442 1
55 O-RING — ROTORSKRUVKAPA,
ETENPROPENGUMMI 2 CNG127443[ CNG127443| CNG127443| CNG127443| CNG127443 1
56 SKYDD — AXELTATNING 2 CNG127381| CNG127381| CNG127381| CNG127381| CNG127381
57 BHCS-M5 x 8 18-8 SS 4 CNG127384| CNG127384| CNG127384| CNG127384| CNG 127384
60 DEKAL - ISO-SKYDD 2 CNG127388| CNG127388| CNG127388| CNG127388| CNG127388
61 DEKAL - ISO RISK FOR INTRASSLING 4 CNG127387| CNG127387| CNG127387| CNG127387| CNG127387
Anmarkningar PL8010-CH2
1. Fluorgummitatning ar standard, etenpropengummitétning ar tillval.
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10.0 Komponentlista Johnson Pump

10.3 Modell 0040-0300-pumpens komponenter (B — springskiss)

PD100-506
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Johnson Pump 10.0 Komponentlista

10.4 Modell 0040-0300-pumpens komponenter (B — BOM-delar)

ART.NR EFTER MODELL ANMAR
PUNKT] BESKRIVNING ANTAL 0040 0100 0140 0230 0300 KNINGA

6 |DRIVAXEL 1 CNG127389 CNG127391 CNG127393 CNG127395 CNG127397
7 |MELLANAXEL 1 CNG127390 CNG127392 CNG127394 [ CNG127396 | CNG127398
11 |LAGERHUS (VAXELLADA) 1 CNG127160[ CNG127160 CNG127160 CNG127160 [ CNG127160
12 |VAXELKAPA 1 CNG127166 [ CNG127166 [ CNG127166 [ CNG127166 | CNG127166
13 |MONTERINGSBAS 2 CNG127201[CNG127201 [ CNG127201 CNG127201 [ CNG127201
14 |LAGERHUS 2 CNG127180[CNG127180( CNG127180( CNG127180 CNG127180

MELLANLAGG - AXIALPLACERING - 0,025 CNG127504| CNG127504| CNG127504 | CNG127504 | CNG127504
15 MELLANLAGG - AXIALPLACERING - 0,05 A/R- |CNG127426| CNG127426| CNG127426| CNG127426| CNG127426

MELLANLAGG - AXIALPLACERING - 0,10 kvot | CNG127427| CNG127427| CNG127427| CNG127427| CNG127427

MELLANLAGG - AXIALPLACERING - 1,0 CNG127505[ CNG127505 CNG127505 CNG127505 CNG127505
16 |FRAMRE LAGER 2 CNG127288 CNG127288 CNG127288 CNG127288 | CNG127288
17 |BAKRE LAGER 2 CNG127291|CNG127291[CNG127291| CNG127291 CNG127291
18 |TATNINGSBALG 2 CNG127198 CNG127198 CNG127198  CNG127198 | CNG127198
19 |LASRING - BAKRE LAGERTATNING 2 CNG127319[CNG127319[ CNG127319( CNG127319| CNG127319
20 |LAGERLASMUTTER 2 CNG127586 | CNG127586 | CNG127586 | CNG127586 | CNG127586
21 |SNEDKUGG, HOGER SIDA 1 CNG127137[CNG127137 [ CNG127137 [ CNG127137 | CNG127137
22 |SNEDKUGG, VANSTER SIDA 1 CNG127138 [ CNG127138 CNG127138 CNG127138 [ CNG127138
23 |KLAMRING - VAXEL 2 CNG127526 [ CNG127526 [ CNG127526 [ CNG127526 | CNG127526
24 |HHCS — KLAMPLATTA 12 | CNG127528 | CNG127528 | CNG127528 | CNG127528 | CNG127528
25 |LASELEMENT 4 CNG127527| CNG127527 [ CNG127527 | CNG127527 | CNG127527
27 |TATNING - BAKRE LAGER 2 CNG127306 | CNG127306 [ CNG127306 | CNG127306 | CNG127306
28 |TATNING - FRAMRE LAGER 2 CNG127303 [ CNG127303 CNG127303 [ CNG127303 [ CNG127303
29 |TATNING - DRIVAXEL 1 CNG127309 CNG127309 CNG127309 CNG127309 [ CNG127309
30 |VENTILATIONSPLUGG 1 CNG127314[CNG127314[CNG127314( CNG127314 | CNG127314
31 |NIVAINDIKATORPLUGG 1 CNG127315[CNG127315[CNG127315[CNG127315[ CNG127315
32 |OLJEPLUGG 2 CNG127313[CNG127313[CNG127313[CNG127313 [ CNG127313
33 |SMORJNIPPEL — G1/8-TUMS BSPT-GANGA 4 CNG127312|CNG127312( CNG127312| CNG127312[ CNG127312
34 |SKYDDSNIT 4 CNG127183[CNG127184 CNG127185[ CNG127185[ CNG127186
36 |HHCS — VAXELKAPA 4 CNG127475[CNG127475[ CNG127475[ CNG127475 CNG127475
37 |BRICKA — VAXELKAPA 4 CNG127480 CNG127480 CNG127480 CNG127480 CNG127480
38 |PLUGG - GANGAT HAL 4 CNG127379[CNG127379[ CNG127379( CNG127379 | CNG127379
39 |PLASTPLUGG - SMORJFETTSRENSNING 2 CNG127483[CNG127483[ CNG127483 [ CNG127483 [ CNG127483
41 |HHCS - LAGERHUS 6 CNG127472|CNG127472( CNG127472| CNG127472| CNG127472
42 |HHCS — MONTERINGSBAS 4 CNG127478 [ CNG127478 CNG127478 CNG127478 | CNG127478
44 |STYRPINNE — M6 x 18 2 CNG127377[CNG127377 [ CNG127377 [ CNG127377 | CNG127377
45 |STYRBUSSNING — G-SERIEN 2 CNG127376 [ CNG127376 [ CNG127376 [ CNG127376 | CNG127376
46 |STYRPINNE — M10 x 20 (visas ej) 2 CNG127378 CNG127378 CNG127378 CNG127378 | CNG127378
47 (S\I-:-SYEEZ;,)\‘NE_(STOPPSTWT FOR TATNING) 6 CNG127282 CNG127282 CNG127282 CNG127282 CNG127282
50 |PACKNING FOR VAXELKAPA 1 CNG127204| CNG127204 [ CNG127204| CNG127204 [ CNG127204
59 |DEKAL - ISO LAS BRUKSANVISNING 1 CNG127385[CNG127385[ CNG127385( CNG127385 CNG127385
64 |NYCKEL — DRIVAXEL 1 CNG127316[CNG127316 [ CNG127316 [ CNG127316 [ CNG127316
65 |OGLEBULT 2 CNG127487 [ CNG127487 [ CNG127487 [ CNG127487 | CNG127487
66 |OGLEBULTSBRICKA — GUMMI 2 CNG127510[ CNG127510[ CNG127510( CNG127510[ CNG127510
67 |O-RING — LAGERHUS, BUNA-N 2 CNG127580 CNG127580 CNG127580  CNG127580 [ CNG127580
68 |O-RING — TATNINGSBALG, BUNA-N 2 CNG127583 [ CNG127583 CNG127583 [ CNG127583 [ CNG127583
70 |[DEKAL -3-A 1 125096+ 125096+ 125096+ 125096+ 125096+
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10.0 Komponentlista Johnson Pump

10.5 Modell 0670-2290-pumpens komponenter (A — spriangskiss)

PD100-505
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Johnson Pump 10.0 Komponentlista

10.6 Modell 0670-2290-pumpens komponenter (A — BOM-delar)

DELNUMMER GENOM MODELL
ARTIKEL BESKRIVNING KVANTITET 0670 0940 2290 NOTER

SLUTLIG MONTERING AV ENHET - ISO 2852 CNG127260{ CNG127261|CNG127262

1 SLUTLIG MONTERING AV ENHET — DIN 11851 1 CNG127269| CNG127270( CNG127271
SLUTLIG MONTERING AV ENHET — DIN 2633 CNG127938| CNG127939( CNG127940
SLUTLIG MONTERING AV ENHET — SMS 1145 CNG138035[ CNG138036( CNG 138037

2 KAPA 1 CNG127175|CNG127175[CNG 127176

3 ROTOR 2 CNG127412| CNG127413| CNG 127414

4 ROTORTAPPSKRUV 6 CNG127417| CNG127417(CNG127418

5 KAPA — ROTORSKRUV 2 CNG127945| CNG127945( CNG127946

8 TATNINGSATE — ROSTFRITT STAL 2 CNG127208| CNG127208( CNG 127209
TATNINGSATE — SILIKON-KARBID 2 CNG127211|CNG127211[CNG127212

9 INRE TATNING — KARBON 2 CNG127611|CNG127611[CNG127612
INRE TATNING — SILIKON-KARBID 2 CNG127217[CNG127217| CNG127218

10 YTTRE TATNING — KARBON 2 CNG127614(CNG127614| CNG127615

35 HATTMUTTER 4 CNG127286| CNG127286 CNG127287

40 PLUGG 1/8-TUMS BSP-GANGA POLY. (SPOLPORTAR) 4 CNG127484|CNG127484| CNG127484

48 VAGFJADER - INRE TATNING 2 CNG127223| CNG127223| CNG127224

49 VAGFJADER - YTTRE TATNING 2 CNG127226( CNG127226| CNG127227

51 O-RING - KAPA, FLUORGUMMI 1 CNG127438( CNG127438| CNG127440 1
O-RING - KAPA, ETENPROPENGUMMI 1 CNG127439| CNG127439| CNG127441 1

52 O-RING - INRE TATNING, FLUORGUMMI 2 CNG127460| CNG127460/ CNG127458 1
O-RING - INRE TATNING, ETENPROPENGUMMI 2 CNG127461|CNG127461[ CNG127459 1
O-RING - SATNINGSSATE/ROTORNAV, FLUORGUMMI 4 CNG127450| CNG127450( CNG 127452 1

5 E)%FEISF?R_OSPQLT;IBSE?ATE/ROTORNAV’ 4 CNG127451| CNG127451[ CNG127453 1

54 O-RING - YTTRE TATNING, FLUORGUMMI 2 CNG127462| CNG127462| CNG127464 1
O-RING - YTTRE TATNING, ETENPROPENGUMMI 2 CNG127463[CNG127463| CNG127465 1

55 O-RING - ROTORSKRUVKAPA, FLUORGUMMI 2 CNG127450{ CNG127450( CNG127446 1
O-RING - ROTORSKRUVKAPA, ETENPROPENGUMMI 2 CNG127451|CNG127451| CNG127447 1

56 SKYDD - AXELTATNING 2 CNG127382| CNG127382( CNG127383

57 BHCS-M5 x 8 18-8 SS 4 CNG127384| CNG127384( CNG127384

60 DEKAL — ISO-SKYDD 2 CNG127388| CNG127388( CNG127388

61 DEKAL — ISO RISK FOR INTRASSLING 4 CNG127387(CNG127387| CNG127387

Anmaérkningar PL8010-CH3

1. Fluorgummitatning ar standard, etenpropengummitétning ar tillval.
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10.0 Komponentlista Johnson Pump

10.7 Modell 0670-2290-pumpens komponenter (B — springskiss)

PD100-507
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Johnson Pump 10.0 Komponentlista

10.8 Modell 0670-2290-pumpens komponenter (B — BOM-delar)

ART.NR EFTER MODELL ANMARK

PUNKT BESKRIVNING ANTAL 0670 0940 2290 NINGAR
6 DRIVAXEL 1 CNG127399 | CNG127401 [ CNG127403
7 MELLANAXEL 1 CNG127400 | CNG127402 [ CNG127404
1" LAGERHUS (VAXELLADA) 1 CNG127161 | CNG127161 [ CNG127162
12 |VAXELKAPA 1 CNG127167 | CNG127167 [ CNG127168
13 |MONTERINGSBAS 2 CNG127202 | CNG127202 [ CNG127203
14 |LAGERHUS 2 CNG127181 | CNG127181 [ CNG127182
MELLANLAGG — AXIALPLACERING - 0,025 CNG127506 | CNG127506 [ CNG127508
MELLANLAGG - AXIALPLACERING - 0,05 CNG127428 | CNG127428 [ CNG127430
1 MELLANLAGG — AXIALPLACERING - 0,10 ARkvot CNG127429 | CNG127429 [ CNG127431
MELLANLAGG - AXIALPLACERING - 1,0 CNG127507 | CNG127507 [ CNG127509

16 |FRAMRE LAGER

17 |BAKRE LAGER

18 |TATNINGSBALG

19  |LASRING — BAKRE LAGERTATNING
20 |LAGERLASMUTTER

21 SNEDKUGG, HOGER SIDA

22 |SNEDKUGG, VANSTER SIDA

26 |LASENHET

27 |TATNING - BAKRE LAGER

28 [TATNING — FRAMRE LAGER

29  |TATNING - DRIVAXEL

30 |VENTILATIONSPLUGG

31 NIVAINDIKATORPLUGG

32 |OLJEPLUGG

33  [SMORJNIPPEL — G1/8-TUMS BSPT-GANGA
34 |SKYDDSSTIFT

36 [HHCS - VAXELKAPA

37 |BRICKA — VAXELKAPA

38 [PLUGG — GANGAT HAL

39 PLASTPLUGG — SMORJFETTSRENSNING
41 HHCS - LAGERHUS

42 |HHCS — MONTERINGSBAS

44  |STYRPINNE — M6 x 18

45 |STYRBUSSNING - G-SERIEN

46 [STYRPINNE — M10 x 20 (visas €j)
STYRPINNE — (STOPPSTIFT

CNG127289 | CNG127289 [ CNG127290
CNG127292 | CNG127292 [ CNG127293
CNG127199 | CNG127199 [ CNG127200
CNG127320 | CNG127320 [ CNG127321
CNG127587 [ CNG127587 | CNG127588
CNG127139 [ CNG127139 | CNG127141
CNG127140 [ CNG127140 | CNG127142
CNG127529 [ CNG127529 | CNG127530
CNG127947 [ CNG127947 | CNG127305
CNG127304 [ CNG127304 | CNG127305
CNG127310 [ CNG127310 | CNG127307
CNG127314 [ CNG127314 | CNG127314
CNG127315 [ CNG127315 | CNG127315
CNG127313 [ CNG127313 | CNG127313
CNG127312 [ CNG127312 | CNG127312
CNG127187 [ CNG127188 | CNG127189
CNG127476 [ CNG127476 | CNG127477
CNG127481 [ CNG127481 | CNG127482
CNG127380 [ CNG127380 | CNG127380
CNG127483 | CNG127483 [ CNG127483
CNG127473 | CNG127473 [ CNG127474
CNG127479 | CNG127479 [ CNG127479
CNG127377 | CNG127377 [ CNG127377
CNG127376 | CNG127376 [ CNG127376
CNG127378 | CNG127378 [ CNG127378

NN NARIRB[BRIN=2=2=2NININ]=2=2NINININN

47 |EOR TATNING) (visas o) 6 CNG127283 | CNG127283 | CNG127284
50 |PACKNING FOR VAXELKAPA 1 CNG127205 | CNG127205 | CNG127206
59 |DEKAL - ISO LAS BRUKSANVISNING 1 CNG127386 | CNG127386 | CNG127386
64 |NYCKEL - DRIVAXEL 1 CNG127317 | CNG127317 | CNG127318
65 |OGLEBULT 2 CNG127488 | CNG127488 | CNG127488
66 |OGLEBULTSBRICKA — GUMMI 2 CNG127511 | CNG127511 | CNG127511
67 |O-RING — LAGERHUS, BUNA-N 2 CNG127581 | CNG127581 | CNG127582
68 |O-RING — TATNINGSBALG, BUNA-N 2 CNG127584 | CNG127584 | CNG127585
70 |DEKAL - 3-A 1 125096+ 125096+ 125096+

PL8010-KAP 5
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10.0 Komponentlista Johnson Pump

10.9 Underhéllssatser

O-ringssats Produkttatningssats Dubbeltétningssats Utbytessats for rotor
INHOUDSREGISTER ONDERHOUDSKIT
MODEL O-RING PRODUCT AFDICHTING DUBBELE ROTOR
FKM EPDM |STANDAARD| SCvs.SC | AFDICHTING | VERVANGEN
0040 |CNG127334 [ CNG127335 CNG127364
0100 CNG127365
CNG127336 | CNG127337
0140 CNG127498 | CNG127495 | CNG127492 CNG127366
0230 CNG127367
CNG127338 [ CNG127339
0300 CNG127368
0670 CNG127369
CNG127340| CNG127341| CNG127499 | CNG1276496| CNG127493
0940 CNG127370
2290 | CNG127342| CNG127343| CNG127500 | CNG127497 | CNG127494 CNG127371
PL8010-CH1
Del Underhalisintervall
Byte av vixelolja Var 1 000 timma Se ”Véxelladsolja” sarskilt 8.2.2.
Smodrja lagren Hog Varje 250 timma Se ”Smorjning av lager” sarskilt 8.2.3.
Byta o-ringar Varje gang en o-ring tas bort.

Tabell 16 - Rekommenderad underhallintervall

OBS:

1) En o-ringsats och en produkititningssats ska anvindas tillsammans med en relevant dubbel tatningssats for att
montera en komplett dubbel mekanisk tatning.

2) For tatningar och rotorer varierar komponenters livslangd kraftigt, mellan olika applikationer. Kontrollera efter slitage
och byt vid behov. See "Underhallskontrollschema” sarskilt 8.4.

Sidan 58 95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017)



Johnson Pump

95-03095 — IM-TLP/03.00 SV (11/2017) Sidan 59



TLP Serien

DEPLACEMENTPUMP FOR SANITARA MEDIER

SPXFLOW

SPX FLOW TECHNOLOGY Poland Sp.z o.0.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz, Polen

Tfn: +48-(0)52-525 9900

Fax: +48-(0)562-5256 9909

SPX Corporation férbehaller sig ratten att inforliva de senaste dndringarna for

konstruktion och material utan foregaende meddelande eller skyldighet.

Konstruktionsegenskaper, konstruktionsmaterial och matt, enligt beskrivning
i den har kommunikén tillhandahélls endast som information och kan inte
hénvisas till forran efter skriftlig bekréftelse.

For ytterligare information om vara lokaler varlden runt, godkannanden,

certifieringar och lokala representanter, g till www.spx.com.

Den gréna pilsymbolen (>) &r ett varumérke som tillhér SPX Corporation, Inc.

UTGIVET 06/2017
© 2009, 2012, 2017 SPX Corporation

Publikation: 95-03095-TLP_SV


http://www.spx.com

