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EC-Uygunluk beyani

Makine Direktifi 2006/42/EC, Ek IIA

Uretici

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.0.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz Polonya

isbu belge ile, asagidaki TopLobePlus déner loblu pompa

tiplerinin: TLP 0040 TLP 0300
TLP 0100 TLP 0670
TLP 0140 TLP 0940
TLP 0230 TLP 2290

tahrik Unitesiz veya tahrik Unitesiyle birlikte tertibat seklinde teslim edilmis olsun, Makine
Direktifi 2006/42/EC, Ek I'in ilgili hikimlerine uygun oldugunu beyan ediyoruz.

Ureticinin Beyani
Makine Direktifi 2006/42/EC, Ek 11B

Uriin, igine birlestirildigi makinenin, Direktifin hiikiimlerine uygun oldugu beyan edilene
kadar hizmete alinmamalidir.

Bydgoszcz (Polonya), 6 Kasim 2017

e te

Alberto Scotti
Uriin Miihendisligi Direktérii - EndUstriyel Pompalar




Gidayla temas eden malzemeler igin uygunluk beyani

Uretici

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.o.
Hermana Frankego, 9

85-862 Bydgoszcz Polonya

isbu belge ile, amaclanan kullanim sirasinda gida ile temas eden malzemelerin,
bu Uygunluk Beyani'nin yururlige girdigi tarihte, asagidakilerin genel
gereksinimlerine uydugunu onaylariz:

Gida ile temas etme amacgl malzemeler ve maddeler hakkindaki 27 Ekim 2004
tarihli Yonetmelik (EC) No 1935/2004 ve ilga eden 80/590/EEC ve 89/109/EEC
Direktifleri.

Bu Beyanname agagidaki urunler icin gecerlidir:

Uriin: TopLobePlus déner loblu pompalar
Tipler: TLP 0040 TLP 0300

TLP 0100 TLP 0670

TLP 0140 TLP 0940

TLP 0230 TLP 2290

islenmis gida maddelerinin, amagclanan sekilde kullanilirsa pompalarimizda kullanilan
malzemelerden zarar gorecek sekilde etkilenmeyecedini onayliyoruz. Saglhgi tehlikeye
atan veya gida maddelerine zararl olabilecek maddeler yaymamaktadirlar.

Gida maddeleriyle temas eden malzeme ylzeyleri paslanmaz ¢elik malzemeler
icermektedir; contalar EPDM, FPM, seramik ve karbon grafitten imal edilmistir. Polimer
conta malzemeleri FDA onayhdir. Kullaniimissa, yaglayicilar "Gida Sinifi" onaylidir.

Tedarik edilen gidaya temas eden pompalarin izlenebilirligi, Mad. 17, Yonetmelik (EC) No
1935/2004'e gore saglanmistir.

Uriinlerimizi, Yénetmelik (EC) No 2023/2006'ya gore lyi Uretim Uygulamalari'na dayali
olarak Uretmekteyiz.

Bydgoszcz (Polonya), 6 Kasim 2017
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Alberto Scotti
Uriin Mihendisligi Direktérii - Endistriyel Pompalar
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Johnson Pump 1.0 Garanti

1.0 Garanti

Satici, bu Griintin génderi tarihinden itibaren bir (1) yil boyunca
malzemeveisgilikhatalariicermeyeceginigarantieder. Bugaranti,
normal agsinma ve yipranma nedeniyle onarim ya da degistirme
gerektiren ya da kazaya, yanlis kullanima ya da uygunsuz
bakimina maruz kalan Urlnler igin gegerli degildir. Bu garanti,
yalnizca orijinal Alici tarafindan kullanilabilir. Baskalari tarafindan
Uretilmis ancak Satici tarafindan takilmig trinler bu garantinin
kapsami disindadir ve orijinal Ureticinin garantisiyle sinirlidir.

Bu garanti kapsaminda saticinin tim yuktumliliga, Saticinin,
kendi kararina gore hatali olarak belirdigi tGrtinlerin onariimasi
ya da degistiriimesidir. Satici, Urilnleri yerinde inceleme ya
da Satici'ya geri 6demeli olarak geri gonderilmesini isteme
hakkini sakli tutmaktadir. Satici, nakliye Ucretleri, giimrikler,
vergiler, navlun, iscilik ya da diger masraflardan sorumlu degildir.
Onarilan ya da degistirilen Grlinlerin s6kme ve/veya takma
maliyetleri, Alicr’'ya aittir.

Satici, satilabilirlik ya da belirli bir amaca uygunluk garantileri
dahil ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla agik ya da ima
edilen tim diger garantileri reddetmektedir. Uriinlerin satisiyla
ilgili tim hasar talepleriyle ilgili olarak asagidakiler Saticinin
tim ve 6zel yukimlaliguni belirlemektedir ve Alici’nin
ozel ve tek ¢ozUmudur. Higbir durumda Satici, higbir 6zel
sonugta meydana gelen, tesadifi ya da dolayli hasarlardan
(avukathk Ucretleri ve masraflari dahil ancak bunlarla
sinirl kalmayan) sorumlu olmayacagi gibi Satici, Grtnlerin
sOzlesme, haksiz fiil (ihmal dahil), kati sorumluluk vb.'ni temel
alacak sekilde satigl ya da galistirilmasindan kaynaklanacak
kar ya da malzeme kaybindan sorumlu olmayacaktir.

1.1 Nakliyede Zarar Gorme ya da Kaybolma

Eger donanim nakliye sirasinda zarar goérir ya da
kaybolursa, teslim eden kurye ile hemen bir tutanak tutun.
Kurye, gonderinin satici tarafindan iyi durumda alindigini
onaylayan Yukleme Fisini imzalamigtir. Satici, nakliyedeki
sorunlar ya da hasarlar nedeniyle taleplerin alinmasindan
ya da malzemelerin degistiriimesinden sorumlu dedgildir.

1.2 Garanti Talebi

Garanti taleplerinin, Grlnlerin kabul edilmesi icin Satici
tarafindan verilen bir Geri Génderilen Mal izni (RGA) bilgisi
olmalidir. Nakliyedeki sorunlar ya da hasarlar hari¢ olmak tizere
diger sorunlar ve hatalarla ilgili talepler, teslimattan sonraki on
(10)glinicinde yazili olarak Satici’ya bildirilmelidir. Bu bildirimin
yapilmamasi, Alici tarafindan kabuli ve tim bu tir taleplerden
feragat edildigini gostermektedir.
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2.0 Guvenlik Johnson Pump

2.0 Guvenlik

BU ARAGCTA MONTAJ, CALISTIRMA YA DA
BAKIM iSLEMLERI YAPMADAN ONCE BU KILAVUZU OKUYUN VE ANLAYIN

Aracimizin kullanicilarinin ve tasarimlarin, en yeni Endustriyel Guvenlik Standartlarina uygun olmalarini
oneriyoruz. Enazindanbunlar, agagidakiler tarafindan belirlenen endustriyel givenlik gereksinimleriniicermelidir:

1. Mesleki Giivenlik ve Saglik idaresi (OSHA - Occupational Safety and Health Administration),
CFR’de 29. Baslk
Bolum 1910.212- Tim Makineler icin Genel Gereksinimler
2. Ulusal Yangindan Korunma Birligi, ANSI/NFPA 79
ANSI/NFPA 79- Endustriyel Makineler i¢in Elektrik Standartlari
3. Ulusal Elektrik Yasasi, ANSI/NFPA 70
ANSI/NFPA 70- Ulusal Elektrik Yasasi
ANSI/NFPA 70E- Calisanlarin isyerleri igin Elektrik Giivenligi Gereksinimi
4. Amerikan Ulusal Standartlari Kurumu (ANSI), Bélum B11

Dikkat: Elektrikli endustriyel araglarin servisi tehlikeli olabilir. Elektrik ¢carpmasi, yaniklar ya da kontrolli
donanimlarin istenmeden c¢alistirlmasindan kaynaklanabilecek ciddi yaralanmalar ya da 6limler meydana
gelebilir. Onerilen uygulama, endustriyel araglarin giic kaynaklarindan ayrilmasi ve kilittenmesi ve varsa
depolanan enerjinin bosaltiimasidir. Ulusal Yangindan Korunma Birligi Standardi No. NFPA70E, Bolim |l
ve (uygun oldugunda) Tehlikeli Enerji Kaynaklarinin Kontrold icin OSHA Kurallari (Kilitteme - Etiketleme) ve
asagidaki islem gereksinimlerini de igerecek sekilde OSHA Elektrik Giivenligiyle ilgili is Uygulamalari'na bakin:

= Kilitleme-etiketleme

= Personel nitelikleri ve egitim gereksinimleri

= Aciktaki devre parcalari Gzerinde ya da yakininda ¢alisma yapmadan énce elektrik devrelerinin ve araglarin
enerjisinin kesilmesi ve kilitlenmesi-etiketlenmesi makul olmadiginda

Araclarnin Kilitlenmesi ve Karsilikh Kilitlenmesi: Bu araglarin diizgiin galistigi ve istenen hedefleri gergeklestirme
yeteneklerine sahip oldugu kontrol edilmelidir. Degisiklikleri yalnizca orijinal Ureticinin yenileme parcalari ya da
kitleriyle yapin. Ureticinin talimatlarina uygun olarak ayarlayin ya da onarin.

Diizenliinceleme: Endiistriyel araglarin diizenli olarak incelenmesi gerekmektedir. inceleme araliklari, cevresel
ve ¢alistirma kosullarini temel almalidir ve deneyimlerin gosterdigi sekilde ayarlanmalidir. Montajdan sonra en
gec¢ 3-4 ay icinde bir ilk incelemenin yapilmasi dnerilmektedir. Elektrik kontrol sistemlerinin incelemesi, Ulusal
Elektrik Malzemeleri Ureticileri Birligi'nin (NEMA) ICS 1.3 numarali standardi olan Enddistriyel Kontrol ve Sistem
Araclarinin Koruyucu Bakimi’nda belirtilen, diizenli bakim programinin hazirlanmasi igin genel kurallarin yer
aldigi dnerilerin gereklerini karsilamalidir.

Yedek Arag: Aracin saglamhgdini korumak igin yalnizca Uretici tarafindan 6nerilen yedek pargalari ve araglari
kullanin. Pargalarin, ara¢ serisine, modeline, seri numarasina ve donanimin revizyon seviyesine uygun
oldugundan emin olun.

Bu kilavuzda verilen dikkat notlari ve uyarilar, ciddi yaralanmalarin ve/veya donanimda olasi hasarlarin
onlenmesine yardimci olmak amacini tagsimaktadir:

@ TEHLIKE: STOP jgareti ile isaretlenmig.
Ciddi kigisel yaralanma ya da élimle SONUCLANACAK acik tehlikeler.

C DIKKAT: uyari (iggeni ile isaretlenmig.
Ciddi kisisel yaralanma ya da 6liimle SONUCLANABILECEK tehlikeler ya da emniyetsiz uygulamalar.

C UYARI: uyari l¢geni ile isaretlenmis.
Kiigiik kigisel yaralanma ya da (iriin veya mallarda hasarla SONUCLANABILECEK tehlikeler ya da
emniyetsiz uygulamalar.

Sayfa 8 95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017)



Johnson Pump 3.0 Yedek Etiketler

3.0 Yedek Etiketler

f DIKKAT: Uriiniin (izerinde asagidaki etiketler bulunmaktadir. Eger bu etiketlerden herhangi biri
cikartilirsa ya da okunmaz hale gelirse, yedek etiketlerin parca numaralari i¢in bkz. “Parca Listeleri”
sayfa 46.

3.1 Yapistirma Talimatlari

Temiz, kuru bir ylzeye yapistirin. Etiketteki arkaligi
cikartin, uygun bir konuma getirin ve koruma yapragiyla
koruyun ve bastirarak yapistirin. (Etiketi yerine bastirmak
icin yumusak bir lastik silindir de kullanilabilir.) Tam
etiketleri, pompanin éninden okunacak sekilde yapistirin.

oY

PD100-469 Sekil 1: Etiketlerin yerleri

Etiket Tanimi
(R Calistirma kilavuzuna bakin
N
() Korumalar gikartiimig halde galistirmayin
T
/o\
o Sikisma tehlikesi
JACAY ’

..'-_! \ 'EI'
q[‘, s 0t Tapayi, havalandirmali tapayla degistirin
) ]
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4.0 Paslanmaz Celigin Bakimi Johnson Pump

4.0 Paslanmaz Celigin Bakimi

NOT: SPX, tum vidali baglantilarda FDA onayli bir kaydirici bilesimin kullaniimasini 6nermektedir.

4.1 Paslanmaz Celikte Korozyon

Paslanmaz ¢eligin ylizeyinde bir kat oksit filmi olusturuldugunda
en yiksek korozyon direnci elde edilir. Eger film bozulur ya da
kirilirsa, paslanmaz gelik korozyona karsi daha az direngli hale
gelir ve paslanabilir, girintiler olusturabilir ya da gatlayabilir.
Korozyona bagli girinti olusturma, paslanma ve stres
catlaklari, kimyasal saldiri nedeniyle meydana gelebilir.
Yalnizca 300 serisi paslanmaz celiklerle birlikte kullanim
icin Unli kimyasal madde {Ureticileri tarafindan belirtilen
temizlik kimyasallarini kullanin. Asiri konsantrasyonlarda,
sicakliklarda ya da maruz birakma surelerinde kullanmayin.
Hidroflorik, hidroklorik ya da silfiirik gibi glgli korozyon
dzellikle asitlerle temas ettirmeyin. Ozellikle asitlerin bulundugu
durumlarda klorir igeren kimyasallarla uzun sireli temastan
kaginin. Sodyum hipoklorir (camasir suyu, agartici) gibi
klorin bazli dezenfeksiyon malzemeleri kullaniliyorsa,
150 ppm kullanilabilir klorin konsantrasyonunu, 20 dakikadan
uzun temas siresini ve 104 °F (40 °C) sicakhdi asmayin.
Uriin birikintileri ya da contalarin altinda korozyona bagli renk
degisikligi, birikme ya da girinti olusturma meydana gelebilir.
Contalarin alti ya da oluklar ya da dar koseler dahil olmak Gizere
yuzeylere temiz tutun. Kullandiktan sonra hemen temizleyin.
Aracin, yluzeyinde birikmis yabanci maddeler varken uzun sire
havayaacik halde bosta kalmasinaizin vermeyin. Kagak elektrik
akimlari nemli paslanmaz c¢elikle temas ettiginde korozyona
bagdl girinti olusturma meydana gelebilir. Araca bagh tim elektrik
aygitlarinin dizgin bigimde topraklandigindan emin olun.

4.2 Pasiflestirmeyi Takiben Elastomer Conta Degisikligi

Pasiflestirme kimyasallari, aracin Urlinle temas eden alanlarina
zarar verebilir. Elastomerler (lastik bilesenler) en etkilenen
malzemelerdir. Pasiflestirme islemi tamamlandiktan sonra
her zaman tum elastomer contalari inceleyin. Kimyasal saldiri
belirtileri gésteren tim contalari degistirin. Belirtiler arasinda
sisme, c¢atlama, elastiklik kaybi ya da yeni bilesenlerle
kiyaslandiginda fark edilebilecek diger degisiklikler gosterilebilir.
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Johnson Pump 5.0 Girig

5.0 Giris

@ TEHLIKE: Pompa, dahili hareketli parcalar

icermektedir. Ellerinizi ya da parmaklarinizi, pompa

calisirdurumdayken pompa gévdesindeki deliklere ya

da tahrik bélgesine SOKMAYIN. Ciddi yaralanmalari

onlemek igin tiim glic kapali ve kilitli durumda olmadigi

siirece pompayi monte etmeyin, temizlemeyin,
bakimini ya da onarimini YAPMAYIN.

5.1 Pompa Modeli Adi
L - 0100 - 01 - 01 - 01 - 02 - 01 - 02

1. Model Serisi: TL — Johnson Pump TLP Serisi

2. Pompa Modeli Boyutu: 0040, 0100, 0140, 0230, 0300,
0670, 0940, 2290

3. Delik Baglanti Tipi:
= 01-1S0 2852 S-Kelepge
= 02 - DIN 11851 Tertibatlar
= 03 -DIN 2633 Flanslar
= 04 — SMS 1145 Tertibatlar

4. Rotor: 01 — Paslanmaz Celik Ug Loblu
5. Muhafaza: 01 — Standart

6. Urlin Conta Malzemesi:
= 01— Karbon - Sertlestiriimis Paslanmaz Celik
= 02 - Silikon Karbur - Silikon Karbur

7. Cift Mekanik Conta:
= 01-Yok
= 02— Var — karbon dis conta ekler

8. Uriinle Temas Eden O-Halka Malzemesi:
= 01-FKM
= 02-EPDM

TLP Serisi pompa, sanitasyon, tasarim ve tarz konularinda 3-A
standardini kargilamaktadir.

5.2 Hedeflenen Kullanim
TLP Disli Pompa, ozellikle yiyecek ve icecek tesisleri

UYARI: olmak Uzere, kimya, ilag ve saglik sektorlerindeki benzer
Pompalarin uygunsuz kullanimi uygulamalarda sivilarin pompalanmasi igin 6zel olarak
sunlara yol agmaktadir: tasarlanmistir. Kullanimina yalnizca kabul edilebilir basing ve

sicaklik araliklari ve kimyasal ve asindirici maddelerin etkisi
= Hasar dikkate alinarak izin verilebilir. Belirlenmis olan araliklarin
= Sizinti ya da teknik Ozelliklerin digindaki kullanimlar, amag disi
*  imha kullanim olarak kabul edilecektir. Bundan kaynaklanacak
«  Uretim siirecindeki olasi hasarlar, treticinin sorumlulugunda degildir. Tim riski kullanici

hatalar Ustlenecektir.
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5.0 Girig Johnson Pump

5.3 Pompanin Alinmasi

Tasinmasi sirasinda yabanci nesneleri uzak tutmak igin tim
delikler fabrikada kapatiimistir. E§er kapaklar eksik ya da
hasarliysa, sivi baghginin ayrintili incelemesi pompa kapagini
cikartin. Safti dondirmeden 6nce pompa bashginin temiz
oldugundan ve yabanci madde igcermediginden emin olun.

NOT: Her pompa fabrikadan
yaglanmis olarak ve disli kutusu
sizdirmaz halde goénderilir.
Calistirmadan 6nce en Ust tapayi
saglanan havalandirma tapasi ile
degistirin. Bkz. “Yaglama” sayfa
21’de yag turu ve miktari igin bkz.

5.4 Pompanin Ozellikler

Bu pozitif yer degistirmeli, az kaymali, paslanmaz celik
pompalar, daha fazla saglamlik ve sertlik igin blylk capli
saftlarla tasarlanmis ve ¢ift konik rulman yatakli agir hizmet
dokim demir yatak gercevesi lizerine takilmiglardir.

= Surekli calisacak sekilde tasarlanmigtir.

= Rotor baglantilari, Grin bolgesinden yalitiimistir.

= Rotorlar, rotor somunlariyla saftlara tutturulmustur.
= Tek mekanik contalar standarttir.

= CIP 6zelligi vardir.

5.5 Donanim Seri Numarasi

Tam pompalar, disli muhafazasi veri plakasinda yer alan bir
serinumarasiylataniniriar. Serinumarasi aynizamanda pompa
gbvdesine de basihdir.

NOT: Diglimuhafazasi ve gévde, uygun rotoragikligini korumak
icin bir arada tutulmalidir. Bunun yapllmamasi pompaya zarar
vereceklir.

5.6 Pompa Saftinin Yeri

Sekil 2 ve Sekil 3'de gosterildigi gibi iki pompa tahrik safti
konumu bulunmaktadir. Pompa kapagindan (Sekil 3)
bakildiginda yana, sola monteli oldugunda dénls yukari ya
da asagi dikey akislar icin ters cevrilebilir. Ayni zamanda
bkz. Ayrica Sekil 24 ve Sekil 25’e bakin. sayfa. Montaj
konumu, montaj ayaginin yerinin degistiriimesiyle kolayca
yeniden yapilandirilabilir. Havalandirma tapasi, en st delige
tasinmalidir ve seviye gostergesi disli kapagindaki, en alt,
yan delikte olmalidir.
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5.0 Girig

5.7 Pompanin Boyutlari

- m— =t m— =]

CP

A AO o
z
~—TR F oG
PD100-464
5.7.1 Montaj Boyutlari
hY}
oz z
255] &
Modelf A (AO| B |CP| D | E| F |G| J| K| L |N|]O|R|U X z
0040 |175,5|230,5(130,0|281,4|149,6( 72,8 |100,0|10| 87,6 | 6x6 [227,6/34,7(231,6| 43,519 98,0 130,0 |118,6
0100 [175,5|230,5/130,0|1286,8(149,6( 72,8 [100,0{10| 87,6 | 6x6 |229,0|34,7|231,6| 44,9 |19 98,0 130,0 [118,6
0140 |175,5|230,5[130,0|298,7|149,6( 72,8 | 100,0|10| 87,6 | 6x6 [235,8|34,7(231,6/ 51,7 |19 98,0 130,0 |118,6
0230 [175,5|230,5/130,0|1299,1(149,6( 72,8 [100,0{10| 87,6 | 6x6 |235,9|34,7|231,6| 51,8 [19 98,0 130,0 [118,6
0300 |175,5|230,5[130,0/311,1|149,6( 72,8 | 100,0|10| 87,6 | 6x6 [241,8|34,7(231,6| 57,7 |19 98,0 130,0 |118,6
0670 [239,1|310,6/160,0|396,4(205,9| 99,5 [ 120,0{13|112,9| 10x8 |321,0|57,6/292,9| 75,5 [38| 124,0 156, [159,4
0940 |239,1|310,6(160,0|423,9|205,9( 99,5 | 120,0|13[112,9| 10x8 [332,6/57,6(292,9| 87,1 |38| 134,0 166,0 |159,4
2290 [301,1|384,6/250,0|553,6(263,7(130,5|210,0 13| 138,7| 16x10| 437,0| 85,6/ 368,2| 81,5 [55| 159,0 189,0 [201,2
5.7.2 Teknik Veriler
Yatay | Dikey
Yer Nominal |Diferansiyel| Maks. Giris |Maks. Monte | Monte
degistirme| Baglanti Basing Pompa Mili | Tork | Maks. |Pompa|Pompa
Model| litre/dev Boyutu | Degeri bar |Hizi RPM| Capi | N-m | Sic. °C [Agirhgi|Agirhg
0040 0,04 25 (1") 10 1200 19 108 100 22 22
0100 0,10 25 (1" 10 900 19 108 100 22 22
0140 0,14 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0230 0,23 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0300 0,30 50 (2") 10 900 19 108 100 25 25
0670 0,67 50 (2") 10 700 38 400 100 65 65
0940 0,94 75 (3") 10 700 38 400 100 70 70
2290 2,29 100 (4") 10 600 55 1200 | 100 148 148
NOT: Tiim adirhiklar daN, kiitle kg cinsindendir.
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5.7.3 Ses Seviyesi

dB(A) 0040-0100-0140 Maks. RPM
80 ——
/
L —]
8 / /
76
///

" /,

/
72
70
68

0 Diferansiyel Basing - bar Max.

dB(A) 0670-0940 Maks. RPM
86
84
82
80 I
L
/

78 —_—
76
74

0 Max

Diferansiyel Basing - bar

5.7.4 Maksimum Pargacik Boyutu

dB(A)
84

82

80

78

76

74

72

dB(A)
90

88

86

84

82

80

78

0230-0300 Maks. RPM

/

et

Diferansiyel Basing - bar

2290 Maks. RPM

/,

Diferansiyel Basing - bar

_ Maks. Teorik Onerilen Maks.
Yuva Baglantisi I¢ | Pargacik Boyutu Pargacik Boyutu
Model Capi (mm) (mm) (mm)
0040 20 7,6 3
0100 26 15,6 5
0140 38 15,6 5
0230 38 25,6 9
0300 50 25,6 9
0670 50 38,5 13
0940 81 38,5 13
2290 100 45,6 15

Sayfa 14
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6.0 Montaj

Pompa ve boru sisteminin montaji, yerel yasalara ve
kisitlamalara uygun olmalidir. Bu kilavuzdaki uygulamalar, en
iyi performans igin onerilmektedir. Pompanin, sinirlari iginde
dizgin calismasini saglamak icin motorlar, kasnaklar, tahrik
baglamalari, hizdusuructler vs. gibi tiim sistem donanimlarinin
uygun boyutta olmasi gerekmektedir.

UYARI: Bu pompalar pozitif yer degistirmeli, az
kaymali modellerdir ve degarj ya da giris hatlarinda
kapali valflerle ¢alistirildiginda ciddi bicimde zarar
gérebilirler. Pompa garantisi, sistemde kapali bir valf
ile galigtirma ya da baglatma dolayisiyla meydana
gelen hidrolik asiri yliiklenmeden kaynaklanacak
hasarlar icin gecerli degildir.

6.1 Pompa ve Tahrik Biriminin Montaiji
DIKKAT: Operatérleri ve bakim personelini déner
bilesenlerden korumak igin tiim korumalarin takilmasi
gerekmektedir.
l'g ' Tipik bir montaj yapilandirmasinda pompa ve tahrik birimi,
I — ortak bir taban plakasi Gzerine takilirlar. Birim Sekil 4 - Sekil 7
'@ O arasinda gdsterilen dizenlemelerden herhangi birinde monte
Foteor edilebilir (taral alan korumanin yerini géstermektedir).

A

Sekil 4 - Taginabilir Taban

b_H

= L=

i

POMO0012
Sekil 5 - Ayarlanabilir Ayakli Taban NOT: Birim, Sekil 7’de gdésterildigi gibi monte edildiginde,
civatalari takmadan 6nce birimin seviyesini ayarlayin.

PD10C-011

Sekil 6 - Seviyelendirme ve/veya Titresim
izolasyon Yastiklari

FD100-01C

Sekil 7 - Temele Sabit Montaj

95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017) Sayfa 15
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6.2 Montaj Baglantilari ve Borular

6.2.1 Boru Destegi

Pompa uzerine uygulanan gugleri en aza indirmek igin
pompaya giden tim borulari, askilar ya da altliklarla bagimsiz
olarak destekleyin. Bu tir kuvvetler, pompa pargalarinin
yanlis hizalanmasina neden olabilir ve rotorlarin, yataklarin ve
millerin asiri aginmasina yol agabilir. Sekil 8 borunun ve sivinin
pompa uzerindeki agirlik etkisini azaltmak igin her borunun
bagimsiz olarak desteklenmesi i¢in kullanilan tipik yéntemleri
gbstermektedir.

Sekil 8 - Boru Destegi

6.2.2 Genlesme Baglantilar

Borularin termal geniglemesi ciddi kuvvetlere neden olabilir.
Pompa Uzerinde bu kuvvetleri en aza indirmek igin termal
genlesme baglantilari kullanin. Mekanik titresimin iletilmesini
sinirlandirmak i¢in esnek baglantilar kullanilabilir. Her tarld
esnek baglantinin sistemdeki serbest uclarinin sabitlendiginden

Sekil 9 - Esnek Baglantilar ve Destekler emin olun.

=

6.2.3 Giris Borulari

——=

Sekil 10 - Pompa Kaynaktan Asagida

Sistemdeki havanin, tagsmali emme ile azaltilmasi igin
pompayi, besleme sivi seviyesinin altina monte edin (Sekil 10).

/—\ Egder pompa, besleme sivisi seviyesinden yukari takilirsa, giris
E tarafindaki borularin, borularda hava ceplerinin olusmasini
engellemek icin pompaya dogru yukari egimli olacak sekilde

yerlestiriimesi gerekmektedir (Sekil 11).

= Uh

)

PD100-027

Sekil 11 - Giris Hava Ceplerini Onlemek igin Dogru Boru
Baglantilari
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6.0 Montaj

6.3 Cek Valflerin Takilmasi

6.3.1 Kaldirma Uygulamalarinda Giris Tarafl

] PDI00-028

Sekil 12 - Giris Cek Valfleri

6.3.2 Desarj Tarafi

PO

Sekil 13 - Desarj Cek Valfi

6.4 Ayirici Valflerin Takilmasi

Sekil 14 - Ayrici Valfler

6.5 Tahliye Valflerinin Takiimasi

ui/"
A

(gl

\_/ —
POIDG-031

Sekil 15 - Tahliye Valfleri

Ozellikle diisiik viskoziteli sivilarda giris hattini dolu tutmak
icin gek valfler kullanin (Sekil 12).

A. Giris Cek Valfi
B. Ayak Cek Valfi

Vakumlu halde sivi igeren sistemler i¢cin pompanin
desarj tarafinathe c¢ek valf takilmasini dneriyoruz. Cek
valf, akisi baslatmak icin gereken pompa tarafindan
saglanacak fark basincini en aza indirerek ilk galigtirmayi
kolaylastirmak amaciyla geri akisi 6nlemektedir (Sekil 13).

A. Kapal Tank - sivi Uzerinde vakum olusturur
(Dusuk Mutlak Basing)
B. Cek Valf (¢cikig)

Ayirici valfler, sistemin bosaltilmasi gerekmeden pompa
bakimive pompanin glvenle ¢ikartiimasinaizin verir (Sekil 14,
6ge A).

Pompayi ve boru sistemini asiri basinca kargi korumak igin
tahliye valfleri takin. Siviyi pompa ¢ikisindan sistemin giris
tarafina gecgirmek igin tasarlanmis bir harici tahliye valfi
takmanizi 6neriyoruz (Sekil 15, 6ge A).

95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017)
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6.6 Girig Tarafl Suzgecleri ve Kapanlari

Girig tarafi slizgecleri ve kapanlari (Sekil 16, 6ge Ave B), yabanci

" B maddelerin pompaya zarar vermesini 6nlemek i¢in kullanilabilir.

Girisin kisittanmasinin neden olacagi kavitasyonu énlemek igin

t]] § secimidikkatliyapin. Eger giris stizgeclerikullanilirsa, tikanikliklari
A ve akisin durmasini dnlemek igin bakimlarinin dizenli yapilmasi

gerekmektedir.

A. Suzgeg
B. Manyetik Kapan

FD100-032

Sekil 16 - Hat Uzeri Siizgegler ve Kapanlar

6.7 Basing Olgerler Takilmasi

Basing ve vakum dlcerler, pompanin ¢alismasiyla ilgili
degerli bilgiler saglarlar (Sekil 17). Asagidakilerle ilgili bilgi
saglanmasina yardimci olmasi i¢cin mimkunse dlgerler takin:

= Normal ya da anormal basinglar
PD100-040a = Akis gostergesi

= Pompa kosullarinda degisiklikler
= Sistem kosullarinda degisiklikler
= Sivi viskozitesinde degisiklikler

Sekil 17 - Basing ve Vakum Olgerler

6.8 Temizleme Baglantilarinin Sizdirmazhgi

Cift contali pompalar yikama gerektirir. Pompa her
calistirildiginda yikama maddesi (genellikle su) bagli
ve akar durumda olmalidir.

DIKKAT: Yikama maddesi olmadan pompanin
caligtinimasi, kuru calismadan kaynaklanan agiri
I1SI nedeniyle conta ve pompa pargalarinda hasara
neden olacaktir.

Pompa gévdesinde, gévdenin altina ve Ustline yakin
yerlerde bulunan doért G 1/8 BSPT ylkama maddesi
baglantisi bulunmaktadir (Sekil 18, 6ge A).

PD100-470

1. Yikama maddesi, her iki saft contasinin her iki tarafina
da verilebilir ve kargl taraftan tahliye igin bosaltilabilir.

Kisitlayici 2. Her iki girise de boru baglantilarini kolaylagtirmak igin
E manifold takilabilir. Her iki desarj hattinda da yikama

suyunun aktigindan emin olun.

3. Conta bilesenlerini en uzun sire kullanabilmek i¢in
soguk, filtrelenmig bir yikama maddesi kullanin. Eger
pompalanan Urln yapiskansa ve oda sicakliginda
sertlesiyorsa, 1lik ya da sicak yikama maddesi kullanin.

Sekil 18 - Temizleme Borularinin Ayarlanmasi

4. Yikama maddesi besleme hattina basing distirme valfi
ya da akig kontrol valfi (igne valf) takin. Besleme basincini
maksimum 2 bar’da (30 psi) tutun ve debiyi yaklasik
0,9 It/dakikaya (1/4 gpm) ayarlayin (yUksek sicaklikli
uygulamalar i¢in daha fazla).
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5. Yikama maddesi beslemesine bir solenoid valf de
takilmali ve motor agilmadan 6nce ve motor kapandiktan
sonra yikama ortami akisinin otomatik olarak
baslatiimasi/durdurulmasi) igin motor calistirma aygiti ile
seri halde baglanmalidir.

6.9 CIP (Clean-In-Place) Kurallari

Bu istege bagli CIP (Clean-In-Place) kurallari, Grindn tim
temas eden ylzeylerine CIP ¢bzeltisinin ulagsmasini saglamak
icin tasarlanmistir:

= CIP ¢ozeltisinin akis hizinin, tim devreyi temizlemeye
yetecek dlizeyde oldugundan emin olun. Birgok
uygulamada 1,5 m/saniye (5 ft./san) hiz yeterlidir. CIP
¢Ozeltisinin en iyi hiza ulagsmasi igin pompa tahriginin yeterli
hiz araliina ve beygirgticline sahip olmasi gereklidir.
istenen giris basinci da saglanmalidir. Eger pompa yeterli
CIP ¢ozeltisi hizi saglayamazsa, takil bir baypasa sahip
ayri bir CIP besleme pompasi kullanilabilir. Uygun baypas
dizenlemesini saglamak igin Uygulama Mihendisligi
birimiyle goérusin.

= Pompada bir fark basinci olustugundan emin olun.
Fark basinci, CIP ¢dzeltisini, pompanin birbirine
yakin alanlarina itecek ve daha iyi bir temizlik etkisi
saglayacaktir. Yiksek basing tarafi, giris ya da ¢ikis
tarafi olabilir. Birgok uygulama igin 2 bar (30 psi) basing
farki yeterli olmaktadir.

= Pompa igindeki tlrbllansi ve temizleme etkisini
artirmak igin CIP sirasinda pompanin ¢alistiriimasi
gerekmektedir. Eger tam bosaltma gerekiyorsa,
pompanin yana takili konumda olmasi gerekir.

6.10 Baglantilarin Hizasini Kontrol Etme

Tdm birim monte edildikten ve borular baglandiktan sonra
pompa ve tahrik baglantisi hizasinin tekrar kontrol edilmesi
gerekmektedir. Pompanin kullanimi sirasinda diizenli olarak
tekrar kontrol edilmesi 6nerilmektedir.

= Tahrigi pompaya baglamak i¢in esnek baglantilar
kullanmanizi éneriyoruz. Kayma ya da asir yiklenmeye
izin veren baglantilar dahil olmak tzere birgok farkli tur
mevcuttur. U¢ oynamasi ve hizalamadaki kiiguk farklari
telafi etmesi icin esnek baglantilar kullanilabilir.

= Pompayi ve tahrik milini miimkin oldugunca birbirine
yakin olacak sekilde hizalayin.

6.11 Acisal Hizalamayi1 Kontrol Etme

1. Kalinhk masdari ya da koniklik dlgerler (Sekil 19,
' 6de A ve B) kullanarak, baglantinin etrafinda her

A
D:G::] 90 derecede bir olmak lizere dért noktada hizalamay:
B kontrol edin; tiim noktalarda esit boyutlara ayarlayin.

2. Baglanti yari parcgalari arasindaki boslugu, dreticinin

onerdigi mesafeye ayarlayin.
J 3. Sistemi hizalamak igin simler takin.
= B
A 1

AN
PDT00-015

Sekil 19 - Agisal Hizalamayi Kontrol Etme

95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017) Sayfa 19



6.0 Montaj Johnson Pump

6.12 Paralel Hizalamayi Kontrol Etme

1. Bir cetvel kullanarak pompa ile tahrigin yatak ve dikey
! hizalamasini kontrol edin.

i | | A
B 2. “A” konumunda (Sekil 20) bir kalinhk masdar kullanarak
A v hangi yonde, ne kadar hareket ettiriimesi gerektigini
belirleyin (Sekil 20, 6ge B).

— N/
[D£ C 3. Gerekiyorsa “C” konuma sim takin ve/veya tahrigi gerektigi

ey — kadar oynatin.

L ]
¢ E
PD100-023

Sekil 20 - Paralel Hizalamayi Kontrol Etme

6.13 Kayis ve Zincir Tahrigi Hizasini Kontrol Etme

Kayis ya da zincir hizasini gorsel olarak kontrol etmek igin

& — — bir cetvel kullanin. $aft mesafesini asgari dizeyde tutmaya
—#—_ - ' % calisin (Sekil 21, 6ge A).Boru baglantilari tamamlandiginda ve
Bl kayislar takilmadan 6nce serbestce déndigiinden emin olmak

icin pompa milini elle déndarun.

jS—

Sekil 21 - Kayis ve Zincir Tahrigi Hizasini
Kontrol Etme
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6.14 Pompa Donusunu Ayarlayin

Pompanin dénits yénlini belirlemek igin tahrigin dénls
yoninu kontrol edin (Sekil 22 - Sekil 25 arasi). Dogru tahrik
yoninu belirledikten sonra baglamayi takin ve pompa ile
baglama korumalarini monte edin.

NOT: Asagdidaki resimlerde rotor déniislinii géstermek igin
pompa kapaklari ¢ikartilmistir. Pompayi asla kapaklar ¢ikartiimis
halde calistirmayin.

PD100-472

Sekil 23 - Alt Mil Tahrigi Akisi

PD100-473

Sekil 24 - Dikey Deliklerden Akis

PD100-4732

Sekil 25 - Pompa Dénusi
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Johnson Pump

7.0 Calistirma

7.1 Calistirma Oncesi Kontrol Listesi

A\

UYARI: Yeni monte edilmis bir sistemi
yitkamak icin bu pompayi kullanmayin.
Sistemi yikamak icin pompa kullanilirsa
pompada ve sistemde ciddi hasar
meydana gelebilir. Sistemin yikanmasi
sirasinda rotorlari gikartin.

DIKKAT: Operatérierive bakimpersonelini
déner bilesenlerden korumak igin tim
korumalarin takilmasi gerekmektedir.
TLP pompalaria birlikte, komple pompa
ve tahrik paketinin bir pargasi olarak
korumalar saglanmaktadir.

DIKKAT: Pompay!, conta yikamasi takili
ve agik olmadigi slirece conta yikamasi
ile baslatmayin.

7.2 Calistirma islemi

7.3 Kapatma Iglemi

7.4 Acil Durumda Kapatma islemi

1.

10.

—_

TEHLIKE: Pompa, dahilihareketliparcalaricermektedir.
Ellerinizi ya da parmaklarinizi, pompa c¢alisir
durumdayken pompa gdévdesindeki deliklere ya da
tahrik bélgesine SOKMAYIN. Ciddi yaralanmalari
Onlemek igin tiim gli¢ kapali ve kilitli durumda olmadigi
slirece pompayi1 monte etmeyin, temizlemeyin, bakimini
ya da onarimini YAPMAYIN.

UYARI: Bu pompalar pozitif yer degistirmeli, az
kaymali modellerdir ve degarj ya da giris hatlarinda
kapali valflerle galigtirldiginda ciddi bigimde zarar
gorebilirler. Pompa garantisi, sistemde kapali bir valfile
calistirma ya da baslatma dolayisiyla meydana gelen
hidrolik agir1 yiklenmeden kaynaklanacak hasarlar
icin gegerli degildir.

Su bolimin “Montaj” kisminda agiklandigi gibi, pompanin
dogru sekilde monte edildijinden emin olun: 6.0. Su
bélimdeki “Tahliye Valflerinin Montaji” kismini gézden
gegirin: 6.5 ve tahliye valflerini gerekli sekilde takin.

Kuplaj hizalamasini kontrol edin. Su boélimdeki “Kuplaj
Hizalamasinin Kontrolli” kismina bakin: 6.10.

Pompa ve borularin temiz oldugundan ve kaynak artigi,
contavs. gibi yabanci maddelerigermediginden emin olun.

Tdm boru baglantilarinin siki ve sizintisiz oldugundan
emin olun. Mimkiinse, tehlikeli olmayan sivilarla sistemi
kontrol edin.

Pompanin ve tahrik tGnitesinin yaglanmig oldugundan emin
olun. Subdlimden baglayan “Yaglama” kismina bakin: 8.2.

Tdmkorumalarinyerinde ve glivende oldugundan emin olun.

Cift mekanik contalar, yeterli miktarda ve akista temiz
yikama sivisi gerektirmektedir.

Desarj tarafindan tim valflerin agik oldugundan ve hedefe
kadar akis yolunun serbest oldugundan emin olun.

Giris tarafindaki tim valflerin agik oldugundan ve sivinin
pompayi doldurabildiginden emin olun. Tasmali emme
tesisati dnerilmektedir.

Pompanin dogru yénde dénmesini saglamak igin, pompanin
ve tahrik Gnitesinin dénls yonini kontrol edin. Su bolimdeki
“Pompanin Donlis Yoninun Kontrolli” kismina bakin: 6.14.

Pompa tahrigini ¢alistiin. Mimkinse dusik devirde ya da
rolantide calistirin.

60 saniye icinde sivinin pompaya ulastigindan emin olun.
Pompalama baglamazsa ve kararli hale gelmezse, bolim
9.0’daki “Sorun Giderme” kismini kontrol edin.

Pompa tahrigine giden glicu kapatin.
Besleme ve desarj hatlarini kapatin.

Acil Durumda Kapatma islemleri, sisteme 6zel gereksinimlerin
degerlendiriimesinden sonra tesis personeli tarafindan
hazirlanmasi gerekmektedir.

Sayfa 22
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8.0 Bakim

8.0 Bakim

8.1 Guvenlikle ilgili Onemli Bilgiler

8.2 Yaglama

Tablo 1: Sekil 26 i¢cin adlandirma

tablosu

30. Yag Doldurma Tapasi

31. Yag Seviyesi Kontrol Tapasi,
Gozetleme Cami

32. Yag Tahliye Tapasi

33. Gres Baglantilari

39. Gres Temizleme Tapasi

8.2.1 Tahrik Yaglamasi

8.2.2 Digli Yagi

UYARI: Her pompa fabrikadan yaglan-
mig olarak ve digli kutusu sizdirmaz
halde génderilir. Calistirmadan énce
en lst tapay! saglanan havalandirma
tapasiile degistirin. Calistirmadan énce
yag seviyesini kontrol edin.

@ TEHLIKE: Pompa, dahili hareketli parcalar
icermektedir. Ellerinizi ya da parmaklarinizi,
pompa calisir durumdayken pompa gévdesindeki
deliklere ya da tahrik bélgesine SOKMAYIN. Ciddi
yaralanmalari 6nlemek igin tim gli¢ kapali ve Kilitli
durumda olmadigi siirece pompayi1 monte etmeyin,
temizlemeyin, bakimini ya da onarimini YAPMAYIN.

Pompanin delik baglantilarini s6kmeden dnce:

= Emme ve desarj valflerini kapatin.
= Pompay! tahliye edin ve gerekiyorsa temizleyin ya da

durulayin.

= Elektrik beslemesi baglantisini kesin ya da kapatin ve tim
elektrik sistemini kilitleyin.

PENI £0 = Tayidiild NURLaldl |

Tahrigin yaglanmasi ve yaglanmasikhigiile ilgili bilgiigin tahrikle
birlikte verilen, Ureticinin kilavuzuna bakin.

Gdsterilen pompa modeline gére gerekli kapasite icin asagidaki

tabloya bakin.

Her 1000 saatte bir yag degistirin.

Disli Yagi Ozellikleri

ISO Sinif 320, SAE 140 ya da AGMA Numara 6EP

Disli Yagi Hacmi
Model Yatay Baglanti Dikey Baglanti
Noktalari Noktalari
0040, 0100,
0140 100 ml 170 mi
0230, 0300
0670, 0940 325 ml 490 ml
2290 625 ml 1125 mi

Tablo 2: Disli Yagi Hacmi
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8.2.3 Yatak Yaglamasi

Yataklar, fabrikada gresle yaglanmistir. Tablo 3, tekrar gresleme
icin gereken yaklasik hacimleri vermektedir. Yataklari her 250
saatte bir gresleyin.

Fazla gres, digli karterinde birikecektir. Plastik tapayla kapatiimig
temizleme deliginden ¢ikarin (Sekil 26, madde D).

Yatak Yaglama Gresi

NLGI Sinif No. 2, EP, Lityum esasli yag

Yatak Bagsina Gres Miktari
Model m
On Yatak Arka Yatak
0040, 0100, 0140 5 mi 4ml
0230, 0300
0670, 0940 10 ml 9ml
2290 17 ml 14 ml

Tablo 3: Gres Miktari
8.3 Bakim incelemeleri

@ TEHLIKE: Pompa, dahili hareketli pargalar
icermektedir. Ellerinizi ya da parmaklarinizi,
pompa calisir durumdayken pompa gévdesindeki
deliklere ya da tahrik bélgesine SOKMAYIN. Ciddi
yaralanmalari 6nlemek igin tim gig¢ kapall ve kilitli
durumda olmadigi siirece pompayi monte etmeyin,
temizlemeyin, bakimini ya da onarimini YAPMAYIN.

Asinmalarin erken asamalarda tespit edilmesi, onarim
masraflarini ve arizaya bagli ¢calismama surelerini en aza
indirir. Sorun belirtilerinin erken agsamada tespiti icin skulerek

: yapilan temizlik sirasinda basit bir “bak-hisset” incelemesi
Sekil 27 - Asinmaya Karsi Kontrol Edin yapilmasi énerilir.

8.3.1 Milin incelenmesi

Mili bUkUlme ya da egilmelere karsi gozle kontrol edin; gerektigi
gibi degistirin.

8.3.2 Gdbek Ucunun incelenmesi

Rotor gobegini asiriasinmaya karsi gozle kontrol edin; gerektigi
gibidegistirin. Rotorlar her ¢ikartildiginda, gébekteki o-halkalari
degistirin.

8.3.3 Mil Omzunun incelenmesi

Mil omzunu agiri aginmaya kargi gdzle kontrol edin; gerektigi
gibi degistirin. Eger mil omzunda keskin bir kenar varsa, montaj
sirasinda mil o-halkasinin kesilmesini énlemek icin kenari bir
ege ile duzeltin.

Sayfa 24 95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017)



Johnson Pump 8.0 Bakim

8.3.4 Diglilerin ve Yataklarin incelenmesi

NOT: Rotor gébegi ve mil omuzu agsinmasi, uzun streler
gevsek rotor kulagi vidasi (ya da vidalari) ile ¢aligtirmaktan
kaynaklanmaktadir.

Disli boslugu

Sivi bashgi ve contalar ¢ikartilmis haldeyken, millerden birini
elinizle déndurerek digli boglugunu hissedin. Diger mil hemen
kavramalidir. Bu kontroli 60 derecelik araliklarla G¢ kez
tekrarlayin.

Egder oynama (bosluk) varsa, disli karteri kapagini ¢ikartin, disli
dislerini asinmaya karsi kontrol edin ve dislinin mil Gzerinde
gevsek olmadigindan emin olun. Eger disler aginmissa, digliyi
degistirin.

Eger disli mil Gzerinde gevsekse, mil kamasini ve kama yolunu
inceleyin; gerekiyorsa degistirin.

Sekil 28 - Bosluk Kontrolu

Yatagin durumunu kontrol edin

Sivi bashdi ve contalar ¢ikartilmis haldeyken, yaklasik 30 Ibs
(14 kg) yukari ya da asagi kuvvet uygulayarak (elle) yatak
durumunu kontrol edin. Eger hareket tespit edilirse yatak hatali
olabilir. Saftin ileri ya da geri hareketini kontrol edin. Yatak
hatali olarak tespit edildiginde, yatadi degistirin ve yaglama
programini gézden gegirin.

Sekil 29 - Yatak Saptirma Kontroli

8.3.5 Onerilen Bakim Programi

Oge Bakim Araligi

Disli Yagini Her 1000 saatte bir.

Degistirin Su boélimdeki “Digli Yagr” kismina
bakin: 8.2.2.

Yataklar Her 250 saatte bir.

Gresleyin Su boélimdeki “Yatagin
Yaglanmasi” kismina bakin: 8.2.3.

O-Halkalarini O-halkalar her gikartildiginda.

degistirin

NOT: Contalar ve rotorlar igin parga é6mri, uygulamadan
uygulamaya 6nemli 6lglide farklilik gésterir. Asinmayi
inceleyin ve gerektigi gibi degistirin. Bkz. Su béliimdeki
“Bakim Muayene Tablosu” kismina bakin: 8.4.
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8.4 Bakim inceleme Cizelgesi

SORUN

OLASI NEDENLER

OLASI GOZUMLER

Rotor - rotor temasi ya da dizensiz
rotor-rotor agikligi.

Sert nesne rotorlara sikismis ve milleri

blkmds.

Milleri degistirin.
Gerekiyorsa slizgeg takin.
Dislileri kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

Asinmis rotor gébegi ucu ya da saft
omuzu.

Gevsek motor kulagi vidalari.

Takildiginda rotorlar omza ¢arpmis.

Rotor pabucu vidasini(vidalarini) sikin. Su
bélimdeki “Tork Referansi” kismina bakin: 8.8.14.
Rotorlari ve milleri degistirin ya da dizgiin arka
ylzey acikligi saglamak icin millere sim takin.

Keskin kenarli mil omzu.

Gevsek motor kulagi vidalari.

Takildiginda rotorlar omza ¢arpmis.

Arka yuzey acikligi dizgin degil.

Saft o-halkasinin kesilmesini dnlemek icin keskin
kenari ¢ikartin.

Arka yuzey acikliginin duzglin oldugunu kontrol
edin.

Disli boslugu.

Yaglama eksinligi.
Asiri hidrolik yik.

Yaglama seviyesini ve sikligini kontrol edin.
Hidrolik yUkleri azaltin.
Dislileri kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

Asinmis ya da kirik disli disi.

Yaglama eksinligi.
Asiri hidrolik yik.

Yaglama seviyesini ve sikligini kontrol edin.
Hidrolik yUkleri azaltin.
Diglileri kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

Gevsek yataklar, eksenel ya da radyal.

Yaglama eksinligi.
Asiri hidrolik yuk.
Uriin ya da su kirliligi.

Yaglama seviyesini ve sikligini kontrol edin.
Hidrolik ylkleri azaltin.

Fazla gres birikintisi olmadigindan emin olun.
Gerekiyorsa yataklari degistirin.

Hasarli 6n gres contalari.

Conta eski ya da aginmis olabilir.
Yaglanacak dudaklarda gres yok.
Mil, contalarin altindan aginmis.

Contalari degistirin.
Takarken gresle diizgiin bigimde yaglayin.
Contalarin altindaki mil yiizeyini inceleyin.

Hasarli arka yag contalari.

Conta eski ya da asinmis olabilir.
Yaglanacak dudaklarda gres yok.

Contalari degistirin.
Takarken gresle diizglin bigcimde yaglayin.

Mil, contalarin altindan asinmis. Contalarin altindaki mil ytizeyini inceleyin.

8.5 Temizleme
Pompatemizleme programi, islenen malzemeler ve tesis bakim
programina goére yerinde belirlenmelidir. CIP temizligi icin, su
bélimdeki “CIP (Kapali Mekan Temizligi) Talimatlari” kismina
bakin: 6.9.

Akiskan kafasini sékmek igin, su bélimdeki “Pompay1 Sékme -
Hidrolik Bilesenler” kismina bakin: 8.6. Kapak o-halkasini,
pompa contalarini ve rotor kulagi vidalarini ¢ikartin ve temizleyin.
Gerektigi gibi inceleyin ve degistirin.

Malzemelerin, kapali durumda pompaniniginde sertlesebilecegi
uygulamalarda, CIP temizligi, yikama yapilmasi, sivi bagliginin

NOT: Pompay! tekrar takarken her sokilmesi ve elle temizlenmesi kesinlikle dnerilmektedir.

zaman rotor kapagi o-halkalarini ve
rotor gébegi o-halkalarini degistirin.
Eger contalarin arkasindaki alan
kirlenirse, bakterilerin temizlenmesi
icin 6zel temizlik ve dezenfeksiyon
islemlerini 6grenmek amaciyla
Uygulama Mduhendisligi birimiyle
gorusun.

Sayfa 26 95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017)



Johnson Pump 8.0 Bakim

8.6 Pompanin Sokulmesi - Hidrolik Bilesenler

@ TEHLIKE: Pompa, dahili hareketli pargalar

icermektedir. Ellerinizi ya da parmaklarinizi, pompa

calisirdurumdayken pompa gévdesindeki deliklere ya

da tahrik bélgesine SOKMAYIN. Ciddi yaralanmalar

O6nlemek igin tiim gli¢ kapali ve kilitli durumda olmadigi

siirece pompayi monte etmeyin, temizlemeyin,
bakimini ya da onarimini YAPMAYIN.

@ TEHLIKE: Ciddi yaralanmalari énlemek igin borulari
s6kmeden dnce pompayi kapatin ve igindeki lriini
bosaltin.

Tablo 4: Sekil 30 icin adlandirma tablosu

2. Muhafaza

3. Rotor

4. Rotor somunu

5. Rotor vida kapag

35. Gomme basl somun

51. Kapak o-halkasi

55. Rotor vida kapagi o-halkasi \ PD100.470

Sekil 30 - Pompa Kapagi ve Rotorun Cikartiimasi

8.6.1 Pompa Kapaginin Cikartiimasi
1. Kapakgdmme baslisomunlarini gikartin (Sekil 30, 6ge 35).

2. Kapagi ¢ikartin (6ge 2). Kapagin bir tornavida ile
cikartilmasina izin vermek i¢in kapagin montaj ylizeyinde
girintiler saglanmigtir.

3. O-halkasini ¢ikartin ve inceleyin (6ge 51).

8.6.2 Rotorun Cikartiimasi

1. Rotorlardan vida kapaklarini (Sekil 30, 6ge 5) cikartin
(6ge 3). O-halkalarini ¢ikartin ve inceleyin (6ge 55).

2. Rotor pabucu vidalarini gevsetirken (veya sikarken)
rotorlarin dénmesini dnlemek igin, su bélimdeki “Rotoru
Engelleme” kisminda verilen talimatlara uyarak, rotorlari
engelleyin: 8.6.3.

3. Rotorlar gikartin (Sekil 30, 6ge 3). Eger rotorlar elle
cikartilamiyorsa, serbest kalmalari i¢cin déner hareket
kullanin. Basarisiz olursaniz, rotorlari gevsetmek icin bir
cekicle vurarak govdeli ilerletmeye calisin.

NOT: Tahrik miline takili rotor, kulak vidasi havsasinda “X”
ile isaretlenmistir (bkz. Sekil 31). Uygun rotor agikhgini
korumak ve pompanin zarar gérmesini 6nlemek igin isaretli
rotorun her zaman tahrik miline takilmasi gerekmektedir.

Sekil 31 - Havsa Ayrintisi
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8.6.3 Rotor Hareketinin Engellenmesi

Tablo 5: Cubuk caplari

0040
0100, 0140
0230, 0300
0670, 0940
2290

8.6.4 Pompa Govdesinin Cikartilmasi

Sekil 33 - Pompa Gdvdesinin Cikartiimasi

15 mm
20 mm
30 mm
45 mm
60 mm

Rotorlari engellemek ve donmelerini dnlemek igin bozulmayan
bir malzemeden yapilmis bir gubuk kullanin. Bu amag igin
plastik bir gubuk kullanilabilir. Tablo 5’te rotor engellemesi igin
modele gore ¢ubuk c¢aplari liste halinde verilmektedir. Rotoru,
karsi rotora dogru degil her zaman gévdeye karsi engelleyin.
Bkz. Sekil 32.

Alt Rotoru Gevsetin Ust Rotoru Gevsetin

Alt Rotoru Sikin Ust Rotoru Sikin
Sekil 32 - Engellemek icin Cubuk Konumlari

1. Bir ¢ekic kullanarak, tespit pimleri digli karterinden ¢ikana
kadar vurarak govdeyiileri hareket ettirin (Sekil 33, 6ge 11).

2. Mekanik conta bilesenlerinin zarar gérmesini 6nlemek
icin govdeyi dikkatlice saplamalardan (6ge 34) kaydirarak
cikartin.

3. Contalar yukari donuk olacak sekilde gévdeyi korumali bir
yuzey Uzerine yerlestirin.

4. Rotor goébegi o-halkalarini ¢ikartin ve inceleyin (6ge 53).
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8.6.5 Mekanik Contanin Cikartiimasi

1. Millerden conta yataklarini (Sekil 34, 6de 8) cikartin.
Yataklarinya da millerin zarar gérmemesine dikkat edin.

2. O-halkalarini ¢ikartin ve inceleyin (6ge 53).

o

AN
» N

PD1G0-485
Sekil 34 - Conta Yataklarini Cikartin

S

Sekil 35 - Contalari Cikartin

3. lIgcontayi (Sekil 35, 6ge 9) ve dalgali yayi (6Je 48) cikartin.
ic contadan o-halkasini (6ge 52) cikartin ve inceleyin.
Gerektigi gibi degistirin.

4. Cift mekanik contali pompalarda (Sekil 35, grup A), dis
contay! (6ge 10) ve dalgali yayi (6ge 49) cikartin. Dis
contadan o-halkasini (6ge 54) cikartin ve inceleyin.
Gerektigi gibi degistirin.
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8.7 Disli Kutusunun Sokulmesi

@ TEHLIKE: Ciddi yaralanmalari énlemek igin tiim giic

kapali ve Kilitli durumda olmadigi siirece pompayi

monte etmeyin, temizlemeyin, bakimini ya da
onarimini YAPMAYIN.

@ TEHLIKE: Ciddi yaralanmalari énlemek igin borulari
s6ékmeden dnce pompayi kapatin ve igindeki lriini
bosaltin.

Sekil 36 - Digli Karteri Kapagini Cikartin

8.7.1 Disli Kapaginin Cikartilmasi

1. Alttahliye tapasini (Sekil 37, 6ge 32) ¢cikartin ve yagi uygun
bir kaba bosaltin. Kullaniimis yagi yerel gereksinimlere
uygun olarak atin.

2. Girigmilikamasini(varsa) ¢ikartin ve giris milinde olabilecek
capaklari ya da keskin kenarlari yok edin.

3. Kapak vidalarini (Sekil 36, 6ge 36) ve rondelalari (6ge 37)
cikartin, ardindan kapagi (6ge 12) c¢ikartin.

4. Girig milicontasini (6gde 29) sanziman kapagdindan ¢ikartin
ve atin.

5. Seviye gostergesi tapasini (6ge 31) inceleyin ve bulanik
ya da lekeli goériiniyorsa degistirin.

6. Contay! (Sekil 36, 6ge 50) cikartin ve atin. Disli kapagi
(6ge 12) ya da disli karterinin (6ge 11) temas eden
yuzeylerindeki conta kalintilarini dikkatlice kaziyin.

Sekil 37 - Yag Tahliye Tapasini Cikartin
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8.7.2 Diglinin ve Milin Cikartiimasi

Sekil 38 - Kilitteme Tertibati
Sekil 39 - Digliyi ve Kilitteme Tertibatini Cikartin

1. Disliyi safttan ayirmak igin kilitleme tertibatindaki (Sekil 38,
0ge 26) kelepge bilezigi vidalarini (Sekil 39, 6ge 24) ya da
kilitteme vidalarini gevsetin.

2. Disliyi ve kilitteme tertibatini milden ¢ikartin.

3. Dis miligin 1-2. adimlari tekrarlayin.

4. Yatak karteri vidalarini (Sekil 40, 63e 41) gikartin.

5. Yatak karterindeki (6ge 14) dis agiimis deliklere (Sekil 40,

0geA) 2 vida takin. Yatak karterini digli karterinden gekmek
icin vidalar sikin. (Sekil 41).

Sekil 40 - Vidalari Cikartin

6. Dis miligin 4-5. adimlari tekrarlayin.

Sekil 41 - Mili Cikartin
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8.7.3 Yatagin Cikartiimasi

1. Yatak ayarlama somunlarindaki (6ge 20) kilitli ayar
vidalarini (Sekil 42, 6ge A) gevsetin ve yatay ayarlama
somunlarini gikartin.

2. Yatak karteri Sekil 43’de gosterildigi gibi desteklenirken
mili iterek arka yataktan (6ge 17), yatak karterinden
(6ge 14), conta kovani o-halkasindan (6ge 68) ve conta
kovanindan (6ge 18) ayirin.

3. Tespithalkasini (6ge 19) yatak karterinden g¢ikartin ve arka
yatak ¢anagini ve arka yatak contasini (6ge 27) yatak
karterinden iterek ¢ikartin.

4. On yatak konisini iterek milden gikartin.

Sekil 42 - Yataklari Cikartin

5. Dis mil igin yukaridaki adimlar tekrarlayin.

Sekil 43 - Mili iterek Arka Yataktan Ayirin
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8.8 Pompanin Birlestiriimesi

NOT: Onemli islenmis yiizeylerin zarar gérmemesi igin her
zaman ¢ok dikkatli olun.

NOT: Keskin kenarlar ya da ¢capaklar icin bilesenleri kontrol
edin. Gerektigi gibi ¢ikartin.

8.8.1 On Contalari Takin

Ana dudak, digli karterinin igine dénik olacak sekilde yeni 6n
yatak contalarini (Sekil 44, 6de 28) digli karterine (6ge 11)
takin. Contalar, digli karterinin ylzeyiyle ayni hizada olmalidir.

Sekil 44 - On Contalari Takin

8.8.2 Yatagin Takilmasi

RN 1. Arka yatak canagini (Sekil 46, 6ge 17), bir itme aleti (6ge
A) kullanarak yatak karterine (6ge 14) itin.

A

L

14

va

O 4

PD100-451

Sekil 46 - Arka Yatak Canagini Bastirin

e 7 2. Yatak konisini 120 °C’ye 1sitin ve milin Uzerine yerlestirin.

Alternatif yontem: On yatak konisini (Sekil 45, 6ge 16) millerin
(6ge 6-7) Uzerine bastirin. Yatak konisi, mil omzuna dogru dik
olarak oturmalidir.

PD100-450

Sekil 45 - Yatak Konisini Saftin Uzerine ltin
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% o 3. Onyatak ganagml .($ekil 47,068e 1§al), Eavkllmls koniye _(E_jge
16b) takin ve Uzerine yatak karterini (6ge 14) yerlestirin.
20
A/&ﬁ\1 8 4. Arka yatak konisini (6ge 17b) milin Gzerine ve koninin icine
_\ bastirin.
—— 68

! 5. Arka contayi (6ge 27), ana dudak yataktan disari dénuk
- olacak sekilde yatak karterine (6ge 14) bastirin ve tespit
/14 halkasinitakin (6ge 19). Contayi gosterildigi gibi yénlendirin

ve yataga takilmadigindan emin olun.

| ‘ 27
@ pud 6. O-halkasini ring (63e 68) ve conta kovanini (63e 18), Sekil
= 17a 47’de gosterildigi gibi mile takin. Conta kovanini, oluk yataga
% | 17b donuk olacak sekilde yonlendirin.
7 ! 7. Yatak ayarlama somunu (6ge 20) takin ve “elle” sikin. Bu
anda kilitli ayar vidalarini sikmayin.

16a
16b

|
®

O-halkasini (6ge 67) yatak karterinin oluguna (6ge 14)
takin.

::;if\
6-7

PD100-453

Sekil 47 - Yatagin Takilmasi

8.8.3 Yatagin Ayarlanmasi

1. Bkz. Sekil 48. On dudak contalarinin (6ge 29) i¢ ¢apina
(6ge A) bir kat yatak gresi sirun.

) 73

770

Wl

=>29

s
Ja

Sekil 48 - Yatak gresi uygulayin

PD100-454
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PD100-455

Sekil 49 - Kapak vidalariyla sikin

PD100-458

Sekil 51 - Ayar Vidalarini Sikin

2. Qaft tertibatlarini digli karterine takin ve kapak vidalariyla
sikin (Sekil 49, 63e 41). Montaji kolaylastirmakigin deliklere
ve yatak haznelerine ince bir film halinde yatak gresi strun.
Montaj sirasinda dudak contalarina (Sekil 48, 6ge 29) zarar
vermemeye dikkat edin.

3. Millerin her birindeki yivli deliklerin birine bir kulak vidasi
(Sekil 50, 6ge 4) takin ve bir tork anahtariyla her mil
grubunun dénme torkunu kontrol edin.

PD100-457

Sekil 50 - Dénme Torkunu Kontrol Etme

4. Tablo 6’da gosterilen tork degerine ulasmak icin yatak kilit
somununu (Sekil 51, 6ge 20) sikin ya da gevsetin.

Pompa Tork
0040, 0100, 0140
0230, 0300 1,6 - 1,8 N-m
0670, 0940 3.2-34 N-m
2290 45-47N-m

Tablo 6: Yatak Donme Torku

5. Yatak kilit somunlarindaki (6ge 20) kilitli ayar vidalarini
(Sekil 51, 6ge A) sikin.
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8.8.4 Mil Contasinin Takilmasi

Sekil 52 - Mil Contasinin Takilmasi

1. Yatak o-halkalarini (Sekil 52, 6ge 53) mildeki arka oluga
takin.

2. O-halkalara yeterli miktarda yaglayici sirin ve conta
yataklarini (Sekil 52, 6ge 8) takin. Conta yataklarinin
yuzlerini, millerdeki yizlerle hizalayin ve mil omzuna kars!
sikica oturtun.

57 56
Sekil 53 - Mil Contasinin Takilmasi

3. lIccontao-halkasini (Sekil 53, 6ge 52)i¢ conta oluguna takin
ve dalgali yayi (6ge 48), i¢ conta gévdesine (6ge 9) takin.

4. O-halkalara uygun miktarda yag sirin ve contayi,
o-halkasini ve dalgali yaylr govdeye takin. Contadaki
yuvalari, gévdedeki pimlerle hizalayin. ikinci conta icin
tekrarlayin.

5. Korumalari (Sekil 53, 6ge 56) yuvarlak basl vidalarla (6ge
57) gbvdeye takin.

6. Cift contali pompalar igin (Sekil 53, grup A):
O-halkasini (Sekil 53, 6ge 54) dis contadakioluga (6ge 10) takin.
Dalgali yay! (6ge 49) delige yerlestirin ve o-halkasina uygun

miktarda yag siiriin ve contayi gévdeye takin. ikinci conta icin
tekrarlayin.
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8.8.5 Mekanik conta kurallari/notlar

1. Mekanik contalarin st Uste binen yuzeyleri mikemmel
duzlikte ve purizsiuzliktedir. Bu pargalari kullanirken,
hasarlari ve conta performansinin diismesini énlemek igin
cok dikkatli olun.

2. Montaj sirasinda conta ylzeylerine dokunmak imkansiz
olsa da ellerinizin temiz olmasina ve Ust Uste binen
yluzeylerle mimkin oldugunca az temas etmeye dikkat
edin.

3. Conta yuzeylerinin kirlenmesini 6nlemek icin g¢alisma
alanini temiz tutun.

4. Pargalarin birlestiriimesini kolaylastirmak, o-halkasi
hasarini 6nlemek i¢in dlizgiin sizdirmazlik iglevi saglamak
icin o-halkasinin yaglanmasi 6énemlidir. Yagin zehirli
olmamasi ve o-halkasi malzemesi ile uyumlu olmasi
gerekmektedir.

5. Baska higbir yaglayici olmadiginda, o-halkalarin takilma-
sinda kayganlastirici olarak temiz su kullanilabilir.

6. Conta yataklari, mil omzuna dik olarak oturmaldir.

7. Igvedig contalar, kendi deliklerine yapismamalidir. Dalgali
yaylar elle itildiginde, contalari baslangi¢c konumuna geri
getirebilmelidir.

8.8.6 Govdenin Takilmasi

ic. D.C. Uzunluk
Pompa (mm) (mm) (mm)
0040
0100
0140 14 25 18
0230
0300
0670
0940 18 25 18 ,
2290 21 30 30 Sekil 54 - Gévdenin Takiimasi

Tablo 7: Kapak Ara Parcasi Boyutlari

1. Rotor gébegi contasi o-halkalarini (Sekil 54, 6ge 53) her
bir mildeki oluga takin.

2. Contalar takili goévdeyi, saplamalarin Uzerine gegirin ve
disli karterine sikica oturtun. Contalarin zarar gérmemesi
icin dikkatli olun.

3. Iki ara pargasini ve gémme basli somunlar (6ge 35)
kullanarak gévdeyi digli karterine sabitleyin. Ara parcalari
icin gerekli nominal boyutlar icin Tablo 7’ye bakin.
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8.8.7 Rotorun Konumlandiriimasi

NOT: Rotorlarin tzerindeki vida delikleri,
millerin Gzerindeki vida delikleriyle yalnizca
tek yonde eslesecek sekilde tasarlanmistir.
Birlestirilmesine yardimci olmakigin her rotorun
Uzerinde ve milin ucunda referans isaretleri
bulunmaktadir.

8.8.8 Rotor Takilmasi

C PDICo-457a

Sekil 55 - Rotor Ayrintisi

Pompa Altigen Tork

0040
0100
0140 9 mm 24 N-m
0230
0300

0670
0940

2290 18 mm 160 N-m

13 mm 70 N-m

Tablo 8: Kulak Vidasi Torku

Rotor acikliklari ve senkronizasyonu, agikliklarin korunmasi ve
pompa hasarinin énlenmesiigin her rotorun herzaman belirli bir
mile takilmasini gerektirmektedir. Bu nedenle tahrik mili rotoru,
kulak vidasi havsasinda “X” ile isaretlenmistir. Isaretli rotorun
her zaman tahrik miline takilmasi gerekmektedir.

1. Rotorlarin mil delidi (Sekil 55, 6ge 3) temiz olmali ve ¢apak
ya da kir icermemelidir (Sekil 55, 6ge B). Dis pah (6ge C),
o-halkalarin zarar gérmemesi i¢in ¢capak icermemelidir.

2. Milin yizinde, ¢ikintil kenar ya da gcapak olmamalidir (bkz.
Sekil 56, Ayrinti G, 6ge D).

3. Rotorlarin tekrar kullanilmasi: O-halkalara uygun
miktarda yag suriin ve rotorun konumlandiriimasi igin
millerin Gzerindeki hizalama referans isaretlerini dikkat
ederek isaretli rotoru tahrik miline, isaretsiz rotoru kisa
mile takin. (Sekil 56’da A 6gesine bakin, Ayrinti F ve G.)

Yenirotorlarin takilmasi: O-halkalara uygun miktardayag
surln ve rotorun konumlandiriimasii¢in millerin Gzerindeki
hizalama referans isaretlerini dikkat ederek rotorlari mil-
lere takin. (Sekil 56’da A 6gesine bakin, Ayrinti F ve G.)
Havsanin yuzilne, hizalama referans isaretinin karsisina
yaklasik 3 mm yukseklikte bir “X” damgalayin. Bkz. Sekil
56, Detay F’ye bakin; ayrica, daha buyuk goérinim igin
Sekil 31’e bakin.

4. Her rotordaki referans isarete en yakin delige bir kulak
vidasi (Sekil 56, 6ge 4) takin.

5. Kalan vidalar takin ve tim vidalari Tablo 8de verilen
dederlere gore torkla sikin.

L0

G
Sekil 56 - Rotor Takilmasi
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8.8.9 Rotor Ac¢ikliginin Ayarlanmasi

Kabul Edilebilir
Pompa Aciklik Aralik
Modeli Hedefi Arka On
yliiz Yiiz
0100 0,100 0.125 1 0,260
0140 0,100 [0,155
0,150 0,265
0230 0,125 0.125 0.160
0,150 0,315
0300 0,125 0.125 0.210
0670 0,175 0,340
0940 0,150 0150 |0.235
0,225 0,440
2290 0,200 0.200 0.335

Sekil 58 - Simleri Takin

Tablo 9: Arka Yiiz ve On Yiiz Acikhid

Rotor ve gdvde arasindaki acikligi Sekil 57°de Ayrinti E,
6ge A'da gosterildigi gibi 6l¢iin. Bu sayiyi kaydedin.

E

N

77D

P 00498 —! LT/
Sekil 57 - Rotor ile Gévde Arasi Agiklik

Bkz. Tablo 9. Aciklik dlgiminden, ilgili model icin verilen
“Aciklik Hedefi’ni g¢ikartin. Kalan sonug, yatak karteri
flanginin arkasina takilmasi gereken toplam sim kalinhgini
gOstermektedir.

Hesaplanan miktara en yakin kalinhida ulagsmak igin farkl
simleri birlikte kullanin (Sekil 58, 6de 15). Hesaplanan
miktari asmayin.

Yatak karterividalarini ($ekil 58, 6ge 41) cikartin, 3. Adimda
segilen simleri takin ve vidalari tekrar takin. Simlere agiklik
saglamak igin yumusak bir ¢ekicle vurarak ya da yatak
karteri flanginin (6ge 14) kaldirma deliklerine (6ge P) iki
vida takarak mili arkaya hareket ettirin.

Ortaya ¢ikan arka yuz ve 6n yiz agikliklarini kontrol edin
(Sekil59°da M ve N 6geleri). Simleri gerektigi gibi ayarlayin.

M— e =N

N,
R

|

=T L

Sekil 59 - Agikligi Olgiin

o)/

=1

6. Dis miligin 1-5. adimlari tekrarlayin.
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8.8.10 Dislinin Takilmasi ve Rotorun Senkronizasyonu

Sekil 60 -Kilitleme Ogesi Tertibat

Sekil 61 - Dislinin Takilmasi

1. Vidalarin, kilitteme elemanlarinin, diglilerin ve millerin
tim temas yuzeyleri, temiz olmali hafif bir yagdla biraz
yagdlanmalidir. Molibdenum disulfit (MoS2) iceren yaglar
kullanmayin.

2. Digliyi (Sekil 61, 6ge 22) ve kilitleme bilegenlerini grup digli
miline takin.

= Bu, 0040 - 0300 modelleri igin kilitteme elemanlari
(Sekil 61, madde 25), kelepge halkasi (madde 23) ve
vidalar (madde 24) ifade eder.

= Bu, 0670 - 2290 modelleri igin kilitteme tertibatini
ifade eder (Sekil 61, madde 26 (igteki kligUk resim)).

3. Sekil60’daayrintiliolarak verilen kilittleme elemanlari ($Sekil
61, 6ge 25, bir yarik i¢ bilezikten ve yarik dis bilezikten
olusmaktadir. Dlizglin ¢galismasi i¢in elemanlari su sirada
takilmasi gerekmektedir: i¢ bilezik (A), dis bilezik (B), i¢
bilezik (A), dig bilezik (B); bileziklerdeki yariklar (6ge C) Sekil
60’da gosterildigi gibi 180° sasirtmali sekilde yerlestirilmigtir.

4. Vidalari elle esit bigimde sikin.

5. Capsal olarak zit bir sirayi takip ederek vidalari Tablo 10,
“‘Adim 1”7 icin g0Osterilen degere sikin. Kelepge yukinun
esit uygulanmasini saglamak i¢in higbir viday! bir seferde
1/4 turdan fazla sikmayin. Onerilen desenler Sekil 62'de,
model numarasina gore listelenmis halde verilmektedir.

6. Caprazsekildeterssirayitakip ederek, vidalari Tablo 10’un
Sekil 62 - Vida Sikma Diizenleri “Son” basligi altinda gosterilen degere gore sikin.
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Vida Torku
Pompa
Modeli 1. Adim Son
0040
0100
0140 3 N-m 6 N-m
0230
0300
0670
0940 5 N-m 10 N-m
2290 13 N-m 25 N-m
Tablo 10: Vida Torku
Aciklik Ave B
Pompa
Modeli Maks. Min.
0040 0,30 0,18
0100
0140 0,33 0,21
0230
0300 0,45 0,25
0670
0940 0,59 0,35
2290 0,71 0,51

Tablo 11: Rotor Acikhdg:

10.

1.

13.

14.

Belirtilen tork degerine ulasildigindan emin olmak igin her
viday! tek tek tekrar kontrol edin. Uygulanan torkla higbir
vida kipirdamadiginda islem tamamlanmigtir.

Disliyi (Sekil 61, 6ge 21) ve kilitteme bilesenlerini tahrik
miline takin.

Kilitteme bilesenleri, mili kavramaya baslayana kadar
vidalar esit bicimde elle sikin.

Sekil 63’de gosterilen konumlarda rotor-rotor arasi agikligi
kontrol edin.

Sekil 63 - Rotor Acikhgi

Sekil 63'te gosterilen “A” ve “B” aciklik boyutlari, her
konumda Tablo 11’de verilen araliklar iginde olmalidir.
Tahrik milindeki digli konumunu gerektigi gibi ayarlayin.

. Capsal olarak zit bir siray takip ederek vidalari Tablo 10,

“Adim 1”de gosterilen degere sikin. Kelepge yukunin egit
uygulanmasini saglamak igin higbir vidayi bir seferde 1/4
turdan fazla sikmayin.

4. adimda verilen ayni sirayi takip ederek vidalari Tablo
10’da “Son” bashgi altinda verilen degerlere sikin.

Belirtilen tork degerine ulasildigindan emin olmak i¢in her
vidayi tek tek tekrar kontrol edin. Uygulanan torkla higbir
vida kipirdamadiginda islem tamamlanmistir.
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8.8.11 Rotor Acikligini Dogrulama

Pompa Radyal Agiklik (mm)
Modeli Maks. Min.
0040
0100 0,18 0,11
0140
0230
0300 0,27 0,15
0670
0940 0,39 0,23
2290 0,42 0,25

Tablo 12: Radyal Acgikhk

Rotorlar senkronize edildikten sonra, her bir bélmenin
radyal acikhigini él¢in (Sekil 64, A 6gesi) ve acikligin Tablo
12’de gosterilen aralik dahilinde oldugunu dogrulayin.

Gosterilen sekilde, gévdedeki alti noktanin timinde agikhigi
kontrol edin. Bkz. Sekil 64, B 6gesi

Sekil 64 - Radyal Agiklik Kontroll
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8.8.12 Disli Kapaginin Takilmasi

Yagi Hacmi (ml)
Pompa -
Modeli Yatay Dikey
Delikler Delikler

0040

0100

0140 100 170

0230

0300

0670

0940 325 490

2290 625 1125

Tablo 13: Yagi Hacmi

Pompa Gres Hacmi (ml)
Modeli On Yatak Arka Yatak

0040

0100

0140 8,7 8,2

0230

0300

0670

0940 16,6 171

2290 43,2 39,6

Tablo 14: Gres Hacmi

Sekil 65 - Digli Kapaginin Takilmasi

Giris mili contasini (Sekil 65, 6ge 29) sanziman kapag!
deligine itin (6ge 12).

Contayi (6ge 50), disli karterindeki saplama pimleri Gzerine
yerlestirin.

Contaninig gapini, yatak gresiile yaglayin ve disli kapagini
takin. Kapagi takarken dudak contasinin zarar gérmemesi
igin dikkatli olun.

Kapak vidalarini (6ge 36) ve rondelalari (6ge 37) takin ve
esit bicimde sikin.

Yag tapalarini (6ge 32) ve seviye gosterge tapasini (6ge
31) pompa montaj konumuna goére uygun yerlere takin.

Yag doldurun ve havalandirmatapasinitakin (6ge 30). Tablo
13'de, pompa boyutuna ve montaj konumuna goére yag
kapasitesi veriimektedir. Yag seviyesi, seviye gostergesinin
ortasina ulagmalidir.

Yataklari gresleyin. ilk doldurma igin gereken yaklagik gres
hacmi igin Tablo 14’e bakin. Devredeki bir pompayi tekrar
yaglamak i¢in Tablo 3’e bakin.
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8.8.13 Kapagin Takilmasi

Tork Referansi

Sekil 66 - Kapagin Takilmasi

1. O-halkasini (Sekil 66, 6de 55), vida kapagindaki oluga
(6ge 5) takin ve rotor deligine yerlestirin. O-halkasi, rotor
deligindeki oluga oturur.

2. Kapak o-halkasini (6ge 51) kapak Gzerindeki oluga takin.

3. Pompa gdvdesini saglamlastirmak icin kullanilan gdémme
basli somunlari ve ara pargalarini gikartin.

4. Kapag! (6ge 2) saplamalarin lzerine takin ve gémme
bash vidalarla (6ge 35) takin. Pompa, takiimadan ya da
suriklenmeden kolayca elle dénmelidir.

5. Tum etiketlerin yerinde ve okunakl oldugunu kontrol edin.
Su bolimdeki “Yedek Etiketler” kismina bakin: 3.0.

, Yatak Somununun Digli Kilitleme
Rotor Kulak Vidasi Kapak Somunu Kilitleme Vidasi Tertibats
Model
Altigen Tork Altigen Tork Altigen Tork Altigen Tork

0040

0100

0140 9 mm 24 N-m 19 mm 71 N-m 2,5mm 4 N-m 8 mm 6 N-m
0230

0300

0670

0940 13 mm 70 N-m 24 mm 172 N-m 3 mm 8 N-m 5mm 10 N-m
2290 18 mm 160 N-m 30 mm 347 N-m 3 mm 8 N-m 6 mm 25 N-m

Tablo 15: Somun ve Vida Tork Referansi
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9.0 Sorun giderme

SORUN

OLASI NEDEN

ONERILEN ISLEM

Akis yok, pompa rotorlari
donmiiyor.

Tahrik motoru dénmdyor.

Sifirlamalari, sigortalari ve devre
kesicileri kontrol edin.

Kamalar kesilmis ya da yok.

Degistirin.

Tahrik kayislari, guc aktarma
bilesenleri kayiyor ya da
kirik.

Degistirin ya da ayarlayin.

Pompa mili, kamalari ya da
diglileri kesilmis.

inceleyin: ve gerekiyorsa pargalari
degistirin.

Akis yok, pompa rotorlari
doniiyor.

Rotorlar ters yonde dénuyor.

Motor dénus yonunu degistirmek icin
motor baglantisini kontrol edin.

Tahliye valfi dlizgun
ayarlanmamig ya da yabanci
bir madde nedeniyle agik
duruyor.

Valfi ayarlayin ya da temizleyin.

Akis yok, pompanin havasi
alinmiyor.

Girig hattinda valf kapali.

Valfi agin.

Giris hatti tikah ya da
engelleniyor.

Hatti temizleyin, filtreleri temizleyin,
vs.

K6t contalar ya da boru
baglantilar nedeniyle hava
siziyor.

Contalari degistirin; hatlari sizintiya
karsi kontrol edin (havayla, basingla
ya da sivi doldurup havayla
basinglandirma ile yapilabilir).

Pompa hizi ¢cok diguk.

Pompa hizini yikseltin.

Kapali durumlarda
sistemden sivi bogaliyor
ya da sifonlaniyor.

Ayak valfi ya da gek valfler kullanin.

Calistirmadan 6nce giris hatlarinin
pompalanacak malzeme ile
doldurulmasi, sistemde malzeme
olmamasi nedeniyle ilk caligtirma
hava alma sorunlarini ortadan
kaldirabilir.

“Gaz haline gelen” ya da
buharlasan ya da kapali
durumlarda solisyondan
gaz ¢ikmasina izin veren
sivilardan kaynaklanan
“Hava” kilidi.

Pompadan ya da pompaya yakin
hatlardan elle ya da otomatik hava
tahliyesi sistemi takin ve kullanin.

Ekstra agikliga sahip
rotorlar, asinmis pompa.

Pompa hizini artirin, hava almayi
gelistirmek igin ayak valfi kullanin.

Mevcut net giris basinci gok
disuk.

Mevcut Net Giris Basincini ve
Gereken Net Girig Basincini kontrol
edin. Girig sistemini gerektigi gibi
degistirin.

“Vakim” girigli sistemlerde:
ik galistirma sirasinda
atmosferik “geri Ufleme”
pompanin akigi baglatmak
icin gereken basing farkini
olusturmasini engeller.

Desarj hattina gek valf takin.

95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017)




9.0 Sorun giderme

Johnson Pump

SORUN

OLASI NEDEN

ONERILEN ISLEM

Yetersiz akis.

Hiz, istenen akisi elde etmek
icin gok dusuk.

Akis-hiz egrisine bakin (musteri
hizmetlerinden alinabilir) ve gerektigi
gibi ayarlayin.

Koétu contalar, kegeler ya
da boru baglantilar hava
sizintisi.

Contalar degistirin, giris bagdlanti
pargalarini kontrol edin.

Sivi buharlagmasi
(“ag¢” pompa girisi).

Sizgegler, ayak valfleri,
girig baglanti pargalari
ya da hatlar tikanmis.

Hatlari agin. Sorun devam ederse
girig sisteminin degistiriimesi
gerekebilir.

Giris hatti boyutu ¢ok kiguk,
giris hatti cok uzun. Gok
fazla baglanti pargasi ya da
valf. Ayak valfi, sizgegler
cok kuglk.

Giris hatti boyutunu buyutin.
Uzunlugu azaltin, yén ve boyut
degisikliklerini en aza indirin, baglanti
pargasi sayisini en aza indirin.

MNGB - Pompadaki Mevcut
Net Giris Basinci gok dislk.

Net Giris Basincini (NIPA) artirmak
icin kaynak depodaki sivi seviyesini
yukseltin.

Kaynak tanki ylkselterek ya da
basinglandirarak Mevcut Net Giris
Basincini artirin.

Daha disuk Gerekli Net Girig
Basincina sahip daha blyuk boyutlu
bir pompa segin (“ag” pompa girisi)..

Sivi viskozitesi beklenenden
daha buyuk.

Pompa hizini azaltin ve daha diisiik
akis kabul edin ya da hat kayiplarini
en aza indirmek igin sistemi
degistirin.

Viskoziteyi azaltmak igin Grinin
sicakligini artirin.

Sivi sicakligr beklenenden
daha yuksek (buhar basinci
yuksek).

Sicakligi azaltin, hizini azaltin ve
daha disuk akis kabul edin ya da
Mevcut Net Girig Basincini artirmak
icin sistemi degistirin.

Yetersiz akis. Akis baska bir
yere atliyor.

Akis bir kol hatta, acik valfe
vs. yonlendiriliyor.

Sistemi ve kontrolleri inceleyin.

Tahliye valfi ayarlanmamis
ya da sikismisg.

Valfi temizleyin ya da ayarlayin.

Yetersiz akis. Fazla kayma.

Sicak (HC) ya da “soguk”
sivida ekstra agiklikli
rotorlar, ve/veya dusik
viskoziteli sivi.

Standart agiklikli rotorlarla degistirin.

Asinmis pompa.

Pompa hizini yikseltin (limitler
icinde). Rotorlari degistirin, pompanin
revize edilmesini saglayin.

Yiksek basing.

Sistem ayarlarini yaparak ya da
donanimi ayarlayarak basinci
disarin.
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SORUN

OLASI NEDEN

ONERILEN ISLEM

Sivinin neden oldugu
guriltali caligma.

Yuksek sivi viskozitesi
nedeniyle kavitasyon.
Yuksek buhar basingli sivi.
Yuksek sicaklik.

Pompayi yavaslatin, sicakligi azaltin,
sistem ayarini degistirin.

Mevcut Net Giris Basincinin
Gereken Net Girig
Basincindan az olmasi
nedeniyle kavitasyon.

Mevcut Net Giris Basincini
(MNGB) artirin ya da Gereken Net
Giris Basincini (GNGB) azaltin.
Gerekiyorsa musteri hizmetleriyle
gorasun.

Borularda sizintinin neden
oldugu sivi iginde hava ya
da gaz.

Sistemi kontrol edin ve sizintilari
giderin.

Co6zlinen gaz ya da dogal
olarak havalandirilan
Urtinlerin neden oldugu,
sivi iginde hava ya da gaz.

Desarj basincini en aza indirin
(ayrica bkz. Kavitasyon).

Mekanik sorunlarin neden
oldugu guriltuli caligma.

Pompanin diizglin olmayan
sekilde birlestiriimesi
nedeniyle rotor ile gévdenin
temas etmesi.

Acikliklari kontrol edin ve simleri
ayarlayin.

Borularin diizglin olmayan
sekilde takilmasi dolayisiyla
pompanin sapmasi
nedeniyle rotor ile gévdenin
temas etmesi.

Boru gerilimini ve gévdede sapmayi
onlemek igin borularin takiligini
degistirin.

Gereken basinglar,
pompanin tasarlanan
degerlerinden yiksek.

Gereke desarj basincini azaltin.

Asinmis yataklarin neden
oldugu rotor ile gévde
temasi.

Yeni yataklarla tekrar kurun ve
dizenli olarak yaglayin.

Gevsek ya da zamanlamasi
dizgilin olmayan dislilerin
neden oldugu Rotor-Rotor
temasi.

Bu durum, bilesenlerde ciddi hasara
neden olur - yeni pargalarla tekrar
olusturun.

Kesilmis kamalarin neden
oldugu rotor-rotor temasi.

Bu durum, bilesenlerde ciddi hasara
neden olur - yeni pargalarla tekrar
olusturun.

Asinmis disli kamalarin
neden oldugu rotor-rotor
temasi.

Bu durum, bilesenlerde ciddi hasara
neden olur - yeni pargalarla tekrar
olusturun.

Disli gruplari, zincirler,
baglamalar, yataklarin neden
oldugu tahrik glrualtusa.

Tahrik pargalarini onarin ya da
degistirin. Yataklarda hasar olup
olmadigini kontrol edin ve gerektigi
gibi degistirin.
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9.0 Sorun giderme

Johnson Pump

SORUN

OLASI NEDEN

ONERILEN ISLEM

Pompa asin gii¢ gerektiriyor
(fazla 1siniyor, stop ediyor,
yuksek akim gekiyor, devre
kesici atiyor).

Beklenenden fazla viskozite
kayiplari.

Pompanin tasarlanan degerleri
icindeyse, tahrik boyutunu blyutun.

Beklenenden yuksek
basinglar.

Pompa hizini dasarin.
Hatti boyutunu blyatun.

Sivi, soguk ve beklenenden
daha ylksek viskozitede.

Siviyi isitin, hatlari yalitin ya da
hatlari isitin.

Hatti boyutunu blyutun.

Pompa kapaliyken sivi hatta
ve pompada sertlegiyor.

Hatlari yahtin ya da hatlari isitin.
“Yumusak galistirmall” bir tahrik
takin.

Bir devridaim baypas sistemi takin.

Sistemi, sertlesmeyen bir siviyla
yikayin.

Pompa ylizeylerinde sivi
birikiyor.

Pompayi, daha fazla ¢alisma
acikhgina sahip bir pompa ile
degistirin.

Kisa pompa hizmet 6mrii.

Asindirici maddeleri
pompalama.

Disik hizlarda blyik pompalar.

Hizlar ve basinglar,
tasarlanan degerlerden
yuksek.

Sistemde degisiklikler yaparak hizlari
ve basinglari azaltin.

Pompayi, daha yiiksek basing degerli
daha blyuk bir modelle degistirin.

Yaglanmama nedeniyle
asinmig yataklar ve digliler.

Yataklari ve dislileri kontrol edin
ve gerekiyorsa degistirin. Yaglama
programini yaglamalar arasindaki
sureyi kisaltacak sekilde ayarlayin.

Tahrik ve pompanin yanhs
hizalanmasi. (Asir asih
yuk ya da iyi hizalanmamisg
baglamalar).

Boru ve tahrigin hizalanmasini
kontrol edin. Gerektigi gibi ayarlayin.

Sayfa 48

95-03095 — IM-TLP/03.00 TK (11/2017)




Johnson Pump 9.0 Sorun giderme

NOTLAR
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10.0 Parga Listeleri Johnson Pump

10.0 Parca Listeleri
10.1 Model 0040-0300 Pompa Pargalari (-A- demonte goériinim)
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Johnson Pump 10.0 Parga Listeleri

10.2 Model 0040-0300 Pompa Parcalari (-A- BOM Ogeleri)

TNV
u% ST | B L ] - L L. | .
[TARAMILANGRY = i CNENITER | G | CHGETN | CYEraraA | G ran
1 [TARARILANGRY GWIE TERTIOATT - OO HWH 1 CNEMITEN | QRS | CMGETER | CWEGHARNT | CHEHI T
TAAMLANIRS GOWDE TERTIGAT - O KX LM INER | CHEHITIL. | DAGINEE | QIR | MG AR
(TPRIARILANGRS GIONDE TERTIOAT] - 303 1180 CHEM TR | CHGHIER | CHGENGEE: | CHEGAEROEY | CHGHDION
[ 4 1 | CNMINT | CHGHFIR | GG AL | CHRTFIT | CMarird
3 E;% L] CNNITEN | CHELITRR | CWGTIRRS | CHGTIRHR | CHeHIA
4 JFOTORWALP YDA ) CNEMINHE | CHEHITE | CRGRITR | QIR D | CHO TR
] %Em I | COEOMIMRM | CHEMI | CHGRITARN | CHETIMGN, | CHGHLT el
» YUNAIN - PRSLAMMAT CELI K [ 4 CNEMITEN | CHELITT | CWGIT | CWEGHARNT | G TaRT
YU - DAL KAREIDR I | CNMITHR | CHRHFED | CAGRITaMD | CHOTETHG | CHHaTa g
. COMTA ~ FARDOMN [ CHM IR | CHRHLITR | DAGRTeND | QEGEIRNR | M ™R
COMTA - FLNOM vARElR L] CHEMITHE | CHELTED | CHGITaWS | CHEMERAD | G
0 O CONA, - FARTOM [ ] CHEM IR | CHEHEN D | CHGIREAD. | CHEGATIMA Y | CHGHT )
B [TACLIWN L) LM ITR0 | CHRHLITINS | CAGTITR | CHETITNS | CHR LI
18 YT = - LM [ CNMITIE | FRHFIR | DORTIR | QNrER | QRuTIn
¥ DAL YAT - IR COMTA L] CNENITER | CHEHFEES | CWGITID | CWEAREDS | CHEHTEN
" oHALEN - KPR P 1 CHEMZFEE | CHGHITRA | CMGIREM | CHGIFER | CHEHI A 1
ﬁ-mm 1 LM INER | CHEHLITRSS | WG | QGIERT | MR 1
= =G CITA [ ] CHEN ZF | CHGHETAOL. | CHGIRNR | CHEATIFNRL | CHGHLI rid 1
AL, = I CONTA BT L] CHENZTER | CHEHLTMS | CHGTIRRD | CHERTIFS | CHGHLI TS 1
- O-HALIEN, - COMTA TUSRIURCTOR GOGED FM L CNEN I | CHELITUE | CWGIRME | CWEIr | CHEHI AR 1
= COMLA TUNASURCTOR GOGETN EFDM i CNMINEN | CHEHLITUN | DAGAIRMR | QTN | CHGLITAR 1
. = O T PR I | COMIIEE | CHEMTME | CHGATREE | MO | QMG T 1
= O GENTA EP0M [ 4 CHEN TN | CHGHETMT | CWGIRT | CHEGATRRT | CHGHI e 1
= =HTH M T | CONZAG | NI | CMETITANE | CWITATME | LA 1
s, - ROV WIOA KARRGS EPTM [ CHEMINED | CHRHLITAR | CRGTIRMR | QEEER | YRR 1
[ ﬁﬂ.m I | COMIM | CHRMH | CMGHTR | QWG | QM
-7d 1040 L] CHEM I | CHGHT, | CHGTIROM, | CHEATIF, | CHGHE i
) E.EFE = I WUHAEAZA, I | CNMIM | U | GG | W | CHEHI R
H = K DOLAMMN L) LM IO | CHRHLITNT | CAGIRN | QWGARNT | CH LI rr

’
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10.0 Parga Listeleri Johnson Pump

10.3 Model 0040-0300 Pompa Pargalari (-B- demonte gorinum)
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Johnson Pump

10.0 Parca Listeleri

10.4 Model 0040-0300 Pompa Parcalari (-B- BOM Ogeleri)

ALIE] NA, MOTLAR
i [HRsca| 1 | cecizram| osiaras | DG 13| CHG 12785 | CNG T 3T
=TT 1 | cecizTa| MBI | DNGLT 3 | CHG L7 356| CNG T 35
11 [YATAK MLHAFRZASE [T | KLTLSA 1 | cecizre| st DiE LT 6| CHG L T HI | CNG T EH
13 ool ar 1 | cnGizrie| o] s | o aries| ove o]
13 |MDNTALKYAGH 2 | CMGIZTAH | CHELITAH | CNGETEH | NG | G T |
W [YATAMLHARAZAS] 2 |cwciznm| osianm| G H| NG I 1 HI | CNGTE 1 I
- BEENEL KDNUMLLI -1 CNGITFEH | CNELTTTH | CHGETEE | CHG M | CNG T M|
. - ENCSENEL KDNLMIL - LTS . CMGIZPA | CHELZTA | NGO | O 1726 | CG Tzra]
- BNEENEL KDMUMLLI-0,10 CNGI IR | CNELITLT | NG ECS | NG LT | NG T2
- ENEENEL KDMUMLLI- 11 CNG TP | CNE LIPS | OIS LTS | ONG E5 S5 | CNG TS
1§ TATAK 2 | CHGIZTEn| CHELIT| DGR | CHG LR
7 |G TATAK 2 |cecizz | MBI | DNGLTE | CHG L7 | CNG T |
11 jooNTA MO 2 | cecizren| odeiar | et ma | OGS | NG T 38|
19 [TLITRAA HALIAT] - ARSCA TATAK CONTASI 2 |ceciza| oeE1TEN| NG| CHG LTI 0| CNG TS
7 e TLEME SCREML 2 | cncizrs| s3] DG 1TS06| CHG 127506 | CNG TG
71 |HELES DlgLl Sl 1 | cncizray | OB T | DG L7 | CHG L1 | CNG T 3T
=S T TE 1 | cecizr | oNE1T 1] DNGLS T | CHG L7 1 36| CNG T 1 35
A |KELEE HALKAS - Diga ] 2 | cnciZrEs| BT DNG LIS | CHG 175G | CNG T
M |HHCS- KB BPE LBHAA 12 | CHGIZFEA| CMELTTSN | NG LTSH | CHG LTS | CNG T
7 |KILITLEWE EL Fne 4 | CNGIZFEET | CMGLITST | DG LIS | CHG LEFsET | NG TEraT|
& [CONTA - ARG TATAC 2 | cNGIZTEE| CNELTIAE] DNG LT AR | CHG L7306 | CNG T 3]
M oo - DM TTAK. ? |cncizam| owsirnn| oentran| onaras| oeeTran)
2 fooWTA - GiRkg Ml | 1 | cecizam| os1aim] DG LT AE | CHG LT 30 | CNG T I
A |HASN ANDSEA TAPATI 1 | cNGIIau| CNE1TE | DNGLT 4 | CHG LT3 W CNG T 14)
N [SEVIVE GDSTERGES] TAPAS 1 | cecizras| os1aTE1] DG LT3 15| CHG LT3 15| CNG T3 5]
] 2 |cwcizaa| osaEn| G E| G S| NG TE A Y
T |[EES TEATIBAT - G BT 4 | cecizae| BTG | DNGLT 2 | NG LTI 2| CNG T 2
M KPR R 4 | CNGIZTIE| CNE1IT 10| DNG LI 15| CHG LT 1HS| CNGTE 106
= |HHCS- DL KAPAGH 4 | CHGIZRTS| CNBLTIES| DNG LIS | CHG L2475 | CNG TS
T |RONDELA - ool | KAPNS 4 | cnGizram| CMELITE | NG L0 | CHG L7 | CvGTzra]
X [Pn-DEIVDADE I 4 | cnc1TEn| oNELTIEA| DNGLET | CHG LTI | CNG T I
A |PLASTIK TAPA - GRES TEU FWE 2 |cecizram| CNGLTE] DNG LG | CNGLI7E0
4 |- v mseraeam 6 |cncizraa| osrns| onerae| oo ossar]
43 [HHCS- MONTAJ AYADE 4 | CHGI TR | CHELITI | CNG LI | CNG LIRATS | CNG TR0
A KAV Pl - MEXE 2 |cecizarT| oG1TErT| DG LT T | CHG LT IIT | CNG T TT)
45 [KILAMLE BLAG - G SFRISl 2 | cNGIZTETs| CNELIIEA] DNG LG CHG L7 306| CNG T7 375
45 |KILAVLIZ PR - NH RG] jgfsieiarwraigh] 2 |cecizam| oNE1TEA] DNGLTHE | CHG LT ITE | CNG T a7
Fr) |nmm-{nmmﬁmm\nu]m 6 |cncizram| osran| G ER | NG LTAD | NG T
& |0l KARAGH CONTAT - 1 | CHGIZTAM| CHELITEM | CNGLIFR | CHNG LI | CNG TR
5 |EmET - mo e oo 1 | cncizras| o] oasrEss | onars | oworas|
61 [AMAHTAR - GIFRNS LI 1 | CNGIZT3IE| CNE1IIE6] DNGLT26] CHG 173 16| CNG T3 6]
& e ba I T 2 | CNCITTART | CNEITTAT | DN LT | CNE A T | CRETIRaT ]
66 | ELMLI CVATA ADMOE ASI - KALGLE 2 |cecizrsio| cNELTISH| DG LTSN | CHG LTS 11| CNG TSI
& [O-HAL KA - YATNCMLHARAZAS] BLIMA N 2 |cecizrsEm| oGS DNG LTS | CHG L2751 | CNG T
& FO-HAL KA - CDNTA MANSDNL BLINA M 2 |cecizrsm| o] DHG LTS | CHG LS | CNG T
71 |ETRET-3A 1 e | o | 129 | i | 1Emer |
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10.0 Parga Listeleri Johnson Pump

10.5 Model 0670-2290 Pompa Pargalari (-A- demonte gorinum)

SRR
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Johnson Pump 10.0 Parga Listeleri

10.6 Model 0670-2290 Pompa Parcalari (-A- BOM Ogeleri)

IR TOHTE PARCA RN
|_MALEM ACE Saan ADEY BETD [T F -] NOTLAR |
TAMME NN CIWDE TERTIBATI- B0 2852 CNGIITI] | CNEIZZ61 | CNGIZTa

,  [TAMMEANMES GOVDE TERTIBATI- (IN 11351 , | ceeizrza] owmizrzn | ewsizrzn
TAMME ANNS GIVDE TERTIBATI- (NN 2533 CNGIITDd | CNGIZFED | CNGIZ™D
TAMME ANNIS GIOVDE TERTIBATI- SMS 115 CRGIIHIS | CNGI3EDE | CNGISEnIT

2 e 1 | CNGLITITS | CHGIZFITS | CNGIZTTE

1 jramR 2 | CeGLITaEZ | CHGITF1E | CNGIZTeIL

4 |RoTOR maPU VDA B | CNGLI?AT? | CHGITFIT | CNEIZFAE

5 KAPAKCRCTOR VIDASI 7 | CNG1I7345 | CNGIZFHNS | CNGIZTE

g [CONTA TUVAS - PASLANUAZ CHL K Z | CNGLITEM | CHGITFAN | CNGIZTAE
JCONTA YUAS: - SILIKDN KARBOR Z | CNGLZTZ11 | CHGIZFZI1 | CNGIZZIZ

q F5 ConTA - w0 2 | CNGLITE1 | CHGITFE11 | CNGIZTBIZ
o CoNTA - 1NN KaRBOR Z | CNGLIT2T? | CNGIZFZTT | CNGIZTZIE

10 |OW CONTA- KARBON z | ceciamei | cnGIZEM | oeEiZEIs

T 2 | CRGLITEG | CRGIZFES | CRGIZTaa:

40 [TAPA UM BSP GONLL [AIZ TLMNALAR) 1 | CNGLITE: | CHGITAGA | CNGIZTi0d

40 JOALGNLIYNY - KD CONTA 2 | cecirEa | chGITFEa | oeizrz

40 OALGNLIYAY - DM CONTA 2 | CNGLITEE | CNGITFES | CNGiZrze

o — MCAPRNK FKI 1 | CNGLZ7EE | CNGIZAGE | CNGIZTeD 1

~ KAPRK EPDU 1 | CNGLI7Da | CRGIZAGA | CNGIZeA 1

i fo-HALRA I CONTA P Z | CNGLITE | CHGIZAE | CNGIZTESE 1
fo-HALKA - I CONTA BPOM 2 | CNGLITE | CHGITAG] | CNGIZTES 1
fo-HALKA - cONTA UAMRGHRDTOR GDBE FKI 1 | ceciznEa | chGiTre | oncizes 1

s
fo-HALKA - CONTA LARGHRDTOR GDGEN EPOM 1 | CceGLInEs | chGITres | cnaizes 1

oy [CHHALKA - DR CONTA M Z | CNGLITED | CHGITAE | CNGIZTiol 1
jo-rA KA " Dy CONTAEPDM Z | CNGLITEGD | CHGITF4G | CNGIZTS 1

o fo-HALKA - RDTDR VDA KAPWES R 2 | ceciznesa | chGITFeR | cNEiZME 1
fo-HALKA - RDTDR VDA kAP EPOM 2 | CNGLITES | CHNGITAG] | CNGIZTeaT 1

S UHAFAZA - WL CONTAS 7z | cecurms | cnGira | oecizaa

57 |BHCS MG 155 55 1 | CNGLITI0: | CHGITFE | CNGIZa04

1 - B0 MUHAFAZA 2 | ceciTad | cnGITFE | cnaizraE

61 [ETHET- B0 DOLANMA TEHLIKES] i | CNGLITE? | CNGITFERT | Cnaizraar

i L ] E
1

M ssiarlls; FPON elede bl
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10.0 Parga Listeleri Johnson Pump

10.7 Model 0670-2290 Pompa Pargalari (-B- demonte gorinum)
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Johnson Pump 10.0 Parga Listeleri

10.8 Model 0670-2290 Pompa Parcalari (-B- BOM Ogeleri)

AL GORE A IO
KALEM ACIMILAMA ADET[ Oad® [0 58 | MOTLAR

i [TAHRKMIL 1 | ceG1zred | cNGIZm | ovNG1ZTe0a
7 |[cRrDgiwml 1 | cG1zHm | cNGIZME | ONG1Z740a
11 [oaxsmmiacazacimie lammas 1 | ugtonet | cucremin | mtorwm
T 1 | ceG1zNe7 | cNcrzMaT | ouc1zrem
12 [MoTA ARG 2 | vGzrAD | cncizrar | ovGizram
M [YATAK MLHARAZAS 2 | ceczna | cucrizme | oveizne

gy mmrun ameammn ome uoterEe | cucreae | st
5 |GM- EXSENEL KDMALL G105 | CHE1ZF0H | CHGIZAZ | ONGIZ4)

M - BKSENEL KDHUMLL - 010 CHG127 | CNGIZM | CNG1ZT43

M - BKSENEL KDHLMLL - 1.0 CHNG12THI7 | CHGIZZSEIT | CNG12790d
it |[ONYRTRK 2 | CNGI27280 | CHGIFED | CNCIZE
17T [ARARTK 2 | cvc1zrm | cuerzrme | ovc1zzem
1B |CONTANANSONUI 2 | ceG1znea | cucizrpe | ovG1zrEm
18 |TLTIVA HALKAS] - ARSCA YATAK CONTAS 2 | ceGizvEa | cheizram | ove1zran
M | YITAK KILITLEWE SOMUML ? | CNGI2TRE7 | CHGIZPSET | CNCIT
21 [HEISDIg 5AS 1 | ceG1zn3a | CNGIZF38 | ONG1ZTH
Z |HASDiglsa 1 | CHG12T4 | CNGIZFHD | CNGIZT D
X |KILITLEWE TERTIRATI 2 | ceG1zrEa | cuGizrem | onGizTsE
N |CONTA- ARKAYATAK 2 | CHNGI2TRMT | CHGIZTNT | CNCIZTXS
Z [CONTA-ON YATAK 2 | ceGizTa | cGizramM | oNG12Tas
2 |CONTA - GIRig ML 1 | CHG127310 | CHGIZFND | CNGIZTXR
A [HARLANDIRMA TAPASI 1 | ceG127314 | CNGIZFAM | ONG1ZTHA
T [SOAYE GOSTEYGES TAPASE 1 | CHGIi2T314 | CNGIZFAS | CNGIZHA
2 YAl ARSI 2 | ceG1zraa | cucrizraz | ovsizrna
B |EEES TERTIBATI- G1/A BSPT 4 | ceG1zTa2 | cerzraz | ovsizrne
M [KaPaK Civisi 4 | cvs1znar | cucrzrMes | ovc1zrima
30 (S - DN RAPAH 4 | CHGIZTHE | CHNGIZAMTD | CNG1ZI4F7
AT [RONDELA- Digil KAPASH 4 | cec1zva | cucrzME | oNG1ZTaE
F [P pig I viDADA KB 4 | cG1zram | cucrzram | ovcizrm
3 |PLASTK TAPA - GRES TEULZ BVE 2 | ceG1zvaea | cucizme | ovG1zrana
41 [HHCS - YATAK MUHAFAZAS] 8 | CNGIZTFI | CHGIZMTE | CNGIZT4M
42 [HHCS - MONTAJ RYAS1 4 | CNGI2TTG | CHCIZMTE | CNG1ZT47
44 [KILAALE PIM - MEDUIE 2 | ceG12TE7 | cNGIZTaTT | ONGITErT
45  [KILAAL BURG -G SERES] 2 | G127 | ccrzmam | ovc1zrEm
A0 [KILAAL PIM - MIDC (pirdevilmemitin) 2 | ceG1z7ara | ccizmare | oNG12rEm
AT [KILAALZ PIM - (CONTA DURDUFWA PIMI) {pirterimemichs) 8 | cNG12Tm | cHolTAD | ONG1ZTEm
S [DisUlKAPAS CONTASE 1 | CHG127Al | CNGILZTAS | ONG12T208
S |ETKET - 50 KILAAEL 0L 1 | crG127308 | CNGIZFaEn | oNG12T2
M [ANAHTAR - GiRIg MLl 1 | cHG127317 | CNGIZTNT | ONG1ZTHa
5 |DE kaICARTA 2 | cnG1zvaes | cucrzies | ovGiziana
B |DEBO CRARTA RONDELAS - KALIGLI 2 | ocve1zvs11 | cncazrn | ceGizesn
07 |O-HALKA - YATAK MUHAFAZAS| BUNAN 2 | ez | cucizreER | oNG1TRD
BB |O-HALKA-CONTA MANGONL BUNA N 2 | ceG1zmme | cuGizraM | ONGIZTS
70 |ETRET-3A 1 PSP | 129080+ | 125000+
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10.0 Parca Listeleri

Johnson Pump

10.9 Bakim Kitleri

O-Halkasi Kiti Uriin Contasi Kiti Cift Conta Kiti Rotor Degistirme Kiti
BAKE KITI D7l
O-HAL KA DHON CONTASE
HODEL KR CONTA | ROTOR eSS
M EFDM STANDART SC-5C
el CHG1IFIM CNG12TIE CNG1I7I04
mm CNG1IT305
CHNG1XF3an CHNG12T3T7
mHn ChNG1IT488 CHGE1Z7385 CHG12T402 NG I7 300
oA CNGII730T
———— CNG1I7Fiak CHG1ZT3H
mm ENG177308
T CNG1I708
———— CHNG1I730 CHNG12r ChNG1I7480 CHG12n4d CHG12T40]
ey ENG1Z73T0
CHNGIIF 2 CHG1IT3 ChNG1I75M CRG1I7TasT CHG12T404 CNGITTAM
PLAMDHEH
Oge Bakim Aralig

Disli Yagini Degistirin

Her 1000 saatte bir. Su bolimdeki “Digli Yagi” kismina bakin: 8.2.2.

Yataklari Gresleyin

Yiksek, Her 250 saatte bir. Su bélimdeki “Yatagin Yaglanmasi”
kismina bakin: 8.2.3.

O-Halkalarini degistirin

O-halkalari her gikartildiginda.

NOT:

Tablo 16 - Onerilen Bakim Programi

1) Ikili bir mekanik contayi tam olarak bir araya getirmek icin, ilgili bir ikili conta takiminin yaninda bir O halka
takimi ve Urdn conta takimi kullaniimahdir.
2) Contalarverotorlarigin, bilesen dmrt farkli uygulamalar arasinda buyik oranda degisiklik gdsterir. Asinma olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin. Su bolimdeki “Bakim Muayene Tablosu” kismina bakin: 8.4.
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