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1.0 Indledning

1.1  Generelt

TopWing loberotorpumperne er produceret af SPX og seelges og markedsferes af et netveerk af
autoriserede forhandlere.

Instruktionsmanualen indeholder vigtig information om TopWing-pumperne, og skal leeses
omhyggeligt inden installering, drift og vedligeholdelse. Manualen skal opbevares hvor den er let
tilgeengelig for operataren.

Vigtigt!
ﬁ Ved overvejelser om at eendre systemet/driftsperioden eller anvende pumpen til transport af veesker

med andre egenskaber end dem, som pumpen oprindeligt var udvalgt til at transportere, skal
forhandleren altid konsulteres.

For yderligere information angdende TopWing-pumperne, kontakt Deres lokale forhandler.

1.1.1 Tilteenkt anvendelse

TopWing loberotorpumperne er udelukkende beregnet til at pumpe veesker, iszer i drikke- og
fedevareinstallationer sével som i sammenlignelige installationer i kemiske, farmaceutiske og
sundhedsplejeindustrier.

Pumpe ma kun bruges inden for de tilladte tryk- og temperaturmarginer og under hensyn til kemiske
og eetsende pavirkning.

Enhver anvendelse, der overskrider de angivne marginer og specifikationer, betragtes som utilsigtet.
Hvis der opstar skade pa grund af en sddan anvendelse er det uden for producentens ansvar.
Brugeren vil bzere det fulde ansvar.

Bemaerk: Fejlagtig anvendelse af pumperne forer til:
= beskadigelse

= leekager

= odeleeggelse.

=  Fejl i produktionsprocessen kan forekomme

1.2 Modtagelse, opbevaring og handtering
1.2.1  Modtagelse, opbevaring

Kontrollér forsendelsen for beskadigelse straks efter modtagelse. | tilfeelde af beskadigelse,skal det
klart markeres i fragtmandens papirer (med en kort beskrivelse af skaden), at varen er modtaget i
beskadiget stand. Underret Deres lokale forhandleren.

Angiv altid pumpemodel og serienummer ved anmodning assistance. Informationerne kan findes pa
navnepladen, som er placeret pa endedzekslet.

Hvis navnepladen ikke kan aflaeses, eller hvis den mangler, er serienummeret ogsé praeget i
endedaekslet og rotorkassen.

Hvis pumpen ikke installeres med det samme, skal den opbevares i passende omgivelser.
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1.2.2 Handtering
Der skal udvises forsigtighed nar pumpen skal leftes. Alle dele, som vejer over 20 kg, skal leftes med
lofteseler og passende lefteanordninger. Et loftesje, som sidder fast p& pumpen, ma kun anvendes
til at lefte pumpen, ikke pumpe med drev og/eller fodplade. Hvis pumpen er fodplademonteret skal
fodpladen anvendes til alle Iafteformal. Ved anvendelse af seler skal disse veere sikkert fastgjort.

(1.8 Sikkerhedsinstruktioner).
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Sikkerhedsinstruktioner

Generelt

Disse informationer skal lzeses grundigt inden installering, drift eller serviceeftersyn, og de skal altid
veere tilgeengelige for pumpeoperateren.

Instruktioner, som kan pavirke personsikkerheden hvis de ikke felges, er markeret med

dette symbol ﬂ

Instruktioner, som man skal veere seerlig opmaerksom pa for at opné en sikker drift eller for at beskytte
pumpen/pumpenheden, er markeret med dette symbol

Nar ATEX pumpen/pumpeenheden er leveret skal den separate ATEX manual folges @

Forkert installering, drift eller vedligeholdelse af udstyret kan forarsage alvorlige personskader
og/eller beskadigelse af udstyret, og vil ugyldiggere garantien.

Betjen aldrig pumpen hvis pumpedzekslet eller suge- og udlebsrersystemet ikkeer pa plads.
Pumpen ma endvidere aldrig saettes i drift hvis andet beskyttelse, sdsom koblings- og
kontaktskeerme, mangler eller ikke er korrekt monteret.

Stik aldrig fingrene ind i rotorkassen, tilslutningerne til huset eller i endedzekslet, hvis der er risiko
for at pumpeakslen kan rotere. Dette kan fere til alvorlige personskader.

Pumpens maksimale driftstryk, hastighed og temperatur ma ikke overstiges. De driftsparametre/
systemer, som pumperne oprindelig blev leveret til, ma ikke eendres uden at Deres lokale
leverander konsulteres forst.

Pumpeinstalleringen og driften skal altid veere i overensstemmelse med almindelige helbreds- og
sikkerhedsregler.

Der skal veere sikkerhedsudstyr tilsluttet pumpen, systemet eller drevet, som forhindrer, at
pumpen overstiger det maksimalt tilladelige tryk. Sikkerhedssystemet skal konfigureres til
at handtere modsat stremningsretning, hvor det er relevant. Pumpen ma ikke seettes i drift
med et lukket/blokeret udleb medmindre en sikkerheds-aflastningsventil er inkorporeret.
Hvis en indbygget sikkerheds-aflastningsventil er monteret i pumpen, ma forlaengede re-
cirkulationsperioder gennem sikkerhedsventilen ikke tillades.

Installeringen af pumpen/pumpeenheden skal veere robust og stabilt udfert. Pumpen skal
placeres i henhold til kravene for rerfering. Nar pumpen er monteret skal opretningen af pumpen
og drevmonteringen kontrolleres. Forkert placering af pumpe, drev og akselkobling vil resultere i
unedigt slitage, eget driftstemperaturer samt en mere stejende drift.

Fyld pumpens og drevets endedzeksel med de anbefalede smeremidler -og maengder. Udskift
smeremidlerne med de anbefalede intervaller.

Sarg for at pumpen og rersystemet er rene og fri for rester, samt at alle ventilerne i suge- og
rerledningerne til udlgbene er helt abne inden pumpen saettes i drift. Serg for at alle rersystemer,
som er forbundet til pumpen, er fuldt understettede og korrekt placeret. Forkert placering og/
eller for store belastninger forarsager alvorlige skader pa pumpen.

Serg for at pumpens rotation er korrekt til den enskede stremningsretning.

Installér ikke pumpen i et system hvor den kan lebe ter (dvs. uden tilfersel af det pumpede
medie), medmindre den er udstyret med et komplet, skyllet akselteetnings-apparat med et
funktionsdygtigt skyllesystem.

Installér trykmalere/folere i konjunktion med pumpens suge- og udlebsforbindelser for at
overvage pumpens tryk.

Der skal udvises forsigtighed nar pumpen skal leftes, passende lofteforanstaltninger skal
anvendes,hvis det er muligt. Lefteringe som er monteret pa pumpen ma kun anvendes til at lofte
pumpen, ikke til at lofte pumpen med drev og/eller fodplade. Til fodplademonterede pumper skal
fodpladen anvendes til alle lofteformal. Hvis selerne anvendes til leftning, skal de veere sikkert
fastgjort.
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=  Forseg ikke at udfere vedligeholdelsesarbejde eller at demontere pumpen eller pumpeenheden,
uden at sikre at stremafbryderen til drivenheden (elektrisk, hydraulisk eller pneumatisk) er last
og ikke kan teendes. Tag trykket og rens alle sikkerhedsaflastningsventiler og/eller akseltaetning-
skyllesystemer. Kontrollér at alt andet tilsluttet udstyr er slukket og koblet fra. Lad pumpen og
delene kele ned til en sikker handteringstemperatur.

= Forseg ikke at demontere en sikkerheds/trykaflastningsventil hvis fiedertryk ikke er blevet lettet,
som er forbundet til en trykisoleret gas/lufttilfersel, eller monteret pa en pumpe i drift. Der kan
opsta alvorlige personskader og/eller skader pa pumpen.

= Forseg ikke at losne eller fierne pumpedaekslet, tilslutninger til pumpen, akseltaetningshusene,
kontrolapparater til tryk/temperatur eller andre komponenter, fer der er fuldsteendig sikkerhed for
at det ikke kan resultere i at et medie under tryk ukontrolleret kan stremme ud.

ATTENTION] = Installering af pumpen skal tage hensyn til sikker rutinevedligeholdelse og gennemsyn (kontrollér
at der ikke er leekage, sendring af smeremidler, overvagning af tryk, osv.) og serg for tilstraekkelig
ventilation til at forhindre overophedning.

= Pumper og/eller drivenheder kan producere lydstyrke ud over 85dB(A) under ugunstige
driftsforhold. Nar det er nedvendigt skal der anvendes personlig beskyttelse mod stej. Se
kurverne for lydstyrke i “Afsnit 3.7".

= Undga enhver kontakt med varme pumpedele eller dele af drivenhederne, som kan forarsage
personskader. Hvis systemets overfladetemperatur overstiger 60°C, skal systemet markeres med
et advarselstegn, som siger “Varm overflade”. Driftsforhold medkontrolapparater til temperatur
(med kappe, elektrisk opvarmet, osv.), ringe installering eller vedligeholdelse, kan aktivere
unormalt heje temperaturer pa pumperne og/eller drivenhederne.

>>|>> >

= Ved rengering, enten manuelt eller ved CIP-metoden, skal operateren sikre, at passende
procedurer bliver anvendt i overensstemmelse med systemkravene. Under et CIP-
rengeringsprogram anbefales det at pumpen har et differenstryk pa mellem 2 og 3 bar, for at
sikre at passende velocitet opnas | pumpehovedet. Pumpen ber rengeres udvendigt med jeevne
mellemrum.

Pumper skal altid installeres og saettes i drift i overensstemmelse med geeldende nationale og lokale
helbreds- og sikkerhedsanordninger, samt lovgivning. Pumpen skal veere fuldsteendigt afsondret fra
rersystemet og drivmotoren, inden andet vedligeholdelsesarbejde skal foretages. | tilfeelde af farlige
produkter skal systemet og pumpen drzenes. Lad aldrig pumpen veere i drift uden pumpedaekslet.

Folg altid alle relevante sikkerhedsforanstaltninger nr pumpen rengeres manuelt:
=  Drivenheden skal vaere lukket ned sa den ikke kan startes.

= Alle komprimerede luftkontrollerede, monterede sikkerhedsaflastningsventiler skal vaere lukkede
og trykfri.

= Tilslutninger til skyllede mekaniske taetninger skal veere lukkede og trykfri.
= Pumpen og rersystemet skal veere draenede og trykfri.

Udstyr, som ikke er installeret korrekt, som er farligt i drift eller som er ringe vedligeholdt, udger en
potentiel sikkerhedsrisiko.

Hvis alle rimelige sikkerhedsforanstaltninger ikke felges kan der opsta alvorlige personskader eller
materiel beskadigelse.
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1.3.2 Pumpeenheder

1.3.2.1 Handtering af pumpeenhed
Anvend en loftskran, gaffelofter eller andre passende lofteapparater.

J Bl _ B
4@) & [THEE 1= 4@ ERmiEN IR0
5 N H 5 M
i " ="
Fastger lofteseler rundt om den Huvis der er lofteringe pa bade pumpen  Advarsel
forreste del af pumpen og den og motoren kan selerne fastgeres pa Loft aldrig pumpeenheden med kun
bageste del af motoren. Serg for at disse. et fikseringpunkt. Forkerte loft kan
der er ligeveegt i belastningen inden NB! Anvend altid to lofteseler. resultere i personskader og/eller
leftningen afproves. beskadigelse af enheden.

NB! Anvend altid to lefteseler.

1.3.2.2 Installering

Alle pumpeenheder bor veere udstyret med en |ase-sikkerhedskontakt til at forhindre, at pumpen
pludselig starter under installering, vedligeholdelse eller andet arbejde pa enheden.

n Advarsel
Sikkerhedskontakten skal sta pa 'off’ og lases inden nogen former for arbejde udferes pa
pumpeenheden. Hvis pumpen pludselig starter, kan dette forarsage alvorlige personskader.

Pumpeenheden skal monteres pa en jeevn flade og enten veere boltet til fundamentet eller veere
fastgjort med gummibeklzedte fedder.

Ledningstilslutningerne til pumpen skal veere spaendingsfrit monteret, sikkert fastgjort til pumpen og
godt understettet. Et rer som er fastgjort forkert kan beskadige pumpen og systemet.

A Advarsel
Elektriske motorer skal installeres af autoriseret personale i overenstemmelse med EN60204-1.
Fejlagtige elektriske installeringer kan resultere i at pumpeenheden og systemet bliver elektrificeret,
og dette kan forarsage fatale skader.

Elektriske motorer skal veere udstyret med tilstraekkelig nedkelingsventilation. Elektriske motorer ma
ikke veere lukket inde i luftteette kabinetter, afskaermninger, osv.

Stev, veesker og gasser som kan forarsage overophedning og ild skal ledes veek fra motoren.

A Advarsel
Pumpeenheder som skal installeres i potentielt eksplosive omgivelser skal tilpasses en Exclass
(eksplosionssikker) motor. Gnister fremkommet ved statisk elektricitet kan skabe chok og anteende
eksplosioner. Sarg for at pumpen og systemet er rigtigt forbundet til jorden. Kontakt de relevante
myndigheder for information om de geeldende regler. Forkert installering kan resultere i fatale skader.

1.3.2.3 Inden pumpeenheden kores ind

Lees pumpens drifts- og sikkerhedsmanual. Serg for at installeringen er blevet udfert korrekt out i
henhold til den relevante pumpemanual.

Kontrollér pumpens og motorakslernes opretning. Opretningen kan vzere blevet eendret under
transport, leftning og montering af pumpeenheden. For sikker demontering af koblingsskeermen, se
nedenfor: Demontering/montering af koblingsskeermen.

A Advarsel
Pumpeenheden ma ikke anvendes med andre vaesker end dem, for hvilke den var anbefalet
og solgt. Hvis der er usikkerhed om noget tages kontakt til Deres lokale leverander. Vaesker for
hvilke pumpen ikke er egnet kan beskadige pumpen og andre dele af enheden, og kan endvidere
forarsage personskader.
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1.3.2.4

A

1.3.2.5

Demontering/montering af koblingsskaermen

Koblingsskaermen er en fast skeerm, som skal beskytte brugerne og operateren fra at sidde
fast og komme til skade pa den roterende aksel/akselkobling. Pumpeenheden er forsynet med
fabriksmonterede skaerme med certificerede maksimale mellemrum, i overensstemmelse med
DIN EN ISO 13857 standard.

Advarsel

Koblingsskaermen ma aldrig fiernes under drift. Lase-sikkerhedskontakten skal veere drejet hen pa
'off; og den skal veere last. Koblingsskaermen skal altid monteres igen, efter den har veeret fjernet.
Sarg ogsa for at montere alle ekstrabeskyttende daeksler igen. Der er risiko for personskader, hvis
koblingsskaermen ikke er korrekt monteret.

a) Sluk og las stremafbryderen.
b) Demonter koblingsskeermen.
c) Ger arbejdet feerdigt.

d) Monter koblingsskeermen og andre beskyttelsesdaeksler igen. Serg for at skruerne er strammet
ordentligt.

Navneplade - CE overensstemmelseserklaering
Angiv altid serienummeret pa navnepladen sammen med spergsmal angédende pumpeenheden,
installering, vedligeholdelse, osv.

Ved eendring af pumpens driftsforhold skal Deres lokale-forhandleren kontaktes, for at sikre en
driftsikker arbejdspumpe.

Dette geelder ogsa sendringer i sterre malestok, som f.eks. zendring af motor eller pumpe pé en
eksisterende pumpeenhed.
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1.4 Pumpebetegnelse - Fuldt pumpeomrade

Eksempel:
W 2/ 0171- 40/ 06- W1 1- GB2 1- V V S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1. Pumpens familienavn
TW = TopWing

2. Drevmonteringens storrelse
1,2,3,4

3/4. Hydraulik angivet med slagvolumen pr. omdrejning (i dm?) og forbindelsesdiameter

Slagvolumen Inlobsdiameter
pr. omdrejning (i dm?) Standardpumpe Forstorret inlob
TW1/0041 0,041 25 25/40
TW1/0082 0,082 25 25/40
TW2/0171 0,171 40 40/50
TW2/0343 0,343 50 50/80
TW3/0537 0,537 50 50/80
TW3/1100 1,100 80 80/100
TW4/1629 1,629 80 80/100
TW4/3257 3,257 100 100/150

5. Forbindelsestype
01  Hygiejniske gevindforbindelser til DIN 11851/DIN 405
02 PN16 flanger til DIN 2633
04 Gevindforbindelser til ISO 2853
05 Gevindforbindelser til mejeriindustrien BS 4825
06 SMS 1145 gevindforbindelser
07 Klemme til ISO 2852
08 Flanger til ANSIB16,5 — 150 Ibs
10 BSPISO 7/1
11 DS 722 gevind
12 Klemme til SMS 3017 (Treklemme)
13 NPT gevind til ASA B2.1
14 Klemme til DIN 32676
15  Aseptiske gevindforbindelser til DIN 11864-1
16  Aseptiske flangetilslutninger til DIN 11864-2

6. Rotor

W1 Bi-wing rotorer i duplex rustfri stal, standardspillerum
M1  Multi-lobe rotorer i duplex rustfri stél, standardspillerum
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Eksempel:

W 2/ 0171- 40/ 06- W1
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7. Pumpedaksler

Daeksel

Deeksel med fiederbelastet sikkerhedsventil

Dazeksel med fiederbelastet / trykluftstyret sikkerhedsventil

Dacksel med trykluftbelastet / trykluftstyret sikkerhedsventil

Daeksel med kappe

Dazeksel med fiederbelastet, trykluftstyret sikkerhedsventil og kappe
Dazeksel med fiederbelastet / trykluftstyret sikkerhedsventil og kappe
Dacksel med trykluftstyret sikkerhedsventil med kappe

N0 o0 WwN =

8. Teetninger
GW1 Enkelt mekanisk teetning SiC til SiC
GB1 Enkelt mekanisk teetning SiC til Carbon
GW2  Enkelt mekanisk teetning SiC til SiC med skylning
GB2 Enkelt mekanisk teetning SiC til Carbon med skylning
DW2  Dobbelt mekanisk teetning SiC til SiC til Carbon
DB2 Dobbelt mekanisk teetning Carbon til SiC til Carbon
o1 Enkelt O-ringsteetning
DO2 Dobbelt O-ringstaetning med skylning

9. Fodder
1 Vandrette tilslutninger — topdrev
2 Vandrette tilslutninger — bunddrev
3 Lodrette tilslutninger — hejrestyring fra akselenden
4 Lodrette tilslutninger — venstrestyring fra akselenden

10. Kits til forskelligt O-ringsmateriale til hydraulisk del

\" FPM

E EPDM

VF FPM-FDA

EF EPDM - FDA

T PTFE opstillede O-ringe

C Chemraz®

K Kalrez® **)

EP Fuldt certificeret EPDM *)
PP Fuldt certificeret Perfluor *)
FP Fuldt certificeret FPM *)

11. Udstyr til forskellligt O-ringsmateriale til teetning

Vv FPM

E EPDM

VF FPM-FDA

EF EPDM - FDA

C Chemraz®

K Kalrez®**)

EP Fuldt certificeret EPDM *)
PP Fuldt certificeret Perfluor *)
FP Fuldt certificeret FPM *)

12. Specialudforelser
For yderligere oplysninger tages kontakt til Deres lokale leverander.
Positioner som afviger fra standard er markeret med X.
) Fuldt godkendte O-ringe = omfatter certifikaterne FDA, 3A, USP klasse VI og AFO, fas ikke til O-ringe-

forseglinger af typerne O1 og DO2 og heller ikke til sikkerhedsventiler
**) Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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1.5 Pumpebetegnelse - EHEDG-godkendte pumper

Eksempel:
W 2/ 0171- 40/ 06- W1 1- GB2 1- V V S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1. Pumpens familienavn
TW = TopWing
2. Drevmonteringens storrelse
1,2,3,4
3/4. Hydraulik angivet med slagvolumen pr. omdrejning (i dm?) og forbindelsesdiameter
Slagvolumen Inlobsdiameter
pr. omdrejning (i dm?) Standardpumpe Forstorret inlob
TW1/0041 0,041 25 25/40
TW1/0082 0,082 25 25/40
TW2/0171 0,171 40 40/50
TW2/0343 0,343 50 50/80
TW3/0537 0,637 50 50/80
TW3/1100 1,100 80 80/100
TW4/1629 1,629 80 80/100
TW4/3257 3,257 100 100/150
5. Forbindelsestype
01  Hygiejnisk gevindtilslutning til DIN 11851 med SKS indvendigt
pakningssaet i EDPM eller FKM
04  Gevindtilslutning til ISO 2853 i kombination med T-teetninger
07 Bojle til ISO 2852 i kombination med Tri-Clamp-teetninger
15  Aseptisk gevindtilslutning til DIN 11864-1
16 Aseptisk flangetilslutning til DIN 11864-2
6. Rotor
W1 Bi-wing rotorer i duplex rustfri stal, standardspillerum
M1  Multi-lobe rotorer i duplex rustfri stal, standardspillerum
7. Pumpedaeksler

1 Deeksel
5 Daeksel med kappe
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Eksempel:
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8. Teetninger
GW1  Enkelt mekanisk taetning SiC til SiC
GB1 Enkelt mekanisk teetning SiC til Carbon
GW2  Enkelt mekanisk teetning SiC til SiC med skylning
GB2 Enkelt mekanisk teetning SiC til Carbon med skylning
DW2  Dobbelt mekanisk teetning SiC til SiC til Carbon
DB2 Dobbelt mekanisk teetning Carbon til SiC til Carbon

9. Fodder
3 Lodrette tilslutninger — hgjrestyring fra akselenden
4 Lodrette tilslutninger — venstrestyring fra akselenden

10. Kits til forskelligt O-ringsmateriale til hydraulisk del

VF FPM-FDA

EF EPDM - FDA

EP Fuldt certificeret EPDM *)
FP Fuldt certificeret FPM *)

11. Udstyr til forskellligt O-ringsmateriale til teetning

VF FPM-FDA

EF EPDM - FDA

EP Fuldt certificeret EPDM *)
FP Fuldt certificeret FPM *)

12. Specialudferelser
For yderligere oplysninger tages kontakt til Deres lokale leverander.
Positioner som afviger fra standard er markeret med X.

*)  Fuldt godkendte O-ringe = omfatter certifikaterne FDA, 3A, USP klasse VI og AFO, fas ikke til O-ringe-
forseglinger af typerne O1 og DO2 og heller ikke til sikkerhedsventiler
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1.6 Pumpebetegnelse - 3-A-godkendte pumper

Eksempel:
W 2/ 0171- 40/ 06- W1 1- GB2 1- V V S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1. Pumpens familienavn
TW = TopWing

2. Drevmonteringens storrelse
2,34

3/4. Hydraulik angivet med slagvolumen pr. omdrejning (i dm?) og forbindelsesdiameter

Slagvolumen Inlobsdiameter
pr. omdrejning (i dm?) Standardpumpe Forstorret inlob
TW2/0171 0,171 40 40/50
TW2/0343 0,343 50 50/80
TW3/0537 0,537 50 50/80
TW3/1100 1,100 80 80/100
TW4/1629 1,629 80 80/100
TW4/3257 3,257 100 100/150

5. Forbindelsestype
04 Gevindforbindelser til ISO 2853
07 Klemme til ISO 2852
14 Klemme til DIN 32676
15 Aseptiske gevindforbindelser til DIN 11864-1
16 Aseptiske flangetilslutninger til DIN 11864-2

Godkendt, hvis der anvendes en specialpakning med centreringsevne. Kontakt
forhandleren for yderligere oplysninger

01  Hygiejniske gevindforbindelser til DIN 11851/DIN 405
05 Gevindforbindelser til mejeriindustrien BS 4825
12 Klemme til SMS 3017 (Treklemme)

6. Rotor
W1 Bi-wing rotorer i duplex rustfri stal, standardspillerum

M1  Multi-lobe rotorer i duplex rustfri stal, standardspillerum

7. Pumpedaksler
1 Deeksel
5 Daeksel med kappe
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Eksempel:

W 2/ 0171- 40/ 06- W1 1- GB2 1- V V S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

8. Teetninger

GW1  Enkelt mekanisk taetning SiC til SiC

GB1 Enkelt mekanisk teetning SiC til Carbon
9. Fodder

1 Vandrette tilslutninger — topdrev

2 Vandrette tilslutninger — bunddrev

3 Lodrette tilslutninger — hejrestyring fra akselenden

4 Lodrette tilslutninger — venstrestyring fra akselenden

10. Kits til forskelligt O-ringsmateriale til hydraulisk del
EP Fuldt certificeret EPDM *)
PP Fuldt certificeret Perfluor *)
FP Fuldt certificeret FPM *)

11. Udstyr til forskellligt O-ringsmateriale til teetning

EP Fuldt certificeret EPDM *)
PP Fuldt certificeret Perfluor *)
FP Fuldt certificeret FPM *)

12. Specialudforelser

For yderligere oplysninger tages kontakt til Deres lokale leverander.

Positioner som afviger fra standard er markeret med X.

*)  Fuldt godkendte O-ringe = omfatter certifikaterne FDA, 3A, USP klasse VI og AFO, fas ikke til O-ringe-

forseglinger af typerne O1 og DO2 og heller ikke til sikkerhedsventiler
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1.7 Pumpemodel og serienummer

For yderligere information angédende TopWing-pumperne tages kontakt til Deres lokale forhandleren,
og pumpemodel og serienummer oplyses. Informationerne er angivet pa navnepladen, som sidder
fast pa rotorkassen. Hvis navnepladen er beskadiget eller mangler, er serienummeret ligeledes
preeget i rotorkassen under endedaekslet.

1.8 Pumpens standarddele

For at undga fejltagelser skal felgende termer for de forskellige pumpedele altid anvendes:

Oliepafyldningsstuds

Gear drivaksel arulleleje Nalrulleleje

Rotorkasse

Drivaksel

R

Rotor
Gear
forlagsaksel Holder
Endedaeksel
Pumpedaeksel

\\\u?

A.0500.304 - IM-TW/16.00 DA (06/2019)
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2.0 Funktion, konstruktion og installering

2.1

Driftsprincip

TopWings pumpeaktion opnéds ved modsatrettet rotationen af to rotorer inden i en rotorkasse.
Rotorerne er monteret pa aksler som er understottet af nalerullelejer integreret i rotorkassen. Den
anden aksel er drevet af drivakslen via et saet udvekslingshjul, som er feestnet pa akslen ved hjeelp
af justerbare laseelementer. Rotorerne er synkroniseret saledes at de roterer uden kontakt med
hinanden.

Som rotorens vinger beveaeger sig veek fra hinanden eges volumen mellem dem, og dette bevirker at
trykket aftager modsat sugeporten (se fig. a). Dette far mediet til at flyde ind i rotorkassen.

Det pumpede medie bliver ledt rundt i rotorkassen (se fig. b og c) til pumpens udlgbs-side (se fig. d).
Nar rotorens vinger beveeger sig mod hinanden aftager volumen mellem dem, hvilket resulterer i at
trykket eges modsat ud udlebsporten. Dette bevirker at mediet bliver presset ud af rotorkassen

(se fig. e).

Vedrerende pumpens standarddele, se afsnit 1.8.

a
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2.2  Driftsparametre
De maksimale tryk- og hastigheds-driftsdata er angivet i tabellen nedenfor. | praksis kan disse
preestationsdata begreenses af det pumpede medies beskaffenhed og/eller designet af det system,
som pumpen er installeret i.
2.2.1 Driftsparametre — Bi-wing rotorer
- Teoretisk kapacitet Maks. Maks.
P Maks. pumpe Deplacement | ved maks. hastighed . Maks. M_aks. moment pa vaeske-
umpetype hastighed dm? AD=0b differenstryk | arbejdstryk Kkselend t t
[roml [dm?] og Ap = 0 bar [bar] [bar] akselende emperatur
[m3/h] [Nm] °C
TW1/0041 1400 0,041 3,4 15 18 55 150
TW1/0082 1400 0,082 6,9 7 10 55 150
TW2/0171 1200 0,171 12,3 15 18 400 150
TW2/0343 1200 0,343 24,7 7 10 400 150
TW3/0537 1000 0,537 32,2 15 18 800 150
TW3/1100 1000 1,100 66,0 7 10 800 150
TW4/1629 800 1,629 78,2 15 18 2000 150
TW4/3257 800 3,257 156,3 7 10 2000 150
maks. pumpehastighed = n..
deplacement = Vi
teoretisk kapacitet ved maks. hastighed og Ap = O bar = Qth__
maks. differenstryk = Ap,.
maks. arbejdstryk = Pra
maks. moment pa akselende =T
2.2.2 Driftsparametre — Multi-lobe rotorer
Maks. Teoretisk kapacitet Maks. Maks.
R Maks. Maks. N
Pumpetype purr\pe- Deplacement | ved maks. hastighed differenstryk arbejdstryk moment pa vaeske-
hastighed [dm?] og Ap = 0 bar [bar] [bar] akselende | temperatur
[rpm] [m3/h] [Nm] °C
TW1/0041 1400 0,042 3,5 15 18 55 150
TW1/0082 1400 0,083 7,0 7 10 55 150
TW2/0171 1200 0,180 12,9 15 18 400 150
TW2/0343 1200 0,360 25,9 7 10 400 150
TW3/0537 1000 0,560 33,6 15 18 800 150
TW3/1100 1000 1,120 67,2 7 10 800 150
TW4/1629 800 1,742 83,6 15 18 2000 150
TW4/3257 800 3,483 167,2 7 10 2000 150
maks. pumpehastighed = n..
deplacement = Vi
teoretisk kapacitet ved maks. hastighed og Ap = O bar = Qth__
maks. differenstryk = Ap,.
maks. arbejdstryk = P
maks. moment pa akselende =T

Pumpen mé ikke udsaettes for hurtige temperatursendringer, da dette kan forarsage skader ved
pludselig ekspansion/kontraktion af pumpens bestanddele.

Pumper, som skal handtere slibeveesker (som forérsager slitage) ber veelges med omhu. Kontakt
venligst Deres lokale forhandleren for radgivning.

Vigtigt!
Ved overvejelser om at eendre systemet/driften, eller anvende pumpen til at transportere vaesker med
andre egenskaber, end til dem pumpen oprindeligt var valgt, skal forhandleren altid konsulteres.

A.0500.304 — IM-TW/16.00 DA (06/2019)
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2.3 Systemdesign og installering

Nar en pumpe skal inkorporeres i et system er det en god ide at minimere leengden af rerene, samt
antallet af rerfittings (t-stykker, samlestykker, bejninger, osv.) og begraensninger, hvis det er muligt.
Ved design af sugerer skal der udvises seerlig omhyggelighed. Disse ber veere sa korte og lige som
muligt, og der ber anvendes et minimum af fittings til at opnd en god produkttilstremning til pumpen.
Felgende skal altid vaere med i overvejelserne ved design af et system:

A 1. Serg for at der er plads nok omkring pumpen til:
a) Rutinecheck og vedligeholdelse af hele pumpeenheden, teetningsomrade, drivmotor, osv.
b) God ventilation til drevet for at undgé overophedning.

2. Bade suge- og udlgbsportene skal veere udstyret med ventiler. Under eftersyn eller
vedligeholdelsesarbejde, skal pumpen veere afsondret fra systemet.

3. Systemets design, rer og andet udstyr skal have uafhaengig understettelse, for at undga tunge
belastninger p& pumpen. Hvis rersystemet eller andet udstyr er afhaengigt af understettelse fra
pumpemonteringerne, er der stor risiko for alvorlig beskadigelse af pumpen.

ﬁ 4. Til positive stempelpumper som TopWing anbefales det at installere nogle
sikkerhedsforanstaltninger som for eksempel:

a) Pabyggede sikkerhedsventiler

b) Udvendigt tryk-aflastningsventilsystem til recirkulation til beholder eller pumpens sugeside.
c) Momentanordning i systemet, mekanisk eller elektrisk.

d) Brudplade i udlgbs-rersystemet.

Hvis systemet kan edelzegges af modsat stremningsretning skal sikkerhedsforanstaltninger
overvejes til begge rotations-/stremningsretninger.

5. Det er god praksis at rengere alle rersystemer og relateret udstyr fra sugeporten til udlebsporten
grundigt inden installering af pumpen.Dette geres for at undga risiko for at der skal komme
sammenstyrtninger i pumpen, som forarsager skader.

6. Huvis det er muligt skal der placeres trykmalere ved pumpens suge- og udlebsport, séledes at
systemets tryk kan overvages. Disse mélere angiver klare tegn pa eendringer i driftsforholdene.
Hvis en aflastningsventil bliver inkorporeret i systemet, bliver malerne nedvendige til indstilling og
kontrol af ventilernes funktion

7. Det er meget vigtigt at indsugningsforholdene i pumpeindlebet lever op til den NPSH
(Nedvendig tilbagelobshejde) som kreeves af pumpen. Hvis denne ikke overholdes kan det
forvolde kaviation, som leder til stejende drift, reduceret flow, og mekanisk beskadigelse pa
pumpen og det relaterede udstyr.

Den NPSH som er tilgeengelig fra systemet skal altid overstige den NPSH som pumpen kraever. Hvis
felgende retningslinier overholdes burde det sikre de bedst mulige sugeforhold.

= Sugeledningen ber have mindst samme diameter som pumpetilslutningerne.
= Sugeledningen ber veere sa kort som muligt.
= Anvend et minimum af bejninger, t-stykker og begreensninger pa rersystemet.

= Beregningerne til bestemmelse af NPSH, som er tilgaengelig fra systemet, ber udferes til de
veerst taenkelige forhold, se vakuumtabel.

= Huis et filter anvendes pa sugereret, kontrollér da trykfaldet ved den faktiske stremning. Dette er
vigtigt for at undga kavitation, hvilket kan beskadige pumpen.

Kontakt Deres lokale forhandleren hvis der er brug for information om pumpens eller systemets
NPSH-egenskaber.
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Atmosfaerisk
tryk

Absolut
vakuum

For tilstand med
positivt indsugningshoved

For sugeloft eller IndshL:)gvr;lggs-
vakuumforhold
Tilgaengelig NPSH Tilgaengelig NPSH
Sugeleft eller
vakuum
\ =10m
vandsgjle
Sugeledning Sugeledning
friktionstab friktionstab
y
Damptryk Damptryk
Vakuumtabel

8. Ved installering af en pumpe fuldsteendigt med driv motor og fodplade skal felgende
retningslinier overholdes:

a)

b)

c)

d)

e)

> B P b

f)

>

Det mest egnede drev til TopWing-pumper er en motor med direkte kobling. Kontakt Deres
lokale forhandleren hvis en anden metode anvendes.

Fleksible koblinger skal altid anvendes og placeres korrekt, inden for de graenser som
koblingsproducenten anbefaler. Drej akslen mindst en hel rotation for at kontrollere
opretningen af koblingen samt at akslen roterer frit.

Koblinger skal altid veere indkapslet i en passende skaerm for at forhindre kontakt med
roterende dele som kan fordrsage personskader. Denne slags skeerme skal veere af et egnet
materiale- se punkt d - og af et tilstraekkeligt stift design, for at forhindre kontakt med de
roterende dele under den normale drift.

Nér installering af pumpen finder sted i breendbare eller eksplosive omgivelser, eller

ved handtering af breendbare eller eksplosive veesker, skal der tages seerlige hensyn til
sikkerhedsforanstaltningerne for bade drivenhedens indelukke og materialerne som anvendes
i bade koblingerne og skeermene, for at eliminere risiko for eksplosion.

Fodpladen skal veere fastgjort til en flad, jeevn flade for at hindre forkert opretning og
forvridning. Nar fodpladen er fastgjort og pa plads skal opretningen kontrolleres igen, se
punkt b.

Hvis pumpen er drevet af en elektrisk motor, kontrollér da at motoren og andet elektrisk
udstyr passer til drevet og at ledningsnettet er korrekt, dvs. Direkte On-Line stjernetrekant,
osv. Serg for at alle komponenter er korrekt elektrisk forbundet til jorden.

2.3.1 Installeringer med CIP-systemer, Rengering pa stedet

TopWing-pumperne er konstrueret saledes at de nemt kan rengeres med CIP-metoder til rengering
A af forarbejdnings-maskinanlzeg. For at opna den nedvendige mediehastighed i pumpen ved
rengering, anbefaler vi et differenstryk pa 2-3 bar over gennem pumpen.

Anbefales: En pabygget sikkerhedsventil, fiederbelastet-trykstyret, skaber muligheden for at opna
tilstremningen i rersystemet efter pumpningen uden anvendelse af separate CIP-ventiler og en
aflastningsforbindelse.
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Installeringer med SIP-systemer, Sterilisering pa stedet

TopWing-pumper er i stand til at handtere en SIP-proces. Kontakt Deres leverander for information
angaende de nedvendige temperaturer til processen, da temperaturen har indflydelse pa
spillerummene i pumpen.

Det kan veere nedvendigt at sterilisere komponenter til udstyret, dvs. opvarmning til heje temperaturer
(op til 140°C) for at dreebe organismer, som stadig er pa udstyrets overflade. Sterilisering geres ved
at anvende damp eller opvarmet vand under tryk.

St

art

Sorg for at alt relateret udstyr er rent og fri for rester, samt at alle rerforbindelser er sikret og
korrekt teetnet.

For pumper tilpasset med skyllede produkttaetninger kontrolleres at alle faciliteter, som
kreeves til skylleformal, er pa plads og tilsluttet. De skal give tilstreekkelig tilstremning og tryk til
skylleformélene. Kontakt Deres leverander for radgivning. For taetningstegninger, se kapitel 10.

Kontrollér smeringen til pumpen og drevet. TopWing-pumperne leveres uden olie, og ber fyldes
til oliestandsglassets niveau. Se “afsnit 3.3" angadende pumpeoliekapaciteter og grader.

Hvis en udvendig sikkerhedsventil er inkorporeret i systemet skal det kontrolleres at den er
indstillet korrekt. Det er en god ide at indstille sikkerhedsventilen lavere end systemdesignets
tryk. Efter indkering skal sikkerhedsventilen efterjusteres til den indstilling som kreeves til
anvendelsen. Den indstilling som kreeves ber aldrig overstige den lavere af hverken pumpens
maksimaltryk-maerkedata eller systemdesignets tryk.

Kontrollér at ventilerne er fuldstaendigt dbne pa bade indlebet og udlebet, samt at rerledningerne
er fri fra blokeringer. TopWing-pumperne er af den positive slag-volumen-type, og ber derfor
aldrig veere i drift mod en lukket ventil, da dette vil resultere i tryk-overbelastning, beskadigelser
pa pumpen og mulig beskadigelse pa pumpesystemet.

Kontrollér at drivakslen har den korrekte rotationsretning for den kraevede stremning, se figuren
nedenfor.

Rotation Rotation

—> <+
_— . -
Sugning Udstremning Sugning
— — - -

—> -

Rotationsretning

Serg for at der er veeske pa sugesiden inden pumpen startes. Dette er meget vigtigt for pumper
med uskyllede produktteetninger, da denne teetningstype aldrig ma lebe ter.

Inden pumpen szettes i drift er det en god ide kort at opstarte og stoppe pumpen for at
kontrollere rotationsretningen og serge for at der ikke er nogen som helst blokeringer
for funktionen. Nar dette er gjort kan driften begynde. For visuel kontrol med suge- og
udlebstrykmalerne og overvag pumpetemperaturen og tilfert effekt hvor det er muligt.
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2.7

2.8

Nedlukning

Nar pumpen lukkes ned skal ventilerne pa suge- og udlebssiden veere lukkede. Felgende
sikkerhedsforanstaltninger skal tages:

= Der skal slukkes for stremmen og startmekanismen skal vaere l&st s& pumpen ikke kan startes.
= Den pneumatiske sikkerhedsventil renses.

= Tilslutningerne til de mekaniske taetninger slukkes og trykaflastes.

= Pumpen og rerledningerne skal vaere tomme og trykaflastede.

Se kapitel “4.0 Demonterings- og monteringsinstruktioner” inden der udferes arbejde
pa pumpen.

Rutinevedligeholdelse

= Kontrollér jeevnligt oliestanden.

= Skift olien en gang om é&ret eller hver 3000 driftstimer, alt efter hvad der kommer forst.
= Se 'Afsnit 3.2’ for smerelseskapacitet og grader.

= Mal vibration og temperatur, disse faktorer kan indikere fejl pa lejerne.

= Kontrollér regelmzessigt for leekager.

Typisk CIP (Cleaning In Place)-cyklus

CIP er afhaengig af at veesken cirkulerer igennem systemet med rette hastighed og temperatur.
Hastigheden skal generere turbulens for at lesne produktrester, mens temperaturen serger for at
vaeskerne renser effektivt.

Hastigheden er normalt ca. 2 meter/sekund (6 fod/sekund). Hastighedsbehovet afheenger af den
pumpede veeske, processen og det system, der skal renses. Der bruges ofte en centrifugalpumpe til
at cirkulere rensevaeskerne, fordi den kreevede hastighed ofte ligger over en PD-pumpes kapacitet.
Det anbefales at have mindst 2 bars tryk pa PD-pumpen under CIP-cyklusen.

Den typiske CIP-cyklus:
Trin 1 Forskyl. Koldt vand — 5 minutter — fjerner produktrester.

Trin 2 Vask med vaskemiddel. Normalt natriumhydroxid (kaustisk) alkalisk baseret — 30 til 45
minutter ved 75°C til 95°C - fjerner kulhydrater, protein, fedtstoffer.

Trin 3 Skyl. Koldt vand — 5 minutter — fjerner rester af vaskemiddel.

Trin 4 Syrevask. Salpeter eller fosforsyre — 15 til 30 minutter ved 60°C - fjerne rester af
mineralsalte og neutraliserer.

Trin 5 Slutskyl. Koldt vand — 5 minutter — fierner syrerester.

Cyklustider, temperaturer, veesker og veeskekoncentrationer afheenger af produktet, processen og
systemet. Derudover kan der introduceres yderligere rengeringer.

Typisk SIP (Sterilizing In Place)-cyklus

Ogsa kaldet "Steaming Through" eller "Steaming In Place".

Det kan veere nedvendigt at sterilisere udstyrskomponenterne, dvs. opvarme til hej temperatur (op til
140°C) for at dreebe de organismer, der findes pé udstyrets overflade.

En typisk SIP-cyklus:
Trin 1 Forskyl. Koldt vand — 5 minutter — fjerner alle produktrester.

Trin 2 Sterilisation. Dampkondensat — 30 minutter ved 121°C til 140°C drzeber rester af
mikroorganismer og sporer.

Trin 3  Nitrogenrensning. Nitrogen — 5 minutter — omsluttende — giver inert atmosfeere.

Trin 4 Skyl med oplesningsmiddel. Acetone, toluen, isopropylalkohol — 5 minutter — omsluttende —
udterrer systemet.

Disse trin kan gennemferes mere end en gang inden brug.
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2.9 Fejlfindingsdiagram
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3.0 Tekniske data

3.1 Rotorspillerum — Bi-wing rotorer

Spillerum til veesketemperaturer pa maks. 150°C

D

>t

C
>4

Aksialt spillerum rotor / pumpedaeksel

Aksialt spillerum rotor / bagside rotorkasse

Radial spillerum rotor / rotorkasse, top og side

o 0O o >
I

= Spillerum rotor / rotor

Standard rotorspillerum - option W1

Pumpetype A [mm] B [mm] C [mm] D [mm]

min maks min maks min maks min maks
TW1/0041 0,080 0,105 0,04 0,12 0,05 0,12 0,05 0,14
TW1/0082 0,100 0,125 0,05 0,14 0,08 0,15 0,07 0,16
TW2/0171 0,125 0,150 0,10 0,20 0,10 0,17 0,09 0,19
TW2/0343 0,135 0,160 0,11 0,20 0,12 0,20 0,12 0,21
TW3/0537 0,150 0,175 0,12 0,23 0,12 0,22 0,13 0,23
TW3/1100 0,165 0,190 0,14 0,25 0,14 0,24 0,15 0,25
TW4/1629 0,200 0,225 0,18 0,305 0,17 0,30 0,18 0,31
TW4/3257 0,225 0,250 0,22 0,34 0,20 0,33 0,22 0,35
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3.2 Rotorspillerum - Multi-lobe rotorer

Spillerum til veesketemperaturer pa maks. 150°C

4A> <_
4> <L

A = Aksialt spillerum rotor / pumpedaeksel

B = Aksialt spillerum rotor / bagside rotorkasse

C = Radial spillerum rotor / rotorkasse, top og side

D = Spillerum rotor / rotor
Standard rotorspillerum - option M1
Pumpetype A [mm] B [mm] C [mm] D [mm]

min maks min maks min maks min maks

TW1/0041 0,080 0,105 0,04 0,12 0,04 0,13 0,04 0,20
TW1/0082 0,100 0,125 0,05 0,14 0,07 0,16 0,07 0,23
TW2/0171 0,125 0,150 0,10 0,20 0,09 0,19 0,07 0,23
TW2/0343 0,135 0,160 0,11 0,20 0,11 0,21 0,12 0,28
TW3/0537 0,150 0,175 0,12 0,23 0,11 0,23 0,12 0,28
TW3/1100 0,165 0,190 0,14 0,25 0,13 0,25 0,17 0,33
TW4/1629 0,200 0,225 0,18 0,30 0,16 0,31 0,17 0,33
TW4/3257 0,225 0,250 0,22 0,34 0,19 0,34 0,23 0,39
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3.3 Olievolumen i gearkasser

Eksempler pa FD/NSF H1-godkendte olier Eksempler pa non-food godkendte olier
= Shell Cassida Fluids GL = Shell Omala

= Mobil DTEFM = BP Energol

= Castrol Optileb GT-range = Esso Spartan

= Texaco Cygnus gear PAO-range

Nodvaendige egenskaber

Klasse Omgivende driftstemperatur
ISO VG 150 -18°C til 0°C

ISO VG 220 0°C til 30°C

ISO VG 320 30°C til 150°C

Pumpen vil ikke blive leveret med olie. | skemaet kan ses anbefalede typer.

Olieskift skal foretages med pumpen i stilstand.
Ferste olieskift skal ske efter 150 timers drift - derefter for hver 3000 timers drift.
Oliestand indikeres i oliestandsglasset.

Olievolumen

Pumpe Vandret Lodret
forbindelse forbindelse
TW1 0,26 | 0,22 |
TW2 0,63 1| 0,401
TW3 1,601 0,731
TW4 4,001 1,751

Efter pafyldning af olie kontrolleres olieniveauet i oliestandsglasset.

Placering af oliestandsglasset og ventilatoren

Ventilator

M
Q
o | 7| o

. 1

Topposition Bund position

Oliestandsglas
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3.4 Materialespecifikation

3.4.1 Forarbejdede dele — Pumpe
i Europa USA Pumpetype

Pos. Beskrivelse

EN/DIN W.-nr. TW1 | TW2 | TW3 | TW4
0010 |Rotorkasse EN 10213-4 |1.4409 |A351 CF3M X X X X
0020 |Rotor 1.4462 | AISI 329 X X X X
0030 | Pumpedeeksel EN 10088-3 |1.4404 |AISI316L X X X X
0050 | Drivaksel

EN 10088-3 |1.4460 |AISI329 X X X X
0051 | Forlagsaksel
0070 |Fod EN 10213-4 |1.4308 |A351 CF8 X X X X
0120 | Endedeeksel EN 10213-4 |1.4308 A351 CF8 X X X X
0121 | Lejeholder EN 10083-1 [1.1191 SAE 1045 X X X X
0172 | Trykflange EN 10083-1 [1.1191 SAE 1045 X - - -
0190 | Gear, 1par EN 10025-2 |1.7131 |SAE 2127 X X X X
0250 |Holder 1.4462 | AISI 329 X X X X

Referencekatalog : Stahlschliissel 2001 (stélside 250-256 / rustfrit stélside 492-494)

0050
0051

0030
0190 0120 0121 0010 0020

S 0250

TW1

0070
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3.5 Maltegninger og veegt

3.5.1 Standard
Forbindelser, se 3.5.3

tb
ZC
cb da
1 vh
ea
@ (=] =
eb ﬁ .-4% ey
|
- _ ! ]
12 o2
< N R e
©
_ — — | @ o !
ze ———
b ks B
—S1/ H 4x vd sp
2xG18Y ‘ ve
Pumpe vist med teetningsskylning
Forskudt aksel viser placering af bunddrev
Alle mal eri mm
Pumpetype cb da db dc de df ea eb ec ed
TW1/0041 177 213 | 1135 | 55,5 | 160,5 | 187 35 6 21,5 | 19
TW1/0082 177 213 | 1135 | 55,5 | 160,5 | 187 35 6 21,5 | 19
TW2/0171 245 291 162 74 228 248 58 10 41 38
TW2/0343 245 291 162 74 228 248 58 10 41 38
TW3/0537 310 | 370 | 2155 | 985 | 3055 | 325 82 14 51,56 | 48
TW3/1100 310 370 | 2155 | 98,5 | 3055 | 325 82 14 51,5 | 48
TW4/1629 424 | 4985 | 297 135 423 | 4385 | 140 20 74,5 | 70
TW4/3257 424 | 4985 | 297 135 423 | 4385 | 140 20 74,5 | 70
Pumpetype sp tb vb vc vd ve vf vh zc ze
TW1/0041 655 | 238 110 135 10 74 15 95 194 845
TW1/0082 80,5 | 258 110 135 10 74 15 95 209 |84,5
TW2/0171 91,56 | 322 | 1645 | 195 10 106 20 130 264 | 118
TW2/0343 116 353 | 16456 | 195 10 106 20 130 289 | 118
TW3/0537 118 410 213 254 14 134 25 170 | 336 | 157
TW3/1100 148 455 213 254 14 134 25 170 366 | 157
TW4/1629 140,5 | 563 312 376 17,5 160 30 200 459 | 216
TW4/3257 1845 | 627 312 | 376 | 175 | 160 30 200 | 503 | 216
For mél och veegt af separate ventiler, se kapitel 11.0
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3.5.2 Lodret montering
Forbindelser, se 3.5.3

ve

tb
Sp
zCc | cb
% 2x G1/8"
- - 10 ¢ o
o o p=p N
~A
k1
! ! vk
_|ojiol
db i
i
vf L ” L vh 4x vd
? da

Pumpe vist med teetningsskylning
Forskudt akselplacering til LH drevtype

Alle mal er i mm

Pumpetype | cb da db dd df ea | eb ec ed sp tb vd ve vf vg vh vk zc

TW1/0041 | 177 | 213 |1135| 29 (1915| 35 | 6 | 215 | 19| 655 |238| 10 | 74 | 15| 175 | 95 |150,5| 194
TW1/0082 | 177 | 213 |1135| 29 (1915| 35 | 6 | 215 | 19| 80,56 |258| 10 | 74 | 15| 175 | 95 |150,5| 209
TW2/0171 | 245 | 291 162 | 44 | 2568 | 58 |10 | 41 38 | 91,56 |322| 10 [ 106 | 20 | 242,5|130|212,5|264,5
TW2/0343 | 245 | 291 162 | 44 | 268 | 58 |10 | 41 38| 116 | 353 | 10 | 106 | 20 | 242,5|130|212,5| 289
TW3/0537 | 310 | 370 | 2155|585 | 335 | 82 |14 | 515 | 48| 118 |410| 14 | 134 | 25 | 327 |170| 287 | 336
TW3/1100 | 310 | 370 | 2155|585 | 335 | 82 | 14 | 515 | 48 | 148 | 455 | 14 | 134 | 25 | 327 |170| 287 | 366
TW4/1629 | 424 | 498,56 | 297 | 81 451 | 140 |20 | 745 | 70 | 140,5|563 |17,5|160 | 30 | 466 |200| 402 | 459
TW4/3257 | 424 | 4985 | 297 | 81 451 | 140 |20 | 745 | 70 | 1845|627 |175|160 | 30 | 466 |200| 402 | 503

For mél och veegt af separate ventiler, se kapitel 11.0
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3.5.3 Forbindelser

1 = Alle gevindforbindelser (DIN, SMS, DS, BS, ISO, GAS, NPT) og alle
klemmeforbindelser (ISO, SMS, DIN)

Alle flanger DIN (PN16), DIN11864-2 Form A og ANSI (klasse 150)

N
1l

3.5.3.1 Standardpumpe

Pumpetype 1-zb 2-zb
TW1/0041 85 117
TW1/0082 85 117
TW2/0171 107 139
TW2/0343 107 139
TW3/0537 131 163
- TW3/1100 136 168
TW4/1629 178 210
TW4/3257 182 212
Alle mal er i mm

3.5.3.2 Forstorret inlob

zb

zb for flanger zb for gevindforbindelser
Pumpetype Forstarret inlob 2-zb 1-zb
TW1/0041 25/40 117 125
TW1/0082 25/40 117 125
TW2/0171 40/50 139 147
TW2/0343 50/80 149 157
TW3/0537 50/80 173 181
TW3/1100 80/100 168 178
TW4/1629 80/100 210 220
TW4/3257 100/150 212 222

Alle mal er i mm
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3.5.4 Gevind og klemmer

Maltabel, se nseste side

Gevindforbindelser

DIN 11851/ ISO 2853
DIN 405
b
3,.b
- -
sl osl4--F
[ [ P77/
SMS 1145 Gas gevind
b b
- —
s+ 85|+
7=
NPT gevind
b
]
alf —
O| T 7] -

Klemmeforbindelser

ISO 2852 SMS 3017
85 1--F  s|{--t

d2

BS 4825 DIN 11864-1
48 b b
3l-H- 9%

DS 722

d2

di

DIN 32676
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Mal — Gevind- og klemmeforbindelser

Gewindforbindelser TW1/0041 TW1/0082 TW2/0171 TW2/0343 | TW3/0537 TW3/1100 TW4/1629 TW4/3257
OIN 11851/ d2 Rd 52x1/6 | Rd 52x1/6 | Rd 65x1/6 | Rd 78x1/6 | Rd 78x1/6 | Rd 110x1/4 | Rd 110x1/4 | Rd 130x1/4
DIN 205 d1 26 26 38 50 50 81 81 100

b 14 14 14 14 14 20 20 20

d2 Rd 52x1/6 | Rd 52x1/6 | Rd 65x1/6 | Rd 78x1/6 | Rd 78x1/6 | Rd 110x1/4 | Rd 110x1/4 | Rd130x1/4
E;':’m1:\864'1 d1 26 26 38 50 50 81 81 100

b 14 14 14 14 14 20 20 20

d2 +0,08 | 37,05 37,05 52,6 64,08 64,08 91,11 91,11 -
ISO 2853 di 22,6 22,6 37,6 485 48,5 72 72 -

b 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 -

d2 40,15 | 4556 4556 58,26 72,56 72,56 97,97 97,97 123,37
BS 4825 d1 222 22,2 34,9 476 47,6 72 72 97,6

b 14,3 14,3 14,3 14,3 14,3 14,3 14,3 14,3

d2 Rd 40x1/6 | Rd 40x1/6 | Rd 60x1/6 | Rd 70x1/6 | Rd 70x1/6 | Rd 98x1/6 | Rd 98x1/6 | Rd 132x1/6
SMS 1145 |d1 22,6 22,6 35,5 485 485 72 72 97,6

b 11 11 15 15 15 19 19 30
Gas d2 R1" R1" R11/2" R 2" R 2" R3" R3" R 4"
gewind di 22,6 22,6 37,6 485 48,5 72 72 97,6
ISO 7/1 b 14 14 14 14 14 20 20 20

d2 Rd 44x1/6 | Rd 44x1/6 | Rd 58x1/6 | Rd 72x1/6 | Rd 72x1/6 | Rd 100x1/6 | Rd 100x1/6 -
DS 722 di 22,6 22,6 35,5 485 485 72 72 -

b 13,5 13,5 13,5 15,5 15,5 16,5 16,5 -
NPT- d2 1" NPT 1"NPT | 11/2"NPT| 2"NPT 2" NPT 3"NPT 3"NPT 4" NPT
gewind di 226 22,6 37,6 485 485 72 72 97,6
ASAB 2.1 b 14 14 14 14 14 20 20 20
Klemmeforbindelser

d2 50,5 50,5 64 64 64 91 91 119
ISO 2852

d1 22,6 22,6 37,6 48,5 48,5 72 72 97,6
svs 3017 92 50,5 50,5 50,5 64 64 91 91 119

d1 22,6 22,6 35,6 485 485 72 72 97,6

d2 50,5 50,5 50,5 64 64 106 106 119
DIN 32676

d1 26 26 38 50 50 81 81 100

Alle mal er i mm
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3.5.5 Industri DIN-og ANSI-flanger - Ikke-hygiejniske

@ ad

[=]

ab @ aa

\
"
i

TW1/0041 | TW1/0082 | TW2/0171 | TW2/0343 | TW3/0537 | TW3/1100 | TW4/1629 | TW4/3257
aa 22,6 22,6 37,6 48,5 48,5 72 72 97,6
PN16 68 68 88 102 102 138 138 158
e ANSI klasse 150 50,8 50,8 73 92,1 92,1 127 127 157,2
PN16 85 85 110 125 125 160 160 180
e ANSI klasse 150 79,4 79,4 98,4 120,7 120,7 152,4 152,4 190,5
PN16 115 115 150 165 165 200 200 220
ad ANSI klasse 150 108 108 127 152,4 152,4 190,5 190,5 228,6
PN16 4xe14 4xe14 4x018 4x218 4x218 8x218 8xe18 8xe18
nreak ANSI klasse 150 | 4xe15,9 | 4x015,9 | 4x015,9 | 4x019,1 4x019,1 4x219,1 4x219,1 8x019,1
PN16 16 16 16 18 18 20 20 20
am ANSI klasse 150 14,3 14,3 17,5 19,1 19,1 23,8 23,8 23,8

Alle mal er i mm

3.5.6 Hygiejniske DIN 11864-2 Form A-flanger

%g - i
-4 rzm ;7, — i ‘
) | 4

o
" lnxgak - ﬂ

K|

TW1/0041 | TW1/0082 | TW2/0171| TW2/0343 | TW3/0537 | TW3/1100 | TW4/1629 | TW4/3257
aa 22,6 22,6 37,6 48,5 48,5 72 72 97,6
ab 38,3 38,3 53,6 65,6 65,6 97,6 97,6 116,6
ac 53 53 65 77 77 112 112 137
ad 70 70 82 94 94 133 133 159
nx@ak 4x29 4x09 4x29 4x29 4x29 8xe11 8xe11 8xe11
am 115 11,56 11,5 11,56 11,5 13,5 13,6 15,5

Alle mal er i mm
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3.6 Veegt

3.6.1 Veegt standardpumpe

Pumpetype Standardpumpe Lodret montering
vaegt veegt

TW1/0041 14,5 15
TW1/0082 16,5 17
TW2/0171 38,5 40
TW2/0343 44 45,5
TW3/0537 87 90
TW3/1100 101 104
TW4/1629 245 252
TW4/3257 286 293
Alle vaegte er i kg

3.7 Lydniveau

3.7.1  Pumper med Bi-wing rotorer

dB(A) TW1 - Maks. rpm

85

83

81

79

77

75

dB(A)

TW2 - Maks. rpm

o

Differenstryk - bar

dB(A) TW3 - Maks. rpm

94

Maks

dB(A)

(0] Maks
Differenstryk - bar

TW4 - Maks. rpm

92

90

88

86

84

o

Maks
Differenstryk - bar
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98

96

94

92

90

0 Maks
Differenstryk - bar
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3.7.2 Pumper med multi-lobe rotorer

dB(A) TW1 - Maks. rpm dB(A) TW2 - Maks. rpm

0 Maks 0 Maks
Differenstryk - bar Differenstryk - bar
dB(A) TW3 - Maks. rpm dB(A) TW4 - Maks. rpm
90 96
88
86
84
82
80
0 Maks 0 Maks
Differenstryk - bar Differenstryk - bar
3.8 Faste partikler
Nominel intern diameter Maks. teoretisk Anbefalet maks.
Pumpetype pa tilslutning partikelstarrelse partikelstorrelse
(mm) (mm) (mm)
TW1/0041 25 11 6
TW1/0082 25 11 6
TW2/0171 40 20 12
TW2/0343 50 20 12
TW3/0537 50 34 18
TW3/1100 80 34 18
TW4/1629 80 50 28
TW4/3257 100 50 28
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4.0 Demontering og monteringsinstruktioner

4.1

Veerktoj til formalet

Type Storrelse TW1 | TW2 | TW3 | TW4
Kombinations-gaffelnagle 10 mm X
Kombinations-gaffelnegle 13 mm X X
Kombinations-gaffelnegle 17 mm X
Kombinations-gaffelnagle 19 mm X X X X
Kombinations-gaffelnagle 22 mm X X X X
Kombinations-gaffelnegle 24 mm X
Kombinations-gaffelnagle 30 mm X
Hexagon (stift) sekskantsnegle 4 mm X

Hexagon (stift) sekskantsnegle 5 mm X

Hexagon (stift) sekskantsnegle 6 mm X X X X
Hexagon (stift) sekskantsnegle 8 mm X X X
Hexagon (stift) sekskantsnegle 10 mm X
Hexagon (stift) sekskantsnegle - muffedrevet | 4 mm X

Hexagon (stift) sekskantsnegle - muffedrevet | 5 mm X

Hexagon (stift) sekskantsnegle - muffedrevet | 6 mm X X X X
Hexagon (stift) sekskantsnegle - muffedrevet | 10 mm X X X
Hexagon sekskantsnegle - muffedrevet 13 mm X X

Hexagon sekskantsnegle - muffedrevet 17 mm X
Hexagon sekskantsnogle - muffedrevet 19 mm X X X X
Hexagon sekskantsnegle - muffedrevet 22 mm X X X
Hexagon sekskantsnegle - muffedrevet 24 mm X
Hexagon sekskantsnogle - muffedrevet 30 mm X
Momentnagle Justerbar op til min. xx Nm X

Momentnegle Justerbar op til min. xx Nm X
Momentnagle Justerbar op til min. xx Nm X
Momentnagle Justerbar op til min. xx Nm X
Dybemikrometer 0-25mm X X X X
Segerapparat - X X X X
Stotteverktej Leveret med pumpen X X X X
Heegte-gaffelnagle HN5 X

Heegte-gaffelnegle HN9/10 X
Heegte-gaffelnagle HN12/13 X
Heegte-gaffelnagle HN16/17 X
Bledt bekleedt hammer X X X X
Stalhammer X X X X
Skruetreekker X X X X
Kugleleje-ekstraktor X X X X

Der findes et udvalg af speialverktoj, se kapitel 5.0
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4.3

4.4

Generalle instruktioner

Montering og demontering ma kun udferes af kvalificeret personale. Beer altid passende
sikkerhedsbekleedning. Serg for at personalet er ordentligt instrueret og uddannet.

Utilstreekkelig eller forkert montering og demontering kan resultere i fejlfunktion af pumpen. SPX er
ikke pligtig til at haefte for ulykker og skader forarsaget af manglende overholdelse af retningslinierne.

Arbejd altid i rene omgivelser. Opbevar alle de yderst falsomme dele sdsom taetninger, lejer, osv. i
deres originale indpakninger sa leenge som muligt.

Anvend et arbejdsplan af rustfrit stal.
Anvend kun passende veerktgj i god stand til vedligeholdelse og reparation.
Kontrollér at delene som skal anvendes ikke er blevet beskadiget under transporten.

Arbejd aldrig pa pumpen nar den er i drift. Hvis det er en demonteret pumpe, undga da enhver
kontakt med rotorerne nar akslen drejes manuelt.

Glem ikke at pumpen kan startes, selv nar pumpedzekslet er blevet fiernet til f.eks. rengering. Lad
aldrig pumpen kere uden pumpedaekslet.

Efter demontering skal delene rengeres grundigt og kontrolleres for beskadigelse, szerligt
monteringsoverfladerne, og alle beskadiget dele skal udskiftes.

Alle dele, som er passet sammen ved demontering, skal blive sammen ved geninstallering, seerligt
rotorerne, akslerne, lejerne og afstandsklodserne.

O-ringe og leebetaetninger
Nar der arbejdes med leebetaetninger eller O-ringe, pas da pa ikke at beskadige dem nar de passerer
over skarpe kanter pa noter, gevind, osv. Serg for at O-ringene ikke er vredet i rillen ved montering.

Alle O-ringe og taetningsleeber ber smeres let med et passende smeremiddel inden til-pasning, f.eks.
saebevand.

Bemeerk: Til fodevareinstallationer bruges H1-godkendt smaremiddel.

For O-ringe som er lavet af PTFE anbefales det at varme dem op i varmt vand inden placering. En
opvarmet O-ring bliver mere blad, og er der for lettere at installere.

Nedlukning

Inden vedligeholdelse eller eftersyn pabegyndes, skal nzeste trin felges for at lukke pumpen ned.

1. Stop pumpen. For at forhindre at motoren starter mens der arbejdes pa pumpen, felg da
proceduren nedenfor:

a) Sluk for pumpen i det elektriske kabinet.
b) Seet pumpens hovedafbryder pa 'off.’

c) Det sikres at hovedafbryderen ikke teender ved at saette en las pé. Hvis det ikke er muligt
tages sikringerne med til stedet. Meerk det elektriske kabinet "ude af drift".

d) Hvis det er muligt fiernes beskyttelsen rundt omkring den mekaniske kobling kun nar pumpen
star helt stille.

Lad pumpen kele ned til den omgivende temperatur, hvis den passer til det pumpede medie.
Isolér og tag trykket af de skyllede produkt-hjeelpefaciliteter.
Luk bade suge- og udlebsventilerne.

Drzen og rens pumpehovedet og rersystemet.

o o » 0N

Renger pumpen udvendigt inden demontering.
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4.5 Speendemoment [Nm] til metrikker og skruer

Pos. Beskrivelse TVY1 Moment TV!I2 Moment

Mal [Nm] | Mal [Nm]
0250 | Holder M10 (X-3CrNiMoN27.5.2) 22 M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 69
0450 | Topmatrik M8-DIN917-(A4) 21 M10-DIN917-(A4 41
0455 | Topmetrik M6-DIN917-(A4) 8,6 M8-DIN917-(A4) 21
0510 | Skrue M5x12-DIN912-(8.8) 5 M6x12-DIN912-(8.8) 8,5
0520 | Skrue M5x20-DIN912-(12.9) 8,5 M6x18-DIN912-(12.9) 9
0525 | Skrue M6x12-DIN912-(A4) 8,5 M8x20-DIN933-(A4) 21
0620 | Lasematrik (*) M25X1.56 SKF KM5 (@) M45X1.56 SKF KMT9 ®
Pos. Beskrivelse TVY3 Moment TVY4 Moment

Mal [Nm] Mal [Nm]
0250 | Holder M16 (X-3CrNiMoN27.5.2) 88 M20 (X-3CrNiMoN27.5.2) 179
0450 | Topmetrik M16-DIN917-(A4) 172 | M20-DIN917-(A4) 250
0455 | Topmaetrik M10-DIN917-(A4) 41 M12-DIN917-(A4) 71
0510 | Skrue M8x20-DIN912-(8.8) 21 M10x25-DIN912-(8.8) 41
0520 | Skrue M8x22-DIN912-(12.9) 22 M10x25-DIN912-(12.9) 42
0525 | Skrue M10x20-DIN933-(A4) 41 M12x25-DIN933-(A4) 71
0620 | Lasematrik (*) M55X2 SKF KMT11 * M80X2 SKF KMT16 ®

(*) Lésematrik pos. 0620:
Stram skruen indtil friktionsmomentet, som males pa akslen = specificeret moment. Se afsnit 4.7.3
0620 0510
0520
‘ 0450
L] |
77 % un
= =)
— — S
|
x 0250
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4.6

4.6.1

Demontering

Se ogsa afsnit 4.2 Generelle instruktioner, 4.3 O-ringe og leebetzetninger,
4.4 Nedlukning og 4.5 Spaendemoment til metrikker og skruer.

Fjernelse af pumpedaeksel og rotor

Husk at der stadig kan stremme veeske ud af rotorkassen nar pumpedaekslet fiernes (0030).

N o g > 0

0450

0250 0020
0030

Stotteverktoj

Fiern topmetrikkerne (0450).

Der skal veere hulrum diagonalt pa monteringsoverfladen mellem deeksel og rotorkassen For at
gere det muligt at fierne pumpedeekslet ved hjeelp af f.eks. en skrue-treekker. Kontrollér O-ringen
(0801).

Las rotorerne ved at placere en blok af bledt materiale mellem rotorerne.
Skru holderen les (0250) mod uret ved hjzelp af stetteveerktojet.

Fjern holder-O-ring (0800).

Fjern rotoren (0020).

Fjern den anden rotor pd samme made.
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4.6.2 Demontering af teetninger

Kun hvis afsnit 4.6.1 er blevet fuldfert.

4.6.2.1 Enkelt mekanisk taetning

1. Fjern den roterende teetningsoverflade og
O-ringen (0082) fra rotoren.

2. Fjern den stationzere teetningsoverflade og
O-ringen (0083) fra rotorkassen.

3. Fjern den stationeere del af taetningen og
fiederen fra rotorkassen.

4. Kontrollér O-ringene (0082) og (0083).

5. Kontrollér teetningsoverfladernes og
fiederens stand.

A.0500.304 — IM-TW/16.00 DA (06/2019)

Rotor

0082

Teetningssystem

0083

~ 7] zéll
]
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4.6.2.2 Enkelt mekanisk teetning med skylning

Fjern den roterende teetningsoverflade og
O-ring (0082) fra rotoren.

Fjern den stationzere teetningsoverflade og
O-ringen (0083) fra rotorkassen.

Fjern taetningens stationeere del sammen
med O-ringen (0085), fiederen og
lzebeteetningen (0890) fra rotorkassen.

Fiern leebetzetningen (0890) fra den
stationaere del af teetningen.

Kontrollér teetningsringenes flader,
O-ringenes tilstand, leebeteetningernes
tilstand og fjederens tilstand.

4.6.2.3 Dobbelt mekanisk taetning

1.

Fjern den roterende teetningsoverflade og
O-ringen (0082) fra rotoren.

Fjern produktsiden - stationeere
teetningsoverflade og O-ringen (0083) fra
rotorkassen.

Fjern den stationzere del af taetningen
sammen med O-ringen (0085) og fiederen
fra rotorkassen.

Fjern den atmosfeeriske side - stationzere
teetningsoverflade med O-ring

(0086) sammen med den roterende
teetningsoverflade og O-ring (0087) fra
akslen.

0083
0082 0085 0890

0083 0086
0082 | 0085 0087

7
il
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4.6.2.4 Enkelt O-ringsteetning

1.

Fjern akselbasningen (0130) fra akslen
O-ringen (0082) fra rotoren.

Fijern stetteringen (0097) sammen med
O-ringen (0085) og O-ringen (0183) fra
rotorkassen.

Stetteringen kan skubbes ud fra bagsiden
via indgangsabningen i rotorkassen
(Tw2-4).

Anvend specialveerktej pa TW1, se afsnit
5.7.

Fjern O-ringene (0183, 0085) fra
stetteringen (0097).

4.6.2.5 Dobbelt O-ringsteetning

1.

Fjern akselbasningen (0130) fra akslen og
O-ringen (0082) fra rotoren.

Fijern stetteringen (0097) sammen med

O-ringe (0085) og (0183) fra rotorkassen.

Stetteringen kan skubbes ud fra bagsiden
via indgangsébningen i rotorkassen
(TW2-4).

Anvend specialveerktej pd TW1, se afsnit
5.7.

Fjern O-ringene (0183, 0085) fra
stetteringen (0097).
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7
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0097 Skrub ud

0130 0085
0082

7
I

0183 0097 Skrub ud

0183 0085
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4.6.3 Demontering af drivenheden

1. Pumpen skal kobles fra motoren.

2. Fjern feder (0611).

3. Fjern udluftningsskruen (0850) med teetningsring (0855) og prop (0870) med teetningsring
(0875). Dreen olien i et passende reservoir.

4. Lesn topmaetrikkerne (0455) i indgangsabningen mellem den
hydrauliske del og lejerne.

5. Fjern endedaekslet (0120) med V-teetning (0881)
til bagsiden.

6. Fjern O-ring (0181) fra rotorkassen.

7. TW1
Losn skruerne (0520) pé tveers i flere trin for at
koble laseelementerne (0651) fra gearet.

7. TW2, TW3, TW4
Losn skruerne fra lasemonteringen (0652) pa tveers
i flere trin for at koble den fra gearet.
Lasemonteringen er selv-lasnende.

8. Fjern gearet (0190) sammen med l&semonteringen
(0652) fra akslen.
(Til TW1 laseelementer (0651)).

9. Gor dette pa begge aksler.

10. Fjern skruerne (0510) fra
lejeholderen (0121).

11. Skru 2 bolte i de 2 gevindhuller
i lejeholderens flanger.

12. Stram boltene pa tveers for at
treekke lejeholderen (0121) sammen
med akslen og begge lejerne ud
af rotorkassen.

13. Fjern afstandsklodsen (0171).
14. Gor dette pa begge aksler.

0510
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4.6.4 Demontering af akselanordningen

1.

TW1

Beoj takken pa laseskiven (0630) ud fra
metrikkens frigang og fjern lasemetrikken
(0620).

TW2, TW3, TW4
Losn lasematrikkens skruer (0620) og fjern
den.

Stot lejestotten pa monteringsoverflade og
pres lejets indvendige ring (0701) sammen
med aksel og leje (0700) ud af lejestetten.
Sorg for at lejestottens monteringsoverflade
ikke beskadiges.

Fjern lejestotten med den udvendige del af
lejet (0701) og den udvendige ring af lejet
(0700) fra akslen.aft.

Fjern den udvendige ring af lejet
(udvendig ring) (0701) fra lejestotten
(0121).

Fiern nale-rullelejets inderring (0700) med
rullere fra akslen.

Gor det samme med den anden aksel.
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4.6.5 Demontering av rotorkassen

1. Fjern leebeteetningerne (0885) fra
rotorkassen.

2. Hvis fedderne skal fiernes, lesn da skruerne
(0525) og fjern fedderne.

4.7 Montering

Se ogsa afsnit 4.2 Generelle instruktioner,
4.3 O-ringe og leebetaetninger og
4.5 Spaendemoment til matrikker og skruer.

4.7.1 Formontering av rotorkassen
4.7.1.1 Fodmontering

1. Placér den venstre fod pa rotorkassen
og stram med skruerne (0525). Fodens
lille overflade skal veere i kontakt med
rotorkassens bundflade. Serg for at
overfladerne er rene.

2. Placér den hgjre fod péa rotorkassen og
stram med skruerne (0525).

4.7.1.2 Montering af laebetaetninger

1. Fyld mellemrummet mellem leeberne med
fedt.

2. Indpas leebeteetningerne (0885) i
rotorkassen. Fjederen skal pege i retningen
af lejet.

Leebeteetningerne skal veere pé linie med
aksialoverfladen inden i rotorkassen.

4.7.2 Formontering af aksel/Lejeopstilling

1. Varm lejets indvendige ring (0700) op til
120°C.

2. Placér lejet pa akslen. Serg for at
aksialoverfladen pa lejets inderring skubbes
rigtigt mod akselbrystet.

48

Veerktoj

0D

E_||_ 1x45°

Vaerktej: monteringsveerktey til laebetaetning
rotorkasse forende (se kapitel 5.0)

Akselfremspring

L (Veerktej)
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3. Tryk lejets udvendige ring (0701) i Veerktoj
lejehuset (0121). Serg for at lejeringens O
T+

aksialoverflade skubbes ordentligt mod

monteringsoverfladen inden i lejehuset. ! B
Q ‘ 0701
\ i ~_ (Udvendig ring)

4. Placér akslen lodret pa arbejdsbaenken y | g

og placér lejets udvendige ring (0700) ! 1— 0121

og lejehuset pa lejets inderring (0700). T

|
O—¢

5. Varm lejets inderringring (0701) op [ ‘

til 120°C og montér lejet pa akslen. ' ‘ ’

Vent indtil delene et kelet ned til 0701

omgivelsestemperaturen.

|
0121 4 (Indvendig ring)
|

0700
(Udvendig ring)

6. TW1
Placér laseskiven (0630) péa aksel
og skrue pé lasematrik (0620) ved
handkraft, indtil den far kontakt med
lejets indvendige ring (0701).

6. TW2, TW3, TW4
Skru lasematrikken pa (0620) ved
handkraft, indtil den far kontakt med
lejets indvendige ring (0701).

Pumpe | Moment
TW2-4 | 18 Nm

Saetskrue
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4.7.3 Montering af aksler i rotorkassen og placering af nalerullelejerne

1. Tryk begge formonterede aksler med lejerne i rotorkassen og fiksér dem med skruer (0510).

= Y A Veerktoj

Vaerktej : monteringsbesning til akselholder

(se kapitel 5.0)
TW1 | M10x20
2. Skru sekskants-bolte i gevindhullerne (holder-huller) i akslens TW2 | M16x30
forreste overflade. TW3 | M16x30
TW4 | M20x50

3. For at kontrollere friktionsmomentet og justere lejeopstillingen af hver aksel separat, gor
felgende:

= Anvend momentnagle (se billede) p& sekskantsbolten for at dreje akslen og méle friktions-
drejningsmomentet.

il

(N

Kund vridningsmomentmeter- Maler friktionsmoment
skruenagle

Pumpe | Moment

TWH1 1,6 —1,8 Nm
TW2 3,2 -3,4Nm
TW3 4,5 - 4,7 Nm
TW4 7,0-7,3Nm

= Fjern friktions-drejningsmomentet

= Placér en rotor pa akslen
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Gen

= Placér en blok bledt materiale (plastik eller tree) mellem rotor og rotorkasse for at blokere
rotoren mod rotation

= Drej lasemetrikken (0620) for at justere for-belastningen af lejerne i henhold til det mélte
friktionsdrejningsmoment

0620

Rotor last med plastik blok

For-balastningens ldsemaotrik

*  Fjern matarialets blok

tag trinene (i punkt 3) indtil den korrekte indstilling af moment opnas.

Lasemetrikken skal sikres bagefter
T™W 1:
TW2, TW3, TW4:

ved at beje en tak af laseskiven ind i en af lasemetrikkens riller
ved at stramme szetskruerne i lasematrikken (moment 18 Nm).

Juster lejerne pa den anden aksel p4 samme made og fjern sekskantsbolte fra akslerne

4.7.4 Aksial justering af rotorerne
For at justere rotorernes placering pa begge aksler separat, ger felgende:

1.
2.
3.

i\:===?

Yz 77

/ |

22

Montér rotoren pé akslen.
Placér O-ringen pa holderen og montér den pa akslen.

Stram holderen med specificeret moment for at montere rotoren pé akslen (se afsnit 4.5
Spzendemoment til meatrikker og skruer).

Mal afstand X fra forsiden af rotoroverfladen til forsiden af rotorkassens overflade. Bestem
afstandsklodsens nedvendige tykkelse [mm] ved at anvende felgende formel:

= Afstandsklodsens min. tykkelse = malte afstand X + min. aksial spillerum A

= Afstandsklodsens maks. tykkelse = mélte afstand X + maks. aksial spillerum A

For spillerum, se kapitel 3.0

A.0500.304 - IM-TW/16.00 DA (06/2019)
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4.7.5

5. Justér afstandsklodsens tykkelse ved at
skreelle det antal lag 0,025 mm (farvet) af
som kraeves.

6. Fjern holderen fra begge akslerne og tag
rotorerne af.

7. Fjern skruerne (0510).

8. Skru 2 bolte i lejehusets flange og
skub lejehuset ca. 2 mm baglzens ud af
rotorkassen.

9. Fjern de 2 bolte.

10. Placér afstandsklodsen mellem lejehusets
flange og rotorkassen.

11. Stram lejeholderen med en skrue (0510).

12. Placér rotorerne pa akslerne, stram dem
med husene pd samme made som nzevnt
ovenfor, og kontrollér alle aksiale spillerum
mellem rotor og pumpedaeksel.

Montering af gearene

1. Placér gearene (0190) med l&semontering
(0652) (I&seelementerne (0651) til TW1) pa
forlagsakslen (0051).

2. TwW1
Kontrollér om laseelementernes skruer er rene,
smer dem med ren olie og montér dem.

3. Placér gearet (0190) med lasemonteringen
(0652) (laseelementer (0651) for TW1) pa
drivakslen (0050). Anvend momentneglen
til at stramme boltene pé forlagsakslen med
det specificerede moment, ved at falge
stramningsraekkefelgen, som vist nedenfor.

4. Kontroller om gearhjulene drejer tilfredsstillende.
Der skal veere max. 0,05 mm rundt om
gearhjulene.

5. Hvis hjulene ikke drejer tilfredsstillende — juster
indstillingerne igen.

0051
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T™W1 TW2 TW3

Pumpe | Beskrivelse Moment [Nm]
TW1 Umbrakoskrue DIN 912 M5x20 (12.9) 8,5
TW2 | Umbrakoskrue DIN 912 M6x18 (12.9) 9

TW3 | Umbrakoskrue DIN 912 M8x22 (12.9) 22
TW4 | Umbrakoskrue DIN 912 M10x25 (12.9) 42

4.7.6  Synkronisering af rotorerne

4.7.6.1 Manuel synkronisering
1. Placér rotorerne ved at dreje drivakslen manuelt til positionen vist i diagrammet.
Kontrollér spillerummet mellem rotorerne med en bladmaler i alle rotorpositioner. Dimension X
skal veere den samme i alle positioner.

Bi-wing rotorer Multi-lobe rotorer — Multi-lobe rotorer —
TW1-TW2 TW3-TW4

2. Placér en blok af bledt materiale mellem rotorerne for at lase dem mod hinanden.

3. Stram nu lasemonteringens/elementernes skruer pa samme méde som beskrevet for
forlagsakslen.

4. Kontrollér spillerummet X mellem rotorbladene (pos. a), drej drivakslen til pos b som vist pa det
nederste billede og kontrollér ogsa spillerummet i denne position. Dimensionen X skal veere den
samme i begge positioner.

5. Fjern holderne og rotorerne.
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4.7.6.2 Synkronisering med specialveerktoj

Bemaerk venligst at disse veerktojer kun
skal bruges til standard Bi-wing rotorerne.

Til multi-lobe rotorerne,
se 4.7.6.1 Manuel synkronisering.

1. Placér akslerne ved hjeelp af
synkroniseringsveerktaj.

2. Montér synkroniseringsveerktejet som
angivet pa figuren, saledes at akslerne er
velplacerede.

3. Stram lasemonterings/elementernes
skruer p4 samme made som beskrevet for
forlagsakslen.

4.7.7 Montering av endedaekslet

1. Montér leebetzetningen (0880) med Locktite 243 i endedaekslet (0120) og placér O-ringen
(0181) pé rotorkassen.

Synkroniserings-
veerktoj

Besning
Ring

Tapbolt

leebetaetning

2. Seet endedzekslet pa plads og stram det med topmetrikker (0455).

3. Fyld mellemrummet mellem V-tzetningens leeber (0881) med fedt.

4. Montér V-teetningen pa akslen ved hjeelp af veerktojet til den rette position; se tabel nedenfor.
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Monteringsveerktoj til

Veerktoj
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Veerktoj

Akselposition

B
TWA1 4
TW2 4,5
TW3 55
TW4 55

Mal i mm

4.7.8 Montering av teetninger

4.7.8.1 Enkelt mekanisk tsetning

1. Placér den stationzere del af teetningen i
rotorkassen.

Det skal sikres, at stiften rotorkassen passer
ind i rillen i den stationzere del af teetningen.

2. Seet O-ring (0083) p4 den stationzere
teetningsoverflade. Placér den stationzere
teetningsoverflade med O-ring i rotorkassen.

Det skal sikres at stifterne i den stationzere
del af teetningen passer ind i rillerne i den
stationaere teetningsoverflade.

3. Seet O-ring (0082) pa den roterende
teetningsoverflade. Placér den roterende
teetningsoverflade med O-ring i rotoren.

Det skal sikres, at stifterne i rotoren
passer ind i rillerne i den roterende
teetningsoverflade.
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4.7.8.2 Enkelt mekanisk teetning med skylning

Montér lzebeteetning (0890) og O-ring (0085)
i den stationeere del af teetningen.

Placér den stationzere del af teetningen,
O-ring og fjeder i rotorkassen.

Det skal sikres, at stiften i rotorkassen passer
ind i rillen i den stationeere del af taetningen.

Seet O-ring (0083) pa den stationzere
teetningsoverflade. Placér den stationzere
teetningsoverflade med O-ring i rotorkassen.

Det skal sikres, at stifterne i den stationsere
del af teetningen passer ind i rillerne i den
stationaere teetningsoverflade.

Seet O-ring (0082) pé den roterende
teetningsoverflade. Placér den roterende
teetningsoverflade med O-ring ind i rotoren.

Det skal sikres, at stifterne i rotoren
passer ind i rillerne i den roterende
teetningsoverflade.

0083
0082 0085 0890

A.0500.304 — IM-TW/16.00 DA (06/2019)



4.7.8.3 Dobbelt mekanisk taetning

1. Placér O-ring (0087) pa den
atmosfeeriske side - taetningsoverfladen.

Skub den atmosfeeriske side - roterende 0083 0086
teetningsoverflade med O-ring over 0082 | 0085 0087
akslen.

Det skal sikres, at stifterne i akslen
passer ind i rillerne i teetningsoverfladen.

2. Placér O-ring (0085), O-ring (0086) og
atmosfeerisk side - stationzer teetnings-
overflade ind i stationzer del af taetningen.
Placér den stationzere del af taetningen
med O-ringe og atmosfeerisk side
teetningsoverflade ind i rotorkassen.

3. Seet O-ring (0083) pa produktsiden -
stationaer taetningsoverflade. Placér den
stationzere teetningsoverflade med O-ring
ind i rotorkassen.

Det skal sikres, at stifterne i den
stationaere del af teetningen passer
ind i rillerne i den stationzere
teetningsoverflade.

4. Seet O-ring (0082) pa den roterende
teetningsoverflade. Placér den roterende
teetnings-overflade med O-ring i rotoren.

Det skal sikres, at stifterne i rotoren
passer ind i rillerne i den roterende
teetningsoverflade.
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4.7.8.4 Enkelt O-ringsteetning

1.

Montér O-ringe (0085) og (0183) i
stottering (0097). Placér stettering med
O-ringe i rotorkassen.

Det skal sikres, at stiften i rotorkassen
passer ind i rillen i stetteringen.

Placér O-ring (0082) pa akselbesning
(0130). Placér akselbesning med O-ring
i rotoren.

Det skal sikres, at stifterne i rotoren
passer ind i rillerne i akselbasningen.

Rotor og akselbesning ber monteres
sammen.

4.7.8.5 Dobbelt O-ringsteetning

1.

Montér O-ringe (0085) og (0183) i
stettering (0097). Placér stettering med
O-ringe i rotorkassen.

Det skal sikres, at stiften i rotorkassen
passer i rillen i stetteringen.

Placér O-ring (0082) pa akselbesning
(0130). Placér akselbesning med O-ring
i rotoren.

Det skal sikres, at stifterne i rotoren
passer i rillerne i akselbgsningen.

Rotor og akselbesning ber monteres
sammen.

0085
0130
0082 0183

%
Nl

0130 0085
0082

0183 0097

0183 0085
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4.7.9 Montering af rotorer og pumpedaeksel

5 \\ 0020 g
S

Stottevaerkto)

4.7.9.1 Montering af rotorer

1.
2.

Placér rotorerne (0020) pé akslerne.

Placér O-ringe (0800) pa holderne (0250) og fastger holderne. Se kapitel 4.5 Spsendemoment
til metrikker og skruer.

Blok rotorerne mod hinanden ved at saette en blok af bledt materiale mellem rotorerne.

Stram holderne med uret med det specificerede drejningsmoment ved hjeelp af holderveerktojet.
Se kapitel 4.5 Spaendemoment til matrikker og skruer.

Kontrollér alle spillerum.

4.7.9.2 Montering af pumpedeeksel

1.
2.

Seet O-ring (0801) i rillen i pumpedaekslet.

Placér pumpedaekslet pa rotorkassen. Veer sikker pé at O-ring (0801) bliver i rillen, samt at den
ikke bliver klemt mellem pumpedzekslet og rotorkassen.

Fastger pumpedaekslet med topmaetrikker (0450).
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5.0
5.1

9.2

Specialveerkto

Generelt

Der er en reekke specialveerktejer til radighed for at lette monteringen af pumperne. Ved at anvende
disse veerktojer reduceres risikoen for at beskadige teetningselementerne, og den nedvendige tid til
vedligeholdelse og/eller reparation forkortes.

Disse veerktajer kan bestilles fra SPX eller fabrikeres i eget vaerksted. Varenumrene til bestilling er
angivet i tabellerne under hver(t) tegning/billede sammen med mélene af det pageeldende veerktej
(hvis det er relevant).

Monteringsveerktgj til leebeteetninger

Sted: Rotorkasse, forende
Formal: Til montering af leebetaetningen (0885) i rotorkassen (se afsnit 4.7.1.2)

A
5 B
130
2x45°
{
N
o &‘/
al 3 S
Ql o T - - - Q
Q
¥
E 1x45°
Pumpe- oD
P Varenummer A B 9C 0,2 +0,1 E
type 0
TWH1 3.94935.11 225 200 34,6 51,8 14
TW2 3.94936.11 235 200 55,6 79,8 17
TW3 3.94937.11 235 200 68 109,8 17
TW4 3.94938.11 290 250 99,6 149,8 20

Alle mal er i mm
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5.3 Monteringsbesning til akselholder

Sted: Rotorkasse, forende

Formal: Tilpasning af aksel-/lejemontering i rotorkassen (se afsnit 4.7.3)

Monteringsbosning TW1

55
45
30
Y |
1x45° ol =
o .
o o + <@
— = 2 8
Q ——L | | | Q ©
N : : a
o v
e b — 4 |
3.2
16
Monteringsbosning TW2, TW3 og TW4
A
B
C
D
7 Ex45°
—' I _ _ _ _ — e} ﬂ - %
Q | | Par e X g =2
L — | Qf< : Q Q
| | : 1l G
I T
I
- L —
H 3%
Pumpe- | Vare- A B  c | b |E Fl e H el 2| e oL om
type nummer +0,1 +0,1
TW1 3.94939.11
TW2 3.94940.11 85 | 70 | 45 | 12 | 1 2 | 2 | 25| 18 | 41 | 46,2 53 56
TW3 3.94941.11 90 | 80 | 45 | 14 |05 | 2 | 2 | 25| 18 | 56 | 60,2 68 :)0‘22 71,2
TW4 3.94942.11 125 |108 | 55 | 15 | 1 | 25|25 | 30 | 22 | 75 | 852 91 100

Alle mal er i mm
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0.4

9.5

Monteringsveerktgj til leebeteetning

Sted: Endedeeksel, bagende
Formal: Tilpasning af radial-leebeteetning (0880) i endedaekslet (se afsnit 4.7.7)

A 200
B 130
C x45° 2x45°
1
L
i
™)
O Wl | 2 - 8
Q Q § 0 - - - 9
|
J
.l
3.2
1x45] %
Pumpetype Varenummer A B (o8 oD OE OF
TWA 3.94943.11 15 7 2 38,3 28,5 | 20,5
TW2 3.94944.11 16 8 3 59,5 48,5 | 39,5
TW3 3.94945.11 20 10 | 5 69,5 60,5 | 48,5
TW4 3.94946.11 25 12| 5 97,5 89,5 | 745
Alle mal er i mm
Monteringsveerktej til V-teetning
Sted: Endedeeksel, bagende
Formal: Tilpasning af aksial-leebetzetning (0881) pa drivakslen (se afsnit 4.7.7)
A
B 130
G 120
2 x45°|
o w9 g ; T Q
g QL= - - * - Q Q
Q
125
1 x45° 2 x45] 3v2/
OF
Pumpetype Varenummer A B (o4 2D QE £0.1
TWA 3.94947.11 177 32 6 30 20,5 | 19,2
TW2 3.94948.11 208 | 63 6 50 40,5 | 38,2
TWS3 3.94949.11 235 | 90 10 60 50,5 | 48,2
TW4 3.94950.11 295 | 150 | 10 85 75,5 | 70,2

Alle mal er i mm
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5.6 Veerktgjskit til synkronisering af pumpeakslerne

Formal: justering af akslernes position mod hinanden (se afsnit 4.7.6.2)

Bemaerk venligst at disse veerktojer kun skal bruges til standard Bi-wing rotorerne.
Til multi-lobe rotorerne, se 4.7.6.1 Manuel synkronisering.

v

Pumpetype Varenummer
TW1 3.01983.01
TW2 3.01983.11
TW3 3.01983.21
TW4 3.01983.31

5.7 Veerktej til demontering af TW1 O-ringstaetning

Formal: Demontering af stettering fra rotorkassen (se afsnit 4.6.2.4 og 4.6.2.5)

Pumpetype Varenummer
TW1 3.94998.11
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6.0 Splittegninger og styklister
6.1  Oversigt

\' \\ 0255(TW3/1100
0800  &TW4/3257)

0250

0801

0885
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6.2 Anbefalede reservedele

Pos. Ant./ | Beskrivelse For forebyggende eftersyn Komplet
pumpe over de nzeste 3 ar overeftersyn

0010 1 Rotorhus

0020 2 Rotor

0030 1 Pumpedaeksel

0030 1 Pumpedaeksel til opvarmning

0032 1 Pumpedaeksel-ventil

0032 1 Pumpedaeksel-ventil til opvarmning

0050 1 Drivaksel

0051 1 Forlagsaksel

0070 2 Fod

0082 2 O-ring X X

0083 2 O-ring X X

0085 2 O-ring X X

0085 4 O-ring X X

0086 2 O-ring X X

0087 2 O-ring X X

0097 2 Stettering

0100 2 Teetning X X

0120 1 Endedaeksel

0121 2 Lejeholder

0130 2 Akselbegsning

0171 2 Afstandsshims X X

0172 2 | Trykflanger (kun TW1)

0175 1 Stettering

0181 1 O-ring X X

0183 2 O-ring X X

0183 4 O-ring X X

0190 1 Tandhjulssaet X

0200 1 Ventilhoved

0210 1 Fodplade

0220 1 Cylinder

0230 1 Stempel

0240 1 Daeksel

0250 2 Holder

0251 1 Indstillingsskrue med fjeder

0255 2 Fjederskive

0260 1 Afstandsbesing

0450 4 Topmatrik

0455 4 Topmetrik

0510 6 Skrue

0520 16 | Skrue (kun TW1)

0522 1 Skrue

0523 4 Skrue

0525 4 Skrue

0543 1 Indstillingsfod med fijeder

0551 4 Tapskrue

0552 4 Tapskrue

0560 2 Stift

0562 1 Stift

0563 2 Stift

0565 4 Stift

0566 2 Stift

0611 1 Feder X X

0620 2 Lasematrik

0630 2 Laseskyller (kun TW1)

0651 4 Laseelementer (kun TW1) X

0652 2 Lasemontage X
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6.2 Anbefalede reservedele (forts.)

Pos. Ant./ | Beskrivelse For forebyggende eftersyn Komplet
pumpe over de naeste 3 ar overeftersyn
0700 2 Nale-rulleleje X
0701 2 Nale-rulleleje X
0750 1 Fjeder
0800 2 O-ring X X
0801 1 O-ring X X
0807 1 O-ring X X
0808 1 O-ring X X
0809 1 O-ring X X
0810 2 O-ring X X
0811 2 O-ring X X
0850 1 Udluftningsskrue
0855 1 Teetningsring X X
0860 1 Oliestandsglas
0865 1 Teetningsring X X
0866 2 Teetningsring X X
0870 2 Aftapningsventil
0875 2 Teetningsring X X
0880 1 Laebetzetning X X
0881 1 V-teetning X
0885 2 Leebetaetning X X
0890 2 Leebeteetning X X
0900 1 Navneplade
0910 4 Plastikprop
0915 2 Prop
0920 2 Plastikprop
0921 1 Plastikprop
0921 2 Plastikprop
0922 1 Plastikprop
0923 1 Prop (kun TW4)
0924 1 Fijedrende teetningsring (kun TW4) X X
0925 2 Plastikprop
0930 4 Prop
0940 1 Prop (TW1)
0940 2 Prop (TW2-TW3-TW4)
0945 1 Fjedrende teetningsring (TW1) X X
0945 2 Fjedrende teetningsring
(TW2-TW3-TW4)
0950 4 | Vinkelforskruning (option)
1 Veerktej til demontering O-rings-
teetning (kun TW1)
1 Stoetteveerktej

A.0500.304 — IM-TW/16.00 DA (06/2019)




6.3 Hydraulisk del

6.3.1

Den komplette hydrauliske del

\

0255(TW3/1100

0800 &TW4/3257)
0250
0801
0030 Stottevaerktoy

Pos. I;:tr::: Beskrivning TW1/0041 TW1/0082 TW2/0171 TW2/0343 TW3/0537 TW3/1100 TW4/1629 TW4/3257
0010 1 Rotorhus 3.14086.11 |3.14087.11 | 3.14081.11 | 3.14082.11 | 3.14092.11 | 3.14093.11 | 3.14097.11 | 3.14098.11
0020 2 Rotor se rotor komplet
0030 1 Pumpedaeksel se pumpdaeksel, valgmuligheder
0070 2 Fod se foedder, valgmuligheder
0100 2 Teetning se teetningsvalgmuligheder
0250 2 Holder 3.94407.31 | 3.94810.31 | 3.94422.31 | 3.94811.31 | 3.94454.31 | 3.94455.31 | 3.94797.31 | 3.94798.31
0255 2 Fjederskive - - - 0.0354.021 - 0.0354.020
0450 4 | Topmetrik 0.0205.783 0.0205.785 0.0205.787 0.0205.789
0525 4 Skrue se fedder, valgmuligheder
0551 4 | Tapskrue 0.0012.912 3.94549.11 0.0012.952 0.0012.979
0560 2 Stift 0.0490.653 0.0490.654 0.0490.654 0.0490.667
0565 4 Stift se rotor komplet
0900 1 Navneplade 4.0030.141 4.0030.141 4.0030.140 4.0030.140
0910 4 Plastikprop 3.94865.11 3.94481.12 3.94615.12 3.94562.12
0920 2 Plastikprop 3.94615.12 3.94562.12 3.94563.12
0925 2 Plastikprop 3.94481.12 3.94615.12 3.94615.12 3.94562.12
0940 Prop 0.0625.061 (1) 0.0625.061 (2) 0.0625.061 (2) 0.0625.062 (2)
0945 Teetningsring 4A3483.113 (1) 4A3483.113(2) 4A3483.113 (2) 4A3483.114 (2)

1 | Stetteveerktoj 3.94550.31 3.94551.31 3.94555.31 3.94555.31
O-ringskit til den hydrauliske del, se 6.3.2.1
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6.3.2 TopKits, valgmuligheder

6.3.2.1 O-ringskit til hydraulisk del
Bemaerk: Kun FDA O-ringe er godkendte til fadevareinstallationer
&
&
S

Pos. Ant./pumpe ‘ Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4
O-ringskit FPM 3.01884.11 3.01885.11 3.01886.11 3.01887.11
0800 2 O-ring 3.91864.11 0.2173.939 0.2173.950 | 0.2173.853
0801 1 O-ring 0.2173.935 | 0.2173.991 0.2173.852 | 0.2173.857
O-ringskit EPDM 3.01884.12 3.01885.12 3.01886.12 3.01887.12
0800 2 O-ring 0.2173.074 0.2173.083 0.2173.141 0.2173.147
0801 1 O-ring 0.2173.104 | 0.2173.120 | 0.2173.130 | 0.2173.194
O-ringskit PTFE 3.01884.13 3.01885.13 3.01886.13 3.01887.13
0800 2 O-ring 0.2173.804 0.2173.800 0.2173.811 0.2173.828
0801 1 O-ring 0.2173.809 | 0.2173.826 | 0.2173.827 | 0.2173.829
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01884.14 3.01885.14 3.01886.14 3.01887.14
0800 2 O-ring 0.2173.721 0.2173.725 | 0.2173.732 | 0.2173.759
0801 1 O-ring 0.2173.718 0.2173.757 0.2173.758 | 0.2173.763
* O-ringskit KALREZ® 3.01884.15 3.01885.15 3.01886.15 3.01887.15
0800 2 O-ring 0.2173.604 | 0.2173.608 | 0.2173.612 | 0.2173.650
0801 1 O-ring 0.2173.601 0.2173.648 0.2173.649 | 0.2173.654
O-ringskit FPM-FDA 3.01884.21 3.01885.21 3.01886.21 3.01887.21
0800 2 O-ring 0.2174.871 0.2174.895 0.2174.878 | 0.2174.821
0801 1 O-ring 0.2174.881 0.2174.823 0.2174.879 | 0.2174.822
O-ringskit EPDM-FDA 3.01884.16 3.01885.16 3.01886.16 3.01887.16
0800 2 O-ring 0.2173.501 0.2173.508 0.2173.517 | 0.2173.526
0801 1 O-ring 0.2173.502 0.2173.509 0.2173.518 | 0.2173.527
O-ringskit EPDM-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01884.18 3.01885.18 3.01886.18 3.01887.18
0800 2 O-ring 0.2173.770 | 0.2173.776 | 0.2173.782 | 0.2173.788
0801 1 O-ring 0.2173.771 0.2173.777 | 0.2173.783 | 0.2173.789

Certifikat
O-ringskit FPM-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01884.19 3.01885.19 3.01886.19 3.01887.19
0800 2 O-ring 0.2173.772 | 0.2173.778 | 0.2173.784 | 0.2173.790
0801 1 O-ring 0.2173.773 0.2173.779 0.2173.785 0.21783.791

Certifikat
O-ringskit Perfluor-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01884.20 3.01885.20 3.01886.20 3.01887.20
0800 2 O-ring 0.2173.774 0.2173.780 0.2173.786 0.2173.792
0801 1 O-ring 0.2173.775 | 0.2173.781 0.2173.787 | 0.2173.793

Certifikat

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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6.3.2.2 O-ringskit til hydrauliske del med sikkerheds-aflastningsventil
Bemeerk: Kun FDA O-ringe er godkendte til fodevareinstallationer

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4

O-ringskit FPM 3.01888.11 3.01889.11 3.01890.11 3.01891.11
0800 2 O-ring 3.91864.11 0.2173.939 0.2173.950 | 0.2173.853
0801 1 O-ring 0.2173.935 0.2173.991 0.2173.852 | 0.2173.857
0807 1 O-ring 0.2173.974 0.2173.969 0.2173.976 | 0.2173.980
O-ringskit EPDM 3.01888.12 3.01889.12 3.01890.12 3.01891.12
0800 2 O-ring 0.2173.074 0.2173.083 0.2173.141 0.2173.147
0801 1 O-ring 0.2173.104 0.2173.120 0.2173.130 | 0.2173.194
0807 1 O-ring 0.2173.087 0.2173.149 0.2173.169 | 0.2173.179
O-ringskit PTFE 3.01888.13 3.01889.13 3.01890.13 3.01891.13
0800 2 O-ring 0.2173.804 0.2173.800 0.2173.811 0.2173.828
0801 1 O-ring 0.2173.809 0.2173.826 0.2173.827 | 0.2173.829
0807 1 O-ring (**) 0.2173.736 0.2173.731 0.2173.740 | 0.2173.741
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01888.14 3.01889.14 3.01890.14 3.01891.14
0800 2 O-ring 0.2173.721 0.2173.725 0.2173.732 | 0.2173.759
0801 1 O-ring 0.2173.718 0.2173.757 0.2173.758 | 0.2173.763
0807 1 O-ring 0.2173.736 0.2173.731 0.2173.740 | 0.2173.741
* O-ringskit KALREZ® 3.01888.15 3.01889.15 3.01890.15 3.01891.15
0800 2 O-ring 0.2173.604 0.2173.608 0.2173.612 | 0.2173.650
0801 1 O-ring 0.2173.601 0.2173.648 0.2173.649 | 0.2173.654
0807 1 O-ring 0.2173.627 0.2173.623 0.2173.631 0.2173.632
O-ringskit FPM-FDA 3.01888.21 3.01889.21 3.01890.21 3.01891.21
0800 2 O-ring 0.2174.871 0.2174.895 0.2174.878 | 0.2174.821
0801 1 O-ring 0.2174.881 0.2174.823 0.2174.879 | 0.2174.822
0807 1 O-ring 0.2174.920 0.2174.875 0.2174.828 | 0.2174.930
O-ringskit EPDM-FDA 3.01888.16 3.01889.16 3.01890.16 3.01891.16
0800 2 O-ring 0.2173.501 0.2173.508 0.2173.517 | 0.2173.526
0801 1 O-ring 0.2173.502 0.2173.509 0.2173.518 | 0.2173.527
0807 1 O-ring 0.2173.503 0.2173.510 0.2173.519 | 0.2173.528

(**) Pos. 0807 er fra Chemraz®
* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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6.3.3 Rotor komplet

Rotorsaet komplet med stifter TW1/0041 TW1/0082 TW2/0171 ‘ TW2/0343
Form Spillerum
wing standard Wi1 3.562855.01 3.52856.01 3.52857.01 3.52858.01
multi-lobe | standard M1 3.52855.11 3.52856.11 3.562857.11 3.52858.11
Rotorszet komplet med stifter TW3/0537 TW3/1100 TW4/1629 TW4/3257
Form Spillerum
wing standard W1 3.52859.01 3.52860.01 3.562861.01 3.52862.01
multi-lobe | standard M1 3.52859.11 3.52860.11 3.562861.11 3.52862.11
6.3.4 Pumpedzaksel, valgmuligheder
6.3.4.1 Fladt pumpedaksel
0030 f 0030 ﬂ
/\ Q /\
J S %
Pumpedaeksel Pumpedaeksel til opvarmning
Pos. | A"/ | pBeskrivelse ™1 ™W2 ™3 ™W4
pumpe
0030 1 Pumpedaksel 3.94781.21 | 3.94771.21 | 3.94784.21 | 3.94799.21
0030 1 Pumpedaeksel til opvarmning | 3.94781.22 | 3.94771.22 | 3.94784.22 | 3.94799.22

Dimension for varmetilslutninger for alle pumpesterrelser: G1/8"
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6.3.5 Fedder, valgmuligheder

Vandret

Lodret

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4

0070 2 Fod — vandret 3.14088.11 | 3.14083.11 | 3.14094.11 | 3.14099.11
0070 2 Fod — lodret 3.14089.11 | 3.14084.11 | 3.14095.11 | 3.14100.11
0525 4 Skrue — vandret 0.0252.134 | 0.0252.602 | 0.0138.953 | 0.0138.965
0525 4 Skrue — lodret 0.0252.601 | 0.0252.602 | 0.0252.603 | 0.0252.604
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6.4 Samling av drev

6.4.1 Den komplette drevmontage

0885*

Pos. pﬁ::;e Beskrivelse TW1 TW2 TW3/0357 TW3/1100 TW4/1629 TW4/3257
0050 1 Drivaksel 3.94775.11 3.94766.11 | 3.94787.11 | 3.94787.31 | 3.94790.11 | 3.94790.31
0051 1 Forlagsaksel 3.94776.11 3.94767.11 3.94788.11 | 3.94788.31 | 3.94791.11 | 3.94791.31
0120 1 Endedeeksel 3.14085.11 3.14080.11 3.14090.11 3.14096.11
0121 2 Lejeholder 3.94805.11 3.94768.11 3.94789.11 3.94792.11
0172 2 Trykflange 3.94384.11 - - -
0190 1 Tandhjulsseet 3.01869.11 3.01868.11 3.01870.11 3.01892.11
0455 4 Topmaetrik 0.0205.782 0.0205.783 0.0205.784 0.0205.785
0510 6 Skrue 0.0251.428 0.0251.201 0.0257.036 0.0251.255
0520 16 Skrue 0.0251.890 - - -
0552 4 Tapskrue 0.0012.903 0.0012.914 0.0012.924 0.0012.934
0620 2 Lasemetrik 0.0243.005 3.94774.11 0.0243.111 0.0243.116
0630 2 Laseskyller 0.0383.005 - - -
0651 4 Laseelementer 0.0983.011 - - -
0652 2 Lasemontage - 0.0983.120 0.0983.124 0.0983.132
0700 2 Nale-rulleleje 0.3428.903 0.3428.901 0.3428.905 0.3428.907
0701 2 Nale-rulleleje 0.3428.904 0.3428.902 0.3428.906 0.3428.908
0850 1 Luftventil 3.94438.11 3.94438.11 3.94438.11 3.94438.11
0860 1 Oliestandglas 3.94439.11 3.94439.11 3.94439.11 3.94439.11
0870 2 Aftapningsventil 0.0625.062 0.0625.062 0.0625.062 3.94917.11
0915 2 Prop 3.94917.11 3.94917.11 3.94917.11 3.94917.11
* 1 Servicekit se 6.4.2 Servicekit til drevmontage
1 Neglebeskyttelse 3.94665.11 3.94667.11 3.94868.11 3.94867.11
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6.4.2

Servicekit til drevmontage

— 0881
0865
0885
— 0875
Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4
Servicekit 3.01894.11 3.01895.11 3.01896.11 3.01897.11
0171 2 Afstandsshims 3.94806.11 3.94804.11 3.94807.11 3.94808.11
0181 1 O-ring 0.2172.903 0.2172.620 0.2172.629 0.2172.933
0611 1 Feder 0.0502.025 0.0502.050 0.0502.077 0.0502.285
0855 1 Teetningsring 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0865 1 Teetningsring 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11 3.94962.11
0866 2 Teetningsring 3.94962.11 3.94962.11 0.2189.460 0.2189.460
0875 2 Teetningsring 0.2198.001 0.2198.001 0.2198.001 0.2189.460
0880 1 Leebetaetning 0.2234.700 0.2234.701 0.2234.703 0.2234.702
0881 1 V-taetning 0.2230.417 0.2230.424 0.2230.469 0.2230.466
0885 2 Leebetaetning 0.2234.913 0.2234.910 0.2234.914 0.2234.915
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7.0 Enkelt mekanisk teetning med/uden skylning

7.1  Generel information

=N

= =

iE]l

Enkelt mekanisk taetning med skylning Enkelt mekanisk taetning uden skylning

nformation om teetningerne
Balanceret mekanisk teetning, hygiejnisk design
Den fijederbelastede, stationzere del er fastgjort i rotorkassen (udsteder typetsetning)
Det roterende szede er indbygget i rotoren, og last ved hjeelp af stifter og not
Passer til begge rotationsretninger
Sma teetningsoverflader forebygger sterkning af mediet mellem teetningsoverfladerne
Glideflader er monteret fleksibelt i O-ringe
Teetningsoverfladerne kan fas i to forskellige materialekombinationer
Indkapslet fieder uden for det pumpede medium (kan skylles)
Lavt tryk bratkeling eller skylning er muligt hvis taetningen er udstyret med ekstra lzebetzetning

Tekniske data

De mekaniske taetnings-
overflader, materialer: GW1 og GW2: SiC (Q1) - SiC (Q1)

GB10og GB2: SiC (Q1) - Carbon (B)

O-ringenes materialer: Fluorocarbon FPM

FPM-FDA (V1 dvs. godkendt fedevarekvalitet)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 dvs. godkendt fadevarekvalitet)
Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

EPDM-FDA USP klasse VI, 3-A, AFO

FPM-FDA USP klasse VI, 3-A, AFO
Perfluor-FDA USP klasse VI, 3-A, AFO

Laberingens

materialer (valgfri): Nitrilgummi (P)

Maksimal temperatur: 200°C eller op til pumpens temperaturgreense
Maksimalt tryk: 16 bar eller op til greensen for pumpens driftstryk
Hydrostatisk provetryk: 25 bar (til mekanisk teetning)

Bratkelings-/skyllemediets
maksimale tryk: 0,5 bar

*

Kalrez er et registreret varemcerke af DuPont Performance Elastomers.
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7.2  Teetningsmuligheder
7.2.1  Enkelt mekanisk teetning ‘
Bemaerk: Kun FDA O-ringe er godkendte [:HV
til fedevareinstallationer @ \
|
O
D 0930
7Ty 0935
\ N
o
Pos. Ant./ Beskrivelse TWA1 TW2 TW3 TW4
pumpe
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/FPM 3.94755.11 | 3.94751.11 | 3.94759.11 3.94763.11
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/FPM 3.94754.11 | 3.94750.11 | 3.94758.11 | 3.94762.11
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/EPDM 3.94823.11 | 3.94825.11 | 3.94827.11 | 3.94829.11
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/EPDM 3.94824.11 | 3.94826.11 | 3.94828.11 3.94830.11
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/Chemraz® 3.94831.11 | 3.94833.11 | 3.94835.11 | 3.94837.11
0100 2 Enkel mek.tatning SiC/C/Chemraz® 3.94832.11 | 3.94834.11 | 3.94836.11 | 3.94838.11
0100 2 * Enkelt mek. teetning SiC/SiC/Kalrez® 3.94839.11 | 3.94841.11 | 3.94843.11 | 3.94845.11
0100 2 * Enkelt mek. teetning SiC/C/Kalrez® 3.94840.11 | 3.94842.11 | 3.94844.11 | 3.94846.11
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/FPM-FDA 3.94755.15 | 3.94751.15 | 3.94759.15 | 3.94763.15
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/FPM-FDA 3.94754.15 | 3.94750.15 | 3.94758.15 | 3.94762.15
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/EPDM-FDA 3.94823.15 | 3.94825.15 | 3.94827.15 | 3.94829.15
0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/EPDM-FDA 3.94824.15 | 3.94826.15 | 3.94828.15 | 3.94830.15
Enkelt mek. teetning SiC/SiC/EPDM-FDA,
0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.18 | 3.94826.18 | 3.94827.18 | 3.94829.18
Enkelt mek. teetning SiC/C/EPDM-FDA,
0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.19 | 3.94826.19 | 3.94827.19 | 3.94829.19
Enkelt mek. teetning SiC/SiC/FPM-FDA,
0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.20 | 3.94826.20 | 3.94827.20 | 3.94829.20
Enkelt mek. teetning SiC/C/FPM-FDA,
0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.21 | 3.94826.21 | 3.94827.21 | 3.94829.21
Enkelt mek. teetning SiC/SiC/Perfluor-FDA,
0100 2 USP klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.22 | 3.94826.22 | 3.94827.22 | 3.94829.22
Enkelt mek. teetning SiC/C/Perfluor-FDA,
0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.23 | 3.94826.23 | 3.94827.23 | 3.94829.23
0930 4 Prop 0.0625.061 | 0.0625.061 | 0.0625.061 | 0.0625.061
0935 4 Teetningsring 4A3483.113 | 4A3483.113 | 4A3483.113 | 4A3483.113

O-ringskit til enkelt mekanisk taetning, se 7.3.1
* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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7.2.2 Enkelt mekanisk taetning med skylning
Bemeerk: Kun FDA O-ringe er godkendte
til fadevareinstallationer

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/FPM 3.94755.11 | 3.94751.11 | 3.94759.11 | 3.94763.11

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/FPM 3.94754.11 | 3.94750.11 | 3.94758.11 | 3.94762.11

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/EPDM 3.94823.12 | 3.94825.12 | 3.94827.12 | 3.94829.12

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/EPDM 3.94824.12 | 3.94826.12 | 3.94828.12 | 3.94830.12

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/Chemraz® 3.94831.12 | 3.94833.12 | 3.94835.12 | 3.94837.12

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/Chemraz® 3.94832.12 | 3.94834.12 | 3.94836.12 | 3.94838.12

0100 2 * Enkelt mek. teetning SiC/SiC/Kalrez® 3.94839.12 | 3.94841.12 | 3.94843.12 | 3.94845.12

0100 2 * Enkelt mek. teetning SiC/C/Kalrez® 3.94840.12 | 3.94842.12 | 3.94844.12 | 3.94846.12

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/FPM-FDA 3.94755.16 | 3.94751.16 | 3.94759.16 | 3.94763.16

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/FPM-FDA 3.94754.16 | 3.94750.16 | 3.94758.16 | 3.94762.16

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/SiC/EPDM-FDA | 3.94823.16 | 3.94825.16 | 3.94827.16 | 3.94829.16

0100 2 Enkelt mek. teetning SiC/C/EPDM-FDA 3.94824.16 | 3.94826.16 | 3.94828.16 | 3.94830.16
Enkelt mek. teetning SiC/SiC/EPDM-FDA,

0100 2 USP klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.24 | 3.94826.24 | 3.94827.24 | 3.94829.24
Enkelt mek. teetning SiC/C/EPDM-FDA,

0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.25 | 3.94826.25 | 3.94827.25 | 3.94829.25
Enkelt mek. teetning SiC/SiC/FPM-FDA,

0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.26 |3.94826.26 | 3.94827.26 | 3.94829.26
Enkelt mek. teetning SiC/C/FPM-FDA,

0100 2 USP Klasse VI, 3-A. AFO 3.94823.27 | 3.94826.27 | 3.94827.27 | 3.94829.27
Enkelt mek. teetning SiC/SiC/Perfluor-FDA,

0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.28 | 3.94826.28 | 3.94827.28 | 3.94829.28
Enkelt mek. teetning SIC/C/Perfluor-FDA,

0100 2 USP Klasse VI, 3-A, AFO 3.94823.29 |3.94826.29 | 3.94827.29 | 3.94829.29

0890 2 Leebeteetning NBR/SS 0.2234.905 | 0.2234.906 | 0.2234.907 | 0.2234.908

0950 4 Vinkelfittings 3.94983.11 | 3.94983.11 | 3.94983.11 | 3.94983.11

O-ringskit til enkelt mekanisk taetning med skylning, se 7.3.2
* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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7.3 O-ringskits

7.3.1  Enkelt mekanisk teetning
Bemaerk: Kun FDA O-ringe er godkendte til fadevareinstallationer

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4
O-ringskit FPM 3.01907.11 | 3.01908.11 | 3.01909.11 | 3.01910.11
0082 2 O-ring 0.2173.992 | 0.2173.994 | 0.2173.996 | 0.2173.972
0083 2 O-ring 0.2173.982 | 0.2173.995 | 0.2173.997 | 0.2173.998
O-ringskit EPDM 3.01907.12 | 3.01908.12 | 3.01909.12 | 3.01910.12
0082 2 O-ring 0.2173.048 | 0.2173.061 | 0.2173.206 | 0.2173.102
0083 2 O-ring 0.2173.082 | 0.2173.088 | 0.2173.093 | 0.2173.352
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01907.13 | 3.01908.13 | 3.01909.13 | 3.01910.13
0082 2 O-ring 0.2173.742 | 0.2173.745 | 0.2173.747 | 0.2173.750
0083 2 O-ring 0.2173.743 | 0.2173.746 | 0.2173.748 | 0.2173.751
* O-ringskit KALREZ® 3.01907.14 | 3.01908.14 | 3.01909.14 | 3.01910.14
0082 2 O-ring 0.2173.633 | 0.2173.636 | 0.2173.638 | 0.2173.641
0083 2 O-ring 0.2173.634 | 0.2173.637 | 0.2173.639 | 0.2173.642
O-ringskit FPM-FDA 3.01907.20 | 3.01908.20 | 3.01909.20 | 3.01910.20
0082 2 O-ring 0.2174.932 | 0.2174.956 | 0.2174.876 | 0.2174.957
0083 2 O-ring 0.2174.931 | 0.2174.898 | 0.2174.877 | 0.2174.958
O-ringskit EPDM-FDA 3.01907.15 | 3.01908.15 | 3.01909.15 | 3.01910.15
0082 2 O-ring 0.2173.504 | 0.2173.511 | 0.2173.520 | 0.2173.529
0083 2 O-ring 0.2173.505 | 0.2173.512 | 0.2173.521 | 0.2173.5630
O-ringskit EPDM-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01907.17 | 3.01908.17 | 3.01909.17 | 3.01910.17
0082 2 O-ring 0.2174.001 | 0.2174.007 | 0.2174.013 | 0.2174.019
0083 2 O-ring 0.2174.002 | 0.2174.008 | 0.2174.014 | 0.2174.020
Certifikat
O-ringskit FPM-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01907.18 | 3.01908.18 | 3.01909.18 | 3.01910.18
0082 2 O-ring 0.2174.003 | 0.2174.009 | 0.2174.015 | 0.2174.021
0083 2 O-ring 0.2174.004 | 0.2174.010 | 0.2174.016 | 0.2174.022
Certifikat
O-ringskit Perfluor-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO | 3.01907.19 | 3.01908.19 | 3.01909.19 | 3.01910.19
0082 2 O-ring 0.2174.005 | 0.2174.011 | 0.2174.017 | 0.2174.023
0083 2 O-ring 0.2174.006 | 0.2174.012 | 0.2174.018 | 0.2174.024
Certifikat

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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7.3.2  Enkelt mekanisk taetning med skylning
Bemeaerk: Kun FDA O-ringe er godkendte til fadevareinstallationer

Pos. Ant./pumpe ‘ Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4
O-ringskit FPM 3.01877.11 | 3.01878.11 | 3.01879.11 | 3.01880.11
0082 2 O-ring 0.2173.992 | 0.2173.994 | 0.2173.996 | 0.2173.972
0083 2 O-ring 0.2173.982 | 0.2173.995 | 0.2173.997 | 0.2173.998
0085 2 O-ring 0.2173.993 | 0.2173.914 | 0.2173.970 | 0.2173.948
O-ringskit EPDM 3.01877.12 | 3.01878.12 | 3.01879.12 | 3.01880.12
0082 2 O-ring 0.2173.048 | 0.2173.061 | 0.2173.206 | 0.2173.102
0083 2 O-ring 0.2173.082 | 0.2173.088 | 0.2173.093 | 0.2173.352
0085 2 O-ring 0.2173.241 | 0.2173.255 | 0.2173.242 | 0.2173.202
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01877.13 | 3.01878.13 | 3.01879.13 | 3.01880.13
0082 2 O-ring 0.2173.742 | 0.2173.745 | 0.2173.747 | 0.2173.750
0083 2 O-ring 0.2173.743 | 0.2173.746 | 0.2173.748 | 0.2173.751
0085 2 O-ring 0.2173.744 | 0.2173.735 | 0.2173.749 | 0.2173.723
* O-ringskit KALREZ® 3.01877.14 | 3.01878.14 | 3.01879.14 | 3.01880.14
0082 2 O-ring 0.2173.633 | 0.2173.636 | 0.2173.638 | 0.2173.641
0083 2 O-ring 0.2173.634 | 0.2173.637 | 0.2173.639 | 0.2173.642
0085 2 O-ring 0.2173.635 | 0.2173.615 | 0.2173.640 | 0.2173.606
O-ringskit FPM-FDA 3.01877.20 | 3.01878.20 | 3.01879.20 | 3.01880.20
0082 2 O-ring 0.2174.932 | 0.2174.956 | 0.2174.876 | 0.2174.957
0083 2 O-ring 0.2174.931 | 0.2174.898 | 0.2174.877 | 0.2174.958
0085 2 O-ring 0.2174.959 | 0.2174.919| 0.2174.960 | 0.2174.869
O-ringskit EPDM-FDA 3.01877.15 | 3.01878.15 | 3.01879.15 | 3.01880.15
0082 2 O-ring 0.2173.504 | 0.2173.511 | 0.2173.520 | 0.2173.529
0083 2 O-ring 0.2173.505 | 0.2173.512| 0.2173.521 | 0.2173.530
0085 2 O-ring 0.2173.506 | 0.2173.513 | 0.2173.522 | 0.2173.531
O-ringskit EPDM-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01877.17 | 3.01878.17 | 3.01879.17 | 3.01880.17
0082 2 O-ring 0.2174.001 | 0.2174.007 | 0.2174.013 | 0.2174.019
0083 2 O-ring 0.2174.002 | 0.2174.008 | 0.2174.014 | 0.2174.020
0085 2 O-ring 0.2174.030 | 0.2174.033 | 0.2174.036 | 0.2174.039
Certifikat
O-ringskit FPM-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01877.18 | 3.01878.18 | 3.01879.18 | 3.01880.18
0082 2 O-ring 0.2174.003 | 0.2174.009 | 0.2174.015 | 0.2174.021
0083 2 O-ring 0.2174.004 | 0.2174.010| 0.2174.016 | 0.2174.022
0085 2 O-ring 0.2174.031 | 0.2174.034 | 0.2174.037 | 0.2174.040
Certifikat
O-ringskit Perfluor-FDA, USP klasse VI, 3-A, AFO 3.01877.19 | 3.01878.19 | 3.01879.19 | 3.01880.19
0082 2 O-ring 0.2174.005 | 0.2174.011 | 0.2174.017 | 0.2174.023
0083 2 O-ring 0.2174.006 | 0.2174.012 | 0.2174.018 | 0.2174.024
0085 2 O-ring 0.2174.032 | 0.2174.035 | 0.2174.038 | 0.2174.041
Certifikat

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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8.0 Dobbelt mekanisk teetning

8.1 Generel information [;[ ||
[ ]

Dobbelt mekanisk taetning (

=

P

-

Sl

Information om taetningerne
Balanceret mekanisk taetning, hygiejnisk design

»  Den fiederbelastede, stationzere del er fastgjort i rotorkassen (udsteder typetzetning)

Produktside roterende saede er bygget ind i rotoren, og den er last ved hjeelp af stifter og not —
den roterende szede pa den atmosfzeriske side er fastgjort og last pa akslen

= Passer til begge rotationsretninger

= Sma teetningsoverflader forebygger sterkning af mediet mellem teetningsoverfladerne

Glideflader er monteret fleksibelt i O-ringe

=  Teetningsoverfladerne kan fas i to forskellige materialekombinationer

Indkapslet fieder uden for det pumpede medium (kan skylles)

=  Bratkelet eller skyllet, trykisoleret eller trykfri

Tekniske data
Materialer:

O-ringenes materialer:

Temperatur:
Maksimalt tryk:
Hydrostatisk provetryk:

Maksimalt tryk for
bratkelings-/skyllemedie:

Trykisoleret teetning:

Trykfri teetning:

DW2: Produktside: SiC (Q1) - SiC (Q1)
Atmosfeerisk side:  SiC (Q1) - Carbon (B)
DB2: Produktside: SiC (Q1) - Carbon (B)

Atmospfeerisk side:  SiC (Q1) - Carbon (B)

Fluorocarbon FPM

FPM-FDA (V1 dvs. godkendt fedevarekvalitet)
EPDM (E)

EPDM-FDA (E1 dvs. godkendt fedevarekvalitet)
Perfluor Chemraz® (C)

* Perfluor Kalrez® (K)

EPDM-FDA, USP klase VI, 3A, AFO

FPM-FDA, USP klasse VI, 3A, AFO
Perfluor-FDA, USP klasse VI, 3A, AFO

200°C eller op til pumpens temperaturgreense
16 bar eller op til pumpens driftstryk-graenser

25 bar (for mekanisk tzetning)

16 bar

Det bratkelede/skyllede medie ber veere 0,5 bar hejere end
bearbejdningstrykket

Trykket er lavere end eller lig med bearbejdningstrykket

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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8.2 Teetningsmuligheder

Bemeerk: Kun FDA O-ringe er godkendte til fodevareinstallationer

<

0566

Pos. pﬁ:;e Beskrivelse ™2 ™3 W4

0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/FPM 3.94753.11 | 3.94761.11 | 3.94765.11
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/FPM 3.94752.11 | 3.94760.11 | 3.94764.11
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/EPDM 3.94847.11 | 3.94849.11 | 3.94851.11
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/EPDM 3.94848.11 | 3.94850.11 | 3.94852.11
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/Chemraz® 3.94853.11 | 3.94855.11 | 3.94857.11
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/Chemraz® 3.94854.11 | 3.94856.11 | 3.94858.11
0100 2 * Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/Kalrez® 3.94859.11 | 3.94861.11 | 3.94863.11
0100 2 * Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/Kalrez® 3.94860.11 | 3.94862.11 | 3.94864.11
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/FPM-FDA 3.94753.15 | 3.94761.15 | 3.94765.15
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/FPM -FDA 3.94752.15 | 3.94760.15 | 3.94764.15
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/EPDM-FDA 3.94847.15 | 3.94849.15 | 3.94851.15
0100 2 Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/EPDM-FDA 3.94848.15 | 3.94850.15 | 3.94852.15
0100 5 Dobbelt mek. teetning SiC/SiC/SiC/C/EPDM-FDA, 3.94826.30 | 3.94827.30 | 3.94899.30

USP klasse VI, 3-A, AFO
Dobbelt mek. teetning SiC/C/SiC/C/EPDM-FDA,

0100 | 2 | e B A ARO 3.94826.31 | 3.94827.31 | 3.94829.31
0100 | 2 Bgt":bzzsmsgk\'/lt’agt_ﬂf‘ifiool SICISIC/C/IFPM-FDA, 3.94826.32 | 3.94827.32 | 3.94820.32
0100 | 2 Bgt;,bzz:;gl‘\'/lt’agﬂ"‘%fém C/SICICIFPM-FDA, 3.94826.33 | 3.94827.33 | 3.94829.33
0100 | 2 Bg%bzggz@;agﬂf‘%%o/ SIC/SIC/C/Perfluor-FDA, | 5 9489634 | 3.94827.34 | 3.94829.34
0100 9 Dobbelt mek. teetning SIC/C/SiC/C/Perfluor-FDA, 3.94896.35 | 3.94827.35 | 3.04829.35

USP klasse VI, 3-A, AFO
0566 2 Stift 0.0490.641 | 0.0490.641 | 0.0490.654

O-ringskit til dobbelt mekanisk taetning, se 8.3.
* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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8.3  O-ringskit — Dobbelt mekanisk teetning

Bemeerk: Kun FDA O-ringe er godkendte

til fodevareinstallationer

0086

0087

Pos. | AMt/ | geskrivelse W2 W3 W4 Pos. | A/ |Beckrivelse TW2 TW3 W4
pumpe pumpe

O-ringskit FPM 3.01881.11 | 3.01882.11 | 3.01883.11 | | O-ringskit EPDM-FDA

00829 2 |O-ring 0.2173.994 0.2173.996 | 0.2173.972 USPﬂlasseVH-A-A';O 30188117 | 3.01882.17 | 3.01883.17

0083 2 O-ring 0.2173.995 | 0.2173.997 | 0.2173.998 0082 2 O-ring 0.2174.007|0.2174.013]0.2174.019

0085 | 2 |O-ring 0.2173.914 | 0.2173.970 | 0.2173.948 | |0083 | 2 |O-ring 0.2174.008|0.2174.014|0.2174.020

0086 2 O-ring 0.2173.850 | 0.2173.851 | 0.2173.989 0085 2 O-ring 0.2174.033|0.2174.036 | 0.2174.039

0087 | 2 |O-ring 0.2173.933 | 0.2173.924 | 0.2173.903 | |0086 | 2 |O-ring 0.2174.042/0.2174.044 | 0.2174.046

O-ringskit EPDM 3.01881.12 | 3.01882.12 | 3.01883.12 0087 2 |O-ring 0.2174.043|0.2174.045|0.2174.047

0082 | 2 |O-ring 0.2173.061 | 0.2173.206 | 0.2173.102 Certifikat

0083 | 2 |O-ring 0.2173.088 | 0.2173.093 | 0.2173.352 | | O-ringskit FPM-FDA, 3.01881.18 | 3.01882.18 | 3.01883.18

0085| 2 |O-ring 0.2173.255 | 0.0173.242 | 0.2173.202 | |USP Klasse VI, 3-A, AFO

0086 | 2 |O-ring 0.2173.068 | 0.2173.067 | 0.2173.216 | (0082 2 |O-ring 0.2174.009|0.2174.015|0.2174.021

0087 2 |O-ring 0.2173.054 | 0.2173.064 | 0.2173.210| 0083 | 2 |O-ring 0.2174.010|0.2174.016 | 0.2174.022

O-ringskit CHEMRAZ" 3.01881.13 | 3.01882.13 | 3.0188313 | (0085 | 2 |O-ring 0.2174.0340.2174.037 | 0.2174.040

0082 2 [O-ring 0.2173.745 | 0.2173.747 | 0.2173.750 | 0086 | 2 |O-ring 0.2174.048|0.2174.050 | 0.2174.052

0083 2 |O-ring 0.9173.746 | 0.2173.748 | 0.0173.751 | 0087 | 2 | O-ring 0.2174.049|0.2174.051 | 0.2174.053

0085| 2 |O-ring 0.2178.735 | 0.2173.749 | 0.2173.723 | |Certifikat

88:(73 i g-ring ggzg;:z 821;2;:; 82:;2;?2 3;:,"&;"5';:3:';?;';?:% 3.01881.19 | 3.01882.19 | 3.01883.19

**o-ringskitKALm:;fg 5.01881.14 | 3.01862.14 | 3.01883.14 | | oo 2 0ing 02174.911102174.01710.2174.923
: 0083 | 2 |O-ring 0.2174.012|0.2174.018|0.2174.024

0082 | 2 O-ring 0.2178.636 | 0.2173.638 | 02178.641 | 30551 5 [Owring 0.2174.035 | 0.2174.038 0.2174.041

2Ot O2USE 0010 IS e | 2 oy aatvaoms oamaom oarrese
: 0087 | 2 |O-ring 0.2174.055|0.2174.057 | 0.2174.059

0086 | 2 |O-ring 0.2173.643 | 0.2173.645 | 0.2173.647 Cortifikat

0087 | 2 |O-ring 0.2173.644 | 0.2173.646 | 0.2173.602

O-ringskit FPM-FDA 3.01881.20 | 3.01882.20 | 3.01883.20

0082 | 2 |O-ring 0.2174.956 | 0.2174.876 | 0.2174.957

0083 | 2 |O-ring 0.2174.898 | 0.2174.877 | 0.2174.958

0085 | 2 |O-ring 0.2174.919 | 0.2174.960 | 0.2174.869

0086 | 2 |O-ring 0.2174.962 | 0.2174.964 | 0.2174.987

0087 | 2 |O-ring 0.2173.886 | 0.2174.981 | 0.2174.882

O-ringskit EPDM-FDA 3.01881.15 | 3.01882.15 | 3.01883.15

0082 | 2 |O-ring 0.2173.511 | 0.2173.520 | 0.2173.529

0083 | 2 |O-ring 0.2173.512 | 0.2173.521 | 0.2173.530

0085 | 2 |O-ring 0.2173.513 | 0.2173.522 | 0.2173.531

0086 | 2 |O-ring 0.2173.514 | 0.2173.523 | 0.2173.532

0087 | 2 |O-ring 0.2173.515 | 0.2173.524 | 0.2173.533

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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Enkelt O-ringsteetning og dobbelt O-ringstaetning

Generel information
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Enkelt O-ringstaetning Dobbelt O-ringstaetning

Information om taetningerne

»  Aftagelig O-ringsholder, som indeholder O-ringen(e), er fastgjort i rotorkassen ved hjeelp af stift
og not

*  Roterende akselbasning er last i rotoren ved hjeelp af stifter og not

= Teetningsoverflade pa akselbasningn er bekleedt med tungstenkarbid
= Egnet til begge rotationsretninger

= Dobbelt O-ringsopstilling bratkelet eller skyllet, trykisoleret eller trykfri

Tekniske data

O-ringenes materialer: Fluorocarbon FPM
FPM-FDA (V1 dvs. godkendt fedevarekvalitet)
EPDM (E)
EPDM-FDA (E1 dvs. godkendt fedevarekvalitet)
Perfluor Chemraz® (C)
* Perfluor Kalrez® (K)

Minimum hérdhet som kraeves er 80 stotte A, og
anbefalet hardhed er 90 stotte A.

Anbefalet pumpehastighed: TW1 — 300 rpm

TW2 - 190 rpm

TW3 - 150 rpm

TW4 - 110 rpm
Temperatur: Op til pumpens temperaturgraense
Maksimale tryk: Op til pumpens driftstrykgreense
Bratkelings-|/skyllemediets
maksimale tryk: 16 bar
Trykisoleret teetning: Bratkelings-/skyllemediets tryk ber veere 0,5 bar hejere

end bearbejdningstrykket

Trykfri teetning: Trykket er lavere end eller lig med bearbejdningstrykket

Anbefalet circumf.
hastighed: Mindre end 0,5 m/s

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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9.2 Forarbejdede dele — Teetningsmonteringer og skylledeeksler

Europa Pumpetype
Pos. Beskrivelse USA
DIN W.nr. TW1 | TW2 | TW3 | TW4
0130 | Akselbasning EN 10088-3 | 1.4401 | AISI 316 X X X X
0097 | Stettering EN 10088-3 | 1.4401 | AISI316 X X X X

Referencekatalog : Stahlschliissel 2001 (stélside 250 — 256 / rustfri stélside 492 — 494)

0130 0097

|

27

all
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9.3 Teetningsmuligheder

0130 0097
9.3.1 Enkelt O-ringstaetning qul
=
{! .
N _
> N —
,L,i, i 5 ) — H - R
0930
Y 0935
Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4
0097 2 Stettering 3.94813.11 | 3.94814.11 | 3.94815.11 | 3.94816.11
0130 2 Akselbasning 3.94817.11 | 3.94818.11 | 3.94819.11 | 3.94820.11
0930 4 Prop 0.0625.061 | 0.0625.061 | 0.0625.061 | 0.0625.061
0935 4 Teetningsring 4A3483.113 | 4A3483.113 | 4A3483.113 | 4A3483.113
1 Vaer_ktzj til dgmontermg af 3.94998.11 _ _ _
O-ringstaetning
O-ringskit til enkelt O-ringstaetning, se 9.4.1
Veerkteyj til demontering af O-rings-
teetning (kun for TW1)
0130 0097
9.3.2 Dobbelt O-ringstaetning gany I
- ‘ g .
L ~ =
AN *
,L,i, B ) e— | - R
0950
™

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4

0097 2 Stettering 3.94813.11 | 3.94814.11 | 3.94815.11 | 3.94816.11
0130 2 Akselbesning 3.94817.11 | 3.94818.11 | 3.94819.11 | 3.94820.11
0950 4 Udvendig vinkelbgjning 3.94983.11 | 3.94983.11 | 3.94983.11 | 3.94983.11

1 Vaerlktra] til dgmonterlng af 3.94998.11 _ _ _
O-ringsteetning
O-ringskit til doppelt O-ringstaetning, se 9.4.2
A.0500.304 — IM-TW/16.00 DA (06/2019)



9.4  O-ringskits

9.4.1  O-ringskit til enkelt O-ringstaetning

Bemaerk: Kun FDA O-ringe er godkendte til fadevareinstallationer

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse T™W1 TW2 TW3 TW4

O-ringskit FPM 3.01899.11 3.01900.11 3.01901.11 3.01902.11
0082 2 O-ring 0.2173.992 | 0.2173.994 0.2173.996 0.2173.972
0085 2 O-ring 0.2173.993 | 0.2173.914 0.2173.970 0.2173.948
0183 2 O-ring 0.2173.854 | 0.2173.855 0.2173.968 0.2173.856
O-ringskit EPDM 3.01899.12 | 3.01900.12 3.01901.12 3.01902.12
0082 2 O-ring 0.2173.048 | 0.2173.061 0.2173.206 0.2173.102
0085 2 O-ring 0.2173.241 | 0.2173.255 0.2173.242 0.2173.202
0183 2 O-ring 0.2173.079 | 0.2173.140 0.2173.145 0.2173.153
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01899.13 | 3.01900.13 3.01901.13 3.01902.13
0082 2 O-ring 0.2173.742 | 0.2173.745 0.2173.747 0.2173.750
0085 2 O-ring 0.2173.744 | 0.2173.735 0.2173.749 0.2173.723
0183 2 O-ring 0.2173.760 | 0.2173.761 0.2173.730 0.2173.762
* O-ringskit KALREZ® 3.01899.14 | 3.01900.14 3.01901.14 3.01902.14
0082 2 O-ring 0.2173.633 | 0.2173.636 0.2173.638 0.2173.641
0085 2 O-ring 0.2173.635 | 0.2173.615 0.2173.640 0.2173.606
0183 2 O-ring 0.2173.651 | 0.2173.652 0.2173.626 0.2173.653
O-ringskit FPM-FDA 3.01899.18 | 3.01900.18 3.01901.18 3.01902.18
0082 2 O-ring 0.2174.932 | 0.2174.956 0.2174.876 0.2174.957
0085 2 O-ring 0.2174.959 | 0.2174.919 0.2174.960 0.2174.869
0183 2 O-ring 0.2173.988 | 0.2174.999 0.2174.891 0.2174.900
O-ringskit EPDM-FDA 3.01899.15 | 3.01900.15 3.01901.15 3.01902.15
0082 2 O-ring 0.2173.504 | 0.2173.511 0.2173.520 0.2173.529
0085 2 O-ring 0.2173.506 | 0.2173.513 0.2173.522 0.2173.531
0183 2 O-ring 0.2173.507 | 0.2173.516 0.2173.525 0.2173.534

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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9.4.2  O-ringskit til dobbelt O-ringstaetning med skylning

Bemaerk: Kun FDA O-ringe er godkendie til fodevareinstallationer

0183 0085

—

Pos. Ant./pumpe | Beskrivelse TW1 TW2 TW3 TW4
O-ringskit FPM 3.01903.11 |3.01904.11 3.01905.11 3.01906.11
0082 2 O-ring 0.2173.992 |0.2173.994 |0.2173.996 0.2173.972
0085 4 O-ring 0.2173.993 |0.2173.914 |0.2173.970 0.2173.948
0183 4 O-ring 0.2173.854 |0.2173.855 |0.2173.968 0.2173.856
O-ringskit EPDM 3.01903.12 |3.01904.12 3.01905.12 3.01906.12
0082 2 O-ring 0.2173.048 |0.2173.061 0.2173.206 0.2173.102
0085 4 O-ring 0.2173.241 |0.2173.255 |0.2173.242 0.2173.202
0183 4 O-ring 0.2173.079 |0.2173.140 |0.2173.145 0.2173.153
O-ringskit CHEMRAZ® 3.01903.13 |3.01904.13 3.01905.13 3.01906.13
0082 2 O-ring 0.2173.742 |0.2173.745 |0.2173.747 0.2173.750
0085 4 O-ring 0.2173.744 |0.2173.735 |0.2173.749 0.2173.723
0183 4 O-ring 0.2173.760 |0.2173.761 0.2173.730 0.2173.762
* O-ringskit KALREZ® 3.01903.14 |3.01904.14 3.01905.14 3.01906.14
0082 2 O-ring 0.2173.633 |0.2173.636 |0.2173.638 0.2173.641
0085 4 O-ring 0.2173.635 |0.2173.615 |0.2173.640 0.2173.606
0183 4 O-ring 0.2173.651 |0.2173.652 |0.2173.626 0.2173.653
O-ringskit FPM-FDA 3.01903.18 | 3.01904.18 3.01905.18 3.01906.18
0082 2 O-ring 0.2174.932 | 0.2174.956 0.2174.876 0.2174.957
0085 4 O-ring 0.2174.959 | 0.2174.919 0.2174.960 0.2174.869
0183 4 O-ring 0.2174.988 | 0.2174.999 0.2174.891 0.2174.900
O-ringskit EPDM-FDA 3.01899.15 | 3.01900.15 3.01901.15 3.01902.15
0082 2 O-ring 0.2173.504 | 0.2173.511 0.2173.520 0.2173.529
0085 4 O-ring 0.2173.506 | 0.2173.513 0.2173.522 0.2173.531
0183 4 O-ring 0.2173.507 | 0.2173.516 0.2173.525 0.2173.534

* Kalrez er et registreret varemaerke af DuPont Performance Elastomers.
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10.0 Bratkelings- og skylleforbindelser

Der er flere mulige forbindelsestyper til cirkulation af bratkeling eller skylning pa akseltaetningen,
ifelge Teetningsplaner 52, 53 og 54.

Disse forbindelser anvendes pa TopWing med enkelt mekanisk taetning, dobbelt mekanisk taetning
og O-ringstaetningstyper med bratkeling eller skyllemuligheder.

Akseltzetningerne har separate indlebs- og udlgbsforbindelser:
. F1 og F2 til den ferste akselteetning.
. F3 og F4 til den anden akseltzetning.

De kan forbindes parallelt eller serielt. De forskellige planer kan findes pa figurerne nedenfor.

Cirkulation opstéar ved at trykforskel eller termohasvert arbejder (dvs. forskel i barrierevaeskens
temperatur). Flow-retningen kan vendes, men for at gere ventilation lettere,tilr&der vi at bringe
udlebet pa topniveau.

Maksimal differenstryk over teetningsoverfladerne (bratkelings-/skyllemediets tryk):

= Enkelt mekanisk teetning

Bratkelings-/skyllemediets maksimale tryk er 0.5 bar p.g.a. den anvendte leebetzetnings
begreensninger.

= Dobbelt mekanisk taetning, trykisoleret
Barrierevaesken ber have et tryk pd mindst 0.5 bar hejere end pumpens differens-tryk.

= O-ringstaetning
Bratkelings-/skyllemediets maksimalt tilladelige tryk er det samme som pumpens maksimalt
tilladelige tryk. Se afsnit 2.2.

Hvis mere information enskes, kontakt da Deres lokale forhandleren.
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10.1 Teetningsplaner

10.1.1 Pumpeforbindelser i vandret position
A) Teaetningsplan 54 (circulation) eller plan 62 (gennemstremning)

Anvend et trykisoleret, udvendigt barriereveeske- reservoir eller system til at rengere mediet til

teetningskammeret.

Cirkulation ved hjeelp af et udvendigt tryksystem eller pumpe.

Afsnit A-A
— A
|
L | =\
o (O
N—
| |
R 7
— F2
— F4
Parallel

|

F1, (F2)

——— F3, (F4)

- F1

— F3

_

Seriel
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B) Teetningsplan 52 - trykfri dobbelttaetning

Anvend et udvendigt reservoir til att levere trykfri stedpudevaeske.

Cylinder

I

Ventil

F1, (F2)

T F3, (F4)

F1 |
©f
F3
Afsnit A-A
- A
i1 p———
| — | m
e=((D
@ =
| |
1 R
i
— A
— > F1 — F2
L >~ F3 — 1 Fa
Ventil

Parallel
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C) Teetningsplan 53 - Trykisoleret dobbeltteetning
Anvend et trykisoleret, udvendigt reservoir til at levere ren vaeske til teetningskammeret.

Reservoittrykket er storre end trykket i teetningskammer-bearbejdningstrykket.

Udvendigt tryk
—> Cylinder
F2
F1| ©: o «———
F3 o e
Afsnit A-A
- A
=) —
| F1,(F2)
IS i
R m
(D
@ V
||
———— F3, (F4)
L 3]
~— A
— F1 — F2 ~— F1 ~ F2
—— F3 — F4 — F3 — F4
Parallel Seriel
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10.1.2 Pumpeforbindelser i lodret position
A) Taetningsplan 54 (cirkulation) eller plan 62 (gennemstremning)
Anvend et trykisoleret, udvendigt barrier e- reservoir eller system til at rense mediet til

teetningskammeret.

Seriel
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Anvend et trykisoleret, udvendigt reservoir til at levere ren vaeske til teetningskammeret.

Seriel
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11.0 Ventiler

11.1

11.2

Varme- og kelekapper

Alle TopWing-modeller kan forsynes med pumpedaeksler med kanaler til opvarmning eller afkaling.

I\
:

oY

Vo —/ Varme-/kelekapper

~

Arsagen til at denne mulighed foreligger er hovedsagligt, at man kan f& mediet inden i rotorkassen op
pa den rette temperatur inden pumpen startes op. Det er ikke meningen at man med denne mulighed
skal opvarme, afkele eller vedligeholde det pumpede medies temperatur i processen. Forvarmningen
eller afkelingen af pumpe-deekslet ber integreres i installeringens opvarmnings- eller kalesystem.

Pumpedzekiset, med eller uden sikkerhedsventil til opvarmning/afkeling, forsynes med to huller, som
er boret lige gennem daekslet. Varmen overfores til rotorkassen via anleegsfladerne mellem deekslet
og rotorkassen.

Opvarmnings-/afkelingskanalerne i pumpedeekslet, samt akseltzetningens skyllehoveder, er placeret
sdledes at de nedvendige termiske effekter pa den pabyggede sikkerhedsventil, rotorkassen og
akselteetningen er de bedste.

Trykmeerkedata for opvarmning/afkeling ved pumpedaekslets porte er 10 bar, og ber ikke overskrides
uden at Deres lokale leverander kontaktes for vejledning.

Ved opstarts- og nedlukningsprocedurer hvor der anvendes varme/keleapparater ber varme-/
kelemediet cirkulere 20-45 minutter inden opstart og/eller nedlukning.

Nar CIP/SIP-cyklus arbejder som en del af processen, ber varme/kelemediet fortsaette med at
cirkulere under rengerings-/steriliseringsprocessen.

Pabyggede sikkerhedsventiler

TopWing-pumper kan leveres med felgende typer pabyggede sikkerhedsventiler. For TW4-
modellerne kan kun den trykluftsbelastede version med CIP/SIP-ventilfunktion leveres.

TW1 TW2 TW3 TW4
Fjederbelastet X X X -
Fjederbelastet — trykluftsstyret til CIP-, SIP-funktion X X X -
Trykluftsbelastet — tr)_/kluftsstyret til procesjustering X X X X
med CIP-, SIP-funktion
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Felgende trykbegraensninger geelder forTopWing-pumper

Pumpetype Maks. differenstryk Maks. driftstryk
[bar] [bar]
TW1/0041 15 18
TW1/0082 7 10
TW2/0171 15 18
TW2/0343 7 10
TW3/0537 15 18
TW3/1100 7 10
TW4/1629 15 18
TW4/3257 7 10

11.2.1 Generel beskrivelse

Det som betegner alle SPX sikkerhedsventiler er at ventilhovedet er bygget direkte ind i
pumpedaekslet. P4 denne made er ventilen af bedste hygiejnisk design og let at rengere eller
kontrollere. Hovedet er konstrueret til at maksimere flow-abningsafsnit, samt minimere tryktabene og
lade partikler passere igennem. Nar ventilhovedet abner sig skaber det en genvej mellem pumpens
udlebs- og sugeside. Pa de ventiler, som er udstyret med en air-lift funktion, kan ventilhovedet abnes
for at skabe en omledning til at opna den nedvendige flow-passage til CIP- eller SIP-rengering.

Ventilhovedet deekker en del af pumpens trykside sével som sugeside. Den deekker ogsa det

meste af rotorernes frontfacade. Trykfordelingen i dette omrade afhaenger af det pumpede medies
egenskaber. Differenstrykket pa pumpen har indflydelse pa den belastning som indvirker pa
ventilhovedet. Fjederens eller lufttrykkets indstillede veerdi afbalancerer ventilhovedet. Det pumpede
medies egenskaber, anvendelsens design samt processen har indflydelse pa belastningen som
indvirker pa ventilhovedet. Disse er hovedarsagerne til at indstillingen af ventilen ikke ber udferes pa
fabrikken. Abningstrykket pa sikkerhedsventilen er pa fabrikken sat til O bar. Indstillingen af ventilen
ber udferes pa stedet, under driftsforhold som pumpen og ventilen var udvalgt til.

Nar pumpens differenstryk bliver hgjere end ventilindstillingerne &bner ventilhovedet sig.

Grundet ventilhovedets store sterrelse kan pumpens fulde kapacitet passere gennem ventilen fra
udlebet tilbage til sugesiden. Med den korrekte indstilling er det under ingen omsteendigheder muligt
at danne overtryk i pumpen.

Hvis pumpen arbejder mod en lukket udlebsventil cirkulerer mediet inden i pumpen via
sikkerhedsventilen. Den hydrauliske effekt samt friktionstabene er omformet til termisk energi, og
temperaturen pa denne relativt lille volumen af cirkulerende vaeske vil stige, hvis pumpen fortseetter
med at arbejde i en forleenget tidsperiode. | alvorlige tilfeelde kan dette resultere i at temperaturerne
overskrider pumpens arbejdsgraenser eller i at mediet fordamper; begge dele ber undgas. Derfor ber
ventilen kun anvendes som en sikkerhedsventil og ikke som en flow-kontrolventil.

Nar ventilen aktiveres er der opstéet et uforudset driftsforhold. Arsagen til stigningen i systemets tryk
ber underseges og korrigeres, eftersom uopherlig pumpedrift med ventilen &ben ikke er tilladeligt, og
kan forarsage alvorlig skade pa pumpen.

Der ber under ingen omstaendigheder geres forseg pa at afmontere en sikkerhedsventil nar
A fiedertrykket ikke er lettet, nar den stadig er tilsluttet en trykisoleret lufttilfersel eller er monteret pa
pumpen nar denne er i drift. Der kan opsta alvorlige personskader eller beskadigelse pa pumpen.
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11.2.2
11.2.2.1

11.2.2.2

Sikkerhedsventil — Fjederbelastet

Fjederbelastet

Fig. 1 og 2 viser den fiederbelastede sikkerhedsventils design. Ventilhovedet (A) er underlagt
mediets tryk i rotorkassen pa en side, og fjederens kraft pa den anden side. Fjederen indvirker direkte
pa ventilhovedet.

Ved at dreje fieder-indstillingsskruen (B)sendres fiederens kompression, og sikkerhedsventilens
abningstryk kan justeres.

For at dreje pa fiederens indstillingsskrue (B), skal statteveerktajet, som leveres med pumpen,
anvendes.

§ Pumpedaeksel
o I
Fig. 1 viser en fuldsteendigt lukket
sikkerhedsventil. Ventilhovedet (A)
er pa linie med den forreste flade af
pumpedzekslet. Ventilen er blevet % B I— B
justeret ved at speende fjederen via dens 1
indstillingsskrue (B). B A
Fig. 1: Sikkerhedsventil — X
fjederbelastet, fuldstaendig lukket &
Pumpedaeksel
Fig. 2 viser ventilen delvis aben.
Mellemtrykket inden i rotorkassen har
forceret ventilhovedet (A) til venstre, mod
fiederens kraft. 1
A
Fig. 2: Sikkerhedsventil — \
fiederbelastet, delvis aben &
Pumpedaeksel
Fjederbelastet, fuldstaendig abnet §

Fig. 3 viser den fiederbelastede
sikkerhedsventils design, fuldstaendig aben.

Mellemtrykket inde i rotorkassen har
forceret ventilhovedet (A) helt til venstre, N =
mod fiederens kraft. A —

| 6k N,

Fig. 3: Sikkerhedsventil — §
fjederbelastet, fuldstaendig aben
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11.2.83 Sikkerhedsventil — Fjederbelastet - trykluftsstyret

11.2.3.1 Fjederbelastet - trykluftsstyret

Fig. 4 og 5 viser den fiederbalastede - trykluftsstyret sikkerhedsventils design. Ventilhovederne (A)
er underlagt mediets tryk i rotorkassen pa en side, og fiederkraften pa den anden side. Fjederen
indvirker ikke direkte p& ventilhovedet (A) men via stempel (C) og mellemstykke-basning (D).

Ved at dreje pé fiederens indstillingsskrue (B) zendres fiederens kompression, og sikkerhedsventilens
&bningstryk kan justeres. For at dreje pa fiederens indstillingsskrue (B), skal stetteveerktajet, som
leveres med pumpen, anvendes.

Pumpedaeksel

Fig. 4 viser en fuldsteendigt lukket
sikkerhedsventil. Ventilhovedet (A) er pé linie
med den forreste flade af pumpedzekslet,
CIP/SIP-ventilcylinderen er helt aflastet.

Ventilens indstillingstryk er blevet justeret
ved at speende fjederen via fiederens ]
indstillingsskrue (B). 3 \

Fig. 4: Sikkerhedsventil —
fjederbelastet - trykluftsstyret, helt lukket

C Pumpedaeksel

I

7

Fig. 5 viser ventilen delvis &ben.
Mellemtrykket inden i rotorkassen har forceret
ventilhovedet (A) til venstre, mod fiederens
kraft via afstandsbasningen og CIP/SIP-
stempelglider.

NN

Fig. 5: Sikkerhedsventil —
fiederbelastet - trykluftsstyret, delvis aben

L
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11.2.3.2 Fjederbelastet - trykluftsstyret med CIP/SIP ventilfunktion

Fig. 6 viser ventilen fuldsteendig aben. Trykket
inden i kammeret (ii) har forceret stemplet (C) Pumpedaeksel
og ventilhovedet (A) som er forbundet til det c

til venstre mod fjederens kraft. W

For at betjene CIP/SIP-ventilfunktionen skal o D
kammeret (i) veere trykisoleret med 6 bar, %f/ !_ 2

hvilket er det normale tryk i lufttilfersels- N
systemer. P& denne made sikres det at
ventilerne abner sig tilstreekkeligt til CIP/SIP- 3

rengeringsformal.

Trykket indvirker pa CIP/SIP-ventilstemplet N
(C). Ved at gere dette vil CIP/SIP-

ventilstemplet (C) og ventilhovedet (A), som >
er forbundet til det via afstandsbesning (D), %L\\

bevaege sig mod fjederens kraft. | A
1
For at genoptage sikkerhedsventilens funktion Fig. 6: Sikkerhedsventil —
skal cylinder (i) veere fuldsteendigt aflastet. Fjederbelastet - trykluftsstyret med
CIP/SIP ventilfunktion
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11.2.4 Indstilling og drift — Fjederbelastet og fjederbelastet - trykluftsstyret

Eftersom sikkerhedsventilens abningstryk afhaenger af det pumpede mediesviskositet, bor
indstillingen af sikkerhedsventilen udferes imens pumpen er monteret i installationen. For at kunne
gere dette skal der veere installeret en trykmaler sa taet p& pumpens sugeport som muligt, og en ventil
skal veere placeret i udlebsreret til at justere udlebstrykket.

For at justere ventilens enhedstryk, ger folgende:
= Fjern plastikproppen foran pa ventilen

= Anvend stetteveerktojet for at dreje indstillingsskruen mod uret, indtil fiederen er fuldsteendigt
aflastet

= Tilslut trykméleren til udlebsreret og &ben udlgbsventilen helt
=  Start pumpen op

= Anvend stetteveerktojet til at dreje pa indstillingsskruen mod uret, indtil den maksimale fieder-
indstilling er opnaet (ventilen er blokeret). Imens dette geres, kontrollér da pa trykméleren, at
trykket ikke overstiger pumpens maksimalt tilladelige tryk

*  Luk udlgbsventilen langsomt indtil det enskede enhedstryk opnés

= Anvend stetteveerktojet til at dreje langsomt pa ventilens indstillingsskrue mod uret, indtil
udlebstrykket begynder at falde

= Kontrollér at indstillingen af ventilen er rigtig ved langsomt at dbne og lukke udlebsventilen.
Sikkerhedsventilens enhedstryk kan eges ved at dreje pa indstillingsskruen mod uret, og
mindskes ved at dreje pa indstillingsskruen mod uret

= Efter indstilling af sikkerhedsventilen, abn da udlebsventilen fuldstaendig

Plastikprop
Stotteverktdj

Ventiljustering
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Bemaerk: Huvis ventilen ikke justeres efter metoden beskrevet ovenfor, kan en korrekt ventilindstilling
ikke garanteres, og pumpen kan beskadiges p.g.a. for hejt udlebstryk.

Hvis der ikke er mulighed for at tilslutte en trykmaler, eller hvis der ikke er en udlgbsventil i
installationen, kan ventilen forindstilles efter proceduren beskrevet nedenfor.

= Fjern plastikproppen pa det forreste af ventilen

= Anvend stetteveerktojet til at dreje pa indstillningsskruen mod uret indtil fiederen er fuldstaendigt
aflastet

= Drej pa fiederens indstillingsskrue X antal gange med uret i for at opna det enskede abningstryk
(se tabel nedenfor)

Plastikprop

Stotteveerkto)

Veerdierne i tabellen er baseret pa antagelsen at sugetrykket er mellem 0,5 og 1 bar absolut. Bemaerk
at veerdierne er en skitseret justering.

W1 TW2 ™3
Udlzbdstryk indsr:gltleirrigs- Udlzl::jstryk indsr:g:lei;gs- Udlzbdstryk ind:t:Itlei:\gs-
( !?ar) skrue (lfar) skrue (:ar) skrue
X omgange X omgange X omgange

0 0,0 0 0,0 0 0,0

1 0,6 1 1,4 1 2,7

2 1,3 2 2,8 2 5,3

3 1,9 3 4,2 3 8,0

4 2,6 4 5,6 4 10,6

5 3,2 5 6,9 5 13,3

6 3,9 6 8,3 6 16,0

7 45 7 9,7 7 18,6

8 5,2 8 111 8 21,3

9 5,8 9 12,5 9 23,9

10 6,5 10 13,9 10 26,6

11 71 11 15,3 11 29,3

12 7,8 12 16,7 12 21,9

13 8,4 13 18,0 13 34,6

14 9,0 14 19,4 14 37,2

15 9,7 15 20,8 15 39,9
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11.2.5 Sikkerhedsventil — Trykluftsbelastet - trykluftsstyret

11.2.5.1 Trykluftsbelastet
Fig. 7 og 8 viser designet af den trykluftsbelastede - trykluftsstyret sikkerhedsventil.
Trykket i kontrolkammeret (i) holder ventilhovedet i balance med mellemtrykket.

Hvis kraften, som er skabt af mellemtrykket, bliver hgjere end kraften skabt af kontroltrykket, som
indvirker pa stemplet (B), begynder ventilhovedet (A) at beveege sig, og ventilen abner sig.

Mens kun en del af ventilhovedet (A) er belastet af udlgbstrykket, er den sterste del af ventilhovedet
(A) deekket af rotorerne (forreste spillerum) eller belastet af det relativt lave sugetryk; kontroltrykket
arbejder pa hele kontrolstemplets overflade. Dette

indikerer at kontroltrykket skal indstilles meget lavere, end ventilens abningstryk.

For at give en indikation kan vi sla fast, at afheengigt af det pumpede medies beskaffenhed og
sugetrykket, skal kontroltrykket justeres til kun det halve af ventilens abningstryk.

B
Pumpedaeksel i Pumpedaeksel
A .
% V A
‘
S8
N \%‘{n&
N b N
Fig. 7: Sikkerhedsventil — § Fig. 8: Sikkerhedsventil — \§
trykluftsbelastet - trykluftsstyret, trykluftsbelastet - trykluftsstyret,
lukket delvis aben
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11.2.5.2 Trykluftsbelastet - trykluftsstyret med CIP/SIP ventilfunktion

Fig. 9 viser designet af den trykluftsbelastede
- trykluftsstyret sikkerhedsventil med CIP/SIP- )
ventilfunktion. B "

Pumpedaeksel

For at betjene CIP/SIP-ventilfunktionen skal ! /
kammer (i) veere trykisoleret. ‘ ‘

Trykket indvirker pa den bagerste stempel- f
overflade (B). Ved at gere dette vil ventilhovedet

(A) og stemplet (B), som er tilsluttet hinanden,
bevaege sig mod kraften som skabes af ~
kontroltrykket inden i kammeret (i). 7

SN

:

Hvis kontroltrykket opretholdes under CIP/SIP- gy
ventildriften, skal trykket som er nedvendigt for % \§

nt

at abne ventilen, vaere ca. 0,5 bar hgjere end
kontroltrykket i kammer (i). For at genoptage %
sikkerhedsventilens funktion skal kammer (ii) —_—
veere fuldsteendigt aflastet. /

)

5

Fig. 9: Sikkerhedsventil —
trykluftsbelastet - trykluftsstyret
med CIP/SIP ventilfunktion
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11.2.6 Indstilling och betjening — Trykluftsbelastede - trykluftsstyrede
sikkerhedsventiler
For at justere ventilens enhedstryk, ger felgende:

= Sorg for at trykket i kontroltryk-cylinderen og det trykluftsstyrede kammer er fuldsteendigt aflastet
= Tilslut trykmaleren til udlebsreret og dben udlebsventilen fuldsteendigt
= Start pumpen op

= Betjen luftjusteringsventilen ved langsomt at @ge ventilens kontroltryk indtil det maksimale
kontroltryk er opnédet. Mens dette geres, kontrollér da at udlebstrykket ikke overstiger pumpens
maksimalt tilladelige tryk

= Luk udlgbsventilen langsomt indtil det enskede enhedstryk er opnaet

= Betjen indstillingsventilen langsomt for at mindske ventilens
kontroltryk indtil udlebstrykket begynder at falde

= Kontrollér at indstillingen af ventilen er korrekt ved langsomt at
abne og lukke udlebsventilen. Sikkerhedsventilens enhedstryk
kan eges ved at ege kontroltrykket, og reduceres ved at
mindske kontroltrykket

= Efter indstilling af sikkerhedsventilen, &ben da udlebsventilen
fuldsteendigt

Hvis ventilen ikke er justeret efter metoden, som er beskrevet ovenfor kan
en korrekt ventilindstilling ikke garanteres, og pumpen kan beskadiges p.g.a. for hejt
udlabstryk.

Hvis der ikke er mulighed for at tilslutte en trykmaler i sugereret eller hvis der ikke er en udlebsventil
i installationen kan ventilindstillingen gribes an ved at justere kontroltrykket til veerdierne angivet i
tabellen nedenfor.

Bemeaerk: Eftersom kontroltrykket afheenger af det pumpede medies beskaffenhed, skal veerdierne
angivet i tabellen nedenfor tolkes som retningslinier.

i\bnings- TW1/0041 TW1/0082 | TW2/0171 TW2/0343 | TW3/0537 | TW3/1100 | TW4/1629 | TW4/3257
(tbn:r() Kontroltryk (bar)
1 0,2 0,2 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
2 0,4 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
3 0,6 0,6 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
4 0,8 0,8 1,4 1,4 1,4 1,4 1,5 1,5
5 1,0 1,0 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
6 1,2 1,2 2,1 2,1 2,1 2,1 2,2 2,2
7 1,3 1,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,6 2,6
8 1,5 - 2,8 - 2,8 - 2,9 -
9 1,7 - 3,2 - 3,2 - 3,3 -
10 1,9 - 3,6 - 35 - 3,7 _
11 2.1 - 3,9 - 3,9 _ 4,0 _
12 2,3 - 43 - 4,2 — 4,4 _
13 2,5 - 4,6 - 4,6 - 4,7 -
14 2,7 - 5,0 - 4,9 - 5,1 _
15 2,9 - 53 - 53 - 55 -
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11.3 Demontering/montering

11.3.1 Fjederbelastede ventiler

&

Stottevaerktoj

11.3.1.1 Demontering
1. Fjern plastikprop (0922).

2. Lesn fiederen (0750) ved at dreje fiederens indstillingsskrue (0251) mod uret ved hjeelp av
stotteveerktoyet.

Advarsel
3. Fjern skruerne (0523) ved at lesne dem alle en hel omgang.

Hvis cylinderen (0220) bliver pé sin plads (bank langsomt med en plastikhammer pé cylinderen)
er fiederen (0750) helt lesnet, og skruerne kan fjernes.

Hvis cylinderen ikke bliver pa sin plads, serg da ferst for at fiederen bliver lesnet.

4. Alle dele kan nu fiernes fra cylinderen (0220) og fra pumpedaekslet (0032).

11.3.1.2 Montering
1. Skru fiederens indstillingsskrue (0251) helt ind i fiederens indstillingsplade (0543).

2. Hovis den er demonteret, placér da de to stifter (0563) i henholdsvis fiederens indstillingsplade
(0543) og i ventilhovedet (0200). Placér stiften (0562) pa& samme made i pumpedaekslet (0032).

3. Placér O-ringen (0807) pa ydersiden af ventilhovedet (0200), og skub ventilhovedet med O-ring
ind i pumpedzekslet (0032).

4. Seet alle delene pa plads og stram skruerne (0523).
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Stotteveerktoj

11.3.2.1 Demontering
1. Fjern plastikprop (0922).

2. Lesn fiederen (0750) ved at dreje pa dens indstillingsskrue (0251) mod uret, ved at anvende
stotteveerktojet.

Advarsel
3. Fjern skruerne (0523) ved at lesne dem alle en hel omgang.

Hvis cylinderen (0220) bliver pé sin plads (bank langsomt med en plastikhammer pé cylinderen)
er fiederen (0750) helt lesnet, og skruerne kan fiernes.

Hvis cylinderen ikke bliver pa sin plads, serg da ferst for at fiederen bliver lesnet.

4. Alle delene kan nu fjernes fra cylinderen (0220) og fra pumpedaekslet (0032).

11.3.2.2 Montering
1. Skru fiederens indstillingsskrue (0251) helt ind i fiederens indstillingsplade (0543).

2. Hvis den er demonteret, placér da de to stifter (0563) i henholdsvis fiederens indstillingsplade
(0543) og i stemplet (0230). Placér stiften (0562) p4 samme méde i pumpedaekslet (0032).

3. Placér stemplet (0230) sammen med ventilhovedet (0200) ved at anvende afstandsbesning
(0260) med O-ringene (0811). Inden skruerne (0522) strammes, serg da for at fodpladen
(0210) med O-ring (0808) er placeret over afstandsbesningen (0260).

4. Seet alle delene pa plads og stram skruerne (0523).
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11.3.3 Trykluftsbelastede - trykluftsstyrede ventiler

11.3.3.1 Demontering
1. Fjern skruerne (0523).

2. Alle dele kan nu fjernes fra cylinderen (0220).

11.3.3.2 Montering
1. Hvis det et demonteret, placer da stiften (0562) i pumpedaekslet (0032)

2. Skru stemplet (0230) sammen med ventilhovedet (0200) ved at anvende afstandsbesning
(0260) med O-ringene (0811). Inden skruerne (0522) strammes, serg da for at fodpladen
(0210) med O-ring (0808) er placeret over afstandsbesningen (0260).

3. Szt alle delene pa plads og stram skruerne (0523).
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11.4 Maltegninger og veegt
11.4.1 Varme-/kelekapper og Sikkerhedsventiler

Se neeste side for dimensioner

Vandret montering Lodret montering
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Dimensioner — Varme-/kelekapper og sikkerhedsventiler

Pumpetype bb bc bd be bf bg bh tb tc
Kappe 219 | 405 | 12856 - - 44 52 238 -
Fjederbelastet 218 40,5 | 1285 - - 44 52 - 341
TW1/0041
Fjederbelastet - trykluftsstyret 218 | 40,5 | 128,5 | 256,5 - 44 52 - 388
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 218 | 40,5 | 1285 | 256,5 | 278 44 52 - 306
Kappe 239 | 40,5 | 1285 - - 44 52 258 -
Fjederbelastet 238 40,5 | 1285 - - 44 52 - 361
TW1/0082 -
Fjederbelastet - trykluftsstyret 238 40,5 | 128,56 | 276,5 - 44 52 - 408
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 238 | 40,5 | 1285|2765 | 292 44 52 - 326
Kappe 298 49 187 - - 69 68 322 -
Fjederbelastet 297 49 187 - - 69 68 - 441
TW2/0171 -
Fjederbelastet - trykluftsstyret 297 49 187 | 3455 - 69 68 - 498
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 297 49 187 | 3455 | 372 69 68 - 401
Kappe 329 49 187 - - 69 68 354 -
Fjederbelastet 328 49 187 - - 69 68 - 472
TW2/0343 -
Fjederbelastet - trykluftsstyret 328 49 187 | 376,56 - 69 68 - 529
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 328 49 187 | 376,5| 403 69 68 - 432
Kappe 378 72 242 - - 85 91 410 -
Fjederbelastet 378 72 242 - - 85 91 - 587
TW3/0537 -
Fjederbelastet - trykluftsstyret 378 72 242 | 4415 - 85 91 - 659
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 378 72 242 | 4415 | 476 85 91 - 514
Kappe 423 72 242 - - 85 91 455 -
Fjederbelastet 423 72 242 - - 85 91 - 632
TW3/1100
Fjederbelastet - trykluftsstyret 423 72 242 | 486,5 - 85 91 - 704
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 423 72 242 | 486,56 | 521 85 91 - 559
Kappe 520 96 336 - - 120 | 126 | 563 -
TW4/1629
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 520 96 336 599 644 120 126 - 694
Kappe 584 96 336 - - 120 126 627 -
TW4/3257
Trykluftsbelastet - trykluftsstyret 584 96 336 663 708 120 126 - 758

Alle dimensioner er i mm
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11.5 Veegt — Sikkerhedsventiler

Sikkerhedsventil, type
Pumpetype | Fjederbelastet | Fjederbelastet - trykluftsstyret Trykluftsbelastet - trykluftsstyret
TWA1 5 55 4,5
TW2 11 12 10
TW3 27 30 25
TW4 - - 62

Alle vaegte er i kg
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11.6 Splittegninger og styklister

11.6.1 Pumpedaeksel med sikkerhedsventil, fiederbelastet

Stotteveerktoj

Pos. ‘ Ant./pumpe ‘ Beskrivelse TW1/0041 | TW1/0082 | TW2/0171 | TW2/0343 | TW3/0537 | TW3/1100
Sikkerhedsventil, komplet 3.01915.11 3.01916.11 3.01917.11
Sikkerhedsventil med kappe, komplet 3.01915.51 3.01916.51 3.01917.51
0032 1 Pumpedaeksel-ventil 3.94800.11 3.94801.11 3.94802.11
0032 1 Pumpedasksel-ventil il 3.94800.12 3.94801.12 3.94802.12
opvarmning
0175 1 Stettering 3.94627.11 3.94604.11 3.94642.11
0200 1 Ventilhoved 3.94624.11 3.94602.11 3.94640.11
0220 1 Cylinder 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0240 1 Decksel, fiederbelastet 3.94633.11 3.94610.11 3.94648.11
0251 1 Fjeder-indstellingsskrue 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0523 4 Skrue 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Fjeder-indstillingsplade 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Stift 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Stift 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.654
0750 1 Fjeder 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-ring O-ringskit for hydraulisk del med sikkerhedsventil, se kapitel 6.0
0921 2 Plastikprop 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plastikprop 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11
1 Stotteveerktej - 3.94550.31 3.94551.31
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11.6.2 Pumpedaeksel med sikkerhedsventil, fiederbelastet - trykluftstyret

Stotteveerktoj
0523
Pos. pﬁl:r:.[:e Beskrivelse TW1/0041 | TW1/0082 | TW2/0171 | TW2/0343 | TW3/0537 | TW3/1100
Sikkerhedsventil, komplet 3.01915.12 3.01916.12 3.01917.12
Sikkerhedsventil med kappe, komplet 3.01915.52 3.01916.52 3.01917.52
0032 1 Pumpedaeksel-ventil 3.94800.11 3.94801.11 3.94802.11
0032 1 | Pumpedzksel-venil il 3.94800.12 3.94801.12 3.94802.12
opvarmning
0175 1 Stettering 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11
0200 1 Ventilhoved 3.94624.11 3.94602.11 3.94640.11
0210 1 Fodplade 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11
0220 1 Cylinder 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11
0230 1 Stempel 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11
Deeksel,

0240 1 fiederbelastet-trykluftsstyret 3.94631.11 3.94608.11 3.94646.11
0251 1 Fjeder-indstillingsskrue 3.94613.21 3.94613.21 3.94651.21
0260 1 Afstandsbesning 3.94634.11 3.94611.11 3.94649.11
0522 1 Skrue 0.0252.249 0.0252.303 0.0252.410
0523 4 Skrue 0.0252.160 0.0252.212 0.0252.316
0543 1 Fjeder-indstillingsplade 3.94636.11 3.94614.11 3.94652.11
0562 1 Stift 0.0490.657 0.0490.659 0.0490.661
0563 2 Stift 0.0490.653 0.0490.653 0.0490.653
0750 1 Fjeder 3.94635.11 3.94612.11 3.94650.11
0807 1 O-ring O-ringskit for hydraulisk del med sikkerhedsventil, se kapitel 6.0
0808 1 O-ring 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11
0809 1 O-ring 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986
0810 2 O-ring 0.2173.917 0.2173.972 0.2173.978
0811 2 O-ring 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979
0921 1 Plastikprop 3.94615.11 3.94615.11 3.94615.11
0922 1 Plastikprop 3.96075.11 3.96075.11 3.96076.11

1 Stetteveerktoj - 3.94550.31 3.94551.31
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11.6.3 Pumpedaeksel med sikkerhedsventil,
trykluftsbelastet - trykluftsstyret

0562

Pos. pﬁ::'; . | Beskrivelse W1 W2 W3 W4
Sikkerhedsventil, komplet 3.01915.13 3.01916.13 3.01917.13 3.01918.13
Sikkerhedsventil med kappe, komplet 3.01915.53 3.01916.53 | 3.01917.53 3.01918.53
0032 1 Pumpedaeksel-ventil 3.94800.11 3.94801.11 3.94802.11 3.94803.11
0032 1 | Pumpedasksel-ventilti 3.94800.12 | 3.94801.12 | 3.94802.12 | 3.94803.12
opvarmning
0175 1 Stettering 3.94626.11 3.94603.11 3.94641.11 3.94657.11
0200 1 Ventilhoved 3.94624.11 3.94602.11 3.94640.11 3.94656.11
0210 1 Fodplade 3.94628.11 3.94605.11 3.94643.11 3.94658.11
0220 1 Cylinder 3.94869.11 3.94606.11 3.94644.11 3.94659.11
0230 1 Stempel 3.94630.11 3.94607.11 3.94645.11 3.94660.11
Daeksel,
0240 1 trykluftsbelastet-trykluftsstyret 3.94632.11 3.94609.11 3.94647.11 -
0260 1 Afstandsbesning 3.94634.11 3.94611.11 | 3.94649.11 3.94661.11
0522 1 Skrue 0.0252.249 0.0252.303 | 0.0252.410 0.0252.474
0523 4 Skrue 0.0252.160 0.0252.212 | 0.0252.316 0.0252.424
0562 1 Stift 0.0490.657 0.0490.659 | 0.0490.661 0.0490.676
0807 1 O-ring O-ringskit for hydraulisk del med sikkerhedsventil, se kapitel 6.0
0808 1 O-ring 0.2173.934 3.91864.11 3.92159.11 0.2173.982
0809 1 O-ring 0.2173.967 0.2173.971 0.2173.986 0.2173.983
0810 2 O-ring 0.2173.917 0.2173.972 | 0.2173.978 -
0810 1 O-ring - 0.2173.984
0811 2 O-ring 0.2173.975 3.91860.11 0.2173.979 0.2173.985
0923 1 Plastikprop - - - 3.94918.11
0924 1 Teetningsring - - - 3.94919.11
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