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Bezpieczenstwo

Wstep

Rotacyjna pompa wyporowa Waukesha jest
wyposazona w urzadzenia ochronne.

Pompa zostata
bezpieczenstwa.

poddana kontroli

Niewladciwa obstuga Ilub uzycie stwarza
zagrozenie dla

e ciata i zycia osoby obstugujacej,
e pompy i innych przedmiotéw uzytkownika,

o efektywnej pracy pompy

Wszystkie osoby majace stycznosc¢ z
montazem, uruchomieniem, obstuga,
przegladem, konserwacjg i utrzymaniem pompy
muszg

e posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,
e doktadnie przestrzega¢ tej instrukcji obstugi.

W  przypadku zastosowania w  strefach
zagrozonych wybuchem nalezy koniecznie
przestrzega¢ postanowiehn zawartych na stronie
79 i kolejnych stronach tej instrukcji obstugi!

Chodzi o Panstwa bezpieczenstwo!

Uzywane znaki graficzne

W niniejszej instrukcji sg uzywane nastepujgce
znaki graficzne:

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Oznacza bezposrednio

grozace niebezpieczenstwo.

Nieprzestrzeganie tej

wskazowki grozi $miercig lub
ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!
A Oznacza sytuacje potencjalnie

niebezpieczna.

Nieprzestrzeganie tej
wskazoéwki moze powodowaé
lekkie obrazenia, wzgl.
uszkodzenia pompy.

Oznacza bezposrednio
grozace niebezpieczenstwo.

Nieprzestrzeganie tej
wskazéwki grozi $miercig lub
ciezkimi obrazeniami.

niebezpieczenAstwo w strefie
Ex.

Oznacza zaréwno  ogo6lne
niebezpieczenstwo, jak i
@ UWAGA!

Oznacza wazne wskazowki dla
uzytkownika i inne pozyteczne

informacje.

W przypadku
nieprzestrzegania tej
wskazowki nie mozna
zagwarantowaé optymalnej

pracy pompy.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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WskazOwki bezpieczenstwa 3. Personel obstugujacy

Pompy Waukesha mogg by¢ obstugiwane
1. Uzycie zgodne z przeznaczeniem tylko przez przeszkolony personel. Takze
nizej wymienione prace  wymagajg
szczegblnej wiedzy fachowej i moga byc¢
wykonywane tylko przez przeszkolony
personel:

Rotacyjna pompa wyporowa Waukesha
Universal (zwana dalej pompg) jest pompa
wyporowg o niewielkim poslizgu, ktéra moze
by¢ wyposazana w rézne silniki i osprzet
oraz moze byc¢ stosowana do e montaz

najrézniejszych celéw. o
e uruchamianie

Pompa stuzy do pompowania cieczy o obstuga

ptynnych. e konserwacja i utrzymanie

Pompa i instrukcja obstugi sg przeznaczone
wytacznie do uzytku przemystowego. Do
uzycia zgodnego z przeznaczeniem nalezy
takze przestrzeganie wszystkich wskazéwek

Wszystkie osoby pracujace przy pompie lub
z pompg muszg byé pouczone o srodkach
bezpieczenstwa.

zawartych w instrukcji obstugi  oraz Wszystkie osoby, ktore pracujg przy pompie
przeprowadzenie wszystkich zalecanych lub z pompa zobowigzujg sie przed
przegladow i prac konserwacyjnych. rozpoczeciem pracy do przestrzegania
3 . . . podstawowych  przepisébw  dotyczacych
Ze wzgledéw bezpieczenstwa dokonywanie . , : . .
) _ i bezpieczenstwa pracy i zapobiegania
samodzielnych zmian pompy jest zakazane! ; .
wypadkom oraz do przeczytania i
Producent/dostawca nie ponosi zadnej zrozumienia tej instrukcji obstugi, a w
odpowiedzialnosci za szkody powstate w szczegoInosci rozdziatu ~Wskazowki
wyniku samodzielnych zmian pompy; ryzyko bezpieczenstwa”.

ponosi wytacznie uzytkownik.

Jesli chcecie Panstwo dokonaé zmian w NIEBEZPIECZENSTWO!

pompie, proszg pamigtac, ze do kazdej A Prace konserwacyjne,
zmiany wymagana jest pisemna zgoda firmy zwigzane z utrzymaniem
BRAN+LUEBBE. @ oraz prace elektryczne

moga byé wykonywane

2. Stanowiska pracy tylko przez fachowy,

Nie da sie doktadnie okresli¢ stanowisk wyksztatcony i/lub
pracy personelu obstugujacego podczas wykwalifikowany personel!
produkcji. W czasie obstugi, konserwacji i

prac zwigzanych z utrzymaniem za 4. Uzytkownicy

stanowisko pracy nalezy postrzegaé obszar

dookota pompy oraz sama pompe. Uzytkownicy pomp Universal 2 sg

zobowigzani do zlecania pracy przy
pompach lub z pompami wytacznie osobom,
ktére znajg podstawowe przepisy dotyczace
bezpieczenstwa pracy i zostaty
przeszkolone w zakresie obstugi pompy,
oraz ktére przeczytaty i zrozumialy te
instrukcje obstugi — w szczegolnosci rozdziat
~Wskazdwki bezpieczernstwa"“.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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5. Urzadzenia ochronne

W celu ochrony personelu obstugujacego i
konserwujgcego pompy Universal 2 muszag
by¢ wyposazone w ostone chronigcg
sprzegto. Ostona ochronna musi byc¢
sprawna i fachowo zamocowana przed
kazdym uruchomieniem. Mozna jg zdjaé
jedynie po  wylaczeniu pompy i
zabezpieczeniu przed ponownym
uruchomieniem.

Prosze regularnie sprawdza¢ wszystkie
urzadzenia ochronne.

Zrédta zagrozen

Rotacyjna pompa wyporowa Universal 2
odpowiada ustawowym wymaganiom
bezpieczenstwa.

Dzieki odpowiedniej konstrukcji zagrozenia
wynikajace ze strony pompy zostaly
zminimalizowane. Pozostatego ryzyka
(wybuchowa atmosfera, zagrozenia
elektryczne, mechaniczne, termiczne Ilub
biologiczne) nie da sie jednak w 100%
wykluczy¢ w trakcie transportu, instalacji,
konserwacji i prac  zwigzanych z
utrzymaniem.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed demontazem
instalacji rurowych pompe

nalezy wylaczy¢ i odiaczyé
od zasilania!

Po demontazu instalacji
rurowej nie chwytaé
rekami za otwory w
pompie!

Luzne czesci odziezy,
bizuteria lub dlugie wiosy
mogaq zosta€ wciagniete do
pompy przez wirujace
czesci!

7. Energia elektryczna

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Prace zwiazane z
zasilaniem  elektrycznym

moze wykonywaé tylko
wykwalifikowany elektryk !

Prosze regularnie
sprawdzaé elektryczne
wyposazenie pompy.
Prosze natychmiast

usunaé luzne potaczenia
lub zapieczone kable!
Przed rozpoczeciem prac
montazowych lub
konserwacyjnych pompe
nalezy wylaczyé€ i odiaczyé
od zasilania!

Czesci zamienne

Prosze uzywa¢ wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i zuzywalnych!
Oryginalne czesci i osprzet sq
skonstruowane  specjalnie dla pomp
Universal 2. Montaz i/lub uzycie innych
produktéw moze mie¢ negatywny wptyw na
bezpieczenstwo pomp.

Producent/dostawca nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku uzycia nieoryginalnych czesci lub
elementéw wyposazenia.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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9. Wazne informacje

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w
miejscu zastosowania pompy.

Wszystkie istotne dla bezpieczenstwa
wskazOwki umieszczone na pompie muszg
by¢ zawsze czytelne!

Dostawa obejmuje naklejki ostrzegawcze,
ktére mozna nastepnie dodatkowo zaméwié
w firmie BRAN+LUEBBE (patrz katalog
czesci zamiennych).

UWAGA!
(€=

Prosze zatroszczyé sie o to,
aby zalaczone  naklejki
zawsze byly dobrze
czytelne. W razie potrzeby
prosze je wymienié

Prosze oczysci¢ i wysuszy¢ powierzchnie,
na ktérych sg mocowane naklejki
ostrzegawcze. Prosze zdja¢ z naklejki folie
nosng, umiesci¢ naklejke i docisna¢ jg
mocno — najlepiej za pomocg szczotki lub
gumowej rolki dociskowe;.

10. Zachowanie w nagtych wypadkach

Nagty wypadek ma miejsce, jesli jest zagrozone
zycie ludzkie i/lub wystepuje inne ogélne
zagrozenie. Zagrozenie moze przy tym wynikac
z samej pompy lub z innego zrodta.

W nagtym wypadku lub w przypadku usterek
pompe nalezy natychmiast wytgczyc¢!

Prosze usuna¢ usterke!

Ponowne uruchomienie pompy moze nastapic¢
dopiero wéwczas, jesli usterka zostata usunieta i
jesli w obszarze dziatania pompy nie znajduje
sie juz zaden personel i/lub przedmioty.

W  przypadku pozarow prosze uzywac
wiasciwych srodkow gasniczych!

W przypadku kazdego niebezpieczenstwa -

takze, jesli jest ono tylko domniemane — prosze
ostrzec pozostaty personel!

Prosze zachowac spokéj!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Wprowadzenie

Kontrola fabryczna

Wszystkie pompy Waukesha sa dostarczane
catkowicie zmontowane, nasmarowane i gotowe
do uzycia. (Przed uruchomieniem pompy prosze
przeczytaé rozdziat "eksploatacja" na stronie 23.

Dostawa pompy

W celu ochrony przed dostaniem sie ciat obcych
podczas transportu wszystkie przylacza zostaty
fabrycznie zamkniete. W przypadku braku oston
lub uszkodzonych oston zaleca sie gruntowng
kontrole gtowicy pompy. W tym celu nalezy
zdja¢ pokrywe pompy. Przed kreceniem watem
nalezy upewni¢ sie, ze gtowica pompy jest
czysta i wolna od ciat obcych.

Wiasciwosci pompy

Pompa Waukesha Cherry-Burrell jest produktem
precyzyjnym, przeznaczonym do dhugiej,
bezawaryjnej pracy w starannie zaplanowanym
systemie z  przeprowadzang  regularnie
konserwacjg odpowiadajgcg procesom w
Panstwa zakfadzie.

Rotacyjna pompa wyporowa Universal 2 jest
pompa wyporowg o niewielkim poslizgu. Duze
srednice  watdbw napedowych  gwarantujg
wysokie przenoszenie mocy i sztywnosé
wydobycia. Waly napedowe sg wbudowane w
wysokiej  wydajnosci  mechanizm  pompy
(opcjonalnie ze stali szlachetnej) za pomocag
podwojnych tozysk wateczkowo — stozkowych .

Potaczenie wirnika z watem jest odizolowane za
pomocg o-ringbw i nie ma stycznosci z
produktem. Specjalna samozabezpieczajgca
nakretka wirnika, ktorg trzeba dokreca¢ ze
zdefiniowanym momentem obrotowym,
gwarantuje to, ze pompa moze ttoczyé
niezaleznie od kierunku obrotu.

Standardowo wirniki sg wykonywane ze stopu
~Alloy 88" (patrz str. 10).

Opcjonalnie dostarczane sg wirniki ze stali
szlachetnej 1.4401 (316) (patrz str. 10).

Do standardowego wykonania nalezg
pojedyncze mechaniczne uszczelnienia
pierscieniem slizgowym.

Opcjonalnie moga by¢ dostarczone podwdjne
mechaniczne uszczelnienia z mozliwoscig
chtodzenia.

W przypadku pionowego montazu przylaczy
produktu pompa moze zosta¢ opcjonalnie
wyposazona w samooprdzniajaca sie obudowe
pompy, tzw. ,Flat Body Profile".

Opcjonalnie pompa jest dostepna wykonaniu
przystosowanym do procesu CIP (Cleaning In
Place) (patrz str. 22).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.

28.02.05
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Pielegnacja stali szlachetne]

Korozja stali szlachetnej

Najlepszg ochrone przed korozjg uzyskuje sie
dzieki powtoce tlenkowej utworzonej na
powierzchni ze stali szlachetnej. Jesli powtoka ta
zostanie uszkodzona lub zniszczona, stal
szlachetna staje sie znacznie bardziej podatna
na korozje i moze rdzewie¢, moze dochodzi¢ do
korozji wzerowej i powstawania rys.

Pod wptywem substancji chemicznych moze
dochodzi¢ do wzeréw Kkorozyjnych, rdzy i
peknie¢  naprezeniowych. Prosze uzywaé
wytgcznie srodkow czyszczacych
renomowanych producentéw przeznaczonych
do stali szlachetnej serii AISI 300. Prosze
uwazac, by nie przekroczy¢ podanych stezen,
temperatur i czasOw dziatania. Prosze unikac
kontaktu z agresywnymi kwasami jak np. kwas
fluorowodorowy, kwas solny lub kwas siarkowy.
Prosze takze unika¢ dtuzszego kontaktu z
chemikaliami zawierajgcymi chlor, szczegdlnie w
obecnosci kwasu. Podczas uzywania srodkow
dezynfekcyjnych bazujacych na chlorze jak np.
chloran sodu (wybielacz) prosze uwazac na to,
by nie przekroczy¢ stezenia 150 ppm, czasu
dziatania o dtugosci 20 minut oraz temperatury
40°C.

Pod osadami produktu lub pod uszczelkami
moze dochodzi¢ do przebarwien
uwarunkowanych korozja, nawarstwien osadow i
do korozji wzerowej. Powierzchnie te nalezy
utrzymywa¢ w czystosci, takze miejsca pod
uszczelkami, w rowkach i rogach. Czyszczenie
prosze przeprowadza¢ bezposrednio po uzyciu.
Nalezy unika¢ przestojow urzadzenia przy
doptywie powietrza, jesli na powierzchniach
osadzity sie substancje obce.

NIEBEZPIECZENSTWO!

W  przypadku wilgotnego
materiatu ze stali szlachetnej
korozja wzerowa moze byé
takze spowodowana przez
prady petzajace.

Prosze zatroszczyé¢ sie o
poprawne uziemienie
wszystkich urzadzen
elektrycznych podtaczonych
do urzadzenia!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Alloy 88

Waukesha ,Alloy 88" jest standardowym
materialem do produkcji wirnikéw do pomp serii
Universal 1, Universal 2, Universal Lobe,
Universal 420/520 oraz serii 5000.

Stop ten zostat specjalnie stworzony z myslg o
odpornosci na korozje i ograniczonych
przestrzeniach pomp wyporowych wysokiej
wydajnosci.

Alloy 88 jest odpornym na korozje, nie
zacierajgcym sie materialem stworzonym na
bazie niklu. Okreslenie wg ASTM brzmi A494
Grade CY5SnBiM (UNS N26055). Zgodnie ze
standardami sanitarnymi 3-A materiat nadaje
sie do bezposredniego kontaktu z produktem.

Ze wzgledu na wyzej opisane wiasciwosci Alloy
88 jest idealnym materiatem do produkciji
rotacyjnych pomp wyporowych ze stal
szlachetnej. Nie zacierajacy sie materiat wirnika
umozliwia zachowanie minimalnych toleranciji
pomiedzy obudowg pompy i wirnikami.
Zapewnia to niewielki poslizg i minimalne
szkody w wyniku dziatania sit scinajgcych. W
przypadku kontaktu wirnikbw podczas pracy z
obudowa lub pokrywg pompy, wirniki nie
zacierajg sie.

Odpornos¢ na korozje materiatu Alloy 88 jest
zblizona do stali szlachetnej typu AISI 300. Alloy
88 wykazuje jednak mniejszg odpornos¢ na
okreslone agresywne chemikalia, ktére czesto
wykorzystywane sg w  przypadku stali
szlachetnej typu AlISI 300.

Alloy 88 nie moze mieé stycznosci z kwasem
azotowym. Kwas azotowy stosuje sie zazwyczaj
do pasywacji nowych urzadzen zawierajgcych
komponenty ze stali szlachetnej. Chemikalia do
pasywacji na bazie kwasu azotowego nie mogg
mie¢ stycznosci z wirnikami wykonanymi z
materiatu Alloy 88.

Prosze usung¢ wirniki na czas trwania pasywacji
i stosowaé¢ oddzielng pompe do przettaczania
chemikalibw do pasywacji. Nawet jesli stosuje
sie chemikalia do czyszczenia z systeméw CIP
na bazie kwasu azotowego, przed czyszczeniem
nalezy usung¢ wirniki i wyczyscic je recznie przy
uzyciu fagodnego srodka czyszczacego. W
przypadku pytan odnosnie innych agresywnych
chemikaliow prosze zwréci¢c sie do firmy
BRAN+LUEBBE.

Wymiana uszczelek elastomerowych
po pasywacji

Chemikalia do pasywacji mogg uszkodzi¢ te
czesci pompy, ktére majg kontakt z produktem.

Szczegollnie narazone sg tu komponenty z
elastomerowe (gumowe).

Po zakohczonej pasywacji nalezy zawsze
sprawdzi¢ wszystkie uszczelki elastomerowe.
Prosze wymieni¢ wszystkie uszczelki, w
przypadku ktérych widoczne sg oznaki rozktadu
chemicznego, takie jak pecznienie, zarysowania,
utrata elastycznosci oraz inne zmiany w
poréwnaniu z nowa czescia.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.

28.02.05

Strona 11



95-03015

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
Strona 12 28.02.05
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Sposo6b montazu watu napedowego

Istnieja 4 rézne sposoby montazu watu
napedowego. Patrz rys. 1 do rys. 4:

PD100-037 PD100-038
Rys. 1: Wafnapedowy na gorze Rys. 3: Waf napedowy z boku po lewej stronie

STANDARD

Y| ° "
° o
©)
PD100-036 PD100-237
Rys. 2: Waf napedowy na dole Rys. 4: Waf napedowy z boku po prawej stronie

(opcjonalnie)

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
28.02.05 Strona 13
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Wymiary pompy
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@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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CP = standardowa pokrywa pompy (STD)
CP1 =pokrywa pompy o podwéjnych sciankach (JC);
przytacze mediéw Typ 006-030: ¥4“ — 14 NPT, Typ 045-220: 1“ — 11 ¥ NPT
CP4 = Pokrywa pompy ze zintegrowanym zaworem przelewowym (VC), ustawianym recznie.

2X*  =Wymiar ,2X* moze r6znié sie w zaleznosci od rodzaju pofaczenia rurowego!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Parametry robocze

Typ Przettaczana Maks. Przytacza | Przylacza Maks. Maks. Zakres
pompy ilog¢é na natezenie | doplyw/ | doplyw/ | ci$nienie liczha | temperatur **
obrot przeptywu odplyw odplyw tiociema obrotéw
opcja
(m3/h)
(litry)
(bar) 1/min.
006-U2 | 0,031 18 DN25 | DPN40 | 507 1000
1 1%
DN 40
015-U2 0,054 2,5 1 1 - 17,2 800
DN 40 DN 50
018-U2 0,110 4,5 114" on 13,8 700
DN 40 DN 50
030-U2 0,227 8,2 115" o 17,2 600
04502 | 0371 13,2 oo . 31,0 600
060-U2 0,579 20,4 DN €5 DN 80 20,7 600 -40°C
2% 3
do
130-U2 0,958 34,1 D'\é,,so - 13,8 600 +149°C
180-U2 | 1438 52,2 oo . 31,0 600
210-U2 | 1,900 681 | N 10O . 34,5 600
213-U2 | 1,900 681 | 0N . 34,5 600
220-U2 | 1,972 704 | PO . 20,7 600
320-U2 | 2,847 102 R0 . 20,7 600
*%
UWAGA!

(&=

W przypadku zapotrzebowania na pompy do wyzszych cisnien ttoczenia lub

temperatur, prosze zwrocié sie do firmy BRAN+LUEBBE!

Strona 16
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Generalny przeglad fabryczny

W przypadku pomp Universal 2 mozliwy jest
dwukrotny przeglad w naszej fabryce. Pompy po
przegladzie za kazdym razem otrzymujg nowg
gwarancije.

Przeglad fabryczny  obejmuje  wymiane
wszystkich czesci zuzywalnych, jak walty,
tozyska, uszczelki, kota zebate itd. Obudowa i
pokrywa pompy zostajg poddane ponownej
obrébce. Zostajg zamontowane nowe wirniki.

Po przegladzie numer seryjny na tabliczce
Znamionowej uzupetniany jest przez symbol "R-
1" (pierwszy przeglad) wzglednie "R-2" (drugi
przeglad).

UWAGA!
(€=

Jesli rozwazacie Panstwo
mozliwosé fabrycznego
przegladu pompy, prosze
zwroci¢  sie  do  firmy
BRAN+LUEBBE wraz z
podaniem numeru
seryjnego.

Wymiennos¢ czesci

Wszystkie nowe pompy oraz pompy po
przegladzie sg oznakowane numerem seryjnym
na obudowie mechanizmu. Ten numer seryjny
znajduje sie takze na obudowie pompy i na jej
pokrywie. Ze wzgledu na specyficzne odstepy i
tolerancje tylnej $ciany, wirnika i pokrywy,
obudowe mechanizmu i pokrywe nalezy
traktowa¢ jako jedng jednostke. Tych
opatrzonych numerem seryjnym czesci nie
mozna wymienia¢ na inne czesci pomp tego
samego typu bez dokonania uprzedniej
regulaciji.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.

28.02.05
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@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Instalacja

Informacje ogolne

Aby  zagwarantowa¢  prawidtowg  prace
i optymalng wydajnos¢ pompy Universal 2 UWAGA!
i przynaleznego systemu rurowego, nalezy A Prosze zawsze uwazaé, aby
przestrzegaé¢ sposobu postepowania opisanego W czasie pracy pompy zawory
w tym rozdziale oraz lokalnych przepisOw w instalacjach doplywowych
i zalecen. i odplywowych zawsze byly
Warunkiem bezbtednego funkcjonowania otwarte. Przy zamknietych
i dotrzymania podanych wydajnosci pompy zaworach z powodu matego
Universal 2 jest prawidtowe rozmieszczenie poslizgu dojdzie do ciezkiego
wszystkich komponentéw systemu, jak silniki, uszkodzenia pompy
tarcze napedowe, sprzegia itd. wyporowej! Swiadczenie
gwarancyjne nie obejmuje
NIEBEZPIECZENSTWO! uszkodzen  powstalych  na
A skutek hydraulicznego
W celu ochrony personelu przeciazenia pompy
obstugujacego [ i zamknietych zaworéw.
przeprowadzajacego
konserwacje przed wypadkami
spowodowanymi przez

wirujace komponenty, zawsze
musza by€é zainstalowane
wszystkie ostony i urzadzenia
ochronne! Ostona ochronna
musi byé sprawna i fachowo
zamocowana przed kazdym
uruchomieniem. Mozna ja
zdja¢ jedynie po wylaczeniu
pompy i zabezpieczeniu przed
ponownym uruchomieniem.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed montazem Iub po
demontazu instalacji rurowych

nie chwytaé rekami za otwory
w pompiel

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupekniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
28.02.05 Strona 19
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Instalacja pompy i napedu

W  przypadku typowej konfiguracji pompe
i naped montuje sie na wspoélnej plycie
podstawowe;.

Mozliwosci instalacji

@ UWAGA!

Bez demontowania  walu
pompe mozna zainstalowaé na
trzy sposoby (r6zne pozycje
watu napedowego).
W przypadku watu
napedowego umiejscowionego
z boku po prawej stronie,
konfiguracje te na lezy podaé¢
przy zamoéwieniu, w
przeciwnym razie konieczna
bedzie wymiana watdw na
miejscu,

W przypadku instalacji z watem napedowym
umiejscowionym z boku, nalezy sprawdzi¢ stan
oleju.

Patrz "Smarowanie napedu" na stronie 32.

Jednostke mozna zainstalowaé na jeden
z opisanych ponizej sposobéw (patrz rys. 5 do
rys. 8).

Zacieniowane  pole
ochronna.

przedstawia  ostone

= = =

PD100-012

Rys.5 P#ta podstawowa z ndézkami o
regulowanej wysokosci do zastosowania
pompy w sanitariatach. W celu
czyszczenia plyte podstawowg mozna
ptukaé.

PD100-010

Rys. 6 Pf#yta podstawowa do stafej instalacji na
fundamencie z zakotwiczeniami do
wcementowania lub z pofgczeniami
kotkowymi. (Przed zalaniem zakotwiczen
fundamentowych urzadzenie musi zostaé
wyréwnane).

~ =,
a 0

PD100-011

Rys.7 Pf#yta podstawowa z amortyzatorami
drgan

@ PD100-01 3@

Rys.8 Przesuwana pfyta podstawowa do
zastosowania w r6znych miejscach.

Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Przytacza i uktadanie instalacji
rurowej

Armatury

Waukesha Cherry-Burrell produkuje szerokg
palete armatur do Panstwa aktualnych
i przysztych projektow. Katalog z wszystkimi
produkowanymi przez nas armaturami mozna
zaméwi¢ przez Internet pod adresem
www.gowcb.com lub telefonujgc do firmy
BRAN+LUEBBE pod numer
0049 (0)40 522 02-500.

Uktadanie instalacji rurowej

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed montazem lub pracami
konserwacyjnymi pompa musi

byé wytaczona i odtaczona od
zasilania!

Przed montazem Ilub po
demontazu instalacji rurowych
nie chwytaé rekami za otwory
w pompiel

Aby zminimalizowa¢ sity dziatajagce na pompe,
wszystkie instalacje rurowe muszg by¢
oddzielnie podparte. Obcigzenia wynikajace z
instalacji rurowych mogtyby spowodowac¢ btedy
prostoliniowosci komponentéw pompy
i doprowadzi¢ do nadmiernego zuzycia
wirnikéw, tozysk i watow.

Podparcie instalacji rurowych

W celu podparcia ciezaru witasnego instalacji
rurowych i przettaczanych produktéw nalezy
uzywacé podwieszen i cokotdéw (patrz rys. 9 i
10).

Rys. 10 Podparcie instalacji rurowej
Kompensatory

Z powodu rozszerzalnosci cieplnej instalacji
rurowych moga powstawaé duze sity. W celu
minimalizacji sit dziatajacych na pompe, nalezy
przewidzie¢ odpowiednie kompensatory.

Montaz elastycznych kompensatoréw ogranicza

przenoszenie mechanicznych drgan.
Alternatywnie mozna zastosowac , elastyczne
zakonczenia  przewodéw  podtgczeniowych

(patrz rys. 11).

: O s
=l e

J

Rys. 11 Ustawienie pionowe z elastycznymi
kompensatorami.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
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Rozmieszczenie instalacji rurowej

Strona doplywowa

Aby unikng¢ dostawania sie pecherzykéw
powietrznych do  systemu, zaleca sie
zainstalowanie pompy tak, aby znajdowata sie
ona ponizej zwierciadta doptywajgcej cieczy
(patrz rys. 12).

— |

—0)

Rys. 12 Pompa ze zbiornikiem dopfywowym
pofozonym powyzej

Jesli pompa jest zainstalowana powyzej
zwierciadta cieczy zbiornika doptywowego, rura
doptywowa musi by¢ zamontowana w pozycji
wznoszacej, aby do rury nie dostawaty sie
pecherzyki powietrza (patrz rys. 13).

(e

PD100-027

Rys. 13 Prawidfowy ukfad rury w celu unikniecia
dostawania sie pecherzykdéw powietrza

Zawory przeciwzwrotne

Strona doplywowa w trybie zasysania

Aby produkt mogt stale znajdowaé sie po stronie
doptywowej, instalacje doptywowag nalezy
wyposazy¢ W  zawory przeciwzwrotne,
w szczegolnosci w przypadku produktow o
rzadkiej konsystencji i pracy w trybie Start-/Stop
(patrz rys.14).

A\
%/B

Rys. 14 ZawoOr przeciwzwrotny po  stronie
dopfywowej

A Zawor przeciwzwrotny po stronie dopfywowej
B Zawor przeciwzwrotny przy wlocie

Strona odptywowa

Do systeméw, w ktérych ciecz w zbiorniku
doptywowym (A) znajduje sie pod
podcisnieniem, zalecamy zawdr przeciwzwrotny
po stronie odptywowej. Zapobiega to cofaniu sie
powietrza lub cieczy. Poza tym zmniejszenie
réznicy cisnienia wytwarzanego przez pompe w
celu przeptywu utatwia rozruch pompy (patrz
rys. 15).

A

Il B\$

PD100-029

Rys. 15 ZawoOr przeciwzwrotny po  stronie
odpfywowej

A zamkniety zbiornik. Ciecz pod podcisnieniem
(mafe cisnienie bezwzgledne)

B Zawor przeciwzwrotny (wylot)

»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Armatura zamykajaca

Armatury zamykajace w systemie zapewniajg
bezpieczng konserwacje i demontaz pompy bez
koniecznosci oprézniania systemu (patrz rys. 16,
poz. A).

N

A PD100-030

Rys. 16 Umiejscowienie armatur zamykajgcych

Zawor nadcisnieniowy

W celu zabezpieczenia pompy i systemu
instalacji  rurowej przed  nadcisnieniem,
zalecamy montaz zaworu nhadcisnieniowego.
Preferowane jest uzycie zewnetrznego zaworu
nadcisnieniowego instalowanego jako obejscie
dla cieczy od odptywu do wlotu pompy (patrz
rys. 17, poz. A).

e

]
L~
A

—_— —_— ! —

PD100-031

Rys. 17 Zawér nadcisnieniowy

@ UWAGA!

Do dyspozycji sa takze
zintegrowane zawory
przelewowe (VC). Nie mozna
ich jednak stosowaé w
sytuacjach, w ktorych
instalacja odptywowa  musi
byé zamykana przez wiele
minut. Przy dluzszej pracy

pompy z zamknietym
odptywem produkt cyrkulujacy
nagrzewa sie przez
zintegrowany zawor

przelewowy (VC). Zewnetrzny
zawOr przelewowy ma przy
takich zastosowaniach
przemieszczaé produkt przez
instalacje powrotng do
zbiornika z produktem, lub
jesli nie jest to mozliwe,
przemieszczaé go w instalacji
obejsciowej do instalacji
doptywowej w poblize
zbiornika z produktem.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Sita filtracyjne i oddzielacze

W celu ochrony pompy przed uszkodzeniami
spowodowanymi przez ciata obce, po stronie
doptywowej mozna zastosowac sita filtracyjne
i oddzielacze (patrz rys. 18, poz. Ai B).

Rozmieszczenie tych dodatkowych czesci
wymaga pewnej starannosci, poniewaz czesci te
Zz tatwoscig moga sie zapychaé. To moze
prowadzi¢ do zwezenia a tym samym do
kawitacji cieczy i do przerwania doptywu.

B
PN

A
%] ¢

PD100-032

Rys. 18 Sito filtracyjne (A) i oddzielacz
magnetyczny (B)

Manometry

Do nadzorowania pracy pompy najlepiej nadajq
sie manometry do pomiaru nad- i podcisnienia.
Tam, gdzie to mozliwe, nalezy instalowac
manometry, ktére dostarczg informacji na temat:

Normalnego rozbieznego cisnienia
Natezenia przeptywu

Zmiany stanéw pompy

Zmiany stanéw systemu

Zmiany lepkosci produktu

Rys. 19 Manometry do pomiaru nad-

i podcisnienia

@ UWAGA!

Zalecamy montaz manometréw
po stronie ssacej i po stronie
i tlocznej!

»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Przytacza ptuczne

UWAGA!
(€=

Wszystkie pompy 0
podwdjnych uszczelnieniach
watu musza byé ptukane!

Medium phluczace (zazwyczaj
woda) musi byé
doprowadzane stale i musi
ptynaé jak tylko pompa
rozpocznie prace.

UWAGA!
A Praca pompy bez ptlukania

prowadzi do uszkodzen
uszczelnienia waltu i
komponentow pompy na
skutek zbyt duzego

wytwarzania ciepta w czasie
pracy ,nhasucho”.

Obudowy pomp Universal 2 majg dwa przytgcza
ptuczne (1/8" gwint wewnetrzny NPT). Przytgcza
ptuczne znajdujg sie na dole, wzglednie na
gorze obudowy pompy.

Doptyw medium ptuczacego nalezy potaczy¢ z
dolnym przytaczem. Instalacje odptywowg
podiacza sie na gérze, aby medium ptuczace
caly czas catkowicie przeptywato przez ptukane
przestrzenie. Instalacje odptywowa nalezy
poditagczy¢ tak, aby medium ptuczace mogto
swobodnie odptywac.

@ UWAGA!

Jesdli jako medium pluczace
uzywana jest para, doptyw
nalezy podiaczyé u gory, a
odptyw na dole, aby mozna
byto odprowadzaé skropliny.

Maksymalny okres zywotnosci komponentow
uszczelniajgcych mozna uzyskac¢ stosujgc zimne
medium ptuczace, ktére dzieki filtrowaniu jest
wolne od abrazyjnych substancji obcych.

Jesli przettaczany produkt jest klejacy Iub
utwardza sie w temperaturze pokojowej, nalezy
stosowac ciepte lub gorgce medium ptuczace.

W instalacji doprowadzajgcej medium ptuczace
nalezy zainstalowa¢ zawdr ograniczajacy
cisnienie i zawor regulujgcy natezenie przeptywu
(zawdr iglicowy). Cisnienie zasilajgce ustawi¢ na
maks. 2 bary a natezenie przeptywu
wyregulowaé na ok. 1 I/min (Y2 gpm).

Jesli podczas zastosowania wystepujg wyzsze
temperatury, nalezy zwiekszyé natezenie
przeptywu.

Dla medium ptuczacego nalezy w instalacji
zasilajgcej zainstalowac¢ zawor
elektromagnetyczny, ktéry bedzie wiaczany za
pomocag rozrusznika. Dzieki temu doptyw
medium ptuczacego rozpoczyna sie
automatycznie przed uruchomieniem silnika a
konczy sie po jego wytaczeniu.

UWAGA!
&

Jesli przetltaczany produkt
zawiera elementy abrazyjne
lub utwardza sie na
powierzchniach uszczelnien,
alternatywnie mozna
zastosowaé ptukanie
wysokocisnieniowe.

W przypadku ptukania wysokociénieniowego do
przettaczanego produktu dostaje sie bardzo
niewielka ilos¢ medium ptuczacego, dlatego tez
medium ptuczace musi by¢é kompatybilne z
produktem. W przypadku tego rodzaju
zastosowah nalezy skonsultowaé sie z firmg
BRAN+LUEBBE!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Ablauf Spilmedium

Drossel

Manometer %
Zulauf Spulmedium
Ablauf
Magnetventil
"\ zulauf

Spulen mit hohem Druck

Rys. 20 Instalacja dopfywowa i odpfywowa dla medium pfuczacego

Ablauf

S /

¥\
2

Drossel

Zulauf

Spulen mit niedrigem Druck

&
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Wiasciwosci procesu CIP

CIP = CLEANING IN PLACE
= czyszczenie bez demontazu.

Pompy Universal 2 z opcjonalnym
wyposazeniem do procesu CIP sg tak
skonstruowane, ze roztwory  czyszczace
stosowane w procesie CIP docierajg do
wszystkich  powierzchni  majacych  kontakt
z produktem. Uzytkownik ponosi
odpowiedzialnos¢ za opracowanie i sprawdzenie
wlasciwego programu CIP (zalicza sie tu typy
uzywanych chemikalibw, stezenie roztworu,
temperature, liczbe i czas trwania cyklow
czyszczenia), przy ktorym wszystkie
powierzchnie  wewnatrz  pompy  zostang
skutecznie wyczyszczone. Dostawcy znanych
chemikaliéw czyszczacych oraz chemikaliéw do
higieny moga stuzyé technicznym wsparciem
przy tworzeniu odpowiedniego programu CIP.

Opcjonalnie pompy Universal 2 sg dostarczane
Z nastepujacym wyposazeniem do procesu CIP:

e Flat Body Profile

Przy pionowej pozycji kr6écow produktu Flat
Body Profil gwarantuje catkowite opréznienie
komory ttocznej oraz jeszcze tatwiejsze
zastosowanie  procesu CIP  poprzez
minimalizacje martwych obszaréw
w komorze ttoczne.

. Plukanie w systemie CIP
piast, wirnika i obudowy pompy.

Utatwia dostep roztworu czyszczacego
stosowanego w procesie CIP do obszaréw
piast pokrywy i uszczelnien watéw przy
zastosowaniu w najtrudniejszych warunkach
czyszczenia.

Zastosowanie Flat Body Profile w niewielkim, a
zastosowanie otworow pitucznych do procesu
CIP w znacznym stopniu redukuje wspétczynnik
sprawnosci pompy U2 w szczegolnosci podczas
przepompowywania produktéw podobnych do
wody.

Przed zastosowaniem tych opcji prosze
skontaktowac sie z firmg BRAN+LUEBBE.

W celu zagwarantowania najbardziej
skutecznego czyszczenia w procesie CIP,
podczas planowania i instalacji systemu nalezy
przestrzegac¢ nastepujacych zalecen:

e Prosze uwaza¢ na to, aby predkosé
przeptywu roztworu czyszczacego do
procesu CIP byta wystarczajgca w catym
obwodzie czyszczenia.

W wiekszosci zastosowan wystarczajgca
jest predkos¢ przeptywu rzedu 1,5 — 2 m/s.
Dla wymaganej predkosci przeptywu
roztworu czyszczacego do procesu CIP
wystarczajgca moze by¢é praca pompy
Universal 2 z podwyzszong liczbg obrotow.
Aby roztwér czyszczacy do procesu CIP
uzyskat potrzebng predkos¢ przeptywu,
naped pompy musi mie¢ wystarczajgca
liczbe obrotéw i wystarczajgcg moc.

Poza tym nalezy zapewni¢ wymagane
cisnienie wlotowe pompy Universal 2. Je$li
pompa Universal 2 nie moze wytworzyé
wystarczajacej predkosci przeptywu
roztworu czyszczgcego do procesu CIP,
nalezy zastosowa¢ oddzielng pompe
zasilajgca do procesu CIP.

Prosze ponadto zainstalowa¢ obejscie
dookota pompy Universal 2. Do instalacji
obejscia mozna wybra¢ rozne warianty.
Blizszych informacji udziela firma
BRAN+LUEBBE.

e Nalezy zapewni¢, aby nad pompg zostata
wytworzona  roznica  cisnien.  Strona
wysokiego cisnienia moze by¢ albo strong
doptywowg albo odptywowg pompy. W
przypadku wiekszosci zastosowan
wystarczajgca  jest réznica cisnien
o wielkosci 2 barow.

e Podczas procesu CIP pompa Universal 2
musi pracowaé, aby uzyskaé¢ wieksze
turbulencje a tym samym poprawi¢ rezultat
czyszczenia wewnatrz pompy.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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e Jesli wymagane jest catkowite opréznienie
komory ttocznej, pompa Universal 2 musi
znajdowac sie w pozycji bocznej (pionowa
pozycja kro¢cédw produktu) i musi byé
wyposazona w Flat Body Profile!

Wyregulowanie sprzegta lub
napedu pasowego /
fancuchowego

Wszystkie pompy i napedy, ktére sg
dostarczane zamontowane na jednej plycie
podstawowej, sg dokfadnie regulowane w naszej
fabryce. Po instalacji systemu nalezy sprawdzic¢
wyregulowanie. Kontrola wyregulowania
powinna byé powtarzana w regularnych
odstepach podczas calego okresu uzywania

pompy.
Sprawdzi¢ wyregulowanie napedu

Po pierwszej instalacji i podczas wszystkich
kolejnych  kontroli  wyregulowania nalezy
postepowaé nastepujaco.

e Przytaczy¢ naped do pompy za pomoca
elastycznego sprzegla. W tym zakresie sag
dostepne rézne wersje:

]

mit flexiblen
Einsatzstiicken

Gummi-/ Bogen-/
Metallkupplung 2Zahnkupplung

e
Al

Klauenkupplung Rutschkupplung Fliissigkeits-
kupplung

Rys. 21-22: Sprzegfa

e Elastyczne sprzegta mogg kompensowac luz
osiowy i mate odchylenia w wyregulowaniu.

e Wat pompy i wat napedowy nalezy
wyregulowac¢ najdoktadniej, jak to mozliwe.

Rys. 23 Wyregulowanie - naklejka

Sprawdzi€ przesuniecie katowe

Kontrola odbywa sie za pomocg szczelinomierza
lub sprawdzianu stozkowego (patrz rys. 24).
Prosze regulowaé tak dlugo, az we
wszystkich punktach pomiar wykaze te same
wartosci.

Odstep pomiedzy obiema potowami sprzegta
nalezy ustawi¢ zgodnie z  zaleceniami
producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Dla lepszej prezentacji

ponizsze rysunki
przedstawiaja sprzeglta bez
oston ochronnych! Nigdy nie
mozna jednak uzywaé pompy
bez poprawnie zainstalowanej

ostony chroniacej sprzegto!

Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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PD100-015

Rys. 24 Regulacja za pomocg szczelinomierza
lub sprawdzianu stozkowego

e W razie potrzeby nalezy uzywaé¢ podktadek.

e Kontrole przeprowadza sie w czterech
punktach (A) w odstepach co 90°.

Sprawdzié rownolegte wyregulowanie

Za pomocag przymiaru liniowego sprawdzic¢
poziome i pionowe wyregulowanie miedzy
watem pompy i watem napedowym. Za pomocg
szczelinomierza prosze zmierzy¢é w poz. A na
rys. 25, jak daleko i w jakim kierunku nalezy
przesung¢ (patrz B na rys. 25).

Jesli to konieczne, zainstalowa¢ podktadki
w punkcie C i (lub) w razie potrzeby przesung¢
naped.

]

C L AY
PD100-023

Rys. 25 Regulacja za pomocg szczelinomierza
lub sprawdzianu stozkowego

Wyregulowaé napedy pasowe i
fancuchowe

Za pomocg przymiaru liniowego sprawdzi¢
poprawne wyregulowanie pasa, wzglednie
tancucha (patrz rys. 26).

Prosze zachowaé¢ mozliwie jak najmniejszg
dtugos¢ wolnego konca watu (patrz rys. 26, poz.
A).

X y PD100033

Rys. 26 Regulacja napeddéw pasowych i
fancuchowych

Po zainstalowaniu systemu instalacji rurowej
i przed zamontowaniem pasOw nalezy recznie
obrdci¢ wat pompy, aby stwierdzi¢, czy daje sie
swobodnie obracac.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Sprawdzi€ kierunek obrotu

Prosze sprawdzi¢ kierunek obrotu napedu, by
moc ustali¢ kierunek obrotu pompy (patrz rys.
27, rys. 28 i rys. 29).

Ponizsze rysunki przedstawiajg ttoczng strone
pompy.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Aby umozliwi¢é prezentacje

kierunku obrotu wirnika,
ponizsze rysunki
przedstawiaja pompe bez
pokrywy. Pompa nigdy nie
moze pracowaé¢ ze zdjeta

pokrywa!

Kierunek obrotu okresla sie poprzez obserwacije
sprzegta.

PD100-241

Rys. 27 Przepfyw i kierunki obrotu przy wale
napedowym umiejscowionym u gory
(patrzac od strony tfocznej)

PD100-240

Rys. 28 Przepfyw i kierunki obrotu przy wale
napedowym umiejscowionym na dole
(patrzac od strony tfocznej)

PD100-243

Rys. 29 Przep#yw i kierunki obrotu przy wale
napedowym umiejscowionym z boku
(patrzac od strony tfocznej)

Po okresleniu kierunku obrotu zamontowaé
sprzegto, ztozy¢ pompe i zainstalowac¢ ostony
chronigce sprzegto lub pas/tancuch.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed montazem Iub po
demontazu instalacji rurowych

nie chwytaé rekami za otwory
w pompiel

Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Uruchomienie

Lista kontrolna dot.
uruchomienia

Pompa Universal 2 jest pompa wyporowg

mogaca wytwarzac bardzo wysokie cisnienia.
W celu ochrony instalacji,
i personelu nalezy podja¢ nastepujace srodki:

1. Prosze przestrzega¢ instrukcji montazu

zaworu nadcisnieniowego, strona

W razie potrzeby prosze zainstalowac

w systemie zawory nadcisnieniowe.
2. Sprawdzi¢ sprzeglo i

~Wyregulowanie sprzegfa Ilub
pasowego/faricuchowego*, strona 28).

3. Prosze uwazaé, aby instalacje rurowe oraz
pompa byty czyste i nie zawieraty obcych
spawaniu,

ciat (np. pozostatosci po
uszczelnien itd.).

Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie ostony sg
umocowane prawidtowo.

Podwojne, mechaniczne  uszczelnienia
pierscieniem slizgowym (ptukane)
wymagaja wystarczajgcego dostarczania
i przeptywu czystej cieczy ptuczacej.

wyposazenia

/N

UWAGA!

Pompy z podwdjnymi
plukanymi uszczelnieniami
pierécieniem $lizgowym nie
wolno uruchamiaé, zanim
nastapi doprowadzenie medium
ptluczacego!

wyregulowanie.
W przypadku napedéw pasowych nalezy
sprawdzi¢ wyregulowanie napedu (patrz
napedu

UWAGA!

Mozliwe znaczne uszkodzenia
pompy i systemu.

/N

Nie  uzywaé
pierwszego
czyszczenia systemul!

pompy do
ptukania/

Aby uniemozliwié dostanie sie
ciat obcych do pompy i
unikngé uszkodzenia pompy,
do pierwszego ptukania/
czyszczenia systemu zaleca
sie wymontowanie wirnikéw.

4. Wszystkie przytacza instalacji

produkt.

5. Prosze sprawdzié, czy pompa i naped sg
nasmarowane (patrz

prawidtowo
,Smarowanie”, strona 32).

8.

10.

11.

12.

Nalezy zapewni¢, aby po stronie odptywu
wszystkie zawory zawsze byly otwarte i aby
byt zapewniony przeptyw na catym odcinku.

Nalezy zapewni¢, aby po stronie doptywu
wszystkie zawory zawsze byly otwarte i
produkt mogt bez przeszkéd dostawac sie
do pompy. Zalecamy instalacje z ptukang
strong ssacq

Prosze sprawdzi¢ kierunek obrotu pompy i
napedu. Patrz "Sprawdzi¢ kierunek obrotu"
na stronie 30.

Wiaczy¢ naped pompy. Jesli to mozliwe
rozpoczg¢ od delikatnego rozruchu lub od
biegu jatowego.

Produkt powinien dotrze¢ do pompy w ciagu
60 sekund. Tioczenie powinno  sie
rozpocza¢ i ustabilizowaé. W innym
wypadku prosze sprawdzi¢ punkty ,Brak
przeptywu® i ,niewystarczajacy przeptyw* w
rozdziale ,Usuwanie usterek”, od strony 73 .

rurowej
muszg by¢ szczelne i wolne od wyciekdw.
Prosze sprawdzi¢ szczelnos$¢ systemu — o
ile to mozliwe — przettaczajac ,bezpieczny”

te”

UWAGA!

Dla systeméw, w przypadku
ktérych uptywa wiecej czasu
niz 60 sekund, az produkt
dotrze do pompy, zaleca sie
koniecznie podwdjne
uszczelnienia z ptukaniem.

&
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W przypadku pytan lub probleméw dotyczacych
uruchomienia prosimy o kontakt z firmg
BRAN+LUEBBE!

Obstuga i eksploatacja

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Prosze w zadnym momencie eksploatacji nie

wkiadac¢ rak do przytaczy korpusu pompy lub do
strefy napedu.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A We wnetrzu pompy znajduja

sie ruchome czesci.

Prosze trzymacé palce z dala od
przytaczy!

Przed roztaczeniem potgczen przytaczeniowych
od pompy prosze wykona¢ nastepujace
czynnosci:

e Zamkng¢ zawory wlotowe i wylotowe.
e Oproznié i, jesli to konieczne, wyczysci¢ lub
wyptuka¢ pompe.

e Prosze odtaczyé lub wytaczy¢ zasilanie
elektryczne i zablokowaé wszelki doptyw

energii.
NIEBEZPIECZNSTWO!
A Aby uniknaé powaznych
obrazen, prosze NIE
instalowaé, nie czyscié, nie
konserwowaé ani nie

naprawiaé pompy, dopoéki nie
odiaczono i nie zablokowano
wszelkiego doptywu energii!

Smarowanie
Mechanizm

Mechanizmy sg smarowane fabrycznie olejem
Micro-Plate SAE 140. llosci oleju wymagane
przy goérnym, dolnym lub bocznym montazu
podane sg w ponizszej tabeli.

W przypadku instalacji pompy w innej pozyciji,
przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan
oleju.

Olej nalezy zmieniaé co 500 godzin
eksploatacji!

Jesli pompa jest zainstalowana w miejscach o
wysokiej  wilgotnosci  powietrza i  silnej
kondensaciji, olej nalezy wymienia¢ odpowiednio
czescie).

Olegj

Micro-Plate SAE 140 -23°C do +177°C

llosci oleju
- Pozycja watu
om

yp pompy goéra/ dot Z boku
006, 015, 018 40 ml 100 mi
030 60 ml 120 mi
045, 060, 130,
134 170 mi 280 ml
180, 220, 224 320 ml 600 ml
320, 210, 213 500 ml 1300 mi
Rys. 30 lloé¢ oleju

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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tozyska

tozyska sag nattuszczane fabrycznie przy uzyciu
wysokocisnieniowego smaru Micro-Plate EP
Molly 12-Hydroxystearat Lithium, NLGI klasa 2.

tozyska musza byé smarowane przynajmniej
co 250 godzin eksploatacji!

Réwniez tu w przypadku wysokiej wilgotnosci
powietrza i silnej kondensacji smarowanie
nalezy przeprowadza¢ w odpowiednio krétszych
odstepach czasu.

Smar do tozysk

Wysokocisnieniowy
smar Micro-Plate EP
Molly 12-
Hydroxystereate
Lithium, NLGI klasa 2

-15°C do +177°C
(5 do 350 F)

UWAGA!
A Nadmierne ilosci smaru osadzaja

sie na obudowie tozyska i moga
prowadzié do przedwczesnych
uszkodzen tozyska.

Nadmierne iloéci smaru prosze
usungé przez otwér do
czyszczenia uszczelniony
plastikowg zatyczka!

Rys. 31 Miejsca smarowania

W przypadku zastosowania w nadzwyczajnie
wysokich lub niskich temperaturach prosze
skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy
BRAN+LUEBBE .

A Pompa, waf napedowy na
dole (opcja)

B Pompa, waf napedowy na
gorze (standard)

C Pompa, montaz boczny
(Standard wat napedowy
po lewej stronie, jak na
rys., Opcja: waf napedowy
po prawej stronie

Korek wlewu oleju
Nypel do smarowania
Korek, usuwanie smaru

Korek, stan oleju

Odptyw oleju

I @ m m O

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Wymagane ilosci smaru przy uzyciu
nowych tozysk

Typ Miejsce llo§é na tozysko
pompy smarowania
006, 015, Z przodu 22 ml
018 Ztylu 18 ml
Z przodu 30 ml
030
Z tytu 25 ml
045, 060, Z przodu 70 ml
130 Z tytu 45 ml
Z przodu 93 ml
180, 220
Z tytu 65 ml
Z przodu 140 ml
210, 320
Z tytu 100 ml

Srodek smarujacy do napedu

Odnosnie prawidlowego smarowania napedu
i odstepéw czasu miedzy smarowaniem prosze
zapoznac sie z instrukcjg dostarczong razem

Z napedem.

Czyszczenie

Pompa Universal 2 w wersji standardowej nie
jest pompa przystosowang bez ograniczen do
procesu CIP. Pompa ta jest tak skonstruowana,
ze moze by¢ demontowana do czyszczenia.

Pompa Universal 2 jest jednak dostepna
w wykonaniu przystosowanym do procesu CIP.
Odnosnie czyszczenia wersji przystosowanej do
procesu CIP prosze przeczytaé informacje ze
strony 27, ,Wfasciwosci procesu CIP".

Czasowy plan czyszczenia pompy jest
uzalezniony rodzaju przetwarzanych produktOw i
planu czyszczenia instalaciji.

Przy demontazu glowicy pompy prosze
postepowaé zgodnie z instrukcjami podanymi na
stronie 42 ,Demontaz gfowicy pompy"*.

Prosze zdja¢ i wyczysci¢ o-ring pokrywy,
uszczelnienia pompy i modut nakretki wirnika.
Czesci te nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymienic.

W UWAGA!

O-ringi  nakretki wirnika i
piasty wirnika nalezy
wymieniaé zawsze!

W przypadku zastosowan, w ktérych materiat w
pompie moze ulec utwardzeniu, zaleca sie pilne
przeprowadzenie czyszczenia w systemie CIP,
ptukania lub demontazu gtowicy pompy
i czyszczenia recznego.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Konserwacja

Podczas konserwacji naszych pomp nalezy
zwraca¢ szczegblng uwage na nadmierne
zuzycie. Jesli zuzycie takie rozpozna sie
odpowiednio wczesnie, pompe da sie naprawic
niewielkim kosztem i w krotkim czasie bedzie
mozna jg ponownie uzywac.

Oprécz regularnego czyszczenia, zaleca sie
takze przeprowadzanie kontroli  wizualnej
pompy. Dzieki temu mozna wykryé wczesne
oznaki usterki. Kontrola wizualna zajmie tylko
kilka minut i umozliwi duza oszczednos$¢ czasu
i srodkéw finansowych.

Kontrole wizualne

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed rozpoczeciem  prac

konserwacyjnych pompe
nalezy wylaczyé i odigczyé od
zasilania!

UWAGA!
&

Do przeprowadzenia kontroli
wizualnych prosze
wykorzystaé przerwy w
produkcji i inne fazy przestoju

pompy.

Kontrola stanu zakonczenia skrzydet wirnika

Po zdemontowaniu pokrywy obudowy prosze
sprawdzi¢ skrzydta wirnika. W przypadku
zauwazenia sladéw kontaktu metalu z metalem
miedzy skrzydtami wirnika, pompe nalezy
naprawi¢ lub wymieni¢ na nowa.

Luz na zakonczeniach skrzydet wirnika musi by¢
taki sam po obydwu stronach. Patrz A, Rys. 32.

PD100-043

Rys. 32 Luz na zakonczeniach skrzydef wirnika

Sprawdzié zuzycie wirnika, watu wirnika,
piora i wpustu wirnika

Prosze wzrokowo skontrolowa¢ wat, wirnik,
pioro i wpust wirnika (patrz rys. 33, poz. A) pod
katem nadmiernego zuzycia i w razie potrzeby
wymieni¢ odpowiednie czesci.

PD100-044

Rys. 33 Kontrola wirnika i wafu wirnika

@ UWAGA!

Zazwyczaj waly wirnika i pidra
zuzywaja sie jednoczesnie.

Jest to przewaznie
spowodowane dtuzsza
eksploatacja z luznymi

nakretkami wirnika.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.

28.02.05

Strona 35



95-03015

Sprawdzi€ zuzycie konca piasty wirnika

Prosze wzrokowo skontrolowa¢ koniec piasty
wirnika (patrz rys. 33, poz. B) pod katem
nadmiernego zuzycia i w razie potrzeby
wymieni¢ odpowiednie czesci.

UWAGA!
A Przy kazdej wymianie wirnikéw

nalezy wymienié o-ringi na
piascie.

Odsadzenie walu sprawdzié pod katem
uszkodzen

W  przypadku nadmiernego zuzycia lub
uszkodzenia odsadzenia watu (patrz rys. 34,
poz. C), opatrzy¢ wat w podktadki dystansowe
lub wymieni¢ wat, aby uzyska¢ poprawne
tolerancje biegu.

Jesli w odsadzeniu watu widoczne sg ostre
krawedzie, nalezy je wusung¢ delikatnym
pilnikiem, aby przy instalacji nie doszio do
uszkodzenia o-ringu.

PD100-045

Rys. 34 Kontrola odsadzenia wafu

Wat sprawdzié pod katem skrzywien

Wymieni¢ wal, jesli jest skrecony lub skrzywiony!

Manualne sprawdzenie luzu watu

Sprawdzi¢ kota zebate i tozyska

Sprawdzi¢ wedtug wyczucia luz két zebatych
przy zdjetej gtowicy pompy i zdjetych
uszczelnieniach.

W tym celu jeden z dwéch watdw nalezy
obraca¢ recznie. Drugi wat musi rozpoczgé
obraca¢ sie natychmiast razem z pierwszym.
Kontrole te nalezy przeprowadza¢ dwa razy
w odstepach 60-cio stopniowych.
Jesli stwierdzi sie luz, nalezy zdja¢ pokrywe
obudowy mechanizmu i sprawdzi¢ zeby kofa
zebatego pod katem zuzycia, oraz czy koto
zebate jest osadzone luzno na wale. Jesli zeby
kota sg zuzyte, nalezy wymieni¢ kota zebate.
Jesli koto zebate jest osadzone na wale luzno,
nalezy skontrolowac piéro, wat i wpust i w razie
potrzeby wymieni¢ odpowiednie czesci.

Jesli wszystkie czesci sg w dobrym stanie,

nalezy zamontowa¢ i dokreci¢ nakretki
mocujace kota zebatego do wyznaczonego
momentu obrotowego.

Odnosnie tego prosze przeczyta¢ rozdziat
Montaz mechanizmu i pokrywy mechanizmu —
wszystkie modele” na stronie 58.

o
[T,
-

PDA00-046

Rys. 35 Sprawdzanie luzu mechanizmu

UWAGA!
A Przy  sktadaniu  uszczelke

olejowag (uszczelke wargowa)
w ostonie nalezy wymienié na
nowa.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Manualne sprawdzenie luzu tozyska

Wymontowanie gfowicy pompy (patrz strona 42).
Wymontowanie uszczelnien (patrz strona 46).

Prosze ,nha wyczucie” sprawdzi¢ stan tozyska
przy zdjetej glowicy pompy i uszczelnieniach. W
tym celu rekg naciska sie na zakonczenia watu
Z sitg ok. 15 kg.

Jesli odczuwa sie ruch (luz tozyska), tozysko
moze by¢ wadliwe.

Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy wat porusza sie
do przodu lub do tytu. Jesli tozysko okaze sie
wadliwe, nalezy je wymieni¢ pamietajac
0 smarowaniu (strona 32 - 34).

Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy mozna
zmniejszy¢ cisnienie robocze pompy.

=
o
|

PDA00-047

Rys. 36 Sprawdzanie luzu fozyska

Planowa konserwacja

Normalna konserwacja

Prosze wymieniaé olej co 500 godzin
eksploatacii.

Olegj

Micro-Plate srodek do smarowania két zebatych
SAE 140
-23do 177 °C (-10 do 350 F).

Prosze nattuszcza¢ obudowe mechanizmu co
250 godzin eksploatacji.

Smar do tozysk

Micro-Plate EP Molly 12-Hydroxystearat Lithium,
wysokocisnieniowy NLGI klasa 2
-15do 177 °C (5 do 350 F)

Ze szczego6tami dotyczacymi wymaganych ilosci
oleju lub smaru mozna zapozna¢ sie na
stronach 32 — 34.

W przypadku eksploatacji w warunkach duzej
wilgotnosci i kondensacji, prosze skrécic¢
odstepy miedzy wymiang oleju i smarowaniem.

Nadmierne ilosci smaru prosze usungé przez
otwor do czyszczenia.

UWAGA!
A Nadmierne ilosci smaru osadzaja

sie na obudowie mechanizmu

i moga prowadzié do
przedwczesnych uszkodzen
tozyska.

Nadmierne ilosci smaru prosze
usunaé przez otwér do
czyszczenia uszczelniony

plastikowg zatyczka!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Coroczna konserwacja
Oprocz wyzej opisanych ogoélnych kontroli,

W czasie corocznej konserwacji nalezy wykonac
dodatkowe prace zapobiegawcze.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed rozpoczeciem  prac

konserwacyjnych pompe
nalezy wylaczyé i odiaczyé od
zasilanial

e Za pomocg czujnika zegarowego sprawdzi¢
tozysko pod katem luzu poprzecznego watu.
Jesli odchylenie jest réwne lub wieksze niz
srednicowy odstep od wirnika do korpusu,
nalezy wymienic tozyska.
(patrz takze tabela 2 ,Zalecane podkfadki
dystansowe" na stronie 69.

e Zdjg¢ pokrywe mechanizmu i skontrolowaé
kota zebate pod katem zuzycia i luzu.
Poluzowac i dokreci¢ nakretki mocujace kota
zebatego do wyznaczonego momentu
obrotowego (patrz tabela 1 ,Standardowe
tolerancje wirnika“ na stronie 68).

e Gruntownie skontrolowa¢ wirniki pod katem
zuzytych wpustéw wirnika, zuzycia piast i
peknie¢ naprezeniowych (patrz rys. 37, poz.
A). Prosze stosowa¢ metode oznaczania
gtebokosci wnikania farby, aby moc odkry¢
kazdy spowodowany zmeczeniem rodzaj rys
w punktach obcigzenia, poniewaz mogg
z nich wynikna¢ powazne problemy.

g,&

POIOGG4E

Rys. 37 Punkty obcigzen wirnika

Prosze sprawdzi¢ charakterystyke mocy pompy,
luz poprzeczny i tylny luz miedzy wirnikiem
i obudowag pompy, aby ustali¢ zuzycie i jego
wplyw na pozadang moc (patrz tabela 1
~Standardowe tolerancje wirnika“ na stronie 68).

W przypadku niektérych zastosowan zuzycie
mozna skompensowa¢ przez dopasowanie
liczby obrotéw wirnika.

W przypadku zastrzezen odnosnie zuzycia
i wynikajacej z tego mocy przettaczania, firma
BRAN+LUEBBE oferuje fabryczny przeglad
generalny (patrz strona 39).

UWAGA!
A Podczas wymiany tozysk lub

watéw na miejscu, wymagana
jest najwyzsza starannosé!
Wat nalezy umiescié we
wilasciwej pozycji przez
zastosowanie podktadek
dystansowych, aby dotrzymaé
doktadne tolerancje miedzy
powierzchniami wirnikéw

i powierzchniami obudowy
pompy (radialnie oraz na tylnej
i przedniej stronie).

(patrz tabela 1, strona 68).

Aby uniknaé kolizji wirnikéw,
tylne strony OBYDWU
wirnikbw musza mie¢ takie
same tolerancje!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Fabryczny przeglad generalny

Dwa razy w okresie swojej zywotnosci pompy
Universal 2 mogg byé poddane generalnemu
przegladowi w zakladzie produkcyjnym. Za
kazdym razem jest przy tym udzielana nowa
gwarancja.

Przeglad  fabryczny  obejmuje  wymiane
wszystkich czesci zuzywalnych, jak np. waty,
tozyska, uszczelnienia, kota zebate itd. Korpus
pompy i obudowa zostajg poddane obrébce
mechanicznej a wirniki zostajg zamontowane
z nadwymiarem.

Numer seryjny na tabliczce znamionowej zostaje
po przegladzie uzupetniony symbolem ,R-1°
(pierwszy przeglad) wzgl. ,R-2* (drugi przeglad).

UWAGA!
(€=

Jesli chcecie Panstwo zlecié
przeglad pompy w haszym
zakladzie, prosze
skontaktowagé sie z
BRAN+LUEBBE pod numerem
tel. (+49 40 52202-500).

Do rozmowy prosze
przygotowaé numer seryjny
Panstwa pompy!

Wymienialnos¢ czesci

Wszystkie nowe pompy oraz pompy po
przegladzie sg oznakowane numerem seryjnym
na obudowie mechanizmu. Ten numer seryjny
znajduje sie takze na obudowie pompy i na jej
pokrywie. W celu zagwarantowania poprawnego
funkcjonowania pompy, obudowa mechanizmu,
obudowa pompy i pokrywa pompy muszg by¢
zmontowane w postaci jednej jednostki.
Pomiedzy pompami tego samego typu mozna
wymienia¢ wirniki i uszczelnienia.

WSZYSTKIE czeéci pompy po przegladzie
generalnym (R-1 i R-2), ktére zostaly poddane
specjalnej obrdbce, nalezy stosowaé w jednej
jednostce. Czesci te nie sg miedzy sobg
wymienne.

UWAGA!
A Jesli na miejscu dokonano

wymiany tozysk lub watu, wat
nalezy umiescié we wtasciwej
pozycji zachowujac najwyzsza
starannosé.

W razie potrzeby waly nalezy
wyregulowaé za pomoca
podkiadek dystansowych, aby
unikngé kontaktu wirnika z
obudowa.

Aby uniknaé kolizji miedzy
wirnikami, obydwa wirniki
musza mieé takg sama
tolerancje.

(patrz , Tolerancje wirnika“ na
stronie 68).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Przeglad inspekcji

Ponizszy przeglad ma postuzy¢ za pomoc przy wyborze czynnosci konserwacyjnej, wymaganej w czasie
inspekcji. Dodatkowe informacje znajduja sie w rozdziale ,Usuwanie usterek”, od strony 73.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobié

Kontakt miedzy zakonczeniami
wirnika lub nierébwnomierny
odstep miedzy zakohczeniami
wirnika.

Twardy przedmiot blokuje
wirniki i skreca waty.

Wymieni¢ waly. Jesli to
konieczne, zamontowac filtry.
Sprawdzi¢ kota zebate i wirniki,
w razie potrzeby wymienié.

Kontakt zakonczenia wirnika z
piasta wirnika.

Poluzowane nakretki wirnika,
odwrotnie zatozone sprezyny
talerzowe, nalezy wymienic
tozyska, odstepy od tylnej
strony sg nieréwnomierne.

Dokreci¢ prawidtowo
nakretke(i) wirnika i prawidtowo
zamontowacé sprezyny
talerzowe. Sprawdzi¢, czy
odstepy od tylnej strony sg
takie same. Sprawdzi¢ tozyska
i, W razie potrzeby, wymieni¢.

Zuzyty wirnik lub zuzyte
wpusty watu

Zuzyte lub uszkodzone pi6ra
wirnika.

Poluzowane nakretki wirnika,
odwrotnie zatozone sprezyny
talerzowe.

Wymieni¢ wirniki, waty i piora.
Dokreci¢ prawidtowo nakretki
wirnika i wtasciwie zamontowac
sprezyny talerzowe.

Zuzyte zakonczenie piasty
wirnika lub zuzyte odsadzenie
watu.

Poluzowanie nakretki wirnika,
odwrotnie zatozone sprezyny
talerzowe. Przy montazu wirniki
whbito przeciwnie do osadzenia
walu.

Wymieni¢ wirnik(i) i waty lub
podkiadki dystansowe miedzy
piastg i odsadzeniem watu, aby
uzyskac prawidtowe odstepy od
tylnej strony. Dokrecic
prawidtowo nakretki wirnika

i wlasciwie zamontowaé
sprezyny talerzowe.

Odsadzenie watu o ostrych
kantach.

Poluzowane nakretki wirnika,
odwrotnie zatozone sprezyny
talerzowe. Przy montazu wirniki
whbito przeciwnie do osadzenia
watu.

Usung¢ ostre kanty delikatnym
pilnikiem, aby unikna¢
nacinania o-ringébw watu.
Sprawdzi¢, czy odstepy od
tylnej strony sag takie same.

Opbznienie w pracy
mechanizmu.

Brak srodka smarujgcego,
nadmierne obcigzenia
hydrauliczne. Poluzowane
nakretki mocujgce kot
zebatych.

Wymieni¢ kota zebate.
Dokreci¢ nakretki mocujace do
uzyskania zalecanych wartosci.
Sprawdzi¢ stan srodka
Smarujgcego i odstep miedzy
smarowaniem.

&
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Przeglad inspekcji

Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobi¢

Zuzyty lub ztamany zab w kole
zebatym.

Brak srodka smarujacego,
nadmierne obcigzenia
hydrauliczne. Poluzowane
nakretki mocujace kot
zebatych.

Wymieni¢ kota zebate.
Dokreci¢ nakretki mocujace do
uzyskania zalecanych wartosci.
Sprawdzi¢ stan srodka
smarujgcego i odstep miedzy
smarowaniem. Zmniejszy¢
obcigzenia hydrauliczne.

Luzne kota zebate.

Nieprawidtowo dokrecone
nakretki mocujgce kot
zebatych.

Sprawdzi¢ zuzycie kot
zebatych. Skontrolowa¢ wpust
kota zebatego, wpust watu oraz
wat i, w razie potrzeby,
wymieni¢. Dokreci¢ nakretki kot
zebatych do zalecanego
momentu obrotowego.

Luzne tozyska, osiowo lub
radialnie.

Brak srodka smarujgcego.
Zanieczyszczenie produktu lub
wody. Nadmierne obcigzenia
hydrauliczne.

Wymieni¢ tozyska. Sprawdzié
odstep miedzy smarowaniem.
Zmniejszy¢ obcigzenia
hydrauliczne. Zapewnic¢, aby
nie dochodzito do nadmiernego
gromadzenia sie smaru.

Uszkodzone smarowe
uszczelki wargowe w
przednich tozyskach

Uszczelka wargowa moze byc¢
stara i zuzyta. Brak smaru do
smarowania pierscieni
wargowych. Zuzyty wat pod
uszczelkami wargowymi.

Wymieni¢ uszczelki wargowe.
Przy montazu prawidtowo
nasmarowac¢ smarem.
Skontrolowaé powierzchnie
watu pod uszczelkami
wargowymi.

Uszkodzone olejowe uszczelki
wargowe w tylnych tozyskach.

Uszczelka wargowa moze byc¢
stara i zuzyta. Brak smaru do
smarowania pierscieni
wargowych. Zuzyty wat pod
uszczelkami wargowymi. Przy
montazu nie wycentrowano
wedtug potozenia watu.

Wymieni¢ uszczelki wargowe.
Przy montazu prawidtowo
nasmarowa¢ smarem.
Skontrolowa¢ powierzchnie
watu pod uszczelkami
wargowymi.

&
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Demontaz

Wyjecie gtowicy pompy

Obudowa pompy

Pokrywa

Wirnik (2)

Nakretka pokrywy (8)
Nakretka wirnika (2)

O-ring nakretki wirnika (2)*
Sprezyna talerzowa (2)
O-ring, zabezpieczenie ( (2)
O-ring piasty wirnika (2)*
Whpust wirnika

O-ring pokrywy

Sruba z fbem walcowym o

gniezdzie szesciokgthym -
obudowa pompy

11 PD100-049
*  Te o-ringi sq
przeznaczone tylko do
jednokrotnego uzycia!

Rys. 38: Rysunek gfowicy pompy w rozfozeniu na czesci

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych pompa musi byé

wytaczona i odiagczona od zasilania
elektrycznego!

Przed zdjeciem instalacji rurowych
nalezy spuscié produkt z pompy!

Przed montazem I|ub po demontazu
instalacji rurowych nie wkladaé rak
w otwory pompy!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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1. Wyjaé¢ nakretki pokrywy z pokrywy pompy.

2. Zdja¢ pokrywe z trzpieni i kotkéw
pasowanych  obudowy pompy lekko
uderzajgc miotkiem.

3. Odtozy¢é pokrywe pompy na  bok
(zdemontowane powierzchnie ku gorze).

4. Zdja¢ i skontrolowaé o-ring pokrywy pompy.

5. Witasciwa wielkosé trzpieni
zabezpieczajacych podana jest w tabeli 7
,Zalecana wielkos¢ trzpieni“ na stronie 71.

Jesli nastepny krok to zdjecie nakretek Rys. 40 Umiejscowienie trzpienia
wirnika, to obracaniu sie  wirnikow zabezpieczajgcego do zdjecia gérnego
zapobiegajg trzpienie zabezpieczajace. wirnika

@ UWAGA!

Prosze zawsze
zabezpieczaé wirnik
trzpieniem o korpus, anie o
drugi wirnik!

Prawidtowe umiejscowienie trzpienia
zabezpieczajacego zostato przedstawione
narys. 40 do 43.

Rys. 41 Umiejscowienie trzpienia
zabezpieczajgcego do zdjecia dolnego
wirnika

Rys. 39 Trzpien zabezpieczajgcy

Rys. 42 Umiejscowienie trzpienia
zabezpieczajgcego do dokrecania
dolnego wirnika

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupekniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Rys. 43 Umiejscowienie trzpienia Rys. 44 Wirnik zdejmowany najpierw
zabezpieczajgcego do dokrecania
gbérnego wirnika
8. Zdja¢ obydwie znajdujgce sie w korpusie

6. Za pomocay klucza ptaskiego zdja¢ nakretki sruby z them walcowym o gniezdzie
wirnika, sprezyny talerzowe, o-ringi hakretek szesciokatnym (patrz rys. 45, poz. 45).
wirnika i o-ringi piasty wirnika. Przy

zdejmowaniu nakretek wirnika nie uzywac
klucza dynamometrycznego.

7. Zdjac wirnik wylgcznie przy uzyciu rak. Przy
tym najpierw zdejmuje sie wirnik, ktéry
piastg zastania drugie skrzydfo wirnika
(patrz rys. 44, poz. 9).

Jesli nie mozna zdjaé wirnikbw za pomocg

rak, prosze skorzysta¢ z jednej z ponizszych

opcji:

A Uzy¢ patek drewnianych lub z tworzywa
sztucznego do wyjecia wirnikdw.

B Zdja¢ sruby zabezpieczajagce obudowy
pompy i poluzowa¢ wirniki przez lekkie

uderzenia gumowym mtotkiem w korpus
skierowane do przodu i do tytu.

Rys. 45 Umiejscowienie srub z fbem walcowym
0 ghiezdzie szesciokatnym

C Jesli to konieczne, uzyé sSciggacza.
Sciggacz, wzgl. patki nalezy stosowaé
ostroznie, aby unikng¢ uszkodzen
wirnikow.

9. Przez lekkie uderzenia mtotkiem gumowym
oddzieli¢ obudowe pompy od obudowy
mechanizmu, kotkéw pasowanych i trzpieni
korpusu. Wypozycjonowac wirniki
w pokrywach skierowanych ku gorze, aby
unikng¢ uszkodzen czesci posiadajacych
mate tolerancje.

10. Obudowe pompy zdejmowaé z trzpieni

prosto, aby unikngé uszkodzen
mechanicznych czesci uszczelnien (patrz
rys. 46).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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11. Obudowe pompy z uszczelnieniami odtozy¢
na goérna strone, aby chroni¢ uszczelnienia.

12. Zdjg¢ szczelne gniazda i o-ringi watéw
(patrz rys. 46, strona 46).

13. Przy zdejmowaniu wywiera¢ réwnomierny
nacisk na obydwie strony tylnej czesci
szczelnych gniazd.

UWAGA!
A Prosze zapewnié, aby nie

doszto do uszkodzenia
obudowy pompy i wirnikow.

@ UWAGA!

Informacje na temat
uszczelnien mozna znalezé na
stronie 46.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Wyjecie uszczelek

92 93 98 96 97 94 91 95

PD100-080

92 93 94 91 95

37 Trzpienie zabezpieczajgce 95 Wopust wafu (wewnetrzne uszczelnienie)
91 O-ring (wewnetrzne uszczelnienie) 96 O-ring (zewnetrzne uszczelnienie)

92 O-ring, waft 97 Wopust watu (zewnetrzne uszczelnienie)
93 Szczelne gniazdo 98 Zewnetrzne uszczelnienie

94 Wewnetrzne uszczelnienie

Rys. 46: Uszczelnienie
(u gory: podwdjne mechaniczne uszczelnienie pierscieniem Slizgowym, pfukane)
(na dole:pojedyncze, mechaniczne uszczelnienie pierscieniem $lizgowym)
@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Wyjecie watkéw, tozysk i kot zebatych

3 Obudowa mechanizmu
4 Pokrywa mechanizmu

12 Uszczelnienie wargowe
czopu napedowego

24D Korek odpfywu oleju
24F Korek wlewu oleju
24L Korek, stan oleju

25 Uszczelnienie silikonowe lub
tadma Goretex przy
modelach bezsilikonowych

33A Sruba z fhem szesciokgtnym

i podkfadka
Rys. 47: Wyjecie pokrywy obudowy mechanizmu
1. Wyja¢ korek odptywu oleju i spusci¢ olej 6. Wyprostowaé zamkniecia pierscieni
(patrz rys. 47, poz. 24D). zabezpieczajacych (patrz rys. 48, poz. A).

2. Z obudowy mechanizmu zdjg¢ sruby z them
szesciokatnym (patrz rys. 47, poz. 33A).

3. Zdja¢ pokrywe mechanizmu z zakohczenia
watu. Jesli pokrywa mechanizmu nie daje
sie zdja¢, nalezy uwolni¢ ja za pomocag
mtotka gumowego.

4. Zeskroba¢ uszczelnienie silikonowe
z obudowy mechanizmu i pokrywy (lub zdjaé
tasme Goretex w przypadku modeli
bezsilikonowych.

5. Do usuniecia uszczelki wargowej z pokrywy
mechanizmu nalezy uzyé prasy do
wciskania trzpieni (patrz rys. 47, poz. 12).
Wyrzuci¢  zuzyta uszczelke —wargowa. Rys. 48 Prostowanie zamkniecia pierscienia

zabezpieczajgcego

PD100-057

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Wyjecie watu

1. Prosze umiesci¢ klin drewniany lub trzpien
nylonowy miedzy kotami zebatymi, aby
zapewni¢ watom ochrone przed skreceniem
podczas wymontowywania ko6t zebatych
(patrz rys. 49).

Rys. 50 Wyjecie nakretek mocujgcych kot
zebatych

1. Zdja¢ przednie s$ruby obsady fozyska na
koncu tloczacym i zdjg¢é mocowanie
tozyska.(patrz rys. 51, poz. 33B i 32).
Zeskroba¢ uszczelnienie silikonowe (lub
taSme Goretex w przypadku modeli
bezsilikonowych) z mocowan tozyska

FR100-058 i obudowy mechanizmu.(patrz rys. 52, poz..

Rys. 49 Umiejscowienie klina A). (Jesli mocowanie fozyska trzyma sie

mocno, prosze zostawi¢ je w tej pozycji;

2. Aby zdjg¢ nakretki mocujgace kot zebatych i zostanie wycisniete przy zdejmowaniu
pierscienie zabezpieczajace, nalezy watu.)

postuzy¢ sie specjalnym narzedziem
Waukesha Cherry Burrell (patrz tabela).

Numer czesci | Okreslenie Typ pompy
109281 GearNut | 555 15 018
Driver
33B
109282 Gear Nut 030
Driver
Gear Nut
109283 Driver 045, 060, 130 32

Rys. 51 Zdjecie mocowania fozyska

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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3. Wyciagna¢ z watkéw tuleje dystansowg kot
B zebatych i wpusty.

M 7 4. Wyjac¢ kota zebate z obudowy mechanizmu.

A f

\ﬁ

Rys.52 Zdjecie uszczelnienia mocowania .I
fozyska /B

5. Wycisngé smarowe uszczelnienia wargowe
(patrz rys.54, poz. A) z przednich mocowan
tozyska (patrz rys. 54, poz. B), i wyrzuci¢
uszczelki wargowe.

UWAGA!
A W celu ochrony gwintowanego /
A

konca ttoczacego (watu
napedowego), prosze owinaé
go tasma klejaca (patrz rys. 52,
poz. B).

L PD100-053

Rys. 54 Usuwanie smarowych uszczelek

wargowych z mocowania fozyska

2. Prosze odlozy¢é obudowe mechanizmu

. 6. Usunac podktadki dystansowe
kor.lcem. tiocza}cyrn do dotu na prasg do (patrz rys. 55, poz. B). Jesli waly majg byc
wciskania trzpieni. Wymagang moc nalezy ponownie mocowane prosze

odczytac¢ z tabeli 6 ,Wymagana moc prasy

) . - | i przyporzadkowaé¢ podkiadki dystansowe do
do wciskania trzpieni/ prasy hydraulicznej

(w tonach)* (str.70). Prosze ostoni¢
zakonczenia watu bloczkiem drewnianym
lub z tworzywa sztucznego (patrz rys. 53,
poz. C), i wycisng¢ waty z obudowy
mechanizmu.

J' [ ]

PO 00052

Rys. 53 Wyciskanie wafu z obudowy

mechanizmu

tego walu, z ktorym byly uzywane.

Wycisng¢ obydwie tylne olejowe uszczelki
wargowe (patrz rys.55, poz. A) z obudowy
mechanizmu i wyrzuci¢ uszczelki wargowe.

Axgg\ﬁ%

. 5
PD100-054

Rys. 55 Wyjecie podkfadek dystansowych i

tylnych olejowych uszczelek
wargowych

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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8. Usung¢ tozyska i tulejki dystansowe (zob.

rys. 56, poz. 15,16 i 30) za pomoca prasy
hydraulicznej i bloczkéw w ksztaicie litery V
(zob. rys. 56, poz.B). Wymagang moc
nalezy odczyta¢ z tabeli 6 ,Wymagana moc
prasy do wciskania trzpieni/ prasy
hydraulicznej (w tonach)“ (str.70).

15

30

I 0 B
16 y
|

e

POIOG-086

Rys. 56 Demontaz fozyska z wafu

Ponowny montaz watu i tozysk

Montaz walu

Montaz przedniego tozyska

@ UWAGA!

Ponizsze instrukcje dotycza
montazu szescioczesciowej
przedniej jednostki tozyska.
Niektére pompy posiadaja
czteroczesciowa jednostke
tozyska. Czteroczesciowa
jednostka zawiera tylko
podkiadke dystansowa

i manszete.

UWAGA!
A Przed zdjeciem tozysk nalezy

zapewnié¢, aby obydwa konice
watu byly ostoniete!

Przednig czesc tozyskowgq watu
nasmarowa¢ smarem Micro-Plate EP Molly
(patrz rys. 57, poz. 7). Wat wstawi¢ do prasy
hydraulicznej pionowo koncem ttoczacym do
dotu.

PD100-061

Rys. 57 Smarowanie wafu (cze$é fozyskowa)

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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2. Odstoni¢ przednig jednostke tozyska. Czesci

jednej jednostki fozyska nie wymieniaé
z czedciami innej jednostki. Podczas
produkcji czesci te zostaty do siebie
dopasowane z najwieksza starannoscig
i nalezy je montowac jako czesci nalezgce
do jednej jednostki.

D B
=il E
1m=t
C

AN

PD100-062

PD100-063

Rys. 59 Wciskanie fozyska na wat

4.

A
Dolny wafek D Zewnetrzny pierscien
stozkowy-bieznia dystansowy
fozyska E Godrna manszeta
B Wewnetrzny F Gorny wafek

pierscien dystansowy
C Dolna manszeta

Rys. 58 tozysko

3. Podnies¢ bieznie

tozyska

stozkowy-bieznia
fozyska.

stozkowego

i osadzi¢ jg na wale promieniem do dotu.
Dociska¢ bieznie na wale, az bedzie
przylegata do odsadzenia watu.(patrz rys.
59, A). Wymagang moc nalezy odczytaé z
tabeli 6 ,Wymagana moc prasy do wciskania

trzpieni/ prasy hydraulicznej

(str.70).

(w tonach)“

UWAGA!

(€=

Prosze naciskaé tylko na
wewnetrzny stozek!

Przedni wewnetrzny pierscien dystansowy
umiesci¢ na wale na dolnym stozku tozyska
(patrz rys.. 60, poz. B).

Dolng manszete tozyska umiesci¢ nad dolng
biezniag  tozyska  stozkowego. Prosze
dopasowaé¢ manszete do jednostki rolkowej.
(patrz rys. 60 poz. C).

PD100-252

Rys. 60 Montaz dolnego stozka {fozyska i
wewnetrznego pierscienia
dystansowego

Zewnetrzny pierscien dystansowy umiescic¢
na wale na dolnej manszecie (patrz rys. 60,
poz. D).

Gorng manszete umiesci¢ na zewnetrznym
pierscieniu dystansowym (patrz rys. 61, poz.
E).

&

28.02.05
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30
PD100-254
S PD100-065
Rys. 61 Montaz manszety fozyska i pierscienia
dystansowego Rys. 62 Wbudowana tulejka dystansowa

8. Pozostatg gorng czes¢ tozyska stozkowego
nasmarowac smarem EP Molly
i wsunaé jg promieniem rolki do géry nad
wat. Jednostke wcisng¢ na wat i w gorng
manszete. (patrz. rys. 61, poz. F).

@ UWAGA!

Przed wcisnieciem jednostki
nawatiw gérng manszete
nalezy zapewnié, aby
wszystkie komponenty byly
wyregulowane. Prosze
naciskaé tylko na wewnetrzny
stozek!

9. Wsuna¢ tulejke dystansowg tozyska na wat.
(patrz rys. 62, poz. 30).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Montaz tylnego tozyska

UWAGA!
(€=

Modele 006U2, 015U2, 018U2 i
030U2 jako tylne tozysko maja
pojedyncza zamknieta w sobie
jednostke tozyska kulkowego.
Wszystkie inne modele
posiadajg stozkowa jednostke
tozyska rolkowego, podobna
do dolnego przedniego
tozyska.

1. Odstoni¢ tylng jednostke tozyska. Czesci

jednej jednostki tozyska nie wymieniaé
z czesciami innej jednostki. Podczas
produkcji czesdci te <zostaty do siebie
dopasowane z najwieksza starannoscig
i nalezy je montowa¢ jako czesci nalezace
do jednej jednostki.

Dotyczy modeli z jednostkami tozysk
kulkowych — znajdujacy sie na wale
wewnetrzny pierscien ruchomy tozyska
nasmarowa¢ smarem Micro-Plate EP Molly.
Wecisngé tozysko w odpowiednig pozycje
(patrz rys. 63, poz. B). Chroniona strona
tozyska przylega do tulejki dystansowej
tozyska. Prosze nacisng¢ tylko na
wewnetrzny pierscien ruchomy.

W przypadku modeli ze stozkowymi
jednostkami tozyska rolkowego prosze
wykonaé nastepujace instrukcje:

Czes¢ tozyskowa watlu  nasmarowac
smarem Micro-Plate EP Molly. Prosze
wykonac te same Czynnosci,
co w przypadku dolnego przedniego
tozyska. Odpowiednie instrukcje znajdujg sie
w czesci ,Montaz przedniego fozyska“,
na stronie 50. Wymagang moc nalezy
odczytac¢ z tabeli 6 ,Wymagana moc prasy
do wciskania trzpieni/ prasy hydraulicznej
(w tonach)“ (str.70).

\ ie—

PD100-066

Rys. 63 Montaz tylnego fozyska kulkowego

PC100-067

Rys. 64 Tylna stozkowa jednostka fozyska
rolkowego

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Montaz w obudowie
mechanizmu

Montaz watu

Dopasowanie podktadek dystansowych

W przypadku montazu watow do obudowy
mechanizmu konieczne jest wyregulowanie watu
za pomoca podkiadek dystansowych
za przednim fozyskiem, w celu zapewnienia
prawidtowej tolerancji miedzy zakonczeniami
wirnika a obudowa pompy.

Aby unikngé¢ kolizji wirnikow, tylne strony
OBYDWU wirnikbw musza mie¢ takie same
tolerancje.

Jesli nie trzeba bylo wymienia¢ waldw
i podktadki dystansowe zostaly oznakowane
w taki sposéb, ze mozna je przyporzadkowac do
odpowiedniego waftu, prawdopodobnie nie
bedzie  konieczna  dodatkowa  regulacja
podktadek dystansowych. Prosze ponownie
uzyé posiadanych oznaczonych podktadek
dystansowych wraz z posiadanymi watami.
W przypadku, gdy stare podkladki dystansowe
ulegly zagubieniu i stosowany jest wat
standardowy, wielkosci stosowanych podktadek
dystansowych mozna znalez¢ na str. 70 w tabeli
2 ,Zalecane podkfadki dystansowe” Prosze
nastepnie wykonac nizej opisane czynnos$ci od
3. do 20.

it UWAGA!
Podczas montazu watow,

mocowania tozysk, kota zebate
lub nakretki mocujace, nalezy
zalozy¢€ dopiero wowczas, jesli
prawidtowo ukonczono
regulowanie za pomoca
podkiadek dystansowych.

@ UWAGA!

Podktadki dystansowe nalezy
rozdzieli¢ tak, aby grubsze

z nich znajdowaly sie na
zewnetrznej stronie pakietu
podkiadek dystansowych.

Wstepny wybér podktadek dystansowych

W przypadku koniecznosci montazu nowego
watu, istniejg dwie (2) metody wstepnego
wyboru podktadek dystansowych.

Regulacja — metoda 1.

1. Odnosnie wyboru podktadek dystansowych
do walu standardowego patrz tabela 2
.Zalecane podkfadki dystansowe", str. 69.

2. Prosze wykona¢ czynnosci od 2. do 20.
Z metody 2.

Ewentualnie konieczne bedzie jednorazowe
wyjecie watow w celu ostatecznego
wyregulowania za pomocg podkiadek
dystansowych.

Regulacja — metoda 2.

1. W celu obliczenia potrzebnych podktadek
dystansowych do wymiennych watéw prosze
przeprowadzié nastepujace pomiary
i obliczenia z doktadnoscig do trzech miejsc
po przecinku. (np. 1,000).

A. Prosze ustali¢ na korpusie
przedstawione na rys. 65 wymiary
Di E.

B. Na wale/ jednostkach tozysk prosze
ustali¢ wymiary B i C przedstawione na
rys. 66.

C. Wymagane, prawidtowe wartosci
tolerancji od strony tylnej sg podane
w tabeli 1 ,Standardowe tolerancje
wirnikéw" na stronie 68.

D. Potrzebne podkfadki dystansowe =
Tolerancja od strony tylnej—C + B + D —
E.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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PD100-069

Rys. 65 Pomiar Di E
(regulacja podkfadek dystansowych)
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PD100-070

Rys. 66 Pomiar Bi C
(Regulacja podkfadek dystansowych)

Podktadki dystansowe umiesci¢é w korpusie
tak, aby przylegaly do odsadzenia
w przednim otworze tozyska.

Po umieszczeniu podktadek dystansowych
nalezy @ zamocowa¢  jednostke  walu
w przednim otworze tozyska z kohcem
ttoczacym lub  obudowg mechanizmu
ku gorze.

Przed montazem watu/ jednostki tozyska
nasmarowac zewnetrzny pierscien tozyska.

Do montazu nalezy postuzy¢ sie specjalnym
narzedziem Waukesha Cherry Burrell do
watu/ jednostki fozyska (numery czesci patrz
tabela 3 na str. 69). Nastepnie nalezy
nacisng¢ wat i umiesci¢ go w takiej pozycji,
az bedzie przylegat do pakietu podktadek
dystansowych.

/N

UWAGA!

Prosze naciska¢ tylko na
zewnetrzny pierscien tozyska.
Mozna uzy¢ réwniez rury o
takiej samej srednicy jak
zewnetrzny pierscien.

UWAGA!

(€

Ewentualnie moze byé
konieczne jednorazowe
wyjecie watéw w celu
ostatecznego wyregulowania
za pomoca podkiadek
dystansowych.

Prosze przejsciowo zabezpieczyé pozycje
walu fozyska za pomocg mocowania
tozyska.

(Utatwi to kontrole odstepow.)

W tym momencie prosze nie zaktadac
jeszcze uszczelnienia silikonowego (lub
tasmy Goretex).

Mocowanie fozyska musi przylega¢ mocho
do tozyska w punkcie D (rys. 67) z tolerancjg
0,25 mm do 1,25 mm miedzy tylng strong
obsady fozyska i przednig strong obudowy
mechanizmu. W przypadku nieuzyskania tej
tolerancji, podktadki dystansowe nalezy
umiesci¢ miedzy tozyskiem a obsadg

&
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// % 56 %mn'l PD100-073 Rys. 68 Pomiar tolerancji
A Pofozenie podkfadek C Obsada fozyska 12. Zmierzy¢ odstep od wirnika do
dystansowych D Pofozenie szczeliny korpusu(patrz rys. 68, poz. C).

B Przednie fozysko 13. Zmierzy¢ odstep od wirnika do powierzchni

frontowej (patrz rys.. 68, poz. B).

Rys. 67 szczelina »Mocowanie fozyska- 14. Poréwnac te odstepy z wartosciami z tabeli

obudowa mechanizmu 1 ,Standardowe tolerancje wirnika“, str. 68.

8. Prosze tymczasowo zamontowaé obudowe UWAGA!
pompy na obudowie mechanizmu. @
9. Zabezpieczy¢ korpus na  obudowie

mechanizmu za pomocg srub z them
walcowym o0 gniezdzie szesciokatnym

Jesli pompa stosowana jest
przy temperaturze wyzszej niz
93°C lub do ttoczenia
produktéw wrazliwych na

obudowy pompy. prace wirnikéw (np.
10. Zamontowa¢ wirniki i nakretki wirnikow. czekolada), nalezy zastosowaé
W tym momencie nie sg jeszcze potrzebne wieksze tolerancje.)
o-ringi wpustéw wirnika, sprezyny talerzowe W tych wypadkach nalezy
i 0-ringi mocowania. zwrécié sie do
11. Zmierzy¢ i zaprotokotowac tolerancje wirnika BRAN+LUEBBE!
od tylnej strony (patrz rys. 68, poz.. A).
Pomiaru mozna wykona¢ przez krociec 15. W przypadku niezachowania wymaganej
przytaczeniowy, lub od przodu. wartosci tolerancji od tylnej strony, prosze
zdemontowaé pompe i zmodyfikowaé¢ pakiet
UWAGA! podktadek dystansowych tak, aby uzyskac
A Aby uniknaé kolizji miedzy prawidtowg tolerancje od tylnej strony.
wirnikami, OBYDWA wirniki 16. W przypadku niezachowania  (lub
musza mie¢ taka sama niecatkowitego zachowania) wymaganego
tolerancje. odstepu od wirnika do obudowy pompy

prosze zwrécic¢ sie do BRAN+LUEBBE!

17. Po uzyskaniu prawidtowych wartosci
odstepu, prosze zdja¢ mocowania tozyska,
korpus, wirniki i nakretki wirnikow.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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18.

19.

20.

21.

Rys.. 69

Nasmarowac¢ przednie i tylne tozysko przez
nyple do smarowania, az smar bedzie
widoczny na jednostkach tozysk kulkowych.
Wymagane ilosci smaru sg podane w czesci
~Wymagane iloci smaru do nowych fozysk"
na stronie 34.

Wmontowa¢ smarowe uszczelki wargowe
do mocowania fozyska (sprezyna naciskowa
po stronie wewnetrznej!) i nasmarowac
uszczelki wargowe smarem Micro-Plate EP-
Molly.

Posmarowa¢ odpowiednie powierzchnie
mocowania tozyska silikonowa masg
uszczelniajacg (lub w przypadku modeli
bezsilikonowych opatrzy¢ je tasmg Goretex).
W przypadku wszystkich typéw pomp
smarowe uszczelnienie wargowe bedzie
tworzyto zwarte zamkniecie z frontowg
strong mocowania tozyska. W przypadku
pompy typu 030U2 smarowe uszczelnienie
bedzie styka¢ sie z odsadzeniem na
wewnetrznej srednicy mocowania (ID).

Wmontowa¢ mocowania fozysk.

o B

|

PD100-074

montaz mocowan fozysk

Montaz tylnej uszczelki

Przy montazu tylnej jednostki uszczelniajgcej
prosze wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1.

Zamontowac pierscienie
mechanizmu (patrz rys. 70).

dystansowe

Nasmarowa¢ wewnetrzng S$rednice (1.D.)
i zewnetrzng $rednice (0.D.) olejowych
uszczelek wargowych smarem Micro-Plate
EP Molly.

Wcisng¢ olejowe uszczelnienia wargowe
Z wargami skierowanymi na zewnatrz. (patrz
rys. 70).

/N

UWAGA!

W celu unikniecia naciecia
uszczelki przy montazu prosze
owinaé koniec watu tasma
klejaca lub innym materiatem.

J'13
i

{29
ﬂ_

PD100-075

Rys. 70 montaz tylnej uszczelki

&
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Montaz mechanizmu i pokrywy
mechanizmu — wszystkie modele

Przy montazu kot zebatych i pokrywy
mechanizmu prosze wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. Piodra kot zebatych wiozy¢ we wpusty watdw.
Pi6ra wyregulowa¢ tak, by montaz kot
zebatych przebiegat z tatwoscia.

2. Kota zebate do (dtugiego) watu napedowego

i walu krotkiego sg takiej samej wielkosci.
Rozréznia je sie tylko na podstawie
oznaczen:
Koto zebate do diugiego watu napedowego
zaznaczone jest jednym (1) punktem; koto
zebate do krétkiego watu dwoma punktami
(2). Prosze wsung¢ koto zebate oznaczone
jednym (1) punktem na wat napedowy.

3. Prosze wsung¢ koto zebate oznaczone
dwoma (2) punktami na krotki wat. Prosze
ustawi¢ punkty nad sobg, tak jak
przedstawiono na rys. 71.

Rys. 71 Punkty ké6f zebatych

UWAGA!
A Wirniki musza by¢ ustawione

wzgledem siebie prostokatnie.
Prosze obraca€ wirniki do
momentu uzyskania
poprawnej regulacji!

4. Zabezpieczy¢ watly przed skreceniem klinem
drewnianym lub trzpieniem nylonowym.
(patrz str.. 72).

PD100-058

Rys. 72 Umiejscowienie klina drewnianego

5. Wsuna¢ na wat pierscienie zabezpieczajace.

Nanies¢ smar Micro-Plate na czesc
gwintowg watdw i na powierzchnie nakretek
zabezpieczajacych.

6. Dokreci¢ nakretki mocujgce két zebatych

specjainym  narzedziem  Cherry-Burrell.
Numer narzedzia i odpowiednie momenty
dokrecajace podane sg w tabeli 5, na str. 70

Rys. 73 montaz nakretek mocujgcych  kof

zebatych
7. Wogigcé zamkniecia pierscieni
zabezpieczajgcych do wpustow

zamykajacych nakretek zabezpieczajgcych,
w celu zabezpieczenia pozycji zakretki
(patrz rys. 74, poz. A).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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PD100-057

Rys. 74 Wygiecie zamkniecia pierscienia
zabezpieczajacego

8. Nasmarowa¢ wewnetrzng $rednice (1.D.)

PD100-077

Rys. 76 Umiejscowienie uszczelnienia

nowej olejowej uszczelki wargowe; . 11. Koniec watu owina¢ tasma klejacg, aby

9. Olejowg uszczelke wargowg wcisngé do
obudowy mechanizmu warga skierowang do
wewnatrz. (patrz rys. 75,poz. 12).

unikngé naciecia uszczelki na wpuscie.
Jednostke  pokrywy  zamontowa¢ na
obudowie mechanizmu. Pokrywe nalezy
zamocowa¢ za pomocg Srub z tbem

szesciokatnym i podktadek (patrz rys. 77).

NN
E UWAGA!
.
A Prosze zapewnié, aby olejowe

12< % uszczelnienie wargowe w

pokrywie mechanizmu zostato

zamontowane na czopie watu
napedowego z wyréwnaniem

E\
\\\ do osi!

T
5 /6 PD100-255

Rys. 75 wyregulowanie uszczelki olejowej

10. Na zewnetrzng powierzchnie uszczelniajgcq
obudowy mechanizmu nanies¢ mase
silikonowa. Zapewni¢, aby masg silikonowg
w  szczegblnosci  opatrzona  zostala
zwrécona do wewnatrz  powierzchnia
uszczelniajgca obok otworéw srubowych
(patrz rys. 76, Pos. 25). Do pomp
bezsilikonowych uzywac¢ tasmy Goretex.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupekniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Montaz pokrywy obudowy mechanizmu

3 Obudowa mechanizmu
4 Pokrywa mechanizmu
12 Uszczelka olejowa
24D Korek odpfywu oleju
24F Korek wlewu oleju

24L Korek, stan oleju

25 Uszczelnienie silikonowe lub
tasma Goretex w przypadku
modeli bezsilikonowych

33A Sruba z foem szesciokgtnym
z podkfadkg

Rys. 77: Montaz pokrywy obudowy mechanizmu

12. Wtozy¢ korek odptywu oleju (patrz rys. 77,
poz. 24D).

13. Obudowe mechanizmu napetni¢ olejem
przektadniowym Micro-Plate SAE 140 do
wymaganej wysokosci.

Dalsze wskazowki odnosnie sposobu
postepowania przy pozycjach watu ,gora/
dot lub ,zamontowany z boku“, mozna
znalez¢ w czesci ,Smarowanie” na stronie
32.

Jesli pompa jest zamontowana z boku,
wymagana jest wieksza ilos¢ oleju niz
w przypadku watu napedowego
umiejscowionego na gorze/ dole.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Wymagane tolerancje

Pompy Universal 2 majg mate tolerancje miedzy
wirnikiem i obudowa pompy. Tolerancje tylnej
strony reguluje sie podczas skiadania
za pomocg podktadek dystansowych.

Wat reguluje sie podktadkami dystansowymi
za przednim tozyskiem i zabezpiecza
mocowaniami tozyska w obudowie mechanizmu.
Wirniki przylegajg mocno do odsadzenia watu.
Odstep miedzy tylng strong obudowy pompy
i tylng strong wirnika nazywany jest ,tolerancjg
od strony tylnej* (patrz tabela 1 ,Standardowe
tolerancje wirnika“, strona 68).

Prosze zmierzy¢ i zaprotokotowac tolerancje
wirnika od strony tylnej (patrz rys. 78, poz. A).
Pomiaru mozna wykonaé przez krdciec
przytaczeniowy lub od przodu .

ij UWAGA!
Aby uniknaé kolizji miedzy

wirnikami, OBYDWA wirniki
musza mieé takg sama
tolerancje!

PD100-071

Rys. 78 Pomiar tolerancji

1. Zmierzy¢é odstep od wirnika do obudowy
pompy (patrz rys. 78, poz. C).

2. Zmierzy¢ odstep od wirnika do strony
przedniej (patrz rys. 78, poz. B).

3. Odstepy te nalezy poréwnac¢ z tabelg 1
~Standardowe tolerancje wirnika“ na stronie
68.

UWAGA!
&

Jesli pompa stosowana jest
przy temperaturze wyzszej niz
93°C lub do ttoczenia
produktéw wrazliwych na
prace wirnikow (np.
czekolada), nalezy zastosowaé
wieksze tolerancje.)

W tych wypadkach nalezy
zwrocié sie do
BRAN+LUEBBE!

4. Wartosci pomiaréw poréwnac¢ z zalecanymi
tolerancjami (patrz tabela 1 ,Standardowe
tolerancje wirnika“, strona 68). Prosze
zanotowa¢ wszystkie wymagane korekty,
i postepowa¢ zgodnie z wzorem montazu
(patrz strona 54, metoda 2), aby ustali¢
doktadng grubosé¢ pakietu podktadek
dystansowych. Pozwoli to unikng¢ zbednych
prac zwigzanych z demontazem
i ponownym montazem

5. Aby mozna byto dokona¢ korekty podktadek
dystansowych, nalezy zdjg¢é  wirniki,
obudowe pompy i waly (patrz ,Demontaz
gfowicy pompy, od strony 42.

6. Po demontazu gtowicy pompy, prosze
postepowaé¢ wedtug instrukcji z rozdziatu
“Montaz  wafu, strona 54. Prosze
wyregulowaé¢ wymagang grubosé¢ podkiadek
dystansowych, a nastepnie zmontowac
ponownie jednostke.

7. Jeszcze raz sprawdzié tolerancje od
tylnej strony!

8. Jedli odstep miedzy wirnikiem i korpusem
(patrz. rys. 78, wymiar C) lub odstep miedzy
wirnikiem a przednig strong (patrz rys. 78,
wymiar B) jest wiekszy od wartosci podanej
w tabeli 1 ,Standardowe tolerancje wirnika“,
strona 68 i nie mozna uzyska¢ pozadanej
wydajnosci, prosze zwrdci¢ sie do firmy
BRAN+LUEBBE!

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Montaz uszczelek watu

7} 37 Trzpienie zabezpieczajgce

7 < 37 . .-
’ ,7 o 91 O-ring, wewnetrzne uszczelnienie
5 =
2, B orsrip 95 92  O-ring, wat
== I
94 93 Szczelne gniazdo

94 Wewnetrzne uszczelnienie

95 Wewnetrzna sprezyna talerzowa

92
7 T 91
” 7
////
i G
\/\ PD100-078
93

Rys. 79: Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

96 37 Trzpienie zabezpieczajgce
98
91 O-ring, wewnetrzne uszczelnienie
/ 37 92 O-ring, waf
1 e 95 93 Szczelne gniazdo
04 94 Wewnetrzne uszczelnienie

95 Whpust wafu, wewnetrzne uszczelnienie

96 O-ring, zewnetrzne uszczelnienie

97 Wopust wafu, zewnetrzne uszczelnienie

98 Zewnetrzne uszczelnienie

92

AM 97

g 3 PD100-079

Rys. 80: Podwdjne uszczelnienie mechaniczne, pfukane

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
Strona 62 28.02.05



95-03015

Rys. 81:

92 93 98 96 97

37 Trzpienie zabezpieczajgce

91 O-ring (wewnetrzne uszczelnienie)

92 O-ring, wat
93 Szczelne gniazdo
94 Wewnetrzne uszczelnienie

Uszczelnienie
(na gorze:
(na dole:

Montaz pojedynczych lub
podwadjnych uszczelnien
mechanicznych

94 91 95

95
96
97
98

PD100-080

95

Whpust watu (wewnetrzne uszczelnienie)
O-ring (zewnetrzne uszczelnienie)
Wopust wafu (zewnetrzne uszczelnienie)
Zewnetrzne uszczelnienie

Podwéjne mechaniczne uszczelnienie pierscieniem s§lizgowym, pfukane
Pojedyncze mechaniczne uszczelnienie pierscieniem slizgowym

Wewnetrzny wpust watu (patrz rys. 81, poz.

1. O-ring watu (patrz. rys. 81, poz. 92) 95) witozy¢ na wewnetrzne uszczelnienie
umiesci¢ na wale. O-ring nasmarowac i wcisnaé o-ring wewnetrznego
srodkiem smarujgcym odpowiednim dla uszczelnienia (patrz rys. 81, poz. 91) do
materiatu o-ringu i przettaczanego medium rowka wewnetrznego uszczelnienia (patrz
(wzgl. przettaczanych mediéw). rys. 81, poz. 94).

. O-ring nasmarowa¢ srodkiem smarujacym

2. Szczelne gniazdo (patrz rys. 81, poz. 93) g. . . Ja‘. y

. ) . . odpowiednim  dla  materiatu  o-ringu
zatozy¢ na wat. Profilowane powierzchnie . .
. ) i przettaczanego medium (wzgl.
szczelnego gniazda wyregulowaé do -
. . ) przettaczanych mediow).
profilowanych powierzchni watu.

3. Szczelne gniazdo wcisngé bezposrednio na
odsadzenie watu.

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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5. Wewnetrzne uszczelnienie umiesci¢ w tylne
czesci obudowy pompy. Nalezy zapewnié,
aby rowki wewnetrznego uszczelnienia
zbiegaty sie z trzpieniami zabezpieczajacymi
w obudowie pompy. Uszczelnienie wcisngé
réwnomiernie i mocno we wiasciwg pozycje.

6. Jesli jest potrzebne podwdjne uszczelnienie,
prosze zewnetrzny wpust watu (patrz rys.
81, poz. 97) umiesci¢ w obudowie pompy
i wcisng¢ zewnetrzny o-ring (patrz rys. 81,
poz. 96) w rowek zewnetrznego
uszczelnienia (patrz rys. 81, poz. 98).

7. Zewnetrzne uszczelnienie umiescic
w obudowie pompy dookota wewnetrznego
uszczelnienia. Nalezy zapewni¢, aby rowki
zewnetrznego uszczelnienia zbiegaty sie
z trzpieniami zabezpieczajgcymi
w obudowie pompy.

8. Czynnos¢ te wykonac¢ na obydwu watach.

9. Sprawdzi¢, czy powierzchnie uszczelniajgce

sq czyste. Nalezy zapewni¢, aby
powierzchnie te nie miaty nacie¢ Ilub
zadrapan.
Powierzchnie uszczelniajgce nasmarowaé
srodkiem smarujagcym odpowiednim dla
przettaczanego medium (wzgl.
przettaczanych mediow).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Rys. 82:

Montaz korpusu pompy

Duze i mate kofki pasowane
przyporzadkowa¢ do otwordw kalibrowanych
w obudowie pompy odpowiednio do ich
wielkosci.

Obudowe pompy (patrz rys. 82, poz. 1)
umiesci¢ na obudowie mechanizmu pompy.
Podczas naciggania obudowy pompy nad
watami zapewni¢, by nie doszio do
uszkodzen uszczelnien. W tym celu
obudowe pompy nalezy dopasowa¢ do
rozpo6rek obudowy mechanizmu.

Obudowe pompy zabezpieczy¢ na obudowie
mechanizmu za pomocg dwoch (2) srub
z tbem walcowym o] gniezdzie
szesciokatnym (patrz rys. 82, poz. 45).
Odpowiednie informacje  znajdujg  sie
w tabeli 4 ,Rozmiary kluczy" na stronie 69.

Rysunek gfowicy pompy w rozfozeniu na czesci

1  Obudowa pompy

2 Pokrywa pompy

9  Wirmnik (2)

11 Nakretka pokrywy (8)

26 Nakretka wirnika (2)

26A O-ring nakretki wirnika (2)*
26B Sprezyna talerzowa (2)
26C O-ring, zabezpieczenie (2)
26D O-ing piasty wirnika (2)*
26E Wopust wirnika

36  O-ring pokrywy

45 Sruba z fbem walcowym

0 gniezdzie szesciokgtnym -
obudowa pompy (2)

PD100-049

*  Te o-ringi sa
przeznaczone tylko do
jednokrotnego uzycia!

Montaz wirnikéw

O-ringi (patrz rys. 82, poz. 26A i 26D)

nasmarowac Srodkiem smarujagcym
odpowiednim dla  materiatu o-ringu
i przettaczanego medium (wzgl.

przettaczanych mediow).

Zatozy¢ nowe o-ringi piast wirnikéw (patrz
rys. 82, poz. 26D).

Wirniki wsunagé na waly (patrz rys. 82, poz.
9).

Wyregulowa¢ zbieznos¢ rowkdéw klinowych
w wirnikach z rowkami klinowymi na wafach
i wtozy¢ wpusty (patrz rys. 82, poz. 26E).

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Montaz jednostek nakretek wirnika

1. Sprezyne talerzowa (patrz rys. 82, poz. 26B)
wiozy¢ do nakretki wirnika. Stozek sprezyny
musi przy tym ,wskazywac" na nakretke.

2. O-ring zabezpieczajacy (patrz rys. 82, poz.
26C) umiesci¢ w nakretce wirnika w celu
zabezpieczenia sprezyny talerzowej.

ij UWAGA!
Sprezyny talerzowej pnie

napinaé w kierunku
przeciwnym do o-ringu Rys. 83 Trzpien zabezpieczajacy
zabezpieczajacego!

3. Nasmarowa¢ nowy o-ring nakretki wirnika
(patrz rys. 82, Pos. 26A).

ii UWAGA!
Jesli o-ring nie zostanie

nasmarowany, bedzie zaginaé
sie podczas zaktadania na
nakretke wirnika.

4. O-ring nakretki wirnika (patrz. rys. 82, 26A) Rys. 84 Umiejscowienie trzpienia
umiesci¢ na nakretce wirnika. zabezpieczajacego do dokrecania
5. Przed dokreceniem nakretek wirnika, na dolnego wirnika

czesci gwintowe watdéw nalezy naniesé
odpowiedni srodek smarujacy.

6. Podczas montazu wirniki zabezpieczy¢
przed skreceniem. Odpowiednie wielkosci
trzpieni sg podane w tabeli 7 na stronie 71.

@ UWAGA!

Prosze zawsze
zabezpieczaé wirnik
trzpieniem o korpus, a nie o

drugi wirnik!
Informacje na temat trzpieni
zabezpieczajgcych i ich prawidtowego

Rys. 85 Umiejscowienie trzpienia

umiejscowienia sg podane na rys. 83 do 85.
J ap y zabezpieczajgcego do dokrecania

gérnego wirnika

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem®, strona 79 i nastepne.
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Nakretki wirnikbw (patrz rys.82, poz. 26)
wkreci¢ na waly zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara i  dokrecic do
wymaganego momentu obrotowego.
Odnosnie wymaganej rozwartosci kluczy
patrz tabela 4 ,Rozmiary kluczy“, strona 69,

Montaz pokrywy

UWAGA!
A Przed montazem pokrywy

nanies¢ odpowiedni Srodek

odnosnie wymaganych
obrotowych patrz tabela 5 ,Momenty

obrotowe", strona 70.

momentow

smarujacy na gwinty rozpérek
obudowy mechanizmu!

/N

NIBEZPIECZENSTWO!

Jesli nakretki wirnikbw nie
zostang dokrecone z
wymaganym momentem
obrotowym, moze dojsé do
poluzowania nakretek podczas
pracy i do ciezkich uszkodzen

pompy.

Prosze zawsze uzywaé klucza
dynamometrycznego!

Zapewni¢, aby o-ring pokrywy pompy (patrz
rys. 82, poz. 36) i umiesci¢ o-ring w rowku
pokrywy.

Kotki pasowane na obudowie pompy
przyporzadkowa¢ do otwordw kalibrowanych
w pokrywie odpowiednio do ich wielkosci.

Umocowac pokrywe (patrz rys. 82, poz. 2)
na obudowie pompy.

Pokrywe pompy dokreci¢é mocno za pomocg
nakretek pokrywy (patrz rys. 82, poz. 11).
Odnosnie wymaganej rozwartosci kluczy
patrz tabela 4 ,Rozmiary kluczy“, strona 69,
odnosnie wymaganych momentow
obrotowych patrz tabela 5 ,Momenty
obrotowe", strona 70.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Jesli nakretki pokrywy nie

zostang dokrecone z
wymaganym momentem
obrotowym, moze dojsé do
wczesniejszego uszkodzenia
trzpieni obudowy pompy na
skutek wysokiego cisnienia,
co moze spowodowaé ciezkie
uszkodzenia pompy.

28.02.05
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Tabele referencyjne

PD100-071.1

Rys. 86: Standardowe tolerancje wirnikéw

Tabelal: Standardowe tolerancje wirnikéw
Typ pompy A B C
Tolerancja od Wirnik do Tolerancja od
strony tylnej korpusu strony
przedniej
006U2
015U2 0,05mm 0,05mm 0,13mm
018U2 0,002” 0,002” 0,005”
030U2
82882 0,10 mm 0,13mm 0,2mm
130U2 0,004 0,005 0,008
180U2 0,13mm 0,15mm 0,2mm
220U2 0,005" 0,006 0,008”
320U2 0,13mm 0,25mm 0,28mm
0,005" 0,010” 0,011”

@ UWAGA!

Odnosnie tolerancji nieznormalizowanych
présze skontaktowaé sie z BRAN+LUEBBE

(+49 40 52202-500).

&
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Tabela 2: Zalecane podktadki dystansowe

Typ pompy Walt standardowy Wal zamienny
82?83 2,87 mm 2,79 mm
018U2 0.0113 0.110

2,27 mm 2,59 mm
030U2 0.105” 0.102”
821833 2,36 mm 2,24 mm
130U2 0.093 0.088
180U2 2,92 mm 2,79 mm
220U2 0.115" 0.110"
210U2 3,18 mm 3,05 mm
320U2 0.125 0.120“

Tabela3: Numery czesci urzadzenia dociskowego jednostki watu

Typ pompy Numer czesci Okreslenie

006, 015, 018 109350 Shaft Assembly Pusher
030 109351 Shaft Assembly Pusher

045, 060, 130 109352 Shaft Assembly Pusher

Tabela4: Rozmiary kluczy

Typ pompy Nakretka Sruby Nakretka
wirnika zabezpieczajace pokrywy
korpusu pompy (z
gniazdem szesciokatnym)
82283 23,81 mm 4,76 mm 15,88 mm
018U2 15/16 3/16 5/8
31,75 mm 4,76 mm 15,88 mm
030U2 1-1/4¢ 3/16“ 5/8*
045U2 41,28 mm 6,35 mm 22 mm
060U2 1-5/8¢ 7 7/8"
130U2 ¢
180U2 57,15 mm 7,94 mm 22 mm
220U2 2-1/4¢ 5/16* 7/8*
210 60,33 mm 7,94 mm 25,4 mm
320U2 2-3/8¢ 5/16* 1

@ Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Tabela5: Momenty obrotowe

Nakretki mocujace

Numer czesci narzedzia

Typ pompy s
Mechanizm Wirnik mocujacego

006U2
01502 7oiths | 50ftibs 109281
018U2

136 Nm 163 Nm
030U2 100ftlbs | 120 ftlbs 109282
045U2

190 Nm 340 Nm
060U2 109283
130U2 140 ft Ibs 250 ft Ibs
180U2 312 Nm 440 Nm X
220U2 230 ft Ibs 325 ft Ibs
210U2 435 Nm 510 Nm X
320U2 320 ft Ibs 375 ft Ibs

Tabela6: Wymagana wydajnosé prasy do wciskania trzpieni/ prasy

hydraulicznej (w t)

Wat Przednie Tylne tozysko
tozysko
Typ pompy Y
Doptyw | Odplyw Wt Wyt. Wt Wyt
006U2
015U2 0,25 0,5 0,5 1 0,5 1
018U2
030U2 0,25 1 0,5 1 0,5 1
045U2
060U2 0,5 1 2 5 3 5
130U2
180U2
220U2 0,5 1 5 15 5 15
21002
320U2 0,5 1 5 20 5 20

&
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Do zabezpieczania wirnikbw podczas montazu
i demontazu nakretek wirnika zaleca sie
nastepujace wielkosci trzpieni nylonowych.

UWAGA!
(€=

W przypadku zastosowan
higienicznych prosze
stosowaé nylon sprawdzony
przez FDA (FDA =
Amerykanska Agencja ds.
lekow i zywnosci).

Tabela 7:

Zalecane wielkosci trzpieni
zabezpieczajacych do instalacji
i demontazu wirnikow

Typ pompy Srednica trzpienia
006 U2
015 U2 193/”{]”‘
018 U2 N
030 U2 25 mm
1
045 U2
060 U2 3? o
130 U2 2
180 U2 48 mm
220 U2 17/8¢
210 U2 51 mm
320 U2 2

&
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Ponizsza tabela przedstawia wybor dostepnych w sprzedazy o-ringbw wraz z opisami i oznaczeniami

barwnymi.

Tabela 8 O-ringi

Nitryl (Buna-N) (NBR)

Kolor korpusu: czarny
Oznaczenie barwne: zotty
Spetnia 21CFR177.2600
3A Higiena

Silikon (Si)

Kolor korpusu: pomaranczowy
Oznaczenie barwne: czarny
Spetnia 21CFR177.2600

3A Higiena

Etylen-Propylen-Kauczuk (EPDM)

Kolor korpusu: czarny lub fioletowy
Oznaczenie barwne: zielony
Spetnia 21CFR177.2600

3A Higiena

Kalrez® i Chemraz®

Kolor korpusu: czarny
Oznaczenie barwne: brak
Pakowany pojedynczo, z
wielkosci i materiatu.

oznaczeniem

Fluorokauczuk (FKM)

Kolor korpusu: rdza, bragzowy lub czarny
Oznaczenie barwne: biaty
Spetnia 21CFR177.2600

PTFE, zasklepiony

Kolor korpusu:  przezroczysta powtoka
nad pomaranczowym lub czarnym silikonem
Oznaczenie barwne: brak

Spetnia 21CFR177.2600

&
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Usuwanie usterek

Po prawidlowym dobraniu osprzetu i po
prawidtowej instalacji pompa Universal 2
powinna pracowa¢ w systemie instalacji bez
zaktécen.

Moga jednak wystgpi¢ problemy po stronie

systemOw instalacji klienta lub problemy
spowodowane zmianami pompy i systemu.
W tym rozdziale znajdziecie Panstwo

wskazéwki, ktdre pomoga wyszuka¢ i usungé

/N

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed zmontowaniem lub
pracami konserwacyjnymi
pompa musi byé wylaczona
i odlagczona od zasilania
elektrycznego!

Przed demontazem instalacji
rurowych nalezy spuscié
produkt z pompy!

usterki.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobié

Brak przeptywu, Wirniki
pompy nie obracajq sie

Silnik napedowy nie dziata.

Sciety wpust lub brak wpustu.

Paski napedowe, komponenty
przenoszenia sity slizgaja sie lub
sq ztamane.

Sciety wat pompy lub kota
zebate.

Wirniki obracajg sie w ztym
kierunku.

Zawor ograniczajacy cisnienie
jest niedokfadnie nastawiony lub
pozostaje otwarty pod wptywem
dziatania ciat obcych.

Sprawdzi¢ resetter, bezpieczniki
i odtgcznik.

Wymieni¢ wpust.

Wymieni¢ lub ponownie ustawic.

Sprawdzi¢ i ewentualnie
wymienic¢ czesci

Sprawdzi¢ przytaczenie silnika,
aby odwrécic¢ kierunek obrotu.

Ustawic¢ i wyczysci¢ zawor.

Brak przeptywu, pompa nie
zasysa

Zamkniety zawOr po stronie
wlotowe;j.

Strona wlotowa catkowicie lub
czesciowo zapchana.

Zte uszczelnienia lub przytgcza
rur powodujg zasysanie
powietrza.

Zbyt niska liczba obrotéw pompy

W czasie przestoju pompy ciecz
uchodzi z systemu

Otworzy¢ zawor.

Oprozni¢ instalacje, wyczyscic
filtry, itd.

Wymieni¢ uszczelnienia,;

Sprawdzi¢ instalacje pod katem
nieszczelnhosci (mozna tego
dokonac¢ sprezonym powietrzem
lub przez napetnianie cieczg
potaczone z wydmuchiwaniem
Za pomocg sprezonego
powietrza).

Podwyzszyc¢ liczbe obrotow.

Napetnienie instalacji wlotowe;j
cieczg moze utatwié rozruch.

Problemy z rozruchem mozna
usung¢ trwale za pomocg
Zzaworu ssacego.

T
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobi¢

Brak przeptywu,
pompa nie zasysa

Pecherzyki powietrza, Ciecze
parujg lub gazy uchodzg
podczas przestoju pompy.

Wirniki z powiekszong
tolerancjg; Pompa jest zuzyta.

Dostepne cisnienie wlotowe jest
za niskie.

Préznia po stronie wlotowej
systemu:

podczas rozruchu cisnienie
atmosferyczne uniemozliwia,
wytwarzanie przez pompe
réznicy cisnien wystarczajacej
do rozpoczecia przeptywu.

Reczne lub automatyczne
odpowietrzenie pompy lub
instalacji w poblizu pompy.

Podwyzszy¢ liczbe obrotow
pompy, zastosowac zawor
ssacy w celu poprawienia mocy
ssacej lub przeprowadzié¢
konserwacje pompy.

Kontrola dostepnego, wzgl.
wymaganego cisnienia
wstepnego przy wlocie pompy,
ponowne obliczenie systemu.
Jesli to konieczne, wymienic
system wlotowy.

Zamontowac zawor
przeciwzwrotny do instalaciji
odptywowej.

Niewystarczajacy przeptyw

Liczba obrotéw jest zbyt mata
dla pozadanej ilosci
przettaczania.

Z powodu ztych uszczelnien,
przyrzadow lub potaczen
rurowych jest zasysane
powietrze.

Sprawdzi¢ pompe na podstawie
krzywej pompy (dostepnej w
dziale obstugi klienta
BRAN+LUEBBE) i, jesli
konieczne, wyregulowac.

Wymieni¢ uszczelki, sprawdzi¢
ztgczki instalacji wlotowe;.

Odparowywanie cieczy
(zredukowany doptyw

pompy)

Filtry, zawory ssace, przytacza
wlotowe i/lub instalacje sg
zapchane.

Instalacja wlotowa ma zbyt matg,
Srednice i/lub jest za dtuga;

Zbyt duzo armatur lub zaworéw.
Zbyt maly zawér ssacy i/lub filtr .

Zbyt mate dostepne cisnienie
wstepne przy wlocie pompy.

Oprozni¢ instalacje.
Jesli problem wystepuje nadal,
moze by¢ konieczna wymiana
systemu wlotowego.

Powiekszy¢ srednice instalacji
wlotowej i/lub zredukowac
dtugosé.

Do minimum zredukowaé
zmiany kierunku i roznice

w wielko$ci instalacji,
zmniejszy¢ liczbe armatur.

Podwyzszy¢ poziom produktu
w zbiorniku doprowadzajgcym.

Podwyzszy¢ cisnienie wstepne,
podnoszac zbiornik
doprowadzajacy lub
wytwarzajgc w nim cisnienie.

&
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobi¢

Odparowywanie cieczy
(niewystarczajacy doptyw
pompy)

Zbyt mate dostepne cidnienie
wstepne przy wlocie pompy.

Produkt jest bardziej lepki niz
zaplanowano.

Temperatura cieczy jest wyzsza
niz zaplanowano (wyzsza
preznosc pary).

Wybra¢ wiekszg pompe, ktora
wymaga mniejszego cisnienia
wstepnego.

Zmniejszy¢ liczbe obrotow
pompy i zaakceptowac
uwarunkowany tym zmniejszony
przeptyw lub zmieni¢ system,

by zmniejszy¢ straty powstajgce
w instalaciji.

Podwyzszy¢ temperature
produktu w celu zmniejszenia
lepkosci.

Zmniejszy¢ szybko$c¢ przez
obnizenie temperatury

i zaakceptowaé spowodowany
tym mniejszy przeptyw lub
zmieni¢ system, by podwyzszy¢
dostepne cisnienie wstepne przy
wlocie pompy.

Niewystarczajacy przeptyw
Ciecz zostaje przekierowana

Przeptyw jest przekierowywany
do przewodow bocznych,
do otwartego zaworu itd.

Zawor nadcisnieniowy jest
nieustawiony lub zacina sie.

Sprawdzi¢ system i regulatory.

Ustawic¢ lub wyczysci¢ zawor.

Niewystarczajacy przeptyw
Wysoki poslizg

Zastosowanie wirnikéw HC lub
wirnikéw ze zbyt duzymi
tolerancjami przy zimnych
produktach i/lub produktach

0 wysokiej lepkosci.

Pompa jest zuzyta.

Podwyzszone ci$nienie.

Zastosowaé wirniki
z normalnymi tolerancjami.

Podwyzszy¢ liczbe obrotéw
pompy (w ramach
dopuszczalnego zakresu).
Wymieni¢ wirniki, wykonac¢
przeglad pompy.

Zmniejszyc¢ ci$nienie poprzez
zmiane systemu lub za pomocg
sprzetu.

Glosna praca spowodowana
przez produkt

Kawitacja

Wysoka lepkosé produktu,
produkty o wysokiej preznosci
pary, wysoka temperatura

Cisnienie wstepne przy pompie
mniejsze niz wymagane

Nieszczelna pompa lub
instalacja rurowa.

Uwolniony gaz lub produkty
Z naturalnymi pecherzykami
powietrza

Zmniejszy¢ liczbe obrotow
pompy, zmniejszy¢ temperature,
zmienic¢ system. W razie potrzeby
prosze zwrécic sie do dziatu
obstugi klienta BRAN+LUEBBE .

Podwyzszy¢, wzgl. zredukowaé
cisnienie wstepne.

Sprawdzi¢ system i uszczelni¢
miejsca wycieku.

Utrzymywa¢ mozliwie najnizsze
cisnienie ttoczenia.

T
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobi¢

Glosna praca spowodowana
mechanicznymi odgtosami

Wirnik dotyka korpusu pompy —
btedny montaz.

Wykrzywiona pompa z powodu
nieprawidtowego montazu
instalacji rurowych.

Niedopuszczalnie wysokie
cisnienia

Wirniki i korpus ruszajg sie
z powodu zuzytych tozyska.

Obydwa wirniki ruszajg sie
z powodu luznych lub Zle
zamocowanych kot zebatych.

Obydwa wirniki ruszajg sie
z powodu $cietych wpustow.

Obydwa wirniki ruszaja sie
z powodu zuzytych két
zebatych.

Odgtosy komponentéw napedu:
zespotu kot zebatych, tancucha,
sprzegta, tozysk.

Sprawdzi¢ odstep i wyréwnac
podktadkami dystansowymi
(patrz rozdziat ,Wymagane
tolerancje”, strona 61)

Zamontowa¢ pompe na nowo
lub na nowo zainstalowac¢
instalacje rurowe w celu
zapewnienia swobodnego biegu
wirnika.

Zmniejszy¢ cidnienie.
Zatozy¢ nowe fozyska

i regularnie smarowac.

Powoduje to ciezkie
uszkodzenia cze$ci pompy!

Wymieni¢ wszystkie czesci!
Powoduje to ciezkie

uszkodzenia czesci pompy!
Wymieni¢ wszystkie czesci!
Powoduje to ciezkie

uszkodzenia czesci pompy!
Wymienié¢ wszystkie czesci!

Naprawi¢ lub wymieni¢ czesci
mechanizmu. Sprawdzi¢ tozysko
pod katem uszkodzen,
ewentualnie wymienic.

Pompa wymaga nadmiernej
mocy hapedowej
(Przegrzanie, zastoj,
podwyzszone zuzycie pradu,
wyzwalanie zabezpieczen
silnika)

Wyzsze straty tarciowe niz
zaplanowano.

Wyzsze cis$nienie niz
zaplanowano.

Produkt zimniejszy niz
zaplanowano, wysoka lepkosc.

W czasie przestoju produkt
osadza sie w instalacji i
w pompie.

Produkt osadza sie na
powierzchniach pompy.

Zamocowac¢ wiekszy naped
(o ile dopuszcza to obcigzalnos¢

pompy).

Obnizy¢ liczbe obrotéw pompy.
Powigkszy¢ przekrdj instalacji.

Ogrzaé produkt, odizolowaé lub
ogrzewaé przewody
przytaczeniowe. Zastosowac
pompe o wiekszej mocy.
Powiekszy¢ przekrdj instalaciji.

Odizolowa¢ lub ogrzewaé
przewody przytaczeniowe.

Zamocowa¢ “tagodny rozruch”
(regulator napedu).

Zainstalowac¢ system obiegowy.

Stosowac inng ciecz do
ptukania.

Zastosowac wirniki z wiekszymi
tolerancjami.

&
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Co zrobié

Warunki eksploataciji
skracajace zywotno$é pompy

Silna korozja.

Przettaczanie produktow
powodujacych mechaniczne
Scieranie.

Liczby obrotéw i cisnienia
wyzsze niz dopuszczalne.

tozyska i kota zebate sg zuzyte
z powodu wadliwego
smarowania.

Zte wyregulowanie napedu

i instalacji rurowych.
(Nadmierne obcigzenie lub Zle
wyregulowane sprzegta).

Zastosowaé materiat pompy o
wyzszej jakosci.

Problem mogtyby rozwigzac
wieksze pompy, pracujace
Z mniejszg liczba obrotow.

Obnizy¢ liczby obrotéw i
cisnienia przez zmiany systemu.

Wymieni¢ pompe na wieksza,
przewidziang do wyzszych
cisnien.

Sprawdzi¢ tozyska i kota zebate
i ewentualnie wymienic.
Przestrzegaé regularnych
odstepow miedzy smarowaniem
(patrz ,Planowa konserwacja“,
strona 37).

Sprawdzi¢ wyregulowanie
instalacji rurowych.
Sprawdzi¢ wyregulowanie
napedu i obcigzenia
(patrz rozdziat ,Instalacja“,
strona 19).

T
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Zastosowanie w
strefach zagrozonych
wybuchem

Wstep

Eksploatacja maszyn i urzadzen w strefach
zagrozonych wybuchem zasadniczo oznacza
podwyzszone ryzyko dla bezpieczehstwa.
Z powodu iskier, ptomieni lub goracych
powierzchni moze dojs¢ do zaptonu
wybuchowych mieszanin gazow i powietrza lub
pytow i powietrza. Ryzyko eksplozji jest
uzaleznione od czestosci, z jaka moze
wystepowaé wybuchowa atmosfera i od energii
zaptonowej wymaganej do zaptonu, wzgl. od
temperatury zaptonu wybuchowej mieszaniny.

W celu oszacowania ryzyka nalezy uwzglednié
nie tylko zagrozenie wynikajgce ze strony
komponentéw elektrycznych (np. powstawanie
iskry podczas przetaczania, silne ogrzanie przez
wysokie prady spowodowane przecigzeniem lub
spieciem).

Zagrozenie  stwarzajg takze mechaniczne
komponenty posiadajgce elementy ruchome,
poniewaz usterki w eksploatacji, zuzycie Iub
zawodno$¢ elementdw moga powodowac
wystgpienie wyzszych temperatur lub tworzenie
sie iskier (np. w czasie proces6w Scierania lub
uderzania miedzy czesciami metalowymi).

Ponadto nalezy uwzglednié zagrozenie
wynikajace z  wyladowan elektryczno$ci
statycznej na powierzchniach, ktére moga ulec
natadowaniu (np. tworzywa sztuczne).

Wymagania wobec maszyn i urzgdzen
w odniesieniu do bezpiecznej eksploatacii
w strefach zagrozonych wybuchem, sg zawarte
w dyrektywie europejskiej 94/9/WE (ATEX).

@ Rotacyjne pompy wyporowe
Waukesha Cherry-Burrell serii

.Universal 2", oznaczone do
zastosowania w strefach Ex,
speiniaja wymagania dyrektywy
94/9/WE.

Mozliwos¢ zastosowania rotacyjnych pomp
wyporowych ~w  strefach Ex odpowiada
urzadzeniom kategorii 2G wzgl. 3G. Wymagane
bezpieczenstwo urzadzenia osigga sie przez
"bezpieczny spos6b budowy". Oznacza to, ze
przy normalnej eksploatacji i przy mozliwych do
przewidzenia usterkach (np. normalne zuzycie)
nie istnieje niebezpieczernstwo zaptonu.

@ Takze w strefach zagrozonych
wybuchem nie da sie catkowicie
uniknaé ryzyka.

Niniejsza instrukcja
eksploatacyjna ma na celu
zredukowanie tego ryzyka do
minimum. Dlatego tez
szczegllne znaczenie zyskuja
przepisy dotyczace inspekcji

i konserwac;ji.

Mozliwie najwieksze
bezpieczenstwo mozna
0siggnac jedynie
przestrzegajac i starannie
wykonujac  zalecane  prace

inspekcyjne i konserwacyjne!

Teksty oznaczone znakiem €& wskazujg
generalnie na potencjalne zagrozenia w strefach
Ex oraz na unikanie tych zagrozen.

Dla rotacyjnych pomp wyporowych Waukesha
Cherry-Burrell serii ,Universal 2“, ktére sa
stosowane w strefach zagrozonych
wybuchem, jako uzupetnienie do standardowej
dokumentaciji, obowigzujg nastepujace
postanowienia:

&
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1. & Bezpieczenstwo

1.1 Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych
danych eksploatacyjnych podanych
w specyfikacji danych pompy. Nalezy unika¢
niedopuszczalnych sposobdéw eksploataciji.

1.2 Wolno stosowaé¢ tylko oryginalne czesci
zamienne Waukesha Cherry-Burrell.
W innym wypadku pompa traci zgodnosc
z dyrektywg ATEX i wygasajg wszelkie
roszczenia gwarancyjne.

1.3 Nie wolno opieraé¢ i wspina¢ sie po ostonach
i instalacjach rurowych.

1.4 Podana na tabliczce znamionowej pompy
kategoria ochrony przeciwwybuchowej nie
dotyczy komory ttoczacej pompy.

1.5 Przy wyborze innych komponentéw systemu
(jak np. napedy, sprzegta, zawory, armatury,
technika pomiarowa itd.) nalezy uwaza¢ na

to, aby spelnialy one przynajmniej
wymagania ochrony przeciwwybuchowej
zgodnie

z dyrektywg  94/9/WE obowigzujace

w odniesieniu do pompy.

1.6 Do procesow czyszczenia CIP  wolno
stosowaé tylko metody CIP odpowiednie do
zastosowan w strefie Ex o odpowiednich,
maksymalnie dopuszczalnych temperaturach.

1.7 W przypadku zauwazenia niespokojnej pracy
pompy, niezwyklych odgtoséw wydawanych
przez pompe, wyciekédw oleju lub produktu
oraz innych uszkodzen, pompe nalezy
natychmiast  wylaczyé. Pompe mozna
uruchomi¢ dopiero po usunieciu wad, wzgl.
uszkodzen.

1.8 Pompe mozna stosowac tylko wéwczas, jesli
w danych warunkach eksploatacji materiaty
pompy oraz ciecze eksploatacyjne sg
odporne na wptywy mechaniczne i/lub
chemiczne, wzgl. korozje, w sposéb nie
powodujacy utraty ochrony
przeciwwybuchowej.

2. & Instalacja

2.1 Prace instalacyjne nie moga przebiegac
w wybuchowej atmosferze.

2.2 Pompe nalezy podiagczy¢ do uziemienia
catego systemu.

2.3 Podczas przettaczania palnych mediéw na
skutek wycieku moze powsta¢ trwala
atmosfera wybuchowa. Prosze dlatego co
tydzien przeprowadzac¢ kontrole szczelhosci
pofaczen rurowych i ewentualne wycieki
naprawia¢ natychmiast stosujgc oryginalne
czesci zamienne.

2.4 Rotacyjng pompe  wyporowg mozna
stosowacé w strefach zagrozonych wybuchem
tylko wowczas, jesli w instalacji cisnieniowej
przed armaturami odcinajacymi
zamontowano zawér bezpieczenstwa.

2.5 Jesli pompa jest dostarczana w postaci
zamontowanej na ptycie/ramie podstawowej
kompletnej jednostki z napedem, sprzegtem,
ostong na sprzegto, to koniecznie nalezy
przestrzega¢ instrukcji obstugi danego
producenta. Instrukcje te sg dotaczone do
dokumentacji ogdine;.

Przy wykonaniu zgodnie z dyrektywa 94/9/WE (ATEX) obowigzuje uzupetniajaco
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3.

3.1

3.2

3.3

& Uruchomienie

Podczas uruchomienia maksymalng
temperature powierzchni catej pompy nalezy
wielokrotnie mierzyé przy petnym obcigzeniu
tak dtugo, az nie bedzie mozna juz stwierdzic¢
wzrostu  temperatury. Pomiaru  nalezy
dokona¢ na pokrywie i obudowie pompy, oraz
na mechanizmie pompy (szczegdlnie
w okolicy tozysk oraz ponizej stanu oleju).

Maksymalna  dopuszczalna
powierzchni wynosi 80°C.

temperatura

W przypadku przekroczenia tej temperatury,
pompe nalezy wylgczyé.

Pompa jest wyposazona w ,podwdjne
mechaniczne uszczelnienie watu
pierscieniem  $lizgowym z  mozliwoscig

ptukania“. Pompe mozna eksploatowaé tylko
wowczas, jesli udostepni sie odpowiednie
medium ptuczace w wystarczajacej ilosci.

Przy uruchomieniu nalezy tak dtugo mierzyc¢
maksymalng temperature medium
ptuczacego przy wylocie z obudowy pompy,
az nie bedzie mozna juz stwierdzi¢ wzrostu
temperatury.

Maksymalna  dopuszczalna  temperatura
medium ptuczacego przy wylocie z obudowy
pompy wynosi 80°C.

W przypadku przekroczenia tej temperatury,
pompe nalezy wytgczyé.

Nalezy zapobiega¢ powstawaniu pecherzy
gazowych w komorze tloczacej pompy oraz
w systemie instalacji ssacej i ciSnieniowej.
Adiabatyczna kompresja, uderzenia cisnienia
i przeptywajace gazy moga powodowac
wzrost temperatury.

4.

4.1

4.2

& Eksploatacja

Maksymalng temperature powierzchni nalezy
kontrolowac co tydzien
(Odnosnie punktéw pomiaru patrz 3.1).

Maksymalna  dopuszczalna
powierzchni wynosi 80°C.

temperatura

W przypadku przekroczenia tej temperatury,
pompe nalezy wyigczy¢.

Moze dojs¢ do niedopuszczalnego ogrzania
uszczelnieh dynamicznych!

Nalezy zapewnic i nadzorowac
wystarczajgce ptukanie ~podwaojnych
mechanicznych uszczelnien watu
pierscieniem slizgowym?®.
Za pomocag  elektrycznych  urzadzen
ostrzegawczych lub regularnych kontroli
nalezy nadzorowa¢ nastepujgce parametry
eksploatacyjne stosowanego systemu
ptuczacego:
- Przeptyw przez komore ptuczaca:
Kontrola: codziennie

- Temperatura cieczy ptuczacej przy
wylocie z obudowy pompy:
Kontrola: co tydzien

- Poziom cieczy w zbiorniku zapasowyml):
Kontrola: co tydzien

- Ci$nienie systemu ?:
Kontrola: co tydzien

Maksymalna dopuszczalna temperatura
medium ptuczacego przy wylocie z obudowy
pompy wynosi 80°C.

W przypadku przekroczenia tej temperatury,
pompe nalezy wylgczy¢.

W przypadku zastosowania systemow
kontroli cisnienia nalezy przestrzega¢ danych
producenta  dotyczacych wymaganego
cisnienia minimalnego i dopuszczalnego
cisnienia maksymalnego systemu!

b nie dotyczy otwartych systemOw z stratami

pfukania.

2 dotyczy tylko zamknietych systeméw z blokada
cisnienia.

&
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4.3 Jesli do ptukania »,podwojnego
mechanicznego uszczelnienia watu
pierscieniem  Slizgowym“ uzywany jest

cyrkulacyjny system ptuczacy (np. Quench),
operator tego systemu musi zapewni¢, aby
nie wywieralo to negatywnego wptywu na
funkcje ptukania.

Nalezy regularnie i w odpowiednim czasie
wymienia¢ medium ptuczace.

5. & Konserwacja i utrzymanie

5.1 Prace konserwacyjne i haprawcze moga byc¢

wykonywane tylko przez fachowy,
wykwalifikowany personel.
To samo dotyczy prac zwigzanych
z inspekcja i czyszczeniem, jesli wymagajg
one demontazu i ponownego montazu
pompy.

5.2 Podczas wszelkich prac  zwigzanych

z konserwacjg i utrzymaniem nie moze
panowa¢ wybuchowa atmosfera.

5.3 Olej w mechanizmie
kontrolowaé¢ nastepujaco:

pompy nalezy

- Kontrola wizualna pod katem wyciekéw:
codziennie

- Kontrola poziomu oleju:  co tydzien
(odnosnie ,korka stanu oleju”, patrz
strona 33)

54 1llo¢ smaru w 4 tozyskach nalezy
kontrolowaé nastepujgco:

Cotygodniowa kontrola pod katem
wilgotnosci, tworzenia kondensatu lub
nadmiernej ilosci smaru przez ,korek
usuwania smaru“. Jednak najpézniej po
125 godzinach eksploatacji (patrz strona
33).

5.5 Dwa przednie i dwa tylne fozyska watu
nalezy wymieni¢ na nowe po 12000 godzin
eksploatacji. Montaz i demontaz powinien
przebiegaé¢ zgodnie z informacjami podanymi
na stronie 42 i nastepnych stronach.

»Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem*, strona 79 i nastepne.
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Seria Universal 2, Model 006U2

* Pos. entfillt bei Edelstahlgehéusen
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Seria Universal 2, Model 006U2

Poz.
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22
23
24
26
27
28
29
30

31

32

33
34
36A
368
36C
37
38
39

40

50

51!

52

53

54

Okreslenie Nr czesci llosé
Body Siehe Hinweis 1
Cover, Standard Stainless 101842 1
Rotor Siehe Hinweis 2
Rotor Nut 101804 2
Washer, Belleville 101691 2
Nut, Cover 108369 8
Stud, Body ADO 011 000 8
Stop Pin 303 SS 101718 6
Dowel Pin, Upper, Case ADO 040 ROO 1
Key, Rotor 101817 2
Gear Case 102276 1
Gear Case, Stainless Steel 101831 1
Gear Case Cover 020 006 000 1
Gear Case Cover, Stainless Steel 102280 1
Gear, RH 107997 1
Gear, LH 107997 1
Drive Shaft, 17-PH 108405 1
Short Shaft 108406 1
Seal, Front Grease 101716 2
Seal, Front Grease (Stainless) 102288 2
Seal, Oil 000 030 017 2
Seal, Input 000 030 016 1
Seal, Input (Stainless) 102292 1
Bearing, Rear 015 035 000 2
Bearing, Front 101714 2
Key, Gear 015 037 000 2
Dowel, Bushing, Upper, Case ADO 116 000 1
Spacer, Bearing 101814 2
Spacer, Gear 015 055 000 2
Key, Motor 000 037 001 1
Bearing Retainer, Front 101810 2
Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-287 14
Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-58 14
Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-523 2
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 000 046 002 6
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 30-524 6
O-Ring, Buna N N70109 6
Lock Nut NO5 STD 236 005 2
Lockwasher W05 STD 136 005 2
Shim, Front Bearing 0.002“ 101723 4
Shim, Front Bearing 0.003" 101724

Shim, Front Bearing 0.005" 101725

Shim, Front Bearing 0.010* 101726 2
Shim, Front Bearing 0.050" 101727 4
Mounting Foot, Gear Case 020 110 000 1
Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102284 1
Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-343 4
Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-525 4
Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
Cleanout Plug 1-1/16-12 35824 2
Bushing, Dowel, Lower ADO 116 100 1
Dowel Pin, Lower ADO 040 R10 1
Dowel Pin, Cover, Lower ADO 040 100 1
Dowel Pin, Cover, Upper ADO 040 000 1
Washer, 3/8 ZP 43-108 6
Name Plate 001 061 002 1
RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
Grease Fitting BDO 092 000 4
Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
Caution Label 33-62 2
O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70121 2
O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70121

O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70121

O-Ring, Retainer Buna N N70112 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70112

O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70112

O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70126 2
O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70126

O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70126

O-Ring, Cover, Buna N N70249 1
0O-Ring, Cover, EPDM E70249

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70249

Plug, Plastic 5/16” 000 121 003 8
BSHCS 5/16-18 x %2 30-524 8

Uwaga:

Pozycje w ramce dotycza
obudowy mechanizmu ze
stali szlachetnej

*

pozycje
nieprzedstawione

28.02.05

Strona 85



95-03015

Seria Universal 2, Model 015U2

Warnschild

* Pos. entfillt bei Edelstahlgehéusen
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Seria Universal 2, Model 015U2
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Okreslenie Nr czesci llosé
Body Siehe Hinweis 1
Cover, Standard Stainless 101842 1
Rotor Siehe Hinweis 2
Rotor Nut 101804 2
Washer, Belleville 101691 2
Nut, Cover 108369 8
Stud, Body ADO 011 000 8
Stop Pin 303 SS 101718 6
Dowel Pin, Upper, Case ADO 040 ROO 1
Key, Rotor 101817 2
Gear Case 102276 1
Gear Case, Stainless Steel 101831 1
Gear Case Cover 020 006 000 1
Gear Case Cover, Stainless Steel 102280 1
Gear, RH 107997 1
Gear, LH 107997 1
Drive Shaft, 17-4PH 108405 1
Short Shaft 108406 1
Seal, Front Grease 101716 2
Seal, Front Grease (Stainless) 102288 2
Seal, Oil 000 030 017 2
Seal, Input 000 030 016 1
Seal, Input (Stainless) 102292 1
Bearing, Rear 015 035 000 2
Bearing, Front 101714 2
Key, Gear 015 037 000 2
Dowel, Bushing, Upper, Case ADO 116 000 1
Spacer, Bearing 101814 2
Spacer, Gear 015 055 000 2
Key, Motor 000 037 001 1
Bearing Retainer, Front 101810 2
Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-287 14
Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-58 14
Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-523 2
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 000 046 002 6
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 30-524 6
O-Ring, Buna N N70109 6
Lock Nut NO5 STD 236 005 2
Lockwasher W05 STD 136 005 2
Shim, Front Bearing 0.002“ 101723 4
Shim, Front Bearing 0.003" 101724

Shim, Front Bearing 0.005" 101725

Shim, Front Bearing 0.010* 101726 2
Shim, Front Bearing 0.050" 101727 4
Mounting Foot, Gear Case 020 110 000 1
Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102284 1
Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-343 4
Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-525 4
Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
Cleanout Plug 1-1/16-12 35824 2
Bushing, Dowel, Lower ADO 116 100 1
Dowel Pin, Lower ADO 040 R10 1
Dowel Pin, Cover, Lower ADO 040 100 1
Dowel Pin, Cover, Upper ADO 040 000 1
Washer, 3/8 ZP 43-108 6
Name Plate 001 061 002 1
RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
Grease Fitting BDO 092 000 4
Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
Caution Label 33-62 2
O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70121 2
O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70121

O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70121

O-Ring, Retainer Buna N N70112 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70112

O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70112

O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70126 2
O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70126

O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70126

O-Ring, Cover, Buna N N70249 1
0O-Ring, Cover, EPDM E70249

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70249

Plug, Plastic 5/16” 000 121 003 8
BSHCS 5/16-18 x %2 30-524 8

Uwaga:

Pozycje w ramce dotycza
obudowy mechanizmu ze
stali szlachetnej

*

pozycje
nieprzedstawione

28.02.05

Strona 87



95-03015

Seria Universal 2, Model 018U2

Warnschild

* Pos. entfillt bei Edelstahlgehéusen

PD100-099

Strona 88

28.02.05



95-03015

Seria Universal 2, Model 018U2
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36C
37
38
39
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51!
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53

54

Okreslenie Nr czesci llosé
Body Siehe Hinweis 1
Cover, Standard Stainless 101842 1
Rotor Siehe Hinweis 2
Rotor Nut 101804 2
Washer, Belleville 101691 2
Nut, Cover 108369 8
Stud, Body 101721 8
Stop Pin 303 SS 101718 6
Dowel Pin, Upper, Case ADO 040 ROO 1
Key, Rotor 101819 2
Gear Case 102276 1
Gear Case, Stainless Steel 101831 1
Gear Case Cover 020 006 000 1
Gear Case Cover, Stainless Steel 102280 1
Gear, RH 107997 1
Gear, LH 107997 1
Drive Shaft, 17-4PH 108407 1
Short Shaft 108408 1
Seal, Front Grease 101716 2
Seal, Front Grease (Stainless) 102288 2
Seal, Oil 000 030 017 2
Seal, Input 000 030 016 1
Seal, Input (Stainless) 102292 1
Bearing, Rear 015 035 000 2
Bearing, Front 101714 2
Key, Gear 015 037 000 2
Dowel, Bushing, Upper, Case ADO 116 000 1
Spacer, Bearing 101814 2
Spacer, Gear 015 055 000 2
Key, Motor 000 037 001 1
Bearing Retainer, Front 101810 2
Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-287 14
Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-58 14
Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-211 2
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 000 046 002 6
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 30-524 6
O-Ring, Buna N N70109 6
Lock Nut NO5 STD 236 005 2
Lockwasher W05 STD 136 005 2
Shim, Front Bearing 0.002“ 101723 4
Shim, Front Bearing 0.003" 101724

Shim, Front Bearing 0.005" 101725

Shim, Front Bearing 0.010* 101726 2
Shim, Front Bearing 0.050" 101727 4
Mounting Foot, Gear Case 020 110 000 1
Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102284 1
Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-343 4
Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-525 4
Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
Cleanout Plug 1-1/16-12 35824 2
Bushing, Dowel, Lower ADO 116 100 1
Dowel Pin, Lower ADO 040 R10 1
Dowel Pin, Cover, Lower ADO 040 100 1
Dowel Pin, Cover, Upper ADO 040 000 1
Washer, 3/8 ZP 43-108 6
Name Plate 001 061 002 1
RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
Grease Fitting BDO 092 000 4
Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
Caution Label 33-62 2
O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70121 2
O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70121

O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70121

O-Ring, Retainer Buna N N70112 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70112

O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70112

O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70126 2
O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70126

O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70126

O-Ring, Cover, Buna N N70249 1
0O-Ring, Cover, EPDM E70249

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70249

Plug, Plastic 5/16” 000 121 003 8
BSHCS 5/16-18 x %2 30-524 8

Uwaga:

Pozycje w ramce dotycza
obudowy mechanizmu ze
stali szlachetnej

*

pozycje
nieprzedstawione
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95-03015

Seria Universal 2, Model 030U2

Poz. Okreslenie Nr czesci llosé Uwaga:
1 Body Siehe Hinweis 1 Pozycje w ramce dotyczq
2 Cover, Standard Stainless 101845 1 obudowy mechanizmu ze
3 Rotor Siehe Hinweis 2 stali szlachetnej
4 Rotor Nut 101805 2
5 Washer, Belleville 101692 2 *  pozycje
6 Nut, Cover 108370 8 nieprzedstawione
7 Stud, Body 108842 8
8 Stop Pin 303 SS 101719 6
9 Dowel Pin, Upper, Case BDO 040 200 1

10 Key, Rotor 101821 2

12 Gear Case 102277 1

[ cear case, stainless Steel 101833 1 |

13 Gear Case Cover 040 006 000 1

| Gear Case Cover, Stainless Steel 102281 1 |

14 Gear, RH 107999 1

15 Gear, LH 107999 1

16 Drive Shaft 108409 1

17 Short Shaft 108410 1

18 Seal, Front Grease 101717 2

[ seal, Front Grease (stainless) 102289 2 |

19 Seal, Oil 000 030 014 2

20 Seal, Input 000 030 013 1

| Seal, Input (Stainless) 102293 1 |

21 Bearing, Rear 030 035 000 2

22 Bearing, Front 101715 2

23 Key, Gear BDO 037 000 2

24 Dowel, Bushing, Upper, Case BDO 116 000 1

26 Spacer, Bearing 101815 2

27 Spacer, Gear 030 055 000 2

28 Key, Motor 000 037 002 1

29 Bearing Retainer, Front 101811 2

30 Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-296 8

Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-29 8

31 Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-211 2

32 Oil Plug, ¥2-20 x % 000 046 003 6

Oil Plug¥2-20 x %> 18-8 30-526 6
O-Ring, Buna N N70112 6

33 Lock Nut CDO 036 NOO 2

34 Lockwasher CDO 036 W00 2

35 Shim, Front Bearing 30054050

36 Shim, Front Bearing 0.002" 030 054 002 4

37 Shim, Front Bearing 0.010* 030 054 003 2

38 Shim, Front Bearing 0.050* 030 054 010 4

39 Mounting Foot, Gear Case 040 110 000 1

| Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102285 1 |
40 Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-344 4
| Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-189 4 |

41 Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
* Gore-tex Joint Sealant 32850

42 Cleanout Plug 1-1/16-12 41013 2

44 Bushing, Dowel, Lower BDO 116 100 1

45 Dowel Pin, Lower BDO 040 300 1

46 Dowel Pin, Cover, Lower BDO 040 100 1

47 Dowel Pin, Cover, Upper BDO 040 000 1

48 Washer, 3/8 ZP 43-194 6

49 HHCS, 5/16 — 18 x .75 ZP 30-283 6
* HHCS, 5/16 — 18 x .75 (Stainless Steel) 30-151 4
* Name Plate 001 061 002 1
* RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
* Grease Fitting BDO 092 000 4
* Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
* Caution Label 33-62 2

50 O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70127 2

O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70127
O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70127
51 O-Ring, Retainer Buna N N70115 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70115
0O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70114
52 0O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70130 2
O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70130
O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70130
53] O-Ring, Cover, Buna N N70259 1
O-Ring, Cover, EPDM E70259
O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70259
54 Plug, Plastic 5/16” 000 121 002
| BSHCS 3/8 — 16 x % 30-528 8
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Seria Universal 2, Model 045U2
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53
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Okreslenie Nr czesci llosé
Body Siehe Hinweis 1
Cover, Standard Stainless 101848 1
Rotor Siehe Hinweis 2
Rotor Nut 101806 2
Washer, Belleville 101693 2
Nut, Cover 108371 8
Stud, Body 107242 8
Stop Pin 303 SS 101720 6
Dowel Pin, Upper CDO 040 ROO 1
Key, Rotor 110926 2
Gear Case 070 105 000 1
Gear Case, Stainless Steel 101834 1
Gear Case Cover 070 006 000 1
Gear Case Cover, Stainless Steel 102282 1
Gear, RH 107404 1
Gear, LH 107404 1
Drive Shaft 110021 1
Short Shaft 110022 1
Seal, Front Grease 101829 2
Seal, Front Grease (Stainless) 102290 2
Seal, Oil 000 030 011 2
Seal, Input 000 030 012 1
Seal, Input (Stainless) 102294 1
Bearing, Rear 107186 2
Bearing, Front 060 036 000 2
Key, Gear 060 037 000 2
Dowel, Bushing, Upper CDO 116 000 1
Spacer, Bearing 060 055 003 2
Spacer, Gear 107187 2
Key, Motor 000 037 003 1
Bearing Retainer, Square 060 080 000 2
Bearing Retainer, Round Stainless Steel 101812 2
Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-351 8
Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-60 8
Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-615 2
Oil Plug, %-16 18-8 000 046 004 6
Qil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 102296 6
O-Ring, Buna N N70208 6
Lock Nut NO9 STD 236 009 2
Lockwasher W09 STD 136 009 2
Eye Bolt, %2 - 13 ZP 30-360 2
Shim, Front Bearing, 0.002“ 40460 4
Shim, Front Bearing, 0.003* 40461

Shim, Front Bearing, 0.005“ 40462

Shim, Front Bearing, 0.006“ 40463

Shim, Front Bearing, 0.010“ 40459 2
Shim, Front Bearing, 0.020“ 40464

Shim, Front Bearing, 0.050“ 40458 4
Mounting Foot, Gear Case 070 110 000 1
Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102286 1
Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-275 4
Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-503 4
Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
Cleanout Plug 1-1/16-12 Slot 41013 2
Bushing, Dowel, Lower CDO 116 100 1
Dowel Pin, Lower CDO 040 R10 1
Dowel Pin, Cover, Lower CDO 040 100 1
Dowel Pin, Cover, Upper CDO 040 000 1
Washer, 3/8 ZP 43-189 6
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" 30-314 6
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" (Stainless Steel) 30-50 6
Name Plate 001 061 002 1
RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
Grease Fitting BDO 092 000 4
Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
Caution Label 33-62 2
0O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70224 2
O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70224

0O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70224

O-Ring, Retainer Buna N N70119 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70119

O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70119

O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70227 2
0O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70227

O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70227

O-Ring, Cover, Buna N N70373 1
O-Ring, Cover, EPDM E70373

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70373

Plug, Plastic %" 000 121 001 6
BSHCS %2 — 13 x %2 30-514 6

Uwaga:

Pozycje w ramce dotycza
obudowy mechanizmu ze
stali szlachetnej

*  pozycje
nieprzedstawione
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Seria Universal 2, Model 060U2
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Okreslenie Nr czesci llosé
Body Siehe Hinweis 1
Cover, Standard Stainless 101848 1
Rotor Siehe Hinweis 2
Rotor Nut 101806 2
Washer, Belleville 101693 2
Nut, Cover 108371 8
Stud, Body 108843 8
Stop Pin 303 SS 101720 6
Dowel Pin, Upper CDO 040 ROO 1
Key, Rotor 101823 2
Gear Case 070 105 000 1
Gear Case, Stainless Steel 101834 1
Gear Case Cover 070 006 000 1
Gear Case Cover, Stainless Steel 102282 1
Gear, RH 107404 1
Gear, LH 107404 1
Drive Shaft 108411 1
Short Shaft 108412 1
Seal, Front Grease 101829 2
Seal, Front Grease (Stainless) 102290 2
Seal, Oil 000 030 011 2
Seal, Input 000 030 012 1
Seal, Input (Stainless) 102294 1
Bearing, Rear 107186 2
Bearing, Front 060 036 000 2
Key, Gear 060 037 000 2
Dowel, Bushing, Upper CDO 116 000 1
Spacer, Bearing 060 055 003 2
Spacer, Gear 107187 2
Key, Motor 000 037 003 1
Bearing Retainer, Square 060 080 000 2
Bearing Retainer, Round Stainless Steel 101812 2
Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-351 8
Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-60 8
Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-319 2
Oil Plug, %-16 18-8 000 046 004 6
Qil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 102296 6
O-Ring, Buna N N70208 6
Lock Nut NO9 STD 236 009 2
Lockwasher W09 STD 136 009 2
Eye Bolt, %2 - 13 ZP 30-360 2
Shim, Front Bearing, 0.002“ 40460 4
Shim, Front Bearing, 0.003* 40461

Shim, Front Bearing, 0.005“ 40462

Shim, Front Bearing, 0.006“ 40463

Shim, Front Bearing, 0.010“ 40464

Shim, Front Bearing, 0.020“ 40459 2
Shim, Front Bearing, 0.050“ 40458 4
Mounting Foot, Gear Case 070 110 000 1
Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102286 1
Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-275 4
Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-503 4
Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
Cleanout Plug 1-1/16-12 Slot 41013 2
Bushing, Dowel, Lower CDO 116 100 1
Dowel Pin, Lower CDO 040 R10 1
Dowel Pin, Cover, Lower CDO 040 100 1
Dowel Pin, Cover, Upper CDO 040 000 1
Washer, 3/8 ZP 43-189 6
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" 30-314 6
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" (Stainless Steel) 30-50 6
Name Plate 001 061 002 1
RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
Grease Fitting BDO 092 000 4
Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
Caution Label 33-62 2
0O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70224 2
O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70224

0O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70224

O-Ring, Retainer Buna N N70119 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70119

O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70119

O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70227 2
0O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70227

O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70227

O-Ring, Cover, Buna N N70373 1
O-Ring, Cover, EPDM E70373

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70373

Plug, Plastic %" 000 121 001 6
BSHCS %2 — 13 x %2 30-514 6

Uwaga:

Pozycje w ramce dotycza
obudowy mechanizmu ze
stali szlachetnej

*  pozycje
nieprzedstawione
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Okreslenie Nr czesci llosé
Body Siehe Hinweis 1
Cover, Standard Stainless 101848 1
Rotor Siehe Hinweis 2
Rotor Nut 101806 2
Washer, Belleville 101693 2
Nut, Cover 108371 8
Stud, Body 101722 8
Stop Pin 303 SS 101720 6
Dowel Pin, Upper CDO 040 ROO 1
Key, Rotor 101825 2
Gear Case 070 105 000 1
Gear Case, Stainless Steel 101834 1
Gear Case Cover 070 006 000 1
Gear Case Cover, Stainless Steel 102282 1
Gear, RH 107404 1
Gear, LH 107404 1
Drive Shaft 108413 1
Short Shaft 108414 1
Seal, Front Grease 101829 2
Seal, Front Grease (Stainless) 102290 2
Seal, Oil 000 030 011 2
Seal, Input 000 030 012 1
Seal, Input (Stainless) 102294 1
Bearing, Rear 107186 2
Bearing, Front 060 036 000 2
Key, Gear 060 037 000 2
Dowel, Bushing, Upper CDO 116 000 1
Spacer, Bearing 060 055 003 2
Spacer, Gear 107187 2
Key, Motor 000 037 003 1
Bearing Retainer, Square 060 080 000 2
Bearing Retainer, Round Stainless Steel 101812 2
Cap Screw, Hex. Hd. Zinc Plated 30-351 8
Cap Screw, Hex. Hd. Stainless Steel 30-60 8
Cap Screw, Soc. Hd., Body 18-8 30-423 2
Oil Plug, %:-16 18-8 000 046 004 6
Oil Plug, 5/16-24 x 3/8 18-8 102296 6
O-Ring, Buna N N70208 6
Lock Nut NO9 STD 236 009 2
Lockwasher W09 STD 136 009 2
Eye Bolt, %2 - 13 ZP 30-360 2
Shim, Front Bearing, 0.002“ 40460 4
Shim, Front Bearing, 0.010“ 40459 2
Shim, Front Bearing, 0.050“ 40458 4
Shim, Front Bearing, 0.003“ 40461

Shim, Front Bearing, 0.005“ 40462

Shim, Front Bearing, 0.006“ 40463

Shim, Front Bearing, 0.020“ 40464

Mounting Foot, Gear Case 070 110 000 1
Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102286 1
Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-275 4
Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-503 4
Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
Cleanout Plug 1-1/16-12 Slot 41013 2
Cleanout Plug 1-1/16-12 S S 102297 2
O-Ring, Buna N70119 2
Bushing, Dowel, Lower CDO 116 100 1
Dowel Pin, Lower CDO 040 R10 1
Dowel Pin, Cover, Lower CDO 040 100 1
Dowel Pin, Cover, Upper CDO 040 000 1
Washer, 3/8 ZP 43-189 6
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" 30-314 6
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" (Stainless Steel) 30-50 6
Name Plate 001 061 002 1
RHDS, #2 x 1/8"18 8 S.S. 30-355 4
Grease Fitting BDO 092 000 4
Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
Caution Label 33-62 2
O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70230 2
O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70230

0O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70230

0O-Ring, Retainer Buna N N70119 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70119

O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70119

O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70227 2
0O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70227

O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70227

O-Ring, Cover, Buna N N70373 1
O-Ring, Cover, EPDM E70373

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70373

Plug, Plastic ¥2" 000 121 001 6
BSHCS %2 — 13 x %2 30-514 6

Uwaga:

Pozycje w ramce dotycza
obudowy mechanizmu ze
stali szlachetnej

*  pozycje
nieprzedstawione
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Seria Universal 2, Model 180U2

Poz. Okreslenie Nr czesci llosé Uwaga:
1 Body ) Siehe Hinweis 1 Pozycje w ramce dotyczq
i (;o:/er, Standard Stainless ;01;351H : ; obudowy mechanizmu ze

otor iehe Hinweis . .
4 Rotor Nut 101807 2 stali SZIaChetneJ
5 Washer, Belleville 101694 2 *  pozycje
6 Nut, Cover 108372 8 nieprzedstawione
7 Stud, Body 107243 8
8 Stop Pin 303 SS 101720 6
9 Dowel Pin, Upper CDO 040 ROO 1
10 Key, Rotor 101828 2
12 Gear Case 230 105 000 1
| Gear Case, Stainless Steel 101836 1 |
13 Gear Case Cover 230 006 000 1
| Gear Case Cover, Stainless Steel 102283 1 |

14 Gear, RH 110932 1

15 Gear, LH 110932 1

16 Drive Shaft 110023 1

17 Short Shaft 110024 1

18 Seal, Front Grease STD 030 002 2

| Seal, Front Grease (Stainless) STD 030 002 2 |
19 Seal, Grease STD 119 002 2
20 Seal, Input STD 030 016 1

| Seal, Input (Stainless) 102295 1 |

21 Bearing, Rear 200 035 000 2

22 Bearing, Front 200 036 000 2

23 Key, Gear 200 037 000 2

24 Dowel, Bushing, Upper CDO 116 000 1

26 Spacer, Bearing 40752 2

27 Spacer, Gear 40878 2

28 Key, Motor 000 037 004 1

29 Bearing Retainer, Front, Square 220 080 000 2

| Bearing Retainer, Front, Round Stainless Steel 101813 2 |
30 Cap Screw, Hex. Hd. 3/8-16 Zinc Plated 30-351 8
[ cap Screw, Hex. Hd. 3/8-16 Stainless Steel 30-60 8 |
31 Cap Screw, Soc. Hd. 18-8 30-323 2
32 Oil Plug, w/Washer 000 046 004 6
Qil Plug 102296 6
O-Ring, Buna N N70208 6

33 Lock Nut N11 STD 236 011 2

34 Lockwasher W11 STD 136 011 2

35 Eye Bolt, %2 - 13 ZP 30-360 2

36 Shim, Front Bearing, 0.002“ 220 054 002 4

37 Shim, Front Bearing, 0.010“ 220 054 010 2

38 Shim, Front Bearing, 0.050“ 220 054 050 4

39 Mounting Foot, Gear Case 230 110 000 1

| Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102287 a |
40 Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-111 4
| Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-44 4 |
41 Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
42 Cleanout Plug 1-1/16-12 Slot 41013 2
44 Bushing, Dowel, Lower CDO 116 100 1
45 Dowel Pin, Lower, Gear Case CDO 040 R10 1
46 Dowel Pin, Cover, Lower GDO 040 100 1
47 Dowel Pin, Cover, Upper GDO 040 000 1
48 Washer, 3/8 ZP 43-189 8
49 Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" 30-314 8
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" (Stainless Steel) 30-50 8
* Name Plate 001 061 002 1
* RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
* Grease Fitting BDO 092 000 4
* Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
* Caution Label 33-62 2
50 O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70230 2
0O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70230
O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70230

51 0O-Ring, Retainer Buna N N70122 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70122
O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70122

52 O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70235 2
O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70235
O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70235

68} O-Ring, Cover, Buna N N70381 1
O-Ring, Cover, EPDM E70381
O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70381

54 Plug, Plastic %" 000 121 001 6
BSHCS %2 — 13 x %2 30-524 6
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Seria Universal 2, Model 220U2
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Seria Universal 2, Model 220U2

Poz. Okreslenie Nr czesci llosé Uwaga:
1 Body ) Siehe Hinweis 1 Pozycje w ramce dotyczq
i (;o:/er, Standard Stainless ;01;351H : ; obudowy mechanizmu ze

otor iehe Hinweis . .
4 Rotor Nut 101807 2 stali SZIaChetneJ
5 Washer, Belleville 101694 2 *  pozycje
6 Nut, Cover 108372 8 nieprzedstawione
7 Stud, Body 108844 8
8 Stop Pin 303 SS 101720 6
9 Dowel Pin, Upper CDO 040 ROO 1
10 Key, Rotor 101827 2
12 Gear Case 230 105 000 1
| Gear Case, Stainless Steel 101836 1 |
13 Gear Case Cover 230 006 000 1
| Gear Case Cover, Stainless Steel 102283 1 |

14 Gear, RH 110932 1

15 Gear, LH 110932 1

16 Drive Shaft 108415 1

17 Short Shaft 108416 1

18 Seal, Front Grease STD 030 002 2

| Seal, Front Grease (Stainless) STD 030 002 2 |
19 Seal, Grease STD 119 002 2
20 Seal, Input STD 030 006 1

| Seal, Input (Stainless) 102295 1 |

21 Bearing, Rear 200 035 000 2

22 Bearing, Front 200 036 000 2

23 Key, Gear 200 037 000 2

24 Dowel, Bushing, Upper CDO 116 000 1

26 Spacer, Bearing 40752 2

27 Spacer, Gear 40878 2

28 Key, Motor 000 037 004 1

29 Bearing Retainer, Front, Square 220 080 000 2

| Bearing Retainer, Front, Round Stainless Steel 101813 2 |
30 Cap Screw, Hex. Hd. 3/8-16 Zinc Plated 30-351 8
[ cap Screw, Hex. Hd. 3/8-16 Stainless Steel 30-60 8 |
31 Cap Screw, Soc. Hd. 18-8 30-499 2
32 Oil Plug, w/Washer 000 046 004 6
Qil Plug 102296 6
O-Ring, Buna N N70208 6

33 Lock Nut N11 STD 236 011 2

34 Lockwasher W11 STD 136 011 2

35 Eye Bolt, %2 - 13 ZP 30-360 2

36 Shim, Front Bearing, 0.002“ 220 054 002 4

37 Shim, Front Bearing, 0.010“ 220 054 010 2

38 Shim, Front Bearing, 0.050“ 220 054 050 4

39 Mounting Foot, Gear Case 230 110 000 1

| Mounting Foot, Gear Case, Stainless Steel 102287 a |
40 Cap Screw, Soc. Hd. Zinc Plated 30-111 4
| Cap Screw, Soc. Hd. Stainless Steel 30-44 4 |
41 Silicone Sealant, RTV 000 142 301 auf Wunsch
42 Cleanout Plug 1-1/16-12 Slot 41013 2
[ cleanout Plug 1-1/16-12 SS 102297 2 |
O-Ring Buna N N70119 2
44 Bushing, Dowel, Lower CDO 116 100 1
45 Dowel Pin, Lower, Gear Case CDO 040 R10 1
46 Dowel Pin, Cover, Lower GDO 040 100 1
47 Dowel Pin, Cover, Upper GDO 040 000 1
48 Washer, 3/8 ZP 43-189 8
49 Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" 30-314 8
Cap Screw, Hx. Hd., 3/8-16 x .75" (Stainless Steel) 30-50 8
* Name Plate 001 061 002 1
* RHDS, #2 x 1/8" 18 8 S.S. 30-355 4
* Grease Fitting BDO 092 000 4
* Plastic Cap, Grease Fitting BDO 093 000 4
* Caution Label 33-62 2
50 O-Ring, Rotor Hub, Buna N N70230 2
0O-Ring, Rotor Hub, EPDM E70230
0O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer V70230

51 O-Ring, Retainer Buna N N70122 2
O-Ring, Retainer, EPDM E70122
O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer V70122

52 0O-Ring, Rotor Nut, Buna N N70235 2
O-Ring, Rotor Nut, EPDM E70235
O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer V70235

53] O-Ring, Cover, Buna N N70381 1
O-Ring, Cover, EPDM E70381
O-Ring, Cover, Fluoroelastomer V70381

54 Plug, Plastic ¥2" 000 121 001
BSHCS %2 - 13 x % 30-514 8
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95-03015

Seria Universal 2, Model 320U2

Poz.
1

© 0 N U A WwN

50

51

52

53

54
55
56
57

58
59
61
62
63
64

Okreslenie

Body

Cover, Standard Stainless
Rotor

Rotor Nut

Washer, Belleville

Nut, Cover

Stud, Body

Stop Pin 303 SS

Dowel Pin, Rear

Key, Rotor

Gear Case

Gear Case Cover

Gear Spur

Drive Shaft

Short Shaft

Seal, Front Grease

Seal Grease

Seal, Input

Bearing, Rear

Bearing, Front

Key, Gear

Dowel Bushing

Spacer, Bearing

Spacer, Gear

Key, Motor

Bearing Retainer, Front, Square
Cap Screw, Soc. Hd. 3/8-16 ZP
Cap Screw, Soc. Hd. 18-8

Qil Plug, w/Washer

Lock Nut BH13

Eye Bolt, %2-13

Shim, Front Bearing 0.020"
Shim, Front Bearing 0.050“
Mounting Foot, Gar Case

Cap Screw, Hex. Hd. ZP
Silicone Sealant, RTV
Cleanout Plug 1-1/16-12 Slot
Bushing, Lower Dowel

Dowel Pin, Cover

Washer, ZP

Cap Screw, Hex. Hd. 3/8-16 x .75"
Name Plate

RHDS, #2 x 1/8“18 8 S.S.
Grease Fitting

Plastic Cap, Grease Fitting
O-Ring, Rotor Hub, Buna N
O-Ring, Rotor Hub, EPDM
0O-Ring, Rotor Hub, Fluoroelastomer
0O-Ring, Retainer Buna N
O-Ring, Retainer, EPDM
O-Ring, Retainer, Fluoroelastomer
O-Ring, Rotor Nut, Buna N
0O-Ring, Rotor Nut, EPDM
O-Ring, Rotor Nut, Fluoroelastomer
O-Ring, Cover, Buna N
O-Ring, Cover, EPDM

O-Ring, Cover, Fluoroelastomer
Plug, Plastic ¥2"

Shim Plate 32002

HS 5/16-18 x 1" Flat Head MS 18-8 SS
Shim .002 32002 Body

Shim .003 32002 Body

Shim .005 32002 Body

Shim .010 32002 Body

Shim .020 32002 Body

Stud 5/8-11 x 2.25 Lg

Lock Wahser %" ZP

Caution Plate for Pumps
Caution Label

Seal Guard

Seal Spacer .5“ long

Nr czesci
Siehe Hinweis
105406
Siehe Hinweis
105409
105411
108373
111291
102438
105871
105421
105478
40669
102470
108417
108418

STD 030 002
102475

STD 030 004
OH1 036 000
OH1 036 003
OH1 037 000
OH1 116 000
102472
102474

000 037 005
OH1 080 000
30-343
30-499

000 046 004
105697
30-360

OH1 054 020
OH1 054 050
40288
30-250

000 142 301
41013

OHI 116 000
OH1 040 000
43-189
30-314

001 061 015
30-355

BDO 092 000
BDO 093 000
N70232
E70232
V70232
N70125
E70125
V70125
N70237
E70237
V70237
N70383
E70383
V70383

000 121 001
105426
30-612
105866
105867
105868
105869
105870
111292
43-177
33-60

33-62
112389
102473

(7
o

llo

P ANNNONOONRNNMNNNNNRERENNREREPREREREERLRNDNNO D NN

4
auf Wunsch
2

O N OFRP P EPNNMNNMNMNNMNNDDSNP 00N

auf Wunsch

auf Wunsch

auf Wunsch

auf Wunsch

auf Wunsch
4

NN NN D

Uwaga:

O odpowiedni numer
czesci prosze zapytaé
serwis BRAN+LUEBBE

*

pozycje
nieprzedsatwione
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95-03015

STANDARD: Pojedyncze, mechaniczne uszczelnienie pierscieniem s$lizgowym
(wewnatrz)

=

;

Model 006U2 — 015U2 — 018U2

PD100-220

Model 045U2 — 060U2 — 130U2

Poz.  Okreslenie Nr czesci llosé Poz. Okreslenie Nr czesci llosé

1 O-Ring, Inner Buna N N70028 2 1 O-Ring, Inner Buna N N70035 2

O-Ring, Inner EPDM E70028 2 O-Ring, Inner EPDM E70035 2

O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70028 2 O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70035 2

2 0O-Ring Shaft Buna N N70024 2 2 0O-Ring Shaft Buna N N70133 2

O-Ring Shaft EPDM E70024 2 O-Ring Shaft EPDM E70133 2

O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70024 2 O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70133 2

3 Seal Seat, Ceramic 101667 2 & Seal Seat, Ceramic 101673 2

Seal Seat, Silicon Carbide 101668 2 Seal Seat, Silicon Carbide 101674 2

4 Seal Inner, Carbon 101651 2 4 Seal Inner, Carbon 101659 2

Seal Inner, Ceramic 101652 2 Seal Inner, Ceramic 101660 2

Seal Inner, Tungsten Carbide 101654 2 Seal Inner, Tungsten Carbide 101662 2

Seal Inner, Silicon Carbide 101653 2 Seal Inner, Silicon Carbide 101661 2

5 Wave Spring 101683 2 5 Wave Spring 101687 2

Model 030U2 Model 180U2 —220U2

Poz.  Okreslenie Nr czesci llosé Poz. Okreslenie Nr czesci llosé

1 O-Ring, Inner Buna N N70031 2 1 O-Ring, Inner Buna N N70041 2

O-Ring, Inner EPDM E70031 2 O-Ring, Inner EPDM E70041 2

O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70031 2 O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70041 2

2 O-Ring Shaft Nuna N N70029 2 2 O-Ring Shaft Nuna N N70145 2

O-Ring Shaft EPDM E70029 2 O-Ring Shaft EPDM E70145 2

O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70029 2 O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70145 2

3 Seal Seat, Ceramic 101670 2 3 Seal Seat, Ceramic 101676 2

Seal Seat, Silicon Carbide 101671 2 Seal Seat, Silicon Carbide 101677 2

4 Seal Inner, Carbon 101655 2 4 Seal Inner, Carbon 101663 2

Seal Inner, Ceramic 101656 2 Seal Inner, Ceramic 101664 2

Seal Inner, Tungsten Carbide 101658 2 Seal Inner, Tungsten Carbide 101666 2

Seal Inner, Silicon Carbide 101657 2 Seal Inner, Silicon Carbide 101665 2

5 Wave Spring 101685 2 5 Wave Spring 101689 2
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95-03015

Podwaojne mechaniczne uszczelnienie pierscieniem slizgowym (ptukane)

Poz.

~

Model 006U2 — 015U2 — 018U2

Okreslenie Nr czesci
O-Ring, Outer Buna N N70035
O-Ring, Outer EPDM E70035
O-Ring, Outer Fluoroelastomer V70035
O-Ring, Inner Buna N N70028
O-Ring, Inner EPDM E70028
O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70028
O-Ring Shaft Buna N N70024
O-Ring Shaft EPDM E70024
O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70024
Seal Seat, Ceramic 101667
Seal Seat, Silicon Carbide 101668
Seal Inner, Carbon 101651
Seal Inner, Ceramic 101652
Seal Inner, Silicon Carbide 101653
Seal Inner, Tungsten Carbide 101654
Wave Spring, Inner 101683
Wave Spring, Outer 101684
Outer Seal, Carbon 101679

llosé

N NDNDNPNDNDNDNDNDNDNDDNDNDDNDDNDNDDNDDN

PD100-221a

Poz.

1

~

Model 030U2

Okreslenie

O-Ring, Outer Buna N

O-Ring, Outer EPDM

O-Ring, Outer Fluoroelastomer
O-Ring, Inner Buna N

O-Ring, Inner EPDM

0O-Ring, Inner Fluoroelastomer
O-Ring Shaft Buna N

O-Ring Shaft EPDM

O-Ring Shaft Fluoroelastomer
Seal Seat, Ceramic

Seal Seat, Silicon Carbide
Seal Inner, Carbon

Seal Inner, Ceramic

Seal Inner, Silicon Carbide
Seal Inner, Tungsten Carbide
Wave Spring, Inner

Wave Spring, Outer

Outer Seal, Carbon

Nr czesci llosé
N70041
E70041
V70041
N70031
E70031
V70031
N70145
E70145
V70145
101670
101671
101655
101656
101657
101658
101685
101686
101680

N

NN DNNDNMNDNDNDNDNNDNDNDDNMNNDDNDDNDNDDNDDN

/N

UWAGA!

Zastosowanie

medium
przytaczony i
ptuczacym !

Uszczelnienia te nadaja sie tylko
do zastosowania w obudowie
pompy z przytaczem ptuczacym.

tych
wymaga, aby doptyw i
ptuczacego byt
zasilany medium

uszczelnien
odptyw
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Podwadjne mechaniczne uszczelnienie pierscieniem slizgowym (ptukane)

Poz.

~

Model 045U2 — 060U2 — 130U2

Okreslenie

O-Ring, Outer Buna N

O-Ring, Outer EPDM

O-Ring, Outer Fluoroelastomer
O-Ring, Inner Buna N

O-Ring, Inner EPDM

0O-Ring, Inner Fluoroelastomer
O-Ring Shaft Buna N

O-Ring Shaft EPDM

O-Ring Shaft Fluoroelastomer
Seal Seat, Ceramic

Seal Seat, Silicon Carbide
Seal Inner, Carbon

Seal Inner, Ceramic

Seal Inner, Silicon Carbide
Seal Inner, Tungsten Carbide
Wave Spring, Inner

Wave Spring, Outer

Outer Seal, Carbon

Nr czesci

N70043
E70043
V70043
N70035
E70035
V70035
N70133
E70133
V70133
101673
101674
101659
101660
101661
101662
101687
101688
101681

llosé

NDNDNDNDNDNDNDNMNDMDNDDNMNNDNDNDDNDNMNDNDDNDN

PD100-221a

1

~

Poz.

Model 180U2 - 220U2

Okreslenie

O-Ring, Outer Buna N

O-Ring, Outer EPDM

O-Ring, Outer Fluoroelastomer
O-Ring, Inner Buna N

O-Ring, Inner EPDM

O-Ring, Inner Fluoroelastomer
O-Ring Shaft Buna N

O-Ring Shaft EPDM

O-Ring Shaft Fluoroelastomer
Seal Seat, Ceramic

Seal Seat, Silicon Carbide
Seal Inner, Carbon

Seal Inner, Ceramic

Seal Inner, Silicon Carbide
Seal Inner, Tungsten Carbide
Wave Spring, Inner

Wave Spring, Outer

Outer Seal, Carbon

Nr czesci

N70046
E70046
V70046
N70041
E70041
V70041
N70145
E70145
V70145
101676
101677
101663
101664
101665
101666
101689
101690
101682

llosé

N

NDNDNDNDNDNDNDNDNNMNDNDNDNMNNDDNDNDNDNDNDDNODDN

/N

UWAGA!

Zastosowanie

medium
przylaczony i
ptuczacym !

tych
wymaga, aby doptyw

Uszczelnienia te nadaja sie tylko
do zastosowania w obudowie
pompy z przytaczem ptuczacym.

uszczelnien
i odplyw
pluczacego

zasilany medium

byt
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95-03015

Pojedyncze mechaniczne uszczelnienie
pierscieniem slizgowym

Podwadjne mechaniczne uszczelnienie

pierscieniem slizgowym

4
2
1
PD100-220
PD100-2212
1
Model 320U2
Poz.  Okreslenie Nr czesci llosé Poz. Okreslenie Nr czesci llosé
1 O-Ring, Inner Buna N N70154 2 1  O-Ring, Outer Buna N N70160 2
O-Ring, Inner EPDM E70154 2 O-Ring, Outer EPDM E70160 2
O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70154 2 O-Ring, Outer Fluoroelastomer V70160 2
2 O-Ring Shaft Buna N N70149 2 2 O-Ring, Inner Buna N N70154 2
O-Ring Shaft EPDM E70149 2 O-Ring, Inner EPDM E70154 2
O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70149 2 O-Ring, Inner Fluoroelastomer V70154 2
3 Seal Seat, Ceramic 105416 2 3 O-Ring Shaft Buna N N70149 2
Seal Seat, Silicon Carbide 105417 2 O-Ring Shaft EPDM E70149 2
4 Seal Inner, Carbon 105412 2 O-Ring Shaft Fluoroelastomer V70149 2
Seal Inner, Ceramic 105413 2 4 Seal Seat, Ceramic 105416 2
Seal Inner, Carbide 105414 2 5 Seal Inner, Carbon 105412 2
Seal Inner, Tungsten Carbide 105415 2 Seal Inner, Ceramic 105413 2
5 Wave Spring, Inner 105419 2 Seal Inner, Carbide 105414 2
Seal Inner, Tungsten Carbide 105415 2
6 Wave Spring, Inner 105419 2
7 Wave Spring, Outer 105420 2
8  Outer Seal, Carbon 105418 2
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