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Takuu

Waukesha Cherry-Burrell

Takuu

Vahingot tai katoaminen
kuljetuksessa

Vakuutukseen liittyvat
korvausvaatimukset

Myyja takaa, ettei sen tuotteissa ole materiaali- tai valmistusvikoja
yhden (1) vuoden aikana toimituspaivamaarasta laskettuna. Tama
takuu ei koske tuotteita, jotka vaativat korjausta tai osien vaihtoa
johtuen normaalista kulumisesta, eikéa tuotteita, jotka ovat joutuneet
onnettomuuden, vaarinkayton tai vaarinsuoritetun huollon kohteeksi.
Tama takuu koskee ainoastaan alkuperaista ostajaa. Muiden valm-
istajien tuotteet, joita myyja toimittaa, eivat kuulu tdméan takuun piirin
ja niité koskee ainoastaan niiden alkuperaisen valmistajan takuu.

Myyjéan ainoa velvoitus tdméan takuun puitteissa on korjata tai vaihtaa
tuotteet, jotka myyjd oman harkintansa mukaisesti maarittaa vial-
lisiksi. Myyja varaa oikeuden joko tutkia tuotteet niiden kayttopai-
kalla, tai vaatia niiden ennalta maksettua palauttamista myyijélle.
Myyja ei ole vastuussa mistédén kuljetuskustannuksista, maksuista,
veroista, rahdista, tyo- tai muista kustannuksista. Korjattujen tai vaih-
dettujen tuotteiden poistamisesta ja/tai asentamisesta aiheutuvat
kustannukset ovat ostajan vastuulla.

Myyja ilmoittaa erityisesti vapautuvansa kaikista muista takuista,
suorista tai epasuorista, mukaan lukien kuitenkaan niihin rajoittu-
matta kaikki markkinoitavuuteen ja tuotteen tiettya tarkoitusta varten
sopivuuteen liittyvat takuut. YIl& mainittuun rajoittuu  myyjan
kokonaisvaltainen ja yksinomainen vastuu, sekd ostajan yksino-
mainen oikeuskeino myytyihin tuotteisiin liittyvien vioista johtuvien
korvausvaatimusten osalta. Missaan tapauksessa ei myyja ole vas-
tuussa mistaan seuraamuksellisista, sattumanvaraisista tai epasuo-
rista vahingoista (mukaan lukien kuitenkaan niihin rajoittumatta
lakimiesten palkkiot ja kulut), eikd myyja ole mydskaan vastuussa
tuoton tai materiaalin menetyksista, joita aiheutuisi tai jotka liittyisivat
tuotteen myyntiin tai sen toimintaan perustuen sopimukseen, rikko-
mukseen (mukaan lukien huolimattomuus), ehdottomaan tai muun-
laiseen vastuuseen.

Jos laitteisto vahingoittuu tai katoaa kuljetuksen aikana, tee valitus
valittémasti kuljetusyhtiolle. Kuljetusyhtié on allekirjoittanut laivausa-
siakirjan, jossa se vahvistaa vastaanottaneensa toimituksen myyjalta
hyvassa kunnossa. Myyja ei ole vastuussa valitusten keraamisesta
tai materiaalien korvaamisesta uusilla kuljetuspuutteiden tai vahinko-
jen johdosta.

Korvausvaatimuksiin tulee saada Palautettujen tavaroiden lupa
(RGA) myyjaltd ennen palautusten hyvaksymista.

Tavaran puutteesta tai muista virheista johtuvat korvausvaatimukset,
kuljettajan palvelujen puutteesta tai vahingoista johtuvia lukuun otta-
matta, tulee laatia kirjallisesti myyjélle kymmenen (10) péaivan
kuluessa toimituksesta. limoituksen toimittamatta jattaminen tarkoit-
taa toimituksen hyvaksymistd ja ostajan luopumista kaikista
vaatimuksista.
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Waukesha Cherry-Burrell Turvallisuus
Turvallisuus

LUE TAMA KASIKIRJA HUOLELLISESTI ENNEN
TAMAN TUOTTEEN KAYTTOA TAI HUOLTOA.

SPX suosittelee laitteittemme ja suunnitelmiemme kayttajille uusimpien teollisuuden turvallisuusstandardien noudat-
tamista. Vahimmillaan niiden tulisi siséltéa teolliset turvallisuusvaatimukset, jotka on maaritellyt:

1. Occupational Safety and Health Administration (OSHA), Tyéterveys- ja turvallisuuslausekkeet, 29 CFR
Osa 1910.212- Yleisvaatimukset kaikille koneille

2. National Fire Protection Association, ANSI/NFPA 79 (Palontorjunta)
ANSI/NFPA 79- Sdhktasennusmaaraykset teollisuuskoneille

3. National Electrical Code, ANSI/NFPA 70 (Sédhkdasennusmaaraykset)
ANSI/NFPA 70- National Electrical Code (Séhkéasennusmaaraykset)
ANSI/NFPA 70E- Electrical Safety Requirement for Employee Workplaces (Séahkoéturvallisuusvaatimukset
tydpaikoilla)

4. American National Standards Institute, Section B11, Amerikan standardi-instituutti, osa B11

Huomio: Virroitettujen teollisuuslaitteiden huoltaminen voi olla vaarallista. Sahkoiskut, palovammat tai valvotun lait-
teiston satunnainen toiminta voivat aiheuttaa vakavia vammoja tai kuoleman. Suositeltu kaytéantd on katkaista ja
lukita teollisten laitteiden virtaléhteet ja vapauttaa kertynyt energia mikali sité on. Katso lisdohjeita National Fire Pro-
tection Association Standard No. (paloturvalaitoksen ohjeesta nro) NFPA70E, Osa Il ja (mikali sovellettavissa)
OSHA-saanndista vaarallisten energialdhteiden valvonnasta (Lockout-Tagout), sekd OSHA-tyokaytanteisiin liittyva
sahkéturvallisuussuosituksesta, mukaan lukien toimenpidevaatimukset:

*  Varmistuslukitus -varmistuslukitusjarjestelmé
*  Henkildstén patevyys- ja koulutusvaatimukset

»  Kun sahkdpiireista ja -laitteista ei voida poistaa virroitusta, eika niitd voida varmistuslukita ennen tydskentelya
piirien osissa tai niiden lahella

Laitteiden lukitseminen ja kytkentd: Nama laitteet tulisi tarkistaa niiden toimintakunnon osalta, sekd varmistaa,
ettd ne pystyvat toimimaan kayttotarkoituksensa mukaisesti. Suorita osien vaihto ainoastaan alkuperaisia valmista-
jan varaosia tai osasarjoja kayttaen. Saada tai korjaa valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Saanndlliset tarkastukset: Teolliset laitteet tulisi tarkastaa saanndllisesti. Tarkastusvalien tulisi perustua
ympaéristo- ja kayttdolosuhteisiin ja niité tulisi muuttaa saadun kokemuksen perusteella. Suosittelemme alkutarkas-
tuksen suorittamista viimeistaan 3-4 kuukautta asentamisen jalkeen. Sahkdisten valvontajarjestelmien tarkasta-
misen tulisi tayttdd suositukset, sen mukaan mitd on maaritelty National Electrical Manufacturers Association
(NEMA) séhkolaitevalmistajien liiton standardissa nro. ICS 1.3, Teollisten valvonta- ja jarjestelmalaitteiden
ehkaiseva huolto, josta saa yleiset ohjeet sdanndéllisen huolto-ohjelman laatimisesta.

Laitteiden vaihtaminen: Kayta ainoastaan valmistajan suosittelemia vaihto-osia ja -laitteita laitteiston toimintako-
konaisuuden yllapitamiseksi. Varmista, ettd osat tismaavat asianmukaisesti laitteen sarjaan, malliin, sarjanumeroon
ja laitteiston tarkastustasoon.

Tassa kasikirjassa on annettu erilaisia varoituksia ja varotoimenpiteitd, joiden tarkoituksena on valttaa vakavat vam-
mat ja/tai mahdollinen laitteen vahingoittuminen:

@ VAARA: Merkitty STOP-merkilla
Valittoméat vaaratilanteet, joiden tuloksena TAPAHTUU vakava vamma tai kuolema.

é VAROITUS: Merkittyna varoituskolmiolla.

Vaaratilanteet tai turvallisuutta vaarantavat toimet, joiden seurauksena VOI TAPAHTUA vakava vamma tai
kuolema.

é VARO: Merkittyna varoituskolmiolla.

Vaaratilanteet tai turvallisuutta vaarantavat toimet, joiden tuloksena VOI TAPAHTUA véahaisempia
henkildvammoja tai tuotteen tai omaisuuden vaurioitumista.
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Ruostumattoman teréksen huoltaminen Waukesha Cherry-Burrell

Ruostumattoman teraksen huoltaminen

Ruostumattoman teraksen
sybpyminen

Elastom_eeritiivisteen _
vaihtaminen passivoinnin
jalkeen

Syopymisenkestavyys on suurimmillaan silloin, kun ruostumattomalle
terdspinnalle  muodostuu oksidikalvo. Jos kalvo vahingoittuu tai
tuhoutuu, ruostumaton teras menettaa huomattavasti
syopymisenkestavyyttaén ja se voi ruostua, syopya tai halkeilla.

Sy6pymakuopat, ruostuminen ja jannityshalkeamat voivat syntya
kemiallisten aineiden vaikutuksesta. Kéaytda ainoastaan luotettavan
valmistajan maaérittelemia kemiallisia puhdistusaineita 300 sarjan
ruostumattoman teréksen puhdistamiseen. Ala kayta lian vakevaa
ainetta, lilan korkeaa lampétilaa tai liilan pitkid altistusaikoja. Valta
pinnan koskettamista erittdin syOvyttaviin  happoihin, kuten
fluorivetyhappo, kloorivetyhappo tai rikkihappo. Valtd my6s
pitkdaikaista kosketusta Kloridipitoisiin  kemiallisiin  aineisiin,
erityisesti  hapon ladsnd ollessa. Jos kaytetddn klooripitoisia
desinfiointiaineita, kuten natriumhypokloriitti (valkaisuaine), 150 ppm
klooripitoisuutta ei saa ylittdd, 20 minuuttia pidempaa kosketusaikaa
ei saa ylittaa, ja yli 40° C (104° F) lampétilaa ei saa ylittaa.

Sydpymisestéd johtuvat vdriviat, kertymat tai kuopat voivat syntya
pumpattavan tuotteen jadnnosten tai tiivisteiden alle. Pid& pinnat
puhtaina, myo6s tiivisteiden alla, urissa tai ahtaissa nurkissa
sijaitsevat pinnat. Puhdista heti kayton jalkeen. Ala jata laitetta
joutokaynnille, ilmalle alttiiksi jos vierasta ainetta on kertynyt sen
pinnalle.

Sy6pymakuoppia voi syntyd, jos hajasahkdvirta tulee kosketuksiin
kostean, ruostumattoman terdksen kanssa. Varmista, ettd kaikki
laitteeseen kytketyt sahkdlaitteet on asianmukaisesti maadoitettu.

Passivointikemikaalit voivat vahingoittaa WCB-laitteiden
pumpattavan tuotteen kosketuspintoja. Elastomeerit
(kumikomponentit) voivat hyvin todennédkoisesti vahingoittua.
Tarkasta aina kaikki elastomeeritiivisteet passivoinnin jalkeen.
Vaihda kaikki tiivisteet, joissa nékyy merkkeja kemiallisista
vaikutuksista. Merkkeind voivat olla laajeneminen, halkeamat,
elastisuuden katoaminen tai mik& tahansa muu huomattava muutos
verrattuna uusiin komponentteihin.
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Waukesha Cherry-Burrell

Johdanto

Johdanto

Mallit ja mé&aritykset

Sylinterikokoonpano

Tuotepuolen paineluokitus

Vaipan paineluokitus

Koneen sarjanumero

SPX

>Waukesha
Cherry-Burrell
Votator’
MODEL SERIALNO,

HE100-003a

Kuva 1 - Koneen sarjanumeron sijainti

Votator Il voidaan varustaa vaaka- tai pystytason asennusta varten,

saatavissa seuraavissa malleissa:

Malli Lammonvaihtoalue Vaippatyyppi

6 x 84 11 ft? (1,0 m?) Hoyry/Nestejaahdytys
6x72 9 ft2 (0,84 m?) Hoyry/Nestejaahdytys
6 x 48 6 ft% (0,56 m?) Hoyry/Nestejaahdytys
6 x 36 4,2 ft? (0,39 m?) Hoyry/Nestejaahdytys
6x24 3,0 ft2 (0,28 m?) Hoyry/Nestejaahdytys

Tama kasikirja kattaa vaaka- ja pystysuoraan asennetun Votator Il:n,
samankeskiset ja epakeskiset rakenteet, ja vaativaan kayttéon
tarkoitetun Extra Heavy Duty Votator Il:n. Olemme tehneet
parhaamme ja pyrkineet huomioimaan seikat, joista kullekin mallille
vaaditaan erityistietoja. Nama mallien véliset erot liittyvat
paaasiallisesti laitteiden asentamiseen ja huoltoon.

Sylinterikokoonpano siséltaa kahden putken sisalla pyérivan akselin.
Ulkoputkea kutsutaan vaipaksi ja se sisaltaa tytnestetta, jolla
lammitetééan tai viilennetaan sisemman, tuoteputken sisaltoa.
Tuoteputki antaa tuotteelle lAmmonvaihtopinnan.

Standardit tuoteputket on esitetty seuraavassa:

* Puhdas nikkeli, sisdpinta kovakromattu.

* Ruostumaton teras, sisapinta kovakromattu.

* Ruostumaton terds, ei pinnoitusta.

e 400 psi (28 bar) @ 400°F (204°C) - Ovaali putki
* 600 psi (42 bar) @ 400°F (204°C) - Standardi Votator Il
» 800 psi (56 bar) @ 400°F (204°C) - U-leima Votator Il

« 250 psi (17,5 bar) @ 400°F (204°C)

e 150 psi (10,5 bar) @ 400°F (204°C) (ovaalit ja tehokayttdputket)
Tarkista Votatorin sylinteriin kiinnitetysta tietolaatasta laitteen tarkat

maaritykset.

Koneen sarjanumero on leimattu sarjanumerolaattaan, joka sijaitsee
koneen kyljessa, kuten on esitetty kohdassa Kuva 1. Pystyasentoon
asennetuissa laitteissa (ei kuvassa) laatta on sylinterissa. Merkitse
koneen malli ja sarjanumero kaikkiin varaosatilauksiin.

04/2012
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Johdanto

Waukesha Cherry-Burrell

Votator Il tybaineen
konfiguraatio

Erityishuomioita
pystyasennettuun
Votator Il:een liittyen

Votator Il:ta on saatavissa seuraavilla konfiguraatioilla:

+  BWS-SUOLAVESI/VESI/HOYRY Neste- ja hoyrylammitys- ja
viilennyssovelluksiin.

* NESTE Vedelle tai glykolille.

«  HOYRY Hoyrylle tai jaghdytykselle.

Pystyasennetun Votator Il:n sylinterikokoonpano toimitetaan
asennettavaksi asennustankoon kayttopaikalla. Kun vastaanotat
toimituksen, tarkista seuraavat osat tai niiden kerrannaiset
(tilauksesta liittyen), jotka on lahetetty erikseen omassa
pakkauslaatikossaan tai omissa pakkauslaatikoissaan:

* Pintakaapija-Lammonvaihdin.

» Kehystangot (mukaan lukien kiinnitetty hydraulinen sylinteri)
seka hydraulisen pumpun ja sdilion kokonaisuus
(kokonaisuudet).

* Varaajat, jagdhdytysventtiilit ja putkisto, mikéli sovelletaan.

* Asennuslevyt, mutterit ja pultit, sek& keskindisliitettavat
tuoteputket.
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Asentaminen

Paikan valintakriteerit

Valykset

Laitteen tasapainottaminen

Sahkovirtakytkennat

VAARA: Votator Il toimii

@ suurjannitteelld. Sahkotdiden tulee
olla valtuutetun sdhkoasentajan
suorittamia paikallisten maaraysten
mukaisesti.

Perustukset ja viemarointi

Votator Il tulisi sijoittaa tukeville perustuksille kaltevaan asentoon
siten, ettd kaikki nesteet paasevat tyhjenemaan laitteesta.

» Laitteen tai laitekokonaisuuden takana ja sivuilla tulisi olla
riittavasti tyhjaa tilaa paasyn helpottamiseksi huoltotilanteessa.

* Laitteen etuosassa vaaka-asentoon asennetussa yksikdssa
tulisi olla seuraavat vahimmaisvalykset mutaattorin akselin
poistamista varten:

6 x 84 Votator Il - 102 in (259 cm)
6 x 72 Votator Il - 90 in (230 cm)
6 x 48 Votator Il - 71 in (180 cm)
6 x 36 Votator Il - 59 in (150 cm)
6 x 24 Votator Il - 40 in (102 cm)

» Laitteen pohjapuolella pystyasentoon asennetussa yksikossa
tulisi olla seuraavat vahimmaisvalykset mutaattorin akselin
poistamista varten:

6 x 84 Votator Il - 96 in (244 cm)
6 x 72 Votator Il - 84 in (214 cm)
6 x 48 Votator Il - 66 in (168 cm)
6 x 36 Votator Il - 54 in (137 cm)
6 x 24 Votator Il - 48 in (122 cm)

Vaaka-asentoon asennettu Votator tulisi tasapainottaa
pituussuuntaan (sylinterin pituuden mukaan) ja poikittaissuuntaan
saatojalkojen avulla.

ClIP-pesutoiminnolla kaytettavissa laitteissa tasapainota laite siten,
etta kallistuskulma eteenpain on 0,3 astetta (1/16 tuumaa jalkaa
kohden).

Jos CIP-pesua ei tarvita, tasapainota laite siten, etta sylinterin
tyhjentdminen onnistuu parhaiten.

Seuraavat Votator Il:n sdhkdkomponentit vaativat tdssa kasikirjassa
esitettyjen sahkdkaavioiden ja vastaavien myyjan maaritysten
mukaisen kytkennan, jonka tulee noudattaa paikallisia maarayksia:

e Kayttobmoottori

Jokainen sylinteri on varustettu 3-vaiheisella, monijannit-
teisella hammasvaihdemoottorilla, jonka hevosvoimaluokitus
on sovelluksen mukainen:

Standardi Votator Il:een kady 7-1/2 HP (5,5 kW), 10 HP (7,5
kw), 15 HP (11kw) tai 20 HP (15 kW); Vaativan kayton Extra
Heavy Duty Votator Il:een kay 25 HP (18,8 kW), 30 HP (22,5
kw) tai 40 HP (30 kW). Moottori on vakionopeuksinen ja se
sopii kaytettavaksi sdadettavataajuuksisen ohjaimen kanssa.

e Hydraulisen pumpun moottori
(ainoastaanpystyasennettuihin laitteisiin)

3/4 (0,5 kW) hevosvoimainen vakionopeusmoottori Tassa
moottorissa ei tulisi kayttaa saadettavataajuuksista ohjainta.
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Asentaminen Waukesha Cherry-Burrell

« Jaahdytysventtiilit:
nestesyottdinen solenoidiventtiili
kaksitoiminen paineensaatoventtiili
tasokatkaisija
kuuman kaasun paineensaatéventtiili
kuuman kaasun solenoidiventtiili

e Jaatymisen suojakomponentit (mikali asennettu):
virrantunnistusrele
laitteiston virtamuuntaja
digitaalinen virranilmaisin

Mutaattorin kiertosuunnan Mutaattorin akselin oikea kiertosuunta on vastapaivaan silloin, kun
. laitetta katsotaan kayttopaéasta (tunnistettu lahell& moottoria
tarkistus sijaitsevalla tarralla). Oikean kiertosuunnan tarkistamiseksi kéynnista
kayttomoottori hetkeksi ja tarkkaile laitteen takaosassa sijaitsevan
akselin pydrimista.

Jos akselin kiertosuunta on vaara, kayttdmoottori on vaarin
johdotettu. Pyydéa valtuutettua séhkdasentajaa vaihtamaan johdotus
siten, ettd akselin kiertosuunta on oikea.

Mekaaniset tiivisteet Votator Il on varustettu joko yksitoiminen tai kaksitoiminen
mekaanisella tiivisteella mutaattorin akselin molemmissa péissa.
Ennen vuotta 2005 toimitettuihin laitteisiin asennettiin joko
yksitoiminen tai kaksitoiminen mekaaninen tiivistekonfiguraatio. Ks.
“2005 mekaanisen tiivisteen rakenne” sivulla 11 vuosien 2005 ja
2012 valilla valmistettujen laitteiden osalta. Ks.“2012 mekaanisen
— tiivisteen rakenne” sivulla 11 vuodesta 2012 nykyhetkeen
valmistettujen standardilaitteiden osalta. Tietyt Votator Il -laitteet
toimitettiin myds erityisella "kuulasululla varustetulla mekaanisella
tiivisteella", tai vaihtoehtoisesti "tiivistysholkilla". Tarkista
tilausasiakirjoista kunkin Votator Il -yksikon erityinen
tiivistekonfiguraatio.

Yksitoiminen mekaaninen tiiviste

HE100-099

Yksinkertaisessa mekaanisessa tiivisteessa ei yleensa ole

Kuva 2 - Yksitoiminen mekaaninen huuhtelua, mutta siihen voidaan lisatd huuhtelu. Tiiviste toimitetaan
tiiviste siten, etté reunatiivistys (Ks. Kuva 2) on suunniteltu vesi- tai

nestehuuhtelua varten. Tiivisteessa oleva jousi tulee poistaa ja

tiiviste asentaa uudelleen siten, ettd reuna on paastdasennossa

huuhtelua varten. Nain pienennetéaan minimiinsa kaikki vahinkoriskit,

joita voisi aiheutua kosketuspinnalle akselin tappipaassa.

Kun yksitoiminen mekaaninen tiiviste pyorii, tulee pyorivat pinnat
viilentaa tuote- tai vesivirtauksella tiivistekokonaisuuden pysyvan
vahingoittumisen valttamiseksi.

Jos tiivisteessa on huuhtelu, nestevirtauksen tulisi olla 5 - 10
gallonan/19 - 38 litran luokkaa tunnissa, eika se saisi ylittda 5 psig.
Tiivisteen putkivientien tulee mennd sisdan paaosan pohjasta ja ulos
ylaosasta ja samansuuntaisella virtauksella, ei koskaan sarjassa.

Kaksitoiminen mekaaninen tiiviste

HE100-059 L

Kuva 3 - Kaksitoiminen mekaaninen Kaksitoiminen mekaaninen tiiviste on varustettu ensisijaisella
tiiviste tiivisteella tuotetta varten ja toissijaisella tiivisteellda hdyry- tai
vesihuuhtelua varten.
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Kuva 4 - Yksitoiminen mekaaninen
tiiviste

HE100-117

Kuva 6 - 2012 Yksitoiminen mekaaninen
tiiviste

2005 mekaanisen tiivisteen rakenne

Vuosien 2005 ja 2012 valilla toimitetuissa laitteissa on yksiosainen,
kromioksidipinnoitteinen py6riva runko, jota ajetaan kiinteaa,
keraamista paasisettéd vasten. Se voidaan helposti muuttaa
kaksinkertaiseksi mekaaniseksi tiivisteeksi lisaamalla toissijaiset
komponentit hdyry- tai vesihuuhtelua varten.

Kuva 5 - Kaksitoiminen mekaaninen tiiviste

2012 mekaanisen tiivisteen rakenne

Vuodesta 2012 alkaen toimitetuissa standardilaitteissa on
irrotettavat, pyorivat tiivistepinnat, jotka on valmistettu kiinteista hiili-,
piikarbidi-, volframikarbidi- ja kapeasivuisista
volframikarbidimateriaaleista. Kiinteat tiivistyspinnat on valmistettu
keraamisista tai piikarbidimateriaaleista. Samoin kuin vuoden 2005
rakenteessa, vuoden 2012 yksitoiminen mekaaninen tiiviste voidaan
muuttaa kaksinkertaiseksi mekaaniseksi tiivisteeksi lisdamalla siihen
toissijaiset komponentit hoyry- tai vesihuuhtelua varten.

HE100-118

Kuva 7 - 2012 Kaksitoiminen mekaaninen tiiviste (esitetty
kapeapintaisena pyorivana vaihtoehtona)
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Asentaminen

Waukesha Cherry-Burrell

Putkitus

VARO: Tuotepumpun
Al purkupuolelle tulee asentaa

varoventtiili turvallisuussyista ja
laitteen suojaamiseksi.

VAARA: Al4 asenna
@ pakkokayttoisia sulkuventtiileja
Votator Il -yksikbn mydtavirtaan.

nestemaaran jaada erityksiin
vaippaan ilman paastésuojausta.
Nesteen l[ampidmisen
seurauksena syntyva
lampdlaajeneminen voi aiheuttaa
niin suuren voiman, etté se voi
murskata putken ja aiheuttaa
vahinkoa siséisille komponenteille
ja kayttojarjestelmalle.

f VAROITUS: Ala anna

Ehdotetut valiaineputkistot
hoyrylle

Huuhtelunestevaatimukset

Kaksinkertaista mekaanista tiivistetta taytyy huuhdella kayttamalla
kierteisia huuhteluaukkoja aina, kun mutaattorin akseli pyorii.
Muussa tapauksessa tiiviste vioittuu nopeasti johtuen liiallisesta
kontaminaatiosta ja kuumuuden kertymisesta.

Nestevirtauksen tulisi olla 5 - 10 gallonan/19 - 38 litran luokkaa
tunnissa, tyypillisesti 80°F - 120°F (25°C - 49°C) lampétilassa.
Nesteen koostumus ja lampdtila tulee valita siten, etté se liuottaa tai
suspendoi kaikki tuotevuodot ja viilentdad mekaanisia tiivistyspintoja.
Liséksi sen tulee myos olla yhteensopiva tiivisteen O-renkaan
materiaalin kanssa. Putkivientien tiivisteen onteloihin vaaka-
asentoisessa laitteessa tulisi menna sisdan paan alaosasta ja ulos
yldosasta, samansuuntaisina virtauksina, ei koskaan siten, etta
useita tiivisteen onteloita on asetettu sarjavirtaukseen.

Ohjeet putkivetojen suorittamiseen

Katso ohjeet kéasikirjan yleisista kokoonpanokaavioista vaipan
kytkentdkokojen ja sijaintien osalta, seka ehdotetuista valiaineen
putkistokaavioista.

*  KAIKKI putket tulee tukea erikseen.
e Varaudu putkilinjan laajenemiseen ja supistumiseen.
* Asenna varoventtiili vaipan suojelemiseksi.

e Asenna lampdtilailmaisimet Votator Il -laitteen molemmille
puolille.

» Asenna painemittari pumpun purkupuolelle.

*  Kun kaytetdan nestemadisté jadhdytysainetta tulee laitteeseen
asentaa menetelma, jolla lammitysaine viedéan sisaéan vaippaan
likaa jaahtyneen tuotteen sulattamiseksi.

* Nestemaisen jaahdytysaineen jarjestelmaan tulee asentaa
ohituslinja laitteen ympari siten, etté jadhdytysjarjestelma
voidaan saattaa kayttlampotilaan ilman jaéhdytysaineen
kierrattAmista vaipan kautta.

Hoyrysolenoidi avautuu, ndin painevalvottua hdyrya paasee
kattilasta vaippaan. Lampétila-anturi valvoo tuotteen lampdtilaa ja
saatelee hdyryn virtausta vaaditun lampétilan saavuttamiseksi.
Tuotteen l[Ammittaminen tapahtuu silloin, kun h@yry kondensoituu
vedeksi lammaonsiirrosta vaipan kautta.
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Taulukko 1: Selitykset kohteelle
Kuva 8

Hoyry SISAAN
Suodatin
Ohituslinja
Hoyrynpaineensaadin
Hoyrysolenoidi
Lampdtilansdadin
1P

Lampdtilan valvonta
Tuote ULOS

10. Tuote SISAAN

11. Tyhjennysventtiili

© © N o gk~ wDdPRE

12. Kondensaatiolukko

Ehdotetut valiaineputkistot
vedelle tai nesteelle

Taulukko 2: Selitykset kohteelle
Kuva 9

Viliaine SISAAN
Tuote ULOS
Tuote SISAAN
Lampotilansaadin
Véliaine ULOS
1P

Lampdtilan valvonta

N o g ks~ wDdPR

10

—U

11 12

HE100-056

Kuva 8- Ehdotetut valiaineputkistot, hoyry

Valiaineputkistojen tulisi kulkea vastavirtaan tuotevirtaan nahden ja
niiden kiertonopeuden tulisi olla 50 gpm. Ehdotetulla jarjestelylla
l&hdevirtaus automatisoituu todellisen lammaonvaihdon vaatimuksiin
néhden ja nain lisda prosessin valvontaa maksimiinsa.

P9 _ 2
1 @ ©

HE100-057

Kuva 9 - Ehdotetut valiaineputkistot, vesi tai neste
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Asentaminen

Waukesha Cherry-Burrell

Jaahdytysputkiston
asentaminen

O

VAROITUS: Ammoniakki- tai
freonilinjat tulisi sdataa taysin
koulutetun ja patevan
jaédhdytysputkistoasiantuntijan
toimesta.

VARO: Linjaan tulisi asentaa
imulukko tai lisdvastaanottoséilio
takaisinsiirron estamiseksi
kompressoriin.

VAARA: Al4 koskaan asenna
sulkuventtiilia tdhan linjaan. Ala
koskaan ilmaa tai kytke paastolinjaa
takaisin imulinjaan.

VARO: Paineenalennusventtiili on
asetettu tehtaalla asianmukaiseen
painetasoon eika sita tarvitse
saataa.

Analysoi laitoksen jadhdytyskuormituskapasiteetti huolellisesti.
Jarjestelma tulee mitoittaa tukemaan asianmukaisesti taméan
sylinterin lisdkapasiteettia. Kaikkien putkien tulee olla puhtaita ja
vapaita 06ljystd, siruista ja tiivistysainejaanteista. Liialliset
jddnnosaineet laitoksen putkistossa voivat liata ja tukkia sylinterin
jadhdytysventtiilit ja komponentit, ja aiheuttaa néin kalliita viiveita
kaynnistysvaiheessa. Katso lisdohjeita k&sikirjan vastaavista
putkistokaavioista nesteen ylasy6tto- (LOF) tai
omapainojaahdytysjarjestelmista.

Nestelinjan asentaminen

Nestelinja tulisi asentaa tuottamaan laitteelle tasaisen ja pysyvan
nestevirtauksen. Tarkista jarjestelman vaatimukset ja laitoksen
kapasiteetti ja varmista, etté jaahdytysputkisto on mitoitettu oikein.

Imulinjan asentaminen

Kaikki Votator Il -jaghdytysyksikot toimivat parhaiten silloin, kun niilla
on jatkuva imupaine. Vakiopaineen takaamiseksi toimi seuraavasti:

e Mitoita imuvesiséilié vahintddn 50 % yli sylinterin luokitetun
kapasiteetin.

+ Al kytke sellaiseen siilioon, jota jo kayttaa jokin muu laite, jolla
on suuresti vaihtelevat kuormitukset.

»  Eristd kondensaation muodostumisen estamiseksi kaikki
imulinjat, jotka kulkevat kylmahuoneiden l&api. Asenna linjaan
lukko tai lisdvastaanottosailio.

e Pidaimupaine kompressorissa mahdollisimman alhaisena. (Mita
alhaisempi paine, sité suurempi jadhdytyskapasiteetti.)
Kuuman kaasun linja (mikali tarpeen)

Tarkista seuraavat ohjeet kuuman kaasun linjaa kytkettdessa
jarjestelmaan:

*  Kuuman kaasun linjan kytkenta tulisi vieda kompressorin linjan
ylapuolelta 6ljylukon tai erottelijan ohi 6ljyn vetédmisen
vahentamiseksi.

+  ALA vedi linjaa kylmahuoneen l&api tai kylmaimulinjan vieresta.

» Kallista linjaa laitteistosta poispain vahintdéan 1/8 tuumaa jalkaa
kohden (1 mm /100 mm).

e Asenna siivila tai suodatin suositeltujen sulkuventtiilien ja
painemittareiden liséksi.

Paineenalennuslinja

Paineenalennuslinjan pakoputki TAYTYY vieda rakennuksen
ulkopuolelle.

Ala koskaan sulje paastélinjaa korkilla tai yhdista sita takaisin
imulinjaan.
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Jaahdytysventtiilit

Nesteen syoton solenoidiventtiili

Nesteen sy6ton solenoidiventtiili on tarkoitettu nestemaisen
jadhdytysaineen virtauksen ON/OFF-ohjaukseen. Venttiili sulkeutuu,
kun siité poistetaan virta.

Kaksitoiminen paineensaatdventtiili

Kaksitoiminen paineensaatoventtiili toimitetaan erikseen sen
asentamiseksi hoyrylinjaan jadhdytysputkiston purkupuolelle.
Venttiili sdatelee korkeaa painetta sisdista paastoa ja alhaista
painetta varten ON/OFF-solenoidiventtiililla prosessin ohjausta
varten. Se voidaan varustaa manuaalisella sdadolla, pneumaattisella
ohjauksella puhtaan, kuivan ja 6ljyttoman ilman avulla 0-60 psig, tai
115 voltin moottorilla asennettuna sadatdohjaimeen, joka vastaa 4-20
milliampeerin sdhkdsignaaliin. Kun kaytetdéan ilmaa, paineen
aleneminen alentaa tulopainetta ja vahentaa nain lampdatilaa.

Sporlan Level Master Control (LMC) pinnan saadin
tai pintakatkaisija

Sporlan Pinnan paaohjaus (LMC) pinnan saadin tai pintakatkaisija
on varustettu omapainojarjestelmilla ja varaajilla.

LMC on termostaattinen paisuntaventtiili, jossa on 15 watin
lammityskomponentti. Kun pinta varaajassa alenee, sahkdisesti
lisatty lAmpo nostaa painetta termostaattisessa elementissa ja avaa
venttiilin. Sitd mukaan, kun nesteen pinta nousee, sahkdinen syote
tasapainotetaan lammaonsiirrolla kuvusta nesteen
jaddhdytysaineeseen ja nain se moduloi tai sulkee nesteen
virtauksen. Pinnan vasteeseen voi tehda vahaisia saatoja saatamalla
jousen jannitysta paisuntaventtiilin istukassa.

Jos laitteistoon on asennettu jadhdytysaineen pinnan kohokytkin,
yksitoiminen tai kaksitoiminen maarityksista riippuen, sita kaytetaan
valvomaan varaajaan pintaa avaamalla tai sulkemalla
solenoidikayttdinen jadhdytysventtiili. Nama jarjestelméat sisaltavat
taman venttiilin seka paisuntaventtiilin, jossa on virtausasteikko.

Jaahdytysaineen takaiskuventtiili

Joissakin vaaka-asennetuissa Votator-laitteissa on
solenoidikayttdinen jadhdytysaineen takaiskuventtiili, joka on
suljetussa asennossa silloin, kun solenoidista poistetaan virta.
Tata venttiilia kaytetdan viilennysprosessin pysayttamiseen ja se
suljetaan jos kaytetdan kuumaa kaasua.

Suuritehoisissa freonijarjestelmissé on kaksi solenoidiventtiilia: yksi
kuumaa kaasua varten takaiskuventtiilin aktivointiin, toinen kaasun
tyhjentéamiseksi imulinjaan.

Virtauksen ohjausventtiilit

Nesteen ylasyottd- (LOF) tai pumpatuissa jaahdytysjarjestelmissa on
manuaalisesti sdadetty virtauksen ohjausventtiili asetusasteikkoineen
jaddhdytysaineen virtausta varten jokaiselle Votatorin sylinterille.
Tama venttiili yllapita& nesteen vakiovirtausta Votatorille, ja sita
voidaan kayttaa sulkuventtiilin estamaén nesteen takaisinvirtausta
kuuman kaasun aikana.

Venttiilin ohjausasteikko vastaa jadhdytyksen vetoisuutta. Saadin
asetetaan kertomalla vetoisuuskuorma halutulla
uudelleenkierratysnopeudella. Esimerkiksi jos jaahdytyskuorma on
10 tonnia ja halutaan 200 % (3:1) ylasyotto, venttiili tulisi asettaa
arvoon 30 mitta-asteikolla.
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VAARA: Ala koskaan asenna
@ sulkuventtiilid paastolinjaan.

Ehdotetut valiaineputkistot
ylasyoton jaahdytykselle

Kuuman kaasun paineensaatoventtiili

Kuuman kaasun jarjestelmat sisaltavat solenoidikayttdisen
paineensaatoventtiilin, jolla syttetaan ja yllapidetaan vakiopainetta
my6tavirtaan kuuman kaasun tuloa varten.

Pumpatut jadhdytysjarjestelméat sisaltavat solenoidikayttdisen
kuuman kaasun tyhjennysventtiilin jokaista Votatorin kuuman kaasun
purkulinjaa kohden.

Paineenalennusventtiili

Tama venttiili sijaitsee varaajassa ja sen pakoputki tulee vieda
rakennuksen ulkopuolelle. Venttiili on asetettu tehtaalla paastaméaan
suunnitellussa varaajan paineessa.

Nestesyoton solenoidiventtiili padstaa avautuessaan nestemaisen
jaddhdytysaineen virtaamaan lammdnvaihtimen vaippaan. Virtausta
saadetdan manuaalisesti asetetulla virtauksen ohjausventtiililla.
Viilentyminen tapahtuu silloin, kun paineen ohjausventtiili avautuu,
aiheuttaen vaipan paineen alentumisen. Tama saa aikaan sen, etta
nestemainen jadhdytysaine vaihtaa vaihetta, absorboiden lampo6a
lammonvaihtoputkesta ja tuotteesta. Viilennysnopeutta valvotaan
jarjestelman vastapaineella ja se pysahtyy venttiilin sulkeutuessa.
Kuumaa kaasua kaytetaan tyontamaan kaikki jaljella oleva neste
jarjestelmastd ammoniakin matalan paineen vastaanottosailioon,
seka jarjestelman nopeaan lammittamiseen. Matalan paineen
vastaanottosaili6 kompressorisalissa on suunniteltu siten, etta se
erottelee nesteen hoyrysta ennen uudelleen puristamista.

o o7
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13 HE100-053a

Kuva 10- Ehdotetut valiaineputkistot, ylasy6ttd- tai pumpattu jadhdytys
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Taulukko 3: Selitykset kohteelle Kuva 10 (sivulla 16)

1. Varoventtiili

2. Tuote SISAAN

3. Tuote ULOS

4. Matalan paineen solenoidiventtiili, ks. kohde 10
5. Kuuma kaasu

6/7. Sahkoinen valvontasignaali tai laitteiston
ilma sdadettyna arvoon 60 PSI

8. Matalan paineen saatoventtiili, ks. kohde 10

9. Korkean paineen saatoventtiili, ks. kohde 10

Ehdotetut valiaineputkistot
omapainojdahdytykselle

10. Kaksitoiminen paineensaatoventtiili (sisaltda kohteet 4, 8 ja 9)
11. J4ahdytysaineen matalan paineen vastaanottosailiéon

12. Kuuman kaasun péaastéventtiili

13. Virtauksen ohjausventtiili

14. Nesteen sy6ton solenoidiventtiili

15. Nestemainen jaahdytysaine matalan paineen
vastaanottosailiosta

16. Kuuman kaasun alennusventtiili
17. Kuuman kaasun solenoidiventtiili

18. Kuuman kaasun paineensaattventtiili

Nestemadinen jaahdytysaine vastaanottosailiosta tallennetaan
Votator II:n yldpuolella sijaitsevaan sy6ksyrumpuun. Syéksyrummun
pintaa valvotaan automaattisesti laitteiston mukana toimitetulla
pinnanvalvontajarjestelmalla. Painovoima pakottaa jaahdytysaineen
viillennysvaippaan, jossa se tulee kosketuksiin lammaonsiirtoputken
kanssa. LAmmin tuote aiheuttaa sen, etta osa nestemaisesta
jaéhdytysaineesta vaihtaa vaihetta, ja aiheuttaa nain
lammonsiirtoputken ja tuotteen viilentymisen. Viilentymisnopeutta
valvotaan jaahdytysaineen vastapaineella, ja kuumaa kaasua
voidaan kayttaa tyontamaan nestemainen jaahdytysaine Votatorin
sylinterista ja lammittdmaan nopeasti jarjestelman.

HUOM.: Aseta korkean paineen saatoventtiili 5-10 psi
korkeammaksi, kuin kuuman kaasun paineenalennusventtiilin
lahtdpaine, ja alhaisemmaksi kuin paastbasetus.

18 ff
HE100-061a

Kuva 11 - Ehdotetut valiaineputkistot, omapainojadhdytys - VAAKA-ASENNUS
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Asentaminen

Waukesha Cherry-Burrell
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HE100-060a

Kuva 12- Ehdotetut valiaineputkistot, omapainojaahdytys - PYSTYASENNUS

Taulukko 4: Selitykset kohteelle Kuva 11 (sivulla 17) ja Kuva 12

1. Varoventtiili (kaksitoiminen)

2. Matalan paineen solenoidiventtiili, ks. kohde 14
3. Korkean paineen saatoventtiili, ks. kohde 14
4. Matalan paineen vastaanottosailiotn

5/6. Sahkdinen valvontasignaali tai laitteiston
ilma saadettyna arvoon 60 PSI

7. Tason valvonta, lammitin

8. Normaalin toiminnan nestetaso

9. Tuote ULOS

10. Nesteen sy6ton solenoidiventtiili

11. Sulkuventtiili

12. Nestemdinen jadhdytysaine matalan paineen vastaanottosailiosté
13. Tason valvonta ja nesteen sy&ton paisuntaventtiili tai tasokatkaisija
14. Kaksitoiminen paineensaatdventtiili (sisaltda kohteet 2, 3 ja 20)
15. Kuuman kaasun alennusventtiili

16. Kuuman kaasun solenoidiventtiili

17. Kuuma kaasu

18. Tyhjennysventtiili

19. Tuote SISAAN

20. Matalan paineen saatéventtiili, ks. kohde 14

21. Jaéhdytysaineen paluun solenoidiventtiili (vain vaaka-asennus)

22. 1/4" neulaventtiili sdatévarrella (vain vaaka-asennus)

Sivu 18
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Waukesha Cherry-Burrell

Asentaminen

Sahkolaitteet

Mikali Waukesha Cherry-Burrel on toimittanut myds

séhkdkomponentit, ne toimitetaan erikseen ja vaativat asiakkaan

suorittaman asennuksen. Alla oleva lista liittyy ehdotettuihin

kytkentakaavioihin seuraavilla sivuilla, ja kuvaa tyypillisia

analogisissa valvontapaneeleissa kaytettyja komponentteja.

Jos Votator Il -laitteelle on hankittu Votator PLC -valvontapaneeli,
alla mainittu kohde 3 toimitetaan irrallaan sen sijoittamiseksi ostajan
korkeajannitepaneelin. Kohteita 7 ja 8 ei silloin tarvita. PLC-paneeli
Votator Il:n jadhdytysyksikdille toisintaa seuraavilla sivuilla esitetyt
ohjaustoiminnot. Se toimii kayttajan valvonta-asemana Votator Il -
linjalla. Ks. PLC-paneelin toimintaohjeet vastaavilta kasikirjan

sivuilta.

OSAKOK.
#

SYLINTERIEN
NRO.

A
0
~

TOIMITTAJA

KUVAUS
SPX

Muut

Sylinterin k&yttdmoottori(t) X

Moottorin starttimoottorit:

Asiakas on vastuussa starttimoottorin, k&amin ja
ylikuumenemissuojan oikeasta mitoituksesta moottorin tietokyltissa
mainittujen jannite-, taajuus, kuormitusvirta-, huoltotekija- ja
hevosvoimatietojen perusteella.

Virrantunnistusrele ja liitinalusta

asetettuna moottorin tietokyltin kuormitusvirran mukaan
(R-K Electronics CID-120A-5 tai vastaava)

(Liitinalusta = A-B 700-HN 125 tai vastaava)

Sylinterin k&ynnistys/pysaytyspainikkeet
(Kaynnistys = A-B 800H-AR1A tai vastaava)
(Pysaytys = A-B 800H-BR6D2 tai vastaava)

3-asentoinen valintakytkin, jossa merkinnat:
"JAAHDYTYSAINEJARJESTELMATILA" "JAANSULATUS OFF
ON" Punainen, push to test -testauspainike, merkkivalo, merkitty:
"JAAHDYTYSAINEEN OHJAIMET PAALLA" (A-B 800H-JR2A/
800H-PRTH16R tai vastaava)

2-asentoinen valintakytkin, merkinnat:

"VOTATOR JAAHDYTYS" "OFF ON"

Punainen, push to test -testauspainike, merkkivalo, merkitty
"VOTATOR JAAHDYTYS PAALLA" (A-B 800H-HR2A/800H-
PRTH16R tai vastaava)

Digitaalinen virtausilmaisin

(1/8 DIN) 1,77" x 3,62" paneelin aukko
Merkitty: "% TAYDEN KUORMAN VIRTA"
(Red Lion APL-ID-400 tai vastaava)

Mittamuuntaja
(Ohio Semitronics CTD-050A tai vastaava)

W N[ P W[ NP W[N| P W[N] P WN| P W[N] P[W]DNPFP] WO NP W] NP

Rl R R R|RP|IRP| P[RR R|RP| PPN R R R WM R W] NP

Punainen, push to test -testauspainike, merkkivalo, merkitty:
"JAANPOISTO PAALLA"
(A-B 800H-HR2A/800H-PRTH16R tai vastaava)

04/2012
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Waukesha Cherry-Burrell

Jaatymisen suojakomponentit

Asentaminen
Jaahdytyksen

kytkentakaaviot
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Kuva 13- Ehdotettu séhkbdkaavio - Jadadtymisen suojakomponentit
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Waukesha Cherry-Burrell

Asentaminen

Omapainojaadhdytys Pinnan p&daohjaus (LMC) -pinnansaatimella

SUGGESTED WIRING SCHEMATIC FOR CONTROL CIRCUITS ONLY

X1

CUSTOMER SUPPLIED AND PROTECTED 120VAC/1-Ph/60Hz

~———— CURRENT METER II-XX 2}

CURRENT SENSE RELAY IOL-XX
CURRENT RANGE PIN JUMPERS : @ ® @
2T0 8 AMPS - NO JUMPER (L2 TO 7 ONLY)

670 16 AMPS - CONNECT 7 & 6 7

. bl
Lt ® 970 26 AMPS - CONNECT 7 & 5
CUSTOMER's 16 TO 42 AMPS - CONNECT 7 & 8 (AS SHOWN)
PRODUCT FEED 20 TO 50 AMPS - CONNECT 7, 6 & 8

PUMP RUNNING
INTERLOCK L .

H . REFRIGERANT ! : g/@
. SYSTEMMODE ! i
. OFF N U
IDEFROST | ON :
: 00X : 1
E X00
o
© — &t
ST
- oiior ala
. REFRIGERATION ! o_/I/_C
TYPICAL D OFFL ON I pral)
. \] X0 . ;’/Q .
Q O R
L ST
----------------------------- oX 1
O
TR ew O ™ P'I;)‘AL
R 02 (O —
11 KM-S\ OL'S|
AU T ARIRAN
STOP START
’)l(‘ O o
------------------------------- G
A
STOP START
’)l(‘ O O
------------------------------- T S e
I FAUX-1 N I

I1-XX
CURRENT METER

oLxx (3)

TYPICAL CONNECTIONS
CURRENT SENSE RELAY

REFRIGERANT CONTROLS ON
LEVEL CONTROL

LIQUID FEED SOLENOID VALVE

DEFROST ON

HOT GAS INLET SOLENOID VALVE

GAS RETURN, BLEED SOLENOID VALVE
(HIGH CAPACITY FREON SYSTEMS ONLY)
VOTATOR REFRIGERATION ON

GAS RETURN SOLENOID VALVE
(HORIZONTAL VOTATOR UNITS ONLY,
IF APPLICABLE)

LOW PRESSURE EPR SOLENOID VALVE

FINAL VOTATOR COOLER DRIVE
MOTOR STARTER

VOTATOR DRIVE #XX
MOTOR STARTER

VOTATOR DRIVE #XX
MOTOR STARTER

HE100-101a

Kuva 14- Ehdotettu séhkdkaavio - Omapainojaahdytys Level Master Control (LMC) -pinnanséaatimella
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Asentaminen Waukesha Cherry-Burrell

Omapainojaadhdytys pintakatkaisijalla

SUGGESTED WIRING SCHEMATIC FOR CONTROL CIRCUITS ONLY

X1 X2
-————— CUSTOMER SUPPLIED AND PROTECTED 120VAC/1—Ph/60Hz
O]
1] CURRENT METER II-XX (2} CURRENT METER
CURRENT SENSOR  IOL-XX
CURRENT RANGE JUMPERS ARE As FoLows: | ® r® ® oL-xx (3)
270 B AMPS — NO JUMPER; L2 T0 7 ONLY.
(@< 670 16 AMPS — CONNECT 7 & 6 5 TYPICAL CONNECTIONS
o 9 70 26 AMPS — CONNECT 7 & 5 CURRENT SENSE RELAY
CUSTOMER's U16 TO 42 AMPS — CONNECT 7 & 8 (AS SHOWN)
PRODUCT FEED 20 TO 50 AMPS — CONNECT 7, 6 & 8

PUMP RUNNING

INTERLOCK e C)
REFRIGERANT o

H SYSTEM MODE /_@ __gz@ REFRIGERANT CONTROLS "ON

DEFROST  ON
00X | ] LEVEL SWITCH (w/2" DIFF.)
[og D
C d) LIQUID FEED SOLENOID

X00

o—

@ DEFROST "ON”
-0
HOT GAS INLET VALVE
VOTATOR

REFRIGERATION /I GAS RETURN, BLEED SOLENOID

X0 VOTATOR REFRIGERATION "ON”

0FF. 0N VALVE (FOR HIGH CAPACITY
TYPICAL /_@ FREON SYSTEMS ONLY)
0!

-0
o oK GAS RETURN SOLENOID VALVE
- (ON VOTATOR)
QL XX @ TYPICAL

STOP f ON®
aJ_c o o /_@

' M Y v VOTATOR DRIVE #2

' Taux= (& riwdwd MOTOR STARTER
J, START
QJ_C O (o)

L Py OLs, VOTATOR DRIVE #1

Taux= WS) rdwdwd MOTOR STARTER

120VAC /1-Ph/B0Hz TO 936707Sht2

HE100-108

Kuva 15- Ehdotettu sahkdkaavio - Omapainojaahdytys pintakatkaisijalla
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Nesteen ylasyoton jadhdytysjarjestelma
SUGGESTED WIRING SCHEMATIC FOR CONTROL CIRCUITS ONLY
X1
CUSTOMER SUPPLIED AND PROTECTED 120VAC/1-Ph/60Hz
] CURRENT METER XX 2] XX
CURRENT METER
CURRENT SENSOR  I0L-XX
CURRENT RANGE JUMPERS ARE AS FOLLOWS: © I0L-XX @
27T0 8 AMPS - NO JUMPER; L2 TO 7 ONLY.
(2)< 670 16AMPS - CONNECT 786 7 TYPICAL CONNECTIONS
L 9770 26 AMPS - CONNECT 7 & 5 (AS SHOWN) CURRENT SENSE RELAY
CUSTOMER's 16 TO 42 AMPS - CONNECT 7 & 8
PRODUCT FEED 20 TO 50 AMPS - CONNECT 7,6 & 8
PUMP RUNNING
INTERLOCK T
""" REFRIGERANT : 5
25 . SYSTEOI\é ;\/IODE ://_@ : __ﬁ’@ DEFROST ON
'DEFROST | ON : —o—/[/—c HOT GAS SOLENOID VALVE
5 o X00: HOT GAS PURGE SOLENOID VALVE
; : (ONE REQUIRED PER VOTATROR CYLINDER)
: 00X
———————————0 o— :
SR —©
' REFRIGERATION: . i
: : R VOTATOR REFRIGERATION ON
TYPICAL N :‘ ‘_ﬁ/m e
g o—/l/—c LOW PRESSURE EPR SOLENOID VALVE
........................... /_@ o —o—/l/—c REFRIGERATE LIQUID FEED SOLENOID VALVE
START & joLxx
Yo TYPICAL
I ~ OL's FINAL VOTATOR COOLER DRIVE
1 AU WS rdwdwd MOTOR STARTER
STOP START
QJ_Q O O
N I T TR B N OUsiy iy VOTATOR DRIVE #2
T AUX-1 WS/ rdwdwd MOTOR STARTER
STOP START
QJ_C O o
S I T T N OUsiy iy VOTATOR DRIVE #1
. W ARAEL — MOTOR STARTER
HE100-102
Kuva 16- Ehdotettu séhkdkaavio - Nesteen ylasyodton jadhdytysjarjestelméa
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Asentaminen

Waukesha Cherry-Burrell

Véliaineen
jarjestelmatarkistus

Erityishuomioita
Pystvasennettuun
Votator Il:n liittyen

Vahimmaiskorkeus -
Pystyasennettu Votator I

Asennustanko -
Pystvasennettu Votator Il

Kuva 17 - Asennuskiekko

VAARA: Vain koulutettu ja pateva henkilostd saa kayttda ja
huoltaa jaahdytyksen ohjaimia

Jokainen sylinteri testataan vuotojen osalta tehtaalla. Tasta
huolimatta tariné ja kasittely kuljetuksen aikana voi Idysentaa
putkiliitintdja. Ennen uuden laitteen kaynnistamista, jarjestelma tulisi
tarkistaa valiaineen vuotojen varalta Votator II:n sylinterin,
valiaineliitantdjen ja sylinteriin vievan putkiston osalta seuraavia
menetelmia kayttaen:

Jos laitteessa on vaippa hoyrya tai nesteitéa varten, suorita kohdat 1-
6 ja tyhjenna sitten kondensaatio sylinterista.

Jos laitteessa on vaippa jadhdytysta varten, suorita kohdat 1-6 ja
pumppaa sitten tyhjaksi jadhdytysaineesta.

1. Jos jarjestelm&an ei ole asennettu véliaineen painemittaria,
asenna sellainen véliaineen tuloon sylinterissé ennen kasittelyn
aloittamista.

2. Sulje véliaineen paluulinja laitteesta.

3. Avaa valiaineen tuloventtiili ja anna paineen nousta 5 psg
tasolle, sulje venttiili.

4. Tarkista etupuoli, takapuoli ja kaikki putkistoliitdnnat vuotojen
varalta.

5. Jos vuotoja ei havaita, avaa tuloventtiili ja anna jarjestelman
paineistua 40 - 50 psig tasolle, sulje venttiili.

6. Tarkista uudelleen etupuoli, takapuoli ja kaikki putkistoliitinnan
vuotojen varalta.

Asiakas on vastuussa tangon ja kaapimen kokonaisuuden yla- ja
alaosan varmistamisesta. Ks. "Votator II: Pystyasennusehdotuksia"
liiteosiossa.

Asennustanko hydraulisine komponentteineen kootaan tehtaalla ja
nain sen korkeus lattiasta on asennusvaiheessa oikea. Tasta syysta
ala koskaan lyhenné tankoa pohjasta. Varmista, etta sylinterit
sijoitetaan minimivalyksilla siten, etté akseli voidaan varmasti poistaa
oikein. Ks. “Valykset” sivulla 9.

Kiinnitéa asennustanko lattiaan. (Tangon alustana toimiva
ruostumaton teraskiekko.) Kiekon keskella on 13/16" lapimittainen
reikd, josta se asennetaan lattiaan. Varmista, etta tangon
asennusalusta on tasainen asentamisen jalkeen.

Valmistele kohta tangon ylaosan kiinnittamista varten. Tangon
ylaosaa voi lyhentéa tarvittaessa.

HUOM.: Kun tankoa asennetaan, varmista etté hydraulinen sylinteri
osoittaa samaan suuntaan, kuin jonne kaavinsylinterit tullaan
asentamaan.

Aseta tangon alaosa asennusalustan péaélle ja nosta se pystyyn.
Kiinnita tangon ylaosa ylakiinnikkeeseen.

HUOM.: Tangon TAYTYY olla pystysuorassa ja luotisuorassa.

Sivu 24
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Kaavinsylintereiden
asentaminen -

Pystyasennettu Votator Il

Hydraulinen jarjestelma -
Pystyasennettu Votator |l

Kuva 18- Séilién poistaminen

Kayta nosturia tai muuta nostolaitetta, nosta sylinteri jalustan (kaytto)
puolelta. Noston suorittaminen muulla tavalla voi vahingoittaa
sylinteria.

Kiinnita kaavinsylinterit paikalleen neljalla (4) toimitukseen kuuluvalla
ruostumattomalla 5/8 tuuman teraspultilla ja varmistuslaatoilla.
Sailytd vahimmaisetaisyys suojakannen ja lattian vélilla. Ks.
“Valykset” sivulla 9.

Pystyasennettu Votator Il on varustettu hydraulisella sylinterill&,
pumpulla, moottorilla ja nestesailidlla mutaattorin akselin ja
lammonsiirtoputken poistamista ja asentamista varten.

Tarkista kaikki litAnnat ja saadot ennen kayttoa, kuljetuksen aikainen
tarina voi loysata kiristykset.

Tarkista ja sdadda hydraulinen sylinteri

Sen jalkeen, kun lammdénvaihtosylinterit on asennettu tankoon,
varmista ettd oikea etaisyys sailyy hydraulisen sylinterin pohjan ja
lattian valilla. Ks. "Pystyasennuksen asennustanko/Hydrauliikka"
sivulla 32.

Tayta hydraulinen sailio

Jarjestelmé on esiputkitettu, mutta vaatii noin kaksi (2) gallonaa
(7,6 litraa) Dexron Il ATF (ISO VG 32/68) lisaa ennen kayttoa. Ota
yhteytta tehtaaseen, jos nesteet joudutaan korvaamaan toisilla.

VARO: Al4 sekoita erityyppisia nesteit.
Nesteiden sekoittaminen vahingoittaa laitetta.

Poista saili6 pumppukokonaisuudesta ja tayta paluulinjan
aukkoon saakka. Sailié on suljettu O-renkaalla ja varmistettu
kiristinrenkaalla(Ks. Kuva 18, Kohde A). Pumpun paluujohto (Kuva
18, kohde B) taytyy poistaa, jotta sailioon paasee kasiksi.
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Asentaminen Waukesha Cherry-Burrell

Tarkista tasapaino- ja paineasetukset

Tasapaino- ja paineasetukset tulee tarkistaa ennen kaynnistysta
seuraavasti:

1. Kaynnista hydraulinen pumppu.

HUOM.: Hydraulinen  pumppu  tulee  kytked  ON/OFF-
kytkinlaitteeseen. Pumpun kiertosuunta on myétapaivaan moottorin
ylapuolelta katsottuna.

2. Varmista, ettd suuntaventtiili (Ks. Kuva 19 - sijaitsee laitteen
etupuolella, juuri alaosan tuotteen lahdon ylapuolella) toimii
asianmukaisesti. Se on jousikuormitettu ja se liikkuu ylospain
hydraulisen sylinterin nousuliikettd varten ja alaspain
laskuliiketta varten.

Kuva 19 - Suuntaventtiili

3. Varmista, ettd tasapainotettu venttiili (Ks. Kuva 20 - sijaitsee
laitteen etupuolella, juuri suuntaventtiilin yldpuolella) on asetettu
suljettuun asentoon, toisin sanoen taysin myo6tapaivaan. Venttiili
on lukittu paikalleen 9/16" vastamultterilla ja sdadetty 5/32"
kuusiokoloruuvilla. Se yllapitaa painetta hydraulisessa
sylinterissa hydraulisen pumpun ollessa pois paalta tai
neutraalissa asennossa.

4. Tarkista hydraulisen pumpun paine siirtamalla hydraulista
nostojalkaa poispéin Votator Il -laitteesta ja ajamalla sylinteri
taysin yl6s, otsa-asentoon. Tassa kohdassa se tulisi sdataa
mittatulkin lukemaan 300 - 400 psig pumpussa.

Kuva 20 - Tasapainotettu venttiili

5. Pumpun paineen ohjaus (Ks. Kuva 21, Kohde A) tulisi asettaa
noin 4-1/2 kierrosta auki vastapaivaan suljetusta asennosta.
Talla saadolla ohjataan jarjestelman painetta ja se on
enimmissaan, kun asetusruuvi on taysin suljetussa tai taysin
myodtapaivaan kaannetyssa asennossa. Sita saadetaan 3/16"
kuusiokoloruuvilla ja se lukitaan 9/16" vastamutterilla.

Kuva 21 - Paineensaatéruuvi
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Omapainojadhdytysjarjest
elma - Pystyasennettu
Votator i

Omapainojaahdytysjarjestelméén kuuluvat seuraavat, asennettavat
kohteet:

* Varaagja
* Valiaineputket
e Venttiilit

Varaaja, jaahdytysputkisto ja venttiilit toimitetaan irrallaan
laitoksessa asennettaviksi, kuten on esitetty liteosiossa
sijaitsevassa kaaviossa, jonka otsikko on Pystyasennettu
jadhdytysjarjestelma, seka Votator Il pystyasennettu
jadhdytysjarjestelma -kaaviossa kohdassasivulla 18 jossa on esitetty
prosessin vuokaavio pystyasennetusta jaahdytysjarjestelmasta.
Néaiden komponenttien asennusta suoritettaessa kayttopaikalla on
tarpeellista varmistaa, etté jaahdytysjarjestelma sopii
asianmukaisesti yhteen Votator Il:n sylinterien kanssa.

Varaajan kiinnitystelineen nostamiseksi paikalleen asentamista
varten tarvitaan nosturia tai muuta nostolaitetta. Nosta kiinnitysteline
paikalleen nostosilmukalla. Pulttaa varaaja tankoon.

Asentamisen helpottamiseksi putkisto toimitetaan kolmessa
moduulissa:

e varaajasta alempaan jakoputkeen
» alemmasta jakoputkesta sylinterin laippaan
» ylemmasta jakoputkesta varaajaan

Toimitukseen sisaltyy myds mutkapala varaajan yldosaa varten ja
putkijalat moduulien kytkentaa varten.

Jaahdytysventtiilit ja tasonohjain pakataan ja toimitetaan erikseen.
Nama komponentit ja putkiosiot tulisi asentaa viitteissa mainittujen
piirustusten mukaisesti. Vuototesti TAYTYY suorittaa sen jalkeen,
kun kaikki hitsit on tehty.

Kun vuototesti on suoritettu ongelmitta, jarjestelmén putkisto voidaan
pinnoittaa syopymisenkestavalla maalilla.
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Waukesha Cherry-Burrell

Asentaminen

AlQUIBsSSY [elaua9) || J01eIoA

0S0-00T3H
(wwote) (WwogT)
1d4.20T | a8 | ld4.2mT | omgs | WYALS
(wwotZ) (wwogT) (Wuwote) | q3ony4 €
1d4.20T | W8 | ldd.2mT | .9TSL aindn B8
NV | (wuger) | FOWH | usd) | oo (wwseD) .
o442 | 10T | O4d.ZTT| 20T STTIL INHLE | 3. NNOD
L. NNOD | WH.WId | 9. 'NNOD| . WId |93aNrAD .Q.NIa "NNOD 1ondoud
(wwps)
«. NIa 9T/5°TZ
AINO NOLLYOITddY
“J43A ¥O4 NOILYIOT .9, 'NNOD VIGIW
/.. 'NNOD VIGaW
SQvadHL
11-.8/

«Ca 'NNOD VIAIW

+3u 'NNOD
10Naoydd

Votator Il Yleinen kokoonpano

Wdd ® 'dH “LTOA
d0d vSOdOodd 33s
HOLOW av3H ¥v3Io

(ATINO 1A 94d)

IAIVA NIVHA 110 /

i
W

(wwegT)
9T/E-L

(wwezz) (wwtgr)
- 6 .8, WIa PIT-L

Tyypilliset mittatiedot ja hydraulinen nostojarjestelma

(XOo¥ddv) .¥. WId

“1Jamodas.oy lojow jo adAy uo Buipuadap Apybiis Area [jim suoisuswiQy

(wwiz98T) | (Ww9zsT) (wwzpee)
WZIT-EL W8ILTL 9T/6-TET y8x9

(wwgzosT) | (WwTezsT) (wwZg0€)

WZIT-T9 8IL-65 .9T/6-6TT zLX9
(wwzse) (wwtTE) (Wwzzye)
WZ[T-LE .8/L-GE .91/6-G6 8y x9
(wwgyg) (wwgog) (wwzzTe)
W2IT-S2 8IL-ET .9T/6°€8 9E X9
(wwogs) (wwoeg) (wwoTZLT)
.9T/E-2T 8IT-ET .8/€-L9 yZX9
e |le] W8, WIa WNuWId  [93aNIAD
(wwgz) (wwgy)
.3, 'NNOD e e
1onaodd "
0€

NOILVLOY
14VHS

ATINO NOILYOINddVY
"1d3A 404 NOILYOO1 S~
«3. 'NNOD VIA3N

IVAOWIY 14VHS HO4 A.03Y 56

\__ (9Ma 31vuvd3s 335)
NOILJO ¥31V3H 14VHS

f—

(wwtT)

WI€9 =

04/2012

95-03057

Sivu 28



Asentaminen

Waukesha Cherry-Burrell

Vaaka-asennettu jadhdytyskokoonpano
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Waukesha Cherry-Burrell

Pystyasennettu jddhdytysjarjestelméa

Asentaminen
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Asentaminen

Waukesha Cherry-Burrell

Vaakakehyksen vaihtoehdot
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Waukesha Cherry-Burrell Asentaminen

Pystyasennuksen hydrauliikkakaavio
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Toiminta

Waukesha Cherry-Burrell

Toiminta

Tarkistukset ennen
kaynnistysta

N&ma ohjeet ovat yleisluontoisia ja niita tulisi kéyttaa vain suuntaa-antavina. Ohjeita joudutaan mahdollisesti
muuttamaan vastaamaan todellisia, laitoksen sisdisia vaatimuksia. Laitoksen henkildston tulisi dokumentoida

vaaditut muutokset.

Ennen Votator Il:n kdynnistamista, suorita seuraavat jarjestelmatarkistukset:

VAROITUS: Ala kayta laitteita ilman
asianmukaisesti asennettuja
suojuksia ja kytkentoja.

Tuotantoa edeltavat
ajoasetukset

VARO: Votator Il:a ei ole passivoitu
Al valmistusprosessin yhteydessa. Jos
lammonsiirtoputki on kromattua
nikkelid, ALA altista sita hapoille
tai happopitoisille
puhdistusaineille.

Tarkista, etta Votator Il on asianmukaisesti koottu. Kaikki
tuotteen liitdnnat, seka lammitys/viilennysaineen liitdnnat tulee
olla kokoonpantuina ja kiristettyja.

Jos mekaaniset tiivisteet vaativat hdyry- tai vesihuuhtelua, avaa
syottdventtiili ja aseta paine- ja virtausarvot.

Kaynnistd moottori hetkeksi (1-3 sekuntia) ja tarkista, pyoriikd
akseli. Jos akseli ei pyori, katkaise moottorin virta ja méaarittele,
miksi akseli ei pyori.

Tarkista lammitys/viilennysaine ja tarkista, ovatko lampétila ja
paine vaadituissa arvoissa ja onko lammitys/viilennysaineen
Syotto riittava.

Tarkista, onko tuotetta saatavissa ja ovatko paineet vaadituissa
arvoissa.

Ainoastaan jadhdytyslaitteille

Tarkista, onko paaimulinja taysin auki.
Tarkista, onko kompressorin irrotuspaine oikea.

Avaa nestemadisen jaadhdytysaineen syottoventtiili, kdynnista
jarjestelman jaahdytysaine ja tarkista, etta varaaja on tadynna
uimuritasolle.

HUOM.: Seuraavia vaiheita ei voi soveltaa aseptisille laitteille, jotka
vaativat erityisia sterilisointiprosesseja.

Votator Il:n [ammonvaihtoputken, mutaattorin akselin, paiden ja
laitteeseen vievan tuoteputkiston sisapuoli tulisi sterilisoida ennen
tuotteen syottamista.

Kayta Votator Il:n materiaalien kanssa yhteensopivaa
puhdistusliuosta. Jos kaytat klooriliuosta, se ei saa ylittda arvoa

50 ppm 75°F (24°C) lammossa ja pintakosketuksen tulee rajoittua 10
minuuttiin.
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Waukesha Cherry-Burrell

Toiminta

Kaynnistysmenettely

KAYNNISTYSYHTEENVETO
NESTE/HOYRY

Méaarittele tiivisteen huuhteluvirtaus (mikali
tarpeen).

Tarkista aineen saatavuus.

Kéaynnista tuotteen tai veden virtaus.

Kaynnista mutaattorin akseli.

Maarita kayttdpaine (mikali tarpeen).

Hyvaksy hdyryn/viilennysaineen virtaus.

Vaihda tuotevirtaukselle (mikali tarpeen).

S&ada aine haluttua tuotteen lampétilaa
varten.

Johda tuotevirta takaisin (mikali tarpeen).

KAYNNISTYSYHTEENVETO
JAAHDYTYS

Méaarittele tiivisteen huuhteluvirtaus (mikéli
tarpeen).

K&éanna jaadhdytysaine asentoon "ON".

Kéaynnista tuotteen tai veden virtaus.

Kaynnista mutaattorin akseli.

Maarita kayttépaine (mikali tarpeen).

K&anna sylinterin jaédhdytys asentoon "ON".

Saada jaahdytyksen PSIG.

S&aada aine haluttua tuotteen lampétilaa
varten.

Johda tuotevirta takaisin (mikali tarpeen).

Lammitys/nesteviilennyssovellukset

1. Kaynnista tuotteen pumppu tuotetta tai yhteensopivaa nestetta
kayttaen, esimerkiksi vetta.

2. Kun tuotteen virtaus on vakiinnutettu, kaynnista Votator Il:n
mutaattorin akselin moottori. Al4 kayta Votator Il:ta ilman
tuotevirtaa.

3. Maarittele kayttdpaine.

HUOM.: VYllapida sellaista kayttopainetta, ettd tuloksena on halutut
tuotteen ominaisuudet. LAmmityssovelluksissa kayttdpaineen tulisi olla
vahintdédn 15 paunaa vaipan hoyrynpaineen ylapuolella. Na&in
poistetaan sisdinen kiehuminen ja likaantuminen lAmmansiirtosylinterin
tuotepuolelta.

4. Pa&aasta portaittain kuivaa, kyllastettyd hoyrya tai jadhdytysainetta
jarjestelman kayttolampdétilan saavuttamiseksi. Avaa
hoyrylaitteissa héyryventtiili ja avaa valittdbmasti ohitusventtiili
lukossa kondensaation tyhjentamiseksi. Sulje ohitusventtiili
sitten, kun kaikki kondensaatio on tyhjentynyt.

5. Jos ajetaan muuta materiaalia kuin tuotetta, vaihda tuotekierrolle
ja sdada haluttuun kasittelynopeuteen.

6. Kun toimintaehdot on saavutettu, johda tuote takaisin haluttuun
ulosvirtauspisteeseen.

Jaahdytyssovellukset - Pumpatut ja omapaino-

jarjestelmat

1. Kaynnista tuotteen pumppu tuotetta tai yhteensopivaa nestetta
kayttaen, esimerkiksi vetta.

2. Kun tuotteen virtaus on vakiinnutettu, kaynnista Votator Il:n
mutaattorin akselin moottori. Al4 kayta Votator Il:ta ilman
tuotevirtaa.

Kaanna sylinterin jaahdytys asentoon "ON".
Saada irrotuspaineen ohjausventtiili varaajassa noin 20 psig
tavallisen toimintapaineen ylapuolelle.

5. Vahenna portaittain asetusta irrotuspaineen ohjausventtiilissa
oikean tuotteen lampotilan saamiseksi.

6. Jos ajetaan muuta materiaalia kuin tuotetta, vaihda tuotekierrolle
ja sdada haluttuun kasittelynopeuteen.

7. Kun toimintaehdot on saavutettu, johda tuote takaisin haluttuun
ulosvirtauspisteeseen.
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Toiminta

Waukesha Cherry-Burrell

Sammutusmenettely

VARO: Hoyryn tai jadhdytyksen
syottéventtiilit tulee sulkea ENNEN
tuotevirtauksen pysayttamista.
Muussa tapauksessa tuote saattaa
palaa kiinni tai jaatya
lammonvaihtimen sylintereissa.

Putken naarmuuntumisen
ehkaiseminen

N&ama ohjeet ovat yleisluontoisia ja niité tulisi kayttaa vain suuntaa-
antavina. Ohjeita joudutaan mahdollisesti muuttamaan vastaamaan
todellisia, laitoksen sisdisia vaatimuksia. Laitoksen henkiloston tulisi
dokumentoida vaaditut muutokset. Hatapysaytysmenettely tulisi
dokumentoida laitoksen henkilokunnan toimesta sen jalkeen, kun on
arvioitu koko jarjestelmaa koskevat vaatimukset.

Mikali tuotteen ominaisuudet sen sallivat, sammuta mutaattorin
akseli, aineen virtaus ja pumppu. Muussa tapauksessa saattaa olla
tarpeellista lammittaa tai viilentaa tuote vallitsevaan lampotilaan
kiinnipalamisen tai jaatymisen valttamiseksi.

Asennuksissa, joissa tuote menee tayttolaitteeseen, saattaa olla
tarpeellista asentaa tasaussailio tai kierratysjohto.

Jatkuvassa kayttssa hoyryjohto kytkettyna tuotejohtoon
mahdollistaa hdyryn kayton tuotteen pehmentamiseksi ja
poistamiseksi putkesta seisokin yhteydessa.

Viimeinen vaihtoehto on ajaa kuumalla vedella tuote putkista ajon
paatyttya.

Lammonvaihtimen putken naarmuuntumiselle voi olla monta syyta.
Yleisimpié niista ovat aarilampatilat, materiaaliongelmat
lammonvaihtimen putkessa, tai laitteiden kayttaminen ilman tuotetta
tai CIP-virtausta.

Seuraavia neuvoja noudattamalla voit estaa putken
naarmuuntumisen:

«  Ala pumppaa kylmé&a tuotetta laitteeseen, joka on viela kuuma
puhdistamisen jaljilta (tdma voi aiheuttaa putken véaliaikaisen
taipumisen). Odota, kunnes putki on jadhtynyt ennen kylman
tuotteen ajoa.

« Ala jata sterilisointivetta tai liuosta putkeen sen jéalkeen, kun
sterilisointi on valmis. Tyhjenné putki kokonaan
sterilisointivedesta tai liuoksesta. Tayta putki tuotteella ennen
kaynnistysta.

* Varmista, ettd kondensaatio on tyhjennetty taysin BWS-
sylintereista. Hoyrylukon tulee olla riittavan suuri kaiken
kondensaation poistamiseen.

Sivu 36

95-03057 04/2012



Waukesha Cherry-Burrell

Huolto

Huolto

Rutiinihuollon
tarkistuslista -
Pystyasennettu Votator Il

a M 0D

10.

11.
12.

13.

Tarvittavat tydkalut:

»  Kumi- tai muovivasara

e Suuri, sdadettava vaantétyodkalu (2-3/8 tuumaa) tai WCB:n
malli  79-2 vaantdtyokalu saniteettilaitteisiin  akselin
lukkomutterin poistamiseksi

» Kaksi saadettavaa tai kiintoavainta (15/16 tuumaa) laakerin
kiristimen poistamiseksi ei-kayttbpaassa

e Yksi 3/8 tuuman mutteriavain ja yksi tavallinen ruuvitaltta
akselin suojuksen poistamiseksi kayttopaassa

e Yksi pieni, tavallinen ruuvitaltta kiinnikkeen O-renkaan
poistamiseksi tiivisteesta

Katkaise ja lukitse virta.
Tyhjenna tuote putkistosta ja katkaise liitanta.
Aseta hydraulinen nostinjalusta tuotepaan pohjan alle.

Loysaa pistinkannan salpa ja irrota paa kaantamalla
myotapaivaan.
Laske mutaattorin akseli lattialle hydraulisen sylinterin kanssa.

Tarkista kaavintaterien kunto ja vaihda tarvittaessa. Huolla
yldosan mekaaninen tiiviste tarvittaessa. Terét asennetaan
litted puoli ulospaéin.

Jos alempi mekaaninen tiiviste vaatii huoltoa, poista akseli
nostoalustasta, tai poista kaksi kaavintaterdd mutaattorin akselin
keskikohdalta ja nosta mutaattorin akselia siten, etta yhden
teratappisarjan keskiosa asettuu pistinrenkaan keskelle.

Asenna akselin lukkopuristin ja varmista se lukitussalvalla.

Laske hydraulista sylinteria siten, etta puristin kannattaa
mutaattoria.

Poista saranapuristin ja laakerin suojus.

Poista akselin lukkomutteri (vasenkatinen kierre) kannattaen
samalla tukevasti tuotep&éta ja poista se varovaisesti
mutaattorin akselilta.

Mekaaniset tiivisteet ovat samat yla- ja alaosassa, ja niiden
huoltoon tarvitaan seuraavaa:

» Poista kiinnikkeen O-rengas ja kaikki tiivisteen komponentit,
tiivisteen runko ja tiivisterengas, tukirengas, U-kuppi ja
aaltojousi. Jos kyseessa on kaksitoiminen mekaaninen
tiiviste, toissijainen tiiviste ja jousi tulee poistaa ennen
ensisijaisen tiivisteen purkamista.

e Tarkasta O-renkaat ja tiivistyspinnat naarmujen tai
halkeamien varalta. Jos tiivisteen osat vaativat vaihtamista,
ks. kohtaa sivulla 56 ja 72 tai sivulla 57 ja 70.

 Kun kokoat yksinkertaista mekaanista tiivistettd, aseta
aaltojousi akselille, sen jalkeen tiivisteen tukirengas ja U-
kuppi siten, etta kupin aukko osoittaa kohti akselin runkoa.
Asemoi tiivisteen runko ja asenna kiinnikkeen O-rengas.

04/2012

95-03057 Sivu 37



Huolto

Waukesha Cherry-Burrell

VAROITUS: Vahinkojen
valttamiseksi saman henkilon tulisi
kayttdad hydraulisia ohjaimia ja
ohjata mutaattorin akselia.

Huollonrutiinitarkistuslista
- Vaaka-asennettu
\Votator I

Kuva 22 - Paanpoistotyodkalu

14

15.

16.

17.

18.

19.

20.

* Kun kokoat kaksinkertaista mekaanista tiivistettd, aseta
aaltojousi akselille, sen jalkeen tiivisteen runko ja O-rengas.
Asemoi tiivisteen runko ja asenna kiinnikkeen O-rengas, sen
jalkeen toissijainen tiiviste ja aaltojousi.

» Tarkista kaikki tiivistekokoonpanot ja varmista, ettd ne on
lukittu asentoon ohjaustapeilla ja ettd ne voidaan helposti
puristaa kokoon.

. Kun haluat poistaa ylaosan tuotepaéan, poista akselin suojus,
joka on kiinnitetty neljalla pultilla ja kd&dnna paaté vastapaivaan
jairrota se. Tarkista pdan O-renkaan kunto ennen sen
asentamista takaisin.

Tarkista tuotepaan O-renkaan kunto, voitele se kevyesti ja aseta
paa laakereineen varovaisesti mutaattorin akselille. Laakerin
voitelurenkaan tulisi osoittaa kohti paan tuotepuolta.

Aseta tiiviste paédhan muovisella vasaralla, mikali tarpeen, ja
asenna sitten akselin lukkomutteri ja laakerin suojus.

Sivele kiinnileikkaamista estavaa seosta kayttopaan uriin ja se
seuraavien 3 tuuman alueelle tappiakselin pituudella. Aseta
akseli ja paa takaisin nostoalustaan tarvittaessa.

Kun asennat mutaattorin akselia laitteeseen, ohjaa terat
varovaisesti sylinteriin mutaattorin ollessa kohotettuna.
Mutaattorin akselia taytyy mahdollisesti kaantaa hiukan siten,
etta ura linjautuu moottorin kayttoon.

K&aanna tuotepaatéa vastapaivaan siten, etté pistinkanta lukkiutuu
ja sulje sitten lukkosalpa.

Rasvaa laakeri. (Ei tarvita vaativan kayton Extra Heavy Duty
Votator ll:ssa.)

Tarvittavat tyokalut:

»  Kumi- tai muovivasara

e Suuri, sdadettava vaantotyokalu (2-3/8 tuumaa) tai WCB:n
malli  79-2 vaantdtyokalu saniteettilaitteisiin  akselin
lukkomutterin poistamiseksi

» Kaksi saadettavaa tai kiintoavainta (15/16 tuumaa) laakerin
kiristimen poistamiseksi ei-kayttopaassa

e Yksi 3/8 tuuman mutteriavain ja yksi tavallinen ruuvitaltta
akselin suojuksen poistamiseksi kayttopaassa

e Yksi pieni, tavallinen ruuvitaltta kiinnikkeen O-renkaan
poistamiseksi tiivisteesta

e Paanpoistotydkalu (HRT), osanumero LL121191. (Ks. Kuva
22)

Katkaise ja lukitse virta.

Tyhjenna tuote putkistosta ja katkaise liitanta.

Loysaa pistinkannan salpa ja irrota paa kaantamalla
mydtapaivaan.

Nosta paata ja veda kokonaisuutta ulos noin 1 tuuman verran,
aseta sitten akseli lepaamaan lammonsiirtoputkea vasten.
Poista saranapuristin ja laakerin suojus.

Poista akselin lukkomutteri (vasenkatinen kierre).
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VARO: Jos et kayta

A paanpoistotydkalua, tiivistepinta voi
vahingoittua. Paanpoistotyokalua
kayttamalla estetaan kiintean
tiivistepinnan lohkeaminen akselin
paassa paan poistamisen tai
vaihtamisen aikana.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Tyonna paanpoistotyokalu (HRT) laakerin kautta ja akselin
kierteiseen paéhan, liu'uta sitten paa tydkalun yli siten, ettéa
tiivistepinta ohittaa akselin paan. Ota kiinni tydkalun loppupéésta
ja paasta ja vie se poydalle tai muulle vakaalle tydpinnalle
mydhempaa huoltoa varten tarvittaessa.

Tyodnna muovinen akseliluisto laitteeseen, asenna ylapuolelle ja
pyorita akselia siten, etta luisto on akselin alla. Poista seka
akseli etta luisto laitteesta. Aseta akseli pdydalle tai alustalle.

Poista tuotepaa kayttopaasta (mikéali tarpeen) poistamalla
akselin suojus, joka on kiinnitetty neljalla pultilla. Pydrita paata
vastapaivaan ja irrota se. Tarkista paan O-renkaan kunto ennen
takaisin asentamista.

Mekaaniset tiivisteet ovat samat yla- ja alaosassa, ja niiden
huoltoon tarvitaan seuraavaa:

» Poista kiinnikkeen O-rengas ja kaikki tiivisteen komponentit,
tiivisteen runko ja tiivisterengas, tukirengas, U-kuppi ja
aaltojousi. Jos kyseessa on kaksitoiminen mekaaninen
tiiviste, toissijainen tiiviste ja jousi tulee poistaa ennen
ensisijaisen tiivisteen purkamista.

o Tarkasta O-renkaat ja tiivistyspinnat naarmujen tai
halkeamien varalta. Jos tiivisteen osat vaativat vaihtamista,
ks. kohtaa sivulla 56 ja 72 taisivulla 57 ja 70.

* Kun kokoat yksinkertaista mekaanista tiivistettd, aseta
aaltojousi akselille, sen jalkeen tiivisteen tukirengas ja U-
kuppi siten, etta kupin aukko osoittaa kohti akselin runkoa.
Asemoi tiivisteen runko ja asenna kiinnikkeen O-rengas.

* Kun kokoat kaksinkertaista mekaanista tiivistetts, aseta
aaltojousi akselille, sen jalkeen tiivisteen runko ja O-rengas.
Asemoi tiivisteen runko ja asenna kiinnikkeen O-rengas, sen
jalkeen toissijainen tiiviste ja aaltojousi.

» Tarkista kaikki tiivistekokoonpanot ja varmista, ettd ne on
lukittu asentoon ohjaustapeilla ja ettd ne voidaan helposti
puristaa kokoon.

Tarkasta kaavintaterien kunto ja vaihda tarvittaessa. Asenna

uudet terat silloin, kun akseli on alustalla tai poydalla. Kiinnita

kaksi rivia kaavintaterida mutaattorin yldosaan ja aseta sitten
akselin luisto terien yli. K&&nna mutaattori ja akselin luisto
ympadri, siten etta luisto on pdydan tai alustan pohjalla, ja asenna
sitten toiset kaksi rivia teria yldosaan. Terét asennetaan aina
litted puoli ylospain.

Sivele kiinnileikkaamista estavaa seosta kayttdpaan uriin ja se
seuraavien 3 tuuman alueelle tappiakselin pituudella.

Kayta akseliluistoa ja liu'uta mutaattori lammonvaihtimen
sylinteriin ja nosta mutaattoria kevyesti akselin luiston poistoa
varten.

Tarkista tuotepaan O-renkaan kunto ja voitele se kevyesti.
Vaihda laakeri tuotepaassa, mikali tarpeen. Laakerin
voitelurenkaan tulisi osoittaa kohti p&an tuotepuolta.
Tyonna HRT-tytkalu akselin padhan. Tydnna laakeri tytkalun yli
ja akselille, ndin suojelet kiinteda tiivistepintaa kokoonpanon
aikana.
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Aikataulun mukainen

16. Aseta laakeri perille asti, kayta tarvittaessa muovista vasaraa.

17. Asenna akselin lukkomutteri (vasenkatinen kierre) ja laakerin
suojus, sijoita tuotepaa pistinrenkaan yli ja kdanna
vastapaivaan. Sulje lukitussalpa.

18. Rasvaa laakeri. (Ei tarvita vaativan kayton Erittéin vaativaan
kayttoon Votator Il:ssa.)

Seuraava taulukko on tarkoitettu vain ohjeeksi. Sitéd voidaan joutua
muuttamaan aikataulun sovittamiseksi laitoksen vaatimuksiin.

huolto Laitoksen henkildston tulisi dokumentoida kaikki muutokset.
Taulukko 5: Huoltotaulukko
Huoltovali Komponentti Ehdotettu huoltotoimenpide
Viikoittain Mutaattorin akselin Voitele jokainen osa voitelupistoolilla, noin kolme laukausta.

laakeri

Kéayta sopivaa NLGI luokan-2 laakerirasvaa. (Ei tarvita Erittain
vaativaan kayttoon Votator ll:ssa.)

Akselikokoonpano

Poista akselikokoonpano vahintaan kerran viikossa. Suorita poisto
aina luiston kautta, nain estat pohjateria naarmuttamasta
lammonsiirtoputkea. Vaihda mekaanisen tiivisteen kuoren O-renkaat

Tuoteputki

Tarkista putken sisdpuolen kromipinta ja varmista, etta se on
siled ja kirkas. Jos putkessa esiintyy karheita alueita, jalkia tai
kromipinnoitteen rappeutumista, etsi ja korjaa sen syy. Vaihda
putki tarvittaessa.

Kaapijan terat

Tutki kaapijan terat viikoittain, tai 40 kayttétunnin valein.
Maarittele huoltovali kulumisen méaaran mukaan.

Pida terat hyvassa kunnossa, nain lisaat koneen kayttdikaa ja
saat parhaat tuotantoarvot. Pida varalla taydellista
varaterasarjaa rutiinivaihtoa varten. Kuluneet tai karheat teréat
vahentavat lammaonsiirtoa ja voivat vahingoittaa
lammaonsiirtoputkea.

Vaippa/Varaaja

Tyhjenna keraantynyt 6ljy varaajaosiosta vaaraajan vaipalta. Jos
ammoniakkikuorma pudotetaan varaajasta paivittain, 6ljya
kantautuu sen mukana takaisin.

Kuukausittain

Tulo- ja lahtdéasennukset

Vaihda O-renkaat tulo- ja lahtdasennuksissa kuukausittain, tai
tarvittaessa useammin.

Hammasvaihdemoottori

Tarkista 6ljyn pinta ja lisda 6ljya tarvittaessa.

Puolivuosittain

Jaahdytysaine

Tarkasta 0Oljyn ja/tai pilaavien aineiden varalta.

Laipan O-renkaat

Vaihda O-renkaat vahintaan 12-18 kuukauden valein.

Ennaltaehkaiseva huolto

» Korjaa ongelmat heti, kun ne huomataan.

* Tarkasta laitteisto usein aina tuotteen formuloinnissa tai
kasittelyolosuhteissa tapahtuneiden muutosten seka CIP-pesun
jalkeen.

Sivu 40

95-03057 04/2012



Waukesha Cherry-Burrell Huolto

Mutaattorin akselin laakeri

Kuva 23 - Voitelurenkaan suuntaaminen

* Huomioi ja raportoi aina kaikista epanormaaleista tai
epatavallisista tilanteista.

* Noudata saannéllistd ennaltaehkaisevan huollon aikataulua.
Monet eri tekijat maarittavat aikataulun mukaisen huollon
vaatimat huoltovalit. Kayton vaativuus ja aikataulun mukaisten
seisokkien valinen aika ovat kaksi kaikkein merkittavinta tekijaa.

Kun uudet laitteet huolletaan ensimmaista kertaa, ne tulisi purkaa
jokaisen tuotantoajon jalkeen ja tarkastaa kaikkien nakyvien
kulumien osalta. Naiden alkutarkastusten avulla maaritellaan
prosessihistoria ja ne antavat myos perusteet ennaltaehkaisevan
huoltoaikataulun laatimiselle. Tarkastukset tulisi keskittaa
ensisijaisesti putki-, akseli-, teré- ja tiivistekomponentteihin.
Tavallisten tuotantoajojen aikana kaikki epanormaalit olosuhteet,
kuten epatavallinen melu, vuoto tai taring, tulisi kirjoittaa muistiin ja
ryhty& korjaaviin toimenpiteisiin.

Votator Il:ssa on vain yksi huollettava kuulalaakerikokonaisuus, joka
sijaitsee laitteen vastakkaisessa kayttopaassa. Taman laakerin
voitelu huollon aikana suoritetaan kayttamalla vastakkaisessa
kayttopaassa sijaitsevaa voitelunippaa.

Asenna laakeri voitelurenkaineen linjaan voitelunipan kanssa.

Kayta sopivaa NLGI luokan-2 laakerirasvaa akselin laakeriin. Ala
voitele lilkaa. Liian tiivisti pakatut laakerit ylikuumenevat ja niissa
ilmenee vikoja liian aikaisin.

Voitelutaajuus riippuu vallitsevista olosuhteista; se tehdaan
paivittain, jos se on kosketuksissa veden tai hdyryn kanssa; muussa
tapauksessa viikoittainen voitelu on tavallisesti riittava.

VAROITUS: Ala koskaan upota etumutaattorin akselin
laakeria puhdistusliuokseen tai suuntaa siihen hoyrya.
Puhdista laakeri kuivalla liinalla ja voitele se.

Laakerin tarkastaminen tulisi tehda jatkuvasti. Jos havaitaan
I6ysyytta, vaihda laakeri valittdmasti. Kuluneet laakerit aiheuttavat
akselin poikkeamisen linjauksesta, mika taas aiheuttaa mekaanisten
tiivisteiden ja vaihdelaatikon ennenaikaista kulumista.

Erittain Vaativan kayton Votator Il:n akselin laakeri

Akselin laakeri vaativaan kayttoon tarkoitetussa Erittain vaativaan
kayttoon Votator Il:ssa, joka sijaitsee vastakkaisessa kayttopaassa,
on kestovoideltu laakeri, eika se vaadi voitelua.
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Akselit

Hammaspyorakaytto

Terat

Mekaaniset tiivisteet

Putket

Kaikki akselin pinnat, erityisesti tiiviste- ja laakerialueilla, tulisi pitaa
silein& ja puhtaina. Tulisi my6s noudattaa erityisté huolellisuutta
tiivisteita ja laakereita puhdistettaessa ja huollettaessa, seka
varmistaa ettéd ndma alueet akselilla eivat ole naarmuuntuneet tai
vahingoittuneet.

Akselin huokoisuus voidaan todeta tekemalla akselin kierteiseen
paahan adapteri ja paineistamalla se ilmalla. Huokoset havaitaan
ilmakuplina, kun akseli upotetaan vesikylpyyn. Vuotavat akselit
voidaan korjata WCB:lI&.

Taipuneet tai epatasapainoiset akselit aiheuttavat ennenaikaista
laakerin, tiivisteen ja teran kulumista ja voivat vahingoittaa putken
seinamid. Akselit tulisi tarkistaa suoruuden ja tasapainon osalta
vuosittain.

Vaihteen 6ljyn vaihtamisessa tulisi noudattaa valmistajan
suosituksia. Kun 6ljya tyhjennetéaan, tarkasta se huolellisesti
vieraiden aineiden tai jatteiden varalta, vaihde taytyy ehka huuhtoa
tai vaihtaa.

Kayta voiteluainetta FMO-1100-AW Nord-vaihdelaatikossa.
Sopiva vaihtoehto on 90 painoarvoinen elintarvikeluokituksen
omaava vaihteen voiteludljy.

Tayttokapasiteetti tyhjélle vaihdelaatikolle on 5,71 neljannesgallonaa.

Sellaiset terat, joihin on kehittynyt WCB:n maarityksia suurempi
kallistuma tulisi teroittaa taman kasikirjan ohjeiden mukaisesti.
Vahimmaisteroitusmittoja enemman kuluneet terét tulee vaihtaa.
Kuluneet terat vahentavat lammonsiirtoa, niiden suorituskyky on
huono ja ne voivat vahingoittaa tuoteputkia. Ks. “Kaavintateran
huolto” sivulla 45.

Votator Il lammonvaihtimet on varustettu yksinkertaisilla tai
kaksinkertaisilla mekaanisilla tiivisteilla mutaattorin akselin
molemmissa paissa.

HUOM.: Kaksinkertaiset mekaaniset tiivisteet TAYTYY huuhdella
tiilvistepintojen ylikuumenemisen estamiseksi.

Mekaaniset tiivistepinnat, joissa on lovia, kohoumia, uria tai mita
tahansa muita epanormaaleja ominaisuuksia, taytyy vaihtaa.
Elastomeerit, jotka ovat hauraita, vaantyneitd, leikkaantuneita tai
muuten epanormaaleja, taytyy vaihtaa. Kaikkien elastomeerien ja
tiivisteiden vaihtaminen aina huollon yhteydessa on erittéin
suositeltava kaytanto.

Tavallinen syy putken seindmien vahingoittumiseen on huolimaton
kasittely mutaattorin akselia poistettaessa tai asennettaessa. Akselin
valiluistoa tulisi kayttéda aina kun poistetaan tai asennetaan mutaattorin
akselia vaaka-asennetussa Votator Il:ssa (tai pystyasennetussa
laitteessa vaaka-asennossa). Nain estetdan teran kiinnitystappeja
naarmuttamasta ja vahingoittamasta putken seinamia.

Tavallinen tapa vahingoittaa putken paita on kolhia tai pudottaa
akselitapit akselia poistettaessa tai asennettaessa.

Putket tulisi tarkistaa kulumisen varalta aina, kun akseli poistetaan tai
vahintaan kerran 3 kuukaudessa. Kromatut putket tulisi tarkastaa
kromin lohkeilun varalta. Tavallisesti putkiin kehittyy fonografikuvio
terien kosketuksesta ja pyorimisestd; tallainen fonografinen kuvio on
yleensa silmin nahtavissa, mutta se ei ole merkittéava, ennen kuin se
voidaan havaita koskettamalla. Naarmuuntuminen on merkittévaa
silloin, kun pohjametalli on vioittunut; putken seinaméan karheus on
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Lammadnvaihtoputken
huoltaminen

HUOM.: Korjausty6t tulee suorittaa
likkeessa, jolla on ASME-sertifikaatin
omaavat hitsaajat. Lammonvaihtoputket
ovat ASME-koodattuja osia. Jos korjauksia
ei voida suorittaa ASME-koodatussa
konepajassa, jossa on sertifioidut hitsaajat,
laitteen takuu mitatdityy ja mahdollisesti
myds siihen kohdistuva vakuutus. SPX:lla
on kaikki vaaditut sertifikaatit, joita
tarvitaan ASME-koodattujen osien
korjaamiseen.

selkedsti havaittavissa visuaalisesti ja koskettamalla. Pahoin
naarmuttunut putki tekee puhdistamisen vaikeammaksi, vahentaa
lammonsiirtoa, aiheuttaa huonon suorituksen ja lisda terien kulumista.

Putken kunnostus on ainoa tapa palauttaa sen suorituskyky. Jos
epailet, ettd naarmuuntuminen on lapaissyt putken seindman, laite
voidaan painetestata kaynnistamalla vaipan aine ja tarkkailemalla
putken sisédpuolta vuotojen varalta.

Putket tulisi poistaa aina 12 - 18 kuukauden véalein jadnndsten
poistamiseksi ainepuolelta. Vaipan puolen O-renkaat tulisi vaihtaa,
kun putket asennetaan uudelleen.

My6nnat varmaankin, etta Votator® ja Thermutator®
lammonvaihtimet ovat arvokkaita elementteja tuotantolaitoksessasi.
Paivasta toiseen ne jatkuvasti ja tehokkaasti lammittavat ja
viilentévat tuotteita, joita usein ei voida kasitella milladn muulla
laitteella. Et ehka ole tietoinen siita, ettd nama yksikdt on luokiteltu
paineastioiksi ASME-koodin mukaan, ja ettd SPX on ainoa laitos,
jolla on lupa suorittaa OEM-korjaukset poistettaville putkille, jotka
sdilyttavat edelleen ASME-koodisertifikaattinsa. TAma sertifikaatti on
sinun varmistuksesi siita, etta laite tayttaa sen alkuperaisen
suunnitelman mukaiset paineluokitukset.

Irrotettavat putket ovat kulutusosia, ja ne tulee vaihtaa siind vaiheessa,
kun ne menettavat liikaa metallia. Niiden sisdpinta naarmuuntuu
pyorivien terien vaikutuksesta, ja ne ovat myds potentiaalisesti alttiita
syovyttaville tai hankaaville tuotteille tai puhdistusaineille. Joissakin
tapauksissa kaytetdan kromipinnoitusta mekaanisen
kulumiskestavyyden lisaédmiseen, mutta sekin kuluu lopulta pois, tai
putki vahingoittuu tai naarmuuntuu ja menettaa suorituskykyaan. SPX
voi tutkia putket verraten niita niiden alkuperaisiin piirustuksiin ja
maadritelld, voidaanko ne hioa siten, etta sisdpinta saadaan jalleen
sileéksi sdilyttéden kuitenkin riittévan seinaméan paksuuden ASME-
koodin tayttavien laskelmien mukaisesti. Irrotettavat putket, jotka ovat
liian kuluneita korjattaviksi, saatetaan kayttokelvottomiksi
laitoksellamme asiakkaan turvallisuuden takaamiseksi.

Irrotettavan putken rikkoutuminen kayton aikana voi olla @arimmaisen
kallis ja vaarallinen tapahtuma. Hiljattain sattuneessa tapauksessa
irrotettava putki hiottiin konepajassa, jolla ei ollut siihen valtuuksia ja
putken seinamista poistettiin likaa metallia. Adrimmaisen ohueksi hiottu
putken seindma taipui tuotteen ja kaavintateran reunan aiheuttaman
paineen vaikutuksesta siten, etté lopulta yksi teristé lapaisi putken ja repi
siihen reian. Taman tapaisen vahingon seurauksiin saattaa kuulua:
tuotteen kontaminaatio - jolla on vahingollinen vaikutus; tuotteen
kiertaminen valiainejarjestelman kautta, kuten
jaéhdytyskompressoriasennuksessa; ja/tai vaarallisten aineiden, kuten
ammoniakkijadhdytysaineiden paasy tuotantolaitokseen! Vaikka nama
eivat olisikaan suuria riskeja sinun sovelluksellesi, tuotantolinja
joudutaan pysayttamaan tai sita joudutaan kayttamaan alemmalla
kapasiteetilla tietyn ajan, kunnes saadaan vaihtoputki.

Kun putket korjataan ammattitaitoisesti SPX:n toimesta, se on jo
sinansa jarkevaa, mutta siitd on myds muuta, potentiaalista hyotya.
ASME-sertifikaatin sailyttdmisen ansiosta taytat edelleen paikallisten
ja kansallisten maaraysten vaatimukset, riippuen laitoksesi
sijainnista. Se on myds vaatimuksena useimmissa liiketoiminnan
vakuutussopimuksissa, joten asianmukaisella menettelylla suojelet
yhtiétasi potentiaalisilta sakoilta ja tappioilta, joita vakuutus ei kata.
Kun panokset ovat nain korkeat, putkien korjauttaminen SPX:lla on
vain pieni panos.
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Tuotepuoli

Kromattujen nikkeliputkien
tal ruostumattomien
terasputkien
tarkastaminen

Ruostumattomien
terasputkien
tarkastaminen

Vaipan puoli

Lammonvaihtimen putki on suunniteltu kestamaén pitkaaikaista
kayttoa vahaisella huollolla.

Jos putket kuluvat ennenaikaisesti, syyna voi olla yksi tai useampia
seuraavista:

* Jos et kayta akselivalid mutaattorin akselia poistaessasi, saattaa
putken seindma naarmuuntua tai kovertua.

e Huolimaton terien kokoonpano ja asentaminen.
*  Akselin py6riminen ilman tuotetta tai tuotevirtausta.

e Vaaran pesuaineen kayttaminen, tai pesuaineen kayttaminen
vaarin.

* Akselien kdynnistdminen, kun putkissa on jaykistynytta tai
jAhmettynytta tuotetta.

e Vaipan aineen virtauksen kaynnistaminen (ammoniakki, freoni,
hoyry, vesi, jne.), ennen tayden tuotevirran kynnistymista
kayttopaineilla.

» Putkia ei puhdisteta tuotteesta jokaisen kayton jalkeen.

e Toiminnan kaynnistaminen ennen hiukkasten liukenemista,
kuten suola, sokeri, pesuaineet, jne.

» Tylsien terien kayttdminen, tai sellaisten terien kayttaminen,
jotka on teroitettu alle vahimmaisleveysmaaritysten.

*  Muiden kuin Waukesha Cherry-Burrellin toimittamien terien
kayttdminen.

*  Kuluneet mutaattorin akselin laakerit.

Jokaisen kaavintaterien tarkastuksen aikana tarkasta putken
sisdpinta mahdollisen naarmuuntumisen, kovertumisen ja karheuden
varalta. Kun pinnoituksen pinta on vahingoittunut tai kulunut puhki,
se voidaan kromata uudelleen Waukesha Cherry-Burrellin
alkuperaisten maaritysten mukaiseksi. WCB:lla on laitteisto ja
tuotetuntemus putken korjaamiseen siten, etta se tayttaa jalleen
tehdasmadritykset ja maarittaa, tayttaako putki edelleen ASME-
vaatimukset.

VARO: Happopitoisia puhdistusaineita ei  suositella
kromatuille nikkelistd valmistetuille [Amménsiirtoputkille.
Puhdistusaineiden tulee olla yhteensopivia lammonvaihtimen
elastomeerien kanssa.

Jokaisen kaavintaterien tarkastuksen aikana tarkasta putken
sisdpinta mahdollisen naarmuuntumisen, kovertumisen ja karheuden
varalta. Vahaiset naarmuuntumat, vahaiset kovertumat ja karheus
voidaan poistaa hiomalla putki ja sitten kiillottamalla se. Riippuen
putken karsimasté vahingosta, Waukesha Cherry-Burrell saattaa
pystyé hiomaan putken uudelleen siten, etté se tayttdéd ASME-
koodien maaritykset.

HOyrya, vetta tai nestetta kayttaville laitteille

Lammonsiirtoputken vaipan puolessa on sinetoity kuori, jonka avulla
valiaineen virtaus kiertdd putken ympari. Jos se peittyy vieraaseen
aineeseen ja lAmmonsiirto vahenee, voidaan se puhdistaa
pumppaamalla hiiliterédsvaippaan yhteensopivaa pesuliuosta noin
100 gmp nopeudella. Taméan puhdistusprosessin suoritusvali
vaihtelee suuresti eri laitteistojen valilla.
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Laippojen puhdistaminen

Vuototestaus

Kaavintateran huolto

Kuva 24 - Kaavintateran poistaminen

Jaahdytysainetta kayttaville laitteille

Lammonsiirtoputken vaipan puoli likaantuu 6ljyn ja lietteen
vaikutuksesta ajan my6ta ja estdd nain lAmmon siirtymista
tehokkaasti. Tasséa putkessa ei ole sinetditya virtauskierretta ja se
voidaan puhdistaa poistamalla se vaipasta. Se tulisi poistaa
puhdistamista varten aina 12-18 kuukauden vélein.

HUOM.: Jos aiot puhdistaa putken milla tahansa muulla tavalla, kuin
aikaisemmin mainituilla aineilla ja menetelmilla, ota yhteytta
asiakaspalveluun.

Poista O-renkaat ja puhdista urat huolellisesti kaikista jaénteisté ja
kertymista. Ole varovainen kun puhdistat laippoja, ne muodostavat
osan laitteen tiivistemekanismia.

Asenna uudet O-renkaat aina, kun laite on purettuna.
HUOM.: Vaihda O-renkaat aina 12-18 kuukauden vélein.

Voitele O-renkaat.

Jokainen sylinteri on taysin testattu vuotojen varalta tehtaalla. Se on
tarpeen tarkistaa vuotojen varalta jadhdytysjarjestelmassa joka
kerran, kun putkisto avataan ilmakehélle huoltoa tai korjausta varten.

VAROITUS: Ala avaa venttiileja tai tarkista vuotojen varalta,
ennen kuin sahkojarjestelman tarkistus on suoritettu.
Henkilokunnan taytyy kayttda suojalaseja ja suojavaatteita.

Teran tarkastaminen

Terat tulee tarkastaa kulumisen ja vasymisen varalta, tai halkeamien
varalta tapin kohdalla ja ne tulee vaihtaa uusiin, jos ne ovat
vioittuneet. Jos vahingoittuneita terié ei vaihdeta, tuloksena voi olla
niiden rikkoutuminen, mik& taas voi vahingoittaa muita teria tai
lammonsiirtoputkea ja teran hiukkasia saattaa joutua tuotteeseen.

VARO: Suuria happo- tai kaustisten aineiden pitoisuuksia
tulisi  valttdd, jos kaytetddn muovisia kaavintateria.
Puhdistusaineiden tulee olla yhteensopivia lammonvaihtimen
elastomeerien kanssa.

Kaavintateran poistaminen ja vaihtaminen

1. Poista kaavintaterat nostamalla ylos ja vetamalla ne pois
tapeilta. PEEK-terissa on lukitusurat.

2. Nostamisen jalkeen tyonna oikealle, ennen kuin vedat ne pois
tapeilta.

HUOM.: Terat tulisi pitdd samassa asennossa mutaattorin akselilla
koko teran kayttéian ajan. Varmista, ettd terdt poistetaan ja
asennetaan samaan paikkaan akselilla.

Suorita samat toimenpiteet painvastaisessa tarkoituksessa
asentamista varten. Varmista, etta viistoreuna asennetaan akselia
kohden.
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1-3/8" min. 4-1/2" akselin lapim.
1-1/2" min. 4"; akselin lapim

1/8 muoville
1/16 terakselle
(maks. kallistuma)
45 astetta . :

S /

HE100-038

Kuva 25 - Terén kuluminen ja
teroittaminen

Kaavintateran kuluminen

Kuluneet terat vahentavat lammonsiirtotehokkuutta ja voivat
aiheuttaa liiallista kulumista tuoteputken seindmassa.

Kun kaavintaterat kaapivat lammonsiirtoputken sisapintaa, ne
kuluvat putken muotoisiksi. Kosketusalueelle kehittyy tasainen pinta,
jota kutsutaan kannaksi ja ulkoneva reuna sille teran puolelle,joka
osuu putken seindmaa vastaan. Ks. Kuva 25.

Terat tulee huoltaa mahdollisemman hyvan suorituskyvyn
saavuttamiseksi. Kun terdn kanta saavuttaa enintéén 1/16" (1,6 mm)
metalliterissa tai 1/8" (3,2 mm) muoviterissa, ne tulee vaihtaa tai
teroittaa uudelleen.

Teran teroittaminen

Kaavintaterat voidaan teroittaa useilla eri tavoilla, teran materiaalista
riippuen.

Paras tapa on kayttaa suuren nopeuden 45°-leikkuria ja laitetta, joka
pitdé teran takaosan kohtisuorassa leikkuureunaan néahden. Teran
leikkuureunan tulisi olla samansuuntainen teran takapinnan kanssa
1/64" sisalla.

Uusi, yleiskayttotera on 2 tuumaa levea ja 6 tuumaa pitka.

Mutaattorin akseleille, jotka ovat 4-1/2 tuuman lapimittaisia tai
suurempia, terad ei tulisi teroittaa alle 1-3/8 tuuman terénleveyteen.

Mutaattorin akseleille, jotka ovat 4 tuuman lapimittaisia, teraa ei tulisi
teroittaa alle 1-1/2 tuuman teranleveyteen.

Ruostumattomat terésterat 5-1/4 tuuman mutaattorin akseleille ovat
mitoiltaan 1-9/16 x 23-29/32. Vahimmaisleveys teroittamisen jalkeen
on 1-3/8 tuumaa ja teroitusreuna on 15-asteen kulmassa.
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Vaaka-asennetun
Votator Il:n huolto

Kuva 26 - Saranoidun kiristimen
poistaminen

Kuva 27 - Akselin lukkomutterin
poistaminen

Kuva 29 - Akselin poistaminen

Kuva 30 - Akselin kayttopaéan
poistaminen

VAARA: Ennen huoltotdiden suorittamista Votator ll:lla,
@ varmistuslukitse koko laitteisto.

Akselin poistaminen - vaaka-asennettu yksikko

1. Varmista, ettd kaikki syottélinjat laitteeseen on suljettu, lukittu ja
varmistuslukittu.

Irrota tuotteen putkiston ja tiivisteen huuhtelulinjojen kytkennéat.
Kaanna paata OFF-suuntaan, kunnes tunnet sen irtoavan.

Veda paa- ja akselikokonaisuus ulos noin yhden (1) tuuman
verran.

5. Poista saranoitu kiristin, joka pitaa akselin mutterin suojusta
paikallaan. Ks. Kuva 26.

6. Poista akselin lukkomutteri. (Lukkomutterissa on vasenkatinen
kierre). Ks. Kuva 27.

7. Tyonnd HRT-tyokalu siten, kun on esitetty kuvassa Kuva 28 ja
liu'uta paa ja laakeri pois akselilta kiinte&n tiivistyspinnan
suojaamiseksi purkamisen aikana.

TyoOkalun pieni paa

kiinnittyy akselin

kierteeseen (naytetty B
HRT-tyokalu pois paikaltaan)

l Mutaattorin akseli

HE100-119 u

Kuva 28 - Paanpoistotydkalun (HRT) kaytto

8. Nosta akselia niin, ettd akselin poistoluisto voidaan asettaa
akselin ja putken valiin.

HUOM.: ALA KOSKAAN poista mutaattorin akselia ilman akselin
poistoluiston kayttamistd. Muussa tapauksessa tuloksena voi olla
lammonsiirtoputken vahingoittuminen pysyvasti.

9. Liu'uta akselin poistoluisto putkeen.

10. Veda akseli ja akselin poistoluisto putkesta yhtend yksikkona.
Na&in varmistetaan, ettéd putki ei naarmuunnu akselia
poistettaessa.
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Kuva 31 - Kaavintateran poistaminen

Kuva 32 - Kayttopaan O-rengas

Kuva 33 - Mekaanisen tiivisteen
asentaminen

Kuva 34 - Linjaa akselin urat
hidastusvaihteen kanssa

11. Poista kaavintaterét ja huolla tarpeen vaatiessa. Ks.
“Kaavintateran huolto” sivulla 45

HUOM.: Terét tulisi pitdd samassa asennossa mutaattorin akselilla
koko teran kayttéian ajan. Varmista, ettd terat poistetaan ja
asennetaan samaan paikkaan akselilla.

Akselin asentaminen - Vaaka-asennettu yksikko

1. Jos kayttbpuolen paa on poistettu, varmista, ettd O-rengas (Ks.
Kuva 32, Kohde A) on asennettu vastakkaiseen kayttopaahan.
Voitele kevyesti.

2. Asenna kayttopaa (mikali tarpeen).

3. Asenna mekaaninen tiiviste kayttopaan akselille, kuten on
esitetty kuvassa Kuva 33. ks. “Mekaanisen tiivisteen huolto”
sivulla 56.

4. Asenna kaikki kaavintaterat mutaattorin akselille.

HUOM.: Terét tulisi pitdd samassa asennossa mutaattorin akselilla
koko teran kayttdéian ajan. Varmista, ettd terat poistetaan ja
asennetaan samaan paikkaan akselilla.

5. Aseta akseli akselin poistoluistoon.

6. Sivele kiinnileikkaamista estavaa seosta kayttopaéan uriin ja
seuraavien 3 tuuman alueelle tappiakselin pituudella.

7. Tyonna akseli ja akselin poistoluisto putkeen yhtena yksikkona.
N&in varmistetaan, ettéd putki ei naarmuunnu akselia asetetaan
takaisin.

8. Tyonna akselin ura osittain hidastusvaihteeseen. Akselia joutuu
ehka kaantamaan hiukan siten, etta urat asettuvat
hidastusvaihteeseen. Ks. Kuva 34.

9. Nosta akselia hiukan luiston poistamiseksi.
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10. Varmista, ettd O-rengas (Ks. Kuva 35, Kohde A) on asennettu
vastakkaisen kayttopuolen paahéan. Voitele kevyesti.

Kuva 35 - Vastakkaisen kayttopaan
O-rengas

11. Asenna vastakkaisen kayttopuolen paa suorittamalla p&aan
poistoa koskevat toimenpiteet painvastaisessa jarjestyksessa.

12. Asenna akselin laakeri padhan. Asenna HRT-paanpoistotydkalu
akselin paahan ja liu'uta paa ja laakeri akselille. Poista HRT-
tyokalu.

13. Tyonna laakeriholkki paikalleen ja varmista se kiristimell&.

14. Asenna akselin mutteri akselille (mutterissa on vasenkéatinen
kierre) ja kirista mutteri laakerin sisérataa vasten.

Kuva 36 - Asenna paan akselin laakeri

15. Nosta akselia ja paata, aseta ne putken renkaan ylle ja asemoi
pistinsuljin. Sulje lukitussalpa ja varmista se kiristamalla salvan
pidatinmutteri.

Kuva 37 - Akselin lukkomutterin
asentaminen

16. Asenna kaikki tuotteen liitdannat ja tiivisteen huuhtelun putkisto.
17. Tarkasta laite ja varmista, ettéa kokoonpano on oikea.

18. Poista varmistuslukitus. Valmistele laite toimintaa varten.

Kuva 38 - Saranoidun kiristimen
asentaminen
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suorittamista Votator ll:lla,

@ VAARA: Ennen huoltotdiden
varmistuslukitse koko laitteisto.

VAARA: Ennen l[amménvaihtimen
@ putken poistamista vaipasta, kaikki

jaddhdytysaine tulee tyhjentaa

vaippakokoonpanosta.

Kuva 39 - Vaipan pulteille vievan putken
poistaminen

Kuva 40 - Putken poistaminen

Lammaonvaihtimen putken poistaminen - Vaaka-
asennettu yksikko

1. Varmista, ettd kaikki syottélinjat laitteeseen on suljettu, lukittu ja
varmistuslukittu.

2. Varmista, etta koko laite on tyhjennetty nesteisté (tuote,
viillennysaine, jadhdytysaine, jne.)

3. Poista mutaattorin akseli ja kdyttbpuolen paa tasséa osiossa
kuvatulla tavalla.

4. Poista lukitussalpa ja muut osat, jotka pitavat etukantta
paikallaan.

5. Poista kahdeksan (8) 3/8-tuuman pulttia, jotka pitéavat
irrotettavaa putkea vaipassa. Ks. Kuva 39.

6. Ota nelja (4) pulttia ja kierréa ne “B” reikiin. “B” reiét sijaitsevat
kellotaulupaikoissa 12, 3, 6 ja 9. ALA KIRISTA!

7. X-kuviota noudattaen kirista pultit vahitellen putken vetamiseksi
vaipasta. Kiinnitarttuneiden kohtien selvittdmiseen tarvitaan
voimaa.

Jos putki ei lahde vetaytymaan vaipasta kun pultteja
kiristetaan, keskeytéa toimenpide ja toimi seuraavasti:

* Varmista, ettéd tuotep&a on poistettu kayttopaasta.

e Aseta puupala putken kayttépaan yli ja sitd painaen pakota
putkea vastakkaista kayttopaata kohden.

e Kun putki on irronnut, kayta pultteja ja suorita poistaminen
loppuun.

» Jos putkea ei saa irtoamaan, ota yhteytta SPX:aan.

8. Veda putki ulos vaipasta. Ole varovainen ja vélta vaipan
sylinterin siirtymista lammonsiirtoputken poistamisen
yhteydessa. Merkitse putki ja vaippa siten, etta putki voidaan
asentaa uudelleen samaan vaippaan. Ks. Kuva 40. BWS- tai
nestelaitteissa asenna uusi tiivistysrengas.
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Kuva 41- Asenna putki vaipan pultteihin

Pystyasennetun
Votator Il:n huolto

Kuva 42- Hydraulisen varren
paikantaminen poistamista varten

Lammaonvaihtimen putken asentaminen - Vaaka-
asennettu yksikko

1.

7.
8.
9.

Tarkasta vaipan sylinterin sisapuoli ja pyyhi pois lika ja
epapuhtaudet.

Voitele tiivistyspinnat vaipan sylinterin sisédpuolella ja asenna
uudet O-renkaat putkeen.

Tyonna varovaisesti putki vaipan sylinteriin. Lammaonvaihtimen
putken tukitappien tulisi olla kello 5 ja kello 7 asennoissa sisdan
tydntamisen aikana.

Tyonna putki sylinteriin niin pitkalle, kuin se menee.

Kierrd kahdeksan (8) 3/8-tuuman pulttia lammonvaihtimen
putken laipan lapi vaipan sylinteriin.

Kirista pultit ristikk&in, kunnes putki istuu hyvin alhaalla vaipan
sylinterissa.

Kirista pultit 240 in-lbs (20 ft-lbs) vaantdmomentilla.
Asenna etukansi.

Asenna salvan osat.

10. Asenna kayttépuolen paa.

11. Asenna akseli (mekaanisilla tiivisteilla).

12. Asenna vastakkainen kayttbpuolen paa.

@ VAARA: Ennen huoltotdiden suorittamista Votator Il:lla,

varmistuslukitse koko laitteisto.

Akselin poistaminen - Pystyasennettu yksikko

1.
2.

Tyhjenna kaikki tuote yksikodsta.

Irrota tuotteen putkiston kytkennat vastakkaisesta kayttopuolen
paasta.
Laske hydraulisen nostimen vartta siten, etté varsi voidaan

asettaa vastakkaisen kayttopuolen paan alle. (Ks. Kuva 42,
Kohde A).

Nosta hydraulisen nostimen varsi juuri vastakkaisen
kayttdpuolen paan alapuolelle (Ks. Kuva 42, Kohde B) ja aseta
nostotappi (Ks. Kuva 42, Kohde C) siten, ettd se osuu akselin
mutteriin.

Nosta vartta siten, ettéa tappi kiinnittyy paassé ja koskettaa
kevyesti akselin mutteria vasten.

f VAROITUS: Ala siirrd salpaa tai 16ysda mutteria lukitusta

asennosta ilman hydraulisen jalustan sijoittamista paan alle.
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Irrota lukitussalpa.

Paassa on ON-OFF -kaiverrus sen kehalla, juuri tuotteen lahdén
ylapuolella. Kéanna paata OFF-suuntaan, kunnes se irtoaa.

8. Laske paata, kunnes hydraulinen tanko on taysin ulosvedettyna.
Ks. Kuva 44.

9. Kun akseli on ala-asennossa, voi terét poistaa akselilta.

HUOM.: Terat tulisi pitdd samassa asennossa mutaattorin akselilla
koko teran kayttéian ajan. Varmista, ettd terat poistetaan ja
asennetaan samaan paikkaan akselilla.

Kuva 43 - Lukitussalvan irrottaminen

10. Jos akseli aiotaan poistaa laitteesta, nosta paa ja akseli pois
nostotapista ja liikuta paata poispéain laitteesta saman aikaisesti,
kuin toinen henkilé ohjaa akselin urapaan ulos laitteesta.

11. Aseta akselin ja paan kokoonpano poydalle tai sopivaan
kehykseen huoltoa varten.

12. Kaavintaterat voidaan poistaa ja huoltaa saman aikaisesti.
Akselin asentaminen - Pystyasennettu yksikko

1. Tarkista O-renkaan kunto paéssa ja voitele se kevyesti. Kokoa
paa akselille, mikali tarpeellista, noudattaen ohjeita kohdassa
“Akselin asentaminen - Vaaka-asennettu yksikkd” sivulla 48.

Kokoa péé akselille.

Sivele kiinnileikkaamista estavaa seosta kayttdpaan uriin ja se
seuraavien 3 tuuman alueelle tappiakselin pituudella.

Liu'uta akselin uritettu paa laitteeseen.

Nosta paa nostotappiin.

Kuva 45 - Paa asennettuna tappiin

Kuva 44 - Taysin ojennettu akseli 6. Asenna kaavintaterat,

HUOM.: Terét tulisi pitdd samassa asennossa mutaattorin akselilla
koko teran kayttéian ajan. Varmista, ettd terdt poistetaan ja
asennetaan samaan paikkaan akselilla.
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Kuva 46 - Linjaa yksi
teranlinjaustydkalun puolikas

Kuva 47 - Teranlinjaustydkalu
asennettuna

Kuva 48 - Sulje lukitussalpa

7.

Jos kaytat valinnaista teranlinjaustytkalua, asenna se
lammaonsiirtoputken pistinrenkaalle. Aseta kumpikin renkaan
puolikas pistimeen ja kdanna sité yhtena kappaleena.

Nosta akselia hitaasti tyontaen teria akselille samalla, kun
akseli- ja terdkokonaisuutta tydbnnetaan putkeen.

HUOM.: Jos nostin jaa kiinni, KESKEYTA toimenpide ja laske
hydraulista painetta. Tarkista, etté terét eivat ole tulleet kokonaan
ulos eivatka sido linjaustydkalun reunaa. Jos nain tapahtuu, tarkista
terat ja vaihda tarvittaessa. Kaynnista nostin uudelleen ja ohjaa terat
varovaisesti linjaustytkaluun.

9.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

Jos teran linjaustydkalua ei kdyteta, hydraulista nostinta
ohjaavan henkilon tulisi kayttaa yhta katta ohjatakseen kukin
terapari putkeen.

Kun akseli nostetaan hidastusvaihteeseen, saattaa olla tarpeen
kaantaa akselia kevyesti niin, ettéd urat osuvat oikein.

Jatka akselin nostamista, kunnes paa on noin kuusi (6) tuuman
paassa kiinnittymisesta.

Sitten kun viimeinen terapari on putkessa, poista linjaustydkalu
mikali sita kaytettiin.

Jatka p&én nostamista hitaasti, linjaa pd&n hampaat putkessa

oleviin valeihin. Nosta ja k&d&nna p&ata siten, ettda hampaat
kiinnittyvat ja tuoteportti osoittaa eteenpdin.

Sulje lukitussalpa. Ks. Kuva 48.

Asenna tuoteputkisto ja sahkokytkennat.

Lammadnvaihtimen putken poistaminen - Pystya-
sennettu yksikko

Hydraulista nostinta pystyasennetussa yksikdssa voi kayttaa
[Ammonvaihtimen putken poistamiseen laitteen vaipasta.

VAARA: Ennen lammdonvaihtimen putken poistamista vaipasta,
kaikki jagdhdytysaine tulee tyhjentaa vaippakokoonpanosta.

Poista mutaattorin akseli laitteesta tassa osiossa kuvatulla
tavalla.

Poista akseli ja paa hydraulisesta nostimesta.

Aseta kokoonpano pdydalle tai huoltokehikkoon.

Poista kaytetyn puolen tuotepaa.
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5. Poista kolme (3) pulttia, jotka pitéavat vaipan etukuorta
paikallaan.

6. Poista ei-kaytetty tuotepaa mutaattorin akselilta.

Kuva 49 - Poista vaipan etukannen
pultit

7. Kiinnita p&é uudelleen putkeen. Ks. Kuva 50. Kiinnita akselin
mutterin suojus ja kiristin takaisin paikalleen ja kayta nostinta ei-
kaytetyn puolen p&aan sijoittamiseen.

8. LOysaa pultit vaipan laipassa.

9. Laske paata hiukan hydraulisella sylinterilla siten, etta putki
paasee liikkumaan alaspain.

HUOM.: Putki saattaa liukua ulos helposti, tai se saattaa vaatia
pakottamista.

Kuva 50 - Pda uudelleen asennettuna

10. Laske nosturin vartta hiukan, jotta putki paésee liikkumaan
alaspéain. Putken laipassa on kierteet vakiruuveille kellotaulun
kohdissa 12, 6, 3 ja 9. Kierra kaksi (2) pulttia joko asentoihin 12
ja6,tai3jag.

11. Kirista pultteja noin 1/2 kierrosta vuoronperaan kummallakin
puolella, kunnes laippa irtoaa vaipasta. On ehka tarpeen laskea
hydraulisen sylinterin jalustaa hiukan samalla, kun poistat
putkea vaipasta.

Kuva 51 - Aseta vakiruuvit

Sivu 54 95-03057 04/2012



Waukesha Cherry-Burrell

Huolto

Kuva 52 - Laske putki alas ja huolla

12.
13.
14.
15.

16.

Laske paé- ja putkikokoonpano alas ja huolla tarpeen mukaan.
Voitele ja asenna uudet O-renkaat putken molempiin paihin.
Asenna uusi tiivistysrengas (hoyry- tai nesteputkiin).

Kun haluat asentaa putken takaisin, suorita toimenpiteet
painvastaisessa jarjestyksessa.

Kirista pultit 240 in-lbs (20 ft-lbs) va&dntdmomentilla.

HUOM.: Varmista, ettd putken laipan reidt on suunnattu siten, etta
ne ovat linjassa vaipassa olevien reikien kanssa.
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Mekaanisen tiivisteen
huolto

Yksitoiminen mekaaninen
tiiviste

Kuva 53 - Tiivisteen paéan siseen
poistaminen

HE100-099

%

e
2////}#/:”””,.

Kuva 54 - Reunan tiivisteen
suuntaaminen

Kuva 55 - Paina sise alas tasaisesti
molemmilla kasilla

Mekaaniset tiivisteet Votator Il:ssa ovat samat seka laitteen ei-
kaytetylla ettéd kaytetylla puolella. O-renkaat ja tiivistemateriaalit on
valittu tuotteen maaritysten mukaisesti. Osalistoissa on esitetty
useita vaihtoehtoja alkaen kohdasta sivulla 63.

Ennen vuotta 2005 toimitettuihin laitteisiin asennettiin joko
yksitoiminen tai kaksitoiminen mekaaninen tiivistekonfiguraatio. Jos
haluat ndhda yksityiskohtaisen kaavio osista, ks. “Yksitoiminen
mekaaninen tiiviste” sivulla 72.

Tiivisteen siseen poistaminen ja asentaminen

Tiivisteen paéan sise, joka sijaitse tuotepaéassa, poistetaan
naputtamalla tiivisteen takaosaa muovipalalla tai puikolla. Varmista,
etta pidat kiinni siseesta tai kaytat pehmeaa liinaa ja otat sen kiinni
putoamisen valttamiseksi poistettaessa.

HUOM.: Valttadksesi tiivistyspinnan vahingoittumisen, ala aseta
tiivistepintaa alas mitaéan pintaa vasten huollon aikana.

Jos mekaaninen tiiviste aiotaan huuhdella, reunan tiivisteen jouset
tulisi poistaa tapin paiden suojaamiseksi mutaattorin akselilla.
Asenna tiiviste paastdasentoon, kuten on esitetty kuvassa Kuva 54.

Kun haluat asentaa uuden siseen, voitele O-renkaat ja sisépuolen
reika. Tydnna paahan kayttaen tasaista voimaa pinnassa. Pinta tulee
suojata muovilla vahinkojen valttamiseksi.

Aikaisemmin kaytetty tiivisteen rungon sise
(pyorivan tiivisteen sivu)

Py0rivaa tiivistepintaa kutsutaan tiivisteen rungon siseeksi. Tamé
osa kuluu nopeammin kuin tiivisteen paan sise. O-rengas pitaa
siseen paikallaan tiivisteen rungossa.

HUOM.: Ala kayta voiteluainetta tiivisteen rungon siseen O-
renkaassa, silla siseen tulee pysya paikallaan runkoon n&hden.
Tarpeen vaatiessa voi vetta kayttaa voiteluaineena.

Tiivisteen sise on symmetrinen ja se voidaan kaantad ympari, jos
toinen puoli naarmuuntuu.

Tiivisteen runkoa pitda paikallaan mutaattorin akselilla kaksi
tiivisteen ohjaustappia. Molempien tulisi olla 3/32 tuumaa (+/-0,015)
akselitapin pinnan ylapuolella. On erittain tarkeda, ettd nama tapit
eivat pyoristy reunoiltaan ja etté niiden mitat pysyvat ennallaan. Jos
tapit ovat korkeammalla kuin 3/32", tiiviste juuttuu kiinni; jos tapit ovat
lian matalalla, runko paasee pyérimaan. Ks. Kuva 57.

Asenna tiivisteen rungon sise tiivisteen runkoon seuraavasti:
1. Aseta O-rengas tiivisteen runkoon.

2. Tydnna tiivisteen rungon sisetta alaspain tasaisesti molemmilla
kasilla, kunnes se on pohjassa. Ks. Kuva 55.

Sivu 56
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Yksinkertaisen mekaanisen tiivisteen asentaminen

T
Sen jalkeen, kun paan sise ja rungon sise on asennettu, jaljella
olevat komponentit asennetaan seuraavasti:

1. Aseta aaltovalilevyjousi (Ks. Kuva 56, Kohde A) akselille.
2. Asenna tiivisteen varmuusrenga. (Ks. Kuva 56, Kohde B).

3. Asenna U-kuppitiiviste siten, ettd aukko on kohti tuotepuoilta,
kuten on esitetty kuvassaKuva 56, kohde C.

4. Aseta tiivisteen runko (Ks. Kuva 56, Kohde D) akselille linjaten
urat tiivisteen ohjaustappien kanssa.

L

HE100-084

Kuva 56 - Tiivisteen komponenttien
suuntaus

5. Asenna "kiinnike"-O-rengas (Ks. Kuva 57, Kohde E) akselille
siten, etta se pitdad pyorivia osia yhdessa.

6. Tarkasta tiiviste ja varmista, etta se liikkuu vapaasti jousella ja
etté ohjaustapit pitavat sen paikallaan mutaattorin akseliin

nahden.
Kuva 57 - Asenna kiinnikkeen O-rengas
Yksiosaiset ja Jos haluat nahda yksityiskohtaisen kaavion osista, ks.
. . “Kaksitoiminen mekaaninen tiiviste” sivulla 70. Ennen vuotta 2005
kaksinkertaiset toimitetuissa laitteissa oli irrotettava tiivisteen rungon sise, alla
mekaaniset tiivisteet kuvatun mukaisesti. Vuonna 2005 kaikki yksinkertaiset ja

kaksinkertaiset mekaaniset tiivisteet varustettiin yksiosaisella
ensisijaisen tiivisteen rungolla. Vuodesta 2012 alkaen toimitetaan
uusi tiivisteen rungon design, jossa on irrotettava kulutuspinta.

Ensisijaisen/toissijaisen tiivisteen paan
siseen poistaminen ja asentaminen

Ensisijaisen tiivisteen paan sise, joka sijaitse tuotepaassa,
poistetaan naputtamalla tiivisteen takaosaa muovipalalla tai puikolla.
Se sisdltaa toissijaisen tiivisteen paan siseen ja nama kaksi osaa
voidaan poistaa kokonaisuutena tai erikseen, silla toissijainen rengas
on kiinnitetty ensisijaiseen O-renkaalla. Varmista, etta pidat kiinni
siseesta tai kaytat pehmeaa liinaa ja otat sen kiinni putoamisen
valttdmiseksi poistettaessa.

HUOM.: Valttadksesi tiivistyspinnan vahingoittumisen, ala aseta

L . tiivistyspintaa alas mitéaan pintaa vasten huollon aikana.
Kuva 58 - Tiivisteen p&an siseen

poistaminen
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7
HE100-120 ; 5 g

Kuva 59 - Tiukennuslaipan ja istukan
poistaminen

HE100-122

Kuva 62 - Tiivisteen asentaminen

Kun haluat asentaa uuden ensisijaisen tai toissijaisen siseen, voitele
O-renkaat ja sisapuolen reikd. Tyonna paahan kayttéden tasaista
voimaa pinnassa. Suojaa pinta muovilla vahingoittumisen
valttamiseksi.

2012 Ensisijaisen/toissijaisen tiivisteen
paan siseen poistaminen ja asentaminen

Vuodesta 2012 alkaen toimitetussa ensisijaisen tiivisteen paan
siseessé on kaksi osaa, tiukennuslaippa ja istukka, mutta se
poistetaan tydntamalla erityiselld tiivisteen asennus/poistotydkalulla,
osanumero 130007+ (Ks. Kuva 60).

HE100-115

Kuva 60 - Tiivisteen asennus/poistotydkalu

Tiukennuslaippa sisaltaa toissijaisen tiivisteen paan siseen, mikali
sellainen on, ja se on kiinnitetty ensisijaiseen O-renkaalla. Varmista,
etta pidat kiinni siseesta tai kaytat pehmeaa liinaa ja otat sen kiinni
putoamisen valttamiseksi poistettaessa.

HUOM.: Valttaaksesi tiivistyspinnan vahingoittumisen, &la aseta
tiivistyspintaa alas mitdan pintaa vasten huollon aikana.

Kun asennat uuden ensisijaisen tai toissijaisen siseen, voitele kaikki
O-renkaat. Kayta O-renkaan sovitusta paan ylaosan reikaan
tarkistaaksesi, etta siseet on oikein linjattu reidssa. Varmista, etta
pyorimista estava tappi on linjassa paan reian pohjan kanssa.

Tyonna ruostumattomasta terdksesta valmistettu tiukennuslaippa
paahan kayttden 130007+ tiivisteen asennus/poistotydkalua ja
tasaisesti jakautunutta voimaa. Asenna sitten toissijainen sise
tiukennuslaippaan. Linjaa lopuksi kiinte&n tiivistyspinnan ulokkeet
tiukennuslaipassa olevien ulokkeiden véleihin ja tydnna sisetta
kunnes se osuu tiukennuslaippaan.

Sivu 58
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Kuva 63 - Yksiosainen tiivisteen runko

Kuva 64 - O-renkaan asentaminen
ensisijaiseen tiivisteeseen

Kuva 65 - Paina sise alas tasaisesti
molemmilla kasilla

PSSV s N
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Yksiosainen ensisijaisen tiivisteen runko (pydriva
tiivisteen sivu)

Ks. Kuva 63.

Irrotettava tiivisteen rungon sise (pydrivan tiivis-
teen sivu)

Pyorivaa tiivistepintaa kutsutaan tiivisteen rungon siseeksi. Tama
osa kuluu nopeammin kuin tiivisteen p&an sise. O-rengas pitéda
siseen paikallaan tiivisteen rungossa.

Irrotettavan ensisijaisen tiivisteen rungon kokoon-
pano

Ensisijaisen tiivisteen rungossa on kaksi O-rengasta, yksi renkaan
ulkolapimitalla ja toinen siséalépimitalla, joka pitaa rengasta paikallaan.

O-renkaita voi venyttda kevyesti késin siten, etta ne istuvat kunnolla
uriin. Paras kokoamistapa on pitaa O-rengas kuivana. Mikali
tarpeen, vetta tai saippuavetta voi kayttaa voiteluun.

1. Asennayksi O-rengas(Ks. Kuva 64, Kohde B) renkaan lapimitan
ulkopuolelle.

2. Asennatoinen O-rengas(Ks. Kuva 64, Kohde A) ensisijaisen
tiivisteen lapimitan sisédpuolelle.

3. Tydnna sisetta alaspain tasaisesti molemmin ké&sin, kunnes sen
pohja osuu runkoon (Kuva 65).

4. Poista sisdéan jaanyt ilma asettamalla pienen, littedpaisen
ruuvitaltan karki tiivisteen renkaan ja ulkopuolen O-renkaan
valiin.

HUOM.: Ensisijaisen tiivisteen siseen taakse voi jaada ilmaa
kokoonpanon jalkeen. lima taytyy paastaa pois asettamalla pienen,
littedpdisen ruuvitaltan karki tiivisteen renkaan ja ulkopuolen O-
renkaan valiin ilmanpoistoa varten.

5. Kun ruuvitaltta on paikallaan, tyénna renkaasta alaspain
voimakkaasti.

6. Vapauta ruuvitaltta ja tarkista tiiviste varmistaaksesi, etté sen
tukeva ja vakaa.

7. Aseta sisapuolen O-rengas tiivisteen runkoon (taméa O-rengas
taytyy voidella).

2012 ensisijaisen tiivisteen rungon kokoonpano

2012 ensisijaisen tiivisteen rungossa on yksi O-rengas ja kolme
pyorimista estavaa tappia, jotka pitavat siseet paikallaan rungossa.

Kun haluat asentaa siseen tiivisteen runkoon:
1. Voitele ja aseta tiivistyspinnan O-rengas runkoon.
2. Linjaa py6rimista estavat tapit tiivistyspinnan urien kanssa.

3. Tydnna tiivistyspintaa alaspdin tasaisesti molemmin kasin,

- kunnes se napsahtaa O-renkaan yli.
Kuva 66 - 2012 ensisijaisen tiivisteen 4. Aseta sisapuolen O-rengas tiivisteen runkoon (taméa O-rengas
runko taytyy voidella).
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Toissijaisen tiivisteen rungon kokoonpano
(vain kaksinkertaisille mekaanisille tiivisteille)

Toissijaisen tiivisteen rungossa on yksi O-rengas, joka pitda sisetta
paikallaan rungossa.

Kun haluat asentaa siseen tiivisteen runkoon:

1.
2.

Aseta O-rengas runkoon (ei voitelua).

Tyonna sisetta alaspain tasaisesti molemmilla kasilla, kunnes se
on pohjassa.

Aseta O-rengas tiivisteen runkoon (tamé O-rengas pitda
voidella).

Tiivistekokoonpanon asentaminen akselille

Sen jalkeen, kun paan sise ja rungon sise on asennettu, jaljella
olevat komponentit asennetaan seuraavasti:

1.
Kuva 67 - Asenna aaltojousi
Kuva 68 - Asenna tiivisteen runko
4,
5.
6.

Kuva 69 - Asenna kiinnikkeen O-rengas

Ensisijaisen tiivisteen runkoa pitda paikallaan mutaattorin
akselilla kaksi tiivisteen ohjaustappia. Molempien tulisi olla 5/32
tuumaa (+/- 0,015") akselitapin pinnan ylapuolella. Toissijaisen
tiivisteen runkoa pitaa paikallaan yksi tiivisteen ohjaustappi. Sen
tulisi olla 3/32 tuumaa (+/-0,015") akselitapin pinnan ylapuolella.
On erittéin tarkeaa, ettd nama mitat sailytetaan. Jos tapit ovat
liian korkealla, tiiviste juuttuu kiinni; jos tapit ovat liian matalalla,
runko paasee pyodrimaan. See Kuva 67 and Kuva 70.

Aseta aaltovélilevyjousi (Ks. Kuva 67, Kohde A) akselille.

Aseta tiivisteen runko (Kuva 68) tai yksiosainen tiiviste akselille,
linjaa urat tiivisteen ohjaustappien kanssa.

Asenna "kiinnike"-O-rengas (Ks. Kuva 69, Kohde E) akselille
siten, ettd se pitdad pyorivia osia yhdessa.

Tarkasta tiiviste ja varmista, etta se liikkuu vapaasti jousella ja
etté ohjaustapit pitavat sen paikallaan mutaattorin akseliin
nahden.

Kokoa toissijaisen tiivisteen aaltovalilevy akselille, mikéli tarpeen
(Ks. Kuva 70).
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7. Liu'uta tiivisteen runko tiivisteen rungon ohjaustapin yli siten, etta
O-rengas rungossa istuu mutaattorin akselin urassa.

8. Tarkasta tiiviste ja varmista, etta se liikkuu vapaasti jousella ja
ettd ohjaustapit pitavéat sen paikallaan akseliin nahden.

Kuva 70 - Asennettu kaksitoiminen
mekaaninen tiiviste

Mekaanisten tiivisteiden huolto - Pystyasennettu
Votator Il

Ylempi mekaaninen tiiviste voidaan huoltaa laskemalla akseli lattialle
ja poistamalla tiivisteet akselilta samalla, kun urapéa on
lammonsiirtoputkessa. Ks. Kuva 71. Ks. “Mekaanisen tiivisteen
huolto” sivulla 56 jos haluat tietoja tiivisteen huoltamisesta.

Alempi mekaaninen tiiviste voidaan huoltaa siten, ettéd mutaattorin
akseli on yksikossé, akselipuristinta kayttaen. Ks. Kuva 72.

Kuva 71 - Ylemmé&an mekaanisen
tilvisteen ottaminen esiin

1. Laskea akselia noin kaksi (2) jalkaa, tai sopivalle korkeudelle.
2. Poista kaksi (2) nakyvaa kaavintateraa.

3. Aseta akseli siten, etta teratapit on keskitetty pistorenkaan valiin
lAmmonsiirtoputkessa.

Kuva 72 - Akselipuristin

4. Asenna akselipuristin putken ja akselin hampaiden ymparille.
(Ks. Kuva 73, Kohde A)

Sulje lukitussalpa. (Ks. Kuva 73, Kohde B)

Laske akselia alaspain, kunnes oikean tai vasemman puolen
tappi osuu akselinpuristimeen. AKSELIN TULEE OLLA TAPIN
EIKA KAAVINTATERAN VARASSA.

7. Laske hydraulista vartta alaspéin ja kdanna se pois tielta.

Kuva 73 - Asennettu akselipuristin
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8. Poista paassé oleva puristin. (Ks. Kuva 74, Kohde A) ja akselin
mutterin suojus.

9. Samalla kun kannatat paata, poista akselin mutteri. (Mutterissa
on vasenkatinen kierre.)

Kuva 74 - Poista p&éan puristin
10. Ota péaasta kiinni molemmin kasin, poista se akselista.

11. Tiivisteet voi nyt huoltaa. Ks. “Mekaanisen tiivisteen huolto”
sivulla 56.

12. Kun haluat asentaa, suorita toimenpiteet painvastaisessa
jarjestyksessa.

Kuva 75 - Akseli, josta p&éa on poistettu
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Osalistat

Salpa
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HE100-106 Tiedot A Tiedot A Tiedot B
OSA;EOK' OSAN KUVAUS KPL OSA #
35 VII Lukitussalpa 1 LL923221
36 Vdlilevy, tasainen 3/8” 18-8 8 43-30
37A Siipimutteri 1 LL2200281
37B Umpimutteri 1 LL711155
38 Valike 3 LL2200321
39 Nasta 1 LL2200277
40 Kuusikantainen olakkeen ruuvi 1 LL925499
52 Valikkeen vélilevy 1 LL931315
Tuotepaat
KAYTTO KUVAUS OSA #
Vastakkainen kayttdpaa Samankeskinen 3" I-linja [L923245
Samankeskinen 3” laipallinen LL118415
Samankeskinen/XHD laakeri 3" laipallinen LL120325
Samankeskinen/XHD laakeri 3" I-linja LL119402
Epékeskinen 3” I-linja LL118337
Epékeskinen 3” laipallinen LL118419
Epéakeskinen/Ovaali/XHD laakeri 3" laipallinen LL120326
Epéakeskinen/Ovaali/XHD laakeri 3" I-linja LL118391
Epékeskinen/Ovaali ristikkop&a LL121314
Samankeskinen ristikkopaa LL121359
Kayttdpaa Samankeskinen 3" I-linja LL923255
Samankeskinen 3” laipallinen LL118414
Epéakeskinen/Ovaali 3" I-linja LL118336
Epéakeskinen/Ovaali 3" laipallinen LL118418

VARO: Tuotepéét tayttavat ASME-paineastiakoodin eikd niitd saa vaihtaa samanrakenteisten laitteiden
kesken. Lisaksi samankeskista paata ei saa vaihtaa epékeskiseen/ovaaliin rakenteeseen.
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Sylinterikokoonpano

2 HE100-039b
Zf o4p 22B
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20— 21B
19

24 Ristikkop&avaihtoehto

Laakerivaihtoehto erityisen vaativaan kayttéon —
vanhentunut vuoden 2009 jalkeen

23

20 §

HE100-124

Laakerivaihtoehto erityisen vaativaan kaytt6on (nykyinen design)
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Osalistat

Sylinterikokoonpano

OSAKOKO  OSAN KUVAUS KPL MALLI/MATERIAALI OSA #

12 Vaipan O-rengas (kayttopaa) 2 EPDM E70444
Neopreeni (Rfg) R70444
Fluorielastomeeri V75444

13 Terat AR PEEK LL118683
410 SS LL900127
Celcon LL900129
Messinki LL918089
410 SS (5-1/4" vain lap.) LL926752

14 Tiivistys, samankeskinen ja epékeskinen 1 Vain BWS LL710015

Tiivistys, ovaali 1 Nestevaippa LL710296
15 Vaipan O-rengas (vastakkainen 2 EPDM E70446
kayttopaa) Neopreeni (Rfg) R70446

Fluorielastomeeri V75446

16 Raskas kuusiopultti 3/8-16 x 1 8 ASME SA193-B8, luokka 1 LL928781

19 Laakeriholkki 1 Votator Il LL923214
Vaativan kayton Votator Il LL118393
(vanhentunut 2009 jalkeen)
Vaativan kaytén Votator Il 128476+
(nykyinen design)

19B Kiristysrengas 1 Vain ristikkopaa LL117678

20 Akselin mutterin suojus 1 Vaakasuora LL923212
Akselin lammittimell& (vaaka-
tai pystys.) LL929346
Pystysuora

21 Akselin lukkomutteri 1 Votator Il LL119275A
Vaativan kayton Votator Il LL118395
(vanhentunut 2009 jalkeen)
Vaativan kayton Votator Il 128477+
(nykyinen design)

21A Akselin lukkomutterin avain 1 All 79-2

21B Kuusiokantainen korkin ruuvi 1 Vain ristikkopaa LL718934

22* Kuulalaakeri 1 Votator Il LL923215
Vaativan kayton Votator Il LL118392
(vanhentunut 2009 jalkeen)
Vaativan kaytén Votator Il 128473+
(nykyinen design)

22B Liukulaakeri 1 Vain ristikkopaa LL117679F

23 Saranallinen saniteettipuristin 1 Votator Il 0346223+
Vaativan kaytén Votator Il 0348223+
(molemmat designit)

24 * Laakerin holkki 1 Vaativan kayton Votator Il LL118394
(vanhentunut 2009 jélkeen)
Vaativan kaytén Votator Il 128474+
(nykyinen design)

24B Akselin holkki 1 Vain ristikkopaa LL117680C

26 * Staattori 1 Vaativan kayton Votator Il 128475+
(nykyinen design)

* XHD laakerikokoonpano 1 Vaativan kaytoén Votator Il 128472+

(nykyinen design)

* Vain vaativan kaytén laakerivaihtoehdolle (nykyinen design), XHD laakerikokoonpano (128472+) sisaltaa: kohta
22, laakeri (128473+); kohta 24, laakerin holkki (128474+); ja kohta 26, staattori (128475+). Tilaa osa numero

128472+ saadaksesi nama osat tehtaalla koottuina.
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Sylinterikokoonpano - Akseli
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HE100-040
AKSELIN AKSELIN
KOKO  TIIVISTETYYPPI MALLI OSA # TIVISTETYYPPI MALLI OSA #
6 x 24 Yksitoiminen 5-1/4" |apim. LL118919 Kaksitoiminen 4" [apim. LL122760
mekaaninen mekaaninen
4-1/2" 1apim. LL936881
6 x 36 Yksitoiminen 2-1/2" lapim. LL935989 Kaksitoiminen 2-1/2" 1apim. NA
mekaaninen mekaaninen
4" lapim. LL930524 4" |apim. LL935518
4-1/2" lapim. LL936898 4-1/2" 1apim. LL935563
5-1/4" lapim. NA 5-1/4" 1apim. NA
6 x 48 Yksitoiminen 2-1/2" 1apim. LL935987 Kaksitoiminen 2-1/2" lapim. NA
mekaaninen mekaaninen
4" |apim. LL936764 4" |apim. LL936743
4-1/2" lapim. LL936765 4-1/2" 1apim. LL936786
5-1/4" 1apim. LL935921 5-1/4" 1apim. NA
EHD 4" lapim.  NA EHD 4" lapim.  LL122335
6x 72  YKsitoiminen 2-1/2" lapim. LL936763 | Kaksitoiminen 2-1/2" lapim. [L935679
mekaaninen mekaaninen
4" |apim. LL929847 4" 1apim. LL934809
4-1/2" 1apim. LL935650 4-1/2" 1apim. LL935423
5-1/4" [apim. LL929872 5-1/4" lapim. LL936147
ECC 4" lapim. LL936761 EHD 4" lapim. LL123534
EHD 4-1/2" LL123855 EHD 4-1/2" LL122585
l&apim. lapim.
EHD 5-1/4” LL122617
lapim.
6 x 84 Yksitoiminen 2-1/2" lapim. NA Kaksitoiminen 2-1/2" 1apim. NA
mekaaninen mekaaninen
4" [apim. NA 4" [apim. LL124774
4-1/2" lapim. LL122304 4-1/2" 1&pim. LL121858
EHD 2-1/2" 131148+
lapim.
EHD 4" lapim. 131149+
KUVAUS KOKO OSA #
Akselin luisto (vain vaaka-asennettu 6 x24 LL934744
Votator) 6 x 36
6 x 48
6x72 LL934394
6 x 84
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Waukesha Cherry-Burrell Osalistat
Sylinterikokoonpano - Irrotettava putki
o KOODI
KOKO KAYTTO VYRR KUVAUS OSA #
6 x 24 BWS UM 316 SS TW/WO RENKAAT LL936879
UM 316 SS CR 130906+
UM NI/CR LL122763
HOYRY UM 316 SS TW/W RENKAAT LL118829
UM NI/CR LL118909
6 x 36 BWS UM NI/CR [L930693
UM 316 SS TW/WO RENKAAT LL930078
UM ECC NI/CR LL934767
HOYRY UM NI/CR (600 PSI) LL936784
U NI/CR (800 PSI) LL934076
UM 316 SS TW/W RENKAAT LL930077
UM 316 SS TW/CR/WO RENKAAT LL123554
6 X 48 BWS UM NI/CR (600 PSI) LL935920
UM 316 SS TW/WO RENKAAT LL934342
UM 316 SS CR/WO RENKAAT LL936802
UM ECC NIICR LL936730
HOYRY UM NI/CR 936583
UM 316 SS TW/W RENKAAT LL930582
UM ECC NI/CR NA
6 X 72 BWS UM NI/CR (600 PSI) LL929756
UM 316 SS TW/WO RENKAAT LL929263
UM 316 SS TW/CR/WO RENKAAT LL930735
UM CSICR LL121057
UM ECC NI/CR LL935827
UM ECC TW/CR/WO RENKAAT LL123513
UM OVAALI NI/CR (400 PSI & 150 PSI) LL120327
UM OVAALI NI/CR (400 PSI & 60 PSI) LL123535
U NI/CR (800 PSI) LL925501
U 316 SS (800 PSI) 935644
HOYRY U NI/CR (600 PSI) 929396
UM 316 SS TW/W RENKAAT LL928761
UM CSICR LL120274
UM ECC NI/CR (600 PSI) LL929917
U 316 SS TW/CR/W RENKAAT LL930351
UM OVAALI NI/CR (400 PSI & 150 PSI) LL119565
U NI/CR (800 PSI) LL925507
U 316 SS (800 PSI) 1928641
U ECC 316 SS (800 PSI) LL929819
UM ECC 316 SS (600 PSI) LL119113
6 X 84 BWS UM 316 SS TW/WO RENKAAT CL122017
UM NI/CR 129916+
UM 316 SS TW/CR W/O RINGS LL125960
UM CSICR LL121059
HOYRY UM 316 SS TW/WO RENKAAT LL122018
UM 316 SS TW/W RENKAAT LL122019
UM 316 SS TW/CR W/RENKAAT LL124775
UM CSICR LL121058
UM NI/CR 131130+
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Osalistat Waukesha Cherry-Burrell

2012 kaksitoiminen mekaaninen tiiviste

8
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HE100-113

ODE paanasennus/poistotytkalu Tiivisteen asennus/
LL121191 poistotydkalu
130007+

Sivu 68 95-03057 04/2012



Waukesha Cherry-Burrell Osalistat

2012 yksitoiminen ja kaksitoiminen mekaaninen tiiviste

KPL

OSA;:OK' KUVAUS TIVISTETTA \DAA'AI‘LESII'EAI—?'I'LOl OSA #
KOHDEN
1 Jousi-VII tuotteen tiiviste (aaltovalilevy) 1 Standardi LL922313A
3 O-rengas 1 Buna N75237
EPDM E70237
FKM V70237-680
4* Tiivisterengas 1 Kromioksidi LL934871
5* Tiivisteen runko -VII toissijainen 1 LL932357
6 O-rengas 2 Buna N70239
EPDM E70239
FKM V70239
7 Tiukennuslaippa-VII kiinnitetty tiivisteen istukka 1 316LSS 129426+
7A Tiivisteen istukka, p&én sise 1 Keraaminen 122986+
Piikarbidi 122987+
8 Tiivistyspinta VII pydriva 1 Hiili 129059+
Piikarbidi 129061+
Volframikarbidi 129062+
Volframikarbidi 129402+
(kapea pinta)
9 O-rengas 1 Buna N70152
EPDM E70152
FKM V70152
10 Tiivisteen runko - VII pakkokayttd 1 Standardi 128896+
11* O-rengas 1 Buna N70147
EPDM E70147
FKM V70147
11A* O-rengas 1 Buna N70146
EPDM E70146
FKM V70146
32* Sise- tiivisteen runko 1 LL934083
43* Jousi-VII ulkotiiviste (aaltovélilevy) 1 Standardi LL932362
44* O-rengas 1 Buna N70140
EPDM E70140
FKM V70140
45 O-rengas 1 Buna N70230
EPDM E70230
FKM V70230

HUOM.: Tiivistyspinnan materiaalivaihtoehdot (kohdat 7A ja 8): Hyvaksyttdvat materiaaliyhdistelmat ovat: Hiili/
keraaminen; hiili/piikarbidi; piikarbidi/piikarbidi; ja volframikarbidi/piikarbidi.

HUOM.: Kohdat 4, 5, 11, 11A, 32, 43, ja 44 tarvitaan silloin, kun tiiviste vaatii huuhtelua.

HUOM.:

Kaytd ODE-paanasennustytkalua LL121191 paan siseen suojaamiseksi vastakkaisen kayttopaan

tuotepaata asennettaessa tai poistettaessa.

HUOM.: Tiivisteen asennustyfkalua 130007+ voidaan kayttdd tiukennuslaipan ja tiivisteen asettamiseen ja
poistamiseen. Pienta paata kaytetdan toissijaisen tiivisteen asentamiseen ja poistamiseen seka tiukennuslaipan ja
istukan poistamiseen. Suurempaa paata kaytetaan tiukennuslaipan ja tiivisteen istukan asentamiseen.

* Kaytetddn vain kaksinkertaisen mekaanisen tiivisteen kanssa.
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Osalistat Waukesha Cherry-Burrell

Kaksitoiminen mekaaninen tiiviste

7o

HE100-114

ODE paanasennus/poistotyékalu
LL121191
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Waukesha Cherry-Burrell

Osalistat

Yksiosainen yksitoiminen ja kaksitoiminen mekaaninen tiiviste

KPL

OSAKOK.# KUVAUS TIVISTETTA yA'AI\I:'EgII'EAI—f\TLol OSA #
KOHDEN
1 Aaltovalilevy (ensisijainen) 1 Standardi LL922313
3 Tiivisteen rungon O-rengas (ensisijainen) 1 Buna N75237
Fluorielastomeeri V70237-680
EPDM E70237
4* Tiivisterengas (toissijainen), mikali tarpeen 1 Kaikki LL934871
5* Tiivisteen runko (toissijainen), mikali 1 Kaikki LL932357
tarpeen
6 Tiivisteen paan siseen O-rengas 2 Buna N75044
(ensisijainen) Fluorielastomeeri \V70044-680
EPDM E70044
7 Tiivisteen paan sise (ensisijainen) 1 Keraaminen LL934873
10 Yksiosaisen tiivisteen runko (ensisijainen) 1 Kromioksidi/316SS LL122411
11* Tiivisterengas/runko O-rengas 1 Buna N70147
(toissijainen) EPDM E70147
11A* Tiivisterengas/runko O-rengas 1 Buna N70146
EPDM E70146
17 Tuotepaan O-rengas 2 Buna N70259
Sylinteria ~Fiuorielastomeeri V70259-680
EPDM E70259
32* Tiivisteen rungon sise (toissijainen) 1 Kaikki LL934083
43* Aaltovélilevy (toissijainen) 1 Kaikki LL932362
44~ Tiivisteen rungon O-rengas (1.D. Buna N70140
toissijainen) EPDM E70140
45 Tiivisteen kiinnikkeen O-rengas 1 Buna N70230
(ensisijainen) EPDM E70230

HUOM.: Kaytd ODE-paanasennustytkalua LL121191 p&an siseen suojaamiseksi vastakkaisen kayttopaan

tuotepaéatd asennettaessa tai poistettaessa.
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Osalistat Waukesha Cherry-Burrell

Yksitoiminen mekaaninen tiiviste
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Waukesha Cherry-Burrell

Osalistat

Yksitoiminen mekaaninen tiiviste

KPL

OSAKOK. # KUVAUS TIVISTETTA \'>/IAA|\|:$?)||/EA\|—'|A'|I'_O| OSA #
KOHDEN

1 Aaltovalilevy 1 Standardi LL922313
Hiukkasvaihtoehto LL19625A

2 Tiivisteen rungon U-kuppi 1 Buna LL700014A05
Fluorielastomeeri LL700014A08
EPDM LL700014A03

3 Tiivisteen kiinnikkeen O-rengas 1 Buna N75226
Fluorielastomeeri V70226-680
EPDM E70226

4 Huuhtelun reunan tiiviste 1 Kaikki LL925472

5 Pidatinrengas 1 Kaikki LL930685

6 Tiivisteen pdan siseen O-rengas 2 Buna N75044
Fluorielastomeeri V70044-680
EPDM E70044

7 Tiivisteen paén sise 1 Kromioksidi/316 SS LL923210
Keraaminen LL928508

8 Tiivisteen rungon sise 1 Hiili LL110892A4
Silikonoitu grafiitti LL929270
Keraaminen LL110892C1
Tappivaihtoehto LL934610
(keraaminen)

9 Tiivisteen rungon siseen O-rengas 1 Buna N75235
Fluorielastomeeri V70235-680
EPDM E70235

10 Tiivisteen runko 1 Standardi LL110893A
Tappivaihtoehto LL927352

11 Tiivisteen varmuusrengas 1 Standardi LL110203Cl

17 Tuotepaan O-rengas 2 Buna N70259

sylinteria Fluorielastomeeri V70259-680

EPDM E70259

HUOM.: Kaytd ODE-paanasennustytkalua LL121191 p&an siseen suojaamiseksi vastakkaisen kayttopaan
tuotepaata asennettaessa tai poistettaessa.

HUOM.: Kohdat 4, 5, 11, 11A, 32, 43, ja 44 tarvitaan silloin, kun tiiviste vaatii huuhtelua.

* Kaytetddn vain kaksinkertaisen mekaanisen tiivisteen kanssa.
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Osalistat Waukesha Cherry-Burrell
Pystysuora jaahdytysputkisto
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Waukesha Cherry-Burrell Osalistat
Pystysuora jaahdytysputkisto
KPL
OSAKOK. # KUVAUS VARAAJAA HUOMAUTUKSIA OSA #
KOHDEN
1 Varaaja 1 16" [apimitta LL929516
2 Jaahdytysputkisto 1 Ylemman varaajan putkisto LL930348
4 Jaahdytysputkisto 1 Alemman varaajan putkisto LL930349
5 Hitsauskorkki AR Vain yksi sylinteri LL901386
6 Hitsauskorkki AR Vain yksi sylinteri LL901387
7 Jaéhdytysputkisto 1 Ylemman varaajan putkisto LL930347
9 S W jadhdytyslaippa AR 2-1/2 uros LL700017A62
10 Jaahdytyslaipan tiiviste AR 2-1/2 LL710260
11 Nelidkantainen koneruuvi 4 laippaa 3/4-10x3-1/2 Lg LL723931
kohden
12 Kuusiomutteri 4 laippaa 3/4-10 LL710112
kohden
13 S W jadhdytyslaippa AR 1-1/2 naaras LL919616
14 Jaahdytyslaipan tiiviste AR 1-1/2 LL917488
15 Nelibkantainen koneruuvi 4 laippaa 5/8-11x3Lg LL301535
kohden
16 Kuusiomutteri 4 laippaa 5/8 - 11 LL710011
kohden
27 Hiiliterasputki AR 2-1/2 Sch 40 LLO06396
28 Hiiliterasputki AR 1-1/2 Sch 80 LL003028
29 Hiiliterasputki AR 2 Sch 40 LLO01149
30 Kuusiokantainen korkin ruuvi 2 1/2-13x1Lg LL712482
31 Litted valilevy 2 1/2 LL710292
32 Jousen varmistuslaatta 2 1/2 LL712553
33 Kuusiomutteri 2 1/2 - 13 LL711662
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Osalistat Waukesha Cherry-Burrell
Pystysuuntainen kehys/Hydrauliikka
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HE100-045
KPL
OSAKOK. # KUVAUS TANKOA MALLI OSA #
KOHDEN
3 Hydraulinen venttiili 1 Kaikki [L928736
4 Tyonto/vetokahva 1 Kaikki LL929343
5 Hydraulivoiman kokoonpano 1 3/4 HP CLR LL928737
Vain pumppu/adapterisarja 1 LL928737-1
16 Akselin pidatyspuristin 1 4” akseli LL935529
4-1/2" akseli LL931279
5-1/4" akseli LL935191
22 Hydraulinen sylinteri 1 6 x 24 sylinteri LL121897
6 x 36 sylinteri LL121898
6 x 48 sylinteri LL121899
6 x 72 sylinteri LL121884
6 x 84 sylinteri LL121900
32 Saranatappi 1 Kaikki LL928742
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Waukesha Cherry-Burrell Osalistat

Akselinlammitin (valinnainen)
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OSAKOK. # KUVAUS MALLI KPL OSA #
20 Akselin mutterin suojus Kaikki 1 LL929346
21 Akselin lukkomutteri Kaikki 1 LL119275A
46 Tiiviste Kaikki 1 LL117720
a7 O-rengas Kaikki 1 N70222-674
48 Akselinlammittimen putki 6 x 24 sylinteri 1 LL123001

6 x 36 sylinteri
6 x 48 sylinteri
6 X 72 sylinteri
6 x 84 sylinteri

1 LL112278E

49 Lammittimen putken tuki 6 x 24 sylinteri 1 LL936930
6 x 36 sylinteri 1 LL934075
6 x 48 sylinteri 1 LL936598
6 X 72 sylinteri 1 LL929942
6 x 84 sylinteri 1 LL123553
50 Pyoriva liitos Kaikki 1 LL700043D61
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Osalistat Waukesha Cherry-Burrell
Votator Il terat
MATERIAALI |HUOMAUTUKSIA OSA NRO. MAARA
6x84 6x72 6x48 6x 36 6x24
410SS LL900127
CELCON LL900129
BRASS LL916284
17-7 SS LL900124
PEEK LL118683
28 24 16 12 8
410SS LL125801
BRASS Tyypilaanavoin I | 918089
17-7 SS LL919100
CELCON Tyypiltadn avoin LL900133
PEEK reiallinen LL121856
128675+ N/A 8 4 N/A 2
Vain 5-1/4"
DELRIN akseleille 128675M1 N/A 2 2 N/A N/A
128675M2 N/A 2 2 N/A N/A
LL926752 N/A 8 4 N/A 2
410SS V;;Qeﬁeﬁl’: LL926752M1 N/A 2 2 N/A N/A
LL926752M2 N/A 2 2 N/A N/A
POLY vain 5-1/4" LL3005185 N/A 12 8 N/A 2
akseleille
HE100-004
Etiketit
OSANUMERO KUVAUS
[L927603 Sy6pymisen ennaltaehkaisy
LL725499 Varo/Varoitus akselin suojus
LL119170 Vaara - Sisalto paineistettu
LL125098 3-A etiketti
LL119169 Turvallisuusohjeet
LL930514 SPX/WCB Logo, vaakasuora
LL930513 SPX/WCB Logo, pystysuora
LL931360 Varo/Varoitus tuotepaén lukitussalpa (pystysuora)
LL931407 Varo/Varoitus tuotepaéan lukitussalpa (pystysuora)
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Waukesha Cherry-Burrell

Vianetsinta

Vianetsinta

ONGELMA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU TOIMENPIDE

Jaatyminen.

Sahkokatko.

Tarkista virran syotto.

Tuotteen lahtdlampétila on liian
alhainen.

Saada prosessia tuotteen lahtélampdtilan
nostamiseksi.

Tuotteen virtausnopeus on liian
alhainen.

Saada prosessia ja lisaa tuotteen
virtausta. Tarkista, ettd pumppu on
tdsmatty prosessiin.

Tuote loppuu syottdsailista liian
aikaisin.

Saada syottoda, jotta syottdlinjat eivat
paase tyhjenemaan.

Vaara kaynnistys-
pysaytysmenettely.

Ks. kohtaa “Kaynnistysmenettely”
sivulla 35.

Lammaonsiirto ei ole odotetulla

tasolla.

Prosessia ei ole asetettu oikein.

Tarkista nykyinen prosessi ja vertaa sité
asennushetken jarjestelman maarityksiin.

Tuotteen paine alhaisempi, kuin
hoéyrynpaine vaipassa.

Kéayta takaventtiilid varmistaaksesi, etta
jarjestelmén paine on vahintaéan 10 psi
(0,7 bar) yli aineen paineen.

Jéarjestelmassa on 6ljya.

Tarkista ja tyhjenna 6ljy sdannollisesti
varaajasta ja muista 6Oljynerottimista,
oljykerroksista tai astioista
jadhdytysjarjestelmassa.

Hoyry vaipalla tulistuu.

Kayta vain kuivaa ja kyllastettya hoyrya.

Oljykertymia siirtoputkessa.

Irrota lammonsiirtoputki ja puhdista kaikki
kertymat putkesta. Lisaa
suodatinjarjestelma epapuhtauksien
poistamiseksi villennysaineista.

Nesteen virtausnopeus vaipalla
on liian alhainen.

Kéayta vaipan kierratyssilmukkaa 50 GPM
virtauksella.

Yksi tai useat jarjestelméan
venttiileista tai uimureista ei toimi
kunnolla.

Tarkasta ja testaa jarjestelmén venttiilit ja
uimurit siten, kun on esitetty kohdassa
“Ennaltaehkaiseva huolto” sivulla 40.
Vaihda tarpeen mukaan.

Vettd ja ilmaa
viilennysjarjestelmassa.

Ks. “Vesi ja ilma jadhdytysjarjestelméassa”
sivulla 82.

Putken naarmuuntuminen.

Aarilampdatilat.

Vaihda putki, jos naarmuuntuminen on
merkittavaa. Ks. kohtaa
“Lammdnvaihtoputken huoltaminen”
sivulla 43.

Alennairrotuspainetta, jota
vaaditaan haluttujen
jaahdytysaineen lampétilojen
saavuttamiseen.

Jarjestelma toimii korkealla
tyhjiolla ja aiheuttaa veden
ilmaantumisen
jaahdytysjarjestelmaan.

Ks. kohtaa “Vesi ja ilma
jadhdytysjarjestelméassa” sivulla 82.

Lisaantynyt kompressoripaan
paine.

limaa jaahdytysjarjestelmassa.

Ks. kohtaa “Vesi ja iima
jadhdytysjarjestelméassa” sivulla 82.
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Vianetsinta

Waukesha Cherry-Burrell

ONGELMA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU TOIMENPIDE

Korkeampi kaasun
purkausléampdtila.

limaa jadhdytysjarjestelmassa.

Ks. kohtaa“Vesi ja ilma
jaahdytysjarjestelméssa” sivulla 82.

Tiivisteen p&a ei asennu oikein.

Vaantynyt asennettaessa.

Voitele ennen asentamista.

Asennettu vaaran kokoinen,
vaantynyt tai katkennut O-
rengas.

Vaihda O-rengas.

Véaara O-renkaan seos (rengas
on eri varinen kuin tavallisesti).

Vaihda méaaritysten mukaiseen O-
renkaaseen. Jos olet epdvarma oikeasta
O-renkaasta, ota yhteyttd WCB:hen.

Vahingoittunut tiivistep&an sise.

Vaihda kokao tiiviste.

Uurto paassa, koska tiivistepaan
sise on vioittunut.

Ota yhteyttd WCB:hen ja pyyda
korjausohijeita.

Vuoto tiivisteen rungossa.

O-rengas vaantynyt
asennettaessa.

Voitele ennen asentamista.

Véaara O-renkaan seos (rengas
on eri varinen kuin tavallisesti).

Vaihda méaaritysten mukaiseen O-
renkaaseen. Jos olet epdvarma oikeasta
O-renkaasta, ota yhteyttd WCB:hen.

Vahingoittunut tiivisteen runko.

Vaihda kokao tiiviste.

Vahingoittunut tiivisteen
tukirengas.

Vaihda tiivisteen tukirengas.

Vahingoittunut akseli O-renkaan
tiilvistepinnalla.

Ota yhteyttd WCB:hen ja pyyda
korjausohjeita.

Tiivisteen rengas pydrii tiivisteen
rungossa.

Kokoa rengas runkoon ilman voitelua.
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Waukesha Cherry-Burrell

Vianetsinta

ONGELMA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU TOIMENPIDE

Tuotetta vuotaa:

Tiivistep&én siseen hiottujen
tai kiillotettujen pintojen ja
tilvisteen rungon valissa.
O-renkaiden ympaérilla paan
rajapinnassa ja tiivistepaan
siseen ymparilla.

Tiivisteen rungon ja akselin
rajapinnan ympaérilla.

Tiivisteen sise on pystyssa
asennettaessa.

Poista ja asenna uudelleen, varmista ettei
O-rengas vaanny.

Tiivisteen runko ja/tai tiivisteen
sivut kuluneet tai vioittuneet.

Vaihda koko tiiviste.

Tiivisteen sise halkeillut.

Vaihda tiivisteen sise.

Tiivisteen jouset heikot.

Vaihda jouset.

Tiivisteen tukirengas vaantynyt.

Vaihda tukirengas.

Tiivisteen rungon vapaus
vahentynyt.

Purkaa, puhdista, tarkasta, voitele osat ja
kokoa uudelleen.

Tiivisteen kayttotappi kulunut tai
kadonnut.

Vaihda uuteen kayttotappiin.

Tiivisteen pidatinrengas pois
paikaltaan.

Tarkasta pidatinrengas ja reunatiiviste.
Vaihda tarpeen mukaan.

Jousen paine on riittdmatén
pitdamaéan runkoa ja sisetta
yhdessa useamman kayttétunnin
jalkeen.

Vaihda jouset.

Tiivisteen runko ja/tai tiivisteen
sise kulunut késittelyssa.

Aseta tiivisteen sivut aina puhtaalle
liinalle. Siirréd mutaattorin akseli toiminta-
asentoon varovaisesti. Ala pakota akselia
paikalleen. Tarkasta tiiviste vahinkojen
varalta, vaihda tarvittaessa.

Uusi tai korjattu tiivisteen runko
asennettu kulunutta tai
vahingoittunutta tiivisteen sisetta
vasten, kulunut osa, tai kulunut
tiivisteen runko.

Molempien tulee olla hyvassa kunnossa.
Vaihda.

Tiivisteen rungon sise kuluu
liikaa.

Ala kayta akselia muutamaa minuuttia
pidempé&an, jos sylinterissa ei ole tuotetta.

Tiivisteen kayttotapit liian
korkealla.

Asenna mittojen mukaan kohdassa
sivulla 56 tai kohdassa 60 kasikirjassa.
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Vianetsinta

Waukesha Cherry-Burrell

Jaatyneen jarjestelméan
sulattaminen

Vesi jailma
jadhdytysjarjestelméasséa

Jaatyneen jarjestelmén sulattamiseksi suorita seuraavat
toimenpiteet. Jaatymisen syy TAYTYY korjata ennen toiminnan
kaynnistamista uudelleen. Ks. vianetsintataulukko alkaen sivulla 79,
kun haluat apua syiden ja ratkaisujen selvittdmiseen.

1. Sammuta jadhdytys- tai viilennysaineen lahde kaantamalla se
OFF-asentoon.

2.  Lammitd mutaattorin akselia akselinlammittimella kuumaa vetta
kayttden (mikali mahdollista).

3. Pumppaa varovaisesti kuumaa vetta tai kuumaa tuotetta laitteen
lapi. Sulje pumppu valittémasti, jos paine alkaa nousta liikaa. Jos
laitteeseen on kytketty kuumalla kaasulla toimiva sulatuslinja,
sulata jaa puhaltamalla kuumaa kaasua vaipan lapi.

4. Jatka pumppaamista, kunnes akselia voi pyorittdd moottorin
sysayksella.

5. Vakavissa jaadtymistapauksissa on ehka tarpeen purkaa laite
tukkeutuman poistamiseksi.

6. Jatka normaalia kdynnistysmenetelmaa. Jaatymisen syy
TAYTYY korjata ennen toiminnan kaynnistamista uudelleen. Ks.
vianetsintataulukko kohdassa sivulla 79, kun haluat apua syiden
ja ratkaisujen selvittamiseen.

Vesi ja ammoniakki yhdessa muodostavat ammoniumhydroksidia,
joka yhdessa 6ljyn kanssa muodostaa lietetta. Liete on aarimmaisen
vaikea poistaa.

Vesi kondensoituu varaajan paineella ja lampdtilalla, ja jaa
laimentamaan nestemaistd ammoniakkia. Vedella laimennetulla
ammoniakilla on korkeampi kiehumispiste, joka vaatii alhaisempaa
irrotuspainetta halutun jadhdytyslampétilan saavuttamiseksi.

Ammoniakissa oleva ilma lisdé kompressoripdén painetta ja lisdan
kaasun purkauslampétilaa. Korkeampi paan paine ja lampétila voi
hiiltaa tai haihduttaa 6ljyn. llma sisaltaa myos kosteutta, jota
ammoniakkijaadhdytysaine absorboi.

Veden ja ilman aiheuttamien vaikeuksien vélttamiseksi:
*  Tyhjennd jaéhdytysjarjestelma saanndllisesti ilmasta ja

palamattomista kaasuista. Automaattisen ilmauslaitteen
asentaminen jarjestelmaan on suositeltavaa.

* Rasvaa kaikki venttiilinvarret tiivisteen pitdmiseksi pehmeéana.
Pehmea tiivistys sulkee tiivisteen paremmin ja ehkaisee ilman
vuotamista varsien kautta, jos jarjestelmat joskus eroavat
tyhjiossa.

»  Kiristé tiivistysholkit ilman ja kosteuden pitadmiseksi ulkopuolella.

e Valta jarjestelman kayttamista suuressa tyhjiossa.
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